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Actuacion: Complemento de informacion.

Titulo: “"SISTEMA DE EXTRACCION Y EXPULSION
AUTOMATICO DE VAINILLA, POR MEDIO DE
TRINQUETE, PARA ARMA DE FUEGO LARGA
MONOTIRO CALIBRE 12, 16 Y 20.”

Solicitante: INDUSTRIA MILITAR - INDUMIL.

Respetados Sefiores,

DIEGO MUNOZ MARROQUIN, identificado civil y profesionalmente como aparece al pie
de mi firma, con domicilio y residencia en la ciudad de Bogota D.C., obrando en calidad
de apoderado del solicitante, comedidamente adjunto la siguiente informacion y
documentacién:

1. Documento modificado de la solicitud de patente de invencién denominada “SISTEMA
DE EXTRACCION Y EXPULSION AUTOMATICO DE VAINILLA, POR MEDIO DE
TRINQUETE, PARA ARMA DE FUEGO LARGA MONOTIRO CALIBRE 12, 16 Y 20"
debidamente presentada a su Despacho el 30 de diciembre de 2011 con el lleno de
los requisitos minimos establecidos para poder asignarsele fecha de presentacion a
una solicitud y en el cual se incorpora el capitulo reivindicatorio y se corrigen algunos
errores en la numeracion de las graficas.

2. Poder debidamente otorgado.

3. Recibo de pago con las tasas oficiales correspondientes a las 7 reivindicaciones
adicionales no-cubiertas por las tasas oficiales consignadas en su momento, dado que
el capitulo reivindicatorio que se presenta consta de 17.

Es importante indicar que las modificaciones dispuestas no representan una ampliacion al
. alcance de lo planteado en la solicitud inicialmente presentada, y que por el contrario
buscan dar un sustento al capitulo reivindicatorio conforme a lo establecido por la
Decision 486 de 2000.

Conforme a lo anterior, ruego a este Despacho que de continuidad a la solicitud de
patente de invencién referida.
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PATENTE DE INVENCION.

SISTEMA DE EXTRACCION Y EXPULSION AUTOMATICO DE VAINILLA,
POR MEDIO DE TRINQUETE, PARA ARMA DE FUEGO LARGA MONOTIRO

CALIBRE 12, 16 Y 20.

RESUMEN:

<o

Esta invéncidn integra en un sélo arma ventajas funcionales relacionadas a un
sistema de extraccidén y expulsidén de vainilla y las caracteristicas de disefio que
permiten una mayor practicidad y resistencia en dicho sistema. Dichas
ventajas funcionales fueron desarrolladas en un arma de fuego larga calibre
12, 16 y 20, preferiblemente para un arma larga monotiro. Con este
desar’rbllo se da soluciéon a un problema de extraccién y expulsion de la vainilla
que queda alojada'en la recamara después de cada disparo. Se desarrolld a su
vez un sistema de trinquete que permite la apertura mecanica controlada y

una posterior expulsidn por accion de un resorte.

oo

SECTOR TECNOLOGICO:

Esta invencion estd relacionada con el disefio industrial, especificamente con el
disefio mecanico para el desarrollo de armas y disefio de mecanismos

involucrados en las mismas.

ANTECEDENTES:

No se tiene conocimiento de desarrollos que hayan incluido las mismas
ventajas funcionales o de djsefio que contengan las mismas caracteristicas

técnicas relacionadas a un mecanismo de extraccién y expulsion de la vainilla,

<oy

en especial para una escopeta de un tiro calibre 12, 16 y/o 20.



Sin embargo se pueden citar algunas referencias como son:
e Escopeta mono tiro BAIKAL IZH18 CL.12 - 20 - 410.

Este tipo de escopeta Rusa posee un mecanismo de extraccidon y expulsioén
mecanico de complejas formas que implican mayores tiempos de proceso y

mecanizados que incrementan los costos y tiempos de fabricacién.

Para desarrollar el sistema de extraccion y expulsion.

El sistema de extraccidon y expulsion parte de una necesidad de disefio propio
de la empresa ya que por lo general este tipo de armas de fuego monotiro
cuentan Unicamente con un sistema de extraccion. Superando el inconveniente
de que las piezas deberian tener geometrias definidas (lo que limitan las
posibles soluciones); se elaboraron diversos prototipos hasta Il.egar al diserio

final:

1. Sistema de extraccion sirhp|e.

2. Sistema de expulsién simple.

3. Sistema de expulsion por medio de trinquete.

4. Sistema de extraccion por medio de embolo trinquete.

5. Sistema de extraccion y expulsion por medio de trinquete.

1. SISTEMA DE EXTRACCION SIMPLE: Inicialmente se disefid un sistema
que permitia Unicamente retirar la vainilla de la recamara sin que esta fuera
eprIsada fuera de la misma. Este sistema estaba compuesto por tres

componentes: Resorte, Extractor y Pasador tope.

2. SISTEMA DE EXPULSION SIMPLE: Este sistema se planted para evitar

que el operador sufra posibles quemaduras con la recamara cuando se ha
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disparado una serie de cartuchos. Este sistema estaba compuesto por un
Resorte, Extractor, Pasador tope, Placa liberadora, Pasador y Pasador tope.
No fue un disefo adecuado, puesto que su geometria no permitia realizar
un nimero mayor a 100 secuencias sin deformarse, lo que limitaba el
funcionamiento del arma y no permitia el cumplimiento de los pardmetros
del protocolo de pruebas que exige un ciclo de 3000 aperturas y cierres del

arma.

. SISTEMA DE EXPULSION POR MEDIO DE TRINQUETE: este sistema

fue disefiado usando un sistema de placa liberadora por accién del cajén de
meca'nismos al momento de entrar en el contacto con la misma, al igual
que el disefio anterior la pieza tiene una geometria limitada que no permite
realizar mas de 300 ciclos, limitando este componente. Estd compuesto

por: Resorte, Extractor, Resorte Placa liberadora.

SISTEMA DE EXTRACCION POR MEDIO DE EMBOLO TRINQUETE: este
sistema tranca o traba al Extractor y gracias al movimiento de apertura se
libera dicho componente permitiendo la expulsidén de la vainilla. Esta
compuesto de los siguientes componentes: Resorte, Extractor, Pasador tope

Embolo trinquete. -

. SISTEMA DE EXTRACCION Y EXPULSION POR MEDIO DE

TRINQUETE: Este sistema corresponde al desarrollo definitivo y consta de
un mecanismo que depende de un liberador del extractor, un resorte y un
pasador. Fue sometido a un protocolo de pruebas (2500 disparos con
municion (00B) postas y perdigonada, ademds de un disparo de
sobrepresién cada 500 disparos) cumpliendo con las exigencias de
resistencia y confiabilidad (donde se realizan pruebas de particulas
magnéticas cada 500 disparos para evidenciar fisuras en la totalidad de las
piezas, ademas se toman cargas de los resortes cada 500 disparos para
evidenciar caidas en las cargas de trabajo de las mismas). Esta compuesto

por (FIGURA 1): Extractor (1), Liberador del extractor (2), Pasador del

s
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extractor (3), Pasador liberador del extractor (4), Resorte del Extractor (5)

Resorte liberador del extractor (6).

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS:

En la FIGURA 1' se muestra el sistema de extraccion mecénica y expulsion por
medio de trinquete y sus componentes pieza extractor (4), pieza liberador del
extractor (29), pieza pasador del extractor (5), pieza pasador liberador del

extractor (28), pieza resorte del extractor (3) pieza resorte liberador del

extractor (30).

En la FIGURA 2 se expone la funciéon de expulsién por parte de la vainilla
nétese la posicion de apertura del arma y el instante en que se libera el

extractor.

En la FIGURA 3 se muestra el sistema de extracciéon y expulsiéon en reposo y
sus componentes pieza extractor (4), pieza liberador del extractor (29), pieza
pasador del extractor (5), pieza pasador liberador del extractor (28), pieza

resorte del extractor (3) piezé resorte liberador del extractor (30).

En la FIGURA 4 se muestra el sistema de extraccion y expulsion luego de la
apertura del arma en donde se expone que la pieza liberador del extractor (29)
posee una zona que entra en contacto con la pieza extractor (4) y por accién
manual realiza la apertura del arma deslizando la pieza extractor (4) vy

permitiendo sacar la vainilla aun si esta queda pegada a la recdmara.

En la FIGURA 5 se muestra de manera mas completa todas las piezas que
componen, tales como Cafién (1), Bloque de cierre (2), Resorte de extractor
(3), extractor (4), Pasador del Extractor (5), Cajén de mecanismos (6),
Resorte del Percutor (7), Pasador del percutor y palanca de apertura (8),

Percutor (9), Martillo (10), Terminal guia resorte del martillo (11), Resorte guia

'Esla misma figura. Me parece que tratandose de la figura relacionada al disefio final a proteger debe
quedar mucho mas claro. Adjunto un ejemplo de gréfica para que se adopte.
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del martillo (12), Empufadura/Culata (13), Tornillo Empufiadura (14),
Guardamonte (15), Disparador (16), Pasador del martillo y del disparador
(17), Seguro (18), Terminal del seguro (19), Resorte del seguro (20), Resorte
del disparador (21), Terminal del disparador (22), Pasador del guardamonte
(23), Resorte terminal palanca de apertura (24), Palanca de Apertura (25),
Terminal palanca de apertura (26), Placa de cierre (27), Pasador Liberador del
Extractor (28), Liberador del Extractor (29), Resorte Liberador del Extractor
(30), Tornillo de apertura. y eje de apertura (31), Pasador sujecién

guardamanos (32) y Guardamanos (33).

En la FIGURA 6 se muestra la pieza extractor.

En la FIGURA 7 se muestra la pieza liberador del extractor.

En la FIGURA 8 se muestra la pieza pasador del extractor.

En la FIGURA 9 se muestra la pieza pasador liberador del extractor.

En la FIGURA 10 se muestra la pieza cajon de mecanismos.

En la FIGURA 11 se muestra la pieza bloque de cierre.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION:

A manera de descripcién general de cada una de las piezas involucradas en el

sistema y de acuerdo con lo expuesto en la FIGURA 5, lo siguiente:

(1) Caiidn: Pieza mecanizada hueca de alma lisa en acero laminado que
aloja municién perdigonada y permite dirigir las esferas o postas a

un blanco efectivo no superior a los 30 metros.

(2) Bloque de cierre: Pieza micro fundida y mecanizada que se suelda

al cafién donde aloja a las piezas (3),(4),(5),(29),(30),(31),(32) que

>
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(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

se explican mas adelante, es el encargado de permitir la expulsién y
extraccion de la municién con los componentes (3,4,5) y soporta las
presiones ejercidas por la municién al momento de ser accionada,
ademas permite la apertura del arma desde el centro de rotacion y
sujetado por el tornillo eje de apertura (31) donde se acciona la
rotacién de liberador del extractor (29) por medio del pasador
liberador del extractor (28) Por ultimo aloja al pasador sujecidn
guardamanos (32) el cual guia al guardamano (33) para que se

acople y se ajuste al cafién (1).

Resorte del extractor: Pieza conformada, en acero cuerda de piano

que permite dar la energia necesaria al extractor (4) para que

expulse la vainilla después de ser accionada.

Extractor: Pieza Micro fundida y mecanizada que realiza el trabajo
de extraccion y expulsién de la vainilla, en la parte trasera donde
hace fricciéon con el cajén de mecanismos (6) posee una geometria
que copia los didmetros del culote de la vainilla y en la zona que
entra en contacto con la pieza Liberador del extractor (29) realiza un

atrancamiento que permite una liberacion controlada.

Pasador del extractor: Pieza de acero laminado que permite la

' rotacién del liberador del Extractor (29) posee un moleteado en uno

de sus extremos que impide que se salga del bloque de cierre (2).

Cajon de Mecanismos: Pieza Micro fundida y mecanizada Contiene
el sistema de percusién y apertura del arma, ademas es el soporte
central del arma donde se ensamblan el guardamanos (15), cafdn-

blogue de cierre (1,2) y empufadura o culata (13).

Resorte del Percutor: Pieza conformada, en acero cuerda de piano
que permite dar la energia necesaria al percutor (9) para que retorne
a la posicion original e impida que este quede afuera del cajén del

mecanismos (6) y ocasione un disparo involuntario al momento del

. Cierre del arma.
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(8)

(9)

(10)’

Pasador del percutor y palanca de apertura: Pieza de acero
laminado En el primer caso sirve para limitar el recorrido del percutor
(9) al momento de ser accionado por el martillo (10) y en el segundo

actla con eje de rotacidn de la palanca de apertura (25).

Percutor: Pieza mecanizada en acero laminado que acciona el
fulminante de la vainilla por medio de un impacto transmitido por el
martillo (10) a la parte posterior, su extremo contrario posee un

radio que permiten iniciar la explosion sin perforar el fulminante.

Martillo: Pieza micro fundida y mecanizada que tiene dos funciones
esenciales la primera es la percusién, ya que por medio de su masa
es lanzada por el Resorte guia del martillo (12) y guiada por la
Terminal guia resorte del martillo (11) rotando en el pasador del

martillo que es igual al pasador del disparador (17).

La segunda es la de acerrojar el arma ya que gracias a la palanca de
apertura (25) que hace deslizar la placa de cierre (27) al momento
de abrir el arma después del disparo desliza el martillo (10) hacia
atrds hasta el momento en que se monta en el disparador (16), en

ese mismo instante el percutor debe estar adentro del cajon de

mecanismos (6) y conjuntamente abrir totalmente el arma.

(11)

(12)

(13)

Terminal guia resorte del martillo: Pieza en acero laminado que
actia como guia, aloja sobre su eje al resorte del martillo (12) y
pivota en un agujero que se localiza en la cara plana del espesor del

martillo (10).

Resorte guia del martillo: Pieza conformada, en acero cuerda de
piano que permite dar la energia necesaria al Terminal guia del
martillo (11) para que impulse al martillo y golpee al percutor (9)

para que se realice la percusion de la vainilla.

Empuinadura/Culata: Piezas en polimero que tienen como finalidad

.dar un apoyo al usuario al momento de realizar un disparo sus
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(14)

(15)

(16)

(17)

(18)

(19)

(20)

(21)

(22)

geometrias permiten disipar las fuerzas de retroceso creadas al

momento de! disparo.

Tornillo Empuinadura: Pieza en acero que permite la sujecion de la

empuiadura con el guardamonte (15).

Guardamonte: Pieza micro fundida y mecanizada donde se

encuentra el mecanismo de disparo.

Disparador: Pieza micro fundida y mecanizada que permite liberar

" al martillo (10) para que realice el accionamiento del percutor.

Pasador del martillo y del disparador: Pieza en acero laminado

donde rota el disparador (16) y Martillo (10) respectivamente.

Seguro: Pieza mecanizada que se encuentra alojada en el
guardamonte (15) y permite trabar por medio de un movimiento
lineal al disparador (16) perpendicularmente a su eje se encuentra el
seguidor del seguro que por medio de una superficie esférica aloja en
dos puntos al seguro para dar respectivamente las posiciones de

seguro y disparo.

Terminal del seguro: Pieza mecanizada que se acciona por medio

" del resorte del seguro (20) y permite dar las posiciones de seguro y

disparo al seguro (18).

Resorte del seguro: Pieza conformada, en acero cuerda de piano
que permite dar la energia necesaria a la Terminal del seguro (19)

para permanecer siempre en posicidén de precarga.

Resorte del disparador: Pieza conformada, en acero cuerda de
piano que permite dar la energia necesaria a la Terminal del

disparador (22) para permanecer siempre en posicidn de precarga.

Terminal del disparador: Pieza mecanizada que se acciona por

medio del resorte del Disparador (21) y permite mantener al

‘ disparador (16) en posicidn de apertura.

LY
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(23)

(24)

(25)

(26)

(27)

(28)

(29)

Pasador del guardamonte: Pieza laminada en acero que ensambla

los subconjuntos guardamonte y cajén de mecanismos.

Resorte terminal palanca de apertura: Pieza conformada, en
acero cuerda de piano que permite dar la energia necesaria a la
Terminal de la Palanca de Apertura (25) para permanecer siempre en

posicién de precarga.

Palanca de Apertura: Pieza micro fundida y mecanizada que se

. encarga de dar la apertura del arma por medio de un movimiento

rectilineo, que al hacer friccién con la placa de cierre (27) aleja esta

pieza y permite liberar al bloque de cierre (2).

Terminal palanca de apertura: Pieza mecanizada que se acciona
por medio del resorte terminal de la palanca de apertura (24) vy
permite mantener a la palanca de apertura (25) hacia la punta del

arma (Boca del caion).

Placa de cierre: Pieza micro fundida y mecanizada que realiza el
trabajo de mantener el arma cerrada al momento del disparo y

ademas se encarga de hacer retroceder al Martillo (10) por medio de

un movimiento lineal guiado par la palanca de apertura (25) vy

garantizar el monte del mismo sobre el Disparador (16) para que el
Percutor (9) no quede por fuera y ocasione un disparo involuntario al

momento de cerrar el arma cargada.

Pasador liberador del extractor: Pieza en acero con alojamiento
Allen que desplaza al liberador del extractor (29) al momento de

abrir el arma, estd ubicada en el cajon de mecanismos (6).

Liberador del Extractor: Pieza micro fundida y mecanizada que
rota sobre el Pasador del extractor (5) y que por accion del pasador
del liberador del extractor (28) realiza tres movimientos, el primero
es dejar deslizar al Extractor (4) y el segundo es deslizar al extractor
(4) para que retire la vainilla de la recamara y el tercero es liberar al

Extractor (4) para que se realice la respectiva expulsion.
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(30)

(31)

(32)

(33)

Resorte liberador del extractor: Pieza conformada, en acero
cuerda de piano que permite dar la energia necesaria al Liberador del
extractor (29) para permanecer siempre en posicion de precarga e
impida que este se deje vencer por la fuerza ejercida por el resorte

del extractor (3).

Tornillo de apertura y eje de apertura: Pieza micro fundida y

mecanizada que permite la rotacion del Bloque de cierre (2) y Cajén

' de mecanismos (6).

Pasador sujecion guardamanos: Pieza en acero que guia e impide

que el guardamanos (33) se salga del cajon de mecanismos (6).

Guardamanos: Pieza inyectada en polimero que protege la mano
del usuario de las altas temperaturas que se generan al momento de
realizar varios disparos, ademas trabaja como amortiguador con las
fuerzas de retroceso ejercidas por el arma al momento de ser

accionada.

Siendo de especial atencion describir las siguientes piezas: Extractor (4),

Liberador del extractor (29), Pasador del extractor (5), Pasador liberador

del extractor (28), Resorte del extractor (3) y Resorte liberador del

extractor (30).

1. EXTRACTOR (4) (FIGURA 5): Esta pieza esta disefiada en acero 4140

con una dureza que le permite ser resistente a la friccion de los

componentes que interfieren en su funcionamiento, la principal

caracteristica en su disefio es el drea donde hace la retencion el cual

posee un angulo de 70° grados que por efecto de la friccidn retiene al

Liberador del Extractor (29), y al realizar la apertura del arma obliga a

sacar la vainilla de la recamara aun si esta queda pegada a la recamara,

ademas de limitar la accién del Resorte Liberador del Extractor (30), que

en su parte delantera tiene un radio que permite un cierre suave del

arma.
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2. LIBERADOR DEL EXTRACTOR (29) (FIGURA 5): Esta pieza cumple
con la funcién de trinquete y es la que acciona el sistema para que la
vainilla sea expulsada, fabricada en acero 4140 y con una dureza
especifica resiste los efectos de la friccién, estd sujeta por medio del
Pasador del Extractor (5) que le permite rotar sobre este y tiene un
alojamiento donde el Pasador Liberador del Extractor (28) que estd
su.jeto al Cajon de mecanismos (6) se desliza con un movimiento tipo
leva, al llegar al punto maximo inferior desplaza la pieza hacia abajo vy

permite que el liberador del Extractor (29) deslice al Extractor (4).

3. PASADOR DEL EXTRACTOR (5) (FIGURA 5): Su funcion principal es

permitir que el Liberador del Extractor (29) rote sobre él.

4. PASADOR LIBERADOR DEL EXTRACTOR (28) (FIGURA 5): Este
pasador esta localizado en el Cajén de mecanismos (6) fijo por medio de

un agujero roscado.

5. RESORTE DE EXTRACTOR (3) (FIGURA 5): La carga de este resorte

impulsa el extractor y permite extraer la vainilla luego de ser disparada.

6. RESORTE LIBERADOR DEL EXTRACTOR (30) (FIGURA 5): Este
resorte esta disefiado para generar el efecto contrario al esfuerzo

realizado por el Resorte del Extractor (3) garantizando los dos tiempos

del sistema.

Las caracteristicas finales de los diversos componentes del sistema de

extraccion y expulsion, son las siguientes:

Extractor: fabricado en acero AISI SAE 4140. Dureza 48-50 HRC.

POV
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Liberador del extractor: Micro fundicion 4140/4340, dureza 45-48.

Pasador del Extractor: fabricado en acero AISI SAE 1045, dureza 40-45

HRC.

Pasador liberador del extractor: fabricado en acero AISI SAE 1045, dureza

40-45 HRC.

Resorte del extractor: fabricado en acero cuerda de piano DIN 17223 grado
D, carga maxima 9.5 kgf, longitud muelle suelto 32 mm, numero de espiras

14,

Resorte liberador del extractor: fabricado en acero cuerda de piano DIN
17223 Grado D, carga maxima 14.7 kgf, longitud muelle suelto 11 mm,

numero de espiras 5.

El proceso de fabricacion del mecanismo de extraccion y expulsién comprende
métodos de microfundicién, torneado, fresado, tratamiento térmico y acabado
superficial convencional en la obtencion de piezas como el Extractor, el
Liberador del Extractor, el Pasador del Extractor y el Pasador liberador del

extractor. Para otras piezas como el Resorte del extractor y el Resorte

Liberador del Extractor se realiza bajo un proceso de fabricacién de resortes a

compresion convencional con especificaciones para que se cumplan las
siguientes caracteristicas : Hélice derecha, extremos abiertos y esmerilados
perpendicularmente al eje, la reduccion maxima es de 10% después de
someter el resorte a una carga estdtica y esta comprimido a una altura de 16
mm durante 48 horas, alivio de tensiones a (230 - 260°C) durante 30 minutos
y enfriado a temperatura ambiente, reduccién permisible de fuerzas es del

10% después de 7000 ciclos.
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FUNCIONAMIENTO.

Para expulsar la vainilla se procede a abrir el arma, primero se desplaza hacia
abajo el Liberador del Extra‘ctor (29), por medio del Pasador Liberador del
Extractor (28) que se encuentra anclado al Cajén de mecanismos (6) este
movimiento hace que se cohprima el Resorte Liberador del Extractor (30), y
permite que el Extractor (1) sea desplazado hacia la parte externa por accion
de la friccion creada en la zona mecanizada de forma cola de milano de 700
grados y luego ser expulsado por efecto del Resorte del extractor (3) hasta
hacer tope en el Cajéon de mecanismos (6), de esta manera es extraida y

expulsada la vainilla. (FIGURA 5).

Al cerrar el arma el Resorte Liberador del Extractor (30) se descomprime y el
Extractor (1) es empujado hacia adelante por el Cajén de mecanismos (6)
permitiendo que el Liberador del Extractor (29) quede de nuevo en su

condicion inicial. (FIGURA 5).

vEI sistema de extraccion y expulsion funciona en el momento de abrir el arma
con la vainilla disparada, se observa como el cartucho sale gradualmente de la
recamara gracias a la fuerza que libera el Resorte del extractor (3), en ese
mismo instante el Pasador liberador del extractor (28) estd bajando
conjuntamente con el cajon de mecanismos haciendo rotar al Liberador del
Extractor (29) sobre su propio eje, cuando alcanza un angulo de 18 grados. En
este punto es de gran importancia la fuerza que ejerce el Resorte Liberador del
Extractor (30) ya que debe ser mayor a la del Resorte del extractor para 'que
se realice el segundo paso qﬁe es la expulsidn que en ese instante tiene una

energia acumulada que expulsa la vainilla a 1.5 m de distancia. (FIGURA 5).

El arma fue sometida a un protocolo de pruebas donde se realizaron 2500

disparos de municién calibre 12 (postas y caceria), ademas se realizo una
i

prueba de 2500 ciclos de disparo (apertura y cierre del arma) donde se

probaron los Resorte del extractor (3) y Resorte Liberador del Extractor (30)
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en las 5000 secuencias no se presentaron rupturas ni desgastes significativos
que afectaran el funcionamiento del sistema de extraccién y expulsidn y se

demostro que el mecanismo es funcional, seguro y confiable. (FIGURA 5).
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1.

REIVINDICACIONES:

Un sistema de extraccion y expulsion automdtico de vainilla,
caracterizado porque es un sistema de extraccién y expulsién por medio

de trinquete.

El sistema de extraccién y expulsidon automatico de vainilla descrito en la
réfvindicacién 1, caracterizado porque comprende al menos una pieza
extractor (4), al menos una pieza liberador del extractor (29), al menos
una pieza pasador del extractor (5), al menos una pieza pasador
liberador del extractor (28), al menos una pieza resorte del extractor (3)

y al menos una pieza resorte liberador del extractor (30) (FIGURA 1).

El sistema de extraccion y expulsion automatico de vainilla descrito en
las reivindicacibnes 1 a 2, caracterizado porgue para expulsar la vainilla
se procede a abrir el arma, primero se desplaza hacia abajo la pieza
liberador del extractor (29), por medio de la pieza pasador liberador del
extractor (28) que se encuentra anclado al Cajon de mecanismos (6)
este movimiento hace que se comprima la pieza resorte liberador del

extractor (30), y permite que la pieza extractor (4) sea desplazada hacia

la parte externa por accién de la friccién creada en la zona mecanizada

de forma cola de milano de 700 grados y luego ser expulsado por efecto
de la pieza resorte del extractor (3) hasta hacer tope en el cajon de

mecanismos (6). (FIGURA 5).

El sistema de extraccion y expulsién automatico de vainilla descrito en
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque al cerrar el arma la pieza
resorte liberador del extractor (30) se descomprime y la pieza extractor
(4) es empujada hacia adelante por el cajéon de mecanismos (6)
pérmitiendo que la pieza liberador del extractor (29) quede de nuevo en

su condicidn inicial. (FIGURA 5).
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5. El sistema de extracciéon y expulsién automatico de vainilla descrito en

las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la pieza extractor (4) es
una pieza microfundida y mecanizada que realiza el trabajo de
extraccion y expulsion de la vainilla; porque en la parte trasera donde
hace friccion con el cajén de mecanismos (6) posee una geometria que
copia los diametros del culote de la vainilla y porque la zona que entra
en contacto con la pieza liberador del extractor (29) realiza un

atrancamiento que permite una liberaciéon controlada. (FIGURA 5).

. El sistema de extraccidon y expulsion automatico de vainilla descrito en

las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la pieza liberador del
extractor (29) es una pieza microfundida y mecanizada que rota sobre la
pieza pasador del extractor (5) y que por accién del pasador del
liberador del extractor (28) realiza tres movimientos; siendo el primer
movimiento dejar deslizar al extractor (4); el segundo movimiento es
deslizar al extractor (4) para que retire la vainilla de la recamara y el
tercer movimiento es liberar al extractor (4) para que se realice la

respectiva expulsiéon (FIGURA 5).

. El sistema de extraccién y expulsion automatico de vainilla descrito en

las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la pieza pasador del
extractor (5) es una pieza de acero laminado que permite la rotacidon de
la pieza liberador del extractor (29) y porque posee un moleteado en
uno de sus extremos que impide que se salga del bloque de cierre (2)

(FIGURA 5).

. El sistema de extraccion y expulsion automatico de vainilla descrito en

las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la pieza pasador
liberador del extractor (28) es una pieza en acero con alojamiento Allen
que desplaza al liberador del extractor (29) al momento de abrir el

arma, y porque estd ubicada en el cajon de mecanismos (6) (FIGURA

5).
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9. El sistema de extraccién y expulsidon automatico de vainilla descrito en
las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la pieza resorte del
extractor (3) es una pieza conformada en acero cuerda de piano que
permite dar la energia necesaria al extractor (4) para que expulse la

vainilla después de ser accionada (FIGURA 5).

El sistema de extraccion y expulsion automatico de vainilla
descrito en las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la pieza
resorte liberador del extractor (30) es una pieza conformada en acero
cuerda de piano que permite dar la energia necesaria al a la pieza
liberador del extractor (29) para permanecer siempre en posicion de
precarga e impida que. este se deje vencer por la fuerza ejercida por el

resorte del extractor (3) (FIGURA 5).

La pieza extractor (4) descrita en la reivindicacidon 5, caracterizada
porque estd disefiada en acero 4140; porque posee un area donde hace
la retencién la cual posee un angulo de 70° grados que por efecto de la
friccion retiene a la pieza liberador del extractor (29); porque al realizar
la apertura del arma obliga a sacar la vainilla de la recamara aun si esta
queda pegada a la recamara; y porque ademas limita la accidn de la
pieza resorte liberador del extractor (30), que en su parte delantera

tiene un radio que permite un cierre suave del arma (FIGURA 5).

La pieza liberador del extractor (29) descrita en la reivindicacion
6, caracterizado porque esta pieza funciona como un trinquete
accionando el sistema para que la vainilla sea expulsada; porque esta
fabricada en acero 4140; porque estd sujeta por medio de la pieza
pésador del extractor (5) que le permite rotar sobre este y tiene un
alojamiento donde la pieza pasador liberador del extractor (28) que esta
sujeto al cajon de mecanismos (6) se desliza con un movimiento tipo

leva, al llegar al punto maximo inferior desplaza la pieza hacia abajo y
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permite que la pieza liberador del extractor (29) deslice al extractor (4)

(FIGURA 5).

13. La pieza pasador del extractor (5) descrita en la reivindicacién 7,

caracterizada porque permite que la pieza liberador del extractor (29)

rote sobre ella (FIGURA 5).

14. La pieza pasador liberador del extractor (28) descrita en la
reivindicacion 8, caracterizada porque estd localizado en el cajon de

mecanismos (6) fijo por medio de un agujero roscado (FIGURA 5).

15. La pieza resorte del extractor (3) descrita en la reivindicacién 9,
caracterizada porque la carga de este resorte impulsa el extractor (4) y

permite extraer la vainilla luego de ser disparada (FIGURA 5).

16. La pieza resorte liberador del extractor (30) descrita en la
‘ N .’ . ’ . ~

reivindicacién 10, caracterizada porque este resorte estad disefiado para

generar el efecto contrario al esfuerzo realizado por la pieza resorte del

extractor (3) garantizando los dos tiempos del sistema (FIGURA 5).

17. El sistema de extraccion y expulsidon automético de vainilla
descrito en la reivindicacién 1, caracterizado porque dicho sistema esta
integrado preferiblemente a un arma de fuego larga monotiro de calibre

12, calibre 16 y/o calibre 20.
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disparado una serie de cartuchos. Este sistema estaba compuesto por un  \wwmunozob.com

Tel. (57 1) 749 68 88
4 . 4 i
Resorte, Extractor, Pasador tope, Placa liberadora, Pasador y Pasador tope,,  foxa boo 530

nfo@munozab.com
Bogotd, Colombia

No fue un disefio adecuado, puesto que su geometria no permitia realizar
un nimero mayor a 100 secuencias sin deformarse, lo que limitaba el
funcionamiento del arma y no permitia el cumplimiento de los pardmetros

del protocolo de pruebas que exige un ciclo de 3000 aperturas y cierres del

darma.

. SISTEMA DE EXPULSION POR MEDIO DE TRINQUETE: este sistema
fue disefiado usando un sistema de placa liberadora por accién del cajén de

mecanismos al momento de entrar en el contacto con la misma, al igual

<

que el disefio anterior la pieza tiene una geometria limitada que no permite
realizar mas de 300 ciclos, limitando este componente. Estda compuesto

por: Resorte, Extractor, Resorte Placa liberadora.

. SISTEMA DE EXTRACCION POR MEDIO DE EMBOLO TRINQUETE: este
sistema tranca o traba al Extractor y gracias al movimiento de apertura se
libera dicho componente permitiendo la expulsién de la vainilla. Esta
compuesto de los siguientes componentes: Resorte, Extractor, Pasador tope

Embolo trinquete.

. SISTEMA DE EXTRACCION Y EXPULSION POR MEDIO DE

wng

TRINQUETE: Este sistema corresponde al desarrollo definitivo y consta de
un mecanismo que depende de un liberador del extractor, un resorte y un
pasador. Fue sometido a un protocolo de pruebas (2500 disparos con
municién (00B) postas y perdigonada, ademdas de un disparo de
sobrepresion cada 500 disparos) cumpliendo con las exigencias de
resistencia y confiabilidad (donde se realizan pruebas de particulas
magnéticas cada 500 disparos para evidenciar fisuras en la totalidad de las
piezas, ademas se toman cargas de los resortes cada 500 disparos para
evidenciar caidas en las cargas de trabajo de las mismas). Esta compuesto

por (FIGURA 1): Extractor (1), Liberador del extractor (2), Pasador del

PEY
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General (r) GUSTAYO MATAMOROS CAMACHO, mayor de edad, identificado con
cedula de ciudadania No. 79.140.442 de Usaquén, quien actGa como Gerente General
de la Industria Militar, Empresa Industrial y Comercial del Estado, vinculada al
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El presente poder se otorga como lo dispanen las leyes calombianas. Sirvase Dactor
reconocerle personeria en los términos y para los fines aqui sefialados.

Atentamente,
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General {r}) GUSTAYO MATAMOROS CAMACHO
C.C. 79.140.442 de Usaguén
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