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Asunto : Solicitud de patente para PRODUCTO ABSORBENTE
PREFIJADO CON LADOS REFIJABLES ELASTICOS Y
METODO PARA PRODUCIRLO

Solicitante : SCA HYGIENE PRODUCTS AB

Fecha dé solicitud : 29 de septiembre de 2004

Publicada en : La Gaceta No. 561 del 28 de febrero de 2006

1. Yo, Emilio FERRERO, identificado como aparece al pie de mi firma, actuando

como apoderado en el asunto de la referencia, atentamente, solicito se efectie el examen de
patentabilidad de la solicitud en referencia presentada de acuerdo con el Capitulo II del PCT y
segn lo establecido en el articulo 44 de la Decisidn 486 de la Comisidén de la Comunidad
Andina. Para tal efecto presento junto con este escrito el recibo por valor de $ 194.000.00, que
corresponde a la tasa fijada segln lo dispuesto en la resolucion No. 35582 del 28 de diciembre
de 2005.

2. Ruego atentamente a la Sefiora Jefe se sirva ordenar que se anexe este recibo

para que se efecte dicho examen y se continle con el tramite de la solicitud.
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No 04-097205

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 561 DE
FECHA 28 DE FEBRERO DE 2006 EL TERMINO HABIL ENALADO POR LA

LEY EXPIRA EL 30 DE MAYO DEL 2006

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacion
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decision

486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Si NO X

Bogota D.C, AGOSTO DE 2007
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(54) Title: PANT-LIKE DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLES WITH AN EASY OPENING FEATURE

(57) Abstract

A pant-like, refastenable, disposable absorbent article
(20) includes an absorbent chassis (28) and a pair of opposed
side panels (48). The absorbent chassis defines a pair of
laterally opposed side edges (30) and a pair of longimdinally
opposed waist edges (32). The side panels (48) extend
between the side edges (30) of the absorbent chassis to
define a waist opening and a pair of leg openings in the
pant-like disposable absorbent article (20). Each of the
opposed side panels (48) defines a first side margin (52) which
is permanently attached to the side edge (30) of the absorbent
chassis in a back waist region (24) of the absorbent article
to provide a permanent joint (76). Each of the opposed side
panels further defines a second side margin (50) opposite the
first side margin (52) which is refastenably attached to the
side edge of the absorbent chassis in the front waist region
of the absorbent article to provide a refastenable joint (78).
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As representatively illustrated in Figs. 1-3, the diaper 20 further includes a pair of laterally
opposed side panels 48. Each side panel 48 defines a first side margin 50 which is joined
to the side edge 30 of the absorbent chassis 28 in the front waist region 22 and a second
side margin 52 which is joined to the side edge 30 of the absorbent chassis 28 in the back
waist region 24. The illustrated side panels 48 are permanently connected to the side
edges 30 of the absorbent chassis 28 in at least one of the waist regions 22 and 24 and
releasably attached to the side edges 30 of the absorbent chassis 28 in the opposite waist

region.

For example, as iilustrated in Figs. 1-3, the second side margins 52 of the side panels 48
of the diaper 20 may be permanently secured to and extend laterally beyond the side
edges 30 of the diaper 20 in the back waist region 24 of the diaper 20 to provide a
permanent joint 76. The side panels 48 are permanently connected to the diaper 20
along permanent joint 76 using attachment means known to those skilled in the art such
as adhesive, thermal or ultrasonic bonding. As discussed above, the side panels 48 are
desirably permanently connected to the absorbent chassis 28 of the diaper 20 using
ultrasonic bonding for improved manufacturing efficiency and reduced raw material cost.
In such a configuration, the first side margin 50 of each of the side panels 48 is
refastenably attached to the side edges 30 of the absorbent chassis 28 in the front waist
region 22 of the diaper 20 to provide a refastenable joint 78 as will be discussed herein in
more detail with respect to the description of the fastening system 60. The refastenable
joint 78 in such a configuration is located on the front abdominal region of the wearer for

easy access to the care giver.

Alternatively, the side margins of the side panels 48 may be permanently connected to the
side edges 30 of the absorbent chassis 28 in the front waist region 22 and refastenably
attached to the side edges 30 of the absorbent chassis 28 in the back waist region 24 of
the diaper if it is desired that the fasteners be located towards the back of the wearer.
Such a configuration may be desirable to prevent a wearer from unfastening the article
prematurely.

Each of the side panels 48 may include one or more individual, distinct pieces of material.
For example, in the illustrated embodiments, each side panel 48 includes a front side
panel 70 and a back side panel 72. The front side panel 70 includes the first side margin
50 which is refastenably attached to the side edges 30 of the absorbent chassis 28 in the
front waist region 22 of the diaper 20. The back side panel 72 includes the second side
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margin 52 which is permanently connected to the side edges 30 of the absorbent chassis
28 in the back waist region 24 of the diaper 20. In such a configuration, the laterally
outward edge of the front side panel 70 is connected to the laterally outward edge of each
back side panel 72 to provide a side seam 74 as illustrated in Fig. 2. Desirably, the
laterally outward edges of the front and back side panels 70 and 72 are attached to each
other along the side seam 74 using ultrasonic bonding for improved manufacturing
efficiency and reduced raw material cost. Side panels 48 having such front and back side
panels 70 and 72 provide improved manufacturability. in an alternative configuration,
each side panel 48 may include a single piece of material which is folded over upon itself
during manufacturing along a fold line located in a similar location to the side seam 74.

Materials suitable for the side panels 48 of the diaper 20 are generaily known to those
skilled in the art. For example, suitable materials for the side panels 48 include those
materials described above as being suitable for the outer cover 42 or bodyside liner 44 of
the absorbent chassis 28 of the diaper 20 such as woven and nonwoven materials or
laminates of such materials. Desirably, the side panels 48 are elastic or stretchable to
provide improved fit about the wearer. For example, the side panels 48 may comprise a
stretch-thermal laminate (STL), neck-bonded laminate (NBL), or stretch-bonded laminate
(SBL) material. Methods of making such materials are well known to those skilled in the
art and described in U.S. Patent No. 4,663,220 issued May 5, 1987 to Wisneski et al.,
U.S. Patent No. 5,226,992 issued July 13, 1993 to Mormon, and European Patent
Application No. EP 0 217 032 published on Aprii 8, 1987 in the names of Taylor et al., the
disclosures of which are hereby incorporated by reference. When made with elastic
materials, the side panels 48 are desirably capable of elongating in the lateral direction 40
from about 10 to about 400 percent, more desirably at least about 100 percent, even
more desirably from about 100 to about 300 percent, and still yet more desirably from
about 150 to about 250 percent for improved fit and performance. The stretchability of the
side panels allows the side panels 48 to stretch over and around the hips of the wearer as
the prefastened diaper is pulled on while still maintaining proper fit at the waist after the
diaper is correctly positioned on the wearer.

Desirably, the side panels 48 are a neck-bonded laminate material for improved
manufacturing due to it's ability to stretch in the cross machine direction. For exampie, in
a particular embodiment, the side panels 48 include a neck-bonded laminate material
which includes a urethane film having a basis weight of about 15 grams per square meter
and commercially available from Shawmut Mills, a business having offices in West
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efficiency and cost effectiveness. For example, as illustrated in Fig. 4, the bonder 94 may
include the combination of one or more rotary ultrasonic horns 96 and an anvil roll 98
between which the webs to be bonded are passed to provide the bonds. Suitable rotary
ultrasonic horns are described in U.S. Patent No. 5,110,403 to Ehlert, the disclosure of
which is hereby incorporated by reference. Such rotary ultrasonic horns 96 generally
have a diameter of from about 5 to about 20 centimeters and a width of from about 2 to
about 15 centimeters. Alternatively, the ultrasonic horn 96 may be a stationary ultrasonic
horn as are also known to those skilled in the art. Other suitable ultrasonic horns and
ultrasonic bonders are commercially available from Branson Sonic Power Company, a
business having offices in Danbury, Connecticut. The bonder 94 could otherwise be a
thermal or adhesive bonder as are known to those skilled in the art.

The bonder 94 may be configured to provide the desired bonds in a variety of patterns
and shapes or sizes. For example, the bonds may be provided as a pattern of points,
dots, circles, squares, triangles and the like which may be arranged in a linear or
nonlinear configuration. In the illustrated embodiments, such patterns may be located on
the bonding horn 96 or the anvil roli 98. Desirably, the pattern is located on the anvil

roll 98 for improved manufacturing efficiency.

The webs of interconnected side panels 86 with the primary fasteners 62 intermittently
attached thereto may then pass through a cutter 100 and bonder 102 which cut the
respective webs of interconnected side panels 86 into discrete panels and intermittently
bond the discrete panels to the side edges of the web of interconnected absorbent
chassis 80 at spaced apart locations. As illustrated in Figs. 3 and 4, a portion of each
panel is permanently bonded to the side edges of the web of absorbent chassis 80 by
bonder 102 to provide the permanent joint 76. In the illustrated embodiments the
permanently bonded portions include that portion of the panel which will be located in the
back waist region 24 of the diaper 20.

The primary fasteners 62 on the opposite portion of each discrete panel 48 are
refastenably engaged with the outer surface 36 of each absorbent chassis 28 on the
web 80 to provide the refastenable joint 78 as illustrated in Fig. 3. The refastenable
engagement of the primary fasteners 62 with the outer surface 36 of each absorbent
chassis 28 on the web of interconnected absorbent chassis 80 may be ensured by
passing the primary fasteners 62 and web 80 between a pair of rotating nip rolis (not
shown) which apply pressure between the primary fasteners 62 and outer surface 36.

22
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6. The absorbent article of claim 3 wherein said absorbent chassis includes an outer
cover which provides said exterior surface of said absorbent chassis and wherein said
fasteners are refastenably engaged directly to said outer cover of said absorbent chassis.

7. The absorbent article of claim 1 wherein said second side margins of said side panels
are refastenably attached to said side edges of said absorbent chassis in said front waist
region of said absorbent article to provide said refastenable joints and wherein said first
side margins of said side panels are ultrasonically bonded to said side edges of said
absorbent chassis in said back waist region to provide said permanent joints.

8. The absorbent article of claim 1 wherein said side panels are a neck-bonded laminate

material.

9. A pant-like, refastenable, disposable absorbent article which defines a front waist
region, a back waist region, a crotch region which extends between and connects said
waist regions, a longitudinal direction and a lateral direction, said absorbent article
comprising:

a) an absorbent chassis which defines an exterior surface, an interior surface
opposite said exterior surface, a pair of laterally opposed side edges and a pair of
longitudinally opposed waist edges; and

b) a pair of opposed back panels which are permanently attached to said side
edge of said absorbent chassis in said back waist region of said absorbent article; and

c) a pair of opposed front panels which are refastenably attached to said side edge
of said absorbent chassis in said front waist region of said absorbent article to provide a
refastenable joint wherein said front panel and said back panel on each side edge of said
absorbent chassis are connected together along a side seam to define a waist opening
and a pair of leg openings and provide said pant-like, refastenable, disposable absorbent
article.

10. The absorbent article of claim 9 wherein each of said side seams defines a lateral

outboard edge of said article.

11. The absorbent article of claim 9 and further comprising a fastener located on each of
said front panels which is refastenably engaged with said exterior surface of said
absorbent chassis in said front waist region to provide said refastenable joint.

29
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12. The absorbent article of claim 11 wherein said fasteners are hook and loop type
fasteners.

13. The absorbent article of claim 11 and further comprising at least one attachment
panel which is located on said exterior surface of said absorbent chassis wherein said
fasteners are refastenably engaged to said attachment panel.

14. The absorbent article of claim 11 wherein said absorbent chassis includes an outer
cover which provides said exterior surface and wherein said fasteners are refastenably

engaged directly to said outer cover.

15. A pant-like, refastenable, disposable absorbent article which defines a front waist
region, a back waist region, a crotch region which extends between and connects said
waist regions, a longitudinal direction and a lateral direction, said absorbent article
comprising:

a) an absorbent chassis which defines an exterior surface, an interior surface
opposite said exterior surface, a pair of laterally opposed side edges and a pair of
longitudinally opposed waist edges;

b) a pair of opposed side panels which extend between said side edges of said
absorbent chassis in said front waist region and said back waist region of said absorbent
article to define a waist opening and a pair of leg openings in said pant-like, refastenable,
disposable absorbent article, wherein each of said opposed side panels defines a first
side margin which is permanently attached to said side edge of said absorbent chassis in
one of said front waist region or said back waist region of said absorbent article to provide
a permanent joint and a second side margin which is refastenably attached to said side
edge of said absorbent chassis in said other waist region of said absorbent article to
provide a refastenable joint;

c) a fastener located on said second side margin of each of said side panels which
is releasably engaged with said exterior surface of said absorbent chassis in said other
waist region to provide said refastenable joint; and

d) a releasable bond located on each of said second side margins which
releasably bonds said second side margins of said side panels to said side edges of said
absorbent chassis in said other waist region to assist in maintaining said pant-like,
disposable absorbent article in a prefastened condition.

30
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Bogota, D.C., 26 de septiembre de 2007

Abogado
EMILIO FERRERO

Solicitante: SCA Hygiene Products AB.

ASUNTO Radicacion 04-97205
Tramite 002
Evento 001
Actuacion 430 .
Oficio 13085
Folios 012

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

. Documentos estudiados

1
1.1.  Descripcién: Folios: 69 a 128

1.2. Reivindicaciones: Folios 129 a 139

1.3. Dibujos: Folios: 31 a 39

1.4, Prioridad: abril 2 de 2002, EP No. 02007499.3

2. Objeto de la invencién

e La Invenciéon se titula “PRQDUCTO ABSORBENTE PREFIJADO CON
LADOS RECCERRABLES ELASTICOS Y METODO PARA PRODUCIRLO”
(folio 1)

La reivindicacién independiente 1 define un producto absorbente prefijado
que comprende una porcion trasera (1), una porcion delantera (2) y una porcion
de entrepierna (3) entre ellas, un eje longitudinal (Y-Y) que pasa generalmente
por el medio de las porciones delantera y trasera (1, 2) y un eje lateral (X-X)
perpendicular al eje longitudinal (Y-Y), dicha porcion trasera (1) incluye por lo
menos dos aletas laterales traseras (8, 12, 9, 13) sujetadas alli, cada una
presenta una superficie interior (19, 19') y una superficie exterior (20, 20'), dicha
porcidn delantera (2) incluye por lo menos dos aletas laterales delantera (6, 7)
sujetadas alli, cada una presenta una superficie interior (17, 17) y una
superficie exterior (18, 18') , en donde un miembro de los medios de sujecion
liberables (10, 11; 15, 16, 46) esta presente en cada una de dichas aletas
laterales traseras (8, 12, 9, 13) y cada una de dichas aletas laterales delanteras
(6,7) respectivamente, los miembros de dichos medios de sujecion liberables
sobre dichas aletas laterales delantera y trasera (6, 7; 8, 12, 9, 13)
respectivamente estan en contacto para asi formar una conexién recerrable
entre ellas, y adicionalmente en donde cada una de dichas aletas laterales
delanteras (6, 7) esta sujetada de manera fija por medio de una soldadura (21,
22) a una respectiva de dichas aletas laterales traseras (8, 12, 9, 13) en una
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relacién de sobreposicién tal que la superficie exterior (18, 18’) de cada una de
dichas aletas laterales delanteras (6, 7) descansa contra la superficie interior
(19, 19’) de cada una de las aletas laterales traseras respectivas (8, 12, 9, 13),
y en donde la soldadura (21, 22) en cada una de dichas aletas laterales traseras
(8, 12, 9, 13) descansa lateralmente hacia adentro con respecto de los medios
de sujecién liberables (10, 11) posicionado sobre dicha aleta lateral trasera
respectiva, y en donde cada una de dichas aletas laterales delantera y dicha
trasera (6, 7, 8, 12, 9, 13) incluye una porcién elastica y en donde dicha
soldadura (21, 22) esté posicionada préxima al borde exterior lateraimente (47,
48) de la porcidn elastica de por lo menos una de dichas aletas laterales
delantera y trasera (6, 7, 8, 12, 9, 13).

La reivindicacién independiente 15 establece un método para producir un
producto absorbente prefijado, en donde un primer miembro de aleta lateral (9a,
13a) estda sujetado fijamente a una primera localizacién de sujecién (23a) a una
superficie exterior (4a) de una primera porcién de extremo (1a) de un miembro
de chasis de producto absorbente, de modo que se extiende lateralmente hacia
fuera desde un borde lateral (40a) de dicho miembro de chasis, dicho primer
miembro de aleta lateral (9a, 13a) esta provisto con una parte (11a) de unos
medios de sujecion liberables (11a, 15a), y en donde un segundo miembro de
aleta lateral (7a) esta sujetado por soldadura en un area de sujecion (21a) a
dicho primer miembro de aleta lateral (9a, 13a) de modo que una superficie
interior (19a) de dicho primer miembro de aleta lateral (9a, 13a) esta sujetado
en una relacién de sobreposicion no doblada a una superficie exterior de dicho
segundo miembro de aleta lateral (7a), y en donde dicho segundo miembro de
aleta lateral (7a) est4 doblado sobre dicho primer miembro de aleta lateral (9a,
13a) tal que una superficie interior del segundo miembro de dicha aleta lateral
(7a) queda enfrente de dicha superficie interior (19a) de dicho primer miembro
de aleta lateral (9a, 13a), y en donde dicho segundo miembro de aleta lateral es
entonces sujetado de manera fija a dicha segunda porcién de extremo (2a) de
dicho miembro.

« El problema planteado en esta solicitud consiste en proporcionar un producto
absorbente con una construccion de cierre lateral mejorado, que permita una
disposicion de cierre confiable, presente un alto grado de elasticidad y admita
un buen ajuste sobre el usuario.

La solicitud en estudio presenta un producto absorbente que comprende dos
conjuntos de medios de conexion lateral, un primer conjunto corresponde a una
conexion fija utilizando soldaduras y el segundo conjunto esta constituido por
medios de sujecion liberable. Asimismo la solicitud presenta el procedimiento
de fabricacion de los productos absorbentes anteriormente descritos.

o El objeto de la invencién se catalogdé como A61F 13/15 segun la Clasificacion
Internacional de Patentes (IPC.).

3. De la solicitud de Patente
3.1. Descripcién (articulo 28 D. 486)

Esta Oficina se permite sefialar que dentro de la descripcién se encontrd falta de
claridad, ya que:

e El capitulo descriptivo no incluye las figuras o dibujos de la materia de
invencién; para efectos de digitalizacién, se sugiere enviar copia de los
correspondientes folios.
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« El capitulo descriptivo sefiala que “la otra capa exterior 32 o 32 esta formada
por un material...” (Negrita personal) (folio 109).
El nimero de referencia en negrita debe rectificarse de acuerdo con el numero
divulgado en la solicitud original para comprender la idea a transmitir.

e La descripcién de la solicitud sefiala que “la aleta lateral trasera esta formada
no por una pieza separada” (Negrita personal) (Folios 118).
El término en negrilla debe rectificarse de acuerdo con la correspondiente
traduccion del documento original, para la inequivoca comprensién del texto en
estudio.

o Ladescripcién sefiala que “en la porcion trasera del chasis absorbente, hay dos
aletas laterales traseras 8, 12, 9, 13". Es conveniente aclarar la cantidad (2 6
4) de aletas laterales traseras presentes en la estructura absorbente. De igual
forma, se sugiere referenciar cada elemento (aleta trasera) con un Unico
nimero y sus diversas partes constituyentes con los nimeros que sean
necesarios.

En conclusion, el capitulo descriptivo no cumpliria con el requisito de claridad de
acuerdo con el articulo 28 de la Decisién 486.

3.2. Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

Durante la evaluacién de claridad y concision de las reivindicaciones, esta Oficina
encontré que:

o La reivindicacién independiente 1 sefiala “dos aletas laterales traseras (8, 12,
9, 13)". Es conveniente aclarar la cantidad (2 6 4) de aletas laterales traseras
presentes en la estructura absorbente. De igual forma, se sugiere referenciar
cada elemento (aleta trasera) con un unico nimero y sus diversas partes
constituyentes con los nimeros que sean necesarios.

En conclusion, el capitulo reivindicatorio no cumpliria con el requisito de claridad de
acuerdo con el articulo 30 de la Decisi6n 486.

4. Determinacion del Estado de la Técnica

Considerando que la fecha de presentacion de la primera solicitud de patente de la
cual se reivindica prioridad es: 2 de abril de 2002, se buscaron documentos del
estado de la técnica relacionados, con fecha de publicacién anterior a esta.

° Fecha de
v Pocumente Titulo Publicacién
“PANT-LIKE DISPOSABLE ,,
D1 | WO 00/37010 | ABSORBENT ARTICLES WITHAN | 2948 luode
EASY OPENING FEATURE”

Se anexa copias de la anterioridad en el documento anexo.
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Es importante mencionar que el siguiente examen de patentabilidad se realiz6
teniendo en cuenta los dibujos de la solicitud original.

5. Andlisis de patentabilidad (segtin requisito) (articulo 14 D486)

5.1.  Nivel inventivo (articulo18 D486)
Producto absorbente
Respecto al estado de la técnica

El documento WO 00/37010 (llamado D1 de aqui en adelante), en el folio 155,
reivindicaciéon 9, permite demostrar la existencia en el estado de la técnica de
articulos absorbentes desechables de tipo calzén sujetados previamente y
resujetables, los cuales definen una region de cintura frontal, una region de cintura
posterior, una regién de entrepierna, una direccién longitudinal y una direccion
lateral, el cual comprende:

o Una estructura absorbente.

o Dos paneles laterales posteriores que presentan una superficie interior y una
superior.

o Dos paneles laterales frontales con superficies interna y externa.

o Medios de sujecién y juntas liberables presentes en cada una de las aletas
laterales, dichos medios forman conexiones resellables. (folio 155,
reivindicacién 11; folio 156, lineas 17-19; folio 154, lineas 30-33)

D1 explica que cada panel lateral puede incluir una o mas partes componentes de
materiales elasticos o expandibles (folio 152, linea 31; folio 153, linea 16).

De igual forma, D1 indica que cada panel lateral frontal esta4 conectado por medio
de una soldadura a un panel lateral posterior en una relacién sobrepuesta tal que la
superficie interior del panel frontal se une a la superficie interior del panel posterior
y en donde la soldadura se localiza préxima al borde lateral externo de la porcion
elastica de un panel lateral (folio 153, lineas 2-10; folio 157, figura 1).

Respecto a la solicitud en estudio:

De acuerdo con las reivindicaciones de la solicitud, particularmente teniendo en
cuenta la reivindicacién independiente 1, se entiende que el principio técnico sobre
el cual se fundamenta la propuesta, consiste en desarrollar articulos absorbentes
que comprendan estructuras laterales de cierre, compuestas por medios de fijaciéon
permanente y medios resujetables. No obstante, en D1 se encuentran divulgados
articulos absorbentes tipo pantalén, que incluyen paneles laterales elasticos con
uniones permanentes (soldaduras) y conexiones resellables por medios
sujetadores y juntas liberables.

La unica diferencia encontrada entre la solicitud en estudio y D1 corresponde a la
configuracion de la soldadura o disposicion de los paneles laterales en la
soldadura localizada lateralmente hacia dentro con respecto a los medios de
sujecion liberables; configuracion que comprende una sobreposicion de dichos
paneles, de tal forma que la superficie interna de un panel descanse sobre la
superficie externa de otro. Sin embargo, tal como se mencioné anteriormente, D1
sugiere una configuracién de soldadura en sobreposicion en donde se unen las
superficies interiores de los paneles frontal y posterior.



Asi las cosas, un técnico de nivel medio versado en la materia que tuviera €cceso

a D1, podria verse motivado a realizar pruebas de rutina para seleccionar
configuraciones de soldadura que comprendan la sobreposicién de las superficies
interna y externa de los paneles laterales y proporcione un cierre confiable lateral
al producto final. La seleccién de configuraciones de soldadura es una actividad
que forma parte de los conocimientos basicos que tiene un técnico de nivel medio
versado en la materia que trabaje en la fabricacién de productos absorbentes.

Dado lo anterior, la propuesta de la solicitud no representa un avance tecnolégico
0 un salto cualitativo sobre el estado de la técnica. Por el contrario parece un
mejoramiento que cae dentro de la linea normal del avance de la tecnologia que un
técnico de nivel medio versado en la materia podria llevar a cabo.

En conclusion, la materia de invencién sefialada en las reivindicaciones 1 a 14 se
encuentra afectada en su nivel inventivo ya que se deriva de manera evidente del
estado de la técnica y puede ser obvia para un técnico de nivel medio versado en
la materia. Por tanto, no cumple con las disposiciones del articulo 18 de Decision
486 de la Comision de la Comunidad Andina.

6. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados
asi:

Reivindicaciones

N Documento N Afectadas

Requisito que Afecta

D1 WO 00/37010 1-14 Nivel inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta dias
contados a partir de la fecha de notificacién de la presente comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, 0 si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesién, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2 literal e) del
capitulo quinto detitulo prim@éro gle la Circular Unica No. 10 de 2001.

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de Division de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha
R A

4

CONCEPTO TECNICO No.1775 EXAMINADOR TECNICO
Cédigo No.202076
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