ri omercio

SUPERINTENDENCIA

Delegatura de Propiedad Industrial
Divisién de Nuevas Creaciones _

T

SORICITUD

PATENTE DE INVENCION

0OG—123 [
1. EXPEDIENTE No. ot -

ss. TITULQ __ MATERIAL NO TESIDO Y PROCESO PARA SU ELABWATON -

51. CLASIFICACION INTERNACIONAL

71. SOLICITANTE SCA HYGIENE PRODUCTS AR

Goteborg, Suecia,

DOMICILIO

2s. APODERADOQ__ BfLI0 R0

C'c. 438.019 dQ U“q‘&Q

22. BOGOTA, D.C.,

(o209

(FORMA P-10)




CAVELIER ABOGADOS COLO. 11256-841-059-4 MRE/mmn-ld-1078 /

(T  PETITORIO
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SUPERINTENDENCIA Radicarion : BAI23IZ2 0OOO00N

Fecha ()1 2004-12-97 734D
Tranite @ O11 PCT-PRTENT 379 FRSE WACT 411 PRESENTAL

Banendencla: 2608 DIVISION BF NI (REACTANS

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL

Folies: 65
3n

SOLICITUD DE:
@ B Patente de Invencion. [ Patente de Modelo de Utilidad.
O Capttulo I. Capltulo II.
Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
@ sociedad constituida y existente bajo las IDENTIFICACION
SOLICITANTE | ‘eYes de Suecia. cc. O Nt [
(1) Direccién: S-405 03 Gateborg.
Suedia C.E. O oro [l
9 Domicllio; GBteborg. Cual
Suecia NUmero
IDENTIFICACION
Nombre: EMILIO FERRERO = 0
REPRESENTANTE | Direccién:  Carrera 4%, No. 72-35 C.C. NIT
O APODERADO | Teléfono: 347 36 11 CE. | Otro ]
Fax: 2179211
E-mall: gllentes@camyp.com. Cual
Domicilio: ~ Bogota, Colombla. Nomero 438.019 T.P31.929
G : Mikael STRANDQVIST
Déilavéigen 87,
INVENTOR (ES) $§-437 38 Lindome,
(72) Suecia.

@ PCT (86)
4 Solicitud Internacional No. PCT/SE03/00974 Fecha: 12 de junio de 2003
Publicacion Intemacional No. WO 03/106748 A1 Fecha: 24 de diciembre de 2003

Titulo (54)
MATERIAL NO TEJIDO Y PROCESO PARA SU ELABORACION

@ Claslficaclén Intemmaclonal (51) DO4H 1/64

Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Namero de Solicitud
siXl Nold SE. 13 de Junio de 2002 02017986

@ Comprobante de pago No.: Fecha:
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Anexos:

®

X Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud por $ 422.000.00.

[0  cComprobants de pago por reivindicacién de prioridad.

X Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

X  Poderes, si fuere el caso.

O Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

[0  Declaraciones.

i Copia de la solicitud intemacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)

X Traduccién de la solicitud intemacional al castellano. (Resumen, descripcién, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

X  Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.

O Deserel caso, copia del contrato de acceso.

m De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

O De ser el caso, certificado de depésito del material biolégico.

Bd  Arefinal 12¢12

O De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero
por el mismo ftitular o su causante, relacionadas parcial o totalments con la invencién de esta
solicitud.

O Otros

CTERISTICA

9

Solicito la concesion de la patente,

N MBRE: EMILIO FERRERO
FIRMA : é..:ﬁ_ Ef'.'.-:.._......__:

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929

MRE/mmn-id-1078




5

—- adminlstmative, contencloso-

REPRESENTACIONY PODER

slogans. . - 3
Para patentes, modelos de utilidad, disefios
comerciales.

REPRESENTATION AND S oe 1y i5%6
POWER OF ATTORNEY oy Co34

I (we), the undersigned/Yo (nosotrcs), abajo firmado (s) - . .
SCA HYGIENE PROBDUCTS AB . ' \

[}
&

of/domiclliado (s) en3405 03 Goteborg,

SWEDEN
gﬁl ente nombramos a EMILIO FERRERO, !& 31929;
PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,

2::.2355 GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domicilindos en la
rrera 4° 72-35, Bo Colombia, en obedecimiento a lo
dispuesto en el 19 del Articulo 543 del Cédigo de
Conwrclo, el primero como pal ¥y los deméis como
suplentes, en su orden, como mis (nuestros) representantes en
todos los ssuntos de propledad industrial con facultad para
reciblr notlficaclones 'y nombrar apoderados judiclales o
extrajudiciales. El primer representante suplente reemplazaré al
en caso de musencla o !mpedimento temporal o

llivo de.aquél La misma regin se aplicari cuando el
segundo representante suplente hunmdc resmiplazar al primero,
o el tercero al segundn. En casos, el representants
_grlnclpnl. 0 el primero, 0 segundo suplents, nlt. su caso, 0 ambos,

clararin su intencién de no representacidn
mediante declarscién autenticada ‘por Notarlo Piiblico en
Colombis, n nor Noterio u otro-F narlo Piiblica, o Cénaul
de Colombla, en el extranjero; y:al s¢’ jratare de im nto,
con ¢l certificado respectivo. 51 de los nombrados faltare

definitivamente, el slgulente tomaré su lugar. Cuando cesare In
ausencla o Impedimento del represe prlm;lml, o de su
primero o segundo suplentes, en su caso, podrin ejercer la
representadén, en su orden, uno u otros segin el caso,
ssumléndola por el solo hecho da cesando en ese
momento ol ejercicio de Ia représentacidn por sl primero,
segundo o tercer suplente en su caso.

Ademés, confiero (conferimos) a los os arriba
nombradoe, obtener la proteccién de ml (nuestra)
propledad ustrial-y contra la competencia desleal, a cuyo

efeclv autorizo (amos) a los dichos apoderados para que mae
(nos) representen ante ulera entidades o personas,
ejerzan 0 no juilsdicclén, especialmente ante las del orden

minlstrativo y judicial, asf{ como

tribunales de arbiliramento, en lodo lo concerniente a los

llentes asuntos: a) Obtenclén de tes de invencién,
elos de utllided, y diseflos industriales; el tro de
marces cde fibrica,- colectivas, defensivas, de serviclo, lemas
comarciales, nombres comerciales, ecnseflas, variedades
vegetales y denominaciones de origen; su renovacién, traspaso,
camblo de nombre o domicilio, cancelacién voluntaria; y el
registro de licenclas de uso de esos derechos; b) Las acclonaes de
competencia desleal, proteccién del consumidor, oposiclones u
observaciones, cance administrativa y judicial, nulidad,
medidas cautelares, concesién de licenclss, la tutels, la
protecclén de secretos industriales, y en general los juicios
clviles, penales, administrativos o contencloso-administrativos
relaclonados con estos derechos; acciones y procesos que
promovamos o se nos promugvan. Y para que en todos
asuntos arriba determlnados, puedan sustitulr este mandato,
t ir, conclliar, admitir fos hechos del proceso, desistir,
cuﬁ;:e r, reclbir, renunciar, y mtificar los actos de agentes
oficluscs.

Given and signed this/Dado y irmndo hoy
Gothenburg 19 February 1999

representatives without a power o

Ir;dmu:g:mplhnc:lwlth tl'l;ohﬂlﬂofp;:ﬂl h llultigfmldem
0 mmerel Cod.. L k !mml
B $78 CONLALD PO T, L0 L
t 3
domiciled at &'I'II'I 48 N® 7235, Bo: Colombla, thep. first a»
EPpolbiment, as our represeniatives o all Industhl property
a as our e ves for ro
mn with faculty to receive notifications and; boplp;:}n’t’
attorneys In and out of Court. The first alternate shall replace
the principal in case of his absence or of teinpomal or definfiive
impedimant. The same rule will :{plgnwhm the
alternate representative Is to replace the tirst one; or whe
third Is to replace the frst or second alternates in their turhf or
both of them, second. In such cases, the I
ntative, or the first or second alternates In thelr turm
bugh of them, ehall state thilr intention not’ to act as

representatives l:hlwq‘h' a declarstion given before a N

Fublic In Coloadlia;'vi bufure & Noml‘ot another Fabilc Official
or a Colombian Consul abroad; and In case of impediment, the
appropriate certificate shall suffice. If any of appdintees
were to be definitely absent, the following alternate s take
his place. When the absence or lmpediment of the pal

reprasentative, or of the first or second alternate in thefr turn
ceases, the representation can be taken n in thelr sequence,
by the prindpal, the first or second alternate depending on case,
and the mere fact or its exercise will suffice. The exercise of the
representation by the.first, second or third alternates in their
turn shall end at such time.

In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the

above-named attorneys-at-law o that they ::ly obtain the
protection of my (our) industrial prarr? against the
unfair competition, for which I {we) authorize the sald
atto to represent me (un) any authorities'or ns,
with or withoul jurisdiction, spodnllhr those ad rative,
administrative contentious and jydiclal, as well as before
Arbitration Court, In all matters cpnc the following: a)
Obtainment of patents, utility models and Industrial designs;
the registration of tademarks:-selis-tiyendefeinide and service
marks, fe sfialR ms, vegetal
varieties and d Ignment,
of name; n; and the
e tion of litenmes ol ti:ib) Actions of
unfair competltigriiprot positions or
mmtlom, inistraudy tig bnulll .
m n for wn
mndnrmu::‘tt'ho Qbectsn, of general the
cvll, penal, an fintratl w ¥ houeﬂrlma
actions and sul natipie (us).
that In all the ablive. ithis Power of
Attorney, comp: -‘ mi ta of the case,
deslst, cancel, recwive, runign, acts done by

MARIA ELVI™A V& RTELO
Traductora e Inferprete Oﬁialn_l

in/en

1
El

ra e tarpre
N 2 Mo heia

—r — S = wa -

Signature
Bengt Forshult

12.1.125)

-Head-of Patent Department

— 7% 2 T2¥ 7% 2. SN

SCA Hygiene Products AB
- - = wm - -
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El Sefior Cénsul de Colombh debe expedir un certificado

. ' :-‘: o‘_',...
The Colombia Conaul must lssue a consulaF uﬁ‘,ﬁ {17
which '

sular sobre (1) In existencla legal de Ia com ue oto the legal existerce ‘of the com s the
:‘Impodtr, ‘uz hh ljem su objoh ndnrm. & .E Power-of-Attorney, (2) that It is: In actual ' of Its
pcmmquu el poder uﬂnauuwlndu company and (3) that the persons who exeeyte uu
este efecto les solicitamos que muestren al Sefior Cénnul |ll Power of Attorney Is autorized to do so. To this effwél,.
pruebaa q tan escs hechos (1), @) y (3). show the Consul the svidence to prove the above facts ( )} a.)

(=
wn

\

tﬁe undersigned-, RI(:KAR!D ]
gwedhn, do hereby certify,

and ().

‘ [ 1] gu:
= 22 TRADUCCION Nos ﬂa?l??
I-*-I E E: MARIA ELVIFA MARYELD
3 E E Tl?::'c‘l:ru E Im;;;lmh Olﬁ‘:lul
1 o 2879 Min,
o E g Ly Rea. No. g’ Min. .Ill.:lludu
= m LIJ. 3
] o [T ] . L]
“1,

TRUM, -Notary Publi.c of Gothenburg,

that Bengt Forshult

has personally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLUF, who are duly authorized
q: sign jointly for and on behalf of
q:A HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356
ﬁu,gcord:lng to a Swedish Certificate of Registration, dated
\ ‘;ﬂ98-07-20. eigt Forshult is duly authorized
B dociment on behalf of the company.

l
ﬂ

MINISTERID DE RELACIONES
EXTERIOAES

" dJay of February 1999 ‘G 3o
’ E\ - >
i i'ET 3
Exp.No.: 79234 a%ﬁ’
Fee: SEK 350:- i
: . B & °
IE E
No. Joéé o ol
X— The Ministry {3l;k6 "””"'“" N .
Affairs in w: O [V, T = B v
certifies that & & g:"' PACR AR S ’9 IL'
Mr . a £. 8 : i 1 g o
NoERY » R = :t’m G‘ R
r S ovese : B8 '.m' Q@ N =i w
~ 7 haslssuad : 58 FRERE R & g
foregoing ¢ : Th Q0 LR eiatoEl o r
officlal capaclly P L MR § = Pl b e
t8 B L y\is 8 B e
Fee Stockholm this #+/day g $ E:* ';w R . r;..;"' o & tt:li
ke/®pap 197 : i 2 WDiKdoe, g & ..
te -pi pi o §o 8 e 0
[u]u M{bw( ] SR S :Z’ B8 b i
: Qi Bl ik AN B S
H 115 A g = E iy : : ﬂr-w F; : ™ v
Inser ! igherg . &> : frp R LD RO oL,
5 : A S B - T
3" = Hi ol Pro4 kP 2N
?g : — I-E H = - . H 56 as i
ERRND I gi o v
12 o B gi o :
-89 i : 0 R ,
- - 8> A~ iﬁ -‘-Fi—: et 'P'T
—."NOTA PARA EL snﬂon CONSUL DE cowimm los articulos 65 del C. de'P.C. y 480 del C. de Co,,

debe certificar que tuvo a la vista las p
mobjeto social y.que quien confiere‘el poder-es su representante:
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. ESTOCOLMO, SUECIA
N -
Fecha......... 099 07 0.1..... No:.... 551329

Previa la confrontacién correspond1enteDA
FE de que la firma que aparece en este docu-
mento es similar a la REGISTRADA aqui por

aopl. Hoakem D Yelodows
&\e.ﬁme?}n '

MARIA SMEFH-RUZD

m da las Fundones Corlprgs

#

PAGADO
Impu de Timbre

| R délares US$ ..-9‘

B Consuiares

..... AN, 08, . dotares uss 12

ARIA ELVIZA MLRTELD
inglés ~ Espafiol - Inglés
Res. No. 2879 Min. lusticia

Troduciora o Interpreta Oficlal

TRADUCRION No.:




.|:‘-'_.Pa’( J’ ---_' -' . .- ' '
'-‘-‘:-__r ?. v
.e: . ‘a,

G .:' a” . -
[ ,f ..- :- . »
. ﬁhDUCCIGN OFICIAL No. 17.07/%99 preparada por Maria Elvira

Martelo, Traductora Oficial aprobada pcr el Ministerio de
Justicia por Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

Minigterio de Relaciones Exteriores.

(A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un
documento escrito en inglés y espafiol, por el cual SCA HYGIENE
PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ
CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de
febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,
Jefe del Departamento de Patentes.
(222212 ]|

Yo, el abajo firmante RICKARD é:I'ROM, Notario Piblico de
Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,

que Bengt Forshult

ha firmado personalmente el documento anienk oon _

S rot(760TA, HAGA :'ﬂ'l LA ',

Bl-rily 97\"3:' Eie%S por
LT ¢ ©

' _ 07 I!gnznﬂiyi.damente

que de acuerdo con el poder de fecha

GUMNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF,
l ; h .

Yo o 3
-EFI%.:.?-'—';“’“ d‘é SCA

i

autorizados para firmar conjuntamente Ep

e - . .’r_d
HYGIENE PRODUCTS AKTIRBOLAG - Org. No. 556007-2356, segln

Certificado de Registro Sueco de fecha 1998-07-20, Bengt Forshult ests

debidamente autorizado para firmar dicho documento a nombre de la compafifa.

Gothenburg, 25 de febrero de 1999.
Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Sello notarial).
. Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-.



- No. 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el
presente certifica que el Sr. Rickard Strém, Notario Phblico de
Goteborg, ha expedido y firmado la declaracién anterior en su
capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger Ho8gberg. (Sello en tinta) Ministerio de
Relaciones Exteriores.

(En espafiol) Certificacién de 1la capacidad legal de Bengt
Forshult y de la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de
Colombia. en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARfA

SMITH RUEDA, Encargada de las Funciongés Consulares. Sello

consular en tinta. derechos
consulares.

(En espafiol) Certificacién de 1la J&h gg; Hdgberg,
Ministerio de Relaciones Exteriores, expedlda el 01 de
julio de 1999 por el Consulado de Colombid Estocolmo bajo el

No. 001329. (Firma) M. Smith. MARIA SMITH RUEDA, Encargada de
las Funciones Consulares. Sello consular en tinta. Pagados
impuesto de timbre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacién de la firma que antecede expedida por



. * el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccién fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacién.

COLO 11256-801-014-7

Id. 108

Feb. 15/00 Tm

MARIA ELVIRA MARYTELD
'I‘nl:’lmlu o Interprete Oficial

da - - ingids
fles. No. 2879 Min. Jusitia
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(19) World Intellectual Property Organization
International Boreau

(43) international Publication Date _ {10) International Publication Number
24 December 2003 (24.12.2003) PCT WO 03/106748 Al
{51) International Patent Classification: DO4H 1/64 (8_1) Desiguared States (national): AE, AG, AL, AM, AT, AU,

# D21H 21714 AZ, BA, BB, BG, BR, BY, BZ, CA. CH, CN, CO, CR, CU,

CZ. DE, DK, DM, DZ, EC, EE. ES, F1, GB, GD, GE, GH,

{21} Interuutional Application Number: PCT/SE03/00974 GM, HR. HU, ID, IL. IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, KZ, LC,
LK. LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK, MN. MW,
(22) International Filing Date: 12 June 2003 (12.06.2003) MX, MZ. N1, NO. NZ, OM. PH, PL, PT, RO, RU, 5C, SD,

SE, SG. §K, SL, TJ, TM, TN, TR, TT. TZ, UA, UG, UZ,
VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW.

(25) Filing Language: Swedish
84) Designated States (regional): ARI tent (GH, GM,
(26) Publication Language: English (84 KE, gLS. M‘sf. MZfr?D, stl Sz, glp&c. é?dl, Zw),
Eurasian patent (AM, AZ, BY, KG. KZ, MD. RU, TJ, ™),
(30) Priority Data: European patent (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE,
0201798-6 13 June 2002 (13.06/00:') SE ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IT. LU, MC, NL, PT, RO,
SE, SL SK, TR}, OAPI patent (BF, B, CF, CG, CI, CM,
(71) Applicont: SCA HYGIENE PRODUCTS AB [S&/SE); GA, GN, 3Q, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).
S-405 03 Gtieborg (SE).
Published:
(72) Invemior: STRANDQVIST, Mikael; Dilaviigen 87, — witk international search report
5-437 36 Lindome (SE).

For two-leuer codas and other abbreviaiions. refer to the *Guid-
ance Notes on Codes and Abbreviations™ appearing at the begin-
ning of each regular issue of the PCT Gerelte,

(74) Agent; ALBIHNS GOTEBORG AB; Box 142, S-40]1 12
Gdteborg (SE).

(54) Title: NONWOVEN MATERIAL AND PROCESS FOR ITS MANUFACTURING
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producing a nonwoven material including cellulose fibres and synthetic fibres,
according 10 which method the fbres are formed into a web which is hydroentangled, wherein a lim-preventing agent is edded 10
the libre web through a1 least one spray nozzle in a step subsequent to the hydroentanglement. The invention further relates 1o a
nonwoven matesial in the form of a fibre web or fibre fabric including a lint-preventing sgent, which libre web or fibre fabric exhibits

3 &n internal region end a first and second external region located on both sides of the internal region, wherein at least the first external
region conleink more lint-preventing agent than the intemal region.
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NONWOVEN MATERIAL AND PROCESS FOR ITS MANUFACTURING

TECHNICAL FIELD

The present invention relates to a method of producing a nonwoven materiai
including cellulose fibres and synthetic fibres, according to which method the
fibres are formed into a web which is hydroentangled. The invention also
relates to a nonwoven material in the form of a fibre web or fibre fabric
including a lint-preventing agent, which fibre web or fibre fabric exhibits an

internal region and a first and a second external region located on both sides
of the internal region.

BACKGROUND ART

There are many fields of applications for nonwoven materials. Amongst other
things, they are utilised in wiping cloths. Such wipes can be utilised for
different purposes, for example within infant care, for make-up removal, or for
cleaning different objects. The components iacluded in the nonwoven
material and the way of treating them are chosen in accordance with the
intended field of use. Wipes are manufactured both in dry and wet designs,
wherein the wet wipes primarily are utilised in the absence of water, or when
the added liquid is better adapted to its purpose than water.

Wet strength is an important parameter for wipes within most fields of uses.
Thereby, "wet strength” refers to the ability of the material to maintain its
integrity and function in a wet condition. A conventional way of increasing the

wet strength'of a nonwoven material is to add a wet strength agent to the
material.

Another important parameter for wipes is low linting or low release of fibres,
i.e. that the wipe does not release fibres onto the object which is wiped.

7
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EP 602 881 describes a method of producing a nonwoven material. In a first
step, a fibre dispersion comprising water, fibres, and a wet strength agent is
prepared. Subsequently, the fibres are formed into a'web in a forming step. A
hydroentanglement step succeeds to the forming step.

Even if a more wet-strong material will be obtained by means of such a
method, the method is associated with certain problems. One problem
associated with the conventional method of adding the wet strength agent to
the fibre dispersion is that the wet strength agent, as time goes on, causes
clogging of the filters which are arranged in the hydroentanglement step. In
that case, the production wil have to be stopped for cleaning of the filters.
Recently, this problem has been accentuated sincs it has become more
common with closed hydroentanglement systems. The wet strength agent
influences the hydroentanglement water and causes more and more frequent

clogging of the filters and, as a consequence, stops in the production
process.

DISCLOSURE OF THE INVENTION

Accordingly, it is problematic to obtain wet-strong, hydroentangled nonwoven
materials which exhibit a low fit_>re linting, while simultaneously avoiding
clogging of the filters in the entanglement step.

By means of the invention, the above-mentioned problems are solved by
adding a lint-preventing agent to the fibre web through at least one spray
nozzle in a step subsequent to the hydroentanglement.

According to the invention, “lint-preventing agent® refers to an agent which
prevents linting of the nonwoven material, i.e. fibre linting from the material
surface. Fibres which are released from the nonwoven material surface
during use will primarily end up on the object which is wiped, something
which is highly undesirable in many applications. One way of avoiding this is
to attach the fibres more firmly to the surface of a nonwoven material. This
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can be done in many different ways. One way of eccomplishing this is to add
a substance which forms a fibre network with itself around the fibres. This
fibre network prevents fibre linting. Another way is to add a substance which
is capable of reacting with functional groups on the fibres and to form bonds
between the fibres in this way. Examples of substances capable of
functioning in the above-mentioned fashion are 8.g. polymers having reactive
groups. According to one embodiment of the invention, the lint-preventing
agent is poly(amido-amine)-epichlorohydrin (PAE). Other examples are
glyoxylated polyacrylic amide (GPAM) and carboxymethyl cellulose (CMC).

According to one embodiment of the invention, the synthetic fibres are
extruded into a web in one step, and the cellulose fibres are wetlaid onto this
web in a step preceding the entanglement step. According to an alternative
embodiment, the synthetic fibres in the form of stzple fibres and the cellulose
fibres are wetlaid in a step preceding the entanglement step.

The extrusion method can be carried out, for example, by means of a
meltblowing or spunbonding techniqus. According to spunbonding technique,
a polymer melt is extruded through a spinnerst and forms discrete filaments.
Subsequently, the filaments are stretched out in a mechanic or pneumatic
way so that they form a fibre web of continuous filaments. According to
meltblowing technique, a polymer melt is extruded through a nozzle. When
the polymer melt discharges from the nozzle, it is stretched out into thin,

discontinuous fitaments by means of a high pressure fluid, such as hot air or
vapour.

One example of cellulose fibres is pulp fibres, i.e. fibres manufactured by
means of a pulping process. The pulp fibres can be chemical, mechanical,
thermo-mechanical, chemi-mechanical or chemi-thermomechanical pulp
(CTMP). They can also be recycled fibres or so-called curled fibres, cellulose

fibres which have been modified by means of citric acid. Another example of
cellulose fibres is cotton linters.
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Examples of synthetic fibres are fibres of regenerated cellulose such as
lyocell, rayon and viscose, and fibres made of hydrocarbons. Examples of
the latter fibre type are fibres made of polyolefins such as polypropylene and
polyethylene, polyesters such as polyethylene terephtalats and polybutylene
terephtalate, polyamides such as nylon 6 and nyion 6,6, and polylactic acid.
Furthermore, the synthetic fibres can be bi-component fibres.

In order to obtain a uniform distribution of the lint-preventing agent across the
fibre web, according to a preferred embodiment, the agent is mixed with
water before it is sprayed across the fibre web. According to an alternative
embodiment, the lint-preventing agent is mixed with air and atomized before

it is sprayed across the fibre web by means of so-called atomized air-
technique.

According to an alternative embodiment of the invention, the fibre web is
corona-treated after the hydroentanglement step. This is done in order to

increase the liquid absorption capacity of the nonwoven material, and in
order to increase the wet strength of the material even further,

According to one embodiment of the invention, the hydroentangiement can
be performed in two steps. In a first step, the fibre web is hydroentangled
from one side. The hydroentanglement nozzles are arranged above the fibre
web, and it is the top side in relation to the wire which is hydroentangled. In a
second step, the fibre wab is turned and hydroentangled from the other side.

In a way analogous to the hydroentanglement method, also the lint-
preventing agent can be sprayed on in two steps: a first step in which the
fibre web is sprayed from one side; and a second step in which the fibre web
is turned and sprayed from the other side.
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The invention also relates to a nonwoven material which has been treated
with lint-preventing agent in accordance with the method. The nonwoven
material is characterised in that at least a first externai region contains more
lint-preventing agent than an internal region. Thereby, “extemnal region”
primarily refers to the three-dimensional region which is constituted of one
extenal surface of the fibre web and the region which is just below the
surface. Accordingly, the fibre web exhibits a certain thickness, and it is
across this thickness where the fibre web exhibits a gradient with regard to
the concentration of lint-preventing agent.

DESCRIPTION OF DRAWING

Figure 1 shows a sketch of a method of producing a nonwoven material
according to one embodiment of the invention.

DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

The following is a detailed description of a manufacturing method for
nonwoven production including the process step which constitutes the
invention. The production is described with reference to figure 1. Other steps
which are described herein are by way of example only, and these can be
carried out in altemative ways within the scope of the invention.

The nonwoven production process is initiated by shredding cellulose fibres
from a bale of cellulose pulp and adding them to a water bath 1. Staple fibres
of synthetic material are added to the water dispersion. As described above,
there is an altemative to preformed synthetic fibres. The synthetic fibres are
manufactured by means of extrusion as a part of the nonwoven production
process. In that case, the cellulose fibres are wetformed onto the web of
synthetic filaments which has been produced. Subsequently, the fibre

dispersion is deposited onto a wire 3 by means of a headbox 2, wherein the
fibres are dewatered through the wire.

PCT/SE03/00974 //
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Foam-forming is an alternative to the above-described wetforming of the fibre
web. In foam-forming, a foam-forming surfactant is added to the fibre
dispersion, whereafter the fibre dispersion is dewatered on a wire in

corresponding way as in wetforming. One example of a method for foam-
forming is disclosed in WO 96/02701.

Subsequently, the formed fibre web 4 is hydroentangled by means of one or
several stations with hydroentanglement nozzles 5 located above the fibre
web. Suction boxes 6 for collecting the hydroertanglement water are
arranged below the hydroentanglement nozzles 5 and below the fibre web 4.
The hydroentanglement water is recirculated, filtrated, and reused in the
hydroentanglement. in the hydroentanglement, the fibre web is subjected to
fine, high-pressure water jets. By means of the hydroentanglement, the fibres
are entangled. This results in a stronger material in comparison to a
nonwoven material which has not been hydroentangled. The
hydroentangiement can be performed on both sides of the fibre web 4. The
fibre web 4 will then be tumed betwesn two hydroentanglement stations. The
second hydroentanglement station includes hydroentanglement nozzles 7

located above the fibre web 4, and suction boxes 8 located below the fibre
web 4 and a wire 15.

The recirculation of the hydroentanglement water is performed by means of
allowing the water to pass a number of cleaning steps. The first cleaning step
is & flotation filter. The flotation filtar operates by means of allowing high-
pressure air to flow in at the bottom of cells containing the
hydroentanglement water. By means of this method, air bubbles will be
formed in the water, which air bubbles adhere to the fibres. The air bubbies
and the fibres rise towards the surface of the flotation cells, where the fibres
are scraped off by means of rotating scrapers. Normally, a sand filter is
provided downstream the flotation filter. The sand filter operates as follows:
the water from the flotation filter enters a filter bed of send arranged in a sand
filter cell through a pipe which discharges into the lower portion of the filter
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bed. The water rises through the filter bed, which moves downwards in the
sand filter cell. In the upper portion of the cell, the filtrated water overflows
and is passed further on to the next filter or back to the hydroentanglement
station. By means of a pump, the used sand is passed upwards inside the
cell to a space in the upper portion of the cell. Subsequently, the sand is
allowed to fall down into a sand washing unit where it is rinsed in a counter
current flow of a small filtrate quantity. The purifisd sand sinks back into its
original position. The washing water is removed through a waste water outlet
together with the solid particles which have accumulated in the filter,
Downstream the sand filter, the hydroentanglement water is passed through
a cartridge filter and is then returned to the hydroentanglement stations.

When the lint-preventing agent is added tc the fibre dispersion in
conventional process designs, the function of the flotation filter will be
disturbed. Usually, the lint-preventing agent has a positive charge, and the
fibres have a negative charge as a resuilt of the carboxylic groups situated on
the cellulose molecule. The lint-preventing agent will have a dispersing effect
on the fine fibres in the dispersion. Consequen:ly, the fibres will pass the
flotation fitter and will get trapped in and clog the subsequent filter, normally a
sand filter. When this happens, the production has to be stopped and the
filters have to be cleaned. This problem is solved by means of the invention,
The sensitive equilibrium of charges in the fibre dispersion avoids the
infiuence from the lint-preventing agent, when the agent is added
subsequently to the hydroentanglement step.

The method according to the invention is not restricted to the above-

described filter combination only. The described system is only an example
of how a recirculation step may be designed.

After the second hydroentanglement, the fibre web 4 is dewatered further on
a drainage wire 9 for which suction boxes 10 are provided. This step is
optional and can be spared within the scope of the invention.

PCT/SE03/00974 ./ ’e’
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Spray nozzles 11 for the lint-preventing agent are arranged in a subsequent
process step. The nozzles 11 are arranged above the fibre web 4 in its
transversal direction. However, within the scope of the invention, it is
conceivable to arrange the nozzles 11 in another way. Amongst other things,
the required number of nozzles is dependent on the design of the individual
nozzles, the speed of the fibre web and its width. Also the treatment with lint-
preventing agent can be performed from two directions, in the same way as

the hydroentanglement, The fibre web is turned between two successive
spray nozzle stations.

In a subsequent step, the fibre web is dried in a through-air drier, a so-called
TAD-dryer 12. in this step, the fibre web 4 is Heated and possible cross-

linking of chemicals can take place. After drying, the fibre web is wound onto
aroll 13.

Within the scope of the invention, it is possible to subject the fibre web to
after-treatment in a step subsequent to the drying step. Corona treatment is
an example of such after-treatment. A set of apparatus for corona treatment
is described in US 4 283 291. The corona treatment improves the wettability
and the wet strength of the nonwoven material. It is believed that the
wettability is increased by the corona treatment sinca the corona treatment
modifies the fibre surfaces and makes them more hydrophilic. i is assumed
that the wet strength increases as a result of the treatment medifying the fibre

surfaces in a way increasing the fibre-fibre friction. Figure 1 shows a station
for corona treatment 14,

EXAMPLE

Fibre linting measurements were performed in accordance with the standard
testing method IES-RP-CC004.2 (Institute of Environmental Sciences),
"Evaluating materials used in cleanrooms and other controlled
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environments’, "Chapter 5.2 "Biaxial shake linting", with the following
deviations from the standard method:

The test specimen size was reduced from 23 x 23 cm to 16 x 11 cm. The
longer side of the test spacimen was taken in the machine direction. No
reference sample with water was done. The specimens were measured by
means of measuring cylinders instead of utilising an automatic sampler.,

Since no ciean-toom was available, all glass vessels were carefully rinsed
with deionized water.

PAE (Kymene 617 from Hercules) was added to the fibre web by means of
spray nozzles. In column 2, the targeted PAE-concentration is listed as a
percentage of the dry weight of the fibre wes. Subsequently, the actual
concentration was analysed by means of hydrolysis in which adipic acid is
produced and the amount was measured. This concentration is shown in
column 3 in % of the dry weight of the fibre web. Trials without any pH-
adjustment of the spraying liquid (PAE mixed with water) were performed.
Trials 1-6 have been performed without any pH-adjustment. Trials with pH-
adjustment where the pH was raised were also performed, something which
increases the reaction rate for the cross-inking of PAE. Trials 7-12 have
been performed with pH-adjustment of the spraying liquid. Fibre linting

measurements were also performed on a reference sample. No PAE was
sprayed on this sample.

As is evident from the table, the spraying of PAE on the fibre web has a
striking effect on the fibre linting. The fibre linting after spraying is reduced
with approx. 75% in comparison to the reference.

3
PCT/SE03/00974
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Tral Add, PAE-quantity Meas. PAE-quantity Fibre linting

No. %

0.6
0.3
0.16
0.06
0.03
0.015
0.54
0.27
0.135
10 0.054
0.027
12 0.014

© 0 N O A WN -

-
—

Reference 0

%

0.49
0.37
0.15
0.07
0.03
0.02
0.4
0.38
0.15
0.09
0.04
0.023

particles/cm?

o8
77
82
200
156
217
80
110
139
92
122
191

380
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CLAIMS

1. A method of producing a nonwoven material inciuding cellulose fibres and
synthetic fibres, according to which method the fibres are formed into a web
which is hydroentangled, characterised in thata lint-preventing
agent is added to the fibre web through at least one spray nozzle in a step
subsequent to the hydroentanglement.

2. A method of producing a nonwoven material according to claim 1, wherein
the synthetic fibres are extruded into a web in one step, and the cellulose
fibres are wetlaid onto this web in a step preceding the entanglemsnt step.

3. A method of producing a nonwoven material according to claim 1, whersin
the celiulose fibres and the synthetic fibres in the form of staple fibres are
wetlaid in a step preceding the entanglement step.

4. A method of producing a nonwoven material according to any one of the

preceding claims, characterised in that the lint-preventing agent is
mixed with water before it is sprayed across the fibre web.

5. A method of producing a nonwoven material according to any one of

claims 1-3, characterised in that the lint-preventing agent is mixed
with air before it is sprayed across the fibre web.

6. A method of producing a nonwoven material according to any one of the
preceding claims, characteri'sed in that the fiore web is corona-
treated subsequently to the hydroentanglement step.

C
7. A method of producing a nonwoven material according to any one of the
preceding claims,characterised in that the hydroentanglement is
performed in two steps: a first step in which the fibre web is hydroentangled

PCT/SE03/00974 /;/
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from one side; and a second step in which the fibre web is turned and
hydroentangled from the other side.

8. A method of producing a nonwoven material according to any one of the
preceding claims,characterised in that the lint-preventing agent is
Sprayed on in two steps: a first step in which the fibre web Is sprayed from

one side; and a sacond step in which the fibre web is turned and sprayed
from the other side.

9. A method of producing a nonwoven material according to any one of the

preceding claims,characterised in that the lint-preventing agent is
poly(amido-amine)-epichlorohydrin (PAE).

10. A nonwoven material in the form of a fibre web or fibre fabric including a
lint-preventing agent, which fibre web or fibre fabric exhibits an intemnal
region and a first and a second external region located on both sides of the
intemal region, characterised in that at least the first external region
contains more fint-preventing agent than the intemal region.

11. A nonwoven material according to claim 10,

characterised in thatthe lint-preventing agent is poly(amido-amine)-
epichlorohydrin (PAE).
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Be Item V
Reasoned statement under Rule 66.2(a)(ii) with regard to novelty, inventive step
or industrial applicability; citations and explanations supporting such statement

Reference is made to the following documents:

D1: US-A-5393304
D2: US-A-5711994

1°- Amendments

Although the amendments introduced in independent claims 1 and 10 with letter of
07.30.2004 appears to comply with Article 34(2)(b) PCT (Basis are to be found, for
instance, on page 3, lines 27-32 of the specification), such amendments are introduced by
the expression "such as", which has no limiting effect on the scope of a claim. in other
words, the features following such an expression (i.e. “such as pulp fibers or cotton linters")
is to be regarded as entirely optional.

In view of this, the Examining Authority holds the following opinion about the present
Application.

2°- Independent Method Claim 1

The present application does not meet the criteria of Article 33(1) PCT, because the
subject-matter of claim 1 is not new in the sense of Article 33(2) PCT.

The document D1 discloses a method of producing a ncnwoven material {col. 1, |. 63-68):

i) including cellulose fibres and synthetic fibres'(col. 2, 1. 42-49),

il) according to which method the fibres are formed into a web which is
hydroentangled (col. 2, . 1-12 and |. 59-62),

iii) and wherein a lint-preventing agent (col. 2, I. 13-16; col. 3, |. 58-65: PAE) is added

to the fibres web through at least one spray nozzle (col. 3, I. 1-3) in a step subsequent to
the hydroentanglement.

Therefors, subject-matter of claim 1 lacks novelty over D1 (Article 33(2) PCT).

Form PCT/Separate Sheal/409 (Sheet 1) (EPO-April 1997)
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3°- Independent Product Claim 10

Although document D1 is silent on a nonwoven material displaying at least a first extemnal

region containing more lint-preventing agent than the internal region, such a feature is
implicitly disclosed in D1.

Since the nonwoven material is manufactured with the same starting material (nonwoven
material including cellulose fibers and synthetic fibers), the same lint-preventing agent
(PAE), the same added PAE-guantities (i.e. in the range of 0.2-1.0 weight-%; See page 10
of the description and D1, col. 3, |. 3-1 5), and following the same process steps, the final
products must inevitably exhibits the same properties and have the same characteristics,

in particular an extemal region containing more lint-preventing agent than the intemal
region.

Accordingly, subject-matter of claim 10 lacks novelty over D1 (Article 33(2) PCT).

4°- Dependent Claims 2-9 and 11

Dependent claims 2-9 and 11 do not contain any features which, in combination with the
features of any claim to which they refer, meet the requiremants of the PCT in respect of
novelty and/or inventive step, the reasons being as follows:

a) Claims 2,3: Conventional practice for making nonwoven material;
b) Claim 4: See D1, col. 3, 1. 16-17;

c) Claims 5,6: no particular/unexpected technical effect resulting from subject-matter of
claims 5,6 and disclosed in the Application;

d) Claim 7: See D1, col. 4, 1. 21-28:
e} Claim 8: See D2, Fig. 2;
f) Claims 9,11: See D1, col. 2, I. 13-16.

5% Industrial Applicabitity

For the assessment of the present claims on the question whether they are industrially

Form PCT/Separate Sheel/409 (Sheet 2) (EPO-Aprit 1997)
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applicable, no particular reasoning would appear necessary. The industrial applicability
would appear to be evident (Art. 33(4) PCT).

6°- Miscellaneous

Contrary to the requirements of Rule 5.1 (a)(ii) PCT, the relevant background art disclosed
in the document D1 is not mentioned in the description.

Form PCT/Separaie Sheet/408 (Sheet 3) (EPO-Aprdl 1987)
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CLAIMS .

Juchas pulpfiber orcolipg Jiwtrs,
1. A method of praducing a nonwoven material including celiulose fibras‘and

synthslic fibrss, according to which method the fibres are formed into a web
-5, which is hydroentangled, characterised | n that a Imt-pravenhng
" " agent is-added o the fibre web through at Jsast one spray nozzle in a step |
subsequant to the hydroantanglement .
2 A maﬂ'lod of producing a nunwovan matarlal accordlng to daim 1, wharaln
10 the synthetlc fibres are extruded Intu a vreb'in one step, and the r:ellulose
-.fbras am wetlald onto thiswebIna sbap praceding the entanglemsnt stap

3. Amethod of produc:ng & nonwoven material accurdmg to clalm 1, wherain
. the cellulose fibres and the synthetic fibres i in the fcrm of staple fibres ars
' . 1:5 wetlaid in a step pracedlng the anlanglement step T y
.4, A rnathod of produang 8 nonwovan matenal accurd'ng to any one.of fhe' .
. preceding clalms characterised in Ihatthﬂ Ilnt-pravantlng agent is .
mlxad w:th water befora it is sprayod across the fibre wab. - -
"2 " - o -
. 5. 'A methed of prnduung a norlwovan material acconding to any one of
claims 13, charasctea rised in thatthe int-preventing agant is mixed
with air befors it is spraysd across lhs fibre wsb.

25 6. A mothod of produclng a nenwoven material according to any one of tha _
Preceding claims,characterised in that the fibre wsb s corona-
traatad subsaquently to tha hydroenlanglemant step,

7. A method of produqng a nonwoven material acoordlng to any one of the

30 praced'ng claims,characterisad in that the hydroentangiement is
performed In two steps: a first step in which the fibre web is hydroentangled

Fmef 7ai t 2R/ 13:91
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from one sids; and a second step In which- the fibre wsb is turmed and
hydroentanglaed from the other side, '

8. A method of producing a nonwoven material a'ccdrding to any one’ of the
S pr.eceding claims,characterisad in that the lint-praventing agentis -
-Sprayed on In two steps: & first step in which the fibre web is sprayed from
" one side; and a second step in which -fha fibre web is tumed and sprayed
from the qﬂ:ner side. - ' ' I
10 9. A method of produdng a nonwoven material aczarding to any one of the
- préceding clalrms, c h'ara c terised In that the lint-preventing agent is
' poly(amido-arriine)-epichiorohydrin (PAE). e . :
| Jchidingceliolhe Abrésnich ax pulg e o colon bnfecs vt gyeatiede Rvar and,
. - . -10..ATenwoven materal in the form of & fibre web or fibra fabri including a .
L 15 lint-praventing agent, which fibre web or fibre fabric exhibits an Internal
] "' ._reg'lon and a first and a second .e;:ta_mé[ reglon [ocated on both sides of the
intémal region, charactsrisad in that at Iaast the first extemal region
"+ contains more lint-preventing agent tl:l'a_l_n the intsmal region, - =-

.~ © 20 11 Anonwoven material according to claim 10, - . .
" .charaec terisad in.that the lintpreventing agent Is’ boly(amldq—amirii)— '
epichlorohydrin (PAE).

Emof .7ei t:02/08/7004 13:21
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PRELIMINAR INTERNACIONAL

I.

Solicitud Internacional No.
PCT/SE 02/00974

Bases del Reporte

.Con respecto a los elementos de la solicitud

internacional: (hojas de reemplazo que han sido
suministradas a la Oficina de recepcién en respuesta a
una Jinvitacién de acuerdo con el Articulo 14 se
refieren a en este reporte como “presentadas
originalmente” y no se anexan a este reporte ya que
ellas no contienen correcciones (Reglas 70.16 y

70.17)):

Descripecién, PAginas:

1-10 como se presentd

originalmente

Reivindicaciones, Nimeros:

1-42 recibida en 02.08.204 con

carta de 30.07.2004

Dibujos, hojas:



26

1/1 como se presenté

originalmente

2. Con respecto al idioma, todos los elementos mafcados
anteriormente estuvieron disponibles o} fueron
suministrados a esta Autoridad en el idioma en el que
la solicitud internacional se presentd, a menos que se

indique lo contrario de acuerdo con este item.

Estos elementos estuvieron disponibles o fueron
suministrados a esta Autoridad en el siguiente idioma:

,que es:

O el idioma de una traduccién suministrada para
propb6sitos de bisqueda internacional (de acuerdo con
la regla 23.1(b}).

O el idioma de publicacién <ce 1la solicitud
internacional {de acuerdo con la recla 48.3(b)).

O el idioma de la traduccién suministrado para
prop6sitos de examen preliminar internacional (de

acuerdo con la regla 55.2 y/o 55.3).

3. Con respecto a cualquier secuencia de #&cido amino y/o
nucleétido descrito en la solicitud internacional, el
concepto escrito se emiti6é sobre la base de la lista

de secuencia:
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Contenida en la solicitud internacional en
forma impresa

Presentada junto con la solicitud internacional
en forma legible por computador

Suministrada posteriormente a esta Autoridad en
forma escrita

Suministrada posteriormente a esta Autoridad en
forma escrita forma legible por computador

La declaracidén de que el listado de secuencias
escrito suministrado posteriormente no wva mas
alla de la descripcién en la solicitud
internacional como se presentd se ha
suministrado.

La declaracién de que la informaciébn registrada
en forma legible por computador es idéntica al
listado de secuencias escrito que se ha

suministrado.

Las correcciones han dado como resultado la

cancelacién de:

O la descripcién, paginas:
(] las reivindicaciones, Nos.:

O los dibujos, hcjas:

22
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O Este reporte ha sido emitido como si (algunas de)
las correcciones no hubieran sido hechas, ya que
ellas han sido consideradas que van mids alla de la
descripcién como se presentd, como se indicd en la

casilla complementaria (Regla 70.2(c)):

(Cualquier reemplazo de hojas que contengan dichas
correcciones se debe referir de acuerdo al item 1 y

anexadas a este reporte)

6. Observaciones adicionales, sl es necesario:

Declaracién motivada de acuerdo con el Articulo
35(2) con respecto a novedad, nivel inventivo o
aplicabilidad industrial; las citaciones Y

explicaciones ayudan a dicha declaracién

Declaracidn

Novedad (N)
Si: Reivindicaciones

No: Reivindicaciones i-11

Nivel inventivoe (IS)
Si: Reivindicaciones

No: Reivindicaciones 1-11

25
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Aplicabilidad Industrial (IA)
8i: Reivindicaciones 1-11

No: Reivindicaciones

Citaciones y Explicaciones

Ver hoja separada

Formulario PCT/IPEA/409 (Enero 2004)
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REPORTE DE EXAMEN PRELIMINAR

INTERNACIONAL-HOJA SEPARADA

Solicitud Internacional

No. PCT/SE 03/00974

Re ftem V

Declaracién motivada de acuerdo con la regla 66.2 (a)
(ii) con relacién a novedad, nivel inventivo o aplicacién
industrial; citas Yy explicaciones que soportan tal

declaracién.

Se hace referencia a los siguientes documentos:

Dl: US-A-5393304

D2: US~A-5711994

1°-Correccliones

Aungue las correcciones introducidas a las
reivindicaciones independientes 1 a 10 con la carta del
07.30.2004 parece cumplir con el articulo 34(2) (b) PCT
(la Base debe ser encontrada, por ejemplo, en la péagina
3, lineas 27-32 de la especificacién), tales correcciones
son introducidas por la expresién “tél como” que no

tienen efectos limitantes sobre el alcance de la

25
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reivindicacién. En otras palabras, las caracteristicas
que siguen a tal expresién (es decir “tal como fibras de
pulpa o motas de algodén”) deben ser consideradas como

completamente opcionales.

En vista de esto, la Autoridad Examinadora sostiene la

siguiente opinién acerca de la presente solicitud.

2°. Reivindicacién Independienta de Matodo 1

La presente solicitud no cumple con los criterios del
articule 33 (1) PCT, por que la materia objeto de la
reivindicacién 1 no es nueva en el sentido del articulo

33 (2) PCT.

El documento D1 describe un método de produccién de un

material no tejido (col.l, I 63-68):

i) incluyendo fibras de celulosa y fibras sintéticas
(col.2, I. 42-49),

ii) de acuerdo a cuyo métode las fibras son formadas
en una red que es hidroentramada (col. 2, I. 1-12 y I.
59-62),

iii) y en donde el agente preventivo de hilaza (col.
2,I. 13-16; COL. 3, I.59-65: PAE) se agrega a la red de

fibras a través de al menos una boquilla de rociado
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(col.3, I. 1-3) en una etapa subsecuente al
hidroentramamiento.
Por lo tanto, la materia objeto de la reivindicacién 1 le

falta novedad sobre el D1 (Articulo 33(2) PCT).

3°. Reivindicacién Independiente de Producto 10

Aunque el documento D1 guarda silencio sobre un material
no tejido que despliegque al menos una primera regién
externa que contenga mds agente preventivo de hilaza que
la regibén interna, tal caracteristica estd implicitamente

descrita en Dl.

En razén a que el material no tejido es elaborado con el
mismo material de partida (material no tejido que incluye
fibras de celulosa y fibras sintéticas), el mismo agente
preventivo de hilaza (PAE), las mismas cantidades de PAE
agregadas (es decir en el rango de 0.2-1,0 por ciento en
peso; Ver pigina 10 de la descripciébn y C1, col. 3, I. 3-
15), y siguiendo las mismas etapas de proceso, los
productos finales deben inevitablemente exhibir las
mismas propiedades y tener las mismas caracteristicas, en
particular una regiétn externa que contenga méas agente

preventivo de hilaza que la regién interna.
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De acuerdo con esto, a la materia objeto de la
reivindicacién 10 le falta novedad sobre D1 (Articulo

33(2) PCT).

4°. Reivindicaciones Dependientes 2-9 y 11.

Las reivindicaciones dependientes 2-9 y 11 no contienen
ninguna caracteristica que, en combinacién con las
caracteristicas de cualquier reivindicacién a la cual
ellas se refieran, cumpla con los requisitos del PCT con
respecto a la novedad y/o nivel inventivo, las razones

son como sigue:

a) Reivindicaciones 2,3: La practica convencional para la
elaboracién de material no tejido;

b} Reivindicacién 4: Ver D1, col. 3, I. 16-17;

c) Reivindicacién 5,6: ningin efecto técnico
particular/inesperado resulta de la materia objeto de las
reivindicaciones 5, 6 y se describe en una solicitud;

d) Reivindicacién 7: Ver D1, col. 4, I. 21-28;

e) Reivindicacidén 8: Ver D2, Figura. 2;

f) Reivindicaciones 9, 11: Ver D1, col. 2, I. 13-16.

5°. Aplicabilidad Industrial

Para la evaluacién de las presentes reivindicaciones

sobre la cuestidén de si ellas son industrialmente

37



34

aplicables, no parece necesario ningdn razonamiento
particular. La aplicabilidad industrial pareceria ser

evidente (Art. 33(4) PCT).

6°. Misceléneos

Contrario a los requisitos de la regla 5.1 (a)(ii) PCT,

la técnica antecedente relevante descrita en el documento

D1 no se menciona en la descripcién.
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REIVINDICACIONES

Un método para producir un material no tejido que
incluye fibras de celulosa tal como fibras de pulpa
o mota de algodén y fibras sintéticas, de acuerdo
a cuyo método las fibras son formadas en una red
que es hidroentramamiento, caracterizada por que el
agente preventivo de hilaza se agrega a la red de
fibra a través de al menos una boquilla de rociado
en una etapa subsecuente a la de

hidroentramamiento.

Un método para producir un material no tejido de
acverdo a la reivindicacién 1, en donde las fibras
sintéticas son extruidas en una red en una etapa, y
las fibras de celulosa son dejadas htmedas sobre
esta red en una etapa que precede a la etapa de

entramamiento.

Un método para producciédn de un material no tejido
de acuerdo a 1la reivindicacién 1, en donde las
fibras de celulosa y las fibras sintéticas en la
forma de fibras de hilo son dejadas himedas en una

etapa que precede a la etapa de entramamiento.

Un método para produccidén de un material no tejido

de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones
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precedentes, caracterizado por que el agente
preventivo de hilaza se mezcla ccn agua antes de

que esta sea rociada a través de la red de fibra.

Un método para produccién de un material no tejido
de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones
1-3, caracterizado por que el agente preventivo de
hilaza se mezcla con aire antes de que este sea

rociado a través de la red de fibrs.

Un método para produccién de un material no tejido
de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada por que la red de fibra
es tratada en corona subsecuentemente a la etapa de

hidroentramamiento.

Un método para la produccidédn de material no tejido
de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por que el
hidroentramamiento es desarrollado en dos etapas:
una primera etapa en la cual la fibra es
hidroentramada por un lado; y una segunda etapa en
la cual la fibra es volteada e hidroentramada por

el otro lado.

Un método para produccién de un material no tejido

de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones

14
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precedentes, caracterizada por que el agente
preventivo de hilaza es rociado en dos etapas: una
primer etapa en la cual la red de fibra es rociada
por un lado, y una segunda etapa en la cual la red

de fibra es volteada y rociada por el otro lado.

9. Un método para producir un material de fibra de
acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por que el agente
preventivo de hilaza es poli (amido-amina) -

epiclorohidrina (PAE),.

10. Un material no tejido en la forma de una red de
fibra o una tela de fibra que incluye fibras de
celulosa tal como fibras de pulpa o motas de
algodén y fibras sintéticas y que Zncluye un agente
preventivo de hilaza, cuya red de fibra o tela de
fibra exhibe una regién interna y una primera y una
sequnda regién externa localizada a ambos lados de
la regién interna, caracterizada por que al menos
la primer regién externa contiene mas agente

preventivo de hilaza que la regidén interna.

11. Un material no tejido de acuerdo a 1la
reivindicacién 10, caracterizado por que el agente
preventivo de hilaza es poli {amido-amina) —

epiclorohidrina (PAE).



MATERIAL NO TEJIDO Y PROCESO PARA SU ELABORACION
CAMPO TECNICO

La presente invencién se relaciona con un método para la
produccién de material no tejido que incluye fibras de
celulosa y fibras sintéticas, de acuerdo con este método
las fibras son formadas en una red que es hiéroentramada.
La invencién también se relaciona con un material no
tejido en la forma de una red de fibra o una tela de
fibra que incluye un agente preventivo de hilaza, cuya
red de fibra o tela de fibra exhibe una reqgién interna y
una primera y una segunda regién externa localizada a

ambos lados de la regidén interna.

TECNICA ANTERIOR

Existen muchos campos de aplicaciones para materiales no
tejidos. Entre otras cosas, ellos son utilizados en telas
para limpieza. Tales limpiadores pueden ser utilizados
con diferentes propésitos, por ejemplc en el cuidado
infantil, para remocién de maquillaje, o para limpieza de
diferentes objetos. Los componentes incluidos en el
material no tejido y la manera de tratarlos se escoge de
acuerdo con el campo pretendido de uso. Los limpiadores
son elaborados tanto en disefios secos como htimedo, en

donde los limpiadores himedos principalmente son

¥ 3



utilizados en la ausencia de agua, o cuando el liquido

agregado se adapta mejor a su propdsito que el agua.

La resistencia a la humedad es un pardmetro importante
para los limpiadores en la mayoria de los campos de uso.
De esta manera, “resistencia a la humedad” se refiere a
la capacidad del material a mantener su integridad y
funcione una condicién himeda. Una manera convencional de
incrementar la resistencia a la humedad de un material no

tejido es agregar un agente resistente al material.

Otro parametro importante para los limpiadores es el bajo
hilazamiento o la baja liberacién de fibras, es decir que
el limpiador no 1libere fibras sobre el objeto que es

limpiado.

La EP 602 88l describe un método para producir un
material no tejido. En una primera etapa, Se prepara una
dispersién de fibra que comprende agua, fibras, y un
agente resistente a la humedad. Subsecuentemente, las
fibras son formadas en una red en una etapa de formacién.
Una etapa de hidroentramado sigue a la etapa de
formacidén. AGn si se va a obtener un material fuerte a la
humedad por medio de tal método, el métcdo estd asociado
con ciertos problemas. Un problema asociado con el método
convencional de agregar el agente resistente a la humedad

a la dispersién de fibra es que el agente resistente a la

4



humedad, en la medida en que el tiempo pasa, origina el
taponamiento de las fibras que son dispuestas en la etapa
de hidroentramado. En ese caso, la produccidédn tendra que
ser detenida para 1limpiar los filtros. Recientemente,
este problema se ha acentuado en razén a que se ha vuelto
m4s comin con los sistemas de hidroentramado cerrados. El
agente resistente a la humedad influencia el agua de
hidroentramado Yy origina méas Y mas frecuentes
taponamientos de los filtros y, como consecuencia, la

detencidén del proceso de produccidn.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

De acuerdo con esto, es problemdtico obtener materiales
no tejidos hidroentramades fuertes a 1la humedad que
exhiban un hilazamiento bajo en fibra, aunque
simulténeamente evitando el taponamiento de los filtros

en su etapa de entramado.

Por medio de la invencién, se resuelven los problemas
anteriormente mencionados al agregar un agente preventivo
de hilaza a la red de fibra a través de al menos una

boquilla de rociado en una etapa subsecuente al

hidroentramado.

De acuerdo con la invencién, “el agente preventivo de

hilaza” se refiere a un agente que evita el hilazamiento

v



del material no tejido, es decir, el hilazamiento de la
fibra de la superficie de material. Las fibras que son
liberadas de la superficie de material no tejido durante
el uso principalmente terminaridn sobre el objeto que es
limpiado, algo que es altamente indeseable en muchas
aplicaciones. Una manera de evitar esto es unir las
fibras mas firmemente a la superficie de un material no
tejido. Esto se puede hacer de muchas diferentes maneras.
Una manera de lograr esto es agregar una sustancia gque
forme una red de fibras con esta alrededor de las fibras.
Esta red de fibras evita el hilazamiento de la fibra.
Otra forma es agregar una sustancia que sea capaz de
reaccionar con los grupos funcionales scbre las fibras y
formar enlaces entre las fibras de esta manera. Ejemplos
de sustancias capaces de funcionar de la manera
anteriofmente mencionada son, por ejemplo, los polimeros
que tienen grupos reactivos. De acuerdo zon una modalidad
de la invencién, el agente preventivo de hilaza es poli
(amido-~amina) -epiclorhidrina (PAE). Otros ejemplos son
amida poliacrilica glioxilada (GPAM) vy carboximetil

celulosa (CMC).

De acuerdo con una modalidad de la invencién, las fibras
sintéticas son extruidas en una red en una etapa, y las
fibras de celulosa son dejadas humedas sobre esta red en

una etapa precedente a la etapa de entramamiento. De

acuerdo con una modalidad alternativa, las fibras
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sintéticas en la forma de hebra y las fibras celulosas
son dejadas himedas en una etapa que precede la etapa de

entramamiento.

El métode de extrusién se puede llevar a cabo, por
ejemplo, por medio de una técnica de soplado por fusién o
unido por hilado. De acuerdo a una técnica de unido por
hilado, el polimero fundido es extruido a través de un
elemento de hilanderia y forma filamentos discretos.
Subsecuentemente, los filamentos son tensionados de una
manera mecanica o neumdtica de tal manera que ellos
formen una red de fibra de filamentos continuos. De
acuerdo con una técnica de fundido por soplado, un
polimero fundido es extruido a través de una boquilla.
Cuando el polimero fundido se descarga de la boquilla,
esta se tensiona en filamentos delgados discontinuos por
medio de un fluido de alta presién, tal como aire

caliente o vapor.

Un ejemplo de fibras de celulosa son las fibras de pulpa,
es decir fibras elaboradas por medio de un proceso de
pulpeo. Las fibras de pulpa pueden ser pulpa quimica,
mecanica, termomecédnica, quimio mecénica o quimio
termomecénica (CTMP). Ellas también pueden ser fibras
recicladas o las asi llamadas fibras entorchadas, fibras

de celulosa que han sido modificadas por medio de &cido
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citrico. Otro ejemplo de fibras de celulosa son motas de

algodén.

Ejemplos de fibras sintéticas son fibras de celulosa
regeneradas tales como liocel, raybébn y viscosa, y fibras
hechas de hidrocarburos. Ejemplos de los dltimos tipos de
fibras son fibras hechas de poliolefinas tales como
polipropileno y polietileno, poliésteres tales como
polietileno tereftalato y polibutileno tereftalato,
poliamidas tales com¢ nylon 6, y nylon 6,6, y A&cido
polilactico. Adicionalmente, las fibras sintéticas pueden

ser fibras bicomponentes.

Con el fin de obtener una distribuciébn uniforme de un
agente preventivo de hilaza a través de la red de fibra,
de acuerdo con una modalidad preferida, este agente se
mezcla con agua antes de que sea rociado a través de la
red de fibra. De acuerdo con una modalidad alternativa,
el agente preventivo de hilaza se mezcla con aire y se
atomiza antes de que sea rociado a través de la red de
fibra por medio de la asi 1llamada técnica de aire

atomizada.

De acuerdo con una modalidad alternativa de la invencién,
la red de fibra es tratada en corona después de la etapa
de hidroentramamientc. Esto se hace con el fin de

incrementar la capacidad de absorcién de liquido del
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material no tejido, y con el fin de incrementar la

resistencia a la humedad del material aiGn méas.

De acuerdo con una modalidad de 1la invencién, el
hidroentramamiento se puede desarrollar en dos etapas.
Una primera etapa, la red de fibra es hidroentramada de
un lade. Las boquillas de hidroentramamiento estén
dispuestas por encima de la red de fibra, y es el lado
superior en relacién con el alambre que es
hidroentramado. En una sequnda etapa, la red de fibra es

volteada y e hidroentramada por el otro lado.

De manera andloga al método de hidroentramamiento,
también el agente preventivo de hilaza se puede rociar en
dos etapas. La primera etapa en la cual la red de fibra
es rociada por un lado; y una segunda etapa en la cual la

red de fibra es volteada y rociada por el otro lado.

La invencién también se relaciona con un material no
tejido que ha sido tratado con un agente preventivo de
hilaza de acuerdo con el método. El material no tejido se
caracteriza por que al menos una primera regién externa
contiene mds agente preventivo de hilaza que una regién
interna. De esta manera, “regién externa” se refiere
principalmente a la regién tridimensional que es
constituida de una superficie externa de la red de fibra

Yy la regién que estd inmediatamente por debajo de 1la
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superficie. De acuerdo con esto, la red de fibra exhibe
un cierto grosor, y es a través de este grosor que la red
de fibra exhibe un gradiente con relacién a la

concentracién del agente preventivo de hilaza.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 muestra una representacié4n de un método de
produccién de material no tejido de acuerdo con una

modalidad de la invencién.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La siguiente es una descripcién detallada del método de
elaboracién para la produccidén de no tejido que incluye
la etapa del proceso que constituye la invencién. La
produccién se describe con referencia a la Figura 1.
Otras etapas que son descritas aqui se hace solo por via
de ejemplo, y esta se puede llevar a cabo de maneras

alternativas dentro del alcance de la invencién.

El proceso de produccién del no tejido se inicia al
desmenuzar fibras de celulosa de un manojo de pulpa de
celulosa y agregarlas a un bafio de agua 1. Las fibras de
hebra de material sintético son agregadas a la dispersién
de agua. Como se describié anteriormente, existe una

alternativa a las fibras sintéticas oreformadas. Las



fibras sintéticas son elaboradas por medio de extrusién
como parte del proceso de produccién del no tejido. En
este caso, las fibras de celulosa son formadas en hiumedo
sobre la red de los filamentos sintéticos que han sido
producidos. Subsecuentemente, la dispersién de fibra es
depositada sobre un alambre 3 por medio de una caja 2, en

donde las fibras son desaguadas a través del alambre.

La formacién de espuma es una alternativa a la formacién
en himedo descrita anteriormente de la red de fibra. En
la formacidén de espuma, se agrega un tensoactivo formador
de espuma, se agrega un tenqoactivo formador de espuma a
la dispersién de fibra, después de que la dispersién de
fibra es desaguada sobre un alambre de una manera
correspondiente a la deformacién en hamedo. Un ejemplo
del método de formacidén de espuma se describe en el WO

96/02701.

Subsecuentemente, la red de fibra formada 4 es
hidroentramada por medio de una o varias estaciones con
boquillas de hidroentramamiento 5 localizadas por encima
de la red de fibra. Las cajas de succidén para recolectar
el agua hidroentramada estan dispuestas por debajo de las
boquillas de hidroentramamiento 5 y por debajo de la red
de fibra 4. El1 agua de hidroentramamiento es recirculada,
filtrada, y reutilizada en el hidroentramamientoc. En el

hidroentramamiento, la red de obra es sometida a chorros
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de agua finos a alta presién. Por medio del
hidroentramamiento, las fibras son entramadas. Esto da
como resultado un material mis fuerte en comparacién con
el material no tejido que ha sidc hidroentramado. El
hidroentramamiento se puede desarrcllar sobre ambos lados
de la red de fibra 4. La red de fibra 4 sera entonces
volteada entre dos estaciones de hidroentramamiento. La
segunda estacidén de hidroentramamiento incluye bogquillas
de hidroentramamiento 7 localizadas por encima de la red
de fibra 4, y las cajas de succién 8 localizadas por

debajo de la red de fibra 4 y un alambre 15.

La circulacién desagua de hidroentramamiento se
desarrolla por medio de permitirle al agua pasar un
nimero de etapas de limpieza. La primera etapa de
limpieza es un filtro de flotacién. E1l filtro de
flotacidén opera por medio de permitir que alta presi6bn de
aire fluya en el fondo de las celdas que contienen el
agua de hidroentramamiento. Por medio de este método, se
formardn burbujas en el agqua, cuyas burbujas de aire se
adheriridn a las fibras. Las burbujas de aire y las fibras
se elevardn hacia la superficie de 1las celdas de
flotacién, donde las fibras son peladas por medio de
peladores rotatorios. Normalmente, se suministra un
filtro de arena corriente abajo del filtro de flotacién.
El filtro de arena opera como sigue: e_ agua del filtro

de flotacién entra a un lecho de £filtro de arena
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dispuesto en una celda de filtro de arena a través de un
tubo que se descarga en una porcibén inferior del lecho
del filtro. El agua se eleva a través del lecho del
filtro, que se mueve hacia abajo en la celda de filtro de
arena. En la porcién superior de la celda, el agua
filtrada sobre fluye y pasa m&s alld sobre el siguiente
filtro o se devuelve a la estacién de hidroentramamiento.
Por medio de una bomba, la arena utilizada es pasada
hacia arriba dentro de la celda a un espacio en 1la
porcidén superior de la celda. Subsecuentemente, la arena
s ele permite caer dentro de una unidad de lavado de
arena donde ésta es enjuagada en un flujo de
contracorriente de una cantidad de filtrado pequefio. La
arena purificada sale de regreso a su posicilién original.
El agua de lavado es removida a través de una salida de
agua de desperdicio junto con las particulas sélidas que
se han acumulado en el filtro. Corriente abajo del filtro
de arena, el agua de hidroentramamiento es pasada a
través de n filtro de cartucho y luego regresada a las
estaciones de hidroentramamiento. Cuando el agente
preventivo de hilaza se agrega a la expresién de fibra en
los disefios de proceso convencional, 1la funcién del
filtro de flotacién serda disturbada. Usualmente, el
agente preventivo de hilaza tiene una carga positiva y
las fibras tienen una carga negativa como resultado de
los grupos carboxilicos situados sobre la molécula de

celulosa. El1 agente preventivo de hilaza tendrd un efecto
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dispersante sobre las fibras finas en la dispersioén.
Consecuentemente, las fibras pasardn el filtro de
flotaciébn y seran atrapadas y taponadas luego del filtro,
normalmente un filtro de arena. Cuando esto ocurre, la
produccién tiene que ser detenida 1los filtros tienen que
ser limpiados. Este problema se resuelve por medio de la
invencién. El equilibrio sensible de cargas de la
dispersiétn de fibras evita la influencia del agente
preventivo de hilaza, cuando el agente se agrega

subsecuentemente a la etapa de hidroentramamiento.

El método de acuerdo a la invencibébn no estd restringido a
la combinacién de filtro descrita anteriormente
Gnicamente. El sistema descrito es solcoc un ejemplo de

cébmo puede ser diseflada la etapa de recirculacidn.

Después del segundo hidroentramamiento, la red de fibra 4
es degrada adicionalmente sobre el alambre de drenaje 9
para lo cual se suministran las cajas de succién 10. ILa
etapa es opcional y puede ser evitada dentro del alcance

de la invencidn.

Las boquillas de rociado 11 para el agente preventivo de
hilaza son dispuestas en una etapa de proceso
subsecuente. Las boquillas 11 estan dispuestas por encima
de la red de fibra 4 en su direccidén transversal. Sin

embargo, dentro del alcance de 1la invencién, es
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concesible disponer las boquillas 11 de otra manera.
Entre otras cosas, el nimero requerido de boquillas es
dependiente del diseilo de las boquillas individuales, la
velocidad de la red de fibra y su ancho. También el
tratamiento con el agente preventivo de hilaza se puede
desarrollar en dos direcciones, de la misma manera que el
hidroentramamiento. La red de fibra es cambiada entre dos
estaciones de boquilla de rociado sucesivas. En una etapa
subsecuente, la red de fibra es secada en un secador de
aire pasante, un asi llamado secador TAD 12. En esta
etapa, la red de fibra 4 es calentada y puede tener lugar
reticulamiento posible de quimicos. Después del secado,

la red de fibra es enrollada sobre un rocillo 13.

Dentro del alcance de la invencibén, es posible someter la
red de fibra a postratamiento en una etapa subsecuente a
la etapa de secado. El1 tratamiento de corona es un
ejemplo de tal pos tratamiento. Un conjunto de aparatos
para tratamiento de coronas se describe en la US 4 283
291. E1 tratamiento de corona mejora la humectabilidad de
la resistencia a la humedad del material no tejido. Se
cree que la humectabilidad se incrementa por el
tratamiento de corona en razén a que el tratamiento de
corona modifica las superficies de las fibras y las hace
mads hidrofilicas. Se asume que la resistencia a la
humedad se incrementa como resultado del tratamiento que

modifica las superrifles de la fibra de manera que
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incrementa la seccién fibra-fibra. La figura 1 muestra

una estaciédn para un tratamiento de corona 14.

Las mediciones de hilazado de fibra fueron desarrolladas
de acuerdo con el método de ensayo estdndar IES-RP-
CC004.2 (Instituto de Ciencias Ambientales), ™“Evaluating
materials used cleanrooms and other controlled
environments”, “Capitulo 5.2 Biaxial shake linting”, con

las siguientes desviaciones del método estandar:

El tamafio del espécimen de ensayo se redujo de 23 x 23 cm
a 16 x 11 cm. El1 lado mAs largo del espécimen de ensayo
fue tomade en la direccién de la maquina. No se hizo
muestra de referencia con agua. Los especimenes fueron
medidos por medio de cilindros de medicién en lugar de
utilizar un muestriador automatico. Razdbn a que no estuvo
disponible un cuarto de limpieza, todos los recipientes
de vidrio fueron cuidadosamente enjuagados con agua

desionizada.

Se agreqgd PAE (Kymene 617 de Hércules) & la red de fibras
por medio de boquillas de rociado. En la columna 2, la
concentracién PAE objetivo se lista como porcentaje del
peso seco de la red de fibra. Subsecuentemente, la

concentracién presente se analizé por medio de hidrélisis
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en el A&cido adipico en el cual se produjo el acido
adipico y se midié la cantidad. Esta concentracién es
mostrada en la columna 3 en porcentaje del peso seco de
la red de fibra. Los ensayos sin ninglin ajuste del Ph de
liquido de rociado (PAE mezclado con agua) se
desarrollaron. Los ensayos 1 a 6 han sido desarrollados
sin ningdn ajuste de pH. Los ensayos con ajuste de Ph
donde el pH fue elevado también fueron desarrollados,
algo que incrementa la proporcién de reacciédn para el
reticulamiento de PAE. Los ensayos 7-12 han sido
desarrollados con ajuste de pH del liquido de rociado.
Las mediciones de hilazado de fibra fueron también
desarrolladas sobre una muestra de referencia. Ningin PAE

fue rociado sobre esta muestra.

Como es evidente en la tabla, el rociado del PAE sobre la
red de fibra tiene un fuerte efecto sobre el hilazado de
fibra. El hilazado de fibra después del rociado se redujo

en aproximadamente el 75% en comparacién con 1la

referencia.

Resultados

Ensayo Cantidad de | Cantidad de | Particulas de

No PAE agregada | PAE medida hilazado de
$ % fibra/cm?

1 0,6 0,49 98

2 0,3 0,37 77

3 0,15 0,15 82

4 0,06 0,07 200

5 0,03 0,03 156
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6 0,015 0,02 217
7 0,54 0,4 80
8 0,27 0,38 110
9 0,135 0,15 139
10 0,054 0,09 92
11 0,027 0,04 122
12 0,014 0,02 191
Referencia 0 0 380
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REIVINDICACIONES

Un método para producir un material no tejido que
incluye fibras de celulosa y fibras sintéticas,
de acuerdo a cuyo método las fibras son formadas
en una red que es hidroentramamiento,
caracterizada por que el agente preventivo de
hilaza se agrega a la red de fibra a través de al
menos una boquilla de rociado en una etapa

subsecuente a la de hidroentramamiento.

. Un método para producir un material no tejido de

acuerdo a 1la reivindicaéién l, en donde las
fibras sintéticas son extruidas en una red en una
etapa, y 1las fibras de celulosa son dejadas
huimedas sobre esta red en una etapa que precede a

la etapa de entramamiento.

Un método para produccién de un material no
tejido de acuerdo a la reivindicacién 1, en donde
las fibras de celulosa y las fibras sintéticas en
la forma de fibras de hilo son dejadas hiumedas en
una etapa que precede a la etapa de

entramamiento.

Un método para produccién de un material no

tejido de acuerdo a una cualquiera de las

57
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reivindicaciones precedentes, caracterizado por
que el agente preventivo de hilaza se mezcla con
agua antes de que esta sea roclada a través de la

red de fibra.

. Un método para produccién de un material no
tejido de acuerdo a una cualquiera de 1las
reivindicaciones 1-3, caracterizado por que el
agente preventivo de hilaza se mezcla con aire
antes de que este sea rociado a través de la red

de fibra.

. Un método para produccién de un material no
tejido de acuerdo a una cualquiera de 1las
reivindicaciones precedentes, caracterizada por
que la red de fibra es tratada en corona
subsecuentemente a la etapa de

hidroentramamiento.

. Un método para 1la produccién de material no
tejido de acuerdo a wuna cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por
que el hidroentramamiento es desarrollado en dos
etapas: una primera etapa en la cual la fibra es
hidroentramada por un lado; y utna segunda etapa
en la cual la fibra es volteada e hidroentramada

por el otro lado.
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8. Un método para produccién de un material no
tejido de acuerdo a wuna cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada por
que el agente preventivo de hilaza es rociado en
dos etapas: una primer etapa en la cual la red de
fibra es rociada por un lado, y una segunda etapa
en la cual la red de fibra es volteada y rociada

por el otro lado.

9. Un método para producir un material de fibra de
acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por que el agente
preventivo de hilaza es poli (amido-amina)-

epiclorohidrina (PAE).

10. Un material no tejido en la forma de una red de
fibra o una tela de fibra que incluye un agente
preventivo de hilaza, cuya red de fibra o tela de
fibra exhibe una regién interna y una primera y
una sequnda regién externa localizada a ambos
lados de 1la régién interna, caracterizada por que
al mencs la primer regién externa contiene més
agente preventivo de hilaza que la regién

interna.
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PCT, Art 26-27 D-488, Circular Unica 5.2.9).

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decision 488, se le requiere
para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de notificacién del
presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y
perdera su prelacion.

Notifiquese el presenté oficio conforme a lo dl§puasto en el numeral 5.2, literal e), del
caplitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.
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