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10 ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud. $ 571.000

Documento que acredita la existencia y representacién legal de la persona juridica
peticionaria, en cuanto no esté inscrita en alguna Camara de Comercio Colombiana.

Poderes, si fuere el caso. Fotocopia autenticada.

XX

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.
Traduccion de la solicitud internacional al espariol (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos).

Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Intemacional de
Examen preliminar (IPEA).

Traduccién de examen preliminar intemacional efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material biologico.
Arte final 12x12.
De ser el caso, informacidn sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la
invencion de esta solicitud.

De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional bajo el Art. 34.

Otros: Comprobante(s) de pago de la tasa por concepto de reivindicaciones adicionales
$ 297.000 (11*$27.000).
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A e
Usaquén TP 57492 del C.S.J.

Instrucciones para la presentacion de los anexos, ver reverso de esta pagina.
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BY the applicant [ the inventor
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FLSMIDTH SPOKANE INC.
605 E. Holland Ave.

Suite 300

Spokane, Washinglon 99218
United States of America

O the agent [ the common representative
State of Nationality State of Residence
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B0 the receiving Office B the designated Offices concerned
[J theInicrnational Searching Authority [0 the clocted Offices concerned
[ the Authority(ies) specificd for supplementary search ] other
The International Bureau of WIPO Authorized officer
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APARATO PARA APILAMIENTO Y RECUPERACION DE MATERIAL

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere al manipuieo de material y, mas especialmente,
se refiere a los aparatos y métodos para apilar y recuperar material, tal como
minerales metalicos, minerales o material aglomerado.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los transportadores pueden usarse en apiladores para apilar material o recuperar
material de una pila de material. Tipicamente, los sistemas disefiados para apilar
y recuperar material utilizan varios transportadores. Se usa por lo general un
conjunto de transportadores para transportar material a una apiladora para apilar
en un area particular. Otro conjunto de transportadores se usa para recuperar
material apilado en esa area. Se muestra ejemplos de los sistemas usados para
apilar material o recuperar material en la Patente de los Estados Unidos No.
6,782,993, 6,085,890 y 3,604,757 y en |a Publicacién de la Solicitud de Patente de
los Estados Unidos No. 2007/0102263 y en la Publicacién de la Organizacién
Mundial de Propiedad Intelectual No. WO2008/138418.

Ademas de los transportadores, se usa tipicamente otros dispositivos en los
sistemas de apilamiento y recuperacién. Por ejemplo, una apiladora se usa
tipicamente para apilar el material transportado por el sistema del transportador
para apilamiento. Un recuperador, como un elevador de cangilones, puede usarse
para recuperar el material apilado y colocar ese material en un transportador del
recuperador. Ejemplos de apiladoras y recuperadores se muestran en las
Patentes de los Estados Unidos No. 3,297,141; 3,653,486; 4,406,361; 4,629,060,
6,360,876 y 6,896,123.

Un sistema previo usado para apilar material incluyé apiladores radiales y
transportadores tipo chapulin. La apiladora radial en esos sistemas esta
configurada para trabajar en una trayectoria circular y con frecuencia tienen un
cabezal de transportador extensible para aumentar la capacidad de apilamientc de
la apiladora. Una vez que la apiladora radial completa su rotacién en un primer
lugar, el cabezal de la apiladora puede extenderse y la apiladora puede revertir su
trayectoria apara apilar mas material. Después de que la apiladora ha culminado
el apilamiento de material en el primer lugar, la apiladora necesitaria moverse a un



nuevo lugar para apilar material en el nuevo lugar o una porcién nueva de un area
predefinida para apilar material. Ese movimiento con frecuencia toma mucho
tiempo. Por ejemplo, la apiladora puede necesitar moverse elevando el dispositivo
o moviendo la apiladora. Asimismo, los transportadores de extensién adicional
necesitarian afadirse a un sistema para extender el fiujo de material a la
apiladora. Ese movimiento necesita que el sistema se apague durante cada
movimiento de la apiladora. Ademds, existen esquinas desperdiciadas en el
apilamiento de material que la trayectoria circular de la apiladora radial no puede
utilizar ya que los varios miles de toneladas en el area de apilamiento pueden no
utilizarse. Mas aun, un conjunto separado de transportadores por lo general es
necesario para recuperar material de fa pila de aimacenamiento, lo cual hace que
€s0s sistemas sean muy costosos.

Otro sistema previo puede usar un sistema de pista similar para apilar en la
cancha de lixiviacion. El sistema de pista usa por lo general un transportador de
puente movible para apilamiento, un transportador de recuperacion movible, un
elevador de cangilones, un transportador de superficie de alimentacion del
corredor central y un transportador de superficie de recuperacién del corredor.
Los transportadores de superficie para alimentacion y recupefacién pueden correr
en paralelo, aunque en direcciones diferentes. Ese sistema con frecuencia
necesita la mezcla del material recuperado en un circuito de fransportadores. En
caso de que se vaya a apilar materiales diferentes, el transportador de
recuperacion movil o el transportador de apilamiento mévil deben moverse en una
trayectoria compleja que requiere el movimiento entre diferentes pilas de material.
Ese movimiento con frecuencia toma tiempo y requiere multiples pivotes
complejos. Mas aun, ese movimiento requiere una cantidad sustancial de espacio
para ejecutar el movimiento entre las diferentes pilas de material de manera que el
espacio que puede ulilizarse para apilar puede reducirse significativamente o
utilizarse mal. Esos sistemas también requieren una disposicién muy compleja del
emplazamiento que incluye tuneles para que los transportadores moviles se
desplacen sobre los transportadores de corredor cuando apilan o recuperan
material. Es mas, tal sistema de apilamiento o recuperacién no puede apilar o
recuperar durante el movimiento de los transportadores.

Se necesita que un sistema de apilamiento y recuperacion permita la utilizacion de

mas espacio para apilamiento. Ese sistema debe también ofrecer una disposicion



del emplazamiento tan simple como sea posible para el apilamiento y
recuperacion de material. De preferencia, ese sistema esta configurado para
disminuir la cantidad de tiempo que se debe detener el apilamiento y recuperacién
para el ajuste o movimiento de los dispositivos de apilamiento o recuperacion tales
como apiladoras, elevadores de cangilones o transportadores.

RESUMEN DE LA INVENCION

Un aparato movil para apilamiento y recuperacién que incluye un puente movible,
una tolva movible y un disparador movible. El puente movible tiene un primer
extremo, un segundo exiremo y por lo menos una porcion intermedia entre el
primer y segundo extremos. La tolva movible est4 conectada al puente movible y
se mueve en relacion con el puente movible a lo largo de por lo menos una
porcién de puente movible. El disparador movible también estd conectado al
puente movible. El disparado movible se mueve en reiacién con el puente movible
y se mueve en relacion con el puente movibie a lo largo de por lo menos una
porcion de puente movible.

La tolva movible puede estar conectada al disparador movible. De preferencia, la
tolva movible se conecta en forma liberable al disparador movible de manera que
el disparador movible y la tolva movible se mueven en forma independiente

cuando se separan y se mueven en forma sincronizada cuando se interconectan.

En algunas materializaciones fisicas del aparato moévil para apilamiento y
recuperacion, el puente movible incluye un primer transportador que se mueve por
lo menos en una direccién. EI primer extremo, segundo extremo y/o una o mas
porciones intermedias pueden soportar el primer transportador. E| disparador
movible puede incluir un transportador inclinado y un transportador transversal. El
transportador inclinado puede estar en posicion adyacente el transportador
transversal y esta configurado para alimentar material al transportador cruzado. El
transportador cruzado es transversal al primer transportador y el transportador
inclinado. De preferencia, el transportador transversal es perpendicular al primer
transportador y al transportador inclinado.

Las materializaciones fisicas del aparato moévil para apilamiento y recuperacién
pueden incluir también una tolva movibie que incluye una variedad de paredes

laterales interconectadas que definen una abertura de tamario y configuracion
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para recibir material de un recuperador. La abertura de la tolva movible es de
preferencia del tamano y configuracién para permitir que el material pase a través
de la abertura y hacia el primer transportador. La tolva movible también puede
estar configurada para conectar en forma liberable una porcion de un recuperador
para ayudar a garantizar que el materiai del recuperador se alimente a través de ja

abertura de la tolva.

El primer extremo y/o el segundo extremo del puente movible pueden tener un
extremo de elevacidén que se mueve desde una posicion retraida a una posicidn
extendida. Alternativamente, por lo menos uno del primer extremo y el segundo
extremo del puente movible puede ser extensible desde una posicion retraida a
una posicion extendida. El movimiento de un extremo desde una posicién
extendida a una posicién retraida puede formar una brecha o abertura de tamario
tal que permita pasar vehiculos en forma adyacente al aparatc movil para
apilamiento o recuperacién. El movimiento de un extremo del puente moévil desde
una posicién retraida a una posicion extendida puede permitir que el aparato
movil para apilamiento y recuperacién reciba material desde diferentes
transportadores u otros dispositivos.

Algunas materializaciones fisicas del aparato movil para apilamiento vy
recuperacion también pueden incluir una variedad de rieles que se extienden a lo
largo de por lo menos una porcion de puente movible. Los rieles son del tamafio y
configuracion para definir una trayectoria de desplazamiento para la tolva movible
y el disparador movible.

También se muestra un sistema para apilamiento y recuperacion de material. E!
sistema incluye por lo menos un transportador de superficie para apilamiento, por
lo menos un transportador de superficie para recuperacién y por o menos un
aparato movil para apilamiento y recuperacion. El uno o mas transportadores de
superficie para apilamiento estan configurados para transportar el material para
apilamiento de material. El uno o mas aparatos moéviles para apilamiento y
recuperacion estan ubicados adyacentes a uno o mas transportadores de
superficie para apilamiento y uno o mas transportadores de superficie para
recuperacion para recuperar material de por lo menos una pila de
almacenamiento y apilar el material recibido de uno o mas transportadores de

apilamiento en por lo menos una pila de almacenamiento.
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Las materializaciones fisicas del sistema también pueden incluir uno o mas
recuperadores que estan ubicados adyacentes a la tolva movible para recuperar
material. De preferencia, por lo menos uno de los recuperadores es un elevador

de cangilones.

Algunas materializaciones fisicas del sistema incluyen uno o mas de los aparatos
moéviles para apilamiento y recuperacion ubicados entre uno © mas
transportadores de superficie para apilamiento y uno o mas transportadores de
superficie para recuperacién. Los aparatos moviles para apilamiento vy
recuperacion de ese sistema incluyen de preferencia un primer transportador
soportado por el primer extremo, el segundo extremo o una o mas porciones
intermedias del puente movible que se mueve en una primera direccion. El
movimiento de! primer transportador en la primera direccidn puede apilar y

recuperar material.

Otras materializaciones fisicas del sistema incluyen uno o mas aparatos moviles
para apilamiento y recuperacién ubicados de manera que el primer extremo del
puente movible esta ubicado adyacente a uno o mas transportadores de superficie
para apilamiento y uno o mas transportadores de superficie para recuperaciéon. El
aparato movil para apilamiento y recuperacién de ese sistema incluye de
preferencia un primer transportador soportado por el primer extremo, el segundo
extremo o una 0 mas porciones intermedias del puente movible que se mueve en
una primera direccion y una segunda direccion que es opuesta a la primera
direccion. El movimiento del primer transportador en la primera direccién puede
apilar material y el movimiento del primer transportador en la segunda direccién

puede recuperar material de una pila de almacenamiento.

Las materializaciones fisicas del sistema también pueden incluir tolvas de
superficie movibles que pueden estar ubicadas adyacentes a un transportador de
superficie para recuperacién para recibir material desde un aparato moévil para
apilamiento y recuperacion y alimentar ese material a un transportador de
superficie para recuperacion. Las materializaciones fisicas también pueden incluir
uno o mas disparadores de superficie movibles ubicados adyacentes a un

transportador de superficie para apilamiento. El disparador de superficie movible
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puede alimentar material desde un transportador de superficie para apilamiento a

un aparato movil de apilamiento y recuperacion para apilar el material.

Tambien se presente un método para poner a disposicion un sistema de
recuperacion y apilamiento de material. Las materializaciones fisicas del método
pueden incluir poner a disposicion por lo menos un transportador de superficie
para recuperacion, poner a disposicion por lo menos un transportador de
superficie para apilamiento y poner a disposicién por lo menos un aparato movil
para apilamiento y recuperaciéon. Las materializaciones fisicas del método pueden
incluir también materializaciones fisicas de los sistemas antes mencionados, que

también se tratan en mayor detalle a continuacion.

Cabe resaltar que puede considerarse que un contratista general pone a
disposicion todas las caracteristicas del método incluso si algunas porciones de
creacion o presentacion de esas caracteristicas se subcontratan con un tercero.
Por ejemplo, un contratista general pone a disposicibn de un cliente un
transportador de superficie incluse si un subcontratista fabrica un transportador de
superficie o instala el transportador de superficie en virtud de un acuerdo con el
contratista general. Cabe resaltar también que un contratista general debe
considerarse al poner a disposicidn un transportador o aparato mévil para
apilamiento y recuperacion ofreciendo fabricar o instalar ese dispositivo para un

cliente.

Otros detalles, objetos y ventajas de la invencion seran evidentes con la siguiente
descripcion de algunas materializaciones fisicas preferidas actuales y algunos
métodos preferidos poniendo en practica el procedimiento.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
Las materializaciones fisicas actuales de los aparatos y sistemas para el

apilamiento y recuperacién de material se muestran en las figuras adjuntas donde:

La Figura 1 es una disposicién de una primera materializacion fisica actual del

sistema de apilamiento y recuperacion.
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La Figura 2 es una vista en elevacion lateral de un aparato transportador moévil
para apilamiento y recuperacion preferida actual que puede usarse en el primer

sistema de apilamiento y recuperacién preferido actual.

La Figura 3 es una vista en elevacién lateral fragmentaria de la porcion de cabezal
del aparato transportador movil para apilamiento y recuperacion preferido actual
mostrado en la Figura 2, en la cual se ilustra en una posicidn retraida para permitir
que un vehiculo pase entre el aparato transportador para apilamiento vy
recuperacion y un transportador para recuperacion. El vehiculo se muestra en una
linea punteada en la Figura 3.

La Figura 3A es una vista en elevacion lateral fragmentaria de una porcion de
cabezal de un aparato transportador mévil para apilamiento y recuperacion
preferido actual que incluye un extremo en elevacién que se ilustra en posicién
retraida para permitir que un elevador de cangilones pase entre el aparato
transportador para apilamiento y recuperaciéon y el transportador para
recuperacion. El elevador de cangilones se muestra en linea punteada en la
Figura 3A.

La Figura 4 es una disposicion de una segunda materializacion fisica preferida

actual de un sistema de apilamiento y recuperacién.

La Figura 5 es una vista en elevacion lateral de una materializacion fisica preferida
actual de un aparato transportador movil para apilamiento y recuperacion que
puede usarse en el segundo sistema de apilamiento y recuperaciéon preferido
actual.

La Figura 6 es una vista en elevacion lateral de una aparato transportador movil
para apilamiento y recuperacién preferido actual que tiene una tolva mévil y un
disparador ubicado cerca del disparador de superficie mévil del segundo sistema

preferido actual.

La Figura 7 es una vista del extremo de una materializacion fisica preferida actual
del aparato transportador mévil para apilamiento y recuperacién que se muestra

en las Figuras ubicadas para apilamiento.
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La Figura 8 es una vista del extremo similar a la Figura 7 de la materializacion
fisica preferida actual del aparato transportador mévil para apilamiento y
recuperacion ubicado para recuperacion adyacente a un elevador de cangilones.

El elevador de cangilones se muestra en linea punteada.

La Figura 9 es una vista en perspectiva de la materializacion fisica preferida actual
de la tolva movible que puede moverse interconectada a una materializacion fisica

del aparato transportador moévil para apilamiento y recuperacion.

La Figura 10 es una vista en perspectiva de una materializacion fisica preferida
actual de un disparador moévil que puede moverse interconectado a una
materializacion fisica del aparato transportador mévil para apilamiento vy

recuperacion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MATERIALIZACIONES FiSICAS
PREFERIDAS

Con referencia a las Figuras 1 a 3, se ilustra un primer sistema para apilamiento y
recuperacion preferido actual 1. El sistema 1 incluye un transportador de
superficie para apilamiento 3 y un transportador de superficie para recuperacién 5.
El transportador de superficie para apilamiento 3 puede recibir alimentacién o
material desde una fuente, tal como embarques de material o un silo que se cargd
con material. El transportador de superficie para recuperacion 5 esta configurado
para llevar el material apilado a un destino particular, tal como un depésito usado
por una planta de energia para quemar el material 0 de otro modo usando el
material para crear energia. De preferencia, los transportadores para apilamiento
y recuperacion 3 y 5 estan configurados para transportar material a grane! tal

como minerales, mineral metalico o material agiomerado.

Por lo menos un disparador de superficie mévil 17 esta ubicado entre una porcién
de transportador de superficie para apilamiento y un aparato transportador mévil
para apilamiento y recuperacion 7. Cada aparato transportador para apilamiento y
recuperacion 7 esta ubicado de preferencia entre las dos 4reas de apilamiento.

Como se puede observar en la Figura 1, un primer aparato transportador movil
para apilamiento y recuperacién esta ubicado entre las pilas de almacenamiento 9
y 10 y cada segundo aparato transportador movil para apilamiento y recuperacion



7 esta ubicado entre las pilas de almacenamiento 11 y 12. De preferencia, las
pilas de almacenamiento 11 y 12 estan disefiadas para almacenar material de alta
ley y las pilas de almacenamiento 9 y 10 estan disefiadas para almacenar material
de baja ley. Sin embargo, cada pila de almacenamiento puede almacenar material
de alta o baja ley o material de ley intermedia.

Cada aparato transportador movil para apilamiento y rchperacién 7 tiene una

porcion de cabezal para apilamiento 23 y una porcion de cabezal para
recuperacion 25. De preferencia, la porcion de cabezal para apilamiento 23
incluyen un transportador de elevacion y la porcion de cabezal para recuperacion
25 tiene una porcion de transportador extensible. La porcion de transportador
extensible de la porcion de cabezal para recuperacién 25 puede moverse hacia y
fuera del transportador de superficie para recuperacién 5. Ese movimiento puede
ofrecer una brecha para permitir que un elevador de cangildén 13 u otro
recuperador pase entre el aparato transportador movil para apilamiento y
recuperacion 7 y el transportador de superficie para recuperacion 5 sin necesitar
un tiempo de parada importante o necesitando el movimiento de otras porciones
del aparato transportador moévil para apilamiento y recuperacién 7. Segun se
puede observar en la Figura 3, la porcién de cabezal para recuperaciéon 25 en una
posicidn retraida permite que un vehiculo 4 pase entre el transportador de

superficie para recuperacion 5 y la porcién de cabezal de recuperacion 25.

En las materializaciones fisicas alternativas, la porcion de cabezal 25 puede incluir
un extremo de elevacion 26 que es movible de una posicion retraida a una
posicion extendida como puede apreciarse en la Figura 3A. En la posicion
retraida, el extremo de elevacidon esta ubicado para ofrecer una brecha entre el
extremo de elevacion 26 y el transportador de superficie para recuperacién 5 para

permitir que un elevador de cangilén 13 pase a través de la brecha.

Con referencia a la Figura 2, cada aparato transportador mévil para apilamiento y
recuperacion 7 incluye por lo menos uno y, de preferencia, multiples porciones de
la estructura del transportador intermedio 27 que estan ubicados entre la porcién
de cabezal para apilamiento 23 y la porcion de cabezal para recuperacién 25 del
aparato 7. Las porciones de la estructura intermedia 27 estan interconectadas
junto con las porciones del cabezal 23 y 25. Una faja esta apoyada sobre estas

porciones y esta configurada para moverse para transportar el material colocado
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sobre la faja. La faja puede moverse a lo largo de poleas o poleas onduladas
apoyadas sobre el aparato 7.

De preferencia, las porciones intermedias 27, la porcién de cabeza! para
recuperacion 25 y la porcién de cabezal para apilamiento 23, todas incluyen un
conjunto de frayectorias para mover cada aparato transportador mévil para
apilamiento y recuperacién 7. Por lo menos, un conjunto de estas trayectorias 28
puede configurarse para pivotear o rotar de manera que el aparato transportador
moévil papara apilamiento y recuperacion 7 puede girar o pivotear. De preferencia,
las trayectorias 28 estan calibradas en una posicion particular para permitir e
movimiento lado a lado entre las pilas de almacenamiento adyacentes, tales como
las pilas de almacenamiento 9y 10.

Las porciones interconectadas del aparato transportador mévil para apilamiento y
recuperacion 7 incluye rieles que soportan el movimiento de por lo menos una
tolva 18 y un disparador 19. Cada tolva y disparador tiene ruedas configuradas
para movimiento a lo largo de los rieles 29. De preferencia, los disparadores y las
tolvas estan configurados para interconectarse en forma liberable de manera que
una tolva interconectada y disparador pueden moverse como una unidad unitaria,

aunque también separados y se mueven independientemente uno de otro.

Los disparadores 19 estan configurados para disponer un transportador cruzado
entre las pilas de almacenamiento para permitir el apilamiento de las pilas de
almacenamiento de los lados opuestos del aparato transportador mévil para
apilamiento y recuperacion 7. Por ejemplo, el aparato transportador mévil para
apilamiento y recuperacién 7 ubicado entre las pilas de almacenamiento 9 y 10
incluye un disparador movil 19 que puede apilar materiales desde las pilas de
almacenamiento 9 y 10. El disparador 19 incluye un transportador cruzado que
puede permitir el apilamiento del material adyacente a cada lado del aparato 7 de
manera que el aparato puede apilar material en dos pilas de almacenamiento
diferentes.  El transportador cruzado puede estar sobre y transversal al
transportador que se mueve adyacente a la parte superior de los rieles
intermedios. De preferencia, el transportador cruzado es perpendicular a este
transportador. En materializaciones fisicas alternativas, el transportador cruzado

también puede estar configurado para sélo descargar material desde solo un lado
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del aparato 7 en caso de que el aparato 7 esté configuradoe para apilar o recuperar

material desde sblo una pila de almacenamiento.

Para recuperar material de una pila, una tolva movil 18 puede moverse adyacente
a un elevador de cangilones u otro recuperador de manera que el material se
alimenta a una tolva 18 y posteriormente se ubica en el transportador para
transportar al transportador de superficie de recuperacion. Por ejemplo, el
material puede transportarse desde el elevador de cangilones a la tolva movil 18
para localizar el material en la faja del transportador del aparato 7 para recuperar
el material. Alternativamente, la tolva mévil 18 puede moverse adyacente al
recuperador para recibir material desde el recuperador y luego interconectado en
forma liberable a una porcion de recuperador para trabar la posicién de la tolva 18
para recibir material y ubicar ese material en ia faja transportadora u otro miembro
alargado que se mueve para transportar el material al transportador de superficie

para recuperacion.

Una vez que el material se ha localizado en la faja del transportador u otro
miembro alargado, el material puede moverse hacia la porcidon de cabezal de
recuperacion 25 para recuperar el material. La porcion de cabezal para
recuperacion 25 se extiende para disponer material en el transportador de
superficie para recuperacion 5. Ese material puede transferirse a través de una

tolva para ubicar el material en el transportador de superficie para recuperacion.

Para apilar material, el material por apilarse puede transportarse a lo largo del
transportador para apilamiento 3 a un disparador de superficie mavil 17. El
disparador de superficie mévil 17 puede recibir cierto material para apilamiento y
transferir ese material a la porcién de cabezal 23 del aparato transportador movil
para apilamiento y recuperacién 7. La porcion de cabezal 23 puede incluir un
transportador de elevacion configurado para recibir el material desde el disparador
de superficie movil 17. Entonces, el material puede transportarse al disparador 19
para apilar en una pila de almacenamiento particular. E! disparador 19 transfiere
el material al transportador cruzado para apilamiento en una pila de
almacenamiento. El transportador cruzado puede moverse en direcciones
opuestas para permitir el apilamiento en diferentes pilas de almacenamiento
localizadas en lados opuestos del aparato 7, tales como las pilas de

almacenamiento 9 y 10. El ajuste de una ubicacién para apilamiento puede facil y

gle}
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rapidamente efectuarse moviendo el disparador 19 a lo largo de los rieles de las

porciones de la estructura intermedia 27 un nuevo lugar.

De preferencia, la faja del transportador del aparato transportador mévil para
apilamiento y recuperacién 7 que se mueve para recuperar material y alimentar el
disparador mévil 19 para apilar material estd configurado para moverse
nicamente en una direccion, que corre desde el recuperador de superficie para
apilamiento 3 al transportador de superficie para recuperacién 5. De preferencia,
el disparador movil 19 esta ubicado para preceder a la tolva mévil 18 de manera
que la tolva 18 esté ubicada entre el disparador movil 19 y el extremo 25 del
aparato transportador mavil para apilamiento y recuperacion 7. Cabe resaltar que
esa disposicion de transportadores de superficie, el aparato transportador mévil
para apilamiento y recuperacion 7, el disparador movil 19 y la tolva mévil 18 puede
permitir que el disparador movil 19 apile material mediante el transportador
cruzado mientras el recuperador recupera material desde una pila de
almacenamiento y alimenta ese material en la tolva 18 para transportar al

transportador de superficie para recuperacion al mismo tiempo.

Cabe resaltar que el aparato transportador movil para apilamiento y recuperacion
7, la tolva movil 18 y el disparador movil 19 permiten el apilamiento rectangular en
una pila de almacenamiento para ayudar a maximizar la utilizacion del espacio
dentro de un area de la pila de almacenamiento disefiada. Por ejemplo, a
diferencia de los apiladores radiales, el aparato transportador movil para
apilamiento y recuperacién 7 permite el apilamiento rectangular mediante el
transportador cruzado del disparador moévil 19 y, por lo tanto, puede utilizar
esquinas que un apilador radial no puede usar. Asimismo, las trayectorias de
transporte separadas para recuperacion y apilamiento no son necesarias, lo cual
reduce el costo del equipo y la cantidad de espacio necesaria para las
materializaciones fisicas de nuestro sistema. Es mas, el flujo de material se
simplifica a sdlo una direccién y a lo largo de una ruta, lo cual simplifica los
requisitos de disposicion del emplazamiento y ayuda a minimizar la cantidad de

equipo necesaria para conducir las operaciones de apilamiento y recuperacion.

Con referencia a las Figuras 4 a 6, un segundo sistema preferido actual 41
también puede usarse para apilar y recuperar material. El sistema 41 incluye un
transportador de superficie para alimentar el apilamiento 43 y un transportador de
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superficie para recuperacion 51 ubicado adyacente uno al otro y moverse en
paralelo uno al otro. El transportador de superficie para apilamiento 43 puede
mover material en una direccion opuesta a la direccién en que el transportador de
superficie para recuperacion 51 mueve el material. Por lo menos un disparador de
superficie movil 49 puede ubicarse para alimentar material a los puestos maviles
para apilamiento y recuperacién 55. El disparador de superficie mévil 49 esta
ubicado de preferencia entre el transportador para recuperacién 51 y el
transportador de alimentacién para apilamiento 43. De preferencia, un puente
mévil para apilamiento y recuperacion 55 estad ubicado entre la pila de
almacenamiento 61 y la pila de almacenamiento 62 y un segundo puente 55 esta
ubicado entre la pila de almacenamiento 63 y la pila de almacenamiento 64. Cada
puente 55 incluye una faja transportadora configurada para moverse en una
primera direccidn y una segunda direccién opuesta a la primera direccion. El
movimiento en una primera direcciéon puede permitir el manipuleo del material para
apilamiento. El movimiento en sentido opuesto, la segunda posicion puede permitir

la recuperacion del material de una pila de almacenamiento.

Cada puente movil para apilamiento y recuperacién 55 incluye un disparador mévil
interconectado con una tolva moévil 57 (MTH). La porcién de disparador incluye un
transportador cruzado para transportar material a diferentes lados del puente 55.
Por ejemplo, el transportador cruzado puede configurarse para moverse en
direcciones opuestas para apilar material en las pilas de almacenamiento 61 y 62.
El MTH 57 puede configurarse para permitir que las porciones de la tolva mévil y
del disparador mdvil del MTH 57 se interconecten en forma liberable.
Alternativamente, el MTH 57 no puede incluir las porciones de la tolva y disparador

separables.

Como puede observarse en la Figura 5, el MTH puede incluir una tolva 71, un
disparador 72 y un transportador cruzado 73. El MTH 57 puede moverse entre
una porcion de cabezal 59 y una porcién de cabezal 58 a lo largo de los rieles
apoyados por las porciones del cabezal 58 y 59 y porciones de la estructura
intermedia 76. La porcion de cabezal 58 puede incluir una porcion de
transportador extensible, porcién de transportador de elevacion extensible 60 o
una estructura extensibie para mover una porcion de la porcion de cabezal 58 a
una posicién para recibir el material apilado desde el disparador mévil de

superficie 49 o colocar material a través de una tolva para alimentar el
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transportador de superficie para recuperacion 45. Por ejemplo, la porcién de
cabezal 58 puede extenderse para recibir material desde un disparador de
superficie 49 para apilamiento o retraerse para alimentar material a una tolva
movil de superficie 47 ubicada sobre un transportador de recuperacion 45. La
porcion de cabezal movible o extensible o la porcidn de transportador de elevacion
60 también pueden permitir el movimiento de esa porcion 60 para disponer
espacio para que los vehiculos pasen entre la porcién de cabezal 58 y el

disparador moévil de superficie 49 u otro transportador.

La faja del transportador del puente movil para apilamiento y recuperacién 55
puede moverse en direcciones opuestas. En una primera direccion, el
transportador se desplaza a lo largo de las porciones del cabezal 58 y 59 y las
porciones intermedias 76 para transportar material para apilamiento. La faja del
transportador del puente mévil para apilamiento y recuperacion 55 también se
mueve en una segunda direccidon que es opuesta a la primera direccidn para
recibir material desde una pila de almacenamiento y transportar ese material al
transportador de superficie para recuperacién 45. De preferencia, una tolva movil
de superficie 47 esta ubicada entre el transportador de recuperacion 45 y la
porcidn de cabezal 58 del puente para ayudar a alimentar material al transportador

de recuperacion 45,

Un elevador de cangilones 56 puede ubicarse en cada pila de almacenamiento o
sélo en una pila de almacenamiento para las operaciones de recuperacion. Por
supuesto, también puede usarse otros recuperadores en el sistema 41. El
elevador de cangilones 56 puede moverse a diferentes lugares para recuperar
material. EI MTH 57 puede moverse a lo largo de los rieles del puente a diferentes
lugares para recibir material desde el recuperador. El MTH 57 también puede
configurarse para una conexién liberable al elevador de cangilones 56 después de
que el recuperador y MTH 57 estan ubicados adecuadamente para recuperar

material.

Cabe resaltar que el elevador de cangilones 56 esta configurado para
transportar material a la porcién de la tolva 71 del MTH 57. La porcion de la tolva
71 ayuda a localizar material en el transportador del puente movil para
apilamiento y recuperacién 55 para transportar al transportador de superficie para

recuperacion 45.
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Cabe apreciar que el MTH 57 y el puente movil para apilamiento y recuperacion 55
permiten el apilamiento rectangular en una pila de almacenamiento para ayudar a
maximizar la utilizacion del espacio al interior de un area de la pila de
almacenamiento designada. Por ejemplo, a diferencia de los apiladores radiales,
el puente moévil para apilamiento y recuperacion 55 permite el apilamiento
rectangular y, por lo tanto, pueden utilizar las esquinas que el apilador radial no
puede. Asimismo, las trayectorias de transporte separadas para recuperacion y
apilamiento no son necesarias, lo cual reduce el costo del equipo y la cantidad de

espacio necesario para las materializaciones de nuestro sistema.

Con referencia a las Figuras 7 y 8, un aparato movil para apilamiento y
recuperacion 91 puede incluir un disparador que tiene un transportador cruzado 94
y una toiva 93. Ei disparador 92 y la tolva 93 estan apoyados en movimiento
sobre una base 96. La base puede incluir trayectorias 95 para permitir que el
aparato 91 se mueva. La base 96 también puede soportar rieles sobre los cuales
la tolva 93 y el disparador 92 pueden moverse. El disparador 92 y la tolva 93
pueden moverse en forma independiente a lo largo de los rieles o pueden estar
interconectados y moverse en forma sincronica a lo largo de los rieles.

El aparato 91 puede configurarse para transportar material en un apilamiento 97.
El transportador cruzado 94 puede moverse en direcciones opuestas para
transportar y apilar material a los lados opuestos del aparato 91. También se
contempla que el transportador cruzado 94 puede incluir una porcion de
transportador ajustable o en elevacion rotativa en uno o ambos lados del
trasportador cruzado para apilar material. Como se puede observar en la Figura 8,
un elevador de cangilones 101 puede ubicarse adyacente a la tolva 93 del aparato
91 para transportar material a un apilamiento 97 a otro lugar para recuperar ese
material. Una porcién del recuperador 101 puede interconectarse en forma

liberable a la tolva 93 para recibir material de un recuperador 101.

Como se puede observar en las Figuras 9 a 10, el disparador 92 y la tolva 93,
cada uno incluye ruedas 115 configuradas para conectar a la base de manera que
la tolva 93 y el disparador 92 puedan moverse a lo largo de la superficie superior
de la base 96 adyacente a la faja del transportador del aparato 91. Como se

puede observar mejor en {a Figura 9, la tolva incluye paredes laterales 117 que
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definen una abertura 118 que tiene el tamario y esta configurada para recibir
material de un recuperador. Las paredes laterales 117 estan configuradas para
ubicar el material en el transportador del aparato 91 de manera que la faja del
transportador pueda transportar el material al destino de recuperacion.

Como se puede observar mejor en la Figura 10, el disparador 92 incluye una
porcion de transportador inclinada 121 que estd ubicada adyacente a vy
perpendicular al transportador cruzado 94 y estd configurado para alimentar

material al transportador cruzado 94.

El disparador 92 y la tolva 83 pueden interconectarse en forma liberable mediante
diferentes mecanismos, tales como, por ejemplo, enlaces de remolque
configurados para interconectarse en forma liberable. Como otro ejemplo, el
disparador puede incluir un gancho para interconectar con el gancho del
disparador. Alternativamente, el disparador 92 puede incluir un acoplamiento

configurado para conectarse en forma liberable a un acoplamiento en la tolva 93.

Para prevenir que el disparador 92 se rompa en la tolva 93, se prefiere incluir un
dispositivo de prevencion de roturas que previene o ayuda a reducir la
probabilidad de que un usuario pueda mover la tolva 93 en el disparador 92 sin
tratar de interconectar la tolva 93 y el disparador 92. Ese dispositivo de seguridad
puede incluir un sistema de freno automatico que se activa cuando la tolva o el
disparador se siente que estan a cierta distancia del otro dispositivo y también
sobre una velocidad predefinida. Alternativamente, el dispositivo de seguridad
también puede incluir amortiguadores que estan configurados para absorber una
cantidad suficiente de fuerza que puede transferirse durante un contacto
accidental entre el disparador y la tolva. Por supuesto, el dispositivo de seguridad
puede incluir tanto los amortiguadores como el sistema de frenos automatico.
Otros mecanismos de seguridad alternativos también pueden utilizarse para evitar
roturas accidentales entre el disparador 92 y la tolva 93 cuando se mueven en

forma independiente uno de otro.

Cabe apreciar que las materializaciones fisicas de nuestro sistema pueden
necesitar Onicamente un recuperador movible para recuperar material de varias
pilas de almacenamiento. Por supuesto, se puede usar recuperadores multiples
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para reducir el tiempo de espera asociado con el movimiento del recuperador e

incrementar la flexibilidad de las operaciones de recuperacion.

Los sistemas mostrados pueden configurarse para permitir un rapido cambio a
partir del apilamiento a la recuperacion. Por ejemplo, Unicamente un rapido
movimiento horizontal puede ser necesario para ajustar el material del apilamiento
en una pila de almacenamiento para recuperar material para una segunda pila de
almacenamiento.  Adicionalmente, un movimiento relativamente rapido del
disparador movil o tolva movil puede ser necesario para ajustar desde el
apilamiento a recuperacion. Ese ajuste puede tomar unos minutos para
ejecutarse. En contraste, otros sistemas tipicamente necesitan un transportador
de puente completo para moverse en una trayectoria compleja para ofrecer
funcionalidad, que con frecuencia toma iargos periodos de tiempo, tal como varios
dias.

Cabe apreciar que un contratista general u otra entidad pueden poner a
disposicion una materializacién fisica del sistema del cliente. El método de poner
a disposicion ese sistema puede incluir disponer de por lo menos un transportador
de superficie para recuperacion, disponiendo por lo menos de un transportador de
superficie para apilamiento y disponiendo por lo menos de un aparato para
apilamiento y recuperacién que incluye una tolva mévil y un disparador mévil
conectados. Las materializaciones fisicas del método también pueden incluir
poner a disposicién uno o mas disparadores superpuestos, uno 6 mas tolvas de
superficie 0 uno o0 mas recuperadores. Por supuesto, disefiar una disposicion de
emplazamiento o diseftar ciertas areas para las pilas de almacenamiento puede

también incluirse en las materializaciones fisicas del método.

Cabe resaltar que un contratista general puede considerarse que pone a
disposicion ciertas caracteristicas incluso si un contratista instala o prepara esas
caracteristicas para un cliente del contratista general. Por ejemplo, un contratista
general puede poner a disposicion del cliente un transportador de superficie, un
disparador de superficie 0 una tolva de superficie incluso si un contratista ofrece
hacer o hace uno o mas dispositivos o instala los dispositivos en virtud de un
contrato con el contratista general. Un contratista general puede también

considerarse que ofrece una caracteristica o dispositivo de manera que un

244
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transportador de superficie u otro dispositivo, ofreciendo hacer o instalar ese
dispositivo para un cliente.

Aunque ciertas materializaciones fisicas preferidas actuales del método,
dispositivo y sistema para apilar y recuperar material se han mostrado y descrito
anteriormente, debe entenderse en forma distintiva que la invencion no se limita a
lo anterior sino que puede materializarse fisicamente de otras formas y ponerse en

practica dentro de los alcenses de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Un aparato mévil para apilamiento y recuperacion que comprende:

Un puente movible comprendido entre un primer extremo, un
segundo extremo y por lo menos una porcion intermedia entre el primer y
segundo extremos;

Una tolva movible conectada al puente movible, estando la tolva
movible en movimiento en relacidén con el puente movible a lo largo de por
lo menos una porcién de puente movible; y

Un disparador movible conectado a un puente movible, estando el
puente movible en movimiento en elacién con el puente movible a lo largo
de por lo menos una porcion de puente movible.

El aparato mévil para apilamiento y recuperacion 1 en el cual la tolva movible
esta conectada al disparador movible.

El aparato mévil para apilamiento y recuperacion de la Reivindicacion 1 en el
cual la tolva movible esta conectada en forma liberable al disparador movible.

El aparato movil para apilamiento y recuperacién de 1a Reivindicacion 1 en el
cual el puente movible esta también comprendido de un primer transportador
que se mueve por o menos en una direccidn, por lo menos uno del primer
extremo, segundo extremo y por lo menos una porcion intermedia que
soporta el primer ftransportador y donde el disparador movible esta
comprendido de un transportador inclinado y un transportador cruzado, el
transportador inclinado ubicado adyacente al transportador cruzado vy
configurado para alimentar material al transportador cruzado, estando el
transportador cruzado transversal al primer transportador y el transportador

inclinado.

El aparato moévil para apilamiento y recuperacion de la Reivindicacion 4
donde el transportador cruzado es perpendicular al primer transportador y el

transportador inclinado.
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El aparato mévil para apilamiento y recuperacién de la Reivindicacion 4
donde la tolva movible estd comprendida de una variedad de paredes
laterales interconectadas que definen una abertura de tamario y configurado
para recibir material de un recuperador, la apertura de la tolva movible de
tamafio y configurado para permitir que el material pase a través de la
abertura y hacia el primer transportador.

El aparato movil para apilamiento y recuperacion de la Reivindicacion 7
donde la tolva movible también esta configurada para conectarse en forma
liberable a una porcién de recuperador.

El aparato mévil para apilamiento y recuperacion de la Reivindicacion 4
donde el puente movible también estd comprendido de una variedad de
rieles que se extiende a lo largo de por lo menos una porcion de puente, los
rieles de tamafio y configurados para definir una trayectoria de
desplazamiento para la tolva movible y el disparador movible.

El aparato moévil para apilamiento y recuperacion de la Reivindicacion 8
donde por lo menos uno del primer extremo y segundo extremo tiene un
extremo en elevacion que se mueve desde una posicion retraida a una
posicion extendida.

El aparato mévil para apilamiento y recuperacién de la Reivindicacién 9
donde por lo menos uno del primer extremo y el segundo extremo es
extensible desde una posicién retraida a una posicion extendida.

El aparato movil para apilamiento y recuperacién de la Reivindicacion 1

donde la tolva movible se mueve en relacion con el disparador movible.
Un sistema para recuperar y apilar material, comprendiendo el sistema;

Por lo menos un transportador de superficie para apilamiento
configurado para transportar material para apilamiento de material:

Por lo menos un transportador de superficie para recuperacion
configurado para transportar material para recuperaciéon de material;



13.

14.

15.

16.

21

“Por lo menos un aparato mévil para apilamiento y recuperacion,
comprendiendo el por lo menos un aparato moévil para apilamiento y
recuperacion un puente movible comprendido de un primer extremo, un
segundo extremo y por lo menos una porcion intermedia entre el primer y
segundo extremos, una tolva movible conectada al puente movible, siendo
la tolva movible movible en relacién con el puente movible a lo largo de por
lo menos una porcidn de puente movible, un disparador movible conectado
al puente movible, siendo el disparados movible movible en relacién con el
puente movible a lo large de por lo menos una porcién de puente movible; y

El por lo menos un aparato de apilamiento y recuperacién adyacente
al por lo menos un transportador de superficie para apilamiento y por lo
menos un transportador de superficie para recuperacion para recuperar
material de por lo menos una pila de almacenamiento y apilar material en

por lo menos una pila de almacenamiento.

El sistema de la Reivindicacidén 12 que ademas comprende un recuperador
que esta ubicado adyacente a la tolva movible para recuperar material.

El sistema de la Reivindicacion 12 donde el por lo menos un aparato movil
para apilamiento y recuperacion estad ubicado entre el por lo menos un
transportador de superficie para apilamiento y el por lo menos un

transportador de superficie para recuperacion.

El sistema de la Reivindicacién 12 donde el lugar del puente movible también
esta comprendido de un primer transportador que se mueve en una primera
direccién y donde el disparador movible estd comprendido de un
transportador inclinado y un transportador cruzado, el transportador
inclinado ubicado adyacente al transportador cruzado y configurado para
alimentar material al transportador cruzado, estando el transportador cruzado
transversal al primer transportador y el transportador inclinado, el

transportador cruzado configurado para apilar material.

El sistema de la Reivindicacion 12 donde el primer extremo de por lo menos
un aparato movil para apilamiento y recuperacién esta ubicado adyacente al
por lo menos un transportador de superficie para apilamiento y el por lo

menos un transportador de superficie para recuperacion.
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El sistema de la Reivindicacién 16 donde el ilugar del puente movible
también esta comprendido de un primer transportador que es movible en una
primera direccién y donde el disparador movible esta comprendido de un
transportador inclinado y un transportador cruzado, el transportador inclinado
ubicado adyacente al transportador cruzado y configurado para alimentar
material al transportador cruzado, estando el transportador cruzado
transversal al primer transportador y el transportador inclinado, el

transportador cruzado configurado para apilar material.

El sistema de la Reivindicacién 17 donde el primer transportador también es
movible en una segunda direccion que es opuesta a la primera direccién, el
primer transportador configurado para moverse en la primera direccién para
apilar material y moverse en el segundo material para recuperar e! material
recibido de un recuperador.

El sistema de la Reivindicacion 18 donde la tolva movible esta comprendida
de una variedad de paredes laterales interconectadas que definen una
abertura de tamafio y configurada para recibir material desde e! recuperador,
la abertura de la tolva movible de tamario y configurada para permitir que el
material pase a través de la abertura y el primer transportador.

El sistema de la Reivindicacion 12 donde la tolva movible esta conectada en
forma liberable al disparador movible de manera que la tolva movible y el
disparador movible se mueven sincrénicamente cuando se interconectan y

estan configurados para moverse independientemente cuando se separan.

Un metodo para ofrecer un sistema para recuperar y apilar material que

comprende:

Poner a disposicion por lo menos un transportador de superficie para
apilamiento configurado para transportar material para apilar material;

Poner a disposicion por lo menos un transportador de superficie para
recuperacion configurado para transportar material para recuperar material;

Poner a disposicion un aparato mévil para apilamiento y

recuperacién, el por lo menos un aparato moévil para apilamiento y

29
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recuperacién comprende un puente mévil que comprende un primer
extremo, un segundo extremo y por lo menos una porcion intermedia entre
el primer y segundo extremos, una tolva movible conectada al puente
movible, siendo la tolva movible movible en relaciéon con el puente movible a
lo largo de por lo menos una porcién de puente movible, un disparador
movible conectado al puente movible, siendo e! disparador movible movible
en relacion con el puente movible a lo largo de por lo menos una porcién de
puente movible; y

El por lo menos un aparato moévil para apilamiento y recuperacién
ubicado adyacente al por lo menos un transportador de superficie para
apilamiento y el por lo menos un transportador de superficie para

recuperacion.

£l método de la reivindicacion 21 donde el por o menos un aparato mévil
para apilamiento y recuperacién esta disponible de manera que por lo menos
un aparato movil para apilamiento y recuperacibn es de tamafio y
configurado para ubicarse entre el por lo menos un transportador de
superficie para apilamiento y el por lo menos un transportador de apilamiento
para recuperacion.

El metodo de la Reivindicacion 21 donde el por lo menos un aparato mévil
para apilamiento y recuperacion esta disponible de manera que el primer
extremo de el por lo menos un aparato mévil para apilamiento y recuperacion
esta ubicado adyacente al por [o menos un transportador de superficie para
apilamiento y del por lo menos un transportador de superficie para
recuperacion.
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EXTRACTO

Un aparato movil para apilamiento y recuperacion que incluye un puente movible,
una tolva movible y un disparador movible. El puente movible tiene un primer
extremo, un segundo extremo y por lo menos una porcion intermedia entre el
primer y segundo extremos. La tolva movible esta conectada al puente movible,
La tolva movible se mueve en relacion con el puente movible a lo largo de por lo
menos una porcion de puente movible. E! disparador movible también esta
conectado al puente movible. El disparado movible se mueve en relacién con el
puente movible a lo largo de por lo menos una porcion de puente movible.
También se muestra un sistema que incluye por lo menos un aparato de
apilamiento y recuperacion mévil adyacente a por lo menos un transportador de
superficie para apilamiento configurado para transportar material a fin de apilarlo y
por lo menos un transportador de superficie para recuperacion configurado para
transportar material a fin de recuperar material. También se muestra un método
de disponer de esos sistemas.

3
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1.

REIVINDICACIONES MODIFICADAS
Atk B2

Un aparato mévil para apilamiento y recuperacién que comprende:

Un puente movible comprendido entre un primer extremo, un
segundo extremo y por lo menos una porcién intermedia entre el primer y
segundo extremos;

Una tolva movible conectada al puente movible, estando la tolva
movible en movimiento en relacion con el puente movible a lo largo de por
lo menos una porcion de puente movible; y

Un disparador movible conectado a un puente movible, estando el
puente movible en movimiento en elacién con el puente movible a lo largo

de por lo menos una porcién de puente movible.

E! aparato mévil para apilamiento y recuperacion 1 en el cual ja tolva movible

esta conectada al disparador movible.

El aparato movil para apilamiento y recuperacién de la Reivindicacion 1 en el
cual el puente movible esta también comprendido de un primer transportador
que se mueve por lo menos en una direccion, por lo menos uno del primer
extremo, segundo extremo y por o menos una porcion intermedia que
soporta el primer transportador y donde el disparador movible esta
comprendido de un transportador inclinado y un transportador cruzado, el
transportador inclinado ubicado adyacente al transportador cruzado y
configurado para alimentar material al transportador cruzado, estando el
transportador cruzado transversal al primer transportador y el transportador

inclinado.

El aparato movil para apilamiento y recuperacion de la Reivindicacion 4
donde el transportador cruzado es perpendicular al primer transportador y el
transportador inclinado.

El aparato moévil para apilamiento y recuperacién de la Reivindicacion 4
donde la tolva movible esta comprendida de una variedad de paredes
laterales interconectadas que definen una abertura de tamario y configurado

para recibir material de un recuperador, la apertura de la tolva movible de
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tamafio y configurado para permitir que el material pase a través de la
abertura y hacia el primer transportador.

El aparato mévil para apilamiento y recuperacion de la Reivindicacion 7
donde la tolva movible también esta configurada para conectarse en forma
liberable a una porcién de recuperador.

El aparato mévil para apilamiento y recuperacion de la Reivindicacién 4
donde el puente movible también estad comprendido de una variedad de
rieles que se extiende a lo largo de por lo menos una porcién de puente, los
rieles de tamafio y configurados para definir una trayectoria de
desplazamiento para la tolva movible y el disparador movible.

El aparato mévil para apilamiento y recuperacién de la Reivindicacion 8
donde por lo menos uno del primer extremo y segundo extremo tiene un
extremo en elevacidon que se mueve desde una posicién retraida a una
posicion extendida.

El aparato mdvil para apilamiento y recuperacion de la Reivindicacién 9
donde por lo menos uno del primer extremo y el segundo extremo es
extensible desde una posicion retraida a una posicion extendida.

El aparato movil para apilamiento y recuperacién de la Reivindicacion 1
donde la tolva movible se mueve en relacién con el disparador movible.

Un sistema para recuperar y apilar material, comprendiendo el sistema:

Por lo menos un transportador de superficie para apilamiento
configurado para transportar material para apilamiento de materiai;
Por lo menos un transportador de superficie para recuperacion

configurado para transportar material para recuperacion de material;

Por lo menos un aparato mévil para apilamiento y recuperacion,
comprendiendo el por lo menos un aparato mévil para apilamiento y
recuperacion un puente movible comprendido de un primer extremo, un

segundo extremo y por lo menos una porcién intermedia entre el primer y
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segundo extremos, una tolva movible conectada al puente movible, siendo
la tolva movible movible en relacidn con el puente movible a lo largo de por
lo menos una porcién de puente movible, un disparador movible conectado
al puente movible, siendo el disparados movible movible en relacion con el
puente movible a lo largo de por lo menos una porcidén de puente movible; y

El por lo menos un aparato de apilamiento y recuperacion adyacente
al por lo menos un transportador de superficie para apilamiento y por lo
menos un transportador de superficie para recuperacion para recuperar
material de por lo menos una pila de almacenamiento y apilar material en

por {o menos una pila de almacenamiento.

El sistema de la Reivindicacion 12 que ademéas comprende un recuperador

que esta ubicado adyacente a la tolva movible para recuperar material.

El sistema de la Reivindicacién 12 donde el por lo menos un aparato mévil
para apilamiento y recuperacion estd ubicado entre el por lo menos un
transportador de superficie para apilamiento y el por lo menos un
transportador de superficie para recuperacién.

El sistema de la Reivindicacion 12 donde el lugar del puente movible también
esta comprendido de un primer transportador que se mueve en una primera
direccion y donde el disparador movible esta comprendido de un
transportador inclinado y un transportador cruzado, el transportador
inclinado ubicado adyacente al transportador cruzado y configurado para
alimentar material al transportador cruzado, estando el transportador cruzado
transversal al primer fransportador y el transportador inclinado, el

transportador cruzado configurado para apilar material.

El sistema de la Reivindicacién 12 donde el primer extremo de por lo menos
un aparato mévil para apilamiento y recuperacién esta ubicado adyacente al
por lo menos un transportador de superficie para apilamiento y el por lo

menos un transportador de superficie para recuperacion.

El sistema de la Reivindicacién 16 donde el lugar del puente movible
tambien estd comprendido de un primer transportador que es movible en una
primera direccion y donde el disparador movible estd comprendido de un
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transportador inclinado y un transportador cruzado, el transportador inclinado
ubicado adyacente al transportador cruzado y configurado para alimentar
material al transportador cruzado, estando el transportador cruzado
transversal al primer transportador y el transportador inclinado, el
transportador cruzado configurado para apilar material.

El sistema de la Reivindicacién 17 donde el primer transportador también es
movible en una segunda direccién que es opuesta a la primera direccion, el
primer transportador configurado para moverse en la primera direccion para
apilar material y moverse en el segundo material para recuperar el material

recibido de un recuperador.

El sistema de la Reivindicacion 18 donde la tolva movible esta comprendida
de una variedad de paredes laterales interconectadas que definen una
abertura de tamafio y configurada para recibir material desde el recuperador,
la abertura de la tolva movible de tamafio y configurada para permitir que el

material pase a través de la abertura y el primer transportador.

Un meétodo para ofrecer un sistema para recuperar y apilar material que

comprende:

Poner a disposicion por lo menos un transportador de superficie para
apilamiento configurado para transportar material para apilar material;

Poner a disposicion por lo menos un transportador de superficie para
recuperacion configurado para transportar material para recuperar material;

Poner a disposicion un aparato mévil para apilamiento vy
recuperacion, el por lo menos un aparato mévil para apilamiento y
recuperacion comprende un puente moévil que comprende un primer
extremo, un segundo extremo y por lo menos una porcién intermedia entre
el primer y segundo extremos, una tolva movible conectada al puente
movible, siendo [a tolva movible movible en relacién con el puente movible a
lo largo de por lo menos una porcién de puente movible, un disparador
movible conectado al puente movible, siendo el disparador movible movible
en relacién con el puente movible a lo largo de por lo menos una porcion de
puente movible; y



El por lo menos un aparato movil para apilamiento y recuperacién
ubicado adyacente al por o menos un transportador de superficie para
apilamiento y el por lo menos un transportador de superficie para
recuperacion.

20. El método de la reivindicacién 21 donde el por io menos un aparato movil

21.

para apilamiento y recuperacion esta disponible de manera que por lo menos
un aparato movil para apilamiento y recuperacidon es de tamafio vy
configurado para ubicarse entre el por lo menos un transportador de
superficie para apilamiento y el por lo menos un transportador de apilamiento
para recuperacion.

El meétodo de la Reivindicacién 21 donde el por lo menos un aparato movil
para apilamienio y recuperacién estd disponible de manera que el primer
extremo de el por lo menos un aparato moévil para apilamiento y recuperacion
esta ubicado adyacente al por lo menos un transportador de superficie para
apilamiento y del por lo menos un transportador de superficie para
recuperacion.
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pages 1-18 as originally filed/furnished
pages® NONE__ | received by this Authority on

pages® NONE received by this Authority on

@ the claims:
pages none as originally filed/firnished
pages* NONE _ _ _ as amended (together with any statement) under Article 19
pages® 19-24 received by this Authority on 11 April 2011 (11.04.2011)
pages* NONE received by this Authority on

@ the drawings:
pages L/11-i1A1) as origirally filed/furnished
pages® NONE received by this Authority on
pages* NONE . received by this Authority on

D a sequence listing and/or any relatéd table(s) - see Supplemental Box Relating to Sequence Listing,

3. @ The amendments have resulted in the cancellation of:

X

NS

the description, pages NONE ___
the claims, Nos. NONE

the drawings, sheéts/figs NONE
the sequenge listing (specify):
any table(s) related to the sequence listing (specify):

O0XIX

4. D This report has been established as if (some of) the amendments annexed Lo this report and listed below had not been made,
since they have been considered to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box {(Rute 70.2{c)).

the description, pages

the claims, Nos.
the drawings, sheets/figs
the sequence listing (specify):
any table(s) related to the sequence listing (specify):

5. D This report has been established taking into account the rectification of an abvious mistake authorized by or notificd to this
Authority under Rule 91 (Rule 70.2{(¢e)).

L0000

* [f item 4 applies, some or all of thase sheets may be marked “superseded "
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Box No. V  Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement

1. Statement
Novelty (IN) Claims 1-23 . YES
Claims NONE . . NO
Inventive Step (IS) Claims NONE YES
Claims 1-23 NO
Industrial Appligability (1A) Claims 1-23 YES

Claims NONE i A NO

2. Citations and Explanations (Rule 70.7)
Please See Continuation Sheet
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In case the space in any of the preceding boxes is not sufficient.

Continuation of:

V. 2. Citations and Explanatiens:
Claims 1-5, 8 and 11 tack an inventive step under PCT Article 33(3) as being obvicus over Bernard et al in view of Kelly et
al.
Referring to ¢claims 1-2, 4-5 and 8; Bernard et al (US20030136532) disclose [CI. 1] a mobile stacking and reclaiming
apparatus {53) comprising: a moveable bridge (55) composed of a first end {59), a second end (57}, and at least one
intermediate portion between the first (59) and second ends (57); a hopper (59) connected to the moveable bridge (55), and
a moveable tripper (61) connected (o the moveable bridge (55), the moveable tripper (61) being moveable relative to the
moveable bridge (55) slong at feast a portion of the moveable bridge (55); {Cl. 4] wherein the moveable bridge (53) 1s also
comprised of a first conveyor (53) that is moveable in at least one direction, at least ene of the first end, second end (see
Figs. 3 and &) and at least one intérmediate portion supporting the first conveyor (53) and wherein the moveable tripper {61}
is comprised of an inclined conveyor (indined conveyor that goes from conveyor 53, as seen in Fig. 3, henceforth referred to
as Inclined) and a cross conveyor (conveyor that is perpendicular to 53 on tripper 61, as seen in Fig. 3, henceforth referred
to Cross), the inclined cenveyor {Inclined) positioned adjacent o the cross conveyor (Cross) and canfigured to fead material
to the ¢ross conveyor (Cross), the cross conveyor (Cross) being transverse to the first conveyer (53) and the inclined
conveyor {Inclined); [CI. 5] wherein the cross conveyor {Cross) is perpendicular to the first conveyor (53) and the inclined
conveyor (Inclined); [Cl. 8] wherein the moveable bridge (55) is futher comprised of a plurality of rails (truss structure of 55)
that extend along at least a portion of the bridge (55), the rails (truss structure) sized and configured to define a path of
travel for the moveable tripper (61); but fails to disclose [Cl. 1] a moveabla hopper connected to the moveable bridge, the
moveable hopper being moveable relative to the moveahle bridge along at least a portion of the moveable bridge; [CI. 2]
wherein the moveable hopper is attached to the moveable tripper; [CI. 8], the reils sized and configured to define a path of
travel for the moveable hopper and the movesble tripper;

However, Kelly et al disclose a tracking, propulsion and braking system for bridge tripper/hopper car wherein [Cl. 1] a
moveabla hopper (11) connected to the moveable bridgs (13), the moveable hopper {1 t) being moveable relative to the
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moveable bridge (13) along at least a portion of the moveable bridge (13); [CI. 2] wherein the moveable hopper (11) is
atlached to the moveable tripper {11) (hopper and tripper 11 are the same device, Col. 1, Lines 21-22); [CI. 8], the rails {34)
sized and configured to define a path of travel for the moveable hopper } (hopper and tripper 11 are the same devics, Col. 1,
Lines 21-22).

It would have been obvious to a person of ordinary skill at the time of the invention to use the apparatus of Bernard et al and
the hopper/tripper of Kelly et al in order to provide a easily move matenals from one location to another with a minimum
amount of the material being accidently dropped or not moved as intended.

Referring to claim 3, Bernard et al and Kelly et al disclose the mobile stacking and reclaiming apparatus of glaim 1,
but fail to disclose [Cl. 3] wherein the moveable hopper is releasably attached to the moveable tripper. However, Kelley et al
shaws the hopper and Iripper as one device. it would have been cbvious to one of ordinary skill in the art ai the time the
invention was made to separate the hopper and tripper, since the separaling parts that were once infegral involves only
routine skill in the art.

It would have been obvious to a person of ordinary skill at the time of the invention to use the apparatus of Bernard et
al and Keily et al and releasably attachment of the hopper to the tripper in order to allow for the parts to move independently
or be easily replace if one of them becomes damaged or needs 1o be replacad.

Referring to claim 11, Bernard et al and Kelly et al disclose the mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 1,
but fail to disclose [C1. 11] wherein the moveable hopper is moveable relative to the moveable tripper. However, Bernard et
al shows a moveable tripper, while Kelley et al shows a moveable hopper, they would be movable relative to each other,
such that the tripper could deposit the material in the desired location while the hopper brought the material to the tripper.

It would have been obvious to a persen of ordinary skill at the time of the invention 1o use the apparatus of Bernard et al and
Kelly et al and rmoveable hopper in order 1o allow for the hopper to be placed in the ideal location for the reclaimer to place
the material into the hopper so materiat could be exiracted for additional locations without moving the how apparatus.

Claims &-7 lack an inventive step under PCT Article 33(3} as being obvious over Bemnard et af in view of Kelly et al in
view of Weyermann et al.

Referring 1o claims 6-7, Bemard et al and Kelly et al disclase the mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 4,
but fail to disclose [CI. 6] wherein the moveable hopper is comprised of a plurality of interconnected sidewalls that define an
opening sized and configured to receive material from a reclaimer, the opening of the moveable hopper sized and
configured to permit material fo pass through the opening and onto the first conveyor; [Cl. 7] wherein the moveable hopper
is also configured to be releasably connected o a portion of the reclaimer. However, Weyermann et al disclose flexible
feeder conveyor system [CL. 8] wherein the moveable hopper (40) is comprised of a plurality of interconnecied sidewalls that
define an opening sized and configured to receive materia! from a reclaimer {12) (Cal. 5, Lines 38-43), the opening (42) of
the moveable hopper (40) sized and configurad to permit material to pass through the opening (42) and onto the first
conveyor (44), [Cl. 7] wherein the moveable hopper (40) is also configured to be releasably connected to a portion of the
reclaimer (12) (hopper 40 is connected to undercoveyor 14 which is pivotally attached to reclaimer 12 st pivot pins 45).

It would have been obvitus 10 a person of ordinary skill at the time of the invention ta use the mobile stacking and
reclaiming apparatus of Bernard et al and Kelly et &l and the hopper of Weyermahnn el al in order to receive the material from
the reclaimer and control the flow of that material onto a conveyor so that the material cen bie moved from one location to
another.

Claims 9-10 lack an inventive step under PCT Article 33(3) as being obvious over Bernard et al in view of Kelly et a
in view of Russell et al.

Referring to claims 9-10, Bernard et al and Kelly et al disciose the mobile stacking and reclaiming apparatus of ¢laim
8, but fail to disclose [CI. 9] wherein at least one of the first end and the second end has an end that is moveable from a
retracled posilion to an extended position; [Cl. 10] wherein at least one of the first end and the second end is extendable
from a retracted position ta an extended position,

However, Russell et al disclose a continuous shavel [Cl. 9] wherein the second end {34} has an end (34) that is moveable
from a retracted position to an extended position (see Fig. 1. Para [0051]); [CI. 10] wherein the sacond end (34) is
extendable from a refracted position to an extended position (see Fig. 1, 34 can extend to a variety of positions).

It would have been obvious to a person of ordinary skill at the time of the invention to use the mabile stacking and
reclaiming apparatus of Bernard et al and Kelly et al and the end of Russell et al in order to help control the movement of the
material 50 that the apparatus can transfer material from one conveyor to another by adjusting the end so the who apparatus
does not have to be moved to overcome any spacing problems between conveyors.

Claims 12-23 lack an inventive step under PCT Article 33(3) as being obvious over Weyemmann et al in view of Kelly
et alin view of Bernard et al.

Referring to claims 12-19 and 21-23, Weyermann et al disclose
{Cl. 12] a system (10) for reclaiming and stacking material (34), the system comprising: at least one stacking overland
conveyor (22) configured to convey material for slacking material (34); at least one reciaiming overland conveyor (18)
configured to convey matenal (34) for reclaiming material (34); at least ong mobile stacking and reciaiming apparalus (12),
the at ieast one mobile stacking and reclaiming apparatus {12) comprising a moveable bridge {14} comprised of a first end
{side closer to bucket 32}, a second end (104), and at least one intermediate portion betwean the first {close to bucket 32)
and second ends (104), and the at least cne mobile stacking and reclaiming apparatus (12) positioned adjacent to the at
{east one stacking overland conveyor {22) and at least one reclaiming overland conveyor (14) to reclaim material from at
least one storage pile (34) and stack material in at least one storage pile {(where the material is moved to along conveyors);
[Cl. 13] further comprising at least one reclaimer (12) that is positionable adjacent to the hopper (40) to reclaim material (34
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[CI. 14]) wherein the at least one mobile slacking and reclziming apparatus (10) is positioned between the at least one
stacking pverland conveyor (22) and the at least one reclaiming overland conveyor (14) (see Fig. 4A);

[C1. 18] wherein the first end (50} of the at least one mobile stacking and rectaiming apparatus (10) is positioned adjacent to
the at least one stacking overland conveyor (22) and the at least one reclaiming overland conveyor (18},

|C}. 18] wherein the hopper (40) is comprised of a plurality of interconnected sidewalls that define an opening sized and
configured to receive material (34} from the reclaimer (12) (Col. 5, Lines 38-43), the opening (42) of the hopper (40) sized
and configured to permit material (34) to pass through the opening (42) and onto the first conveyor (44).

[Cl. 21) a method for providing a system (10} to reclaim and stack material comprising: providing at least one stacking
overland conveyar (22) cohfigured to convey material for stacking material; providing at least one reclaiming overland
conveyor {18) configurad to convey material for reclaiming material; providing at least one mobile stacking and reclaiming
apparatus {12), the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus {12) comprising a moveab!s bridge (14)
comprised of a first end (side close to hopper 40}, a second end (104), and at least one intermediate partion between the
first (side close to hopper 40} and second ends (104), and the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus (12)
being provided such thal the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus (12) is positionable adjacent to the at
least one stacking overland conveyor (22) and the at least ane reclaiming overland conveyor (18);

[Cl. 22) wherein the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus {12} is provided such that the at least one mobile
stacking and reclaiming apparatus (12} is sized and configured to be positioned between the at least one stacking overland
conveyor (22) and the at least one reclaiming overland conveyor (18);

[CL. 23) wherein the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus (12) is provided such that the first end (side
opposite of bucket 32) of the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus (12) is positioned adjacent to the at least
one stacking overland conveyor (22} and the at least one reclaiming overland conveyor (18}

bud fails to disclose [Cl. 12] a moveable hopper connected o the moveable bridge, the moveable hopper being moveabls
relative to the moveable bridge along at least a portion of the moveable bridge, a moveable tripper connected to the
moveable bridge, the moveable tripper being moveable relative fo the moveable bridge along at 1east a portion of the
moveable bridge;

[CI. 15] wherein the wherein the moveable bridge is also comprised of a first conveyor that is moveable in a Rrst direction
and wherein the moveabla tripper is comprised of an inclined conveyor and a cross conveyor, the inclined conveyor
positioned adjacent {0 the cross convayor and configured to feed material to the cross conveyor, the cross conveyor being
transverse to the first conveyor and the inclined conveyor, the cross conveyor configured to stack material;

[CL. 17) wherein the wherein the moveabtle bridge is also comprised of a first conveyor that is moveable in a first direction
and wherein the moveabla.tripper is comprised of an inclined conveyor and a ¢ross conveyor, the inclined conveyor
positioned adjacent to the cross conveyor and configured to feed material to the cross conveyor, the cross conveyer being
transverse to the first conveyor and the inclined convayor, the cross conveyor configured to stack material;

[C), 18] wherein the first conveyor is also moveable in a second direction that is opposite the first direction, the first conveyor
configured to move in the first direction to stack material and move in the second material to reclaim material received from
a reclaimer;

[C1. 21] a moveable hopper connected to the moveable bridge, the moveable hopper being moveable relative to the
movaable bridge along! at least a portion of the moveable bridge, a moveable tripper connected to the moveable bridge, the
moveable tripper being moveable relative to the moveable bridge along at least a portien of the moveable bridge,

However, Kelly et al (LIS6088780) disclose a tracking, propulsion and braking system for bridge tripper/hopper car wherein
[Cl. 12] a3 moveable hopper {11) connected to the moveable bridge (13), the moveable hopper {11} being moveable relative
to the moveable bridge (13) along al least a portion of the moveable bridge {13},

[Cl. 21]) a moveable hopper (11) connected to the moveable bridge (13}, the moveabls hopper {11} being moveable relative
to the moveable bridge (13) along at least a portion of the moveable bridge (13),

Howaever, Barnard et al disclose a mobile conveyor system and method for multiple lift stacking

[CI. 12] a moveable tripper (61) connected to the moveable bridge (55), the moveable tripper (61) being moveable relative o
the moveable bridge (55) along at least a porfion of the moveable bridge (55) (Para [0043));

[Cl. 15]) wherein the wherein the moveabte bridge {55) is also comprised of a first conveyor (53) that is moveable in a first
direction (from hopper 58 to chute 57} and wherein the moveable tripper (61) is comprised of an inclined conveyor (inclined
conveyor that rises from conveyor 53, as seen in Fig. 3, henceforth referred to as Inclined) and a cross conveyor {conveyor
that is perpendicular to 53 on tripper 61, as seen in Fig. 3, henceforth referred to Cross), the inclined conveyor (Inclired)
positioned adjacent to the cross conveyor (Cross) and configured to feed material to the cross conveyor (Conveyor), the
cross conveyor (Cross) being transverse to the first conveyor (53) and the inclined conveyor {Inclined), the cross convayor
{Cross) configured to stack material;

[Cl. 17) wherein the wherein the moveable bridge (55) is also comprised of a first conveyor (53) that is moveable in a first
direction (from hopper 59 to chute 57) and wherein the moveable tripper (61) is comprised of an inclined conveyar (Inclined)
and a cross conveyor (Cross), the inclined conveyor (Inclined) positioned adjacent to the cross conveyor (Cross) and
configured to feed material to the cross conveyor (Cross), the cross conveyor (Cross) being fransverse to the first conveyor
{53} and the inclined conveyor (Inclined), the cross conveyor {Cross) configured o stack material;

{Cl. 18] wherein tha first conveyor (53) is also moveable in a secand direction (from chute 57 to hopper 58} that is opposite
the first direction (from hopper 59 to chute 57), tha first conveyor (53) configured to move in the first direction {from hopper
59 to chute 57) to stack material and move in the second material to reclaim material received from a reclaimer (not shown
or 12 of Weyermann et al);
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[CL 21) a moveable tripper (61) connected to the moveable bridge (55), the moveabla tripper (§1) being moveable relative to
the moveable bridge (55) atong at least a portion of the moveable bridge (55).

it would have been obvious 1o a person of ordinary skill at the time of the invention to use the a system for reclaiming ang
stacking materia) of Weyermann et al and the hopper of Kelley et al and the tripper of Bernard et ai in order to provide a
means for moving material from location to another in a continues effort, so the material can be quickly moved, without
having to stop to refill a dump truck or other earth moving vehicles.

Referring to claim 20, Weyermann et al, Kelly et al and Bernard et al disclose the system of ¢laim 12, but fail to
disclose [C1. 20] wherein the moveable hopper is releasably connected to the moveable tripper such that the moveable
hopper and moveabie tripper synchronously move when interconnected and are configured to independently move when
separated.

However, it would have been obvious to one of ordinary skill in the art at the time the invention was made to make the
hopper and tripper be able to move together or separately, since it was known in the art that allowing pieces of a device to
operate together or separately altow for better operation of a device.

It would have been obvious to a person of ordinary skill at the time of the invention to use the a systern for reclaiming
and stacking material of Weyermann et al, Kelley et al, Bernard et al and the separation and connection of the hopper and
tripper in order to provide a means locating the tripper at the ideal place for depositing the material that can be brought into_
direct contact with the hopper when it received material, but ¢an also be moved to a different lecation so the material can be
place anywhere along the bridge to increase the area that the material may be deposited.

Claims 1-23 meet the criteria set out in PCT Arlicle 33(4), and thus have industrial applicability because the subject
matter claimed can be made or used in industry.
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What 18 claimed is:

L. A mobile stacking and reclaiming apparatus configured to communicate with at least onc
of a stacking overland conveyor and a reclaiming overland conveyor, the mobile stacking and
reclaiming apparatus comprising: a moveable bridge comprised of a first end, a second end, and
at least one intermediate portion between the first and second ends; a moveable hopper
connected to the at least one intermediate portion of the moveable bridge, the moveable hopper
being moveable relative to the moveable bridge along at least a portion of the moveable bridge;
and a moveable tripper connected to the at least one intermediate portion of the moveable bridge,
the moveable tripper being moveable relative to the moveable bridge along at least a portion of
the moveable bridge, wherein the moveable hopper is configured to be releasably connected to or
separated from said moveable tripper, wherein the moveable hopper and moveable tripper are
configured to move synchronously as a unitary unit along the at least one intermediate portion of
said moveable bridge when interconnected, and wherein the moveable hopper and moveable
tripper arc configured to move independently of one another along the at least one intermediate

portion of said moveable bridge when separated.

2. The mobile stacking and reclaiming apparatus | wherein the moveable hopper is attached to

the movcable tripper.

3. {Canccllcd).

4. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 1 wherein the moveable bridge is also
comprised of a first conveyor that is moveable in at least one direction, at least one of the first

end, second end and at least onc intermediate portion supporting the first conveyor and whercin
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the moveable tripper is comprised of an inclined conveyor and a cross conveyor, the inclined
conveyor positioned adjacent to the cross conveyor and configured to feed materia! to the cross

conveyor, the cross conveyor being transverse to the first conveyor and the inclined conveyor.

5. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 4 wherein the cross conveyor is

generally perpendicular to the first conveyor and the inclined conveyor.

6. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 4 wherein the moveable hopper is
comprised of a plurality of interconnected sidewalls that define an opening sized and configured
to receive material from a reclaimer, the opening of the moveable hopper sized and configured to

permit matenal to pass through the opening and onto the first conveyor.

7. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 6 wherein the moveable hopper is also

configured to be rcleasably connected to a portion of the reclaimer.

8. The mobile stacking and reclaiming apparatus of ¢laim 4 wherein the moveable bridge is
further compriscd of a plurality of rails that extend along at least a portion of the bridge, the rails

sized and configured to define a path of travel for the moveable hopper and the moveable tnpper.

9. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim & wherein at least one of the first end
and the sccond end has a luffing end that is moveable from a retracted position to an cxtended

position,

10. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 9 wherein at least one of the first end

and the second end is extendable from a retracted position to an extended position.

20
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11. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 1 wherein the moveable hopper is
detached from and spaced a distance from the moveable tripper, such that the moveable hopper

and the moveable tripper are positioned at different locations along the moveable bridge.

12. A system for reclaiming and stacking material, the system comprising: at least one stacking
overland conveyor configured to convey material for stacking material; at least one reclaiming
overland conveyor configured to convey material for reclaiming material; at least one mobile
stacking and reclaiming apparatus configured to communicate with at least one of said at least
one stacking overland conveyor and said at least one reclaiming overland conveyor, the at least
one mobile stacking and reclaiming apparatus comprising a moveable bridge comprised of a first
end, a sccond end, and at least one intermediate portion between the first and second ends, a
moveable hopper connected to the at least onc intermediate portion of the moveable bridge, the
moveable hopper being moveable relative to the moveable bridge along at least a portion of the
moveable bridge, a moveable tripper connected to the at least one intermediate portion of the
moveable bridge, the moveablc tripper being moveable relative to the moveable bridge atong at
least a portion of the moveable bridge; and the at least one mobile stacking and reclaiming
apparatus positioncd adjacent to at lcast onc of the at least one stacking overland conveyor and
the at least one reclaiming overland conveyor to reclaim material from at least one storage pile
and/or stack material in at least one storage pile, wherein the moveable hopper is configured to
be releasably connected to or separated from said moveable tripper, wherein the moveable
hopper and moveable tripper arc configurcd to move synchronously as a unitary unit along the at

lcast one intermediate portion of said moveable bridge when interconnected, and wherein the
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moveable hopper and moveable tnpper are configured to move independently of one another

along the at least onc intermediate portion of said moveable bridge when separated.

13. The system of claim 12 further comprising at least one reclaimer that is positionable adjacent

to the moveable hopper to reclaim material,

14. The system of claim 12 whercin the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus 1s
positioned to extend between the at least one stacking overland conveyor and the at least one
reclaiming overland conveyor such that the first end is positioned adjacent to one of said at lcast
one stacking overland conveyor and said at least one reclaiming overland conveyor, and the
sccond end is positioned adjacent to the other of said at least one stacking overland conveyor and

said at least one reclaiming overland conveyor.

15. The system of claim 14 wherein the whercin the moveable bridge is also comprised of a first
conveyor that is moveable in a first direction and wherein the moveable tripper is comprised of
an inclined conveyor and a cross conveyor, the inclined conveyor positioned adjacent to the
cross conveyor and configured to feed material to the cross conveyor, the cross conveyor being
transverse to the first conveyor and the inclined conveyor, the cross conveyor configured to stack

material,

16. The system of claim 12 wherein the first end of the at least one mobile stacking and
reclaiming apparatus is positioned adjacent to the at least one stacking overland conveyor and the
al least one reclaiming overland conveyor such that the second end is a free end positioned away
from said at least one stacking overland conveyor and said at least one reclaiming overland

conveyor.
22
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17. The system of claim 16 wherein the wherein the moveable bridge 1s also comprised of a first
conveyor that 15 moveable in a first direction and wherein the moveable tripper is comprised of
an inclined conveyor and a cross conveyor, the inclined conveyor positioned adjacent to the
cross conveyor and configured to feed material to the cross conveyor, the cross conveyor being
transverse to the first conveyor and the inclined conveyor, the cross conveyer configured to stack

material.

18. The system of claim 17 wheretn the first conveyor is also moveable in a second direction that
is opposite the first direction, the first conveyor configured to move in the first direction to stack

material and move in the second material to reclaim material received from a reclaimer.

19. The system of claim 1§ wherein the moveable hopper is comprised of a plurality of
interconnected sidewalls that define an opening sized and configured to receive material from the
reclaimer, the opening of the moveable hopper sized and configured to permit material to pass

through the opening and onto the first conveyor.
20. (Cancelled).

21. A method for providing a system to reclaim and stack material comprising: providing at least
onc stacking overland conveyor configured to convey material for stacking material; providing at
[cast one reclaiming overland conveyor configured to convey material for reclaiming material;
and providing at least one mobile stacking and reclaiming apparatus, the at least onc mobile
stacking and reclaiming apparatus comprising a moveable bridge comprised of a first end
communicating with at least one of said at least one stacking overland conveyor and said at Jeast

one reclaiming overland conveyor, 4 second end , and at least onc intermediate portion between
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the first and second ends, a moveable hopper connected to the at least one intermediate portion
of the moveable bridge, the moveable hopper being moveable relative to the moveable bridge
aiong at least a portion of the moveable bridge, a moveable tripper connected to the at least one
intermediate portion of the moveable bridge, the moveable tripper being movcable relative to the
moveable bridge along at least a portion of the moveable bridge; and the at least one mobile
stacking and reclaiming apparatus being provided such that the at least one mobile stacking and
reclaiming apparatus is positionable adjacent to the at least one stacking overland conveyor and
the at least onc reclaiming overland conveyor, wherein the moveable hopper is configured to be
releasably connected to or separated from said moveable tripper, Wherein the moveable hopper
and moveable tripper are configured to move synchronously as a unitary unit along the at least
one intermediate portion of said moveable bridge when interconnected, and wherein the
moveable hopper and moveable tripper arc configured to move independently of one another

along the at least one intermediate portion of said moveable bridge when separated.

22, The method of claim 21 wherein the at lcast one mobile stacking and reclaiming apparatus is
provided such that the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus is sized and
configurcd to deliver matenial reclaimed from a storage pile located on a side of the moveable

bridge to the at least one reclaiming overland conveyor.

23. The method of claim 21 wherein the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus is
provided such that the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus is configured to
deliver matcrial from the at least one stacking overland conveyor to a storage pile located on a

side of the moveable bnidge.
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What is claimed 1s:

1. A mobile stacking and reclaiming apparatus configured to communicate with at least one
of a stacking overland conveyor and a reclaiming overland conveyor, the mobile stacking and
reclaiming apparatus comprising: a moveable bridge comprised of a first end, a second end, and
at least one intermeadiate portion between the first and second ends; a moveable hopper
connected to the at least one intermediate portion of the moveable bridge, the moveable hopper
being moveable relative to the moveable bridge along at least a portion of the moveable bridge;
and a moveable tripper connected to the at least one intermediate portion of the moveable bridge,
the moveable tripper being moveable relative to the moveable bridge along at least a portion of
the moveable bridge, wherein the moveable hopper is configured to be releasably connected to or
separated from said moveable tripper, wherein the moveable hopper and moveable tripper are
configured to move synchronously as a unitary unit along the at least one intermediate portion of
said moveable bridge when interconnected, and wherein the moveable hopper and moveable
tripper are configured to move independently of one another along the at least one intermediate

portion of said moveable bridge when separated.

2. The mobile stacking and reclaiming apparatus 1 wherein the moveable hopper is attached to

the moveable tripper.

3. (Cancelled).

4. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 1 wherein the moveable bridge is also
comprised of a first conveyor that is movcable in at least one direction, at least one of the first

end, second end and at lcast onc intermediate portion supporting the first conveyor and wherein
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the moveable tripper is comprised of an inclined conveyor and a cross conveyor, the inclined
conveyor positioned adjacent to the cross conveyor and configured to feed material to the cross

conveyor, the cross conveyor being transverse to the first conveyor and the inclined conveyor,

5. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 4 wherein the cross conveyor is

generally perpendicular to the first conveyor and the inclined conveyor.

6. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 4 wherein the moveable hopper is
comprised of a plurality of interconnected sidewalls that define an opening sized and configured
to receive material from a reclaimer, the opening of the moveable hopper sized and configured to

permit material to pass through the opening and onto the first conveyor.

7. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 6 wherein the moveable hopper is also

configured to be releasably connected to a portion of the reclaimer.

8. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 4 wherein the moveable bridge is
further comprised of a plurality of rails that cxtend along at lcast a portion of the bridge, the rails

sized and configured to define a path of travel for the moveable hopper and the moveable tripper.

9. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 8 wherein at least one of the first end
and the second ond has a luffing end that is moveable from a retracted position to an extended

position,

10. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 9 wherein at least one of the first end

and the second end is extendable from a retracted position to an extended position.
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11. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 1 wherein the moveable hopper is
detached from and spaced a distance from the moveable tripper, such that the moveable hopper

and the moveable tripper are positioned at different locations along the moveable bridge.

12. A system for reclaiming and stacking material, the system comprising: at least one stacking
overland conveyor configured to convey material for stacking material; at least one reclaiming
overland conveyor configured to convey material for reclaiming material; at least one mobile
stacking and reclaiming apparatus configured to communicate with at least one of said at least
one stacking overland conveyor and said at least one reclaiming overland conveyor, the at least
one mobile stacking and reclaiming apparatus comprising a moveable bridge comprised of a first
end, a second cnd, and at least one intermediate portion between the first and second ends, a
moveable hopper connected to the at least one intermediate portion of the moveable bridge, the
moveable hopper being moveable relative to the moveable bridge along at least a portion of the
moveable bridge, a moveable tripper connected to the at least one intermediate portion of the
moveable bridgc, the moveable tripper being moveable relative to the moveable bridge along at
lcast a portion of the moveable bridge; and the at least one mobile stacking and reclaiming
apparatus positioncd adjacent to at lcast one of the at least onc stacking overland conveyor and
the at least one reclaiming overland conveyor to reclaim material from at least one storage pile
and/or stack material in at least one storage pile, wherein the moveable hopper is configured to
be releasably connected to or separated from said moveable tripper, wherein the moveable
hopper and moveable tripper are configurcd to move synchronously as a unitary unit along the at

least one intermediate portion of said movcable bridge when interconnected, and wherein the
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moveable hopper and moveable tripper are configured to move independently of one another

along the at lcast one intermediate portion of said moveable bridge when separated.

13. The system of claim 12 further comprising at least one reclaimer that is positionable adjacent

to the moveable hopper to reclaim material.

14. The system of claim 12 wherein the at Jeast one mobile stacking and reclaiming apparatus 18
positioned to extend between the at least one stacking overland conveyor and the at least one
reclaiming overland conveyor such that the first end is positioned adjacent to one of said at least
one stacking overland conveyor and said at least one reclaiming overland conveyor, and the
sccond end 1s positioned adjacent to the other of said at least one stacking overland conveyor and

said at least one reclaiming overland conveyor.

15. The system of claim 14 wherein the wherein the moveable bridge is afso comprised of a first
conveyor that is moveable in a first direction and wherein the moveable tripper is comprised of
an inclined conveyor and a cross conveyor, the inclined conveyor positioned adjacent to the
cross conveyor and configured to feed material to the cross conveyor, the cross conveyor being
transverse to the first conveyor and the inclined conveyor, the cross conveyor configured to stack

material.

16. The system of claim 12 wherein the first end of the at least one mobile stacking and
reclaiming apparatus is positioned adjacent to the at [east one stacking overland conveyor and the
at least one reclaiming overland conveyor such that the second end is a free end positioned away
from said at least one stacking overland conveyor and said at least one reclaiming overland

conveyor,
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17. The system of claim 16 wherein the whercin the moveable bridge is also comprised of a first
conveyor that is moveable in a first direction and wherein the moveable tripper is comprised of
an inclined conveyor and a cross conveyor, the inclined conveyor positioned adjacent to the
cross conveyor and configured to feed material to the cross conveyor, the cross conveyor being
transverse to the first conveyor and the inclined conveyor, the cross conveyor configured to stack

tnaterial.

18. The system of claim 17 wherein the first conveyor is also movcable in a second direction that
is opposite the first direction, the first conveyor configured to move in the first direction to stack

matenial and move in the second material to reclaim material received from a reclaimer.

19. The system of claim 18 wherein the moveable hopper is comprised of a plurality of
interconnected sidewalls that define an opening sized and configured to receive material from the
reclaimer, the opening of the moveable hopper sized and configured to permit material to pass

through the opening and onto the first conveyor.

20. (Cancelled).

21. A method for providing a system to reclaim and stack material comprising: providing at least
one stacking overland conveyor configured to convey material for stacking material; providing at
least one reclaiming overland conveyor configured to convey material for reclaiming material;
and providing at least one mobile stacking and reclaiming apparatus, the at least one mobile
stacking and reclaiming apparatus comprising a moveable bridge comprised of a first end
communicating with at least one of said at least one stacking overtand conveyor and said at least

one reclaiming overland conveyor, a second end , and at lcast one intermediate portion between
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the firsi and second ends, a moveable hopper connected to the at least one intermediate portion
of the moveable bridge, the moveable hopper being moveable relative to the moveable bridge
along at least a portion of the moveable bridge, a moveable tripper connected to the at least one
intermediate portion of the moveable bridge, the moveable tripper being moveable relative to the
movceable bridge along at least a portion of the moveable bridge; and the at Jeast one mobile
stacking and reclaiming apparatus being provided such that the at least onc mobile stacking and
reclaiming apparatus is positionable adjacent to the at least one stacking overland conveyor and
the at least one reclaiming overland conveyor, wherein the moveable hopper is configured to be
relcasably connected to or separated from said moveable tripper, wherein the moveable hopper
and moveable tripper are configured to move synchronously as a unitary unit along the at least
one intermediate portion of said moveable bridge when interconnected, and wherein the
movcable hopper and moveable tripper are configured to move independently of one another

along the at least one intermediate portion of said moveable bridge when separated.

22, The method of claim 21 wherein the at lcast onc mobile stacking and reclaiming apparatus is
provided such that the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus is sized and
configured to dcliver material reclaimed from a storage pile tocated on a side of the moveable

bridge to the at least one reclaiming overland conveyor.

23. The method of claim 21 wherein the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus is
provided such that the at least one mobile stacking and reclaiming apparatus is configured to
deliver material from the at least one stacking overland conveyor to a storage pile located on a

side of the moveable bridge.
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What is claimed 1s:

1. A mobile stacking and reclaiming apparatus configured to communicate with at lcast onc
of a stacking overland conveyor and a reclaiming overland conveyor, the mobile stacking and
reclaiming apparatus comprising: a moveable bridge comprised of a first end, a second end, and
at lcast one intermediate portion between the first and second ends; a moveable hopper
connected to the at least one intermediate portion of the moveable bridge, the moveable hopper
being moveable relative to the moveable bridge along at least a portion of the moveable bridge;
and a moveable tripper connected to the at least one intermediate portion of the moveable bridge,
the moveable tripper being moveable relative to the moveable bridge along at least a portion of
the moveable bridge, wherein the moveable hopper is configured to be releasably connected to or
separated from said moveable tripper, wherein the moveable hopper and moveable tripper are
configured to move synchronously as a unitary unit along the at least one intermediate portion of
said moveable bridge when interconnected, and wherein the moveable hopper and moveable
tripper are configured to move independently of one another along the at least one intermediate

portion of said moveable bridge when separated.

2. The mobile stacking and reclaiming apparatus 1 wherein the moveable hopper is attached to

the moveable tripper.
3. (Cancelled).

4. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 1 wherein the moveable bridge is alse
comprised of a first conveyor that is movcable in at lcast one direction, at least one of the first

end, second cnd and at least onc intermediate portion supporting the first conveyor and wherein
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the moveable tripper is compnised of an inclined conveyor and a cross conveyor, the inclined
conveyor positioned adjacent to the cross conveyor and configured to feed material to the cross

conveyor, the cross conveyor being transverse to the first conveyor and the inclined conveyor.

5. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 4 wherein the cross conveyor is

generally perpendicular to the first conveyor and the inclined conveyor.

6. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 4 wherein the moveable hopper is
comprised of a plurality of interconnected sidewails that define an opening sized and configured
to receive material from a reclaimer, the opening of the moveable hopper sized and configured to

permit material to pass through the opening and onto the first conveyor.

7. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 6 wherein the moveable hopper is also

configured to be releasably connected to a portion of the reclaimer.

8. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 4 wherein the moveable bridge is
further compnised of a plurality of rails that cxfend along at lcast a portion of the bridge, the rails

sized and configured to defing a path of travel for the moveable hopper and the moveable tripper.

9. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 8 wherein at least one of the first end
and the sccond end has a luffing end that is movcabie from a retracted position to an extended

position.

10. The mobile stacking and reclaiming apparatus of claim 9 wherein at Icast onc of the first end

and the second end is extendable from a retracted position {0 an ¢xtended position.
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11. The mobile stacking and reclaiming apparaius of claim 1 wherein the moveable hopper is
detached from and spaced a distance from the moveable tripper, such that the moveable hopper

and the moveable tripper are positionced at different locations along the moveable bridge.

12. A system for reclaiming and stacking material, the system comprising: at least one stacking
overland conveyor configured to convey material for stacking material; at least one reclaiming
overland odnvcyor configured to convey material for reclaiming material; at lcast onc mobile
stacking and reclaiming apparatus configured to communicate with at least one of said at least
one stacking overland conveyor and said at least one reclaiming overland conveyor, the at least
one mobile stacking and reclaiming apparatus comprising a moveable bridge comprised of a first
end, 4 second end, and at lcast one intermediate portion between the first and second ends, a
moveable hopper connected to the at least one intermediate portion of the méveable bridge, the
moveable hopper being moveable relative 1o the moveable bridge along at least a portion of the
moveable bridge, a moveable tripper connected to the at least one intermediate portion of the
moveable bridge, the moveable tripper being moveable relative to the moveable bridge along at
least a portion of the moveable bridge; and the at least one'mobile stacking and reclaiming
apparatus positioned adjacent to at least one of the at least one stacking overiand conveyor and
the at least one reclaiming overland conveyor to reclaim material from at least one storage pile
and/or stack material in at least one storage pile, wherein the moveable hopper is configured to
be releasably connected to or separated from said moveable tripper, wherein the moveable
hopper and moveable tripper are configured to move synchronously as a unitary unit along the at

least one intcrmediate portion of said moveable bridge when interconnected, and wherein the

21

AMENDED SHEET - IPEA/US

1S



69

APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)
1. Country : United States of America
2. This public document has been signed by MARIE A JACOBSON
3. acting in the capacity of NOTARY PUBLIC

4, bears the seal/stamp MARIE A JACOBSON , NOTARY PUBLIC, LEHIGH COUNTY, COMMONWEALTH OF PENNSYLVANIA

. . Certified

5. at Harrisburg, Pennsylvania 6. The 16th day of November, 2011
7. by Carol Aichele, Secretary of the Commonwealth of Pennsylvania
8. No: 201138733

9. Seal/Stamp 10. Signature

Cose Ditee

Carol Aichele

This Apostille only certifies the authenticity of the signature and the capacity of the person who has signed the public
document, and, where appropriate, the identity of the seal or stamp which the public document bears.

This Apostille does not certify the content of the document for which it was issued,

This Apostille is not valid for use anywhere within the United States of America, its territories or possessions.

Jp— - e ——— e —— o




Brigard « Castro

BOGOTA - COLOMBIA

PODER
Yo (nosotros)

FLSMIDTH A/S
domiciliado(s) en

VIGERSLEV ALLE 77
DK-2500 VALBY
COPENHAGEN, DINAMARCA

Nombro(amos) a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
y/o MARTIN EDUARDO TORRES CARDOQZO, de Bogots,
Colombia, apoderados verdaderos y legales con poder
especial, amplio y suficiente, para recabar de las oficinas y
autoridades colombianas administrativas, judiciales y de
policia, en cualquier instancia o recurso, la obtencion de
patentes de invencién, registros de marcas, disefics
industriales, modelos de utilidad, depdsitos de nombres
comerciales, lemas comerciales y ensefas, registros de
derechos de autor y contratos sobre los mismos, obtencién
de certificados de obtentor de variedades vegetales, asi
como sus prérrogas, renovaciones, anotaciones de
traspaso, cambios de nombre, domicllio yo direccién;
elaborar, tramitar y registrar contratos de licencia y licencias
de cualesquiera clases; intervenir como demandante o como
demandado en cualquier instancia y recurso ante cualquier
juez, corporacion, funcionario publico o autoridad en
acciones judiciales, administrativas y de policia tales como:
oposiciones al registro de marcas; acciones de caducidad;
cancelacién y nulidad; acciones reivindicatorias, acciones
derivadas de la obtencién o explotacién de licencias;
acciones de competencia desieal; demandas penales;
acciones de indemnizacién de perjuicios, reclamos y
observaciones a solicitudes de patentes, disefios
industriales, modelos de utilidad, en el gjercicio de medidas
cautelares y en otras acciones o medidas similares.

A este efecto, lo(s) faculto(amos) para elevar solicitudes,

formular descripciones, enmiendas, protestas,
declaraciones, oposiciones, cancelaciones, nulidades,
apelaciones y reclamos; pagar impuestos, cuotas y

gravamenes prescritos por la ley, renunciar o desistir a
derechos concedidos 0 en curso de concesién; recibir toda
clase de documentos y valores, dando el descarge
respectivo, y, en general, para dar ante dichas autoridades
todos los pasos necesarios al efecto indicado y tomar todas
las medidas que creyeren conducentes al resguardo de mis
(nuestros intereses), con todas las demas facultades legales
necesarias.

Este poder comprende la facultad de ratificar o confirmar en
mi (nuestro) nombre lo actuado asi como la facultad de
desistir, transigir, comprometer, y ia de sustituirlo en todo o
en parte y revocar sustituciones. Asimismo nombro{amos)
a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO y/o MARTIN E.
TORRES CARDOZO, domiciliado(s) en la Calle 70A -
41,, mis (nuestros) apoderados en Colo',
facultades para recibir notificaciones y design
judiciales o extrajudiciales.

Otorgado y firmado en
this 11th day of November 2011
Firma

Nombre Aaron M. Pile
Cargo General Manager - Global IPR Portfolio Management

POWER OF ATTORNEY

I (We)
FLSMIDTH A/S
domiciled in

VIGERSLEV ALLE 77
DK-2500 VALBY
COPENHAGEN, DENMARK

Hereby appoints JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
and/or MARTIN EDUARDC TORRES CARDOZO, of
Bogota, Colombia, my (our) true and lawful attorneys with
special, ample and sufficient power to obtain from the
Colombian administrative, judicial and police offices and
authorities, in any instance, privileges of patents of
invention, registration of trademarks, industrial designs and
utility models; registration of commercial names, slogans
and emblems, registration of copyright and contracts related
thereto, certificates of obtainers of vegetables varieties, as
well as extensions, renewals and recordal of assignments
and changes of name, domicile and/or address related to
the above; to prepare, prosecute and register licenses of
any kind; to act as plaintiff or defendant in any instance or
recourse, and before any judge, corporation, public official
or authority in judicial, administrative and police actions,
such as: oppositions to the registration of trademarks;
caducity, cancellation and nullity actions; claim actions
derived from the obtaining or exploitation of licenses, action
of unfair competition; criminal proceedings, actions for
payment of damages: claims or observations on patent
applications, models, industrial designs and utility models; in
the exercise of preventive measures and in other actions or
similar proceedings.

To that effect they hereby empowered to file applications,
formulate descriptions, amendments, protests, declarations,
oppositions, cancellations, nullities, appeals and claims; to
pay taxes, quotas and assessments prescribed by law,
renounce or waive the rights granted or in the process of
granting; to receive all kinds of documents and valuables,
giving the respective release of receipt, and, in general, to
take before said authorities the necessary steps to such
effect, and any measures that they may deem pertinent to
the safeguard of my (our) interest(s) with all the other
necessary legal powers.

This power includes the faculty to ratify or confirm desist,
settle and compromise on my (our) behalf, and to substitute
this power in whale or in part and to revoke substitutions. At _
the same time | (We) hereby appoints JUAN PABLO
CADENA SARMIENTO and/or MARTIN E. TORRES
RDOZO dommﬂed in Calle 70A No 4- 41 my {our)

Title General M.anager - Global IPR Portfolioc Management



CER.TIF|CADO NOTARIAL (SOCIEDAD)

Hoy 11th de November de 2011

personalmente comparecié ante mi Aaron M. Pile

a quien conozco, y de quien me consta que firmé el anterior
documento, debidamente juramentado declard y dijo que él
(ella) es General Manager - Global IPR Portfolio
Management

de

FLSMIDTH A/S

Sociedad legalmente constituida para un pericdo de
duracién que aun no ha terminado; que el declarante ests
autorizado por dicha compaiia para conferir este poder; que
el sello estampado por él al pie de tal poder, en nombre y
representacion de la expresada compaiiia, es el sello oficial
de ella; y que el objeto para el cual se confiere este
instrumento esta comprendido dentro del objeto social de la
sociedad.

El suscrito Notario hace constar que tuvo a la vista las

pruebas de la existencia de la sociedad.

Estado de Pennsylvania
con fecha 11 November 2011

y que quien confiere el presente poder es su representante.

Notario Publico (sello)

CERTIFICADO NOTARIAL
PERSONA NATURAL

Hoy de de , comparecid(eron) ante mi

a quien (es) conozco y me consta que es(son) la(s)
persona(s) firmante(s) del documento que precede y
quien(es) declara(n) que otorgan el mismo para los fines y
propésitos que en €l se expresan.

=1

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION)

On this 11th day of November of 2011 personally appeared
before me Aaron M. Pile

to me known, and known to me to be the person who
signed the foregoing instrument who being by me duly
sworn did depose and say that he (she) is the General
Manager - Global IPR Portfolio Management

of

FLSMIDTH A/S

Which is legally constituted for a term not yet expired, that
deponent is authorized by said Company to confer this
Power of Attorney: that the seal affixed hereunto by the
deponent in the name and on behalf of said Corporation is
the corporate seal thereof; and that the purpose for which
this instrument is granted is included within the corporate
purpose of company.

The undersigned Notary Public attests that he has seen the
documents that prove the existence of the company.

State of Pennsylvania
under date of 11 November 2011

and that he (she) who grants the present power of aitorney
is its Representative.

Public Notary (Seal)

NOTARIAL CERTIFICATE
NATURAL PERSON

On this H'ﬁ" day of Nevembgz of 204y
personally appeared before me
Anzon M. P e
who is(are) known to me and who ! attest executed the

foregoing document and he (they) declared he (they)
grant(s) the document for the uses and purposes therein

m&g‘h\_/{‘“ |

Notary Public (Seal)’ :

L

-

LEGALIZATION BY APOSTILLE IS REQUIRED:,  ° 7

R .-," »;..\ . “‘1{."‘:';'.‘\:.,'
COMMONWEALTHOFPENNSYLVANIA e Ci: o ,..x
Notarial Seal S ..',,;_:-!" &4 7 ,j;" i
Marie A. Jacobson, Notary Public N YLty
Gity of Bethiehem, Lehigh County
py Commission Expires Oct. 6, 2014

Mamber, Pennsvivania Assodation of Notaries
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TRADUCCION AL ESPANOL DEL DOCUMENTO DE PODER OTORGADO
POR FLSMIDTH A/S, con domicilio en Vigerslev Allé 77, DK-2500 Valby,

Copenhagen, Dinamarca.

APOSTILLA
(Convencion de la Haya del 5 de octubre de 1961)

. Pais: Estados Unidos de América

Este documento publico
ha sido firmado por MARIE A. JACOBSON

3. actuando en capacidad de NOTARIO PUBLICO

© © N O o

lleva el selloftimbre de MARIE A. JACOBSON, NOTARIO PUBLICO,
CONDADO DE LEHIGH, ESTADQO DE PENNSYLVANIA

Certificado

en Harrisburg, Pennsylvania

el 16 de noviembre de 2011

por Carol Aichele, Secretaria del Estado de Pennsylvania
No. 201138733

Sello/timbre

10.Firma

(Firma)

Carol Aichele

Hay un sello que dice:

SECRETARIA DEL ESTADO DE PENNSYLVANIA

Esta Apostilla certifica inicamente la autenticidad de la firma vy la capacidad de la persona que ha
firmado el documento pablico, y donde sea apropiado, la identidad del selio o timbre que lieva el
documento publico.

Esta Apostilla no certifica el contenido del documento para el cual fue emitido.

Esta apostilla no es valida para usc dentro de los Estados Unidos de Ameérica, sus teitorios o
posesiones,
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CERTIFICADO NOTARIAL

Hay un sello que dice:

Estado de Pennsylvania

Sello notarial

MARIE A. JACOBSON, Notario Publico

Ciudad de Bethlehem, Condado de Lehigh

Mi comision vence el 06 de octubre de 2014

Miembro de la Asociacion de Notarias de Pennsylvania

Hay un sello seco que dice:
MARIE A. JACOBSON
Notario Plblico

Estado de Pennsylvania

£%
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