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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT

ENTRADA EN FASE NACIONAL

@ SOLICITUD DE:
& Patente de Invencion |:| Patente de Modelo de Utilidad
X capitulo 1, [ capitulo 1.
@ Nombre: NESTEC S.A, IDENTIFICACION
\E/Jgggmén:‘ Avenue Nestié 55, CH-1800 cC. D NIT D
¥, Suiza,
ce. [ oto []
SOLICITANTE Nacionalidad o Domicilio: Vevey, Suiza.
{71) Lugar de Constitucion: Suiza.
Cual
Teléfono: 3264270 Fax: 6069701
Numero
E-mail: jlicco@lloredacamacho.com
Nombre; ALICIA LLOREDA RICAURTE
® ce. X wnT [
Direccién: Calle 72 No. 583 Piso 5°,| CE. [] ote L[]
REPRESENTANTE Bogotd, Colombia
O APODERADO
Teléfono: 3264270  Fax: 6069701 Cual
Namero 39.690.713 TP 53.215
E-mail: jlicco@lloredacamacho.com
@ Normnbre: DEMAUREX, Gilles.
Direccidn: Ch de la Cavenettaz 43, CH-1053 Cugy, Suiza
INVENTOR(ES)
(72) Nacionalidad o Domicilio; Suiza
@ PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/EP2010/059109 Fecha: _28/06/10
Publicacidn Internacional No. _ WO 2011/003757 A1 Fecha: 13/01/11
@ Titulo {54}

“SACHET FLEXIBLE Y METODO DE FABRICACION”

@ clasificacion Internacional (51) B65D 75/42

{33) Pais de Origen (32) Fecha {31) NUmero de Solicitud

Prioridad

siDd wo [}

EP 08/07/09 09164873.3

@ Comprobante de Pago No. 11-120486 Fecha: _13-12-2011
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Comprobante de pago de |a tasa de presentacién de Ia solicitud.

Documento que acredita |a existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Documento de Representacién Legal.

Documento de cesidn del inventor al solicitante o a sut causante,

Declaraciones (Dedaracion bajo las reglas 4.17() y 51bis.1{a)ii} que acreditan el traspaso de los inverttores al solicitarte)
Copia de la solicitud internacional. {Resumen, descripcidn, reivindicaciones)

Traduccion de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripeién, reivindicaciones)

Copia del Reporte Preliminar Internacional sobre patentabilidad.

Traduccion del Reporte Preliminar Internacional sobre patentabilidad.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia 0 autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

Arte Final 12X12.

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el
mismo titular o su causante, relacionados parcial o totalmente con [a invencion de esta solicitud.

De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional.

Otros: Reporte de biisqueda internacional y publicacion.
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ANEXO

El  documento que acredita la  calidad de
REPRESENTANTES LEGALES en Bogotd de los doctores
ALICIA LLOREDA vy/o0 GUSTAVO TAMAYO vy/o
IGNACIO SANTAMARIA y/o ENRIQUE ALVAREZ para
TODOS LOS ASUNTOS RELACIONADOS CON LA
PROPIEDAD INDUSTRIAL de la sociedad peticionaria, que
faculta a cada uno de dichos abogados para actuar
individualmente, se esta presentando con esta solicitud.
En consecuencia, ruego a usted reconocer la personeria
de cada uno de dichos Representantes Legales para
actuar dentro del presente expediente, a fin de que
cualquiera de ellos pueda intervenir en cualquier tiempo

respecto de la solicitud en él contenida.

ALICIA LLOREDA RICAURTE
T.P. No. 53.215



(o
Rl

.

TRADUCCION OFICIAL No. 143/10 DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN FRANCES,
EL. CUAL PARA SU IDENTIFICACION SE SELLA CON EL SELLO DEL
TRADUCTOR. ESTA ES UNA TRADUCCION OFICIAL EFECTUADA EL DIA 17 DE
MARZO DE 2010 POR JEAN-JACQUES TURPIN, C.E. 193849 DE BOGOTA,
TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL SEGUN RESOLUCION No.2680/91 DEL 19

DE DICIEMBRE DE 1991, EXPEDIDA POR EL MINISTERIO DE JUSTICIA DE
COLOMBIA.
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2.~ hasido firmado por Jean-Daniel R MFﬁF 9 &
3.- obrando en calidad de Notario en Ve.\zé_'”‘
L
. W
4. -  con sello de Jean-Daniel RUMPF, Notgﬁgg&.» W .
3 Y o
CERTIFICADO 252 — M o
9.- EnlLausana 6.- El 25 de febrero 2010  SxE = £OR3
Ao o M EED
7.-  Porla Cancilleria de! Estado del Canton de Vaud Eom 38 2E§.“3
SeR ¢ EW
8. - Bajo el numero 2.578 e
e Rt 3
9.-  Sello: Cancilleria del Consejo de Estado — Canton de Vaud
10. -

Por el Canciller de Estado, firma ilegible de C. CHEVALLEY

Es traduccion fiel y completa de ia cual se deja copia en los archivos de esta oficina
para confrontacién y a la cual me remito.

Traduccion oficial No. 143/10.

traquccidn Oficial  No. / 4—5 / 7/ &

Traductor: Jean-Jacques Turpin. ’r?:?uéi"m;l‘i?ﬂ!?
Bogota, D.C., 17 de marzo 2010. FRANGES - ESPAROL

Res, Minjusiicia No, 2680/M
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Los abajo ﬁrr:aados.

MESTEG 5.A., una sociedad organizada y exislente
de conformidad con las leyes de Suiza

can domicilio en Avenue Neslié 55
CH-1800 Vuvey
Suiza

nombramas por el presenle a ALICIA LLOREDA yio
GUSTAVO TAMAYD vio IGNACIO SANTAMARIA
yla EMRIQUE ALVAREZ, domiciliados en Bogola,
Celonbia, con oficinas en dicha ciudad, Calle 72 No.
5-83, piso Bo, nussiros representanies legales y
vertladeros en Bogola, con facultades para recibir
nolificaciones vy nombrar apoderados judiciales o
exlrajudicialzs, con & fin de dar cumplimiento al

paragrafo 10. dal arliculo 543 dei decrelo 410 de
1971

Los daclores ALICIA LLOREDA yio GUSTAVO
TAMAYO ylo IGNACIO SANTAMARIA vio ENRIQUE
ALVAREZ, ¢ los apoderados que cuglguiera de ellos
dssigne, quedan especlalmente facullados para
fepreseniainos anie las autaridades colombianas,
adminisiralivas. fudiciales o de policia, en lodos los
rdmiles relativos a la propiedad industrial, a cuya
sfecto  les faculiamos parz der ante  dichas
autoridades todos los pasocs necesarios al abjeto
ndicado, elevar solicitudes, declaraciones, reclamos,
fecursos  y  presentar  desistimientos;  formular
descripciongs, enmiendas, limitar e} alcance de las
soliciludes, praseniar oposiciones y apelaciones;
instaurar cancelaciones, repunciar wotal o
parcialimentes a los regislros, abonar lodos los
impuestos v cuotas y efecluar iodo otro pago
datarminado por la ley; recibir iodas los documeanios
y valores, dando el descargo respactivo; ilenar
cualesquiera owros requisilos v lomar, en fin, todas
las medidas que creyeren conducentes al resguardo
de nuestios inlereses; y en caso de producirse
oposicidn, pasando los anlecedantes a los tribunales,
quedan facultados para tomar int2rvencion como
demandanles o demandados ante los jueces qua
ssan compelentes, pudiendo {ransar, someter a
arbilros, desislir, parcibic y apefar, con lodas las
demas facufiades que resulten necesarias, y por el
presente declaranios desde ahora vélido y bueno
cuanlo dichos representantes yio 1os apoderados que

cuzlquiera de clos nombre hicieren en nuesiro
bensficio ’

Asinusmo, facultamos a los doctores ALICIA
LLOREDA yio GUSTAVO TAMAYO ylo IGNACIO
SANTAMARIA vio ENRIQUE ALVAREZ, para
sohcitar en Ja Oflcna de Propiedad Industrial 1a
protocolizacian de esle decumento y da cualquier

poder que cualquiera de elios olorgue a nombre
nueslra,

Dado y firmado

The undersigned,

NESTEC 5.A., a corporation arganized and axisling
under he laws of Switzerfand

domiciled al Avenue Nesilé 55
CH-1800 Vevey
Switzeriand

hereby appoinl, ALICIA  LLOREDA  andlor
GUSTAVO TAMAYQO andlor IGNACIO SANTAMARIA
andior ENRIQUE ALVAREZ, of Bogota, Colombia,
wilh offices in said town, Calle 72 Mo. 5-83, Sixih
Floor, our frue and legal reprasentatives in Bogota,
with power to receive naofifications and io appaini
judicial or exirajudicial agenls, so as io comply wilh
paragraph 10. of article 543 of decree 410 of 1971,

Doctors ALICIA LLOREDA andfor GUSTAVO
TAMAYO andior IGNACIO SANTAMARIA andlor
ENRIQUE ALVAREZ, or the agents by any cne of
them appointed, are especially empowered 1o
fepresent us before the adininistiative, judicial or
palice authorities of Colombia, in all praceedings
pertaining lo industriat properly, for which purpose we
authedze them to take hefore the said authorilies all
lhe necessary stops fav tha said end; io fila pelilions,
declarations, claims, recourses and withdrawals, to
draw up specifications; lo file amendments, to limit
the scope of applicalions, file opposiions; fite
cancellaiions total or parially waive registralions, 1o
pay all installments and eflect all atlier payments
prescribed hy leaw; to receive proper receipls, lo
comply with all clher requivemenls and, in shor, 1o
take all those measures which they may deem fit lor
the protection of our inlgrests; and in case of
opposilion, where the proceedings be passed over 1o
the courts, we authorize sald agents 10 act on our
behalf, as complainanis as well as defendants, before
the competent judges, wilh full powers to make
arrangemenis, lo submil to arbitrators, to desist, to
coflect, lo appeal and, in short, with all such further
pawers as may be required, and we hereby declare
from npow on as vald and good all lhat said
representatives andfor the agents by any one of them
appainted may do for our benelit,

We also aulharize doclors ALICIA LLORE ]
andfor GUSTAVD TAMAYQ  andior  IGNAGID
SANTAMARIA andfor ENRIQUE ALVAREZ, 1o a;:BePy
for protocalization of this document and of any po
of altoraey by any one of them conferred in our nama
before the Office of Industrial Rropety.

Given and signed this J &/~ 0k - 2.0t

Bruce McCONNELL - Vice President
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On: the bsis of a written-confirfiiation and on the basis of a comparisch of signature, the
undéfsigned,” JEAN:DANIEL (RUMPF, Notary Public in Vevey fof the Cantori of Vaud.
Switzerland; certifies the authenticity of the signature appended on the dpposite by Mr. Bruce
MCCONNELL, Vice President-of Nestec S.A., with its head office’ if Vevey, who validly
(i,_tj'r'_’r‘i;ﬁﬁ_it_s;ﬁhﬁ;iaboye mentionediimited cormpany with his individual signaturé, B

Y. THIS TWENTYFOURTH DAY OF FEBRUARY TWO THOUSAND AND TEN, —ooorrre

APOSTILLE
{Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Pays: SUISSE
Le présent acte public
2. a été signé par Jean-Baniel Rumpf

3. agissant en qualité de notaire a Vevey

4. est revétu du sceau/timbre de J.-D. RUMPF - NOTAIRE

Altesté

*"| 5.4 Lausanne 6. le 25 février 2010

st m

T
5 ‘7. par la Chancellerie d'Elat du Canton de Vaud
8. sous Mo 2'578

9. Sceaufiimbre: 10. Signature
pr le Chancelier d'Etat:
C. CHEVALLEY

%




SERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDALD)

Slza

Vevey
Hoy de de 20 |, comparecia
Bruce McCONNELL

, @ quien connzcoy
de quien me consla que firmé el anterior dogumente,
y quien debidamente juramenlado declard y dijo gue
&l es Vicepresidenta de

NESTEC S.A. la compafia nombrada en el
documanto  que antecade, una sociedad
debidamente organizada y exislente conforme a las
leyes de Suiza, domiciliada en la  ciudad de
Vevey, Suiza, lagaiments conslituida para un
periodo de duracidn gue adn no ha terminado, gue
gjerce su objelo soclal: conforme a las leyes de
Suiza, que & declarante esla aulgrizado por dicha
Compafla para conferir este poder, que &l sello
eslampado por &l at pie de lal poder, en nombre v en
reprasenlacion de la expresada Compadia, es el
sello oficial de ella; y que e objeto para el cual se
confiers esle instrumento estd comprendido denlrg
del de |a sociedad.

El susciiic Hotario ha vislo los Eslalulos de
incorporacion firmados an Vevey, Suiza,

con facha 24 de marzo de 1997

y cefiifica que de contormidad con fa legislaclon ge
dicho Eslado ta anlerior declaracion juramentada es
prugba suficienls de que los hechos sobre qua ella
varsa son cizrlos o verdaderos, de lo cual da fe.

Motary Public (Noiario Plblico).

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION)

Switzerland

Vevey

On this day of L 20,
personaily carmne Bruce McCONNELL

to me known, and known 10 me 1o be e person who
signed the foregoing instrument, who being by me
duly sworn did depase and say that he is the Vice
President  of NESTEC §.A. , the company named
wilhin, a Corporalion organized and existing under
the laws of the Switzerland, domiciled at the Cily of
Vevey, Swilzerland, legally constiluled for @ period
of tenwe nat yet expired, which exercises its
corparate  purposes  according o e laws of
Switzerland, that lhe deponent is aulhosized by said
Company to confer this power of aliornay; (hal the
seal affixed hereunto by the deponent in the name
arkl on behalf of said Corporation is the corposals
seal thereof, and thal the purpose for which lhis
instrument is grented is included within the corporate
purposes of lhe Company.

The undersigned Notary Public has seen the arlicles
of Incorporation of said Carporation executed at
Vaovey, Switzerland, under dala March 24, 1997 and

hereby cerifies hal under he kaws of said Country

the [dregoing acknowledgment is sufliclent proof that
the facls therein contained are trus, which he altesis.

’.’
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

. ) ’ DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
Industria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION
TUTERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT

121) No. de soliciua: BT mcr B65D 75/43
(22) Fecha de solicitud: 27-12-11 {71) Solicitante{s); NESTEC S.A.

(30) Prioridad  (31) Mo, Prioridad {(32) Fecha (33) Pais
09164873.3 08-07-09 EP

(72) Inventorfes).  DEMAUREX, Gilles.

{74) Apoderado:  ALICIA LLOREDA RICAURTE

(85) Fecha Timite inicio fase nacional; 08-02-12

(86) Datos refativos a la presentacion de la solicitud PCT
Fecha de presentacitn de la solicitud; 28-06-10
No. de solicited: PCT/EP2010/059109

Fecha:
No. publicacidn:

(87) Publicacion intemacional

13-01-11
WO 2011/003757 A1

{54) Titulo:  “SACHET FLEXIBLE Y METODO DE FABRICACION”

Resumen - Reivindicacidn{es);

Resumen - Sachets flexibles cerrados iriangulares, y métodos para fabricar un sachet flexible cerrado tiangular que sostiene una

susiancia, que comprende plegar en si mismo al menos una limina flaxible simple para formar un espacia interior triangular, rellgnar el

espacio interior triangular con la sustancia, soldar al menos la ldmina plegada simple a 1o largo de una pluralidad de lineas de

soldadura a fin de capturar la sustancia en el espacio interior, y cerrar el sachet flexible cerrado. También métodes para doblar, exhibir
ylo almacenar una cadena de sachetls y un dispositivo colgante para una cadena de sachets.

Sector: Contenedores para el aimacenamiento o transparte de articulos o materiales, especialmente empaques que tienen arficulos o

materiales parcial o totalmente encerrados en cintas, hojas, espacios en blanco, tubos o redes de material de lamina flexible, por

ejemplo, en envoltorios de plegado; particularmente cadenas de empaques interconectados que cuentan con dispositivos de apertura o

eliminacién de contenidos, afiadidos o incorporados durante la fabricacion del empaque para encemar articulos o canlidades de

materiales sucesivos, por ejemplo, liquides o semiliquidos, en redes planas, plegadas o tubutares, de material de lAmina flexible,

subdivisicn de los tubos flexibles llenados para formar empaque.




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio TARJETA ARCHIVO TEMATICO ]
SUPERINTENGENCIA  PATENTEDEINVENCION __ PCT _X_ MODELO DE UTILIDAD ___ DISENO INDUSTRIAL __
(21) No. de solicitud; (22} Fecha de solicitud: 27-12-11

(51) Clasificacién Intemacional: BE5D 75/42
(71) Solicitante(s): NESTEC S.A.
(72) Inventor(es): DEMAUREX, Gilles.

{74} Apoderado: ALICIA LLOREDA RICAURTE

(30) Prioridad (31) No. Prioridad (32) Fecha  (33) Pais FIGURA CARACTERISTICA
09164873.3 08-07-09 EP 6x6cm
{85) Fecha limite inicio fase nacional: 08-02-12 (87) Publicacién internacional;
(86) Datos relativos a la presentacién de la solic. PCT Fecha: 13-01-11
Fecha de presentacion de la solicitud: 28-06-10 No. Publicacién; WO 2011/003757 A1
No. de solicitud: PCT/EP2010/059109

{54) Tituto: “SACHET FLEXIBLE Y METODO DE FABRICACION”

(57) Resumen - Reivindicacidn(es):

Resumen.- Sachets flexibles cerrados triangulares, y métodos para fabricar un sachet flexible cerrado trangular que sostiene una sustancia, que
comprende plegar en si mismo al menos una lamina flexible simple para formar un espacio interior triangular, rellenar el espacio interior triangular con
la sustancia, soldar al menos la lamina plegada simple a lo largo de una piuratidad de lineas de soldadura a fin de caplurar la sustancia en el espacio

interior, y cerrar el sachet flexible cerrado. También métodos para doblar, exhibir ylo almacenar una cadena de sachets y un dispositivo colgante para
una cadena de sachefs,

Sector; Contenedores para el almacenamiento o transporte de articulos o materiales, especiaimente empagues que tienen articulos o materiales
parcial o totalmente encerrados en cintas, hofas, espacios en blanco, tubos o redes de material de lamina flexible, por ejemplo, en envoliorios de
plegado; particularmente cadenas de empaques interconectados que cuentan con dispositivos de apertura o eliminacién de contenidos, afiadidos o
incorporados durante la fabricacion del empague para encemar articulos o cantidades de materiales sucesivas, por ejemplo, liquidos o semiliquidos,
en redes planas, plegadas o tubulares, de material de l4mina flexible; subdivisian de los tubos flexibles llanados para formar empaque .




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio TARJETA ARCHIVO PROPIETARIOS )
SUPERINTENDENCIA  PATENTEDEINVENCION ___ PCT _X_ MODELO DE UTILIDAD ___ DISENOQ INDUSTRIAL _
{21) No. de solicitud: (22} Fecha de solicitud: 27-12-11

{51) Clasificacién Intemacional: BE5D 75/42

(71) Solicitante(s)}NESTEC S.A.

(72} Inventor{es): DEMAUREX, Gilles.

(74) Apoderado: ALICIA LLOREDA RICAURTE

(30) Prioridad {(31)  No. Prioridad (32) Fecha (33) Pais

09164873.3 08-07-09 EP
{85) Fecha limite inicio fase nacional; 08-02-12 (87) Publicacién internacional
{86} Datos retativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha; 13-01-11
Fecha de presentacitn de la solicifud; 28-06-10 No. publicacién: WO 2011/003757 At

No. de solicitud: PCT/EP2010/059109

{54) Titwlo: “SACHET FLEXIBLE Y METODO DE FABRICACIGN”
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(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (I'CT)

(19) World Intellectual Property Organization %

%S S V0RO R L
MPIE

International Bureau

(43) Intermational Publication Date
13 January 2011 (13.01.2011)

{10) International Publication Number

WO 2011/003757 Al

(51

@n

(20

(25)
(26)
30

(m

(72)
(75)

(74

(81

Internatlonal Patent Classification:
B65D 75/42 (2006.01) B65B 9/20 (2006,01)
B65D 75/58 (2006.01)

International Application Number:
PCT/EP2010/059109

Internattonal Filing Date:

28 June 2010 (28.06,2010)
Filing Language: English
Publication Language: English
Priority Data;
09164873.3 8 July 2009 (DR .07.2009) EP
Applicant {for all designated States except US):

NESTEC S.A. [CH/CH}, Avenue Nestlé 55, CH-1800
Vevey (CH).

Inventor; and
Inventor/Applicant (for US only): DEMAUREX, Gilles
{CH/CH]; Ch de la Cavenetiaz 43, C11-1053 Cugy (CH).

Apent; LOMHOLT, Stig; Avenue Nestlé 55, CH-1800
Vevey (CH).

Designated States (unless otherwise indicated, for every
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SACHET FLEXIBLE Y METODO DE FABRICACION
RESUMEN — OBJETO DE LA INVENCION

Sachets flexibles cerrados triangulares, y métodos para fabricar un sachet
flexible cerrado triangular que sostiene una sustancia, que comprende plegar en si
mismo al menos una lamina flexible simple para formar un espacio interior triangular,
rellenar el espacio interior triangular con la sustancia, soldar al menos la lamina
plegada simple a lo largo de una pluralidad de lineas de soldadura a fin de capturar la
sustancia en el espacio interior, y cerrar el sachet flexible cerrado. También métodos
para doblar, exhibir yfo almacenar una cadena de sachets y un dispositivo colgante
para una cadena de sachets.

SECTOR: Contenedores para el aimacenamiento © transporte de articulos o
materiales, especialmente empaques que tienen articulos o materiales parcial o
totalmente encerrados en cintas, hojas, espacios en blanco, tubos o redes de material
de lamina flexible, por ejemplo, en envolterios de plegado; particularmente cadenas de
empaques interconectados que cuentan con dispositivos de apertura o eliminacién de
contenidos, afadidos o incorporados durante la fabricacion del empaque para encerrar
articulos o cantidades de materiales sucesivos, por ejemplo, liquidos o semiliquidos,
en rades planas, plegadas o tubulares, de material de lamina flexible; subdivision de

los tubos fiexibles llenados para formar empaques
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SACHET FLEXIBLE Y METODO DE FABRICACION

Campo técnico

La invencion se refiere, en general, a sachets cerrados, y en particular, a un
sachet flexible cerrado o una cadena de sachets flexibles cerrados en la forma de
porciones individuales que se proveen para la extraccion de su contenido por parte del
usuario, y a su método de fabricacion. La invencidn ademas se refiere a métodos de

uso de dicho sachet o dichos sachets y a métodos de exposicion y almacenamiento de
dichos sachets o cadenas de sachets.

Antecedentes de la invencion

La invencion se refiere a un sachet flexible cerrado, o una cadena de sachets
flexibles cerrados que contiene al menos una sustancia destinada a una pluralidad de
usos. Entre otros, se prevé que el contenido de! o de los sachets se presentara en
forma de un polvo para la preparacion de una bebida.

. El uso de porciones pre-medidas y pre-envasadas de, por ejemplo, café
instantaneo que se destina a la preparacion de bebidas de café tiene la ventaja de que
facilita las operaciones de preparacion del café mientras asegura que la calidad del
producto resultante sea relativamente consistente.

Estas porciones se proveen normalmente en una variedad de formas.

De acuerdo con una primera forma, las porciones pre-envasadas se presentan
en la forma en que se divuiga en la Patente Suiza No. 636.311, Patente
Estadounidense No. 5.012.629, y la Publicacién de Patente Europea No. 272.432. Un
sachet se forma mediante dos laminas de papel filtro cerrado sobre su periferia y
relleno con café molido. Esta presentacién y solucion tiene la desventaja de que
requiere la provision de un envase externo adicional que sirva de barrera al oxigeno a
fin de evitar la oxidacion del producto durante el almacenamiento, acarreando por lo
tanto costos de fabricacion adicionales, y al menos un pasc suplementario para el
consumidor quien debe retirar el envasado adicional antes de poder extraer el café
deseado.

De acuerdo con una segunda forma, que se divuiga por ejemplo en la Patente
Estadounidense No. 6.347.725, un sachet flexible cerrado, que comprende un
componente de bebida, se forma mediante al menos una lamina flexible junto con una
linea de cierre alrededor de su periferia para definir un espacio interior gue contenga el
componente de bebida, la lamina comprende bordes solapados, y un canal

2
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configurado para el ingreso del fluido de extraccién dentro del espacio interior,
teniendo el canal una porcidn de canal externo que se define entre los bordes
solapados y se extiende hacia la linea de cierre sobre un lado opuesto del espacio
interior, donde la lamina flexible es impermeable al oxigeno y al vapor de agua. El
sachet de acuerdo con la Patente Estadounidense No. 6.347.725 puede ser cuadrado,
rectangular, ovalado o tener otras formas. Si el sachet es rectangular, tiene un ancho
que oscila desde aproximadamente 2 c¢m hasta aproximadamente 15 c¢m, con
preferencia desde aproximadamente 4 cm hasta aproximadamente 6 cm, y una
longitud desde aproximadamente 5 cm hasta aproximadamente 30 cm, con
preferencia desde aproximadamente 6 cm hasta aproximadamente 20 cm.

De acuerdo con una tercera forma, por ejempio, como se divulga en la Patente
Estadounidense No. 7.207.719, el envasado puede ser sachets tales como sachets
planos, sachets con bordes cerrados, sachets con cavidad, sachets con cavidad
autoportante o sachets con manga o bolsas tales como las bolsas planas soldadas o
bolsas plegadas. De manera similar, el envasado puede tener al menos una costura
de cierre sobre un borde lateral, por ej., una costura de cierre tal como una costura de
cierre por calor o frio, una costura soldada o una costura pegada. Dependiendo del
meétodo de produccién, los sachets planos pueden tener, por ejemplo, tres o cuatro
costuras de cierre sobre tres o cuatro bordes laterales, un sachet con manga puede
tener una costura transversal superior y una inferior 0 un costura superior y una inferior
y una trasera tal como una costura trasera solapada o plegada. Las unidades de
envasado se presentan por ejemplo, poligonales y en particular rectangulares en la
vista superior. En seccion transversal las unidades de envasado pueden ser redondas
o poligonales y en particular rectangulares.

Todas las formas anteriores sufren de desventajas que requieren grandes
espacios de almacenamiento, su conveniencia y facilidad de uso no es Optima,
especiaimente para la extraccién manual por parte del usuario, el uso de material para
su fabricacion es menos que Optimo. En comparacién con los sachets en forma
rectangular convencionales, el nuevo sachet propuesto de acuerdo con la presente
invencién_ exhibe menor consumo de laminado, y un area de cierre reducida sin

compromiso en lo que respecta al tamafio de la cara hacia el consumidor,
especialmente cuando los sachets se exhiben en cadena.

Sintesis de la invencion

La presente invencion resuelve al menos los problemas antes enumerados al
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suministrar un sachet cerrado o una cadena de sachets flexibles cerrados para la
presentacidn de la sustancia, el uso, y el aimacenamiento en la forma de porciones
individuales para la extraccién de su contenido por parte del usuario, y un método de
fabricacion  respectivo para dichos sachets o cadena de sachets.
La invencion ademas provee métodos de uso de dicho sachet o dichos sachets y
métodos de exposicién y almacenamiento de dichos sachets o cadenas de sachets.

La presente invencién ademas se refiere a una cadena de sachets flexibles que
comprenden una pluralidad de sachets flexibles cerrados, la cadena de sachets se
forma mediante una pluralidad de sachets flexibles cerrados triangulares unidos en
cualquier extremidad de cada sachet individual o a lo largo de una linea de soldadura.

La presente invencion ademé&s se refiere a un método de fabricacion de un
sachet flexible cerrado triangular que sostiene una sustancia, que comprende plegar
en si mismo al menos una lamina flexible simple para formar un espacio interior
triangular, rellenar el espacio interior triangular con ia sustancia, soldar al menos ia
lamina plegada simple a una pluralidad de lineas de soldadura a fin de capturar la
sustancia en el espacio interior, y cerrar el sachet flexible cerrado.

E! método de fabricacion de un sachet flexible cerrado triangular que sostiene
una sustancia supone que la pluralidad de lineas de soldadura comprende una de dos
o tres lineas de soldadura, y ademas puede comprender cerrar dos laminas opuestas
para crear un sachet flexible cerrado triangular con forma de triangulo isésceles con un
angulo recto. La pluralidad de lineas de soldadura comprende al menos una linea de
cierre a lo largo de la direccion vertical de un tubo de rellenc y lineas de cierre en
angulos de 45 grados versus la direccion vertical del tubo de relleno.

incluso la presente invencion ademas se refiere a un método de uso manual de
un sachet flexible cerrado por parte de un usuario en el curso de la preparaciéon de una
. bebida, que comprende rasgar ei sachet flexible cerrado a lo largo de lineas partidas
previamente designadas, que sostienen e! sachet rasgado adyacente a un
receptaculo, y verter el contenido del sachet rasgado en el receptdculo donde se
prepara la bebida, donde el sachet flexible cerrado es de forma triangular,

L.a presente invencion ademas provee un método de almacenamiento de una
cadena de sachets flexibles cerrados de forma triangular, que comprende plegar en
movimiento circular 1a cadena de sachets flexibles cerrados, compactar la cadena
plegada de sachets dentro de una forma de tubo paralelo, y envolver el sachet

compactado dentro de una caja, para presentacion, o envoltura externa, para
almacenamiento.



La presente invencion incluso provee ademas un método para exhibir una
cadena de sachets flexibies cerrados, que comprende desenvolver una cadena de
sachets cerrados flexibles que comprende una piuralidad de sachets individuales con
forma triangular, desdoblar la cadena de sachets, colgar la cadena de sachets donde
se emplea un dispositivo colgante a fin de facilitar el colgado, y exhibir la cadena de
sachets flexibles.

En el contexto de la presente invencion, se prevé que el sachet flexible cerrado
triangular individual pertenece a una cadena de sachets, estando la cadena formada
por una pluralidad de sachets flexibles triangulares cerrados individuales unidos ya sea
a una extremidad de cada sachet individual ¢ a lo largo de una linea de soldadura. El
sachet flexible cerrado es un sachet flexible cerrado con forma poligonal. Ei sachet
flexible cerrado tiene preferentemente la forma de un tridngulo isésceles con un angulo
recto.

El sachet flexible cerrado comprende una pieza flexible de material fabricada
entre otros de aluminio, poliéster, poiietileno, polipropileno, poliamida, poliestireno,
papel, copolimero de etileno y alcohol vinilico, cloruro de polivinilideno, acetato de
polivinilo 0 mezclas de los mismos. Es o bien una simple pieza flexible de material o
una pluralidad de piezas de material que se proveen y se pliegan sobre si mismas paré
formar el espacio interior.

El espacio interior del sachet flexible cerrado comprende uno o mas
compartimientos. La sustancia comprendida en el sachet flexible cerrado es una
porcion individual de una bebida en polvo y se puede seleccionar del grupo integrado
por cafe tostado molido, té, café instantaneo, una mezcla de café instantaneo y café
molido, un producto de chocolate, leche deshidratada, y crema deshidratada. La
bebida en polvo estd presente en una proporcién de peso que oscila desde
aproximadamente 5 g hasta aproximadamente 50 g.

El sachet flexible cerrado es sustancialmente simétrico alrededor de Ia linea de
cierre, y una pluralidad de lineas partidas se localiza en las esquinas designadas de su
forma triangutar.

La pluralidad de las lineas de soldadura de dicho sachet flexible cerrade que
sostiene una sustancia comprende o bien uno de 2 o 3 lineas de soldadura.

Incluso otros objetivos y ventajas de la presente invencion seran facilmente
evidentes para los expertos en la técnica a partir de la siguiente descripcion detallada,
donde solo la realizacion preferida de la invencién se muestra y se describe,

simplemente por medio de la ilustracién del mejor modo contemplado para llevar a
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cabo la invencidon. Como lo entenderan los expertos en la técnica, la invencion puede
cubrir otras y diferentes realizaciones, y sus diversos detalles pueden ser modificados
en varios aspectos, todo sin apartarse de la invencion.

En consecuencia, los dibujos y la descripcion deben ser considerados como
ilustrativos en naturaleza, y no restrictivos.

Breve descripcion de los dibujos

La Fig. 1A es una vista general de un sachet, propuesto de acuerdo con la
presente invencion:

La Fig. 1B es una vista plana diagramada de un sachet, de acuerdo con una
realizacion de la presente invencion.

La Fig. 1C es una vista plana diagramada de un sachet, de acuerdo con otra
realizacion de la presente invencion.

La Fig. 1D es una vista plana diagramada de un sachet, incluso de acuerdo con
otra realizacion de la presente invencion;

La Fig. 1E es una vista plana diagramada de un sachet, incluso de acuerdo con
otra realizacién de la presente invencién:

La Fig. 2 son vistas planas de pieza en diferentes etapas de fabricacién de un
sachet triangular cerrado de acuerdo con la invencion:

La Fig. 3 es una vista plana de una cadena cerrada triangular de sachets
fabricados de acuerdo con un método de la presente invencion, Y una vista en seccidon
de la cadena cerrada triangular de sachets:

La Fig. 4 es una representacién detallada de un método para la fabricacién de
una cadena de sachets de acuerdo con una realizacion del método de fabricacion de

la presente invencién;

La Fig. 5 es otra representacion paso por paso de un método de fabricacién de
acuerdo con la presente invencion;

La Fig. 6 es una vista plana de una cadena cerrada triangular de sachets
fabricados de acuerdo con un método de la presente invencion, ¥ una vista en seccién
de la cadena cerrada triangular de sachets;

La Fig. 7 es una representacidén esquematica de un método para la fabricacién
de una cadena de sachets de acuerdo con una realizacién del método de fabricacién
de la presente invencién;

La Fig. 8 es una representacién esquematica de un método para la fabricacion
de una cadena de sachets, de acuerdo con una realizacién del método de fabricacién
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de la presente invencion;

La Fig. @ es una representacion esquematica de la disociacién de sachets de
una cadena de sachets en sachets individuales antes del uso; y

La Fig. 10 es una vista del plegamiento de la cadena de sachets de acuerdo
con el método de la invencién,

La Fig. 11 es una ilustracién de una cadena de sachets en exhibicion.

La Fig. 12a es un dispositivo colgante para almacenar ylo exhibir una cadena
de sachets.

La Fig. 12b es el dispositivo colgante que se muestra en la Fig. 12a que se ve
desde el lateral.

La Fig. 12¢ es otra realizacién del dispositivo colgante para almacenar y/o
exhibir una cadena de sachets.

La Fig. 12d es el dispositivo colgante que se muestra en la Fig. 12c que se ve
desde el lateral.

La Fig. 12e ilustra una cadena de sachets que cuelgan sobre el dispositivo
colgante de la invencion.

La Fig. 13 es una vista del plegamiento de la cadena de sachets de acuerdo

con el método de la invencién,

Las Figs. 14a y 14b son vistas de una cadena de sachets que se pliegan de
acuerdo con el método de la invencion.

Descripcién detallada de la invencién

Mientras que la presente invencién es susceptible de |a realizacién en muchas
formas diferentes, se muestra en los dibujos y se describirs en la presente en detalle
una realizacion preferida de la invencién con el entendimiento de que la presente
divulgacion debe ser considerada como una ejemplificacion de los principios de la
invencion y no intenta limitar el amplio aspecto de Ia invencion a la realizacion
ilustrada.

La descripciobn a continuacion, si bien se refiere en particular al café
instantaneo, no es limitante y se presenta a modo de ejemplo, ya que el sachet fiexible
cerrado de la presente invencion se puede emplear para sostener otros productos o
mezclas de productos tales como té, café soluble, chocolate o alimentos deshidratados
adaptados para proveer bebidas o alimentos en la forma de infusiones, con una
presentacion diversa tales come liquides, pastas, geles, granulos ¥ una variedad de

otros ftems solidos, productos quimicos, cosméticos, fragancias y articulos de uso
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personal. Un experto en la técnica del envasado, que lee la presente descripcién
imaginara otras alternativas ademés de las enumeradas anteriormente. Los ejemplos
gue se dieron anteriormente no son limitantes y abarcan una variedad de otras
sustancias. Se preve que se presentaran como una variante de polvo, liquido, pasta o
forma s6lida.

El sachet que se presenta mediante la presente invencién, y se fabrica
mediante la implementacion de los métodos de acuerdo con la invencion, es en una
realizacion ejemplar de la presente invencién una bolsa flexible cerrada fabricada a
partir de una sola lamina de material. La bolsa se puede fabricar ya sea plegando una
sola lamina a lo largo de la longitud, uniendo los bordes laterales y cerrando en
angulos de 45 grados, plegando una sola lamina en 45 grados sobre si misma,
cerrando y plegando nuevamente, etc., o cerrando dos laminas opuestas para crear un
triangulo isdscetes con un angulo recto. Al menos como tal, el material esta formado
para proveer volumen, lo que lo hace posible de contener la sustancia que se desea
almacenar, la bolsa que se intenta utilizar como tal estd en el modo de extraccién
deseado e incluye al menos una soldadura lineal. A continuacién el término bolsa y el
término sachet se utilizaran intercambiablemente y tendran el mismo significado.

El término cerrado significa que la bolsa estd cerrada e impermeable o
practicamente impermeable a la sustancia que contiene. Con preferencia la bolsa
ademas es impermeable al oxigeno y al vapor de agua, es decir si el producto
almacenado en la misma es sensible a la degradacion por el oxigeno y/o el agua. La
frase que se puede utilizar como estd, significa que esta bolsa esta directamente lista
para el uso y no requiere preparacién antes de ser usada en forma manual o antes de
ponerla dentro de una maquina.

Sus ventajas entre otras reside en el hecho de que provee muchas funciones
durante los diversos pasos de uso, tal como que provee la funcién de envasar ylo
proteger una cantidad medida de una sustancia, por e]., contra el oxigeno o el agua,
durante el periodo de almacenamiento.

Su novedad radica al menos en su forma, presentacion, tamaiio, contenido, la
naturaleza de sus materiales y la medida en la que se rellene, su método de
fabricacién, sus métodos de uso y sus métodos de exhibicién y almacenamiento.

El sachet de acuerdo con la invencion es de forma poligonal en vista plana. En
particular, el sachet puede tener al menos una de las siguientes formas: lipo is6sceles
recto, triangulo oblicue, tridngulo con angulo agudo, tridngulo con angulo obtuso, o

cualquier otra forma triangular que puede ser evidente para el experto en la técnica.
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El sachet de la invencién puede tener cualquier tamafio adecuado para
almacenar la cantidad de sustancia deseada. En las realizaciones ejemplares de la
invencién donde el sachet es del tipo is6sceles recto, se prevé que la longitud de su
lateral puede ser desde aproximadamente 2 cm hasta aproximadamente 20 cm, con
preferencia desde aproximadamente 4 cm hasta 6 cm, y la longitud de su hipotenusa
desde aproximadamente 2,5 cm hasta aproximadamente 25 cm. Una vez lleno, el
sachet puede tener un espesor, en su centro de por ej., desde aproximadamente 1 mm
hasta aproximadamente 20 mm, con preferencia desde aproximadamente 5 mm hasta
aproximadamente 10 mm. La cantidad medida de sustancia en polvo contenida puede
oscilar con preferencia desde aproximadamente 1 g hasta aproximadamente 100 g,
con mayor preferencia desde aproximadamente 8 g hasta aproximadamente 30 g, de
acuerdo con su uso. En caso que el sachet se emplee para contener un liquido, se
prevé que puede sostener, por ej., desde 1 ¢l hasta 100 cl.

El nivel efectivo del refleno del volumen de la bolsa con la sustancia prevista
puede ser cualquier nivel adecuado, por ej., entre 10 y 70%, si bien el sachet ademas
puede estar completamente (leno. Este nivel efectivo de relfleno puede ser
marcadamente inferior que el aparente nivel de relleno si la sustancia contenida es en
si misma muy porosa y tiene un gran volumen libre entre sus particulas.

Una bajo nivel efectivo de relleno de la bolsa también se prevé si la bolsa tiene
una presion interna alta. En el caso en que la bolsa haya sido llenada al vaclo, el nivel
de relleno es mucho mas alto.

Sila sustancia contenida en el sachet es propensa a oxidarse, las operaciones
de fabricacién pueden llevarse a cabo bajo la proteccidn de una corriente de gas inerte
libre de oxigeno, por ejemplo bajo nitrégeno.

La pieza puede consistir de Id3minas o laminas plegadas fabricadas a partir de
material flexible tal como aluminio con un espesor de aproximadamente 5 micrones
hasta 40 micrones, o de plastico tal como poliéster (PET).

Con preferencia, las laminas consistiran de un material flexible de multiples
capas que es adecuado para soldar utilizando métodos convencionales mientras que
al mismo tiempo forma una proteccién suficiente para el producto contra el oxigeno y
el vapor de agua.

Se prefiere la siguiente combinacién de materiales:

capa externa: PET (normal, hilado o sin hilar), polietileno (PE), polipropileno
(PP), poliamida (PA), poliestireno (PS) o papel que tiene un espesor desde

aproximadamente 1 micron hasta aproximadamente 20 micrones y con preferencia
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desde aproximadamente 5 micrones hasta aproximadamente 15 micrones;

capa central de barrera de alto grado; aluminio, un copolimero de etileno y
alcohol vinilico (EVOH), polivinilideno (PVDC), PET o acetato de polivinilo (PVA)} que
tiene un espesor desde aproximadamente 3 micrones hasta aproximadamente 25
micrones y con preferencia desde aproximadamente 5 micrones hasta
aproximadamente 20 micrones;

capa interna: plastico, con preferencia PE o PP o polipropileno orientado (OPP)
con laca de soldadura y que tiene un espesor desde aproximadamente 1 micrén hasta
aproximadamente 20 micrones, y con preferencia desde aproximadamente 5 micrones
hasta aproximadamente 15 micrones. EL espesor total de estas capas es en general
desde 5 micrones hasta 40 micrones. En forma alternativa los materiales también
pueden comprender chapa metalizada monocapa o BOPP.

Se puede obtener un cierre, por ej., a una temperatura entre 180 grados C y
250 grados C. En forma alternativa, el cierre se puede realizar por medios
ultrasénicos, o cualquier otro medio adecuado.

Por ejemplo es posible prever las siguientes combinaciones de multiples capas:
PET-EVOH-PE o PET-aluminio-PE. El uso de material biodegradable o hidroscluble
también es posible en forma de una capa simple o en combinacién con otros
materiales.

Como resultado de al menos uno de los procedimientos de fabricacién previsto
de acuerdo con la presente invencion, el consumo de laminado para fabricar el sachet
disminuye. Ademas, dado que al menos en una realizacion de la invencion se prevé
que el triangulo tendra sélo dos margenes cerrados, la necesidad de cerrar las areas
se reduce, por o tanto, también se reduce el consumo de laminado y el consumo de
energia necesaria para cerrar. Ademas, incluso si el sachet triangular se fabrica de
acuerdo con este plegamiento sobre el método en si mismo, no es necesario el cierre
de multiples capas.

En la realizacion especifica de una cadena de sachets en forma de tridngulos
isosceles, debido al angulo de 45° de la regién de cierre, una cadena de sachets
flexibles cerrados de acuerdo con la presente invencion se puede plegar scbre si
misma por la rotacion sobre si misma dentro de una forma cuadrada. Por lo tanto,
cuando se pliega, sus dimensiones se pueden optimizar, la cadena plegada es facil de
envasar en envasados secundarios. Resulta posible distribuir los sachets de forma
triangular cerrados individuales que forman la cadena de una caja cuadrada.

Debide a su forma triangular, los sachets individuales tienen una abertura
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intuitiva y su contenido es facil de verter. Su abertura se puede colocar intuitivamente
en una de ias esquinas del tridngulo, facilitando por lo tanto el facil vertido de su
contenido, dado que su contenido se desliza facilmente hacia el exterior en et embudo
formado en la abertura. Ademas, debido a la abertura de la esquina, el riesgo de polvo
o derrame de liquido se reduce, y se requiere un espacio frontal mas pequefio.

En caso de que la cadena de sachets flexibles cerrados esté disponible para
exhibicion, es notable que la cadena formada por el sachet triangular exhiba un lado
mas amplio que una cadena formada por los sachets de la técnica anterior de forma
rectangular.

La Fig. 1A es una vista general de un sachet, de acuerdo con la presente
invencion;

En la Fig. 1A un sachet 100, implementado de acuerdo con una realizacion de
la presente invencion, se presenta en vista perspectiva versus una copa donde su
contenido es utilizado en forma manual por un consumidor para preparar la bebida.

El sachet 100, que se presenta en la Fig. 1A es s6lo a modo de ejemplo en la
naturaleza, especialmente en la medida que el logo y otros indicios ornamentales o
funcionales en el sachet, como también la presencia de dichos indicios impresos
ambos en la cara del sachet que enfrenta al usuario y sobre la cara de! sachet
escondido del usuario en la presente vista.

La Fig. 1B es una vista plana diagramada de un sachet, de acuerdo con una
realizacion de la presente invencion,

El sachet 100 de la Fig. 1B tiene ia forma de un tridngulo isésceles recto con
los laterales adyacentes y opuestos 102 de longitud L1 iguales entre si. La hipotenusa
del sachet se indica con 104 y es de longitud L2. El sachet puede comprender 2 0 3
laterales cerrados, con el sachet 100 de ia Fig. 1B que ilustra un ejemplo con dos
areas de cierre 106. Una provision para las roturas 108 también puede estar presente,
especialmente en los casos cuando el almacenamiento de un volumen mas grande o
una masa mas alta de material se prevé en el sachet. Ei sachet esta provisto con uno
0 dos cortes de abertura en la esquina 112, localizados en lineas partidas disefiadas,
tales como dos esquinas en angulo interior no derecho del trianguto.

En forma alternativa, el sachet puede estar provisto por ej., con un filamento de
division a lo largo de la hipotenusa, en la realizacion de la presente invencion donde el
sachet se cierra sblo a lo largo de dos lineas de cierre. Dicha realizacion es
especialmente adecuada para los casos donde es importante que e! contenido del

sachet se extraiga sin comprometer la forma de su contenido, como puede ser el caso
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donde el sachet comprende porciones individuales de alimentos sélidos.

La Fig. 1C es una vista plana diagramada de un sachet, de acuerdo con otra
realizacién de la presente invencion,

El sachet 100 de 1a Fig. 1C tiene la forma de un tridngulo equildtero con los
laterales 102 iguales entre si. Ademas, el sachet que se presenta en la Fig. 1C
representa el caso donde sélo dos laterales del triangulo se cierran y se refuerzan.

Varias combinaciones de forma y refuerzo sobre 2 o 3 laterales se prevén
dentro del alcance de la presente invencion, y los ejemplos provistos anteriormente no
son limitantes en este respecto. Tres refuerzos laterales, se pueden prever por
ejemplo para un sachet gue se utiliza en conexién con el aimacenamiento de liquidos,
maés pesados 0 de mayor contenido, etc.

La Fig. 1D es una vista plana diagramada de un sachet, incluso de acuerdo con
otra realizacion de la presente invencién:

El sachet 100 que se representa en al Fig. 1D es un sachet de triangulo flexible
cerrado con la forma de un tridngulo isdsceles con un angulo recto donde el sachet
comprende un compartimiento interior encerrado por 3 soldaduras [aterales.

El sachet 100 que se representa en al Fig. 1E es incluso otra realizacion de la
presente invencion de acuerdo con la cual el sachet triangular flexible cerrado tiene la
forma de un trigngulo isésceles con un angulo recto donde el sachet comprende dos
compartimientos interiores, un compartimiento encerrado por 3 soldaduras laterales y
el segundo compartimiento tiene un lateral sin soldar y los laterales restantes
reforzados. Cada compartimiento se prevé que comprende al menos una linea partida
112 colocada intuitivamente en una esquina para facilitar la abertura para un usuario.
Los dos compartimientos pueden comprender o bien la misma sustancia o dos
sustancias diferentes.

La invencion ademas se refiere a un método de fabricacién de una cadena de
sachets flexibles cerrados triangulares que sostienen una sustancia, el método
comprende plegar en si mismo al menos una lamina flexible simple para formar un
espacio interior triangular; relienar dicho espacio interior triangular con la sustancia: y
cerrar dicha al menos una Iém.ina plegada a lo largo de una pluralidad de lineas de
soldadura para capturar la sustancia en dicho espacio interior; y repetir los pasos
anteriores una o mas veces.

La Fig. 2 muestra vistas planas de la pieza en diferentes etapas de fabricacién
del sachet de acuerdo con el método de la presente invencién.

En la Fig. 2, la pieza 200 es una Jamina flexible de muttiples capas gue puede
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plegarse a lo largo de la linea de plegamiento 202 en la direccién de plegamiento 204
para crear en ella un espacio interior que puede recibir la sustancia a ser almacenada
en la misma.

Asumiendo que lo que se fabrica es el sachet en triangulo isésceles recto
flexible cerrado 100 gque se presenta en la Fig. 1B, la longitud de la linea de
plegamiento es igual a |la hipotenusa 104 de dicho tridngulo. En este caso, el ancho
206 de la pieza 200 se elige convenientemente al comienzo del proceso de fabricacion
para acomodar en forma diagonal a través de una linea de plegamiento 202 de
fongitud igual a |a hipotenusa del tamafio deseado del sachet 100.

La lamina flexible se pliega a continuacion alrededor de si misma a lo largo de
las lineas 202 dispuestas en un angulo de 45 grados en la direccién de plegamiento
204. Una vez que un lateral del tridngulo se ha alineado con el margen 208 de la pieza
200 y el otro lateral es perpendicular sobre dicho margen 208, el plegamiento se
obtiene y se forma el deseado espacio interior con la forma triangular en angulo recto
encerrado.

Como se ilustra en la Fig. 4, el espacio interior una vez que se llen6 con una
sustancia se cierra a lo largo de las lineas 402 y 403 para atrapar su contenido dentro.
El cierre a lo largo de la Iinea 402 puede llevarse a cabo en forma conveniente antes
de llenar el espacio interior.

En el paso siguiente, la pieza de la lamina flexible se pliega nuevamente sobre
si misma en un angulo de 45 grados para formar el préximo espacio o volumen interior
encerrado. La operacién se repite una o mas veces, como tantas veces se desee,
hasta que el nimero deseado de sachets triangulares en la cadena se haya formado,
o0 en forma alternativa la longitud de la lamina de la pieza agotada.

Una cadena de sachets triangulares cerrados 700 que se fabricaron de
acuerdo con el método de la presente invencion como se ilustra en la Fig. 2, que
comprende sachets individuales con forma de tridngulo isésceles con un angulo recto
704 se ilustra en la Fig. 3. Una linea de secci6n 602 (A-A’) atraviesa la linea de
soldadura de los sachets triangulares cerrados individuales adyacentes. En la vista de
la seccién 604 de dicha linea de seccién 602 se puede observar que la pieza de capa
simple 200 que ha sido superpuesta al plegarse en si misma para formar el sachet
deseado se puede cerrar mediante una capa de cierre fundida 402 que ayuda a
encerrar el espacio interior deseado.

Una cadena de sachets provista de acuerdo con la solucién que se mencioné
anteriormente, donde los sachets en triangulo se enlazan mediante una capa simple
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de pieza laminada, permite una buena separacién cuando un usuario quiere separar
un sachet de otro, debido a la rigidez disminuida del 4rea de separacién que ahora
puede tener séio una capa y dicha capa puede ser también debilitada, por ejemplo,
mediante perforacion.

Las Figs. 4 y 5 ilustran ofras realizaciones del método de fabricacion de la
presente invencion, donde una cadena de sachets flexibles cerrados triangulares que
sostienen una sustancia, se fabrica mediante un método que comprende: enrollar una
pieza de material flexible alrededor de si misma o alrededor de un tubo hasta que el
margen de la pieza se una con la pieza misma encerrando un volumen cilindrico y
creando una superposicion de la pieza consigo misma a lo largo del margen; unir las
dos capas de la pieza en la superposicion cerrando para crear una estructura tubular;
expender dicha sustancia dentro de la estructura tubular; y aplanar la estructura
tubular y unir ef cierre ya formado a la superficie opuesta del tubo aplanado creando
un cierre de tres capas que encierra los espacios triangulares interiores que encierran
dicha sustancia.

En estas realizaciones una pieza de material se enrolla en si misma (Fig. 5) o
alrededor de un tubo (Fig. 4) hasta que el margen de la pieza se una con la pieza
misma encerrando por lo tanto un volumen cilindrico de una circunferencia
predeterminada. Dicho enrollamiento de la pieza puede continuarse, por ej., hasta que
se realice un segundo enrollamiento. Entre el primer rollo y el segundo rollo existe una
pequeria superposicién de material, superpuesto donde las dos capas se pueden unir
cerrando, soldando o similar, creando una estructura tubular. Como se puede observar
en la vista de la seccion a lo largo de la linea de seccidon AA' un 4rea de dos piezas
superpuestas esta presente a lo largo de la linea de seccién, drea que esta cerrada,
por ej., mediante una capa de cierre fundida. Como se puede observar en la vista de la
seccion 808, la pieza ingresa en la maquina de soldadura de sachets en un angulo de
45 grados y se enrolla, por ej., alrededor del tubo de llenado 800 en la direccién
indicada por la flecha. Al cabo de! enrollamiento se crea un cierre de la lamina en la
solapa (812) creando la estructura tubular, por ej., alrededor de un tubo de relleno. En
la realizacion de la Fig. 4, un tubo de relleno ingresa dentro de dicha estructura tubular
a una profundidad elegida convenientemente de modo que la sustancia que se intenta
envasar en los sachets se pueda distribuir.

Como puede observarse ademéas en la vista de la seccién 810 el tubo de
relleno puede expender en la direccion indicada por ias flechas la sustancia que se

intenta envasar en el sachet, en un espacio que estd delimitado por un cierre
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secundario (802) que cierra el extremo de! tubo. El cierre secundario se forma por el
aplanamiento de la estructura tubular y fa unién del cierre primario ya formado hacia la
superficie opuesta del tubo aplanado creando una cierre de tres capas. A continuacion
del expendio de dicha sustancia, la estructura tubular que contiene la sustancia se
eliminara posteriormente en la direccién de las flechas y un cierre secundario (802) se
formara nuevamente, para formar un sachet cerrado triangular. La operacién se repite
tantas veces como se desee. Como se puede observar en la vista de la seccion a lo
largo de la linea de seccién B-B', el cierre secundario forma un area de tres piezas
superpuestas unidas, por ej., mediante capas de cierre fundidas. Como se puede
observar en la realizacién de la Fig. 4 los sachets triangulares que se formaron
individualmente se llenan mediante un tubo vertical a través del cual el contenido de
los sachets triangulares individuales se expende, progresivamente a medida que cada
uno de los sachets se forma utilizando los pasos descriptos anteriormente. El resultado
es una cadena de sachets en forma de tridngulo is6sceles con un angulo recto que se
cierran/sueldan en dos laterales, constituyendo el tercer lateral la hipotenusa de dicho
triangulo la linea de pliegue de la pieza flexible, y se conecta en los laterales cerrados.

En el curso de la formacion del tridnguio isdsceles con dngulo recto, el sachet
puede estar provisto con lineas partidas, por e]., localizadas convenientemente en la
cercania de los angulos de 45 grados, ya sea s6lo en uno de dichos angulos o en
ambos para facilitar la abertura del sachet. La linea partida puede marcarse en la
posicién elegida para proveer una linea de corte debilitada a lo largo de la cual un
usuario puede romper en forma manual dicho sachet para tener acceso a su
contenido.

La Fig. 6 ilustra una cadena de sachets triangulares cerrados 700 que se
fabricaron de acuerdo con el método de la presente invencion como se menciond
anteriormente para el caso donde los sachets triangulares se enlazan mediante 3
capas de laminado, por ejemplo como se ilustra en la Fig. 4, que comprende sachets
individuales con forma de tridngulo isésceles con un angulo recto 704. Una linea de
seccion 812 (A-A’) atraviesa la linea de soldadura de los sachets triangulares cerrados
individuales adyacentes que se unen sélo en sus laterales. En la vista de la seccién
812 de dicha linea de seccién 812 se puede observar que la pieza de capa simple 200
que ha sido superpuesta al plegarse en si misma para formar el sachet deseado se
puede cerrar, por ej., mediante una capa de cierre fundida 402, que ayuda a encerrar
el espacio interior deseado y debido a las particularidades del plegamiento del método
de fabricacion de la presente invencién ahora exhibe 3 capas superpuestas de
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laminado. La pieza dispuesta sobre la parte superior est4 en contacto con la capa
subsiguiente de laminado que también esta posicionada entre otra capa que la separa
de la capa inferior de laminado. La linea de separacién 814 se puede perforar
convenientemente para formar la abertura 816 para facilitar la separacién de los
sachets. La abertura 816 se forma entre las extremidades de los sachets triangulares,
por €., que son de un tamafio lo suficientemente grande como para permitir que el
dedo del usuario se introduzca facimente en la abertura pero no es lo suficientemente
grande como para disociar por completo un sachet subsiguiente del otro.

Un usuario que intenta disociar un sachet triangular cerrado de una cadena de
sachets donde dichos sachets se enlazan mediante tres capas de laminado y la capa
esta provista con una abertura 816 puede, por ejemplo, introducir su dedo en la
abertura y aplicar presién hacia abajo para agrandar la impresién y en el proceso
romper las uniones que unen los sachets en sus extremidades.

La Fig. 7 es una representacion esquematica de un método para la fabricacion
de una cadena de sachets de acuerdo con otra realizacion del método de fabricacion
de la presente invencién.

Una pluralidad de piezas flexibles de material, con preferencia dos de ellas, se
introducen en una maquina de envasado que las alimenta dentro de un dispositivo que
comprende medios preformados para cortar y soldar las piezas del material. En caso
que los moldes que se eligen convenientemente sean de forma triangular isésceles, al
pasar a traves de la maquina de envasado, las dos piezas se cortan en la forma
deseada y se sueldan en los tres lados, para formar un sachet con forma de triangulo
isdsceles con Angulo recto cerrado en sus tres laterales. Dado que la longitud v el
ancho de la pieza acomoda la formacion en el mismo momento de una pluralidad de
sachets, dichos sachets pueden disociarse uno de otro al cabo del curado y soldado o
se preservan conectadcs entre si para formar una cadena de sachets de acuerdo con
la invencion.

De acuerdo con otra realizacion del método propuesto por la presente
invencion, la pieza flexible se pliega simétricamente a lo largo de su medio y se cierra
a lo largo de sus margenes libres superpuestos. La pieza tubular resultante se liena
con la sustancia deseada y los cabezales de soldadura de la forma e inclinacion
deseada estampan la pieza tubular para formar una cadena de sachets triangulares
gue son sachets que exhiben dos laterales soldados y sachets que exhiben tres
laterales soldados. Los sachets se pueden preservar en una cadena o disociarse en

sachets individuales ya sea estampando una linea debilitada entre el sachet individual
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en el mismo momento o a continuacion de la soldadura o cortandolos en el momento
de la soldadura.

Incluso otro método para producir un sachet y una cadena de sachets de
acuerdo con la invencidn se ilustra en la Fig. 8. En esta realizacion una pieza fiexible
se pliega a lo largo de su longitud alrededor de un tubo, por ej., un tubo de relleno, y
los margenes se cierran para formar una estructura tubular. A continuacion se pueden
formar sachets triangulares mediante el aplanamiento de la estructura tubular y
cerrando las superficies opuestas en las lineas inclinadas en un @ngulo con relacién a
la longitud de la estructura tubular, por ej., en angulo de 45 grados para formar sachets
triangulares is6sceles. Durante la formacién de los sachets, éstos se pueden llenar con
la sustancia a ser almacenada en los mismos a través del tubo de relleno de manera
similar a la descripta anteriormente para otras realizaciones de! método de la
invencion.

La Fig. 9 es una representacién esquematica de la disociacién de sachets de
una cadena de sachets en sachets individuales antes del uso. Independientemente dei
método que se emplee de acuerdo con la presente invencién para la fabricacion de ia
cadena de sachets, y si estan provistos con un area debilitada entre dos sachets
subsiguientes o con una abertura entre dos sachets subsiguientes, los sachets que se
fabrican de acuerdo con la presente invencién ofrecen al usuario la facilidad de
utilizarlos dado que se pueden disociar facimente de la cadena, para la venta u otros
propésitos.

En el ejemplo que se ilustra en la parte superior de la Fig. 9 una cadena de
sachets cerrados con forma de un triangulo isésceles con un &ngulo recto 1302 es una
cadena de sachets enlazados mediante una capa simple de laminado en el area
comun 1304 entre dos sachets adyacentes. El 4rea 1304 ademas se puede debilitar
mediante perforaciones. A fin de disociar dos sachets subsiguientes 1302 de la
cadena, un usuario necesita aplicar presion a lo largo de las lineas 1306 a fin de crear
un rasgoén inicial a lo largo del area 1304. Debido a la rigidez inferior del 4rea 1304 en
comparacion con las reas circundantes, los clientes experimentaran un proceso de
facil separacién.

En el ejemplo que se ilustra en la parte inferior de la Fig. 9 una cadena de
sachets cerrados con forma de un tridngulo isésceles con un angulo recto 1302 es una
cadena de sachets enlazados mediante tres capas de laminado en un 4rea comun
entre dos sachets subsiguientes. Dicha area consiste de areas 1306 que unen dos

sachets subsiguientes en sus &reas esquinadas y una abertura 1308 donde los
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sachets ya estan disociados. Un usuario que desea disociar un sachet individual de la
cadena aplicara presion a lo largo de las lineas 1310, por ejemplo introduciendo un
dedo a través de dicha abertura.

Mientras se realiza el cierre del sachet como se describid anteriormente en el
presente documento al menos en relacién con el paso 1006, opcionalmente el cabezal
de cierre puede o no separar uno de otro los sachets triangulares subsiguientes de la
cadena de sachets trlangulares fabricada.

La cadena se puede plegar en una forma poligonal, por ej., en el caso de
sachets con forma de tridngulo isdsceles en una forma cuadrada como se ilustra en la
Fig. 10, 13 y 14 debido al 4ngulo de 45 grados de la linea de cierre hacia el eje de
longitud de la cadena. Como tal, la cadena plegada que tendr4 dimensiones
optimizadas para el posterior almacenamiento, es facil de envasar en envasados
secundarios y los sachets individuales se pueden expender faciimente desde una caja
cuadrada.

Por lo tanto, un método de almacenamiento de una cadena de sachets flexibles
cerrados propuesto por la presente invencidén comprende el plegamiento en si mismo
en movimiento circular de la cadena de sachets flexibles cerrados, que compacta ia
cadena plegada de sachets en una forma poligonal. En otro paso el sachet
compactado puede envolverse en una caja para presentacién o dentro de cualquier
forma de envoltorio o estructura externa para almacenamiento. La forma poligonal es
preferentemente un cuadrado.

La Fig. 11 es una vista de una cadena de sachets de la invencién {derecha)
comparada con un sachet rectangular convencional (izquierda) en exhibicién. Como se
puede observar a partir de la Fig. 11, una cadena de sachets flexibles cerrados
triangulares se puede exhibir para un usuario ya sea en un medio comercial o en un
medio de almacenamiento. Dicha cadena de sachets triangulares se puede presentar
y exhibir con un ancho mas grande que una cadena clasica de sachets rectangulares,
si bien permite al mismo tiempo !a exhibicion de un nimero mas grande de sachets en
porciones individuales en el mismo espacio de exhibicién debido a su uso optimizado
del espacio de exhibicion. La exhibicién se puede facilitar mediante un colgante unido
a la cadena de sachets triangulares (que no se muestra en la figura).

Por lo tanto un método para exhibir una cadena de sachets flexibles cerrados
de acuerdo con la presente invencién comprende al menos desdoblar la cadena de
sachets, colgar la cadena de sachets, donde se emplea un dispositivo colgante a fin de
tacilitar el colgado, y exhibir la cadena de sachets flexibles.
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La presente invencién ademas se refiere a un dispositivo colgante para
almacenar y/o exhibir una cadena de sachets de la invencién, comprendiendo el
dispositivo colgante dos laterales que se enfrentan hacia arriba (1201, 1202) en un
angulo recto relacionados uno con otro en el plano vertical, y medios (1203) para fijar
dicho dispositivo colgante a una estructura sélida. Este tipo de dispositivo colgante se
ilustra en la Fig. 12. Una cadena de sachets a ser almacenados y/o exhibidos se pliega
sobre el dispositivo colgante como se ilustra en la Fig. 12e, de modo que todos los
sachets, salvo el sachet superior, estén orientados para que tengan los laterales
frontales en la misma direccion. El dispositivo colgante se puede fijar a cualquier
estructura solida adecuada, por ej., una pared, o una barra horizontal. El medio para
fijar el dispositivo colgante a una estructura solida puede ser cualquier medio
adecuado tal como, por ej., un gancho o un anilio. La invencion ademas se refiere a un
kit de partes que comprende un dispositivo colgante como se divulgé anteriormente y
una cadena de sachets de acuerdo con la invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Una cadena de sachets que se forma mediante una pluralidad de sachets
flexibles cerrados triangulares individuales unidos en cualquier extremidad de cada
sachet individual o a lo largo de una linea de soldadura, caracterizada porque cada
sachet flexible cerrado triangular individual comprende:

un espacio interior encerrado por una lamina de pieza flexible de material,
dicha lamina de pieza flexible de material esta soldada a lo largo de dos laterales
Unicamente del sachet flexible cerrado triangutar para definir dicho espacio interior.
2. La cadena de sachets de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada
porque dicho sachet flexible cerrado triangular tiene la forma de un triangulo isésceles
con angulo recto.
3. La cadena de sachets de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizada
porque la pieza flexible de material es impermeable al oxigeno y al vapor de agua.
4. La cadena de sachets de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizada porque dicha pieza flexible de material se fabrica de aluminio, poliéster,
polietileno, polipropileno, poliamida, poliestireno, papel, copolimero de etileno y alcohot
vinilico, cloruro de polivinilideno, acetato de polivinilo, bioplastico o mezclas de los
mismos.
5. La cadena de sachets de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4,

caracterizada porque cada dicho espacio interior comprende una porcién individual de
una bebida en polvo.

8. La cadena de sachets de acuerdo con la reivindicacidbn 5, caracterizada
porque la bebida en polvo se selecciona del grupo integrado por café tostado
molido, té, café instantaneo, una mezcla de café instantaneo y café molido, un
producto de chocolate, un producto de bebida malteada, leche deshidratada, y
crema deshidratada.

7. La cadena de sachets de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6,

caracterizada porque dicho sachet es sustancialmente simétrico alrededor de la linea

de cierre,

8. La cadena de sachets de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7,

caracterizada porque cada uno de dichos sachets ademas comprende una pluralidad

de lineas partidas localizadas en las esquinas designadas de dicha forma triangular.

8. Un método para fabricar una cadena de sachets flexibles cerrados triangulares

que sostienen una sustancia, caracterizado porque comprende:

plegar sobre si mismo una amina flexible para formar un espacio;
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rellenar dicho espacio interior triangular con la sustancia; y cerrar dicha al
menos una lamina plegada a lo largo de una pluralidad de lineas de soldadura para
capturar la sustancia en dicho espacio interior; y repetir los pasos anteriores una o
mas veces.
10. El método de fabricacién de una cadena de sachets flexibles cerrados
triangulares que sostienen una sustancia de acuerdo con la reivindicacion 9,
caracterizado porque donde dicha pluralidad de lineas de soldadura comprende una
de dos o tres lineas de soldadura.
11. El método de acuerdo con la reivindicacion 9 o 10, caracterizado porque
comprende plegar la lamina flexible que esta sobre si misma en un angulo de 45

grados con relacion a la longitud, para formar un espacio interior con la forma

triangular en angulo recto;

rellenar el espacio interior con dicha sustancia; y

cerrar el espacio interior triangular en angulo recto a lo largo de dos laterales
abiertos.
12. Ei método de acuerdo con la reivindicacién 11, caracterizado porque uno de
los dos [aterales abiertos del espacio interior triangular en dngulo recto se cierra antes
de rellenar el espacio interior con dicha sustancia.
13. El método de fabricacién de una cadena de sachets flexibles cerrados
triangulares que sostienen una sustancia de acuerdo con la reivindicacion 9,
caracterizado porque dicha pluralidad de lineas de soldadura comprende al menos
una de una linea de cierre a lo largo de la direccion de un tubo de relleno y lineas de
cierre en angulos de 45 grados versus la direccion del tubo de relleno.
14. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 9 a 13,
caracterizado porque comprende ademas disociar la cadena de sachets triangulares
para formar una pluralidad de sachets triangulares individuales.
15. Un método para fabricar una cadena de sachets flexibles cerrados triangulares
que sostienen una sustancia, caracterizado porque comprende:

enrollar una pieza de material flexible alrededor de si misma o alrededor de un
tubo hasta que el margen de la pieza se una con la pieza misma encerrando un
volumen cilindrico y creando una superposicion de la pieza consigo misma a lo largo

del margen;

unir las dos capas de la pieza en la superposicion cerrando para crear una
estruciura tubular,

expender dicha sustancia dentro de la estructura tubular; y
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aplanar la estructura tubular y unir el cierre ya formado a la superficie opuesta
del tubo aplanado creando un cierre de tres capas que encierra los espacios
triangulares interiores que encierran dicha sustancia.
16. Un método para e! almacenamiento de una cadena de sachets flexibles
cerrados, caracterizado porque comprende:

plegar en movimiento circular la cadena de sachets fiexibles cerrados
triangulares; y compactar dicha cadena plegada de sachets dentro de una forma
poligonal.
17.  Un método para exhibir una cadena de sachets flexibles cerrados triangulares,
caracterizado porque comprende:

desdoblar la cadena de sachets cerrados flexibles que comprende una
pluralidad de sachets individuales con forma de triangulo; y colgar dicha cadena de
sachets para ser exhibida.
18. Un dispositivo colgante para almacenar y/o exhibir una cadena de sachets de
acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque
comprende dos laterales que se enfrentan hacia arriba en un angulo recto
relacionados uno con otro en el plano vertical, y medios para fijar dicho dispositivo
colgante a una estructura solida.
19. Un kit de partes caracterizado porque comprende un dispositivo colgante de
acuerdo con la reivindicacidn 18 y una cadena de sachets de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 8.
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