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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE l
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ENTRADA EN FASE NACIONAL :

o @ ' SOLICITUD DE: I
; X Patente de Invencidn, Patente de Modela de Utifidad.
— ——. . i
Capitulo I. " X | Capitulo II. '
@ “Nombre: KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC . IDENTIFICACION
: R .
6.' | Direccibn: 401 N. Lake Streef, Neenah } c.C. NIT i
' iscongl | f
SOLI::;I)A NTE Naclonalidad o Domidlio: ESTADOUNIDENSE C.E. Qtro
' Lugar de Constitucién: _ESTADOS UNIDOS I
" DE AMERICA Cual |
Teléfono: Fax: b e i
E-malt: - Namero |
T T T ) | IDENTIFICACION |
@ Nombre: CARLOS R. OLARTE . :
_ _ C.C| x [ NIT
RIPRESE“TANTE ' Dlmcaén.: World Tﬁde cmtﬂﬁaﬂ'e A‘ Calle :
- O APODERADO | 100 N9, 8A-37 Piso 10 C.E. Otro
i Teléfono: _601-7700 Fax:_601-7799 .
; E-mall: office@olarteralsbeck.com : Coal _____!
' ' ' Numero _79.782.747 Bt
, TP 24.295
9 @ " Nombre: VER PAGINA ADJUNTA. T i

Direccién: VER PAGINA ADJUNTA, |
INVENTOR (ES) '

(72) Nacionalidad o Domidllio: YER PAGINA ADJUNTA, _

PCT (86)
®

Solicitud Internacional No. PCT/US2003/014947 Fecha_Mayo 12, 2003
Publicacién Internacional No. WO 2004/005601 Fecha _Eperg 15, 2004
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@ Prioridad . _US " Idio 3, 2002 10/188.482 !
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O Comprobante de pago No. 96,716 Facha Diclembre 15, 2004




l @ Sollcito la concesidn de la patente,
NOMBRE:_CARLOS R, QLARTE FIRMA;
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ANEX S
Comprobante de pago de la tasa de presentacién de |3 soliciud.

Documento que acredita Ia existencla y representacién legal cuando el solicitante sea persona
juridica. !

Poderes, si fuera o caso.

Documento da cesion del Inventor al solicitante o a su causante,

Dedaraclonas.

Copia de la solicitud internacional. {Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos).

Traducclén de la solicitud internadanal at castellano. (Resumen, descripddn, relvindicacionas,
dibujos).

Capla del examan preliminar internacional efectuado por la Autoridad Intemacional de Examen
Preliminar (1PBA).

Traduocién del examen praliminar internacional efectundo por 1a IPEA,

Da ser ¢ caso, copla del contrato de Bcceso.

De ser ¢l caso, documento que acredite la licende o autorizacidn de uso de conocimientos
tradicionoles de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material blolégica.
Arte final 12 x 12. I
De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente ¢ titulos abtanides en el extranjero -
polr et::d misma titular o su causante, reladonadas parcial o totalmente con la Invencidn de esta
” H L]

De ser ¢l caso, modificaciones efectuadeas a 1a solicitud Internacional.

Otros. Busqueda Internacional

FIGURA CARACTEREISTICA:

4 )

 ——————

\_ Y,

c.C. T.P. 74,295

Instrucciones para el dlligenclamiento del prgsente formu_lquo. ver reverso de esta pagina.




LISTA DE INVENTORES

MARY LUCILLE DELUCIA
435 Laurel Mill Court
Roswell, Georgin 30076
Estados Unidos de América

XIN NING

205 Rod Coorl,

Alpharelia, Georgia 30022
Estadog Unidos de América

JAIME BRAVERMAN

211 Celonial Homes Drive,
Apartamenta 2301

Atlantn, Graorgia 30309
Eslades Unidos de América

FRIC MITCIELYL JOHNS
215 Narth Talboi Cosrt;
Roswell, Georgin 076
Estudos Unudos de América

DAVID M, SCHERTZ

143 Teyler Ridge Court,
Boswell, Geoirgia 300076
LEstadoa Unidos de América

ROBERT L. PEKRUL

1785 Windsor Pronke Drive
Marietta, Genrgiz AC06E
Estadna 1lnidos e América

ROBERT L. 1NJDSON
3289 Cambridgrshire Strest

Las Yemoes, Nevacda 89146-6223

Eztados Unidos de América



S00 GYUNG JUNG

360-34, Shindacbang—2 Dang,
Pongiak—Gu, 158-845 Sent,
Korea

JEASENG CHIN

LG Apt. 165-1401,
HwaBnh-2 Ring, Jang An-{ru,
KyvungKi-Do,

140~ 152 SuWon—City,

Koren

KUEYOUNG YOU

[ndukwon Samsung APT 10873,
Rwan Yang=Doug. Dongahn=Gu,
Kyunks-Do

431-060 Anyeng-Cily

Korea

KYUNGHEE CHO
127601, Sujung Town,
thunsan Dong. Sec Ku,
402-120 Taejon Gity.
Korey

JINHEE LEE

Fanam Aparlamento 205-502,
Fanam-Dang, Dong-CGu,

30— 130 Taajon City.

Horez
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Traducoién Oficial No. 04-104

Efectuada sl dia 2 de marzo de 2004, de un documento escrito
en Inglés, al cual para su identificacion se le estampa el
s¢ilo de Sergic Andrés Rueda Xglesias, Traductor e Intérprete
Oficlai opor Resolucién No. 0139 de Febrera 11 de 2002
expedida por el Ministerio de Justicia de la Republica de
Colombia.

Traduccién oficial de las autenticaciones notariales y
subsiquientes correspondientas a un Poder otorgado por
Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a Carlos R. Olarte, y/o James
Ian Raisback y/0 Ana Marim Frieri, documento este que viens
en espaffol y se sxplica por si solo.

La fixma y cargo de Thomas J. Mielke como Vicepresidente de
Kimborly-Clark Worldwide, Ine. fueron debidamente
certificades por el Notario Piblico Melissa A. Blob, quien
tuvo a la vista el Consentimiento Unanime por escrito de 1la
Junta Directiva en lugar de Asamplea Anval fechado el 24 de
abril de 2003 y la Escritura de Constitucién del 7 de octubra
da 19%6.

La firma del Notario fue cectificada asi:

ESTADO DE WISCONSIN
Oficina de la Secretaria de Estado

STIL.

1. Pals: Estados Unidcs de América

~R
SERGIO ANDRES RUEDA IGLESIAS

CC80anTN ]
TRADUCTOR K INTEQPAETE DACIAL
ESPARDL - INGLEE 7 INGLES « KSPAROL
RESOLUCLON Nu, 0138 DEFESRER0 11,2001
MIRISTERIO BE JUSTICIA Y DEL DERESHO




El presante documento publico

2. Fue firmado por Melissa A. Bled

3. Que actud en su calidad de Notario Fibllico del Fstadc de
Wisconsin.

q, Lleva el sello del MHNotario Piblico de) Estado da
Wisconsin,
Se cextificd

5. En Madison, Wisconsin 6.El 20 do febrero de 2004

Por parte deli Secretario de Estado de Wisconsin.

B. Bajo el Ndmero 97478

9. Aparece Gran Sello del Estado de Wisconsin

10. Firmado por Dcuglas La Follctte, Secretarlio de Estado

Es traduccifn flel y completa efectuada por:

Ay~ «

Sergio Andrés Rueda Iglesias
C.C.80.424.773 de Bogoté

SERGIO ANDRES RUEDA IGLESIAS
C G 4m
TRARUCTOR E INTEAPRETE OFICIAL
ESPAROL - INSLES 7 INGLES - RSPAROL,
RESOLUCION No.O 139DEFEBRERD 1 1.2002

WINISTERIO DE JUSTICIA Y BEL DEAKCHO /7
A
/A




OLARTERAISBECK

OLARTE RalaaeEcK & Fraemi, LTOa,
LEGM, R PROFSEETOKAL Semacss

Yorw TRADE DENTER = TORRE C
CaLs 106:Mo. HA-58 Preo 40
BOAGTA, CoLOMEA
TELEMH Mg «57-4 SA8-8200
Fax +57-1 538-82(H

wary.olarlsraledotk.cnm
Power of Attorngy Poder
The un=rsigned, 5l suscrilo,

Kimbely-Clerk Worldwide, Inc.

domiciled fn damirilisda an
401 N, Like Sirexz

Newmnh, Wisenpein S1036 TRA
Dby means of these presents heveby yrmls o Carlos  por madis del peeseita otorga 1 Carlos B
. Olarte, James Tan Raisheck amlinr Olarte, Jowes [an Rafsbeck vo Ann
Ana Maria Frieri full und sufficient Power of Marfa Frieri poder especial, smplia ¥
Axtomasy g fils, prowcule, obinin, defend 2l Sulicjiails para prescinr, tramicar, shienar,
anlowes duy end all of Ber campany®s Parends, dxfender y bacer resperar fodss yonalqulers de

UtllIty Madets, Industrial Dosigne mud Olvtalner's  Paseotes, Modelos do Utllldad, Discfigs
Cenlicnies in the Eeputhc of Culombin, o wiich Tnabvelrialer ¥ Certifiaued ok de Dtenror d= 13
14 # =tk (e b Lao al] plens nestishaigy dnnpails #n 1 Repdhlica & Crlinmhia, 2 geyo
bBodars any bdmiistretivo ar judicial sutharity of sry  £feste los facnita paca dar rodos |os pesos

clsx for the objects atweil, o file pelitions, uppenls.  TeowsaCios umie cuslquier anborideil slmioisioriivy

rzplies und oppositions, puy bioces and wmeoldes, o Judicinl de cualquler jenimquin poa complir con,
Te¢ue fustimanive, recyiv docorenty ol lo encumendudy, slovar solicitudes, apebiiones,
stwriliam, whandun sppEations and melhes nelmdy sz ¥ nwiviopes, TuEAr iMpLRIos ¥
Sulficient pow:r is heveby gréied o rec=ive sulideses, solizicar estimonlos, reeibie

nolilicalions on bekall of the Compury, da confer . documestos ¥ valorcs, dosleiry poreitir. Ko
nrwsint o Higele whe ans In repeeiml 1he ompany concede pader basiamie para reoibir nofificaia
jndicially snd axtrajodically, (o snewer i cawitin_y . 4 nombre e J compniis, sesrper poderes 2

thee rimitter of ol claie and demumads that oy be  © - quicoos vayan 8 1epressntu 8 W enooqmitn jelisl
presetzd In couneotion with (e nhjeclz snted, ¥ exingudicialmemie, Tesponder cn jokch & i
giving Lhern likewise power 4o suhatitnes fhece 1ad vacl sgnaciums u dosmemdis ges g

prescnlz did rewilig Mgk rubsiiimHons, lo encamiendadn 3o proecataren, dérdER

admismo faculied pecs suasineir el EgeRE o, &
revorur dichas msdmeioges. , a

- . \
. . R_—Li———:\—@_h_-_
Signalur/Firme; Thomes I, Mielke
Vico-President

DueFoc:  Febang 17, 20004

Gily, Counéry/Ciudad,I'sis: Neenoh, Wisconsin, Tnited Séates af America



OLARTERAISBECK

Ommncx&m. LTDA,
LEGAL 8. PROFEAONAL SERVICER

WorLD TRARE CexTen - Tong C
Cang 100 No. BA-S5 Pigo 10
BoanTa, CoLcuma
TREPHORE: +57-1 838-8200
Fax: +57-1 638-6201

varw.olaiiesaisheck. com

Notarial Certification Certificacion Notarial

On this data, In exta fecha,
The undersigned Notary Public cortifiess el Natario Piiblico muscrito certifica;
1. Thm L. Que

Thomas J. Miclke
of iegal ape and domiciled in mayor de edad y domicikado

401 N. Lake Street

Nocnah, Wisconsin 54956 USA.

tigned the foregoing dncument. suseribld &} documente que ancacede,
I.Mdnrmlnrtummmdhrmﬁu 2, Que el otorgants ha suscrito ¢ reforido
dotumont as Vice-Presiden) dociznento en su cardcter de
of Kimberly-Clark Worldwide, [nc, de
3. That Kinsherly-Clark Worldwida, fnc. 4, Que
baving its principal place of business lncuted fn con sesle principal ubicada en

Neensh, Wisconsin, United States of
America

is duly incorporated, is curnmily in eximence, and
that the parposes far which the Fower of Atlomey ix
mnledmﬁlhhthlwpenfitlmm
PRIpases.

4. That the grantor has the suthnyity to exeaze the

Power of Attornuy and tho his‘her represantation s
legal.

S. The foundation for my eertifioations contained fn
points 2, 3 und 4 was the exhibiion nf the fllowing
sathende docament(s):

Points 2 & 4: Unanimous Wrinten Consent
of the Board of Directars in Licy of Annual

Meeting dated April 24, 2003

Paint 3: The Certificats of lucorporation
dated October 7, 1996

estd Iegainicnie constituiid, que twe cxdamcla
lepal ﬁmbymhmﬁdmmhmlu
& otoage el pader sz encnontyy dentro de lo o
ehmprenden su objein saclal.

4. Quo el arnngnie tiene ln Trepresentacifin pura
mﬁb&dmﬂu.yquiﬂnuhaitiu.

5. Bl fmdamento de mis e '&’\

N R \
wlui:hmhlmma,zyam
o Jos (del) siguiente(s) document 1




OLARTERAISBECHK

OLARTE RASRECK & Frresi, Lo,
LiGaL & PROPESEDINAL Brmwces

WiALD Teors CEMTER: - TORRE C
Grevs 100 . BA-SE5 Puso 10
Bosnsa, Govcrma,
TeLEFHOME: +57-1 528-6200
Fme «57-1 G3R-A201

- ofudemleheck com
NOTARY PUBLIC {Signedure):

&ﬁ:.-mﬂ% H Al ¢

Dals

Melisza A. Blob, Nalary Publlg

My Commisglon Exqires: August 1, 2004







Casof 14248
COLOMBIA
CERTIFICACION
ESTADO DE WISCONSIN )
) s

CONDADQ DE WINNEBAGO )

Por medio de la proscnte certifico que el documento anexo cunstituye una fiel copia de
1 cesién hecha o favor de KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. por Mury L.
DeLucia, Xin Ning, Jaime Braverman, Erie M. Johns, David M. Schertz, Robert 1.
Pekrul, Robert L. Tudson, Soo Gyung Jung, JeaSung Chin, Kue Young You,
Kyung Hee Cho, ¥ Jin llee Lee del tema divulgado cn una solicitud dc patente de los
Estados Unidos de América titulado

METODOS PARA MEJORAR LA SUAVIDAD DE LAS FIBRAS Y DE LAS
TELAS NO TEJIDAS Y FIBRAS Y TELAS NO TEJIDAS QUE TIENEN UNA
SUAVIDAD MEJORADA.

ol cual fue suscrito por JeaSung Chin, Soo Gyung Jung ¥ Kue Young You cf 10 de
actubre de 2002; Jin Heen Lec el 15 de octubre de 2002; Kvung Hee Cho el 17 dc
octubre de 20023 Robert L. 1udsun cl 26 de octubre de 2002; Xin Ningy Eric M.
Johus el 28 dc octubre de 2002; Mary L. DuLucia y David M. Schertz cl 8 de
noviembre de 2002; Ruhert L. Pekrul el 13 de poviembre de 20023 y Jaime
Bruvcrman cl 18 de noviembre de 2002,

10 de noviembre de 2004 (firmado; Melissa A. Blobl
Fecha Mclissa A. Blob, Natario Pliblico
Mi comisién vence: Jullo 27, 2008

(Legalizacién requcrida)

§2

Pur mnm mmememmemmmmmSmmStc o mETET s ———



OFICINA DE MARCAS Y PATENTES

10 de octubre de 2003 Comisionado de Marcas
Regisumlus
Washington DC 20231

WWW.USPILO 1Y
(Sello ilegible)

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC
CHRISTOS §. KYRIAKOU

401 NOR'TH LAKE STREET

NEENAH. Wi 54956

OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS
NOTIFICACION DE REGISTRO DE DOCUMENTO DE CESION

El documento adjuniv ha sido registrada por la Division de Cesiones de la Oficinn de
Marcas y Paicntcs de los Estadas Unidos de América. Bn Ia sala de blisqueda de
cosiones se encucnira disponible una copin cn micrefir completa ubicada en el nimery
de carrete y mareo abajo indicados.

Favor revisar toda la informacidn contenidu en csta notificacion. La informacion
contcnida en esta notificacidn de registro refleja la informacion presente en el sistema
de cesioncs dc patentes v marcas. Si encontrara esror alguna, o si ti tuvicra cualquier
pregunta en relacién con csta notlficacian, puede contactar al funcionario cuyo nombre
aparcce cn 1a misma en el 703-308-9723. Favor envie la solicitud de correccion a:
Oficina de Patcntes v Marcas de Jos Estados Unidos, Divisién de Cesioncs, Casillero
Cesiones, CG-4, 1213 Jeflerson Davis HWY, Suite 320, Washington. DC. 20231.

Fecha de Reyistro: 05/12/2003 Camcte/Marco: 014040/0565
Nimero de piginas: 4

Reporte: CESION DEL DERECHO DE LOS CEDBNTES (VER DOCUMENTOQ
PARA INFORMACION ADICIONAL)

CEDLNTE:

DELUCIA, MARY L. FECHA EXPEDIENTE: | 110872002
CEDNENTE:

NING, XIN FECHA EXPEDIGNTY: 1072872002
CEDENTE:

RRAVERMAN, JAIME FECHA EXPEDIENTE: 11/18/2002
CEDENTE:

JOHNS, ERIC M. FECHA EXPEDIENTE: 10/28/2002
CENENTE:

SCHERTZ, DAVID M. FECHA EXPEDIENTE: 1171872002
CEDENTE:

PEKRAI., RORERT L. FECHA EXPEDIENTE: 1171372002
CEDENTE:

HUDSON, ROBERT L. FECHA EXPEDIENTT: 1072672002

CEDENTE:



JUNG, SO0 GYUNG
CEDENTE:

CHIN. JEASUNG
CEDENTT:

YOU, KUE YOUNG
CEDENTE:

CHO, KYUNG HEE
CEDENTE:

LEE, JIN HEE

CESIONARIQ:

FECHA EXPEDIENTE: 10/1072002
FECHA EXPEDIENTE: 10/10v2002
FECHA EXPEDIENTT: 10/1072002
FECHA EXPEDIENTE: 10/17/2002
FECHA EXPEDIENTE: 10/15/2002

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

401 NORTH LAKE STREET
NEENALL WISCONSIN 54956

NUMERO SERIAL; 10188482  FECHA DE PRESENTACION: 07/03/2002

NUMEROQ DE PATENTE:

JEFFREY QLSEN, EXAMINADOR

DIVISION DE CESIONES

FECHA DE CONCESION:

OFICINA DE INSTRUMENTOS PUBLICOS

14



Fin 1a Oficina de Mareas y Patentes de los Estadox Unidos de Amériea

Solicitantes: Mary L. DeLucia / Xin Ning
Juime Braverman / Eric Mitchell Johns
Davil M. Scheriz / Robent L. Pekrul
Robert I.. Hudson / Suo Gyung Jung
JenSung Chin / Kuc Young You
Kyung Hee Cho / Jin Hee Lee

Expedicnte: 14,248

Serial No, : 107188 482 Grupo :

Confirmacion: 9332 Examinador :

Prescaeacio: 3 de julio de 2002

Pars: METODOS PARA MEJORAR LA SUAVIDAD DE LAS FIBRAS Y DE LAS
TELAS NO TEJIDAS Y FIBRAS Y TELAS NO TENDAS QUE TIENEN UNA
SUAVIDAD MEJORADA.

Cesién - Inventores Conjuntux

SUB-COMISIONADO PARA PATENTES
Washingion, D.C. 20231

Apreciado Sefiar:

CONSIDERANDO QUE Mary .. DeLucia domiciliado en 135 Laurel Mill Court;
Roswell Georyia 30076 y Xin Ning domiciliado cn 205 Rod Court, Alpharctta, Georpia
30022 y Jaime Braverman damiciliado en 211 Coloniul Homes Drive. Apartamento
2301 Atlanta, Georgia 30309 y Eric Mitchell Johns domiciliedo en 213 North ‘Talbor
Count: Roswell, Cieorgia 30076 y David M. Schertz domiciliado en 135 Taylor Ridge
Connt, Roswell, Georgla 30076 y Robert L. Pekrul domiciliado cn 1785 Windsor
Brooke Drive; Marieta, Georgia 30062 y Robert L. Hudson domiciliudv en 3259
Cambridgeshire Strect; Las Vegas, Nevada 89146-6223 y Soo Gyung Jung domiciliado
en 360-36. Shindaebang-2 Dung, Dongjak-Gu, Seul, Karea y IcaSung Chin domiciliado
en LG Apt. 165-1401, HwaSuh-2 Dong, JangAnCiu, SuWon-City, KyungKi-Do, Korca
del Sur y Kue Young You domiciliado cn Indukwon Samsung APT 16-70, Kwan Yang-
Dong, DongAhn-Gu, Anyang-City, KyunyKi-Do, Korca del Sur; y Kyung Hee Cho
domicilindo en 12/601, Sujung Town, Dunsan Dong, Seo Ku, Tacjon City, Karea del
Sur; y Jin Hee Lee domiciliado en Punam Apartamento 205-502, Panam-Dong. Dong-
Gu, Toejon City, Korca del Sur; (en adelante denominados los CEDENTES), han
realizado un invento, y han (1) firmado previamente unu salicitud de patente de los
FEstmlos Unidos dc América con respecto al invento, o (2) estin contempordneamenic
firmande una solicitud de IPatente de los Esiedos Unidos de América para dicho inventy
que se titula:

MFETODOS PARA MEJORAR LA SUAVIDAD DE LAS FIBRAS Y DE LAS
TELAS NO TEIDAS Y FIBRAS Y TELAS NO TEJIDAS QUE TIENEN UNA
SUAVIDAD METORADA.



¥ CONSIDERANDQ QUE. Kimherly-Clark Worldwide. Inc., una socicdad
debidamenic constituidn y existente segin las leyes del Estado de Delaware y con
domicllio principal cn 401 North Lake Street, Neensh, Wisconsin 54956, de uham cn
adelonie ¢l CESIONARIOQ, desea adquirir la totalidad de los derechos, titulos e interds
de los CEDENTES sabre dicho Invento, ¥ In posterior Patenlc © proteccion lcgal similar
para los Estados Unidos y palsex extmnjeros;

POR CONSIGUIENTE, A QUIEN PUEDA INTERESAR: Sépwa: que ¢n
coniraprestacidn al pago realizado por el Cesionario o favor de los Cedentes por valor
de USS1.00, y a otras conlruprestaciones onennsus, cuyo recibo se acusa por el presenic,
kss Cedentes, por el medio del presente, venden, ceden, y transfleren a favor del
Cesionario, ln tatalidad y exclusivided de su derecho, titulo e imtercses en el
mencionado invento, ¥ en todas y cualesquiera putenics o proteccitn legal similar en kox
Estados Unidos y en sus posesiones termitoriales, y en indas y cuakesquiera pafscs
exXUHRjeros que S2 vayan a obtcner parn el mencionado invento a travds de la
mencionadn solicitud, o de cualquicr continuacitn, continuaclén parciul, division.
renovacion, sustitucion, re-examen, vonversidn o re-expedicidn que s¢ haga al respecto,
incluyendo todas las prorrugas, o cusiquier equivalente legal en cualquier pals
extranjern para la totalidad del 1érmino o términes para los cunlcs se otorgue,
incluyendo 10dos y cualesquicm derechos de convencion.

108 Cedentes por medio de 1a presenic so comprometen 6 que no s¢ otorgard ni
celebrard ninguna cesidn, venta, contrato, o gravamen, que pueda entrar en conflicto con
csie cosidn v venta

Ademds, lus Cetlenics sc comprometen a que al momento de la solicird escrita al
respecto, proporcionardn al cesionario todos los hechos y documentos pertinentes cn
relacién con la mencionada solicitud, ¢l menciunado invento y las mencionadas patentes
y cquivalentes legales en paises cxtranjeros, que sean de conocimiento de los Cedentes
y cslén disponibles para &) misma, y oporfunsmente finmard y entregard al Cestonario o
sus represeniuntes leyales todos y cualesquiera documentos, instrumentos o
declaraciones paru svlicitar, obtencr, mantener, expedir, prosrogar. y hacer valcr la
mencionada solicitud, el menciunado invento, las mencionadas patentes y las
mencionadas cquivalenics on cualquier pafs en que se considere necesario 0 descable
llevar a cabo 1os fines de 1o antedicho.

EN FE DE LO CUAL, lvs CEDENTES sc¢ suscriben en la fecha indicada a
continuacioén:

(firma ilegibte) Mary L. DeLucia Fecha: 8 de noviembre de 2002
(firma llegible) Xin Ning Fecha: 28 de octubre dc 2002
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Jalma Braverman / Eric Milchell Johns
David M. Schertz / Robert L. Pakng
Robart L. Hudson / Soo Gyung Jung
JeaSeung Chin/ Kus Yaung You
Kyung Heo Cho / Jin Heo Lea

Serial No.: 10/488,462 Group:
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for: METHODS OF IMPROVING THE 8OFTNESS OF PIBERS AND NONWOVEN WEBS AND

FIBERS AND NONWOVEN WEBS HAVING IMPROVED SOFTNESS

Assignment - Joint Inventors

ASSISTANT COMMISSIONER OF PATENTS
@vmgm D.C. 20231

Sir:
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#: 206 Rad Court, Gomﬁa?ozzwwmmmmucuuwMa-m
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Dang, Dangja%-Gu, Secwl, Korea 8nd JeaSeung Chin rosiding 8t LA Apt. 185-1401, HwaSuh-2 Dong, JangAn-
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METHODS GF MPROVING THE SOFTNESS OF FIBERS AND NONWOVEN WERS AND FIBERS AND
WEBS HAVING IMPROVED SOFTNESS

AND WHEREAS Kimberly-Clark Worldwida, m.amnmdmsmmomnmdﬁmﬂm
North Lako Streot, Nm.WMﬂmuihdsuudm.MmMWuMmLh
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nuubmmumomfmwmmmm.ﬁuumhmw Assignon harsty e




. to sald irwantion and In and to any and all Latisrs Palent or similar legal proleclion In tha United States
and Iis tarritorial possessions and In any and al foraign countiries to be obtained for sald invention by
said applicatian cr any confinuation, continuation-in-part, divisional, renewal, substitute, r-examination,
conversion or reissue theread, including all extensions thereaf, or any legal equivalant thereof in any
fordgnouugyfaﬂnmwmummfwmmmmyhgm.Ind.ldlmanymddl
convention rights,

The Assigners hereby covenani that no assignment, sale, agreement or encumbrance has baen or will
be made or entanad into which would conflict with this assignment and sale.

Tho Assignors fusther cavenant that the Assignors will promptly provide, upon written request, Assignes
with all periinent facts and documens relating to said appilcation, said invention and sakd Letiers Patent
and lega! equivalents in forelgn countries as may be known and accessile to the Assignors and that
they will pramptly execute and deliver to Assignes or lia legal reprosentatives any and all papers,
instruments or affidavits requined to apply for, obtain, maintain, issue, extand and enforce said
appfication, sald invention and said Letlers Patent and sald equivalents thereof In any foreign couniry
which may be naosasary or desirable lo carry out the pumposes thereol.
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METHODS OF IMPROVING THE SOFTNESS OF FIBERS AND
NONWOVEN WEBS AND FIBERS AND NONOWOVEN WEBS HAVING
IMPROVED SOFTNESS

S FIELD OF THE INVENTION
This invention relates to the fleld of nonwoven fabrics or webs and the
manufaciure of nonwoven fabrics or webs.

BACKGROUND

10 Theunl’lmuofamnwavnnwabiunhwantfmmappﬂnﬁuu.audus
disposable diapers, in which 2 nonwoven web Is In contact with a wegrer for an extended
pariod of ime. Various mathods of increasing the softness of a nonwoven web are
known In the art. These methods include wash soflaning, mechanical slretching, and
topical treatment of tha web with softening chernicals. The tachnique of wash softening

15  tha normwoven web is a time consuming, batch process which doss not lend itse¥ to the
requirements of industrial production, Additionally, large volumes of water from the
washing process must be handied, sither by recyciing or disposal, Finally, the washed
web Is wet and must ba driad before furter handing. Drying is an energy consuming

-memmﬁiMbmmhamum.mm

20  resulting in remelled, glazed or otherwise damaged wahs,

Mechanical soflaning alone by stretching does not provide the degree of softness
being sought for some applications. Toplcal treaimants alone also do not provide the
degree of softness sought for some applications and have manufacturing constraints.
Treatmants to increase the softness of a horwaven web involving both mechanical and

25  chemical means are described In U.S, Patent No. 5.413,811 fo Fliting st al. and U.S.
Patent No. 8,770,531 to Sudduth ef al. There still remains a need for producing softer
fibers and softer and mora doth#ke nonwoven fabrics. There is a need to develop @
pmmsofpmdudmsohmmvenfabrlesﬂutbwhmuyrapﬂ.whenmrwb
wash softening, clean in comparison to topical trealing, and suited to economical, large-

3¢ scale commercial manufacturing.

SUMMARY

The present Invention provides a methad for producing a softer fibers, nonwoven
wabs that includes: forming a mixture thet indudas (i) a thermoplastic and () an additiva

w e
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selected from the group consisting of poiyetitylene waxes, glycaryl monostearaig, sorbitan
iristearate, an olefinic thermoplastic elastomer, an amide having the chemical strutture
CHy{CH,)yCH=CH(CH,),CONH, whare x is selected from 5-15, and mixtures therecf;
MMMWGMHMMMManmmbMMﬁb&m. One
suggested group of additives Includes an amide having the chemical structure
CHA{CHa)CH=CH(CH,),CONH;, where x is solected from 5-13. More desirably, the
amide has the chemical structure CHy(CHayCH=CH{CH,L.CONH,, where x Is selected
from B-12. And, even more desirably, the amide has the chemical struciure
CHy{CHo)yCH=CH{CH;),CONH,, where x ls sslectad from 8-11. Pasticular suggosted
additives Include Chy(CHz)CH=CH{CH,)yCONH; and CHa{CH*CH=CH{CH;}«CONH,.
The mixture may include from about 0.05 to 5 weight percent of the addhive based
on the welght of the thermoplastic. Moare deslrably, the mixture inclydes from about 0.05
to about 3 welght percent of the additive based on the weight of tha thermoplestic. And
evenmdeulrably.thoninwahdudeufmabomo.ﬁtoam1mmpsruentof 0
the additive based on the walght cf tha thermoplasiic. The method may further include
medmwmmgmﬂmvanmbaaddhga surface ireatment to the nonwoven
web. The mechanical sofiening may be acoomplished by streiching the nonwoven web by
5 percent or more. svetdingofammwnwblmpmmmmneland may improve
softness as measured by Cup Crush. In add!thn. lopical treatmenta can be appled to the
web to modify hand feel or for other regsons.
The present invention alao provides fibars having an extarior surface, including 8

mposiﬁunﬂulfomsathaslaporﬂondlheMMammmln the composition
thet includea: (i) a thermoplastic; (u)humabouto.osmbomswaigmpamntofan'
additive selected from the group consisting of polyeihylene waxes, glyceryl monastearate,
sorbitan itstearata, an olefinic thermoplastic elastomar, an amide having the chemical
structure CH.(CHQJ'CI#CH(CHg}.cONH, where x Is selectad from 5-18, and mixures
lherad:tllllrommonbnul10mighlpermtdanopadlbr.(lv)fmowabun10 e
waightpercemufanlmmaricﬂlor: and (Iv)lromolnahoutsmm percent of
pigment. It Is desirable thet the composition includes from sbout 0.05 to about 5 weight
percant af the sofiening additive based on the weight of the polypropylene, copatymer of
propylena or mixture thereo, mdmblv.fromubuno.OStoabwtamighl percent of
hsoﬂoﬂngaddlﬂvobaudonmaweighlduﬁpdypmpm.mpomdpmwlm
or mixiure thereol. A suggested opacifier is tkarium dioxide. Suggested inorganic filers
that can sioe be included in the compositions, nonwoven webs, and fibers of the presant
invention include zinc oxide, kaolin cay, calcium carbonats, talc, attapuigie clay and

mixtures thereof,
2
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The present invention also praviies nonwoven wabe comprising fibers, the fibers
having an exterior surface and comprising a composition that forms at least a portion of
the exterior surface wherein the compoaaition inciudas: (i) a thermoplastic; (li) fram about
0.05 to about 5 weight percent of an additive selecied from the group consisting of &
polyethylena wax, glyoceryl monosiearate, sortitan tristearate, an olefinic thermoplastic
elastomer, an amide having the chemical structure CHx(CH;),CH=CH(CH,),CONH, where
xissdmdfms-is.andnﬂxlumlhmﬁ(lil)ﬁumObnhmmowaightpuwudan
opacifier; (iv) from 0 to about 10wdgmporumounl'|organlcﬂller:and(v}m0to
about 5 weight percent of a pigment. The nonwoven web can have a Cup Crush value of
less than about 600 grams per millimeter at a basis weight of 15 grama per square meter.
The nonwoven méy be thermally bonded and hava a bond ares of from about 10 percem
{0 about 30 percent. Other methods of bonding can be used end induds ulrasonic
bonding, latex banding and so forth.

The present invention aiso Includes taminates of such nanwoven webs and
pmﬂdesanunmrfwadbposabhnbsorhenlproduduompﬁmgahnmmofm
8 nonwoven wab. mammummmmmmmm
and other companents for disposable and absorbent products, for example a disposable,
absorben! producis such as diaper, bandagas and so forth,

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Fhm1hasdamﬂcllushﬂonnfaanymlhoddmklnga
spunbonded nonwoven web.

HgmzisadmdngolabaﬂhupaumkmuanExpanded Hansen-
Pennings or EHP pattem.

DEFINITIONS

As usad harahﬂnterm'mellblmmﬂbers"mns fibers farmed by extruding a
moiten thermopilastic material through a plurality of fine, usually circular, die capilaries as
molten threads or fiiaments Into converging high velocity, ususlly hot, ges (e.g. air)
streams which attenuale the flaments of mohen thermoplastic material to reduce thelr
dlameter, which may be to microfiber diamalar. Thereafler, the meltbiown fibers are
carriod by the high velodtygasslraamandaredspnuhdonaedm surface lo form a
wab of randomly dispersed mﬁmﬂban.Sudlamisdudam.hrmIe.h
U.S. Patent No. 3,849,241 10 Buntin, Maltbiown fibers are microfibers which may be
continuous or discontinuous, are generally emaller than 10 microns in average digmatar

3
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{using a sample size of at Ipast 10), and are generally tacky when daposiied anto &
collecting surface.

As used herain tha terrms “nonwoven fabric™ and nonwoven web”™ mesn a web
having a structure of individual fibars or threads which are interiaid, but nol in an
identifiable manner as in & knitted fabric. Nonwoven fabrics or webs have been formed
from many processes such as, for example, meitblowing processes, spunbonding
Procasses, ammwﬂmmmmmmhmmdmmmh
usually exprassed in ounces of material per square yard {o8y) or grams per square meler
(gsm) and the fiber diameters useful are usually expressed in microns. (Note thet o
convert from osy to gsm, muitiply osy by 33.81).

As used herain, the term "polymer™ genarally includes but is not fimited to,
homeopolymars, copolymers, such as for example, block, graft, random and akornating
copolymers, lerpolymers, etc. and blends and modificalions thereof. Furthermora, uniess
otherwise specificatly imited, the term "polymer™ shail include all possible geometrical
configurations of the molecule. These configurations Include, but are not {imited (o
isolactic, syndiolactic and random symmetries.

As usad harein the lerms "spunbonded fibers® and vg punbond fiers* refer to smal
diameter fibers which are formed by extruding moitan thermoplastic materal as flaments
from a plurality of fine, usually circular capliiaries of spinneret with the diameter of the
extruded fiaments then being rapidly reducad s by. for axample, in U.S. Patent No.
4,340,563 to Appel ot al., and U.S. Patent No. 3,692,618 to Dorschner et al., U.S. Patent
No. 3,802,817 to Matsuki et al, U.S. Patent Nos. 3,338,892 and 3,341,394 to Kinney,
U.S. Patent No.3,502,783 to Hariman, and U.S. Patent No. 3,542,815 to Dobo et al
Spunbond fibers are generally not 1acky when they are deposited onto a collecting
surface. Spunbond fibers are generaily continuous and have average diamsters (using a
sampla size of al le2at 10) larger than 7 microns, more partcularly, between about 10 and
25 microns.

As used herein, tha temm “thermel paint bonding” involves passing materials
{fibers, webs, fims, eic.) {o ba banded, for example, between 8 heated calender rof and
ananﬂlroll.apauornmllandanaiamilrollortwopauomdm. The calender roll is
usually, though notamyl.pammdlnmwsonnl the entire fabric is not bonded
across its enfire surfaca, and the anvil roll is usuatly flal. As a resull, varioua patiems for

calender rofis have been developed for funclional as well as assthelic reasons. Typlcally,
{he percant bonding area varies fram sround 10 percent fo around 30 perca of the area
of the fabric laminate. Aslswellkmwnhlman.ﬂ'eumlpointhordhghddslho
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laminale layers together and imparts intagrity 1o each indvidual layer by bonding Maments
and/or fibers within each layer.

As used harein, "ulirasonic bonding™ maans a procass parformed, for example, by
passing the web between a sonic hormn and anvil roll as ilusirated In U.S. Patent No.
4.374.888 o Bomstaeger.

As used hereln, any given range Is inisnded to Include any and all lesser induded
ranges, For example, a range of from 25-75 would also Incfude 30-78, 45-60, 27-39 and
80 forth.

TESY METHODS
Basis Welght:

The basis weight of a nonwoven fabric or web s the weight of & unlt area of
nonwoven fabric and is usually expreased in cunces of mataris! per square yard {osy) or

grams per square meter (gsm). (Note that to convert from asy to gam, multiply osy by
33.91).

SofinessiCup Crush Test:
Themsdawmnlabdcmybemmdm&gbme'wauﬁfmt The
cup crush les! evaluates fabric stiffness bynnmlngmmkbad(ahnﬂhdlhe'um
erushbad'orhu'apmnhjandenuwuqdmdbmhupadmnmﬂlnhmqmnﬁfy

specimen Inside, Peakhad(gram)andEnorgy(gm)mlhomm. The results are a
nnrﬁfeslaﬁmofhestmasoftrwmla‘hl mmmmw.mnwtmmk

dWhB.Scmldlhveﬂodmwlﬂeﬂnwn shaped fabric is surrounded by an
nppmmHyG.SGndlmtermer (fomting wp)bnnklahauniformdehnmlbnol

the cup shapad fabric during testing, An averags of 10 readings Is usad, The testis
5
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conducted In @ standard laboratory atmosphare of 23 + 2°C 8nd 50 & §% relative humidhy.
The material shouid be alowed 1o reach ambiant temperature before testing. The specimen
Is prepared by plecing a retaining ring over a foming stand. The material is than placed
over the forming stand. Afmﬂ\gumhplaoedoverﬂ\espedmnandhmnmgawm
cmbrmtrnspedmanmmﬂqﬂnpn. The relaining ring engages the forming cup o
sacurg the specimen in the forming cup. The forming cup ls removed with the now-formed
spacimen (nside. Thagpedmuhmnﬂﬂﬂnhbmhgmplwﬂamhﬂngﬂng. The
spedmn.m\gwp.-ametammmimmdarupwmmetm tester. The
fﬂ“hhﬂﬂmﬂa@ﬂhhﬂﬁhmrwmmmum
walls and the foat which could effect the readings. The foot pesses through an opening in
mwwmdnmmmmumwmmmmmwamm The peak
wunmwmmemtwbdaswﬂngdnmdawm"mwmhmaMIs
measured in grams. Thewpm:shtnﬂalsoyleldaavamfurhlommymulradto
aushasan'uple{ﬂn'wpcrushmmwhld\lsmenergyﬁunmmrtolﬂmasuoﬂu
pukbadpok&le.henrawﬂerﬂwwm!«medhyﬂnhaﬂhgmmmmmw
ﬂaMmﬂnMWhMmdﬂoﬂn Cup crush snergy is therefore
rapartad in gm-mm. Lowerwpmshvammmaaoﬂuhmw.

Dagk L oad | Nonwovens Tensie Se0gil (Modifthdmzo.z.BS):
Thhteslmﬂ\odnunwmabalmbrdmnmanlahnmmensumh
{enai’e siress. Tmmmmbamdmwammamma
a fabiic whan subjecled ta unidirectional sirass. This iest Is known in the art and canforms
mﬂnnpodIIuMdEunpunmspuubhsmdmnmtbn(EDMTuﬂa

smmmmm.z-wmmemmmmm:mwupmmmwm
irstaldofNOmmmdlnmdexlemimiszmmﬂink\dudMWOanﬂn. The
mdhmmsdmnmmhrnkwpmmmmmmﬁ Higher
mmmaw.mmwmrm The tarm "load™ means the maximurm
Mum.whmdmmmmmmuuwnmmmmm
tensile tost. mumw:nemrmmmmwwwwaudmmaw
masanpmsadmwdgh!mmunm. Thewm'elmgallm'mmunmmmln
u\gthdaspedmndurlngnamhlest mmwmmm,mm
mnmwuhoamwmﬁrQaladnghcomde\ﬂ\anmpla. The clamps hold the
mhriallnnmplnm.uwalyvamdiy.upumdbyioomandmapmsn
spadﬂedmhoimenslnn. Samplesammnditlnmdforatnunammmmdalﬂ'c
and 50% refative humidity. vmvwwammmmma
mmmommmzoommmmwlmmdzsmwzsm

arﬂammmdenmﬁonolzoommm Thusamplelswh:lermmdampjam
8
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to give resulls represantative of effective strength of fibers in the damped width combined
with addiional sirength contributed by adjacent fibers In the fabric. The specimen is
clemped in, for example, a Sintech 2 tester, available from the Sintach Corporation, 1001
Sheidon Dr., Cary, North Cargling 27513, an Instron Modal TM, avaable from the Instron
Carporation, 2500 Washington St.. Canton, Massachusafis 02021, or a Thwing-Aibert
Model INTELLECT Il available from the Thwing-Alben instrument Co., 10880 Dutton Rd.,
Philadeiphla, Pennsylvania 18154. This closely simulates fabric stress conditions in aciual
use, Reﬂﬂbammpomdaunavemguffowspedmwmybepafmmhm
spadmminmemdlmdlon(cn)omnmadinaM{m).
Marfindale Abrasion Test:
ﬂistestmsummamhmemdmmhabrwmoflfabﬂcmuslm
nraraportedonamlealﬂos.vnthsuhgﬂ\eleastmanﬂthemosl.aﬂeuo
qdmmavdgm&tsmdsperuquamlnch.Thahsllsurrledwtwitha
Martindale Wear and Abrasion Tester such as Modal no. 103 o Model no. 403 avallable
from James H. Heal & Company, Lid. of West Yarkshire, England. The abradart used is a
38ind1by4lnchby0.05mldsslleonembbarwheolrelniomadvdhﬁbargasshwhga
rubber surface hardness 81A Durometer, Share A of 81 plus or minus B. The sbradant is
available from Flight Insulation Inc., a distributor for Connecticut Hard Rubber, 925
Indusiral Park, NE, Marietta, Georgla 30085,

DETAILED DESCRIPTION
mmlmwmmmhmmm“dﬂbusandm
webs.pawanymmﬂbmwspunmwmm. Soft, cloth-iike
mumfabﬂmamdeﬁabbasammnthmnymﬂalpmmmudhg
for example, absorbent arﬂdassudnswlpers.vaterhuy products such as bandages,
and personat care products. Softness and cloth-fike feel are particularly desirable In
personal care products. Examples of personal care products include diapers, training
pants, swimwear, feminine hyglarnpmductssudusudtmy napkins, pantlinors and
tampona, incontinence garments and devices, wound drassinga, bandages, absorbent
pads and so forth, AnmmplaofadinparlsdnaibedandinwraledlnPCT
Intemational Application WO 00720208 and I8 hereby incorporated by reference herein in
its entirety. These products typieanylndudoabodnldelrler.wolnm:omandan
ahsorbenlmdlspoudbdwaentlubodwide kner and the cuiercover. Norwoven
lahﬂaardﬂboneanbemwtnrnmuusemmnlsormnlomdmeu
components. ltlsdeslmblnlulmpmvethesdmandfedofﬂbmandnmmen
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fabrics components that form any portion of a personal can article or other absorbent
product.

Meltblown and spunband processes are oftan used to produce nonwoven fabsics.
Generally, the process for making spunbonded nomvoven fabrics includes axtruding
thermoplastic malerial through a spinneret, quanching and drawing the extruded matarial
woﬁhmmummasmmduglwdodlyahmhmanndommbmafonﬂng
surface. Such 2 method is referred 1o 83 melispinning. Spunbond processes are
generally defined in numerous patents including. for example: U.8. Patent No. 3,802,817
to Matsuld et al.: U.S. Patent No. 4,692,618 to Dorschner, et al.; U.S. Patent No.
4,340,583 to Appel, et al.; U.S. Patent Nos. 3,338,982 and 3,341,394 to Kinney; U.S,
Paient No. 3,502,538 to Levy; U.S. Pulent Nos. 3,502,763 and 3.808,009 to Hartmann,
U.S. Patent no. 3,542,615 1o Dobo, et 8!,; and Canadian Patent No. 803,714 to Harmon.

Thethmﬁmnernaneﬂnddvnmﬂnglhem:dMand ’
nonwoven wabs thal includes the use af one or more of the following additives:
polyethylens waxes such aa 3 polyethylene wax, glycoryl monostearate, sorbitan
tristasrate, an olafinic thermoplasiic elastomas nranmidehavlnatlndnmhalslmdwo
CHz{CHyCH=CH(CHLCONH, where x is selected trom 5-15. The additive(s) is applied
looneormooflhelhemmphﬂhmateﬁmmalmuudmmmeﬁbenm
nomvoven web. One such addiive is erucamide CHolCHa)yCH=CH(CH2)# CONHz which
may aiso be referred to 8s cis-1 1-docosencamide. Erucamide is commerclally avalable
from Akzo Nobel Amides Co. Ltd. under the trade name ARMOSLIP E. ARMOSLIP Eis
marketed as a slip or antiblocking agent for polyolafins. Anoimr suggested amide
additives include oleylamide CHy{CHa)yCH=CH(CHy)CONH; and oleamida N-8-
octadecany-hexadecanamide) I CH(CHahCHECH(CH,)yCONH;. A suggested
polyethylene was is AC16 polyeihylens wax refers to @ 2500 amu tinear, low density
polyethylane marketod as AC16 by Allied Signal of Mormistown, Naw Jersey. Glyceryl
monostearate ia HOCH-CHOH-CH;0-C=0(CH;)1aCHa- Sorbitan tristearate has a 865
nlru.anHIBof?.Iandhsoﬂhleanuiensundarmwsmﬂes. Another
suggested additive is an olefinic thermoplastic siastomer such as KS357P CATALLOY
polymer from Himont U.SA KS3IS7P CATALLOY polymer is an olefinic thermoplastic
alpstomer or TPO muittistep reactor product wherein an amorphous ethylene propyisns
random:opolyrrmismolewhdydispersedm pmdaﬂnalalysenmtﬂnimhim
polypmpylommﬂoweﬂlybmmmrconﬁnmmm An example of a
method of making such a TPO is described in greater detall in U.S. Patent No, 5,300,365
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Desirably and for economy, the sofiness of the nonwoven webs and fibers can be
improved by incorporafing less than about 5 parcent by weight of one or mare of the
above-listed addltives in the fina! composiiion from which the fibers or nonwoven are
extruded or otherwise formed. More desirably, the soliness of the nonwoven webs and
fibers can be impraved by incorporating iess than 3 and aven lass than 1 percent by
weight of one or more of the above-listed additives in the final mek composition form
which the fibers or norwoven are made. Suggesied emounts of additiva that can be
included in the final compostiion include from about 0.1 to about 0.3 welght percent of
additive based on the amount of resin or mixture of resins that are ysed fo produca the
norwoven web and/or fibars. The additive(s) may be added neat thraugh the ports of the
extruder prior to fiber formation, However, it is suggested tha addifive or mixiure of
additives is compounded with the resin as a concentrate into the metted resin. Dosirably,
the additive is added to melted resin using a masterbatch of the addlitive in the base
polymer(s} and is uniformiy distributed in the base polymer(s).

The present invention provides a method of producing softer ibers, nonwoven
fabrics and laminates and othar combinations by adding a certain addlfive(s) to a
thermopiastic matarial that is used lo form the fibers or fabrics. Suggested thermaplastic
materials nclude polyesters, such as Poly(ethylene terephthalatc), and polyolafins.
Suggesiad polyolefins include polyolefin resins, for axample; polyathylene resins,
polypropylene resina, and copolymors of athylene andfor propylane. Suggestad
polypropylene resins include, but are not limited 1o, such homopolymers and copolymers
of propylane, controlled rheology Polypropyleno, and metaiocene catalyzed
polypropylene, One particular suggeshdpdypropﬁenemﬂnhpdypmpyhmmﬁn 3158
commercially availabls from Exocon Mobil of Houston, Taxas. Another suggested
Polypropylans is COPOLY 6043 resin by Oow Chemical Company of Midland, Michigan, a
mmpolynmdpmpylanohaﬂngabun 3 welght percont of ethylene randomly
humummmmpmmmmmamwhm
backbone.

Soft norwwoven fabrics of the presant invantion can be further softaned by poat
trealing the nonwoven fabric, for example by mechanical softaning andior topical
treatment. In one embodimant, the prasent invention provides a method of improving the
soﬂnessofanomnmbﬂuthdudesputnaﬂngamovenmmmhfonmd
fromacomposllbnlhatlndudesoneormotmubwe-lsted additives. An examplary
method dposlmmaammwanmbhimmwsoﬂm that invoives
mechanically treating, 8pecifically streiching, a nonwoven web Is disclosed in U.S. Patent

No. 5,770,531 which Is hereby incorporated by referenca herain in its entirety. Suggested
9
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surfaca treatments include AHCOVEL N-62 a blend of athoxylated hydrogenated castor
oll and sorbitan manocieate avallable from IC1 and Triton X-102 an alkyiphenol ethoxylate
surfactant available from Unlon Carblde. Surface treatments and both surfactants are
describad in groater datall in U.S. Patent No. 6,060,638 which is hereby incorporated by
reference herein. Other surface realments and methads of treating surfaces to improve
the wotiability of the surfaces are described in U.S. Patent No. 5,814,567 and 8,017,832
which are hereby incorporated by reference herseln. Other suggested surfactants inckide
Cirrasal PP842 and Cirasol PP843, both of which are made by Uniqema of Wimington,
Delaware. Thaese suifactants can be used to enhance treatment uniformity or other
pmpanlesorhemrmnwehandfwsdmepmantMnm Tha fibers and webs
may also be treated with a surfactant composition or other compositions tha! Includes 8
skin welness additive such gs vitamin or aloe vera that &an be combined with an
AHCOVEL surfaciant compasition.

mmmnreamntalawabmybeuniadoutbyanumberddlﬂm
maethods such as micro creping. cold embossing, beater bar treatment, stretching,

- neckstratching, un-necking, and conmbinations thereal. As used herein, the terms

th'wwsmwmmrQMymhbademthgnm
huic.gmerdlyhunmamm.bmdumlnmmamwmba
desired amount. mmWmemmmm.mMmu
gmﬂﬂmmdhhiubmmmMMMhhmm
suudndupmuuwﬂonmqwudhmmmbﬂc.vnd\hmtmhmm
to 1.4 times. mnm.mmwmmmnommmm. Such 8
muw.hrmmmmusmu.m,mwmw Notheis, U.S.
Patent Nos. 4,085,122, 4,981,747 and 5,114,781 to Morman and U.S. Patant No. 5,244 482
10 Hassenboshiar Jr. et al. As used Mrahthuum'm-meﬂng'mnp:mappﬁed
wammwmmmmmnwalmtmm.mmmw
hmpﬂaumdammwmndmchngmemwmhhrmmmof
uunmumﬁmmmamummbmummmmmd
mmamuynﬂedmmumnmdmmMMfm.
cmermemodsumnhmmbmedimwlyamanammnmbmm
be used. Ammodolmdml.poslmtnemaumbbysmﬂMinunmadim
dhdu\(MD)lsllluslratedinFlnumt Post ireatment may also be achieved by
stretching in the cross direction (CD) using a tenter frame. An example of stretching In
the CD-direction s also described in U.S. Patant No. 5,770, 531. Another method of
nwduiﬂLmlWﬂtdtmbMMmpMdmemmnmb. An example

10
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of creping a nonwoven web that mechanically softens the nonwoven web is describe in
U.S. Patemt No. 6,197,404 which is hereby incorporated by refsrence herein. Other
methods include grooved rofl sireiching.

Nonwoven webs and fAbars of the present Inveniion may further include one or
more addilonal additives such as colorants, pigments, dyes, opacifiers, UV stabilizers, fire
retardant compoeitions, stabifizers and so forth in addition to the softening ageni. The
additional additive(s) can be incorporated contemporaneously into the thermoplastic resin
with the soflening agent or separately. For example, an opacifier such as titanium dioxide
orgypaumanbeaddadhhmmpmlﬂonhpmﬁdeopadly. A suggested opacifier ls
tlhiumdmideuﬂcanbanbummsommwfumhpolypmpmw
be incoporaied in polypropyleng-based compositions. Additional inorganic fllers can be
sdded to further improve material sofiness and/or aesthelic appearance. norganic fillars
and methods of improving the aesthelic appearance of nonwoven webs using inorpanic
fMers are disciosed in Inlernational Application WO O0/DD6B0 which is aisa heraby
incorporated by referance herein in its entirely. Various additives, fRlers ang post
treatmenis may be salecied 1o lurther improve the fibers and webs or alter properties as
desired.

sofinass of multicomponent fers and nonwoven webs that Include multicomponent fibers
hMmdhma&Mfmﬂnleﬂa«dhanbmhn
pdyprupyhmorammofpﬂywopmandalhalmoftheam-lhud
additives. Mmullmmmnbemlndudobiwwmwwm
multicomponent fibers having any known eonﬂgumtbna.farmmpleﬂhanmwa-
by-side and shaath-core configuralions, particularty shaath-core fibers having concentric
and eccontrie configurations. Multicomponent melgpun nonwoven fabrice and methods
dmﬁngmuemwemmmmmnhhduamknmandamm“h
U.S. Patent No. 5,382,400 issued to Pike o1 al. which is herein incarporaled by referenca
in its entirgly. An example of a multicompanent fiber of the present invention includas a
fhengapMopylmemandapdwmyhnesmmhmmmm
lhallhbmadefranacompodlbnhdudlnganeofwaddmvunumbmndaddlﬁvea.
haawsiemmtﬁw.mwbohofhdd&by-udewmponmumn
Indudaoneormnufmeaddlﬂmlorlmptwlngaoﬂmu. In addition, fibers and
nonwoven fabrics of the present Invention cen include muiconstient fibers that are
mdefmmnhlondorhwormompolymm. Thepolymerscanbocompallbleor
incompatible, Muﬁmnﬁtuenlﬂbusammwmanfabﬂa &re known and are disclosed In

U-S. Patent No. 5,534,335 issuod to Everhart ot al. which is herein incorporated by
"
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reference in its entirety. Furthormore, fibers and nonwoven fabrics of the present
invention may Include round, trilcbel, pentalobal, and hollow fiber and fibers of any other
shape or crose section, .
TurﬂngloFlguei.anoumnIuymﬂtoddmakhganonmmbawdlng
the present invention is described. NMhFIgunlilushlesapmulhans
arranged to produce bicomponent continuous flaments. 1t should be understood that the
present invention comprehands nonwoven fabrics made with single component fllaments,
mixtures of flaments including cellulose-based fllaments, and/or multicomponent
fiaments having mors than two componants. For example, & nonwaven fabric of the
pmemmmnmyhdudenddflbmlﬁbets.sumaspulpﬁbem.aMmaym
Mnbhmmgormummponems.meofwmmhusoﬂam
addilive as described herein, The Mustrated process line includes two extruders 20A and
'208. The frst extruger 20A can be used 1o extrude a first polymar componant A and a
seoondupamleomldorzoambeusedmmmdenmdpdmmpomtaw
the same potymer as polymer component A. Paolymer component A s fed info the
respeciiva extruder from a first hopper and, optionally, polymes component B la fed into
the respective extruder from a second happer. Thepolymerwmponam(s)mtedtm
mmzmwnammhmmrmmmwm
Splnnemtsformrudhg bicomponent filaments are known to those skilled in the arl and
thus ere not described here in detall. ExarnplesaihbompomntspMnuaredﬁaihodln
Generally described, muﬂnneretaommsahwsmmmmaupinpadx
mmhﬂdnapmwmphmmmmmdhoﬂvaapammd
opmimsnrmnged\ocmhﬂmpauulordncﬂngpdmmmmkanda
sopara‘lelylhmughthespinnemso. The splnnmwomﬁopeningsmngad in one or
mare rows. Thespinneretopeﬂngsiormndmardly extending curtain of filaments 10
when the polymers are extruded through the spinneret 30. Sphm!lﬂllmaybamod
mmm«mmwmmm«mmdnm.
Thopmsllneuhoinduduaqunmairblowloposlwadiaeemmwmhof
laments extending from the api!merat 30. Alr fiomn the quench blower 40 quenches the
ﬁmnsmmmmmeamm:o. Thaqmnd\alrcanhad'ndndmwaﬂde
oflrumameruwnnhorbothsidesdﬂleﬂhmantwnalnasinwatad. -
Aﬂbafdrawmu(FDU)orasphtasolsposﬂiwnd below the quench alr blower
40 and receives the quenched flaments. Fmardmwmllaoraspinmmusohnﬂt
sphingpommrsaraalsoknom Suﬂablefbordrawmfamehtmprmdha
prasent inventon include a linear fibar aspirator of the type described and llustratad in
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U.S. Patent No. 3,802,817, inear draw system of (he type described and ustrated in
U.S. Patent No. 4,340,583 and eductive guns of tha type described and lustrated In U.S.
Patent Nos. 3,692,618 and 3,423,266, all of which are incorporated herein by reference.
Generally, the fibar draw unh 50 Includes an elongate vertical passage through which
mannnbaredrawnbyasplratingalrenlarimﬁomunsidosnfunpassagewlbwhg
downwardly through the passago.

A foraminous, forming surface 80 Is pesitioned beiow the fiber draw unit 50 to
mﬂadaMmhamﬁnmusMamsfmmawﬂetmmdhﬁwmm.
The forming uurlaeoeorrnybeabeltthattravelsamundgwderollorsaslﬂmntodlo
provide a continuous process. Desirsbly, a vacuum 685 is positionad below the farming
surface 80 whess the filaments sre deposited to draw the fiaments againat the forming
surface 80. NhoughhlomMsurfamGOislllushatedasahdthFlgm1.Itls
mwmmmwdaoeunnbobehmm.hrmmumm.

lnmeembodlmamllmlmtadlnngum1.unﬁ|amnumuthavahemoollemdon
afomlngsuﬂacaareemedtonho!-irknire(HAK)TMhatprovidumimqmym
thewabsollmuhowabunbalransfemdtnanomﬂvdm. Transfer af a web can be
mpﬁshadﬂrmmeunofnﬂmamwwmmemodshdudhgbutmumu&dm.
vacuum transfer, Compacton or compression rolis and ather mechanieal means. The web
iulhenlransfenedloasemndsurfmzon.formmplea bonding wire. The procoss line
mymhdldeomwmbondlrnmm“lhu.hdmrwumda
pattarned anvil roll 80, mmuglnl:hondmamknownandamheufomnotdlsm
here in detal. Aernativaly or in addition, a more conventional through-air bonder that
Mﬂumﬂmmmmyb&hdmhﬂumﬂndsofhmﬁnwnﬂm

of a polypropylene resin, a concentrats contalning ERUCAMDEuﬂumnhg agent
and an optional opacifier. Thopolynmrasin.addlﬂwandﬂ\eotheropﬂual
tomponent(s) are melted and extruded by the respective extruders throtigh polymer
conduita and the spinneret 30. Althaugh the tempersiuras of the moiten polymers vary
demdlngmthepdymmuad.mpdypmpmandRCPmmed.hduhbb
tampomulreuoflhepolymnmmngefmabwlaTEFtnamsao'Fwdulmbly
range fram 400° F to about 450° F. As the extruded filamenta 10 extend below the
lﬁmuml:ﬂ.anhamofairﬂmnthaqumdl bbvnr4natlaaslpanlallyquend:eslha
fiaments and may be used to develop a latent erimp in the fiament ¥ desired, Desirably,
ihequend'ullrllﬂmlnadiredon subﬂanﬂallymmOMiuJarlolhehngﬂlofﬂleMNB
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st a temperature of from about 45° F %o about 90° F and at a velocily from about 100 feel
per minute to about 400 fest per minule. The flamenta should be quenched sufficianlly
bafore belng collecied on the forming susface 60 so that the filaments can be arranged by
forced air passing through the filaments and the forming surface. Quenching the
flaments reduces the tackiness of the filamants so thal the fllaments do not adhere fo one
anothertooﬂghﬂybeforﬂeinghmdedmdunbemwﬂormmdonafmnﬂng
wﬂmduﬂmmdmmmmmﬂumhgmhmandfm!bndMch.
Aftar quenching, the filaments ase drawn Info the vestical passage of the fiber draw unit 50
by a flow of air hrough the fber draw unit.

In the embodiments Blustrated in Figure 1 and described in the Examples below.
ﬁmnsmhmmhmmmmdnﬁbudmunawmm
depasited onto a traveling forming surface 60. As the filaments 10 contact the forming
surface 80, & vacuum 85 box draws the Alaments against the forming surface 1o form an
unbonded, nonwoven web of continuous filaments 1400. Afler the flaments are coliacted
on a forming surface, the nonwoven web can be thermally palini bonded with a heated
eulondermﬂ!ﬂmdanamilmllulolonnalhemiypolm-bnnded. integrated fabric 82.
Aﬂerbondlng,merubﬂcunbeopuowlyalrelmedovarrolmmmutopmide
Improved had feel. Theamunlorsu'etdinbewﬁedbyapalrofroﬂmﬂo. The
finished fabric may ba transferred to a winding roll 120 and collected or, allernatively,
directed for further processing or treatment. The norwoven web may be treated bafore it
Is wound onto the winding roll 120, The nonwoven web is ready for further treatment of
uso. Thenuwanmbwnhelmatedwimanaddm.oum“mninEoraloem.
that improves skin weliness.

Thammvmwebnﬁbemwbyvaﬁousbmdhgmemmm.mm
imited to, through-ak-bonding, ultrasonic bonding, thermal point bonding, iatex bonding
and other known bonding techniques. Theburﬁnqpammmybeuhdedhhw
physical propertles, the aesihetic appearance andior the feel of the nonwoven fabric. The
bond area may vary. Suggestedbondmsmngulmmnhouwporeanlbaoperwﬁd
lhusuﬂaeearaaolmanumvenwab. Mmuduhbly.mwhdbDMmasmnnm
{ram about 10 to about 20 percent. Suggested bonding patterns incude an Expanded
Hansen-Pennings (EHP) pattem and more dasirably 8 wire weave pattem. A suggestad
El-l’pattemisillustralcdlnFigmzatdhaslpamdsmtnpuadpnmnnom
awldaspachgz11o|0.0564|ndmandunanow spacing 212 of 0.0526 inches. The
ﬂnsarulo.os?Irdmm.al-plndomltyolam107ﬂnspersquammm
provldaahmdamoﬂmahutmbamzopomm I_tsuggesledwlreweaw
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pattern is has elernents of length of 0.031 inches and width of 0.018 inches for an element
espect ratio {0.031/0.016) of abowr 2. Expanded Hansen and Pennings pattems, wire
weava pattamns and other bond patterns ara further deseribed in U.S. Patent Nos.
5.064.742; 5,620,779 and 3,855,046 which ara hereby incorporated by reference herain.
The nonwoven is desirably bonded, more desirably is thermally point bonded at
thermally point bondad. Thermal point bonding invalves passing a fabric ar web of fibers
to be bonded, for example a nonwoven web of the presant invention, between, for
example a heated calender roll and an anvil roll. The calander roll is usvatly, though not
always, paltamedinmmsolhatﬂnenﬂmhbﬂchnolmwmmm
surface, and the anvil roll is usuatly flat. These bonding rolis can Include a patiem roll and
anvll roll in combination or two pattarn rolls. As a result, various patierns for rolls have
been developed for functional as well as aesthetic reasons, One exampla of a pattem
known &s a “wire waave® pattem is ilustrated in Figure 3 of Li.S. Patent Na. 5,964,742 fo
McCamnack et al, Trnwlmweanpanembokslkeavdndawmanandhasabmnan
18 percent bond area. Oherouwnonpattermlncimulammdpauamvdm“aﬂng
and slightly affset diamonds with about a 16 percent bond area, Typically, the percant
bondhgareavarleﬂmmaround1Dpereanuoarnund30pereanlofmamaulmafabrlc
laminate web. .Ashmllkluwnlnmean.maspotborndlngholduﬂwhmum
mneﬂeraswuﬂaslmnshhgmytoeadllwwwhnrbymmmm
fibers within each layer. mebondlngpanmnunbanrbd.aswalasthaphm.pln
density and spacing and distance between pins.
Fmemmdmnmmbdmemnlimenﬁonmybnmwedhm
malerials or a composite mbﬂulhcmdlngnamlﬂbomimludmmofﬂm
ahovehﬁsledaddlﬂvuuammnl. Far example, an outer cover can be formed from
ahmhalammuudunbmumahhﬂmandaspmbondadnmwwmﬂmhmmame
of the above-isted additives. Nomwenmbsonhnpmenthwnibnmaybemedn
facing materisl or layar in various Components such as side barriers, alastomeric diaper
ears, waist bands and other Componants of disposable, absorbant products,
Flgumllhmhlnsoﬂbnalh-ﬁmsﬁet&imtohnhusoﬂsnhmmnam
improve aesthetics. Themmwebﬂﬂhpmﬂdedwnhnbondpattambypanm
ruﬂMaMaMroIISpﬁwhamtchhg. Tluﬁbanoimmnmbwwhoudbe
joined by interfiber banding to form a Coherent web struciure which is abls to withstand
siratching. Interfiber bonding may be producad by entanglament betwaen individual
fibers. Thoﬁbeunhngllngmayhalnhmntlnthemnwmmblmﬁagmuor




10

15

25

30

WO 2004005601 PCT/US2003/014947

increase the desired bonding or bonding may be accomplished by ultrasanic, print or
thermal point bonding, After passing through 8 nip 82 formed by the asrangoment of
pattnmrolltﬂandanvilmllu.tlummwanmbﬂﬂpmwawbsofstnm
cans 90 and 95 In an S loop: one or more S loops may be provided. The sieam cans 90
andOStyplcalymanoulsidediametordm%hdmawumhonmstzedmm
mybamad.ﬂamnhdtmamsidmmamonmmb1wonmum
ammaﬂedhaatmmtmmwdoperdngonfaclmmal.inrmmple.steam
cantmperah:ra.andlypearﬂabauiawalghlolmtuhl. For axample, a stretched
mnwovanwabo!pdypropylemmybepamdowawmofmamcamheatadma
mwnﬂtemﬂuﬁmmhmpemtmtom150’(:{302'F)roramntadtlm
of from about 1 to about 300 seconds (o effect heat trealment. More particularly, the
lunparaturemymel’romabouHm"c.mabounas'Candhrasmﬂmomay
m:gefrumabouubaboutsoaem Because the peripheral linear speed of the
drlvarolarsﬁﬂand‘lzobwnhulbdlobebwmnmepadphunllimspeeddm
mmsowss.unmmmmbmhwummsmmmm
and 85 and the drive roliers 110 and 120. Byad]:sﬂngﬂndlﬁamnmlnunspudsolﬂn
mllars110md110.menonwovenm100istenslonedaoﬂ|atllslratdmmmsbly
nod(sbyadeskednmﬂrromaﬂm.sm.unslrutdndlengthloasecnrdlengm
mdhnnlnuﬁndhsud\wetchadcmduonmhpasdngwertmmmmans
wmu.Tmmmmmmamsmmmmmmmb
100. Thenanwovanweb1onnwybamundmnml120rnruphknandaworun
be further treated. Fmenmph.nmwhdmpresammsmlonmaybeum
Mammntmmrmﬂmmmawmmmam
nonwoven web. Again, surfactant Weatments and methods of treating surfaces to improve
the wettabllity of the surfeces are dascribed n U.S. Patant No. 5,814,587 and 6,017.832.
Omarbeneﬂchlagenls.suchauagenlslhnumoaskhmmbemﬂlmyboadded
1o the materials of the present invention,

Amnmmmbolthopmunthwﬂonnwhmedpmﬂﬂyaporﬁmdh
mmmenmhmavhdudeanaddlﬂvaoimapmammm Furthermore, 8
mmnmbdhpreantlmnﬂonmwbahuhdﬁhmopﬂonalsmor
md\adalmmmwmyapmbndaMnmbmbepommmmhm
optional surface or mechanical ireatment.
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EXAMPLE A

A comparative example wag prapared generally in accordance with Figure 1 but
without sireiching by blending a composition of 89 weight percenl polypropylene resin
3155 abtained from Exxon and 1 weight percent titanium disxide. The blended
composiiion was mek extruded into a apunbonded nonwoven web at about 440° F. The
spin pack was sel at about 450° F. Procass condilans were sst fo produce fibers having
&n average welght of about 2.2 denier per fiiament {dpf). The Hot-Alr-Knife air (HAK)
temperature set at about 340° F and the calender roll sel 2t 315° F. The spunbondad
nonwoven fabric was thermalty point bonded using & bond rol having a wire weave
pattern and 18 percent bond pattern. Line speed was adjusted to produce a fabric having
& basis weight of aboul 0.5 ounces per square yard (osy).

EXAMPLE 1

An axample of a mnwwanwabmallsnﬂwbyhaddiﬂmdamm:gum
was prepared by biending a melt composifion conaisting of 97 weight parcent
polypropyiena resin 3158, 2 weight percant of a 10 weight percent Enicamide concentrate
and 1 weight percent tilanium dinxide. Exampie 1 was producsd under the same process
conditions as Example A abave.

EXAMPLE B

Amndmmhmmbmmwbvasmhhlmmmﬂmn
copolymar polypropylene resin 6043 availabie from Dow Chemica! and 1 weight percant
lUtanium dioxide. muaridednomposulanmmaltmw into a spunbonded
nonwoven web at about 380° F, The spin pack wag sat at about 410° F. Process
condiﬂonswa:aulmproduceﬁbmhavlnganaverngemmofmum:por
foot (dpf). ThoHot-Ak-KnNealr{HAK)tempemsuathFandlrncaWnr
roll set at 250° F. mmmamm“amermlypdntmuﬂma
bond roll having a wire waave patiern and 18 percant bond pattem. Line speed was

adiusted to produco a fabric having a basis weight of about 0.5 Cuncas par square yard
(csy).

EXAMPLE 2

Asmdmmploofanonwovenwoblrulhsoﬂundbymwdnbnofo.z
weight percent of a softening agent was prapared by blending a mell composition
consisting of 97 weight percant random copalymer palypropylens resin 6D43, 2 weight

percent of a 10 weight percent Erucamide concentrate and 1 waight percent ttanium
17
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dioxide. Example 2 was produced under the same process conditions as Exampie B
above.

EXAMPLE C

Anolhereompaﬂvemwlemmpmdbybbrﬂngamposﬁmofw
weight percent polypropyleno resin 3155 obiained from Exxon and 1 wealght parcent
titanium dloxide. Otherwise, Example C was produced under the same process
condiions as Exampla A above except that the basis weight of the noawoven thal was
produced was 15.4 grams per square meter {gsm) in this comparativo example, Exampie
C.

EXAMPLE D

An axample of 8 nonwoven that is softened by mechenical treatment was prepared
generally In accordance with Figure 1 by streiching a nonwoven web made from the
composition of Exampla C by 10 parcent. Otherwise. Example D was produced under the
same pracess conditions as Example C above.

EXAMPLE E

Mmromhdanmnmthmnmwmwmmmm
pmpamdbysntdinganotmnmbmadehnmmoompNNonofEumphchyzo
parcent. Otherwise, ExampleEmpraducedum«thuamaprmmndluomu
Example C above. '

EXAMPLE 3

Anmmpbdanmwmnwabu\mswﬂuwdbythnddulon of 0.2 waight
percent of a softening agent was preparodﬁmlhawmposlﬂondEnmpb 1.
Otherwise, Example 3 was produced under the same process conditions as Example 1
abovecmplthaiﬂnﬁmspaedumsadhstedtonmduceammimwnvﬂﬂlabaslamm
of about 16.0 grams per square meter {gem).

EXAMPLE 4
Anemmpleofamnwovanmbﬂmthsoﬂenadbyboh“ddhuhmﬂmd

u\oaddlﬁonulo.zmm”mrnntawnemagmtmpraparedbystmdﬂnga
mmwnmhmdelmmhampoﬂlondmmplﬂ by 20 percent. Otherwise,
Examph4mpmdmdunduhaumsp:mmdmﬁaamphaabma.

18
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EXAMPLE F

Another comparative exampla was preparad by blending a composition of 99
waight percent random copolymer polypropyiene resin 6043 available from Dow Chemical
and 1 weight percent titankum dioxide. Otherwise, Example F was produced under the
ummmimﬂMasEnmphBabovommmmebaslswalgMdme
nomwoven that was producad wes 14.68 grams per square meter (gsm) in this comparative

example, E’GMPD F.

EXAMPLE G

AmﬂerempbofanmmwanﬂutkmﬂenedbymchammlueaMs\m
pmpamdbyumdingamnwovanwobmadﬂmmmnoﬂﬂdeaneryw
percent. Otherwise, Example G was producad under the s8ame process conditions as
Example F above.

EXAMPLE H

Anather example of a nonwoven that is sofiened by mechanical treatment was
prepnradbysmmlngamommbmﬁmmmempmlhnofﬁmmpbﬂyzo
percent. Otherwise, Example Hwnspmduudundermaummwllwnn
Example F above.

EXAMPLE §
Mmhoreunpleofanmmmmblhatkmmdbylhaaddlﬂondo.zubgm

percant of a softening agent was prepared from the compasition of Example 2 except that

thellmspeedmsadlustadtopmducaanomnhwingabaslsmlgmofbout15.0

grams per square meter (gsm), Otherwise, EnmploSwasprodtmdunderMe samg
Process conditiona as Exampie 2 gbova,

EXAMPLE 6
Aneondmmpleufammmanwabﬂlathloﬂemhymdunlcalmhml

andthoaddltlonofo.zwelghl pemantofasoﬁwngagentmmpamdbysm:
mmvanmbmdemmemnwlﬁmwmmpbzbympemt Otherwise,
Example 4 was produced underllnunupmeusm&lmasmmb F above.

19
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EXAMPLE 7

Another exampie of a nonwoven wab that Is softaned by the addition of 2.5 weight
percent of a softening sgent, CATALLOY KS357P MONTELL palyolefin resin obtained
from Himont U.S.A., can be prepared simflar to Example 1 by blending with 2.5 weight
percent of CATALLOY KS357P MONTELL polyolefin resin, 4 weight percent of SCC-4837
a 50 welght percent concentrate of titanium dicxde in polypropylene and 83.5 weight
percent of polypropylene resin. Otheiwise, Example 11 was produced under the same
process conditions a8 Example 1 above.

EXAMPLE 8
Anoﬂme:anﬂadanonwnvenwabmaussmanedbyunaddiﬂmﬂlz&wom
percant of a softaning agent, AC18 polyethylens wax obtained from Alied Signal, can be
prepared similar to Example 1 by blending with 2.5 weight percent ot AC16 polyethylane
wax , 4 weight percent of SCC-4837 a 50 weight percent concentrate of fitanium dioxide in
polypropylens and 3.5 welght percant of polyprapylene resin. Otherwise, Example 12
mprnducadmdameumpmlsmndllhmnw1abwa.

MdﬁoEmnﬂesmWinabwmmtmpcm)w
muwmthhumdﬂnadhctbn{hakmad)mmnemm
describad balow. ThomlbdmmMareprmrladinTahlﬂbem. A decresss
in Cup Crush Is desirabie. Incraased tenslie strength or Peak Load Is desirable in
mmmommmhmmmumammmmmmm
in application Inwtﬂd\hunasadsoﬂmssbpanwhrlv desirable.

;M-—.-n‘amr'.:'-ﬂﬁ'-iﬂnf.:,u
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TABLE
Example | Basia Waight | Cup Crush Peak LoadinMD | Martindale
Number tg/m?) (g «mm) (Newtons) (40 cydles)
A 17.5 838 384 3.15
1 16.0 481 30.2 4
8 15.9 291 20.6 4
2 10.2 174 222 4
—" ~15.4 767 335 2.75
D 17.0 620 35.0 275
E 180 408 41.0 2.75
3 160 ~ 720 30.2 3.75
4 160 410 38.7 2.75
F 14.8 448 29.6 5
G 145 340 36.6 5
H 15.8 203 34.1 5
5 15.9 410 21.9 4
6 | 182 22 _ 236 4

Additionslly, a portion of matarial thet was produced In each of the Examples was
evaluated for hand feel. Although, the mechanicalty soflenad materials of Examples 3
and 4 that Inciuded a soflaning agent had aimilar or slightly higher Cup Crush valuas than
the carresponding Machanically soflened materials without a soitaning agent, Examples E
and H, respeciively, e.g. Examples 3 and 4 had Iimproved hand feal,

Whieilwitmnlhnhasumdasalbedhdmlwlmmdbupedﬂc
embodiments thereof, & will be appreciaied that those skiled in the ari, upan aftatning an
ummﬁlngdunfomgdngmymadllymuammnvﬂﬂnnndand
equivalents to these embodiments. Accordingly, the scops of the present invention
Mdbeammuhﬂofhappmdahnandweqmmmsmm it

should be further noted that any patents, applications or publications referred fo herein
are incorporated by rafarence herein in thelr antlrety.
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1. A method for producing a soft nonwoven web, the process comprising:

forming 8 mixture comprising:

(a) a themoplastic; and

(b) an additive selecied from the group consisting of polyethylens waxes,
glyceryl monostearate, sorbitan tristearate. an olefinic thermoplastic slastomer, an
amide having the chemical struclure CHy{CHzyCH=CH{CH)CONH; where x is
selacled from 5-15, and mixtures thereof;
forming the mixture inlo fibers; and
creating @ nonwoven web from the fibers.

2. The method of Claim 1. wharein the mixture comprises from about 0.05 to
5waightperouﬂdmaaddilhebasodonmwdghldmsmmﬂc.

3. The method of Claim 1.whmhmamhdumwnprbufmaboutomlo
amsmmpemniolthoaddﬂwbaswmuwmlgmofﬂwmm

4. The method of Claim 1.whamhhnﬂxtummplhulmmabmo.05b
about 1 welghlpemnlolttunddlﬂwbasedonhammdﬂlomphﬂc.

8. The methed of Claim 1, wherein the additive camprises an amide having
the chemical siructure CI'E(CH;);CHHCH{CH;],&ONI-I,. whara x is selected from
5-15.

6. The method of Claim 1, wherein the additive comprises an amiie having
the chemical structure CH3{CH:),CHaCH{CHXCONH;, whare x Is selected from

e12 @

7. mﬂwlodofcumtmmmaddﬂveeomMmanﬁaua
mixture of amides having the chemical structure cHg(cH;hCH-CH(cI-I.J.CONH;.
where x is selected from 8-11.

8. The method of Claim 1, whereln the additive comprises
CHs{CHy)yCH=CH(CH:sCONNM;.
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8. The melhod of Claim 1, wharein the additive comprises
CHy(CH,)CH=CH{CH,),, CONH,.

10. The method of Claim 1, wherein the method further comprises
mechanically softening the nonwoven web or adding a surface treatment to the
normwvoven web,

11. The methad of Claim 1, wherain the method further comprises stretching
the nonwoven web by at least 5 percent

10

12. A fiber having an exterior surface, the fibor comprising a composition that
brmntleaslapaﬁonofd\eemdormlaoemrehmemposmmmts
essontially of:

a) a thermopilastic;

15 b)fromaboum.osmmswwmnlulanaddlﬁveuhdediumlhe
group consisting of polyeihylene waxes, glycoryl monostearate, sorbitan
tristearate, an alefinic thermoplastic elastomer, an amide having the chemical
structure CHy{CH:CH=CH(CH,),CONH, where x i selected from 5-15, and
mixtures thereof:

20 c) from O to about 10 weight parcent of an opacifier,

d) from 0 io abowt 10wolnhlpemmdlnlrmganlcﬂlonalﬂ

o)lromOtoabnulﬁthtmnlofu pigment.

13. The fiber of Claim 12, wherein the compositon comprisas from about 0.05
25 baboutswalglupammofﬂleaddlliubawdonmaweigmoﬂhwalgmdﬂm
polypmp,qene.copolymercrpropylemormbuummﬂeof.

14. The fiber of Claim 12.wherdnmecompouWoanmfmabqn0.05
to about 3 weight percent ofmaaddltivahaudonﬂnmlghlolﬂlawelgmoﬂhe
390 polypropylene, copolymer of propylene or mixture thereof,

15, The fiber of Claim 32, mmhﬂaeaddﬂhemmprbnananﬁdehavmg the
chemical structure cH;(CH,),CH-CH(CH.).CONH,. where x is selectod from 5-15.

16. The fiber of Claim 12, wheraln the additive Comprises an amnide having the
35 chemical structure CH;(CH.],CH#:H(GH;).CONH,. where x is salected from 8-12,

23
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17. The fiber of Claim 12, whereln the additive compsises an amiie having the
chemical structure CHy{CH;)yCH=CH(CH;),CONH,, where x it selectad from 8-11.

18. The fiber of Claim 12, wherein the additive comprises
CHy{CHyCH=CH{CH;}yCONH;.

5 19. The fiber of Clalm 12, wherein the additive comprises
CHG(CHd'cHBCHICHﬂHCO‘N Ha.

20. The fiber of Claim 12, wherein the thermopiastic is salectad from the group
consisting of polysthylenes. polypropylenes, polyeaiers and mixtyres thareof.

21. The fiber of Claim 12, wherein the inorganic filier comprises an inorganic
A0 ﬂuersulodedlrommegrmmbmgofﬂncoﬁde.kaollndw.mldlm
carbonate, taic, attapuigite clay and mixtures thareol,

ﬂ.Ammmmbmpﬁslmﬂhan.mnbersmmganmm
andwnpmwnmmlﬂmmmmmaporﬂmomnm:u&u
wherehthaeumpouitioncnnshtsassentlawof:
15 a) a thermopiasiic
b}ﬁmaMD.OSbaMSmlgﬂ purcentdnnaddlﬂvaubdedfmmthe
group conaisiing of potyethylene waes, glyceryl monostoarate, sorbitan
\ristearate. an olafinic thenmoplastic elastomer. an amide having the chamical
structure CHAWW(CHQ,OONHMIBMfm 5-15, and
20 mixtures thereof;
c) from 0 to sbout 10 weight percant of an opacifier;
d) from Q 1o about 1Dmightpermnlofanlno|w\lcmbr:md
e]imﬂmabmnsmmpemdaplgment.

za.mnmmnwebofcumzz.whemhﬂunmmnmbhuaCUp 0
25 CNshvdmdhssﬂunabquOngpormInneterntnmmmof15

grems per square mater.

24.Thenonmnweboiclairn22.mmlnmnonwmismemw
bonded andhaubmﬂnroaolfromabounopomnuoammpammt

25. A laminats comprising the nomwoven web of Claim 22.
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28. An outercover for a disposable absorbant product comprising a laminate
that camprises a nonwoven web of Claim 22,

27. A liner for a disposable, absorbant product comprising the nonwoven web
of Claim 22,

28. The liner of Claim 27 further comprising a skin wellness additive.
20, An absorbant product comprising the nonwoven web of Claim 22.

M.Maummpmduumpmhgammwmm
nonwoven of Claim 22.

31. A bandage comprising the nonwoven of Claim 22.
32. A disposable product comprising the nonwoven of Claim 22,

33. A nonwoven web comprising fibers, the fibars having an exterior surface
and comprising 8 compasition that forms &t ieast a portion of the exterior surface
wherein the compasition consists essenlially of:

8) & themoplasic;

b) from aboui 0.05 to about s\nlghlpmntolanmdehwlnghednnﬂul
structure CHyCHICHaCH{CH,),CONH; where x ia selected from 5-15, and
mbdures thereof;

) from O to about 10 waight percant of an opecifier:

d) from O to about 10 weight parcent of an inorganic filer; and

8) from 0 1o about 5 weight percant of a pigment.
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METODOS PARR MEJORAR LA HUAVIDAD DE LAS FIBRAS ¥ DE LA TELAS

NO TEJIDAE ¥ FIHRAS ¥ TELR] NGO TEJIDAS QUE 'TTENEN UNA EUAVIDAD
ME JORRDG.

CAMFO DE LA INVENCION

Esta isavencidn se refiere al campo da tejldos y
telas no tejidaz v a la febricacién y de tajidos o t=las no

L

1icaz.

La suavidad cde una tela no tajifs e3 un fastor

mortante on las aplicacicnes, Tal cSomo  los  peflales
desechables, e lgsé cualsa una teia no bejida estd en ceatactao
ocn el usuakis ygor un perioce re tilempe extendido. Se zeonooen
EL &l arte varlo: mitcdes para aunentar la suavicas de una tela
no tojida. Estos metodes iacluven el suaviramiento de Zavado,
el estiranjents mecdnino v el tratamiento topico del tajide com
quimicos suavizadoras. La téoniza da suvavizamiento de lavedn ceo
—& tela no tejida es un prozceso consumidor de tiempo v de CATga
] cual no se prests a loe requerimisntss de le produceids
irdustrial, aAdicisnalxente, las volimenes grandas de agus de
los procesos de lavado daben sser manedjadow, vs sea wedianke el
recicladeo o el dessche. Pipalmante, el tejide Zavado estd

noj2co y debe sex secado antes de ser menejaco adiclonalmente.
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Sl secado es un process consunider de eassrgia el cual =5 algo
2ificil da contrelar en un anklsnts comerclal, alguraa vecas
resultando en un derratido wepakide, vidriado o tejidoa de atfa

manera daiiados.

El suvavrizamiento mnecinlco salo wadiante 2l
astirami=nic nc proporciona el grmdn de suavidad que se busz
cArAa aleounas aplicacicnea. Loa tratamlsintos tépicoz 3olea o
sroporclonan el grade dem  suavidss buscade para  algunas
aplicaciomes ¥ tilenwn restricciznes de fabricacidn., ILos
tratarienzoa para sumsntar la svavidad de ung tzla no tejida
involucran ambos los medios mecdnicos y quimlccs que estén
degeritos an .a patente ce los Eskados UnizZes de Eméxica M2,
3.413.811 oiorgada a Fit*ting ¥ otros y 1la peatsnte de 2ca
Escados Unidoz de Américs No. 2.770.531 ctorgeda a Sudduth vy
otros. Aun e2lste una nesesldad de prexluzir fibras mia sugves y
twlas no tejidas mds de tipo de pafis y mas suaves. Hay una
receaidad da desarzollar un procese para produglr telas no
tejizZas o muaves que sea ralakivamente rapido, en comparacidn
al suavizamienio <con lavade, san comparasifn 2l tratamiento
téple:o, y adecuade a uvna fabricaeldn a2 una gran sscala

cometelal y sconduloe.

SINTEQXS

Eata inweacldn propozciasa  wn  método pars
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producir flbeae mis suaves, telss noe tejidas gue incluyen:
farmar un mezola que incluye (i) un bacmopldstico y {id) un
adiitivo sgelecslanade dal cripo qua oonelste de ceras da
velletilena, glicerll mospestearato, triptearaio de sasbllhan,
vn elastéwere termcpléstico olefinico, una anida que tis=ne la
azcouctyura  suimica: CH3IiCH)CH=CH{CHz1xCONH; an donde x a3
saleccioned: da 5-15 y mezclas de los mismes; fozmar la mezela
en flbrsz y rcrear uza tela ne tejids de las fibres. Un grupo
sugezizo de aditivos inglueye una amlda gquo tilsne la estructura
guimica: CHz{CHz:,CH=CH [CHx)xCONH; i deowvia 2 as asigccionade de
5-15. Maz deseablemente, la amida tlens le eztructura gquinlca:
CHy {CHa) ;CH=CHACHz ) 3O0H; en donde x e seleccionzdo te 6-12. ¥
Al mis dassabliemente, la anida tiene la estructura gquimica:
CHx (Caz ) 9CH=LIH (2 ) gUONH; en donde ¥ oa seleccionade Ze 3-11. “os
adltivon uugercldos pacticulares incluyen

CHs (CH; ) «CH .CH [T%;) s COWH; v CHy [£ha) yCH=CH {CHy i 31 C0ONHa .

La mezela puede Incluir de desda a_rededor de
0.05 a 5% por peso do aditive »2asado sobre al peaso dal
termopléstice, Méx desesblement=, Lm mezcla incluye de desds
alrededor de 0.0F a alrededor de 3% por peso dsl aditivo basado
sobxc cl peso del termcpldstico. ¥ ann mas deseablemanrte, la
mezcla incluye de deade alrededor de C.05 a alradador de 1k pox
peao del aditfvo basade schre el peso del termoplisrieo. El
método puede ademids dneloic el suavizar sacdnicanente la ela

no tejida - agregar un tratamiento ds superficie a la tels no
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tejida. El suavizeniento mecanicc puede ser logrado mediante e.
estizar la tela no tejlda por 5% ¢ mhs. El tratamiento de la
teia no tejida mejora la sansacién de tacto y puede mejorar la
suavidad cono se mide por un aplastamiento de taza. Ademds, los
tratanientos tdHpicos pueden ser aplicados al tejido para

modificar la sensacidn de tacto o por otras razones.

La presenlLe invencisn también proporeiona fibras
que tienen una superficie exterior, gque incluyen una
composicion que forma por lo menos una parte do La syperficie
exterior en donde la composicién gque incluye: (i) un
termoplastlco (il)de desde alrededor de 0.05 8 alradedor de 5%
por pesc de un aditive salecclonado del grupc cue censiste de
ccras de polietileno, gliceril menoesatearato, tristearatp de
sorpitan, un elastémero termopldstico olefinice, una anida Gue
tiene la estructura quimica: CH,(CH;)-CH~CH (CH;)xCONH, en donde x
es seinccionado de 5-15, y mezclas de los mismos; (iii) de
desde ¢ a ualrededor de 10% por peso de un opacificador; {iv) de
desde 0 a oalrededor de 10% por peso de un rellenador
inorganico; (iv) de desde 0 a alrededor de 5% por peso de un
pignento. Es descable que la composicién incluya de desde
alrededor de 0.05 a alrededor de 5% por pcao del aditive
suavizador basado sobre el peso del polipropilaerc, copolimero
de poliprop.lenc o mezclas de los mismos, mis deseablemente, ds
desde alrededor de 0.05 a alrededcr de 3% por pesc del aditive

suavizadcr basadc sobre el peso del pelipropllenc, el
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copolimero de propllenc o de mezclas de los mismos. Un
opacificador augorido es el diéxide de titanie. Los
rallenadores inorganiccs sugeridos que puedan ser incluidos en
las composiciones, en las telas no tejidas y an laa fibras de
la prasente invencién incluyen el &xldo de z2inc, la arcilla
caolina, ¢l carbonato de calcic, el talecc, -a arcilla

atapulguita, y las mezclas de las mismos.

La presente invencidén tambiéin proporciona telas
no tejidas gquwe comprenden fibras, las fibras teniendo una
auperficie exterior y gqua comprendern ura supsrficie aexterior
gque forma por lo mernos una parte de la superficie exterior en
dande la composicién incluye: (i) un Lkermoplistico: (i) de
desde alredador de 0.95 a alrededor de 5% por peso de un
sditivo seleccionado del grupo que consiste de ceras de
pclietileno, glicerll monoestearato, tristearato de sorbitan,
un elastémero termoplastico olefinico, una amida que tien= la
eatrucrtura quimica: CHa(CR;)+CH=CH({CH2}xCONH: en donde x a3
seleccionado de 5-15, y mezclas de los mismos; (iil) de desde 0
a alredador da 10% por pesc de un opacificador; {iv) de desde 0
& alrededor de 10% por peso de un rellenador inorgdnico; (iv)
de desde 0 a alrededor de 5% por peso de un pigmento. La tela
no tejida tlene un valor de aplastamiento de %aza de menos de
airededor de 6C0 gramos por milimetro a un peso base de 1%
gramos por mabro cuadrado. La tela no zcjida puede ser unida

térmicamenta y puede tener un 4drca unida de desde alrededsr de
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1C3 a alrcdedor de 305. Otros métodos de unir pueden ser usados

o incluyen la unién unltrasénica, la unién de ladtex y otroas,

La presente invencidén también irncluye laminados
de tales telas no tejidas y proporciona una cublerta exterlor
para un producto absorbente desechable aue ccmprende un
lanirado de tal tela no tejida. Dtros usos sugerides incluyen
almohadillas para cama, forros y materiales de barrera y otros
conpenentes para productes desechables y abaorbentes, por
ejemplo, productos &sbsochentes desechables, como panalas,

vendajas y otros.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La fiqura 1 es una ilustracisn esquemdtica de un

mézodo de ejemplo para hacer una tela no tajida unida con
hilado.

Za figura 2 es un dibujo de un patrén de unién

conocido como un patrén Hansen-Paennings expandido o ENP.

DEFINICIONES

Como sec usé aqui el término “fibras sopladas con
fusibén” gignifica Eilbras formadas mediante el extruir un

matarial de plastico fundido desde una pluralidad de vasos
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capllares de matriz finos, usualmente circularas, como hiles o
filamentos fundidos adentro de cerrientes de gas (por ejemplo,
de airae) a aita velocldad, usuaimente calientes y tonvergaentas
las cua.es atendan los fllamentos de material termopléstic

fundido para reducir su <«dlametro, el cual puede ser un didmetro
de micreofiora. Después, las flbraa sopladas con fuaidn son
llevadas por la ccrriente de gas a alta wvelocidad y son
dapositadas sobre la superficie recoleclLada para formar un
telido de Zibras sopladas con fusién dispersacas al azar. Tal
proceao costd descrito, por elemplo, en _a patente de los
Estados Unidos de América Neo. 3.849.241 oteorgada a Butin. Las
fibras sopladas con fusién son microfibras 1as cualea pueden
ser continuas o discontinuas, son generalmernte més pequenas de
10 micras en difdmetro promedio (usando un tamaflc de nuestra de
por lo menos 10) y son genarcalnmente pegajosas cuands se

depoaitan scbre una superficie raco.ectora.

Como se usaron aqui Zos términos “tela no tejida”
Yy “tejids no tejide” significa un tetido que <iene una
estructura de hilos indlviduales las cualaes  eatdn
entrecolocadas pero no en una maneca Jldentificable tomo en una
tela de punzo. Zos tejidos o las telas nc tejidas se han
formado de muchos procescs =ales ccme, por ejemplo, 1los
procesos de soplado <on fusidén, los procescs de unidn con
hilado, y los procescs de tejido cardado y unids. El peso base

de las telas no tejidas es expresadc usualments en onzas de
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material por yarda cuadrada (c3y) o gramos por metro cuadrado
(gsx} y los dihAmezr»oa de fibra uswvalmente son sxprasados en
niccas (noétese que para convertlir osy a gsm, debs rultiplicarse

osy por 33.91).

Comc se usd aqul el término “polimaro” incluye
generalmente pero no se limita a homopolimeros, copolimercs,
tal come por ejempls los copolimeros de blogue, de injerto, al
azar, alternantas, 103 terpolimercs, etc. y mezclas vy
modificaciones de los mismos. Ademds, a menos que se limite
especificamente de otra manera, el “polimero” incluira todas
-as configuraciones geométricas de la molécula. Estas
canfiguraciones incluyen, perc no se limitan a las geometrias

igsotictlea, sindiotdctica y al azar.

Conc se usaren los términcs “fibras unidas con
hilado” y “fibras de unidén con hilado” sme refiere a flbras de
diidmetro pequefio las cuales son formadas mediante el extrulr el
material termop-_Astic findido como Zfilamentos desde una
piuralidad de vasos capilares usvalmente circulares y finoa de
un 6rgans de hilado c¢on el diimetzo de .os filamentos extruidos
erntonces siendo réapidamente reducido tsl comc, por ejemple,
cono se indlica en la patente de los Estades Unidcs de América
No. 4.34C.563 ctcrgada a Appel y otros, ¥ en la er la patente
de lcs Estados Unidos de América No. 3.692.618 otorgada a

Dorschner y otros, ea la en la pataente de los Estadoa Unidos de
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América No. 3.802.817 otorgada a Matsukl y otros, en las
patentes de los Esatadoss Unidos de América MNo. 3.338.992 y
3.341.391 otorgadas a Xinney, en la patente de los Estadces
Uaidecs de América No. 3.5C2.763 otorgada a Hartman y en la
patente de los Estados Un:l.do; de América No. 3.542.61% ot rgada
4 DJobo y otroa. Las fibras unidas c¢on hilado no son
yenera_mente pegajosas cuando estas son depositadas en la
superficie recclectora. Las fibras wunidas con hilade son
generalmonte continuas y tiencn diametros promedio (usando un
tamafio de mueatra de por lo menos 10), mayores de 7 miczas, mis

partizularmante, de entre alrededor éde 10 y 25 micras.

Comc sc usé aqui el término “unién de punto
térmice” involucra el paso de materiales (filbras, tejidos,
peliculas, etc.) gue van a ser unidcs, por ejemplo, entre un
rodillo de calandradc o calentade y un rodillo de yungue, un
rodillo con patrdn y ur rodillc de yungue planc o dos rodillos
con patrén., El rodillo de calandrado usualmente tiene, pero no
siempre un patrén ern alguna manera de tal forma que ia tela
comp-eta no esté unida a través de su supacflcle complata, y el
rodiilo de yunque es usualmsnie planc. Como resultado, se han
desarrollado varics patrones para los rodillos de calandrado
por razone3 fincionales asl como estéticaa. Tipicamente, el por
ciento de drea de unién varia da deade alrededor de 10% a
alrededor de 20% del #rea de Lanmlnade de tola. Como se conoce

bien en el arte, la unidén de punto tézmico sostiene a las CApas
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lamlnadas juntas e impartc integridad a cada capa Individual
mediante el uvnir los filamantos y/o laa fibras dentro de cada

capa.

Como se usd agui, "unidn ultrasdnica® significa
un procese .levado a cabo, por ejemplo, mediante el pasar el
ted‘idc entre un cuerno sénico y un rodillo de yunque como se
ilvacré en la patenie de los Estades Unicos de América No.

4.374.838 otorgada a Bornslaecer.

Como se usd agui, cualgulier range dado aa
intentado que incluya <¢ualquiera y todos los rangos incluidos
menores. For ejemplo, un rango deade 25-75 incluiré también 30-

75, 45=60, 27-38 y otros.

reso Basc

El peso base de un tejido o tela no tojida es el
peso cde un Area de uridad de ura tela no tejida y estd
expresado uscaimente en onzas de material por yarda cuadrada
(tsy) o gramos por metro cuadrado (gsm). Kétese gue para
convertlec de onzas por vyarda cuadrada a gramos Fpor metrc

cuadrado, debe multip’icarse osy por 33.91.
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frueba de S:avidad/Aplasiamiento de tasa

La suavidad de wna tela no tejida puede medirse
de acuerdo a la prueba de “aplastamiento de tasa”. La pruesa de
aplastamiento de tasa evalda la rigldez de la tela mediante el
madir la carga pico (también llamada “carga de aplastamiento de
tasa” o sole “aplastamiento de tasa”) y la energia requerida
para aplastar un espécimen y a sn vez cuarntificar la suavidad
del espécimen. E1 cspécimen es farmado dentro de una taza
formadora. La taza formadora y el espécimen son entonces
calocades sobre una placa de carga la cual estd montada ssbre
un probador de tensién. Un pie desciende a través del extremo
ablerto da la taza formadora y “aplasta” el espécimern de forma
de tasa que estd dentro. ia carga pico (gramos) y la enexrgia
{g-rm) son los resultados. Los resultados son una manifeataciédn
de la rigidez del material. Entre mis rigido ua el material,
mds altos scn los valores de energia y de carga mdxima. El
probador de tensidn est4 equipado con un sistema de adquisicién
de datos computarizado que es capaz de calcular la energia pico
y la enmrgia entre dos d’stancias predeterninadas (15-€Cmm} ¢n
un medo de compresién. Un dispesitivs adecuado para nedir el
aplastamientc adecuado es una celda de carga models FTD-G-520
{rango de 50C gramcs) disponible de Schaevitz Company, de
Fennsauke:, NJ. Loa probaderes de tenaién y las celdas de carga
pueden obtenerse de Instron Corporation de Canton MA C2021 ¢ de

Sintech Inc., P.0. Box 14226, Raesearch Triangle Park Nozte

<
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Carolina 27709-4226.

1a energla medida ez aquiella recuerida para que
un pie hemisféricamente formade d 4.5 cm de didmetro aplaste
una pieza de tecla de 23 cm por 23 em conformada en una taza de
aproxinadamente de 6.5 cm de didnetro por 6.5 om de altura
mientras que la tala de forma de taza estd rodeada por un
cisindro de didmetrc de aproximadamente de &.5 cn (taza
formadsra) para mancener :na deformacién uniforme de la tela de
forma da taza cdurante la prueba. Un promedio de 10 lacturas es

vaado. -a prueba es llevada a cato cn una atmésfera de
laboratorio estandar de 23 + 2°C y 50 t 5% de humedad relativa.

F) material debe ser deladc que alcance la temperatura ambiente
an-es de .a prueba. El espécimen oS preparadc mediante el
colocar wn ani-lo de retencién sobre un pedestal de formacidn.
El material e3 entonces colocade sobrs el peceazal formador.
Una taza forpadera es colocada sobre el espécimen y el pedestal
formador para conformar el espécimen a ia taza formadora. El
anillo de retencidédn engancha la taza formadors para asegurar al
espécimen en la teza formadora. La taza formadozra es removida
con el espécimen ahora Cformado dentro. El espécimen esta
asegurado dentre de la tasa formadera por el anille de
retencisn. ElL eapécimen, taza formadora y el arille dea
retencién son invertidos y colocados en un probador de tonsion.
£l ple y la taza fermadora estan asineados en el prcbador de

tensidn para eviiar el contacto entre las paredes dc taza y sl
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pie lo cual podria afectar las lecturas. El pie pasa a través
de una abertura en el fondo de la taza formadora parca aplastar
la muestra das forma de tasa adentxo. La carga pico es medida
nientras que el pie esta ba‘ando a una tasa de alrededor de 406
m/min y es medida en gramos. La pruaebs de ap.astaniento de
taza también da un valor para la energia total requerids para
aplastar una nueatra (la "enargia de aplastamianto de taxza”} la
cual es la cnergia desde el inicio de la prueba al punto de
carga mAximo. Pcr ejomple, el Araa bajc la curva formada por la
carga en gramos sobre un eje ¥y .a distancia que sc desplaza ¢l
pie en milimetros sobre el otro. 1a energia de aplastamiento da
tasa estd por tanto reportada ex gramos/rm. Los valores de

aplastamiento de tasa inferiorea indican un laminado mds suave.

Resistcencia a la tensién de no tejidos/carga méxima  (Edana

20.2.B9% Mcdificada):

El método de prueta examina el compcrramiento de
las pruebas no tejidas cuando se someten a un esfuerzo de
ronsién. la resistencia de tensidén es una medida de la
resistencia al rompimiento y del alargamlento o tensién de una
tela cuando se somete a uvna tensidn unidireccional. Esta prusba
se conoce el gn arte y se conforma a las espccificaciones del
método de resistencia a la tensién de la Asociacidédn Eurcpea de
Tesectiables y No tejidoa (TDANR). 20.2-89 con las sigulentes

modlficaziories: la sepactacién de gquijada es de 100 nm en vez de



10

15

20

25

29

5%

200 mm y la tasa de extensién es de 200 mm/min con vez de 100

14

mm/min. Los resultados son expresados en Newtons ai rompimiento
y el per clento de estiramiento antes del rompimiento. Los
nimeros superiores indican uvna tela mds fuerte y mis cstiradle.
ElL término “carga® signific la fuerza © carga Nixima,
expresada en unidodes de pesc, requarida para romper el
espécimen en una prueba de teasién. El término “energia toctal”
significa Ia energia total bajo una carga en contra de ia curva
de alargamianto como se expresd en unidadas de pess-longitud.
E. término “alargamientc® siqnifica el aumentc en longitud de
un egpécimen durante la pruaba de tensiédn. La prucba de tensidn
usa dos adrazaderas, cada una teniendo dos quijadas con cada
gcijada teniendo una cara en contacto <con la muestra. Las
abrazadsras mantienen al material en el mismc plazo, usualmente
an forma vertical, separado par 100 mm y lo muave ¥y 1o scpara a
una tasa de extensién especificada. Las muestzras Son
acordicionadas por 24 horas y son prodadas a 23°C y a 50% de
humedad relativa. Los valcres para la resistencia a 1la tensidn
y el alargamlento son cbtenidos usando un tamafto de muestra de
50 mm de ancho y 200 mm de largo con un tamafio de recubrimientc
de auljada de 25mm por 25mm y una tasa cernatante de extensién
de 200 mm/min. La muestra es mds ancha que las gquijadas de
sujecidén para dar resultados representativos de la muestra
efecriva de las fibras en el ancho agarrado o conbinado con la
resistencia adicional contribuida por las fibras adyacentes en

la tela. EL espécimen estd suletade, en por elemplo, un
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probador Sintech 2 dispcnible da Sintech Corpazation, de 101
Sheldon Dr., Cary, Norte Carolina 27513, un nmodele Instron TH,

!sponible da Trnstron Corporation, 2500 Wasnlngton 5t., Canton,
Massachusetrts 02.02! o un INTELLECT II modelo Thwing-Albert
dispconible de Thwing-Albert Instrument Co., 10960 Dutton Rd,
Philadelphia Pennsylvania 19.54. Esto simula cercanamnente, las
condiciones de tensién de tela en el usc real. Los resultados
es=4n reportados en un promedio de cuatro especimenes y muchos
sc .levan a cabo con el espécimen en la direcciédn transversal

{CD! o a direccién de la magiina (MD}.

Prueba de Abrasitn Martindale:

Esta prueba mide la resistencia relativa a la
abrasién de una tela. Los resultades de pruaeba son reportados
sobre =na escala de 1 a 5, con 5 siendo el menor desgaatae y 1
el mayor. Después de 4¢ ciclos con un pesc de 0.091 kgf/cm?
{1.3 1libras por pulgada cuadrada). la prueba sc Llevé a cabo
con un probador de desgaste y abrasién Martindale tal como el
modelo No. 103 o el modelo Ko. 403 disponibies de James H. Heal
¢ Company, Ltd., de West Yorkshire Inglaterra. El abrasivo
wsado es una rveda ¢e hule de silicona de 91.44 centimetros por
10.16 centimo=vros por 0.27 cm de grosor reforzada con fibra de

vidrio tenlendo una dureza de superficie de hule de BElA
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Durémetrcs, Shore A de B. mids o menos 9. El abrasive esté
disponib_e de Fligfht Insulation Irne., un distribuidor para
Connecticut Hard Rubber, de 925 Industrial Pack, NE, Mariettka,
Georgla, 30.0865.

DESCRIPCION DETALLADA

La presente invencién se refiere a mejoras la
suavidad de -as fibras y da las telazs no tajldas,
particularnente de las Eibras hiladas con derretido y de las
telas no tejidas unidas con hilado. las telas no te}idas de
tipo suave y da pafio son deseables como un Componente an muchos
productes ccomerciales, incluyendo, por eajemplc los articulos
absorpentes =ales como los pahos limpiadeores, ios productcs
para veterinaria, tales comd los vandajes y los productos para
el cuidado pecsonal. La suavidad y la sensacidn de tipo de pad
son particulasmente deseables en los productos para el culdado
personal. Los elenplos para los productos para ol cuidado
personal incluyen pafiales, calzcnclllos de aprendizaje, ropa
psra nadar, productos para nigiens de la mujer, tales como
toallas sanitarias, forres para bragas y tapones, prendas paca
la incon%inencia y dispositivos, vendajes para heridas, vendas,
almohadillas absorcentas y otros. Un ejemple de un patal esté
descrito e ilustrado en la solicitud internacional del tratads
de cocperacién de patentes WO 00/20.208 y se incorpora aqui por

referencia en su totalidad. Estes productos iancluyen un forro
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dal lade al cuerpo, y una cublerta exterior y un niclec
abuorbenta colocado ontre el forro del lado a. crverpc y la
cublerta exterlor. Las telas no tejidas y las fibras pueden scr
usadas para formar estosa componentes o partes de estos
compcnentes. Es deseable &) mejorar la suavidad y la sensacidn
de las fibras y de los ccmeonentes de telas que forman
cualguier parte de un articulo para ¢l cuidado personal u otro
producte absorbe:ite. Los procesos de soplade con Eusién y de
unidn con hi.ado son “recuentemente usados para producir telas
no tejides. Generalmente, los procesos para hacer las telas no
tejidas unidas con hilado iacluyen el extruir el material
termoplastico a través de uvn érgano de hilado, enfriar y jalar
el material extruide en filamentos ces una corriante de aire a
alts velocidad para formar un telido al azar sobre una
superficic formadora. Tal mérode astéd mencionado como un hilade
con fusién. Locs proceses de unidén con hilado son genseralmente
defiridos en numerosas patentes incluyende por ejexplo: patente
de 1los Estadoa Unidos de América No. 3.802.817 otcrgada a
Matsuki y otros; No. 3.632.6l1E otorgada a Dorschner y otros:
4.340.563 otorgada a Appel y otros; 3.338.992 vy 3.341.39%4
otorgada a Kinney: y patente de los Estados Unidos de América
No. 3.50zZ.538 otorgada a Levy; patente de los Estados Unidos
de AmArica No. 3.509.009 otorgada a Hartman; patente de las
Estades Unidos No. 3.542.615 olocgads a Dcbo y otres y patente

canradlensa No, 803,714 otorgada a Harmon.
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La presenta invencidn proworciona un métode para
mejorar la suavidad de las fibras y de las telas no tejidas que
incl:zye el usc de uno o mis de los sigulenkes aditlivos; ceras
de poiietileno tal como cera de polistileno, qliceril
ronoesctearata, Lristearato de  sorbitarn, un elastémero
termopldstico olefinico o una amida que tienma la eatructura
qiimica CH,{C#Hz)sCH=CH (CH;)xCONH2 en donde x ea selecclonade de
5-15, y mezclas de los mismes; el aditivo o los aditivos son
aplicados a uno o més de los materiales termopldsticos que son
usados para formar las fibras y/o la tela no tejida. Uno de tal
aditivo was la erucamida CH){CHa)7CH=CH(CHa),,CONHz la cual
tamoién puede ser mencionada cemo cis-13-dococaenoamida. La
arucamida cstd comercialmente disponibie de Akzo Nobsl Amidea
Co. Ltd bajo el ncmbre de comercio ARMOSLIP E. E1 ARMOSLIP E
estd comercializado como un agente de resbalado o en contra del
bloquao da las polislcfinas. Ctros aditivos de amida sugeridoes
incluyan la oleilamida CHj(CHaz};CH=CH(CHs) 11CONH; y -3 oleamida
N-9-actadecenil-hexadecanamida) es CHy{CHz),CH=TH{CHy) 1;CORH2. Un
polietilenc sugerlde fue una cera de polietileno ACl6 que se
refiere a un po.letileno de baia densidad lineal de 25C0 de
unidad de masa atémica comercializado cemo AC 16 por Allled
Signal de Morristown, New Jarsey. El gliceri. monosstearato es
HGCHy=CHOHz-CH;0-C=0{CHz) 1sCH3. El tristeacrato de sorbitan tiene
una unidad de masa atémica de 965, un balance aildrefilico
lipofilico de 2.1 y se vende por ICI RAmericaa bajo el nombre de

somercio SPAN 65. Otro aditivo sugerids es un elastémaro
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termopldstico olefinico tal como el polimero KS3IS?F CATALLOY de
Himont U.S.A. El polfmero KS357TP CATALLOY cs un elastémero
tarmoplistico olefinico o uvn producto reactor de Zases
miltizlea TPO en donde el copolimaro al azar de propileno
etilcno amorfo estd disperso molecularmente con una matsiz
corntinta dc monémero etileno bajo/mcadmere propileno alto
samicristalina predominantemente. Un eiemplo dea un método para
hacer ta. TPO asts descrito en mayor detalle en la patente de

los Estadces Unidos de Awmérica Ko. 5.100.365 otorgada a Ogale.

Desgeab_emente y por economia, la suavidad de las
fibras y de las %elas no tejidas pucde mejorarse mediarte el
incorporara menos de alrededor de 5% por peso de unc o mis de
los aditives listados antericrmente en la composiciédn final de
la cual son extruidas ias fibras @ el no tejidse o son formados
de otra manera. Mis desgablemente, la suavidad de las telas no
tejidas y de las fibras puede mejcrarse medlante el incecrperar
mcnos de tres y adn menes de 1% por peso de une o mis de lca
aditives listades anteriormente en la forma de composicidn
derretida final de .a cual se hacen las fibras o si no telido.
—as cantidades sugeridzs de aditivo gque pueden ser incluidas en
la composicién final incluyen de desde alrededor de 0.1 a
alrededor de D.3% por pesc de aditivo basado aobre la cantlidad
de resina - nezcla de resinas cue son usadas para producir la
tels nc tcijida y/o las fibras. =) aditive o los aditivos puaden

ser agregados puross a través de las lumbraras del extrusor
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antes de la formacién de la fibra. Sin embarqe, se sugiere que
el aditivo ¢ .a nezcla de aditives sean combinados cor la
resina ecm® un concentrado en la resina fundida. Deseablemente,
el aditivo es agregado a la resina fundida usando una carga
principal del aditivo en el polimezo o polimeros de base y sea

distribuye uniformemente cn el pelimero o polimercs de basa.

La presente &nvencidn preporciona un métado para
produclir fibras mids suaves, telas no tejidas o laminados y
otras combinaciones mediante e. agregar un inserto aditivo a un
matarial termopléAstico gue es3 usado para formar las fibrzas o
telas. Los materiales termoplésticos sugeridos incluyen loa
poliéstercs, tai como el poli{tercftalato de ctileng) y las
peliolefinas. Las poliolefinas sugeridas incluyen las resinas
de polio_efina, por ejemplo: resinas de polietlileno, resinas de
polipropileno y copelimeros de etileno y/o propileno. Laa
resinas de polipropileno sugaridas incluyen, pero no se limitan
a tales homopolimeros y conolimerss de propileno, polipropileno
de <reologia <controlada y ©polipropileno ca%talizado <c¢on
netalocenc. Una resina de polipropileno sugarida particular es
la resina de polipropilenoc 3.155 comercialmente disponible de
Exxon Mozil de Houston, Texas; Otre polipropileno sugerido es
la resina COPOLY €043 de Deow Chemical Company de Midland
Hichigan, un copolimero al azar de nropieno Leniendo alrededor
de 3% par pesc de etileno incorporado al azar en la columna de

polipropi.eno y aujetado a la ¢olumna de propileno.
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Algunas teclas nc tsjidas suaves de la presente
invencién puedon ademids ser suvavizadas mediante al tratamiento
posterior de la tela no teiida, por sjemplo, for suavizamiento
xecanico y/o tratamiento topico. Ern una incorporacién, la
presente invencién proporciona un mébodc paca mejorar la
guavidad de 1la tela no tejida que incluyc =l tratamiento
posterior de una tela no tejida que es formada de una
compesiciébn que incluye uno o mias de _os aditivos antes
listados. Un método de ejemplo cel tratamianto pcosterior de -a
tela no tejida para mejorar la suavidad gque involucra ei tratar
mecAnicamante, aspecificamente estirar una tela no tejida eszd
ascrito sn la patente dc los Estados Unidos de hnézica No.
%.770.531 la cual c¢s lazorporada agui{ por referencia en su
totalidad. Los tratamientos de suparficie sugeridos incluyen el
BAHCOVEL N-62 una mezcla de accite de ricino hidroganado y mono
oleazo de sorbitan disponible de ICI ¥ Teitdén X-102 uvn
surfactanta de alquil fenol etoxilato disponikle de Union
carbide. Lcs tratamientos de superficie y arbos surfactantes
estin descritos en maycr detallc en la patente dc loa Tstados
Unidos ¢ce América No. 5.814.367 vy $.017.832 la cual sc
incorpcra aqui por refercncla. Otzes tratamicntos de supexficie
y métodos para tratar ia superficiea para mejorar el
humedecimiento de las superficles aeatin descritcs en las
patertes de los Extados Unidos de Anérica No. 5.614.567 y

6.017.832 laa cuales Bson Lincorporadas aqui por referencia.

=3 e~
= e ———— T r——
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Ctros surfactuntss sugeridos incluyen sl Cirzasol IPPE4Z v el

22

Cirraanl Pré43, ambos de los cuales son hechos per Unigema de
Wilmington Dalawsre, Estos sncfactantes pueden zer vmados para
majarar la unifsraidad de tratamisnto u otras gpropisdades da la
kels no tejida y de lax fibras de ia prasente lovenciédn. TLas

fibras y loa Pejides tambldn pueden s5e8r tratados con una

csorpcalcidn surfactan

i

B 4 OLZaE coRposiciosnes guae insluyen un
gditivo da bilenestar tara la plsl tal como una vitaminag o aloe
vera y puerne ser comzinade eon una composlcidn surfactanka

AHCDYET.

El brztemierto mecéinlzo de un tejido puede ser
llevaso a cabo por un nimero de diferentes métodos ta’ como ),
microcrepado, el grabado ea Xrie, el tratamiants de barks
natidcra, el estiramiento, sl estiramiante y estvachadg, el
deacartrachasdo ¥ las conb:inaciones da los mismos., Como se usarsn
aqul, los tarmings Teatreshamlento* o “eabiramisncs ¥
wstrachado” Znterczmbiabiements pe refieren a un déitodc para
slargar una Lele no tejida, cenera_mente en la direceidn ds 1a
médquina patra reducir aw anche en una muners controlads & una
can-ldad deseada. EXI asbiramiento conbrolado puada tenez lugas
bajo ELemperaturas friz, temperalbura awbientes o temperaturas
myores y estd limltado a un auwsnto en una dlpenzidon global =n
lia direccién que estd siendd ssiirade hesta sl alargsmiento
requer_do para romper la tela, el oual gn la mayoria de los

Chaca ea da alrededor da 1.2 a 1.4 vecss. Cuando se relajd, wl
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tejide se relrse a sus dimensiones criginalas. Tal proceso =sta
cescrito, pér ejwnzlo, e iaa patentes de lps Esztados Unidse de
Apdrica Ho. 4.443.%812 storgacda a #Melbner v Wotheis, patente de
los Estados Unlzfos de América Mo, 4.989.122; 4.981.747 v
3-111.741 otorgaca a Morman y paisnte de los Eatades dInides kKo,
5.244.492 otorgada s Hassenbcocshier J». y obros. Coms s uss
agei el términos “ng estrechado” significa un vrooveso aplicado a
un matarial waikrechads reversiblerenlks parm =xtenderlo a =snps
dimanslozes antes Zel estrechado origineles por la aslicacion
da una fuerza asciradecs en wna direceidn generalxzente
jearpendicuiar a la direccidn de ia fuerza de estiramiento
termizal la cual heca Que 3¢ resupera adenkbro de psz 1o memos
de alrededor e 60 por cispbuo de  sus dimensionss
reversiblanante estrechadas con la libezacién de la fuarza

astiradora.

Utros aspectos conocldos en el arte para suavizar
macinicamente una bela no tejiga tambilén pueden ser uvsades todo
para el Tratamlenteo posterior necénlzco de una btsla medianta el
estiramianto en la dizeccldén de la miquina (MD) estd llustrado
en la figura 1. EL I'raiamientc posterisr iambilén puede sex
iggrade medianta el esiiranients en 1 direceidn ransvereal
(CD} usando vn Acnszdn de baaridor, Un sdemplo dal sstiramientc
er ia dirancion tranavarzal s la mAdquina tanbi&n eatd descrito
an la patente de los Eslkados Unidos de Amdrica Mo. 5.770.531.

Otre inétodo de un trakamiento poeterlor mecinico d= un tejide
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incluys el crepar la tela nc tejiza. Un ej=mplz de un crapads
de la taza no tejida gue suavizz wacdnicamente la Eals 0o
tejids osté descrits an la patente de los Esbades Unldos da
Amfrlea Ho, 5.297.404 l& zuz) =se incorpord aqui por rafarencia,

Qtros métodoa incluyen el esiiramianto del rodilic rannxzdo.

Las tm=lss no telidas y las fibras da la presente
invencién pueden ademds incluir ung o mis aditivoey sdizionales
tales comn oolorantes, nigmentos, <Tintes, opacificadoras,
establlizsdoras wu_iraviolebw, compossicicnay retardadoras e
Evaag, estabilizadores y otrcs en adlciaon al acente zvavizader.
El ezditive o adibivos zdicicnales pusden sar incorporados
contemporaneanante an la resing Cermcpldsticn con sl agenta
suavizador o« en forxma saparada. Por ejemsle, un opacificador
tal coms yn dléxido de tltunis o yesc puadwe ser agregado a la
compuyicidn  para proporcionar opacidad . Dn  oppacificador
sugerido es el difxidec de titaniev ¥ puede obksnesrse en una
Eorma concantrads de 50% en pplipropilene mara incorporarss en
ius compcaleiones a kase de polipropilenc. Los rellenadores
incrganicas adicionales pueden s=er agregadoa para mejorax
adends la suavidad del material y/o ls apariencisa estitica. Los
rellsnadores  inorghiniccs ¥  loas métodes pere mejorar la
spariencia eskéktica de lax balas no tejfdss usando las fikrasz
inorganicaz sskbéin deacritos en la solicibtud interpacional WO
20/0C680 la cual se in¢oprpora aqul rambién por refsrencia en au

totalidad., Varizse aditivoes, rallenadorea y tratamientos
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pcstericres pieden ser seleccionados para mejorar ademds Jlas

fibras y tejidos o alterar las propicdades como se dasee.

En una incorporacidén, la presente iavencidn
proporciona un mbtodo para mejorar la suavidad de las fibras de
componente y de las telas no tejidas que incluyen las fibras de
multicomponsntes en laa cuales uno de los componentes gqus forma
la superﬁicie exterxior de las fibras es un polipropilenc o un
copolimero de polipropileno y por lo menos uno de los aditivos
arriba listados. las fibras de componentes miltiples incliyen
fibras de compenente y cotras fibras de melticomponeante qus
tisner cualquler configquracicres conocldas, pcr ejenplo las
flbras que tienen conflouraciones de lade por lade y vaina-
ndcleo, particularmente las fibras de vaina-nicleo que tienen
cenfiguraciones concéntricas y sexcéncricas. las telas no
tejidas de componentes miltiples y los métodos para hacer las
telas no tejidas hiladas cen derrectide ds milticomponentes aon
conocldos y estdn descritos en la patente de los Estados Unidos
de América No. 5.382.40C otcrgada s Pike y otges la cual ss
incorpora aquil por referencia an su totalldad. Un cojemplc de
una fikra de componentes niltiples de la presente lnvencidén
lacluye una fibra que tiaene urn ndcleo de polipropileno y una
vaina de polietilenro en la cual la vaina de polietileno estéd
racha de una conposicién gue inclvye uno de les aditivos o una
mazcla de aditivos en una fibra de dicomporente de lado por

lado, uno o ambos de loa componentes de lado por lado pueden
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lugcivir vno o mas de losx sditivos para mejorar ls suavidad.

Z6

Ademfs, laz floraa y las telas no tejidam de la prosants

invencién puoden inclvir las fibras de ¢onistituyentes miitigles

que 9¢ nagwn e una meozcla de doe ¢ méa polineros. Los

(=
-

o)

un
i

marss puacden ser compalibles ¢ incompatinles. Las fibraz de
coaslikbnysntes miltiples y las telas no tejldas son conocidas y
eskén descritas ern li pstenie de los Bstados Unicdos de Apérica
Ho. %.%34.335 etargada a Evertarr y otrIcs la cual ee lagcorpord

agul 2or rafsrencla en su tobalided. Bdexaa, las [ibras y las

r-t
=

telas no telldas de la presente invenclén pusden lncluir fibras
redordan, de tres ldbolos, de cinocs lfbulos y huecas v flbras

da zpalquier orra forins o secclén transversal.

Volviendo a 2a figura 1, un nétodo de ejemplo

13 para hacer una iela no rejida de arverds a la prasants
invencidn msti descrito. Adn cuando la figura 1 i’ustra un
procest de¢ linea que @y arreglads para producir f£fllamentcs
cohtisuos de2 blccmponents, debard entenderza oue la presante
invencidén comprende telas nc tejldas hechas con filamentos ds

20 2epponente dnico, mezclas de filameates iosiuyverndo Filasmentos a
hase celuloge y/o filamentcs de compouentes miiziples tenienda

miés de des componentes. For elomplié, una tela ng tefida de la
prasfiite invencién puede ineclwir fibras adicicnalea, talss como
Librss de puipa y pusde inciulr Ffilamentos gue tiecnem tras o

£2  cuatrz> 5 mids comronentes, vno ds= los cwales contiene un aditiva

suavizador como se describié agul. Ta linea de  procesa
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ilvusrraca irnrluye tios patruscrea 20 & y 208. El primer extruscr
20a puesde ssr ussdo para axbewls wn primer comporente da
sfliners A ¥ un gegundo extruscr mepsradc Z0B puado sar usads
wara extrulr un segundo zenponente de polimero B o gl mismc
nclinars com> el camponenta de polimero A. EL copponenie e
poiimears A cs alimenbads adeniro del excrusor ruspective desde
una primera belve y, Spclcnalmenta, &l componente de polinmers B
c% alSmwnbade adentro del extruscr respectivo desde 2na segunda
Lolve. Sl componente o componenkt=s de polimers soo alimentadss
desds los extruaozes 20A y 20B & travéa da los conductzs de
polimercs respactivo= a un organe de hiladeo 30. Lo= drcancs e
hiladeo para exkruir fllamentos da bloommonsnte son conocidos
PoY afjuallos experios en el arke y por tanto ng ee deacrcinen en
datalla mgui. Los sjenplos del hilade de oicemponente satén
dasszibos =2n la pazente de los Estagos Unigses Mo, %5.382.400

pborgasa & Poke ¥ okros,

Iwscrito cgeneralmenke, el drgane de hilado 30
incluye un: caja gue contizne un saquete da hilsde el ewal
incluye una piuraiidad de nlacas apiladas una sobre la elrs con
wn patrér de aberturas arregladas paca cvrear trayectogias de
fluje para dirigir los componenkes do polimmro A y B
geparadamatite & través del drganc de hiiade 30, El érganc de
hilado 20 tlsne las aberktorzs scregladas en ung o mds hilaoras.
Las gzberturas de &xgane de hilado forman una corting de

filamenkos qua se extienden hacia abaja 18 cuande los polimeroa
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son extruidos a través del érganoc de hilado 30. El Srgano de
hiade 30 pusde ser arreglado para formar filamentos de
bicomponente de lado por lade o de vaina/ndclec u otros tipes
de filamentos. La variedad de proceso también inciuya un
sopliador de aire de templado 40 colocado a un lado de la
cortina de filamentos giue se eaxtienden desde el d4rganc da
hilado 30. El aire desde el soplader de enfriado 40 enfria los
filamentos gue se exticnden dasde el 4rgano de hilado 30. E)
aire de enfriamiento puedas ser diricids desude el airc desde un
lado de la cecrtina de filamentos o dasde ambos lados de la

cortina de filamentos como se iluatrs,

Una unidad de jalado de fibra (EDU) o aspirador
50 estd colocada abajo del soplador de alce de templado 40 y
recibc los filamentcs templados. Las agpiradoras o u:nidades do
jalado de fibra para usarse en los polimeros de hilado con
fuslén también =ue conocen. Las unidades de jalado de fibra
sdecuadas para usarse en el preocesc de la presente invencidn
incluyen u: aspirador de £ilbra lincal del tipo deserlto e
ilustrado en ia patante de los Estados Unidoa da América No.
3.802.817, el sistema de jalado del tipo descrite e ilustrado
en la paten:te de los Estadoa Unidos de Améirica No. 4.340.563 y
las pistelas eductivas cdel tipo descrite e ilust-rado en las
patentes de los Estacos Unidos de Américas Nc. 3.692.616 y
J.423.266, todas laa cualss son lacorporadas acui por

reterencia. Genseralmen®e la urnidad de conge.adoc de fibra 50
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incloye un conducio wvertizal alargacdc a través del <ual lox

23

filsmentos son jalados por aire gue azpira y gue entra desge
loa ladoa del conducts v que Cluye & brgvés del conducto,

Una suneriicie sperforsda fomadsra 60 eatd
colorada debajo de la vnidad da jalage de fibra 30 paes
cacolaGbar y reczibir los filamernios continucs desde Iz zhuerkuvra
de salida de la unidad de Jalade ge fibra. L= supsrficie
formadora 60 puede ser una banda gue =me fasplaza alredador de
los rodil:cs de guies comz se lluatrd para progoccigsnsr un
Frocesaoa continuo. Jesemblements, un wazis 85 as colocsade debajo
de la supwrficie Zormadecraz €0 donde los fFllzmentos son
deposlibados para Jslar lca fllamentas & contra de 1ia
supmrficie formadora 60. Cuando la supecficie “ormadsza 60 asid
ilustrada como una base Jde le figurz i, 3a entiende que la
superficie formadora pumds también mstar an okrss formas, por

ejemplo da tanmor,

En la incorpogacidon ilustrada en la flgura 1, los
filamentos que 2e nan  recolectafo ashre wna  superficia
formadcra Son expuestos a una cuchilla de aire csliente (HAK)
T2 que prcporciona algo ds la integrldad al tedicdo de menera
que el bkejlde puede ser tranuferido a otro alambre., la
tranaferencia al tejide poeds lograrse con =l uwsz de una
cuchilla ds aire cailenke y por otros mécsdsx incluvenco para

nt limiténdocae n a tranpsferencia con vacio, a los rodiilos ds
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compaciacidn y copprasidn y otzo2 mecdios mecénicos. 21 rtejide
B8 asartonces transferidoe & una magunda esupezficis 200, par
sjanple un alambre Ze unldn. La lines dea grocesc también pusds
inclyis une o mide dispositives de uvniddn tales coeme un rodillo
ce calandrade £33 y un rodillo Ze yongua Lon nakedn. Los
unicdores a través de afire son conociZfos y no san pac Bankg
deacritos en detzlle aqui, Altep:akivamente o ademas, pusde ser
incluide un wnidor a Sraves de alre mide convencional cue
ingluya uwun rodille pezforads en loe métodoz de la presants
invencitdn. Por dltima, la linea & proceso Lncluye un redilloe

de enzallado 90 pars tomar 1a tela nc Tejids.

En una incormerasidn de ejemple, la teolva de
wAtrusor 20h fue llenada o3 una mezcla de ragina e
pollprogilenc, coch un concentzasfo que contiene ERUCAMIDE coma
el agente suavizanka ¥y un opacificacdor spolonal. la resina Ze
polimars, el aditive y otyss componentes opelonales scon
Fundidos y extruidse par los sxtrusgres respactlvos a CLravés da
los conducios de polimero v del 3rgano de hilada. Ain couande
las Lamperatvras de los polimerss varlan dependiendo d= los
pollmeros neades, cuands son uvsados 2i polipropileno y el REE,
las tempersturcs dazseablaes de los poelimeros varlan de dasde
alrededor de 37¢'F a alredsdor de 530°F y deseablemente varlan
de desde 202°F a alrsdsder de 450°F. Al sxtonderse los
£ilammnbas axtrufdos 10 zbajo del 4ygano de hiiade 30, una

carpienke e alre desde el soplador templade 4G por lo menca ae
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pusde templar parciaimenkte los filamentvus y pusda usarsas para
desarrollar un rizado satesnie en los fllanwnkss sl se desea, En
forma daseable, ul aire de tomplade £fluye an una direcclén
esarrialiente parpendicular a ia longltud ce los Lilam=sntos a

une Lemparsturs de desce alradador de 45°F a alrededor de 95°F

ura velocidad de desde alrededor de 100 pies por minuts a

&

alradedor de 400 ples oor minutc. Los Ejlamentos dsben ser
temclaZoez suffzientemente antcs da zer raoslscrados scbre la

superficia formadora $0 d= manera gue los filamentos pnueden ssx

arrajiados por 21 aire Forzezdo gQue faga a Lravés de o

filamentos y de Za superfleie formadors. E1 tsmplads de laow
[llamentos reduce la pegejosidad de los filamenios de mansra
que loas filamaatlos se schieren wnos a otros muy aprebadsmente
anteaz de ser unidoz ¥ pueden moverss 5 arraglarss schre una
guparficia formadora duxzsankte lz rescolazolén o2 los fililamantos

sobra la superficie formadora v la formacisn del tedid-.

1=

Dazpnén del tomplado, los filamen*om son jalados adentra del
conducto vexzical de la unidad de jalads de fibra 50 por wn

flujo de aire = travéz deo la unidad de jalads de fibra.

En las incorporacicnes llustradas en la flgura 1
¥ dascritas en los ojemplos dades azajo, lios filamentos
tormacdcs a través de s aberturs de palida sie la unidad de
jalade de £fibra 50 fuaran desositadoa sobze 13 suparficia
formadora que se desplaza 70, Al hacer rontacts los filamentos

10 zon ls superficia formadora B0, uwna caja fa vacio 6% Sala
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los Fllamentcs en conkra de la superficie formadcra para formar
tha tela no kajidz ¥ oo unida de filamentna continuaa 104,
Daspuds e gque los filamenzos agn recolecitados aosea una
suparfizia formedora, La tCtele no tejida puede =mer wvnida
téralcapenta ds punto cuando vn rodills Ze calandrade calentado
B ¥ on rodilleo de yunaue BY% fcrman una tels integrasa unida de
runto térmicamente B2. Despuéds Ze lz unisn, la ftela pueda ser
eatirada optipnalmente achre lps redillos %0 y 25 nara
Qroporclonsr una  2onsadion mejorada. La  cantidad de
estiramiento puede variarse por on par de rexdillos 110. La tela
Fayminada pusde 2er kEransferida a un cexdllls dea enrsilada 120 y
ravolectar o altarnativaments dirigirs# a un procesasmieptc o
tratamients adicloneles. La telia no tejida ruede s=r tratada
antes de dua este sea anrxollada sobre el radille de anroliado
122, La kela oo tejida estié lista para un nraksmiento adicional
o ba use adicional. La kele no tejida puwde =mexr tratadia zon un

aditive, tal eome la vitamina E & aloe wera que mejora el

Lisnestar da la plel.

La tela no kajida puede xer unida par varlos
métosdes, lecluvendo para ac linmitdrdose a la unidn & través ca
Alre, le unidn ulkrasérica, i1z unidn de punto térmico, la ualdén
de létex y otras técnicaa da unldn conocides., EL patrén de
unidn pueda sar seleccistada para mejorar las propludedes
fisicas, lz aperiencia astéblea v/o _a sansaclon de la ®els no

telida. K] édrema unilda poede warisr, las Srsas unidaas sugeridas
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varian de desds alrededor de 5% a 30% del dres ds superficia da
la zela no tejide, Mis deseablomanta, las arsas da urlén
sugoridas pusden varlar ds= desde alrfededor f2 10 a alrededsr de
20%. 1oz patrones de unidn sugeridos incluyen un patrfn Hansen-
Pannings {EXP} expandidt: y més deseablemente un patria de
tejido ds alambre. Un patrén Hansan-Pennings sxpardido askd
llustrade sn la figuzs 41 ¥ tiens un patrdn da puntca ahusadas
cuadfraclos 21¢ gon un espaciamlento amplis Z1i d=s 0,17
centixerrsas y un espaciamients de flacha 212 &= 9.13
centimatroe, Los alfilerax o pernoa Eodos son de (.09
cantimebras a través, usa densldad de parnoy de slrededor da
107 pernos por pulgada cuadrada y proporcionan un dre: uwnida de
desde alrededer da 10 & alrededor de 20%. Un zatrén de tejido
ds alambra sugerido tiene los elamenios de una longitud de
(.931 pulgadas y un ancha de 0.016 prlgadas psra una proporaidn
gz aspecto de elem=nte ((.31-0.0:16) de alrededsr do 2. Los
palrones Hansen-Penninga, los patraaas de tejido de alambre v
cbrod patrones de unidn 23tén ademds descritca en lss patentes
de los Eatades Unldos de fnérica Wz, 5.264.742;; 5.620.77% ¥
3.625.046 lasz cuzlas se inzorporan agul por referencia. El no
tedids eskd Jeseablemenkte uvnids, més deseatleman=s estd unido
de punto itérmmico en w] unlds da punio térmico. La union da
punks térmico invslucra £l fasar un tajide o tels de fikras yua
van & ser unidasz, por ejemple una iela no tajida de la prasents
invencidn a:tre, por ejomple un rodille de calanfrade ¢alentads

y un rodlllo de yunoue, EL rodillo de calandrade tiene
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usualmante, @in Zuande no slempre uwn patrén en alguna Fezma de
mansra que la tela completa 2 &5 unido a través Ze so
sunérficie completa, ¥y el rzodille de yungque es usualmenta
wlano, Estes r¥zdiiles de unlén nueden inciunir un xedilio con
patrdn ¥y un redillo dé voungque en comblnacién o des xagillas zen
Qatrén. Coms resultado de sate, sa han dessrrollado wvarios
patrones Bara los rodilles por razenes funcicnales azl comg
exbdébicags. Yn ejemplo de un patrd: conscide como el patzén “ge
tajido de alambre” estd ilusbrade an la figura 3 da la patente
de los Estados Unides #He América Mo, 5.964.742 akorgede a
¥cCormack y otros. Zl pabrdon de tejids de ziambze de ve como
una rejilla de vantana ¥ tlene alrededor ¢Jde 19% de drea unida,
Crtrog  paktrones comunes incluyen un  patrén de  didmetre
rapakitives y ligeramente descenktrados con alrcdedor da un Ares
da unién de 16%. Tipleaments al por cionto da £rzea uvnica de
desde alrededor de 10% s alrededor da 30% del 4rea del tediido
laminada da rels., Conc se concca bien sn el arte, la unldn de
punts: #ostiene las capas laminadas juntas osi como sl gue
impartsn lntegridad a2 cada capa individual medianrtsg al unlr lca
Eilamentos con las Elores dentro dea zada capa. EL patzén de
unidén pusde ser varieds, asi como wl Lamafc> de perno, la

dengidad de pernos y el desplazamienks entre los garnos,

Las ficzazs y la tela no tojida (ds la presenta
fEnvancidén pueden zar dncluidas en ios mekarialss de capas

miltizles o un meterial compuests oue  Ilncluye core  un

77
0T
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componente fibras que incluysn uno de les aditivos listados
anteriormente como un componente. FfFor ejemplo, una cublerta
extarlor ruede ser formada de un laminado que incluys una
pelficula con capacidad para respirar y una tela no tejida unida
con hilado que incluye un¢ de los aditivos unidos arriba
listados. Las telas no tejidas de la presente ilnvencién pueden
sex usadas comc Ln naterial de recubrimiento o capa on varios
componentes tales ccmo barreras laterales, orejas de pafial
elastonéricas, Ddandas de cintura y otros componentes de

praducios abaorhentes desechables.

La fiqura 1 llustra un estiramiento opcional en
linea pura suavizar adenés el no telide o mejorar la estética.
La taels nc tejida es provista con un patrén de unidn con el
rodilio con patrén 80 y el rodillo de yunqua 85 antea del
astiramiento. Las fibras de la tela no tejida 100 pueden ser
unidas por la unibén de ontrefibra para farmar una estructura de
tejido coherente la cual es capaz de cortar el estlramiento. La
unidén de entrefibra pusde ser producida por el enredado eatre
las fibras individuales. El enredadec dea fibra pueds ser
inherente en al proceso de formacidn de Lela no tejida o puede
agererarse o aunerntarse por procesos, tales como el enredado
hidrdulice o la perforacién con sagujas. Alternativamente y/o
adiclonalmente puede ser usado un agente de unidn para aumentar
la unlén deaeada o la unién puede ascr lograda por una unién

ul=zrasénica sin presisn o de puntc térmice. Después de pasar a
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través de un punto de presidén 82 formado por el arreglo con
rodillo de patrén 80 y del rodillo de yungue 35 la tela no
tejida 100 pasa sobre una serie de botes de vapor 90 y 95 en un
circulto de S; uno o mds c<ircuidos S. Los botes de vapor 8& y
95 genera_mente tienern un didmeirc exterior de alrededor de 24
pulgadas aun cuande pueden ser usados otros tamafioa de bote. El
tienpo de permanencia u el tiempo de contacto de la tela no
tejida .00 sobre -cs botes de vapor puaden afectar el
tratamiento con calor y variard dependiendo Zos factorcs, como
por ejemplc, la temperatura del bote de vapor y el tipo y/o el
pesc base del materlal., For e)omplo, una tela ne tejida
astirada de pollpropileno pueda ser pasada sobre v:na serie de
botes de vapor calentados a uvwna itemperatura medida desde la
tomperatura amkbiente a alredador de 152°C (202°F) por un tiempc
de contacto de deade alrededor de 1 a alrededor de 300 ssgundos
para el cratamienta con <calor. Kis particulasmente, 1la
temperatura puede variar de desde alrededor de 106°C a
alrededor de 133°C y sl tiempo de residencia puede variar de
desde airededor de Z a alrededor de 50 segundos. Debido a gque
ia velocidad lineal periférica deo los rodillos impulsores 120
e3s controlada para ser mis oaja que la velocidad lireal
periférica que los botes de vapar 30 y 95, la tsela nc tejida
180 es tensionada entre los botes de vapor 90 y 95 y los
rodilloa lmpulsores 120. Mediante ¢l ajustar la diferencia en
las velocidades de los rodillos 110 y 120, la tela nc telida

100 o3 iensionada de manera que esta se estira y posiblamente
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se sstrecha por una cantldad deaeada de una primaca longlivd de
inicic no eetirada a vna sagunda isnglkud ¥ se mantiens =n tal
condicién estizada miaatras gue se pasa sobre lc2 boies de
vapor calentados %) y 5%, Esta accidn inparte memoria da im
comileddn estirada de la tela no tejida 1G60. La ik#ls no tsjida
106 encgelludas schre sn rello 120 v a ia boma de almzcesnamisnto
nueds tratarse adicicnalmenta. Tor azempleo, unz tela no zejida
de la presente invencién pueds ser trakbada con un sarfactante u
ctzd Tratamiento de superficis= mara alterar las propledades d=
smexficic de la rels no tejida. D9 nmuavo, loa tratamisntos de
gurfactunte y log matodos para tratar ias superficisa y =1
hnedecimiente de Zaa superficlies estdén descritos on ias
patentss de lca Estades Unjdes des Amériza Ho. 5.814 567 v
€.0i7.B32. Ctros agantes de benefizic, tal como lcs agentes gue

ienen un boneficio de selud psra la gpicl puedan se: sgregados

a los materimles de la presente inwvencion.

Mma tela no iejida de la presenta lnvencisn puede
ser zoniZicada y solo una parte de= la tala no tejlda pueda
Zncluir un adikiva de la presenta invencldn. Ademés, una bela
ne tejida de la presente invencldn puede smer trazada con una
auperflela gpeional o un tratamlenko meacinics ¥ sole ana parte
da una telz no tejida puade ser tratada peatericmnente con una

guperficie opcicnal o un btratamfenio necinico.

EJEMPLO A
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Ur ejsmplo cormperative fue preparada generalmente
de azuerdo con la figura 1 perc sin estirar mediante el mezclar
una compcsicién de 99%¢ por pese de resina de polipronileno
J..55 obtenida de Exxon y 1 por ciento por pesc de didxide de
titanic. La composicidn mezclada fue extruida con Eusidn en una
tela no tej)ida unida con hllado de alrededor de 440°F. El
pagquete de hilado se puso a alrededor de 450"F. Las coandiciones
da proceso fueron puestas para producir Las fibras que tienen
un peso promedio de alrededor de 2.2 denier por filamento
{(dpf). La temperazura de aire de la cuchi.la caliente (HAX} se
puso a a_rededor de 340°F y el rodillo de calandrado se puso a
airededor de 315°F. La tela no tejida unida con hilado fue
unida técnicamenie da punto usande un rodillo de unién tiene un
patrén de tejido de alambre y 13% de patrdn de unldn. La
valocidad da linsa fue ajustada para producir una tela que
slene un peac base de alrededor de 0.5 onzas por yarda cuacdrada

{osy).

EJEMPLO 1

Un ejemplo de tela no tejida que cs miy suave por
la unién de un agente soldador Zue preparado medianta el
mezelar una cenposicisn fundida gue consiste de 97% por peso de
resina de polipropileno 3.155, 2 por ciento por peso de un

concentradc de 10 por c¢iente por peso de EBrucamicda y 1 por
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zienio por meso de didxido de titanio. El ejemplo 1 Fue
pProducids bajc las mizmas condicicones de prooess oue a8l sjemple

A fads arrira.
EJENFLO B

Fua prapagadlo un SEgunsr elanpae oimarabive
mediante 39 por clenio por peso de reslns de polipropilleanc de
copolimerc al azar 6043 disztonible de Dow Cihemical ¥ 1 por
ciento por peso cde dibdxido de titanio. la conposicldn mezglzda
Tue extruids con Zpaifn adentro de nna cela an rejida unlige oo
hilado a alzadeders da 390°F. Bl maquets de hilade se pusc a
alrededor de 410°F. Las condiclones de process ae puaiercn para
producir fikras gua tienen un peso sromedio de alrededor da 2.2
denier por plo (dpf). La rempararurs del alre de lz cuchlilla de
alre caliente {HRK) se pusa a aloededor de 300°F y =l rodillo
da calandrade s pusc a 250"F. La tela no teiidz uaida con
ailadge e unide térmicamente de punto usandec un rzdilia de
punto qQue Tuvo un patrén de tejido da alambra y 16 onr cliente
de patrdn de unidm. La velocidad de liaez fue zjustada para
producir una tala qua tigne wn peso Gase de alzededor de 0.5

onzas pok veida cuadrada (osvi.

ETEMPL.O 2

Un zegqundz gjennlo de una tela no iejida que as
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gvavirada por la adicidn de 9.2% pror Dese fue prepsarado

At

merdiante al mexoelir und fomposicifs Jdarrglbida qua consists de
75 mer pesn de resina d= polipronlleno de copolimero al azar
45, 2% por pas> 2= wun conesntrads d= 0% por peso de
Erucamida y 1% por paso de didxido de titanio., El ajsmpls 2 fus
producido con las miamas condiclones da proceas que al elemplo

2 tagdo agriba.

EJEMPLO C

Qbro a2j=pple comparative fue preparaco meciarnie
el mezzlar una compoeicidin de 99%% por peso de relna de
poliprosileno 2.155 obtenida de EBxxen y 13 por pasn da didxido
de titanie. Do otra manara, el ajanzla © Eve producido bajo las
migmas condiclones de wroceso que el ejemplo A ezcepts porgue

el paan basa del no tejido que fue prozfucids fuo de 15.4 qramds

por meirs cuadrido (gsx) en esta ajanpdc comparatlive, eje=molo
c.
EJENPLO D

Un edemp_c de una tela no telida gue we suvavied

medlante el tratamfsnto mecinica fue prapgacado genezalmente de
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aczardo cocn la figura 1 mediante el estirar une Lels ac ajida
hecha da la composicidn del ejemplo C por 10 por cienktc. De
ahca manara, al ejenpls [ fue preducide por las mismas

condiciones de pracase qua &l sjancla O indicads anteriormenta.
EJEMPLO E

ctro ejemplo de una tela no te]ida que se suavizd
mexlianta al Lratanlanto sqecinice s preparo nediante al estirar
10 wvna tela ne tajlda heciiz de 1z conposlcldn del ejenpla © par 20

por cien=p. De otrz nanerz, =l sjampls E fue prod:azido por las

n

nismas condiciones de proceso que el cjemple © 2 indicado

antarinrnanre,

15 KEIEMPLO 3

O ejerple 4= una tela no tejida que se Blavizd
por la adisisdn de 0.2% por persa de us Agenke supvizador fue
praparads de la composilelon dal ajample 1, De ctra manera, el

20 ejenplo 3 £fue producide bajeo lzs mlsmas conZicicnes de proceao
tiael ajamplo ] excento porgue la velocidad de linea fue ajustada
para produclr ur nc teiido con un peso baea de slredador de

i5.0 (gam).

2% EJEMELO 4
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Un =j=mplo d= une Laia no tejlda cue se Buavizd

4%

mediante amwbhss el tratamients mezénlzo ¥y la adicién de 0.2% por
Feso de un agente suavizadcr mediante el estirar vna Cala no
tejlda hecha de la compoaicisn del ejemplo 1 por 20 por ciento.
De obzuy manera, el sjemple 4 fis preducido bajo las mismas

condiciones 4= proveso gue las dal &demplo 3 praporcicnado

anteriormante.

EJENRIO T

Qtro ejenpla comparabive fus preparads mediante
2]l mezclar uvna ccompesicidn de 591 oor peme de resina  d=
paiipropilenc de 2Zopolimerc al azar 6D43 disponibie de Dow
Chemical Company y 1% per sesc de didzido de titanio. De otra
manery, €] gjenplo F Eva prodonide bads las mismas condicionesa
de process que a2l sdempie E areiba wacapto pargue el peso Lass
ne tedido que £fue producide fus da 14.6 gramos Tmor metro

cuacdrado [(gsm} =n sl ajample cormarativa, Ejemplo E.

EJEMPLO G

Otro =jemplc de un no tejide gue == suavizzd
Tediante 21 tratamients mecdnico fue preparads mediante el
astirar una tela no tejida de Za composicién del ejempic F por
19 por ciento. De orra marera, &l ejemple F fue producido bajo

lss miama=z zondiclones de procese gue sl =2ienple F dado arriba.
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Otro ejemplo de wn no Eejlde gue es suavizado
meZiante el tratamients mecinlea fue praparade medianie el

wxtira

¥

una t=la nc tejida de la compazloelon del ejewpls F por
20 pur ciento. De otra manera, el sjemplo H fue neoducids baje

tar mismes corkdlolcoes da process gue el ejemplo F cdadio arrika.

EJEMPLO &

Oirz ejenpls e un no tejide gue =8 suavizada por
la adiglds de 0.2F pox peac de un agente suavizadsr s
separado de la compoeicién dal ejemplo 2 excaptc porgus 1a
velpcidad de linza Zve zjustads para prxducle un no tejildo gus
tuvo un zeso base de alred=dcr de 15.23 (gom). Due otk maneza,
el ejemplo 5 fus preducido bajo las mpismas condiciones de

proces: gue las da” ejemrplo 2 dado arrioa.

On secunlo ejemplc de una tela no tejida que es
auavizade madiante a_ tratamiente mecdnico en adiclén da G.2 %
po peso de on agente snavizador foe preparado pos vl estineds
de una tela no tejide hecha d= la coppoxicién del =damplo 2 por
£0%. De oifra manezs, el sjemple 4 fue producidc bajo la® mismas

condiciones de prozese gue el sjexplo F indizado antericrments.
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EJEMFLO T

Un scgunds ejemplo de unme tels no tejida que es
guavizadn medianta el tratamiento mecdnico sn adirtén de 0.2 %
por peso de un agante swavirader fug preparado por el estirado
sia vna tela nc tejlda hecha de la compoaicidn del sjerplc 2 por
20%. Dc o-ra mansra, el ejemple 4 fus producide bsads las mismas

comcllcionas de proceso gue 2l ajsmplo F indicado anlkaslornante.
EJENFLD T

ocre ejemple de una tele no bwjida aue s
suawizazfz por la adicidén de 2.%5% por oeso de un sgents
suavizadeox, la rezina de policlefina CATRLLOY KS3TES MONTELL
abtsnida de Himont E.U.A., puede precararse en forma similar al
gimmle 1 mediznte al mexclarsa cen 2.5 por clanre por peso de
resina g2 poliolefina CATALLOY KS3%JP MOMTELD, 43 por peso de
SCC=4837 un concentrato de 50 & por peso de didrido de =itanio
a2 polipropilens 93.3 por cignto por peso de resina de
poliprepl_eno. Dwe oTra manara, el gjampic 11 fua pradocido bajo

las mismae condicionss de procesc gue 2l ejemplcs 1 dade arriba.
EJEMPLO H

Otro ejenple d2 una tela no tejida que es
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suavizada por la adicién de 2.5% por peso de un agente
suavlzador, una ccra de polietilenc ACl6 fue cobtenido dae Allied
Signal, y puede proporcionar al sjemplo 1 mediante el mezclar
con 2.5% por pesc de AC 16 cara de polietileno, 4% por pesc de
SCC-4R37 un concentrads de 50 % pcr peso de didxido de titanio
y pelipropilenc y 92.5% por pesc da resina ce poliproplilenc. De
otra manara, el ejemplo 12 fue producide bajo Laa nismas

condiciones de preceso del ejemplo 1 dado arriba.

Varios de loz ejemples fueron probados para un
pecao zase, sueavidad (aplastamiento de tasa) y resistencia a la
tersién en la dirsccién de la maquina {cargs plco) usando los
procedimientos de labouratorio deacritoz abajo. Los resultados
de astas prucbas estin presentadoa en _a tabla 1 dada abajo.
Una dlaminucién en el aplastamiento de taza es deseable. El
avmente en la resistencia a la tensién de la carga pico es
deseable en las aplicaciones en donde la resistencla as
irporzante y las diaminuciones poquenas en resistencia son
aceptables en la aplicacién en la cual la suavidad incrementada

es particularnente dessable.

TABLA 1

je=plo Nitero| Pouv base Aplastanienco  Carga plco'en |Marcinda.e (40

1g/m®) da Taza (g.cm) MDD (Newtona) ciclog}
17.5 838 38.4 T35

|-1:ﬂ

16.0 481 ~30.2 Z
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B B 1509 231 [ ~20.8 1
3 16.2 174 22.2 4
c L] 767 T 33.5 | 2.15 T
— L S iT.0 ~ 620 35.0 2.75
® 18.0 108 1.0 Z.7% |
. 15.0 — 720 —30.2 3.5
| 18.3 410 39.7 2.18
13 13.% 346 ~29.6 —
3 G 1.5 540 — 36.86 -
' H 15.8 203 311 -5
5 i L) 110 ZL.9 |
s 16.2 222 238 q

Adiciocnalmente un parte de makerial que =Zue
producida en cada unc de los ejemplos y fue evaluada respecto
de la sensacién de tacto. AUn cuande los materiales
mecanicamente suavizados de los ejemplos 3 y 4 que incluyercn
un acente suavizador tuvieron valores de aplastamiento de taza
silmilares o ligeramente superiores gue los materiales
suavizadcs mecAnicamente correspondiexstes sin un agente
suavizador, los ejempics B y H, respectivamente, por cjemplo,

los ejemplos 3 y 4 tuviaeron una sensacién de tacto mejorada.

Ain cuande la invencién se ha descrito en cetalle
Gorn raespectc a las incorpsraciones espacificzas de la misma se
apreciard por aquelleca expertos en el arte a lograr un
entendimiento de Lo anterior y que pueden conceblrse fécilmente

glreraciones, variacicnaes a incorporaciones de estas
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equivalentes. Por tantc, el alcance de la presente invencidn

&7

cdebe evaluarse como aguel de las reivindicaciones anexas y
cualesquier equivalentes de las mismas, Deberda nstarse que
cualquier patente, solicitudes, publicaciones mencionadas aqui

son incorporadas en la presente descripcidn en su totalldad.
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REIVINDICACIONES
i. U2 métode para producir una tela no tejida

suave, el proceso comprende formar una mezcla que comprande:
{a} un termopldstico; y

(b) un aditive seleccionado gue consiste de ceras
da poiietlileno, gliceril noncestearato, triatearate de
sorbitan, un elast{bémero termoplistico olefinico, ura amida que
tiena la estructura gquimica: CHj(CHz)3CH=CH{CH;)xCOKH: en dande x

es se.uccionado de 5-15 y mezclas de los mismos;
formar la mezcls en fibras y ;
¢rear una tala no tejida de lias fibraas.

2. El método tal y como se reivindica en 1la
clAvsula 1, caracterizado porque la mezcla comprende de desde
alrededer de 0.05 a 5% por pesc del adillve basado sobre el

peso del termopaéstico.

3. El nétodo ta., y como se reivindica en 1la
cléusula 1, caracterizadc porque la mezcla comprende de desde
alrededor de 0.05 a alrededor de 3% por pesc del aditive basado

aobre el peso de. termoplistico.
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4, E1 indtodo ral y como sBs reivindics en la
cldusula L, saracterizadc porgues lud weRErla comprende de dessds
plrededor da 0.05 a alzeZedor <de 1% por pase del adirivo basado

sobre =l ze=0 deli Lermoplbéstico.

5. El métmdz tal y cons se& reiwvindiza en 1z
clivsula 1, caracterizado morgye el adiliva comprendo una amida
gue Llene la estructura quimica CHs ($Ha) C2=CH [(CHp ) zECHY:, en

dzocde x e egglaccicnads de 5-15.

. 21 métwdo Cal y como se reivindica en la
cliusula 1, carscterizade porgue el adiblvo cangprande una amida
que tiene la estruciura geimica CEy{CHa;:CA=CE (CHa)«COREz, en

donde ¥ 25 seleccionade == §-12.

. El métodn tal y come sa reivindica en la
clausula 1, caracterizade porque el aditivoe comprende una ampids
¢ u©pa mezcla de amldas gue tlene a estruczura cuimica

LR (CHg) sTH=CM (CHj ) »CCHH;, en donde X e gelaccignacde de B-1l.
B. El rmékado tal y coane s@ gelvindica en in
clidusulze 1, caracterizade wmorque =2l adliive cocmnrends

Hy {CHz ¥ +CHRCE {CHy! yOCNH;.

9. EL méctoads tal ¢ cons 88 keivindica wn La
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cifvunla }, caracierizade porque <2 aditive  comranda

CHy {CHx} s CRA=CR (CHy) 1 150N,

1¢. 1 método Zal y como se relvindica en la
cliusuia i, caracterizadc ademias porgus comprénta &) swavizae
mwacAticamente ia tela no tejida o o1 agragar un tratamiante da

superiiciea A la tels aa kejlda.

1. El métods tsl vy <omo se seivisdica en la
cliusula 1, caracterizade woeroue el  indbodio  Comprende e

estirara la tela no tejida pez le penos por & per ciento.

12. Dn Fikce gu= Liene una =uperficia axberior,
la fibra camprande una composicelén que forma ung compasiclin
Jaie forma por lo m=nas una parte de ls suparfizis exterior =n

donde la compozicidén conaiste azancialmente d=:

&) un termaplésticor

z] da desde alrededor de 0.05 a alrededor de 5%
Por pess e un aditivc seleccionado del grupe que consizte da
caras de polietileno, gliceril nonoastaarato, tristearmkbz ds
aorbitan, un slastéme=rzo Ifermopléstico clefinlico, uwns amida qus=
tiene lz estrvuctura quimica CHyiCHz)CH=CH{CHa),COWH;. Donde x sB

Jeleccionads de 5-15 y merclas e lc2 mi=smos:
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2] de desda Q0 a4 zlrededor de 10 oor ciento tor

pceEo de un pmasificador:

d} de desde D a alzededsr de 10 por ciento por

paso da un rellensdar dnergdnico; ¥

a) de deade O a zlrvadadsr de 5 por ciento mzr

peaa de un plogmenta,

13. Le fibra Lal ¥ como se reivindizca en ls
<ldugsuia 12, caracterlzade porous la comgosalcidin comprende de
deside alrededor ce 0.0%5 a alrededor de 5% pors peso del aditive
ktasado sobre al peso 4l poiipropilena, del copalimere da

Fropllanc o una mazela de los miencs.

14, La fikhre tal y come se relvindiez an la
clivaula 12, caracierizacle porque la composicidn sompr=nds de
deede @liredecer de .05 a alrsdedor cde 3% per peso del aditivo
bezzsdo sobze Bl neso del paso del polipropilaenc, del copo_imars

de rropllano o una mezcla dy lo= mismcs.

15, La fibra tal y come se >eivindica en 1la
cliaususa 12, caracterizado porque el aditivo zompreaxde una
amida que tiens la estructure fguimice CHi (CHa)+CH=TEK{CHa) (CONH;,

en donde x e=s seleccionado da 5-15.

&0
AV
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16, Ta Elkza tal ¥ comc se ralvindica ea la
cliusula -2, caractarizsdo porgua al aditive comprends una
amlida que tiene ia sstructura quimles: CHy{CHz) CH=CH (CMp) LOMHG,

en donde 2 es seleccionade de 6=12.

17, w8 [Libra Lal y como se reivindica en la
clinsula 12, ceracterlzade pergua el aditiveo comprer<le una
amida gue tiene la =structurs guimles CHz(OHp) 202=CH {CHg ) OONH:,

gn donde ¥ 22 2eleccionsdo de 6-11.

13. La fidra Tal y como 8¢ reivindica enm la
ciéymula 12, coaracterlzade porgua el  adicive compronde

CHz (CHy ) +CH-CR {CHz;) aCONGz.

12. La fikza ftal ¥y comc 8¢ reivinica =n la
clivenla 12, caracterizado srque el aditiy COTpIende

CH3 {CHz}4CH=CX {CH31} 12CCNE;.,

20, La Zfibra tal y ccnz ae relvindica en la
clansula 12, caracterizada porque el termopléisticc  es
seleccionads del grupe  qua  conaiste  de | palietilano,

palipronllenos, pollésbsres ¥ mazslas de los nismos.

21, La Zibra tal y cone ao relvindica en la
cliuauis 12, caracmerizada porgue la fibra inorcanica ccmprendsa

un pallasador ioaxginisn salaccionade del grups gus consisbe de
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Gxics de zinoe, arcilla de caolina, cerbonateo de calcic, talco,

arcilla atapulguiks v mezcias de los mi=zmos.

22. Yna tsles no etejida que comprends finras, las
fibrzs Lienen una auparficie extarior y comprende una
compnsleidn que ocmacrende por lo mencs una parte de la
guperficle eaxterior een donde la comeosiildn consisze

caencialm=rie de:

at un termoplistico)

by de reede zlrededer de 0.0% 3 alredscdor da 5%
aor pesc de un sdirive seleccionado del grupe gque cznslate de
ceras de polietlilene, glizerll manoextezcakba, trigtearats de
ecrbitsn, un elastdmere termomléstlao olefindes, une amida oua
ticne la estruczura cuimlca CHy{CH;)CH=CH (CHz) xCONZz. Donde x a3

geleccionado de 5-15 y merclas de los miaros:

¢] do desde 0 a &alrededor de 10 pzr clento nor

{
F

Fos0 de un cpacificador:

d) de desda 0 a alrededer de 10 por clanto por

paso de un rellsnador inorganics; ¥

&} des cesds 0 & zlredsdor de : por cisaztoc por

reso de un plgmente.
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23. La tela no tejida tal y como se reivindica en
la ciéustla 22, caracterizada porque la tela no tejida ticne un
valor de aplastamiento de taza de menoa de alrededor de 600
gramos pofs milimetre a un pess base de 15 gramos por metro

cuadrado.

24. la tec.a no tejida tal y como se reivindica en
la cléusula 22, caracterizada porque la tela no tojida ea urnida
térmicanente y tiene una red de unién de 10 por clento a

alrededor de 30 por clento.

25. Un laminado gue comprende 2a tela no tejida

tal y conmo ge reivindica en la cléusula 22.

26. LUna cublierta exterior para un producte
absorbente desechable que ceomprende un lsninado que comprerde

una tae.a no tejida tal y como se reivindica en ia cléusula 22.

27. IYn feorro para un  producto absortente
desechable que comprende la tela no terida tal y ccmo se

reivindica en la cléusula 22.

28. El1 forro tal y como se reivindica en la
clidusula 27, caracterizado porgue comprende un aditive de

bianestar de la piel.

3
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29. Un producto absorbente gue comprerde la tela

no tejlda tal y como se rsivindica er 1a cléusula 22.

30. Un products absorbente que comprende un
ma-erial de barrera que comprende la zela no tejida tal y como

se raivindica er la cliusula 22.

31. Un vendale que comprende el no tejldo tal y

como se ralvindica en l1a cldusula 22,

32. Un preducto desechable cgue omprende el no

tejido tal y como se raivindica en la cliusula 22.

33. Una tela no tejlda que comprende las fibras,
ias fibras teniendo una superficlie exterior y comprendierndo una
composicién que comprende la parte de la suparficie exterior en

donde la composiciédn consiste esencialmenie de:

a) un ternmcpldstico;

b) de desde alrededor dec 0.03 a alrededor de 5%
por peso de una amida que tiene la estructura quimica
CHy {CHz) +CH=CH (CH3) «CONH;. Donde x e3 seleccionado da 5-15 ¥

mezclas de 1os mismoa:
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c) de desde 0 a alrededor de 10 por cienta por

peso de un opacificador;

d} de dasde 0 a alrededor de 10 por ciento por

peso de un rellenadcr inergénico; y

e} de desde 0 a alrededor de 5 pecr ciento por
pesd de un pigmenta.

La presente invencidn prcporciona un método para
producir fibras y telas no tejidas més suvaves que incluye el
formar una nezcla gue conmprende (I) un termopldstico y (ii) un
adltivo sclecclonado del grupo que consiste de ceras de
polietileone, qgliceril monosstearato, Lristearato de sorbitan,
resina de pellolefina CATALLOY KS357 MCONTELL, una anida qua
tiene la estructura quimica CH;(CHz) ,CH=CH{CHK2),CONH; on donde x
@3 sel.eccionado de 5%-15 y mezclas de laos mnismos; formar la

mezcla cn fibras y cpcionalmente crear una tela no tejida.
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V. Reasoped statement under Rule 66.2¢(a)(l) with regard (0 noveity, Inventive step or industrial applicability;
cltations and explanations supporting such statement

1. STATEMENT
Novelty (N) Claims NQNE YES
Chims 1,12,20.22-32 NO
Inveniive Step (IS) Claims NONE YES
Clatms }-33 NO
Industrial Applicabitiey (1A) Claims 1-33 YES
Claims NONE NO

2. CITATIONS AND EXPLANATIONS

Huu!eecmimimﬂlﬂﬂlhuI-nmaadnailuinﬂwlnrcrmmﬁ.nﬂwnhvewqﬁhmly
becavse :hnljumudnhﬂmhuﬂ:ummhhhwofw&m.

———
Form PCT/PIA /409 (Box V) {udly 1958)
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I;T!RNATIONAL PRELMINARY EXAMINATION REPORT PCT/USIN 14947
Supplementa) Box
;'I'ot: udl:rlhuﬂumlnmu of the preceding boxes is nov suiTiciext)
V. 2. Cluations and Explanations:
Claimms 1. 12. 20 and 22-32 bick newchy under PCT Article 33(Z) as helag anticipated by HISADA e al. (EP 103900741),
HISADA et al. disclows a mﬁhthhmhyhmmmmuq.m

ilmlmhﬂuhnorlhpﬂyuhﬁmuamwnhemmnliguaﬂ!lsa\DAual.'l

Claims 2-11, 13-21 and 13 lack an laventive step under PCT Ardcie 3300) = heing obvious over HISADA e 3, in view of A
(LS 4,877,168).

HISADA et a). #&ils o teach the uge of an ambde addfisive with & chemical structuse CHY{CH)CH =CII{CI-I.|}.CONI-I
| _the » I8 selected from S-15. and mixgure theeeof,

weighn
llupnlyuhyhm(.\)whpalmmm.Ilprcﬁnuylnlh:nueorm‘wtolom. (Page 3, [0020) The reference
m«m-mumhmmmmmmmmmmuum polymers, coloring
dgems, and pignemy, among ethers, mmmuuoIMIhnuhuMmmhmnﬂm
ﬂnﬁ:,&ﬂmm&hﬁkhhﬂnhuwuhmﬂunmdﬁu].uﬂmqmﬂumlﬂe.mm {(Refer to f0022)).
nluheEnnlner'lqupeuunndmthplyﬂhylﬂ-(ﬁ]emwmmphﬁuuumbhnmm
mthnﬁﬂvechhudinhmlmim. WklMAud.tmnmofWIOwIMdhﬂm
v the polysthylene wax, Ithmmwlmmzlnutopﬁnmmmumofhmhmwﬂlmrm

mmmmmmummnqumeuwuummmm
wm.minwmumm;rmmmhmubymmmqmrmmu.(lefu-ulmsn Further, the
mmmwmuw“hmmrsmﬂi.mne&rﬂuyIOmmi.dumuﬁm Refer w
LO4E)). Amdruuhhmmmﬁhihmiuumuaahmofﬂwﬂeﬂmllnhryqﬁu,mune
materials, et (Refer w [00SO]) thmptanehhnlhldahnlm&mmhﬁemnlhdsmoﬂl
mmmw.khudh&ﬂ&nna:ﬂ.uﬁmmmmdmwhmwms
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Supplemental Hox . .
{To be used when the space in any nf the preceding baxes is ot sufMeiens)

AUSTIN discloses & method for incorporating an dditive into a moliea plasic omss. Tl:rermluududmdu
wsmmudwmhmm-mwmmdﬁivamhim.e.g.dyuurplmhuhr!q.
{Colhuma 1, lines 6-21) mﬂhmmhluﬂuﬁnkhlpuyokﬁnmﬂw“.w.nw.m
Mmﬂm:lﬂlhlhﬁdiﬁvlhllﬂhﬂﬂﬂnmwﬂlnlﬂhnfﬁlhfuMIﬁﬂ. Among the
hmhmkmﬁ*ﬂmmm&mdnlhmuthCH-CH(ﬂhmmﬂm The reference waches (s the amoun: of
erucamide s show 0.1 to abom 10% by weight of the plastic. (Refer w claims 1, 34, 7-10, 12, 17 and §8) With regards o claina §
and 13, it iy nosed that AUSTIN wmaches the tse olestes a3 additives, (Calumn 3, line 9) The formuls chiimed in these claiws is that of
oleamide that Is encompasyed in the teachings of AUSTIN.

ShMllMﬂﬂn.nuAMnanmhuhﬂmwmhm
d‘ueluadhyAmthvehunwmhpummofHMAuﬂ.

lnuwldhwhnnohhnaldndnuhhrmh‘nnmkwamhﬁqwdhqsﬁllhlltmwtmdiﬂ'lhlﬁlllmu
uum-numnwwnmmmormmanmemmuhummnudumﬂmm:m
mmmﬂmorlhwmiqapﬂmuwwaum.[Ite&rmf:nluml.llnuu-zsum:u!.llnl-zﬂ

————t— s NEW CITATIONS -
EP W039077A | mm;n&mﬁum.wm. pages -6
US 4,877,568 (AUSTIN) 31 Ocsnber 1939, sec Columes 1-3

@®

Form PCT/AIPRA09 (Centimation Shery) (ly 1993)
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[abrics componenis that form any partion of a personal care artide or othar absorbent

producl.

Meltblown and spunbond processea are ofton used to produce nonwoven (abrics,
Generally, tho procass for muking spunbondad nonwaven fabsics includas extruding
thermopiast:z material through u eplnneral, quenching and drawing the extruded matarial
in:oﬁhmanuvaumam&mfhfgh-vma:rmomarandmnmmafomung
surface. Such a method = maforred to as melispinning. Spunbond processes are
generally dofined in numeros patents including, for oxampla: U.S. Palent No, 3,802.817
to Matsiki et al.; U.S. Patent No. 3,692,818 to Dorscihnor, et al.; U.S. Patanl No,
4,340,563 1o Appel, et al; U.S. Patent Nos. 3,338.992 and 3,341,394 to Kinnay; U.S,
Pulent No. 3,502,538 lo Lavy; U.S. Patonmt Nos. 3,502,763 and 3,509,009 16 Harlmann;
LS. Patant 0. 3,542,818 1o Dobo, et al.: and Canadion Patent No. 803,714 10 Harmon.

Tha pregent invention provides a method of improving the softness of fibers and
mmmwabammdndesmemnlmormdmefom:gaddlﬂvas:
mmﬂmmunmwhmmgwwmm, sorbitan
tigtearate, an olefinic thermoplasiic elastomar or an amkie having the chemical structure
CHy(CH, )y CH=CH(CH,),CONH, where x is selected from 5-15. Tho additive(s) is appilod
mmwmudmmmmﬂaslhmmbnnlmundhhmmaﬂmm
honwoven wab. One such additive is orucamide CHy(CHa), CHECH(CH;,), (CONH, which
moy also ba referrod to as cis-13-docosenoamide, Enscamida is commercially avallable
from Akzo Nabel Artidos Co. Ltd. under the trade name ARMOSLIP E. ARMOSLIP E i
rmarketad as a slip or ontiblocking agent for polydiefing. Anathar suggested amide
ddifives indude oloylomide CHACH:):CH=CH({CH,),CONH, and olcamide N-9-
octadecany-huxadacanamide) is CH,[CH,};CH=CH(CH,};CONI-I,. A suggested.
polyethylene was s AC16 polyethylene wax refors to a 2500 amu finear, low density
polyothylene markatad as AC16 by Allied Signat of Mondstown, New Jersey. Glycarvi
monostearate s HOGI-I;-CHOH—CH;O-C=O{CH:]“0-I;. Sortitan vistearats has a pg5
amu, an HLB of 2.1 and is said byICIAnmicasmdulhelradnnamSPANB& Another
suggested additive is an olefinic tharmoptastic clastomer such as KS357P CATALLOY
polymer from Himont US A. KS357P CATALLOY polymer Is an olafinic thermoplastic
elastomer or TPO mullistap reactor product whersin an amarphous ethylena prapylene
random copolymer is molecularly dispersed in a predominately semicrysiatine high
polypropylane monomerfiow ethylene monarmer continuous matrie. An examplo of a
method of making such a TPO Is described in grealar dulail in U.S, Patent No, 5,300,185
ta Ogada.
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suiface Imalmenls inclide AHGOYEL N-82 a bland of sthoxylated hydrogengted castor
ol and sorbitan monookeule waiable from K| and Triton X-102 sn alkylphenol rllioxylate
surfaclunl uvuliabla from Union Carbide. Surfuca imaiments and bot surtaciants are
dearribed in greater detail in LS. Palsnt No, 6,080,836 which & hereby Incorporated hy
reference heseln. Other surface freatmenia and methads of treating siulaous In [mprove
the wetiabilty of e surlacar are described In U 5. Patent No. 5,814 567 and 6,017,832
which are hareby incorporaced by refaisios hemin, Other elggesiad srfaciants h';i.:lurlﬂ
Crrasal PPR&2 and Clmasol PP242, bolh af which are niada by Unipema of Wikwing lon,
Delewara, Thase surfactants con be used b enhonea frealmeni unifonmily vr nther
prperties of the nomwovan web and fibers of the prexsnt Invention. THe Fhers snd wehbs
Iy §l50 be mewed with a suraciant composhian or alher compasdiions that includes &
skin wellness additva such Bs B vitamEn or akea vara that can be combinad with an
AHCOVEL surfachonl comanosiiion,

Rmchanical ireatmoen of 2 wab mary be cairied out ty 8 number of diferent
inathors such as micra ereping. cotd embossing, bester ber treaimenl, shnatching,
necksiraiching, un-necking, und eambinations. thareal. As used huretn, the tams
"‘nacking” or "neck stralch'ng” Infenchangeably refsér o a methad of elongaiing a nonwerren
(abwic, generalfy in the machine rinection, to ruduce s width b a conwoliad maneer La a
dasired anount. The sunimlied sirelching nmy ke plac uncler cord, ream temparatyne or
grealer lemperatures and Is Imiied 10 an Incrasss B overa Sirmension in tha wireckion beityg
elririchard np bn the elongalion requined 1o braak the fabrie, which In most cases is shaut 1.2
"0 1.4 limes, When rabinced, e web rekacis ioward its odginaf dimensions. Bucha
pracess is disclosed, hor exampls, in US Palant 4,443,513 o Maliner and Nathais, LS.
Pulant Nos. 4,965,122, 4,981,747 and B,114,781 io Monman and U.S. Patent No. 5,244,482
la Hassenbochlar Jr. at . As uesd hevsin the jemm “urHecking” mesns B procese applisd
o 2 reversibly Pecked matedal to axtand & o at least il original, gre-necked dimensiang by
Iha application of 4 sirs{ching force In a direction (pnarslly perparsicular to \he direction of
e original sialching foroe whidi causes i {0 recover b within 1 lenst about 3T percaal of
He revarsibly nacked dimanaions upon nlsase of the Etratching force. ]

Cther mothods known i b urt iy mechanketly soften a narsoven web may alan
beused. A method of mechanical, post reatmant of 5 wel by strebching In $= machle
direclii (MDD} is Bluetrated in Figure 1. Powl ireatmont may 3ls0 be achirved by
Streteding In the crose diraciion (CD) using = lenler frame, An examgple of stretching in
the CN-direction ks alsn describad in 1,5, Patam Mo, 8,770, 531. Ancther mathpd of
mechanheal, posl lreatment of a werh includes ureping of tha nonwaven wab. An examyte

in
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referanca in its entirety, Furthermoare, fiters and nanwoven fabrics of ihe presant
invention may includa round, trilobal, pentalubal, and hallow fiber and fibers of any other
shape or croas section,

Tuming Lo Figure 1, un exemplary method of making a nonwoven wab according
the present invention Is desrribed. Although Figure 1 llustrates a process ine that is
arrange Lo produce bicomponent continuous Maments. it should be undarstood that the
presont invention comprahends nonwoven fabrics made with single component filameants,
mixtures of flamenta inchding celiulose-based filaments, and/or muRicomponent
filamants having more than two componsnis. For example, a norwavean fabric of the
present invenlion may include additional Mbers, such as pulp fibers, and oy Include
Maments having thwee or four ar mare componants, ane of which contains a softening
addivve as described hersin. The Mustratod process kne Includes two extruders 20A and
20B. The first extrudar 20A can be used 10 extruda a first polymer component A and o
tecond soparate exirudor 20B can ba used 0 exirudo a gecond polymer componant B or
the same polymer as palymer component A. Polymer component A Is fod into the
respeciive axtruder from a (irst hopper and. opionally, polymear component B is fed inito
the mespective extruder from o second hopper. The polymer componeni(s) are fed from
the extruders 20A and 208 through respective polymer condulls to a spinnersl 30,
Spirnerets for exinading bicomponent fitaments are known to those skitlsd in Ihg art and

thus ara not described here in detail. Examples of bicompanent spinning are deacribed in
U.S. Palent No, 5,382,400 issued to Pike et al.

G«umllyduuhd.lhoaplmeretanmmdasnhouﬂngmnmhingaaplnpadt
whlmMudesaanyafplatessladwdmeonhpolmmwhamnd
apenings arrangad o create fiow paths for direcling palymer components A and B
separataly through the spinneret 30. The spinneret 30 has openings aranged in one or
more rows. The spinnerel openings form a downwardly extending curtain of flaments 10
whan the polymers are extruded through Lhe spinneret 30. Sptnneret 30 may be arrangod
mmmmmmwﬂaumimmnuummdﬁhmn.
maplmsHnealsnm“aqumdwihhwarmpoaﬂiomdadjammunwﬂahd
Rlamants extending from the spinnerst 30. Alr from the quench blower 40 quenches the
filaments oxtending from the apinnerst 30. The quench air can be dirocted from one sida
of the filamant curtain or both sides of the filament curtaln as Bustrated.

A fihar draw unit (FDU) or aspirator 50 is positianed below the quench akr biower
40 and receives 1he quenched ilaments. ‘Fiber draw unlis or aspirators for use n moh
Spinning polymers are also knawn. Suitsbie fiber draw units Tor use In the process of the

12
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presont invention includa a lnear fibar asgirator of the type described xnd Blustratod in
U.S. Patent No. 3,802,817, lingar dsaw system of tha type described and Mustrated in

U.S. Patent No. 4,340,563 and eductive guns of the type describad and lustrated in U.S,
Patent Nos. 3,692,618 and 3,423,288, all of which are incorporated hereln by referanca.
Generafly, the Eber diaw unit 50 includes an elongate veriical passage hrough which
Ilamants arg drawn by aspirating air antering fram tha sides of the passage and flowing
dowmwurdly through the passage.

A foraminous, hnﬂrgmﬂamﬁﬂhmshbmdhﬂwmofbumt:ﬁlsom
callec! and receive continuous filaments from the outiet opening of the fber draw unit
The forming surface 80 may be a belt that ravels around guide rollers as ilustrated to
provide a continuous process. Desirably, a vacuum 65 is positoned below the formiing
surface 80 where Lha fllamants are deposited 10 draw the flaments agaeinst the forming
surface 60. Mmhmebtmmauﬂauhmwdasabellnﬁgmnnk
understoad Lhal the forming surface can aso bo in other forms, for example a drum.

In the embodimont illustrated in Figure 1, the filaments that have been collected on
afomhgmrhcoamewdbahﬂkﬁh(%)?ﬂﬂulmsmhhgﬂyh
the web sa that the wob can be transferred to another wire. Transfer of a web can be
accomplished without the use of a HAK and by other methods including but not Emited 1o,
vacuum lransfer, compaction or compreseion rolis and other mechaniceal means. The wab
ks lhen transferred lo a second surfaca 200, for example 2 bonding wire. The process line
may also Include one or more bonding dovices such as a heated calander rofl 85 and u
pattemed anvil roll 80. Through-alr bonsters are known and are therefore not disclosed
hera In delail. Alternatively or in addition, & more conventional through-air bonder that
inchades a perloralad rollar may be included in the mathads of the presant invention.
Lastly, the process lins includes a winding roll 80 for taking up the nonwoven fabiic.

In an exemplary embodiment, the hopper of extruder 20A was fillod with a mixise
of a polypropyleno resin. a concentrale containing ERUCAMIDE as the softening agem
and an opllonal opadifiar. The polymer resin, eddifive and the other oplionsl
componeni(s) are melted and axtruded by the respective extruders through polymer
condusls and the spinnerat 30. Although the temperatures of the mallen polymers vary
depanding on the polymers uged, when polypropylene and RCP are usad, the desirable
tormparatures of tha polymers range from about 370F F 1o about S30° F and desirubly
range from 400° F to about 450° F. As the extruded fitaments 10 extend balow the
Spinneret 30, a stream of air from the quench blower 40 at least partially quenches the
llurnents and may ba used k develop a lalent crimp in the (Vament B desired. Desirably,

13
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the quench air flkiwa In a direcilon subslanlully perpendicular tn Lha fangih of the flaments
a a lamgeratune of fram abaut 45" F to sbout 80° F and a1 a velocity from aboul 100 feet
per minule o about 400 feel par minwly. The flaments should bo quenched sulficknilly
beforz elng ocllecied on fhw lumning surfaos B0 3 that the Miemenls can ba arcanged by
forced air pasalng #hrnugh Lha filaments end (e forming surface. Ceenching the
faments reduces the ia:ﬁ:heza.s'nl lhe flaments 50 thal the flaments do nst.edhere o one
anuther too lighlly bafore belng banred and can ba moved or STanged on a ferming
surluue @uring colleciun of the flaments on tho forming surkaca ard formation of the wab.
Afier mmnching, the flamnnts arg drawn tnia Lha vorical passage ol th hber drew unil B0
by a1 Piowr oF Air thraugh tha fiber draw uni

In #e smbadimants Mustraded in Figuie 1 and descrihad bn the Examplas beiow,
filamernis wena farmad ﬂ'irufugh the oullat opening of the fibar draw unk 50 and then
deposied oito i traveling farming eurface 80, Ar fha Blamems 10 contact the foining
purlacu 80, @ vacuum 65 bax erows the Mements agalnet the forming surtaca 1o form an
unbondad, nonwoven wel of conlimuous Alemsnts $00. After the llamenls ane collacted
on a learning eurfacs, the narwiaven web can be thermally point bonded wilh & heatod
enfender rall B0 and an anvil rcll 85 1o form a themally poink-borted, integmied {fabdre 82.
Afler bonding, the tabria aan be cpnally etratchad ovar rollars 90 and 83 o pravide
improved had feal.” The mmaunk of sireich can be varled by a pair of rollars 110. The
linlshed jabric may ba transferred to 8 winding roll 120 and collected or, alernatbaly,
direclsd for irther procrssing or wreatment. The nomeuvar web may be treated before iL
ks wounrd onk B winding roll 120. The norwoven web is neady For luathar raaiment cr
uas. The nomwoven wab can ba rezied with an addiive, such a3 vitamin E ar sloe ver's.
Lhat Impwoves skin wellness.

The mnw:.mm web can be handed by various tonding rmelhaxds induding, but nol
lim#ed ks, through-gir-bonding, ultrasurnic bandmmg, thewmal poinl bonding, latex bonding
and other kuown bandlng iechniques. The bonding patbemn ey be relkectad Lo Improve
physical propeitias, the sesthetic Apperrancy andlor the (esl of the nemyouen ladwic. The

bond area may vary. Supnssted bond areas rangs from about 5 porcent to 30 percen of

the surface ares of the norwoven web. More desirably, suggested bond ano2e can range
from st 10 to shoul 20 percend, Suggetted bonding petiems Inckude an Expandad
Hansen-Pennings {EHP) pattem and more e sieably 4 wira weave patieen. A supgesied
EHP pattem s illustreied in Figure 2 and has a pattem of square taperad oointa 210 %wlih
a wide spmcng 211 of 00664 Inches and a narow epacing 212 of 0.0520 inches. Tha
pites are all 0.037 Inches Arross, ala pin density of abont 107 pins per sguure Indh and

14
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provide a bond erea of from about 10 10 about 20 parcent. A suggested wire weave
patiern is has sleinents of langth of 0.031 inches and width of 0.018 inches for an element
aspect ratio {0.031/0.016) of about 2. Expanded Hansen and Pennings pallems, wire
weave pallems and ather bond patterns asa further described in U.S. Patent Nas.
5.9064,742; 5,620,779 and 3,855,046 which aro hereby incorporated hy seferance hersin.

The nomwoven is desirably bonded, mone desirably is thermally point bonded at
thermally point bonded. Thermal point bonding iwolvas passing a febuic or web of fibers
to be bonded, for axample a nowaven web of the prosent irrvention, betwoen, for
example o heated calender roll and an anvil roll. Tha calander roll is usually, thaugh not
always, paitemed in somo way sa thal the entire fabiic is not bonded across ia entire
surface, and the anwil roll is usually fal. These bonding rofts can include a patlem rofl and
envil roll in combination or two patiern rolls, As a result, various paltems for rolls have
bagn develaped for functional as well as aesthelic reasons. One example of a patiem
known as a “wire weave® paitem is Mustrated in Figure 3 af U.S, Palent No. 5,964,742 1o
McCormack clal, The wire weave patiorn looks ke 8 window scroen and haa about an
18 percent bond ofea, Othes conemon pattems include a dlamond patiem with ropeatng
and slightly olisst diamands with about a 16 percont bond ares, Typically, the porcant
bunding area varias from around 10 pescent to around 30 percent of the area of the fabric
laminale web. As in woll known in the ari, the spot bonding hoids Lhe taminate layars
mgntlwrasmllnsMlmmﬁwlomwwmmmwmﬁmmam
fibers within each layer. Tho bonding pattem can be varied, as well as the pin size, pin
densily and spachmg and distance between pins.

Fiboss and nonwaoven web aof the present invention may be intluded ln muitiiayer
naterials or a composite malerial including as a component Bbers including one of the
ahove-iisiod addilives as a component. For example, an ouler cover ¢can ba formad from
a laminate that includos & breathable film and a spunbonded nonwoven that includes one
of the abowe-listed additives. Nonwoven webs of the prasent invention may be used a
fncing material or layer in various componeants such as side barriers, elastomeric diaper
ears, wakst bands and other components of disposable, absorbent products.

Figure 1 [lusiroles optionatl in-line stratching lo further soften the nonwoven and/or
impsove desthetics. The nonwoven web 100 Is provided with a bond pattern by pattem
rafl 80 and anvil roll 83 prior to streiching. The fibers of nanwoven wab 100 should be
joined by intorfibar bonding 1o fosm a coherent wob structura which is able la withstand
stretching. intarfber bonding may bo produced by enlanglement bolwean individual
fiborz. The fiber entangling may ba Inherent in the nonwoven web forming process or

may be generuled or increased by procasses such as, for exampile, hydraulc entangling
15
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or nucdla punching. Allematively and/ur addifinnally a bonding agant may bu used ta
incraase the desired banding or bonding may ba accompiished by ullrasanic, pdm or
thermal point bonding.  Afier passing through a nip 82 formad by the arrangement of
pattern rofl 80 and anvil roll 85, the nonwoven web 100 passes over a saries of steam
canssnandoslnanSbop:omonmSloupsn-nyhepmided. The sizam cang 50
and%typlmﬂthnmaﬂﬁdodiqmtudamnhdmalnwughmmmm
may be used. The contact time or residence time af the nanwoven web 100 on the st
cans ta effact heal reatment will vary depending on factors such @3, for example, stear
can temperature, and type and/or basis weight of matarial, For example, a stretchion
mnmmmbmmlrpmpmmnwbnpassoduwauﬁumueammmmmam;-
measured iemperature irom room lemperature to about 150° C {302° F) for & contact t -
of lrom about 1 to about 300 seconds 10 affect hea! treatmen. More partculary, the
temperature may range from about 100° C. to about 135° C and the regidence Umc mery
rango from about 2 lo about 50 seconds, Becauss the paripheral linear spaed of e
drive rollgrs 11uand120iseontruﬂodlabelnwalmnu\npadphomlnnaarspaedmlhﬁ
siaamransDoandls.mammbmoismwmmthnstummuu
and 95 and the drive roliers 110 and 120. By adjusting the diffeience in the speedu ol i
rollars 110 and 120, the nanwoven web 100 is tenaioned <o that It stretches and pULsitidy
nacks by a desired amaunt from a first, sturting, unstreiched lenglh to a second leng
and is maintalned in such streiched condition while passing over the heated steam cxr ..
mandis.Thkiacﬁmhpansmumwofhmldmdcmdiimloﬂnmmmmh
100. The nanwoven web 100 may be wound onio a rofl 120 for uptake and storage - 1z
be {urther treated, For example, & nonwaven web af the prasent invenlion may be I:pbu:
with a surfactant or other surface treatment fo alter the surface propertias of g
nonwoven web. Again, surfactant treatments and methods of treating surfaces 10 imy: v
the wetlability of the surfaces are describad In U.S. Patent No. 5,814,567 and 6,01 /.57
Oil'larhmeﬂdalagonh,sudauagan!sﬂuthavaaekhmﬂmmmmmybeau:m
lo the materiula of the prasent invention.

Amnwovanwebofmeprmmmenlbnmybamdandmapann'll-.:.-
nmmovanwebmuyhdudannaddlﬂvonnhepresmlhvenlbn. Furthermore, a
haiwoven web of the present invention may be treated with an optional eurface or
mechanical uaahmnlarﬁmlyapwﬂanolammenwabmybemmm wel an
optional surface or mechanical restment.
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