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(72) Inventorfes)  GORLITZ, Frank-Otto.

(74) Agente: JIMENA ESCOBAR URIBE

(54) Thulo:  DESCASCARADOR A RODILLOS.

Reivindicacitn(es):

1. Un descascarador a rodillo, en particular un descascarader a radillo de caucho para descascarar
granos con por lo menos un par de rodillos descascaradores, en particular rodillos de caucho (3, 3'),
dispuestos en una caja (5), y una disposicion de alimentacidon para los granos que van a ser
descascarados con un allmentador inclinado y un separador de cascaras (13) con una disposicién de
alimentacidn y un canal de tamizado agua abajo (19), el cual es seguldo por una cAmara (24) con un
tomillo de descarga (25) para remover las cascaras, caracterizado en que un sistema de suministro
neuméatico se ha provisto para los grano entre el alimentador y el espacio de rodillo, y la dispasicién de
alimentaciéon del separador de cédscara (13) tiene una zona (17) atravesada por el aire, en donde el
suministro neumdtico y la zona (17} han interconectado de tal manera que estan expuaestos a un suministro
de aire conjunto.
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La invencién se relaciona con un descascarador a
rodillos, en particular un descascarador a rodillos de
caucho (1) para descascarar granos con por lo menos un
par de rodillos de caucho (3, 3’), dispuestos en una caja
{5). El preoducto es suministrado por via de una tolva con
una alimentacién neumdtica, que opera a modo de presién,
preferiblemente un tubo de transporte (7) provisto con un
codo de deflexién (9). El aire es suministrado en el tubo
de transporte (7) por medio de un pasc (12) de 1la

ventilaciébn (26) en el separador de cascaras (13).



DESCASCARADOR A RODILLOS

La invencién se relaciona con un descascarador a
rodillos, en particular un descascarador a rodillos para
granos, preferiblemente un descascarador a rodillos de
caucho para descascarar arroz y otros granos, en donde en
particular las cascaras de los granos son separadas, de

acuerdo con el predmbulo de la reivindicacién.

Tales descascaradores a rodillo o descascaradoras a
rodillos de caucho son conocidas en la DE-0S 2705334, por
ejemplo. Ellos tienen un par de rodillos de caucho con
presién de contacto controlada reuméticamente. El arroz
en bruto es alimentado desde arriba dentro del espacio de
los rodillos situado en un portador pivotable horizontal.
La WO-2A-02/064 256 describe una disposicién de

alimentacién comparable.

En contraste, la GB-PS 797372 propone una caida de
alimentacién que depende del cambio en el espacio de
rodillo (debido al desgaste de la superficie de rodillo)
y puede girar alrededer de un pivote para poder desplazar
el cambio del espacio de rodillo. Los rodillos estéan

inclinados, y la caia es arreglada de manera vasta



perpendicular a la linea de conexién de los ejes de
rodillo. En adicién a una habilidad para reponer la caida
de alimentacién, un medio de alimentacién con un producto
intencionalmente més delgado y acelerado recubierto es
logrado sobre el ancho del rodillo, de modo que se
obtiene una capacidad de descascaramiento alta con un
bajo rompimiento del grano. Una modalidad similar es
mostrada en la EP-A-8208l14, por ejemplo, en donde el
desplazamiento del cambio del espacio de mias o menos 10
mm se dice que todavia es posible. Debe ser posible
suministrar los granos que van a ser descascarados en una
capa anica. El dispositivo de ajuste es

correspondientemente complejo.

Dade un recubrimiento de productoe incompleto, el
suministro de capa unica de material conlleva riesgos
tales como el desgaste de rodillo y la tendencia hacia la
ruptura. En contraste, una muy baja velocidad de
alimentacién resulta en recubrimientos multicapa, 1lo
mismo que una tendencia incrementada a la ruptura. Por
otro 1lado, 1los limites técnicos y econémicos quedan

colocados en una longitud deslizante.



La JP-A-220 664 62 describe un descascarador a rodillos
en el cual los granos de cereal son alimentados en el
espacio de rodillo en un canal. Un rotor de giro agquas
arriba o neumidtico son usados para incrementar la

velocidad de alimentacidén de los granos en el canal.

Los separadores son colocados aguas abajo desde los
descascaradores a rodillo de modo que el arroz café
descascarado puede ser separado limpiamente de las partes
de céscara removidas. Los separadores conocidos tienen
tres zonas de separacién, y varias fraccicnes de mezcla

pueden ser formadas en adicién al arroz café.

En los 1llamados escalpeladores, el trigo llega a un
tambor de prelimpieza tensionado con una hebra de alambre
vasto. El trigo pasa a través ael tambor, y las mezclas
vastas son separadas y eyectadas. El trigo es entonces
aspirado para remover las mezclas livianas, en donde la
corriente de aspiracién es dirigida hacia una camara de
deposiciébn por medio de un ventilador. Una 1linea de
retorno para reciclar el aire también se suministra. La
arena o el polvo no puede ser removido de la corriente

del preducto.



Una maquina de limpieza similar para el trigo se describe
en la RU-DS2133149. En este caso, el trigo es primerc
separado de granos redondos y largos, luego de lo cual
los productos livianos y el polvo son removidos. La
corriente de trigo sigue su camino subsecuentemente hacia
un canal de separaciédn adicional neumatico, en donde
granos pequefios y fragmentados son enrutados. El aire es

limpiado y reciclado.

En los separadores que siguen un descascarador a rodillo,
en particular un descascarador a rodillo de caucho, 1la
fuerza d la gravedad causa que el producto caiga una
distancia corta en el 4&rea de alimentacidén y de

aspiracién. El producto cae a una baja wvelocidad.

El objeto de la invencién es evitar las desventajas del
estado de la técnica, incrementar la velocidad de
alimentacidén de los descascaradores a rodillo y a un
riesgo bajo de ruptura, mientras que al mismo tiempo se
permite una mayor eficiencia de separacién de la céscaras
en el separador de céscaras, en particular en relacién al
arroz café descascarado. El1 objeto es logrado con unos

rasgos caracterizantes segin la reivindicacién 1.
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La invencién procede aqui a partir del conocimiento de
gue, con base en una velocidad circunferencial posible de
los rodillos (aproximadamente 10 a 20 m/s), la wvelocidad
de alimentacién de los granos que van a ser descascarados
podrian ser incrementada varias veces con respecto a la
velocidad relativa del estado de la técnica. Esto no es
posible en el caso de una aceleracién de caida simple o

usando una tolva.

Por lo tanto, la invencién propone gque un alimentador
presurlzado con aire comprimido esté dispuesto enfrente
del espacio de rodillo, en donde el material descascarado
es suministrado primeramente por un dispositivo de
alimentacién, por ejemplo en la forma de una caida o d un
tubo de aceleracién hacia el alimentador. Las velocidades
de alimentacién de hasta aproximadamente 20 m/s son
fadcilmente conseguibles (o0 aGtn més si 1la velocidad
circunferencial de los rodilles puede ser incrementada

adicionalmente).

El alimentador presurizado puede también ser usado para
enfriar los rodillos, de modo que una reduccién en el
tiempo parada de 1los rodillos puede evitarse, sin

importar que haya una produccién distintamente

I



incrementada. Un dispositivo de enfriamiento de rodillo

es separado no es necesario.

Acelerando preliminarmente el producto con céscara hace
posible generar un recubrimiento de producto mis delgado
(el cual puede todavia ser separado con una alta
precisién de separacidén) en el separador de cdscara a una
salida o velocidad de salida general més ala y ancho de
canal idéntico. De acuerdo con la invencién, la
aceleracién preliminar toma lugar neumadticamente, pero
una caida situada enfrente del espacio de rodillo en el
descascarador a rodillos puede también (o adicionalmente)
ser “longltudinada”. La salida puede ser incrementada
varias veces. Se ha encontrado a partir del producto del
drea de seccibédn transversal del recubrimiento de

alimentacién y la velocidad del velo de alimentacién.

Un ancho 1légico y compacto del separader de cdscara
requiere por lo tanto que su velocidad sea incrementada,
ya que su espesor debe ser tan pequeflo como sea posible

para una separacidén precisa.

También se encontré aqui que la salida no puede ser

incrementada mds de manera tangible por la altura de la

12



caida solamente al comienzo de cierta altura, excepto si
se da una altura general potencialmente indeseadamente

grande de la méquina.

En contraste, el arrastre neumatico y la aceleracién
preliminar del producto hace posible elevar se manera
clara la velocidad del producto sin incrementar la altura
general de la mAquina. El espesor del velo de
alimentacién puede por lo tanto ser disminuido, o una
salida més alta puede ser lograda dado el espesor mismo y

la aceleracién mAs alta.

Dado un ancho grande de velo de alimentacién, un tornillo
de distribucién o de empuje adicionalmente estar situado
aguas arriba. El1 producto distribuido es aceleradoc, por

ejemplo en un canal presurizado con alire.

El producto es deflectado por medio de un ciclén vy
enrutado hacia el espacio de alimentacién, a través del
cual este llega a la corriente de aire de separacién.
Debido al espesor de velo pequefio, el producto es bien
ventilado por la corriente de aire de separacién, y una
separacién precisa en partes livianas y pesadas puede

llevarse a cabo.
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Es importante que no solamente el descascarado tome lugar
a una alta velocidad, sino tamblén el suministro de la
mezcla de arroz y céscaras, ya que las cédscaras de otra
manera caerdn mucho m&s lentamente que el grano

descascarado.

Las modalidades preferidas se describen en las
reivindicaciones dependientes. La seccidédn transversal del
alimentador es rectangular o tubular y el alimentador
estd provisto con una construccién de vénturi en la
entrada del material con cdscara para generar un vacio

parcial.

El material con cAscara puede ser suministradoc al
alimentador neumdtico durante las operaciones de presién
y de succién en donde se deber tener cuidado en ajustar

la cantidad de producto y la velocidad de alimentacién.

El alimentador neumdtico puede ser girado para 1la
incorporacién especifica del material con cédscara en el
espacio de rodillo, en donde se da consideracién al
cambio del espacio de rodillo que resulta del desgaste de

rodillo. El alimentador deberia también ser doblado para

¥



iniciar un efecto de separacién, que permita un
suministro de capa tGnica de material. El1l alimentador es
tubular, y preferiblemente tiene una seccién transversal
rectangular, cuyo ancho interior corresponde a la
longitud del rodillo. Para impedir una contrapresién, un
Terminal de aspiracién deberia estar provisto sobre la
caja del descascarador a rodillo, preferiblemente por
encima en la caja, para impedir que las cédscaras sean

succionadas hacia fuera.

La invencién ofrece las siguientes ventajas en

particular:
- La velocidad de alimentacidédn es ampliamente
independiente de la longitud de una caida.
- El descascarador a rodillos puede ser mas

compacto, en particular con respecto a la
altura general.

- Enfriamiento de rodillo optimizado

- Potencia del descascarador a rodillos
incrementada

- El crecimiento de fragmentos es reducido a

una potencia alta

15
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- Una fuente de aire para os descascaradores a
rodillos y los separadores de céscaras, con

recirculacién de aire autocontenida.

La invencién serd explicada en mayor detalle enseguida en
una modalidad ilustrativa con base en un dibujo. E1l
dibujo muestra un descascarador a rodillo con separador

de céscara en una vista seccional simplificada.

Un descascarador a rodillos de cauchce 1 con un par de
rodillos de caucho 3, 3’ dispuesto en una caja 5 tiene
una entrada 2 para el arroz que va a ser descascarado,
con un alimentador de vibracién 4 situado por debajo de
esta. Un embudo de entrada 6 con una caida inclinada esté
dispuesto aguas abajo del alimentador de vibracién 4 de
tal manera que su salida termina Jjustamente sobre 1la
construcciédn de vénturi 8 de un tubo transporte 7. El
producto se desliza hacla abajo por la caida hacia dentro
del tubo de transporte 7. El tubo de transporte 7 tiene
una secciédn transversal rectangular, y estd conectado en
un extremo con la corriente de aire 18 de un ventilador
de presién 10 en un separador de cascaras 13 por medio de
un paso 12, en donde la transicién tiene un diseflo

resciliente. La constriccién de vénturi 8 permite un

| @



11

vacio parcial y una velocidad incrementada del producto.
El producto es succicnado dentro del tubo de transporte 7
por un vacio parcial. Como alternativa, por ejemplo, una
compuerta de entrada con una segmentacién de camara fina
© rodillo corrugado con una tira de cubierta elastica
puede ser usada. El otro extremo del tubo de transporte 7
alcanza cercanamente el espacio de rodillo entre los
rodillos 3, 3'. Los rodillos 3, 3’ son inclinados u
horizontales, y el extremo del tubc de transporte 7 esté
situado de tal manera con relacién-al espacioc de rodillo
que una elongacidén imaginaria se extiende apenas
perpendicular a la linea de conexidén entre los ejes de
los rodilles 3, 3'. Los rodillos 3, 3’ estian provistos

con un control de palanca conocido por el solicitante.

El extremo del tubo de transporte 7 estd formado de tal
manera gque su ancho interior corresponde a la longitud
del rodillo. Esto conlleva una exposicién uniforme vy
desgaste unlforme de los rodillos 3, 3’. Para poder estar
situado en relacién con el espacio de rodillo en 1la
manera descrita, el tubo de alimentacién 7 también esté
diseflado como un codo de deflexién 9 en esta 4rea. Esto
produce un efecto de separacién y el producto es guiado

sobre el exterior del codo de deflexién 9 en el espacio

|7
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de rodillo como una capa unica. El codo de deflexién 9
debe consistir aqui de un material resistente al

desgaste.

La altura interior del tubo de transporte 7puede ser
ajustada de tal manera que el flujo de aire nmida
aproximadamente 10 a 20 m/s dependiendo del volumen
transportado por el ventilador de presién 10. La cantidad
suministrada de aire enfria simulténeamente los rodillos
3, 3’. Por ejemplo a una altura interior del tubo de
transporte de 40 mm y un ancho de 254 mm, aproximadamente
4,4 m’ minimo de aire se requiere. Si un enfriamiento de
rodillo més intensivo es necesario, la cantidad de aire

puede ser incrementada haciendo un tubo de transporte 7

més alto.

Para poder ser capaz de suministrar especificamente el
arroz que va a ser descascarado aun cuando haya un cambio
del espacio de rodillo debido al desgaste de rodillo, el
tubo de transporte es montado de manera pivotable o
girable y esta provisto con una transicién resciliente
entre e ventilador de presién 10 y 7 de tal manera que se
asegure un reposicionamiento relativo al espacio de

rodillo migratorio.
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Un terminal de aspiracién estéd provisto por encima de los
rodillos 3, 3’ sobre la caja 5 para poder evitar una
contrapresién en la salida del codo de deflexién 9 del
tubo de transporte 7. En este caso, por lo menos tanto
aire es aspirado como es suministrado. La disposicién
especificada del terminal de aspiracién también desvia

por sifén las cAscaras separadas.

Un separador de céscaras 13 estd dispuesto por debajo de

‘la salida 11 para la mezcla arroz/cAscara.

El arroz café con cdscara llega al alimentador de
producto 15 del separador de cascara 13, en donde el
producto (mezcla con cdscara) es distribuido por el ancho
completo del canal de cernido 19 por medio de un tornillo
de distribuciébn 16. El1 producto distribuido cae en una
zona similar a canal 17, en donde es acelerado desde un
paso 14 por una corriente de aire 18 hacia un velo
delgado, y llega al canal de cernido 19. El1 producto es
entonces expuesto a la corriente principal de aire 20, y
dividido en fracciones pesadas y livianas. La corriente
de aire es ajustada de forma que las porciones pesadas

(arroz café) caigan contra el tornillo de descarga 21 y
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puedan ser removidos. Las cascaras (porciones livianas)
son aceleradas adicionalmente en un canal de cernido
profundo y estrecho 19, y enrutadas a lo largo de paredes
dobladas 22, 23 hacia una cédmara 24, en donde son

removidas por medio de un tornillo de descarga 25.

La corriente de aire es recirculada. Este sale de la
camara 24 por via de un sistema de ventilacién 26
(ventilador 10} y reingresa en la zona 17 por medio de
una vadlvula de paso 27 o al canal de cernido 19 por medio

de una placa perforada 28.

Parte de la corriente de aire también atraviesa el paso
12 hacia el tubo de transporte 7, en donde el arroz sin
descascarar es entonces acelerado de manera similar
enfrente del espacio de rodillo, significando que el
alimentador presurizado antes mencionade con aire
comprimido estd dispuesto al frente del espacio de
rodillo. De esta manera, la potencia del descascarador a
rodillos puede ser incrementada mientras se mantiene un
bajo crecimiento de fragmentos, y los rodillos de
descascarado son enfriados. El aire con la mezcla de
cascara también reingresa en el separador de cascaras,

asegurando una circulacién de aire cerrada.

:1()
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En adicién, la entrada del producto 15 puede ser provista
con otra caida para la mezcla arroz/céscara (si es
necesario, en conjunto con o como una alternativa al
alimentador vibrador) para poder lograr un velo de
producto uniforme y delgado que pueda ser atravesado
uniformemente por la corriente de aire para lograr una

precisién alta de separacién.

De otro lado, es importante poner atencidén al reciclado
de aire que pasa a través del descascarador a rodillo de
caucho 1 desde el separador de cascaras 13, de modo que
la cantidad convertida de aire permanezca constante. Por
otro lado, también tiene sentido intercambiar una porcién
del aire para preservar su efecto enfriador sobre los
rodillos 3, 3’. Esto puede hacerse como se muestra por
medio de una forma de reciclado del descascarador a
rodille 1 en el lado de succién del separador de céscaras
13, y aspirando aire fresco en el alimentador de
vibracién 4. También es concebible tener entrada de aire
adicional sobre el lado superior del separador de cdascara
13 sobre el lado de succidén por medio de una salida o
entrada a ser pré6xima al descascarador a rodillo 1, que

puede ser un sifén a medida que el aire caliente en
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descascarador de rodillo (como resultado del cual el
volumen de aire en el separador de cascaras 13 estaria
retenido mientras que sSe asegura una generacidén

permanente con aire fresco).

En adicién y en oposicién al alimentador de producto
descrito, seria también concebible suministrar el
separador de céascara 13 con dos canales de tamizado

sobrepuestos 5 (zonas de seleccidn).
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Descascarador a rodillos de caucho
Entrada

Rodillo

Rodillo

Alimentador vibrador

Caja

Embudo de entrada

Tubo de transporte
Constriccibén de vénturi
Codo de deflexién
Ventilador de impresién
Salida

Paso

Separador de céscara

Paso

Alimentador de producto
Tornillo de distribucidn
Zona

Corriente de aire

Canal de tamizado o cernido
Corriente de aire principal

Tornille de descarga
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Pared

Pared

Camara

Tornillo de descarga
Sistema de ventilacién
Valvula de paso

Placa perforada
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REIVINDICACIOMNMES

Un descascarador a rodillo, en particular un
descascarador a rodillo de caucho para
descascarar granos con por lo menos un par de
rodillos descascaradores, en particular rodillos
de caucho (3, 3'), dispuestos en una caja (5), y
una disposicién de alimentacidédn para los granos
que van a ser descascarados con un alimentador
inclinado y un separador de cascaras (13) con
una disposicidén de alimentacién y un canal de
tamizado agua abajo (1%), el cual es seguido por
una camara (24) con un tornillo de descarga (25)
para remover las cdscaras, caracterizado en que
un sistema de suministro neumdtico se ha
provisto para los grano entre el alimentador y
el espacio de rodillo, y 1la disposicién de
alimentacién del separador de cascara (13) tiene
una zona {l17) atravesada por el aire, en donde
el suministro neumdtico y 1la zona (17) han
interconectado de tal manera que estdn expuestos

a un suministro de aire conjunto.
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El descascarador a rodillo de acuerdo con la
reivindicacidén 1, caracterizado en que el aire
puede ser gulado en un sistema de circulacién
cerrado en el descascarador a rodillo y el

separador de caAscara (13).

El descascarador a rodillo de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado en gque el
extremo inferior del alimentador (embudo de
entrada 6), el cual estéd diseflado como una
tolva, estd dispuesto sobre una constriccién

vénturi (8) del tubo de transporte (7).

El descascarador a rodillo de acuerdo con la
reivindicacién 3, caracterizado en gque el
extremo del tubo de transporte (7) situado
enfrente del espacio de rodillo estd diseilado
como un codo de deflexidén (9), y su linea de
elongacién imaginaria se extiende apenas
perpendicular a la linea de conexidén entre los

ejes de los rodillos (3, 37).

El descascarador a rodillo de acuerdo con por

lo menos una de las reivindicaciones 2 a 4,
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caracterizado en que el tubo de transporte (7)
est4d montado de manera pivotable o girable.

El descascarador a rodillo de acuerdo con por
lo menos una de las reivindicaciones 2 a 35,
caracterizado en que el tubo de transporte (7)
tiene una seccién transversal rectangular, y su
ancho interior corresponde a la longitud de los

rodillos de caucho (3, 3').

El descascarador a rodillos de acuerdo con por
lo menos una de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizado en que una aspiracién al separador
de céscaras (13) se ha provisto casi a la altura
de los rodillos o por encima de los rodillos de

caucho (3, 37).

El descascarador a rodillos de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado en que la zona
{(17) vacia dentro del canal de cernido o

tamizado (19).

El descascarador a rodillos de acuerdo con por
lo menos una de la reivindicaciones 1 a 8,

caracterizado en que el aire es suministrado

27
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desde el separador de cascara (13) hacia el
descascarador de rodillos por una corriente de

aire (1B) enviada por un paso (12).

/

2%
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SUPERINTENDENCIA

INFORME DE PROTOCOLO

Fecha 21/01/2005

MANTENIMIENTO DE PROTOCOLOS
Numero : 15268
Fecha : 30/06/1994
Conferido:. BUHLER AG (BUHLER SA) (BUHLER LTD)
(BUHLERINC.)
Pais : CH SUIZA
Ciudad : 38 UZWIL
Represent S Sustituir: S  Desistir: S
No. Radicacion : Clase: Seev: Seac

scncia Codigo Citr Nombre
1 267 ESCOBAR URIBE IGNACIO
2 267 A PATINOLEYVALUIS
3 8375 PATINO BONNET MAURICIO
4 5378 ESCOBAR URIBE JIMENA
| Encontrados (1/1) registro(s)

Carrera 13 No. 2700 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 350 5220
E-mail: Info@sic.gov.co
www.sic.gov.co
Bogotd, D.C., Colombia
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Folio 32

2020
Bogotd, D. C.
Doctor{a)
JIMENA ESCOBAR URIBE
Apoderado(a) ]
REFERENCIA: Radicacidn 04 - 124004

Trémite 002

Evenio 001

Actuaclén 430

Follos 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articuio 38 de la
Decisién 4868 de la Comision de la Comunidad Anding, se le comunica que:

- Allegar copia del documento en que conste la cesion del derecho a la patente
otorgado por los inventores al solicitante 0 a su causants. (art. 26-k,Dec
486/2000).

- Enviar arte final de la figura caracteristica en tamafio 12 x 12 por duplicado.

En cumplimlento del artfculo 39 de la Dacision 488, se le requiere para que dentro del
término de dos (2) meses siguienies a la fecha de notificacién del presente oficio,
compiete los requisios anteriormente enunciados. En caso de no dar cumpiimiento al
presente requerimiento, la soliciud se considerard abandonada y perderé su prelacién,

Notifiquese el presents oficio
quinto del tituio pri de |

me a lo dispuesio en el numenral 5.2, litaral ), del capliulo
ircufar Unica No.10 de 2001.

ALIX CESPEDES DE VERGEL
Jofedela Dlx;ulbn de Nuevas Creaciones

10 FEB, 2005

E) anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha

Se feousrds sl inleressdo gque dabe presentsr, dento de ioa deciedis meses siguisntes coniados a partir de ts fecha de
preseniacién de i saliclud cuya priorided ae invocs, copla de la miema certificads por la autorided qua le expidd v, en lon
casol en que haya luger, Ia traduocidn simple del caphulo reivindicstorio. E! incumnpiimisnio de date pbom, acarmeand fa
pirdida de la prioridad invocada.

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
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www.sic.gov.co
Bogota, D.C., Colombia



