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Procedimiento para la regulacién de los rodillos en

dascascaradores a rodillos

La presente invencién se refiere a un procedimiento para la
regulacién de los rodillos en descascaradores a rodillos,
en particular en descascaradores a rodillos de caucho para

el descascaramiento de arroz o de otros cereales.

La presiétn de apriete en los descascaradores a rodillos se
regula en la mayoria de los casos a través de reguladores
de presién de cilindros neumdticos del apriete de los ci-
lindros, para lo cual se realiza manualmente el manejo de
la magnitud de ajuste, asi como también la requlacién de la
cantidad de alimentacién de los granos que se han de des-
cascarar, en especial arroz. La persona encargada del mane-
jo tlene aqui que prestar atencién a varios factores inter-
dependientes en cuanto a la presidn de apriete de los rodi-
llos y el volumen de alimentacién, por ejemplo entre la
presidén de apriete de los rodillos, el grado de descascara-
miento, el volumen de alimentacién y el consumc de corrien-
te del motor, no siendo permisible sobrepasar una corriente
maxima del motor. Ademds los cilindros neumdticos muestran
considerable friccidén, cuyo efecto falsea la presién de
apriete de los cilindros, es decir debido a la friceidn la
fuerza de apriete no corresponde exactamente a los valores

de presién ajustados.
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La presente.invenciétn tiene como tarea desarrollar un pro-
cedimiento para la regulacidén de la presién de apriete de
los rodillos en descascaradores a rodillos, procedimiento
gue permita una requlacién mé&s exacta y ampliamente automé-
tica de la presidén de apriete de los rodillos. La solucién
de esta tarea se efectia con las caracteristicas de la rei-

vindicacién de patente 1.

La presién de apriete de los rodillos es determinante para
la accibébn de descascaramiento en los descascaradores a ro-
dillos de caucho. Por esta razén la presidédn de descascara-
miento debe poder ser ajustable con especial exactitud. La
presién de apriete de los rodillos es dirigida en interde-
pendencia con un consumo de electricidad previamente selec-
cionado del motor del descascarador con el fin de que los
rodillos, en particular rodillos de caucho, contribuyan de
inmediato al logro de una presién de descascaramiento épti-
ma. Esto se puede hacer mediante la especificacién de una
presién nominal, de tal modo que el manejoc manual se pueda
limitar a valores especificados, por ejemplo a recetas para
diferentes tipos de arroz. De esta forma es posible una re-
gulacién automitica de la presién a través del consumo de
corriente del motor impulsor de los rodillos. La direccién
puede efectuarse a través de un SPS/PPS, suprimiéndose los
contactores-disyuntores usuales hasta el presente. Incluso
en el caso de valores de corriente previamente ajustados se
puede cambiar adn la presién de apriete de los rodillos. Al
ser alcanzado el valor maéximo de corriente entonces ya no

se puede aumentar mis la presién de los rodillos.



La presién de apriete de los rodillos puede efectuarse me-
diante cilindros de presidén neumadticos, aunque en un desa-
rrollo adicional se puede renunciar a los cillindros de pre-
8ién y efectuar el ajuste de los rodillos con un motor de
regulacién, cuya carrera es requlada a través del consumo

de corriente del motor impulsor.

También es posible introducir una especificacién de co-
rriente dependiente del desgaste por friccién, es decir una
curva preseleccionada y ajustable que modifique el valor
nominal para la corriente del motor en interdependencia con
el desgaste de los rodillos. Con un motor de regulacién se
puede guiar/ajustar automidticamente la corriente del motor
en interdependencia con la posicién del motor de regula-
cién. En el caso de un cilindro de presién se requiere un

registrador del recorrido.

Ademés es posible instalar un sensor de fuerza entre cilin-
dro neumdtico o motor de regulacién y rodillo movible que
establece la fuerza de apriete exacta entre elemento de
ajuste y posicién del rodillo movible y con ello excluye el

efecto de friccidén del cilindro neumético.

Otra tarea de la presente invencién consiste en crear al

respecto un apropiado descascarador a rodillos. Esta tarea
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se soluciona con las caracteristicas de la reivindicacién
10.

A continuacién se describe mds en detalle la invencién con
un ejemplo de construccién y con la ayuda de un dibujo en

corte parcial.

Con la preseleccién de una receta (tipo de arroz) se esta-
blecen los ajustes de receta en un SPS para la preseleccién
de una presién de arranque de un sistema neumidtico de pre-
gién de apriete de los rodillos de un descascarador a rodi-
llos de caucho, también se establece la corriente nominal
del motor o los valores minimos y midximos del sistema neu-
miético. Eventualmente se pueden mostrar gqui en el display

anuncios de error.

Al emplear un sensor de presién se puede preseleccionar la

fuerza de presiédn deseada.

Mediante la seleccién de la posicién de trabajo se embragan
los rodillos a través de la vilvula de accionamiento magné-
tico y del regulador de presién con la presién de arranque
o0 fuerza pre-establecida en la receta y el descascarador
inicia la alimentacién. Para el funcionamiento estdn dispo-
nibles funciones apropiadas de mando y de regulacién, tales

como por ejemplo



- valor de corriente del motor en los mArgenes pre-

establecidos

- valor de la fuerza en caso de emplear un sensor de

fuerza

- en caso de ser necesario, aumentar (o invertir) la
presién de apriete de los rodillos mediante reduccién

de la presién neumdtica

- reconocimiento del desgaste de los rodillos a través
del decurso de consumo de corriente y ajuste automati-
co de la corriente, eventualmente con anuncio del des-

gaste de los rodillos.

De esta forma tiene lugar una regulacién automatica de la
presién y/o de las cantidades de alimentacién en interde-
pendencia de la corriente del motor o de la medicidén de la
fuerza. La corriente puede, por ejemplo para un tipo de
arroz y un caudal velumetrico de paso, ser mantenida cons-
tante para el grado de descascaramiento. También es posible
aqui un acoplamiento de la alimentacién, por ejemplo me-
diante vibrocanales, y de la corriente nominal en la impul-

8i6n del descascarader de rodillos.
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Durante el funcionamiento se pueden modificar parémetros
tales como corriente nominal, presién neumdtica, fuerza de

presién de apriete y alimentacién.

Los pequefios cambios de la presién de apriete de los rodi-
llos pueden ser compensados cambiando la tensién de la co-

rrea sobre la zona de desgaste.

El ajuste se efectia a través de el consumo de corriente o
del valor de fuerza en el sensor de fuerza y ya no a través
de la presién neumdtica, sobre todo porque ésta no repre-

senta exactamente la presidén de descascaramiento.

Si por el contrario la presién de apriete de los rodillos
se efectia con un motor de regulacién 11, entonces resultan
incluso mas ventajas, por ejemplo se evitan efectos de ad-
hesién-deslizamiento u oscilaciones puesto que un motor de
regulac%bn 11 es rigido en su transmisién de fuerza. En in-
terdependencia del recorrido graduado, la fuerza de apriete

de los rodillos descascaradores 5, 6 es siempre constante.

Mediante una regqulaclén a través de la corriente del motor
de rodillos el rodlillo movible 5 de los rodillos descasca-
radores 5,6 puede ser ajustado para acomodarlo al desgaste

de los rodillos, de tal modo que al mismo tiempo el desgas-
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te de los rodillos es identificable y por ejemplo el momen-
to del cambio de rodillos se puede determinar mediante un
valor miximo alcanzado de presién de apriete de los rodi-
llos y ya no mediante la variacién medida del recorrido del

rodillo movible 5.

Aqui el descascarador a rodillos 1 puede ser impulsado en-
tonces totalmente Unicamente con una forma de energia, in-
cluyendo la vibroalimentacién 2 y los vibrocanales 3. Se
pueden suprimir los costosos reguladores de presién y 1la
vdlvula de accionamiento magnético para instalaciones neu-

maticas.

Pero mediante el motor de regulacién 11 también la palanca
oscilante se puede construir mas sencillamente si al mismo
tiempo el motor impulsor 4 esta instalado fijo en la carca-
sa del descascarador a rodillos 1. Para el rodillo de ten-
8ién 8 en el ramal vacio Unicamente hay que prever una ca-
rrera del resorte de unos 10-20 mm y el apuntalamiento del
resorte del rodillo de tensidn 8 debe hacerse contra la pa-

lanca de soporte (balancin 9) del rodillo movible.

El apoyo del resorte (resorte 10) del rodillo de tensién 8
actia independiente de la variacidén del recorrido debida a

un motor de regqulacién 11, un cilindro neumatico u otros.
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Mediante un giro del rodillo de tensién 8 con el balancin 9
para el rodillo movible 5 se realiza al menos una gran par-
te de la compensacidédn longitudinal de la correa de doble
diente o de la correa de doble cufla 7 con motor fijo me-
diante el movimiento del balancin 9 con el rodillo de ten-
sién 8 acoplado. EL resorte 10 tiene que completar ahora
Gnicamente la diferencia de la compensacién longitudinal
requerida. El resorte 10 para el rodillc de tensién B8 esta
apoyado en el balancin 9 y el punto de giro del rodillo de
tensién 8 se encuentra preferiblemente en el punto de giro
del balancin 9 o cercanoc al balancin 9 o en la carcasa del

descascarador a rodillos 1.

Raivindicacioneas de Patents

1. Procedimiento para la regulacién de la presién de
apriete de los rodillos en los descascaradores a rodi-
llos, para lo cual dos rodillos son impulsados por un
motor y los rodillos son presionados entre si mediante
momento de peso de una palanca oscilante y/o de elemen-
tos de apriete en el estado de funcicnamiento y en la
fisura que queda entre los rodillos son descascarados
granos de arroz o de otro cereal, procedimiento carac-
terizado porque con la especificacién previa de valores
de receta o con la especificacién previa de la corrien-

te del motor para los granos gue se han de descarcarar
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10

se regulan automiticamente la corriente del motor, el
volumen de alimentacién y los valores de presién del

apriete de los rodillos.

Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la presién de apriete de los rodi-
llos o una posicién del motor de regulacién se regqula
en interdependencia del consumo preseleccionado de co-

rriente del motor.

Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque una presién neumdtica o una posicién
del motor de regulacién se regula en interdependencia
de la fuerza preseleccionada por medio de un sensor de

fuerza.

Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1 o 3,
caracterizado porque durante el funcionamiento se puede
modificar manualmente el valor de presién y durante es-
te tiempo el valor modificado de corriente se memoriza
como nuevo valor nominal y después de la modificacién
del valor de presién el nuevo valor de corriente sirve

como valor nominal para la regulacién.



11

Procedimiento de acuerde con por lo menos una de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la presién
de apriete de los rodillos se efectiua mediante motor de

regulacién o cilindro de presién.

Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicacio-
nes 1 a 5, caracterizado porque la presién de apriete
puede ser modificada automaticamente en interdependen-
cia del desgaste de los rodillos segin una curva pre-
viamente especificada mediante medicién del recorrido
en el rodillo movible por medio de posicidn de motor de

regulacién o registrador del recorrido.

Procedimiento de acuerdo con por lo menos una de las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque se efectia
un apoyo de resorte de un rodillo de tensién contra una

palanca de soporte del rodillo movible.

Procedimiento de acuerdo con por lo menos una de las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque se acoplan

la potencia de alimentacién y el motor propulsor,.

Procedimiento de acuerdo con por lo menos una de las
reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porgque un valor

maximo alcanzado de presién de apriete de los rodillos
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10.

11.

12.

se emplea como sefial para un necesario cambio de rodi-
llos.

Descascarador a rodillos, en particular descascarador
a rodillos de cauchos, con un dispositivo de alimenta-
cién para los granos de cereal que han de ser descasca-
rados, un par de rodillos descascaradores impulsado por
un motor, y medios para presionar los rodillos descas-
caradores, caracterizado porque el medio para presionar

los rodillos es un motor de regulacién.

Descascarardor a rodillos de acuerdo con la reivindi-
cacién 10, caracterizado porque se da un apoyo del re-
sorte del rodillo de tensién contra una palanca de so-

porte del rodillo movible de los rodillos descascarado-

res.

Descascarador a rodillos de acuerdo con la reivindica-
cién 10, caracterizado porgue el alojamiento del rodi-
1lo de tensién estd colocado en el punto de giro de la

palanca de soporte para el rodillo movible.
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La presente invencién se refiere a un procedimiento para la
regulacién de la presién de apriete en descascaradores a
rodillos, en particular descascaradores a rodillos de cau-

cho, para descascarar arroz u otro cereal.

Mediante la especificacién previa de valores de receta para
los granos que han de ser descascarados pueden ser regula-
dos automidticamente la corriente del motor, el volumen de
alimentacién y los valores de presién o fuerza de apriete

de los rodillos.

{Figura)
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Verfahren zur Regelung der Walzenanpressung bei Walzenschilern

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Regelung der Walzenanpressung bei Walzen-
schélem, insbesondere bei Gummiwalzenschélem zum Schélen von Reis oder anderen
Getreidekmem.

Der Walzenanpressdruck bei Walzenschalem wird zumeist (ber Druckregler von
Pneumatikzylindern der Walzenanpressung geregelt, wobei die Bedienung der Stell-
grésse manuell erfolgt, wie auch die Regelung der Speisemenge der zu schilenden
Komer, insbesondere Paddy. Der Bediener muss dabel verschiedene Abhangigkeiten
bzgl. Walzenandruck und Speisemenge beachten, zum Beispiel zwischen Walzenan-
druck, Schaigrad, Speisemenge und Stromaufnahme des Motors, wobei ein maximaler
Motorstrom nicht Oberschritten werden darf. Ausserdem weisen PN-Zylinder erhebliche
Reibung auf, deren Einfluss die Walzenanpressung verfdlscht, d.h. durch die Reibung
entspricht die Andruckkratt nicht exakt den eingesteliten Druckwerten.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Regelung der Walzen-
anpressung bei Walzenschélern zu entwickeln, das eine genauere und weitgehend au-
tomatisierte Regelung der Waizenanpressung ermdglicht. Die Lésung erfolgt mit den
Merkmalen des Patentanspruchs 1.

Der Walzenandruck ist bestimmend fiir die Schilwirkung bei Gummiwalzenschilem.
Deshalb muss der Schildruck besonders exakt einstellbar sein. Der Walzenandruck
wird in Abhéngigkeit einer vorgewiihiten Stromaufnahme des Schilermotors gesteuert
um den Walzen, insbesondere Gummiwalzen auf Anhieb zu sinem optimalen Schéi-
druck zu verhelfen. Dies kann durch Vorgabe eines Solidruckes erfoigen, so dass die
manuelle Bedienung auf Vorgabewerte, zum Beispiel auf Rezepte fir verschiedene
Reissorten begrenzt werden kann. Somit wird eine automatische Druckregelung tGber
die Stromaufnahme des Antriebsmotors fiir die Walzen mdglich. Die Ansteuerung kann
Uber eine SPS/PPS erfolgen, bisher Obliche Schaltschiize entfallen. Selbst bei vorein-
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gestelltem Stromwert kann die Walzenanpressung noch gedndert werden. Bei Ermrei-
chung des maximalen Stromwertes kann der Walzendruck nicht mehr vergrdssert wer-
den.

Die Anpressung der Walzen kann mittels pneumatischem Druckzylinder erfolgen, doch
in weiterer Ausbildung kann aber auf Druckzylinder verzichtet werden und die Anstel-
lung der Walzen mit einem Stelimotor erfolgen, dessen Hub (iber die Stromaufnahme
des Antriebsmotors geregelt wird.

" Ebenso ist es mdglich eine verschieissabhangige Stromvorgabe einzufiihren, d. h. eine
+ vorgegebene, resp. einstellbare Kurve, die den Sollwert fur den Motorstrom in Abhé&n-
gigkeit des Walzenverschleisses 4ndert. Mit einem Stellmotor kann der Sollwert des
Motorstroms in Abhéngigkeit von der Stellmotorposition automatisch nachgefihrt/ein-
gestellt werden. Bei einem Druckzylinder ist ein Wegaufnehmer erforderich.

Weiterhin ist es mdglich, zwischen PN-Zylinder oder Stellmotor und Loswalze einen
Kraftsensor zu installieren, der die exakte Druckkraft zwischen Steliglied und Lagerung
der bewegiichen Walze ermittelt und somit dem Reibungseinfluss des PN-Zylinders
ausschliesst.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, einen geeigneten Walzenschéler
'./ hierzu zu schaffen. Diese Aufgabe ist mit den Merkmalen des Anspruchs 10 geldst.

Die Erfindung wird nachfolgend in einem Ausfithrungsbeispiel anhand einer Zeichnung
im Teilschnitt naher beschrieben.

Mit Vorwahl eines Rezeptes (Reissorte) werden Rezepteinstellungen an einer SPS fir
die Vorwahl eines Startdruckes einer Walzenandrlickpneumatik eines Gummiwalzen-
schalers eingelesen, so der Soll-Motorstrom oder die minimalen und maximalen Druck-
werte der Pneumatik. Ggf. kénnen dabei Fehlermeldungen im Display angezeigt wer-
den.
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Bei Verwendung eines Drucksensors kann die gewiinschte Druckkraft vorgewihlt wer-
den.

Durch Wahi der Arbeitsstellung rlicken die Walzen Ober Magnetventil und Druckregler
mit dem im Rezept vorgegebenen Startdruck oder Kraft ein und der Schéler luft mit
Start der Speisung an. Im Betrieb liegen geeignete Steuer- und Regelfunktionen an, wie
Zum Beispiel:

>  Stromwert des Motors im vorgegebenen Wertebereich

> Kraftwert bei Verwendung eines Kraftsensors

>  bei Bedarf Waizenandruck durch absenken des PN-Druckes erhhen (resp. Um-
kehrung)

>  Erkennung Walzenabnutzung tber Verlauf Stromaufnahme und automatische
Anpassung des Stromes, ggf. mit Anzeige des Walzenverschleisses.

Somit erfolgt eine selbstdndige Regelung-von Druck- und/oder Speisemengen in Ab-
héngigkeit vom Motorstrom oder Kraftmessung. Der Strom kann z.B. bei einer Reissorte
und einem Mengendurchsatz konstant zum Schdlgrad gehalten werden. Maglich ist da-
bei auch aine Kopplung der Speisung, z.B. mittels Vibrorinne und des Sollstromes am
Antrieb des Walzenschélers.

Parameter wie Sollstrom, PN-Druck, Andriickkraft und Speisung kdnnen withrend des
Betriebes veréndert werden.

Kleine Anderungen der Walzenanpressung durch Ver4nderung der Riemenspannung
Ober den Abnutzungsbereich der Walzen knnen mit kompensiert werden.

Die Einstellung erfolgt (iber die Stromaufnahme oder lber den Kraftwert am Kraftsensor
und nicht mehr Ober den PN-Druck, zumai dieser den Schaldruck nicht genau reprsen-
tiert.

Wird die Anpressung der Waizen hingegen mit einem Stelimotor 11 ausgefihrt, so er-
geben sich noch weitere Vorteile, wie z.B. vermeiden von Stick-Slip Effekten oder
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Schwingungen, da ein Stelimotor 11 in seiner Kraftibertragung steif ist. In Abhéingigkeit
vom Stellweg ist die Andruckkraft der Schélwalzen 5, 6 immer konstant.

Durch eine Regelung mittels des Walzenmotorstromes kann die Loswalze 5 der Schél-
walzen 5, 8 zur Anpassung der Walzenabnutzung nachgestelit werden, so dass zu-
gleich der Walzenverschleiss erfassbar ist und z.B. der Zeitpunkt des Walzenwechsels
Gber einen emmeichten maximalen Walzenandruckwert erfolgen kann und nicht mehr
Uiber den gemessenen Versteliweg der Loswalze 5.

Dabei kann der Walzenschéler 1 dann auch volistandig mit nur einer Energieform be-

" trieben werden, einschiiesslich der Vibrospeisung 2/Vibrorinne 3. Teure Druckregier und

Magnetventil fir pneumatische Einrichtungen kénnen entfallen.

Mittels des Stellmotors 11 kann aber auch die Schwinge einfacher ausgeflihrt werden,
wenn zugleich der Antriebsmotor 4 fest am Geh#duse des Walzenschélers 1 installiert
ist. Fir die Spannrolle 8 im Leertrum ist lediglich ein Federweg von ca. 10-20 mm vor-
zusehen und die Federabstitzung der Spannrolie 8 soll gegen den Lagerhebel (Wippe
9) der Loswalze 5 vorgenommen werden.

Die Federabst(tzung (Feder 10) der Spannrolie 8 ist unabhéngig von der Versteliung

-.durch einen Stellmotor 11, einen PN-Zylinder o. a. wirkend.

l' L]
h.l :

Durch eine Drehung der Spannrolle 8 mit der Wippe 9 fir die Loswalze 5 erfolgt zumin-
dest ein grosser Teil der Langenkompensation des Doppelzahnriemens oder Doppel-
keilriemensatzes 7 bei festem Motor durch die Bewegung der Wippe 9 mit der gekop-
pelten Spannrolle 8. Die Feder 10 muss nur noch den Differenzbetrag der erforderlichen
L&ngenkompensation ergénzen. Die Feder 10 fir die Spannrolle 8 ist an der Wippe 9
abgestitzt und der Drehpunkt der Spannrolle 8 befindet sich bevorzugt im Drehpunkt
der Wippe 8 oder in dessen Nihe auf der Wippe 9 oder am Geh#use des Walzenscha-

lers 1.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Regelung der Walzenanpressung bei Walzenschélem, wobei zwei
Walzen von einem Motor angetrieben werden und die Walzen mittels Gewichts-
moment einer Schwinge und/oder Anpressmittein im Betriebszustand aneinander
gepresst werden und im verbleibenden Walzenspalt Reis- oder andere Getreide-
kdmer geschéit werden, dadurch gekennzeichnet, dass unter Vorgabe von Re-
zeptwerten oder der Vorgabe des gewlinschten Motorstromes fur die zu schélen-
den Kdmer Motorstrom, Speisemenge und Druckwerte der Walzenanpressung
selbstandig geregelt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Walzenandruck

oder eine Stellmotorposition in Abhéingigkeit von der vorgewihlten Stromaufnah-
me des Motors geregelt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein PN-Druck oder

eine Stellmotorposition in Abhéngigkeit der vorgewéhlten Kraft (iber einen Kraft-
sensor geregelt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass wihrend des

Betriebs der Druckwert manuell verindert werden kann und wihrend dieser Zeit
der gednderte Stromwert als neuer Sollwert gespeichert wird und nach Anderung
des Druckwertes dient der neue Stromwert ais Sollwert fir die Regelung

5. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass der Walzenandruck mittels Stellmotor oder Druckzylinder erfoigt.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Andruck in Abhéngigkeit des Walzenverschleisses nach vorgegebener Kurve au-
tomatisch verdndert werden kann durch Wegmessung an der Loswaize mittels
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10.

11.

12.

Stelimotorposition oder Wegaufnehmer.

Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass eine Federabstiitzung einer Spannrolle gegen einen Lagerhebel der Los-
walze vorgenommen wird.

Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass Speiseleistung und Sollstrom des Antriebsmotors gekoppelt werden.

Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass ein emreichter maximaler Walzenandruckwert als Signal fUr einen erfor-
derlichen Walzenwechsel verwendet wird. '

Walzenschdler, insbesondere Gummiwalzenschéler mit einer Speiseeinrichtung
for zu schilende Getreidekdrner, einem, von einem Motor angetriebenen Paar von
Schdlwalzen und Mitteln zum Anpressen der Schilwalzen, dadurch gekennzeich-
net, dass das Mittel zur Walzenanpressung ein Stellmotor ist.

Waizenschaler nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass eine Federab-
stiitzung der Spannrolle gegen einen Lagerhebel der Loswalzen der Schiiwalzen
gegeben ist.

Walzenschéler nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagerung der
Spannrolle im Drehpunkt des Lagerhebels zur Loswalze angeordnet ist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Regelung der Walzenanpressung bei Walzen-
schalem, insbesondere Gummiwalzenschéilern zum Schélen von Paddy oder anderem

Getreide.

Durch Vorgabe von Rezeptwerten fUr die zu schilenden Kédmer kdnnen Motorstrom,
- Speisemenge und Druck- oder Kraftwerte der Walzenanpressung selbsténdig geregelt

?

werden.
(Fig.).
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