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Miquina Pulidoza

La Presente invencién se refiere a una maAquina pulidora, en
particular a una maquina pulidora o maquina raspadora para pu-

lir o raspar granos de maiz y también trigo, entre otros.

Las maquinas pulidoras o rasparadoras para arroz y otros ce-
reales con rotor pulidor o raspador horizontal o vertical ha-
cen parte del estado actual de la técnica. Asl, por ejemplo,
las patentes EP-A-699478 o EP-A-646414 dan a conocer maAquinas
con rotor colocado verticalmente sobre el cual estéan dispues-
tas herramientas raspadoras o pulidoras. El rotor y las herra-
mientas estan rodeadas a cierta distancia por un tamiz, el
cual a su vez estid alojado en una cesta de tamiz. La cesta de
tamiz estd rodeada por una carcasa, de tal modo que los pro-
ductos del raspado o del pulimento no pueden salir incontrola-
damente. La carcasa puede ser una cubierta entera o presentar
aberturas para ventanas visuales. El rotor puede estar confi-
gurado como eje hueco y mostrar aberturas pequefias en la zona
de las herramlentas para admitlir aire y/o ailre humedecido y/o
agua al Area de tratamiento. Igualmente a las herramientas pu-
li§oras se les pueden coordinar ranuras de aire directamente
en los ejes huecos, por ejemplo en forma de levas, y pueden
mostrar adicionalmente superficlies activas (US-PS 4829893). El
aire entra a través del material pulimentado y del tamiz y la
harina de pulimento es aspirada del material pulimentado y de-

salojada.

Los rotores también pueden estar provistos de herramientas
combinadas, por ejemplo también con herramientas descortezado-

ras y pulidoras como se describe en la patente EP-A-427504.

Para poder eliminar la harina ¢ el polvo del pulimento que sa-
le por las ranuras del tamiz, la carcasa se puede destapar pa-
ra conducir el aire aspirado. En este caso es desventajoso el

hecho de que las canastas de tamiz presentan a menudo nervios
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dispuestos transversalmente respecto a la corriente de aire o
que la distancia de la carcasa de conduccién de alire es en
parte demasiado grande y la velocidad de circulacién del aire
cargado es pequefla en tales zonas. Ademias se pueden formar re-

molinos de vacio debido a nervios transversales.

La elaboracién de ejes huecos con una multiplicidad de abertu-
ras es dispendiosa y, debido a las pequefias secciones trans-
versales de las aberturas, se pueden presentar intensas pérdi-
das de presién, lo cual produce la reduccién del caudal de al-

re y/o hace necesario el uso de ventiladores mis potentes.

La presente invencién tiene como tarea desarrollar una maquina
pulldora con la cral se puedan evitar las descritas desventa-
jas del estado actual de la técnica. En particular se ha de
alcanzar, por una parte, una velocidad uniforme del aire entre
el tamlz y la carcasa exterior de conducclédn del aire y, por

otra parte, una mas rentable alimentacién de alre.

La resoluclidn de la tarea se efectGa con las caracteristicas
de las reivindicaciones de patente. En las correspondientes
reivindicaciones secundarias se revelan configuraciones venta-

josas.

Tanto la canasta de tamiz como la carcasa de cubierta consis-
ten en dos paredes arqueadas. Se prefiere que ellas estén con-
figuradas como medias carcasas y la canasta de tamiz preferen-
temente presenta nervios sobresalientes hacia el exterior ha-
cla la carcasa de cubierta. Ambas mitades pueden, preferente-
mente mediante atornillamiento y elementos distancladores, es-
tar unidas conformando un carcasa entlbada. La carcasa de cu-
bierta con la canasta de tamiz esta cerrada en ambas caras
frontales mediante laminas de cublerta. La distancia entre ta-
miz y carcasa de cubierta se ha establecido de tal modo que da
lugar a una rendija los mas uniforme posible para una veloci-

dad uniforme del aire.
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De forma especlalmente preferida, los nervios pueden estar
provistos de sallentes enchufables, estando a su vez las pare-
des de la carcasa provistas de ranuras, de tal modo que los
nervios son fAcilmente posicionables y por ejemplo se pueden
soldar desde afuera, lo cual posibilita un alojamiento estable
del tamiz en cuanto a presién y vibraclones. Como la distancla
respecto al tamiz también es uniforme, entonces la velocidad
del aire en la camara de procesamiento es aproximadamente
igual de alta y se pueden evitar en gran parte los depésitos

de harina de pulimento.

El rotor estd construido como eje entero o0 como tubo simple
(eje hueco) y el aire se conduce preferentemente entre el ro-
tor y el didmetro interno de un tornillo sinfin alimentador
para el material de pulimento y de la herramienta de raspado o

pulido, por ejemplo una herramienta de leva.

El alre se alimenta preferentemente antes y separadamente de
la alimentacién del producto y se conduce a la zona de traba-
jo. Se prefiere particularmente que el aire llegue a la zona

de trabajo por ambas caras frontales.

A continuaclén se describe la presente invencidén en mas deta-
lle mediante un ejemplo de construccién con la ayuda de 1las
figuras adjuntas.

La Figura 1 muestra un corte de la zona de trabajo de una ma-
quina de pulir o maquina de raspar.

La Fiqura 2 muestra un corte longitudinal de la i1lustracién
forme a la Figqura 1.

La Figura 3 muestra un corte longitudinal de la disposicién
del rotor y del tamlz de la midquina de pulir o raspar.

La Figura 4 muestra un corte transversal de la ilustracién

conforme a la Figura 3.

Una maquina de pulir representada tUnicamente con las partes

ilustradas aqui muestra un rotor 1 en forma de tubo, el cual



esta equipado con las herramientas pulidoras 18 usuales, por
ejemplo levas. En la zona de las herramientas de pulimento el
rotor 1 esta rodeado por un tamiz octogonal, el cual consta de
dos laminas tamizadoras 3 y 4. El tamiz 2 estd a su vez rodea-
do por una canasta de tamiz 5 de dos partes que tiene la forma
de una cublerta de lamina, la cual consiste en dos medias car-
casas. Las laminas tamizadoras 3 y 4 y la canasta de tamiz 5
estin unidas formando una unidad¢ independiente mediante unio-
nes atornilladas 6 y manguitos distanciadores, unidad indepen-
diente que estd cerrada en las caras frontales con las laminas
extremas 7 y 8. Entre el tamiz 2 y la canasta de tamiz existe
una rendija estrecha unlforme, de tal modo que se alcanza una
velocidad del aire uniforme y alta que permite dnicamente pe-

quefias tendencias a la acumulaciédn de harina de pulimento.

Las medias carcasas de la canasta de tamiz 5 muestran nervios
10 de pequefla altura gque sobresalen hacia el interior, los
cuales estan ventajosamente provistos de sallentes enchufa-
bles. Las medias carcasas de la canasta de tamiz 5 muestran
preferentemente ranuras, de tal modo que l1los nervios pueden
ser facilmente posicionados con las sallentes enchufables y

por ejemplo ser soldados desde afuera.

Se logra un alojamiento estable del tamlz 2 que resiste altas
exigencias vibratorias y presiones y que, desde una entrada
superior 11 para aire que penetra indebidamente hasta una sa-
lida inferior para aire 12 que tienen secciones transversales
similares, muestra una distancia uniforme de aproximadamente
20 mm entre las laminas de tamiz 2 y 3 y la canasta de tamiz

5. Aqui la velocidad del aire puede ser de aprox. 20 mt/seq.

Aqui hay que tener presente que a las corrlientes de alre cir-
culante se les pone a disposicién una "adecuada™ seccidn
transversal para evitar velocidades de circulacién tanto dema-

siado altas como demasiado bajas.



Las secclones transversales para la circulaclién de aire han de
ser ajustadas al volumen de aire, de tal modo que se mantenga

un margen 6ptimo de velocidad del alre de aprox. 20 mt/seg.

El aire puede ser conducido al tamiz 2 por ambos lados a tra-
vés de los canales 13 y 1l4. El aire llega al espacio entre el
rotor 1 y el tamiz 2 por el canal 13 a través de un rendija
anular 15 dispuesta entre el rotor 1 y un tornillo sinfin ali-
mentador 16 para el materlal de pulimento, para luego circular
a través de la rendija 9 y .del materlal de pulimento. En 1la

zona de trabalo prevalece una presién negativa.

La herramienta pulidora 18 esta separada del rotor 1 medliante
radios 17, de tal modo que. el alre puede circular casi sin
obstaculo alguno. La herramienta pulidora octogonal 18 se des-

plaza sobre el rotor 1.

Los cojinetes 20 del rotor 1 estén estanquelzados por estanca-
mientos sencillos 19 y se encuentran aislados del aire. Por
consiguiente el ensuciamiento de 1los cojinetes es bastante
exiguo pues los cojinetes 20 no tienen contacto alguno con el

material de pulimento.

El material de pulimento es cargado mediante una entrada de
producto 21, es llevado por el tornillo sinfin de alimentacién
16 a la zona de trabajo y alli es pulido, abandonando la ma-

quina pulidora a través de una salida del producto 22.

Por regla general se conducen dos corrientes de alre a través
de la zona de trabajo. Una primera y mas grande corriente de
aire a través del material de pulimento y del tamiz 2 para sa-
car la harina del raspado y del pulimento, y una segunda co-
rriente de alre desde arriba a través de la canasta de tamiz 5
(entrada de aire 11) exterlormente alrededor del tamiz 5 para

evitar acumulaciones de residuos.



En el margen previsto de velocidad del alre se ha encontrado
una relacién entre riesqgo de depdsitos de residuos de abrasi-
vos y aumento de.diferencia de presién. Las secclones trans-
versales se han ajustado a las respectivas cantidades de aire,
de tal modo que en las 2zonas de transporte de harina de puli-

mento se da una é6ptima velocidad del alre.
Se ajusta tamblén la seccién transversal de la aspiracién.

Mediante la estrecha rendija 9 se puede al menos mantener pe-
quefia la cantidad de la segunda corriente de aire, de tal modo
que también el ventilador y el separador pueden tener un dise-

o correspondientemente pequefio.
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Reivindicaciones

1. Maquina pulidora para el procesamiento de raspado o de pu-
limento de las cascaras exteriores del grano de arroz y de
otros cereales con un rotor (1) dispuesto de manera que es gi-
ratorio, estando previstas sobre dicho rotor herramientas ras-
padoras y/o pulidoras y/¢ descascaradoras que se encuentran
rodeadas por un tamiz (2), el cual estd alojado entlbado en
una canasta de tamiz, maquina caracterizada porque el tamiz
{2) y la canasta de tamiz (5) estan construldas divididas en

direccién axial y estadn unidos en los sitios de separacién.

2. MAquina pulidora de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque el tamiz (2) consta de dos laminas de tamiz
{3, 4} y la canasta de tamiz ({5) consta de dos medlas carcasas
que estan unidas en los sltios de separaciétn mediante elemen-

tos de unién comunes.

3. Maquina pulidora de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2,
caracterizada porque entre el tamiz (2) y la canasta de tamiz

(5) esta prevista una rendija (9) uniforme.

4. MAquina pulidora de acuerdo con la reivindicacién 3, ca-

racterizada porque la rendija (9) tiene aprox. 15 a 25 mm.

5. Maquina pulldora de acuerdo con por lo menos una de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque las medias carca-
sas de la canasta de tamiz (5) muestran nervios radiales (10)

dirigidos hacia adentro.

6. Maguina pulldora para el procesamiento de raspado o de pu-
limento de las cascaras exteriores del grano de arroz y de
otros cereales con un rotor (1) dispuesto de tal manera que es
giratorio, estando previstas sobre dicho rotor herramientas
raspadoras y/o pulidoras y/o descascaradoras que se encuentran
rodeadas por un tamlz (2), el cual estd alojado entlbado en

una canasta de tamiz y el rotor (1) ademiAs muestra un tornillo
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ginfin alimentador (16) para el material de pulimento, miquina
caracterizada porque entre el rotor (1) y el didmetro interno
del tornillo sinfin alimentador {16) estad prevista una rendija

anular (15).

7. MAaquina pulidora de acuerdo con la reivindicacién 6, ca-
racterizada porque esta previsto una canal (13) para la carga

de aire en y a través de la rendija anular (15).

8. Maquina pulidora de acuerdo con por lo menos una de las
relvindicaciones 1 a 7, caracterizada porque el rotor (1) esta

configuradoe como eje entero o como tubo.
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La presente invencién se refiere a una miquina pulidora para
arroz u otros cereales con una canasta de tamliz (5) de cons-

truccién sencilla.

La canasta de tamiz (5) muestra dos paredes arqueadas en forma
de medias carcasas con nervios (10) sobresalientes hacia aden-
tro. Ambas mitades estd unidas preferentemente mediante ator-
nillamiento y elementos distanciadores con un tamiz dividido

(2) para formar una canasta de tamiz (5) entibada.

(Figura 1)
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Poliermaschine

Die Erfindung betrifft eine Poliermaschine, insbesondere eine Poliermaschine resp. eine
Schileifmaschine zum Polieren resp. zum Schleifen von Reiskdmem oder auch Weizen

u. a..

Polier- oder Schileifmaschinen fir Reis oder andere Getreide mit horizontal oder vertikal
angeordnetem Schleif- oder Polierrotor sind Stand der Technik. So offenbaren zum Bei-
spiel die EP-A-699478 oder EP-A-646414 Maschinen mit vertikal angeordnetem Rotor,
auf dem Schleif- oder Poliehuerkzeuge angeordnet sind. Rotor und Werkzeuge sind
beabstandet von einem Sieb umgeben, das wiederum in einen Siebkorb aufgenommen
ist. Der Siebkorb ist von einem Gehéuse umgeben, so dass Schleif- oder Polierprodukte
nicht unkontrolliert austreten kénnen. Das Geh&use kann ein Volimantel sein oder Off-
nungen fir Sichifenster aufweisen. Der Rotor kann weiterhin als Hohiwelle ausgebildet
sein und kieinere Offnungen im Bereich der Werkzeuge aufweisen um Luft und/oder
befeuchtete Luft und/oder Wasser in den Behandlungsraum einzuspeisen. Ebenso k&n-
nen Luftschiitze in den Hohlwellen Polierwerkzeugen, zum Beispiel in Form von Nocken
direkt zugeordnet sein und zusétzlich aktive Oberfldchen aufweisen (US-PS 4829893).
Die Luft tritt durch das Poliergut und das Sieb hindurch und das Schleifmehl wird aus
dem Poliergut herausgesaugt und abgefordert.

Die Rotoren kdnnen auch mit kombinierten Werkzeugen versehen sein, so zum Beispiel
auch mit Schél- und Polierwerkzeugen wie in der EP-A-427504 offenbart.

Um das aus den Schiitzen des Siebes austretende Schieifmehi resp. den Polierstaub
entfemen zu kénnen, ist das Gehduse meist aufklappbar, um die abgesaugte Luft zu
fuhren. Nachteilig ist hierbei, dass die Siebkérbe oft quer zur Luftstrémung liegende
Rippen aufweisen bzw. der Abstand des Luftfihrungsgehduses zum Teil sehr gross ist
und die Strdmungsgeschwindigkeit der durchgesetzten Luft in solchen Bereichen klein
ist. Durch Querstege kdnnen sich zusitziich Leewirbel biiden.
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Die Herstellung von Hohiwellen mit einer Vielzahl von Offnungen ist aufwéndig und auf-
grund der geringen Offnungsquerschnitte kdnnen starke Druckveriuste aufireten, was
zur Luftdurchsatzverringerung und7oder leistungsstarkeren Ventilatoren fOhrt.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine Poliermaschine zu entwickeln, mit
der die geschilderten Nachteile des Standes der Technik vermeidbar sind. insbesonde-
re soll einerseits eine gleichmassige Luftgeschwindigkeit zwischen Sieb und dusserem
Luftfihrungsgeh&use und andererseits eine wirtschaftlichere Lufteinspeisung emeicht
wenrden.

Die Lésung der Aufgabe erfolgt mit den Merkmalen der Patentanspriiche. Vorteilhafte
Ausgestaitungen sind in den jeweiligen Unteransprichen offenbart.

Siebkorb und dusseres Mantelgeh&use bestehen aus jeweils zwei gebogenen Winden.
Bevorzugt sind sie als Halbschalen ausgebildet und der Siebkorb weist bevorzugt nach
aussen zum Mantelgehduse vorstehende Rippen auf. Beide Hélften kdnnen, vorzugs-
weise durch Verschraubung und Distanzelemente zu einem stltzenden Geh#duse ver-
bunden sein. Das Mantelgehause mit Siebkorb ist an beiden Stimseiten durch Deckble-
che abgeschlossen. Der Abstand zwischen Sieb und Mantelgehé&use ist so gewdhit,
dass ein mdglichst gleichméssiger Spalt fOr eine gleichméssige Luftgeschwindigkeit
gegeben ist.

Besonders bevorzugt kdnnen die Rippen mit Stecknasen und die Gehausewande mit
Schiitzen versehen sein, so dass die Rippen leicht positionierbar und zum Beispiel von
aussen verschweissbar sind, was eine stabile Siebaufnahme bzgl. Druck und Schwin-
gungen ermdglicht. Da auch der Abstand zum Sieb gleichméssig ist, ist die Luftge-
schwindigkeit in der Bearbeitungskammer etwa gleich hoch und Schieifmehlablagerun-
gen sind weitgehend vermeidbar.

Der Rotor ist alg Vollwelle oder einfaches Rohr (Hohiwelle) ausgefiihrt und die Luft wird
bevorzugt zwischen Rotor und innerem Durchmesser einer Speiseschnecke fir das
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Poliergut und dem Schieif- oder Polierwerkzeug, zum Beispiel einem Nockenwerkzeug
geflhr.

Die Luft wird bevorzugt vor und unabhangig von der Produkteinspeisung eingeleitet und
in den Arbeitsbereich gefihrt. Besonders bevorzugt gelangt die Luft von beiden
Stimseiten in den Arbeitsbereich. '

Die Erfindung ist nachfolgend in einem Ausfihrungsbeispiel an Hand einer Zeichnung
ndher beschrieben. In der Zeichnung zeigen die

Fig. 1:  einen Schnitt des Arbeitsbereiches einer Polier- oder Schleifmaschine

Fig. 22  einen L#ngsschnitt der Darstellung geméss Figur 1

Fig. 3: einen La&ngsschnitt der Rotor- und Siebanordnung der Polier- oder Schieif-
maschine

Fig. 4:  einen Querschnitt der Darstellung gemaéss Figur 3.

Eine nur in den hier zu betrachtenden Teilen dargestsiite Poliermaschine weist einen
rohrfdrmigen Rotor 1 auf, der mit Oblichen Polierwerkzeugen 18, zum Beispiel Nocken
bestlckt ist. Im Bereich der Polierwerkzeuge ist der Rotor 1 von einem achteckigen
Sieb 2 umgeben, das aus zwei Siebblechen 3 und 4 besteht. Das Sieb 2 wiederum ist
von einem zweiteiligen Siebkorb 5 in Form eines Blechmantels umgeben, welcher aus
zwei Halbschalen besteht. Siebbleche 3, 4 und Siebkorb 5 sind mittels Schraubverbin-
dungen 6 und Distanzhlisen zu einer selbsttragenden Einheit verbunden, die an den
Stimseiten mit Endblechen 7, 8 verschlossen ist. Zwischen Sieb 2 und Siebkorb ist ein
gleichméssiger enger Spalt 8 vorhanden, so dass eine gleichmassige und hohe Luftge-
schwindigkeit erreicht wird, die nur geringe Ablagerungstendenzen von Schleifmehl zu-
lasst.

Die Halbschalen des Siebkorbes 5 weisen nach innen vorstehende Rippen 10 geringer
Hohe auf, die vorteilhaft mit Stecknasen versehen sind. Die Halbschalen des Siebkor-
bes 5 weisen bevorzugt Schlitze auf, so dass die Rippen mit den Stecknasen leicht po-
sitioniert und zum Beispiel von aussen her angeschweisst werden konnen.
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Erreicht wird eine stabile Aufnahme des Siebes 2, die hohen Schwingungsbeanspru-
chungen und Driicken standhélt und die von einem oberen Lufteintritt 11 fOr Falschluft
bis zu einem unteren Luftaustritt 12 mit 4hnlichen Querschnitten einen gleichméssigen
Abstand von ca. 20 mm zwischen den Siebblechen 3, 4 und dem Siebkorb 5 aufweist.
Die Luftgeschwindigkeit kann dabei ca. 20 m/s betragen.

Hierbei ist zu beachten, dass den durchtretenden Luftstrémen ein "angemessener"
Querschnitt zur Verflgung gestellt wird um sowohl zu hohe wie zu niedrige Strdmungs-
geschwindigkeiten zu vermeiden.

Die Querschnitte zur Luftstrbmung sind dem Luftvolumen so anzupassen, dass ein op-
timaler Luftgeschwindigkeitsbereich von ca. 20 m/s eingehalten wird.

Luft kann von beiden Seiten durch Kanéle 13, 14 in das Sieb 2 gefuhrt werden. Vom
Kanal 13 aus gelangt sie durch einen Ringspait 15 zwischen Rotor 1 und einer Speise-
schnecke 18 fur das Poliergut in den Raum zwischen Rotor 1 und Sieb 2, um an-
schliessend durch den Spalt 9 und das Poliergut zu strémen. im Arbeitsbereich hermrscht
ein Unterdruck.

Das Polierwerkzeug 18 ist mittels Speichen 17 vom Rotor 1 beabstandet, so dass die
Luft nahezu ungehindert strémen kann. Das so stemfSrmige Polierwerkzeug 18 wird
dabaei auf den Rotor 1 geschoben.

Die Lager 20 des Rotors 1 sind durch einfache Abdichtungen 19 abgedichtet und von
der strdmenden Luft isoliert. Die Lagerverschmutzung kann daher sehr gering ausfallien,
da die Lager 20 keinen Kontakt zum Poliergut haben.

Das Poliergut wird durch einen Produkieinlass 21 eingetragen, von der Speiseschnecke
16 in den Arbeitsbereich gefbrdert und dort poliert und verlésst die Poliermaschine
durch einen Produktaustrag 22.

Im Regelfall werden zwei Lufistréme durch den Arbeitsbereich gefihrt. Ein erster und
grosser Luftstrom durch Poliergut und Sieb 2 um Schieif- bzw. Poliermehl abzufthren
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und ein zweiter Luftstrom von oben durch den Siebkorb 5 (Lufteintritt 11) aussen um
das Sieb 2 herum um Ablagerungen zu vermeiden.

Im vorgesehenen Bereich der Luftgeschwindigkeit ist ein Kompromiss zwischen Ablage-
rungsgefahr von Schieifmitte! und Druckdifferenzerhdhung gefunden. Die Querschnitte
sind den jewsiligen Luftmengen angepasst, so dass in den Bereichen mit Schleifmehl-
forderung eine optimal Luftgeschwindigkeit gegeben ist.

Angepasst ist auch der Absaugquerschnitt.

Durch den engen Spalt 9 kann zumindest der zweite Luftstrom mengenmassig klein
gehalten werden, so dass auch Ventilator und Abscheider entsprechend kiein ausgelegt
sein kdnnen.
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Rotor
Sieb
Siebblech
Siebblech
Siebkorb

Schraubverbindung

Endblech
Endblech

Spalt

Rippe
Lufteintritt
Luftaustritt
Kanal

Kanal
Ringspalt
Speiseschnecke
Speiche
Polierwerkzeug
Abdichtung
Lager
Produkteinlass
Produktauslass

Bezugszeichen
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Patentanspriiche

Poliermaschine zur schleifenden oder polierenden Bearbeitung der dusseren
Komschalen von Rels oder anderem Getreide mit einem drehbar gelagerten Rotor
(1), auf dem Schlelf- und/oder Polier- und/oder Schilwerkzeuge angeordnet sind,
die von einem Sieb (2) umgeben sind, das in einem Siebkorb stitzend aufge-
nommen ist, dadurch gekennzeichnet, dass Sieb (2) und Siebkorb (5) in axialer
Richtung geteilt ausgefithrt sind und an den Trennstellen verbunden sind.

Poliermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Sieb (2) aus
zwel Siebblechen (3, 4) und der Siebkorb (5) aus zwei Halbschalen bestehen, die
an den Trennstellen mittels gemeinsamer Verbindungselemente verbunden sind.

Poliermaschine nach Anspruch 1 oder zwei, dadurch gekennzeichnet, dass zwi-
schen Sieb (2) und Siebkorb (5) ein gleichmassiger Spalt (9) vorgesehen ist.

Poliermaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (9) ca.
15 bis 25 mm betréigt.

Poliermaschine nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Halbschalen des Siebkorbes (5) nach innen gerichtete radiale
Rippen (10) aufweisen.

Poliermaschine zur schleifenden oder polierenden Bearbeitung der dusseren
Komschalen von Reis oder anderem Getreide mit einem drehbar gelagerten Ro-
tor(1), auf dem Schleif- und/oder Polier- und/oder Schiiwerkzeuge angeordnet
sind, die von einem Sieb (2) umgeben sind, das in einem Siebkorb stltzend auf-
genommen ist und der Rotor (1) weiterhin eine Speiseschnecke (16) fir das Po-
liergut aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen Rotor (1) und innerem
Durchmaesser der Speisaschnecke {16) ein Ringspalt (15) vorgesehen ist.
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7. Poliermaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein Kanal (13)
zum Lufteintrag in und durch den Ringspalt (15) vorgesehen ist.

8. Poliermaschine nach mindestens einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Rotor (1) als Vollwelle oder Rohr ausgebildet ist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifit eine Poliermaschine fir Reis oder andere Getreide mit einem ver-
einfacht ausgebildeten Siebkorb {5).

Der Siebkorb (5) weist zwei gebogene Winden in Form von Halbschalen mit nach in-
nen vorstehenden Rippen (10) auf. Beide Halften sind vorzugsweise durch Verschrau-
bung und Distanzelemente mit einem geteilten Sieb (2) zu einem stiitzenden Siebkorb
(5) verbunden.

(Fig. 1).
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