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- Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud
D Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacién
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Comprobants de pago por la reivindicacién de prioridad
Documento que acredite la existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona juridica
Poderes, si fuere el caso * Protocolo No. 15.268
Certlificado de la fecha de presentacién de la solicitud prioridad expedida por la autoridad correspondiente
y una copla certificada de la primara solicitud, sl re reivindica prioridad
Traduccién simple de la primera solicitud, si se relvindica prioridad
Documento de cesién del invantor al solicitante ¢ a su causante
Resumen
Descripcion de la invencién.
Una o més reivindicaciones
Dibujos y/o planos necesarios
De ser el caso, copia del contrato de acceso
De ser el caso, documento que acredite la licencla o autorizacidn de uso de conocimientos tradiclonales de las
comunidades Indigenas.
De ser el caso, certificado de deposito del material biolégico
Arte final 12 X 12 .

De ser ol caso, infc'nrmaddn sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo titular
0 su causante, relacionadas parcial o totalmente con la Invencidn de esta solicitud.
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Industria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
121 N* do solciud: GO MCE A0
22) Facha do solctut: (T1)Soicitznts(e)  Bdhier AG
(30)Piaidad  (31) No.Priodided 32) Feche  (33) Puaie
ALEMANIA 10 2004 041 25708004 DE

373

(72) Inventor{es)  GORLITZ, Frank-Otto.

(74) Agents: JIMENA ESCOBAR URIBE

(54) Thulo:  MAQUINA PULIDORA.

Reivindicacion{ee):

1. Una maquina de pulido para triturar o pulir las ciscaras de grano exterior de amaz u otro cereal con un
rotor rotablamante montado (1), que mantiene las heramientas de triturado y/o pulido y/o peiado
envueltas en un tamiz (2), que es sostenido y acomodado en una canasta de filtro, caracterizado por
que el tamiz (2) y la canasta de filtro (5) son divididas en una direccién axial conectadas en los puntos
de separacion.
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La invencién se relaciona con una maquina de pulido para
arroz u otros cereales con una canasta de filtro (5} de

disefio simplificado.

La can;sta de filtro (5) tiene dos paredes inclinadas en
la forma de medias cubiertas con costillas que se
proyectan hacia el interior (10). Ambas mitades estan
ventajosamente conectadas por uniones roscadas Yy
elementos espaciadores con un tamiz dividido (2) en una

canasta de filtro de soporte (5).



MAQUINA PULIDORA

La invencién se relaciona con una miquina pulidora, en
particular con wuna miquina pulidora ¢ wuna maquina
trituradora para pulir o triturar granos de arroz o

trigo, etc.

Las méquinas pulidoras o trituradoras para arroz y otros
cereales con un motor de triturado o pulido dispuesto
horizontal o verticalmente son de la técnica anterior.
Por ejemplo, la EP-A-699578 o la EP-A-646414 describen
méquings con un rotor verticalmente dispuesto, sobre el
cual estidn situadas las herramientas de triturado o
pulido. El rotor y las herramientas estdn envueltos a
distancia por un tamiz el cual a su vez se acomoda en una
canasta de filtro. La canasta de filtro se envuelve
mediante una cubierta de tal forma que los productos
triturados o pulidos no pueden salir sin ser revisados.
La cubierta puede ser una camisa sélida o tener huecos
para ventanas. El rotor también se puede diseflar como un
eje hueco, y tener pequefios huecos en el 4rea de las
herramlentas para introducir aire y/o aire huimedo y/o
agua dentro del espacic de tratamiento. De manera

similar, las ranuras para el aire pueden estar



directamente localizadas en las herramientas de pulido en
los ejes huecos, por ejemplo, en la forma de levas vy
adicionalmente tener superficies activas (US~PS 4829893).
El aire pasa a través del material de pulido y el tamiz,
Yy la harina molida es extraida del material pulido vy

llevada.

Los rotores también se pueden suministrar con
herramientas combinadas, por ejemplo, con herramientas de
descascarado y pulido como se describié en la EP-A-

427504.

Para posibilitar la remocién de la harina molida que sale
a través de las ranuras en el tamiz o el polvo de pulido,
la cubierta puede més a menudo ser levantada para sacar
el aire extraido. La desventaja aqui es que las canastas
de filtrado a menudo tienen costillas que descansan
transversales al flujo de aire, la distancia de 1la
cubierta que guia el aire es en parte muy larga, y el
caudal de aire en tales &reas es lento. Las redes
transversales también pueden dar origen a remolinos de

sotavento.



Los ejes huecos elaborados con una pluralidad de huecos
involucran un alto gasto, y las secciones transversales
con huecos bajos pueden producir altas pérdidas de
presién, que conducen a un caudal de aire reducido y/o

ventiladores con mayor capacidad.

El objeto de la invencién es desarrollar una maquina
pulidora que haga posible evitar 1las desventajas
descritas de la técnica anterior, en particular, de una
parte se va a lograr una rata de flujo de aire uniforme
entre el tamiz y la cubierta guia de aire exterior y, de

otra parte, una alimentacién mls eficiente de aire.

El objeto se logra con las caracteristicas de las
reivindicaciones. Las respectivas sub-reivindicaciones

describen modalidades ventajosas.

La canasta de filtro y la cubierta de camisa consisten
cada una de dos paredes inclinadas. Ellas son
preferiblemente disefladas como cubiertas medias, y 1la
canasta de filtro preferiblemente tiene costillas que se
proyectan exteriormente hacia 1la cubierta de camisa.
Ambas mitades pueden estar conectadas a una cubierta de

soporte, preferiblemente por via de una unién roscada y a



elementos espaciadores. La cubierta de camisa con la
canasta de filtro se sella en ambas caras mediante placas
de cubierta. La distancia entre el tamiz y la cubierta de
camisa se selecciona de tal manera gque suministre un

espacib uniforme para una rata de flujo de aire uniforme.

Es especialmente preferido para las costillas estar
provistas con agarraderas de insercién y las paredes de
la cubierta con ranuras, de tal forma que las costillas
pueden ser facilmente ubicadas y, por ejemplo, soldadas
desde el exterior, posibilitando un receptaculo estable
en términos de presién y oscilaciones. En razén a que la
distancia del tamiz también es uniforme, la rata de flujo
de aire en la cimara de procesamiento es aproximadamente
idéntiéa, y sSe pueden evitar notoriamente los depésitos

de harina molida.

El rotor se disefia como un eje sdélido o un tubo simple
(eje hueco), y el aire es preferiblemente llevado entre
el rotor y el didmetro interior de un tornillo de
alimentacién para el material de pulido y la herramienta
de triturado o pulido, por ejemplo, una herramienta de

leva.
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El aire es preferiblemente introducido antes e
independientemente del producto suministrado y guiado
hacia adentro del A&4rea de trabajo. Es especialmente
preferido que el aire ingrese al &area de trabajo desde

ambas caras.

La invencién se describe con mayor detalle adelante en
una modalidad de ejemple basada en un dibujo. El dibujo

muestra:

Figura 1l: Una seccién del Area de trabajo de una maAquina

de pulido o triturado.

Figura 2: Una seccién longitudinal de la representacién

de acuerdo con la figura.

Figura 3: Una seccién longitudinal de la disposicién de

rotor y tamiz de la miaquina de pulide o triturado.

Figura 4: Una secciédn transversal de la representacién de

acuerdo con la figura 3.

Una maquina pulidora mostrada solamente en las secciones

A ser examinadas aqui tiene un rotor tubular 1, que es

I



ajustado con herramientas de pulido convencional 18, por
ejemplo levas. En el Area de las herramientas de pulido,
el rotor estd envuelte por un tamiz octogonal 2 compuesto
de dos placas de tamiz 3 y 4. El tamiz 2 estd a su vez
envuelto por una canasta de filtro de dos partes 5 en la
forma de una camisa de lamina comprendida de dos mitades
de cubierta. Los placas de tamiz 3, 4 y la canasta de
filtro 5 estén conectados por unas uniones roscadas 6 y
mangos espaciadores a una unidad auto contenida, gque es
sellad; en las caras con placas de extremo 7, 8. Un
espacio estrecho 9 estéd presente entre el tamiz 2 y la
canasta de filtro, logrando de esta manera una rata de
flujo de aire uniforme y alta que permite solamente una

ligera tendencia de la harina molida a depositarse.

Las mitades de cubierta de la canasta de filtro 5 tienen
costillas bajas interiormente proyectantes 10, que son
ventajosamente provistas con agarraderas de enchufado.
Las mitades de cubierta de la canasta de filtro 5
preferiblemente tienen ranuras, de tal forma que las
costillas con 1las agarraderas de enchufe pueden ser

fadcilmente ubicadas y, por ejemplo, soldadas desde el

exterior.

12



Esto produce un receptdculo estable para el tamiz 2 que
puede scoportar altas cargas de oscilacién y presiones, y
tienen una distancia uniforme de aproximadamente 20 mm
entre los placas del tamiz 3, 4 y la canasta de filtro 5
desde una entrada de aire superior 11 para el aire
secundario a una salida de aire inferior 12 con secciones
transversales similares. La rata de flujo de alre puede

aqui medir aproximadamente 20 m/s.

En este caso, uno debe estar segquro de suminitrar una
seccién transversal “adecuada” para los flujos de aire
que atraviesan con el fin de evitar tanto las ratas de

flujo excesivamente altas como las bajas.

Las secciones transversales para el flujo de aire deben
ser ajustadas al volumen de aire de tal manera que
mantengan una rata de flujo de aire O6ptima de

aproximadamente 20 m/s.

El aire puede ser pasado a través de los canales 13, 14
hacia el tamiz 2 desde ambos lados. Este pasa desde el
canal 13 a través del espacio anular 15 entre el rotor 1
y el tornillo de alimentacién 16 para el material de

pulido hacia adentro del espacio entre el rotor 1 y el

(3



tamiz 2, para fluir subsecuentemente a través del espacio
9 y el material de pulido. Un vacio parcial predomina en

el 4rea de trabajo.

La her;amienta de pulido 18 es separada del rotor 1 por
via de los rayos 17, de tal forma que el aire pueda fluir
a su través casi sin estorbo. La herramienta de pulido
con forma de estrella 18 es empujada sobre el rotor 1 en

el proceso.

Los cojinetes 20 del rotor 1 son sellados por empaques
simples 19, y aislados del aire de flujo. Por lo tanto,
los cojinetes solo necesitan ser expuestos a muy ligera
contaminacién, en razén a que los cojinetes 20 no entran

en contacto con el material de pulido.

El material de pulido es abastecido a través de la
entrada del producto 21, transportado pbr el tornille de
alimentacidén 16 hacia el &4rea de trabajo, pulido alli, y
sale de la midquina de pulido a través de la salida del

producto 22.

Como regla, dos flujos de aire son pasados a través del

4drea de trabajo. Un primer flujo de aire grande es pasado

I



a través del material de pulido y el tamiz 2 para remover
la harina molida y pulida, y un segundo flujo de aire es
pasado desde arriba a través de la canasta de filtro 5
{entrada de aire 1ll1) alrededor de la salida del tamiz 2

para evitar los depébsitos.

El rango estipulado de la velocidad de aire representa un
compromiso entre el riesgo de la deposicién del material
de triturado Yy la elevacién de la presidén diferencial.
Las secciones transversales son ajustadas a las
cantidades de aire respectivas, produciendo, de esta
manera, una velocidad de aire 6ptima en las &reas con

transporte de harina molida.
También se ajusta la seccién transversal de extraccidn.

El espacio estrecho 9 hace posible mantener al menos el
sequndo flujo de aire cuantitativamente bajo, hacilendo
posible adoptar un disefioc correspondientemente pequeiio

para el ventilador y el separador.

1S
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LISTA DE REFERENCIA

Rotor

Tamiz

Placa de tamiz
Placa de tamiz
Canasta se filtro
Unhidén roscada
Placa de extremo
Placa de extremo
Espacio

Costilla

Entrada de aire
Salida de aire
Canal

Canal

Espacioc anular

10

Tornillo de alimentacién

Rayo

Herramienta de pulido

Empaque

Cojinete
Entrada del producto

Salida del producto

iz
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REIVINDICACIONES

Una miquina de pulido para triturar o pulir las

cédscaras de grano exterior de arroz u otro cereal

"econ un rotor rotablemente montado (1), que

mantiene las herramientas de triturado y/o pulido
y/c pelado envueltas en un tamiz (2), que es
sostenido y acomodado en una canasta de filtro,
caracterizado por que el tamiz (2) y la canasta
de filtro (5) son divididas en una direccién

axial conectadas en los puntos de separacién.

La méquina de pulido de acuerde c¢con 1la
reivindicacién 1, caracterizada por que el tamiz
(2) consiste de dos placas de tamiz (3,4) y 1la
canasta de filtro (5) consiste de dos mitades de
cubierta, que estidn conectadas por elementeos de

unién compartidos en los puntos de separacién.

. La mAquina de pulido de acuerdo con la

reivindicacién 1 o 2, caracterizada por gque se
suministra un espacio uniforme (9) entre el tamiz

(2) y la canasta de filtro (5).

|
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La méiquina de pulido de acuerdo <con 1la

., reivindicacién 3, caracterizada por que el

espacio (9) mide aproximadamente 15 a 25 mm.

La maquina de pulido de acuerdo con al menos una
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por
que las mitades de cubierta de la canasta de
filtro (5) tienen costillas radiales dirigidas

hacia el interior (10).

La méquina de pulido para triturar o pulir las

. cdscaras de grano exterior de arroz u otro cereal

con un rotor rotablemente montadoe (1), que
mantiene las herramientas de triturado y/o pulido
y/o pelado envueltas por un tamiz (2), que es
sostenido y acomodado en una canasta de filtro,
en donde el rotor (1) tiene adicionalmente un
tornillo de alimentacié4n (16) para el material
pulido, caracterizado por que se suministra un
espacio anular (15) entre el rotor (1) y el
didmetro interior del tornille de alimentacién

{16).

| %
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7. La maquina de ©pulido de acuerdo con 1la

reivindicacién 6, caracterizada por que el canal
(13) es suministrado para pasar aire hacia

adentro y a través del espacio anular (15).

. La maquina de pulido de acuerdo con al menos una
de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada por
que el rotor (1) se disefla como un eje sé6lido o

tubo.

9
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Pais : CH SUIZA
Ciudad : 38 UZWIL
Represent: S Sustituir: S  Desistir: S
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1 267 ESCOBAR URIBE IGNACIO
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Trédmite 002

Evento 001
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Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Declisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Allegar copia del documento en que conste la cesién del derecho a fa patente
otorgado por los inventores al solicitante o a su causante. (art. 26k Dec
486/2000).

- Enviar arte final de la figura caracteristica en tamafio 12 x 12 por duplicado.

En cumplimiento del articuio 39 de la Decisién 488, se le requiere para que dentro del
término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacion del presents oficio,
compiete ios requisitos anteriorments enunciados. En caso de no dar cumplimiento al
presents requerimiento, la solicitud se consideraré abandonada y perderéd su prelacién.

a lo dispuesto en el numeral 52, Iiteral ), del capftulo

10 FEB. 2005
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