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1. Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado del solicitante en el asunto 

antes identificado, me refiero al Oficio No. 3548 notificado por fijaciôn en lista del 7 de 

Marzo de 2008. 

2. Mediante el Oficio No. 3548 se puso en conocimiento del solicitante el informe 

del examen de fondo que contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la 

presente solicitud de patente. Atiendo a las observaciones de la manera siguiente: 

3. Claridad del capItulo reivindicatorio: 

NN 
3.1 Con elfin de atender las observaciones realizadas en cuanto a la claridad del 

capItulo reivindicatorio y de conformidad con lo establecido en el artIculo 34 de la 

Decision 486, se presenta un nuevo capItulo reivindicatorio como sustituto del 

anteriormente presentado, el cual consta de 10 reivindicaciones, en el cual se hicieron 

las siguientes modificaciones: 

NIT 860.041.367-3 
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3.1.1 Con retaciôn at tØrmino "predominantemente" de la reivindicación 1, por favor 

note que en el nuevo pliego reivindicatorio se especifica que la capa superior e inferior 

son hidrofôbicas e hidrofuilcas, respectivamente. Por to tanto, el concepto 

"predominante" se ha aclarado en la medida que para cualquier experto en la tØcnica 

se podrIa determinar su alcance, como quiera que no serla posible reproducir la 

invención o compararla con el estado del arte sin tener en cuenta que dichas capas 

deben ser necesariamente hidrofóbicas e hidrofulicas. 

3.1.2 Con respecto a las reivindicaciones 6 y 7, objetadas por definir un resultado a 

alcanzar. Mi representada se encuentra en desacuerdo con lo dicho por su Despacho 

porque de la lectura de la reivindicaciOn 6 se puede concluir que dentro de la capa de 

transferencia alil revelada es necesario que su capa superior presente una 

hidrofobicidad menor en las partes que forman los canales que en las crestas de Ia 

capa de transferencia mencionada. AsI entonces, el grado de hidrofobicidad de cada 

una de las partes del conjunto reivindicado es claramente una caracterIstica tØcnica del 

producto y no un resultado, efecto o ventaja del mismo. En efecto, se debe tener en 

cuenta que el producto como tal debe tener esta caracteristica tØcnica a efecto de 

lograr los objetivos buscados con la invenciôn (solución de los problemas tØcnicos), a 

saber: ". . .mejorar la velocidad de captación de los fluidos, disminuir el riesgo de 

derrames, reducir la humedad superficial a la que estÆ expuesta la piel del usuario una 

vez absorbido el lIquido, mejorar la distribución del liquido para aprovechar en la mayor 

medida posible la capacidad de absorciôn y retención del nücleo absorbente" (pagina 2 

de la descripciOn) 

De forma similar, la reivindicaciôn 7 requiere de un coeficiente de hidrofobicidad en la 

capa superior, el cual decrece desde las crestas a los canales. La reivindicaciôn 

tambiØn define la hidrofobicidad de las partes del conjunto, demostrando de igual forma 

que se trata de una caracterIstica tØcnica del mismo y no de un resultado a alcanzar. 

Ademâs de to anterior,  la presente solicitud enseæa de manera clara cómo una capa de 

transferencia de las reveladas en las reivindicaciones 6 6 7 se puede obtener. La 

persona versada en el tema sabe que el decrecimiento del coeficiente de 

0 
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hidrofobicidad de la reivindicación 7 se obtiene por el espesor no uniforme de la capa 

superior e inferior de la reivindicaciôn 1. Esto se explica en la descripciôn como el 

"tercer concepto" en la pÆgina 10, primer pÆrrafo hasta la pÆgina 12 primer pÆrrafo. En 

la misma sección se describe en detalle los diferentes valores de hidrofobicidad de la 

reivindicación 6. 

4. Evaluación de  la novedad: 

Su Despacho establece que el documento Dl (WO 99/27879) podrIa afectar la 

novedad de la presente invenciôn, ya que Dl divulga un producto absorbente que 

comprende una cubierta permeable, una capa de transferencia y un nUcleo absorbente. 

5. Argumentos en favor de la novedad de la presente invención: 

Con elfin de sustentar la novedad de la presente invenciOn frente al documento Dl 

citado par su Despacho, se debe tener en cuenta que la materia a proteger en la 

reivindicación 1 de la presente solicitud es una capa de transferencia de fluidos lIquidos 

para ser aplicada en articulos absorbentes de uso personal. La capa de transferencia 

es un laminado de una capa superior y una inferior. Por 10 tanto, la capa de 

transferencia corresponde a la capa de transferencia (5) de Dl, la cual puede contener 

una capa inferior (5e) y una superior (5d) de acuerdo con la figura 11. 

Sin embargo, se debe tener en cuenta que la capa de transferencia de la reivindicación 

1 de la presente solicitud se distingue de la capa de transferencia (5) de Dl par tener 

las siguientes caracterIsticas: 

� Capa superior hidrofôbica; la reivindicaciôn 1 de la presente solicitud requiere que la 

capa superior sea hidrofóbica y la inferior hidrofIlica. El documento Dl, no enseæa 

una capa de transferencia con una capa superior hidrofóbica y una inferior 

hidrofilica. La representación de la figura 11 con una capa inferior y una superior se 

describe en Dl en la pÆgina 10, Imnea 23 a la pagina 12, Ilnea 16. Sin embargo, es 

de anotar que esta secciÆn no solo se refiere a la figura 11 sino tamblØn a la 
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estructura de la figura 10, en donde diferentes materiales se orientan en forma de 

franjas una al lado de la otra dentro de una capa. En general, en la pagina 10, 

lIneas 25 a 27, Dl sugiere usar diferentes materiales polimØricos que tengan 

diferentes valores de hidrofilicidad/hidrofobicidad. Sin embargo, un ensamble con 

partes hidrofObicas se discute en la pÆgina 11, Imnea 29 ala pÆgina 12, Ilnea 5, solo 

con respecto a las franjas adyacentes de la estructura de la figura 10. De acuerdo 

con este ejemplo, en una estructura de la figura 10 algunas fibras hidrofôbicas se 

pueden organizar de forma longitudinal dentro de una capa hidrofIlica de otra 

manera. La estructura de la figura 11 que describe un laminado de una capa 

superior e inferior, es obviamente diferente. Este laminado se describe en Dl en la 

pªgina 12, lineas 14 a 16: 

"TambiØn es posible crear un gradiente hidrofIlico en la dirección z de la capa 5 por 

medio de la organizaciOn de fibras con el crecimiento de ía hidrofilicidad del la capa 

superior 5d hacia la capa inferior 5e". 

De esta forma, Dl no encierra un ensamble laminado de la figura 11 con una capa 

superior hidrofóbica como en  la reivindicaciôn 1 de la presente invenciOn. Dl solo 

sugiere usar dos capas hidrofIlicas con incrementos de hidrofilicidad desde la capa 

superior a la capa inferior. Obviamente, dicho ensamble es capaz de transferir agua 

desde una capa de cubierta hacia la capa absorbente debajo de la capa de 

transferencia. Sin embargo, los inventores de Dl no se dan cuenta que un laminado 

puede ser usado dentro de la capa hidrofObica superior. 

La diferencia que se presenta con respecto a la reivindicaciOn 1 de la presente 

invención se describe en detalle en el capItulo descriptivo de la presente solicitud en 

el ültimo pÆrrafo de la pÆgina 8 y en la pÆgina 9, como el "segundo concepto". 

� Canales orientados en la misma direcciOn: la materia a proteger de la reivindicaciOn 

1 es diferente de Dl por la distribuciOn especifica de la capa de transferencia. La 

reivindicaciOn 1 requiere que la capa superior e inferior sean "unidas entre Si en 

franjas que forman canales que estÆn orientados en ía misma direcciOn". Debido a 
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los canales orientados en la misma direcciôn, la capa de transferencia de la 

presente invención tiene una estructura Unica capaz de transferir fluidos, 

caracteristica que no se presenta en Dl. 

Especificamente, Dl no revela que las capas superior e inferior de la estructura de 

la figura 11 de Dl estØn unidas entre Si en franjas que forman canales que estÆn 

orientados en la misma direcciôn. Las figuras 1, 2, 3 y 4 de Dl muestran que la 

mayorIa de los canales no estÆn orientados en la misma direcciôn, sino que estÆn 

distribuidos en varias direcciones. Los canales de las figuras 5 a 9 parecen tener la 

misma dirección, pero esto no significa que estÆn orientados en la misma direcciôn. 

Se debe tener en cuenta que las figuras son esquemÆticas y se puede sugerir una 

estructura ordenada que no este claramente presente o deseada por el inventor. De 

esta forma, Dl no revela directamente o claramente esta caracteristica de la 

reivindicación 1. De igual forma, el esquema en tres dimensiones de la figura 4 de la 

presente solicitud, muestra de forma clara la orientaciôn paralela de los canales en 

la capa de transferencia de la invención. 

El concepto de canales paralelos se describe mejor en la solicitud, en la pagina 8, 

primer pÆrrafo, como "primer concepto". Como resultado, se encuentra que estos 

canales de aire "tienen una gran incidencia favorable en ía velocidad de transporte 

de fluidos dado que estos no son conducidos capilarmente por los canales". Por su 

parte, Dl no menciona nada al respecto del arreglo de los canales. 

Por lo anterior, es claro que la materia a proteger de la reivindicación 1 es 

tØcnicamente diferente de la materia reivindicada en Dl y por lo tanto, se considera 

novedosa. 

� El espesor de las capas: en la reivindicaciÆn 1, se requiere que las capas 

"quedando definidos entre pares de canales adyacentes respectivas crestas donde 

ambas capas superpuestas presentan un espesor transversal mayor, mientras que 

cada canal con formado entre crestas adyacentes define un respectivo valle donde 

ambas capas presentan un espesor transversal menor". 
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En las figuras 5 a 9 del documento Dl, se muestra un ensamble en donde las fibras 

(9) tienen un patron de estampado con canales de un espesor pequeno y crestas de 

un gran espesor. 

Sin embargo, Dl no revela directa y claramente que el laminado de la fiqura 11 

debe estar apropiadamente estampado. Los inventores de Dl debieron asumir que 

debido a la variedad de hidrofilicidad de los ensambles de las figuras 10 y 11, to 

canales no serlan necesarios. De acuerdo con to anterior, el conjunto de la 

reivindicación I de Dl no requiere canales por Ic que se debe tener como novedosa 

la reivindicaciOn 1 de la presente solicitud, en la cual expresamente se requiere la 

presencia de dichos canales. 

En resumen, el arreglo especIfico de la capa de transferencia de la reivindicaciOn 1 no 

se revela de forma directa y clara en Dl y por lo tanto, se debe tener como novedosa. 

Adicionalmente, como la reivindicaciOn I de la presente solicitud es novedosa, sus 

reivindicaciones dependientes 2 a 10 tambiØn lo son. 

Es de anotar que al observar la descripciOn del documento Dl se puede ver que, a 

diferencia de la presente invenciOn, el usc de la capa de transferencia es bÆsicamente 

para consolidar y reforzar la estructura interna de la fibra, mientras que en la presente 

invenciOn dicha capa tiene por funciOn contribuir a mejorar la capacidad de absorción y 

transferencia de liquidos. 

Par 10 tanto, es clara que todas las caracteristicas tØcnicas de la presente invenciOn no 

habian sido anticipadas par el documento Dl y en consecuencia el mismo no es una 

anterioridad vÆlida capaz de afectar su novedad. 

6. Conclusion: 

Teniendo en cuenta las modificaciones efectuadas en el pliego reivindicatorio, se puede 

concluir que la presente invención Si cumple con el requisito de claridad establecido en el 

articulo 30 de la DecisiOn 486. 

Mal 
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AsI mismo, la invenciOn cumple con el requisito de novedad establecido en el artIculo 16 

de la Decision 486. 

Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas por su Despacho 

sobre la presente solicitud de patente, respetuosamente solicito se continue con su 

tramitaciôn. 

7. Anexos: 

Nuevo pliego reivindicatorlo, conformado por 10 reivindicaciones. 

Formulario para modificaciones. 

Recibo por concepto de modificaciones en solicitud pendiente. 

Seæora Jefe, 

: (1< 
EMILIO FERRERO 

T.P.A. No. 31.929 

COLO-1 3307-841-001-5 
LMA\LMA\ID-1 27373\WPC1 3307 
No. M-2008-1 27373\LMA 

14 



CAVELIER ABOGADOS COLO 13307-841-001-5 ID-127660 

t1 
flEspaclo 

::: 

reseado para el adhesivo de r 
Industria 

y 

Comercio 
S U P E R I N T E N D E N C I A L 

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES 

0 SOLICITUD DE 

[1 Correccion de Error Material Z Modificacion a una solicitud 

Nombre CARL FREUDENBERG KG 

0 Sociedad constituida 
y 

existente bajo las leyes de 
Aleinania 

SOLICITANTE IDENTIFICACION 
Dirección: HOhnerweg 2-4, 

69469 Weinheim, C.C. Li NIT Li 
Aletnania 

El 11 CE. Otro 

Domicilio: Weinheim, Nümero:  
Al 

eman Ia 

TelØfono: 546 09 70 Fax: 249 40 70 
E-mail: clientescavelier.com 

IDENTIFICACION 0 Nombre: Emilio FERRERO 

Dirección: Carrera 4’ No. 72-35 C.C. NIT El 
REPRESENTANTE TelØfono: 3473611 Fax: 21792 11 C.E.El Otro LI 
0 APODERADO 

E-mail: cavelier@cavelier.com 
NUmero: 438.019 TIP 31.929 

0 NUmerodeexpediente: 04.129,791 

0 Descripción de  la corrección o modificación solicitada: 

Presento nuevo capitulo compuesto  10 reivindlcaciones 

con el fin de superar las objeciones hechas par Su Despacho a la presente 

solicitud, 
y 

pido que el examen de patentabilidad sea realizado sobre 

estas nuevas reivindicaclones presentadas 

- 

(’’ Comprobante de pago No. 08-121 Fecha: 27 de mayo de 2008 

Anexos 
" Ii Comprobante de pago de la tasa por $103.000.00 por concepto de modificaciones. 

L] Poderes, si fuere el caso 

Eli Documento que acredita la existencia 
y 

representaciOn legal de las partes, cuando sean 
personas juridicas. 

0 NOMBRE EMILIO FERRERO FIRMA ----- - 
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REIVINDICACIONES 

1. Una capa de transferencia de fluidos lIquidos para 

aplicación en artIculos absorbentes de uso personal, tales 

5 como paæales desechables, caracterizada porque comprende al 

menos una capa superior hidrofóbica de material fibroso 

predominant emente hidrobófico y al menos una capa inferior 

hidrofIlica de material predominantemte hidrofIlico unidas 

entre si en franjas que forman canales de distribución y 

10 transferencia de liquido que estÆn orientados en la misma 

dirección, quedando definidos entre pares de canales 

adyacentes respectivas crestas donde ambas capas superpuestas 

presentan un espesor transversal mayor, mientras que cada 

canal conformado entre crestas adyacentes define un 

15 respectivo valle donde ambas capas presentan un espesor 

transversal menor. 

2. Una capa de transferencia de acuerdo con la reivindicaciÆn 

1, caracterizada porque dichas crestas definen zonas de 

20 distribución superficial de lIquidos hacia dichos valles. 

3. Una capa de transferencia de acuerdo con la reivindicación 

1, caracterizada porque el espesor de la capa superior 

disminuye desde las crestas hacia los valles desde 0.6-10mm o 

25 menos hasta 0.1-0.4mm. 

4. Una capa de transferencia de acuerdo con las 

reivindicaciones 1, 2 6 3 caracterizada porque en dichas 

crestas la densidad de fibras en la capa de transferencia es 

30 menor que la densidad de fibras en las franjas que definen a 

dichos canales. 

5. Una capa de transferencia de acuerdo con la reivindicación 

4, caracterizada porque la densidad es entre 0.03 y 0.2 g/cm3 

35 en las crestas, mientras que en los valles es entre 0.18 y 

0.35 g/cm3. 



6. Una capa de transferencia de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizada porque en las 

franjas que definen a dichos canales la capa superior de la 

capa de transferencia presenta una hidrofobicidad menor que 

5 en las crestas de dicha capa de transferencia. 

7. Una capa de transferencia de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el 

coeficiente de hidrofobicidad de la capa superior de la capa 

10 de transferencia decrece desde dichas crestas hacia dichos 

canales. 

4 

IN 
8. Una capa de transferencia de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizada porque dichas 

15 capas superior e inferior definen en conjunto a dicha capa de 

transferencia como una capa de transferencia unidireccional 

de fluidos. 

9. Un articulo para la absorción y retención de fluidos 

20 lIquidos, tal como un paæal, una toalla higiØnica o lo 

similar, que incluye una capa de transferencia de fluidos de 

acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado por comprender una cobertura permeable a los 

fluidos y destinada a estar en contacto con la piel del 

25 usuario, estando dispuesta por debajo de dicha cobertura 

dicha capa de transferencia de los fluidos lIquidos, 

disponiØndose luego un nücleo absorbente y de retención de 

tales fluidos, donde dicha capa de transferencia presenta 

dichos canales de distribución y transferencia de liquidos 

30 mirando hacia dicha cobertura permeable. 

10. Un artIculo de acuerdo con la reivindicaciôn 9, 

caracterizado porque dichas capas superior e inferior definen 

en conj unto a dicha capa de transferencia como una capa de 

35 transferencia unidireccional de los fluidos que pasan a 

travØs de la cobertura permeable hacia el nicleo absorbente. 
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A-component and B -component may include a common 
material comprising an easily fusible material. The porous 
composite sheet is air and moisture permeable, and is readily 
adaptable for use in sanitary and medical applications. 
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The porous composite sheet as shown in FIG. 5(d) 

appears as a thin film having a smooth, fuzz-less surface. 
The hydrophilic component on the surface comprises a 
plurality of pores on the surface. The sheet rapidly absorbs 
and transfers water to the B-component layer 302. Due to 
smoothness of the surface, minute water drops are substan-
tially entirely absorbed without wiping. These sheets may be 
readily applied to the following applications: 

(1) blood-absorbing sheet materials: 
surgical tray, tray for removing drainage from raw 

meat; and 
absorptive -plug coating-material (for ophthalmology, 

or for cerebral surgery) 
(2) sanitary material: 

diffusion sheet or surface material of a physiological 
article; 

surface cover material of a tampon; and 
diffusion sheet or top sheet of a diaper. 

(3) lint-free Wipes. 
The sheets of the foregoing embodiments have been 

sintered over their entire surface. However, partially sintered 20 

porous composite sheets also have a broad range of uses. For 
instance, a sheet having a first hydrophobic porous layer 
partially bonded to a second high water absorbing porous 
layer have excellent absorbency properties, fit and feel. 

FIG. 6 illustrates three preferred sintered sheets. FIG. 6(a) 25 

illustrates a porous composite sheet 100 which as been 
sintered along substantially all of its surface. Alternatively, 
FIG. 6(b) illustrates a porous composite sheet 100 having 
sintering 403 restricted to the center area of the sheet. Still 
further yet, FIG. 6(c) illustrates a porous composite sheet 30 

100 having a plurality of discrete sintered areas 403. 
FIGS. 7 and 8 illustrate sheets wherein the sintered areas 

404 are configured as a plurality of parallel lines binding the 
A-component layer 204 and the 13 -component layer 304. 
FIGS. 9 and 10 illustrate sheets wherein sintered areas 405 35 

are configured as a plurality of parallel, discontinuous lines 
binding the A-component layer 205 and the B-component 
layer 305. Alternatively, FIGS. 11 and 12 illustrate sheets 
having a plurality of small sintered areas 406a in the form 
of dots. In addition, the sheet has sintered areas 406b each 40 

of which is larger than each of the small sintered areas 406a. 
Areas 406b are preferably shaped substantially as ellipses. 
The sintered porous composite sheets of FIGS. 7-12 have 
partially sintered areas arranged according to a predeter-
mined distribution. This arrangement facilitates the absorp- 45 

tion of moisture at the sintered areas, while the hydrophobic 
property of the first porous layer at the oon-sintered areas 
shuts out moisture to maintain a. dry sheet. 

When the sintered areas and the non-sintered areas are 
arranged three -dimensionally, the absorbency characteristics 50 

further improve. FIGS. 13 and 14 illustrate a sintered porous 
composite sheet 100 having a first wave-shaped porous layer 
207 positioned on a second fiat porous layer 307. Both layers 
are sintered together at trough areas 407 of the first porous 

layer 207. One of the uses for a sintered porous composite 55 

sheet as shown in FIGS. 13 and 14 is a top sheet for an 
absorbent product. The strong hydrophobicity of the first 
porous layer 207 keeps the crests which contact the skin dry, 
while the trough areas tend to have a large water perme-
ability because the first hydrophobic porous layer 207 is or 
sintered and united with the second hydrophihc porous layer 
307 containing a cellulose material as shown in FIG. 14. 
Therefore, liquid which is gathered in the trough is readily 
absorbed into the second porous layer 307 without rewet-
ting. 64 

A sintered porous composite sheet having such a structure 
can be manufactured according to various methods. For 

10 
example, as shown in FIG. 15, the first porous layer 207 is 

attached to a roll 208. A channel 411a is formed on the 

periphery of roll 208. Channels 411a have suction means 

formed therein to deform layer 207 into a wave-shape. A 

second fiat porous layer 307 is laid on top of the first layer. 

Thereafter, both layers are sintered at the trough areas of the 

first porous layer, so that a sintered porous composite sheet 

100 as shown in FIG. 13 is formed. 
In a sheet-like composite absorbent as shown in FIG. 13, 

liquid provided on the first porous layer 207 is readily 
absorbed at sintered areas 407 formed in the trough areas, 
and is fixed at the non-sintered areas in the second porous 
layer 307, As shown in HG. 16(a), the A-component 207 
lays substantially fiat when no liquid is absorbed by the 
second porous layer 307. However, as liquid is absorbed, as 
shown in FIG. 1.6(b), the crest areas of the non-sintered areas 

of the first porous layer 207 stand erect. Consequently, the 

wet areas which touch the skin are substantially decreased. 
leaving improved feeling and separating the skin from 
moisture. 

As seen in FIG. 17, the sintered porous composite sheet 
of FIG. 13 may be placed on top of a liquid-permeable sheet 
501. ’l’he first porous layer 207 acts as a top sheet, the second 
porous layer 307 as an absorbent body and the liquid-
permeable sheet 501 as a back sheet. In the sheet-like 
composite of FIG. 17, swelling occurs when water is 
absorbed, since the thickness of the porous second layer 307 
increases with absorption of liquid as shown in FIG. 16(b). 

As shown in FIG. 18(a), belt-like or string-like polymeric 
absorbent 502 may be positioned within each of the spaces 
formed by the first porous layer 207. This type of composite 
sheet finds application where a larger absorbing capacity is 
required. The swollen polymeric absorbent 502 is illustrated 
in FIG. 18(b). 

In FIGS. 13, 17 and 18, the sintered area 407 may be a 
continuous line extending along the longitudinal direction of 
the trough areas, or a plurality of short lines disposed in a 
line as shown in FIG. 19. The sintered porous composite 
sheet 100 can be smaller than the absorbent material and 
cover part of the sheet-like absorbent 503 to form a sheet-

like composite absorbent body. The sintered areas 407 may 
optionally approximate a plurality of aligned round dots. If 
necessary, it is possible to size the openings of the sintered 
areas to allow a predetermined amount of liquid to pass 
through the sintered areas. FIGS. 20-21 represent further 
preferred sintering arrangements for the porous composite 
sheet. 

Another preferred embodiment for the porous composite 
sheet having a hydrophilic surface is shown in FIG. 22. The 
first layer 211 comprises a hydrophobic material and the 
second porous layer 311 comprises a hydrophilic material. 
Layers 211, 311 are laid on and sintered together to form a 
water permeable composite sheet 110 having an Au-

component layer 411 therehetween. 
FIG. 23 shows another preferred water permeable com-

posite sheet 110 having areas where first hydrophobic 
porous layer 211 and second porous layer 311 are unsintered, 
and areas where All-component layers 412 are sintered. 
FIG. 24 shows another preferred water permeable composite 
sheet 110. First porous layer 211 and AEcomponent layers 
413 alternate. A plurality of second layers 312 are arranged 
on first layer 211. 

FIG. 25 illustrates another preferred water-permeable 
composite sheet 110. A first hydrophobic layer 211, e.g., 
I’EPL’l, has hicomponent spun-bond nonwoven fabric laid 
thereover. A net of extruded hydrophobic is placed between 
the sheets which are then sintered together. FIG. 26 shows 
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 

de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

Patente de lnvenciOn Patente de Modelo de Utilidad 

Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) F71 Cap -1 Cap. II El 

No. Sol. Internacional: PCT/EP2003/05848 
Fecha de Presentación Internacional: 04 de junio de 2003 

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 
de la Decision 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. DescripciOn: Folios: 45 a 65 
1.2. Reivindicaciones: Folios: 66 a 69 (originalmente radicadas) 

Folios: 112 a 113 (modificadas) 
1.3. Dibulos: Folios: 73 a 74 
1.4. Prioridad: 11 de junio de 2002, AR No. P020102203 

2. Objeto de la invención 

� La lnvención se titula "CAPA DE TRANSFERENCIA DE FLUIDOS LIQUIDOS 
V ARTICULO ABSORBENTE QUE LA INCORPORA" (folio 1) 

La reivindicación independiente I define "una capa de transferencia de 
fluidos liquidos.. 

La reivindicación independiente 9 define "un articulo para la absorción y 
retenciOn de fluidos liquidos, tal como un panal, una toalla higlØnica o similar, 
que incluye una capa de transferencia de fluidos..." 

El problema planteado en esta solicitud consiste en desarrollar una capa de 



/M 

La solicitud en estudio presenta una capa de transferencia con una superficie 
superior acanalada que comprende una capa superior hidrofObica y una capa 
inferior hidrofIlica. La solicitud tambiØn comprende un artIculo absorbente que 
incluye una capa de transferencia en su estructura. 

� El objeto de la invención se catalogo como A61  13/15, segün  la Clasificación 
Internacional de Patentes (IPC.). 

3. De la solicitud de Patente 

3.1. Reivindicaciones (artIculo 30 D 486) 

La reivindicación independiente I define una capa de transferencia de fluidos 
liquidos que comprende "al menos una capa superior de material fibroso 
predominantemente hidrofóbico y al menos una capa inferior de material 
predominantemente hidrofilico" (Negrita Personal). 

El tØrmino resaltado en negrita no confiere claridad ni precision a la explicaciOn 
dada de la invención. Adicionalmente, el capItulo descriptivo no define 
especificamente dichos materiales "predominantemente" hidrofIlicos e 
hidrofÆbicos, por lo cual, el tØrmino en negrita debe ser eliminado del capItulo 
reivindicatorio. 

� Las reivindicaciones 6 y 7 definen una capa de transferencia de fluidos por el 
resultado a alcanzar (hidrofobicidad) con la variación de espesor y diferencias 
de densidades de las fibras de las capas de material hidrofulico e hidrofObico. 

Con respecto a Ic anterior, el capItulo descriptivo seæala "el menor espesor que 
presenta la capa de transferencia dado por las franjas comprimidas que forman 
los vailes, otorga a los canales propiedades predominantemente hidrofIlicas... 
mientras que el mayor espesor de la capa de transferencia en las crestas le 
otorga propiedades predominantemente hidrofôficas". Asimismo, el folio 62 de 
la descripción senala "en concordancia con esta variaciOn de espesor, cada una 
de las crestas 16 tiene una densidad de fibras de tela no tejida menor que la 
densidad de fibras en las franjas 13 y 14.. .como consecuencia de estas 
particularidades estructurales de la capa de transferencia 8, en las franjas 13 y 
14 de la subcapa superior 11 de la capa de transferencia 8 presenta un 
coeficiente de hidrofobicidad menor que en las crestas 16 de dicha capa". AsI 
las cosas, es evidente que determinada hidrofibicidad de los valles y crestas de 
la capa de transferencia constituye un resultado a alcanzar. 

No se aceptan reivindicaciones que senalen resultados, efectos o ventajas. Por 
lo tanto, dichas reivindicaciones deben ser eliminadas del capItulo en cuestiOn. 

En conclusiOn, el capItulo reivindicatorio no cumpliria con el requisito de claridad de 
acuerdo con el artIculo 30 de la Decision 486. 

4. Determinación del Estado de la TØcnica 

Considerando que la fecha de presentación de la primera solicitud de patente de la 
cual se reivindica prioridad es: 11 de jun10 de 2002, se buscaron documentos del 
estado de la tØcnica relacionados, con fecha de publicaciOn anterior a esta. 



N° Documento TItulo 
Fechade 

publicación 

Dl WO 99/27879 "ABSORBENT ARTICLE" 
10 de junio de 

1999 

D2 US 6,258,196 
"POROUS COMPOSITE SHEET AND 
PROCESS FOR THE PRODUCTION 

10 de Julio de 
2001 

5. AnÆlisis de patentabilidad (seg(in requisito) (artIculo 14 D486) 

5.1. Nivel inventivo (artIculol8 0486) 

Reivindicaciones I y 9 

Respecto at estado de la tØcnica 

� El documento WO 99/27879 (Ilamado Dl de aqul en adelante), divulga un 
artIculo absorbente (1) que comprende: 

una cubierta (2) permeable a los fluidos destinada a estar en contacto con la 
piel del usuario; 
una capa de transferencia (5) localizada debajo de la cubierta permeable, 
constituida por una capa inferior (5e) de material hidrofulico y una capa 
superior (5d) de un material menos hidrofulico que la capal inferior, unidas 
entre si por una pluralidad de regiones longitudinales de union (10), las 
cuales forman una serie de canales (10) en las regiones de union y una 
serie de crestas entre canales adyacentes, constituidas por la 
superposiciOn de las dos capas (5e) y (5d), en donde el espesor transversal 
de las capas (5e) y (5d) es mayor en las crestas que en los canales (10). 
Dichos canales y crestas estÆn localizados mirando hacia la cobertura 
permeable. 
un nücleo absorbente (4). 
(folio 87, lIneas 7-11; folio 88, lmneas 19-30; folio 89, lIneas 19-20; folio 90, 
lIneas 17 a folio 91, lmnea 14; folio 92, lIneas 12-17; folio 93, lmnea 31 a folio 
96, lInea 5; folio 97, figura 2; folio 98, figura 5; folio 99, figura 11) 

� El documento US 6,258,196 (Ilamado D2 de aquI en adelante), divulga una capa 
de transferencia de lIquidos de un artIculo absorbente que comprende una 
primera capa (capa superior) hidrofóbica y una segunda capa (capa inferior) 
hidrofIlica (folio 116, columna 9, lmneas 15-18, lineas 21-24; folio 116, columna 
9, lmnea 43 a columna 10, lInea 20) 

Respecto a la solicitud en estudio 

De acuerdo con las reivindicaciones independientes de la solicitud en estudio, se 
entiende que el principio tØcnico sabre el cual se fundamenta la propuesta consiste 
en desarrollar un capa de transferencia de fluidos, para un artIculo absorbente, la 
cual comprende una capa superior de material hidrofObico y una capa inferior de 
material hidrofilico, dichas capas estÆn unidas entre si mediante un patron que 
configura crestas y valles o canales. No obstante, en Dl se divulga una capa de 
transferencia compuesta por dos capas de diferentes caracteristicas 
hidrofilicas/hidrofObicas unidas entre 51 formando crestas y valles y un artIculo 
absorbente que comprende una cubierta permeable a los fluidos, un nücleo 
absorbente y la capa de transferencia descrita anteriormente, localizada debajo de 
la cubierta permeable, tal coma to seæala la solicitud en estudio. 



Dl no menciona especIficamente que la capa superior estØ constituida por un 
material hidrofObico. Sin embargo, D2 seæala una capa de transferencia con una 
IÆmina superior de un material hidrofObico y una lÆmina inferior de un material 
hid rofulico. 

Asi las cosas, un tØcnico de nivel medio versado en la materia que tuviera acceso 
a DI y D2 podrIa desarrollar estructuras de transferencia de lIquidos para artIculos 
absorbentes, que comprendan capas de materiales de diferentes caracterIsticas 
hidrofóbicas e hidrofIlicas que configuren canales y crestas. 

Dado lo anterior, la materia de invenciOn propuesta en la solicitud no representa un 
avance tecnologico 0 Ufl salto cualitativo sobre el estado de latØcnica. Por el 
contrarlo parece un mejorarniento que cae dentro de la Ilnea normal del avance de 
la tecnologIa que un tØcnico de nivel medio versado en la materia podria Ilevar a 
cabo. 

En conclusion, la materia de invención de  la solicitud, se encuentra afectada en su 
nivel inventivo ya que se deriva de manera evidente del estado de la tØcnica y 
puede ser obvia para un tØcnico de nivel medio versado en la materia. Por tanto, 
no cumple con las disposiciones del artIculo 18 de DecisiOn 486 de la Comisión de 
la Comunidad Andina. 

6. Conclusion: 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados 
asI: 

N° Documento Reivindicaciones 
Requisito que afecta 

afectadas  

Dl WO 99/27879 1-10 Nivel inventivo 

D2 US 6,258,196 1-10 Nivel Inventivo 

En cumplimiento del artIculo 45 de la Decision 486 de la Comisión de la Comunidad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de 60 dIas contados 
a partir de la fecha de notificación de la presente comunicaciOn. En caso de no dar 
respuesta al presente requerimiento, 0 Si a pesar de la respuesta subsistieran los 
impedimentos para la concesión, se denegara la patente. 

NotifIquese el presente oficio c orme a 10 dispuesto en el numeral 5.2, literal e), 
del capItulo quinto delItuIo pfimefode la Circular Cinica No 10 de 2001. 

ALIX CARMENZA,CESPEDES DE VERGEL 
Jefe de Division d.Ø Nuevas Creaciones 

El Interior requerimiento fue notificado por fijación en lista, de fecha 

CONCEPTO TECNICO No. 1716 EXAMINADOR TECNICO 
COdigo No.202076 


