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(57) Abstract: Comprehending a profile (104) that,
from the oulside, constitutes the moans of support for
the closings and acccasories, whilo on the inside, the
same structume configures the struts for the essembly
of components and electric and electronic devices, in
addition to which this profile (104) presants a
soction with a geomeiry definad by a centra] com in the
mbular shape with a quadmngular section (105), where
the vortzx (106) is oriented to the inside of the cabinet
(100), while the cpposile vertex (107) is orented 10
the cutside of this cabinet (100), and these two vertexes
are formed by singlc walls, which docs not apply to
the other two remmining vertexes (108) and (109),
which are dafined by the junction of the sheet that forms
the first two vertexes (106-107) and from this point
on, the doubls walls (110) erc exiended in & coplanar
potition in relation to the adjacent walls (106a-106b)
of the veriex (106), forming oppoxite rims (111a 111b),
whose ends are perpendicniarly folded forming short
ands (112} and (113) which, besides being grooved
(114), are ulso distanced in paralls]l from the adjacent
walls (107a-107b) of the vertex (107), whose wall
{1074) includes a projection perpendiculerly orianted
o the outside, configuring a perpendiculer rim (115),
finalizing the configuration of a profile that permits the
assembly of stroctores (103) which, in tum, receives
different closings (101) and doors (102), configuring
cabinets/enclosnres or baxes (100).
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IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE <

COMPOSITION OF STRUCTURES FOR THE  ASSEMBLY OF
CABINETS/ENCLOSURES.

TECHNICAL FIELD

More specifically, this Invention refers to a singular accomplishment in the geometry of a
metallic profile especially developed for the assembly of structures normally used in a wide
variety of types of cabinets/enclosures, which are also known as panel boards, and are actually
metallic boxes (cabinets) with doors and side closings used to house a very large variety of
components and electric and electronic devices.

STATE OF THE ART

As is known by those skilled in this art, at present there are different types of
cabinets/enclosures also called switchboards, panel boards or boxes, designed to contain various
components and electric and electronic devices in a very wide variety of fields of ectivity,
including the telecommunications sector.

Hence in different situations of electrical distribution or assembly of components and
electric and electronic devices, the use of a box, cabinet or panel is extremely importent.

Although there is a very wide variety of cabinets/enclosures nowadays, they are normally
metallic boxes with adequate closings, including one or more doors, depending on their size.
Such closings, including the doors, are usually made of substantially thin metallic sheets. Thus
all the cabinets/enclosures accommodate a structure of metallic profiles. This structure, as the
mmeiheﬂimpﬁe&mnﬁ&&uthememofmpoﬂbrtbemﬂsthﬁﬁmtboﬂsﬂewaﬂsof
folded sheets, and also constitutes the means of support and assembly of the doors and their
respective hinges. Furthermore, this structure, aithough on the inside, also configures the struts
required for the distribution and assembly of the different components and electric and electronic
devices. _

It is obviously essential for the interior of every panel board to have & substantially
resistant structure to characterize a cabinet or box suitable for the internal equipment to be
installed.

At present there are different types of structures, all obtained with metallic profiles,
which in most cases are shaped in sheet bending presses, which hinders the productive process
and presents some technical restrictions, '
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On the other hand, there are also other types of metallic profiles shaped in profile
machines, such as those exhibited in the following documents: a) PI 8.406.283 — rack board for 2
distribution cabinet filed on 12/7/84; b) DE 19536950 of 10/4/1995 — referring to a profile
structure; PI 9.509.578-0 — published on 12/23/1997 - rack for a distribution cabinet; c) PI
9.712.778-7 — published on 10/19/1999 - squared profile for square structure of a distribution
cabinet; d) PI 9.509.594-2 - published on 9/30/1997 - rack for a distribution cabinet; ¢) PI
9.708.041-1 - published on 7/27/1999 - distribution cabinet with a panel structure; f) PI
9.712.779-5 - published on 10/19/1999 - distribution box and BR P.I. 0201155-7 — profile for
shaping of structures for cabinets/enclosures filed on 03/03/2002.

Thus most of the profiles listed above and others are usually of the tubuler type and are
consequently closed, defining & tubular core, with one or more flanks or extended sides. The
tubular part and the extensions have rows of holes and cutouts of different shapes, not only to fix
the components and electric and electronic apparatus, but also for other details that are an
integral part of the set, such as the door hinges. :

It is importent to emphasize that the turrent panel boards, cabinets/enclosures or boxes
are also designed to attain two TYPES of application, defined commerciaily as: INDOOR type
(sheltered use) and OUTDOOR type (unsheltered use — exposed to the elements). The
difference between the two types consists basically in the DEGREE OF MECHANICAL
PROTECTION AND SEALING of tbe side closings and of the doors, consequently we can say
that those defined as the outdoor type present a higher degree of mechanical protection and
sealing. '

The indoor type is traditionally considered adequate for use in a closed environment
protected from the elements, while the other type defined as outdoor is ideal for use in open
places or in the open air, such as in the case of some cabinets/enclosures used in the
telecommmnications sector. However, the outdoor type, due to its greater degree of sealing, is
also used to an advantage in closed environments but with hostile activities, not only on eccount
of the presence of pollutants suspended in the air but also due to the pressnce of humidity, which
is the'case of industries, enrvironments for processing sundry products, notably in the chemical
sector, industrial kitchens and/or other similar locations.

At present, as mentioned above, there are numerous profiles for the assembly of
structures, and in most cases, the structural effect obtained is truly satisfisctory, However, as far
umlsmwmaned,ﬂnyrequhaspeﬁdmhnbﬂembodhmmdqmdhgmthnappﬁuﬁom
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and they also present complicated industrial workability, since like what happens in the profile
described in the aforementioned document (PI 8.406.283) — rack board for a distribution cabinet
filed on 12/7/84, it is used exclusively for the assembly of indoor cabinets/enclosures.

Solely to elucidate the state of the art more adequately, we present the attached figure 19,
which corresponds to figure 13 of P1 8.406.283, where one can verify a cross section
highlighting the profile used and in this case, typically exhibiting a critical problem that serves as
a standard example with respect to sealing between the internal environment of the cabinet and
the external environment. .

In figure 19 we can observe that the profile is of the type defined by a square tubular core
(10), with two extended opposite vertexes (12-15). The tubular part of the square section and the
extensions have rows of holes and cutouts (20-21-23-51) of different shapes and dimensions, not
only to fix and assemble the internal components and electric and electronic apparatus, but also
other external components that are an integral part of the set, such as the door hinges, closing
panels and/or others.

In relation to the same figure 19 attached, it can be observed that the holes and openings
(20-21-23-51) are distributed on the four sides of the tubular core (10). Consequently different
points of communication are established between the intetnal and external environment of the
cabinet. In this manper, the sealing promoted by the actual construction of the profile is
completely destroyed, which makes the application of the structure when it is for use in an
outdoor cabinet unfeasible

On the other hand, in relation to the same figure 19, it can be noted that the geometry
adopted for the profile construction permits the limited use of sealing components (72), notably
those used on the doors and closing panels. Furthermore, this sealing (72), in its general lines, is
jeopardized by the holes (20-21-23-51).

On the other hand, taking into consideration the geometry of the aforementioned profile,
the sealing (72) is of the cord type, which can be applied in different ways, by gluing or by
deposition of material applied directly on the closing panel or doot, thus generating other
disadvantages, mainly a higher cost, besides which the sealing will always be an integral part of
the closing panel or door and, due to the flexibility of such parts, the sealing pressure is not
always uniform. Another problem noted is that in the event of possible damege to such seals, the
repair implies the substitution of the closing panel or door.

Thus, in brief, we can say that the inconveniances of the profiles of the state of the art are
generated according to the geometry adopted for them, and by the different openings applied to
their walls. Hence the objectives are not attained by the assembly to meet the conditions of nse
for the outdoor type.

7
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OBJECTIVES OF THE INVENTION

In view of the foregoing circumstances and with the objective of overcoming them, this
invention was created and in its final embodiment an IMPROVED profile was defined with a
new transversal geometry, especially developed to simultaneously cater to the assembly of
structures for cabinets/enclosures of the indoor and outdoor type, including a series of technical
and practical advantages, with an emphasis on the following:

8) the profile presents a core in the form of a square tube, where two opposite vertexes
are extended in the form of rims, each one including a fold in a straight angle, whereas this tube
or tubular core presents one of its vertexes facing the inside of the cabinet, where only its two
adjacent sides are emptied by rows of openings for the fixing and distribution of the electric
components, while the two opposite sides of the same tubular core, those facing the outside of
the cabinet, are completely closed and without any openings. However, only one of their sides
includes a loop of folds forming a third rim perpendicular to this sids, with which the part of the
profile facing the outside of the cabinet totals at least three rims and two ends folded in a straight
angle, consequently forming different anchoring points for the various devices used in the final
assembly of the cabinet or penel board, such as: clogings and doors;

b) the outside of the profile is completely sealed in relation to the inside. This sealing is
neturally obtained with the actual transversal geometry of the profile in conjunction with the
profiling details, ie., if we divide the profile diagonally exactly at the tubular core, one side or
the inside of the cabinet is defined by a vertex and two adjacent walls, both emptied for the
assembly of electric equipment inside the cabinet; while on the opposite side, the other vertex
and its two adjacent walls have no holes or openings whatsoever, consequently there is an
isolation or natural sealing of the actual profile geometry, thus isolating the internal environment
of the cabinet from the external environment, hence in this first deacriptive step, we can say that
the same profile meets the assembly conditions of cabinets/enclosures of the indoor and outdoor
type advantageously;

c) the external rims were strategically positioned, two of which with terminals folded in a
straight angle, which permits the use of a type "a" gasket, which in reality is a type of rubber
profile for static use, and, in this condition, both the sealing of the doors and of the side closings
are applied by simple fitting directly in the perimeter contouring the structure, characterizing
sealing points completely different from conventional cabinets/enclosures, whereas the rubber
profile promotes other advantages, ie., it is positioned by means of simple fitting, which
consequently accelerates the entire assembly process. Additionally, in the cese of maintenance,

&
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5
one simply has to remove one and fit the other, which cen be done very quickly without

interrupting the operation of the cabinet;

d) the transversal geometry of this improved profile has made a new technical effect of
extreme importance possible. All the sides of the assembled structure are symmetrically equal,
which is extremely favorable to the interconnection of one structure with another on any one of
the sides, including the top and bottom sides. Hence this profile permits the formation of
modular structures that can grow or decrease when desired; and

e) the three outside rims combine to permit, as mentioned above, the fixing of different
components, such as: closing panels, doors (hinges), rubber sealing profile and/or others.
Furthermore, an important detail is the geometry of the set of rims, which besides significantly
increasing the mechanic resistance of the profile, also significantly favors the mechanical
interconnection between one structure and another from any of its sides, thus completing its
advantageous characteristics, including that of the modularity of the set.

FIRST NEW TECHNICAL EFFECT

In the profile in question and in its preferred embodiments, the main objective was to
define a symmetrically combined geometry between the outside and the inside of the cabinet.
Thus, taking into consideration the fact that the profile in question presents a part or soul defined
as a central core in the form of a square tube, the geometry adopted was simply prepared so that
a part (walls) of the core could offer a perfisct degree of sealing in relation to the other side, ie.,
considering that the core is a square tube, and considering a dividing line on the diagonal, we
will have one of its vertexes and its respective walls facing the inside of the cabinet, while the
other vertex and its respective walls remain facing the outside of the cabinet. Hence the walls
facing the inside of the cabinet have rows of holes and cutouts of different shapes and
dimensions, for the fixing and assembly of the internal components and electric and electronic
apparatus. This does not apply to the other two walls facing the outside of the cabinet, since
neither one hes any opening. Consequently the integrity of the natural sealing of the tubular
core of this profile is maintained.

SECOND NEW TECHNICAL EFFECT,

Todhibﬂespedﬂchamcteﬁsﬁcgmthnvertexﬁningtheommeompoaﬂiomd
opposite to the internal vertex. Generally speaking, this external vertex constitutes one of the
most important aspects of the improvement in question and of its prefirred embodiments,

4
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Therefore this external vertex was extended in the form of an assembly rim. In general,
this rim can have a double or triple wall, and can be oriented to the outside, preferably in angles
of 90 degrees and in a radius of 270 degrees limited by the two adjacent walls of this external
vertex. This rim can be emptied by rows of openings of different shapes and sizes, forming
various fixing points, which, added to the fact that said rim can be oriented in different angles,
allows it to meet different technical requirements of assembly of external components, such as:
fixing of doors, fixing of panels, assembly of accessories for the interconnection between two
cabinets/enclosures and/or others.

As one can perceive, this external rim makes the profile rigid and constitutes a point that
is completely isolated from the inside of the cabinet, thus not interfering in the sealing naturally
obtained with the profiling of the profile, i.e., the integrity of the sealing between the internal
and external environments of the cabinet is maintained untoucheble, thus offering means for this
profile to be used simultaneously for the assembly of indoor and outdoor cabinets/enclosures,

. THIRD NEW TECHNICAL EFFECT

Create other strategically positioned rims, which are natural extensions of the two
adjacent walls of the internal vertex, so thege rims can also have their free ends perpendicularly
folded to the outside or to the ingide, thus forming different assemnbly points, as mentioned
above, for “a” type seals and other types of seal.

These complementary rims, depending on the angle of the fold spplied to their ends,
constitute details for different applications, Le., we presume that one of the rims has its end
folded perpendicularly to the outside, and that this profile is positioned in the bottom or top part
of the cabinet. In this condition, the rim would form a square like a frame to support the bottom
or top of the cabinet, thus eliminating the use of complements for the fixing and support of such
parts of the cabinet. Furthermore, when necessary, this rim would also provide conditions for the
configuration of & complementary compartment in the bottom part of the cabinet.

DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

For a better understanding of this Invention, we present below a detailed description
thereof, referring to the attached drawings, where: '

FIGURE 1A represents a view in perspective, showing a completely closed cabinet
obtained with this profile;

FIGURE 1B exhibits another view in perspective of the same cabinet, although with its
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door open; //

FIGURE 2 is an exploded view in perspective of the cabinet exhibited in the foregoing
figures, highlighting its structure obtained with this profile;

FIGURE 3 exhibits a view in perspective of a structure obtained with the profile in
Question;

FIGURE 4 exhibits the cross section of this profile in accordance with a preferred
constructive version; '

FIGURE 5 illustrates a view of the cross section of a cabinet obtained with this profile;

FIGURE 6 exhibits a partial and enlarged view in perspective of the structure shown in
figure 3;

FIGURES 7 to 10 are enlarged views of details A, B, C and D indicated in figure 5;

FIGURE 11 is a view exhibiting two structures side by side, obtained with this profile;

FIGURES 12 to 15 are views showing that the structures obtained with this profile can
be interconnected from any one of their symmetrical sides;

FIGURES 16A to 18B are views highlighting the preferred embodiments of this profile;
and

FIGURE 19 is a drawing of a profile described in document PI 8.406.283,

DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

In sccordance with these iliustrations and in their details, this improved profile was
especially developed. for the assembly of cabinets/enclosures, boxes or cabinets/enclosures (100)
generically iflustrated in figures 1A, 1B and 2, where one can verify a merely exemplifying type,
which can be of indoor or outdoor use. However, in both cases it is presented in the form of a
metallic box with side cloaings (101), including one or more tilting doors (102), depending on its
size. These closings, including the doors, are normally made of substantially thin metallic sheets.
Therefore all the cabinets/enclosures house a structure of metallic profiles (103), also illustrated
in figure 3, where it can be verified that this structure, as the name itself implies, constitutes the
means of support for the parts that form the outside walls of folded sheets, and constitute the
means of support and assembly of the doors and respective hinges, as well as other accessories
not illustrated here, whereas, the ingide of this structure also configures the necessary struts for
the distribution and assembly of the different components and electric-and electronic devices.

Algo in relstion to figure 3, it is obviously essential for the inside of any cabinet to house
a substantially resistant structure (103), to characterize a cabinet or box suitable for the internal
equipment to be installed. This illustrated structure is obtained with this profile (104), seen in
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detall in figure 4, where it can be verified thet it consists of a cross section with a pew geometry,
defined by a central core in the tubular shape with a quadrangular section (105), where the vertex
(106) (fig. 5) is criented to the inside of the cabinet (100), while the opposite vertex (107) is
oriented to the outside of this cabinet (100), and these two vertexes are formed by single walls,
which i not the case of the other two remaining vertexes (108) and (109), which are defined by
the junction of the sheet that forms the first two vertexes (106-107) and, from this point on, the
double walls (110) are extended in a coplanar position in relation to the adjacent walls (106a-
106b) of the vertex (106), forming opposite rims (111a 111b), whose ends are perpendicularly
folded forming short ends (112) and (113) that, besides being grooved (114), are also distanced
in paralle]l from the adjacent walls (107a) and (107b) of the vertex (107), whose wall (107a) also
includes a projection perpendicularly oriented to the outside, configuring a perpendicular rim
(115).

In relation to figure 4, the adjacent walls (1072) and (107b) which are located outside of
the cabinet (100) are completely blind.

The adjacent walls (106a) and (106b) located inside the cabinet (100) distribute rows of
openings and holes of variable shapes and dimensions (116), which constitute the fixing points
of different components that are assembled inside the cabinet. ]

The rim (115) is emptied by rows of variable holes and openings (117) for fixing
components outside the cabinet (100).

By observing figure 5, it can be noted that the vertexes (106) of the structure (103) are all
facing the inside of the cabinet (100), which also applies to the openings (116), while the other
side of the profile, the one defined by the vertex (107), is facing the outside of the cabinet (100)
and, in this condition, since the walls (107a) and (107b) are blind, a natural sealing occurs
between the inside environment of the cabinet and its outside, considerably incressing the
efficiency of the set. Thus the same structure (103) is used for the assembly of
cabinets/enclosures of the indoor or outdoor type.

Figure 5 exhibits a top view and a cross section of a cabinet obtained with the present
profile. In this figure, the corners have been exaggeratedly dimensioned for a better view of the
constructive details, although this does not interfiere in the construction of the detsils involved in
the present improvement.

By observing figure 6, we can observe that another important feature of the profile in
question is obtained when several of them are joined perpendicularly, ie., when thelr ends are
joined perpendicularly, all those rims (111ab) and (115) face the outside and combine for all the
sides of the structure (103) to be symmetrically equal, including the top side and the bottom side,
hence they can (see fig.5) receive the closings (101) and doors (102), whose fixing points are
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illustrated in figures 7, 8, 9 and 10, which are expanded details of figure 5.

By observing figures 7 and 8, which are the expanded details "A" and "B", the folded
ends (113) configure a fitting rail for an "a" type gasket (118) of leaning for the door (102) with
its respective usual lock (119) on one side and usual hinge (120) on the opposite sile, whereas
the latter meets the fixing point (121) at the corresponding emptied rim (115),

In relation to figures 9 and 10, the same rims 115 configure fixing points for the use of
screws (122) to fasten the closings (101), where the sealing uses a profile or "a" type gasket
applied to the corresponding folds (113).

In relation to the foregoing figures 9 and 10, the ends (112) configure flat prope for a
sealing cord (123), fixed on the inside of the closing (101) or on the actual front of the end (112).

As mentioned above, the present improved profile confers means for the construction of
a structure (103) whose sides are symmetrically equal, chamacterizing modular units, as
illustrated in figure 11. In this condition, it i8 possible to interconnect one unit with another, and
for this purpose the profile in question receives compatible accessories for mechanical
interconnection, exhibited in the exploded view of figure 12, where all the components adjust
perfectly to the constructive details defined by the transversal geometry of the profile (104)

By observing the figure 13, we can note that two structures have been joined side by side,
and in this condition, the profile is characterized by the fact that its ends folded in a straight
angle (113) adjust in an opposed manner or side by side, with a sealing (123), in the middle,
maintained with a certain pressure in conjunction with an accessory or flat bar bracket fokled in
"U" (124) which, in conjunction with screws (125), establishes a firm interconnection between
the two tubular cores (105), whereas this interconnection is complemented .by a rod (126) that
also interconnects the two rims (115) with the use of other screws (125), thus finalizing the
interconnection of two modules on the side with fixed closings (101), whose sealing occurs in
the seme manner as described above, ie., with "a" type gaskets (118).

In relation to figure 14, it can be noted that the union of two structures on the sides of the
doars (102) occurs in the same manner, i.c., using the seals (123), the studs or rods (126), bracket
(126) 'and respective screws.

Figure 15 exhibits an assembly situation similar to figure 14, highlighting the
interconnection between two structures, which is where the two sides of the structures have
tilting doors (102). However, in this case, the assembly of the lock (119), and of the respective
hinges of such doors (102), are located outside the sealing perimeter of the gaskets (118), which
adds more efficiency to the set in terms of sealing, making }t ideal for the agsemblies of outdoor
cabinets.
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Figure 16A exhibits the first preferred embodiment for the profile in question,
maintaining practically the same transversal geometry although in this case it is characterized by
the fact that its rim (115a) is formed s the exact point defined by the vertex (107), in a coplanar
position in relation to the wall 107b and perpendicular to the wall (107a).

ECOND PREFERRED EMBODIMEN]]

Figure 16B exhibits the second preferred embodiment for the profile in question,
maintaining practically the same transversal geometry although in this case it is characterized by
the fact that its rim (111), formed by two walls (110), has its end or free edge perpendicularly
folded outwards (113e). In this case, if this profile is positioned at the bottom or top of the
cabinet/enclosure, the aforementioned rim or end (113a) forms a square like a frame to support
the bottom or top of the cabinet/enclosure, thus eliminating the use of complements to fix and
support such parts of the cahinet/enclosure, wheress when this is necessary, said rim would also
provide conditions for the configuration of a complementary compartment at the bottom or top
of the cabinet/enclosure,

THIRD PREFERRED EMBODIMENT

Figure 16C exhibits the third preferred embodiment for the profile in question,
mﬂdnmgprachcaﬂythemtmsmnlgeometryﬂlusﬂatedmﬁgmel@ although in this
case it is characterized by the fact that its end (112a) is perpendicularly folded outwards like the
end (113a), so that this end (112a) can cater to other assembly situations of some sealing
components and others located outside the cabinet/enclosure.

Figure 16D illustrates the fourth preferred embodiment for the profile in question,
maintaining practically the same transverssl geometry illustrated in figure 4, although in this
case it is characterized by the fiact that its wall (107b") presents its vertex (107") with an internal
angle substantially larger than 90 degrees, and its intermediary rim (1157 has a second
perpendicular fold, which also distributes sundry holes and openings (117°) and (117""), so that
this rim (115°) bas two fixing rows in a straight angle, which expands the fixing points for
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external components, especially with respect to the closings, dooramdmechmlclntercomection/‘/

between one structure and another.
FIFTH PREFERRED EMBODIMENT

Figure 17A exhibits another preferred embodiment of the profile in question, which is
characterized by the fact that the tubular core (105°) includes only one wall (106b7) adjacent to
the vertex (106) which, in this case, presents a double wall, so that only one side (106a") is
completely open in the form of access to both sides of the openings (116). Obvioualy this profile
presents the same advantages in comparison to the one from figure 4, ie., the natural sealing
promoted by the transversal geometry of the profile is maintained, since its walls (107a) and
(107b) are blind, and all the sealing and fixing points (112), (115) and 113) are on the outside,
thus guaranteeing the desired sealing effect. In this preferred embodiment the additional
advaniage is promoted by the open side (106a") and, in this condition, the assembly of different
components is facilitated on both sides of the openings (116").

Figure 17B exhibits the same open profile of the previous figure, although highlighting
the fixct that it can also include the fold (117) so that the rim (1157 cen include two groups of
openings (117°-117°") that are positioned perpendicularly in relation to each other, promoting the
same advantages as the profile from figure 16D and 17A .

SEVENTH PREFERRED EMBODIMENT

As seen above, the profiles in question described in the foregoing figures are all obtained
by profiling, i.c., a single sheet is profiled until it attaing the shape of the cross section of the
profile, Figures 18A and 18B exhibit the seventh preferred embodiment, highlighting the fact
that the profile in question is also characterized by the fact that its transversal geometry is
defined by two independent folded profiles of sheets welded on each other, one (127) inside the
cabinet/enclosure and the other (128) outside the cabinet/enclosure, the first incorporsting the
vertex (106) and respective adjacent walls (106¢) and (106b) with the openings (116), while the
other includes the rim (115) with the openings (117) whereas this profile includes the ends or
rims (112) and (113) perpendicularly folded inwards or outwards. In addition, its walls (106a)
and (106b) can be of equal or different lengths, which permits the increase of the profile
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according to the needs of each case. G

Obviously the profile obtained with two folded and welded sheets, can absorb the
geometric forms of the other preferred embodiments, so the profile can vary in accordance with
the applications of each project.

In accordance to what has been exposed and illustrated here, it can be noted that the
profile in question and its accessories, as well as its preferred embodiments, permits its use for
the manufacturing of internal structures of cabinets in general, notably cabinets of the indoor or
outdoor type. However, nothing prevents its use in other similar applicetions, since, as
mentioned above, with the profile in question it is possible to form a structure that, at the end,
consists of struts snd crosses, where those openings (116) constitute fixing points for
components, boards, devices, apparatus and/or others. In this condition, the same profile can be
used for other different cabinet/enclosure applications, without implying alterations in its
construction and in its preferred embodiments.

On the other hand, with the profile in question all those advantages mentioned above are
attained easily, not only on account of the new transversal geometry adopted for the profile, but
also because this geometry was developed for perfect equilibrium to occur at the end for the
assembly of the different external components, such as closings and doors, whose fixing points
are positioned outside the profile, while openings are provided on the inside for the assembly of
equipment inside the cabinet/enclosure or box; hence the natural sealing of the profile is
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CLAIMS 7

1. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF STRUCTURES
FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS, this profile for the assembly of cabineta/enclosures,
boxes or panel boards (100) of the indoor or outdoor type, normally in the form of a metallic box
with side closings (101), including one or more tilting doors (102), whereas such closings,
including the doors, are normally made of substantially thin metallic sheets, consequently the
assembly of the set implies the use of a structure (103) of metallic profiles (104) which, on the
outside, constitutes the means of support for the closings and accessories, while on the inside, the
same structure configures the struts for the assembly of the componenis and electric and
electronic devices; characterized by the fact that this profile (104) presents a cross section with a
geometry defined by a central core in the tubular shape with a quadrangular section (105), where
the vertex (106) is oriented to the inside of the cabinet (100), while the opposite vertex (107) is
oriented to the outside of this cabinet (100), and these two vertexes are formed by single walls,
which is not the case of the other two remaining vertexes (108) and (109), which are defined by
the joining of the sheet that forms the first two vertexes (106-107) and from this point on, the
double walls (110) are extended in a coplanar position in relation to the adjacent walls (106a-
106b) of the vertex (106), forming opposite rims (111a 111b), whose ends are perpendicularly
folded forming short ends (112) and (113) that, besides being grooved (114), are distanced in
parelie]l from the adjacent walls (107a-107b) of the vertex (107), whose wall (107a) includes a
projection perpendicularly oriented to the outside, configuring a perpendicular rim (115),

2. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF STRUCTURES
FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with claim 1,
characterized by the fact that the adjacent walls (107s) and (107b), which are located outside the
cabinet (100), are completely blind. -

3. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF STRUCTURES
FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with claim 1,
charatterized by the fact that the adjacent walls (106a) and (106b), which are located inside the
cabinet (100), distribute rows of openings and holes of variable shapes and sizes (116).

4. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF STRUCTURES
FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with claim 1,
characterized by the fact that the rim (115) is emptied by rows of variable holes and openings
(117).

5. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF STRUCTURES
FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in atcordence with claim 1,
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characterized by the ﬁctthﬁ,mthesﬂuctlm(llM).theunionofwmusmﬂlm (lOll)allthoé/
rims (111ab) and (115) are facing the outside and combine for all the sides of this structure (103)
to be symmetrically equal, including the top and bottom side.

6. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF STRUCTURES
FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with claim 1,
characterized by the fact that the folded ends (113) form a fitting rail for an "a" type gasket
(118).

7. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF STRUCTURES
FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with claim 1,
characterized by the fact that the same timg 115 configure fixing points for the use of acrews
(122) wo fix the closings (101), where the sealing uses a profile or "a" type gasket applied to the
corresponding folds (113).

8. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF STRUCTURES
FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with claim 1,
characterized by the fact that the ends (112) configure fiat props for a sealing cord (123), fixed to
the inside of the closing (101) or on the front of the end (112).

9. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF STRUCTURES
FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with claim 1,
characterized by the fact that when two structures are joined side by side, the profile (104) has its
ends folded in a straight angle (113) adjusted in an opposite position manner or side by side, with
a sealing (123) in the middle, maintained with a certain pressure in comjunction with an
accessory or flat bar bracket folded in "U" (124) which, in conjunction with screws (125),
establishes an interconnection between the two tubular cores (105), whereas this intercommection
is complemented by a rod (126) that also interconnects the two rims (115) with the use of other
screws (125).

10. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF
STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with
claim 1, cheracterized by the fact, in a first preferred embodiment, the profile (104) and its rim
(1152) is formed at exactly the point defined by the vertex (107), in a coplanar position in
relation to the wall 107b and perpendicular to the wall (107a).

11. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF
STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with
claim 1, characterized by the fact, in a second prefirred embodiment, the profile (104), presents
its rim (111) perpendicularly folded outwards (113a).

12, IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF
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STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF C.ABINETSIENCLOS_URES, in accordance with
claim 10, characterized by the fact that when the profile (104) forms the top or bottom part of the
cabinet (100), the rims folded outwards (113s) configure an assembly support board for the
bottom and roof of such cabinet (100).

13. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF
STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with
claim 1, characterized by the fact that in a third preferred embodiment for the profile (104), its
end (112a) is perpendicularly folded outwards.

14. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF
STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with
claim 1, characterized by the fisct that in a fourth preferred embodiment for the profile (104), ita
wall (107b") presents its vertex (107°) with an internal angle substantially larger than 90 degrees,
and its intermediary rim (1157) has a second perpendicular fold, also distributing sundry boles
and openings (1177 and (117°"), so that this rim (1157 has two fixing rows in a straight angle.
15. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF
STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with
claim 1, characterized by the fict that in a fifth preferred embodiment, the profile (104) has the
tubular core (1057 with only one wall (106b”) adjacent to the vertex (1067 which, in this case,
presents a double wall, and has only one side (106a") comapletely open in the form of access to
the two sides of the openings (116") existent in the wall (106b).

16. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF
STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with
claim 1, characterized by the fact that in a gixth preferred embodiment, the profile (104) with an
open core presents its rim (1157 with a fold (117), forming two adjacent sides with openings
(117°-117°") positioned perpendicularly in relation to each other.

17. IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF
STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with
claim 1, characterized by the fact that in a seventh preferred embodiment, the profile (104)
presents its trangversal geometry defined by two independent folded profiles of sheets welded on
each other, one (127) inside the cabinet and the other (128) outside the cabinet, the first
incorporating the vertex (106) and respective adjacent walls (106a) and (106b) with the openings
(116), while the other includes the rim (115) with the openings (117) whereas this profile
includes the ends or rims (112) and (113) perpendicularly folded inwards or outwards.

18, IMPROVEMENT IN METALLIC PROFILE FOR THE COMPOSITION OF
STRUCTURES FOR THE ASSEMBLY OF CABINETS/ENCLOSURES, in accordance with
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claim 16, characterized by the fact that the profile (104) is formed by two folded sheets (127-

128) with walls (106a) and (106b) of equal or different lengths.
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PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE
CUADROS ELECTRICOS.

Campo del invento.

Mais particularmente la presente Invencion se refiere a
una singular concretizacion llevada a efecto en la geometria de un perfil
metdlico especialmente desarrollado para el montaje de estructuras
normalmente utilizadas en los mas variados tipos de gabinetes, éstos también
son conocidos como paneles eléctricos que, en realidad, son armarios con
puertas y cerramientos laterales utilizados para recibir una variedad muy
grande de componentes y dispositivos eléctricos y electronicos.

Estado de la técnica.

Como es del conocimiento de los habilitados en esta
técnica, actualmente existen diferentes tipos de paneles eléctricos, también
denominados cuadros, gabinetes o armarios, proyectados para contener
diversos componentes y dispositivos eléctricos y electronicos en los més
variados rubros, incluyéndose también el sector de telefonia.

Por lo tanto, en diferentes situaciones de distribucion
eléctrica o montaje de componentes y dispositivos eléctricos y electrénicos, el
uso de un armario, gabinete o panel es extremadamente importante.

Aunque exista actualmente una variedad muy grande de
paneles eléctricos, normalmente son cajas metilicas con cerramientos
adecuados, incluyendo una o mis puertas, dependiendo de su
dimensionamiento. Tales cerramientos, incluyéndose las puertas,
normalmente se fabrican de chapas metalicas muy delgadas. De esta manera,
todos los paneles eléctricos poseen internamente una estructura de perfiles
metélicos. Esta estructura, como el propio nombre ya lo dice, constituye los
medios de sustentacion para las partes que forman las paredes externas de
chapas dobladas, como también constituyen los medios de sustentacién y
montaje de las puertas y respectivas bisagras, ademéis, esta misma estructura,
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sin embargo, por el lado de adentro, también configura los bastidores
necesarios para distribucién y montaje de los diferentes componentes y
dispositivos eléctricos y electrénicos.

Légicamente es fundamental que cualquier panel
eléctrico tenga internamente una estructura substancialmente fuerte para
caracterizar un gabinete o armario de conformidad con los equipos internos a
ser instalados.

Actualmente existen diferentes tipos de estructuras,
todas ellas obtenidas con perfiles metalicos, entre los cuales, en la mayoria de
los casos, se moldean en prensas plegaderas de chapas, lo que dificulta el
proceso productivo ademds de presentar algunas restricciones técnicas.

Por otro lado, también existen otros tipos de perfiles
metilicos moldeados en perfiladoras, tales como los que se muestran en los
siguientes documentos: a) PI 8.406.283 - cuadro de armazén para un armario
de distribucién depositado el 07/12/84; b) DE 19536950 de 04/10/1995 -
referente a una estructura de perfiles; PI 9.509.578-0 - publicado el
23/12/1997 - armazon para un armario de distribucion; c) PI 9.712.778-7 -
publicado el 19/10/1999 - perfil de escuadra para estructura de escuadra de un
armario de distribucién; d) PI 9.509.594-2 - publicado el 30/09/1997 -
armazoén para un armario de distribucién; €) PI 9.708.041-1 - publicado el
27/07/1999 - armario de distribucion con una estructura de cuadro; f) PI
9.712.779-5 - publicado el 19/10/1999 - armario de distribucion y BR P.L
0201155-7 - perfil para composicion de estructuras para paneles eléctricos
depositado el 03/03/2002.

Por lo tanto, en la mayoria de los perfiles mencionados y
otros, generalmente son tubulares y, por lo tanto, son cerrados, definiendo un
nucleo tubular con uno o mas costados o lados prolongados. La parte tubular
y las prolongaciones poseen carreras de agujeros y recortes con diferentes
formatos, no solo para fijacion de los componentes y aparatos eléctricos y
electrénicos, ademss de otros detalles que forman parte del conjunto, tales

S5™8
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como las bisagras de las puertas.

Es importante destacar que los actuales paneles
eléctricos, gabinetes o armarios también son concebidos teniendo en mira dos
TIPOS de aplicaciones, definidos comercialmente como: tipo INDOOR (uso
abrigado) y tipo OUTDOOR (uso desabrigado - expuesto al tiempo). La
diferencia entre los dos tipos consiste bdsicamente en el GRADO DE
PROTECCION MECANICA Y DE SELLO de los cerramientos laterales y de
las puertas, por lo tanto, podemos decir que el definido como tipo outdoor
presenta un grado mayor de proteccion mecdnica asi como de sello.

Tradicionalmente se considera el tipo indoor adecuado
para ser utilizado en ambiente cerrado y protegido de la intemperie, mientras
el otro tipo definido como outdoor es ideal para ser utilizado en locales
abiertos o al aire libre, tal como ocurre, por ejemplo, con algunos armarios
utilizados en el sector de telefonia. Por otro lado, el tipo outdoor, debido a su
mayor grado de sello, también es utilizado ventajosamente en ambientes
cerrados, sin embargo, con actividades agresivas, no solo por la presencia de
contaminantes suspensos en el aire como también por la presencia de
humedad, tal como ocurre, por ejemplo, en industrias, ambientes de
procesamiento de productos diversos, especialmente en el sector quimico,
cocinas industriales y u otros locales semejantes.

Inconvenientes del estado de la técnica.

Actualmente existen, como ya se dijo, incontables
perfiles para el montaje de estructuras y, en la mayoria de los casos, el efecto
estructural obtenido es realmente satisfactorio, mientras, en lo que se refiere a
los sellos, necesitan ejecuciones técnicas especiales en funcion de la
aplicacion, como también presentan factibilidad industrial complicada, ya
que, como ocurre, por ejemplo, en €l perfil descrito en el documento
anteriormente citado el PI 8.406.283 - cuadro de armazén para un armario de
distribucién depositado el 07/12/84, el mismo es utilizado exclusivamente

para el montaje de paneles eléctricos indoor.

=7
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Sélo para aclarar mejor ¢l estado de la técnica, se
presenta en nuestra figura 19 anexa, que corresponde la figura 13 del PI
8.406.283, donde se verifica un corte transversal colocando en destaque el
perfil utilizado y, este caso, muestra tfpicamente un problema critico que sirve
de ejemplo estindar en lo que se refiere al sello entre el ambiente interno del
gabinete y el ambiente externo.

En la figura 19 podemos observar que el perfil es del
tipo definido por un micleo tubular (10), cuadrado, con dos vértices opuestos
prolongados (12-15). La parte tubular de seccién cuadrada y las
prolongaciones poseen carreras de agujeros y recortes (20-21-23-51) con
diferentes formatos y dimensiones, no solo para fijacién y montaje de los
componentes y aparatos eléctricos y electronicos internos, ademas de otros
componentes externos que forman parte del conjunto, tales como las bisagras
de las puertas, paneles de cerramiento y otros.

Aun con relacion a la figura 19 anexa, es posible
observar que los agujeros y aberturas (20-21-23-51) se distribuyen en los
cuatro lados del niicleo tubular (10), por lo tanto, se establecen diferentes
puntos de comunicacién entre el ambiente interno y el externo del gabinete.
De esta manera, el sello proporcionado por la misma construccién del perfil
se destruye completamente y, de esa forma, impide la aplicacion de la
estructura cuando se la debe utilizar en gabinete outdoor.

Por otro lado, siempre con relacién a la misma figura 19,
es posible observar que la geometria adoptada para la construccion del perfil
permite el uso limitado de componentes de sello (72), especialmente aquellos
utilizados en las puertas y en los paneles de cerramiento. Ademés, tal sello
(72), en sus lineas generales, es comprometido por los agujeros (20-21-23-
51).

Por otro lado, teniendo en cuenta la geometria del perfil
mencionado, el sello (72) del tipo cordén, y puede ser aplicado de
diferentes modos, por colado o por deposicion de material aplicado

L0
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directamente en el panel de cerramiento o puerta, generando de esa forma
otras desventajas, principalmente un costo elevado y, ademas, el sello siempre
serd parte integrante del panel de cerramiento o de la puerta y, debido a su
flexibilidad de tales partes, la presién de sello no siempre es uniforme. Otro
problema notado es que en eventuales dafios en tales sellos la reparacion
exige el cambio del panel de cerramiento o de la puerta.

Por lo tanto, en resumen, podemos decir que los
inconvenientes de los perfiles del estado de la técnica son generados en
funcién de las geometrias adoptadas para los mismos, asi como por las
diferentes aberturas aplicadas en sus paredes y, de esa forma, los objetivos no
son alcanzados por el conjunto para atender la condicién de uso para el tipo
outdoor.

Objetivos del Invento.

Ante las circunstancias mencionadas y con el objeto de
superarlas, fue creado este invento que, en su forma final definié un perfil
PERFECCIONADO con una nueva geometria transversal, especialmente
desarrollada para atender simultaneamente el montaje de estructuras para
cuadros eléctricos del tipo indoor y outdoor, incluso con una serie de
ventajas técnicas y pricticas, entre las cuales se destacan:

a) el perfil presenta un nicleo en forma de tubo
cuadrado, donde dos vértices opuestos son prolongados en forma de alas, cada
de ellas incluya un pliegue en éngulo recto y, ademds, dicho tubo o niicleo
tubular presenta uno de los vértices orientado hacia el lado de adentro del
gabinete, donde sdlo sus dos lados adyacentes son atravesados por carreras de
aberturas para fijacion y distribucién de los componentes eléctricos, mientras
los dos lados opuestos del mismo niicleo tubular, los que quedan orientados
hacia el lado de afuera del gabinete, son completamente cerrados y carecen de
cualesquiera aberturas, sin embargo, sdlo uno de los lados de los mismos
incluye un loop de pliegues formando una tercera ala perpendicular con
relacion a tal lado, con que la parte del perfil que queda orientado hacia afuera

&/
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del gabinete suma por lo menos tres alas y dos puntas dobladas en angulo
recto, por lo tanto forman diferentes puntos de anclaje para los varios
dispositivos utilizados en el montaje final del gabinete o cuadro eléctrico,
tales como: cerramientos y puertas;

cerramientos y puertas; b) el lado externo del perfil es
completamente sellado con relacién al lado interno, esta sello se obtiene
naturalmente con la propia geometria transversal del perfil en conjunto con
los detalles de perfilado, es decir, si dividimos diagonalmente el perfil
exactamente en el niicleo tubular, un lado o el lado interno al gabinete es
definido por un vértice y dos paredes adyacentes, ambas perforadas para el
montaje de los equipos eléctricos internos al gabinete; mientras del lado
opuesto, el otro vértice y sus dos paredes adyacentes estin completamente
libres de agujeros o aberturas, por lo tanto, ocurre un aislamiento o sello
natural de la propia geometria del perfil, tornando separado el ambiente
interno del gabinete con relacion al ambiente externo, por lo tanto, en ésta
primera fase descriptiva, podemos decir que el mismo perfil atiende
ventajosamente las condiciones de montaje de cuadros eléctricos tipo indoor y
tipo outdoor;

c) las alas externas fueron estratégicamente situadas, dos
de las cuales con terminales doblados en 4ngulo recto, lo que permite el uso
de guarnicién tipo "a" que, en la realidad es un tipo de perfil de goma para
uso estdtico y, en esta condicion, tanto el sello de las puertas como de los
cerramientos laterales se aplican por simple encaje directamente en el
perimetro de la estructura, caracterizando puntos de sello completamente
diferentes de los gabinetes convencionales, incluso el perfil de goma
proporciona otras ventajas, es decir, su colocacion se realiza por simple
encaje y, por lo tanto, agiliza todo proceso de montaje y, alin, en caso de
mantenimiento, basta desencajar una y encajar la otra, lo que se puede hacer
con mucha rapidez sin interrumpir el funcionamiento del gabinete;

d) gracias a la geometria transversal de este perfil

&2



10

15

20

25

30

m7

perfeccionado, se hizo posible un efecto técnico nuevo de extrema
importancia, es decir, todos los lados de la estructura montada son
simétricamente iguales, lo que favorece en gran medida la interconexidn de
una estructura con otra en cualesquiera de los lados, incluyendo los lados
superior e inferior, por lo tanto, este perfil permite la formacién de estructuras
modulares que pueden crecer y reducirse en el momento deseado; y

¢) las tres alas externas se combinan para permitir, como
ya se dijo, la fijacién de diferentes componentes, tales como: paneles de
cerramientos, puertas (bisagras), perfil de goma de sello y otros, siendo que,
ademis, un detalle importante es que la geometria del conjunto de alas que,
ademés de aumentar significativamente la resistencia mecénica del perfil,
también favorece en gran medida la interconexion mecanica entre una
estructura y otra por cualquier uno de sus lados, completando asi sus
caracteristicas ventajosas, incluso de la modularidad del conjunto.

Primer efecto técnico nuevo

En el perfil en cuestidén y sus variaciones constructivas,
el principal objetivo fue definir una geometria simétricamente acordada entre
el lado externo y el lado interno del gabinete. Asi, teniendo en cuenta que el
perfil en cuestién presenta una parte o alma definida como un micleo central
en forma de un tubo cuadrado, la geometria adoptada simplemente fue
elaborada de modo que una parte (paredes) del micleo pudiese ofrecer un
grado de sello perfecto con relacién al otro lado, es decir, considerando que el
nicleo es un tubo cuadrado y considerando una linea divisoria en diagonal,
tendremos uno de sus vértices y sus respectivas paredes orientados hacia el
lado de adentro del gabinete, mientras el otro vértice y sus respectivas paredes
permanecen orientados hacia el lado de afuera del gabinete. De esta manera,
las paredes orientadas hacia el lado de adentro del gabinete poseen carreras de
agujeros y recortes con diferentes formatos y dimensiones, para fijacién y
montaje de los componentes y aparatos eléctricos y electronicos internos. Esto
no ocurre con las otras dos paredes orientadas hacia el lado de afuera del
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gabinete, pues ambas son destituidas de cualquier apertura, por lo tanto, se
mantiene la integridad del sello natural del micleo tubular de este perfil.

Segiin efecto técnico nuevo. .

Atribuir caracteristicas especiales al vértice orientado
hacia el lado de afuera, el que estd opuesto al vértice interno. Este vértice
externo, de un modo general, constituye uno de los puntos mas importantes
del perfeccionamiento en cuestién y sus variaciones constructivas. De esta
manera, este vértice externo fue prolongado en forma de ala de montaje. Esta
ala, de un modo general, puede tener pared doble o triple, como también dicha
ala puede ser orientada hacia afuera preferiblemente en angulos de 90° y en
un radio de 270° limitado por las dos paredes adyacentes de dicho vértice
externo. Esta ala podra ser perforada por carreras de aberturas con diferentes
formatos y dimensionamientos, formando varios puntos de fijacion que,
sumados al hecho de que la dicha ala podra ser orientada en &éngulos
diferentes, permite que la misma pueda atender a diferentes exigencias
técnicas de montaje de componentes externos, tales como: fijacion de puertas,
fijacién de paneles, montaje de accesorios para interconexion entre dos
gabinetes y otros.

Como se nota, dicha ala externa refuerza el perfil,
ademés de constituir un punto completamente separado del interior del
gabinete y, asi, no interfiere en el sello naturalmente obtenido con el
perfilado del perfil, es decir, la integridad del sello entre el ambiente interno
y el ambiente externo del gabinete se mantiene intocable, ofreciendo asi
medios para que este perfil se pueda utilizar simultineamente para el montaje
de gabinetes indoor y outdoor.

Tercer efecto técnico nuevo

Crear otras alas estratégicamente situadas, que son
prolongaciones naturales de las dos paredes adyacentes del vértice interno, de
modo que, ademas, dichas alas pudiesen también tener sus extremidades
libres dobladas perpendicularmente hacia afuera o hacia adentro y, de esa
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forma, se forman diferentes puntos de montaje, tal como ya se dijo, para
sellos tipo "a" y otros tipos de sellos.

Estas alas complementarias, dependiendo del angulo de
doblez aplicados en sus extremidades, se firman detalles para aplicaciones
diferentes, es decir, supongamos que una de las alas tenga su extremidad
perpendicularmente doblada hacia afuera y este perfil esté situado en la parte
inferior o superior del gabinete. En esta condicién, tal ala formaria un cuadro
como un marco para apoyo del fondo o del techo del gabinete, eliminandose
asi e] uso de complementos para fijacion y apoyo de tales partes del gabinete,
siendo que, ademis, en caso de ser necesario, dicha ala también suministraria
condiciones para que un compartimiento complementario fuese configurado
en la parte inferior del gabinete.

Descripcién de los dibujos.

Para una mejor comprension de este Invento, se hace a
continuacion una descripcion detallada del mismo, haciéndose referencia a los
dibujos anexos, donde la:

FIGURA 1A representa una vista en perspectiva
mostrando como ejemplo un panel eléctrico completamente cerrado y
obtenido con este perfil;

FIGURA 1B muesira otra vista en perspectiva del
mismo panel eléctrico, sin embargo, con su puerta abierta;

FIGURA 2 es una perspectiva en explosion del panel
eléctrico mostrado en las figuras anteriores, colocando en destaque su
estructura obtenida con este perfil;

FIGURA 3 muestra una vista en perspectiva de una
estructura obtenida con el perfil en cuestion;

FIGURA 4 muestra la seccién transversal de este perfil
de acuerdo con una version constructiva preferida;

FIGURA 35 ilustra una vista de la seccién transversal de
un gabinete obtenido con este perfil;
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FIGURA 6 muestra una perspectiva parcial y ampliada
de la estructura mostrada en la figura 3;

FIGURAS de 7 a 10 son vistas ampliadas de los
detalles A, B, C y D indicados en la figura 5;

FIGURA 11 es una perspectiva mostrando dos
estructuras lado a lado obtenidas con este perfil;

FIGURAS de 12 a 15 son vistas mostrando que las
estructuras obtenidas con este perfil se pueden interconectar entre si por
cualquier uno de sus lados simétricos;

FIGURAS de 16A a 18B son vistas que colocan en
destaque las variaciones constructivas de este perfil; y la

FIGURA 19 es un dibujo de un perfil descrito en el
documento PI 8.406.283.

Descripcién detallada del invento.

De acuerdo con estas ilustraciones y en sus pormenores,
este perfil perfeccionado fue particularmente desarrollado para el montaje de
gabinetes, armarios o paneles eléctricos (100) genéricamente ilustrados en las
figuras 1A, 1B y 2, donde se verifica tipo meramente ejemplar que puede ser
indoor u outdoor, sin embargo, en los dos casos, el mismo se presenta en
forma de caja metdlica con cerramientos laterales (101), incluyendo una o
mas puertas pivotantes (102), dependiendo de su dimensionamiento. Tales
cerramientos, incluyéndose las puertas, normalmente se fabrican de chapas
metalicas muy delgadas. De esta manera, todos los paneles eléctricos poseen
internamente una estructura de perfiles metalicos (103), también ilustrada en
la figura 3, donde se verifica que esta estructura, como su propio nombre ya lo
dice, constituye los medios de sustentacion para las partes que forman las
paredes externas de chapas dobladas, ademds de constituir los medios de
sustentacién y montaje de las puertas y respectivas bisagras, asi como otros
accesorios no ilustrados, siendo que, ademds, esta misma estructura, sin
embargo, por el lado de adentro, también configura los bastidores necesarios
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para la distribucién y montaje de los diferentes componentes y dispositivos
eléctricos y electrénicos.

Aun con relacién a figura 3, 16gicamente es fundamental
que cualquier panel eléctrico tenga intemamente una estructura (103)
substancialmente fuerte para caracterizar un gabinete o armario de
conformidad con los equipos internos a ser instalados. Esta estructura
ilustrada se obtiene con este perfil (104), visto con detalles en la figura 4,
donde se verifica que el mismo estd constituido por una seccién transversal
con una geometria nueva, definida por un niicleo central en forma tubular con
seccion cuadrangular (105), donde el vértice (106) (fig. 5) estd orientado
hacia el lado de adentro del gabinete (100), mientras el vértice opuesto (107)
estd orientado hacia el lado de afuera del gabinete mencionado (100), como
también éstos dos vértices son formados por paredes tnicas, lo que no ocurre
con los otros dos vértices restantes (108) y (109), que son definidos por el
encuentro de la chapa que forman los dos primeros vértices (106-107) y, de
este punto en delante, las paredes dobles (110) son prolongadas en una
condicién coplanar con relacién a las paredes adyacentes (106a-106b) del
vértice (106), formando alas opuestas (111a 111b), cuyas extremidades son
perpendicularmente dobladas formando cortas puntas (112) y (113) que,
ademas de ser ranuradas (114), también son alejadas paralelamente con
relacién a las paredes adyacentes (107a) y (107b) del vértice (107), cuya
pared (107a) incluye ademas una proyeccién perpendicularmente orientada
hacia afuera configurando una ala perpendicular (115).

Aiin con relacién a la figura 4, las paredes adyacentes

. (107a) y (107b) que quedan del lado de afuera del gabinete (100) son

completamente ciegas.

Las paredes adyacentes (106a) y (106b) que quedan del
lado de adentro del gabinete (100) distribuyen carreras de aberturas y agujeros
con formatos y dimensiones variables (116), que constituyen los puntos de
fijacion para diferentes componentes que son montados en el interior del
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gabinete.

El ala (115) es perforada por carreras de agujeros y
aberturas variables (117) de fijacion de componentes externos al gabinete
(100).

Observindose la figura 5, es posible notar que todos los
vértices (106) de la estructura (103) estin orientados hacia el interior del
gabinete (100), lo que también ocurre con las aberturas (116), mientras que el
otro lado del perfil, el que estd definido por el vértice (107), queda orientado
hacia el lado de afuera del gabinete (100) y, en esta condicién, debido a que
las paredes (107a) y (107b) son ciegas, ocurre un sello natural entre el
ambiente intemo del gabinete y su lado externo, aumentando en forma
considerable la eficiencia del conjunto y, de esa forma, la misma estructura
(103) se utiliza para el montaje de gabinetes del tipo indoor o del tipo
outdoor.

La figura 5 muestra una vista superior y en corte
transversal de un gabinete obtenido con este perfil y, en esta figura, los cantos
fueron exageradamente dimensionados para una mejor visualizacién de los
detalles constructivos, sin embargo, sin interferir de esa forma en la
construccién de los detalles involucrados en este perfeccionamiento.

Observandose la figura 6, podemos notar que otra
caracteristica importante del perfil en cuestién se obtiene cuando varios de los
mismos se unen perpendicularmente, es decir, cuando sus extremidades se
unen perpendicularmente, todas aquellas alas (111ab) y (115) quedan
orientadas hacia afuera y se combinan para que todos los lados de la
estructura (103) sean simétricamente iguales, incluyéndose el lado superior y
el lado inferior, de modo que los mismos puedan (ver fig.5) recibir los
cerramientos (101) y puertas (102), cuyas fijaciones estin ilustradas en las
figuras 7, 8, 9 10, que son detalles ampliados de 1a figura 5.

Observandose las figuras 7 y 8, que son los detalles
ampliados "A" y "B", las puntas dobladas (113) configuran riel de encaje para

&3



10

15

20

25

30

13/17

una guarnicion tipo "a" (118) de apoyo para la puerta (102) con su respectiva
cerradura usual (119) de un lado y bisagra usual (120) del lado opuesto,
siendo que esta Ultima encuentra un punto de fijaciébn (121) en la
correspondiente ala perforada (115).

Con relacion a las figuras 9 y 10, las mismas alas 115
configuran puntos de fijacién para uso de tomillos (122) para fijacion de los
cerramientos (101), donde el sello utiliza perfil o guarnicién tipo "a" aplicado
en las correspondientes pliegues (113). '

Aln con relacién a las figuras 9 y 10, las puntas (112)
configuran apoyos planos para un cordén de sello (123), fijado en la faz
interna del cerramiento (101) o en la propia faz de 1a punta (112).

Como ya se dijo antes, este perfil perfeccionado otorga
medios para la construccién de una estructura (103) cuyos lados son
simétricamente iguales, caracterizando unidades modulares, tal como
ilustrado en la figura 11. En esta condicién, se hace posible la interconexion
entre una unidad y otra, siendo que, para tanto, el perfil en cuestion recibe
accesorios compatibles para la interconexion mecénica, mostrados en la vista
en explosion de la figura 12, donde todos los componentes se ajustan
perfectamente a los detalles constructivos definidos por la geometria
transversal del perfil (104)

Observandose la figura (13), podemos notar que dos
estructuras fueron unidas lado a lado y, en esta condicién, el perfil se
caracteriza por el hecho de sus puntas dobladas en éngulo recto (113) se
ajustan de manera contrapuesta o lado a lado teniendo de por medio un sello
(123), mantenido con cierta presién en conjunto con un accesorio o soporte de
barra plana doblada en "U" (124) que, en conjunto con tomillos (125),
establece una interconexién firme entre los dos niicleos tubulares (105),
siendo que esta interconexién se completa con un tirante (126) que une
también las dos alas (115) a través de otros tomillos (125), finalizando asi la
interconexion de dos mddulos en el lado con cerramientos fijos (101), cuyo
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sello ocurre de la misma forma descrita anteriormente, es decir, con
guarniciones tipo "a" (118).

Con relacion a la figura 14, es posible observar que la
unién de dos estructuras de los lados de las puertas (102) ocurre de la misma
forma, es decir, utilizindose los sellos (123), los esparragos o tirantes (126),
soporte (126) y respectivos tornillos.

La figura 15 muestra una situacién de montaje
pricticamente igual con relacién a la figura 14, colocando en destaque la
interconexidn entre dos estructuras, interconexion ésta donde los dos lados de
las estructuras poseen puertas pivotantes (102), sin embargo, en este caso, el
montaje de la cerradura (119), asi como de las respectivas bisagras de las
puertas mencionadas (102) estin localizadas por el lado de afuera del
perimetro de sello de las guamiciones (118), qué suma mis eficiencia al
conjunto en lo que se refiere al sello, torndndolo ideal para el montaje de
cuadros eléctricos outdoor.

Primera variacién constructiva.

La figura 16A muestra la primera variacion constructiva
para el perfil en cuestién, manteniéndose pricticamente la misma geometria
transversal, sin embargo, en este caso el mismo estd caracterizado por el
hecho de su ala (115a) ser formada exactamente en el punto definido por el
vértice (107), quedando en una posicién coplanar con la pared 107b y en una
posicion perpendicular con la pared (107a).

Segunda variacién constructiva.

La figura 16B muestra la segunda variacion constructiva
para el perfil en cuestién, manteniéndose pricticamente la misma geometria
transversal, sin embargo, en este caso el mismo esta caracterizado por el
hecho de su ala (111), formada por las dos paredes (110), presenta la
extremidad o borde libre perpendicularmente doblado hacia afuera (113a). En
este caso, si este perfil esta situado en la parte inferior o superior del gabinete,
la ala o punta mencionada (113a) forma un cuadro como un marco para apoyo
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del fondo o del techo del gabinete, elimindndose asi el uso de complementos
para fijacién y apoyo de tales partes del gabinete, siendo que, atn, en caso de
ser necesario, dicha ala también suministraria condiciones para que un
compartimiento complementario fuese configurado en la parte inferior o en la
parte superior del gabinete.

Tercera variacién constructiva.

La figura 16C muestra la tercera variacién constructiva
para el perfil en cuestién, manteniéndose pricticamente la misma geometria
transversal ilustrada en la figura 16B, sin embargo, en este caso el mismo esta
caracterizado por el hecho de su punta (112a) estar doblada
perpendicularmente hacia afuera tal como la punta (113a), de modo que dicha
punta (112a) pueda atender otras situaciones de montajes de algunos
componentes de sello y otros localizados del lado externo del gabinete.

Cuarta variacién constructiva.

La figura 16D muestra la cuarta variacién constructiva
para el perfil en cuestién, manteniéndose practicamente la misma geometria
transversal ilustrada en la figura 4, sin embargo, en este caso el mismo estd
caracterizado por el hecho de que su pared (107b") presenta su vértice (107°)
con un dngulo interno substancialmente mayor que 90 grados, como también
su ala intermediaria (115") sufre un segundo doblez perpendicular, ésta
también distribuye agujeros y aberturas diversas (117°) y (117°"), con lo que
dicha ala (115°) pasa a tener dos carreras de fijacidén en dngulo recto, lo que
amplia los puntos de fijacién para los componentes externos, principalmente
en lo que se refiere a los cerramientos, puertas e interconexion mecanica entre
una estructura y otra.

Quinta variacién constructiva.

La figura 17A muestra otra variacién constructiva del
perfil en cuestién, lo cual estd caracterizado por el hecho de que el micleo
tubular (105°) solo incluye una pared (106b") adyacente al vértice (106°) que,
en este caso, presenta una pared doble, ademis de modo que sélo un lado

7/



10

15

25

30

16117

(106a") quede completamente abierto en forma de acceso para los dos lados
de las aberturas (116°). Logicamente este perfil presenta las mismas ventajas
cuando se lo compara con el de la figura 4, es decir, se mantiene el sello
natural proporcionado por la geometria transversal del perfil, pues, sus
paredes (107a) y (107b) son ciegas, como también todos los puntos de sello y
fijacién (112), (115) y 113) quedan del lado de afuera, garantizando asi el
efecto de sello deseado. En esta variacion constructiva, la ventaja adicional es
proporcionada por el lado abierto (106a") y, en esta condicion, el montaje de
diferentes componentes es facilitado en los dos lados de las aberturas (116°)

Sexta variacién constructiva.

La figura 17B muestra el mismo perfil abierto de la
figura anterior, sin embargo, colocando en destaque el hecho de que el mismo
también puede incluir el pliegue (117) de modo que el ala (115") pueda incluir
dos grupos de aberturas (117°-117") perpendicularmente situadas entre si,
proporcionando las mismas ventajas del perfil de la figura 16D y 17A .

Séptima variacién constructiva.

Como ya fue visto, el perfil en cuestion descrito en las
figuras anteriores son todos obtenidos por perfilagem, es decir, una tnica
chapa es perfilada hasta alcanzar el formato de la seccién transversal del
perfil. Las figuras 18A y 18B muestran la séptima variacién constructiva
colocando en destaque el hecho de que el perfil en cuestién también se
caracteriza por el hecho de que su geometria transversal es definida por dos
perfiles independientes doblados de chapas soldadas una en la otra, uno (127)
del lado intemo del gabinete y otro (128) del lado externo del gabinete, el
primero incorporando el vértice (106) y respectivas paredes adyacentes (106a)
y (106b) con las aberturas (116), mientras el otro incluye el ala (115) con las
aberturas (117) y, ademas, en este perfil se incluyen las puntas o alas (112) y
(113) perpendicularmente dobladas hacia adentro o hacia afuera, como
también sus paredes (106a) y (106b) pueden tener anchos iguales o diferentes,
lo que permite aumentar el perfil de acuerdo con las necesidades de cada caso.
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Logicamente, el perfil obtenido de dos chapas dobladas
y soldadas puede absorber las formas geométricas de las otras variaciones
constructivas, de tal modo que el perfil pueda variar de acuerdo con las
aplicaciones de cada proyecto.

De acuerdo con que fue expuesto e ilustrado, es posible
observar que el perfil en cuestion y sus accesorios, asi como sus variaciones
constructivas, permite que el mismo sea utilizado para la fabricacién de
estructuras intemas de gabinetes en general, especialmente los paneles
eléctricos, del tipo indoor u outdoor, sin embargo, nada impide su uso en otras
aplicaciones semejantes, pues, como ya se dijo, con el perfil en cuestion es
posible formar una estructura que, al final, son bastidores y travesafios, donde
esas aberturas (116) constituyen puntos de fijacién para componentes, placas,
dispositivos, aparatos y otros. En esta condicion, el mismo perfil podra ser
utilizado para otras aplicaciones diferentes de paneles eléctricos, sin exigir, de
esa forma, alteraciones en su construccion y en sus variaciones constructivas.

Por otro lado, con el perfil en cuestion todas las ventajas
anteriormente mencionadas se alcanzan con facilidad, no solo por el hecho de
la nueva geometria transversal adoptada para el perfil, sino también por el
hecho de que tal geometria fue desarrollada para que, al final, pudiese ocurrir
un equilibrio perfecto para el montaje de los diferentes componentes externos,
tales como cerramientos y puertas, cuyos puntos de fijacién quedan situados
del lado de afuera del perfil, mientras de su lado de adentro estdn previstas las
aberturas para el montaje de los equipos en el interior del gabinete o armario
y, de esa forma, el sello natural del perfil se mantiene intacto.
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REIVINDICACIONES
PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
perfil para el montaje de gabinetes, armarios o paneles eléctricos (100) del
tipo indoor u outdoor, normalmente en forma de caja metilica con
cerramientos laterales (101), incluyendo una o mas puertas pivotantes (102),
siendo que tales cerramientos, incluyéndose las puertas, normalmente se
fabrican de chapas metdlicas muy delgadas, por lo tanto, el montaje del
conjunto exige el uso de una estructura (103) de perfiles metalicos (104) que,
por el lado externo, constituye los medios de sustentacién para los
cerramientos y accesorios, mientras que, por el lado interno, la misma
estructura configura los bastidores para el montaje de los componentes y
dispositivos eléctricos y electronicos; caracterizado por el hecho de que
dicho perfil (104) presenta una seccién transversal con una geometria definida
por un micleo central en forma tubular con seccién cuadrangular (105), donde
el vértice (106) esta orientado hacia el lado de adentro del gabinete (100),
mientras que el vértice opuesto (107) estd orientado hacia el lado de afuera
del gabinete mencionado (100), como también éstos dos vértices son
formados por paredes unicas, lo que no ocurre con los otros dos vértices
restantes (108) y (109), que son definidos por el encuentro de la chapa que
forman los dos primeros vértices (106-107) y, desde este punto en adelante,
las paredes dobles (110) son prolongadas en una condicién coplanar con
relacién a las paredes adyacentes (106a-106b) del vértice (106), formando
alas opuestas (I11la 111b), cuyas extremidades son dobladas
perpendicularmente formando cortas puntas (112) y (113) que, ademés de ser
ranuradas (114), también son alejadas paralelamente con relacién a las
paredes adyacentes (107a-107b) del vértice (107), cuya pared (107a) incluye
una proyeccion orientada perpendicularmente hacia afuera configurando una
ala perpendicular (115).

2) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
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COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de las paredes adyacentes (107a) y (107b) que quedan del lado de afuera del
gabinete (100) ser completamente ciegas.

3) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho
de las paredes adyacentes (106a) y (106b), que quedan del lado de adentro del
gabinete (100), distribuyen carreras de aberturas y agujeros con formatos y
dimensiones variables (116).

4) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
del ala (115) ser perforada por carreras de agujeros y aberturas variables
(117).

5) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho
de que, en la estructura (103), la unién de varios perfiles (104) todas aquellas
alas (111ab) y (115) queden orientadas hacia afuera y se combinan entre si
para que todos los lados de la estructura mencionada (103) sean
simétricamente iguales, incluyéndose el lado superior y el lado inferior.

6) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho
de las puntas dobladas (113) formen riel de encaje para una guarnicion tipo
"a" (118).

7) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por ¢l hecho
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de que las mismas alas 115 configuren puntos de fijacién para el uso de
tornillos (122) de fijacién de los cerramientos (101), donde el sello utiliza
perfil o guarnicién tipo "a" que se aplica en los pliegues correspondientes
(113).

8) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de las puntas (112) configuren apoyos planos para un cordén de sello (123),
fijado en la faz interna del cerramiento (101) o en la propia faz de la punta
(112).

9) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL. METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de que, cuando dos estructuras se unen lado a lado, el perfil (104) tiene sus
puntas dobladas en dngulo recto (113) ajustadas de manera contrapuesta o
lado a lado, teniendo de por medio un sello (123), mantenido con cierta
presién en conjunto con un accesorio o soporte de barra plana doblada en "U"
(124) que, en conjunto con tornillos (125), configuran interconexién entre los
dos micleos tubulares (105), siendo que esta interconexién se completa con un
tirante (126) que une también las dos alas (115) a través de otros tornillos
(125).

10) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho
de, en una primera variacion constructiva, el perfil (104) su ala (115a) se
forma exactamente en el punto definido por el vértice (107), quedando en una
posicién coplanar a la pared 107b y en una posicién perpendicular a la pared
(107a).

11) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
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ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho
de que, en una segunda variacién constructiva, el perfil (104), presenta su ala
(111) doblada perpendicularmente hacia afuera (113a).

12) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA LA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 10, caracterizado por el
hecho de que, cuando el perfil (104) forma la parte superior o inferior del
gabinete (100), las alas dobladas hacia afuera (113a) configuran un cuadro de
apoyo de montaje para el fondo y el techo del gabinete mencionado (100).

13) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho
de, en una tercera variacion constructiva para el perfil (104), su punta (112a)
estd doblada perpendicularmente hacia afuera.

14) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de que, en una cuarta variacién constructiva para el perfil (104), su pared
(107b") presenta su vértice (107") con un éngulo interno substancialmente
mayor que 90 grados, como también su ala intermediaria (115°) sufre un
segundo doblez perpendicular, ésta también distribuye agujeros y aberturas
diversas (117") y (117°"), con lo que dicha ala (115") pasa a tener dos carreras
de fijacién en éngulo recto.

15) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de que, en una quinta variacion constructiva, el perfil (104) tiene el nicleo
tubular (105°) con una sola pared (106b") adyacente al vértice (106°) que, en
este caso, presenta pared doble, como también en este caso un sélo lado
(106a") queda completamente abierto en forme de acceso para los dos lados
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de las aberturas (116°) existentes en la pared (106b).

16) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de que, en una sexta variacién constructiva, el perfil (104) con nicleo abierto
presenta su ala (115°) con un doblez (117), formando dos lados adyacentes
con aberturas (117°-117"") situadas perpendicularmente entre si.

17) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de que, en una séptima variacion constructiva, el perfil (104) presenta su
geometria transversal definida por dos perfiles independientes doblados de
chapas soldadas una en la otra, uno (127) del lado interno del gabinete y otro
(128) del lado externo del gabinete, el primero incorporando el vértice (106) y
respectivas paredes adyacentes (106a) y (106b) con las aberturas (116),
mientras que el otro incluye el ala (115) con las aberturas (117) y, ademas, en
este perfil se incluyen las puntas o alas (112) y (113) perpendicularmente
dobladas hacia adentro o hacia afuera.

18) PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA
COMPOSICION DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS
ELECTRICOS, de acuerdo con la reivindicacion 16, caracterizado por el
hecho que el perfil (104) formado por dos chapas dobladas (127-128) presenta
sus paredes (106a) y (106b) con anchos iguales o diferentes.
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RESUMEN

PERFECCIONAMIENTO EN PERFIL METALICO PARA COMPOSICION
DE ESTRUCTURAS PARA EL MONTAJE DE CUADROS ELECTRICOS,
comprendiendo un perfil (104) que, por el lado externo, constituye los medios
de sustentacion para los cerramientos y accesorios, mientras que, por el lado
interno, la misma estructura configura los bastidores para el montaje de los
componentes y dispositivos eléctricos y electrénicos, como también dicho
perfil (104) presenta una seccion transversal con una geometria definida por
un nicleo central en forma tubular con seccion cuadrangular (105), donde el
vértice (106) esta orientado hacia el lado de adentro del gabinete (100),
mientras que el vértice opuesto (107) estd orientado hacia el lado de afuera
del gabinete mencionado (100), como también éstos dos vértices son
formados por paredes tnicas, lo que no ocurre con los otros dos vértices
restantes (108) y (109), que son definidos por el encuentro de la chapa que
forman los dos primeros vértices (106-107) y, de este punto en delante, las
paredes dobles (110) son prolongadas en una condicion coplanar con relacion
a las paredes adyacentes (106a-106b) del vértice (106), formando alas
opuestas (111a 111b), cuyas extremidades son perpendicularmente dobladas
formando cortas puntas (112) y (113) que, ademds de ser ranuradas (114),
también son alejadas paralelamente con relacién a las paredes adyacentes
(107a-107b) del vértice (107), cuya pared (107a) incluye una proyeccién
perpendicularmente orientada hacia afuera configurando una ala
perpendicular (115), finalizando la configuracion de un perfil que permite el
montaje de estructuras (103) que, a su vez, recibe diferentes cerramientos
(101) y puertas (102), configurando gabinetes o armarios (100).
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Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38
de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, articulo 27 del
Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del
Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le
comunica que:

W La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de los
requisitos exigidos por los articulos 63 y subsiguientes del Cddigo de
Procedimiento Civil. Adicionalmente, deberé presentar el documento que
acredita la existencia y representacién legal de la sociedad solicitante, cuando
ésta fuere persona juridica.

En cumplimiento de lo dispuesto por el afticulo 39 de la Decision 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacion del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerara abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el presente oficio conforme a 1o dispuqsto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.
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