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Re.: Codigo 011-379-444
Expedients No. 04-121.971
Fase nacional de Solicitud
de Patente PCT
GRUPO PROMER MON
GRAPHIC, SA.

En relacién con el axpedients de la referencia y dando cumplimiento a la cltima
providencia recalda sobre este asunto por medio del presenie escrito me
permito manifestaries lo siguiente:

1. Siguiendo precisas Instrucciones de mi cliente modifico el tituio de esta
solicitud como sigue:
PEONZA CON VASTAGO

2. Acompafio una copia autentica del poder conferido por mi representada,
debidamente legalizado por Apostilla.

3. Adjunto también el documento que acredita la ceslén del inventor a la
socledad solicitante, debidamente legalizado al igual quey una copia
legalizada del documento PCT mediante el cual se formalizé la transferencia
de la solicitud internacional a favor de la solicitante. ~—
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4. Iguaimente acompafio la el reporte del examen preliminar internacional
junto con todos sus anexos en idioma espafiol.

5. Finalmente adjunto una nueva hoja de presentacién con el nuevo extracto, y
el comprobante de pago por concepto de modificacion de la solicitud recibo

No. ”qsy

Renuncio al término faltante de traslado, y les solicito ordenar la publicacion del
axtracto.

De Ustedes Atentaments,

T.P. No. 68.995 del C.S.J.
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1 Applicant’s name
2 Appiicant's Address

3 Leave blank

4 Dale

5.Applicant's signature

The applicant's signeture
must be attested by a No-

tary Public ‘through the

NOTARIAL CERTIFICATE:
in the "(individual)®, when
the signer & a natural
person;, and in  the
"{Corporations)”, when Is a
logal one. The Notary's
signature must then be
legallzed by a Colomblan
Consular Officer.

la firma del solicliante
debe ser stestada por un
Notarlo Pdblico por medlo
de Ila DECLARACION
NCTARIAL: en la "(Indivi-

dugly’, cuando el fimants
., ®a una persona natural; y

anjla de "(Socledades)",

cugndo es una persona
jurddica. La fima del
notario debend ser lege-
kzada por el Consulado
Colombiano.

caQou?nr(ﬁCc

Castillo Grau & Assoclates.

LAW OFFICES
P.O.BOX 251473 '
BOGOTA, COLOMBIA

FOR PATENTS AND TRADE MARKS IN
| COLOMBIA

PODER GENERAL

(1...GRUPQ. PROMER . MON-GRAPHIC,

nombra al Dr. (3) German Castillo Greu y/o Adrana
Castiio Gibsona y/o Luls Felips Castilic Gbsona. . . .

...................... con oficinas en la

Camora 13 No. 37 43 Pleo 12 en Bogotd,
Colombla como sus representantes con pader
eapecial amplic y suficiente, pama recabar de
las oficines y autoridades Colombilanas,
administrativas, judiciales o de policla, en
primera o segunda’ instancla, la obtencién de
Patentes de Invencién, Registro de Marcas, de
Modelos y de Dibujos Industriales, de Nombres
Comerclales y Enseflas, 0 mismo que
traspascs, extenslones, renovaciones, camblos
de nombre, registro de licencias de explotacién
y registro da licenclas de uso referentes a tales
actuaclones, a cuyo efecto les facults para dar
ante dichas autoridades todos los pasos
necesarios al objeto Indicado, elevar
solicitudes, formular descripciones, enmiendas,
protestas, declaracionss, apeiaciones y
reclamos, soliclar la aeplicacién de medidas
cauisiares, aceptar en nuestro nombre y
representacién la Ceslén de derschos de
invencién y de patsnts de Invencion que se nos
haga por cuaiquier persona, aboner todos los
impuestos, cuotas y pagos detarminados por la
ley, - recibir todos los documentoa y valores
dando el descargo respectivo, llenar
cualeaquiera ctros requisitos, deaistir y tomar
en fin todes [as medidas que creyaren
conducentes al resguardo de nuestros
intsreses y en caso de presentarse oposiciones
para que Intervengan como demandantes o
como demandados, con todas las deméds
facultades legales necesarias. Este poder
comprande ademds las facultades de recibir,
desistir, transiglr, comprometer, sustituk,
revocar sustituciones, recibir notiicaclones y
nombrar apoderados judiciales o extra-
judiciales.

GENERAL POWER OF ATTORNEY

reby appoint-Dr. (3) German Castiio Grau and/or
Adriama Casiifio Glbsone and/or Luls Felfips Castlio

offices at Camera 13 No. 37 43 Piso 12 en
Bogotd, Colombla a8 our representatives with
special, ample and sufficlent power to obialn
from the offices and Colomblan authorities,
administrative, Judiclal and police, In first or In
second Instance, Patents of Invention,
reghtration of tade Marks, of Models and
Industrial Drawings, of Commercial Names and
ensigns, as well as assignments, extsnsions,
renewals, changes of name, registration of
ficencea of explotation and of licences of use
refering to sald actions who are empowerad to
take before sald authorities all of the necasary
steps for the purposss Indicated, to fle
applicdtions, to formulate descriptions,
corrections, protests, declarations, appeals and
clalme, apply for precautionary measurss, to
accept on our behaf and representation the
assignment of rights of Invention and fities of
invention that may be done to us by any
person, to pay all taxes, quotas and payments
prescribed by law, to receive all tha documents
and proceeds glving the respective acguitance
of recaipt; to fulfill any other requisies to desist
and take In'fact any other measures that may
be deemed cond o the safeguard of our
interests, and In case oppositions are
presented to interevene as complainant and
defandant, with all neccesary lagal faculties.
This power of attomey Includes the facutties to
recelve, desist,, compromise, transact,
substitute R In all or in part, to revoke
substitutions, to recelve nofificetions and to
appoint extra-judicial or judiclal attomeys. -

La declaracidn Notarial a Ia vueita.
Notarial acknowlsdgement on other sides.
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DECLARACION NOTARIAL
(individual)

A los. . 13. dias del mes. enero. de '2005. .

compared.do. . personalments ante mi, No-

tario Pdblico. ., . JUAN .JOSE .DE DIEGO - - .
ISASA.

a qulen(es) doy fé de conocsr y me consta que
es (son) [la(s

persona(s) descritas y fir-
mante(s) del documento que precede,
rando ants ml que otorga r) ol mismo para los

fines y propésitos que en &l se expresan.

NOTARIAL CERTIFICATE
(individual)

to me known, and known to me ba the
Rorogoiy docament, and ha. (they) duly ack
howledged to me that he (they) uocuhcr same
for the uses and purposes thereln axpresed.

que anteceds y dice. JOAQUIN .GRACIA. . .

CASAS-SALAT.

os suténtics; qus o) signatario desampesia

soluaiments el oarga de .ADMINTISTRADOR .

que tisns facuted para otorgar sste padsr; y
que dicha compafiia seté domiclilada en Sa~
badell,. c¢/. Indusiria,. nR. 23 hia.

y actuaimele existe y eostd urulnlndl_dl

acuerdo & lue leyes de ESpAfa L—=r—rr—rr== .

Todos los hechos anterlores e constan por
haber examinado los documentos respectivos
y de todo allo da fé.

Dedo y irmada en . .

The undersigned Notary Public certifies; that
the preceding signature reading . . .........

postof...........cchiiinnnn PR

and actually exists and Is organized In accor-
dance withthe laws of ... ...............

all the foregoing facts are known to the No-
tary due to his having examined the respstive
documents to which he, the Notary attests

Granted and signed l:'1 ..............

® 1 FEB 2005
S KRz

g
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AROSTILLE (o legalizacisSn Gnica)

{Conventisn de la Haye du 5 de octobre, 1961-Real Decrato/1978,

_ de 2 de octubre)
Pais ESPARR -
El presente documento pfiblico
ha sido firmado por D. Juan José de Diego Isasa -
Actuando en calidad de Notario, en legitimacién de firma--
de D. Joaquin Gracia Casas-Balat, puesta al pie de un Po--
der, representaclién de "GRUPO MON-GRAPHIC, B.A."
1libro indicador n®. 15, de fecha 13 de enero de 2005.-----
Be halla sellado/timbrado con el de su Notarfa.
CERTIPICADO '
En BARCELONA 6. El 18 de Enexo de 2005.
Por DON RAFARL, MARTINEZ DIE, Sscretario.
Con el N* : =-3007-

Sello/timbxe: 10. Fiyma:
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N sotros, Francis Dufort, Dufor-t Associates, I ‘
domiciliados en 3b Trenant Industrial Estate, Wad{et_'nigbe. Comwall UK PL27
6HB “ N

por medio del presente documento CEDEMOS si\r‘! r;i‘nguna restriccién en favor |
de la sociedad GRUPO PROMER MON-GRAPHIC; sk

. v

domiciliada en C. Indusiria, 23 bis — 08202 Sabadaell — Barcelona — Spain

todos los derechos que nos puedan corresponder sobre la Patente de Invencién cuyo
Titulo

NUMBER PCT: PCT/GB03/02418
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AMADOR LOPEZ BALINA, Notaric del
fiustre Colsglo de Catalufia, DOY FE:
Que la presente fotccopia oe fiel
reproduccién del documento original
que me ha sido exhibido y con el
cual la he cotajado. Queda anotado en
mi Libro indicador ¥AML.. asiento L3,
EN BARCELONA, & 44.[G600]. 2008
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APOSTILLE (o legalizacién dnica)
(Conventién de. la Haye du 5 de octobre, 1961-Real Decreto/1978,
de 2 de octubre)
1. Pais BESPAfA
El presente documento piiblico
2. ha sido firmado por D. Amador Lépez Balifla~---------------
3. Actuando en calidad de Notario, en leglitimaci&n de fotoco-
pia de un documento de cesién de patente de invenciém, 1li-
bro indicador n*. 4593, de fecha 11 de enero de 2005.-----
4. Se halla sellado/timbrado con el de su Notaria.
CERTIFICADO
5. En BARCELONA 6. El 12 de Enero des 2005.

7. Por DON ANTONI BOSCH I CARRERA, Censor Segundo.

8. Con el N* : -1374-

9. BSello/timbre: 10. Firma:

g
\

Antonl Bosch 1 Carrera
Censor Segundo




PATENT COO

bt BAEroit the INTERNATIONAL BUREAU

L v e AR KA G /GB2003/002418
EBATIONTREATY 5Y674948

—PCT ,,E“‘?""F”“--; . A EFECTOS DE LEGALTZACTON
— = i3 i b1 Sr, JOAN ANTONID MORGATES
|z B " 4§$
NOTIFICATION OF THE RECORDINGU{R i3]
' OF A CHANGE NP 542  MORGADES, Jusn Antonlo
. ' bp .-‘-\ MOI‘Uﬂd.. Del Rlo
(PCT Rule 92bis.1 and == 1"~ Rector Ubach, 37-39 baixes 28
’ Administrative Instructions, Section 422) gstm Barcelona
pain
Dute of maling (dey/monthiyesr)
03 December 2004 (03.12.2004)
Applicant's or agent’s fiis rellarence
1862341255 IMPORTANT NOTIRCATION
internatione] appiicstion No. Intornationsl ffing dato (day/monthvyear)
PCT/GB2003/002418 03 June 2003 {03.06.2003)

1. The following indications appeared on record conoeming:

-
-

Eﬂnpﬂlﬂn @ the name

E the applicant m the Inventor I:] the agent D the common representative
Name and Address ' Stets of Nationality | Stte of Rissidence |
Ol 36 Franan indosat stte e =
n na nausta

Wadebridge K No.

Comwall I.27 6HB

United Kingdom ~Facalrilie No.
[ Teleprinter No.

2. The intemational Bursau hersby notifies the applicant that the following ohange has besn recarded conosmning:

EI the address

Name and Addross
GRUPO PROMER MON-GRAPHIC, S.A.
 Industria

23 Bly
08021 Barcelona
Spain

"2 Acopy of this notifoation has been somtto:
@ the recelving Office

[ ] the intametional Searohing Authortty

[X] the intsmational Preliminery Examining Authortty

% Assignment '""'"'Bupon"lraonnﬁanmmenum PROMER MON-GHAPI-IIC,S.A.whoIsappIIunt:J
ail desighated Statee except US. DUFORT becomes

applicant for US only.

E the nationality IZ' the resldence
Stats of Natonallty " State of Residence
ES ES
holophon. No.
acsimile Na.
" Yeleprinter No.

Inventor and

[] the designated Offioss concerned
[X] the eleated Offices cancermed

Ddhor

' The M Buresu of WIPO Aushorized offiosr
; ““m ﬂw HUYNH Lydla
Facsimile No. {41-22) 338.87.40 Telephane No. (41-22) 338 8485
Form PCT/B/300 (March 1894) 000628205



AMADOR LOPEZ BALINA, Notaro del
livatre Cclegio de Catalufia, .DOY FE:
Que |a presente fotocopia ea flal
reproduccién del doocumento original
que me ha sido exhlbido y con el
cual la he cofsjado. Queda ;ﬁen
mi Libro Indicador xxW\.. aslento%l.ll...
EN BARCELONA, a 20~ S0 EL0- 200 ..

A
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- o egalizacién Gnica)
(Conventién de la Haye du 5 de octobre, 1961-Real Decreto/1978,
de 2 de octubre)
1. Pais ESPASA
El presante documento ptiblico
2. ha sido firmado por D. Amador Lépex Ballfia--~-==~~rwwv-e--
3. Actiuando en calidad de Notario, en legitimacién de fotoco-
pia de un documento extendido lengua extranjera, re-

lacién a "GRUPO PROMER MON-GRAPHIC, B.A.", libro indicador

n®. 4599, de fecha 20 de enero de 2005.-------------------
4. Be halla sellado/timbrado con el de su Notaria.
CERTIFICADOC
5. En BARCELONA 6. El 21 de Enero de 2005.
7. Por DON LLUIS JOU I MIRABENT, Vicedecano.
8. Con el N* : -4130-

9. 8Sello/timbre: 10. Firma:

h |

Llufa Jouli Mirabent
Vicedecano

9
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TRATADO DE COOPERACION DE PATENTES \»\3
Desde la
AUTORIDAD EXAMINADORA PRELIMINAR INTERNACIONAL PCT
Parn: NOTIFICACION DE TRANSMISION DE
HOWE, Steven INFORME DE EXAMEN
LLOYD WISE . PRELIMINAR INTERNACIONAL
Commonwealth House (PCT
1-19 New Oxford Street Regla 71.1)
London WC1A 1LW )
GRAN BRETANA Fecha de eavio
- - (din/mes/aiio) 06/08/2004
Refirencis dol expediente del solicitante o sgente - NOTIFICACION IMPORTANTE
SH/LH-46454
"N Solicitud Intemacional Fecha presentacion intemacional (dis/mes/afio) | Fecha de prioridad (dis/mes/sio)
PCT/GB03/02418 03/06 /2003 05/06/2002
Soticitante

DUFORT, John Francls

1. Por s presente s¢ nofifica ul solicitante que ésta Autoridad Examinadors Preliminar Internsciona! trensmite ol informe de
examen internacional preliminar y sus anexos, en su caso, establecidos en 1a solicitnd internacionsl.

2 Una copia dal informe y sus ancxos, en su caso, se transmite a la Oficina Intfemacional para su comamicacién a todas
Ias Oficinas elegidas.

3 Cuando sc requicra por cualquiera de las Oficinas clegidas, 1a Oficina Internacional preparar uns traduccién del
informe al inglés (pero no de sus anexos) y enviark dicha traduccién a esas Oficinas.

4, RECORDATORIO
El solicitante debe entrar en la fase imternacionsl antes que a cada Oficina elegida realizando ciertos actos
traducciones y pagando tasas nacionales) antes de 30 dias desde 1a fecha de prioridad (o mis tarde en
WOM)MMDSD(I))(MMdmmmWhOMWMH
Formulario PCT/TB/301).

Cuando s deba facilitar una traduccidn de Ia solicitud internaciona) a una de las Oficinas, dicha traduccién debe
contener traduccién de cualquier anexo al informe intermacional de examem preliminar. Es responsabilidad del
solicitante preparar y facilitar tal traduccitn directamente s cada Oficina interesada.

Para mis detalles sobre los tiempos limite y requerimientos aplicables & las Oficinas elegidas, véase Volumen II de Ia
Guia PCT del Solicitante.

La atencién del solicitante se atrac al Articulo 33(5), el cual informa que los criterios de novedad, actividad inventiva
y aplicabilidad industrial descritos en el Articulo 32(2) a (4) simplemente sirven al propésito del examen preliminar
interacional y que “cualquier Estado Contratente debe aplicar criterios adicionales o diferentes con tal de decidir si,
en ose Estado, las invenciones reivindicadas son patentables o no” (véaso también Articulo 27(5)). Tales criterioa
adicionales pueden referirse, por ejemplo, a exenciones desde patentabilidad, requerimientos para permitir revelacién,
¢laridad y apayo pars las reivindicaciones.

Nombre y direccién de la [PEA/ Oficial sutorizado
Oficina Enropea do Patentes
D-80298 Munich VONKEMPIS B G M

Tel, (+49-89) 2399-0, Tx: 523656 epumy d
Fx: (145-89) 23994465 Tel (+49-89) 2399 2828

Formulario PCT/IPEA/416 (Agosto 2002) P20473



TRATADO DE COOPERACION DE PATENTES
PCT

INFORME DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL

(PCT Articulo 36 y Regia 70)
(Informe Racionalizado de acuerdo con ¢l aviso del Presidente de Ia EPO publicado en 0J11/2001)

#
w

Referencis del expecicsir del soliciante o
agente PARA ACCIONES POSTERIORES  Viénse Notificacidn de Transmision do Informe de
Examen Preliminar Internacional
SH/GB03/02418
N® de solicitud intemnacional Fecha de presentacién internncional Fecha de prioridad (dia/mes/aiio)
{din/men/aflo)
PCT/GB03/02418 03/06/2003 05/06/2002
Clasificacién Intemacional do Petentes (IPC) o clasificacién naclooal y IPC
AG3IH1/00
Solicitante

DUFORT, John Franecis

1. Esto informe de examen preliminar internacional ha sido preparado por ésta Autoridad Examinadora Preliminar Intemacional y ea
tranamitido sl solicitente do acuardo con al Articulo 36.

2, Este INFORME consisteen mtotalde_____ 2  pihgines, incluyendo la canitula.
[0 Esteinforme también se acompafia de ANEXOS, i.e., piginas do descripcide, reivindicaciones y/o dibujos que han sido

modificados, y son ls baso de este informe y/o piginas que conticnen rectificaciones hechas antes que édsta Autoridad
(véese Regla 70.16 y Seccidn 607 de Ina Instrucciones Administrativas bejo el PCT.

Los snexos son un total de En-

3. Este informoe contiene indicaciones relativas a los siguientes asuntos:
] X  Baseade informe
B [ Priorided

Nl X Noesiablecimiento de opinién con respecto & Ja novedad, sctivided inventiva y aplicabilidad industrial
v D Falta de unidad de invencién

V X Declamcién razonada bajo e Articulo 35(2) en relacién s la novedad, actividad inventiva o aplicabilidad industrial;
citaciones y explicaciones que apoyen dicha declaracidn

vi O Clertos documentos citados

VIl D Ciertoa defectos en 1a solicitud intemacional

VII [] Ciertas observaciones en la solicitud internacional

Fechs de presentaciéa de la demanda Fecha de finalivacién do éste informe
24/12/2003 03/08/2004
Nombre y direccidn de la [PEA/ Oficial autorizado
Oficina Europea de Patentes THORMCHLEN I A C
D-30298 Munich
Tel (+45-89) 2399-0, Tx: 523656 cpmu d
Fax; (+45-89) 2399-4465 Tel, (H49-89) 2399 2828

Formulario PCT/IPEA/A09 (carituls) P20476 (Octubre 2002)



- €S

INFORME DE EXAMEN N° de Solicitud internacional PCT/GB03/02418
PRELIMINAR INTERNACIONAL

L Bases del informe
La base de éste examen preliminar internacional es la solicitud tal como fue presentada.

III.  No establecimiento de opinién con respecto a novedad, actividad inventiva y aplicabilidad
Industrial

La cuestién de si la invencién reivindicads es novedosa, acarrea actividad inventiva, o es
industrialmente aplicable no ha sido el objeto de éste examen preliminar internacional en
cuanto a que las reivindicaciones no han sido investigadas (Articulo 17(2) o (3) y Regla 66.1(¢)
PCT); véase también informe de blsqueda internacional.

V. Declaracién razonada bajo ls Regia 66.2(a)(l) respecto a Ia novedad, actividad inventiva
o aplicabilidad industrial

Hasta el punto en que el examen preliminar internacional ha sido llevado a cabo (véase asunto
III arriba), se sefiala lo siguiente:

A la vista de los documentos citados en el informe de biisqueda internacional, se considera que
la invenci6n, tal como es definida en algunas de las reivindicaciones, que han sido objeto de un
informe de bisqueda internacional, no parece alcanzar los criterios mencionados en el Articulo
33(1) PCT, i.e. no parece ser novedosa o acarrear actividad inventiva (véase informe de
bilsqueda intemacional, en particular los documentos citados X y/o Y y sus correspondientes
reivindicaciones).

Formulario PCT/409NE2 (EPO-03-2002) P20758



TRATADO DE COOPERACION DE PATENTES

&%

Desde 1a
AUTORIDAD EXAMINADORA PRELIMINAR INTERNACIONAL PCT
Para:
HOWE, Steven OPINION ESCRITA
LLOYD WISE
Commonwealth House (Regla PCT 66)
mﬂ:vcm lLs{:ut Feaba de envio
[ Reforoncia del axpediente del solicitante o agentc FECHA LIMITE DE RESPUESTA
Anteg do 100 meso/dins
SH/1L.H-46454 desdo I fecha de anvio.
[N deo solicitod mizmaciomal | Fecha de presentacién intermacional (dis/mevafio) Fecha de priaridad (dia/mes/afio)
PCT/GB03/02418 03/0672003 05/0672002
[ Clasificacidn Internacional de Patentes (IPC) 0 clasificacidn nacional y IPC

AG3H1/00
Sobivitanto
DUFORT, John Francis

I X Basssdelopinidn
u [ prioniged

IV [] Falta deunidad de invencidn

D Ciswton documentos citados

1

§ s

Cima? Presentands una respuciia cacrits,

[0 Ciatos defecios en ln soliciud internacinnal
[ Cicrtas observaciones en Ia solicitnd intamacional

c. Forls presents el salicitants esti invitado a eontestar a ésin opinidn.
Cuande? Viase e tiempo limite indicado srribe. El solicitante poode, antes do que expire ¢f tiempo, pedir a ésta Autoridad
que Jo conceda una axtensién, viase Regla 66.2(d).
scompaiinds, cusndo sea necesario, de rectificacicnes, de acuvando con ia Regla
66.3. Pam Tl firma y ol lenguje de kas rectificaciones, wase Ragies 66.8 y 66.9.

Adesnis  Pars disponer do vms oportunidad adicional de presentar rectificaciones, vase Regla 66.4.
Paru Ia obligacién del examinador a considensr Iny rectificaciones yfo srgumentins, véass Regla 56.4bis
Para una camunicacién informal con el examinador, vésse Rogia 66.6

o Esta opiniim escrits o8 ls primem rodsotads por &t Antoridad Examinadcrn Proliminar internacional
b. Esta opinidn contiene indicaciones relativas a Ins sigulentes asunios:

I X Noestablecimients do opinidn con respeoto & b novedad, actividad inventiva y aplicabitidad industrial
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Bases de la opinidn
La base de ésta opinién escrita es la solicitud tal y como fue presentada originalmente.

No establecimiento de opinién con respecto a la movedad, actividad inventiva y
aplicabilidad industrial.

La cuestién de si la invenci6n reivindicada es novedosa, acarrea actividad inventiva, o es
industriaimente aplicable no ha sido ni serd el objeto del examen preliminar
internacional en cuanto a que las reivindicaciones no han sido investigadas (Articulo
17(2) o (3) y Regla 66.1(e) PCT; véase también el informe de biisqueda internacional).

Declaracién razonada bajo Ia Regla 66.2(2)(if) con respecto a Is novedad, actividad
inventiva o aplicabilidad Industrial.

Hasta el punto en que ¢l examen preliminar internacional ha sido llevado a cabo (véase
asunto III arriba), se sefiala lo siguiente:

A la vista de los documentos citados en el informe de bisqueda internacional, se
considera que la invencién, tal y como estd definida en al menos algunas de las
reivindicaciones, las cuales han sido objeto de un informe de biisqueda internacional, no
parece alcanzar los criterios mencionados en el Articulo 33(1) PCT, i.e. no parece ser
novedosa y/o acarrear actividad inventiva (véase informe de blisqueda internacional, en
particular los documentos citados X y/o Y y sus correspondientes reivindicaciones).

Si se presentan rectificaciones, el solicitante deberia cumplir los requisitos de Ia Regla
PCT 66.8 ¢ indicar la base de las rectificaciones en los documentos de la solicitud tal y
como fue presentada originalmente (Articulo 34(2) (b) PCT). De otra forma, ésas
rectificaciones pueden no ser tomadas en consideracién para el establecimiento del
informe de examen preliminar internacional. La atencién del solicitante se atrae al
hecho de que si la solicitud contiene una innecesaria pluralidad de reivindicaciones
independientes, ningn examen de ninguna de las reivindicaciones seré llevado a cabo.

En caso de que el solicitante decida pedir un examen sustantivo detallado, entonces

normalmente se establecerd directamente un informe de examen preliminar
internacional.

Excepcionalmente el examinador puede realizar una segunda opinién escrita, en caso de
que esto fuera expresamente requerido.
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1.- Peonza que comprende un cuerpo y un vistago, pudiéndose mover el vastago entre una
primera posicién en la que el vistago queda substanciaimente paralelo al cuerpo y una
segunda posicién en la que vistago se extiende fravés de una abertura formada en
el cuerpo, en una direccion subtanciaimente perpendicular al cuerpo.
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En las conocidas peonzas de juguete con pasador de peonza y eje de giro,
especialmente en las llamadas peonzas de plato realizadas en metal {chapa), madera o
similar, no hay ningfin dispositivo previsto para que el eje de giro de la peonza se
encuentre de forma permanente exactamente centrado con respecto al cuerpo de peonza
(plato), o bien, para que se centre parmanentemente de forma automética. Esto es, sin
embargo, un requisito necesario, puesto que el miximo movimiento posible de la
peonza depende, ante todo, de un centrado preciso y duradero del pasador de la peonza.

En las peonzas de juguete convencionales con plato torneado de madera, el gje de
giro es formado por una punta tomeada en la parte inferior del plato y por un pasador
encolado en la parte superior dentro de un taladro practicado en el plato. Por un lado, el
cje central de este pasador pocas veces se extiende de forma exactamente centrada con
respecto al plato de la peonza, y, por ofro lado, la punta tomeada frecuentemente no
queda exactamente en el centro de la prolongacién de este eje central.

Ante esta situacién, esta invencién tiene por objeto crear una peonza de juguete en
la que, de manera simple y sin aumentar los gastos de fabricacién, se consiga un
centrado automético duradero del eje de giro de la peonza y, por consiguiente, un
movimiento persistente de la peonza.

En el caso de la nueva peonza de juguete, o peonza de plato, donde el gje de giro
estd formado, de manera conocida, por un pasador que atraviesa el plato de la peonza y
es conducido dentro de una vaina, ésta esté dispuesta de forma centrada en el plato de la
peonza y estd realizada, conforme a la invencién, de un material eléstico como, por
ejemplo, poma o similar, y el taladro de la vaina, en el que queda insertado el pasador
de la peonza, tiene un didmetro inferior al del pasador.

El dibujo muestra una forma de ejecucion de la nueva peonza en corte central.

El pasador a, que forma el eje de giro de la peonza, estd envuelto por una vaina de
goma b que, a su vez, est alojada de forma exactamente centrada en el cuerpo de
peonza c, torneado en madera u otro material adecuado, estando esta vaina de goma
preferentemente asentada sobre y sujetada por un tope anular d, orientado hacia dentro y
provisto en el cuerpo de peonza c. El pasador a, cuyo diémetro es algo superior al del
taladro, queda insertado a través del taladro, también exactamente centrado, de Ia vaina
b, de manera que siempre queda sujetado de forma exactamente centrada con respecto al
cuerpo de peonza c, gracias a las propiedades uniformes del material constructivo de la
vaina de goma b.

El pasador a, que forma el eje de giro, también puede desplazarse en direccién
longitudinal segin se desee, quedando suficientemente sujetado en cualquier posicién
gracias al efecto de apriete de la vaina, de manera que la distancia entre la punta de giro
e de 1a peonza con respecto al cuerpo de peonza ¢ pueda ajustarse a discrecion.

REIVINDICACION DE PATENTE:

Peonza de juguete, especialmente la llamada peonza de plato, en la que el eje de giro
de la peonza consiste en un pasador que atraviesa el cuerpo de la peonza, donde dicho
pasador es conducido dentro de una vaina, caracterizada por el hecho de que 12 vaina (3),
dispuesta de forma centrada en el plato (¢c) de la peonza, estd compuesta de material
eldstico como, por ¢jemplo, goma, y que el taladro de la vaina, en la que se encuentra
insertado el pasador (a) de 1a peonza, tiene un difmetro inferior al didmetro del pasador.
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Descrincis

La presente invencién so refiere a una pieza de joyeria en forma de moneda con perforacién
central.

Las piezas de joyeria en forma de moneda, o 1as monedas perforadas utilizadas como piczas de
joyeria, son conocidas en muchas diferentes formas, con y sin determinadas propiedades funcionales que,
en sontido propio, no forman parte de una pieza de joyeria. Un ejemplo mis reciento se encuentra ea la
DE 196 28 671 en 1a forma de una bnijula que en estado plegado tiene forma de moneda perforada. Otro
ejemplo es el de wna pieza de joyeria en forma de contador de golf que también presenta una forma
externa de moneds perforada.

El objeto do esta invencién consiste en wma micva picza de joyeria con propiedades funcionales.
La tarea planteads se soluciona, conforme a la invencién, mediante una pieza de joyeria en forma de
moneda con perforacién central, caracterizada por una parte interior con anillo central y con un pasador
saliente fijado en dicho anillo, donde esta parte interior estd conformada de manera .que quepa en una
correspondientemente formada escotadura provista en la parte exterior de Ia moneda que rodea la parte
imterior, y estd dispuesta de forma orientable pudiéndose girar alrededor de un eje, situado en el plano
principal o soperficial de Ia parte exterior de 1a monedn, hasts adoptar una posicién perpendicular a dicho
plano; la pieza do joyeria asi conformada, en esta posicidén desplegada de la parte interior, tiene 1a fincidn
de peonza, pudiendo ser utilizada como medio de ensefianza, como juguete 0 como pequeiia peonza para
otras finalidades conocidas, al igual que las peonzas ya conocidan,,

A fin de conferir mixima estabilidad y duracién de marcha a la pieza de joyerfa conforme a la
invencién al ser usada como peonza, en una forma do ejecucién preferente, Ia picza de joyeria conforme a
Ia invencifn presenta en Ia parte interior una punta ubicada en el lado opucsto del pasador y que cabe en
la escotadura de la parte exterior.

La parte exterior de la pieza de joyeria conforme a la invencién, en una forma de ejecucién
preferente, y el anillo central se componen, al menos superficialmente, de un metal do color plateado
como, por ¢jemplo, plata, acero inoxidable, platino; de metal duro como, por ejemplo, carburo de
tungsteno o titanio; y el pasador, al menos superficialmente, de un metal de color dorado, preferentemente
oro o aleacién de oro. Naturalments, esta diferenciaciém preferente de los colores del metal puede
rulmmdmv&odeﬁnmnmd:ﬂmdnylopnde.medumdxfﬂmtumémdudemm

como chorreado de arena, cepillado, abrillantado, lijado, cauterizado, tratemiento por haz de electrones,
nitracién, anodinacién, asi como por otros métodos conocidos entre los especialistas. Ademds, Ia
utilizacién de superficies metilicas, o en gran parte metélicas, no es especialmenio critica. Naturalmente,
al menos las superficies visibles de una pieza de joyeria conforme a la invencién pueden modificarse
mediante otros métodos de formacién de capas como, por ejemplo, bamizado, eamaltado, pegado o
recubrimiento en polvo. Segiin una forma de ejecucitn preferente de Ia picza do joyeria se prevé al menos
mna discontinpidad Sptica local en Ia cara vista de la pieza do joyerla, por ¢jemplo, en forma de
inscrciones o superposiciones con propiedades Opticas especiales como color, refraccion de la luz, etc.,
por gjemplo, mediante pequefios prismas dpticos o piedras preciosas o de joyeria. Adems#s, también
pueden emplearse convenientements determinados dibujos que durante la rotacién de Ia peonza adquieren
otro aspecto que cuando la peonza estd en estado de reposo. Segim una forma de ejecucién preferente, 1a
pieza de joyeria 11 se compone bisicamente de material macizo con una densidad caracteristica de un
valor minimo de aprox_ 4.

Ademis, Ias superficies o partes de las superficies de una pieza de joyeria conforme a la’

invencién pueden estar también conformadas do forma ramurada o nervada, por ejemplo, por el hecho de
que la parte exterior presente una ramurm coaxial con respecto al anillo central, ramura que en otra forma
de ejecucidn divide la parte exterior en dos zonas amulares de enchuras aproximadamente iguales, y
teniendo el anillo centrul juntamente con la escotadura que le rodea aproximadamente la misma anchura
que las zonas amlares de la parte exterior.

El ajusto de Ia escotadura y la parte interior serd preferentemente tan exacto, que el intersticio
cnire Ia parte exterior y la interior, cuando la pieza de joyeria estd en estado plegado, sea uniforme y, por
rogia genaral, no sobrepase aprox. un 5% del diémetro total, siendo tipicamente del orden de un 2% del
difmetro total.

Mediante el dibujo adjunto, se explicaré con més detalle un ejemplo de ejecucién preferents de
una pieza de joyeria conforme a la invencién. Representando:

Fig. 1A, la vista desde arriba de una pieza de joyeria conforme a la invencién en estado plegado.

Fig. 1B, una visia en perspectiva de I pieza de joyeria de In fig. 1A on estado desplegado.
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Fig. 1C, Ia vista desde arriba de la pieza de joyeria de In fig. 1A en estado desplegado.

Fig. 1D, 1a vista lateral de 1a picza de joyeria de 1a fig. 1A en estado desplegado.

En detalle, 1a pieza de joyeria 1 se compone de una parte interior 11 y de una parto exterior 12,
ambas unidas mediante un cje 119 de forma orientable, de manem que, en su estado plegado (como
muestra la vista desde arriba en Ia fig. 1A), la picza de joyeria 1 tienc bésicaments forma de moneda,
tpicaments con un dikmetro total de 20-50 mm, proferentemente de aprox. 30 mm, ¥ con un grosor ipico
de aprox. 2-5 mm, preferentemente de aprox. 3 mm.

La parte interior 11 se compone de un anillo central 110 que rodea el orificio central 111, de un
pasador 112 saliente y - preferentemente — de una punts 119 opuesta al pasador 112 ea el anillo central
110. El pasador 112 puede estar fijado en el anillo 110 mediante atomnillado, insercién por presién,
soldadurs con estailo, conformado como una sola pieza con él o estar fijado en el anillo 110 de otra forma
cualquicra. Lo miamo se aplica de forma anélogs a la punta 119.

La parte exterior 12 posee una escotadura 14. El ajuste entre la pieza exterior 12 y Ia pieza
interior 11, es decir, el intersticio formado finalmente por la escotadura 14 entre Is picza exterior 12 y la
picza interior 11, ha sido elegido preferentemente de manera que el intersticio sea uniforme y presente
una enchura relativaments reducida, por ejemplo, de un méximo de un 5% del difmetro total de la pieza
de joyeria 1. Tipicamente, Ia enchura del intersticio es aprox. de un 2% del didémetro total, presentando la
parte exterior 12 una hendidum perifésica, preferentemente una ama o doble ranura 125 o un reborde o
uns cresta perifirica con uns anchure total sproximadsmenie equivalente a Ia del intersticio, a fin de
dividir la superficie de Ia pieza de joyuris 1 en tres zonas con enchurus casi iguales. En lg zons mis
extrema de la superficie de la pieza de joyeria 1 so encuenira fijada una piedra de joyeria 129, El plano o
plano principal de la pieza de joyeria 1 se encuentra, tal y como queda representado en la fig. 1A, en el
plamo de dibujo. La perforacién circular 111 tiene una conformacién bisicamente cilindrica.

La fig. 1A representa la picza de joyeria 1 do 1a fig. 1A en una vista en perspectiva algo ampliada
y muestra cémo el pasador 112 forma un mango o pivote con ¢l que Ia pieza de joyeria 1, en su estado
desplegado mostrado en Ia fig. 1B, mediante mn giro producido con los dedos pulgar e indice en 1a forma
habitual enira en rotacién alrededor del eje de Ia peonza, que sc extiende a través del eje longitudinal del
pasador 112 y |a punta 114 (tapada en Ia fig. 1B) de Ia parte interior 110.

La fig. 1C representa Ia pieza de joyeria 1 en su estado desplegado y vista desde amriba. La
escotadura 14 que en estado plegado (fig. 1A) rodea la parte interior 11, tiens, como se puede apreciar, un
cierto desequilibrio debido a la parte de la escotadura que rodea el pasador 112, temiendo dicho
desequilibrio ningiin efecto nagativo en yma picza de joyeria con las dimensiones y parémetros materinles
dentro de los limites arriba indicados. La fig. 1D nmestra, finalmente, 1a picza de joyeria 1 en su estado
desplegado segiin Ia fig. 1C, pero vista desde un lado.

Dentro del marco de las descripciones que anteceden existen numerosas modificaciones dentro
del marco del conocimiento técnico. Asf, por ejemplo, Ia forma circular no es ninguna caracteristica
critica, pero es preferida para mmchos fines. Upa forma exterior poligonsl, por ejemplo, octogonal,
bexagonal, pentagonal, cusdreds o incluso trisngular, con conformaciones geométricas parccidas o
diferentes do 1a escotadura y de Ia parte interior, so encuentra dentro del marco de la invencién de una
picza de joyeria en forma de moneda con perforacién central, igual que 1a eleccién de otros materiales,
dimensiones y parimetros digtintos a kos amibe indicados Asimismo, la srriba representads forma
cilindrica do la perforacién central de Ia pieza de joyeria tampoco es critica y puede modificarse tanto con
mpecbnmcmfmmtciénuiﬂmpaifﬁic;pmejmpb.mﬁnmuuﬁducﬁnimmde
cilindricas, y con periferia poligonal de forma anéiloga a las arriba indicadas variantes de la forma exterior
do la pieza de joyeria.

Reivindicaciones de patent

1. Pieza de joyeria (1) en forma de moneda con perforucién central, camacterizada por una parte mterior
(11) con un anillo central (110) y un pasador (112) saliente fijado en ¢l mismo, dondo esta parte interior
osti conformada adecuadamente para,que quepa en una correspondientemente formada escotadura (14)
provista en la parte exterior (12) de la moneda que rodea la parte interior, y estd dispuesta de forma
aricntable pudiéndose girar alrededor de un cjc (119), situado en el plano do la parte exterior do la
moneda, hasts adoptar una posicién perpendicular s dicho plano, a fin de conferirle a ls pieza de joyeria
en esta posicién la funcién de peonza,

2. Picza de joyeria (1) segiin la reivindicacitn 1, caracterizada por el hecho de que en Ia parte interior (11)
esth fijada una punta (119) opuesta &l passdor (112) que cabe en la escotadura (14) de la parte exterior
(12).
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3. Picza de joyerfa (1) scgin la reivindicacién 1 6 2, caracterizada por ¢l hecho de que la parte exterior
(12) y el anillo central (110) do la moneda estén compuestos, al mencs superficialmente, de un metal de
color plateado, preferentemente titanio; y de que el pasador csti compuesto, al menos superficialmente,
de un metal do color dorado, preferentemente oro o aleacién de oro.
4. Picza de joyeria (1) segiin una de las reivindicaciones de 1 a 3, caracterizada por el hecho de que Ia
parte exterior (12) presenta una ramura (125) coaxial con respecto al anillo central (110).
S. Picza de joyeria (1) segin Ia reivindicacién 4, carcterizada por el hecho de que la ranura (125) divide
la parte exterior (12) en dos zonas amulares (126, 128) con anchuras aproximadamente iguales, y de que el
enillo central (110) juntemente con la escotadura (14) que le rodes ticne aproximadamente la misma
anchora que Ias zonss amilsres de 1a parte exterior.
6. Pisza do joyeria (1) segin I reivindicaciém 5, caracterizada por el hecho de que Ias zonss anulares
(126, 128) de la parte exterior (12) poseen diferentes texturas superficiales.
7. Piexa de joyeria (1) segiin de Ins reivindicaciones de 1 a 6, caracterizada por el hecho de que on 1a parte
extarior (12) se encuentra fijada al menos una piedra de joyeria (129), por cjemplo, un diamante brillante.
8. Piema de joyeria segin de Ias reivindicaciones de 1 a 7, caracterizada por ¢l hecho de que el intersticio
cotre la parte exterior y la interior, cuando 1a picza de joyeria estd en estado plegado, es uniforme y no
sobrepasa un 5% aprox. del didmetro total siendo, por cjemplo, de un 2% del didmetro total.

Sc adjunts 1 hoja(s) de dibujos.
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Deseripeién

Las peonzas para impulsar con los dedos pulgar e indice, se componen habitualmente de
un cuerpo de peonza con un eje de giro integrado en la misma. Mediante este ¢je de giro
protuberante, ¢l cuerpo de peonza puede ponerse manualmente en rotacién. Debido a su
eje de giro protuberante, que frecuentemente tiene forma puntiaguda para asi reducir la
superficie de friccién, una peonza no es apta para llevarse cémodamente en pantalones o
bolsillos pectorales. Dependiendo del material, puede que la misma peonza se deteriore,
o bien, que produzca dafios en los bolsillos, pudiendo conducir incluso a lesiones
casos desfavorables.

La patente indicada en la reivindicacién 1 se basa en el problema de crear una peonza
que pueda llevarse cémodamente en un bolsillo.

Este problema queda resuelto mediante las caracteristicas especificadas en 1a
reivindicacién 1.

Plegando ¢l eje de giro y colocéndolo entre las dos partes del cuerpo de la peonza, ésta
adquiere una forma economizadora de espacio. Los extremos del eje de giro quedan
protegidos en esta posicién mediante el anillo térico eléstico periférico. Con el eje de
giro desplegado, la peonza se maneja como cualquier otra peonza de dedos.

En el dibujo se representa un ejemplo de ejecucién.

Este muestra:

Fig. 1 Vista desde arriba de la peonza con el eje de giro plegado.
Fig. 2 Vista desde arriba de la peonza con el gje de giro desplegado.
Fig. 3 Vista de la peonza con el eje de giro plegado.

Fig. 4 Vista de la peonza con el eje de giro desplegado.

Fig. § Detalles de la peonza sin el anillo térico periférico.
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La peonza se compone de cinco piezas individuales.

A través de las dos piezas idénticas del cuerpo de la peonza (1) se extiende un taladro
axial en el que se encuentra alojado un pasador (4) sobre el que el eje de giro (2)
pexforado esth alojado de forma mdévil. Las piezas s¢ mantienen unidas a través de un
anillo térico (3) eldstico que queda sujeto a través de una ranura periférica. Gracias a su
elasticidad, el anillo térico permite separar los componentes guiados encima del pasador,
con lo que se posibilita el plegado y desplegado del eje de giro. Una vez alcanzadas las
posiciones finales (figs. 1 y 4), el eje de giro se¢ encastra manteniéndose en su posicién
mediante las ranuras (5) adyacentes en el lado interior de las piezas del cuerpo de
peonza, proporcionando el anillo térico (3) eldstico la presién de apriete necesaria. Las
ranuras tienen el mismo radio que el gje de giro.

La peonza puede fabricarse en material mecanizable por arranque de virutas con los
métodos correspondientes, aunque también puede fabricarse de forma més econémica
con procesos de moldeo por inyeccién o presién. En este caso, el pasador (4) y el eje de
giro (2) pueden conformarse como una sola pieza.

Los lados superior e inferior del cuerpo de peonza son planos y paralelos entre si, a fin
de permitir el pegado o la impresién sin problemas, incluso en estado ya montado. Esto,
en combinacién con su alto valor de atencién, convierte la peonza en un soporte de
publicidad idéneo.

Pare su utilizacién como peonza de juguete, puede aplicarse una estructura o un dibujo
tipo relieve en las partes exteriores.

El didmetro total es variable, pero deberia oscilar entre 35 y 60 mm.



Relvindicaciones

1.

Peonza para ser utilizada como juguete y soporte de publicidad

caracterizada por el hecho

de que el eje de giro (2) puede plegar y desplegarse, quedando las piezas
individuales de la peonza unidas mediante un anillo térico (3) periférico de
material eldstico que, ademss, permite el encastre del eje de giro en dos diferentes

posiciones.

Peonza segln la reivindicacién 1

caracterizada por el hecho

que las superficies de los lados superior e inferior de las piezas del cuerpo de
peonza (1), que se extienden paralelamente entre si, permiten el pegado yla
impresién incluso en estado montado.

aX
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G 9858-DE

Werkhaus GmbH

Suhlendorf, Alemania

No se ha conocide hasta ahora ningfin conjunto de peonza del
tipo aqul descrito.

El objeto de la presente invencién es poner a disposicién
un conjunto de peonza facll de fabricar, con posibilidad de
almacenamiento de forma economizadora de espacio y apto para ser
enviado cémodamente por correo. Al mismo tiempo, se pretende que
esté conformado como soporte para mensajes en letra e imagen, y
para juegos creativos.

La tarea planteada conforme a la invencidén se soluciona
mediante el conjunto de peonza segiin la reivindicacién 1; otras
ejecuciones ventajosas de la invencién se desprenden de las
siguientes reivindicaciones de 2 a 7.

£1 conjunto de peonza conforme a la invencién se explica
mis detalladamente con ayuda de la figura adjunta.

En la figura adjunta, se deacribe mis detalladamente una
forma de ejecucién del conjunto de peonza conforme a la
invencién.

&
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Esta forma de ejecucién consiste en un soporte fijo 1 en
forma de plancha, prefarentemente de madera o materla plastica,
con un espesor de unos 3 mm y una forma bAsica rectangular con
las dimensiones de aprox. 10 cm x 15 cm. En este soporte en
forma de plancha se troquela un cuerpo de peonza 4 planiforme
que queda dispuesto en el orificio troquelado 5.

El troquelado se efectida por laser, dejdndose
preferentemente en un punto cualquiera como minimo un pequefio
grado entre el cuerpo de peonza 4 planiforme y el soporte 1 en
forma de plancha como punto teérico de rotura para la extraccién
posterior del cuerpo de peonza 4 del orificio troquelado.

El cuerpo de peonza 4 planiforme presenta en su centro un
orificio 6 para alojar el pasador-eje 3 de 1la peonza,
presentando este orificio 6 preferentemente una seccién
transversal no redonda y con simetria puntual para evitar el
giro del pasador 3 contra el cuerpo de peonza 4 planiforme.

El soporte 1 en forma de plancha presenta también una
escotadura 2 en forma de lédpliz, en la que se aloja el pasador-
eje. El pasador-eje 3 presenta un mango en forma de lapiz que en
un extremo 3a termina en una punta. El mango del pasador 3,
dispuesto encima, posee la misma secclién transversal que el
orificio 6 en el cuerpo de peonza 4 planiforme para la unién de
fijaclén entre el pasado-eje 3 y el cuerpo cie peonza 4. La zona
final 3a estd conformada a discrecién, de manera que no pueda
atravesar el orificio 5. Como ayuda para el montaje, en la placa
de soporte 1 puede estar previsto un orificio en forma de embudo
para el alojamiento de la punta del pasador-eje 3 de la peon:za,
donde queda insertada dicha punta al colocarse el cuerpo de
peonza 4 sobre el eje de peonza 3.

El lado posterior del soporte 1 en forma de plancha puede
estar tapado por una cobertura 7 en forma de lamina o de
[ilegible].
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El pasador-eje 3 puede estar fijado de manera bloqueante en
la escotadura 2 en forma de lapiz mediante un dimensionado
adecuado; sin embargo, el cuerpo de peonza 4 planiforme y/o el
pasador-eje también pueden estar aseguradecs mediante una cinta
adhesiva removible tapando y fijando al menos parcialmente las
superficies del soporte 1 en forma de plancha y del cuerpo de
peonza 4 6, en su caso, el pasador-eje 3.

Las 4reas del soporte 1 en forma de plancha, adyacentes al
cuexpo de peonza 4 planiforme, pueden eatar configuradas
cromidtica, grafica o tipogrificamente por zonas en funcién de la
simetria del cuerpo de peonza 4 alojado en el soporte 1,
pudiendo formar un contexto o una unidad cromdtica, grafica o
tipografica con el &rea adyacente del cuerpo de peonza; estas
asignaciones pueden seleccionarse en cuanto a su contenido, de
manera que, igual que en el ejemplo segin la figura, después de
extraer el cuerpo de peonza 4 de la escotadura 2, girar el
cuerpo de peonza 4 en 90° y volver a colocarlo en la escotadura
2, 8se produzcan nuevas e interesantes posiciones cromiticas,
gridficas o tipogrdficas a través de las Areas, ahora adyacentes,
del soporte 1 en forma de plancha y del cuerpo de peonza 4
planiforme.

La forma de ejecucién preferente segin la figura puede
configurarse, gracias a su forma y planeidad, como tarjeta
postal con sobre y enviarse por correo como carta normallzada.
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Raivindicacionas
1. Conjunto de peonza, compuesto de un soporte (1) en

forma de plancha con una escotadura (2) en forma de lapiz en la
que se aloja un pasador-eje (3), y con al menos un cuerpo de
peonza (4) planiforme troquelado, alojado en un orificle (5)
troquelado con el mismo contorno, correspondiende la seccién
tranaversal del pasador-eje (3) exclusivamente de la zona
puntiaguda (3a) a la secciédn transversal del orificio central (6)

del cuerpo de peonza (4) planiforme.

2. Conjunto de peonza segfiin la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que el cuerpo de peonza (4)
planiforme estd troquelado sobre el soporte (1) en forma de
plancha.

3. Conjunto de peonza segin la reivindicacién 2,
caracterizado por el hecho de que el cuerpo de peonza (4)
planiforme estd troquelado scbre el soporte (1) en forma de

plancha conservando un pequefio punto teérico de rotura.

4. Conjunto de peonza segin al menos una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que
el troquelado mediante fresa, estampa o chorro de agua se

efectia preferentemente por laser.

5. Conjunto de peonza seqin al menos una de las
reivindicaciones 1, 2 y/6 4, caracterizado por el hecho de que
el lado posterior del soporte {1} en forma de plancha queda
tapado con una capa protectora (7) en forma de hoja o lémina,

preferentemente imprimible.

D



6. Conjunto de peonza segin al menos una de las
reivindicaciones anterlores, caracterizado por el hecho de que
el pasador-eje (3) y/o el cuerpo de peonza (4) planiforme est&/n
fijado/s en la escotadura (2) o en la escotadura [ilegible]
mediante pegado puntiforme en la cobertura inferior (7), o
mediante lamina adhesiva removible al menos parcialmente encima
de la escotadura (2) o del orificio (5) troquelado.

7. Conjunto de @peonza segin al menos una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que
el soporte (1) en forma de plancha presenta una forma
basicamente rectangular con las dimensiones de 10 cm x 15 cm.
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[57] RESUMEN
La presents invencién se reflere a una peonza que podria utllizarse como Juguete y/o como herramienta
promocional de marketing. La peonza posee una pleza de base con una apertura central, al menos dos

brazos doblables, cada uno de ellos con una abertura para reclbir un véstago, y un véstago para
mantener los brazos en posicidn relativa a |a pleza de base y para actuar como pivote.

18 relvindicaciones, 2 hojas de dibujos
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1
PEONZA DE PAPEL

ANTECEDENTES SOBRE LA INVENCION

La presants Invenclén se reflere a una nueva y novedosa peonza indicada para su uso como
Juguete y como instrumento publicitario.

Lae psonzas han sido juguetes populares desde hace mucho tiempo. En el arte se conocen
numerosos disefios de peonza. La Patente U.S. n° 3.083.498 a Kelley llustra uno de los disefios de
peonza mas simples conocidos en el arte. La peonza de Kelley presenta un cuerpo anular con un agujero
axial, una pleza anular elésticamente deformable anclada en el agujero y un véstago formado a pariir de
un boligrafo. La peonza estd conceblda para trazar dibujos en el papel mientras gira.

Un Juego de peonza méas complejo esti llustrado en la Patente U.S. n® 4.363.487 a Hall. La
peonza consta de una placa poligonal que presenta taxtos Impresos en al menos un lado, un par de
clpulas hemisféricas en lados ocpuestos de la placa y un husilo que se extiende desde cada ctipula.
Mientras la placa puede estar formada a partir de una hoja de cartén revestida con un adhesivo de fusién,
las clpulas y el husillo estdn construidos en un material polimérico. Las cipulas y el husllo estén unidos
a la placa mediante una técnica de unién por calor. En consecuencia, una vez ensamblada, no era
posible desmontar aata peonza para guardaria y volver a montaria para un uso posterior.

La Patents U.S. n* 2.845.668 a Johanningmaeler fustra una peonza formada a partir de un
estuche de cerlllas. En este disefio, cada tapa de estuche de cerlias presanta una aperiura. La pleza de
pivote sstd formada por una de las cerlilas insertada a través de los agujeros en las tapas. Obviamente,
este tipo de peonza no es aproplado para el uso por nifics pequefics.

En consecuencia, uno de los propésitos de la presente invencidn es proporclonar un disefio de
peonza nuevo y novedoso.

Otro de los propdsitos de Ia presante Invencién es proporcionar una peonza como la mencionada,
que sea relativaments facl de montar.

Ofro de los propésitos de la presente Invencién ea proporcionar una peonza como la mencionada,
que pueda ser utilzada como juguets y sea sagura para su uso por nifios.

Otro de los propdsitos de la presente Invencién es proporcionar una peonza como la mencionada,
que puada ser utitzada como parie de una promocién publicitaria.

Estos y otros propésiios y ventajas de la presente invencién se exponen en la sigulente
descripcidn y dibujos, en los que los nimeros de referencia indican los corespondientes elementos.

RESUMEN DE LA INVENCION

Los mencionados propdsitos y ventajas son alcanzados por la peonza de la presents Invencion,
Ia cual consta de una plaza de base con una aberiura a través de la cual se puede insertar un vistago
con un exiremo relativamente puntiagudo y con al menos dos brazos unkios en bisagra a la pleza de
base. La pleza de bassa y los brazos estdn formados de un material ligaro como papel, cartdn fino o un
material pldstico. Por motivos que se pondréin de manifiesto més adelante, cada brazo presenta une
apertura bésicaments adyacents a su extremo mas posterior.

Para montar la peonza, se dobla un primer brazo hasta lograr una configuracién deseada y se
Insarta al vistago a través del brazo. A continuaclién se dobla el segundo brazo y se inserta el vastago
por su abertura. Finaiments, se pasa el axtramo puntiagudo del véstago por la abertura en la pleza de
base. S| eé desea, se puade colocar una punta protectora sobre el extremo relativaments puntiagudo del
vastago, de forma que un nifioc no pueda hacerse dafio con él. La pleza protectora, ademés de su funcidn
de seguridad, podria servir como elemento de retencidén para mantener el vastago en posicién relativa a
la pleza de base y como peso para incrementar la velocidad de giro de Ia peonza.

Como se pondré de manifiesto en la sigulents discusidn, |a peonza de la presents Invencién
puede tener una gran variedad de formas. Ademés, la peonza de la presente invencidn se presta al uso
en una amplla varieded de aplicaciones de marketing, tales como cajas de cersales, tarjetas de
felicitacion, libros, pdsters, revistas, discoe o simllares. Es pasible aplicar a los componentes de ia peonza
los textos Imprescs pertinentes para productos de marketing.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La FIG. 1. es una vista plana de una plaza de base para una peonza de dos brazos.
Las FIGS. 2-4 fustran la forma en que se ensambia ia peonza de la presante Invencion:

12
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La FIG. & llustra una punta protectora para ia peonza.
La FIG. 6. lustra una pleza de base y un disefio de brazos altemnativos.
Las FIGS. 7-13 Hustran algunas de las configuraciones de peonza que ae puaden obtener, y
la FIG. 14 Bustra una vista superior de una hoja que contiene un dibujo trazado por la peonza
conforme a la presente invencién.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Como as ha comentado anterlormente, uno de los propdsitos de la presents invencién conslste
6n proporcionar una peonza que sea relativamente sencliia de montar y utiiizar. Otro de sus propésiios es
proporcionar una peonza relativaments barata de producir y que se preste al uso como Juguete y en una
amplia variedad de aplicaciones de marketing.

Refiréndoncs ahora a los dibujos, la peonza 10 presenta una pieza de base 12 esancialmente
plana y dos 0 més brazos 14 espaciados alrededor de su periferia. Generalments, loa brazos 14 estin
espaciados alrededor de la periferia de forma equidistants entre sf. Cada brazo 14 esté unido por un
exiremo 18 a |a pleza de base 10 de una forma que permite al brazo moverse en relacion con la pleza de
base. Por ejemplo, tal como ae muestra an las FIGS. 1-4, el brazo 14 puede ser la continuacién de una
porcién de la pieza de base. Alternativamente, se pueden colocar unos elementos de bisagra adecuados
(no mostrados) entre el extremo 18 del brazo y la pleza de base.

La pleza de base 12 y loa brazos 14 pueden ser formados a partir de cualquler material deseado.
Por ejempio, pueden construirse en papel, cartén fino o un material pldstico. Sl se utiliza un material
plastico, éste debe ser lo suficlentemente flexible como para que sea posible doblario de la manera
deseada. Generaimente, los materiales preferidos son papel o cartdn.

Cada brazo 14 esth provisto de una abertura 18 adyacente a su extremo maés posterior 20, a fin
de facilitar el ensambialje y desensambiaje de ia peonza. En |a pleza de base 12 existe una aberiura
similar 22, preferentemente en su centro geométrico. Si bien es preferible que la pleza de base 12
prasents una configuracién esenciaimente circular, cabe reconocer que la piaza de base podria presentar
una gran variedad de formas poligonsles.

La peonza 10 también Incluye un viiatago 24 con un axtremo 38 relativamente puntiagudo, que
sirve como pivote para la peonza. El vastago 24 puede estar construldo con cualquler material adecuado
relativamente rigido conocido en el arte. Por ejemplo, podria ser de madera o pléstico.

Sl de desea, se pueds disponer una punta protectora 28 para evitar que el usuario se haga dafio
con el extremo 28. La punta protectora 28 puede tener cualquier forma deseada y también puede ser de
cualquler material aproplado, como por ejamplo madera y plastico. Generalmente, la punta 26 presenta
un orificlo 28 dimenslionado y configurado para recibir el exiremo puntiagudo 26 del vastago. Ademas de
su funcién de seguridad, |a punta 28 puede servir para retener el vastago 24 en posicién relativa a la
pleza de base. Por ejemplo, la punta 20 podria tener una superficie 30 que estd en contacto con una de
las superficies de la pleza de base.

Para montar la peonza 10, se dobla uno de los brazoa 14 hasta lograr una configuracién
deseada, tal como la forma arqueada mostrada en las FIGS. 2-4. A continuacién se Inserta el vastago 24
a través de la abertura 20 del brazo. Acto seguido, se dobla el segundo brazo y se Inserta el vastago 24
por su abertura. Finaimente, se pasa el véstago 24 a través de la aberfura 22 en la pleza de base. SI
procede, la punta protectora 28 puede presionarse o pegaree sobre el extremo puntiagudo o la punta 28.
La punta protectora, sl se afiade, Incrementa la duracién de giro de la peonza, ya que afiade peso a ésta.
En la FIG. 4 se muestra una versién acabada de una peonza con dos brazos. Como puede apreclarse en
esta figura, el vastago mantiene los brazos en una posicién deseada en relacikin con Ia pleza de base, al
tlempo que actia como plvote para la peonza.

Como se ha explicado anteriormente, la plaza de base puede presentar cualquier nimero de
brazos alrededor de su periferia. La FIG. 6 llustra una ejecucion en la que |a pleza de base 12 presenta
un primer juego de brazos 14 con un axiremo 16 unido a la pleza de base y espaciados a una dlstancia r,
del centro de |a pleza de base, y un segundo Jusgo de brazos 14’ con extremos 16’ espaciados a una
distancia r; del centro de |a pieza de base. Ademss, se puede incorporar una lengleta 32 con fines
decorativos. La lenglieta puede presentar una ranura 31 para reciblr uno o varios brazos. Para montar la
peonza, se dobla uno de los brazos 14 hasta lograr una forma deseada y se Inserta un véstago 24 en su
abertura 18. A continuacion, se dobla cada uno de los brazos hasta lograr una forma deseada y se Inserta
el vistago a través de éstos. En el paso final, se pasa culdadosaments el vistago a través de la abertura
22 en |a pleza de base.

Las FIGS. 7-13 llustran algunas de las diversas siiuetas que pueden obtenerse doblando los
brazos mostrados en las ejecuciones de las FIGS. 1 y 8.

Sl se desea, se puede utiilzar la pacnza de la presente invencién para publicitar una ampila
variedad de productos. Por ejemplo, Ia parte posterior de una caja que contiene alimentos podria incluir
un patrén recortable con un dibujo multibrazos como el dibujo de dos brazos mostrado en las FIGS. 1y
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14. Utlilzando unas tijeras o un cuchilio, se puede recortar el patrén de dos brazns de la hoja 34 que lo
rodea. Se puaeden practicar cortes adicionales para separar de la pleza de base 12 los braxos 14alo -
largo de sus ejes longitudinales 33. Altemativaments, la hoja 34 podria pressntar unas perforaciones (no
mostradas) para facilitar la retirada del patron de dos brazos y ia sepamacién de los brazos 14 respecto de
la pleza de bass 12. El vastago podria suministrarse dentro de la caja, junto con adhesivos de colores
coordinados 38 que podrian pegarse en la pleza de base y/o los brazos. Los adhesivos y/o los
componentes de ia peonza podrian Incluir textos preimpreacs, tales como el nombre de un producto, o
blen podrian estar simplements coloreados.

Alismativamente, ee podrian comerclallzar versiones pequefias de la peonza como una tarjeta
que podria enviaree por coreo y ser montada por el destinatario. Se podrian crear disefios especiales
para diferentes ocasiones. Por ejemplo, disponiendo seis brazos que podrian ser doblados por encima y
por debajo de la base, se podria crear un adomo navidefio que mée adelante puede usarse como
peonza.

También se podria publicar en forma de libro una serie de disefios de peonza. El libro podria
suministrarse con diversos viastagos para el uso con el disefio. Una versién grande de la psonza podria
ser publicada como pdster y vendida con un vastago adjunto. La peonza podria Incluirse como promocidn
en |a portada de un disco o como Inserio en el disco 0 en una revista.

Como se desprende de la discusion anterior, se ha desacrito una peonza relativamente barata de
producir y fdcll de montar. Ademds de funcionar como un juguets, se puede utiiizar la peonza como
instrumento promocional para publicitar diversos productos.

Es evidente que se ha aportado, con aregio a esta invencién, una peonza de papel que satisface
plenaments los propdsiios, medios y ventajas establecidos anterlorments. Sl bien se ha descrilo la
Invencidn en combinacion con ejecuciones especificas de ésta, es evidente que aquellos versados en el
arte pueden crear, a la luz de |a anterior descripcién, numerosas aternativas, modificaciones y
variaciones. Consecuentements, se pretende abarcar todas estas alternativas, modificaclones y
variaciones que estén Incluidas en el espiritu y el amplio alcance de las relvindicaciones adjuntas.

Las relvindicaclones son:

1. Una peonza que conata de:
una pleza de base con una abertura;
al menos dos brazos unidos a la mencionada pieza de base;
cada uno de dichos brazos presente una abertura adyacents a su exiremo mas exterior; y
un véstago para Inducir la rotacién de la peonza, presentando dicho véstago un primer extremo
relativamente puntiagudo que actia como punta de giro para la peonza y un segundo extremo opuesto al
primero, que puede ser agarrado por un usuario para inducir la rotacién. Este vistago pasa a través de
(as mencionadas aberturas en cada brazo y la abertura en la pleza de base y mantiene el brazo en una
poskidn eepaciada con respecto a la pleza de base.

2. Una peonza conforme a la reivindicacidn 1, en la que:
los brazoe estdn espaciados de forma equkiistante alrededor de la pleza de base;

Yy
ceda brazo esth unido a la pleza de base en un extremo de seccién opuesto al mencionado extremo méas
exterior.

3. Una paonza conforme a |a reivindicacién 1, en ia que cada brazo es una continuacién de la
pleza de bass.

4. Una peonza conforme a |a reivindicacién 1, en la que la pleza de base presenta una forma
bésicaments circular y la abertura de la pleza de base estd situada en el centro.

5. Una peonza conforme a |a relvindicacién 1, en la que los brazos astén formados de un materdal
flaxible.

8. Una peonza conforme a la relvindicacion 5, en la que la pleza de base y los brazos estén
formados de papel.

7. Una peonza conforme a la reivindicacién 5, en la que la pieza de base y los brazos estén
formadoe de cartén.

8. Una peonza conforme a la relvindicacidn §, en [a que la pleza de base y los brazos estén
formados de material pldstico.

8. Una peonza conforme a la relvindicackin 1, que ademés incluye al menos un adhesivo pegado
a al menos unas de las plezas de base y los brazoe.

10. Una peonza cornforme a |a relvindicacién 1, que ademés incluye textos Impresos en al menos
uno de los brazosa y unas de las plezas de base.

11. Una peonza conforme a la relvindicacion 1, que ademas Inciuye una punta protectora
colocada sobre el extremo relativamente puntiagudo del vastago.

12. Una peonza conforme a la relvindicacién 1, que ademads Incluye:

un primer juego de brazos espaciados alrededor de la periferia de |a pleza de base;

W
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cada brazo en el menclonado primer juego esté unido a la pleza de base a una primera distancia
respecto del cantro de la pleza de base;

un segundo Juego de brazos espaciado alrededor de la periferia de la pleza de base; y

cada brazo en el menclonado segundo Juego esta unido a la pleza de base a una segunda
distancla respecto del centro de la plaza de base;

13. Una peonza conforme a la relvindicacién 12, en la que cada brazo estd formado de un
material flexible y doblable, para faciiltar la creacién de una variedad de formas y slluetas.

14. Una peonza conforme a la relvindicacién 1, que ademés Incluye una hoja basicamente plana
que contiene la pleza de base y los brazos, slendo posible retirar de la mencionada hoja la pleza de base
y los brazos antes de su montaje para crear la peonza.

18. Una peonza conforme a la relvindicacion 14, en la que dicha hoja forma perte de un paquete.

18. Una peonza conforme a la relvindicacion 14, en la que dicha hoja forma una parte de una
tarjeta de felicltacién.

17. Un proceso para formar una peonza, que incluye:
proporcionar una pleza de base que presente al menos dos brazos doblables unidos a posiciones
espaciadas entre sl de la pleza de base;
proporclonar un véetago que presernts un primer extremo relativaments puntiagudo, que actiia como
pivote para la peonza, utiiizindose dicho vistago para Inducir la rotacién de la peonza;
proporcionar cada brazo y pleza de base con una aberiura para reclbir el vastago;
doblar un primer brazo hasta crear una configuracion deseada;
pasar el véstago a través de la abertura en cada otro brazo; y
pasar el vastago a través de la abertura en |la pleza de base para mantener el brazo en una posicién
espaciada con respecio a la pleza de base.

18. Un proceso para formar una peonza conforme a la relvindicacién 17, que ademas Incluye:
retirar, antes del paso de doblado, la mencionada pleza de base y los mencionados brazos de una hoja
bésicamente plana que los rodea.

*7°
Yo
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{57 RESUMEN

Una peonza acclonable consta de un componente de volante y un componente de huslllo, adaptados
faclimente para el ensamblaje y el desensambiaje gracias a la conaxién mutuamente roscada a un tope
de hombro. Como kit, estos componentes y un componente de lave, para su uso durante el ensamblaje y
el desensamblaje, estén retenidos en la base de un contenedor cllindrico fino en dos plezas. La otra parte
del contenedor es una tapa removible selectivamente, configurada como érea cincava mediante la cual
8o puede limitar cada tirada de la paonza.

14 relvindicaciones, 2 hojas de dibujos
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PEONZA ACCIONABLE A MANO Y KIT CORRESPONDIENTE

Esfo es una continuacion de la solicitud pendiente n® ser. 82,100, presentada el 8 de agosto de
1687, actuaiments abandonada.

ANTECEDENTES SOBRE LA INVENCION

La Invencién ee refiere al disefio de una peonza en la cual los componentes de volante y husliio
son separables, asl como a un kit y a un contenedor para ésts. Especfficaments, la peonza de es la
variante acclonada a mano, y hasta clerio punto eata concebida como un desaflo a la destraza del
usuario.

El disefio de una peonza acclonada a mano convencional requlers un husllio fllado
permanentemente en su ensambiaje al volante o porcién del cuerpo de la peonza. Y en algunas
variantes, &l cuerpo esti montado para la rotacién o para otros movimilentos con respecto a todo el huslilo
0 a parte de éste. Las patentes liustrativas del estado del arte son:

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Uno de los propdasitos de la invencién consiste en proporcionar un disefio de peonza accionable a
mano mejorado, donde los componentes de husllio y volante estén separados y se ensambien y
desensamblen selectivamente, para su inclusién en un kit de canicter de juguete de ejecutivo, para su
contempiacién y uso sobre un escritorio.

Ofro propdsito es satisfacer el propésito anteriormente mencionado en una configuracidn de kit,
an la que el contenedor para las partes separables también proporcione una superficle para limitar la
Orbita y oiras trayectorias de movimiento del eje del husilio en el curso de una tirada de giro de la peonza.

La Invencin logra estos propdsitos en una configuracién en la que un components de volante y
un componente de huslllo estiin adaptados faclimente para el ensambiaje y el desensamblaje graclas a la
conaxddn mutuamente roscada a un tope de hombro. Como kit, estos componentes y un componente de
llave, para au uso durante el ensambilaje y el desensambiaje, estén retenidos en la base de un
contsnedor cliindrico fino en dos plezas. La otra parte def contenedor es una tapa removible
selectivamente, configurada como érea concava mediants la cual se puede limitar cada tirada de la

peonza.
DESCRIPCION DETALLADA

La invencidn se describe con detalle, lustrada mediante loa dibujos adjuntos, en los cuales:

La FIG.1. s una vista de perspectiva del kit de Ja Invencién, con su tapa retirada pero sugerida
por un contorno fantasma.

Las FIGS. 2 y 3 son vistas de perspectiva similares de la tapa, por el Interior y el exterior
respeciivamente. La escala de las FIGS. 1, 2y 3 es la mlsma.

Las FIGS. 4a y 4b son vistas en elevacidn, a escala ampilada, para mostrar por eeparado un
componente de husllio y un componente de volante del kit de Ia FIG. 1, con las partes desplezadas y en
seccién.

La FIG. 5 es una vista en elevacién de los componentas de las FIGS. 4a y 4b en relacién
ensambiada,

Las FIGS. 8 y 7 son, respectivamente, con un plano fragmentario y vistas secclionales de la pleza
de base del contenedor de |a FIG. 1, mostrando éste a la misma escala que en las FIGS. 4 y 5, mientras
que |a FIG. 7 estd tomada de 7-7 de la FiG. 6.

Las FIGS. 8 y 8 son, respectivamente, con un plana fragmentario y vistas secclonales de la pleza
de tapa de dicho contenedor, mostrando éste también a la misma escala que en las FIGS. 4 y 5, mientras
que la FIG. 8 estd deeplezada para mostrar aspectos de plano superior y plano inferior y la FIG. 8 esté
tomada de 6-0 de la FIG. 8.

La FIG. 10 as una vista fragmentaria en elevaciin para mostrar la modificacién de la FIG. 4a.

La FIG. 11 es una seccién vertical desplezada de Iaa paries superior e Inferior de un contenedor
modificado.

La FIG. 12 es una vista de plano fragmentada de |a parte inferior de la FIG. 11, y

I||1FIG. 13 es una vista secclonal fragmentaria ampllada de la conexién ensamblada de las plazas
de FIG. 11.

R Y
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La peonza de la Invencién consiste en componentes de husllio (10) y volante (11) separables,
que en la FIG. 1 se observan en disposicién Individuaimente alojada dentro de formaciones de recoveco
retentivas en la superficie superior, por lo demss lisa, del miembro de baso 12 de un contenedor en dos
plezas 12/13. Para revelar la retencién alojada de los componentes 10-11, asl como una herramienta de
llave 14, ia tapa del contenedor. 15 aparece en la FIG. 1 como un contorno fantasma. La base 12 es
relativamente deigada y baslcamente cllindrica, y la tapa 13 también es relativamente delgada, estando
provista de un recoveco cllindrico poco profundo 15 en su parte Inferior, para el engrane selectivo por
friccion con la periferia de ia base 12, mientras que su superficle superior es un plato céncavo 16. La
descripcidn de los componentes de la peonza Ird seguida por detalles de la construccién del contenedor.

Tal como se observa en las FIGS. 4a y 4b, el components de husilio 10 presenta una porcién de
buje 17 ampliada que termina en un hombro 19 que apunta hacla abajo. Debajo del hombro 18 se
encuentra una porcién roscada 18, mediante la cual se establece o se deshace el empotramiento
ensambiado del orificio roscado 20 del componente de volante 11 con el hombro 18. Por debajo de sus
roscas 19, el husllio 10 es suavements cllindrico, con un radio reducido, terminando en un extremo
samiesférico convexo circunferenciaimente tangente al cilindro reducido. La porcidn de buje 17 esté
formada para la aplicacién de |a llave, que para el caso de acomodar la herramlenta de eje ain cabeza 14
(FIG. 1) sdio necesita ser un orificio recto 21 extandiéndose diametraiments a través de la porcidn de buje
17. Por encima del orificio para la llave 21, el huslio 10 se estrecha hasta quedar en una mitad de
extremo superior 22 suavemente cllindrica, que termina en un extiremo superior semlesférico convexo y
estd interrumpida Gnicamente por estrias circunferenciales espaciadas 23, que ayudan en el momento del
lanzamienio accionado manuaimente de una peonza.

El componente de volante 11 se caractertza por un recoveco anular en su superficle superior,
donde una porcién de buje central 24 (con orificio roscado 20) estd conectada por una porcién de
refuerzo intermedia 26 a un anflo 26 exterior relativamente macizo, que presenta estrias circunferenclales
para la retencién de una junta térica elastomérica 27. Las paredes frustocononicas del recoveco anular
proporcionan una transicién entre la porcidn de refuerzo 25 y las porclones anulares Inferior y exterior
gruesas 24-26 del componente de volante. Como ee observa con especial claridad en Ia FIG. 5, las
proporciones dimensionales de las piezas son tales que, en posicion de reposo, la peonza ensamblada
contactara con una superficle de rodadura céncava, como el pesfil secclional 16 de la tapa 13, sélo por
medio del extremo Inferior del husillo y del anillo slastomérico 27, proporclonando asl proteccién contra el
rayado de la superficie 18 (o una superficie de rodadura lisa, como por ejemplo un escritorio) cuando la
peonza plarde su equilibrio rotatorio.

Se aprecla como @ orificlo roscado 20 termina por ambos extremos con biseles, y se entiende
que, en estado ensambiado mediante llave al hombro cuadrado 18, un drea anular plana
circunferencialmente continua del volante establece un engrane preciso y distribuido uniformements con
el hombro 18, independlentemente de si el ensamblaje siiia la refuerzo 25 en el parte inferior (mirando
hacla abajo) o en la parte superior (mirando hacla arriba). Esta capacidad de ensambtar de forma
reversible el volante al husllio posibilita diversos desaflos para la destreza al hacer girer la peonza, ya de
este modo se sltlia selectivamernte el centro de gravedad del volants en diferentes distancias desde el
punto final de contacto de giro con una superficie de apoyo, como por ejemplo la superficle concava 18
de la tapa 13. Es preferible que la longitud del engrane roscado (18-20) sea por un nimero entero de
vueltas completas, para ambas orientaciones de engrane posibles del componente de volante 11.

Las FIGS. 8 y 7 muestran con mayor detalles la naturaleza de los perflles interconectados de las
formaciones de recoveco en la superficie superior, por o demds plana, de la base 12 del contenador.
Estos perfiles puaden describirse paredes cllindricamente arqueadas dlametraimente opuestas 30-30',
hasta una primera profundidad D, para la retencién locallzada centraiments del componente de volante
11, completo con su anillo exterior elastomérico 27. Dos estrias rectas 31-31', hasta una profundidad D,
ligeramente mayor, se hallan en disposicién paralela diametraimente opuesta, dentro del anllio de base
que rodea el circulo geométrico de las paredes 30-30"; y en la profundidad D, las paredes de 32-32' con
estrias de unién 32-32' con extremos exteriores redondeados 33-33' completan la definicién de la
formacién de recoveco que retiene las plezas Iindividuales. La longitud de cada una de las estrias rectas
31-31' permite acomodar por separado la herramienta 14 y el husllio 10, mientras que la profundided
mayor D> es suficlente para alojar el buje del husilios 17 sin interferencia con la superficie plana del
recoveco 15, cuando [a tapa 13 esta en su posicién sobre las piezas desensambladas y retenidas por
separado.
La FIG. 10 muestra un components de husilio alternativo 10’ que presenta un extremo Inferior 35
con un radio esférico Inferlor a la porcién cilindrica reducida 36 en la que estd integrado. También en la
FOG. 10, un estrechamiento frustocénico 37 con una pendiente igual a la pendiente de los biseles del
orificio del volante permite que el conjunto ensambiado pueda autocentrarse mediante estrechamlentos
coincidentes, Independientemente de sl al volants 11 estd ensamblado en su orlentacion de la FIG. 4b o
en la relacién Invertida anteriormente descrita.
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Se observard que la invencidn descrita satisface todos los propésitos deciarados. Medlante el
mecanizado y acabado de alta calidad de acero inoxidable para el husilio 10 y la herramienta 14, latdn
para el cuerpo del volante 11, neopreno para la junta térica 27 y roble, nogal u otra madera pulida de
suficlents dureza y veteado atractivo para las dos piezas del contenedor 12-13, se obtiene un juguets
para ejecutivos especiaimente satisfactorio y atractivo. Se puede competir en destreza al hacer girer la
peonza, evaludndola en términos de duracién del giro, para cada una de las relaciones de ensamblaje
descritas. Y la destreza definitiva se evaliia por la duracién del giro Invirtiendo el husilio para alejar el
soporte de giro del extremo superior, con el volante 11 situado lo més por encima posible del punto de
soports de giro.

Sl bien se ha descrito la Invencién con detalle en cuanto a sus ejecuciones preferentes, se
entiende que pueden Introducirse modificaciones ein desviarse del &mbito de la invencién. Por ejemplo,
para el contenedor en dos plezas tal como se ha descrito hasta ahora, es opclonal el que el ajuste de la
tapa 13 a la base 12 sea relativamente flojo o saa un ajuste por friccidn. Clertamente, en tanto que
juguete para ejecutivos, parece més conveniente que el ajuste sea flojo, permitiendo asl que la base y
cualquiera de sus contenkios descansen sobre un escritorio mlentras se retira selectivamente la tapa
para retirar o volver a colocar la harramienta 14 o lag plezas 10-11 de la peonza. Para un sjuste por
fricclén, un Hgero sstrechamiento u otro contomeado de la pared exterior circunferencial convexa de ia
base 12 podria aportar un ajuste por cufia lo suficlenternents ligero a la pared circunferencial céncava del
recoveco 15 en la tapa 13. Aternativamente, y como sugleren los contornos fantasma diametraimente
opuestos 40-40' en la FIG. 1., unos corfes arqueados en forma de L en el material de la base 12 podrian
establecer unos dedos de friccidn en suave voladizo 41-41°, los cuales pueden ejercer una Interferencla
suave retentiva por fricclén con la pared circunferencial concava del recoveco 15, al ensambilar Ia tapa 13
a la base 12. EI engrane por ficcién en este caso puede liberarse selectivamente mediante el apriste
manual de los dedos 41-41' uno hacla el otro, tal como sugleren las flechas diametraimente opuestas M-N
enlaFIG. 1.

De forma atn més altemnativa, y tal como se llusira en las FIGS. 11 a ia 13, pueden ensamblaree
permanentements entre s las dos partes 112/113 del contenedor, con una provisién para la
compensacion pivotada excéntricaments de su conexién, a fin acceder a los componentes 10-11-14 o
devolverios a sus respectivas formaciones de recoveco de alojamiento. En la FIG. 11, la pleza de tapa
113 esté formada con una superficle superior que es un plato concavo 116. En la FIG. 13 se observa
cdmo la conexién pivotal se basa en un taco 150 empotrado de forma fija y excéntrica en la tapa 113,
cerca de su periferia. El taco 150 pasa llbremente por un orificio de gula 161 en la pleza de base 112, yla
cabeza aumentada del taco 150 estd alojada libremente en un contraorificlo 152, sujeto a la fuerza de
precarga de un resorte de compresién 153 cautivo entre la cabeza del taco y una arandela en el extremo
interno del contraorificio 152. Al pivotar las plezas del contenedor hasta situarias en registro coaxial, la
superficie superior plana de la pleza de base 112 esti frmemente sostenida y alojada contra la superficie
inferior plana poco profunda 115 en la parte inferior de la pleza de tapa 113, estando indicaeda la
profundidad relativamente escasa en la posicién d de la FIG. 11. Preferentements, el borde periférico
superior de la plaza de base 112 estd biselado, y en la relacidn asentada descrita de las plezas 112/113,
este blsel se aslenta en un dngulo de ensanchamiento céncavo del recoveco 115, para el engrane del
bisel, en la parts inferior de la pleza de tapa 113. Al abrir el contenedor, se entiende que la relacién bisel-
angulo de ensanchamiento empuja la tapa 113 hacla arriba, contra la accién del resorte de comprealén,
de modo que durante la pivotaciin de la tapa sobre ol aje del taco, la periferia de la parte Inferior de la
tapa se deslizard sobre la superficle superior plana de la pleza de base 112. Una vez se ha accedido al
contenido del contenedor, se vuelva a girar la tapa 113 hasta sltuaria en registro coaxial con la pleza de
base 112, momento en el que el resorte 153 encastras las plezas en una retencién por flador efectiva de
la relacién coaxial.

Las FIGS. 11 y 12 también muestran una leve modificacion de la estria de retencidn 154 de la
espiga de |a llave para la pleza de base 112, mostrada més estrecha y menos profunda que en el caso de
la FIG. 1, para una orlentacién més ordenada de la espiga de la llave 14 cuando estd guardada. La FIG.
11 tamblén muestra varias estrias 130-133, en las cuales se sitian el huslilio y el volante.

Las reilvindicaciones son:

1. Una peonza, consistente en un husillo de metal elongado con perfiies de extremo superior @
Infarior semiesféricos, con dicho husio presentando una porcién de buje aumentada entre y distanclada
respecto de ambos perfiies de exiremo, con el exiremo Inferior de dicho buje terminando en un hombro
radlal que apunta hacla abajo, y con el husilio presentando una porcién roscada extemnamente debajo de
y adyacente al hombro y a una distancia relativaments corta respecto del extremo inferior del huasllio; asl
como un volants con un orificio con rosca Interna, estando el volante engranado de forma removible,
medtante dicho orificlo, a la porcién roscada del husllio, presentando el volanie una estria circunferenclal
mirando hacia fuera con una Junta trica elastomérica montada sobre dicha ranura. Diche perfi
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semiesférico de axtremo inferior se proyecta més alld de dicho volante cuando éste estd enroscado hasta

quedar empotrado con el mencionado hombro, y el alcance de ambas proyecciones axiales de los perfiles
-4

de los extremos del husilio méa allé del volante slendo tal que praporciona un apoyo no giratorio de la

peonza exclusivamente mediante dicha junta térica y cuaiquiera de los exiremos del huslio.

2. La peonza conforme a |a relvindicacion 1, en la que al husllio &s de acero inoxidable.

3. La peonza conforme a la relvindicacién 1, en la que al volante es de latén.

4. La peonza conforme a la reivindicacién 1, en la que sl dngulo de orientacion el deje del husilio
con respecio a una normal a una superficie plana en estado de reposo de la peonza se sitla airededor de
20 grados, para el de apoyo en reposo mediante uno de los exiremos del husilo.

5. La peonza conforme a la relvindicacidn 1, en la que la porcidn de buje presenta un orificio
transversal que se extiende dlametralments, proporcionando una abertura para el acceso de la llave al
husifio.

6. La peonza conforme a la reivindicacidn 1, en la que la porcién de buje se estrecha
internamenta en direccidn al extremo superior del husliio y eaté contenida sustanclaimerts en la mitad
longltudinal inferior del husllio, presentando el extremo superior del husilio un didmetro cllindrico reducido
y estando contenido sustanclaimente en la mitad longttudinal superior del husilio.

7. La psonza conforme a la reivindicacién 6, en la que &l exdreme superior del husflio se
caracteriza ademdas por varias esirias periféricas continuas circunferenciaimente espaciadas exiaimente.

8. La peonza conforme a la reivindicacion 1, en la que el volante presenta un grosor sxdal al
menos tan grande como el grosor de la jJurta tdrica.

9. La peonza conforme a la reivindicacion 1, en la que el volante se caracteriza por una superficle
Inferior basicamente plana y por una superficie superior gue, an su méximo grosor, estd separada de la
superficle inferior tanto en una regién de buje central de engrane de hombro como en una region
periférica de retencién de la junta térica, estando dicha superficie superior entallada para definir une
region de refuerzo anular entre la region de buje y la regién periférica.

10. La peonza conforme a la relvindicacién 8, en la que una primera zona de transicién
frustoconica conecta la mencionada zona de refuerzo con la menclonada regién de buje y una segunda
zona de transicion frustoconica conecta la menclonada porcién de refuerzo a la menclonada regién

11. Como articulo de fabricacién, un kit de peonza compuesto por un componente de volante, un
componente de husllio, un components de llave y un contenedor en dos plezas para dichos componentss
cuando éstos estdn separados. Dicho contenador estd formado por una pleza de base que presenia una
superficle auperior plana entallada locaimente para el alojamiento localizado aparte de dichos
componentas, y una pleza de tapa circular relativamente deigada que presenta una superficie inferlor
entallada para un ajuste de clerre removible sobre la mencionada pleza de base, presentando dicha pleza
de tapa una superficie superior céncava que se extiende hasta al menos sustanciaimente la regién
pertférica de la piaza de tapa, de modo que dicha superficle superior concava proporciona un drea
autolimitada para una tirada de la peonza, formada mediante el ensambiaje de los mencionados
componentes de husllio y volante.

12. El kit conforme a la relvindicacién 11, en el gue el radio de Ia curvatura de la superficle
superior de dicha pleza de tapa s aproximadamente el doble del didmetro de la mencionada pleza de
tapa.

13. El kit conforme a la relvindicacién 11, en el que la longitud del mencionado componente de
husilio se aproxima al radio de la periferia de ia mencionada pleza de tapa.

14. El kit conforme a la relvindicacién 11, en el que o grosor de la mencionada pieza de base
excede la profundidad del recoveco en la superficie Inferior de la mencionada pleza de tapa, y en el que
las superficles engranables de forma removible son basicamente cliindricas y engranadas por friccién al
cerrar el contenedor, de tal forma que, con el contenedor cerrado, dicha superficle céncava pueda ser
elevada por encima de un escritorio de apoyo y otra superficie de apoyo horizontal para un giro
autorretentivo de la peonza sobre la superficle concava, y en el que es posible un acceso de agarre firme
a ambas plezas del contenedor para el ensambiaje separable opclonal de dichas plezas del contenedor.
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