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(ANEXO 

Comprobante do pago de la tasa do presentaciOn d la 

1:3 Comprobante de pago de la tasa por concepto do eccedente de palabras on la publicación. 

Efl Comprobante do pago par reivindicación do priorid d. 

EJDocumento que acredita Ia existencia y representa on legal cuando el solicitante sea persona jurIdica 

UPoderes, Si fuere el 

Certificado do la fecha de presentaciOn de la solicitid prioridad expedida por la autoridad correspandiente 

y una copia certificada de la primera solicitud 
UTraducciOn simple do Ia primora solicitud, Si se reivindica prioridad. 

UDocumento de cesiOri del inventor al solicitanto o a su causante. 

UResumen 

UDescripciOri de la 

UUna o mÆs 

U Dibujos y/o pianos necesarios 

UDe ser el caso, copia del contrato de 

Do ser el caso, documento quo acredite la licencia a autorizaciOn de usa do conocimieritos 
tradicionales do las comunidades indIgenas. 

U Do ser el caso, certificado de depósito del material biológico 

Lij 

Arte 

final 12X12 y 6X6 cm. 

UDo ser el caso, informaciOn sobre otras solicitude de patente a titulos obtenidos en el extranjero por 
el mismo titular o su causante, relacionadas, parcal a totalmente con la invenciOn de esta solicitud. 
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The - inention relates to a raveling SWA/SWT scale, in 

particiar in silo works, mils

 

or 

the like. 

Scales are generally 

fixed in pace to minimize the 

influ4e of motion-induced errors on the measuring 

result. ’As a result, howevr, the scale is not just 

integt-4�d into the product conveying system, but an 

additoil conveying outlay most often arises and/or 

several scales must be insta led. 

Also kn from EP-A-003909 is scale with a large 

weihin4 container, which is movably situated on rails 

above a silo arrangement. Th prodiict inlet is followed 

by a tfter, which the roduct must traverse to 

subsecju ntly drop into the we–ghin container. 

In ano er traveling scale ccordng to EP-A-0794476, 

which c xi also be moved on raii4, several component 

contain s are provided wit a ontrol1ab1e outlet. 

Situate below these compon t cotainers is a large 

collecti g and weighing cont iner. Situated above the 

large sighing container is a smaller weighing 

contain , which can travel inea4y, similarly to the 

large -ighing container. 0th weighing containers 

travel der the component continers arranged in 

series,- 

Traveln scales according t prir art have a very 

large o erall height, and o ly ccinditionally satisfy 

present- 
ay 

sanitation requi exnents due to the open 

structur L design. Weighing ccurcy is too low, in 

particul for small componen s. 

Therefor , the object of the nvention is to provide a 

scale th t can travel, and with whih the disadvantages 



of pti�r art can be avoided. The object is achieved 

with the features in the claim. Advantageous 

embodimonts are disclosed in the subclaims. 

A linearly traveling scale uspeided from a carrier or 

the 1 e is provided. T e scle is a scale for 

indep,erLdently weighing or totalizng (SWA/SWT scale). 

Prodqc metering in the wei hing 

with a.metering element, ad antagE 

slider. Provided below the weig] 

least dne collecting container 

thert.., e.g., provided with a 

pneumatic discharge. 

The sc4le electronics als ena 

container takes place 

ously with a metering 

ling container is at 

that can be coupled 

sluice discharge or 

reliable product 

9 Such a :scale arrangement kes t possible to use a 

travelirig scale to service a plurality of silos or 

compoho4t containers and flexibly handle product 

batche, e.g., in feed or ri e mills. High weighing and 

meterIngaccuracies can be a hievd. 

The invention will be descri ed in greater detail below 

in an emplary embodiment based On a drawing. Shown on 

the drawing are: 

Fig. 1 a basic diagram of a traveling scale 

Fig. 2 a traveling scale with pneumatic product 

conveying system 

Fig. 3 a side view of the depiction according to 
? 

Fig. 2 

Traveling scales are used in the brown rice silo, white 

rice silo and finished pro uct 
silo 

of a rice mill. 

Their: sage will be describ d baed on the example of 
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storm white rice. P lished rice gets into 

intem4iate depots 2, and romhere into a traveling 

scale (SWA/SWT scale) de ignec as a tubular scale, 

where sired batch or char e qu4ntities of individual 

prodqc (varyingly polished or grund rice) are weighed 

in. ’Dh weighed-in quantiti s getinto the silos 3, and 

can be fetched from there gain with complete product 

traciq ability. Charges with spific features can be 

taken trom silos 3 and we ghed in another traveling 

scale (SWA/SWT scale) uate downstream from the 

silos on request, and thi charge arrives at a color 

sortth machine (not shown) by way of an intermediate 

depot 

Each we.ighed charge is ac ired, and all values are 

stored in the scale or mill ontr her. 

The scz les 1, 4 are suspen ed o rails 10 mounted on 

roller 11. The rollers 11 are ’rovided with a fast 

transmi sionl2, which enable a high traveling velocity 

with a high positioning acc racy. The actual weighing 

container 13 is suspended o suppDrted on bending rods 

or the like in the usual anner thereby ensuring a 

high w&ghing accuracy dunn graimetnic metering. 

Product metering is free-f owind or supported by a 

dischr aid from the inte2mediae depot 2 or silo 3 

via tightly couplable eterizig element into the 

weighing. container 13. Aft r weighed, the rice gets 

into ia tightly couplable utlet container 15, from 

wheret e charge is supplied to a olor sorting machine 

via conveying air from a pn umati transmitting system 

in tubi i 16. 

EP--256222, EP-B-217895 
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:A scale arranged so t at it can travel i mills, 

s4]o works or the lke, iherein at least one 

w4ighing container of the cale is suspended or 

,s ported on weighing elemets, characterized in 
-i  

;tt the scale is an S A/SWTsc�ale (1, 4). 

scale according to claiia 1, characterized in 

at least the w ighin container (13) is 

nably suspended. 

scale according to laim 1 or 2, characterized 

: that it is provided with a pneumatic discharge 

of the product to be weighed. 

scale according to t le st one of claims 1 to 

3,L characterized in t at It is designed as a 

ti4uiar scale. 

A use of an SWA/ST s ale (, 4) as a traveling 

Sc1e in mills, silo wo ks or the like 
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La invención se relaciona con una 

trabajos de silo, molinos o siinilares. 

Las bÆsculas generahnente se colocan 

los errores en el resultado de la 

embargo, como consecuencia, la 

Iransporte del producto, sino que a 

transporte y/o se deben instalar varias 

TambiØn se conoce pot la EP-A 

pesaje, que se coloca móvil  sobre r 

entrada de producto le sigue un taniiz 

caer luego en el contenedor de pesaje. 

SWA / SWT viajera, en particular en 

tin 1uar para minimizar la influencia de 

n relałionados con el movimiento. Sin 

no 
Solo 

se integra en ci sistema de 

enuocasiona
 un gasto adicional de 

uias. 

una bÆscula con tin gran contenedor de 

sobre una configuraciOn de silo. A la 

lebe ser atravesado pot el producto para 

Silvio A. 
TRDflR E IHTE, 

Rec,tuc7ón  O9 

ERTAS P. 
OFICI4L INGLS 
Usflda 1996 



En otra bÆscula viajera segün  la 

rieles, se suministran varios 

controlable. Situada pot debajo de estos 

contenedor de recolecciOn y pesaje. 

encuentra un contenedor de pesaje mâs 

manera similar at gran contenedor de 

bajo los contenedores de componentes 

Las bÆsculas viajeras seg(m arte previo ti 

bajo ciertas condiciones satisfacen los 

diseflo estructural abierto. La exactitud 

los componentes pequefios. 

Pot lo tanto, el objeto del invento es 

la que se eviten las desventajas de la 

caracterIsticas de etiqueta. Las 

etiquetas. 

Se presenta una bÆscula linealmente viaj 

bÆscula es una bÆscula para pesaje o 

SWT). 

76, que tambiØn puede moverse sobre 

s de componentes con una salida 

ontenedores de componentes hay un gran 

encimi del gran contenedor de pesaje se 

ueæo que puede moverse linealmente, de 

je. Anibos contenedores de pesaje viajan 

uestos en serie. 

ii una altura general muy grande, y solo 

iuisitos de sarndad actuales debido al 

A pesaje es muy baja, en particular para 

uha bÆscula que pueda viajar, y con 

previa. El objetivo se logra coil las 

ventajosas se muestran en las sub-

mspeidida de wi portador o similar. La 

izaciOn independiente (bÆscula SWA / 

A’ 
Silvio Al IUERTAS P. TWAUC1DR F IN/ERPRTE OFICIAt - INGLFS 

soucT6n 941Anjijt1c10 1996 



La medición de producto en el 

medición, en particular con un 

de pesaje se encuentra al menos tin 

al mismo, es decir, viene con una 

Los circuitos elecirØnicos de la bÆscula 

producto. 

Tal configuración de bÆscula hace 

multiples silos o contenedores de 

producto, por ejemplo, en molinos de 

exactitud de pesaje y medición.  

El invento se describirÆ con mayor 

base en el dibujo. En el dibujo se 

Fig. 1 tin diagrama bÆsico de una 

Fig. 2 tuna bÆscula viajera COfl Si 

Fig. 3 una vista lateral de la 

[or de pesaje ocurre con un elemento de 

de mdición. Por debajo del contenedor 

iedor 4e recolección que se puede acoplar 

de es1usa o neumÆtica. 

mbiØnpermiten seguimiento confiable del 

)le usaf tuna bÆscula viajera para atender 

Lientes y manejar con flexibilidad lotes de 

alimento o arroz. Sc puede lograr alta 

e abajo en una incorporación modelo con 

cula viajera 

ia neumÆtico transportador de producto 

de acüerdo con la Fig. 2 

Silvio A 
TRADUCTOR t IN 

RSOIUC1A O 

UERTAS P. 
F OFltIAl INGtES 
in!ustkia 1996 



Las bÆsculas viajeras se usan en el silo  arroz integral, el silo de arroz blanco y ci 

silo de producto terminado del molmo de arroz. Su uso se describirÆ con base en ci 

ejeinplo de alinacenamiento de arroz blaco. El arroz pulimentado enhra a depósitos 

intermedios 2, y de alli a la bÆscula viajra 1 (bscula SWA I SWT) disefiada como 

bÆscula tubular, en donde se pesan ltes o cantidades de carga de producto 

individual (arroz pulfinentado en niveles variables o arroz en grano). Las cantidades 

pesadas entran a los silos 3, y se pueden recoge desde aiM con posibilidad de rastreo 

completo del producto. Las eargas co i caraeeristicas especiales pueden lievarse 

desde los silos 3 y pesarse en otra bÆscila viaera 4 (bÆscula SWA / SWT) situada 

iuÆs allÆ de los silos 3 que se requieren, y esta carga lieva a la mÆquina clasificadora 

por color (no se muestra) a iravs de un eposit intermedio 5. 

Se adquiere cada earga pesada y se ah1acena* todos los valores en la bÆscula o ci 

controlador del molino. 

Las bÆsculas 1, 4 se suspenden sobre ieles O montados en rodamientos 11. Los 

rodamientos 11 vienen con una traismisin rÆpida 12, que pennite una alta 

velocidad de viaje con alta exactitud 4e posi4ionamiento. El contenedor de pesaje 

real 13 se suspende o sostiene sobre rodillos de flexión o similares de la manera 

usual, asegurando asi una alta exactituI de peaje durante la medición gravimØtrica. 

Si[vio IVPUERTA5 P. 
TRfllJtR E I1EP4FTE OFICIAL INGLES 

Resofutl6n/b941jMlnjusncIo 1996 
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La medición del producto fluye libremente o estÆ sostenida por un soporte de 

descarga desde el depØsito intermedio 2 o el silo 3 a travØs de un elemento de 

medición firmemente acoplable al cortenedor de pesaje 13. DespuØs del pesaje, el 

arroz entra a un contenedor de salidaflrnieinente acoplable 15, de donde la carga se 

suministra a una mÆquina clasifica ora por color mediante el transporte de aire de 

un sistema de transmisiOn neumÆtica en la tuberla 16. 

Las bÆsculas 1, 4 se muestran en EP-B-256222, EP-B-217895 o EP-B-466857, por 

ejemplo. 1 

Las ventajas esenciales de die1a conflguraciôn radican en el hecho de que se pueden 

relacionar lotes o cargas defiiiidas de arroz con la siguiente etapa de procesamiento. 

Se evita la contaniinación ;con otros productos, al tiempo que el arroz puede 

procesarse con alta flexibilidad y exactitud. El transporte neumÆtico tanibiØn 

minimiza la ruptura del arrcz en comparaciôn con el transporte meeÆnico. 

El invento no se liinita a esta incorporacion. 

Lista de Referenda 

1 BÆscuja 

Silvio A. 
IRADUC1t,k E INT P 

Reo1uc1ôn  041 in 

TRY 
OFICIA 
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2 Depósito intermedio 

3 Silo 

4 BÆscula 

5 Dipôsito intennedio 

lORiel 

11 Rodamiento 

l2Mando 

13 Contenedor de pesaje 

15 Contenedor de salida 

16 Tuberia 

RC 015-1 IDE 

1. Una bÆsoula dispuesta de modo quo 

similares, en las que al menos un cont 

sostiene sobre elenientos de pesaje, ca 

� 
(1,4). 

2. La bÆscula segÆn la aflrmaeión 

coutenedor de pesaje (13) estÆ suspend 

pueda viajar en molinos, trabajos de silo o 

iedor ,e pesaje de la bÆscula se suspende o 

Lcterizada por ser una bÆscula SWA / SWT 

1, car ctezada por lo menos porque el 

do mó’’il. JFVV’4 

Silvio A. UERTAS P. 
TRDØCJDR FIN OflO. lN6tS 

ResolucIŒn 041 Inlusflcio 1996 



3. La bÆscula .segÆn las afirmaciones I 

descarga newnÆtiea del producto a pesar. 

4. La bÆseula segÆn al menos una de las 

viene disefiada coma bÆscula tubular. 

5. Uso de bÆscula SWA / SWT (1, 4) c 

silo a similares. 

RC 015-1 IDE 

2, caracterizada porque viene con una 

de 1 a 3, caracterizada porque 

viajerÆ en molinos, trabajos de 

El invento se relaciona con una bÆseula lisefiacIa coma bÆscula viajera en molinos, 

trabajos de silo o siinilares. La bÆscula es de tpo SWA / SWT (1, 4) en forma de 

bÆscula tubular, en donde al menos sit. conteedor de pesaje (13) se eucuentra 

suspeudido móvil. 

(Fig. 1) 

Tony 

� 
Traductor: S1LVIO ALEJANDRO 

Resolución 0941 del 30 de agosto de 19 

TAS 

6 del de Justicia y del Derecho 

Si[vio A. /PJERTAS P. 
TRADUC1OR E IHTEJPRETI OFICIAL- INGIES 

Resotuc?ón  0*1 3(nFust1c!o 1996 
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