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®

SOLICITUD DE:

X | Patente de Invencién. Patente de Modelo de Utllidad.

Capitulo 1. X | Capltulo II.

®

S LICITANTE Wisconsin 54956, E.U.A.

Nombre: _KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC | IDENTIFICACION

Direcclon: 401 N. Lake Street, Neenah, C.C. NIT

(71) Naclonalldad o Domiclllo: ESTADOUNIDENSE C.E. Otro
. Lugar de Constitucién: ESTADOS UNIDOS
DE AMERICA Cual [
Teléfono: _____ = Fax: .
E-mall: Numero
IDENTIFICACION
@ Nombre: CARLOS R. OLARTE
- — — — CICI x NlT
REPRESENTANTE Direcclon: World Trade Center Torre A, Calle
Teléfono: 601-7700 ° Fax: 601-7799 Cual
E-mall: office@olarteralsbeck.com Nimero 79.782.747 Bta
TP 74.295

O,

INVENTOR (ES) Hortonville, Wisconsin 54944, USA; 637 Beimont Court Neechah, Wisconsin 6, USA

Nombre: DAVID ARTHUR KUEN, ROBERT LEE POPP, HEATHER SCHENCK
MORTELL .

Direcclén: 1086 Honeysucide Lane, Nena, Wisconsin 54956, USA; 805 Glese Street, Z

(72) Naclonalldad o Domidlllo: ESTADOUNIDENSE
ra
® PCT (86) _ /
Solicitud Internacional No. PCT/US2003/016917 Fecha Mayo 29, 2003 /

Publicaclén Internaclonal No._ WO 2004/016207 Fecha Febrero 26, 2004

Tltélo (54)

®

Clasificaclén Internaclonal (51) AG1F 13/00

(33) Pais de Origen | (32) Fecha | (31) Numero de Solicitud
@ Prioridad us agosto 16 de 2002 _ | 10/222.216 it/
SIl XN
@ Comprobante de pago No.__,062 ' - Fecha Enero 19, 2005




ANEX S

Comprobante de pago de !a tasa de presentacidn de la sollcitud.

Documento que acredita la existencia y representacién legal cuando el solicitante persona juridica.
Poderes, sl fuere el caso.

Documento de cesién del inventor al sollcitante o a su causante.

Declaraciones.

Copla de la solidtud Internacional. {Resumen, descripcién, relvindicaciones, dibujos).

Traducdidn de Ia solidtud intemacional al castellano. (Resumen, descripcidn, relvindicaclones, dibujos).

Copla del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen Preliminar
(IPEA).

Traduccidn del examen preliminar Internaclonal efectuado por la IPEA.
De ser el caso, copla del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite Ia licencla o autorizacién de uso de conocimientos tradicionales de las
comunidades Indlgenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material bloldgico.
Arte final 12 x 12.

De ser el caso, Informacidn sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo
ttular o su causante, relaclonadas pardal o totalmente con 12 Invencién de esta sollcitud.

De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solidtud internacional.
Otros. Basqueda Internacional

®iHO0000000HEOHEON®

FIGURA CARACTEREISTICA:

4 A

\_

®

NOMBRE:__CARLOS R, OLARTE FIRMA;

Sollcito la concesidn de la patente,

C.C.79.782.747 Bté T.P.
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Traducolédn Oficial No. 04-104

Efectuada el dia 2 de marzo de 2004, de un documento escrito
en Inglés, al cual para su identificacién se le estampa el
sello de Sergio Andrés Rueda Iglesias, Traductor e Intérprete
Oficial por Resolucién No. 0138 de Febrero 11 de 2002

expedida por el Ministerio de Justicia de 1la Repablica de
Colombia.

Traduccién oficial de 1las autenticaciones notariales Y
subsiguientes correspondientes a un Poder otorgado por
Kimberly~Clark Worldwide, Inc., a Carlos R. Olarte, y/o Jamas
Ian Raisbeck y/o Ana Maria Frieri, documento este que viene
en espafiol y se explica por si solo.

La firma y cargo de Thomas J. Mielke como Vicepresidente de
Kimberly-Clark Worldwide, Inc. fueron debidamente
certificados por el Notario Piblico Melissa A. Blob, quien
tuvo a la vista el Consentimiento Unénime por escrito de 1la
Junta Directiva en lugar de Asamblea Anual fechado el 24 de
abril de 2003 y la Escritura de Constitucién del 7 de octubre
de 1996.

La firma del Notario fue certificada asi:

ESTADO DE WISCONSIN
Oficina de la Secretaria de Ea

APOSTILLA

(Convencién de La Haya del 5 de octubre de 1961)

1. Pais: Estados Unidos de América

ﬂ!ﬂﬂhﬂlﬂﬁSlﬂHﬂlHﬂEﬂAS
C. C. BD.424 w:E OFIGIAL
UCTOR E INTERPRET
IITII'IAAIII’OL - INGQLES 7 INGLES - ESPAROL
RESOLUCION No. 0138 DEFEBRERO 11,2002
KINISTERIO DE JUSTICIA Y DEL DERECHO



El presente documento publico

2. Fue firmado por Melissa A. Blob

3. Que actud en su calidad de Notario Piablico del Estado de
Wisconsin.

4. Lleva el sello del Notario Pidblico del Estado de
Wisconsin.

Se certificé

5. En Madison, Wisconsin 6.El 20 de febrero de 2004
7. Por parte del Secretario de Estado de Wisconsin.

8. Bajo el Numero 97478
9. Aparece Gran Sello del Estado de Wisconsin

10. Firmado por Douglas La Follette, Secretario de Estado

Es traduccién fiel y completa efectuada por:

A -

Sergio Andrés Rueda Iglesias
C.C.80.424.773 de Bogoté

SERGIO ANDRES RUEDA IGLESIAS
C. C. 80.424.773
TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL
ESPAROL - INGLES / INGLES - ESPAROL
RESOLUCION Mo. 0138 DEFEBRERD 11,2002
KINISTERIO DE JUSTICIA Y DEL DESECHO




OLARTERAISBECK

OLARTE RAISBECK & FRIERI, LTDA.
LEGAL & PROFESSIONAL SERVICED

WORLD TRADE CENTER—TORRE C
CALLE 100 No. 8A-55 P150 10
BOGOTA, CoLOMBIA
TeLEPHONE: +57~1 838-8200
Fax +57-1 838-8201

www . clarteralsheck.com
Power of Attorney Poder
The undersigned, El suscrito,
Kimbery-Clark Worldwide, Inc.
domiciled in domiciliado
401 N. Lake Street
Neenah, Wisconsin 54956 USA

by means of these presents hereby grants to Carlos
R. Olarte, James Ian Raisbeck and/or
Ana Maria Frieri full and sufficient Power of
Attomney to file, prosecute, obtain, defend and
enforce any and all of the company's Patents,
Utility Models, Industrial Designs and Obtainer’s
Certificates in the Republic of Colombis, to which
end it empowers them to take all steps necessary
before eny administrative or judicial mrthority of any
class for the objects siated, to file petitions, appealy,
replies and oppositions, pay taxes and annuities,
Tequest testimomies, receive documents and
securitics, abandon applications and collect refunds.
Sufficient power is bereby granted to receive -
notifications on behalf of the Company, to confer
powers on those who are to represent the company

judicially end extrejudicially, to answer in courtin_, . --

the matter of all claims end demands thet may be
presented in connection with the objects stated,
giving them likewise power to substitute these
presents and revoke such substitutions.

&r@«mg

por medio del presente otorga a Carlos R.
Olarte, James Ian Raisbeck y/o Ana
Maria Frieri poder especial, amplio y
suficiente pam presentar, tramitar, obtener,
defender y hacer respetar todas y cualquiera de
Patentes, Modelos de Utilidad, Diseficy
Industrinies y Certificados de Obtentor de la
compafiia en 1a Repiiblica de Colombia, a cuyo
efecto Tos faculia para dar todos los pasos
necegarios ante cualquier autoridad administrativa
o judicial de cualquier jerarquia para cumplir con
lo encomendado, elevar solicitudes, apelaciones,
respucstas y oposiciones, pagsr impuestos y
enualidades, solicitar testimonioa, recibir
documentos y valores, desistir y percibir. Se

" concede poder bastants para recibir notificaciones

a nombre de la compafifa, otorgar poderes a

" - quienes vayan a repregentar a ln compafiia judicial

y extrajudicialmente, responder en juicio a todas
lnmclmmsodmmdnqupnrmohvuda
lo-eommduhne presentares

Signature/Firma: Thomas J. Mielke
Vice-President

Date/Fecha:

Fbuany 12, 2004

City,Country/Ciudad,Pais: Neenah, Wisconsin, United States of Ame!'icn




OLARTERAISBECK

OLARTE RAIBBECK & FRIER, LYDA,
LEaAL & PROFESSIONAL BERVICES

WORLD TRADE GENTER —TORRE C
CALLE 100 No. 8A-56 P1so 10
BoeaTA, CoLOMBA
TELEPHONE: +57-1 638-8200
Fax +57-1 838-8201

www.olarteralebeck.com

Notarial Certification

Certificacién Notarial

On this date, En esta fechs,
The undersigned Notary Public certifies: el Notario Péblico suscrito certifica:
1. That L. Que

Thomas J. Mielke
of legal age and domiciled in mayor de edad y domiciliado

401 N. Lake Street

Neenah, Wisconsin 54956 USA

signed the foregoing document. suscribié el documento que antecede,
Z.Thatthegtmlorhnmecutedﬁefomping 2. Que el otorgante ha suscrito el referido
documnent as Vice-President documento en su caricter de
of Kimberly-Clark Worldwide, Inc. de
3. That Kimberly-Clark Worldwide, Inc. 4. Que
having its principal place of business located in con sede prineipal ubicads en

Neenah, Wisconsin, United States of
America

is duly incorporated, is currently in existence, and
lhntthepurpuuforwhichthc?owerofAﬂdmeyil
grmteduewithhthempeofiumpmne
purposes.

4. That the grantor has the authority to execute the
Power of Attoraey and that his/her representation is
legal.

5. The foundation for my certifications contained in
poinu2.3md4mtheuh'biﬁmoftheﬁallowhg
authentic document(s):

Points 2 & 4: Unenimous Written Consent
of the Board of Directors in Lieu of Annual

Meeting dated April 24, 2003

Point 3: The Certificate of Incorporation
dated October 7, 1996

cstd legalmente constimida, que tiene existencia
legal vigente y que los propésitas para los cuales
uobrpelpodernmcummdmﬂodelosque
comprenden su objeto social,

4. Quo cl otorgante tiene s representacién para
suscribir el poder, y que ésta es legitima,

5. El fundsmento de mis certificatf
tentidag en los puatos 2, 3 y fac.la cff
de los (del) siguiente(s) documegio(s}:




OLARTERAISBECK

OLARTE RAISBECK & FRIER!, LTDA.
LEGAL & PROFESSIONAL SERVICES

WORLD TRADE CENTER — TORRE C
CaLLE 100 No. BA-55 P1so 10
BoGOTA, COLOMBIA

TELEPHONE: +57-1 638-6200
Fax +57-1 838-8201
www.olarteralabeck.com
NOTARY PUBLIC (Signature):
Date Melissa A. Biob, Notary Public

My Commission Expires: August 1, 2004







Caso#18339
COLOMBIA
CERTIFICACION
ESTADO DE WISCONSIN )
) SS

CONDADO DE WINNEBAGO )

Por medio de la presente certifico que el documento anexo constituye una fiel copia de
la cesion hecha a favor de KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. por David
Arthur Kuen, Robert Lee Popp y Heather Schenck Mortell del tema divulgado en
una solicitud de patente de los Estados Unidos de América titulada

CALZON ABSORBENTE DESECHABLE QUE TIENE COSTURAS
RESUJETABLES.

el cual fue suscrito por David Arthur Kuen, Robert Lee Popp y Heather Schenck
Mortell el 27 de septiembre de 2002.

24 de noviembre de 2004 (firnado: Melissa A, Blob}
Fecha Melissa A. Blob, Notario Piblico

Mi comisién vence: Julio 27, 2008

(Legalizacion requerida)



OFICINA DE MARCAS Y PATENTES
| de abril de 2003 Principal Funcionario de Informacién
Washington, DC 20231
www.uspto.gov
PAULEY PETERSEN KINNE ET. AL.
MELANIE I. RAUCH
2800 WEST HIGGINS ROAD, Cédigo de Barras 102300619A
SUITE 365
HOFFMAN ESTATES, IL 60195

OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS
NOTIFICACION DE REGISTRO DE DOCUMENTO DE CESION

El documento adjunto ha sido registrado por la Divisién de Cesiones de la Oficina de
Marcas y Patentes de los Estados Unidos de América. En la sala de basqueda de
cesiones se encuentra disponible una copia en microfilm completa ubicada en el nimero
de carrete y marco abajo indicados.

Favor revisar toda la informacién contenida en esta notificacién. La informacién
contenida en esta notificacién de registro refleja la informacién presente en el sistema
de cesiones de patentes y marcas. Si encontrara error alguno, o si ti tuviera cualquier
pregunta en relacién con esta notificacién, puede contactar al funcionario cuyo nombre
aparece en la misma en el 703-308-9723. Favor envle la solicitud de correccién a:
Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos, Divisién de Cesiones, Casillero
Cesiones, CG-4, 1213 Jefferson Davis HWY, Suite 320, Washington, DC. 20231.

Fecha de Registro: 11/20/2002 Carrete/Marco: 013529/0019
Nimero de pdginas: 3

Reporte: CESION DEL DERECHO DE LOS CEDENTES (VER DOCUMENTO
PARA INFORMACION ADICIONAL)

CEDENTE:

KUEN, DAVID ARTHUR FECHA EXPEDIENTE: 09/27/2002
CEDENTE:

POPP, ROBERT LEE FECHA EXPEDIENTE: 09/27/2002
CEDENTE:

MORTELL, HEATHER SCHENCK FECHA EXPEDIENTE: 09/27/2002

CESIONARIO:
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
401 NORTH LAKE STREET
NEENAH, WISCONSIN 54956

NI:JMERO SERIAL: 10222216 FECHA DE PRESENTACION: 08/16/2002
NUMERO DE PATENTE: FECHA DE CONCESION:

ANTIONE ROYALL, EXAMINADOR
DIVISION DE CESIONES ]
OFICINA DE INSTRUMENTOS PUBLICOS



Expediente No: KCC-18,339

CESION

CONSIDERANDO QUE, Nosotros, los siguientes inventores

1. Nombre:
Domicilio:

Direccién de Correspondencia:

Pais de ciudadanfa:

2. Nombre:
Domicilio:

Direccién de Correspondencia:

Pais de ciudadan(a:

3. Nombre:
Domicilio:

Direccién de Correspondencia:

Pals de ciudadania:

David Arthur KUEN
Neenah, Wisconsin

1086 Honeysuckle Lane
Neenah, Wisconsin 54956
Estados Unidos de América

Robert Lee POPP
Hortonville, Wisconsin

805 Giese Street

Hortonville, Wisconsin 54944
Estados Unidos de América

Heather Schenck MORTELL
Neenah, Wisconsin

637 Belmont Court

Neenah, Wisconsin 54956
Estados Unidos de América

de aqui en adelante conocidos como CEDENTES, hemos inventado ciertas nuevas y

Gitiles mejoras en un invento titulado:

CALZON ABSORBENTE DESECHABLE QUE TIENE COSTURAS
RESUJETABLES.

el cual esté descrito y reivindicado en una solicitud de patente de los Estados Unidos de
América con nimero serial Np. 10/222,216, presentada el 16 de agosto de 2002, y
cuyos inventores aparecen David Arthur KUEN, Robert Lee POPP y Heather Schenck
MORTELL; dichas mejoras tales como aparecen descritas y reivindicadas en dicha
solicitud de patente de los Estados Unidos, de ahora en adelante conocida como dicho

“Invento™; y

CONSIDERANDO QUE, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., una sociedad
debidamente constituida y existente segin las leyes del Estado de Delaware y con
domicilio principal en 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956, de ahora en
adelante el CESIONARIO, desea adquirir la totalidad de los derechos, tltulos e interés
de los CEDENTES sobre dicho Invento, y la posterior Patente para los Estados Unidos

y paises extranjeros;

AHORA BIEN A SABER QUIE, para y en contraprestacién de la suma de un
ddlar ($1.00) y otras contraprestaciones de valor, por lo cual el recibo y suficiencia es
por medio de la presente aceptada, los CEDENTES venden, ceden, y transfieren a favor
del CESIONARIO la totalidad y exclusividad de su derecho, titulo ¢ intereses en el

mencionado invento, y en todas y cualesquiera Patentes o proteccitn legal similar en los

Estados Unidos de América y palses extranjeros, o de cualquier continuaci6n,



continuacién parcial, division, renovacién, sustitucién, re-examen del mismo, y acuerdo
que CEDENTES tiene todo el derecho de proceder asf; y el Comisionado de Patentes
por medio de la presente queda autorizado y se le solicita que otorgue cualquier Patente
de los Estados Unidos con respecto a dicho Invento incluido en la presente al
CESIONARIO, como cesionario del interés completo del CEDENTE.

Los CEDENTES ademés se comprometen de comunicar al CESIONARIO o sus
representantes o agentes de todos los hechos e informacidn conocida o disponible para
los CEDENTES con respecto a dicho Invento incluyendo evidencia para fines de
interferencia o para otros procesos legales, cuado se requiera; de testificar en cualquier
interferencia u otro proceso; para ejecutar o entregar, bajo solicitud, cualquier
documento legal incluyendo solicitudes originales, divisionales, continuacién,
renovaciones, cesiones, poderes, declaraciones, juramentos, declaraciones juramentadas,
testimonios, etc.; y en general hacer lo posible para ayudar al CESIONARIO, sus
sucesores y cesionarios, pero a cargo del CESIONARIO, en la obtencién y la ejecucion
de la debida proteccién para dicho Invento, en los Estados Unidos y paises extranjeros.

27 de septiembre de 2002 (firma: ilegibie)
Fecha David Arthur KUEN
27 de septiembre de 2002 (firma: ilegible)
Fecha Robert Lee POPP

27 de septiembre de 2002 {firma: ilegible)

Fecha Heather Schenck MORTELL



EL ESTADO DE WISCONSIN
Oficina del Secretario de Estado

APOSTILLA
(Convencién de la Haya del § de octubre de 1961)

Pals; Estados Unidos de América

2. Este documento piiblico ha sido suscrito por Melissa A. Blob

3 en calidad de Notario Piblico, Estado de Wisconsin

4, Lleva el sello de Notario Piblico del Estado de Wisconsin
CERTIFICO

5. en Madison, Wisconsin 6. 16 de diciembre de 2004
7. por el Secretario de Estado de Wisconsin

8. No. 112624

9. Sello: Gran Sello del Estado de Wisconsin

10.  Suscrito por Douglas La Follette

Secretario de Estado

\E
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Case ¥ 18339
COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )

) SS
COUNTY OF WINNEBAGO )
| hereby certify that the attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by David Arthur Kuen, Robert
Lee Popp, and Heather Schenck Mortell of the subject matter disciosed in an

application for Letters Patent of the United States entitled

DISPOSABLE ABSORBENT PANT HAVING REFASTENABLE SEAMS

which was signed by the said David Arthur Kuen, Robert Lee Popp, and Heather

Schenck Mortell on September 27, 2002.

VoLentbn 3, 3004 b A Ll

Date Melissa A. Blob, Notary Public
My Commission Expires: July 27, 2008

(Legalization required)

\>

'\



\ UNITED STATES \(0
PATENT AND

xx%xx | RADEMARK OFFICE

APRITL 01, 2003 Under Secretary of Commerce For Intellectual Property and
PTAS Diractor of the United States Patent and Trademark Office

PAULEY PETERSEN KINNE ET AL. Washington, DC 20231

MELANIE I. RAUCH WWw.LEPLO.gOv

2800 WEST HIGGINS ROAD

SUITE 365 RN NA IR

HOFFMAN ESTATES, IL 60195 +102300619A*

UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE
NOTICE OF RECORDATION OF ASSIGNMENT DOCUMENT

THE ENCLOSED DOCUMENT HAS BEEN RECORDED BY THE ASSIGNMENT DIVISION OF
THE U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE. A COMPLETE MICROFILM COPY IS
AVAILABLE AT THE ASSIGNMENT SEARCH RCOM ON THE REEL AND FRAME NUMBER
REFERENCED BELOW.

PLEASE REVIEW ALL INFORMATION CONTAINED ON THIS NOTICE. THE

INFORMATION CONTAINED CN THIS RECORDATION NOTICE REFLECTS THE DATA
PRESENT IN THE PATENT AND TRADEMARK ASSIGNMENT SYSTEM. IF YOU SHOULD
FIND ANY ERRORS OR HAVE QUESTIONS CONCERNING THIS NOTICE, YOU MAY
CONTACT THE EMPLOYEE WHOSE NAME APPEARS ON THIS NOTICE AT 703-308-9723.
PLEASE SEND REQUEST FOR CORRECTION TO: U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE,
ASSIGNMENT DIVISION, BOX ASSIGNMENTS, CG-4, 1213 JEFFERSON DAVIS HWY,
SUITE 320, WASHINGTON, D.C. 20231.

RECORDATION DATE: 11/20/2002 REEL/FRAME: 013529/0019
NUMBER OF PAGES: 3

BRIEF: ASSIGNMENT OF ASSIGNOR'S INTEREST (SEE DOCUMENT FOR DETAILS) .

ASSIGNCR:
KUEN, DAVID ARTHUR DOC DATE: 09/27/2002

ASSIGNOR:
POPP, ROBERT LEE DOC DATE: 09/27/2002

ASSIGNOR: .
MORTELL, HEATHER SCHENCK DOC DATE: 09/27/2002

ASSIGNEE:
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
401 NORTH LAKE STREET
NEENAH, WISCONSIN 54956

SERIAL NUMBER: 10222216 FILING DATE: 08/16/2002
PATENT NUMBER: ISSUE DATE:
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ANTIONE ROYALL, EXAMINER
ASSIGNMENT DIVISION
OFFICE OF PUBLIC RECORDS




Docket No.: KCC-18,339
ASSIGNMENT

WHEREAS, We the following inventors

1. Name: David Arthur KUEN
Residence: Neenah, Wisconsin
Post Office Address: 1086 Honeysuckle Lane
Neenah, Wisconsin 54956

Citizenship: United States of America
2. Name: Robert Lee POPP
Residence: Hortonville, Wisconsin

Post Office Address: 805 Giese Street
Hortonville, Wisconsin 54944

Citizenship: United States of America
3. Name: Heather Schenck MORTELL
Residence: Neenah, Wisconsin

Post Office Address: 637 Belmont Court
Neenah, Wisconsin 54956
Citizenship: United States of America

hereinafter referred to as ASSIGNORS, have invented certain new and useful improvements
in an invention entitled:

DISPOSABLE ABSORBENT PANT HAVING
REFASTENABLE SEAMS

which is described and claimed in an application for Letters Patent of the United States
having Serial No. 10/222,216, a Filing Date of 16 August 2002, and naming as inventors
David Arthur KUEN, Robert Lee POPP and Heather Schenck MORTELL; said
improvements as described and claimed in said application for Letters Patent of the United
States, being hereinafter referred to as said "Invention”; and

WHEREAS, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a corporation duly organized
and existing under and by virtue of the laws of the State of Delaware and having its principal
office and place of business at 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956, hereinafter
referred to as ASSIGNEE, is desirous of acquiring ASSIGNORS' entire rights, title and
interest in and to said Invention, and in, to and under Letters Patent therefor in the United
States and countries foreign thereto;

KCC-2196 1 P140\jms
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Docket No.:. KCC-18,339 ASSIGNMENT

NOW THEREFORE BE IT KNOWN THAT, for and in consideration of the
sum of One Dollar ($1.00) and other good and valuable consideration, the receipt and
sufficiency of which is hereby acknowledged, ASSIGNORS have sold, assigned, transferred
and set over and by these presents do hereby sell, assign, transfer and set over to and unto
ASSIGNEE, its successors and assigns ASSIGNORS' entire rights, title and interest in and
to said Invention, and in, to and under the above-identified application and all other
applications for Letters Patent of the United States and countries foreign thereto, and in, to
and under all divisions, reissues, continuations, extensions and reexaminations thereof, and
covenant that ASSIGNORS have the full right so to do; and the Commissioner of Patents is
hereby authorized and requested to issue all United States Letters Patent on said Invention
included herein to ASSIGNEE, as assignee of ASSIGNORS' entire interest.

ASSIGNORS further agree to communicate to ASSIGNEE or its
representatives or agents all facts and information known or available to ASSIGNORS
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DISPOSABLE ABSORBENT PANT HAVING REFASTENABLE SEAMS

BACKGROUND OF THE INVENTION
) . This invention is directed to a dispossble absorbent pant having refastenable
seams designed to minimize the likelihood of product tearing when forces are applied to

. separate the refastenablo seams.

. Dispossable absorbent pants are used as & child’s segue from diapers to
underwear. Unlike dispers, which have high-cut leg openings with tabs or ears that fasten
to the front of the waist area, dispossble absorbent pants are designed to more closely
rosemble underwear with sido scams on opposite sides of the garment that extend from a
waist opening to well-defined leg openings. Consequently, diapers can be fastened to a
wearer while the wearer is lying on his or her back with the fastening ocourring on the
wearer’s front. In contrast, disposable absorbent pants typically have side seams along the
wearer’s gide, which can make it difficult for a caregiver to fasten, unfasten, or even tear
apart the side seams of the disposable absorbent pant, particularly on an active toddler.
Another difference between diapers and dispossbie absorbent pants is that disposable
absorbent pants can be slid on end off a wearer just like underwear.

_ One particularly beneficial improvement to disposabie absorbent pants has
been the creation of refastenable side seams in lieu of permanently bonded side seams.

) With the refastenable side scams, the disposable absorbent pant can still be pulled on and

off like underwear, but also provides the option of being able to unfasten either side to
determine whether a need exists to change the disposable absorbent pant. If the disposable
abeorbent pant is unfastened and it is determined that there is no need to change the
disposable absorbent pent, the pent can be easily rofustencd. Additionally, if it is
determined that the dispossble absorbent pant is soiled and should therefore be changed,
the caregiver can unfasten tho garment along the refastenable secams and remove the
garment without the necesaity of removing the wearer’s other garments. By removing the
garment this way, the contents of the garment can also be more easily contained compared
to having to slide the garment off the wearer in the manner of removing comventional
underwear.

Many caregivers ramove the dispossble absorbent pants from a wearer by
applying force to the side seams in opposing directions, whether the side scams are

71
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permeanently bonded or refastenable. Generally, disposable ebsorbent panis having
pummmﬂybondedddomwadjmﬁﬂidemorinmﬂﬂmm
when such force is applied in the side seam region. It has also boen observed that
disposeble absorbent pants having refastensblo side seems sometimes tear at the side pancis
ar the outer cover, or fastening components may becoms detached from fhe region of the
garment to which they are bonded, or layers of the garment may start to deleminate, when
such force is epplied to the refastensble side seam region of the garment Thus, if the
refastensble gide seams are too strong, or at least stronger than other materials in the
mmhuﬂ:mbminsmﬁmdatthnmﬂmothummﬁﬂwm
may become irreparably demaged when any sufficienily large force is applied to the
mmmmﬂmmmmm-mhmde
the garment, thereby requiring replecement of the garment even if the garment is not soiled.

Furthermore, certain types of fastmers tend to increase in shear strength
daring wear and tear. For example, hook and loop fastenars tend to become mors securely
mpgadduhgwﬂintypuofmndwmmmdmhﬁohedmdhb "
contact with more and more loops as the hook and loop fasteners ere contorted during
certmin actions. Thus, by the timo s caregiver checks the garment for any soiling, the
refastenable seam may be more difficult to unfasten than it was when it was first fastened.

As another consideration, even if the peel strength of the refastenable seam
ia lower than the shear strength of tho refkstenable scam, the garment may still be prone to
Mhdmmwhmﬁghlhmﬂmummﬁdmmﬁmohnqﬁnd
to cause shearing of a refastonable scam than to cause peeling of & refastenable seam, and
mmmmmuhwdmmmmMmaMMmm
garment than the relatively mild stresses needed to peel the seam. On the other hand, if the
refastenable side seams have too little shear strength, fastener pop-opens are likely to occur
as & result of even minimal shear stresses.

There is & noed or desire for a refastenable disposablo absorbent pant that
minimizes the likelihood of irreparsble damage resulting from the application of shear
gtress to the refastenable side seams.
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SUMMARY OF THE INVENTION

In response to the discussed difficulties and problems encountered in the
prior art, a refastenable disposable absarbent pant that can withstand shear stress at the side
geams without undergoing, or at least minimizing, irreparable damage hag been discovered.

The disposable absorbent pant includes a chasais with a waist opening and a
pair of leg openings defined therein. The chassis includes a front region and a back region,
and msy inchade, but does not neceasarily include, a pair of front side panels and/or a pair
of back side panels attached to front and/or back center panels, respectively. The chassis
may also include an outer cover and a body side liner encompassing the front and back
regions. A pair of refastenable seams flanks the garment, with each refastenable seam
extending from the weist opeming to one of the leg openings between the front region and
the back region,

The refastenable seams suitably have a shear separation strength that is less
than & tearing or tensile strength of the outer cover or other materisl of the front and back
regions. In ome embodiment, the ratio of shear separstion strength of one of the
refastenable seams to tensile strength of the material of the front end back regions is
between about 0.01 and about 0.99 per unit of scam length.

In an embodiment in which the disposable absorbent pant includes a pair of
front side panels and/or a pair of back side panels permanently bonded to a front and/or
back center panel, the shear separation strength of the refastenablo scams is suitably less
than a bonding strength of the seams connecting the front and back side pancis to the fromt
and back center panels. In another embodiment, the ratio of shear scparation strength of
ons of the refastenable seams to bonding strength of one of the chassis seams connecting a
front or back side panel to a front or back center panel is between about 0.01 and sbout
0.99 per unit of soam length.

The refastensble seams may include a fastening companent bonded to the
outer cover, body side liner, or side panel, and the fastening component may be fastenable
with either 8 mating fustening componeat bonded to the outer cover, body side liner, or -
another gide panel, or the fastening component may be fastenable with a component of the
chaasis itself, such as the outer cover, body side liner, or side panel.

The shear separation strangth of the refastensble seams is suitably greater
then a peel separation strength of the refastensble seams, and a bonding strength between
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the fastoning component and the chassis is suitably greater than the shear scparation
strength of the refastenable seams. Also, the portion of the chassis to which the fastening
component is bonded suitsbly has a delamination strength greater than the shear separation
strength of the refustensble seam that includes the fastening component, such that the
chassis material does not delaminate under shear mode stresses that separate the
refastenable seam. In yet another embodiment, the ratio of peel seperation strength of one
of the refastensble seams to shear soparstion strength of the same refastenable seam is
between about 0.01 and sbout 0.99 per unit of seam length. In still ansther embodiment,
the ratio of shear separation strength of ono of the refastenable seams to bonding strength
botween one of the fastening components within the refastensble scsm and the portion of
the chassis to which the fastening component is bonded is betwoen about 0.01 and ebout
0.99 per unit of scam length.

Suitably, the shear soparation strength of each of the refastenablo seams is
between sbout 0.3 and about 2.7 kilograms (kg), as measured by the tenzilo test method
described in detril below. In onc embodiment, the refastenable scams have groater shear
separstion strength along & waist-end portion and along a leg-ond portion of the seam
compared to a mid-portion of the seam. Any of the materials in the side seam region, such
as the outer cover, body side liner, front region, back region, front side panel, and/or back
gide panel, may be stretchable.

With the foregoing in mind, it is a feature and advantage of the invention to
ptoﬁdoadisponbhnhnmbmpmﬁﬁm:bhmthnmddwdmbme
unfestened prior to any irreparsble damage occumring to the remainder of the garment
resulting from the application of shear forces.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

These end other objects and features of this invemtion will be better
umderstood from the following detailed description talén in conjunction with the drawings,
wherein:

Fig. 1 is 8 sido perspective view of a disposable absorbent pant having
refagtenable seams. :

Fig. 2 is & plan view of a disposable sbsorbent pant in a partially
disassembled, stretched flat state, and showing the surface of the article that faces away
from the wearer when the article is worn. :
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Fig. 3 is a plan view of the disposable absorbent pant of Fig. 2 in a partially
disassembled, stretched fist state, and showing the surface of the article that faces the
wearer when the erticle is womn, and with portions cut away to show the underlying
foatures. .

Fig. 4 is a gide perspective view of a disposable absorbent pant illustrating
orientations of sample materisl suitable for testing in accordance with the Tensile Test
described herein.

DEFINITIONS

Within the context of this specification, cach term or phrase below will
include the following meaning or meaunings.

“Bonded” refers to the joining, adhering, connecting, attaching, or the like,
of two elements. Two clements will be considered to be bonded together when they are
bonded directly to one another or indirectly to one another, such as when each ix directly
banded to imtermediate elements.

“Bonding strength” refers to the minimom amount of force necessary to
separate two bonded elements.

“Delamination strength” refers to the minimum amount of force necessary
to separate two laminated layers.

“Disposable absorbent pant” is an all-inclusive term that applies to training
pants, disper pants, dispossble absorbent underpants, and other paut-like absorbent
garments worn by children subsoquent to a diaper-wearing stage.

“Layer” when used in the singular can have the dual meaning of a single
elament or a plurality of elements.

“Nonwoven”™ or “nonwoven web” refers to materials and webs or material
heving a structure of individual fibers or filaments which are interlaid, but not in an
identifiable manner as in a knitted fabric. The terms “fiber” and “‘filament” are used
interchangesbly. Nonwoven fabrics or webs have been formed from many processes such
as , for example, melthlowing processes, spunbonding processes, sir laying processes, and
bonded carded web processes. The basis weight of nomwoven fabrics is usually expressod
in ounces of material per square yard (osy) or grams per squarc meter (gsm) and the fiber
diameters are usually expressed in microns. (Note that to convert from osy to gsm,
multiply osy by 33.91.)

24
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“Peal force™ refirs to a force that tends to pull two adjoined bodies away
from one another in opposite directions generally perpendicular to a plane in which the
bodies are joined.

“Peel separstion strength” refers to the minimum amount of peel farce
required to scparate two joined elements.

“Refastenable™ refars to the property of two elements being capable of
releasable attachment, soparation, and subsequent relsasable attachment without substantial
permanent deformation or rupture.

“Relcagably attached,” “releasably engaged,” and variations thereof refer to
mdmmbdngemmwdmwmechbhmchﬂmtﬂmolmmtmdtomﬁn
commected absent a separation force applied to one or both of the clements, end the
mbdnseapnbhofmlﬁmwiﬂmunbsmﬁﬂpmmdnfomnﬁmumm
mmmdmmm“wbeymdmmwhﬂcmﬂn
absorbent garment.

“Shear force” rofiers to forces that tend to produce an opposite but parallel
sliding motion between two bodies’ planes.

“Sheer soperation strength™ refers to the amount of shear force required to
separate two joined clements.

“Stretchable” means that a material can be stretched, without breaking, by
50% to at least 150% of its initial (unstretched) length in at least one direction, suitably to
at least 200% of its initial length, desirably to at least 300% of its initial length.

“Superabsorbent” refers to a8 water-swellable, water-insoluble orgenic or
inorgsnio material capable, under tho most favorable conditions, of absorbing et least about
15 times its weight and, moro desirably, at least about 25 times its weight in an aqueous
solution containing 0.9 weight percent sodiom chloride. The supersbsorbent materials can
bo natural, synthetic, and modified natursl polymers and materials, In addition, the
smanbmbmmnuiﬂlmbeimmﬁcmmiﬂl.nchu:iﬁumurmpnic
compounds such as cross-linked polymers.

These terms may be defined with additional language in the remaining
portions of the specification.
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DESCRIPTION OF PREFERRED EMBODIMENTS

The present invention is directed to a disposable absorbemt pant having
refastenable gide seams for ease of removal and donning of the disposable ahsorbent pant
without complete removal of a wearer’s clothing. The refastensble side scams are designed
with sufficient shear scparation strength to remain fastoned during normal wear yet low
enouglubnuupmﬁonsﬂmgihtoprevemorinepmbledmapboﬂmpum
of the disposable absorbent pant during intentional unfastening end/or excessive wear.

Referring to Fig. 1, a disposable ahsorbent pant 20 is illustrated in & partially
fastened condition. The disposable absorbent pant 20 includes a chassis 32 and a fastening
system 80. The chassis 32 defines a front region 22, a back region 24, and & crotch region
26 intercomecting the front and back regions. With additional reference to Figs. 2 and 3,
the chassis 32 also includes a pair of transversely opposed front side pancls 34 and a pair of
transversely opposed back sido panels 134. The front sido pancls 34 may either be
separately attached to a front center panel 35 (Figs. 2 and 3), or may be integrally formed
with the front region 22 (Fig. 1). Similarly, the back side panels 134 may either be
sepnntalyaﬂnnhedtoabmkemtwpmnl135(Figs.2md3).ormybaintegmllyfmmed
with the back region 24, With additional referenco to Figs. 2 and 3, the chassis 32 also
defines a pair of longitudinally opposod waist edges, which are designated front waist edge
38 and back waist edge 39. The front region 22 is contiguous with the front waist edge 38,
and the back region 24 is contignous with the back waist edge 39. For refarence, arrows 48
and 49 depicting the orientation of the longitudinal axis and the transverse axis,
respectively, or the disposable sbsarbent pant 20 are illustrated in Figs. 2 and 3.

The chassis 32 includes a body xide liner 42 which is configured to contect the
wearer, and an outer cover 40 opposite the body side liner which is configured to contact the
wearer’s clothing. An absorbent assambly 44 (Fig. 3) is positioned or located between the
outer cover 40 and the body side iner 42,

With the disposable absorbent pant 20 in the fastenod position, as partially
illnstrated in Fig. 1, the front and back regions 22 and 24 are joined together to define a three-
dimensional pant configuration having a wsist opening 50 and a pair of leg openings 52. The
front region 22 includes the partion of the disposable absarbent pant 20 which, when worn, is
positioned on the front of the wearer while the back region 24 includes the partion of the
disposable sbearbent pant which, when wom, is positioned on the back of the wearar. The

[0
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crotch region 26 of the dispossble absorbent pant 20 includes the portion of the dispossble
abmbutpuﬂwhinh.whmwom,iupu‘ﬁmedbﬂmﬂnhgsofﬂmmmdmﬂn
lower torso of the wearer.

A pair of refastenable scams 62, each extending from the waist opening 50 to
mnofﬂuhgopuﬁnyﬂdmgcppo&ibdduofﬂndispmbbnhubﬂpmt,mﬂh
front region 22 to the back region 24. Gearments having refastensble seams are taught, for
example, in U.S. Patent No. 5,176,671 issued 05 January 1993 to Rocssler et al. The
m;maom-mmmmpmum“mmmw
connect to mating fastening companents 84. In one embodiment, one surface of each of the
futmingmpmm&mduhehdsaphnﬁtyofmsingdmﬁltpmjwtﬁun
that surface. The engaging elements of these fastening componenis 82 aro adapted to
repeatedly engage and disengage the engaging clements of the mating fhstening
components 84, The garment can have front and beck regions 22, 24 of different widths, as
long es the refastenable seams 62 each begin at the waist opening 50 and end st ons of the log
openings 52.

In one particular embodiment, the festening components 82 each include hook
type fasteners and the mating fastening components 84 each include complementary loop type
fagteners. In another particular embodiment, the fastening components 82 each include loop
wmmmmmwuﬂmwm
type fasteners. Alternstively, other types of fastening components, such s tapes, adhesives,
cohesives, self-engaging fssteners, or other types of mechanical fkstencrs, cen also be used.

Loop type fasteners typicelly inchuds a fabric or material having a structure
and a phumality of loop members on at least one surfice of the structure. The loop material can
be formed of any suitable material, such as acrylic, nylon or polyester, and can be formed by
methods such as warp kuitting, stitch bonding or needle punching. Suitable loop materials aro
availshle from Guilfiard Mills, Inc., Greensboro, North Carolina, US.A. In one embodiment,
the outer cover material and/or the body side liner material aisd/cr the side panel material may
mulbqtypeﬁm.ﬂmnmquiﬁnsmupnmlymhndmwm Loop
mmialsdmbamndnmofmyﬁhmmﬁm«pableofm;ﬁngormm
mﬂdﬂsm&umﬂdmmbmdeimuﬁ:mwﬁmmoﬁﬂ.hdm
clastomeric and nonelagtomeric composites,
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Hook type fastenexs typically include a fabric or material having a plurality of
hmkmubmmdingwdlyﬁumatluntmmﬁuofthnbaddﬁgmm
Suitable single-sided hook materials for the fastening components 82 or the mating fastening
components 84 are aveilable from Velcro Industries B.V., Amsterdam, Netherlands or
affiliates theyeof. In one embodiment, the outer cover material end/or the body side liner
material and/or the side panel material may serve as a hook type fastener.

The front side panels 34 may overlap the back side pancls 134, or vice-
versa, with the fagtening component 82 attached to an inner surface of the front side panel
34 and the mating fastening component 84 attached to en outer surface of the back side
panel 134, or vice-versa. The fastening component 82 on each front side panel 34 can be
bonded to the front side panel adjacent a distal edge 86 of the frant side panel, as shown in
Figs. 2 and 3. Similarly, the mating fastening component 84 on each back side panel 36
embebundedtnthquklidcpmeladjwmudimlec_lpaﬁofthebackaidepmel,u
shown in Figs. 2 and 3. In one embodiment (not shown), the fastening components 82
and/or mating fastaning components 84 can be bonded to the respective side panel adjacent
a distal edge 86 and may extend beyond the distal edge 86.

Once fastened, the refastenable seams 62 can be unfastened with & ehear
separation strength of between about 0.3 and sbout 2.7 kilograms (kg), or between about
0.5 and sbout 1.7 kg, or between sbout 0.7 and sbout 1.2 kg, cach of these values
pertaining to a-1-inch wide sample or a value normalized to & 1-inch wide sample. Shear
seperstion strength of the refustenable seams 62 can be controlled through a variety of
factors, including but not limited to, the length-to-width ratio of the fastening components
82 and mating fastening components 84, the choice of fastening components 82, 84 such as
hooks having particular binding strengths end loops having particular binding strengths, as
well as the shape, orientation, and size of the individual hooks, and/or the number of hooks

- and/or rmmber of loops. Fastening strength can also bo affected by the type of loop

material with respect to thread strength which can affiect the strangth of the matexial itself
.and/or denier of the material. .

In one embodiment, the refastensble seams 62 may heave greater shear
separation strength along a waist-end portion 64 and/or along & leg-end portion 68 of each
seam compared to & mid-portion 66 of each seam. As used herein, the tarm “waist-end
portion” refers to one-third or less of the longitudinal length of the refastenable seam, as

76
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measured starting from the waist opening 50; the term “leg-end portion™ refers to one-third
ar less of the longitudinal length of the refastenable seam, as measured starting from the leg
opening 52; and “mid-portion” refrs to one-third or more of the longitudinal length of the
refustenable seam situsted between the waist-end portion 64 and the leg-end portion 68,

In one embodiment, the shear separation strength of the refastensble scams
62 is suitably less than a tensile strength, or tear strangth, of the material from which the
front and back regions 22, 24 are made. That way, when ehear force is applied to the
disposablc absarbent pant 20, rather than the front or back region tearing, ono or both of the
refastenablo seams 62 will come unfastened. For example, the material from which the
outer cover 40 and/or the gide panels 34, 134 are made should have & tensile strength
m-m&olhmmnﬁmmsﬂ!ofﬁnm&stmnbhmﬁzmmmu
damage to the outer cover 40 and/or the side panels 34, 134. More particularly, the
dispossble absorbent pant 20 suitsbly has a ratio of shear scparation strongth of tho
refastenable scams 62 to tensile strength of the front and back regions of between about
0.01 and sbout 0.99, or between about 0.1 and about 0.9, or between about 0.3 and shout
0.8, per unit of sesm length. Furthermare, the materials from which the front and back
regions 22, 24 are made, namely the materials that make up the cuter cover 40 and/or side
panels 34, 134, suitsbly have a delemination or toar strongth greater than the shear
separstion strength of the refastenable seams 62.

In an embodiment in which the front region 22 inchides a front center panel
35 with two front side panels 34 bonded thereto along front chassia seams 70 (Figs. 2 and
3), and/or the back region 24 includes a back center panel 135 with two back side panels
134 bonded thereto along back chassis seams 72 (Figs. 2 and 3), the front and/or back
chassis scams 70, 72 suitably have a greatar bonding strength than the shear separation
strength of the refastenable seams 62. More particularly, the disposable shsorbent pant 20
suitably has a ratio of shear separation strength of the refustenable seams 62 to bonding
strength of the front and/or back chassis scams 70, 72 of between about 0.01 and about
0.99, or between about 0.1 and about 0.9, ar between about 0.3 and sbout 0.8, per unit of
seam length. Bonding strength of the chassis seams 70, 72 can be controlled through a
mumber of factors, including but not limited to the type of bonding used to bond the side
pndtoﬂnemtu‘pmnlmhuultmmic.adhuivqmaeombimﬁmofuluumﬁcmd
adhesive; the amount of adhesive used; the band pettern; the amount of overiap between

10
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the side and center panels and the amount of overlap bonded; material strengths; and
location of the bonded area such as positioning one layer of one panel between two layers
of the other panci.

Additionally, the refastenable seams 62 suitably bave greater shear
separation strength than peel separation strength. Peel scparation strength of the seams 62
can be controlled using the sams factors used in controlling the shear separation strength of
the seams 62. Furthermore, fusteners such as hook and loop fasteners and adhesive
fagteners inherently have a greater shear separation strength than peel separation strength
by virtue of the fact that peel separation is carried out by soperating just a few hook-and-
loop couplings at a time, wheress shear separation requires the separation of essentially all
hook-and-loop couplings at the same time, By making the seams casier to unfasten using
peel force compared to shear force, consumers would be more likely to apply peel forces
rather than shesr forces when attempting to unfasten the disposable absorbent pant, thus
further reducing the likelihood of cansing amy irropersble damage to the dispossble
absorbent pant.

In a further embodiment of the invention, bonding strength between the
chassis 32 and the fastening components 82 and/or mating fastening components 84 is
greater than the shear separation strength of the refastensble scams 62. More particularly,
the disposable absorbent pant 20 suitably has a ratio of shear separation strength of the
refastenable seams 62 to bonding strength between the chassis 32 end the fastening
components 82 and/or mating fastening components 84 of between sbout 0.01 and about
0.99, or between about 0.1 and about 0.9, or between about 0.3 and sbout 0.8, per unit of
seam length. Bonding strength between tho chassis 32 and the fastening components 82,
84 can be controlled using the same factors used in controlling the bonding strength of the
chansis seams 70, 72. With theso variations in strength, when shear force is applied to the
disposable absarbent pant 20, the refastenable seam 62 should come unfastensd rather than
a fastening component 82 or mating fastening component 84 becoming detached from the
chasais 32.

The tensile test mothod, described below, can be used to determine shear
separation strength, tensilo or tear stremgth, bonding strength, and even delemination
strength. Reported values are derived from testing the fastening system or material in a
direction parallel to the trensverse axis 49 of the product, when the fastening system or
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material is installed in a product. Fig. 4 illustrates the arientations of & sample of material
102, fastener regions 104 (waist-cnd), 106 (mid-portion), 108 (leg-end), or banded chassis
seam region 110 taken from a product. Several varigtions are possible, depending on the
lystunbeingtutadmdonwhnlhﬂ'thesheummgﬂlofﬂmmﬁmemblomis
suhmﬁﬂlymiﬁnnowiumﬁmlmgﬁ.mwhd:ﬂﬂnmpoammm
sl:angﬂ:nmrlegmdwailtopeninglﬂ:minﬂwmiddhmgionofmwm

Bven if tho shear force is cansed by motions other than those intended to
unfsten the dispossble absorbent pant, it is prefereble for the refastenable scam 62 to come
Muwm-mmnubmmmm
ehuﬁaSZ,mateuﬁnminghﬂmMSZ,ordohmﬁuﬁmofthaebuﬁssz.crum
llonsﬂ:ochanilmm.nanofwhinhuehqmnbhdmmﬁatmdmthe
disposable sbsorbent pant useless and in need of replacament. Tn contrast, when a
rafastenable seam 62 comes unfastened, the scam can casily be refsstencd without the noed
for replacing the disposable sbsorbent pant all together.

The side panels 34, 134 desirably inclode an elastic material capablo of
mu:linghadimdimgmuﬂlypnlﬂdmhmndlﬂofﬂndimnbhm
pant 20. Suitable elastic materials, as well 28 processes of incorporating mide penels into a
dimﬂnuwabﬂpmtmkmwnbthonnkiﬂdinﬂnugmﬂmdudbd.ﬂn
exampls, in U.S. Patent 4,940,464 issued July 10, 1990 to Ven Gompel et al, which is
incorporated herein by reference.

Ono of the key structural differences between disposable absorbent pants
and dispers is in the length end location of the side scams. Diapers typically have
mhﬁwlylongiﬂdinﬂlynhnﬁhbﬂh:tfaﬁmbthnﬁoﬂoﬂhminclonpmdmhy
to one another. Diaper tabs are casy to sco and are genarally easy for a caregiver to access,
podﬁmdhnnhuwayﬁdamgivumopmhdilpeudnsmhndmunhhb
and peeling each tab back. Tn contrest, dispossble absorbent pants generally have seams,
raﬁmnbleorpummmlybonded.ﬂmmdﬁumﬂwwainopmingwﬂubgopuﬁng
ondimmiuﬂyoppoud:idnofthommhﬂmboﬁlmmnmﬁlﬂ:hdthn
game time and aro therefore more difficult to unfasten, compared to dieper tabs.
Cansequmﬂy,sumgivuoﬁmmdsupfonlinsmmdﬁnthemormomdins
material, and pulling the area open in shear fashion. Wearers of dispossble absorbent pants
mtypﬁcdlymmmbﬂethmdimwauén.ﬂmsdispoubleubwrbﬁpaﬂsmayhe
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more prone to geiting snagged or canght on famiture or other protrusions in the
environment. If such & snag or hang-up occurs, tho disposable sbsorbent pant of the
invention is designed to open at the seam so the pant can be refastened instead of being
iroparably damaged thereby necessitating replacement of the damaged pant with a new
pant.

In particulsr embodiments for improved fit and appearance of the disposable
absarbent pant 20 of the present invention, at least one of the side panels 34 and 134 on
each of the wearer’s gides (left and right) desirably has 2 minimum length dimension that is
about 10 percent ar greater, and particularly about 25 percent or greater,: of the overall
length dimension of the disposable absorbent pant, measured parallel to the longitudinal
axis 48. As used herein, the term “minimum length dimension™ refers to the shortest
distance between the waist opening and the leg opening on a side panel 34, 134, measured
parallel to the longitudinal axis 48 of the garment. For example, in disposable absorbent
pants having an overall length dimension of sbout 54 centimoters, the side panels 34 end
134 desirably have a minimum length dimension of about 6 centimeters or greater, such as
asbout 14 centimeters. While each of the side panels 34 end 134 extend from the waist
opening 50 to one of the leg openings 52, the front side panels 34 and/or back side
panels 134 may have a continuaily decreasing length dimension moving from the chassis
seam 72 to a distal edge 74 of the respective side pancl 34, 134, as is best shown in the
back side pancls 134 in Figs, 2 and 3.

The outer cover 40 suitably covers the front region 22, crotch region 26, and
back region 24. In certain embodiments, part of the outer cover 40 may also cover, or
form, the side panels 34, 134 as well, creating en sall-encompassing, one-piece garment
exterior. The outer cover40 desirably includes a material that is substantinlly liquid
impermeabls, and can be elastic, stretchable or nonstretchable. Ths outer cover 40 can be a
single layer of liquid impermesble materisl, but desirably incindes a multi-iayered laminate
stracture in which at least one of the layers ia liquid impermeable. For instence, the outer
cover 40 can include a liquid permesble outer layer and 2 liquid impermeable inner layer that
are suitably joined together by a laminate adhesive (not shown). Suitable laminate adhesives,
which can be applied continnously or intermittently as beads, a spray, parallel swirls, ar the
liks, cen be obtained from Findley Adhesives, Inc., of Wanwatosa, Wisconsin, U.S.A., or
from National Starch and Chemical Company, Bridgewater, New Jersey, U.S.A. The liquid

13

(L



10

15

20

30

W 2004016207 . : PCT/US2003016%17

pumnbhmﬂhyumbemymﬁhblcmnﬂdnlmddeﬁnblymeﬂﬂwviﬂnamny
cloth-like texture. One example of such a material is a 20 gam (grams per square meter)
spunbond polypropylene nomwoven web. The outer layer may also be made of those
materials of which liquid permeable body side liner 42 is made. While it is not a necessity for
the outer layer to be liquid permeable, it is desired that it provides a rclatively cloth-like
texxture to the woarer.

Necked-bonded laminates are particularly suitsble for forming the cuter cover
40. Nooked-bonded Iaminates, in general, include at least one layer of necked or neckable
material bonded to a stretchable or elastomeric layer. Necked-bonded laminates, and methods
of making necked bonded Iaminates, are taught, for example, in U.S. Patent No. 5,910,224 to
Morman, incorporated herein by reference.

The inner layer of the outer cover40 can be both liquid and vapor
impermeable, or cam be liquid impermeable and vepor permesble. The inner layer is desirably
memfactured from a thin plastic film, although other flexible liquid impermeable materials
may also be used. The inner layer, or the liquid impermesble outer cover 40 when a single
hyt.mwmwmwdﬁmwuﬁngnﬁda.lunhubdlhamdmuwnﬂu
the wearer and care giver. A suitsble liquid impermeabls film for use es a liquid impermesble
innuhyu.auinglehyuﬁqﬁdhnpcmubhmﬂumﬂisaﬂlnﬁlﬁm
polyﬁhyhnﬂmcmmudﬂlynvﬂlbhmmwmofmmnm
US.A. If the outer cover 40 is a singlo layer of material, it can be embossed and/or matte
finished to provide a more cloth-like appearance. As omlier mentioned, the liquid
impmnubhm:hialmnpmitmbmpoﬁmnﬂmiﬂuﬂm’ofﬁndimbb
absorbent article, while still preventing liquids from passing through the outer cover 40. A
suitable breathable material is composed of & microporous polymer film ar a nonwoven fabric
that has been coated or otharwise treated to impart & desired lovel of liquid impermeability. A
suitable microporons film is a PMP-1 film material commercially aviilsble from Mitsui
Toutsu Cbemicals, Inc., Tokyo, Japm, or sn XKO-8044 polyolefin ‘film commercially
available from IM Company, Minneapolis, Minnasota.

Certzin non-breathable elastic filma can also be used to make the outer cover
40. Examples of suitable non-breathable films can be made of styrene-cthylenc-butylane-
mmmwmbmmmmmwﬁmxm
Polymers USLLC of Belpre, Ohio, U.S.A., metallocens catalyzed elastomers or plastomers,
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and the like. Other materials suitable for making the outer cover 40 inchide monolithic
breathablo films, such as those made of polyether amide besed polymers, for example

The liquid permeable body side liner 42 is illusirated as overlying the outer
cover 40 and absorbent assembly 44, and may but need not have the same dimensions as the
outer cover 40. The body side liner 42 is desirably compliant, soft feeling, and non-irritating
to the wearer's skin, Further, the body side liner 42 can be less hydrophilic than the absorbent
assemhly 44, to present a relatively dry surfece to the wearer end permit liquid to readily
penetrate through its thickneas. .

The body side liner 42 can be mamufhchired from a wide selection of web
materials, such as synthetic fibers (for example, polyester or polypropylene fibers), natural
fibers (for exemple, wood or cotton fibers), & combination of natural and synthetic fibers,
porous foams, reticulated foams, apertured plastic films, or the like. Various woven and
nonwoven fabrics can be used for the body side liner 42. For example, the body side liner cam.
be composed of a melthlown or spunbonded web of polyolefin fibers. The body side liner can
also be a bonded-carded web composed of natural and/or synthetic fibers. The body side liner
can be composed of a substantially hydrophobic material, and the hydrophobic materisl can,
optionaily, be treated with a surfactant or otherwise processed to impart a desired level of
wetability gnd Irydrophilicity. For example, the material can be surfice treated with about
0.45 weight percent of a surfactant mixture including AHCOVEL™ N-62 available from
availsble from Unigemsa Inc., a division of ICI of New Castle, Delaware, US.A. and
GLUCOPON™ 220UP availsble from Cognis Corporation of Ambler, Permsylvanis, and
produced in Cincinnati, Ohio, in an active ratio of 3:1. The surfactant can be spplied by any
conventtional means, such ag spraying, printing, brush coating or the like. The surfactant can
be applied to the entire body side liner 42 or can be seclectively applied to particular sections of
the body side liner, such as the medial section along the longitudinal centertine.

A suitable liquid permesble body side liner 42 is a nonwoven bicomponent
web having a basis weight of about 27 gsm. The nonwoven bicomponent can be a spunbond
bicomponent web, or a bonded carded bicomponent web. Suitsble bicompanent staple fibers
include a .polyethylene/polypropylens bicomponent fiber available from CHISSO
Cosporation, Osaka, Japen. In this particular bicomponent fiber, the polypropylene forms the
core and the polyofhylene forms the sheath of the fiber. Other fiber orintations are possible,
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such as multi-lobe, side-by-side, end-to-end, or the like. While the outer cover 40 and body
side liner 42 can incindo elastomeric materisls, it can be desinable in some embodiments for
thecm:podbmmobbegunnﬂyinduﬁqwlmﬂrcuwm,thobodyddnlhumd

The absarbent assembly44 can be any structure which is generally
mhmhmﬁmmhm:ammdmlbhdmmd
retaining liquids and certain body wastes, The ahsorbent assembly 44 can be mannfictured in
a wido variety of sizes and shapes, and from & wide varicty of liquid absorbent materials
commonly used in the art. For example, the absorbont assambly 44 can suitably include a
matrix of hydrophilic fibers, such as a web of cellulosic fluff, mixed with particles of a high-
sbsorbency material commonly known es supersbsorbent material. In a paticular
embodiment, the ahsorbent assembly 44 inclndes s matrix of cellulosic fiuff, such as wood
pulp fiuff, and superabsosbent hydrogel-forming particles. The wood pulp fluff can be
mhmgedﬁﬂuynﬁﬂiqpolymﬂiqmdﬂﬂmﬂbmmwiﬂumbimﬁmofmlﬂﬂm
fibers end natural fibars. The supersbsorbant particles can be substantially homoganeously
mixed with the hydrophilic fibers or can be nommiformly mixed. The fluff and
mlhubdpcﬁchnbhdnoﬁvdyplnedhmdﬂdmofﬁnm
assembly 44 to better contain and absorb body exudates. The absorbent assembly 44 can have
v:ﬁahhthiehﬂ;ﬁﬁmﬂﬁchuhmmm“haemlpmﬁmofﬂn
crotch region. The concentration of the superabsorbent particles can also vary through the
thickness of the sbsorbent assembly 44. Alternatively, tho absorbent assembly 44 can include
a lamninate of fibrous webs and supershaorbent material ar other suitable means of maintaining
a supersbsorbent material in a localized area.

Suitable superabsorbent materials can be selected from natural, synthetic, and
modified natural polymers and msterials. The supersbsorbent materials-can be inorganic
materials, such as silica gels, or crganic campounds, such es crosslinked polymees. Suitable
Wm“wﬁhmmmmmnm
Chemical Company located in Midlend, Michigan, U.S.A., and Stockhsusen GmbH & Co.
KG, D-47805 Krefeld, Federal Republic of Germany. Typically, 2 supersbsorbent material is
enpnbloofabubhgdlunnbomwﬁmuiuwuighhwm.mdduhbhrilmpam:of
absorhing more then sbout 25 times its weight in water.
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Tn one embodiment, the sbsorbent assembly 44 can include an extremely thin
shsorbentt composite material sold under the trade name NOVATHIN™ gvailsblo from
Rayonier Corporation located in Jessup, Geargia, US.A., and/or an ultra-thin-absorbent
(UTA) material including a mixture of SAP and pulp fiber. An example of a suitsble UTA
mtyinchﬂeSﬂgrm:(g)ofFAVOR“SJM%ﬁSAP,ﬂlﬂlbhﬁmSmkhmehH
& Co. KG located in Krefeld, Fed. Rep. of Gemany, and 3.7 g of NB416 pulp fiber availshle
from Weyerhauser located in Federal Way.

The chassis 32 can also incotparats other materiais that are designed primarily
t0 receive, temparaily store, end/or transport liquid along the mmtually fiacing surfiace with the
absorbent assembly 44, thereby maximizing the overnll absorbent capacity of the absorbent
assembly 44, if desired. One suitabie material is referved to as a surge layer.

To enhance contzinment and/or absorption of body exudates, the disposable
ebsorbent pant20 may include s front waist elastic member 54, a rear waist elastic
member 56, and leg clastic mambers 58, as are known to those skilled in the art (Fig. 3).
Altematively, instead of separate, disconnected frant and rear wast elastic members 54, 56, an

gll-encompasging waist elastic member (not shown) that fully encircles the waist opening 50.

of the disposable sbscrbent pant 20 may be included in the pant. The waist elastic
members 54, 56 can be operatively joined to the outer cover 40 and/or body side liner 42

.along the opposite waist edges 38 and 39, and can extend over part or all of the waist edges.

The leg elastic members 58 are desirably operstively joined to the outer cover 40 and/or body
gide liner 42 along opposite side edges of the chassis 32 and positioned in the crotch regian 26
of the disposable absorbent pant 20,

The waist elastic members 54, 56 and the leg elastic members 58 can be
formed of amy suitable elastic material. As is well known to thoso skilled in the art, suitable
elastic materials include shects, strands or ribbons of natural rubber, synthetic rubber, or
thermoplastic elastomeric polymers. The clastic materials can bo stretched and adhered to &
substrete, adhered to a gathered substrate, or adhered to a substrate avd then elasticized or
shrunk, for example with the application of heat; such fhat elastic constrictive forcea are
imparted to the substrate. In one particular embodiment, for example, tho log elastic
members 58 includo a phmulity of dry-spun coalesced mmlifilament spandex elastomeric
threads sold under the trade name LYCRA™ and available from EI. DaPont de Nemours snd
Company, Wilmington, Delaware, U.S.A.
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To further enhance containment and/or absorption of amy body exudates
discharged from the wearer, the chassis 32 may inciude a pair of containment flaps 46 which
are configured to provide & barier to the transverse flow of body exudstes. A flap olastic
member 53 (Fig. 3) may be operatively joined with cach containment flep 46 in any suitable
marmer 88 is well known in the art. ‘The elasticized containment flaps 46 define an unatinched
edgo 60 which assumes en upright, generalty perpendiculsr configuration in at least the crotch
region 26 of the disposable absorbent pent 20 to form a scal against the wearer’s body. The
containment fiaps 46 can be located along the leg openings, encircling at least & portion of
each of the leg openings. Suitable constructions snd armengements for the containment
fiaps 46 are generally well known to those ekilled in the art.

As described herein, the various companents of the dispossble absorbent pant
can be assembied together employing various types of suitablo attachment means, such as
adhesive, sonic end thermal bonds or combinations thereof The resulting product is a
WﬂhmmﬁﬁMhmmmmmm
mmmmmmﬂmmmmmm
shear force to avoid irreparsble damage to the disposable shsorbent pant.

Tt will be sppreciated that details of the foregoing embodiments, given for
pm'puuofﬂlusmﬁon.mmttoboeonmuaduﬁnﬁﬁngﬂmmpeofthilinvuﬁm
Although cnly & fow exemplary embodiments of this invention have been described in
dotail sbove, those skilled in the art will readily appreciato that many modifications aro
pou'bhinihcmlnyunbodimmﬂﬁﬂnutmuﬂidlydmﬁnsﬁmihomwl
teachings and sdvantages of this invention. Accordingly, all such modifications ere
intended to be included within the scope of this invention, which is defined in the following
claims and all equivalents thereto. Further, it is recognized that many embodiments may be
conceived that do not achicve all of the advantages of some embodiments, particnlarly of
the preferred embodiments, yet the shsence of a particular advantege shall not be construed
to necessarily mean that such an embodiment is cutside the scope of the present invention.

TENSILE TEST METHOD

This test measures the shear separation strength of a refastenable seam, the
bonding strength of two bonded elements, the shear delamination strength of & lantinate,
and/or the shear separation strength or tear strength of a material. The force of separation
is measured by determining load valnes as a specimen is pulled apmt. For refastenable
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scams, laminates, and bonded elements, the force is applied parallel to the plane of contact
of the joined materials, as illustrated by the test regions 102, 104, 106, 108, 110 in Fig. 4.
The test values are an indication of how well the refastensble fastening system stays
engaged against in-plane shear force, in relation to the stremgth of the underlying
material(s) and of adjoining portions of a product, such as bonded areas, when subjected to
similar force. The sample is pulled in a tensile tester until the aample pulls apart (or falls to
50% or less of peak load). Shear strength or tensile strength is the peak load result.

1. Overview

A rectangular material specimen is obteined by removing a segment of a
training pant or other pant-type garment measuring sbout 1 inch (25.4 mm) by 6 inches
(152 mm). The long dimension should be oriented substantially in the circumferential
direction of the garment (Fig. 4). BEach specimen may comprise a fastening system, a
bonded region, and/or raw material{s). Suitable fastening systems include hook and loop
fastening systems, as well as adhesive, cohesive, sclf-engaging and other types of
refastenable fastening systems, suitably incorporsted into a disposable absarbent pant as
described herein. If a specimen includes a portion of an absorbent core of the garment that
is unattached to the material layer(s) of interest, the absorbent may be removed prior to the
test. In addition, any seams or bond areas should be located substantially in the middle of
the long direction of each specimen (see regions 104, 106, 108, 110 in Fig. 4), end should
run from one long edge to the other, Alternatively, a portion of a disposable absorbent
garment that does not include a fastening system may bo tested. Care should be taken with
any material sample to ensurc that the long dimension of each specimen of the sample
corresponds to the circumferentiat direction of the garment. Finally, if a refastenable scam
posscescs grester ahear strength at leg and/or waist edges than in a middle portion of the
soam, the seam may be sampled at both high and low strength zones (gee Fig. 4).

The specimen is placed between clamps on a tensile tester. Omnmowend
of the specimen is held in the upper clamp, while the other is held in the lower clamp; the
long dimension of the specimen is the direction of tensile testing. The fastening systom or
bond, if present, is arrayed between the clamps, approximately parallel to the edges of the
clamp faces and approximately evenly spaced between them. The gage langth is 2 inches
(50.8 mm) between the edges of the clamp faces. The term “load” refers to the gram value
measured by the load cells in the tensile tester.
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The jaws are separated at & controlled rate until the specimen breaks (falls to
50% or less of peak load), or until the two bonded or fastened components come apart.
The Ioad values generated on the material throughout this process are recorded.

In the case where a sample comprises more than one variable, such as a
refastensble seam formed from discrete layers of matexial joined by a refastenable fastener,
the fastener of which is bonded to one of the lxyers, several possible independent failure
modes are contemplated. For example, the refastenable scam may soparate in a shear
mode, tho fastener may tear off the underlying material to which it was bonded, or the
underlying material may tear or delaminate. The peak load at samplo rupture is assigned to
the system that fails first, i.e., the system that canses the rupture. The remaining system(s)
in the sample specimen may be infiexred to possess greater strength under tensile strain than
the measured peak load value for the specimen.

Data from specimens of non-standard widths should bo normalized to a 1-
inch (25.4-mm) effoctive specimen width by multiplying ar dividing by the factor by which
the specimen width deviates from 1 inch (25.4 mm). For example, the peak load value
derived by pulling apart a 3-inch (76.2 mm) wide specimen should be divided by 3.
Nommalized 1-inch spocimen peak load values are used for calculstion of averages and
strength ratios.

At least four specimens of each sample should be tested, and the results
averaged. If specimens of a single sample differ in fuilure modes (Le., one specimen
exhibits shearing of the fastened rogion, while another exhibits delaminstion of underlying
M)mmmtm&mwdﬁﬁmﬂmﬁngbobﬁndmﬁrmm
exhibiting the most frequent failure type(s) observed. Resulis of the first four specimens
exhibiting the same failure mode should be avexaged.

2. Apparetus end Materinls

2.1 Constant Rate of Extension (CRE) temsile tester such as an MTS
tensile tester model Synergio 200 Test Bed, available from MTS Systems Corporation,
Research Triangle Park, North Cerolina, USA.

22  Load cells: A suitable cell selected so the majority of the peak load
values fall between 10 and 90% of the manufacturer’s recommended ranges of load cell’s
full scale valoe; for example, Model 100N svailable from MTS Systems Corpamtion,
Research Triangle Park, North Carolina, USA.
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23 Opemnting sofiware end data acquisition system such as MTS
TestWorks® for Windows® software version 4, available from MTS Systems Corporation,
Research Triangle Park, North Carolina, USA.

24  Grips: pnoumatic-action grips, top and botiom, identified as part
number 38.00716 available from MTS Systems Corporation.

2.5  Grip faces: 25 by 75-mm (1 by 3-inch) interlocking faces such as are
available from MTS Systems Corporation.
3. Conditioning

Reasonsble ambient conditions should be used for sample testing, such as
7342 degrees Fahrenheit and a relative humidity of 5:2%. The instruments used should
be calibrated as described in the manufacturer’s instructions for each instrument.
4, Procedure

Tensile Tester teat conditions

Break sensitivity......eovsemeesnvemnas 50%

Break threshold.........ccnereennenene 3 grams force/millimeter sample width
Preload? ......coocemmernnnrnaonsanenenns e NO

Test 6poed....cccumerrensesisornnasnnas 508+10 mm/min

Gage length..........cooonvierecvnnanes 2 inches (50.8 mm)

Number of cycles........cccerererranes 1

A.  Using the tensile frame pushbutton controls for crosshead position,
move grips to provide 8 gage langth of 2 inches (50.8 mm). Tare the crosshead channel o
this initial gage length.

B. Without touching the fastening area, place a material specimen 80
that the fastener or banded sesm (if presext) is centered (vertically) betwoen the grips, held
in a centered position (horizontally) within each grip, and oriented correctly (1 inch/25.4
mm dimension nmning the width direction on the grips).

C.  Close tho upper grips on the specimen and tare the load channel.

D. Hold the specimen in such a way as to minimize slack in the
specimen, but do not place the specimen under tension, and close the lower grips on the

E. R the test uging the ebove parameters by clicking on the RUN
button. If specimens are observed to slip when held in grip faces, the surfaces of the grips
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should be adapted to provide a higher friction surfaco. Data from specimens on which
slippage occurred should be discarded.

F. When the test is complete, save the data to a sample file.

G.  Remove the specimen from the grips.

H Run additional specimens of & given sample using steps B-E and G;
the data for all specimens should be saved to a single file.

L Contimme testing all samples in this manner.

A A Data are reported as the average peak load value for each sample.

While in the foregoing specification this invention has bean described in
relation to certain preferred embodiments thereof, and meny details have boen set forth for
purpose of illnstratian, it will be apparent to those skilled in the art that the inveation is
susceptiblo to edditional embodiments and that certain of the details described hercin can
be varied considersbly without departing from the basic principles of the invention.
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WHAT IS CLAIMED IS:

1. A disposable absorbent pant, comprising:

a chassis including a front region and a back region, and defining a waist
opening and first and second leg openings; i

a first refastensble seam extending from the waist opening to the first log

a second rofastensble seam extending from the weist opening to the second
leg opening between the front region and the back region;

wherein each of the first end second refastensblo seams has a shear
separation strength less than a tensile strength of the front and back regions.

2. The disposable absorbent pant of Claim 1, having a ratio of shear
separation strength of one of the first and second refastensble scams to tensile strength of
the front and back regions between about 0.01 and about 0.99 per unit of seam length.

3. The disposable sbaorbent pant of Claim 1, having a ratio of shear
separation strength of one of the first and second refastensble seams to tensile strength of
tho front and back regions between sbout 0.1 end about 0.9 per unit of seam length.

4, The disposable shsorbent pant of Claim 1, having a ratio of ahear
separstion strength of one of the first and second refastenable seams to tensile strength of
the front and back regions between about 0.3 and sbout 0.8 per unit of sear length,

5.  The dispossblo sbeorbent pant of Claim 1, wherein the shear
scparation strength of each of the first and second refastensble seams is between about 0.3
and about 2.7 kilograms on & 1-inch wids sample.

6. The disposable sbsorbent pant of Claim 1, wherein the shear
separation strength of each of the first and second refastensble seams is between shout 0.5
and sbout 1.7 kilograms on a 1-inch wide sample.
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7. The dispossble sbsorbemt pant of Cleim 1, wherein the shear
separation strength of each of the first and second refastensblc scams is between about 0.7
and sbout 1.2 kilograms on a 1-inch wide sample.

8. The disposable absorbent pant of Claim 1, wherein each of the first
and second refastensble scams has a shear separstion strength less then a tensile strength of
an outer cover comprising the front and back regions.

9. The disposable absorbent pant of Cleim 8, wherein the outer cover
has a delamination strength greater than the shear separation strength of the first
refastenable scam.

10. 'The dispossble absorbent pant of Claim 8, wherein the outer cover
comprises a stretchable material.

11. The disposable absorbent pant of Claim 1, wherein each of the first
and second refastenable scams has a shear separation strength less than a tensile strength of
a body side liner comprising the front and back regions.

12. The disposable absorbent pent of Clsim 11, wherain the body side
liner has a delamination strength greater then the sheer separation strength of tho first
refastenable seam.

13.  The disposable sbsorbent pant of Claim 1, wherein the front region
mmmmmmmamwmmﬁmmmm
chassis seams and the back region comprises two back ride panels bonded to & back center
panel along first and second back chessis seams, and each of the first and socond
refastensble seams has a shear separation strength less than a tensile strength of any of the
front and back side panels.
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14.  The disposable absarbent pant of Claim 13, wherein each of the front
chassis scams and the back chassis scams has a bonding strength greater than the shear
separation strength of each of the refastenable seams.

15.  The disposable absorbent pant of Claim 13, wherein each of the front
and back side panels has e dolaminstion strength greater than the shear separation strength
of the first refastenable seam.

_ 16.  The disposabls absorbent pant of Claim 13, wherein each of the front
gide panels comprises a stretchable material.

17.  The disposable absorbent pant of Claim 13, wherein each of the back
side panels comprises & streichablo material.

18. The dispossble sbsorbent pant of Claim 1, wherein the first
refastenable scam comprises a first fagtening component bonded to the chassis with »
bonding strength between the first fastening component and the chassis being greater than
the shear separation sirength of the first refastenable seam, and the second refastenable
seam comprises a socond fastening component bonded to the chassis with a bonding
ghear separation strength of the second refastenable seam.

19. ‘The disposable absorbent pant of Claim 1, wherein cach of the first
and second refastenable scams has a greater shear separation strength along a waist-end
portion and along a leg-end portion of each seam compared to & mid-portion of each seam.

20. A disposable absorbent pant, comprising:

a chassis including a front center panel, a back center panel, first and second
front aide panels attached to the front center panel along first and second fromt chassis
seamns, and first and second back side panels attached to the back center pamel along first
and second back chassis scams, the chasais defining a waist opening and first and second
log openings;

3/
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a first refastenable seam extemding from the waist opening to the first leg

a second refastensble seam extending from the waist opening to the second
log opening between the second frant side panel and the second back side panel;

wherein the first refastensble soam has a shear scparstion strength less than
2 bonding strength of each of the first front and back chassis seams, end the second
refastonable seam has a shear separation strength less then a bonding strength of each of
the second front and back chasais seams.

21.  The disposable abaorbent pant of Claim 20, having 2 ratio of shear
separation strength of the firat refastenshle seam to bonding strength of ome of the first
front and back chassis seams botween about 0.01 and about 0.99 per unit of seam length,

22. The disposable sbsorbent pant of Claim 20, having a ratio of shear
sepnnﬁonwmglhofﬂmﬁntmﬁm-blebbmdingmgﬂlofmofﬂnﬂm
front and back chassis seams between about 0.1 and sbout 0.9 per unit of scam length.

23, The disposable gbsorbent pant of Claim 20, having a ratio of shear
sqmaﬁmstmgthofthoﬂmﬂfuhnblomtobmdinsmmhofomoﬂhsﬁm
front and back chassis seams between about 0.3 and sbout 0.8 per unit of seam length.

24. The dispossblc sbsorbent pant of Claim 20, wherein the shear
lﬂpﬂlﬁmmmsﬂlofmhofﬂmﬁntmdmdmﬁm:bhmilbuwmmos
and about 2.7 kilograms on a 1-inch wide sample.

25. ThsdispoanbleubnmbmtpantofClnim!O,whueinihclhm
upuaﬁms&msﬂlofmhofthﬁﬁ:ﬂmdsmdmﬂlmbhmisbetwemlbomo.s
and about 1.7 kilograms on a 1-inch wide semple.

26. The disposable sbsarbent pent of Claim 20, wherein the shear
sq»mﬁms&mglhofuchoﬂhaﬁntandmmdwﬁstmnbhmisbatwmuboﬂ&?
and about 1.2 kilograms on a 1-inch wide sample.
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27. The disposable ebsorbent pent of Claim 20, wherein the first
refastenable seam comprises & first fastening component bonded to one of the first front
and back gide panels with a bonding strength between the first fastening component and the
one of the first fromt and back side panels being greater than the shear separation strength
of the first refastensble seam, and the second refastenable seam comprises a second
fastening component bonded to one of the second front and back side panels with a
bonding strength between the second fastening component and the ane of the second front
and beok side panels being greater than the shear sepamation strength of the second
refastensble seam.

28.  The disposable sbsorbent pant of Claim 20, wherein each of the first
front and back side panels has a delamination strength greater than tho shear separation
strength of the first refastenable seam.

29. The disposable absorbent pant of Claim 20, wherein each of the first
and second refastenable seams has a greater shear separation strength along a waist-end
portion snd along a leg-end portion of each seam compared to & mid-portion of each seam.

30. The disposable absorbent pant of Claim 20, wherein each of the first
and second front side panels comprises a sircichablo material.

31. Tho disposable absorbent pant of Claim 20, wherein each of the first
and second back side panels comprises a stretchable material.

32. A dispoaable absorbent pant, comprising: .

a chassis including a front region and a back region, and defining a waist

a first refastensble seam extending from the waist opening to the first leg
opening between the front region and the back region and including a first fastening
component bonded to one of the front region and the back region; and

27
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a second refastensble scem extending from the waist opening to the second
leg opening between the front region and the back region end inciuding a second fastening
component banded to one of the front region and the back region;

wherein a bonding strength between the first fastening component and the
mﬁmbwﬁebﬁeﬁuﬁmmﬂhmhmﬁmamm
strength of the first refastenable seam; and

wherein a bonding strength between the second fastening component and
ﬂnregimtowhiehﬂmmondﬁstﬂﬂnswmponﬂltisbondedilgmmmmashm
separation strength of the sccond refasteneble seam.

33.  The disposablo ebsorbent pant of Claim 32, having a ratio of shear
upuaﬁonmmhofthnﬁntrcfutunbhmtobondingmm&nﬁm
fastening component and the penel to which the first fastening component is bonded,
between about 0.01 and about 0.99 per unit of scam length.

34.  ‘The disposable shsorbent pant of Claim 32, having a ratio of shear
sqmnﬁmmmsthofﬂnﬂmmsmblemmbmﬂinsms&bmﬂuﬁm
ﬂst:&geompmuﬂmdthepmnltowhiehﬂwﬂntfuhﬂngmmpmmtisbmdnd.
between sbout 0.1 and about 0.9 per unit of seam length.

35. 'I'hedispoublenbsnrbmtpmtofChimsz,hwingnmﬁoofshm
separation strength of the fist refastenable seam to Bonding strength between the first
fastening component end the panel to which the first fastening component is bonded,
between about 0.3 and about 0.8 per unit of scam length.

36. The dispossble sbsorbent pant of Claim 32, wherein the shear
aqmuﬁms&mgﬂ:ofmhoﬂhnﬁntmdmdnﬁmnbhmhbmmws
and about 2.7 kilograms on a 1-inch wide'semple.

37. The disposable sbacrbent pant of Claim 32, wherein the shear

upulﬁmwmsﬁofmhofﬂ:eﬁ:umdumdnﬁsmblemismmo.s
and about 1.7 kilograms on & 1-inch wide sample.

28
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38. The disposable absorbent pant of Claim 32, whercin the shear
scparation strength of each of the first and second refastenablo seams is between about 0.7
and about 1.2 kilograms on a 1-inch wide sample.

39.  The disposable absorbent pant of Claim 32, wherein each of the first
and second refastenable scams has a greater shear scparation strength along a waist-end
portion and along a leg-end portion of each scam compared to a mid-portion of each seam.

40. The dispoasble ahsorbent pant of Claim 32, wherein the front region
comprises a stretchable material.

41, The disposable sbsorbent pant of Claim 32, wherein the back region
comprises a stretchable material,

42, The disposable absorbent pant of Claim 32, wherein the front region
comprises a first front side panel and a second front gide pane] attached to opposite edges
of a front center panel.

43,  The disposable absorbent pant of Claim 32, wherein the back region

comprises a first back side panel and a second back side panel attached to opposite edges of
a back center panel.

29
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1

mm ABSORBEN

E DESECEABLE QUE TIENE

COSTURAS RESUJETABLES

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Esta invencidén esta dirigida a un calzoncillo
absorbente desechable que tiene costuras re-sujetables disefadas
para minimizar la similitud del rasgado del producto cuando

fuerzas son aplicadas para separar las costuras re-sujetables.

Los calzoncillos absorbentes desechables son
usados como lo que sigue para el nifio después de los parfiales
hacia la ropa interior. A diferencia de los paflales, que tienen
aberturas de pierna de alto corte con apéndices u orejas que
sujetan al frente del &rea de cintura, los calzoncillos
absorbentes desechables estan diseflados para mds cercanamente
parecer ropa interior con costuras laterales sobre lados
opuestos de la prenda que se extienden desde una abertura de
cintura a bien definidas aberturas de pierna. Consiguientemente,
los pafiales pueden sujetarse a un usuario mientras que el
usuario reposa sobre su espalda con la sujecién ocurriendo sobre'
el frente del usuario. Por el contrario, los calzoncillos
absorbentes desechables tipicamente tienen costuras laterales a
lo largo del lado del usuario, que pueden hacer dificil para el
cuidador el sujetar y desébrochar, o atn el rasgar aparte las
costuras laterales del calzoncillo absorbente desechable,

particularmente sobre un nifio activo que empieza a caminar. Otra



10

15

20

25

A2

diferencia entre los pafiales y los calzoncillos absorbentes

2

desechables es que los calzoncillos absorbentes desechables
pueden deslizarse sobre y fuera del usuario igual que la ropa

interior.

Una particularmente benéfica mejora para los
calzoncillos absorbentes desechables ha sido la creacién de
costuras laterales re-sujetables en vez de costuras laterales
permanentemente unidas. Con las <costuras laterales re-
sujetables, el calzoncillo absorbente desechable puede ain
jalarse sobre y fuera como ropa interior, pero también
proporciona la opcién de ser posible de desabrochar sobre
cualquier lado para determinar si existe una necesidad de
cambiar el calzoncillo absorbente desechable. Si el calzoncillo
absorbente desechable es desabrochado y se determina que no hay
necesidad de cambiar el calzoncillo absorbente desechable, el
calzoncillo puede ser facilmente re-sujetable. Adicionalmente,
si se determina que el calzoncillo absorbente desechable esta
sucio y debe por tanto cambiarse, el cuidador puede desabrochar
la prenda a lo largo de las costuras re-sujetables y remover la
prenda sin necesidad de remover las otras prendas del usuario.
Al remover la prenda de esta forma, los contenidos de la prenda
también pueden ser mis facilmente contenidos en comparacién a
tener que deslizar la prenda fuera del usuario a la manera de

remover la ropa interior convencional.

Muchos cuidadores remueven los calzoncillos



10

15

20

25

A

absorbentes desechables de un wusuario por la aplicacién de

3

fuerza a las costuras laterales en direcciones opuestas, sea que
las costuras laterales son permanentemente unidas o re-
sujetables. Generalmente, los calzoncillos absorbentes
desechables que tienen costuras permanentemente unidas se rasgan
adyacentes a las costuras laterales o en otra area debllitada
cuando tal fuerza es aplicada en la regldén de la costura
lateral. También se ha observado que los calzoncillos
absorbentes desechables que tienen costuras laterales re-
sujetables algunas veces se rasgan en los paneles laterales o la
cublerta exterior, o© 1los componentes de sujecién pueden
desprenderse de la regidén de la prenda a la cual son unidos, o
las capas de la prenda puede comenzar a deslaminarse, cuando tal
fuerza es aplicada a la regién de la costura lateral re-
sujetable de la prenda. Por tanto, si las costuras laterales re-
sujetables son muy fuertes, o al menos mis resistentes que otros
materiales en la prenda, en vez de desabrocharse en la costura
los otros componentes de la prenda pueden daflarse
irreparablemente cuando cualquier fuerza suficlentemente grande
es aplicada a la prenda, ya sea durante el uso normal y rasgar o
cuando un cuidador revisa el estado de la prenda, por tanto
requiriendo reemplazar a la prenda ain si la prenda no esté

sucia.

Ademds, ciertos tipos de sujetadores tienden a
aumentar en la resistencia de corte durante el uso y el rasgado.

Por ejemplo, los sujetadores de gancho y rizo tienden a volverse
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enganchados mis sequros durante ciertos tipos de uso y a
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rasgarse debido a mi&s y mas ganchos que entran en contacto con
mas y mas rizos conforme los sujetadores de gancho y rizo son
contorsionados durante ciertas acciones. Por tanto, al tiempo
que un cuidador revisa ‘la prenda por cualquier suciedad, la
costura re-sujetable puede ser mas dificil de desabrochar que

cuando ha slido sujetada primero.

Como otra consideracién, aln si la resistencia de
desprendimiento de la costura re-sujetable es m&s baja que la
resistencia de corte de la costura re-sujetable, la prenda puede
alin ser propensa a dafio irreparable cuando las altas tensiones
de corte son aplicadas debido a que es requerida mayor fuerza
para causar el corte de la costura re-sujetable que para causar
el desprendimiento de wuna costura re-sujetable, y la mayor

fuerza de corte que la necesaria para separar la costura tiene

" diferentes efectos sobre la prenda que las tensiones

relativamente suaves necesarias para desprender la costura. Por
otro lado, si las costuras laterales re-sujetables tienen poca
resistencia de corte, el sujetador que se abre de golpe es mas
fAcilmente de ocurrir como resultado de ain las minimas

tensiones de corte.

Hay una necesidad o deseo por un calzoncillo
absorbente desechable re-sujetable que minimiza la similitud del
dafio irreparable resultante de la aplicacién de la tensién de

corte a las costuras laterales re-sujetables.
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SINTESIS DE LA INVENCION

En respuesta a las dificultades y los problemas
descritos encontrados en el arte previo, ha sido descubierto un
calzoncillo absorbente desechable re-sujetable que puede
soportar la tensién de corte en las costuras laterales sin

experimentar, o al menos minimizar, dafic irreparable.

El calzoncillo absorbente desechable incluye un
armazén con una abertura de cintura y un par de aberturas de
plerna definidas en el mismo. El armazén incluye una regién
frontal y una regién trasera, y puede incluir, pero no
necesariamente incluye, un par de paneles laterales frontales
y/o un par de paneles laterales traseros acoplados a los
paneles laterales centrales frontales y/o traseros,
respectivamente. El armazén también puede incluir una cubierta
exterior y un forro del lado al cuerpo que comprende las
regiones frontal y trasera. Un par de costuras re-sujetables
bordean a la prenda, con cada costura re-sujetable que se
extiende desde la abertura de cintura a una de las aberturas de

pierna entre la regién frontal y la regibébn trasera.

Las costuras re-sujetables adecuadamente tienen
una resistencia de sepa.racién de corte que es menor de una
resistencia de rasgado o de tracclién de la cubierta exterior u
otro .material de las regicnes frontal y trasera. En una

incorporacién, la proporcién de la resistencia de separacién
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del corte de una de las costuras re-sujetables a la resistencia
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de traccién del material de las regiones frontal y trasera es
de entre alrededor de 0.01 y alrededor de 0.99 por unidad de

longitud de costura.

En una incorporacién en la cual el calzoncillo
absorbente desechable incluye un par de paneles laterales
frontales y/o un par de paneles laterales traseros
permanentemente unidos a un panel central frontal y/o trasero,
la resistencia de separacién de corte de las costuras re-
sujetables es adecuadamente menor que la resistencia de unién
de las costuras que conectan a los paneles laterales frontal y
trasero a los paneles centrales frontal y trasero. En una
incorporacién, la proporcién de la resistencia de separacién
del corte de una de las costuras re-sujetables a la resistencia
de unién de una de las costuras del armazdén que conecta al
panel lateral frontal o trasero a un panel central frontal o
trasero es de entre alrededor de 0.0l y alrededor de 0.99 por

unidad de longitud de la costura.

Las costuras re-sujetables pueden incluir un
componente de sujecién unido a la cubierta exterior, el forro
del lado al cuerpo, o el panel lateral, y el componente de
sujecién puede ser sujetable con ya sea un componente de
sujecién de acoplar unido a la cubierta exterior, el forro del
lado al cuerpo, o0 a otro panel lateral, o el componente de

sujecién puede sujetarse con un componente del armazén mismo,
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tal como la cubierta exterior, el forro del lado al cuerpo, ©
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el panel lateral.

La resistencia de separaciétn de corte de las
costuras de re-sujecién es adecuadamente mayor que la
regsistencia de separacién de desprendimiento de las costuras
re-sujetables, y una resistencia de unién entre el componente
de sujecién y el armazén es adecuadamente mayor que la
resistencia de separacién del corte de las costuras re-
sujetables. También, la parte del armazén a la cual el
componente de sujecién es unido adecuadamente +tiene una
resistencia de deslaminade mayor que 1la resistencia de
separacién del corte de la costura re-sujetable que incluye al
componente de sujecién, de tal forma que el material del
armazédn no deslamina bajo tensiones a modo de corte que separan
a la costura re-sujetable. Aldn en otra incorporacién, la
proporcién de la resistencia de separacién de desprendimiento
de una de las costuras re-sujetables a la resistencia de
separacién de corte de la misma costura re-sujetable esta entre
alrededor de 0.01 y alrededor de 0.99 por unidad de longitud de
costura. AGn en otra incorporacién, la proporcién de
resistencia de separacién de corte de una de las costuras re-
sujetables a la resistencia de unién de entre uno de los
componentes de sujecién dentro de la costura re-sujetable y la
parte del armazén al cual el componente de sujecién estd unido
es de entre alrededor de 0.0l y alrededor de 0.99 por unidad de

longitud de costura.
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Adecuadamente, la resistencia de separacién de
corte de cada una de las costuras re-sujetables es de entre
alrededor de 0.3 y alrededor de 2.7 kilogramos, como se mide
por el método de la prueba de traccidén descrita en detalle
abajo. En una incorporacién, las costuras re-sujetables tienen
mayor resistencia de separacién de corte a lo largo de la parte
del extremo de cintura y a lo largo de una parte del extremo de
pierna de la costura comparada a una parte media de la costura.
Cualquiera de los materiales en la regién de 1la costura
lateral, tal como la cubierta exterior, el forro del lado al
cuerpo, la regién frontal, regién trasera, panel lateral
frontal, y/o panel Jlateral trasero, pueden ser capaces de

estirarse.

Con lo anterlior en mente, es una caracteristica y
ventaja de la invencién el proporcionar un calzoncille
absorbente desechable con costuras re-sujetables que estan
disefladas para desabrocharse antes de gque ocurra cualquier
irreparable dafio al resto de la prenda resultante de la

aplicacién de fuerzas de corte.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Estos y otros objetos y rasgos de esta invencién
serdn mejor entendidos de la siguiente descripciédn detallada

tomada en conjunto con los dibujos, en donde:
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La Figura 1 es una vista en perspectiva lateral

9

de un calzoncillo absorbente desechable que tiene costuras re-

sujetables.

La Figura 2 es una vista de plano de un
calzoncillo absorbente desechable en un estado planc estirado,
parcialmente desensamblado, y mostrando la superficie del
articulo que encara fuera del usuarioc cuando el articulo es

usado.

La Figura 3 es una vista de plano del calzoncillo
absorbente desechable de la Figura 2 en un estado plano
estirado, parcialmente desensamblado, y mostrando la superficie
del articulo que encara al usuario cuando el articulo es usado,
y con partes cortadas para mostrar las caracteristicas

subyacentes.

La Figura 4 es una vista en perspectiva lateral
de un calzoncillo absorbente desechable que ilustra las
orientaciones del material de muestra adecuado para probar de

conformidad con la Prueba de Traccién descrita aqui.
DEFINICIONES

Dentro del contexto de esta especificacién, cada
términoc o frase a continvacién incluird el siguiente

significado o significados.
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"Unido" se refiere a Juntar, adherir, conectar,
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sujetar, o similares, de dos elementos. Dos elementos serén
considerados unidos juntos cuando se unan directamente uno al
otro o indirectamente uno al otro, tal como cuando cada uno es

directamente unido a elementos intermedios.

"Resistencia de unién” se refiere a la minima

cantidad de fuerza necesaria para separar dos elementos unidos.

"Resistencia de deslaminado” se reflere a 1la
minima cantidad de fuerza necesaria para separar dos capas

laminadas.

"Calzoncillo absorbente desechable" es un término
incluyente que se aplica a los calzoncillos de aprendizaje,
calzoncillos de pafial, calzoncillos interiores absorbentes
desechables, y a otras prendas absorbentes del tipo de
calzoncillo usadas por nifios siguiendo a la etapa de uso del

pafial.

"Capa™ cuando es usado en singular puede tener el
doble significado de un solo elemento o de una pluralidad de

elementos.

"Tela no tejida" o "no tejido" se refiere a
materiales y tejidos o a un material que tiene una estructura

de fibras o filamentos individuales que son entre colocadas,
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peroc no de una manera repetida identificable como en una tela
tramada. Los términos "fibra" & "filamento™ son wusados
intercambiadamente. Los tejidos o las telas no tejidas han sido
formadas por una variedad de procesos tales como, por ejemplo,
procesos de soplado con fusién y procesos de tejido cardado y
unido. El peso base de las telas no tejidas es usualmente
expresado en onzas del material por yarda cuadrada (osy) o en
gramos por metro cuadrado (gsm) y los diadmetros de la fibra
dtiles son usualmente expresados en micras. (Nétese que para
convertir de onzas por yarda cuadrada a gramos por metro
cuadrado, se multiplican las onzas por yarda cuadrada por

33.91).

"Fuerza de desprendimiento” se refiere a una
fuerza que tiende a jalar dos cuerpos adyacentes fuera uno del
otro en direcciones opuestas generalmente perpendiculares a un

plano en el cual los cuerpos estan unidos.

"Resistencia de separacién de desprendimiento™ se
refiere a la minima cantidad de fuerza de desprendimiento para

separar dos elementos unidos.

"Re-sujetable"” se refiere a la propiedad de dos
elementos que son capaces de unir de manera liberable, separar,
y subsecuentemente acoplarse de manera liberable sin una

sustancial y permanente deformaciédn o ruptura.
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"Acoplar de forma liberable", "enganchar de forma
liberable" y variaciones de los mismos se refieren a dos
elementos que estan conectados o capaces de conectarse de tal
manera que los elementos tienden a permanecer conectados
ausentes de una fuerza de separacién aplicada a uno o ambos de
los elementos, y los elementos son capaces de separacién sin la
deformacién o ruptura sustancial permanente. La fuerza de
separacién requerida estid tipicamente mds alld de la que se

enfrenta mientras se usa la prenda absorbente.

"Fuerza de corte" se refiere a las fuerzas que
tienden a producir una mocién opuesta pero paralela de

deslizamiento entre dos planos de cuerpos.

"Resistencia de separacién de corte" se refiere a
la cantidad de fuerza de corte requerida para separar dos

elementos unidos.

"Capaz de estirarse" significa que un material
puede ser estirado, sin romper, por al menos 50% a al menos
150% de su longitud inicial (no estirada) en al menos una
direccién, adecuadamente a al menos a 200% de su longitud
inicial, deseablemente a al menos a 300% de su longitud

inicial.

El "siper absorbente™ se refiere a un material

orgédnico o inorgdnico, insoluble en agua, hinchable en agua que
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es capaz, bajo las condiciones més favorables, de absorber al
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menos aproximadamente 15 veces su peso y, mas deseablemente al
menos aproximadamente 25 veces su.peso en una solucién acuosa
que contiene 0.9 por ciento por peso de cloruro de sodio. Los
materiales siper absorbentes pueden ser de polimeros y de
materiales naturales, sintéticos y naturales modificados.
Ademads, los materiales sUper absorbentes pueden ser materiales
inorganicos, tales como geles de silicio, o compuestos orgénicos

tales como polimeros enlazados en forma cruzada.

Estos términos pueden definirse con adicional

lenguaje en las partes restantes de la especificacién.
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente invencién estd dirigida a un
calzoncillo absorbente desechable que tiene costuras laterales
re-sujetables para facilitar la remocién y 1la puesta del
calzoncillo absorbente desechable sin la completa remocién de
la ropa del usuario. Las costuras laterales re-sujetables estan
disefladas con suficiente resistencia de separacién de corte
para permanecer unidas durante el uso normal sin embargo
suficientemente baja resistencia de separacién de corte para
prevenir o minimizar el irreparable dafio a otras partes del
calzoncillo absorbente desechable durante el desabrochado

intencional y/o el excesivo uso.



10

15

20

25

>>

Con referencia a la Figura 1, un calzoncillo
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absorbente desechable 20 estd4 ilustrado en una condicién
parcialmente sujetada. El calzoncillo absorbente desechable 20
incluye un armazén 32 y un sistema de sujecidén 80. E1l armazdn
32 define una regién frontal 22, una regidén trasera 24, y una
regién de entrepierna 26 que interconecta a las regiones
frontal y trasera. Con adicional referencia a las Figuras 2 y
3, el armazén 32 también incluye un par de paneles laterales
frontales transversalmente opuestos 34 y un par de paneles
laterales traseros transversalmente opuestos 134. Los paneles
laterales frontales 34 pueden ya sea estar separadamente
acoplados a un panel central frontal 35 (Figuras 2 y 3), o
pueden estar integralmente formados con la regiétn frontal 22
(Figura 1). DE manera similar, los paneles laterales traseros
134 pueden ya sea estar separadamente acoplados a un panel
central trasero 135 (Figuras 2 y 3), o pueden estar
integralmente formados con la regién trasera 24. Con adicional
referencia a las Figuras 2 y 3, el armazén 32 también define un
par de bordes de cintura longitudinalmente opuestos, que son
designados borde de cintura frontal 38 y borde de cintura
trasera 39. La regiétn frontal 22 es contigua con el borde de
cintura frontal 38, y la regién trasera 24 es contigua con el
borde de cintura trasera 39. Por referencia, las flechas 48 y
49 que seiflalan la orientacién del eje longitudinal y el eje
transversal, respectivamente, 6 el calzoncillo absorbente

desechable 20 estdn ilustrados en las Figuras 2 y 3.
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El armazén 32 incluye un forro del lado al cuerpo
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42 que estéd configurado para contactar al usuario, y una
cubierta exterior 40 opuesta al forro del ladoc al cuerpo que
estd configurada para contactar a la ropa del usuario. Un
conjunto absorbente 44 (Figura 3) estd colocado o localizado

entre la cubierta exterior 40 y el forro del lado al cuerpo 42.

Con el calzoncillo absorbente desechable 20 en la
posiciébn sujetada, como parcialmente se ilustra en la Figura 1,
ambas regiones frontal y trasera 22 y 24 estidn unidas juntas
para definir wuna configuracién del calzoncillo de tres
dimensiones que tiene una abertura de cintura 50 y un par de
aberturas de pierna 52. La regién frontal 22 incluye la parte
del calzoncillo absorbente desechable 20 que, cuando es usado,
estA colocado sobre el frente del usuario mientras que la
regién trasera 24 incluye la parte del calzoncillo absorbente
desechable que, cuando es usado, estd colocado sobre la parte
posterior del usuario. La regién de entrepierna 26 del
calzoncillo absorbente desechable 20 incluye la parte del
calzoncillo absorbente desechable que, cuando es usado, estéi
colocado entre las piernas del usuario y cubre el bajo torso

del usuario.

Un par de costuras re-sujetables 62, cada una
extendiéndose desde la abertura de cintura 50 a una de las
aberturas de plerna 52 a lo largo de los lados opuestos del

calzoncillo absorbente desechable, conectan la regién frontal
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22 a la reglédn trasera 24. Las prendas que tienen costuras re-
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sujetables son ensenladas, por ejemplo, en la patente de los
Estados Unidos de América numero 5,176,671 otorgada el 5 de
enero de 1993 a Roessler y otros. El sistema de sujecidédn 80
puede incluir componentes de sujecién 82 que son adaptados para
conectar re-sujetables a los componentes de sujecién acoplados
84. En una incorporacién, una superficie de cada uno de los
componentes de sujecién 82 y 84 incluye una pluralidad de
elementos de enganchar que se proyectan desde esa superficie.
Los elementos de enganchar de estos componentes de sujecién 82
estdn adaptados para repetidamente enganchar y desenganchar a
los elementos de enganche de los componentes de sujecién
acoplados 84. La prenda puede tener regiones frontal y trasera
22, 24 de diferentes anchos, en tanto que las costuras re-
sujetables 62 cada una comience en la abertura de cintura 50 y

termine en una de las aberturas de pierna 52.

En una particular incorporacién, los componentes
de sujecién 82 cada uno incluyen a sujetadores del tipo de
gancho y los componentes de sujecidén acoplados 84 cada uno
incluye complementarios sujetadores del tipo de rizo. En otra
particular incorporacién, los componentes de sujecién 82 cada
uno incluye sujetadores del tipo de rizo y los componentes de
sujecién acoplados B84 cada uno incluye a complementarios
sujetadores del tipo de gancho. Alternativamente, también
pueden usarse otros tipos de componentes de sujecidén, tales

como cintas, adhesivos, cohesivos, sujetadores auto-
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enganchados, u otros tipos de sujetadores mecanicos.

Los sujetadores del tipo de rizo tipicamente
incluyen una tela o material que tiene una estructura y una
pluralidad de miembros de rizo sobre al menos una superficie de
la estructura. El material de rizo puede formarse de cualquier
adecuado material, tal como acrilico, nylon, o poliéster, vy
puede formarse por métodos tales como urdimbre tramada, unido
por puntadas, o perforado por aguja. Adecuados materiales de
rizo estadn disponibles de Guilford Mills, Inc., de Greensboro,
Carolina del Norte, Estados Unidos de América. En wuna
incorporacién, el material de la cubierta exterior y/o el
material del forro del lado al cuerpo y/o el material del panel
lateral pueden servir como un sujetador del tipo de rizo, por
tanto no requiriendo sujetadores del tipo de rizo separadamente
acoplados. Los materiales de rizo también pueden ser hechos de
cualquier estructura fibrosa capaz de entramarse o de enganchar
materiales, tales como tejidos o compuestos cardados, unidos
con hilado u otros no tejidos, incluyendo compuestos

elastoméricos y no elastoméricos.

Los sujetadores del tipo de gancho incluyen una
tela o material que tiene una pluralidad de miembros de gancho
que se extienden hacia arriba desde al menos una superficie de
la estructura de respaldo. Adecuados materiales de gancho de un
solo lado para los componentes de sujecién 82 o los componentes

de sujeciédn acoplados B4 estin disponibles de Velcro Industries
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B.V., de Amsterdam, Paises Bajos o de sus afiliados. En una
incorporacién, el materlial de 1la cubierta exterior y/o el
material del forro del lado al cuerpo y/o el material del panel

lateral pueden servir como un sujetador del tipo de gancho.

Los paneles laterales frontales 34 pueden
traslapar a los paneles laterales traseros 134, o viceversa,
con el componente de sujecién 82 acoplado a una superficie
interior del panel lateral frontal 34 Q el componente de
sujecibén de acoplamiento 84 acoplado a una superficie exterior
del panel lateral trasero 134, o viceversa. El componente de
sujecidén 82 sobre cada uno de los paneles laterales frontales
34 puede unirse al panel lateral frontal adyacente a un borde
distal 86 del panel lateral frontal, como se muestra en las
Figuras 2 y 3. De forma similar, el componente de sujecié4n de
acoplamiente 84 sobre cada panel lateral trasero 36 puede
unirse al panel lateral trasero adyacente a un borde distal 86
del panel lateral trasero, como se muestra en las Figuras 2 y
3. En una incorporacién (no mostrada), los componentes de
sujecién B2 y/o los componentes de sujecién de acoplamiento 84
pueden unlirse al respectivo panel lateral adyacente al borde

distal 86 y puede extenderse mas alla del borde distal 86.

Una vez sujetado, las costuras re-sujetables 62
pueden desabrocharse con una resistencia de separacién de corte
de entre alrededor de 0.3 y alrededor de 2.7 kilogramos, o de

entre alrededor de 0.5 y alrededor de 1.7 kilogramos, o de
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entre alrededor de 0.7 y alrededor de 1.2 kilogramos, cada uno
de estos valores pertenecen a una muestra de 1 pulgada de ancho
0 a un valor normalizado a una muestra de 1 pulgada de ancho.
La resistencia de separacién de corte de las costuras re-
sujetables 62 puede controlarse a través de una variedad de
factores, incluyendo pero n¢ 1limitada a, la proporcién de
longitud a ancho de los componentes de sujecién 82 y a los
componentes de sujecién de acoplamiento 84, la seleccién de
componentes de sujecién 82, 84 tales como ganchos que tienen
particulares resistencias de wunién y rizos que tienen
particulares resistencias de unién, asi como 1la forma,
orientacién, y tamaflo de los ganchos individuales, y/o el
nimero de ganchos y/o el nUGmero de rizos. La resistencia de
sujecidén también puede afectarse por el tipo de material de
rizo con respectoc a la resistencia de hebra que puede afectar

la resistencia del material mismo y/o el denier del material.

En una incorporacién, las costuras re-sujetables
62 pueden tener mayor resistencia de separacién de corte a lo
largo de la parte del extremo de cintura 64 y/o a lo largo de
una parte del extremo de pierna 68 de cada costura comparada a
una parte media 66 de cada costura. Como se usa aqui, el
término “parte del extremo de cintura” se refiere a un tercio o
menos del largo de longitud de la costura re-sujetable, como se
mide iniciando desde la abertura de cintura 50; el término
“parte del extremo de pierna” se refiere a un tercio o menos

del largo de longitud de la costura re-sujetable, como se mide
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iniciando desde la abertura de pierna 52; y la “parte media” se
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refiere a un tercio o menos del largo de longitud de la costura
re-sujetable situada entre la parte del extremo de cintura 64 y

la parte del extremo de pierna 68.

En una incorporacién, la resistencia de
separaciétn de corte de las costuras re-sujetables 62 es
adecuadamente menor que la resistencla de traccién, o 1la
resistencia de rasgado, del material del cual estan hechas las
regiones frontal y trasera 22,24, De esa forma, cuando 1la
fuerza de corte es aplicada al <calzoncillo gbsorbente
desechable 20, en vez de rasgarse la regidén frontal o trasera,
una o ambas de las costuras re-sujetables 62 se desabrochan.
Por ejemplo, el material del cual la cubierta exterior 40 y/o
los paneles laterales 34, 134, estan hechos debe tener una
resistencia de traccidén mayor que la resistencia de separacién
de corte de las costuras re-sujetables 62 para evitar el
irreparable dafio a la cubierta exterior 40 y/o a los paneles
laterales 34, 134. Mé&s ©particularmente, el calzoncillo
absorbente desechable 20 adecuadamente tiene una proporcién de
resistencia de separacién de corte de las costuras re-
sujetables 62 a la resistencia de traccién de las regiones
frontal y trasera de entre alrededor de 0.0l y alrededor de
0.99, o de entre alrededor de 0.1 y alrededor de 0.9, o de
entre alrededor de 0.3 y alrededor de 0.8 por unidad de
longitud de costura. Ademds, los materiales de los cuales estén

hechas las regiones frontal y trasera 22, 24, a saber los
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materiales que hacen la cublerta exterior 40 y/o los paneles
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laterales 34, 134, adecuadamente tienen un deslaminado o
resistencia de rasgado mayor que la resistencia de separacién

de corte de las costuras re-sujetables 62.

En una incorporacién en la cual la regién frontal
22 incluye un panel central frontal 35 con dos paneles
laterales frontales 34 unidos a la misma a lo largo de las
costuras del armazén frontal 70 (Figuras 2 y 3), y/o la regién
trasera 24 incluye un panel central trasero 135 con dos paneles
laterales traseros 134 unidos a la misma a lo largo de las
costuras del armazédn trasero 72 (Figuras 2 y 3), las costuras
del armazén frontal y/o trasero 70, 72 adecuadamente tienen una
mayor resistencia de unién que la resistencia de separacién de
corte de las costuras re-sujetables 62. Mas particularmente, el
calzoncillo absorbente desechable 20 adecuadamente tiene una
proporcién de resistencia de separacidén de corte de las
costuras re-sujetables 62 a la resistencia de unién de las
costuras del armazén frontal y/o trasero 70, 72 de entre
alrededor de 0.001 y alrededor de 0.99, o de entre alrededor de
0.1 y alrededor de 0.9, o de entre alrededor de 0.3 y alrededor
de 0.8, por unidad de longitud de costura. La resistencia de
unién de las costuras del armazén 70, 72 puede controlarse a
través de un nimero de factores, incluyendo pero no limitada al
tipo de unién usada para unir al panel lateral al panel central
tal como ultrasénica, adhesiva, o de una combinacién de

ultrasénica y de adhesivo; la cantidad de adhesivo usado; el
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patrén de unién; la cantidad de traslapado entre los paneles
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laterales y centrales y la cantidad de traslapado unido; las
resistencias de material; y la ubicacién del area unida tal
como la colocacién de una capa de un panel entre dos capas del

otro panel.

Adicionalmente, las costuras re-sujetables 62
adecuadamente tienen mayor resistencia de separacién de corte
que la resistencia de separacién de desprendimiento. La
resistencia de separacién de desprendimiento de las costuras 62
puede controlarse usando los mismos factores wusados para
controlar la resistencia de separacién de corte de las costuras
62. Ademds, los sujetadores tales como los sujetadores de
gancho y rizo y los sujetadores adhesivos inherentemente tienen
una mayor resistencia de separacié4n de corte que la resistencia
de separacién de desprendimiento por virtud del hecho de que la
separacién por desprendimiento es realizada al separar justo
unos pocos acoplados de gancho y rizo a la vez, en tanto que la
separacién de corte requiere ,la separacién de esencialmente
todos los acoplados de gancho y rizo al mismo tiempo. Al hacer
las costuras mas fédcil de desabrochar usando la fuerza de
desprendimiento comparada a la fuerza de corte, los
consumlidores estaridn mas inclinados a aplicar fuerzas de
desprendimiento que las fuerzas de corte cuando se intenta
desabrochar el calzoncillo absorbente desechable, por tanto
ademads reduciendo la similitud de causar cualquier irreparable

dafio al calzoncillo absorbente desechable.



10

15

20

25

o

En otra incorporacién de la invencién, 1la
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resistencia de unién entre el armazén 32 y los componentes de
sujecién 82 y/o los componentes de sujecién de acoplamiento 84
es mayor que la resistencia de separacién de corte de las
costuras re-sujetables 62. Mas particularmente, el calzoncillo
absorbente desechable 20 adecuadamente tiene una proporcién de
resistencia de separacién de corte de las costuras re-
sujetables 62 a la resistencia de unién de entre el armazén 32
Y los componentes de sujecidén 82 y/o de los componentes de
sujecién de acoplamiento 84 de entre alrededor de 0.01 y
alrededor de 0.99, o de entre alrededor de 0.1 y alrededor de
0.9, o de entre alrededor de 0.3 y alrededor de 0.8, por unidad
de longitud de costura. La resistencia de unién entre el
armazén 32 y los componentes de sujecién B2, B4 puede ser
controlada usando los mismos factores usados en controlar la
resistencia de unidén de las costuras del armazén 70, 72. Con
estas variaciones en la resistencia, cuando la fuerza de corte
es aplicada al calzoncillo absorbente desechable 20, la costura
re-sujetable 62 debe desabrocharse en vez de que el componente
de sujecién 82 o el componente de sujecidn de acoplamiento B84

se desprenda del armazén 32.

El método de prueba de traccién, descrito abajo,
puede usarse para determinar la resistencia de separacién de
corte, la resistencia de traccién o de rasgado, la resistencia
de .unibn, y ain la resistencia de deslaminado. Los valores

reportados son derivados de la prueba del sistema o del
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material de sujeciébn en una direccién paralela al eje
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transversal 49 del producto, cuando el sistema o material de
sujecidn estd instalado en un producto. La Figura 4 ilustra la
orientacién de una muestra del material 102, las regiones de
sujecién 104 (extremo de cintura), 106 (parte media), 108
(extremo de pierna), o la regién de la costura del armazén
unido 110 tomada de un producto. Varias variaciones son
posibles, dependiendo del sistema que es probado y si la
resistencia de <corte de la costura re-sujetable es
sustancialmente uniforme por toda la longitud, o si la costura
posee mayor resistencia de corte cerca de las aberturas de

pierna y cintura que en la regién media de la costura.

Ain si la fuerza de corte es causada por
movimientos otros que los intencionados para desabrochar el
calzoncillo absorbente desechable, es preferible para 1la
costura re-sujetable 62 el desabrocharse en oposicién a un
componente de sujecién 82, 84 que se desprende del armazédn 32,
o una rasgadura que se forma en el armazén 32, o el deslaminado
del armazédn 32, o una rasgadura a lo largo de las costuras del
armazén 70, 72, todos los cuales son irreparables dafios que
rinden al calzoncillo absorbente desechable intatil y en
necesidad de reemplazo. Por el contrario, cuando una costura
re-sujetable 62 es desabrochada, la costura puede facilmente
re-sujetarse sin necesidad de reemplazar totalmente al

calzoncillo absorbente desechable.
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Los paneles laterales 34, 134 deseablemente
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incluyen un material elastico capaz de estirarse en una
direccién generalmente paralela al eje transversal 49 del
calzoncillo absorbente desechable 20. Adecuados materiales
eldsticos, asi como procesos de incorporacién de los paneles
laterales en un calzonclillo absorbente desechable, son bien
conocidos para aquellos con habilidad en el arte, y son
descritos, por ejemplo, en la patente de los Estados Unidos de
América numero 4,940,464 otorgada el 10 de julio de 1990 a Van

Gompel y otros, la cual es aqui incorporada por referencia.

Una de las diferencias estructurales clave entre
los calzoncillos absorbentes desechables y los paflales esta en
la longitud y ubicacidén de las costuras laterales. Los pafiales
tipicamente tienen apéndices relativamente cortos
longitudinalmente que sujetan al frente de la prenda en cercana
proximidad una con otra. Los apéndices del paflal son faciles de
ver y son generalmente faciles de acceder para los cuidadores,
colocados de tal forma que un culdador puede abrir el paifial
usando una mano en cada apéndice y desprendiendo cada apéndice.
Por el contrario, los calzoncillos absorbentes desechables
generalmente tienen costuras, re-sujetables o permanentemente
unidas, que se extienden desde la abertura de cintura a 1la
abertura de pierna sobre lados diametralmente opuestos del
usuario de tal forma que ambas costuras no son visibles al
mismo tiempo y son por tanto mas dificiles de desabrochar, en

comparacién a los apéndices del paflal. Consiguientemente, un
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cuidador con frecuencia termina buscande la costura o el
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material circundante, y jalando el a&rea abierta a la manera de
corte. Los usuarios de los calzoncillos absorbentes desechables
son tipicamente mads movibles que los usuarios del paflal, por
tanto los calzoncillos absorbentes desechables pueden mas
propensos a engancharse o prenderse de muebles o de otras
protuberancias en el ambiente. Si tal enganchado o prendido
ocurre, el calzoncillo absorbente desechable de la invencién
estd disefiado para abrir en la costura de tal forma que el
calzoncillo puede volver a sujetarse en vez de ser
irreparablemente dafado por tanto necesitando reemplazo del

calzoncillo daiflado con un nuevo calzoncillo.

En particulares incorporaciones para mejorado
ajuste y apariencia del calzoncillo absorbente desechable 20 de
la presente invencién, al menos uno de los paneles laterales 34
y 134 sobre cada uno de los lados del usuario (derecha e
izquierda) deseablemente tiene una minima dimensién de longitud
que es de alrededor de 10 por ciento o mayor, y particularmente
de alrededor de 25 por ciento o mayor, de toda la dimensién
total del calzoncillo absorbente desechable, medido paralelo al
eje longitudinal 48. Como se usa aqui, el término “minima
dimensién de longitud” se refiere a las distancia mAs corta
entre la abertura de cintura y la abertura de pierna sobre un
panel lateral 34, 134, medida paralela al eje longitudinal 48
de la prenda. Por ejemplo, en calzoncillos absorbentes

desechables que tienen una dimensién de longitud total de
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alrededor de 54 centimetros, los’ paneles laterales 34 y 134
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deseablemente tienen una minima dimensién de longitud de
alrededor de 6 centimetros o mayor, tal como de alrededor de 14
centimetros. Mientras que cada uno de los paneles laterales 34
Yy 134 se extiende desde la abertura de cintura 50 a una de las
aberturas de pierna 52, los paneles laterales frontales 34 y/o
los paneles laterales traseros 134 pueden tener una dimensién
de longitud continuamente disminuyendo que se mueve desde la
costura del armazén 72 a un borde distal 74 del respectivo
panel lateral 34, 134, como es mejor mostrado en los paneles

laterales traseros 134 en las Figuras 2 y 3.

La cubierta exterior 40 adecuadamente cubre la
regién frontal 22, la regién de entrepierna 26, y la regién
trasera 24. En ciertas incorporaciones, parte de la cubierta
exterior 40 también puede cubrir, o formar, los paneles
laterales 34, 134, también, creando un prenda exterior de una
pieza que comprende todo. La cubierta exterior 40 deseablemente
incluye un material que es sustancialmente impermeable al
liquido, y puede ser eldstico, capaz de estirarse o de no
estirarse. La cubierta exterior 40 puede ser de una sola capa
de material impermeable al liquido, pero deseablemente incluye
una estructura laminada de maltiples capas en la cual al menos
una de las capas es impermeable al liquido. Por ejemplo, 1la
cubierta exterior 40 puede incluir una capa exterior permeable
al liquido y una capa iﬁterior impermeable al liquido que estan

adecuadamente unidas juntas por un laminado adhesivo (no
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mostrado). Adecuados laminados adhesivos, que pueden aplicarse
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continuamente o intermitentemente como gotas, rocio, remolinos
paralelos, o similares, pueden obtenerse de Findley Adhesives,
inc., de Wauwatosa, Wisgonsin, Estados Unidos de RAmérica, o de
Nacional Starch & Chemical Company, de Bridgewater, Nueva
Jersey, Estados Unidos de América. La capa exterior permeable
al lfiquido puede ser cualquier adecuado material vy
deseablemente un6 gue proporcione una textura generalmente del
tipo de tela. Un ejemplo de tal material es una tela no tejida
de polipropilenoc unida con hilado de 20 gramos por metro
cuadrado (gsm). La capa exterior también puede hacerse de
aquellos materiales de los cuales estéd hecho el forro del lado
al cuerpo permeable al liquido 42. Mientras que no es necesario
para la cubierta exterior ser permeable al liquido, se desea
que proporcione una textura relativamente del tipo de tela al

usuario.

Los laminados unidos c¢on estrechamiento son
particularmente adecuados para formar la cubierta exterior 40.
los laminados unidos con estrechamiento, en general, incluyen
al menos una capa de material estrechado o capaz de estrecharse
unida a una capa capaz de estirarse o elastomérica. Los
laminados unidos con estrechamiento, y los métodos para hacer
los laminados unidos con estrechamiento son enseflados en por
ejemplo, la patente de los Estados Unidos de América ndmero

5,910,224 otorgada a Morman, incorporada aqui por referencia.
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La capa interior de la cubierta exterior 40 puede
ser ambas impermeables al vapor y al liquido, o puede ser
permeable al liquido y permeable al vapor. La capa interna es
deseablemente fabricada de una delgada capa pléAstica, atn
cuando otros materiales flexibles impermeables al liquido
también pueden usarse. La capa interna, o la cubierta exterior
40 impermeable al 1liquido en una sola capa, previene al
material de desperdicio de mojar a los articulos, tales como
cubiertas de cama o ropa, asi como al usuario y al cuidador.
Una adecuada pelicula impermeable al liquido para usar como una
capa interior impermeable al liquido, o una cubilerta exterior
40 de una sola capa impermeable al liquido, es una pelicula de
polietileno de 0.2 milimetros, comercialmente disponible de
Pliant Corporation de Schaumburg, Illinois, Estados Unidos de
América. Si la cubierta exterior 40 es una sola capa de
material, puede grabarse y/o terminarse mate para proporcionar
una apariencia mas del tipo de tela. Como se mencioné antes, el
material impermeable al liquido puede permitir a los vapores el
escapar del interior del articulo absorbente desechable,
mientras que altn previene a los liquidos de pasar a través de
la cublerta exterior 40. Un adecuado material capaz de respirar
estd compuesto de una pelicula micro-porosa de polimero o de
una tela no tejida que ha sido recubierta o de otra forma
tratada para impartir un deseado nivel de impermeabilidad al
liquido. Una adecuada pelicula micro-porosa es un material de
pelicula PMP-1, comercialmente disponible de Mitsul Toatsu

Chemicals, Inc., de Tokioc, Japén, o una pelicula de poliolefina
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XKO-8044, comerclialmente disponible de 3M Company, de
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Minneapolis, Minnesota.

Ciertas peliculas elasticas sin capacidad de
regspirar también pueden usarse para hacer la cubierta exterior.
Ejemplos de adecuadas peliculas sin capacidad de respirar
pueden hacerse de copolimeros en bloque de estireno-etileno-
butileno-estireno o de estireno-isoprenc-estireno, polimeros
KRATON de la Kraton Polymers, USLLC de Belpre, Ohio, Estados
Unidos de BAmérica, elastémeros o elastémeros de metaloceno
catalizado, y similares. Otros adecuados materiales para hacer
la cubierta exterior 40 incluyen a peliculas monoliticas con
capacidad de respirar, tales como aquellas hechas de polimeros
con base de poliéter amida, por ejemplo, PEBAX, y elastdédmeros

de plastico térmico de poliuretano éter/éster.

El forro del lado al cuerpo permeable al liquido
42 es ilustrado como que traslapa la cubierta exterior 40 y el
conjunto absorbente 44, y puede no necesitar tener las mismas
dimensiones como la cubierta exterior 40. El forro del lado al
cuerpo 42 es deseablemente décil, suave al tacto, y no
irritante a la piel del usuario. Ademds, el forro del lado al
cuerpc 42 puede ser menos hidrofilico que el conjunto
absorbente 44, para presentar una superficie relativamente seca
al usuario y permitir al liquido el prontamente penetrar a

través de su grosor.
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El forro del lado al cuerpo 42 puede fabricarse
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de una amplia seleccidtn de materiales de tejido, tales como
fibras sintéticas (por ejemplo, fibras de poliéster o de
polipropileno), fibras naturales (por ejemplo, fibras de madera
© de algodén), wuna combinacién de fibras naturales vy
sintéticas, espumas porosas, espumas reticuladas, peliculas
perforadas plasticas, o similares. Varias telas tejidas y no
tejidas pueden ser usadas para el forro del lado al cuerpo 42.
Por ejemplo, el forro del lado al cuerpo puede componerse de
fibras de poliolefina de tejido soplado con fusién o unidas con
hilado. El forro del lado al cuerpo puede también ser un tejido
cardado y unido compuesto de fibras naturales y/o sintéticas.
El forro del lado al:cuerpoc puede componerse de un material
sustancialmente hidrofébico, y el material hidrofébico puede,
opcionalmente, tratarse con un surfactante o de otra forma
procesarse para impartir un deseado nivel de humectabilidad y
de hidrofilia. Por ejemplo, el material puede ser tratado en la
superficie con alrededor de 0.45 por ciento por peso de una
mezcla de surfactante incluyendo AHCOVEL™ N-62, disponible de
Unigema, Inc., una divisién de ICI de New Castle, Delaware,
Estados Unidos de América, y de GLUCOPON™ 220UP, disponible de
Cognis Corporation, de Ambler, Pennsilvania, y producido en
Cincinnati, Ohio, en una proporcién activa de 3:1. El
surfactante puede aplicarse por cualesquiera medios
convencionales, tales como rociado, impresién, recubrimiento
por brocha, o similares. El surfactante puede aplicarse a todo

el forro del lado al cuerpo 42, o puede ser selectivamente



10

15

20

25

2

aplicado a particulares secciones del forro del lado al cuerpo,
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ta como la seccién media a lo largo de la linea central

longitudinal.

Un adecuado forro del lado al cuerpo permeable al
liquido 42 es un tejido bi-componente no tejido que tiene un
peso base de alrededor de 27 gramos por metro cuadrado {gsm).
El no tejido bi-componente puede ser un tejido unido con hilado
bi-componente, o un tejido cardado y unido bi-componente.
Adecuadas fibras bésicas bi-componentes incluyen una fibra bi-
componente de polietileno/polipropileno disponible de CHISSO
Corporation, de Osaka, Japdén. En esta particular fibra bi-
componente, el polipropileno forma el nicleo y el polietileno
forma la vaina de la fibra. Otras orientaciones de la fibra son
posibles, tales como de miltiples lébulos, lado a lado, extremo
a extremo, o similares. Mientras que la cubierta exterior 40 y
el forro al 1lado al cuerpo 42 pueden incluir materiales
elastoméricos, puede ser deseable en algunas incorporaciones
para la estructura del compuesto ser generalmente inelasticos,
donde la cubierta exterior, el forro del lado al cuerpo, y el
conjunto absorbente incluyen materiales que son generalmente no

elastoméricos.

El conjunto absorbente 44 puede ser cualquier
estructura que es generalmente, conformable, no irritante a la
piel del usuario, y capaz de absorber y retener liquidos y

ciertos desperdicios del cuerpo. El1 conjunto absorbente 44
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puede ser fabricado en una amplia variedad de tamafios y formas,
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y de una amplia variedad de materiales absorbentes al liquido
cominmente usados en el arte. Por ejemplo, el conjunto
absorbente 44 puede adecuadamente incluir una matriz de fibras
hidrofilicas, tal como un tejido de borra de celulosa, mezclada
con particulas de un material de alta absorbencia, cominmente
conocido como material sdper absorbente. En una particular
incorporacién, el conjunto absorbente 44 incluye una matriz de
borra de celulosa, tal como borra de pulpa de madera, vy
particulas sGper absorbentes de formacién de hidrogel. La borra
de pulpa de madera puede ser intercambiada con fibras
sintéticas, poliméricas sopladas con fusién o con una
combinacién de fibras sopladas con fusién y de fibras
naturales. Las particulas sdper absorbentes pueden ser
mezcladas sustancialmente homogéneas con las fibras
hidrofilicas o pueden ser mezcladas no uniformes. La borra y
las particulas sUper absorbentes también pueden ser
selectivamente colocadas en deseadas zonas del conjunto
absorbente 44 para mejor contener y absorber los exudados del
cuerpo. El conjunto absorbente 44 puede tener varios grosores,
con mayor grosor en las A4reas objetivo, tal como la parte
central de la regién de entrepierna. La concentracién de las
particulas siper absorbentes también puede variar a través del
grosor del conjunto absorbente 44. Alternativamente, el
conjunto absorbente 44 puede incluir un laminado de tejidos
fibrosos y de material stGper absorbente u otros adecuados

medios de mantener un material siGper absorbente en un Aarea
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localizada.

Adecuados materiales siper absorbentes pueden
seleccionarse de polimeros y materiales naturales, sintéticos,
Yy naturales modificados. Los materiales suUper absorbentes
pueden ser materiales inorgédnicos, tales como geles de silicio,
o compuestos orginicos, tales como polimeros enlazados en forma
cruzada. Adecuados materiales sdaper absorbentes estén
disponibles de varios vendedores comerciales, tales como Dow
Chemical Company, localizada en Midland, Michigan, Estados
Unidos de América, y de Stockhausen GMBH & Co. KG, D-47805
Krefeld, Reptublica Federal de Alemania. Tipicamente, un
material sdper absorbente es capaz de absorber al menos
alrededor de 15 veces su peso en agua, y deseablemente es capaz

de absorber mids de alrededor de 25 veces su peso en agua.

En una incorporacién, el conjunto absorbente 44
puede incluir un material compuesto absorbente extremadamente
delgado vendido bajo el nombre de comercio NOVATHIN™*
disponible de Rayonier Corporation localizada en Jessup,
Georgia, Estados Unidos de América, y/u otro material
absorbente ultradelgado (UTA) incluyendo una mezcla de fibra de
pulpa y de polimero siper absorbente. Un ejemplo del material
ultra absorbente puede inclulr 3.7 gramos (g) de polimero slper
absorbente FAVOR SXM 9543, disponible de Stockhausen GMBH & Co.
KG localizada en Krefeld, Repliblica Federal de Alemania y 3.7

gramos de NB416 de fibra de pulpa disponible de Weyerhauser
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localizada en Federal Way.

El armazén 32 también puede incorporar otros
materiales que son diseflados primariamente para recibir,
almacenar temporalmente, y/o transportar el liquido a lo largo
de la superficie mutuamente de cara con el conjunto absorbente
44, maximizando por tanto la capacidad absorbente global del
conjunto absorbente 44 si se desea. Un material adecuado es

mencionado como una capa de surgimiento.

Para mejorar la contencién y/o la absorciédn de
los exudados del cuerpo, el calzé6dn absorbente desechable 20
puede incluir un miembro elastico de cintura frontal 54, un
miembro elédstico de cintura posterior 56, y los miembros
eldsticos de pierna 58, como se conoce por agquellos expertos en
el arte (figura 3}. Alternativamente, en vez de miembros
eldsticos de cintura separados, desconectados frontal y
posterior 54 y 56, puede ser incluido en el calzén un miembro
elastico de cintura que abarca todo (no mostrado) que rodea
completamente la abertura de cintura 50 del calzén absorbente
desechable 20. Los miembros elasticos de cintura 54 y 56
pueden ser unidos operativamente a la cubierta exterior 40 y/o
al forro de lado al cuerpo 42 a lo largo de las orillas de
cintura opuestas 38 y 39, y pueden extenderse sobre parte o
todas las orillas de cintura. Los miembros elasticos de pierna
58 son unidos deseablemente en forma operativa a la cubierta

exterior 40 y/o al forro de lado al cuerpo 42 a lo largo de las



10

15

20

25

¥

orillas laterales opuestas del armazén 32 y pueden ser

36

colocados en la regién de entreplerna 26 del calzén absorbente

desechable 20.

Los miembros eldsticos de cintura 54 y 56 y los
miembros elasticos de pierna 58 pueden ser formados de
cualquier material elastico adecuado. Como se conoce por
aquellos expertos en el arte, los miembros elasticos adecuados
incluyen hojas, hilos, o cintas de hule natural, de hule
sintético, o de polimeros elastoméricos termopléasticos. Los
materiales elésticos pueden ser estirados y adheridos a un
substrato, adheridos a un substrato plegado, o adheridos a un
substrato y después elastizados o enccgidos, por ejemplo con la
aplicacién de calor; de manera que las fuerzas de constriccién
elasticas son impartidas al substrato. En una incorporacién
particular, por ejemplo, los miembros elasticos de pierna 58
incluyen una pluralidad de hilos elastoméricos spandex de
filamentos miltiples coalescidos e hilados en seco vendidos
bajo el nombre de comercio LYCRA™™ y disponibles de E. I.
DuPont de Nemours and Company, de Wilmington, Delaware, Estados

Unidos de América.

Para mejorar ademds 1la contencién y/o la
absorcién de cualquiera de los exudados del cuerpo descargados
por el usuario, el armazén 32 puede incluir un par de aletas de
contencién 46 las cuales estidn confiquradas para proporcionar

una barrera al flujo transversal de exudados del cuerpo. Un
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miembro eldstico de aleta 53 (figura 3) puede ser unido
operativamente con cada aleta de contencién 46 en cualquier
manera adecuada como se conoce bien en el arte. Las aletas de
contencién elastizadas 46 definen una orilla no sujetada 60 la
cual asume una configuracién generalmente perpendicular vy
erecta en por lo menos la regién de entrepierna 26 del calzébén
absorbente desechable 20 para formar un sello en contra del
cuerpo del usuario. Las aletas de contencién 46 pueden estar
localizadas a lo largo de las aberturas de pierna, rodeando por
lo menos una parte de cada una de las aberturas de pierna. Las
construcciones y arreglos adecuados para las aletas de
contencién 46 son generalmente muy conocidas por aquellos

expertos en el arte.

Como se describié aqui, los varios componentes
del calzén absorbente desechable pueden ser ensamblados juntos
empleando varios tipos de medios de sujecién adecuados, tal
como adhesivo, uniones sénicas y térmicas y combinaciones de
las mismas. El producto resultante es un calzén absorbente
desechable con costuras resujetables que tienen una resistencia
de separacién de corte suficiente para permanecer sujetadas
bajo el uso normal, pero que se desprenden bajo una fuerza de
corte excesiva para evitar un dafio irreparable al calzdn

absorbente desechable.

Sera apreciado que los detalles de las

incorporaciones anteriores, dados para propésitos de
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ilustracidén, no deben ser considerados como limitantes del
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alcance de ésta invencién, ain cuando 8sélo unas cuantas
incorporaciones de ejemplo de ésta invencldén se han descrito en
detalle arriba, aquellos expertos en el arte apreciaran
fadcilmente el que son posibles muchas modificaciones en las
incorporaciones de ejemplo sin departir materialmente de las
enseflanzas y ventajas novedosas de ésta invencién. Por tanto,
todas esas modificaciones se intenta que estén incluidas dentro
del alcance de ésta invencién, la cual es definida en 1las
siguientes reivindicaciones y en todos los equivalentes de las
mismas. Ademds, se reconoce que muchas incorporaciones pueden
ser concebidas las cuales no logran todas las ventajas de
algunas incorporaciones, particularmente de las incorporaciones
preferidas, pero gue la ausencia de una ventaja particular no
se considerarad como que necesariamente significa que tal

incorporacién estd fuera del alcance de la presente invencioén.

METODO DE PRUEBA DE TENSION

Esta prueba mide la resistencia de separacién de
corte de una costura resujetable, la resistencia de unién de
dos elementos unidos, la resistencla de deslaminacién de corte
de un laminado, y/o la resistencia de separacién de corte o la
resistencia de rasgado de un material. La fuerza de separacién
es medida mediante el determinar los valores de carga al ser
jalado y separado un espécimen. Para las costuras

resujetables, laminados y elementos unidos, 1la fuerza es
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aplicada paralela al plano de contacto de los materiales
unidos, como se 1ilustrd por las regiones de prueba 102, 104,
106, 108 y 110 en la figura 4. Los valores de prueba son una
indicacién de que también permanece enganchado el sistema de
sujecién resujetable en contra de una fuerza de corte en plano,
en relacién a la resistencia del material o materiales
subyacentes y de las partes adyacentes de un producto, tal como
las 4reas unidas, cuando se someten a una fuerza similar. La
muestra es jalada en un probador de tensiétn hasta que la
muestra se jala y se separa (0o cae a 50% o menos de la carga
pico). La resistencia de corte o la resistencia a la tensién

es el resultado de la carga pico.
1. Sobrevista

Una muestra de material rectangular es obtenida
mediante el remover un segmento de un calzoncillo de
aprendizaje u otra prenda de tipo de calzédn que mide alrededor
de 25.4 milimetros por 152 milimetros. La dimensién larga debe
estar orientada esencialmente en la direccién circunferencial
de la prenda (figura 4). Cada espécimen puede comprender un
sistema de sujecidn, una regién unida, y/o un material o
materiales sin procesar. En los sistemas de sujeciédn adecuados
se incluyen los sistemas de sujecién de gancho y rizo, asi como
los sistemas adhesivo, cohesivo, de enganche y otros tipos de
sistemas de sujeclén resujetables, incorporados adecuadamente

en un calzén absorbente desechable como se describié aqui. Si
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un espécimen incluye una parte de un nicleo absorbente de la
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prenda que no estd sujetado a la capa o capas de material de
interés, el absorbente puede ser removido antes de la prueba.
Ademas, cualquier costuras varias unidas deben estar
localizadas esenclalmente a la mitad en la direccién larga de
cada espécimen (vea las regiones 104, 106, 108, 110 en 1la
figura 4), y deben correr desde una orilla larga a la otra.
Alternativamente, una parte de la prenda absorbente desechable
gue no incluye un sistema de sujecidén puede debe ser probada.
Debe tenerse culidado con cualquier muestra de material para
asegurarse que la dimensién larga de cada espécimen de 1la
muestra corresponda a la direccién circunferencial de 1la
prenda. Finalmente, si wuna costura resujetable posee més
resistencia de corte en las orillas de pierna y/o de cintura
que en la parte media de la costura, la costura puede ser
muestreada en ambas zonas de resistencia alta y baja (vea la

figura 4).

El espécimen es entonces colocado entre las’
abrazaderas sobre un probador de tensién. Un extremo estrecho
del espécimen es mantenido en la abrazadera superior, mientras
que el otro es mantenido en la abrazadera inferior; 1la
direccién de la prueba de tensidén. El sistema de sujecidén o de
unién, si estd presente, estd arreglado entre las abrazaderas
aproximadamente paralelas a las orillas de las caras de
abrazadera y aproximadamente espaciadas en forma pareja entre

éstas. La longitud de mediciones de 50.8 milimetros entre las
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orillas de las caras de abrazadera. El término “carga” se
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refiere al valor de gramos medido por las celdas de carga' 4en

el probador de tensién.

Las quijadas son separadas a una tasa controlada
hasta que el espécimen se rompe (cae a 50% o menos de la carga
pico} o hasta que los dos componentes unidos o sujetados se
separan. Los valores de carga generados sobre el material a

través de éste proceso son registrados.

En el caso de que una muestra comprende mas de
una variable, tal cémo una costura resujetable formada de capas
discretas de material unido por un sujetador resujetable, el
sujetador del cual estd unido a una de las capas, son
contemplados varios modos de falla independientes. Por
ejemplo, la costura resujetable puede separarse en un modo de
corte, el sujetador puede cortar el material subyacente al cual
éste se uni6é, o el material subyacente puede rasgarse o
deslaminarse. La carga pico a la ruptura de muestra esta
asignada al sistema que falla primero, el sistema que causa la
ruptura. El sistema o sistemas de muestra pueden ser inferidos
para poseer una resistencia mayor bajo la fuerza de tensidén que

el valor de carga pico medido para el espécimen.

Los datos de los especimenes de anchos no
estandar deben ser normalizados a un ancho de espécimen

efectivo de 25.4 milimetros mediante el multiplicar o dividir
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por el factor por el cual el ancho de espécimen se desvia de
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25.4 milimetros. Por ejemplo, el valor de carga pico derivado
mediante el jalar y separar un espécimen de 76.2 milimetros de
ancho debe ser dividido por 3. Los valores de carga pico de un
espécimen de 1 pulgada normalizados son usados para el célculo

de relaciones de promedios y resistencia.

Por lo menos cuatro especimenes de cada muestra
deben ser probados, y los resultados promediados. Si 1los
especimenes de una muestra tnica difieren en modos de carga
(por ejemplo un espécimen exhibe el corte de la regién de
sujecién, mientras que otro exhibe la deslaminacién del
material subyacente) debe hacerse un intento mediante la prueba
adicional para obtener datos respecto de cuatro especimenes que
exhiben el tipo o tipos de falla més frecuentes observados.
Los resultados .de los primeros cuatro especimenes que exhiben

el modo de falla deben ser promedliados.
2. Aparatos y Materiales

2.1 Probador de tensién de tasa constante de
extensidén (CRE) tal como el probador de tensidén MTS modelo cama
de prueba Synergie 200, disponible de MIS Systems Corporation,
de Research Triangle Park, Carolina del Norte, Estados Unidos

de América.

2.2 Celdas de Carga: Una celda de adecuada
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seleccionada de manera que la mayoria de los valores de carga
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pico caen entre 10 y 90% de los rangos recomendados por un
fabricante de un valor de escala completa de las celdas de
carga; por ejemplo, modelo 100N disponible de MTS Systems
Corporation, de Research Triangle Park, de Carolina del Norte,

Estados Unidos de América.

2.3 Software de operacién y sistema de
adquisicién de datos tal como el MTS Testwork® para software
Windows® versién 4, disponible de MTS Systems Corporation, de
Research Triangle Park, de Carolina del Norte, Estados Unidos

de América.

2.4 Agarraderas: Agarraderas de accién
neumitica, superior e inferior, identificadas como la parte

nimero 38.00716 disponible de MTS Systems Corporation.

2.5 Caras de Agarre: 25 por 75-milimetros (1
por 3 pulgadas) caras de entrecierre tal como las que estan

disponibles de MTS Systems Corporation.

3. Acondicionamiento

Las condiciones ambientes razonables deben ser

usadas para la prueba de muestra, tal como 73 I 2 grados

Fahrenheit y una humedad relativa de 50 t 2%. Los instrumentos
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usados deben ser calibrados como se describié en 1las

instrucciones del fabricante para cada instrumento.

armazén de
agarraderas
milimetros.

longitud de

4. Procedimiento

Condiciones de Prueba del Probador de tensién:

Sensibilidad al Rompimiento ............... 50%

Umbral de Rompimiento...........ciecvaeen 3 gramos

fuerza/milimetro de ancho de muestra.

Precarga? .cccssosnssnssnsnscnsasssssscasans No
Velocidad de Prueba......cceeeeeeeeeeess...508110
mm/min

Longitud de Medicién .........vss:.-.. 2 pulgadas
(50.8 mm)

Nimero de Ciclos ......cvecrnnncennnaans 1

A, Usando los controles de empuje de botdn de

tensién para la posicién de cruceta, mover las

para proporcionar una longitud de medicién de 50.8

Quitar la tara del canal de cruceta para ésta

calibre inicial.

B. Sin tocar el &rea de sujecién, colocar un

espécimen de material de manera que la costura unida o de

sujetador

(si estd presente) esté centrada (verticalmente)
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entre las agarraderas, mantenida en una posicién centrada

45

(horizontalmente) dentro de cada agarradera, y orientado
correctamente (25.4 milimetros de dimensién corriendo en la

direccién de ancho sobre las agarraderas).

C. Cerrar las agarraderas superiores sobre el

espécimen y quitar la tara del canal de carga.

D. Mantener el espécimen en tal manera como
para minimizar el aflojamiento en el espécimen, pero no colocar
el espécimen bajo tensibén, y cerrar las agarraderas inferiores

sobre el espécimen.

E. Correr la prueba usando los parametros
anteriores mediante el oprimir sobre el botén de CORRER. Si se
observa que los especimenes se resbalan cuando se mantienen en
las caras de agarradera, las superficies de las agarraderas
deben ser adaptadas para proporcionar una superficle de
friccién superior. Los datos de los especimenes sobre los

cuales ocurrid el resbalado deben ser descartados.

F. Cuando la prueba es completada, guardar los

datos para un expediente de muestra.

G. Remover el espécimen de las agarraderas.

H. Correr especimenes adicionales para una
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muestra dada usando los pasos B-E y G; los datos para todos los
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especimenes deben ser guardados en un expediente Gnico.

I. Continuvar probando tidas las muestras en

ésta manera.

J. Los datos son reportados como el valor de

carga pico promedio para cada muestra.

Adn cuandoe en la descripcibén anterior de ésta
invencién se ha llevado a cabo en relacién a ciertas
incorporaciones preferidas de la misma, y muchos detalles se
han establecido para propbésitos de ilustracién, serd evidente
para aquellos expertos en el arte que la invenciédn es
susceptible de incorporaciones adicionales y que ciertos de los
detalles descritos aqui pueden ser variados considerablemente

sin departir de los principios basicos de la invencidn.
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REIVINDICACIONES

1. Un calzén abscorbente desechable que

comprende:

un armazédn que incluye una regidén frontal y una
regién posterior, y que define una abertura de cintura y las

aberturas de pierna primera y segunda;

una primera costura resujetable que se extiende
desde la abertura de cintura a la primera abertura de pierna

entre la regién frontal y la regién posterior; vy

una segunda costura resujetable que se extiende
desde la abertura de cintura a la segunda abertura de pierna

entre la regién frontal y la regibn posterior;

en donde cada una de las costuras resujetables
primera y segunda tiene una resistencia de separaciédn de corte
menor que la resistencia de tensién de las reglones frontal y

posterior.

2. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 1, caracterizado porque tiene una
proporcién de resistencia de separacién de corte de una de las
costuras resujetables primera y segunda a la resistencia a la.

tensién de las regiones frontal y posterior de entre alrededor
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de 0.01 y alrededor de 0.99 por unidad de longitud de costura.
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3. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la cléausula 1, caracterizado porque tiene una
proporcién de resistencia de separacién de corte de una de las
costuras resujetables primera y sequnda a la resistencia a la
tensién de las regiones frontal y posterior de entre alrededor

de 0.1 y alrededor de 0.9 por unidad de longitud de costura.

4. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 1, caracterizado porque tiene una
proporcién de resistencia de separacién de corte de una de las
costuras resujetables primera y segunda a la resistencia a la
tensién de las regiones frontal y posterior de entre alrededor

de 0.3 y alrededor de 0.8 por unidad de longitud de costura.

5. El calzén absorbente desechable tal y como
se relvindica en la cléusula 1, caracterizade porque 1la
resistenclia de separacién de corte de cada una de las costuras
resujetables primera y segunda es de entre alrededor de 0.3 y
alrededor de 2.7 kilogramos sobre una muestra de 1 pulgada de

ancho.

6. El calzédn absorbente desechable tal y como
se reivindica en 1la cldusula 1, caracterizado porque la
resistenclia de separacién de corte de cada una de las costuras

resujetables primera y segunda es de entre alrededor de 0.5 ¥y
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alrededor de 1.7 kilogramos sobre una muestra de 1 pulgada de

ancho.

7. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en 1la clausula 1, caracterizado porque 1la
resistencia de separacién de corte de cada una de las costuras
resujetables primera y segunda es de entre alrededor de 0.7 y
alrededor de 1.2 kilogramos sobre una muestra de 1 pulgada de

ancho.

8. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 1, caracterizado porque cada una
de las costuras resujetables primera y segunda tiene una
resistencia de separacién de corte menor que una resistencia de
tensién de una cubierta exterior comprendiendo las regiones

frontal y posterior.

9. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 8, caracterizado porque la
cubierta exterior tiene una resistencia de deslaminacién mayor
que la resistencia de separacién de corte de la primera costura

resujetable.

10. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en 1la clausula 8, caracterizado porque la

cubierta exterior comprende un material estirable.



10

15

20

25

41

11. El calzbn absorbente desechable tal y como
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se reivindica en la cléusula 1, caracterizado porque cada una
de las costuras resujetables primera y sequnda tiene una
resistencia de separaciétn de corte menor que una resistencia a
la tensién de un forro de lado al cuerpo que comprende las

regiones frontal y posterior.

12. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la cldusula 11, caracterizado porque el forro
de lado al cuerpo tiene una resistencia a la deslaminacién
mayor gque una resistencia a la separacién de corte de 1la

primera costura resujetable.

13. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 1, caracterizado porque la regién
frontal comprende dos paneles laterales frontales unidos a un
panel central frontal a lo largo de las costuras de armazén
frontales primera y segunda y la regidén posterior comprende dos
paneles laterales posteriores unides a un panel central
posterior a lo largo de las costuras de armazdén posteriores
primera y segunda, y cada una de las costuras resujetables
primera y segunda tiene una resistencia de separacién de corte
menor gque una resistencia a la tensién de cualquiera de los

paneles laterales frontal y posterior.

14. El calzén absorbente desechable tal y como

se reivindica en la cléusula 13, caracterizado porque cada una
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de las costuras de armazé4n frontales y de las costuras de
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armazén posteriores tiene una resistencia de unié4n mayor que la
resistencia de separacidén de corte de cada una de las costuras

resujetables.

15. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 13, caracterizado porque cada uno
de los paneles laterales frontal y posterior tiene una
resistencia de deslamimacién mayor que la resistencia de

separacién de corte de la primera costura resujetable.

16. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 13, caracterizado porque cada uno
de los paneles frontales y laterales comprende un material

estirable.

17. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 13, caracterizado porque cada uno
de los paneles laterales posteriores comprende un material

estirable.

18. El calzén absorbente desechable tal y como
ge reivindica en la clausula 1, caracterizado porque la primera
costura resujetable comprende un primer componente de sujecidn
unido a un armazén con una resistencia de unién entre el primer
componente de sujecidén y el armazén siendo mayor gque 1la

resistencia de separacién de corte de 1la primera costura
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resujetable, y la segunda costura resujetable comprende un
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segundo componente de sujecién unido al armazén con una
resistencia de unién de entre el segundo componente de sujecién
y el armazén siendo mayor que la resistencia de separacién de

corte de la segunda costura resujetable.

19. El calzédn absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 1, caracterizado porque cada una
de las costuras resujetables primera y seqgunda tiene una
resistencia de separacién de corte a lo largo de la parte de
extremo de cintura y a lo largo de la parte de extremo de
pierna de cada costura comparada a una parte media de cada

costura.

20, Un calzén absorbente desechable que

comprende:

un armazén que incluye un panel central frontal,
un panel central posterior, los paneles laterales frontales
primero y segundo unidos al panel central frontal a lo largo de
las costuras de armazén frontales primera y segunda, y los
paneles laterales posteriores primero y segundo unidos al panel
central posterior a lo largo de las costuras de armazén
posteriores primera y segunda, el armazén define una abertura

de cintura y las aberturas de plerna primera y segunda;

una primera costura resujetable que se extiende
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desde la abertura de cintura a la primera abertura de pierna
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entre el primer panel lateral frontal y el primer panel lateral

posterior; y

una segunda costura resujetable que se extiende
desde la abertura de cintura a la segqunda abertura de pierna
entre el segundo panel lateral frontal y el segundo panel

lateral posterior;

en donde la primera costura resujetable tiene una
resistencia de separacién de corte menor que una resistencia de
unién de cada una de las primeras costuras de armazén frontal y
posterior, y la segunda costura resujetable tiene una
resistencia de separacién de corte menor que una resistencia de
unién de cada una de las segundas costuras de armazén frontal y

posterior.

21. El calzédn absorbente desechable tal y como
se reivindica en la cléusula 20, caracterizado porque una
proporcién de la resistencia de separacién de corte de 1la
primera costura resujetable a la resistencia de unién de una de
las primeras costuras de armazén frontal y posterior de entre
alrededor de 0.0l y alrededor de 0.99 por unidad de longitud de

costura.

22. El calzén absorbente desechable tal y como

se reivindica en la clausula 20, caracterizado porque una
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proporcién de la resistencia de separacién de corte de 1la
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primera costura resujetable a la resistencia de unién de una de
las primeras costuras de armazén frontal y posterior de entre
alrededor de 0.1 y alrededor de 0.9 por unidad de longitud de

costura.

23. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 20, caracterizado porque una
proporcién de la resistencia de separacién de corte de 1la
primera costura resujetable a la resistencia de unién de una de
las primeras costuras de armazén frontal y posterior de entre
alrededor de 0.3 y alrededor de 0.8 por unidad de longitud de

costura.

24. El calzén absorbente desechable tal y como
se relvindica en 1la clausula 20, caracterizado porque la
resistencia de separacién de corte de cada una de las costuras
resujetables primera y segunda es de entre alrededor de 0.3 y
alrededor de 2.7 kilogramos sobre una muestra de 1 pulgada de

ancho.

25. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 20, caracterizado porque la
resistencia de separacién de corte de cada una de las costuras
resujetables primera y segqunda es de entre alrededor de 0.5 y
alrededor de 1.7 kilogramos sobre una muestra de 1 pulgada de

ancho.
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26. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en 1la clausula 20, caracterizado porque la
resistencia de separaciédn de corte de cada una de las costuras
resujetables primera y sequnda es de entre alrededor de 0.7 y
alrededor de 1.2 kilogramos sobre una muestra de 1 pulgada de

ancho.

21. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 20, caracterizado porque la
primera costura resujetable comprende un primer componente de
sujecién unido a uno de los primeros paneles laterales frontal
y posterior con una resistencia de unién entre el primer
componente de sujecién y uno de los primeros paneles laterales
frontal y posterior siendo mayor gque la resistencia de
separacién de corte de la primera costura resujetable, y la
segunda costura resujetable comprende un segundo componente de
sujecidén unido a uno de los sequndos paneles laterales frontal
y posterior con una resistencia de unién entre el segundo
componente de sujecién y el uno de 1los segundos paneles
laterales frontal <y posterior siendo mayores que las
resistencias de operacién de corte de la segunda costura

resujetable.

28. El calzédn absorbente desechable tal y como
se reivindica en la cléusula 20, caracterizado porque cada uno
de los primeros panels laterales frontal y posterior tiene una

resistencia de deslaminacién mayor que la resistencia de
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separacién de corte de la primera costura resujetable.

29. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 20, caracterizado porque cada una
de las costuras resujetables primera y segunda tiliene una
resistencia de separacién de corte mayor a lo largo de una
parte de extremo de cintura y a lo largo de una parte de
extremo de pierna de cada costura comparada a una parte media

de cada costura.

30. El calzédn absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 20, caracterizado porque cada uno
de los paneles laterales frontales primero y segundo comprende

un material estirable.

31. El calzédn absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 20, caracterizado porque cada uno
de los paneles laterales posteriores primerc y segundo

comprende un material estirable.

32. Un calzédn absorbente desechable que

comprende:

un armazédn que incluye una regién frontal y una
regién posterior, y que define una abertura de cintura y las

aberturas de pierna primera y segunda;
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una primera costura resujetable que se extiende
desde la abertura de cintura a la primera abertura de pierna
entre la regién frontal y la regién posterior e incluyendo un
primer componente de sujecién unido a una de la regién frontal

y de la regién posterior; vy

una segunda costura resujetable que se extiende
desde la abertura de cintura a la segunda abertura de pierna
entre la regién frontal y la regién posterior e incluyendo un
segundo componente de sujecidén unido a una de la regién frontal

y de la regidén posterior;

en donde una resistencia de unién entre el primer
componente de sujecién y la regién a la cual el primer
componente de sujecidén estda unido es mayor que una resistencia

de separacién de corte de la primera costura resujetable; vy

en donde una resistencia de unién entre el
segundo componente de sujecién y la regién a la cual el segundo
componente de sujecién estda unido es mayor que una resistencia

de separaclién de corte de la segunda costura resujetable.

33. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 32, caracterizado porque tiene una
proporcién de resistencia de separacidén de corte de la primera
costura resujetable a la resistencia de unién entre el primer

componente de sujecién y el panel al cual el primer componente
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de sujecidén estd unido, de entre alrededor de 0.01 y alrededor
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de 0.99 por unidad de longitud de costura.

34. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la cldusula 32, caracterizado porque tiene una
proporcién de resistencia de separacién de corte de la primera
costura resujetable a la resistencia de unién entre el primer
componente de sujecién y el panel al cual el primer componente
de sujecidén esta unido, de entre alrededor de 0.1 y alrededor

de 0.9 por unidad de longitud de costura.

35. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 32, caracterizado porque tiene una
proporcidén de resistencia de separacién de corte de la primera
costura resujetable a la resistencia de unién entre el primer
componente de sujecién y el panel al cual el primer componente
de sujecién estd unido, de entre alrededor de 0.3 y alrededor

de 0.8 por unidad de longitud de costura.

36. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 32, caracterizado porque la
resistencia de separacién de corte de cada una de las costuras
resujetables primera y segunda es de entre alrededor de 0.3 y
alrededor de 2.7 kilogramos sobre una muestra de 1 pulgada de

ancho.

37. El calzédn absorbente desechable tal y como
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se reivindica en la clausula 32, caracterizado porque 1la
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resistencia de separacién de corte de cada una de las costuras
resujetables primera y segunda es de entre alrededor de 0.5 y
alrededor de 1.7 kilogramos sobre una muestra de 1 pulgada de

ancho.

38. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en 1la clausula 32, caracterizado porque 1la
resistencla de separacién de corte de cada una de las costuras
resujetables primera y segunda es de entre alrededor de 0.7 y
alrededor de 1.2 kilogramos sobre una muestra de 1 pulgada de

ancho.

39. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 32, caracterizado porque cada una
de las costuras resujetables primera y segunda tiene una
resistencia de separacidén de corte mayor a lo largo de una
parte de extremo de cintura y a lo largo de la parte de extremo
de pierna de cada costura en comparacién a una parte media de

cada costura.

40. El calzén absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 32, caracterizado porque la regién

frontal comprende un material estirable.

41. El calz6n absorbente desechable tal y como

se reivindica en la clausula 32, caracterizado porque la regién
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posterior comprende un material estirable.

42, El calzé4n absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 32, caracterizado porque la regién
frontal comprende un primer panel lateral frontal y un segundo
panel lateral frontal unido a las orillas opuestas de un panel

central frontal.

43, El calzédn absorbente desechable tal y como
se reivindica en la clausula 32, caracterizado porque la regién
posterior comprende un primer panel lateral posterior y un
segundo panel lateral posterior unido a las orillas opuestas de

un panel central posterior.
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R E S UMEN

Un calzén abscrbente desechable que tiene
costuras resujetables que minimizan el potencial del producto
para rasgarse cuando son aplicadas fuerzas para separar las
costuras resujetables. Mas particularmente, las costuras
resujetables tienen una resistencia de separacidén de corte que
es menor que una resistencia de tensién o de rasgado de la
cubierta exterior y/o de los paneles laterales. También, la
resistencia de unién entre un componente de sujecién y la parte
del armazén a la cual estd unido el componente de sujecién
puede ser mayor que la resistencia de separacién de corte de
las costuras resujetables. Adicionalmente, la resistencia de
separacién de corte de las costuras resujetables puede ser
mayor que la resistencia de separacién de pelado de las
costuras resujetables para permitir una resujecién facil de la

prenda a través de la aplicacién de fuerzas de pelado.
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