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@ ANEXOS

23 Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la salicitud

2] comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en Ia publicacidn
3 comprobante de pago por relvindicackn de prioridad

[ cortitcado de existancia y representacién legal cusndo el solicitante s6a personajuridica

] Poderes. sifuere el caso
D Copla certificada da la primara solictud % sa reivindica prioridad

D Traduccién asimpie de la primera solicitud si se revindica prioridad
] Documento de cesién del inventor al soliitente 0 a su causante
[] Descripcian delainvencion

[J Unao més remndicaciones.

] Diujos yio planos necesarios

[ Deser e caso, copia del coniraio de acceso.

De ser ol caso. documentio que acradits la fcencia o autorzacdn de uso de conocimientos tradicionales da las comunl-
dades indigenas.

[C] Deerel caso, certiicado de dapdsito del matenal biokgico

] Artefina 12012

@) FIGURA CARACTERISTICA.
7 N

P
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COMO PRESENTAR LOS ANEXOS

10

1

Dibujos, planoa y figuras Los dibujos. plance, figures y represantaciones grificas tienen como finalidad conbibuir
auna mejor compresiin y divuigacién de la nvencion. por lo tanio debariin tener clerias caracterisicas

a) Deben tener una relacidn directs con la descripcon

b} Deben permilir visuaitzar las formas de ejacucidn deacritas.

] Larelacién entre la descripcidn y ios dibujos sa debe hacer por medio de signos de referencia que se

encueniren en ambos slamentos y guardsn Lna comespondencia,

d) St dentro de la deacripcidn han sido mancionadas algunas figuras necesariaments deben ser incluidas.

a) No deben incluirse figuras o dibujos que no se encuentran descritos.

f No deben ser realizados a mano alzada

1)) No deben aparecer simboios 0 niimeros no mencionados en la descripcion

h) No deben incluir taxios o letreros.
Los diagramas esquemdticos y de flujo asl como las frmules quimicas o matamélicas que no sean mecanografiadas o
impresas dantro def texio de la descripcidn se consideran dibujos

Les gréficas, figuras y dibujos de que trata ke Declsidn 486, deberén ser elaboradas sigulendo las reglas del dibujo
ticnico con dnta negra mdeleble numeradas individual y consecutivaments. y prasentadas axclusivamenis en
papel tamafio oficio por una sola cars, sin la inclusidn de marcos en su contomo.

Unidad de Invencién Cuando un grupo de invenciones es reivindicado en una misma sollcitud el requisito de
unidad de mvencin de conformidad con el articulo 25 de la Deciaidn 486 se cumplird sbk s exivie entre sstas
nvenciones una relacidn ticnica especial que contribuye & sniazar como un todo el objetn de la invencién. con
caracteristicas que sbio puaden ser obtenidas en su conjunio.

Descripcién Para que la descripcién divuigue la nvencidn de manera clara'y completa para su comprension deben
uBizarse brmnos ticnicos reconocicos en al Ambito ¥onico comespondients, si son Srminos Wenicos poco conocidos
8@ deben definir comactaments.

En la descripcidn no seré adecuedo ¢l uso de nombres propios 0 marces registradas o simfiares para designar
producios

Solicltudes biotecnoldgicas. En relacion con tes soliciudes de patentes en dreas biotecniolégicas que se refigren
asecuandlas de nucledlidos o aminodcidos. ta solcitud debe contener una lista de éstas, la cual debe presentarse de
manera saparada a la descripcidn y lievar el titulo LISTADO DE SECUENCIAS® A cada secuenciadivuigada se le
asignara um nimero de dentificacion descriio como ‘'SEQIDNOQ (Estindares de presentaciin de istados de secuen
claada aminoécidos. Crculer PCT 633¥PCIPIZ314. Noviembra 12 de 1997 OMPI) El niimero de secusnciaa debers
indicarse an ol llstado,

En la descripcidn y en las reivindicaciones, Ins secuencias ae Indicarin por su nimero de identificacion

Las secuencias comesponderan a una secuencia de nucledtides. Lna secuencia de aminodcidos © una secuencia de
nucledtidos junto con su comespondients secuencia de aminoacides seg(n sea ol objeto de [a mvencitn

Capitulo Relvindicatorio. Las relvindicaciones deben » numenadas consecutivaments an nimeros ardbigos. Para
mayor clarided las revindicaciones deben constar de dos partes: Un preémbulo y una parte caracteristica. El
preémbuilo define al objeto de lainvencadn y sus caracteristicas ticnicas, indicando aquelio qua forma parie del estado
delatécnica Lasegundaparte se reflere alas caracieristicas tienicas de producto o procedimiento que se dessa
proteger y debe ir pracedida de la expresién “caracterizada por® u ofra similar

Una rervindicacidn independiania debe contener todas las caractaristicas esenciales de iz invencidn. Toda refvindice
cién independients pueda ir seguida de una 0 més rervindiceciones dependienies que hagan referencia a loa modos
concratos de realmcidn de la invencidn

Una reivindicacién dependiente contiene iodos los elementns de la reivindicacion de la que depende y debe hacer
referencia a dicha revindicacion y precisar a continuacion ies caracieristicas ticnicas adicionales que se quisren

profager

Aun cuando Ias relvindicaciones deben ser congruenies con la descripdén no es adecuado hacer referencias ala
descripadn ya los dibujos, si los hubiere. a menos que sea sbsolutamante necesario. No obstante. con el fin de dar
claridad a las renandicaciones las referencias de ios dibujos deberin ir entre panbntess.

Con ol fin de definir la materia que se desea proteger mediants la paisnie. 1as reivindicacionas deben ser claras y
concisas. no deben definir la invencién mediante ios resultados que se quienen obtener y no deberdn contener
expresiones genas al propdsito de fijar las Imitaciones del privilagro que se desea obianer nl opiniones parsonales de
tipo comparativo tales como “més ventajoso que” © "més econdmico que

Cuando la invencidn sea un producto quimico debe definirss por su formula quimica

Figura Caracterfstica. Para efecio de la publicacidn los dibujos que sean necesarios daberén presentarse en dos
ejemplares de tamafio do 12x12cm. cumpliendo con ias condiciones para sar reproduciios por medio de scanner 0
ser digitallzados para su cormespondients publicacion

¢ &



COMO DILIGENCIAR EL FORMULARIO

10.

1

Si faitara espacio en algin recuadno de esie mpreao, utiiice hojas complamentarias.

Loa espacios sombreados cormesponden & los requisitos minimos que deben cumplirse para oblener fecha de
presentacuin de la solicitud.

Si aiguna casilla del formulario no fuera cublerta, se cuzank una lineaoblicua.

Sollciiud de: Unicaments se acepia una opcidn por cada solicitud Debe marcarss en la casila cormespondients
s se frata de una soficitud de regestro de Patante de Invencidn o Patente de Modelo de Utilidad

Sofickants: Es la persona natural o juridica que est soficitando e regstro. Debe indicarse: nombre, direccién
talédono. faxo E-mall

identifieacién Cormmesponde a la indicacén del documento de identidad del solicitanie. discriminando en la
casiia cormespondients. sisstratade C C (cédila de cludadania) NIT (Nimero de identificacién Tributaria)
CE {Cédulade Exiranjerta) 1 Otro (en caso de que a identificacion del solicitante comesponda a un documenio
diierents a los anteriormenta mancionados )

Domiciilo. Indicar el pals o estado. depariamanto y cludad,

Representants o apoderada: En este sspacio dabe ndicar ol nombre dal representante fegal cusndo se trate
de una persona juridica sl no se esth sciuando a través de apadenado y deberd acreditarse tel celidad

Si se achia a iravés de apoderado. daba indicarse el nombre del abogado que adelantard la actuaciin admins-
trativa y anaxar poder Si la soficitud la adelanta una persona neturel sin apoderadio. no debe dillgenciarse esta
casila

Inventor Nombre y Apeliido. (Dsbe ser una persona natural)

Thulo de la Invencién Es el nombre de la invencidn Debe definir en forma breve y precisa el objetivo de la
invencadn de tal manera que permita ublcar al lecior en el campo cnoidgico a que pertenece la invencidn El
tituio debe ester accrde con la descripcadn y relvindicacionss, no debe referirse a marces ni nombres comarcia-
les.

Clasificacitn Intamacional Este espacio ss dajn en blanco para ser Henado por la entidad

Prioridad Si el solicitents ha presantado iniciaiments una solicitud en otro pala para este mismo objeto. puede
reciamar o reivindicer prioridad de sata solicitud siempre y cuando ia presentacién se haga dentro del afio
siguients a la primera presantacidn

Indicer el tiampo en el que se desea qua se publique a solicitud

Comprobants de pago. Referenciar el nimero y fecha del recibo da pago de la tasa establecida Este
comprobante deberd anexarse

Anexos Deben marcarsa con una X las casillas correspondientes a los documentos que acompafiardn la
soficitud Para e diigenciamiento ver revés de ia siguiente hoja.

Firma. 54 se actila a travds de abogado a firna daberd ser la del apoderado, &l act(a directamenia una persona
Juridica la fima deberé ser la de su representants legal y si achia dirsctaments una persona natural 4sta deberd
firmar la soliciiud

IMPORTANTE

Si no es especialista en la materia, le recomandamos.

Consultar la normafivdad relacionaca con este trdmile en Wi aic. oov co o en la Bibhoteca de ls SIC, camera 13 No. 27
00 piso 5 delunes @ viemes de8.30a.m a 5.00 p.m jomaeda continua

Leer deterudarnents los fofietos y o insiruciivos para al diiganciamiento de los formutarios.

Una vez radicada ia solicitud, informarse permananiamanis sobre ol estado de su tramile y &l a3 del caso, contester deniro
dal tirmino los requerimientos nolificados segin las disposiciones legales viganies.
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MATERIAL A BASE DE CASCARILLA DE ARROZ Y PLASTICO RESIDUAL
POSCONSUMO

INTRODUCCION

Resultado de la mezcla de cascanlla de arroz fundidos a alta temperatura se obtiene un
nuevo matenal el cual por su consistencia y propiedades, tiene la factibilidad de ser
industniahizado para ia fabricacién de miltples productos que pueden ser
comerciahizados y en especial pucden fabricarse productos que normalmente son
fabricados en madera. Las técmicas para realizar el moldeado de productos incluye
procesos de extrusién, mnyeccién e incluso por goteo

Mediante la mdustnahzacion de este matenal ademas de los beneficios sociales y
econdmicos sc¢ obtienen mmportantes beneficios ambientales, tales como el manejo
adecuado de dos residuos que hoy ocasionan graves impactos en varias regiones del
pafs s1 es usado como una madera alternanva se reduce la deforestaci6n ocasionada por
Ia tala de bosques por necesidad de uso y con ello la conservacién del recurso hidnco.

RESUMEN

El matenal a base de cascanlla de arroz y pléstico residual pos consumo se¢ obtiene
mediante un proceso de acondicionamiento de las materias pnmas que incluye la
recogida de los resduos directamente e¢n las fuentes o en los sittos usados como
botaderos y rellenos samitarios con una preseleccién de matenales nocivos para el
matenal y la miquina como plistcos estables térmicamente (que no demten con
incremento de temperatura) elementos metdlicos, piedras y palos, sblo 81 es necesario y
de manera opcional dependiendo de la fuente usada para la recogida se realiza un
proceso de lavado y secado, lo cual mmplica que si los plisticos ya han sido
seleccionados en la fuente y la cascanlla viene directamente del molino arrocero, se
pueden obviar éstos pasos Después de acondicionadas las dos matenas primas siguc un
proceso de reduccién del volumen de los plishcos mediante molido de matenales
gruesos y cortado de la pelicula plistica, se¢ pueden usar toda clase de plésticos en
cauhdadespmpomonnles,uceptoloseshblest&ﬁxcmmteyelmpor El paso
sigmente consiste en Ia mezcla de los plisticos con Ia cascanlia de arroz en la
proporcién requerida para luego ser fundida a alta temperatura. El matenal fundido en
cantidades proporcionales puede ser vaciado por goteo, extrumdn o imyeccién a moldes
metalicos, los cuales se enfrian por Inmersi6n en agua.

El matenal resultante es consistente, con buena estructura y presenta propiedades de alta
resistencia & !a tensidn y contraccién 459 18 Kgf y 7142 Kgf respectivamente,
presentando pequefias deformaciones y recuperando su estado normal al retirar el
esfuerzo, por sus caracter{sticas de dureza y composicion pléstica el matenal permte ser
cortado, grapado, no se fractura m astiila al ser sometido a :mpactos, es completamente
impermeable y puede presentarse como una madera alternativa fcil de industrializar



DESCRIPCION

Material producto de la mezela en diferentes proporciones de cascanlla de arroz y
plistico residual pos consumo fundidos a alta temperatura mediante un proceso
fundicién a alta temperatura, el matenal por sus caracterisica puede moldearse por
proceso de imnyeccidn, extrusion y por goteo a diferentes usos de tipo industrial y
ademds puede reemplazar la madera convencional en sus diferentes usos.

El matenal producto del aglutinado de la cascanlla de arroz usando como solvente el
plistico residual pos consumo de cualquier fuente inclmdo el relleno sanitano permite
usar proporcionalmente tanto pelicula plistica como plisticos duros miendo factible el
modemdoslosmuplisuws(quepmmwnmﬁmdidos)gmepmdpolmo
expandido (icopor) debido a que baja de manera abrupta la densidad de! material

El matenal presenta las siguientes propiedades

COLOR El color del matenal es verde ohva aunque dependiendo el color de los
plésticos pos consumo puede vanar entre negro, verde y azul

TEXTURA La textura es suave y lisa y depende del matenal usado para realizar el
moldeado

BRILLO E! matenal es opaco

POROSIDAD La porosidad depende del tipo de vaciado que se utilice haciéndose
mayor 81 ¢l sistema es por goteo en molde

FERMEABILIDAD El matenal es completemente impermeable conservando las
caracter{sticas de todos los plésticos.

DENSIDAD El matenal es liviano y flota perfectamente en ol agua, su densidad
calculada es de 0 70 gr/cm3

DUCTILIDAD El matenal se conmdera ductil permite ser cortado con serrucho o
segueta.



DUREZA El matenal presenta una dureza de 1 18 Umidades Brinell como se muestra
en el cuadro siguiente, el matenal permite ser grapado con factlidad y no presenta
fracturas m astillas indeseables cuando es sometido a esfuerzos de impacto

CUADRO DE RESULTADO DE DUREZA

DIAMETRO DEL | DIAMETRO | FUERZA | DUREZA
INDENTADOR DELA | APLICADA | OBTENIDA
BLOQUE HUELLA | ENKg EN
EN mm EN mm UNIDADES
BRINELL
POLIMERO Y 10 mm 7 4mm 500 Kg 118
CASCARILLA

Fuente Investigacién propia

RESISTENCIA El matenal presenta alta resistencia a la tension y a la contraccion
siendo mucho miés resistente que un ladnllo tolete convencional sin presentar fractura
con el esfuerzo méximo presentando solo deformacién y recuperando su estado normal
al ser liberada la fuerza.

BLOQUE FABRICADO CON
POLIMEROS Y
PRUEBAS mcmug&emn DEFORMACION
RESISTENCIA A TENSION O 458 18 KgiF 15 mm
TRACCION
RESISTENCIA A LA COMPRESION 7142.85 KgiF §mm

Fuents investigacion propia

PUNTO DE LLAMA El matenal no arde al ser sometido a llama en condiciones de
presién y temperatura ambientales

PUNTO DE FUSION El matenal es fundido a 345°C con la posibilidad de subir el
punto de fusién mediante la adicidn de otros adrtivos como el Carbonato de Calcio

PROCESO

Se obtiene el matenal defindo mediante el siguente proceso mostrado en le diagrama
de flyjo
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El proceso por medio del cual se llega al material propuesto, es completamente lineal y
simple, consta de los sigwentes pasos

1)

2)

3)

4)

5)

RECOLECCION DE MATERIAS PRIMAS En esta etapa se realiza la
recoleccién de la cascanlla de arroz en los botaderos a cielo abierto usados para
dste fin, y ¢l transporte hasta ¢l mtio donde s¢ encuentra la maquinana para realizar
el proceso de fundicién, al igual se reshiza la recoleccion de plisticos
termopldsticos (que permiten fundidos con incremento de temperatura) no
importa que estén en forma de pelicula y de cualquer clase de plasticos excepto el
icopor, directamente en el relleno samtario y su debido transporte hasta el sitio de
fundicién. Es de anotar que las fuentes de recoleccion de materias primas
mencionadas son las utilizadas en la fase de ensayos de investigecién, no obstante
para un posible proceso de industnalizacién se puede replantear el sistema de
recoleccién y fuentes de materias pnmas, siendo recomendable la recoleccién
directamente en las fuentes de generaci6n mdustnial de cascantla de arroz (molinos
arroceros) y residencias, condominios e industrias generadoras de pléstico pos
consumo

CLASIFICACION DE MATERIAS PRIMAS Esta etapa incluye la separacién
de matenales tanto de la cascanlla como del plistico pos consumo de elementos
como metales, piedras, palos que puedan afecter la maquina de fundicién, as{ como
plésticos estables que no permiten ser fundidos e 1copor ¢l cual reduce demasiado
la densidad del matenal La separacién se realiza completamente manual, aunque
también para un proceso mdustnial y para lograr optimizar el proceso es posible de
hacer en forma mecénica.

PREPARACION DE MATERIAS PRIMAS S: es necesanio por exceso de
humedad tanto de la cascanlla como del plistico pos consumo se requiere, un
proceso de secado, esto sucede m las matenas prnimas han sido tomadas de rellenos
sanitarios y botaderos a cielo abierto donde han adquirido humedad por aguas
lluvias. El proceso de lavado no es necesano excepto en casos donde el residuo
venga contammado con elementos desagradables y que puedan afectar la salud de
los operarios (como matena orgénica fermentada la cual genera malos olores), lo
antenor por segundad industrial y salud ocupacional No es necesana la alta
calided de los plésticos reciclados, pues el proceso y el matenal no se ven afectados
por alguna suctedad, contaminacién con alimentos y aceites de cocina y
lubricantes, antes por el contrario elementos como el aceite ayudan a la lubncacién
de la maquina de fundicién, proceso de extrusién e mmyeccién

REDUCCION DE VOLUMEN En esta fase se somete al pldstico que viene en
forma de pelicula a un proceso de cortado en una aglutinadora, y los plésticos
gruesos son mohidos

MEZCLA DE MATERIAS PRIMAS En ésta fase se realiza la mezcla de la
cascanlla y el plishco en la aglutinadora, la que ademds realiza um
precalentamiento de las matenas pnimas antes de ser somehdas al proceso de



fundicién. La proporcién en la que se realiza varia desde una 20% a 30% de
cascarlla y 80% a 70% de pldstico posconsumo, no obstante es de aclarar que es
factible el incremento de la proporcidn de cascanila dependiendo la capacidad del
motor del sistema de fundicién, puesto que no se logré un 35% por encontrarse el
punto de saturacion sino porque debado al peso del matenal la maquina se quedd
corta y presentd atascamiento, por contar solo con 10 HP, pero en el mercado es
posible encontrar proceso de extrusién termica hasta de més de 500 HP El
incremento de cascarila de arroz hace que ¢l matenal mejore sus propiedades de
resistencia y consistencia

6) FUNDICION Este proceso se realizd en un homo de combustién a gas con eje
mnfin central movido por motor eléctrico Este proceso se puede realizar tambien
mediante un proceso de extrusién normal con el uso de energia eléctrica.

7) MOLDEADO Este proceso se realiza en cubeta, o0 molde metdhico (l&muina de zinc
comercial) y ¢l vaciado puede ser por goteo directo al molde, extrusién e inyeccién.

8) ENFRIAMIENTO Se realiza usando agua simplemente mediante un proceso de
mmersién

CONCLUSIONES

El material puede perfectamente ser aplicado industnalmente para diferentes usos dentro
de los cuales se resalta el sustitwir la madera convencional

Por ser un material a base de residuos que hoy ocasionan graves impactos ambientales y
por tener la posimhidad de usarse como una nueva madera alternativa se proyecta como un
proceso industrial completamente sostemble.

0%
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REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE

TENTE DE INVENCION MODELO DE UTILIDAD ()
———e

Indicacion de que se soficita la concesidn de una patente

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que se presenta la solicitud  { )
Deseripelon de Ja Invencidn,

Dibujos de ser astos pertinentes. ()
Comprobanie de Pago de las tasas sstablectdas

COMPLETA {( ) INCOMPLETA ( )
DISENO INDUSTRIAL ( )

indicacion de que se solicita el registro de Diseno Industrial { )
Datos de identificacion dei solicifante o de la persona que presenta v}
la solicrtud

Representacion grafica o fotografica del Disefio Indusirial o muestra del
Materlal que incorpora el diseno ( )
Comprobante de pago de las tasas establecidas ( )

COMPLETA () INCOMPLETA ()

ESQUEMA DETRAZADO ()

Indicacion de que solicita el registro de un Esquema de trazado ()
Datos de Identificacion del solcitante o de [a persona que presenta
La solicitud {)
Representacion grifica del esquema de trazado ()
Comprobante de pago de las tasas establecidas ()
COMPLETA ( ) INCOMPLETA { )
Firma Responsable
RPERINISTRIA ¥ CONERCLC
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Tréamite 002
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Actuacion 430
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Coma resultado del examen de forma realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decisién 488 de la Comisién de [a Comunidad Andina, se le comunica que

- Debe presentar un capitio relvindicatorio precisando la materia para la cual se solicita
proteccién Las relvindicaciones deben ser claras y concisas y estar enteraments
sustentadas con la descripaién, compuestas por un preémbuio. que sirve para situar al
objeto de la invencidn dentro de un contexdo ticnico, y una parte caracteristica, que
define io que se considere NOVBdoso y 88 desea profeger esias dos partes estdn
separadas por la expresion "caracterizada por" u otra equivaients. Las revindicaciones
deben ¥ numerades segin su importancia preferblemente por numeros ardbigos,
colocando ja relvindicacién mas importante en primer lugar, seguida de una, varias
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de eflas se coloca la sigulente reivindicacién independiente y sus subsidiarias, debe
tenerse en cuenta que las relvindicaciones dependientes deben ser consistentes con la
relvindicacién que les da origen

En cumpiimiento del articuio 39 de la Decisiin 486 se le requiere para que dentro del
témino de dos (2) meses sigulentes a la fecha de notificacion del presents oficio
compiete los requisitos anteriormente enunciados En caso de no dar cumplimiento al
presente requerimiento. ja gsolicitid se considerard abandonada y perderd su prelacidn

a io dispuesto en el numeral 5.2, Gteral @) del
capitulo quinto del la Clrcular Unica No. 10 de 2001

RO MA° 2005

requerimeento fue notificado por fjaciin en lista de fecha
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