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Re; Expcc3ientc No. 05-009967 
Solicitud de patente a nornbre de McNeil-PVC, Inc. 

Yo,JIMELNA ESCOBAF. URIBE, identificada como aparece al pie de nd firma, 
donjiciliada en la Cartera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como apoderada de Is 
seceded McNeil-PVC, Inc. domiciliada en Skiilnvrn, New Jersey, l3stado8 

0 Unidos de America, sojicitante cit Is patente de la referenda, en respuesta al 
af,cio No, 14491 notificado pot fijad6n to lista ci 13 de notembre de 2008, 
relacionado con el concepro tecnico de Fonda No. 3091, me permitomanifestar: 

Con fundamento en Is facultid gue confiere ci articuko 34 cIt la DecisiOn 
486 al soicitante pata modificar la solicitud de patente en cualquier 
momento del ttÆmite, presento junta con este memorial nueva descripciOn 

nuevo capitulo reivindicatorio on los cuales Se realizaron las siguientes 
modificaciones: 

1.1 Como primera medida, Se modificó ci titulo de la invenciOn con ci fin de 
dizigir Ii scilicitud inicamente u merodo para splicer el material absorbent 
a on substrato. Asi, ci nuevo titulo es ci siguiente: 

S MErODO PARA APLICAR MATIELRTAL ABSORBENTE A UN 
SUB STRATO’ 

1.2 Dc forma complementaria, rue permito manifestar que se modificO toda 12 
solicitud con el fin de eliminar los apartes doMe se hacia mcnción al 
sistema definido inicialmente, 

1.3 For otto lade, Se modificO la solicitud con elfin it cambiar los valores all 
mencionados y expresarios en ci Sistema Internacional. 

1.4 AdemÆs se eliminaron los tern,inos ambiguos tales como 
"aproximadamente", tanto en 12 descripciOn come en Ms rcivindicaciones. 

1.5 Se eliminaron las andguas reh’indicaciones 16 a 27, las cuales estaban 
dirigidas u1 sistema, 

1.6 Se inciuyO ci tØrmino "caracterizado pot" a las reivindicaciones que 
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carecian dc dicha exprcsiOn, con H un de mostrar la diferencia entre ci 
prembulo y Is parte caracterizante. 

En cuanto a estas niodificaciones me permito deck que las rnismas no ampilan Ic 
ningirna manera la materia oi4eto de Ia pmsentc soiicitud y Sc realizaroa con el 
animo de superar las obeciones de claridad, novedad y de nivel inventavo 
planteadas pot ci examinador no so concepto tØcnico. 

Para este efecto, me petmito acompanar los recibos de pago No. 09 - 2,58, 09 - 
2,708,09 � 2,709 y 09� 2,757 de enero 13 de 2009, con los males queda cubierra 
la taza correspondiente a la modifioación de una solicitud de patente en cuanto a 
so descripción y so capitulo reivindicatorio. 

2. Claridad de la solicitud 

Respecro a este pwato, ci solidtante mawfiesta que rnediante las modiæcacioncs 
rethadas tame to IA descripcion como en el capltulo reiiHndicatorio, quedan 
subsanadas Is totalidad de las objeciones, de rnodo tal que el nuevo capitulo 
descriptive y las canvas teivindicaciones proporcionan claridad y concision a Is  
invention descrita, siguiendo las rccomendack,nes realizadas POE & examinador 
en Sn concepto tØcnico. 

3. Novedad 

El examinador establece en Sn concepto tØcnico No. 3091 que las 
reivindicaciones 1 a 27 de la presence solicitud carecen Ic novedad a a luz del 
documearo US 4,598,842 (01). 

En este senddo, me pexniito decir que el ardculo 16 de Ia DecisiOn 486 de Is 
Comision de la Comunidad Andina establece quo Is invención so considera come 
nueva cuando no estK comprendida en ci estado de Is tknica, Si ic acucrdo con 
ci espiritu de la norma legal indicada, la invención no Se considera coma nueva Si 
estÆ ’coniprendida" on el estado de la tecnica, dicha norma Sc esth refitiendo, 
naturalmente, a la totalidad del invento y no a alguno o a algunos de los 
componentes. Para que la invention pierda su calidad de novedosa, es clam que 
ella, TODA ELLA, ha de ester contenida on el "co.yunt( a c&odmientos exictentes 
que son ap/icables aiproceso iidustæat’ como define el cstado dc la tEcnica el Tribunal 
de juscia del Acuerdo de Cartagena (Proceso No. 6-IP-89 sentencia de 31 de 
octubre de 1989, publicada enjurisprudencia del Tribunal de justicia del Acuerdo 
de Cartagena Tonto 11, BID-INTAL, Buenos Aires, 1994, pAna 60). 

Esro se conoce come NOVflDAD ABSOLUTA, de conformidad con lo cual 
pan desvirtuar ci requisito de novcdad de una invenciOn sera necesarlo que to 
reivindicado pot la invención bajo estudlo zorresponda dc forma total con lo 
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revelado an on docuniento o anterioridad se8alada, conclusion a la que Sc Ilega 
despuØs de on anilisis exhaustho rncdiante una comparación ernie ci capitulo 
reivinthcatorio de la invenciOn en estudjo y la divuigaciOn de la referenda Dl. 

Ahora bien, si Un detenninado ciemento conditiOn 0 circunstancia de Is  nueva 
creaciOn ya hace parte del estado de la t6crjcft no quiere do dccii, trade luego, 
que la invenciOn deba set rechazada pot carecer del requisito de novedad. No sin 
razón ha dicho ci mencionado  Tribunal. "bay que adverfir que foda eraci6n es en depla 
fomsa, nmdnctn del estado deja Monica aistearte. en ci sen/ida de que ci imienfer 
ha c/c fr/icr an iwenfa an con/unto c/c conocimientas tienicos que Iepemiitan crer nuevos 
proccthmicntos gal6mbki a la .industtht’ (Ibidem, paginas 53 y 54) (el 
subrayado es nuestro). 

Pot In tanto como minimo la novedad debe contemplar los siguientes aspcctos: 

-Que Is thvenciOn en esrudic este contenida de forma TOTAL y ABSOLUTA en 
ci docunento que Se nenciona como anterioridad 0 de forwa indcpcndiente en 
los documentos qua Sc mcncionan, at son varios. 

-Que la invenciOn en estudio puede partir de conocimientos conocidos, caso en 
ci coal habra que hater La conparaciOn no de to conocido sino dc In inedito y 
novedoso, teniendo que analiiarse ci valor agregado que aporta la invention con 
sus nuevas caracteristicas al canipo tecnico al coal pertenece Is invenciOn an 
cs tiadio 

Aplicando lo anterior al caso concreto, pan que las razones que aduce ese 
despacho pan desrtuar La novedad fuesen cicrtas, seria forzoso que Se 

S denostrara que la invention de on mandante estØ comprendida en ci estado de la 
tecnica dc forina TOTAL, lo real no succdc con la materia reclamada an las 
nuevas reivrndicacinnes. 

Asi las costs, es dcsco del solicitante manifestar que la present solicitud Se 
adapta a It establecido anteriormente, toda vez que ci cxaminador reconoce la 
novedad de estt, teniendo on cucnta que en Sn concepto tØcnico manificsta que: 

"Eisa/ic//ante pretende que se ieprateja 

Un mitodo pam 4hcar u/ia metcth de adhesive! sçerabsorhen/e a ten mbsfrato, que 
camp rude Mspaios de: 

- ca/en/ar meat macía de adhesive, v natimero suncrabcorhente a u/ia 
pæmera temperatura (...) 

1 ..)

 

La anteflondad US 4 598 842 rthdona ten proceso para di4ensar tin adhesive que 
incopora 
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calentar an adhesiw en Un tan que abkrto (bt?sión: to  dcl ainbiente) 

( � �) 
p.r6559 coma elproceduniento es Cl rtismo, Ri/ste uha th,ica d/frrrnda y nthca 

en flue Ia antthondad no rdadona flue Ia mnda sea 
adhesivo/sunerabsorbent?’ (El resaltado es nuestro) 

En este sentido, de log pÆrrafos anteriores se puede vet que el examijudor 
reconoce la nc>vedad de la presente solicirud, ya que existe al means una 
diferencia, on este caso y segün el examinador es una inica diferencia, la cual se 
encuentra on In pane caracterizante de la reivindicaciOn, lo cual significa que Is 
diferencia esti en to novedoso deli invenciOn. 

Par to tanto, la reivindicaciOn independiente I y sus respectivas clÆusulas 
� dependientes, cuznplen con In estabiecido on ci articulo 16 de Is Decision 486, ya 

que In materia sIll descHta no ha sido divulgada de forms completa y no Se 
desvirtóa la  NOVEDAD ABSOLUTA de la presente soUcitud, 

4. El debido proceso y la motivaciOn de log actos 

RI examinador en ci punto S de su concepto tŒcnico 3091, luego de comparar la 
materia objeto de protecciOn de Is presente invcnciOn con Is de la anterioridad 
US 4 598 842, seæala que Nótese como elpnxedimienta Cs Cl mi.Wfl Thwte Una ünica 
diferencia j radices en epic no anterioridad no rela&na are la mezcth sea 
adbesiuo/snperabsorbente. Es elecir, ii b/en clproducto no esed definido en k2 antenondad coma 
en Li solIciuid, los pasos A son exactamenteuaks, Pen, dehe recordarse que ’Las productas 
pracedimientos ja patentados, con4rendidos en el esttzdo de At ticnica.. no serdn objet; de 
nuea pa/nib, par ci simple hecho c/c atribuirse an use distinto at onginalmente compi.ndido  

S per 43 pa/en/c thzthP concluyendo que Ve fr M*wafiflwZ üthtwa niacionado on oev 
reizindicaciones de to solicitad las contezçla ía ante,iondad’ 

Esto nos permite dccli que ci examinador presents argunientos que intentan 
dcstrtuar ía novedad dc la presente invencion. No obstsnte, aün cuando 
reconoce que existen diferencias entre ci mØtodo r&vindicado y In reportado on 
Dl, on ci ültirno prrafo de so examen de patentabilidad indica que "Per to 
anterior, no puede ajirmarse que Li presente solici/ud contenga toy requisitos de pa/en/abc lidad 
para epic Se connoda eIpriviieio soiidtado’ para luego terminar seæalando en el cuadro 
de conclusion que is anterioridad US 4 598 842 afecta la novedad y ci nivel 
inventivo de las reivindicaciones I a 27. AsI las cosas, on clara entonces, que ci 
examinador dio rnoricros on cuanto a a novedad pero node nivel jnventivo. 

Sobre este particular, es imporrante senalar quc ci alticulo 29 de In Constitucion 
PoHdca consagra el principin constitucional dci debido proceso el cual done una 
manifestaciOn muy imporrante conocida como la motivac16n de log actos 
administradvos. Mediante esta, se do is oporrunidad a log adininistrados de 
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conocer a cabalidad todas y cada ma de las razones pot las cuaes, en este caso, Cl 
examinador considera que esta invención no tiene nivel inventivo. El pScipio 
constitucional del debido proceso rime dos caras: una quo consiste en dat Its 
razones y los motives pot los cusies, on este case, esa entidad cree que Is 
invención no riene nivel invendvd y cars de scuerdo con Is cud Cl administrado 
debe tenet la posibilidad de impugnar las razones pot Is scales ese despacho 
discurre que la invención no tiene nivel inventivo. Dc esta forms, is impugnación 
de las actuaciones de la admithstracion es no derecho que puede set ejercido pot 
los particulares si de alguna forma estos rienen las razones, motivos, argumentos, 
circunstancias y afirmaciones que expliquen y den base logica, cientifica �cotno Ia 
es la moflvación del nivel inventive- y si CS necesaflo undies. 

En consecuenth, solicitamos a ese despacho pronunciarse on relation con cl 
nivel inventive si Øste considera pc es un reuisito que se encuentra afectado 
par IS anterioxidad US 4 598 842 dando estricta aplicaciOn al principle del debido 
proceso consagrado en el articulo 29 de la Consritución y con base en IS 
interpretacion de los articulos 45 de Is Decisión 486 -ci coal otorga Ia facultad al 
examinador pan enifir los exÆrnenes de fordo-, 35 y 59 del Codige Contencioso 
Adrninistrativo ye seflak que "hablendose dado openidad a 4: inteynados pan 
e4resar sus opiniones,y con base on his pruebas e jnjŁnves diwnib/es, se fo,vaS hi decisión 
epic geM mofrvada a] menas enfonna suniaria si afecta apathculares9 v 5<) debeniprofetirse 
la decision definidva. Baa u tsodmnd en cur aspectos a bechoy tie denwbo,j en los c/c 
eneensepuza si es ci nzso 5 respectivamente (ci subraysdo Cs nuestro). 

5.Nivel Invcfltjvo 

No obstante que is Superinrendencia de IndustS 
y 

Comercio ma ha dado los 

S suficientes argumentos de Is supuesta falta de nivel inventive, procedo a dat las 
ra2ones y motivos que comprueban que la presente solicitud efectivamente 
cumple con dicho requisite. 

El ardculo 18 de Ia Decision 486 determina que ’una invention &ne nivlinvenS’  si 
paw lena persons del ofido non-naimente versathi en Ia tnateria tissairw 
co.nonEente, cia invencldn no bubiese rtsuitado ohtü ni Sc bubiese defivado & ,naera 
nidente del estado de la Mtha’ (El subrayado to nuestro). 

La anterior significa que ci anÆiisis de nivel inventive no es ana compatacion de 
lea objetos de las anrerietidades y is solicitud en estudie: El anilisis de nivel 
inventive debe demostrar It obviedad de a invention y cOmo esta no contierte 
on salto cualirativo, que demuestre so altura inventiva. 

En e1 presents caso, ci error del examinader paste de la mala apreciación que 
idene on reiacion con a1 nivel invenrivo, ys que despues de hacer on antilisis de 
novedad sosriene que ’Pork antetio, nopsiede afiemarse que lapresente rouSed contenga 
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Ins requisitos depatentabi/idadpara que se conceda e/piivllegiô sollitado" 

En primer lugar, no as clara Is discusiOn del examinador en relación de cómo In  
presente invcnción carece de nivel inventivo. Si bien afirma cut pan una persona 
versada en la materia es obvia Is  invencion, no sustenta iii prueba ni mofiva la 
manera como esra invenciOn resuira obvia. No obstante, nil mandante ilustra a 
continuacion con suficientes argumentos cómo esta solicitud NO resulta obvia 
pan una persona versada on Is materia y edemas, representa un seance a lo que 
exisda en ci estado del atte en ci memento de la presentation de Is solicitud 
prioritaæa. 

En este orden de ideas, es desco del solicirante manifestar due ci capItulo 
descriptivo de la solicirud en cstudio menciona una serie de dcsventajas qua tiene 

Slas tecnicas conocidas pan aplicar materiales absorbente a on substrates ya clue se 
establece: "Un m8nonj sistema para la api/cation de material en particulas de SAP a wea 
cinta de esta manera, se describe on A pulses de E. U/i. N. 5,248,524, (pcionalmente, cc 
pueà api/car no adhesiwo tn rnbstrato antes de  In aplicadOn del material c/c SAP para into all 
material stq5erabsorbente se adhiera al substrate en aque/las dreas en donde ha sido aplicado of 
adhedn. Sc pueden ufru/zar revestidores por ravines, tales como bs comercialinente disponibles 
Nordson BP-I 15 ci Nordson EP45, de Nurdson,; çlicador?s de tipo aspernOn, paw 

cu/care! adbei*o at substrato de A cinta. 

Infortunadamente, ambas ticnicas anteri&cs descritas tienen desvenlajai inberentes. Por ejemplo, 
mecAr at material de SAP5 Æs cowsponentesfibrosos de At cinta an/es de lafontacion c/c A 
dicta, normahwente cia come resultado que ci material de SAP so &sperse de manna unfanwe a 
/nn’s de A cinta. En agunas aplicaciones, esto puede no Sec conveniente. Per ejempia, en 
4gunas api/cat/ones. puede 5cr prrferibie �piicar de map/era select/va ci material a SAP 

solamente a Lena parr/on del sub.ctrato a puede 5cr aconsejable 4//car ci material c/c SAP al 
substrato on no patron seleccionado. Ademels, dependiendo del maten/aIjibroso particular que 
ftizva A cinta, puede no 5cr conveniente mecAr of material c/c SAP con ci matetialfibroso 
antes de A foczvado’n de A cinta, debit!, a qua Ins manna/es pueden no ser mutuamente 
co#4afibles. Asimismo, ci use de conductos, boqui/ias5 simulator para suministrar ci material 
de SAP a on substrato de cinta foi,nado, panliculannente an substrato que se mueve a una site 
cgi4cidad, tambie’n estel sajeto a one vaniedad do pro biemas. Por ejenrpio, or t*fidl 41/car ci 
material c/c SAP a on area predetemsinada, localiada del ,cubstrato. En particular, ci A 
aspersiOn del material de SAP no as in/c/ada5 tenninada den/no at an intervals ajustadamente 
definido, at material en partlcu/as de SAP puede 5cr suminisfrado en ubicadones no deseadas on 

z de A ,thicaciOn deseada on ci sabstrato. Ma’s new, at material en particuias de SAP con 
Jrcuencia est4 suits a dispersion, at decir, of material en pamculas no permanece localikado on 
ci subs/nato5 ci material en part/cu/as prods mgrar a ubicaciones on dade no es deseado, 
contaminando arC ci pro cedimiento. Liss pro biemas antesiores son cairwiados para substratos no 
tejidos us males con frecuencia son procesados a velocidades lineales que son In sttficientemente 
rap/dos pars promover A dispersion del material en particu/as de SAP an ubicaciones no 
deseadas en ci substrate" 
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Adicionalmente, ci solicitanre establece cn la pagina 10 de In dcscripciOn que En 
no esfaeco per superar Ms problornow asociacks can ci procedimiento de hi ticnica anterior 
descrito con rcfirendà a hi figura I, se hat desarrollado tnetclas de adbthw/ ,naseæal on 
paritcu/as Se poilmero .cçembsotheaft que estÆn destinadas a 5cr ap/icadas on an solo Paso 
utilizando an tanquc c/c calentamientoj aplicadar Se adhesivo conendonaies. Dc es!i remora, 
a elitnina c/paso separado c/c api/car elpoilmera sçerabsorbente a to c/nM reziestida, med/ante 
una boquulla a similar. Una metc/a comenthimentc dt4’onthh de superabsorbcnte/ idhesiwe or 
Fuller NW- /078, c/c Fuller Corp. Sin embaeo, n’,zo .rc discute adelante can mayor i/eta/ic, his 
inz’entores i/c hi presente incencian ban descubierto qese cdstcn d/ficu/tadcs inberentes asaciadas 
on hi aplicadOn de metchis Sc superabsorbcnte/ adhesivo cuanda se uWuizan sistemas i/c tan que 
Sc calentamiento-aplicadar del tto inostrado on la figura I y an(enonwente tüsc,ito con 

S,ferer2Cia a hi misma". 

Pot otto lado, ci soicitante manifiesta que "ot,v probinna cuando a man sistemas dc 
tanque de calentamienta conzicnc/onales-rewethdor para ciplicar una mecla i/c 
sçerabsor*cntc/ ac/lies/no, ci qae ci ap/icador puede acumalar unajarmacidn Sc hi mecla, epic 
resuuta c/c hi natu ca/eta aitamente mscosa i/c hi metcia, acasionando asi ci MponamienW’. 

Asi Las cosas, existe una necesidad par obtener un mØtodo pan aplica.r un 
materith absorbente en un substrata que supere las desvcntajas niencianadas 
anteriormcnte. Per esta razón, ci salicitante n,cnciona en la pagina 12 que En 
tista i/c lo anterior, ci mitodo de acuerdo con lapresente invenciOn inclqye Mspasos Se: 

(1) calentar isna nzetchi c/c adhesmvo palimero sçembsarbente a ama primera 
temperatura, a una primera presiOn, hi prirnera tempera/nra es menor a hi tetnperatara dc 
ebaulicidn de hi metcla a A prrmerapresion; 

(2) bombcar hi metcia cal.entada a travis c/c an intercambiador de ca/or a una segunda 

S presidu, hi segunda pres/dn or mayor a an primera preston, el intercambiador di cczMr cit4 
adaptado para elena,- hi ten,cmtura de hi metchi a una segunda temperatura que or major a 
dichapæmera tc,çe,ntura,-j 

(3) apI/car de manera sc/cc//va hi mecia a on substrato". 

En consecuencia, Cs pasible establecer que ci znØtodo descrito en la 
reivindicación I de la presente soIicimd reprcsenta una solución a las desvenrajas 
a problemas que exisdan en ci estado del arre al momento de Is presentaciOn de 
La solicited prioritaria. Mi, la pgina 14 de la descæpción menciona que ’a/c/czar 
hi tempera/nra c/c Ia metck i/c superabsorbente/adhesivo en 8/ intercambiadar Sc ca/or, Se 
reduce an zücosidad i/c hi metck. La redncciOn or hi ciscajidad c/c metchi de 
sqterabsorbente/ adbesS Juncions pam redacir hi presiin gM hal eçterimentada per ci s/sterna, 
permitiendo di csa forrna que tea bomba estandar or un tan que de calentamiento 
comenulmente disponibic hunpor1e ci s4crabsorben/e/adhesmvo a travis del s/sterno a u/hi 
velocidad que sea aceptable para propositas deJabticaciOn. Dc manors mds c4’ecifica, cis/sterna 
mostrado on hi figura 2, penwite que hi mer<cla de superabsorbcnte/ adhesive sea aplicada 
intennitente o continuamente, ut/lirando on api/cador conventional, a an subsfrato epic se mueve 
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a vekeidades on la escaki de 152.4 -304.8 m/miie con em Se] agregads del adbcss on hi 
escath de 45-80 £51’ lo cual representa una ventaa significafiva sobre los metodos 
existence y corresponds a urn soiución al problems  planteado inicialmcnte. 

En este orden de ideas, cc puede manifcstar que la presente invenón cumple 
con ci requisito de navel inventivo tad y como se encuentra establecido en ci 
articulo 18 de Ia Decision 486. 

En resumen, me permito decir que gracias a las modificaciones expuestas on ci 
punto I de este memorial y los argumentos expuestos anteriormente, Ia presente 
solicitud cumpie cabalmente con los requisites de claridad, novedad y nivel 
inventive rcspecto al metodo para aplicar material absorbents a Un substrate 
expuesto en ci nuevo capftuio reitndicatorio. Pot lo tanto, solicito 
comedidamente a ese despacho Se sirva rcconocer estos rcquisitos y conceder ci 
pnvilegio de patente de invencion ala soiicitud qn estudio. 

En consecuencia, soIicitmos a ese despacho pronuriciarse an relación con todos 
Ins argumentos presentados en este memorial dando estheta aplkaciOn al 
principio del debido proceso consagrado an ci articulo 29 de la ConsrituciOn 
Nacionad. Dc igul forma, si ci examinador considera que subsisten tazones pan 
objetar Is presente invenciOn ruego expedir otro examen de fondo con los 
debidos motivos y razones que sustenten on objeciOn con ci fin de que ma 
mandante tenga la posibilidad de cxponer sus argumentos can base en la 
interpretaciOn de los arriculos 45 de Is Decision 486 -el cual otorga Is facultad al 
exaniinador pars emitir los exÆrnenes de fondo-, 35 y 59 del COdigo Contencioso 
Administradvo que serials que: "habiÆndose dada opominidad a los in/et?sados paw 

preizr 5ff; çctanc y CQe bce en Luptwkw e ipnws d%5oniM.& it Aw.rari hi dethiOn 

S qtie serÆ mpcin,da a] nunos enjôr,na sumacia si afecta apathcnlaiws"y "H deberdproferirse 
hi decision deJinie*’a. Esta .rc z,oSv on .ru.r aspectos c/c hetho S de derecho, 5 en los de 
xnveniefIcia St CS ci caso’ respectivamente (el subrayado es nuesro). 

Seæor Supetintendente, 

CC. 39.779.452 de Usaquen 
TP 68.228 
Cod, 5376 
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METODO PARA APLICAR MATERIAL ABSORBENTE A tIN SUBSTRATO 

REFERENCIA CRUZADA A SOLICITUDES RELACIONADAS 

5 Esta solicitud reclama prioridad para la soricitud No. 60/542521 presentada 

ci 5 de febrero, 2004. 

CAMPO DC LA lNVNClON 

10 La presente invencian Se retiero a on mAtodo para apticar de manera 

selective an material absorbents a Ia superficie de on substrata, yen particular, un 

mØtodo y sistenia pare aplicar una rnezca de polimero superabsorbente (SAP) 

adhesive a on substrato. 

15 ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

Sc wooden an It tØcnica ampules absorbentes tales COrTlO p01 ejomplo, 

parties desechabres, loallas sanhtarias, paritiprotectores, etc. LOS artioLilOs 

absorbentes conooidos por 10 regular pueden iricluir, par ejernplo, un material de 

20 revestimiento permeable a fluidos, una boja do refuerzo impermeable a fluidos, 

un ncleo absorberite soportado sure los misnios. Tradicionalmerile, It nücleos 

absorbentes inoluyen fibras do ocrulosa formadas do manera holgada y tambjen 

pueden contenor fibres do polimero superabsorbente para mejorar la capacidad 

absorbents del nucleo. El termino "polimem superabsorbente" (o SAP) come so 

25 utiire on e presents so(vitud, generalniente Se r&ere a materiales los cuass son 

capaces de absorber y manor par lo menos 10 votes so peso an fluidos 

corporales ba)o una prosiOn be 3447.38 Pa (0.5 psi). Dopes polimeros 
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superabsorbentes incluyen polirneros hidrofilos entrelazados, tales come alcoholes 

polivir’iHoos, oxides do polietileno, almidones entrelazados, game guar, goma do 

xantano, y similares. Un material de SAP cornercialmente dsponible es 

AQUAKEEP SA-70, disponible do Sumitomo Sake Chemicals Co., Ltd. 

5 Debido a Is naturaleza forrnada de camera hoigada de Ids nUcleos 

tradicionales, diohos nUcleos son mM men greased y voluminosos per naturaleza. 

MS recienternente, an on esfuerzo per reducir el grosor y volumen global de los 

articulos absorbentes, particularmente an almohadillas femeninas, toallas 

sanitarias pantiprotectores y similares, ci nUcleo absorbente tradicional formado de 

10 manera holgada, he side reemplazado con un material de cinta delgado altamente 

absorbents qua frecuentemente incluye, an parte, on material an particulas do 

SAP. Como Se dispute adelante mars a delalle, el material de cinta altamente 

absorbents, per lo regular Sc forma ya sea al incorporar ci material an particulas 

de SAP an Is cinta durante ci procedimiento para Is formaciOr’ do Is cinta, 0 

15 alternativamente, el material an partioulas Se puede aplicar mecanicamente 

(utilizando boquillas 0 similares) a Ia cinta despuØs del procedimiento para Is 

forniaciOn de Is cinta. 

Un material an partioulas do SAP Se puede noerporar en una cinta 

directamente durante of procedimiento para Is formaciOn its la cinta utilizando 

20 cualquiera do on nLmero de tecnicas para formaciOn de cinta no tejida (par 

ejemplo, tendido at aire). Duranle estos procedimientos, ci material an particulas 

de SAP Se incorpora an of material de cinta at rnezclar material an particulas de 

SAP con as ones componentes fibrosos do Is cinta antes de la formacidn do Is 

ointa. Los citrus compensates fibrosos do a dnta pueden incluir fibras de celulosa 

25 tales coma fibras do fulfil de traders, borras do algodOn, fibres de rayon! lino, 

yute y similares. Fibras sintØticas bidrOfLlas, tales come palietileno, polipropileno, 

13 
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nylon, poliester, y similares, so pueden utilizar an luger do a an cornbinaciOn con 

fibres do celulosa. 

Coma so discu(iO anteriormerite, ci material en particulas do SAP so puede 

aplicar do manors allernativa a on substrata de cinta accrues de quo so on 

5 formado a dnta. Per to general, ci material at  particuas do SIP es apticado a to 

cinta mediante el uso do dispositivos de suministro mecÆnicos tales como 

conductos, espersores do boquilla, y similares pare as[ aplicar ci material on 

particulate de SAP a Is cirita Un metodo y sistema para a aplicacion de material 

an particulas de SAP a near cinta de ode manera, so describe an Is patente on 

10 E.U.A. No, 5,248,524. Opcionalmonte, so puede splicer on adhesivo ci substrate 

antes de Ia aplicaciOn del material do SAP pare quo or material suporabsorbente 

so adhiera ci substrata an aquellas areas an donde he side aplicado el adhesivo. 

Se pueden utilizar revostidores par ranuras, tales demo as comercialmente 

disponibles Nordson EP -1 1 y el Nordson EP 45  de Nordson, y aplicadores as tipo 

15 aspersian, pare aplicer ci adhesive al substrato de Is cinta 

lnfortLJnadamente ambas tØcnicas anterioros descritas tienen desventajas 

inherentes. Per ejemplo, mezalar or material de SAP y Ins componentes fibrasos 

de Ia cinta antes do Is forrnaciOn de Is cinta. normalmonte do coma resultado quo 

el materat do SAP as disperse do rnanera unitorne a troves do to cinta. En 

20 sigmas aplicaciones, esto puede no ear conveniente. Par ejemplo, an aigunas 

apiicacionea, puede ser prefedbre aplicar de manera selective el material de SAP 

solamente a una porciOn del substrata o puede 5cr aconselable splicer el material 

de SAP at substrata an on patrOn seleccionado. Ademâs, dependiendo del 

material fibroso particular quo forma Is cinta, puede no 5cr conveniente niozclar ci 

25 material do SAP con ci materiel fibroso antes do Is formacian do Is cinta, debido a 

quo Ins materiales puederl no 5cr mutuamente compatibles. Asimisnlo, 0l unto do 

conductos, boquillas y similares pare suminislrar eJ material do SAP a un substrate 
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de cinta formado, particularmente tin substrate quo so mueve a una arts velocidad, 

tambithn esta sujeto a una variedad do probiemas. Per ojompro, as dificil aplicar el 

material do SAP a an area predotermiriada, localizada del substrate. En particular, 

Si la aspersion del material do SAP no as inioiada y terminate dentro de un 

5 intervalo ajusladamente definido, ci material en particulas de SAP puode sor 

suministrado en ubjoaciones no desoadas en voz do la ubicaciOn deseada en el 

substrata. MÆs a’n, el material an particulas de SAP can frecuencia estÆ sujeto a 

dispersion, Cs davit, ci material en particulas no permanece localizado an ci 

substrate y el material on partioulas puode migrar a ubicaciones an donde no Os 

10 deseado, contarninando asi el procedimiento. Los problemas anteriores son 

calculates para substratos no tojidos los cuales con frecuencia son procesados a 

velocidades linealos qua son Ic sufiOientemente rapidas pare promovor la 

dispersion del material an parlioulas do SAP en ubicacionos no deseadas en e! 

substrata. 

15 En vista de lo anterior, oxiste la necesidad de un rrØtodo pars apllcar un 

material superabsorbonto a un substrate quo supere una a nlâs do las desventajas 

antes rnencionadss. 

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION 

20 

Do acuerdo con tin primer aspcto de Ia invenciOn, la presente invenciOn 

proves on melodic, pare aplicar tine mezcla do adhesivo/suporabsorbonte a un 

substrate, due incruye Ids pastes do: 

calentar una mezcla de adhesive y polirnero superabsorbente a una primera 

25 temperature. a one primora presiOn, Ia primers temperstura as rflencr a Ia 

temperature do ebulliciOn de la mozcla a Is primera presion; 



poser la mezcla ealontada a troves do on inercambiador do calor a una 

segunda presiOrl a segunda presion as mayor a Is primera presion, el 

intercambiador de calor estª adaptado para olevar It temperature do Ia mezcla a 

one segunda temperature que as mayor a riche priniera temperatLira; 

5 aplicar de nianera selective la meddle a on substrato 

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

A continuaciOn se proves one doscripciOn mÆs detallada do Ia invenciOn. 

10 con roforencia a as dibujos anoxos, an los cuales: 

La figure I as uria vista esquematica de un sistema do la tØcnica anterior 

para aplicar un adhesivo y material an particulas superabsorbonto a on substrato; 

y 

la figure 20S Uris vista esquematica del sistorna de acuerdo con a presento 

15 invonciOn pare aplicar niozcla de superabsorbonteladhesivo a un substrato. 

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION 

Como so discutid brevemento an to seccian anterior de Antecodentos do la 

20 Invencion’, una de las tØcnicas conocidas para adherir polkiioro superabsorbente, 

an forma fibrasa o on particular, a on substrato, incluyo los pasos de revestir una 

superficie del substrato con an adhesive y aplicar material superabsorbente at 

substrato rovestido utiHzando dispositivos de suministro mecanicos tabs como 

conductos, asporsores de boquilla. Dc osta manera Se adhiere at SAP a to cinta. 

25 Un procediniiento do esto tipo generalrnente incluye los siguientos Pesos: 

(I) calentar un adhesive en un tanquo do calentamiento; 
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2) bombear el adhesivo a haves de on conducto hacia on aplicador do 

adhesivo Para splicer at adhesivo at substrata; 

(3) aplicar el material en particulas superabsorbente at substrate revestido 

utiUzando conductos, aspersores do boqulita, 0 simiIares 

Los fabricantes do Ins adhesivos utilizados en of pracedimiento antes 

descrito, par La regular especifican Is temperature recomendada a Is coal Se debe 

calentar ci adhesivo antes de bornbear el rnisnlo race ci aplicador. La 

temperature especifica a la coal Se dabs calenlar of adhesivo vane con Is 

composiciOn especifica del adhesivo, sin embargo, Is temperature especificada Cs 

10 inferior at punto de ebullicion del adhesivo a pres’ôn anibiental pro in 

suficienternente all Para reducir de manera suficiente Is viscosidad del adhesive 

cars permitir quo el adhesivo sea facilmente bombeado desde ci tanque facie ci 

aplicador do adhesivo. 

Coma so muestra an Is  figure 1 on sisterna corivencionai 100 de la tØonica 

15 anterior pare lever a came ci procedimiento antes descnito, generairnerite inciuye 

on tanque its calentamiento 102! on aplicadar do adhesivo 104 rare apiicar el 

adhesivo a on substrata do cinta mOvFi 111 y una boquilia 108 a similar para 

$ 
aplicar material an particulas superabsorbente 109 a Is cinta. Un conducto 106 

interconecta ci tanque 102 y ci apiicador do adhesivo 104 para transporter 

20 adhesivo desde ci tanque do caientamiento 102 hacia & apiicador de adhesivo 

104 ears La apiicaciOn del adhesivo a Is  cinta 111. Los tanqLles de caientamienlo 

convencionales par io regular inciuyen one bomba integrada pare transporter ci 

adhesivo calentado a travØs del conducto 106. Despues do quo el aplicador do 

adhesivo 104 apiica ci adhesivo a Is cinta 111, Is cinta as transporlada an one 

25 direcciOn do Is raquirua a Is boquiiia 108 0 similar Para eplicer of material an 

particulas superabsorbente 109 a to cLnta. Dc manera convencional. of conducto 

106 as aisiado y one pluralidad de calentadores con frecuencia estàn dispuestos 
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an proximidad al conducto 106 para mantener Is temperature del adhesivo 

sustancialmente constante entree’ tanque 102 y ci aplicador de adhesivo 104. 

Los torques de calentarniento cornercialniente disponibles del tipo ut’lizado 

an ci sistema anterior incluyen Los tanquas Nordson 3600, Orson 6000, Meltex GR 

5 y Meltex MX de la Nordson Corporation. Estes tanques, come cards tanques 

convenoionales, tienon una bombs incorporada an los mismos pare permil’r qua Cl 

adhesivo calentado sea bonibeado a travØs del conductor adjunto hacia ci 

aplicador do adhesivo. Un aplicador de adhesivo convencional del tipo utilizado en 

ci metodo antes descrito, puede comprendor, par ejemplo, on revestidor par 

10 ranura& Los nevestidones par ranuras adecuados cornorcialnnente disponibles 

incluyen el Nordson EP-1 1 y EP-45, fabricates par a Nordson Corporation. 

Como so discutiO an la seociOn anterior de !Antecedentes!� Foe sistemas do 

Is tØcnoa anterior del tipo rnostrado an Ia figura I tierten desventaias inherontes. 

Par ejemplo, dobido a quo ci matonial an particulas superabsorbenle as 

15 esenclairnente aspenjado sobre la cinta revestida. as dificil aplicar el material on 

particulas a on area predeterrninada, localizada del substrate - En particular, si to 

aspersion del polio no so inicia y termina dentra do un intorvalo ajustadamente 

definido, ci material on particulas puede ser suministrado a ubicaciones score or 

substrata no doseadas. Mas aiTh, ci material en parliculas can frecuencia as 

20 sometido a dispersion, as decir, ci material an particuras no permanece loca!Izado 

an el substrata y ci material an panliculas ounce nligrar a ubicaciones an deride no 

se asset, contaminando asi ci procedimiento. 

En Un estuorzo par suporar Ins problemas asociados con el procodimiento 

do la tecnica anterior descnito con referenda a Is figure 1, se ban desarrollado 
N/ 

25 mezclas do adhesivo/material en particulas de polimero suporabsorbento quo 

estØn destinadas a ser aplicadas an on solo paso utlliaandc on torque do 

calontamionto y aplicador do adhesivo convencionales. Dc esta manlera. so 
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slimina 01 paso separado de aplicar el polimera superabsorbente a Is cinta 

revesuda, medicate una boquuia 0 similar. Una mezcla comercialmente disponible 

de superabsorbente/adhesivo as Fuller NW1078 be Fuller Corp. Sin embargo, 

come Se discute adelante con mayor detalle, Ins inventores do la presents 

5 invenciOrl ban desoubierto quo existen dificultades inherentes asociadas con Is 

aplicaciOn de mezclas de superabsorbente/adhesivo cuando Se utilizan sister -as 

de tarique de calentamieno-apIicador del tipo mostrado an la figure 1 y 

anteriormente descrito con referenda ala misma 

Mezelar material an particular; superabsorbente con adhesive increments la 

10 viscosidad de Is mezcla resultants an comparaoian con Is viscosidad del adhesive 

solo. En consecuencia, cuarido Is mezcla Se calierita en un tanque be 

calentemisntD convencional a una temperatura inferior at pLJntD de ebulliciOn de to 

mezcla, a presiOn ambierlel Ia viscosid&J be Is rnezcla no puede ser reducida en 

un grado suficiente para permitir as[ que una bornba en on tanque de 

15 calentamiento convencional transporte adeouadamerite Is niezcla hacia eL 

revestidor a una velocidad do flujo aceptable. May bieri debido a Is viscosidad 

incrernentada do la mOzoIa, an comparacion con el adhesive sob, a combo 

solameilte as oapaz de transporter la niezcla a una velocidd de flujo reducida. 

AdemÆs, Se no descubierto quo con el fin do reducir la viscosidad de la mezcla a 

20 un rilvel aceptabbe, as decir, a on nivel en donde ucla bombs del tipo include en 

tanques de calentamiento convencionales pueda transportar la mezcla a una 

velocidad be flujo aceptable, Be dabs calentar la mezcla a un temperalura que 

exceda 01 purito de ebulkciOn de la mezcla a presiOn ambientar. Sin embargo no 

as aceptable caleritar la mezcla a dicha temperatura elevada debido a que la 

25 ebulliciOn de La mezola da come resultado cavitaciones de bornba que tambien ban 

come resultado una reducciOn an Is velocidad de flujo. Inclose otro problems 

cuando Se usan sistemas do torque de olentamiento convencionales-revestidor 
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para aplicar una rnezcla do superabsorbente/adhesivo, es quo la proven 

ocasionada dontro del sistema con frecuenda es mayor qua la olasiflcación del 

equipo. Nuevamente, esto es; causado par Ia alta viscosidad de Ia mozcla do 

superabsorbonte!adbosivo. Ademas otro problema cuando so usan sistonias de 

5 tanque do calontamiento convencionales-revostidor para aplicar urla mezcla do 

suporabsorbente/adhesivo, es are el aplicador puode acumular una formaciOn do 

It mezola, quo resulta do Is naturaleza altamonte viscose do Is mozcla, 

ocasionarido as[ at taponamiento 

n vista do lo anterior! el metodo do acuerdo con Ia presents invenciOn 

10 incluye los pesos do: 

(1) calontar una mazda do adhesivo y polimero superabsorbente a Una 

primera temperature, a Lna primera prosiOn, It primera temperature OS menor a Is 

temperature do obullic{dn de la rnozcla a Is primera presion; 

(2) bombear la mezola calentada a traves do an intorcambiador de odor a 

IS una segunda presiOn, Is segunda prosióri es mayor a Ia primera presion, ci 

intorcarnbiador do calor esta adaptada para elevar Is ternperatura do Ia mezcla a 

Una segunda temperature quo as mayor a dicha primera temperatura; 

(3) eplicar do manera selective la mezcla a on substrato. 

La figure 2 ilustra osquomÆtioamente on sistema 200 oars llevar a cabo ci 

20 metodo do acuordo con Is presents invencion. El sistema 200 coniprondc urt 

tanque de calontamiento 202 on intercambiador do color 203 y un aplicador de 

adhesive 204 para aplicar one niozcla do adhosivolpolimorO superabsorbonte a on 

substrate 211. El sistema incluyo ademas una primera longitud del conducto 205 

que console el tanque do calontamiento 202 con el intorcambiador do color 203 

25 una segunda longitud del conducto 207 quo conecta el interoarnbiador do rater 

con ci aplicador do adhesivo 204. El tanque do calontamiento 202 indluyo una 

bomba ntegrada para transporter el adhesivo a travØs do la primers longitud del 
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conducto 205, a traves del intercambiador do call 203 a traves de Ia segLfnda 

longitud del conduoto 207, nacre el aplicador de adhesivo 204. 

El tanque Nordson 3600 de Ia Nordson Corporation puede ser utilizado 

come el tanque de caleritamiento 202 y el Nordson ER-Il, tamblØri fabricate per 

5 Is Nordson Corporation! puede ser utilizado coma el aplicador be adhesive 204. 

Claramente, el diÆrnotro de los conductos 205 y 207 as Un diØmetra 

reducido can reladOn at dirnetro del tanque de calentamiento 202. De esta 

manera, Is mezela do superabsorbente/adhesivo as transportada a travØs de Its 

conductos 205 y 207 a one presiOn qua as superior a una presion presents an el 

10 tanque de caLentamiento 202. El intercambiador de calor 203 de preferencia\estÆ 

construido a parlir de on tuba an capital (no rnostrado en lag figLiras) qUe Un 

diâmetrn qua as el Uhismo qua as coriductos 205 y 207 y thmbien ineluye ma 

pluralidad de calenladores (no mostrados) qua estan estructurados y drspuestos 

Para clever In terriperatura de Is mezcla dentro del intercambiador de calor. Puesto 

15 qua la mezcla de superabsorbenteladhesivo as Iransporada a travOs del 

intercambiador de calor 203 bajo presibri (es decir, a Un presiOn mayor con 

relación a  Is presiOn presents an at tanque 202), el intercambiador de calor 203 

puŁde calentar Is mezola de superabsorbente/adhesivo a iris temperature quo 

excederia Ia temperatura del punto de ebulliciOri de Is mezcla a Is presidn 

20 presents en el tanque be calontamiento 202. Sin embargo debido a qua la pres’On 

es mayor on el tntercambiador de calor, con relaciori a Ia presiOn an el tanque de 

calentamiento 202, Ia temperature be Is mezcla de superabsorbente/adhesivo 

pueds ser elevada sin qua Is mezola haga ebullician. 

AdamM, at elevar Is tenlperatL1ra de Ia mezcla de 

25 superabsorbente/adhesivo on el intercambiador de oslor, so reduce Is viscosidad 

de Is mezcla. La reducciori an Ia viscosidad de rnezola do 

superabsorbente/adhesivo funcrona Para reducir Is presiOrl global oxperimentada 



par el sistoma, permitiendo de esa forma quo una bomba estàndar an un tanque 

de caIenamiento cornorcialmente disponible transpore el 

superabsorbente/adhesivo a IravØs del sislema a una velocidad quo sea aceptable 

pare propasitos do fabricación. Do manors miss espocifica, el sislema mostrado an 

5 Is figure 2, permits quo la mazda do superabsorberltO/adhOsivO Sea apticada 

interniitento o continuamonte, utHizando Un aplicador convencronal, a Un substrate 

qua as muave a velocidades an la escala de 2.54 a 5.08 ml (152.4 a 304.8 

rn/mm) con Un nivel egregado del adhesivo an la oscala do 45 a 80g/rn2. 

10 EJEP,IPLOI 

Se construyO Un sisterna do tanque de calentarniento-revestidor de acuerdo 

con 01 sistoma ilustrado an Is figure 1. Se utilizO Un tanque de calentamiento 

Nordson 3600 come el tanque de calontamiento. La bomba incluida an el tanque 

Is do calentarniento era una bomba de 0.833 mI/rev. El aplicador do adliesivo era Un 

revestidor Nordson EP 45quo tieno one cuna do 0.254 mm do eraser can una 

abertura do 317.5 mm (12.5"). Se utilizO una manguora aislada convencional do 

7.94 mm de 0.’. para transporter Is mezola de suporabsorbonte/adhesivo desde 0l 

tanque do caIentanentO haca el aplcedoc. Se dispuso una pluralidad de 

20 calentadoros convoncionales alrededor do Ia rnanguera pare mantener Ia 

temperature do fluids sustancialmento constante dentro do la manguera. 

Se ompleb Fuller V-1078 comb Is mecca de superabsorbentolacThosivo. 

La velocidad del substrata so ajusto a 4.318 rn/s (259.05 rn/mm) y as ajustô 0l 

nivol agregado pare aplicar la rnozcla do superabsorbente/adhesivo al substrate 

25 pars apNcar la rnozcla do adhesive a ung volocidad objetivo do 65 g/n12. 

Utilizando of sistemna antes descrito, Se observe quo calontar la mazda do 

superabsorbenteladhesivo an el tanque a una temperatura superior a 121°C cause 

72 
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quo la mezc!a hirviera, Ic cub a su vez, ocasiono cavitaciOn an Ia bombs. La 

cavitacion en la bombs provoco asimismo niveles inoonsistentes do adiciOn do 

adhesivo. Se observO ademas quo calentar Ia rnezcia de 

superabsorbente/adhesivo a una temperature inferior a 121°C, die conlo resuitado 

5 quo is mezols de superabsorbente/adhosivO fuera demasiado viscose, rosuitando 

an presiOn excesiva dentro del sistema. causando asi faila do In bombs. 

EJEMPLO 2 

10 Se construyO on sistema do acuerdo can Ia prosento invenciOn do Ia 

manera liustrada an la figura 2. Se utiiizO un tanque do calontamiorito Nordson 

3600 coma ci tanque de naleritamionto. El aplicador era Un revostidor Nordson ER -

45 quo hone una curia do 0.254 mm de grosor con Una abertura do 317.5 mm 

(12.5"). La bomba incluida an el tanque do calentamiento era una bombs do 0.833 

IS nil/rev. 

Se dispuso on intorcambiador do calor ontre el tanque de calentamlento ye! 

aplicador. El intercambiador do calor consistia en on tuba de aluminio an espiraj y 

una pluralidad de calefltadDres de cartucho dispuostos on una re[aciOn do 

transferoncia do cator can ci tuba on espiral. El diamotro interno del tuba do 

20 aluminin era do 7.94 mm y of tuba tenia una longitud global do 3.66 metros, So 

utilizO una primers Jongitud do manguera aislada do 7.94 mm Dl. pars conectar oi 

tanque do cetentamiento con Un primer eKtremo del entuhado de aluminio. So 

utilizO una segunda Ill de rnanguera do 7.94 mm D . pars conectar Un 

segundo extromo del entubado do alurninio con el aplicador. 

25 Se err\pIeó FuIer NW-1078 coma is anei do superabsorbentefaditeslvo. 

La velocidad del substrato Se ajustO a 4.318 mIs (259.08 rn/mm) y so ajusto oi 

23 



nivel agregado pars apticar Is mezela do superabsorberite/adhesivo pare aplicar Ia 

meddle de edhesivo a una velocidad objetivo de 65 g1m2. 

La niezcle do superabsorbonte/adhosivo Se calenlo a una temperature de 

121°C  an an tanque do calentamiento y fro transporteda a travOs de la primera 

5 longitud del entubado race el intercambiador de calor. Se dispusieron 

calentadores convenciohlales airededor de la primera longitud del entubado gam 

mantenor la temperature dentro do la primers longitud del entubado 

sustancialmente constante a 121°C. 

So dispusioron calontadores do cartucho alredodor del entubado do 

10 alumin’b del intercanibiador de calor, y Se ajustaron Ids calentadores para clever La 

temperature de la rnezcla de suporabsorbente/adhesivo dentro del intercarnbiador 

de calor dosde una temperature de 121°C a una temperature do 149CC. So midiO 

a velocidad do flujo do la mezcls do superabsorbento/adhesivo a traves del 

intercambiador de calor y fue de 108 g/s (65 gramos par minuto). So dispusieron 

15 calentadores alrededor de la segunda longitud do manguera entre el 

intercambiador do calor y el aplicedor pare mantener sustancialmente la 

temperature do la mazda dentro de la segunda longitud do manguera an 149°C. 

El jntei-canibisdor do calor tuncionO pare elevar Is temperature dole meacla 

do superabsorbente/adhosivo y reducir par Ia tanto La visoosidad de Is rnezcLa do 

20 superabsorbenteladhesivo dando coma resultado la reduociOn do la presion global 

en el sistoma. Este permLtiO qua a bombs do 0.833 mI/rev an el tanque do 

calentamiento Nordson 3600 transporters do nianera efectiva el adhesive a travØs 

del sistema care qua so cumpliera la adicion objetivo de 65 p/rn2 do la mercla de 

superabsorbento/adhosivo a la velocidad do substrata do 4,318 m/s (259.08 

25 mum). 

Se he descrito anteriormente el metodo do Ia presente invencion con 

referencia a Ia aplicaciOn do una niezcla de superabsorbente/adhesivo a on 
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REIVINOICACIONES 

1.- Un metodo para aplicar una mazda do adhesivolsuperabsorbente a un 

substrato, caracterizado porque conipronde los pasos de: 

5 calenlar una mezcia de adhesive y polimero superabsoibente a una primera 

temperature a una primera presiOn dicha primera temperature as menor a Is 

temperature do ebuIlioJôn de dicha mazda a dicha primers presiOn; 

pasar la niezola calentada a traves do un intercambiador de calor a una 

segunda prosiOn, la segunda presiOn es mayor a In primera presiOn, ci 

10 intercambiador do oaIor estÆ adaptado pare elevar Ia ternperatura do la niozcla a 

una segunda temperature qua as mayor a dicha primera temperature; 

aplicar de manera selective la mezcla a un substrate. 

2.- El mØtodo de conformidad con la reivindicación 1 caracterizadO edemas 

15 porque dicha primera prosiOn as sustancialmente igual a preslirl ambiontal. 

3.- El metodo de conforniidad con Ia reivindicacion 1 caracterizado adems 

porque dicha mezcla se aplica a dicho substrata medianta un apilcadar do 

adhesivo. 

20 

4.- El metodo do conforn,idad con la roivindicaciOn 3, caractorizado edemas 

porque dicho aplicador do adhesive es un reveslidor por ranuras. 

5.- El metodo de conformidad con la roivindicaciôn 1, caractorizado adomas 

25 porque dicho substrate so mueve a una volocidad en ci rango do 2.54 a 5.08 m/s 

(152.4 a 304.8 rn/mm). 

7c-



6.- El mØtodo de oonforrnidad con In reivindicaciOn 3, caracterizado aromas 

porque dicha niezcla Se calienta on un tanque do calentamienlo. 

7.- El niOtodo do conforrnidad con Ia reivindicadon 6, caracterizado ademÆs 

5 porque comprende adicionalmente: 

trarisportar dicha mezela a travØs de una primera longitud do conducto 

dispuosto entre dicho tanque de calentamiento y dicho inlercambiador de color; y 

transportar dicha mezcla a traves do una segunda longitud de conducto 

dispuesto entre dicho intercambiador de caor y dicho aplicador de adhesvo. 

�10 

B.- El rnØtodo de contormidad con la reivindicaciOrl 7, caracterizado ademØs 

porque cornpronde adiciorialmente: 

calentar dicha primera longitud de conducto Para niantener una temperatura 

de dicha mezola dentro de dicha primera longitud de conducto sustandalniente 

15 constante. 

9.- El mØtodo de conformidad con Ia reivindicaciOn 7, caracterizado ademâs 

crque cotprende adictonalrnertte: 

calentar dicha segunda longitud de conducto Para mantener una 

20 temperatura S dicha mezcla dentro de dicha segunda longitud de conducto 

sustancialmente constante. 

25 

10.- El metodo do coriformidad con la reivindicaciOn 1 caracterizado 

ademas porque dicha primera temperatura estâ  an el rango de 93.3t a 121’C  

11,- Fl metodo de conforn,idad con la reivindicaciOn 1, caracterizado 

edemas porque dicha segunda temperatura esta on el rarigo de 121-C a 177’C  
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12.- El mØtodo de canformidad con la reivindicacion 1, caracterizado 

ademâs porque dicha primere temperature Cs de 121-C; y dicha segunda 

ternperatura Cs do 1490C. 

13.- El metudo de contorniidad con la reivindicacLOn 1, caracterizado 

asrnÆs porque dicho adhesivo Se aplica a una velocidad de 45 91m  a 809/rn2. 

4.- El mºtodo de conorm%dad von Ia rei’indioaciôn 1. caraverizadn 

10 ademÆs porque dicho substrato es on substrato no tejido. 

15 

S 

15.- El metodo de conformidad con la reivindicaciOn 1, caracterizado 

adernªe porque dicha segurida presiOn estÆ on la escala de 344.7 kPa a 3.447 

MPa (351 kg/cm2 a 35.15 kg/cm2). 
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RESUMEN DE LA INVENCION 

Up rnetodo para aplicar one mezcla do adhesivo/superabsorbenle a on 

substrate, el rnetodo esta adaptado pare calentar one rnezcla de adhesive 

5 polimero superabsorbenle a one primera temperature, a one primera presiOn, ia 

primers teniperatura Cs interior a la temperature de ebuLlicion de dicha mnezcla a la 

primera preslOn; calentar la mezcla a travs de on intercambiador de calor a una 

segunda presiOn, la segunda presion es superior a la primera presian, ci 

intercambpador de calor està adaptaOo pan clever Ia tempeTatura de Ia mezcla a 

� 10 one segunda temperature que es superior a la primera temperature ; y splicer de 

manera selective Ia mazda a on substrate. 

S 



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicacion No. 05.09967 
Clasiflcacion Intomacional (IPC): A 61 F 13/15 
Concepto TØcnico No. 714 

Patente de lnvenoion Ep Patents de Modelo do Utilidad D 
Via Nacional 
Via PCT (fase nacional) Cap. I fl Cap. II 

Como rosullado del examen definitivo, realizado con fundamento an al arllculo 48 
de Is DecisiOn 486 dole Comisian de Is Comur,idad Andna, sale conunica: 

I Documentos estudiados 

S 
11.çic16n: Folios 7 a 24 tar como $0 radieó 

mi ci arm sTile 
Folios 162 a 175 tal como se modifico en 

fecha 9 do febrero de 2009 

12 Reivindicaciones Folios 25 a 30 tal comb so radico 
nicialmente 

Folios 176 a 178 tal como se modifico an 
Niche 9 de tebrero de 2009 

1.3. Dibulos: Folios 76 a 77 tal como Se radico 
inicialmente 

14. Prioridad: Folios: 37 a 75 
Fecha 5 de febrero de 2004 
Pals US 
NUmero 60/542521 

to
 

15.Argumentos del solicitante Folios: 150 a 157 

2. Modificacionos (attica/a 34 D.486 $1 a,t 22 Tratado PCI) 

Se aceptan las modificacionos realizadas p01 el solicitante toda ver quo no 
ampllan el objeto inicial de Is solicitud. 

3. Analieis de Is Prioridad 

Se aceptan las prioridades anexadas, tops vez qua corrasponden a a misma 
materia de IS solicitud an estudio 

4. Objeto do IS lnvencion 

� Tltulo de Is solicitud (folio 150) METODO PARA APLICAR MATER/AL 
ABSORBENTEA UN SUBSTRATO 

� Las reivindicaciones 1 a 15 de IS solicitud an estudio Se refieren a 
Lin mOtodo para Splicer one mere/a do adhesivo/saporabso,tenle a an 
subst,ato, qua compronde los pasos de: 



o calentar u/rn mazda do adhesivo y po!Imoro superabsorbente a una 

pmnera temperature, a una pflmera pros/on, Is pamota temperature 

as manor a Is tomporatum do ebulilcion de Is mozola a Ia pfimera 

prosiOn; 
o poser Is mazda calentada a traves do on intercambiador do color a 

used segunda pros/On, Is segunda presiOn as mayor a Is pr/me/a 

mission, at intercambiador no ca/or esta adaptado Pam olovar ía 
temperature do Is mazda a una segunda temperature quo as mayor 

a dicha pr/mera temperature; 
o y splicer c/a manera selective Is mezcla a in substrata. 

51 antedor procedimiento busca una major forma pars Is fabncaoiOn de 

articu/os absomontas desochabies. 

La crasificacion Internacional de Patentee (IPC) Para esta soJicitud as 
A6IFI3/15. 

S. Detornilnacion del Estado do Is Tecnica 

1W � La fecha quo se he tenido an cuenta paPamdetemlinar el estado de Is teonidistricts

 
as 5 us Where us 2004 

� Teniendo an cuenta Is Sachs indicada Se realize Is busqueda en el estado de 

Is tecnjca de documentos relacionados con Is solicitud encontrÆndose Jos 

siguientes document" Ma retevantes. 

de IFecha 
N DocumentsTittilo pubiicaclon I 

Dl us 4598 842 
Sequenced beating for hot melt 08.07.1986 

adhesive dispensin system 

6. AnIlisis do patentabilidad (articular 14 D486) 

Al realizar una comparac[On entre In quo el soticitante quiere proteger para 

Colombia y Is anteriorjdad Dl as encuentra IS siguiente: 

Un motors para aplicaruna mezcla do Un metedo Para aplicar nil adhesive caliente 
adhesivo/suporabsorbonto a or substrate, CARACTERIZADO PORQUE 
CAFCACTEIRIZADO PORQUE compronde lose 

osientar one mezcla do adhesive 
y 

poilniero Sc eslienta on adhesive a una primers tenperatura 
snporabsorbenlo a uila primora teniporatura, a one on on unique on ci quo oi adhesive Sc eneuone on 
prwwi pTtS%4\, ththa pTThtn %tmptvatma on Ostado ‰qmdo, Ci,no ci adheawo St ninicotta On 
inner a Is temperature do obullician do Is niezela on tanque abiorlo, Is prestOn initial is Is 

–g!c.harime!JrosidIi; atniotfØrica. ________________ 
pasar to n,ozcla caleatada a moves do on El adhesive fdido un or boinbosdo (solvent I 
intoroambiador do color a one segunda prosiOn, Is lines IS; columns 2 lines 41)1° qee gonora quo 
segonda presidn Os mayor a Is primers presion, ci dicho adhesive so cncuontTe a ins sogunda 
intcrcambiador do color esid adaptado pact elevar prosiAn, donde esa sogunda preston sea mayor ala 
Is temporaries do Is mezela a una segmida printer present quo era Is atmesfdrca; to anterior 
tcmperamra qao es slayer a dioha primers es cenocido pare oualqulcr persona quo conOZCa 
temperatura sores el arte do In bonibas. Pars quo ci adhesive 

no St vutt a£dc, so dtspontt da wiTh sot 
do resistenc is5 quo cal iositan ci adhesive a staves 
do las mangueras; Os docir, hay on intorcambio do 
color entre las residencies 

y 

ci adhesive - Diches 
intercanibios do calor human tambien quo no 
temperatures del fluido quo provienen del tanque 
aunlenten en relacidn a Ia_prhnerai 

apMoas do manera selective is mozcia a on LI adhesive se apilca do manors controlada. 
subsuato.  

ObsØriese que el procodimiento as exactamente igua an ins dos documentos. 
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Exists una Unica diferencia entre Los doe escritos: el obietivo a loprar; an efecto, an 
Is solicitud colombiana as busca splicer una mezcFa its adhesive y un polimero 
superabsorbente a un substrate yen Is antorioridad as busca splicer un adhesive 
exciusivamente a un substrato. Es decir, Is ünica diferencia entre to anterioridad 
Dl y Is solicitud colombiana radica an Las caracteristicas del oroducto a aplicar; sin 
embargo, natese qua to diferencia tampoco as mayor, torque so tratan its 
adhesives, 

Como quads constatado, Is Unica diferencia entre los dos documentos as el use 
qua Se Is Va a dar al procodimiento; per consiguiente, y its acuerdo a Ia 
consagrado an el articulo 21 its Is Decision 486 Los pmductos a procedimientos 
ya pateritados, comprendidos an 0/ es/ado do Is tecnica, do conformidad con 9/ 
articulo 16 do a presents Decision, no saran objeto do flueva patents, per S 
simple boo/ia do atflbuirso WI use dislinto a/ origina!mente comprendido per Ia 
patento initial’. De to anterior as tiene qua Is presents solicitud no puede ser 
considerada pars una nueva patents; el procedimienlo no as novedoso per el 
hecho its atribuirsele un use distinto al comprendido inicialmente. 

El solicitante arguments qua Se dabs mirar el requisite de novedad come novedad 
total y absoluta y qua el hecho quo el examinador refiera qua al procedimiento as 
el misrno pare qua exists una Unjca diferencia (ol praducto a ser aplicado per el 
procedimiento) significa quo el examinador recorloce "to novedoso its Is 
invenciOn’. Al respecto se tionen or; siguientes puntos: 

- El solicitante compete las apreciaciones del examinador: primerO, las 
states del procedimiento son Las mismas tanto an Is anterioridad come an 
Is solicitud colombiana y, segundo, existo una Unica diferencia qua radica 
an qua Is anterioridad no relations adhosivo/superabsorbente, solo el 
adhesivo. 

- Las etapas del procedirniento des anteroridad Se enfocan hacia dispenser 
un adhesive caliente en un substrate 

- Las etapas del procodimiento its Is solicitud colombiana SB enfocan hacia 
dispensar una mezcla its adhesivo/superabsorbente an un substrato 

- De Ia anterior Se puede concluir quasi procedimiento as el mismo aunque 

S los uses del procedimiento difieren levemente. 
- Date quo los productos a pmcociimiontos ya patontados, comprendidos an 

at estado do Is tecnica, de confom,idad con of afticulo 16 do Is preserite 
Decision, no Saran objeto do nueva patents, per of simple hoc/ia do 
atribuirse on USC distinto at otigina/mente comprondido par Is patente 
iniciai, per consiguiente el procedimienlo objeto de Is presents solicitud no 
puede considerarse come nuevo per el solo hecho qua Is ariterioridad no 
mencione qua at use qua se Is Va a dar as el its splicer un 
superabsorbente merclado con el adhesive y no exclusivamerite its un 
adhesive. 

- De to anterior, Is solicitud caroco its novedad an virtud del articulo 21 y del 
articulo 16 de Is Decision 466. 

7. Conclusion: 

En consecuencia y per into lo expuosto anteriormento, as recomienda Negar Las 
reivindicaciones: I a 15 (folios: 176 a 178) 

Bogota, D.C., 6 do marzo its 2009 
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