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SUPERINTENDENC]A DE INDUSTRIA Y N, 05-009867- -00010
DIVISION DE NUEVAS CREACIONE 1, diirt 0 2 idfigy o
E. S. D. ;u'.-r; Z-HF:L_:-'::P-.'J:. él}tHLC‘:LJL bakos 20

Re; Expediente No. 85-009.967
Solicitud de patente 2 nombre de MeNeil-PPC, Inc.

Yo, IMENA ESCOBAR URIBE, identificada como aparece al pie de mi firma,
domiciliada en la Cartera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como apoderada de Ia
sociedad McNeil-PPC, Inc. domiciliada en Skillman, New Jersey, Estados
Unidos de América, solicitante de [a patente de la referencia, en respuesta al
oficio No. 14491 notificado pet fijacidén en lista el 13 de noviembre de 2008,
relacionado con el concepto téonice de fondo No. 3091, me permito manifestar:

1. Con fundamento en la faculrad que confierc el articulo 34 de la Decision
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier
momento del timite, presento junto con este memorial nueva descripeion
y nuevo capitulo reivindicatorio en los cuales se realizaron [as siguientes
modificaciones:

1.1 Como primera medida, se modificé el titulo de la invencion con €] fin de
ditigir la solicitud Gnicamente al mérodo para aplicar el matetial absorbente

a un substrato. Asi, el nuevo titulo es ¢l siguente:

“METODO PARA APLICAR MATERIAL ABSORBENTE A UN
SUBSTRATO”

1.2 De forma complementaria, me permito manifestar que se modific tada la
solicitud con el fin de eliminar los apartes donde se hacia mencién al
sisterna definido inicialmente,

1.3 Por otto lado, se modificod la solicitud con el fin de cambiar los valores alli
mencionados y expresarlos en el Sistema Internacional.

14 Ademds, se eliminaron los términos ambiguos tales como
“aproximadamente”, tanto en Ia descripcidn como en lag relvindicaciones.

1.5 Se eliminaron las antiguas retvindicaciones 16 a 27, las cuales estaban
dirigidas al sisterna.

1.6 Se inclovd el término “caracterizade pof’ a las reivindicacionges que
¥ P
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carecian de dicha expresion, con el fin de mostrar la diferencia entre ¢l
preambulo v la patte caracterizante.

En cuanto a estas modificaciones me permito decir que las mismas no amplian de
ninguna manera Ia materia objeto de la presente solicitud y se realizaron con ¢l
animo de superar las objeciones de claridad, novedad y de nivel inventivo
planteadas por el examinador en su concepto técnico.

Para este cfecto, me petmito acompaiar los recibos de pago No. 09 — 2,858, 09 —
2,708, 09 - 2,709 y 09 — 2,757 de enero 13 de 2009, con los cuales queda cubierta
la tasa cotrespondiente 4 la modificacién de una solicitud de patente en cuanto a
st descripaidn ¥ su capitulo reivindicatono.

2, Claridad de la solicitud

Respecto a este punta, € solicitante maniftests que mediante las modificaciones
realizadas tanto en la descrdpcidn como en el capitulo reivindicatorio, quedan
subsanadas la totalidad de las objeciones, de modo tal que el nuevo capitilo
descriptivo v las nuevas teivindicaciones propotcionan claridad y concision a la
invencién descrita, siguiendo las recomendaciones realizadas por el examinador
en su concepto técnico.

3. Novedad

El examinador establece en su concepto técnico No. 3091 que las
retvindicaciones 1 a 27 de la presente solicitud catecen de novedad a la luz del
documento US 4,598,842 (1D1). )

En este sentdo, me permito decir que el articulo 16 de la Decision 486 de la
Comisidn de la Comunidad Andina establece que la invencidn se considera como
nueva cuando no estd comprendida en ¢l estado de la téeaica. Si de acverdo con
el espititu de la norma legal indicada, la invencidn no se considera como aueva si
estd “comprendida” en el estado de la técnica, dicha norma se estd refinendo,
naturalmente, a la totalidad del invento y no a alguno o a algunos de los
componentes. Para que la invencién pierda su calidad de novedosa, es clato que
ella, TODA ELLA, ha de estar contenida en el “confunto de conocimizntos existentes
gue Son aplicables al proceso industrial’ como define el estado de la técnica el Tribunal
de justicia del Acuerdo de Cartagena (Proceso No. 6-1P-89, sentencia de 31 de
octubre de 1989, publicada en Jurisprudencia del Tribunal de Justicia del Acuerdo
de Cartagena, Tomo 11, BID-INTAL, Buenos Aires, 1994, pigina 60},

Esto se coaoce como NOVEDAD ABSOLUTA, de conformidad con lo cual

pata desvirtuar el requisito de novedad de una invencion seri necesario que lo
reivindicado por la invencién bajo estudio corresponda de forma total con lo
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revelado en un documento o anteriotidad sedialada, conclusion a la que se llega
después de un anilisis exhaustivo mediante una comparacién entre el capitulo
reivindicatorio de la invencion en estudio y la divulgacion de la referencia D1.

Ahora bien, & un determinado elemento, condicién o circunstancia de la nueva
creacion ya hace parte del estado de la téenica no quiere ello decir, desde luego,
que la invencion deba ser rechazada por carecer del requisito de novedad. No sin
razdn ha dicho el mencionade Trbunal: “f.wg}r ﬁ?w advertir gue foda creacién er en cierta
Jforma, product 2 " o Ja xisrente, ¢n ¢ sentido de que ef inventor
ba de fener on cuenta un mrgr#ﬁm de mfmr:mmrm Hentoos gue ke permittan Creéar pUCVOS

procedimientos_aplicables a Ia industtig’ (Ibidem, piginas 53 y 54} (el

subtayado es nuestro).

Pot lo tanto, como minimo la novedad debe contemplar los siguientes aspectos:

-Que la invencién en estudio esté contenida de forma TOTAL y ABSOLUTA en
el documento que se menciona como anterioridad o de forma independiente en
los documentos que se mencionan, si son varios.

-CQue la invencién en estudio puede partir de conocimientos conocidos, caso en
el cual habrd que hacer la comparacion no de lo conocido sino de lo inédito y
novedoso, teniendo que analizarse el valot agregado que aporta la invencidon con
sus nuevas caractetisticas al campo téenico al cual pertenece la invencién en
estudio.

Aplicando lo antetior al caso concreto, para que las razones que aduce ese
despacho para desvirmar la novedad fuesen ciertas, setia forzoso que se
demosttara que la invencidn de mi mandante esté comprendida en el estado de la
técnica de forma TOTAL, lo cual no sucede con la matetia reclamada en las
nuevas teivindicaciones.

Asf las cosas, es deseo del solicitante manifestar que la presente solicitud se
adapta a lo establecido anteriormente, toda vez que ef exammador reconoce la
novedad de ésta, teniendo en cuenta que en su concepto téenico manifiesta que:

“E/ solicitante prefende gue se le proteja

Ur miteds para aplicar una mespla de adhesivof superabsorbente a un substrato, gque
comprende los pasos da:

- calentar wna mezela ¢

Pprimera temperainra (.. )

(...) La anterivridad US 4 598 842 relaciona un proceso para dispensar un adbesivo que
meorpora:
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- calentar an adbesive en un tangue abierto (presidn: la del ambiente)

{...) Nozese como ol procedinsiento es of mismo. Existe una dnica diferencia v radica
: ¢+l 4 anterforidad 110 sJacion: que _la _ mezcis sea

aes;'vgzkgpg;gmgmnm” (El resaltado es nestro)

En este sentido, de los parrafos antetiores se puede ver que el examinador
reconoce la novedad de la presente solicimd, ya que existe al menos una
diferencia, en este caso y segin el examinador es una vnica diferencia, la cual se
encuentta en la parte caracterizante de la reivindicacion, lo cual significa que la
diferencia esta en lo novedoso de la invencion.

Por lo tanto, la reivindicacién independiente 1 y sus respectivas cliusulas
dependientes, cumplen con lo establecido en el articulo 16 de la Decision 486, ya
que la materia alli descrita no ha sido divulpada de forma completa y no se
desvirtia la NOVEDAD ABSOLUTA de la presente solicitud.

4.  Eldebido proceso v la motivacion de los actos

El examinador en el punto 5 de su concepto técnico 3091, luego de comparar la
materia objeto de proteccién de la presente invencién con la de la anterioridad
US 4 598 842, sefiala que “Notese como el procedimionts es e mismo. Existe una dnica
diferencia  y radica em  que Iz anterioridad  no  relaciona  gue o megela s
adbesivo superabsorbente. Es decir, s bien of producto no estd definide en ia anterioridad como
e la soliciind, Jos pasos 5i son exactamente ignales. Pero debe recordarse gue “Los productos o
procedimienttos Yo patentados, comprendidos en el estado de la tienica....no serdn obyeto de
ey patents, por ef simple hecho de atribuirie un wso distinto al otiginaiments comprendids
por fa patente tnfeal’, concluyendo que "D de sricme formea, of séistoma relacionado ex lay
reivindicaciones de Ja solicitud las conternpla la anterioridad’”,

Esto nos petrnite decir que el examinador presenta argumentos gue intentan
desvirtuar J2 novedad de la presente invencidén. No obstante, aiin cuando
teconoce que existen diferencias entre el método réivindicado v lo teportado en
D1, en el dldmo pérrafe de su examen de patentabilidad indica que "Por %
anieriot, no puede aftrmarse gue lz presente solicitud contenga los requisitos de patentabilidad
para que se conceda ¢l privilegio solicitads”, para luego terminar sefialando en el cuadro
de conclusidn que la anterioridad TUS 4 598 842 afecta la novedad y el nivel
inventivo de las reivindicaciones 1 a 27. Asf las cosas, es clato entonces, que ¢l
examinadot dio motivos en cuanto 2 12 novedad perc no de nivel inventivo.

Sobre este particular, es importante sefidlar que el ardeulo 29 de la Constitucidn
Polinca consagra el principio constitucional del debido proceso el cual tene una
manifestacién muy importante conocida como la motivacién de los actos
administrativos, Mediante ésta, se da la oportunidad a los administrades de
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conocet a cabalidad todas y cada una de las razones por las cuales, en este caso, el
examinador considera que esta invencién no tiene nivel inventivo, El ptincipio
constitucional del debido proceso tene dos caras: una que consiste en dar las
razones y los motivos por los cuales, en este caso, esa entdad ctec que la
invencién no tiene nivel inventive y otra de acuerdo con la cual el administrado
debe iener la posibilidad de impugnar las razones por las cuales ese despacho
discutre que la invencidn no tiene nivel inventivo. De esta forma, la impugnacion
de las actuaciones de la administracidn es un derécho que puede ser ejercido por
los particulares si de alpina forma estos tienen las razones, motivos, argumentos,
citcunstancias y afirmaciones que expliquen y den base légica, cientfica —como 1o
es la motivacién del nivel inventvo- y si es necesario juridica.

En consecuencia, solicitamos a ese despacho pronundiarse en relacidn con el
nivel inventivo si éste considera que es un requisito que se encuentra afectado
por la anterioridad US 4 598 842 dando estricta aplicacidn al priticipio del debido
proceso consagrado en el atticulo 29 de la Consttucién y con base en la
intetpretacion de los articulos 45 de la Decisién 486 ~el cual otorga la facultad al
examinador para emitir los exdmenes de fondo-, 35 y 59 del Cédigo Contencioso
Administrativo que sefiala que  “babidndose dade oportunidad a los interesades para
EXPIESAr SHS OPINiONES, y con base en las pmeba.r e informes disponibies, s fomard la decisidn
gue serd motivady al menos en forma sumaria i afeia @ particularss’ty (.) deberd proferirse
la decision definitiva. Esta se pipfivard en sus aspectss de becho y de derecho, y en Jos de
conveniencia 3i o5 ef case’, respectivamernte (el subrayado es nuestro),

5. Nivel Inventivo

No obstante que la Superintendencia de Industria v Comercio no ha dado los
suficientes argumentos de la supuesta falta de nivel inventivo, ptocedo a dar las
razones y motivos que comprueban que la presente solicitud efectivamente
cumple con dicho requisito.

El artculo 18 de 1a Decisién 486 determina que “wna invencion fiene nivel inventivo, 5t
pata wna persona del oficio normalmente versada en la materia técnica
correspondiente, esa invencitn no bubless resuitads obuia ni se bubjese derivado de mianerq
guidents del estadp de ia ticnica”. (Fl subtayado es nuestro).

Lo antedor significa que el andlisis de nivel inweativo ac es una comparacion de
los objetos de las antetioridades y la solicitud en estudio. El anilisis de nivel
inventivo debe demostrar la obviedad de la invencidn v cémo ésta no contiene
un salto cualitativo, que demuestre su altura inventiva.

En el presente caso, el error del examinador parte de la mala apreciacion que

tiene en relacién con ¢l nivel inventivo, ya que después de hacer un anilisis de
novedad sostiene que “Por & anierior, no puede afirmarse que la presente solicitnd ontenga
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fos requisitos de patentabilidad para que se conceda of privilegio solicitade’”.

En primer lugar, no es clara la discusién del exarminador en relacion de ¢émo la
presente invencién catrece de nivel inventivo. 51 bien afirma que para una persona
versada en Ja materia es obvia la invencién, no sustenta ni prueba ni motiva la
manera como esta invencidn resulta obvia. No obstante, mi mandante ilustra a
continuacién con suficientes arpumentos cémo esta solicitud NO resulta obwvia
para una persona versada en la materia y ademds, representa un avance a lo que
existia en el estado del atte en el momento de la presentacién de la solicitud
ptiotitatia.

En este orden de ideas, es deseo del solicitante manifestar que el capitulo
descriptivo de la solicitud en estudio menciona una serie de desventajas que tiene
las téenicas conocidas para aplicar materiales absorbente a un substrato, ya que se
establece: “Ur método y sistema para la aplitacdn de material en partionias de S.AP a wna
dinta de esia manera, se describe en la patente de B UA. Ne. 5,248,524, Opﬁiaﬁm‘}mwﬁr, se
puede aplicar un adbesive al substrate antes de la aplicacidn del material de SAP para gue ol
material superabsorbente s¢ adhicra al substrato en aguellas dreas en donde ha side aplicado ef
adbesivo, Se puedsn utiliar revestidores por ranuras, tales como los comercialmentt disponibles
Nordson EP-11 y of Nordson EP43, de Nordson, y aplicadores de fipe aspersidn, pata
aplicar el adbesiv al substrato de la anta. '

Infortunadaments, ambas iéenicas anteriores descritas Henen desvenigiat inbeventes. Por ejemplo,
mezplar ¢f material dt SAP y los componentes fibrosos de la cinta antes de la formacién de la
cinta, normalmente da como resuitady que el maierial de SAP se disperse de manera uniforme a
ravés de la anta. En algunas aplicaciones, esto puede no ser conveniente, Por eiemplo, en
algunas aplivaciones, puede ser preferible aplicar de manera selectiva el material de SAP
solamente a una porcidn del substrato o pueds sor aconserable aplicar of material de SAFP al
subsirato en un pairén seleccionade. Ademds, dipendiendo del material fibroso partionlar que
Jorma la cinta, puede no sor conveniense mezciar ¢f material de SAP won of material fibroso
antes de la formacion de la cinta, debide a que los materiales pueden no ser mutuamente
compatibles, Asimismo, ol uso de condustos, boguilias y similares para suministrar of material
de SAP a un substrate de cinta formado, particularnments an Substrato gue s¢ mueve @ una alts
velpcidad, tambicn estd swjete a una variedad de probilemas. Por eemplo, ex dificil aplicar ef
material de SAP a un drea predeferminada, localizada del substrato. En particular, 5t la
aspersién del material de SAP no es iniciada y terminada dentro de un intervals ajusiadanentt
definids, el material en particulas de SAP puede ser suministrads en ubicaciones no deseadas en
ves de la ubtcacidn deseada en of substrate. Mds ain, el material en partionlas de SAP con
Jrecuencia esta sujeto @ dispersion, es dectr, el material en particnias no permanece localizado en
ef substrato y of material en particulas pusde mrigrar a ubicaciones en donde wo es deseado,
contaminando asf ef procedinsiento. Los problemas anteriores son calcnlados pata substratos no
teficdos los cuales con frecuencia son procesados a velocidades lineales que son lo suficientements
rdpidas para promover la dispersidn del material en partiontas de SAP en nbicacones no
deseadas en ¢f subsiraty’
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Adicionalmente, el solicitante establece en la paging 10 de la descripcién que “Ex
ui esfuerso por saperar los problemas asociados con ef procedimiento de la emica anterior
descrite con referencia a la figwra 1, se han desarrollads mesilas de adbesive/ material en
particulas de polimero superabsorbente gue esidn desfingaas a Ser gplicadas en un Jolp pase
ufilizando un tangue de talentamients y aplicador de adbesivo convencionales, De esta manera,
s¢ elimina el pase separado de aplicar ef polimers superabsorbente & la cinta revestida, mediante
una boguilla o similar. Una mezela comercialmente disponivle de superabsorbente/ adbesive ¢5
Fuller NW-1078, de Fuller Corp. Sin embargo, como se discute adelante con mayer detalle, los
inventores de la presente inpencitn han descubierto que existen diffenitades inberenies asociadas
con la aplicacidn de mesglas de superabsorbente/ adbesivo cuando se utilizan sistemias ds tangue
de calentamiento-aplicador del Hpo mostrade en la figura Ty angeriormente descrito con
referencia a la misma”. '

Por otro Jado, el solicitante manifiesta que “otro prodlema cuands se usan sistemas de
tangre de  calentawients  comvencionaler-revestidor para  gplicar  wwa  megpla  de
sperabsorbente{ adbesiv, es gue ¢f aplicador puede acumnlar una formacion de la mesgla, que
resulia de la naturaleza altaments viscosa de la meggla, ocasionands asi of taponamienty”.

Asi las cosas, existe una necesidad por obtener un método para aplicar un
matetial absorbente en un substrato que supere las desventajas mencionadas
anteriormente. Por esta razén, el solicltante menciona en la pagina 12 que “Er
16547 de lp anterior, ¢f miétodo de acwerdo con la presente invencibn incluye los pasos de:

(1) colentar una megcln de adbesivg y polimero superabsorbents a una primera
lemiptratura, 4 una priviera presidn, la primera temperatura ef menor a la femperatura de
ebullicion de la mezcila a dh_pﬂ'm’m presiény

(2) bombear la mezela calentada a través de un intercambiador de calor a una segunda
presibn, la segunda presibn es mayor 4 la primera presibn, el Intercambiador di calor estd
adaptads para elevar la temperatura de la miespla @ una Segunda temiperatura gue ¢f mayor a
dicha priniera temperatura; y

(3) aplicar de manera selectiva la meggla a un substrate”.

En consecuencia, es posible establecer que el método descrito en la
reivindicacién 1 de la presente solicimud representa una solucion a las desventajas
o problemas que existian en el estado del arte al momento de la presentacion de
la solicitud priositada. Asi, la pigina 14 de la desctipcidn menciona que “a/f elezar
la termperatura de la mezela de superabsorbente/ adbesive en el intercambiador de calor, se
reduce [z visosidad b la megcla. La redwecidn em I viscosidad de menpla de
stperabsorbents [ adbesive funciona para reduciy la presidn global experimentada por el sistema,
permitiends de esa forma gqus una bowba estindar en un fanque de calentamients
comercialments disponible transporte of superabsorbents/ adhesivy a través del sistema a una
velocidad que sea aceptable para propésites de fabricaciin. De manera mds especifeca, ¢ sisterna
mostrado en la figura 2, permite que ln mesela de superabsotbente/ adbesive sea aplicada
intermitionts o continuamente, niilizando un aplicador convencional, a un substrato que se mueve
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@ velocidades en la escaln de 1524 - 304.8 m/ min con un nivel agregado del adbesivo en fa
escala de 45-80 gint”, lo cual representa una ventaja significativa sobre los mérodos
existente y corresponde a una solucién al problema planteado inucialmente.

En este orden de ideas, se puede manifestar que la presente invencién cumple
con el requisito de nivel inventivo tal y como se encuentra establecido en el
articulo 18 de la Decisién 486.

En resumen, me permito decir que gracias a las modificaciones expuestas en el
punto 1 de este memorial y los argumentos ¢xpuestos anteriormente, 12 presente
solicitud cumple cabalmente con los requisitos de claridad, novedad y nivel
inventivo respecto al método para aplicar material absotbente a un substrato
expuesto en €l nuevo capitulo reivindicatorio. Por lo tanto, solicito
comedidamente a ese despacho se sitva recanocer estos requisitos y conceder el
privilegio de patente de invencidn a la soliciud en estudio.

En consecuencia, solicitamos a ese despacho pronunciarse en relacién con todos
los atgumentos presentados en este memorial dando estricta aplicacion al
ptincipio del debido proceso consagrado en el articulo 29 de la Constimucién
Nacional. De igual forma, si el examinador considera que subsisten razones para
objetar la presente invencidn tuego expedir oo examen de fondo con los
debidos motivos y razones que sustenten su objecién con el fin de que mi
mandante tenga la posibilidad de exponer sus argumentos con base en la
interptetacién de los articulos 45 de la Decisién 486 -el cual otorga la facultad al
examinador para emitir los exdmenes de fondo-, 35 y 59 del Cédigo Contencioso
Administrativo que sefiala que: “babindose dade oportunidad a los interesades para
EXDPESAr SHT PIREORSS, § con base en fus prushas ¢ ixformer digponibles, se tomiard lg decision
gre serd piotivada af menos en forma sumaria 5i afecta a particdares”y () deberd proferivse
la deciston defimitiva. Esta se_mofipard en sur aspectss de hecho y de dereche, y en lor de
convenigneia st s of caso”, respectivamente (el subrayado es nuestro).

Sefior Supcnntendente,

o

CC. 39.779.452 de Usaguén
TP 68.228
Cod. 3376
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METODO PARA APLICAR MATERIAL ABSORBENTE A UN SUBSTRATO

REFERENCIA CRUZADA A SOLICITUDES RELACIONADAS

5 Esta solicitud reclama prioridad para la solicitud No. 80/542 521 presentada

el 5 de febrerg, 2004,

CAMPO DE LA INVENCION

. 10 La presents invencion se refiere a un meétedo para aplicar de mansra
selectiva un material absorbente a la superficie de un substrato, y en pariicular, un
método y sistema para aplicar una mezola de polimero superabsorbenta (SAR) y

adhesivo 3 un substrato.

15 ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Se conocen en la téchica articulos absorbentes tales como por ejemplo,

.. pahales desechables, toallas sanitarias, pantiprotectores, etc. Los articulos
absorbentes conocidos por le regular pueden incluir, por ejemplo, un material de

20  revestimiento permeabie a fluidos, una hoja de refuerzo impermeabie a fluideos, y

un nucieo absorberte soportado entre los mismos. Tradicionalmente, los nucleos
absorbentes incluyen fibras de celulosa formadas de manera holgada y tambien

pueden contener fibras de polimero superabsorbente para mejorar la capacidad
absarbente del nlcles. El término “polimero superabsorbente” (o SAP) como se

25  utiliza en {8 presente solicitud, generaimeante se refiere a materiales los cuales son
capaces de absorber y retener por lo menos 10 veces su peso en fluidos

corporales bajo una presion de 3447.38 Pa (0.5 psi). Dichos polimeros

{4
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supsrabsorbentes incluyen polimeros hidrofilos entrelazados, tales como alcohales
pofivinilicos, dxidos de polietieno, almidones entrelazados, goma guar, goma de
xantano, y similares. Un material de SAP comerciaimente disponible es
AQUAKEEP SA-70, disponible de Sumitomo Seika Chemicals Co., Ltd.

Debido a la naturaleza formada de manera holgada de los nucleos
tradicionales, dichos niclecs son mas bien gruesos y voluminosos por naturaleza.
Mas recientemente, en un esfuerzo por reducir el gresor y volumen global de los
articulos absorbentes, particularmente en almohadillas  femeninas, toallas
sanitarias pantiprotectores y similares, el niclec absorbente tradicional formado de
manera holgada, ha sido reemplazado con un material de cinta delgado altamente
absorbente que frecuentemente incluye, en parte, un material en particulas de
SAP. Como se discute adelante mas a detalle, el material de cinta altamente
absorbente, por lo regular se forma ya sea al incorporar el material en particulas
de SAP en la cinta durante el procedimiento para la formacion de la cinta, ©
alternativamente, el material en particulas se puede aplicar mecanicamente
{utilizando boquillas o similares} a la cinta despues del procedimiento para la
formacién de la cinta,

Un material en particulas de SAP se puede incorporar en una cinta
directamente durante el procedimiento para la formacion de la cinta uilizando
cualquiera de un numero de técnicas para formacion de cinta no tejida (por
ejemplo, tendido al aire). Durante estos procedimientos, el material en particulas
de SAP se incorpora en ef material de cinta al mezclar material en particulas de
SAP con los otros componentes fibrosos de |a cinta antes de la formacion de la
cinta. Los otros componentes fibrosos de ta cinta pueden incluir fibras de celulosa
tales como fibras de pulpa de madera, borras de algodén, fibras de rayon, lino,

yute y similares. Fibras sintéticas hidrdfilas, tales como polietileno, poliprapilenc,

{3
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nylon, poliéster, y similares, se pueden utilizar en lugar de o en combinacion con
fibras de celulosa.

Como se discutia anteriormente, el material en particulas de SAP se puede
aplicar de manera alternativa a un substrato de cinta despuds de que se ha
formado la cinta. Por lo general, & material en particulas de SAR es aplicado 2 la
cinta mediante el uso de dispositivos de suministro mecanicos tales como
conductos, aspersores de boguilla, y similares para asi aplicar el material en
particulas de SAP a la cinta. Un método y sistema para la aplicacion de material
en particulas de SAP a una cinta de esta manera, se describe en la patente de
E.U.A. No. 5,248,524, Opcionalmente, se puede aplicar un adhesivo al substrato
antes de la aplicacién del material de SAP para que el material superabsorbente
se adhiera al substrate en aquellas areas en donde ha sido aplicado el adhesivo,
Se pueden utilizar revestidores por ranuras, tales como los comercialmenta
disporibles Nordson EP-11 v el Nordson EP-45, de Nordsan, y aplicadores de tipo
aspersion, para aplicar el adhesive al substrato de la cinta.

Infortunadamente, ambas técnicas antericres descritas tienen desventajas
inherentes. Por ejemplo, mezclar el material de SAP y ios componentes fibrosos
de |a cinta antes de |a formacion de la cinta, normalmente da como resultado que
el material de SAP se disperse de manera uniforme a través de la cinta. En
algunas aplicaciones, esto puede no ser conveniente. Por sjemplo, en algunas
aplicaciones, puede ser preferible aplicar de manera selectiva el material de SAP
solamente a una porcion del substrato o puede ser aconsejable aplicar el maisrial
de SAP al substrato en un patrdn seleccionade. Ademas, dependiende del
material fibroso particular que forma la cinta, puede no ser convenients mezclar el
material de SAP con el material fibroso antes de la formacion de la cinta, debido a
que fos materiales pueden no ser mutuamente compatibles. Asimismo, el uso de

conductos, boguillag y similares para suministrar el material de SAP a un substrato
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de cinta formado, particularmente un substrato gue se mueve a una alta velocidad,
también estd sujeto a una variedad de problemas. Por ejemplo, es dificil aplicar el
material de SAF a un drea predeterminada, localizada del substrato. En particular,
si la aspersin del material de SAP no es iniciada y terminada dentro de un
intervalo ajustadamente definido, ¢l materiai en particuias de SAP puede ser
suministrado en ubicaciones no deseadas en vez de la ubicacién deseada en &l
substrato. Mas aun, el material en particulas de SAP con frecuencia esta sujeto a
dispersion, es decir, el material en particulas no permanece iocalizada en &l
substrato y e! material en particulas puede migrar a ubicaciones en donde no es
deseado, contaminando asi el procedimiento. Los problemas anteriores son
calculados para substratos no tejidos los cuales con frecuencia son procesados 2
velocidades lineales que son lo suficientemente rapidas para promover la
dispersion del material en particulas de SAP en ubicaciones no deseadas en el
substrato.

En vista de lo anterior, existe la necesidad de un metodo para aplicar un
material superabsorbente a Un substrato gue supere una o mas de las desveniajas

antes rmencionadas.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

De acuerdo con un primer aspecto de |la invencidn, la presente invencian

proves Un métado para aplicar una mezcla de adhesivo/superabsorbente a un

substrato, que incluye los pasos de:

calentar una mezcla de adhesivo v polimere superabsorbente a una primera
temperatura, a una primera presién, la primera temperatura es menor a la

ternperatura de ebullicién de la mezcla a la primera presion:;

15




pasar la mezcla calentada a través de un intercambiador de cator a una
segunda presion, la segunda presién es mayor a la primera presion, el
intercambiador de calor esta adaptado para elevar la temperatura de la mezcla a
una segunda temperatura que es mayor a dicha primera temperatura;

5 aplicar de manera selectiva la mezcla a un substrato.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

A continuacion se provee una descripcion mas detallada de la invencion,
. 10 con referencia a los dibujos anexos, en los cuales:
La figura 1 es una vista esquematica de un sistema de la tecnica anterior

para aplicar un adhesivo y material en particulas superabsorbente & un substrato;

Y

la figura 2 es una vista esquematica del sistema de acuerdo Con la presenie

15  invencion para aplicar mezcla de superabsorbente/adhesivo a un substrato,

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Como se discutio brevemente en la seccian anterior de "Antecedentes de la
20  Invencién”, una de las técnicas conacidas para adherir polimero superabsorbente,
en forma fibrosa o en particulas, a un substrato, incluye los pasos de revestir una
superficie del substrato con un adhesivo y aplicar material superabscrbente al
substrato revestido utilizando dispositivos de suministro mecanicos tales como
conductos, aspersores de boguilla. De esta manera se adhiere el SAP a la cinta.

25  Un procedimiento de este tipo generalmente incluye los siguientes pasos:

{1} calentar un adhesivo en un tanque de calentamiento,
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(2) bombear el adhesivo a través de un conducte hacia un aplicador de
adhesivo para aplicar el adhesivo al substrato;

(3) aplicar el material en particulas superabsorbente al substrato revestido
dtilizando conductos, aspersaras de haquilla, 0 similares.

Los fabricantes de los adhesivos utilizados en el procedimiento antes
descrito, por lo regular especifican la temperatura recomendada a {a cual se debhe
calentar el adhesivo antes de bombear el mismo hacia el aplicador. La
temperatura especifica a la cual se debe calentar el adhesivo varia con la
compaosicion especifica del adhesivo, sin embargo, Ia temperatura especificada es
inferior al punto de ebullicién del adhesivo a presion ambiental pero o
suficientermnente alia para reducir de manera suficiente la viscosidad del adhesivo
para permitir que el adhesivo sea faciimente bombeado desde el tangue hacia el
aplicador de adhesivo.

Como se muestra en la figura 1, un sistema convencional 100 de la técnica
anterior para llevar a cabo el procedimiento antes descrito, generalmente incluye
un tangque de calentamiento 102, un aplicador de adhesivo 104 para aplicar el
adhesivo a un substrato de cima movil 111 y una boguilia 108 o similar para
aplicar material en particulas superabsorbente 109 a la cinta, Un conducta 106
interconacta el tangue 102 y el aplicador de adhesivo 104 para transportar
adhesivo desde el tanque de calentamiento 102 hacia et aplicador de adhesivo
104 para la aplicacién del adhesivo a la cinta 111. Los tanques de calentamiento
convencionales por lo regular incluyen una bomba integrada para transportar =
adhesivo calentado a través del conducto 106. Despues de que el aplicador de
adhesivo 104 aplica ¢l adhesivo a la cinta 111, la cinta es transportada en una
direccién de la mé:quin'a a la boquilla 108 o similar para aplicar el material en
particulas superabsorhbente 109 a la cinta. De manera convencional, €l conducto

106 es aislado y una pluralidad de calentadores con frecuancia estan dispuestos

| ¥
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en proximidad al conducte 106 para mantener la temperatura de adhesivo
sustancialmente constante entre el tanque 102 y el aplicador de adhesivo 104.

Los tanques de calentamiento comercialmente disponibles det tipo utilizado
en el sistema anterior incluyen los tangques Nordson 3600, Orson 600D, Meltex GR
y Meltex MX de la Nordsen Corporation. Estos tanques, como otros tangques
convencionales, tienen una bomba incorporada en os mismos para permitir gue el
adhesive calentado sea bombeado a través del conducto adjunto hacia el
aplicador de adhesive. Un aplicador de adhesivo convencional del tipo utilizado en
el método antes descrito, puede comprender, por ejemplo, un revestidor por
ranuras. Los revestidores por ranuras adecuados comercigimente disponibies
incluyen el Nordsan EP-11 y EP-45, fabricados por la Nordson Corporation.

Como se discutio en la seccidn anterior de "Antecedentes”, tos sistemas de
la téanica anteriar del tipo mastrade en |a figura 1 tienen desventajas inherentes.
Por ejemplo, debido a que el material en particulas superabsorbente es
esencialmente asperjado sobre la cinta revestida. es dificil aplicar el material en
particulas a un drea predeterminada, localizada del substrato. En particular, si la
aspersion del polve no se inicia y termina dentro de un intervalg ajustadamente
definido. e material en particulas puede ser suministrado a ubicaciones sobre el
substrato no deseadas. Mas an, el material en particulas con frecuencia es
sometido a dispersion, es decir, el materiai en particulas no permanece localfizado
en el substrato y el material en particutas puede migrar a ubicaciones en donde no
se desea, contaminando asi ef procedimiento.

En un esfuerzo por superar los problemas asaciados con el procedimiento

-\-H"'-\.
de la técnica anterior descrito con referencia a la; figura 1, 8¢ han desarrollado
.\_____ . .._/
mezclas de adhesivo/material en particulas de polimeroc superabsorbente que
cstan destinadas a ser aplicadas en un solo paso utifizanda un tangue de

calentamiento y aplicador de adhesive convencionales. De esta manera, se
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elimina el paso separado de aplicar el polimero superabsorbente a la cinta
revestida, mediante una boguilla © similar. Una mezcla comercialmente disponible
de superabsarbente/adhesive es Fuller NW-1078, de Fuller Corp. Sin embargo,
como se discute adelante con mayor detalle, los inventores de la presente
invencién han descubierto que existen dificultades inherentes asociadas con la
aplicacion de mezclas de superabsorbentefadhesivo cuando se utilizan sistemas
de tanque de calentamiento-aplicador del tipo mostrado en la figura 1 v
anteriormente descrito con referencia a la misma.

Mezclar material en particulas superabsorbente con adhesivo incrementa la
viscosidad de la mezcla resultante en comparacion con la viscosidad del adhesive
s6lo. En consecuencia, cuando la mezcla se calienta en un tanque de
calentamiento convencional a una temperatura inferior al punto de ebullicion de la
mezcia, a presidon ambiertal, la viscosidad de la mezcla no puede sar reducida en
un grado suficiente para permitir asi gue una bomba en un tangue de
calentamientc convencional transporte adecuadamente la mezcla hacia el
revestidor a una velocidad de flujo aceptable. Mas bien, debido a la viscosidad
incrementada de la mezcla, en comparacion con el adhesivo stlo, 1a bomba
solamente es capaz de transportar la mezela a una velocidad de fluje reducida.
Ademas, se ha descubierto que con el fin de reducir la viscosidad de |a mezcla a
un nivel aceptable, es decir, a un nivel en donde una bomba del tipo incluido en
tangues de calentamiento convencionales pueda transportar la mezela a una
velocidad de flujo aceptable, se debe calentar la mezcla a un temperatura que
excada el punto de ebullicion de la mezcla a presidn ambiental. Sin embargo, no
es aceptable calentar la mezcla a dicha temperatura elevada, debide a gue la
ebullicidn de la mezcla da como resultado cavitaciones de bomba que también dan
como résultado una reduccidon en la velocidad de flujo. Incluso otro problema

cuando Se usan sistemas de tangue de calentamiento convencionales-revestidor

.
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para aplicar una mezcla de superabsorbentefadhesivo, es que la presion
ocasionada dentro del sistema con frecuencia es mayor que la clasificacion del
equipo. Nuevamente, esto es causado por la alta viscosidad de la mezcla de
superabsorbente/adhesivo, Ademas otro problema cuando se usan sistemas de
tanque de calentamiente convencionales-revestidor para aplicar una mezcla de
superabsorbente/adhesivo, as que el aplicador puede acumuiar una formacién de
la mezcla, gue resulta de la naturaleza altamente viscosa de la mezcla,
ocasionando asi ef taponamiento.

En vista de lo anterior, el método de acuerdo con la presente invencion
incluye los pasos de:

(1} calentar una mezcla de adhesivo y polimero superabsorbente a una
primera temperatura, a una primera presion, la primera temperatura es menor a la
temperatura de ebu.lll'cic'm de la mezcla a la primera prasion;

{2} bombear la mezcla calentada a través de un intércambiador de calor a
una segunda presion, la segunda presion es mayor a la primera presidn, &
intercambiador de calor estd adaptado para elevar la temperatura de la mezcla a
una segunda temperatura que es mayor a dicha primera temperatura; y

(3) aplicar de manera selactiva la mezcla a un substrato.

La figura 2 ilustra esguematicamente un sistema 200 para llevar a cabo el
método de acuerde con la presente invencién. El sistema 200 comprende un
tanque de calentamiento 202, un intercambiadeor de calor 203 y un aplicador de
adhesivo 204 para aplicar una mezcia de adhesive/polimero superabsorbente a un
substrato 211, El sistema incluye ademas una primera longitud del conducto 205
gue conecta ef tanque de calentamiente 202 con el intercambiador de calor 203 y
una segunda longitud del conducto 207 que conecta el intercambiadaor de calor
con el aplicadar de adhesivo 204, El tangue de calentamiento 202 incluye una

hamba integrada para transportar el adhesivo a través de |la primera fongitud del
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conducto 205, a través del intercambiador de calor 203, a través de la segunda
longitud del conducte 207, hacia el aplicador de adhesivo 204

El tangue Mordson 3600 de la Nordson Corporation puede ser utilizado
comg el tangue de calentamiento 202 y el Nordson EP-11, tambien fabricade por
la Nordson Corporation, puede ser utilizado como el aplicador de adhesivo 204.

Claramente, el diametro de los conductos 205 y 207 es un diametro
reducido con relacién al digmetro del tanque de calentamiento 202. De esta
manera, la mezcla de superabsorbentefadhesivo es transportada a traves de los
conductos 205 v 207 a una presion que s superior a una presion presente en el
tanque de calentamiento 202. E! intercambiador de calor 203 ']_de preferenéis;\,esté

construide a partir de un tubo en espiral (ne mostrado en las fiéﬁré.s-} qué-t?e:n:e un
diametro que es el mismo que ios conductos 205 y 207 y también incluye una
pluralidad de calentadores (no mostrados) gue estan estructurados gispuestos
para elevar la temperatura de la mezcla dentro del intercambiador de calor. Puesto
que la mezcla de superabsorbentefadhesivo es fransportada a través del
intercambiador de calor 203 bajo presion (es decir, a un presion mayor con
relacion a la presion presente en el tanque 202}, el intefcambiador de calor 203
puede calentar la mezcla de superabsorbentefadhesivo a una temperatura gue
excederia la temperatura de! punto de ebulicion de la mezcla a la presion
presente en el tanque de calentamiente 202. Sin embargo, debide a que la presién
es mayor en el intercambiador de calor, con relacidn a la presion en &l tanque de
calentamiento 202, la temperatura de la mezcla de superabsorbente/adhesivo
puede ser elevada sin que la mezcla haga ebullicion.

Ademas, al glevar la temperatura de la mezcla de
superabsorbentefadhesivo en el intercambiador de calor, se reduce la viscosidad

de |a mezcla. La reduccion en la viscosidad de mezcla de

superabsorbente/adhesivo funciona para reducir la presién global experimentada

@
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por el sistema, permitiendo de esa forma que una bomba estandar en un tanque
de calentamiento comercialmente disponibie transpore &l
superabsorbente/adhesivo a través del sistema a una velocidad que sea aceptable
para propositos de fabricacion. De mangra mas especifica, el sistema mostrade en
la figura 2, permite que la mezcla de superabsorbente/adhesivo sea aplicada
intermitente o continuamente, utilizando un aplicador canvencional, a un substrato
que se mueve a velocidades en la escala de 2.54 a 5.08 m/s (152.4 a 304.8

mimin) con un nivel agregado del adhesivo en |z escala de 45 a 80 g/im”.

EJEMPLO 1

Se construyd un sistema de tanque de calentamiento-revestidor de acuerdo
can el sistema ilustrado en la figura 1. Se utilizé un tanque de calentamiento
Nordson 3600 como el tanque de calentamiento. La bomba incluida en el tanque
de calentamiento era una bomba de 0.833 mlfrav. El aplicador de adhesivo ara un
revestidor Nordsan EP-46 gue tiene uca cufia de 0.254 mm de grasor con una
abertura de 317.5 mm (12.5"). Se utilizd una manguera aislada convencional de
7.94 mm de D.|. para transportar la mezcla de superabsorbente/adhesivo desde !
tangue de calentamiento hacia el aplicador. Se dispuso una pluralidad de
calentadores convencionales alrededor de la manguera para mantener la
temperatura de fiuido sustancialmente constante dentro de la manguera.

Sa empled Fuller NW-1078 como la mezcla de superabsorbente/adhesivo.
L a velocidad del substrato se ajustd a 4.318 m/s {259.08 m/min) y se ajustd el
nivel agregado para aplicar la mezcla de superabsorbente/adhesivo al substrato
para aplicar la mezcla de adhesivo a una velocidad objetivo de 65 gfmz.

Utilizando el sistema antes descrito, se observo que calentar la mezcla de

superabsorbente/adhesive en el tanque 4 una temperatura superior a 121°C causo

N
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gue la mezcla hirviera, lo cual a su vez, ocasions cavitacion en la bomba. La
cavitacién en la bomba provocod asimismo niveles inconsistentes de adicion de
adhesivo. Se  observd ademas gque calentar la mezcla  de
superabsorbente/adhesivo a una temperatura inferior a 121°C, dic como resultado
que la mezcla de superabsorbente/adhesivo fuera demasiado viscosa, resultando

en presion excesiva dentro del sistema, causando asi falla de la bomba.

EJENMPLO 2

Se construyd un sistema de acuerdo con la presente invencién de la
manera ilustrada en la figura 2. Se utilizd un tangque de calentamiento Nordson
3600 como el tanque de calentamiento. El aplicador era un revestidor Nordson EP-
45 que tiene una cuiia de 0.254 mm de grosor con una abertura de 317.5 mm
(12.5"). La bomba incluida en el tanque de calentamiento era una bomba de 0.833
mlirev.

Se dispuso un intercambiador de calor entre el tanque de calentamiento y el
aplicador. Ei intercambiador de calor consistia en un tubo de aluminio en espiral y
una pluralidad de calentadores de carfucho dispuestos en una reiacion de
transferencia de calar con el tubo en espiral. El diametro interno del tubo de
aluminio era de 7.84 mm y el fubo tenia una longitud global de 3.66 metros, Se
utilizé una primara longitud de manguera aislada de 7.94 mm D.I. para conectar el
tanque de calentamiento <ot un primer extrema dal entubado de aluminio. Se
utilizé una sequnda longitud de manguera de 7.94 mm D para conectar un
segundo extremo del enfubado de aluminio con el aplicador.

Se empled Fuller MNW-1078 come la mezcla de sunerabsochaente/adheasivo.

La velocidad del substrato se ajusté a 4.318 m/s (259.08 m/min} y se ajustd el

FaL
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nivel agregado para aplicar |a mezcla de superabsorbentefadhesivo para aplicar la
mezcla de adhesivo a una velocidad objetivo de 65 gim?.

La mezcla de superabsorbente/adhesivo se calentd a una femperatura de
121°C en un tanque de calentamiente v fue transpontada a través de la primera
longitud del entubade hacia el intercambiador de calor. Se  dispusieron
calentadares convencianales alrededor de la primera longitud del entubado para
mantener la temperatura dentro de la primera longitud del entubado
sustanciaimente constante a 121°C,

Se dispusieran calentadores de cartucho alrededor del entubadco de
aluminio del intercambiador de calor, ¥ 8¢ ajustaron los calertadores para glevar ta
temperatura de la mezcla de superabsorbente/adhesivo dentro del intercambiador
de calor desde una temperatura de 121°C a una temperaturs de 148°C, Se midid
Ja velocidad de flujo de la mezcla de superabsorbente/adhesivo a traves dal
intercambiador de calor v fue de 1.08 g/s (65 gramos por minuto}. S€ dispusieron
calentadores alrededor de Ja segunda longitud de wmanguera entre el
intercambiador de calor y el aplicador para mantener sustancialments la
temperatura de la mezcla dentro de |2 segunda longitudg de manguera en 149°C.

El intercambiader de calor funciona para elevar la temperatura de la mezcla
de superahsorbentefadhesivo y reducir por lo tanto la viscosidad de la mezcla de
superabsorbente/adhesivo dando como resultado la reduccién de ia presidn global
en el sistema. Esto permitid que 'a bomba de 0.833 mifrev en &l tanque de
calentamignto Nordson 3600 transportara de manera efectiva el adhesivo a traves
del sistema para que se cumpliera la adicidn objetive de 65 g/m” de la mezcla de
superabsorbentefadhesivo a la velocidad de substrato de 4.318 m/s (259.08
mimin,.

Se ha descrito anteriormente el meétode de la presente invencion con

referencia a la aplicacion de una mezcla de superabsorbente/adhesivo a un

Y
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REIVINDICACIONES

1.- Un método para aplicar una mezcla de adhesivo/superabsorbente a un
substrato, caracterizado porgue comprende fos pasos de:

calentar una mezcla de adhesivo y polimero superabsorbente a una primera
temperatura @ una ptimera presidn, dicha primera temperatura €s menor a la
termperatura de ebullicién de dicha mezcla a dicha primera presion;

pasar la mezcla calentada a través de un intercambiador de calor a una
segunda presién, la segunda presion es mayor a la primera presien, el
intercambiador de calor estd adaptado para elevar la temperatura de la mezcla a
una segunda temperatura que s mayor a dicha primera temperatura, y

aplicar de manera selectiva la mezela a un substrato,

2 . El método de conformidad con ta reivindicacion 1, caracterizado ademas

porque dicha primera presién es sustancialmente igual a presidn ambiental.

3 - El método de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado ademas
porgue dicha mezcla se aplica a dicho substrato mediante un aplicadar de

adhesivo.

4 - E| métado de confarmidad con la reivindicacién 3, caractetizado ademas

porgue dicho aplicador de adhesivo es un revestidor por ranuras.

5 - El método de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado ademas
porque dicho substrate $& mueve a una velocidad en el rango de 2.54 a 5.08 mis

(152.4 a 304.8 m/min},
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&.- E| método de conformidad con la reivindicacion 3, caracterizade ademés

porque dicha mezcla se calienta en un tanque de calentamiento.

7 - El método de conformidad con la reivindicacién 6, caracterizado ademas
pargue comprende adicionalmente:

transpartar dicha mezcla a traves de una prmera longitud de conducto
dispuesto entre dicho tangue de calentamiento y dicho intercambiader de calor; y

transportar dicha mezcla a través de una segunda longitud de conducto

dispuesto entre dicho intercambiador de caior y dicho aplicador de adhesivo.

8 - El método de conformidad con la reivindicacion 7, caracterizado ademas

porgue comprende adicionalmente:
catentar dicha primera longitud de conducte para mantener una temperatura

de dicha mezcla dentro de dicha primera longitud de conducto sustancialmente

constante.

9 _ £l método de conformidad con la reivindicacion 7, caracterizado ademas
parque comprende adicianalmente:
calentar dicha segunda longitud de conducto para mantener una

temperatura de dicha mezcla dentro de dicha segunda longitud de conducto

sustanciaimente constante,

10.- El método de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado

ademas porque dicha primera temperatura esta en el rango de 93.3°C a 121°C.

11- El método de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado

ademés porgue dicha sequnda temperatura esta en el rango de 121°C a 177°C.
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12.- El método de conformidad con la reivindicacidn 1, caracterizado
ademas porque dicha primera temperatura es de 121°C y dicha segunda

temperatura es de 148°C.

13- El meétodo de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado

ademds porque dicho adhesivo se aplica a una velocidad de 45 g/m? a 80 g/m”,

14 - El métada de conformidad con la relvindicacidn 1, caratierizado

ademas porgue gicho substrato es un substrato no tejido.

15- El métoedo de conformidad con la reivindicefcién 1, caracterizado
ademas porque dicha segunda presion estd en la escala de 344.7 kPa a 3.447

MPa (3.51 kg/cm? a 35.15 kgiem?).

¥
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un método para aplicar una mezcla de adhesivo/superabsorbente a un

substrato, el métode estd adaptado para calentar una mezcla de adhesivo

5 polimero superabsorbente a una primera temperatura, a una primera presion, 1a
primera temperatura es inferior a la temperatura de ebullicion de dicha mezcla a la

primera presién; calentar la mezcla a traves de un intercambiador de calor a una

seqgunda presion, la segunda presidén es superior a la primera presion, el
intercambiador de calor esta adaptado para elevar la ternperatura de la mezcia a

. 10 una segunda temperalura que es superior @ & primera temperatura; y aplicar de

manera selectiva la mezela a un substrato,
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacion No. 05-09967

Clasificacion Internacional (IPC): A B1F13M15

Concepto Técnico No. 714

Patente de Invencidn [X] Patente de Modelo de Utilidad [__]
Via Nacional [X]

Via PCT (fase nacional) [ | Cap. | [ ] Cap. Il L

Como resultado del examen definitive, realizade con fundamento en el articulo 48
de la Decigion 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

1, Documentos estudiados

1.1. Descripeién: Folios 7az24 taf como se radico
imicialimenie
Folios 182a 175 tal como se maodificd en
fecha 2 de febrere de 2008

1.2. Reivindicaciones: Folios 252 30 tal comao se radicd
inicialmente
Folios 176 a 178 tal como se meodificté en
fecha 9 de febrero de 2009

1.3. Gibujos: Folos 76a77 tal como se radicd
inicialmente
1.4. Prioridad: Folios: 37a75
Fecha 5 de febrero de 2004
Pals us
NOmero B0/542521

1.5. Argumentos del solicitante  Folios: 150 a 157

2. Modificaciones {articufo 34 D.486 y art. 22 Trataedo PCT)

Se aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante toda vez que no
amplian &l objeto inicial de la solicitud.

3. Analisis de la Prioridad

Se aceptan las prioridades anexadas, toda vez que corresponden a la misma
materia de la solicitud en estudic

4. Objeto de la Invencidn

« Tiulo de la solicitud (folio 150) METODO PARA APLICAR MATERIAL
ABSORBENTE A UN SUBSTRATO

e Las reivindicaciones 1 a 15 de la sclicitud en astudio se refieren a
Un método para aplicar una mezcla de adhesivo/superabsorbente a un
substralo, que comprende los pasos de:
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o calertar una mezcla de adhesive y polimere superabsorbente a una
primera temperalura, & una pritmera presion, la primera temperatura
es menor a la temperatura de ebuliicién de la mezcla a fa primera
presion;

o pasar la mezcla calentada a fravés de un intercambiador de calor a
una segunda presion, la segunda presion es mayor a la primera
presion, ef intercambiador de calor estd adaptado para efevar fa
temperatura de fa mezcla a una segunda temperatura que es mayor
a dicha primera lemperaturs;

o y apficar de manera sefectiva la mezcla a un substrato.

» E! anterior pracadimiente busca una mejor forma para 18 fabricacion de
articulos absorbentes desechables.

+ La Clasificacion Intemacional de Patentes (IPC) para esta solicitud es
AETF13/15.

5. Determinacion del Estado de la Técnica

« La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el estado de la técnica
es 5 de febrero de 2004

+ Teniendo en cuenta la fecha indicada se realizd la busqueda en el estado de
la técnica de documentos relacionados con Ja solicitud encontrandose los
siguientes docurentas mas relevantes

o . Fecha de
N Documento Titulo publicaclon®
Sequenced haating far hot mett
D1 US 4 398 842 aghesive dispensing systern 08.07.1986

6. Anilisis de patentabilidad {articulo 14 D486}

Al realizar una comparacién entre lo que el solicitante quiere proteger para
Colombia y la anterioridad D1 se encuentra |0 siguiente:

[ __ CO05.009967 1S 4598842
Un métode para aplicar una mezcla de Un meétade para aplicar un adhesivo caliente
adhesivorsuperabsorbente a un substrato, CARACTERIZADC PORQUE

CARACTERIZADO PORQUE comprende los
| pases de:

calentar una mezcla de adhesivo v polimers
superabsorbente 3 una primera temperatura, a una
primera presitn, dicha primers [emperaioTs B3
menor a la temperatura de ebullicion de la mezcla
a dicha primera presitn,

Se calienta un adhesive 4 una primera temperatura
en up tangue en ¢l que el adhesive $& eéncuenire gn
eatade Uonide, Como el adhesivo 52 encaenira en
un tangue abicrte, la presion inicial es ja
atmpsiérica.

pasar la mezcla calentada a traves de un
intercambiador de calor a una segunda presidn, la
ségunda presion es niayor a la primera presion, el
intercambiador de calor estd adaptado para elevar
1a \emiperaturs de la mezcla 4 una segunda
temperatura que ¢s mayer a dicha primera
Lemperatura

El adhesive fundide es bombeade (columna 1
linea 15; columna 2 linea 41) lo que genera que
diche adhesive 56 encuentTe a una segunda
presidn, donde esa segunda presion sea mayor a la
primera presién que era la atmosfénica; lo anterior
g5 conocido para cualquier persond que conozea
sobre e arte de las hombas, Para que el adbesive
7o 3 vuelve & soliditicar, oo disponen de wne werie
de resistencias que calientan el adhesive a raves
de las mangueras; es decir, hay un intercambio de
calor entre [as resistencias y €l adhesivo, Dichos
intercarnbies de calor buscan también que Jas
temperaturas del fluido gue provienen del tanque
aumenten en relacién a la primera tenperahra,

y aplicar de maners selectiva 1a mezcla 4 un
substrato,

|

Ei adnesivo se aplica de manera controlada,

Obsérvese gue ol procedimiento as exactamente igual en i0s dos documenios.
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Existe una Onica diferencia entre los dos escritos: el objetivo a lograr; en efecto, en
la solicitud colombiana se busca aplicar una mezcfa de aghesivo y un polimero
superabsorbente a un substrato y en la anterioridad se busca aplicar un adhesivo
exclusivamente a un substrato. Es decir, la Onica diferencia entre la anterioridad
D1 vy la solicitud colombiana radica en las caracteristicas del producto a aplicar; sin
embargo, nétese que la diferencia tampoco es mayor, porque se tratan de
adhesivos.

Como gueda constatado, la Gnica diferencia entre los dos documentos es el uso
que se le va a dar al procedimiento; por consiguiente, y de acuerdo a o
consagrado en el articule 21 de la Decisidn 486, “Los productos o procedimientos
va patentados, comprendidos en el estado de la técnica, de conformidad con el
articufo 16 de fa presente Decisién, no seran objeto de nueva patente, por ef
simple hecho de atribuirse un uso distinto al originalmente comprenidido por la
patente inicial’. De lo anterior se tiene gue la presente sclicitud no puede ser
considerada para una nueva patente; el procedimiento no es novedoso por ¢l
hecho de atribuirsele un uso distinto al comprendido inicialmente.

El solicitante argumenta que se debe mirar el requisitoc de novedad como novedad
total y absoluta y que el hecho que el examinador refiera que el procedimiento es
el mismo pero que exista una unica diferencia (el producto a ser aplicado por el
procedimiento) significa que ¢l examinador reconoce “lo novedosc de la
invencion”. Al respecto se fienen los siguientes puntos:

- El solicitante comparte las apreciaciones del examinador: primero, las
etapas del procedimiento son tas mismas tanto en la anterioridad como en
la solicitud colombiana vy, segundo, existe una Onica diferencia gue radica
en que la anterioridad no relaciona adhesio/superabsorbente, solo el
adhesivo,

- Las etapas del procedimiente de la anterioridad se enfocan hacia dispensas
un adhesive caliente en un substrato

- Las etapas del procedimiento de la solicitud colombiana se enfoecan hacla
dispensar una mezcla de adhesivo/superabsorbente en un substrato

- De lo anterior se puede concluir que el procedimiento es el mismo aungue
los usos del procedimiento difieren levemente.

- Dado gue “jos productos o procedimientos ya patentados, comprendidos en
el estado de la técnica, de conformidad con el articulo 16 de la presente
Decisién, no seran objefo de nueva patente, por el simple hecho de
atribuirse un usc distinto &l originalmente comprendido por la patente
inicial', por consiguiente el procedimiento objeto de la presente sclicitud no
puede considerarse come nuevo por el solo heche que la apterioridad no
mencione que el uso que se le va a dar es el de aplicar un
superabsorbente mezclado con el adhesivo y no exclusivamente de un
adhesivo,

- De lo anterior, la solicitud carece de novedad en virtud del articule 21 y del
articulo 16 de la Decisién 486.

7. Conclusion:

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Negar las
reivindicaciones: 1 a 15 (folios: 176 a 178)

Bogota, D.C., 6§ de marze de 2008
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