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( No. 544, 2199 GuDai Road, Shanghai 201100, China );

MARCELQO, Ana Maria R.
( 15 Aguinaldo Street, Katarungan Village, Antipolo Rizal 1870, Filipinas );

COLLADO, Santos
( Tehran Street, BF Homes, Las Pina City 1740, Filipinas ).
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NOVEDAD DE LA INVENCION

REVINDICACIONES

1.- Un articulo para manejo de fluido que comprende: a) una
silueta que comprende dos porciones de extremo opuestas y dos bordes
longitudinales opuestos que conectan las dos porciones de extremo opuestas;
y b) una estructura de nicleo unitaria que consiste esenciaimente de un
material mixto formado integraimente, el material mixto comprende un primer
material que comprende fibras fusionables no absorbentes y un segundo
material que comprende por lo menos aproximadamente 50% de fibras
fusionables no absorbentes dispersas con fibra basada en celulésica
absorbente en donde el primer y segundo materiales se integran con la
aplicacién de calor en los mismos.

2.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacion 1, caracterizado ademés porque la estructura de nicleo unitaria
contiene menos de aproximadaments 0.1 grams de fibras basada en
celuldsica absorbente.

3.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacion 1, caracterizado ademas porque la estructura de nicleo unitaria

tiene un peso base de aproximadamente 50 gsm.

XX
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4.- El articulo absorbente para manejo de fluido de conformidad
con la reivindicacibn 1, caracterizado ademas porque comprende una
cubierta.

5.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicaciéon 4, caracterizado ademéas porque la cubierta y la estructura de
nucleo unitaria se laminan juntas para formar una estructura laminada.

6.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacion 5, caracterizado ademas porque la cubierta y la estructura de
nicleo unitaria se laminan juntas mediante adhesivo, grabado en relieve, o
combinaciones de los mismos.

7.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacion 8, caracterizado ademas porque dichas fibras fusionables no
absorbentes en dicho primer material y dichas fibras no absorbentes en dicho
segundo material comprenden por lo menos 84% en peso de dicho articulo
para manejo de fluido.

8.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacion 4, caracterizado ademés porque comprende una barrera.

9.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con [a
reivindicacion 8, caracterizado ademas porque tiene un calibre de menos de
aproximadamente 1.5 mm.

10.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacion 9, caracterizado ademés porque tiene una capacidad de fluido

de aproximadamente 6 g por gramo de fluido o menos.
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11.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacion 9, caracterizado ademas porque tiene una resistencia flexural
de aproximadamente 40 g o menor.

12.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacidon 9, caracterizado ademas porque tiene una capacidad de
compresién de aproximadamente 45%.

13.- Un método para manejo diario de exudados corporales que
comprende: a) proveer un articulo para manejo de fluido que comprende: i)
una silueta que comprende dos porciones de extremo opuestas y dos bordes
lengitudinales opuestos que conectan las dos porciones de extremo opuestas;
ii) una estructura de nucleo unitaria que consiste esenciaimente en un material
mixto integralmente formado, el material mixto comprende un primer material
que comprende fibras fusionables no absorbentes y un segundo material que
comprende por lo menos aproximadamente 50% de fibras fusionables no
absorbentes dispersas con fibra basada en celulésica absorbente en donde el
primer y segundo materiales se integran con la aplicacion de calor en los
mismos, b) unir una superficie inferior del articulo para manejo de fluido a una
porcion de entrepiema de una prenda intima de un usuario; ¢) colocar la
superficie opuesta a la superficie inferior del articulo para manejo de fluido en
contacto con el perineo del usuario mientras el usuario porta la prenda Intima,
y d) reemplazar el articulo para manejo de fluido seglin sea necesario.

14.- El método para manejo diario de exudados corporales de

conformidad con la reivindicacidn 13, caracterizado ademds porque la
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estructura de nicleo unitaria contiene menos de aproximadamente 0.1 grams
de fibras basadas en celulGsica absorbente.

15.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la meivindicaciébn 13, caracterizado ademés porque la
estructura de niacleo unitaria tiene un peso base de aproximadamente 50 gsm.

16.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacién 13, caracterizado ademaés porque el articulo
para manejo de fluido ademés comprende una cubierta.

17.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacién 16, caracterizado ademas porque la cubierta
y la estructura de nicleo unitaria se laminan juntas para formar una estructura
laminada.

18.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacién 17, caracterizado ademas porque la cubierta
y la estructura de nicleo unitaria se laminan juntas mediante adhesivo,
grabado en relieve, o combinaciones de los mismos.

19.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacion 13, caracterizado ademés porque las fibras
fusionable no absorbentes estdn presentes en una cantidad de al menos 84%
en peso del articulo para manejo de fluido.

20.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacion 13, caracterizado ademés porque el articulo

para manejo de fluido ademas comprende una barrera.
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21.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacion 20, caracterizado ademés porque el articulo
para manejo de fiuido tiene un calibre de menos de aproximadamente 1.5 mm.

22.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacion 20, caracterizado ademas porque el articulo
para manejo de fluido tiene una capacidad de fluido de aproximadamente 6 g
por g de fluido o menor.

23.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacién 20, caracterizado ademés porque el articulo
para manejo de fluido tiene una resistencia flexural de aproximadamente 40 g
0 menor.

24.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacién 20, caracterizado ademas porque el articulo
para manejo de fiuido tiene una capacidad de compresion de por lo menos

aproximadamente 45%.

\ 2
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FLUID MANAGEMENT ARTICLE AND METHODS OF USE THEROF
The present invention relates to a thin fluid management article that combines
butkiness with limited fluid absorbency to achieve a soft, comfortable article suitable
for daily management of body exudates.

BACKGROUND OF THE INVENTION

Fluid inanagement articles may be disposable absorbent articles, such as,
pantiliners, sanitary napking, interlabial devices, adult meonunmce dwneu, bmdagel
breast pads, and diapers. These articles typically have a fluid pmneable body-ﬁlcmg
side and fluid impermeable garment facing side and may include a layer for holdmg
body exudates, e.g., an absorbent core or non-absorbent core, there between. Such
articles have traditionally been made from readily available and relatively inexpensive
materials, such as, absorbent materials, e.g., cotton ﬁbeu! wood pulp fluff, cellulosic
tissue, or wadding, or non-absorbent materials, e.g., foam. '

Pmduchﬂmthldbecomeam'lcﬁvetot.heconsumerincludethone.hwwnu
ultrathins. Ultrathin products are typically used during menstruation and not for daily
management of body cxudates. While ultrathin products absoria the same amount or a
greater amount of body exudates as a standard sanitary napkin, the caliper, i.c.,
thickness, of ultrathin products is typicaily less than standard sanitary napkins.. For
example, tlie caliper of a typical ultrathin is about 1.5 mm. Such thinness is achieved in
ultrathin products by the use of superabsorbents, including superabsorbent polymers
(SAP).

Recently, it has also been found that more and more consumers are wearing
absorbent articles on a deily basis and, therefore, do not require the fluid absorption
found in ultrathins or in standard sanitary napkins. There is a need in the market for 2
thin absorbent article that is comfortable and discrete while having nominal fluid
management. :

U.S. Pat. No. 6,440,111 discloses a fluid management article that, in one
embodiment, is absorbent free and capable of collecting fluid within existing interstitial
spaces or pores. The spaces or pores are formed between non-absorbent fibers or
within apertures or bosses. In another embodiment, the article has a cover, a barrier

~ Copy provided by USPTO from the IFW image Daisbase on 01/21/2008
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layer and an absorbent core intermediate the cover and barrier. The core contains
limited amounts of absorbent material, ¢.g, 0.7 g. or less. Such articles were found to
have a caliper of 3 millimeters or less and a flexural resistance of 120 grams or less.
The low total capacity of this embodiment, i.e., 1.2 grams or less; limits the usefulness
of this article.

What is lacking in the marketplace is a fluid management article that provides
comafort and discretion for cvery day use having increased absorption properties coupled
with a thin, flexible structure.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

FIG. 1 is a top plan-view of an absorbent article according to the mvent:on,

FIG. 2 is a cross-sectional view taken across line A-A of the embodiment shown
in FIG. 1; . .
FIG. 3 is a top plan view of onc embodiment of an absorbent article according
to the invention; and

FIG. 4 is a cross-sectional view taken across line B-B ofthe embod.lment shovm
in FIG. 3.

DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

‘The fluid management article of the present invention has a bulk that contributes -
to softness and comfort but has the caliper of an ultrathin and the absorbent capacity to
ensure protection during or between menstrual cycies, e.g. for daily use.

As used herein, the term *fluid management article” shall mean a disposable
absorbent article, such as, a pantiliner, sanitary napkin, adult incontinence device,
breast pad, and, bandage. These articles typically have & fluid permeable body-facing
side and fluid impermeable garment facing side. Additionally, such articles may
include an absorbent or non-absorbent core for fluid retention therebetween.

As used herein, the term “asbsorbent” shall mean any material orcompollte that
absorbs fluid, especially body exudates.

As used herein, the term “fluid retention™ shall mean the ability of h material to
retain and hold fluid. Absorption of the fluid by the material is not necessary for the

2

Copy provided by USPTO from the IFW image Database on 01/21/2005
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material to be considered to have fluid retention. Fluid retention may be accomplished
merely by holding fluid within voids or spaces between fibers, within apertures,
depression, such as, cmbossments, and the like. -

As used herein, term “SAP” means particles or fibers that are capable of
absorbing many times, at least 10, more preferably 15, and still more preferably over
15, their weight in fluids or bodily exudates, under a pressure of 0.5 psi.

As used herein, the phrase "weight percent™ means weight of substance per
weight of final material as determined under ambient conditions. By way of

" nonlimiting example, 10 weight percent absorbent cellulose-based material means 10

- 15

20

25

30

35

g/m? cellulose-based material per 100 g/m? basis weight of total material.

The present invention.relates to a fluid management article designed and
configured to be worn adjacent a user's penneum. which is useful for collecting and/or
absorbing low volumes of bodily flhiids. As in Figures 1 and 2, fluid management
article 10 may be any desired configuration in terms of shape and construction; but,
generally speaking, it includes a cover 20 having body facing surface 22, a backsheet
or barrier 40 having a garment facing surface 42, and a unitized core structure 50 .
The fluid management article 10 has a first end portion 24 in opposed to a second end
portion 26 and a first longitudinal edge 32 opposed to a second longitudinal edge 34, -
wherein the edges connect the two opposed end portions.

Referring to FIG. 2, in this embodiment, the fluid management article includes a
cover 20 having body facing surface 22 and a barrier 40 having a garment facing
surfuce. The cover 20 may have the following, non-limiting configurations,a
nonwoven web, a woven web, an apertured film, an apertured formed film, a substrate
having flocked fibers thereon, a lamination of multiple layers of films or fibrous webs
and combinations thereof, or the like. Unitary core structure 50, which is between
cover 20 and barrier 40, may contain low amounts of absorbent material dispersed
\.vithin the non-absorbent material.

" In one particular embodiment of this invention, the fluid management article 10
is shown in Figures 3 and 4. In this embodiment, the fluid management article 10
includes a cover 20 having body facing surface 22 and a barrier 40 having a garment
facing surface. The cover 20 may have the following, non-limiting configurations, a

3
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nonwoven web, a woven web, an apertured film, an apertured formed film, a substrate
having flocked fibers thereon, a lamination of multiple layers of films or fibrous webs
and combinations thereof, or the like. Unitary core structure 50, which is between
cover 20 and barrier 40, may contain low amounts of absorbent material dispersed
within the non-absorbent material. The cover 20 and unitary core structure 50 are
embossed together, or co-embossed, using a pattern of dots 60. In addition, this
puticulu'embodiment.lseﬁ.e: of flowers Wmmbmnedonthecovhpﬁohooo_—
embossing the cover and the unitary core structure 50.
Cover .
The fluid management article 10 of the present invention includes u covér layer -
20 overlaying the absorbent material. The exterior of the cover forms the body-facing’

. surface 22 of the disposable absorbent article. As known by those skilled in the art, the

cover layer 20 may be formed from any fluid pervious material that is generally
compliant, soft feeling, and non-irritating to the user’s skin and permits fluid to
penetrate to the absorbent core, which retains the fluid. The cover layer 20 generally
functions to transport fluid away from the wearer into the ahs&bmt article. ln this
manner, fluid and moisture are removed from conuctmg the wearer, thus mllnng the
wearer feel dry and comfortable. In addition to transporting fluid, the cover layer 20
may also absorb and/or retain fluid as well.

The cover 20 can be made from any of the materials conventional for this type
of use. Non-limiting examples of suitable materiels that can be used as the cover layer
20 are woven and nonwoven fabrica formed fibers or filaments of cellulose, polyester,
polyethylene, polypropylene, nylon, rayon fibers and mixtures thereof or the cover layer
may be an apertured thermo-plastic film and formed films. Other materials used in
making covers layer 20 include gauze or any known porous material with s suitable
body contacting surface, including, but not limited to nonwoven webs, plastic nets, and
the like. The cover layer 20 could also be made from a fibrous nonwoven composite of
bicomponent fibers and pulp fluff.

Bicomponent fibers are known in the art and are composed of two polymers
with different melting points. At least a portion of the outer surface of each
bicomponent fiber has the lower melting polymer. The two polymers may be arranged

4
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such that a cross-section of the fiber shows the two polymers in a side-by-side array.
Alternatively, the polymers may be positioned in a so-called sheath/core arrangement,
in which a core of higher melting polymer is lunounded-by a sheath of lower melting
polymer.

The cover may be made by a process of bonding a nonwoven conjugate fiber
web in which heated air, which is sufficiently hot to melt one of the polymers of the
multicomponent fibers, is forced through the web. This process is referred to as
through air bonding. The melting and resolidification of the polymer provides the
bonding between the fibers to integrate the web. The air velocity is typically between
100 and 500 feet per minute (30 and 152 m/min) and the dwell time may be as long as 6
seéconds. Through air bonding has relatively restricted variability and since through-gir
bonding requires the melting of at least o:'ne component to accomplish bonding, it is -
particularly useful in connection with webs of conjugate fibers or those which include
an adhesive. In the through-air bonder, air having a temperature above the melting:
temperature of at least one of the exposed components is directed through the web and
into a perforated roller supporting the web. Alternatively, the through-air bonder may
be a flat arrangement wherein the air is directed vertically downward onto the web. The
operating conditions of the two configurations are similar, the primary difference being
the geometry of the web during bonding.

A useful bicomponent fiber is a 2.0 denier, 45 mm long staple fiber made of a
polyester core and l-high density polyethylene sheath. Similar fibers (polyethylene
sheath and polypropylene core) are available as Danaklon ES-C or ES Bico Mon -
A/S, Varde Denmark) or ES Fiber GuangZhou Co. Ltd. (Chisso). Pulp fibers may be
obtained as IP "SUPERSOFT" ELM supplicd by the International- Paper Company
(Memphis, Tenncssee), "RAYFLOC" E-Type Cellulosic Fluff Pulp, ITT Rayonier), or
Korsnas Vigorfluf-EN White (KorsncAs, Gavle, Finland). Georgia Pacific EF-100, or
Weyerhauser NB416L, treated or untreated pulp.

The cover layer 20 may optionally be treated with surfactant to manipulate the
hydrophabicity/hydrophilicty thereof to facilitate optimal fluid trangport properties.

The fibers or other materials that make up the cover layer 20 should not collapse or lose
their resiliency when subjected to body fluid. The fibers may be oriented by N carding
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process and thermally bonded via embossing. The fiber or filament can be single
denier or multidenier.

The cover may be a single layer or be made from multiple lsyers. The thickness
of the cover may vary from about 0.001 inch (0.025 mm) to about 0.200 inch (5.000
mm), depending on the material chosen. The weight of the body facing layer material
preferably is between about 5 and about 150 gsm, more preferably between 15 and 50
gsm and most preferably between 25 and 35 gsm. The cover material is preferably
though air bonded. Lowdemerﬁbenueprefemdtofomtheﬁherwebmdﬂn
temperature of the hot air may be adjusted to bond only the material having the lowcr
melting point. This creates a'softer and loftier fiber web.

In one embodiment; the cover is a single layer made from a 2d, 45 mm

bicomponent fiber made of a polypropylene core and a high density polyethylene sheath

having a weight of 30 gsm. - :

In another embodiment, the cover is a single layer made from 1.5d, 45 mm
bicomponent fiber made from polypropylene core and hxgh denuty polyethylene sheath
having a weight of 25 gam, .

Any material with soft or cloth-like features may also be used for the body
facing layer. Such material includes nonwoven, such as spunlace, woven, and knitted
materials. Optionally, the material used for the body-facing layer may include binders,
such as theimoplastic binder fibers and latex binders.

In one embodiment, the cover is a single sheet of material having a width
sufficient to form the body-facing surface of the absorbent article. In another
embodiment, the cover has at least two layers and is made of materials described in the
core section. ] :

The cover, whether a single layer or multiple layers, may also retain fluid. Ifa
separate core layer is used, the body facing layer may be longer and wider than the core
or be of similar size as the core.

Generully, the optionsl cover layer 20 is a single sheet of material having a
width sufficient to form the body-facing surface 22 of the fluid management article.
The cover layer 20 may be longer and wider than the optional core

R
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The cover layer 20 may be embossed with shapes within a given area. For
example, a scries or a number of features, e.g., circles, triangles, squares, lines,
honeycomb, dismond, floral, etc. are embossed aver the entire length and width of the
outer surface of web. Each embossed feature has a major and minor axis extending
thuethrough, the major axis length bemgguterorequa] to the minor axis length. The
embossed features may be in a repetitive pattem. The embossed pattern may contribute
to the sofiness and drapeability of the fluid management article. The embossments may
also serve to hold fluid or to transfer fluid to the core. In an embodiment shown in
Figure 3, flower 90 is embossed in a pattern on cover 20.

Unitary Core Structure

Nonwoven websarepreferredu;mﬁngmwﬁnlsm form the mutmyeora
structure 50. Suitable fibers useful for making such nonwoven webs include polyolefin,
polyester fibers, bicomponent fibers, and mixtures thereof. Such fibers may be fusible
fibers. . -

In one embodiment, two materials are joined by through air bonding to form an
integrally formed composite material 55 that can be used in the unitary core structure
50. In one embodiment, the composite miterial 55 includes a first material 52 having at
least about 50% non-absorbent fusible fibers interspersed with absorbent cellulosic
based fiber and a second material 54 having non-absorbent fusible fibers wherein the
first and second materials are laminated through air through bonding process.

As scen in Figure 4, the fibers making up first material 52 and second material
54 are preferably of at least two different deniers, such as, 3 and 2 denier ("d™) fibers,
respectively. The first material 52 may contain an absorbent fiber; such as, rayon in
amounts equal to or less than about 25 weight percent unitary core structure 50. In
one embodiment, the first material 52 contains about 0.086 grams of 3.3d, 27 mm rayon
fibers from Danufil V from Acordis Kelheim, GmbH, dispersed throughout 3d, 45 mm
air through bonded bicomponent (polypropylene/polyethylene fibers) web having a
weight of 25 gsm available from Guang Zhou ES Fiber Co., Ltd. The second material
54 is a 2d, 45 mm, through air bonded bicomponent fibers (polypropylene/polyethylene
fibers) web having a weight of 25 gsm available from Guang Zhou ES Fiber Co., Ltd.

7
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The two materials 52 and 54 are integrated using heat to form a composite materinl 55
having an overall weight of 50 gsm wherein no visible distinction between materials 52
and 54, i.c, the materials 52 and 54 are integrally joined to form composite material 55.
Composite material 55 has fluid retention properties. )

The nonwoven webs used as materials for the composite materials have a basis
weight from about 20 to about 200 grams per square meter (“gsm™), preferably from
about 25 to about 50 grams per square meter. In one embodiment, the first material 52
and the second material 54 have basis weight of 25 gam, respechvely. to yield a
composite material of 50 gsm.

Raw materials, such as, individual fibers, that are used in the manufacture of the'

unitary core structure 50, may optionally be treated with a surface active agent, e.g., 8
surfactant, to render the structure more hydrophilic or hydrophobic as desired.

The unitary core structure 50 of the present invention may contain any known
absorbent materials including, but not limited to, absorbent fibers, such as, cellulose
fibers, including, but not limited to wood pulp, regenerated cellulose fibers, e.g., rayon
and cotton fibers, rayon fibers and the like; othernammllyoccumnglbsorbent
materials, such as, sphagnum or peat moss; and other :ynthetnc absorbent materials.
Additionally, the unitary core structure 50 may include one or more of the followmg.
binders, such as, thermoplastic and latex, odor-controlling compounds, ¢.g., perfumes,
EDTA (ethylencdiaminetetrascetic acid), anti-microbial agents, wetting agents, wetness
indicator material, materials for administering or delivering medicaments, such as -~
encapsulated medicaments, and materials for maintaining skin moisture, such as

The core may inciude only materials, such as, a hot melt adhesive containing
fluid absorbing polymers. One example of such a material is disclosed in EP 1 013 291
Al, the disclosure of which is herein incorporated in entirety by reference.

A representative, non-limiting list, of absorbent material useful in the unitary
core structure 50 includes, but is not limited to, natural cellulosics, such as, cotton and
wood pulp; regenerated oelllilosics, such as rayon and cellulose acetate; peat moss,
loofa; and the like. One skilled in the art would readily appreciate that a blend of two or
more types of absorbent materials may be used to optimize the performance of fluid

A
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management articles used in varying conditions. The absorbent material may be
uniformly dispersed within the unitary core structure 50, or may altematively be placed
in discrete patterns, or in gradients. For example, in an effort to lu-.l;-: reduce side
leaknge, absorbent material may be placed in high concentrations around peripheral
portions of the core.

The unitary core structure 50 may have a blend of absorbent materials and
thermoplastic fibers, for example to provide structural integrity to the formed structure
or for heat sealability to additional layers, such as a barrier layer film. Useful
thermoplastic fibers are polyolefins, such as polypropylene and polyethylene fibers, and
bicomponent fibers. The thermoplastic fibers may be bi-component or multi-
camponent fibers having a first component having a first melting temperature and two
or more additional components having diﬁe:mt melting ternperatures to that of the first
melting temperature. Bi-componeént fibers are typically configured sheath-core or side-
by-side. Suitable bi-component fibers include polyester/polyethylene and
polypropylene/polyethylene. L

In one aspect, the present invention can provide a fluid management article

- containing at most 12 wei'ght percent of an absorbent material such as cellulose-based

As previously stated, the cover 20 and unitary core structure 50 may be joined
together by co-emboss'ing. The dots 60 will provide additional fluid retaining spaces
and may contribute to the overall softness in terms compressibility. One can calculate

compressibility as follows: thickness of uncompressed material minus the thickness of -

the compressed material (2.5 pounds per square inch) multiplied by 100 and dividing
the product by the thickness of the uncompressed material. The dots 60 may also aid in
providing flexibility to the finished article; the embossed dots allow the article to bend
without surface deformation or wrinkling.
Barrier

The barrier, also called backsheet 40, may be located adjacent to core 50
(shown Figures 2 and 4) and also to the cover 20, especially if the absorbent core is
smaller than the cover and barrier (not shown). The barrier 40 of the present invention
is a body fluid impervious material, which is at least substantially impermeable to

9
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liquids. Its exterior forms the garment-facing surface of the absorbent article. The
barrier 40 may be any thin, flexible, body-fluid impermeable material, such as, but not
limited to, a polymeric film, e.g., polyethylene, polypropylene, or cellophane, or a
normally fluid pervious material that has been treated to be impervious, such as
impregnated fluid repellent paper or non-woven material, including nonwoven fabric
material, or a flexible foam, such as polyurethane or cross-linked polyethylene.

Optiorially, the barrier40 may be breathable, i.e., permits vapor to transpire.
Known materials for this purpose include nonwoven materials, monolithic and .
microporous films in which microporosity is created by, inter alia, stretching an _
oriented film. Single or muitiple layers of permeable films, fabrics, melt-blown -
materials, and combinations thereof that provide a tortuous path, and/or whose surface
characteristics provide a liquid surface repellent to the penetration of liquids may also
be used to provide a breathable backsheet. _ :

The fluid management articles of the present invention are intended to manage
low volumes of fluid encountered both menstrually and intermenstrually, i.e, daily.
Preferably, the unitary core structure of the various bodunents of the present
invention have less than 0.1 gnmiofnbsorbentf'bers nndtheﬂmdmmagunentutlcle
has a total capacity of 6.0 grams or less, as determined by the total capacity test defined
in the test methods section, .

In addition to fluid capacity, the articles of the present invention are deésigned to
be extremely comfortable and non-obtrusive to a user. The collective design attributes
are intended to provide daily confidence without compromise to lifestyle, including
activity and clothing.. Two variables, which may affect the before mentioned design
characteristics, are article caliper, compressibility and flexibility. Preferably the articles
have a caliper of 2.0 millimeters or less, and more preferably 1.5 millimeters or less.
Flexibility is measured by a ﬂe:sunl resistance test, described in great detail in the test
methods section. Preferably, the articles have a flexural resistance of about 40 grams or
Jess, and more preferably about 35 g or less. Preferably the articles have a
compressibility of at least 45% asg determined by compressibility test defined in the test
methods section.

10
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Bonding Methods i

The layers of the absorbent asticle may be, but not nccessarily, bonded, e.g.,
glued or adhered, to the adjacent layer. For example, the-unduside of the cover 20 may
be adhered to the topside of the absorbent core 50. The underside of the absorbent core
50 may be adhered to the topside of the barrier layer 40. Any methods known in the art,
such as, fusion bonding, adhesive attachment, or-by a:iy other securement means can be
used to secure the individual layers together to form the final absorbent article.
Included within such methods are coembossing, thermobonding, mechanical bonding,
and the like. Fusion bonding includes heat bonding, ultrasonic bonding, and the like.

Adhesive is typically used to attach the layers into a single absorbent article.

For example, in one embodiment, the body facing cover'10 is attached to the barrier
layer 50 with adhesive NW 1023 avnilable' from H.B Fuller and Company (St. Paul, °
MN). The adhesive may be applied in any method.

Adhesive may include pressure sensitive adhesive that is applied as strips,
swirls, or waves, and the like. As used herein, the term pressure-sensitive adhesive
refers to any releasable adhesive or releasable tenacious means. Suitable adhesive
eompociﬁc;m, include, for example, water-based pressure-sensitive adhesives such as
acrylate adhesives. Alternatively, the adhesive compasition may include adhesives

l based on the following: emulsion or solvent-borne adhesives of natural or synthetic

polyisoprene, styrene-butadiene, or polyacrylate, vinyl acetate copolymer or
combinations thereof, hot melt adhesives based on suitable block copoylmers - suitable

block copolymers for use in the invention include lincar or radial co-polymer structures -

having the formula (A-B)x wherein block A is a polyvinylarene block, block B is a
poly(monoalkenyl) block, x denotes the number of polymeric arms, and wherein x is an
integer greater than or equal to one. Suitable block A polyvinylarenes include, but are
not limited to Polystyrene, Polyalpha-methylstyrene, Polyvinyltoluene, and
clombinntions thereof. Suitable Block B poly(monoalkenyl) blocks include, but are not
limited to conjugated diene clastomers such as for example polybutadiene or
polyisoprene or hydrogenated elastomers such as ethylene butylene or ethylene
propylene or polyisobutylene, or combinations thereof. Commercial examples of these
types of block copolymers include Kraton™™ elastomers from Shell Chemical Company,

A
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Vector™ elastomers from Dexco, SolpreneTM from Enichem Elastomers and
Stereon™ from Firestone Tire & Rubber Co.; hot melt adhesive based on olefin
polymers and copolymers where in the olefin polymer is a terpolymer of ethylene and a
comonomers, such as vinyl acetate, acrylic acid, methacrylic acid, ethyl acrylate, methyl
acrylate, n-butyl acrylate vinyl silane or maleic anhydride. Commercial examples of
these types of polymers include Ateva( polymers from AT plastics), Nuerel( polymers
from DuPont), Escor (from Exxon Chemical).

Additionally, dots or depressions 60 formed from the co-embossing allow the
absorbent article to be rolled into s compact structure without the cover surface - '
wrinkling. Upon unrolling and removal of the release paper, the absorbent article does
not retain “memory” of being rolled. In other words, the absorbent article lays flat or -
conforms to the article to which it is placed on, in this instance, the crotch portion ofa
garment such as underwear.

The absorbent article of the present invention may be apphed to the crotch of a
garment by placing the garment-facing surface against the inside surface of the crotch
of the garment. Various methods of attaching absorbent articles may be used For
example, chemical means, ¢.g., adhesive, and mechanical attachment means, e.g., t'alipl.
laces, ties, and inteﬂocking devices, e.g., snaps, buttons, VELCRO (Velcro USA, Inc.,
Manchester, NH), zipper, and the like are examples of the various options available to
the artisan,

Adhesive may be applied to the garment-facing side of the absorbent article.
The positioning adhesive may be any adhesive known in the art. As a non-limiting
example, pressure sensitive adhesive strips, swirls, or waves may be applied to help
maintain the absorbent article in place. As used herein, the term pressure-sensitive
adhesive refers to any releasable adhesive, or releasable tenacious means. Suitable
adhesive compositions, include, for example, water-based pressure-sensitive adhesives,
such as acrylate adhesives. Alternatively, the adhesive composition may include rapid
setting thermoplastic "hot melt," rubber adhesives, two-sided adhesive tape, and the
like. '

12
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Where positioning adhesive is used on the garment-facing side of the barrier
layer 40, a release strip may be applied to protect the adhesive on the absorbent article
prior to attaching the absorbent article to the crotch. The release strip can be formed
from any suitable sheet-like material that adheres with sufficient tenacity to the
adheaiv_etorennininplaeepﬁo_rtoulebutwhichcmbemdilymnovedwhuiﬂte
absorbent article is to be used. Optionally, a coating may be applicd to rclease strip to
improve the ease of removing the release strip from the adhesive. Any coating capable
of achieving this result may be used, ¢.g., silicone. Because typical release strips have

" memory properties, it is contemplated that while a releage strip can be used with the
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rolled disposable article of the present invention, the memory properties of the
disposable absorbent article of the present invention are separate and distinct from any
memory propertics of the release paper. -

Wings '

Wings, also called, among other things, flaps or tabs, may also be part of the
absorbent article of the present invention.. Wings and their use in sanitary protection
articles are described in U.S. Patent. No. 4,687,478 to Van Tilburg; U.S. Patent No.
4,589,876 also to Van Till.)urg, U.S. Patent No. 4,900,320 to McCoy, and U.S. Patent
No. 4,608,047 to Mattingly. The disclosures of these patents are incorporated herein by
reference in their entirety.

As disclosed in the above documents, wings are, generally speaking, flexible
and configured to be folded over the edges of the underwear 3o that the wings are
disposed between the edges of the underwear. '

In addition, there may be one or a plurality of wings incorporated into the
present invention. Where opposed wings are present along the longitudinal edges of the
absorbent article of the present invention, such wings may be directly opposed or may
be offset from the wings located along the opposite longitudinal edge of the absorbent
l;rticle.

When present, the wings may preferably be folded inwardly prior to rolling the
disposable absorbent article.

13
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Overwrap

The rolled absorbent article can be maintained in a rolled configuration using a
Wrapper, a ring, a hook and loop sysl-mn. adhesives and mixtures thereof. For example,
a wrapper made of standard cellophane or polypropylene films and including any heat
sealable material may be used.

The overwrap can also be embossed (including microembossing), electronically
altered (including corona discimge treatments), coated (including vapor deposition, and
sputtering), laminated (including film/nonwoven laminate) and the like.

Optionally, the overwrap may be used as a release m-ipandas.suchshnll-cqcﬁng
may be applied to the overwrap to improve the ease of remavabilty from the adhesive.
Any coating capable of achieving this result may be used, e.g., silicone. :

In addition, slip agents such as fluid lubricants or solid layers with a reduced - _
coefTicient of friction may be applied to the overwrap package at any appropriate
portion of the manufacturing process. '
Miscellaneous * . ]

Any or all of the cover, absorbent layer, transfer laym',' backsheet layer, and .
adhesive layers may be colored and/or transparent. Such coloring includes, but is not
limited to, white, black, red, yellow, blue, orange, green, violet, and mixtures thereof, -
Color may be ifnplrted according the present invention through dying, pigmentation,
and printing. Colorants used according the present invention include dyes and
inorganic and organic pigments. The dyes include, but are not limited to,
anthraquinone dyes (Solvent Red 111, Disperse Violet 1, Solvent Blue 56, and Solvent
Green 3), Xanthene dyes (Solvent Green 4, Acid Red 52, Basic Red 1, and Solvent
Orange 63), azine dyes (Jet black), and the like. .

Inorganic pigments include, but are not limited to, titanium dioxide (white),
carbon black (black), iron oxides (red, yellow, and brown), chromium oxide (green),
ferric ammonium ferrocyanide (blue), and the like. .

Organic pigments include, but are not limited to diarylide yellow AACA
(Pigment Yellow 12), diarylide yellow AAOT (Pigment Yellow 14), phthalocyanine
blue (Pigment Blue 15), lithol red (Pigment Red 49:1), Red Lake C (Pigmént Red), and
the like.
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Also contemplated herein include asymmetrical and symmetrical articles having
parallel Iongitudiinl edges, dog bone- or peanut-shaped, circular, oval and the like.
The silhouette of the disposable fluid management asticle of the present

invention may be configured to be used with conventional underwear or may be

configured to conform to thong garments. As used herein, the term thong includes, but
is not limited to, thong underwear, thong swimming suit bottom, G-strings, Rio cut
underwear, Rio cut swimming suit bottom, Brazilian cut underwear, Brazilian cut
swimming suit bottom, and any other garment that exposes the buttocks, havinga -

" nammow strip of fabric or a cord that passes betiveen the thighs supported by a waistband,
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a waist cord, belt or the garment itself. The fluid management article may include other
known materials, layers, and additives, such as, foam, net-like material, perfumes, .
medicaments or pharmaceutical agents, moisturizers, odor control agents, and the like.
The fluid management article can optionally be emboased with decorative designs.

The fluid management article 10 may be made from any of the processes known
to one of ordinary skill in the art. For example, a continuous length of cover mlte_rial
may be laminated to a continuous length of absorbent material. . This laminate may then
be laminated to a backshect to form a fluid management article. The fluid management
article can then be rolled up and over-wrapped to form a single unitary or individual
absorbent article. In another embodiment, the cover is laminated to the backsheet and
then rolled up and over-wrapped.

In one embodiment of thig invention, the fluid management article 10 may be
drapeable, that is having a flexural resistance of about 40g. or less as tested by the
Modified Circular Bend Test, ASTM 4032-82 and as described in USSN 10/025299,
Dmpeable Absorbeht Article, filed 12/ 19101. the contents herewith incorporated in
entirety by reference. In another embodiment, the fluid management article 10 has a
cover 20, a backsheet 40, and a flexural resistance of less than 35 g.

Once the absorbent article is unrolled and the release paper removed, it can be
place;l onto the user’s underwear. This particular embodiment conforms to the
underwear and is not noticeable to the user.

The entire contents of all patents and patent applications listed or described
above are incorporated herein by reference.
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EXAMPLE 2

Fluid management articles were constructed using the following structures and
steps: _

a. 50% 3.3d 27 mm (or specific weight) rayon Danufil V from Acordis
Kelheim, GmbH is dispersed within a blend of 3d 45 mm bicomponent fibers made of
polypropylene and polyethylene is through air bonded to form a 25 gsm composite
nonwoven web available from Guang Zhou ES Fiber Co., Ltd. This forms the first
layer of the core. The second layer of the core is a 25 gam composite nonwoven web of
hot through air bonded 2d 45 mm PP/PE blend available from Guang Zhou ES Fiber
Co., Ltd. The first layer and second layer are bonded together by through air bonding
process to form a unitary structure having a final basis weight of 50 gsm. This unitary’
structure forms the core. -

b. The cover is formed from a 30 gsm nonwoven through air bonded web
made from 2d 45 mm PP/PE blend. The cover is embossed with a surface pattern such
as a flower. ' '

c. The barrier is a microembossed white film, 23 gam,of polyethylene and
polypropylene from - Foshan Huahan Santitary Material Ltd.

The cover and core are first joined together by adhesive HB Fuller NW1023
available from H.B Fuller and Company (St. Paul, MN) and then co-embossed at two
stations—the first station being the holes and the second station is the flower
embossing.

The cover/core layers are joined to the barrier with adhesive HB Fuller WIOZB
available from H.B Fuller and Company (St. Paul, MN) and the outer perimeter of the
article is erimped then cut into the desired silhouettes.. ..

16
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Positioning adhesive HB Fuller 1662x or HB Fuller 1138 is placed on the
silicone-coated side of the release film/ overwrap and subsequently transferred to the
garment facing surface of the barrier then trifolded. .......

From the foregoing description, one skilled in the art can ascertain the essential
characteristics of this invention, and without departing from the spirit and scope
thereof, can make various changes and modifications. Embodiments set forth by way
of illustration are not intended as limitations on the variations possible in practicing the
present invention. '

17
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What is claimed is:
1. A fluid management article comprising

a) a silhouette comprising two opposed end portions and two opposed
longitudinal edges connecting the two opposed end portions; and

b) a unitary core structure consisting essentially of an integrally formed
composite material, the composite material comprising a first material comprising non-
sbsorbent fusible fibers and a second material comprising at least about 50% non-
absorbent fusible fibers interspersed with absorbent cellulosic bued fiber wherem the
first and second materials are integrated with the application of hut thereto..

2. A fluid management article of' claim 1, wherein the unitary core structure
contains less than about 0.1 grams absorbent cellulosic based fibers.

3. A fluid management article of claim 1, wherein the unitary core structure has a
basis weight of about 50 gsm.

4, A fluid management absorbent article of claim 1, further comprising a cover.

3. A fluid innnagunent article of claim 4, wherein the cover and unitary core
structure are laminated together to form a laminated structure. ]

6. A fluid management article of claim S, wherein cover and the unitary core
structure are laminated together by adhesive, embossing, or combinations thereof.

7. A fluid management article of claim 6, wherein the nonabsorbent fusible fibers
are present in an amount of at least 84% weight of the fluid management article.

8. A fluid management article of claim 4 further comprising a barrier.

9. A fluid management article of claim 8, having a caliper of less thari about 1.5
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10. A fluid management article of claim 9, having a fluid capacity of about 6 g per g
of fluid or less..

11. A fluid management article of claim 9 having a flexural resistance of about 40 g
or less. _ )
12. A fluid management of claim 9 having a compresgibility of at least about 45%.

" 13, A method for daily management of body exudates comprising
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(a) providing a fluid management article comprising
i) a sithouette comprising two opposed end portions and two opposed
Iongimdinaledgeaeonnecﬁngtbetwoopposedmdporﬁonl; and
i) a unitary core structure consisting essentially of an integrally formed
composite material, the composite material comprising a first material
comprising non-absorbent fusible ﬁbm and a second material
comprising at least about 50% non-nblorbent fusible fibers mterspened
with absorbent cellulosic based fiber wherein the first and second
materials are integrated with the application of heat thereto..,

(b) attaching a bottom surface of the fluid management article to a crotch

portion of'an undergarment of a user;

(¢)  positioning the surface opposite the bottom surface of fluid management

article in conmact with the user’s perineum while the user wears the underwear, -

and
(d) repiacing the fluid management article as needed..

14.: A method for daily management of body exudates comprising of claim 13,
wherein the unitary core structure contains less than about 0.1 grams absorbent
cellulosic based fibers.

15. A method for daily management of body exudates comprising of claim 13,
wherein the unitary core structure has a basis weight of about 50 gsm.

19
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16. A method for daily management of body exudates of claim 13, wherein the fluid

. management article further comprises a cover.

17. A method for daily management of body exudates of claim 16 wherein the cover
and unitary core structure are laminated together to form a laminated structure.

18. A method for daily management of body exudates of clalm 17, wherein the
cover and the unitary core structure are laminated together by adheslve. embosnng, or
combinations thereof, .

19. A method for daily management of body exudates of claim 13, wherein the
nonabsorbent fusible fibers are present in an amount of at least 84% weight of the fluid
management article. -

20. A method for daily management of body exudntea' of éll_im 13, whefe_in the fluid
management article further comprising a barrier.

21. A method for daily management of body exudates of claim 20, wherein the fluid
management article has a caliper of less than about 1.5 mm.

22. A method for daily management of body exudates of claim 20, wherein the fluid
management article has a fluid capacity of about 6 g per g of fluid or less.

23. A method for daily mungemmt of body exudates of claim 20, wherein the fluld
manngement article has a flexural resistance of about 40 g or less.

24. A method for daily management of body exudates of claim 20, wherein the fluid
management article has a compressibility of at least about 45%.

Copy provided by USPTO from the IF'W inage Databass on 01/21/2005
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ABSTRACT .

A fluid management article and a method for daily management of body
exudates wherein the fluid management article includes s silhouette having two
opposed end portions and two opposed longitudinal edges connecting the two opposed
end portions; and a unitary core structure consisting essentially of an integrally formed
composite material, the composite material including a first material comprising non-
absorbent fusible fibers and a second material comprising at least about 505 non-
abeorbent fusible fibers interspersed with absorbent cellulosic based fiber wherein the
first and second materials are integrated with the application of heat thereto and
replacing the article as needed.

21
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un articulo para manejo de fluido y un método para manejo

diaric de exudados corporales en donde el articulo para manejo de fluido

5 incluye una silueta que tiene dos porciones de extremo opuestas y dos bordes
longitudinales opuestos que conectan las dos porciones de extremo opuestas;

y una estructura de ntcleo unitaria que consiste esencialmente de un material
mixto formado integraimente, el material mixto incluyendo un primer material

que comprende fibras fusionables no absorbentes y un segundo material que

10 comprende por lo menos aproximadamente 50% de fibras fusionables no
absorbentes dispersas con fibra basada en celulésica absorbente en donde el
primer y segundo materiales se integran con la aplicacién de calor en los

mismos y reemplazan et articulo seguin sea necesario.

18
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ARTICULO PARA MANEJ DE FLUIDO Y METODOS PARA UTILIZAR EL
MISMO

REFERENCIA CRUZADA A SOLICITUDES RELACIONADAS

Esta solicitud reclama prioridad a la solicitud No. 80/543,005
presentada el 9 de febrero del 2004.

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencidn se refiere a un articulo delgado para
manejo de fluido que combina volumen con absorbencia de fluido limitada
para lograr un articulo comodo y suave adecuado para manejo diario de

exudados corporales.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los articulos para manejo de fiuido pueden ser articulos
absorbentes desechables, tales como panti-protectores, toallas sanitarias,
dispositivos interlabiales, dispositivos para incontinencia de adultos, vendas,
almohadillas para el pecho, y pafiales. Estos articulos tipicamente tienen un
lado que mira hacia el cuerpo, permeable al fluido y un lado que mira hacia la

prenda, impermeable a fiuido y pueden incluir una capa para sostener los
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exudados corporales, por ejemplo, un niicleo absorbente o un nucleo no
absorbents, entre las mismas. Dichos articulos se han elaborado
tradicionalmente a partir de materiales relativamente econémicos Yy
disponibles facilmente, tales como, materiales absorbentes, por ejemplo,
fibras de algoddn, pelillo de pulpa de madera, tejido celulésico, o guata, o
materiales no absorbentes, por ejemplo espuma.

Los productos que se han vuelto populares con los
consumidores incluyen aquellos conocidos como ultradelgados. Los productos
ultradelgados tlpicamente se utilizan durante la menstruacion y no para
manejo diario de exudados corporales. Aunque los productos uitradelgados
absorben la misma cantidad o una cantidad mayor de exudados corporales
como una toalla sanitaria estandar, el calibre, es decir, el espesor, de
productos ultradelgados tipicamente es menor que las toallas sanitarias
estandar. Por ejemplo, el calibre de un ultradelgado tipico es de
aproximadamente 1.5 mm. Dicha delgadez se logra en productos
ultradelgados mediante el uso de superabsorbentes, incluyendo pollimeros
superabsorbentes (SAP).

Recientements, también se ha encontrado que mas y mas
consumidores portan articulos absorbentes en una base diaria y, por lo tanto,
no requieren la absorcién de fluido encontrada en ultradelgados o en toallas
sanitarias estandar. Existe una necesidad en el mercado de un articulo
absorbente delgado que sea comodo y discreto mientras tiene un manejo

nominal de fluido.
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La patente de E.U.A. No. 6,440,111 describe un articulo para
manejo de fluido que, en una modalidad, es absorbente-libre y capaz de
recolectar fluido dentro de espacios o poros intersticiales existentes. Los
espacios o poros se forman entre las fibras no absorbentes o dentro de las
aberturas o protuberancias. En otra modalidad, el articulo tiene una cubierta,
una capa de barrera y un nicleo absorbente intermedio entre la cubierta y
barrera. El nlcleo contiene cantidades limitadas de material absorbente, por
ejemplo, 0.7 g. o menos. Se ha encontrado que dichos articulos tienen un
calibre de 3 millmetros 0 menor y resistencia a la flexional de 120 grams o
menor. La baja capacidad total de esta modalidad, es decir, 1.2 grams o
menor, limita la utilidad del articulo.

Lo que falta en el mercado es un articulo para manejo de fluido
que provea comodidad y discrecidn para uso diario que tenga propiedades de

absorcion mejoradas acopladas con una estructura flexible y deigada.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en planta superior de un articulo
absorbente de conformidad con la invencion;

la figura 2 es una vista en seccién transversal fomada a través
de la linea A-A de la modalidad que se muestra en la figura 1;

la figura 3 es una vista en planta superior de una modalidad de

un articulo absorbente de conformidad con la invencion; y
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la figura 4 es una vista en seccién transversal tomada a través

de la linea B-B de la modalidad que se muestra en |a figura 3.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

El articulo para manejo de fluido de la presente invencién tiene
un volumen que contribuye a la suavidad y comodidad pero tiene un calibre de
un ultradelgado y la capacidad absorbente para asegurar proteccion durante o
entre los ciclos menstruales, por ejemplo para uso diario.

Como se tiliza en la presente, el término “articulo para manejo
de fluido® significa un articulo absorbente desechable, tal como, un panti-
protector, una toalla sanitaria, un dispositivo para incontinencia de adulto, una
aimohadilla para pecho, y una venda. Estos articulos tipicamente tienen un
lado que mira hacia el cuerpo permeable al fluido y un lado que mira hacia la
prenda impermeable a fluido. Adicionalmente, dicho articulos pueden incluir
un nucleo absorbente o no absorbente para retencién de fluido entre los
mismos.

Como se utiliza en la presente, el término “absorbente” significa
cualquier material o material mixto que absorbe fluido, esencialmente
exudados corporales.

Como se utiliza en la presente, el témino “retencién de fiuidos”
significa la capacidad de un material para mantener y sostener fluido. La

absorcion del fluido por el material no es necesaria para que el material se



10

15

20

considere que tiene retencion de fluido. La retencién de fluido puede lograrse
meramente al sostener el fluido dentro de huecos o espacios entre fibras,
dentro de las aberturas, depresion, tal como, grabados en relieve, y similares.

Como se utiliza en la presente, el término “SAP" significa
particulas o fibras que son capaces de absorber muchas veces, al menos 10,
mas preferiblemente 15, y ain mas preferiblemente mas de 15, su peso en
fluidos o exudados corporales, bajo una presién de 0.035 kg/cm?.

Como se utiliza en la presents, la frase “por ciento en peso”
significa el peso de sustancia por peso de material final como se determina
bajo condiciones ambientales. Por medio de un ejemplo no limitativo, 10 por
ciento en peso del material a base de celulosa absorbente significa 10 g/m? de
material a base de celulosa por 100 g/m? de peso base de material total.

La presente invencién se refiere a un articulo para manejo de
fiuido disefiado y configurado para utilizarse adyacente al perineo del usuario,
que es Util para recolectar y/o absorber bajos volimenes de fluidos corporales.
Como se observa en las figuras 1 y 2, el articulo para manejo de fluido 10
puede tener cualquier configuracion deseada en téminos de figura y
construcciéon; pero, generalmente hablando, incluye una cubierta 20 que tiene
una superficie que mira hacia el cuerpo 22, una hoja de respaldo o barrera 40
que tiene una superficie que mira hacia la prenda 42, y una estructura del
nacleo unificada 50. El articulo para manejo de fluido 10 tiene una primera

porcién de extremo 24 en oposicién a una segunda porcién de extremo 16 y
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un primer borde longitudinal 32 opuesto a un segundo borde longitudinal 34,
en donde los bordes conectan las dos porciones de extremo opuestas.

Con relacién a la figura 2, en esta modalidad, el articulo para
manejo de fluido incluye una cubierta 20 que tiene una superficie que mira
hacia el cuerpo 221 y una barrera 40 que tiene una superficie que mira hacia
la prenda. La cubierta 20 puede tener las siguientes configuraciones no
limitativa, una malla no tejida, una malla tejida, una pelicula con aberturas,
una pelicula formada con aberturas, un substrato que tiene fibras afelpadas en
el mismo, una laminacién de miiltiples capas de peliculas o mallas fibrosas y
combinaciones de los mismos, o similares. La estructura de ndcleo unitaria 50,
que se encuentra entre la cubierta 20 y la barrera 40, puede contener bajas
cantidades de material absorbente dispersas dentro del material no
absorbente.

En una modalidad particular de la invencién, el articulo para
manejo de fluido 10 se muestra en las figuras 3 y 4. En esta modalidad, el
articulo para manejo de fluido 10 incluye una cubierta 20 que tiene una
superficie que mira hacia el cuerpo 22 y una bamrera 40 que tiene una
superficie que mira hacia la prenda. La cubierta 20 puede tener las siguientes
configuraciones no limitativas, una malla no tejida, una malla tejida, una
pelicula con aberturas, una pelicula formada con aberturas, un substrato con
fibras afelpadas en el mismo, una laminacién de miltiples capas de peliculas
o malias fibrosas y combinaciones de los mismos, o similares. La estructura

de nicleo unitaria 50, que se encuentra entre la cubierta 20 y la barrera 40,

Ty
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puede contener bajas cantidades de material absorbente dispersas dentro del
material no absorbente. La cubierta 20 y la estructura de nuacleo unitaria 50 se
graban en relieve juntas, o se co-graban en relieve, utilizando un patrén de
punto 80. Ademas, esta modalidad particular, una serie de flores 90 se graban
en relieve en la cubierta antes de co-grabar en relieve la cubierta y la

estructura de nucleo unitaria 50.

Cubierta

El articulo para manejo de fluido 10 de la presente invencién
incluye una capa de cubierta 20 que cubre el material absorbente. El exterior
de la cubierta forma la superficie que mira hacia el cuerpo 22 del artiéulo
absorbente desechable. Como lo saben los expertos en la técnica, la capa de
cubierta 20 puede formarse a partir de cualquier material permeable al fluido
que generaimente es décil, suave al tacto, y no imita la piel del usuario, y
pemite que el fluido penetre al nicleo absorbente, que retiene el fluido. La
capa de cubierta 20 generaimente funciona para transportar fluido lejos del
usuario en el articulo absorbente. De esta manera, el fluido y la humedad se
remueven de entrar en contacto con el usuario, haciendo al usuario sentirse
seco y comodo. Ademas para transportar fiuido, la capa de cubierta 20
también puede absorber y/o retener fluido también.

La cubierta 20 puede elaborarse de cualquiera de los materiales
convencionales para este tipo de uso. Ejemplos no limitativos de materiales

adecuados que pueden utilizarse como la capa de cubierta 20 son telas

Y
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tejidas o no tejidas formadas de fibras o filamentos de celulosa, poliéster,
polietileno, polipropileno, nylon, fibras de rayén y mezclas de los mismos o la
capa de cubierta puede ser una pellcula termoplastica con aberturas y
peliculas formadas. Otiros materiales utilizados para elaborar la capa de
cubierta 20 incluyen gasas o cualquier material poroso conocido con una
superficie de contacto con el cuerpo adecuada, incluyendo, mas no
limitdndose a mallas no tejidas, redes plasticas, y similares. La capa de
cubierta 20 puede elaborarse también de un material mixto no tejido fibroso de
fibras bicomponentes y pelillo de pulpa.

Las fibras bicomponentes son conocidas en la técnica y se
componen de dos polimeros con diferentes puntos de fusion. Por lo menos
una porcidbn de la superficie exterior de cada fibra bicomponente tiene el
polimero con el punto de fusibn mas bajo. Los dos polimeros pueden
disponerse de manera que una seccion transversal de la fibra muestre los dos
polimeros en una disposicion lado a lado. Alternativamente, los polimeros
pueden colocarse en una disposicion de envoltura/niicleo asf llamada, en
donde un nicleo de polimero con el punto de fusidbn mas elevado se rodea por
una envoltura de un polimero con el punto de fusibn mas bajo.

La cubierta puede elaborarse mediante un procedimiento de
enlace de una malla de fibra conjugada no tejida en donde aire caliente, que
es suficientemente caliente para fundir uno de los polimeros de las fibras
multicomponentes, se fuerza a través de la malla. Este procedimiento se

menciona como unién a través de aire. La fusion y resolidificacién del

®X
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polimero provee unidn entre las fibras para integrar la malla. La velocidad de
aire tipicamente se encuentra entre 30 y 152 m/min y el tiempo de residencia
puede ser tan prolongado como 6 segundos. La unién a través de aire tiene
variabilidad relativamente restringida y ya que la uniébn a través de aire
requiere la fusion de por lo menos un componente para lograr la unién, es
particularmente dtil en conexion con mallas de fibras conjugadas o aquellas
que incluyen un adhesivo. En el dispositivo aglutinador a través de aire, el aire
que tiene una temperatura por amiba de la temperatura de fusién de por lo
menos uno de los componentes expuestos se dirige a través de la malla y en
un rodillo perforado que soporta la malla. Alternativaments, el dispositivo
aglutinador a través de aire puede ser una disposicion plana en donde el aire
se dirige verticaimente hacia abajo en la malla. Las condiciones de operaciéon
de las dos configuraciones son similares, la diferencia principal siendo la
geometria de la malla durante la unién.

Una fibra bicomponente Util es una fibra cortada de 2.0 denier,
45 mm de largo elaborada de un nicleo de poliéster y una envoltura de
polietileno de alta densidad. Fibras similares (envoltura de polietileno y nlcleo
de polipropileno) se encuentran disponibles como Danakion ES-C o ES Bico
(Danaklon A/S, Varde Denmark) o Es Fiber GuangZhou Co. Ltd. (Chisso). Las
fibras de pulpa también pueden obtenerse como IP "SUPERSOFT" ELM
proporcionado por International Paper Company (Memphis, Tennessee),

"RAYFLOC" E-Type Cellulosic Fluff Pulp, (ITT Rayonier) o Korsnas Vigorfluf-
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EN White (KorsncAs, Gavle, Finland). Georgia Pacific EF-100, o Weyerhauser
NB416L, pulpa tratada o no tratada.

La capa de cubierta 20 puede opcionalmente tratarse con un
agente tensioactivo para manipular la hidrofobicidad/hidrofilicidad de la misma
para facilitar propiedades del transporte de fluido 6ptimas. Las fibras u otros
materiales que conforman [a capa de cubierta 20 no deben colapsarse o
perder su elasticidad cuando se someten a fluido corporal. Las fibras pueden
orientarse mediante un procedimiento de cardadura y unirse térmicamente por
medio de grabado en relieve. La fibra o filamento puede ser un sélo denier o
multidenier.

La cubierta puede ser una sola capa o puede elaborarse de
mt'iltiples de capas. El espesor de Ila cubierta puede variar de
aproximadamente 0.025 mm a aproximadamente 5.000 mm, dependiendo del
material elegido. El peso del material de la capa que mira hacia el cuerpo
preferiblemente se encuentra entre aproximadamente 5 y aproximadamente
150 gsm, mas preferiblemente entre 15 y 50 gsm, y mas preferiblemente entre
25 y 35 gsm. El material de cubierta preferiblemente se une a través de aire.
Las fibras de bajo denier se prefieren para formar [a malla de fibras y la
temperatura del aire caliente puede ajustarse para unir (inicamente el material
que tiene punto de fusiébn mas bajo. Esto crea una malla de fibra mas suave y
mullida.

En una modalidad, la cubierta es una sola cubierta elaborada de

una fibra bicomponente de 2 d, 45 mm elaborada de un nlGcleo de
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polipropileno y una envoltura de polietileno de alta densidad que tiene un peso
de 30 gsm.

En otra modalidad, la cubierta es una sola capa elaborada de
una fibra bicomponente de 1.5 d, 45 mm elaborada de un nacleo de
polipropileno y una envoltura de polietileno de alta densidad que tiene un peso
de 25 gsm.

Cualquier material con caracteristicas suaves o similares a la tela
también pueden utilizarse para la capa que mira hacia el cuerpo. Dicho
material incluye material no tejido, tal como hilado por lanceta, tejido, y
materiales de tejido de punto. Opcionalmente, el material utilizado para la
capa que mira hacia el cuerpo puede incluir aglutinantes, tales como fibras
aglutinantes termopléasticas y aglutinantes de latex.

En una modalidad, la cubierta es una sola hoja de material que
tiene un ancho suficiente para formar la superficie que mira hacia el cuerpo
del articulo absorbente. En otra modalidad, la cubierta tiene por lo menos dos
capas y se elabora de materiales descritos en la seccidn del nicleo.

La cubierta, ya sea de una sola capa o multiples capas, también
puede retener fluido. Si una capa de nicleo separada se utiliza, la capa que
mira hacia el cuerpo puede ser més larga y ancha que el nicleo o puede ser
de tamafio similar que el nlcleo.

Generaimente, la capa de cubierta opcional 20 es una sola hoja

de material que tienen un ancho suficiente para formar la superficie que mira
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hacia el cuerpo 22 del articulo para manejo de fluido. La capa de cubierta 20
puede ser mas larga y ancha que el ntcleo opcional.

La capa de cubierta 20 puede grabarse en relieve con formas
dentro de un &rea dada. Por ejemplo, una serie o un numero de
caracteristicas, por ejemplo, circulos, tridngulos, cuadrados, lineas, panal,
diamante, floral, etcétera, se graban en relieve sobre toda la longitud y ancho
de la superficie externa de la malla. Cada caracteristica grabada en relieve
tienen un eje mayor y menor que se extiende a través de la misma, longitud
del eje mayor siendo mayor o igual a la longitud del eje menor. Las
caracteristicas grabadas en relieve pueden tener un patrén repetitivo. El
patréon grabado en relieve puede contribuir a la suavidad y drapeado del
articulo para manejo de fluido. Los grabados en relieve pueden también servir
para mantener fluido o para transferir fluido al nicleo. En una modalidad que
se muestra en la figura 3, la flor 90 se graba en relieve en un patrén en la

cubierta 20.

Estructura uniteria del nicleo

Las mallas no tejidas se prefieren como materiales de partida
para formar la estructura de nicleo unitaria 50. Las fibras adecuadas (tiles
para elaborar dichas mallas no tejidas incluyen poliolefina, fibras de poliéster,
fibras bicomponentes, y mezclas de las mismas. Dichas fibras pueden ser

fusionables.
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En una modalidad, dos materiales se unen mediante unién a
través de aire para formar un material mixto formado integralmente 55 que
puede utilizarse en la estructura de nucleo unitaria 50. En una modalidad el
material mixto 55 incluye un primer material 52 que tiene por lo menos 50% de
fibras fusionables no absorbentes dispersas con una fibra basada en
celulésica absorbente y un segundo material 54 que tiene fibras fusionables
no absorbentes en donde el primer y segundo materiales se laminan a través
aire a través de procedimientos de union.

Como se observa en la figura 4, las fibras que conforman el
primer material 52 y el segundo material 54 preferiblemente son de por lo
menos 2 deniers diferentes, tal como fibras de 3 y 2 deniers ("d%)
respectivamente. El primer material 52 puede contener una fibra absorbente,
tal como, rayén en cantidades iguales a 0 menores a aproximadamente 25 por
ciento en peso de la estructura de nulcleo unitaria 50. En una modalidad, el
primer material 52 contiene aproximadamente 0.086 grams de fibras de rayén
de 3.3 d, 27 mm de Danufil V de Acordis Kelheim, GmbH, dispersas a través
de una malla bicomponente unida a través de aire de 3 d, 45 mm (fibras de
polipropileno/polietileno) que tienen un peso de 25 gsm disponibles de Guang
Zhou ES Fiber Co., Ltd. El segundo material 54 es una malla de fibra
bicomponente unida a través de aire de 2 d, 45 mm (fibras de
polipropileno/polietileno) que tiene un peso de 25 gsm disponible de Guang
Zhou ES Fiber Co., Ltd. Los dos materiales 52 y 54 se integran utilizando calor

para formar un material mixto 55 que tienen un peso total de 50 gsm en donde

B
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ninguna distincién visible entre los materiales 52 y 54, es decir, los materiales
52 y 54 se unen integralmente para formar el material mixto 55. El material
mixto 55 tienen propiedades de retencién de fiuido.

Las mallas no tejidas ulilizadas como materiales para los
materiales mixtos tienen un peso base de aproximadamente 20 a
aproximadamente 200 grams por metro cuadrado (“gsm®), preferiblemente de
aproximadamente 25 a aproximadamente 50 grams por metro cuadrado. En
una modalidad, el primer material 52 y el segundo material 54 tienen un peso
base de 25 gsm, respectivamente, para producir un material mixto de 50 gsm.

Las materias primas, tales como, fibras individuales, que se
utilizan en la fabricacién de la estructura unitaria del nicleo 50, pueden
tfratarse opcionaimente con un agente activo de superficie, por ejemplo,
agente tensioactivo, para hacer la estructura mas hidréfila o hidréfoba segan
se desee.

La estructura de nicleo unitaria 50 de la presente invencién
puede contener cualquiera de los materiales absorbentes conocidos
incluyendo, mas no limitandose a, fibras absorbentes tales como, fibras de
celulosa, incluyendo, mas no limitindose a pulpa de madera, fibras de
celulosa regenerada, por ejemplo, fibras de rayén y fibras de algodén, fibras
de rayéon y similares; otros materiales absorbentes naturales tales como
sphagnum o musgo de pantano; y otros materiales absorbentes sintéticos.
Adicionalmente, la estructura de nicleo unitaria 50 puede incluir uno o méas de

los siguientes: aglutinantes, tales como, termoplasticos y latex, compuestos
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controladores del olor, por ejemplo, perfumes, EDTA (&cido
etilendiamintetracético), agentes antimicrobianos, agentes humectantes,
material indicador de humedad, materiales para administrar o suministrar
medicamentos, tales como medicamentos encapsulados, y materiales para
mantener la humedad de 1a piel, tales como humectantes encapsulados.

El nicleo puede incluir dnicamente materiales, tales como,
polimeros que absorben fluido que contienen adhesivo de fusién en caliente.
Un ejemplo he dicho material se describe en EP 1 013 2891 A1, cuya
descripcidn se incorpora en la presente por referencia en su totalidad.

Una lista no limitativa representativa, de material absorbente (il
en la estructura de nucleo unitaria 50, incluye pero no se limita a, material
celulésico natural tal como, algodén y pulpa de madera; celulésicos
regenerados, tales como rayén y acetato de celulosa; musgo de pantano,
loofah; y similares. Un experto en la técnica puede apreciar facilmente que
una mezcla de dos o mas tipos de materiales absorbentes pueden utilizarse
para optimizar el rendimiento de los articulos para manejo de fiuido utilizados
en condiciones variadas. El material absorbente puede dispersarse
uniformemente dentro de la estructura de n(cleo unitaria 50, o puede
colocarse alternativamente en patrones discretos, o en gradientes. Por
ejemplo, en un esfuerzo por ayudar a reducir el derame lateral, en material
absorbente puede colocarse en altas concentraciones alrededor de las

porciones periféricas del nlcleo.
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La estructura de ntcleo unitaria 50 puede tener una mezcla de
materiales absorbentes y fibras termoplasticas, por ejemplo para proveer
integridad estructural a la estructura formada o para capacidad de sellado en
caliente a capas adiciones, tales como pelicula de capa de bamera. Las fibras
termoplésticas (tiles son poliolefinas, tales como fibras de polipropileno y
polietieno, y fibras bicomponentes. Las fibras termoplasticas pueden ser
fibras bicomponentes 0 multicomponentes que tienen un primer componente
que tiene una primera temperatura de fusion y dos o mas componentes
adicionales que tienen diferentes temperaturas de fusiébn a la primera
temperatura de fusion. Las fibras bicomponentes tipicamente se configuran
envoltura—nucleo o lado a lado. Las fibras bicomponentes adecuadas incluyen
poliéster—polietileno y polipropilenc/polietiieno.

En un aspecto, la presente invencién puede proveer un articulo
para manejo de fluido que contiene a lo sumo 12 por ciento en peso de un
material absorbente tal como material a base de celulosa.

Como se establecié previamente, la cubierta 20 y la estructura
de nucleo unitaria 50 pueden unirse juntas mediante co-grabado en relieve.
Los puntos 80 proveeran espacios de retencién de fluido adicionales y pueden
contribuir a la suavidad total en términos de capacidad de compresion. Uno
puede calcular la capacidad de compresién de la siguiente manera: espesor
de material no comprimido menos el espesor del material comprimido
multiplicado por 100 y dividiendo el producto entre el espesor del material no

comprimido. Los puntos 60 también pueden ayudar a proveer flexibilidad al
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articulo terminado; los puntos grabados en relieve permmiten al articulo

flexionarse sin deformacion de la superficie o formacion de arrugas.

Barrera

La barrera, también llamada hoja de respaldo 40, puede ubicarse
adyacente al nicleo 50 (que se muestra en las figuras 2 y 4) y también a la
cubierta 20, especiaimente si e! nicleo absorbente es menor a la cubieria y
barrera (no se muestra). La barrera 40 de la presente invencién es un material
impermeable a fluido corporal, que es al menos sustancialmente impermeable
a liquidos. Su exterior forma la superficie que mira hacia la prenda del articulo
absorbente. La barrera 40 puede ser cualquier material impermeable a fluido
corporal flexible y delgado, tal como, pero no limitAndose a, pelicula
polimérica, por ejemplo, polietileno, polipropileno, o celofan, o un material
nommalmente permeable a fluido que sea tratado para ser impermeable, tal
como papel repelente a fluido impregnado o material no tejido, incluyendo
material de tela no tejida o una espuma flexible, tal como poliuretano o
polietileno entrelazado.

Opcionalmente, la barrera 40 puede ser respirable, es decir,
permite que transpire vapor. Materiales conocidos para este propésito
incluyen materiales no tejidos, peliculas monoliticas y microporosas en donde
se crea [a microporosidad mediante, inter alia, estiramiento de una pelicula
orientada. Una sola capa o capas miiltiples de peliculas permeables, telas,

materiales soplados por fusién, y combinaciones de los mismos que proveen
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una trayectoria sinuosa, y/o cuyas caracteristicas superficiales proveen un
repelente superficial liquido para repeler la penetracion de liquidos, también
puede utilizarse para proveer una hoja de respaldo respirable.

Los articulos para manejo de fluido de la presente invencién
pretenden manejar bajos volimenes de fluido encontrado tanto menstrual
como inter-menstruaimente, es decir diariamente. Preferiblemente, la
estructura de nicleo unitaria de varias modalidades de la presente invencion
tienen menos de 0.1 grams de fibras absorbentes, y el articulo para manejo de
fluido tiene una capacidad total de 6.0 grams o menor segln se determina
mediante la prueba de capacidad total definida en la seccién de métodos de
prueba.

Ademas de la capacidad de fluido, los articulos de la presente
invencién se disefian para ser extremadamente comodos y no obstructores
para un usuario. Los atributos de disefio colectivo pretenden proveer
confianza diaria sin comprometer el estilo de vida, incluyendo actividad y ropa.
Dos variables, que pueden afectar las caracteristicas de disefio antes
mencionadas, son el calibre del articulo, capacidad de compresién y
flexibilidad. Preferiblemente los articulos tienen un calibre de 2.0 millmetros o
menos, y mas preferiblemente 1.5 milimetros o menos. La flexibilidad se mide
mediante una prueba de resistencia flexural, descrita con mayor detalle en ia
seccion de métodos de prueba. Preferiblemente, los articulos tienen una
resistencia flexural de aproximadamente 40 grams o menos, y mds

preferiblemente de aproximadamente 35 g o menor. Preferiblemente, los

D%
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articulos tienen una capacidad de compresién de por lo menos 45% segin se
determina mediante la prueba de compresién definida en la seccibn de

métodos de prueba.

Métodos de union

Las capas del articulo absorbente pueden, pero no
necesariamente, unirse, por ejemplo, pegarse o adherirse, a la capa
adyacente. Por ejemplo, el lado inferior de la cubierta 20 puede adherirse al
lado superior del nicleo absorbente 50. El lado inferior del nicleo absorbente
50 puede adherirse al lado superior de la capa de barrera 40. Cualquier
método conocido en la técnica, tal como, uniébn por fusion, fijacién con
adhesivo, o cualquier otro medio asegurador puede utilizarse para asegurar
las capas individuales juntas para formar el articulo absorbente final. Se
incluyen dentro de dichos métodos, co-grabado en relieve, termounién, union
mecanica y similares. La unién por fusion incluye unién por calor, unién
ultrasodnica, y similares.

El adhesivo tipicamente se utiliza para unir las capas en un solo
articulo absorbente. Por ejemplo, en una modalidad, la cubierta que mira
hacia el cuerpo 10 se une a la capa de barrera 50 con adhesivo NW1023
disponible de H.B. Fuller and Company (St. Paul, MN). El adhesivo puede
aplicarse en cualquier método.

El adhesivo puede incluir adhesivo sensible a la presién que se

aplica como tiras, remolinos, u ondas, y similares. Como se utiliza en la

G
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presente, el término adhesivo sensible a la presion se refiere a cualquier
adhesivo liberable o medio tenaz liberable. Las composiciones adhesivas
adecuadas incluyen, por ejemplo, adhesivos sensibles a la presion con base
en agua tal como adhesivos de acrilato. Altemativamente, la composicién
adhesiva puede incluir adhesivos con base en lo siguiente: adhesivos de
emulsion o en solvente de poliisopreno sintético o natural, estireno-butadieno
o poliacrilato, copolimero de acetato de vinilo o combinaciones de los mismaos;
adhesivos de fusion en caliente con base en copolimeros de bloque
adecuados-copolimeros de bloque adecuados para utilizarse en la invencién
incluyen estructuras de co-polimeros lineales o radiales que tienen la férmula
(A — B)x en donde el blogue A es un bloque de polivinil areno, el bloque B es
un bloque de poliimonoalquenilo), x denota el nimero de brazos poliméricos,
y en donde x es un entero mayor que o igual a uno. Los polivinil arenos de
bloque A adecuados incluyen, pero no se limitan a poliestireno, polialfa-
metilestireno, poliviniltolueno, y combinaciones de los mismos. Los bloques de
poliimonoalquenilo) de bloque B adecuados incluyen, pero no se limitan a
elastbmeros de dieno conjugados tales como por ejemplo polibutadieno o
poliisopreno o elastdmeros hidrogenados tales como etilenbutileno o
etilenpropileno o poliisobutileno, o combinaciones de los mismos. Ejemplos
comerciales de estos tipos de copolimeros de bloque incluyen elastdmeros
Kraton™ de Shell Chemical Company, elastémeros de Vector™ de Dexco,
SolpreneTM de Enichem Elastomers y Stereon™ de Firestone Tire & Rubber

Co.; adhesivos de fusién en caliente con base en polimeros de olefina y
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copolimeros en donde el polimero de olefina es un terpolimero de etileno y un
comondémero, tal como acetato de vinilo, acido acrilico, écido metacrilico,
etilacrilato, metilacrilato, N-butilacrilato, vinil silano o anhidrido maleico.
Ejemplos comerciales de estos tipos de polimeros incluyen Ateva (polimeros
de AT plastics), Nucrel (polimeros de DuPont), Escor (de Exccon Chemical).

Adicionalmente, los puntos o depresiones 80 formados mediante
co-grabado en relieve permiten ai articulo absorbente enrollarse en una
estructura compacta sin que se arrugue la superficie de cubierta. Al
desenrollar y remover el papel de liberacién, el articulo absorbente no retiene
‘memoria® de ser enrollada. En otras palabras, el articulo absorbente
permanece plano o se adapta al articulo al cual se coloca, en este ejemplo, la
porcion de entrepiema de una prenda tal como una prenda Intima.

El articulo absorbente de la presente invencion puede aplicarse a
la entrepierna de una prenda al colocar la superficie que mira hacia la prenda
contra la superficie interior de la entrepiema de la prenda. Varios métodos
para unir los articulos absorbentes pueden utilizarse. Por ejemplo, medios
quimicos, por ejemplo, adhesivo y medios de fijacidbn mecéanica, por ejemplo,
pasadores, cintas, lazos, y dispositivos de interbloqueo, por ejemplo, broches
a presion, botones, VELCRO (Velcro USA, Inc., Manchester, NH) cierres, y
similares son ejemplos de varias opciones disponibles para el experto.

El adhesivo puede aplicarse al lado que mira hacia la prenda del
articulo absorbente. El adhesivo de colocaciéon puede ser cualquier adhesivo

conocido en la técnica. Como un ejemplo no limitativo, las tiras adhesivas
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sensibles a la presién, remolinos u ondas pueden aplicarse para ayudar a
mantener el articulo absorbente en su lugar. Como se utiliza en la presente, el
tdrmino adhesivo sensible a la presion se refiere a cualquier adhesivo
liberable, 0 medio tenaz liberable. Las composiciones adhesivas adecuadas,
incluyen, por ejemplo, adhesivos sensibles a la presién con base en agua, tal
como adhesivo de acrilato. Alternativamente, la composicién adhesiva puede
incluir “material fundido en caliente” termopléstico de fijacion rapida, adhesivos
de caucho, cinta adhesiva de dos lados, y similares.

En donde se utiliza el adhesivo de colocacién en el lado que mira
hacia la prenda de la capa de barrera 40, una tira de liberacién puede
aplicarse para proteger el adhesivo en el articulo absorbente antes de fijar el
articulo absorbents a la entrepiema. La tira de liberacién puede formarse de
cualquier material similar a una hoja adecuada que se adhiere con suficiente
tenacidad al adhesivo para permanecer en su lugar antes de utilizarse pero
que puede removerse facilmente cuando el articulo absorbente se utiliza.
Opcionalmente, un revestimiento puede aplicarse para liberar la tira para
mejorar la facil remocién de la tira de liberacién del adhesivo. Cualquier
revestimiento capaz de lograr este resultado puede utilizarse, por ejemplo,
silicona. Ya que las tiras de liberacién tipicas tienen propiedades de memoria,
se contempla que, aunque la tira de liberacién puede utilizarse con el articulo
desechable enrollado de la presente invencién, las propiedades de memoria
del articulo absorbente desechable de la presente invencidon son separadas y

diferentes de cualquier ofra propiedad de memoria del papel liberador.

Ty
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Alas

Las alas, también llamadas, entre otras cosas, aletas, o
lengletas, también pueden ser parte del articulo absorbente de la presente
invencién. Las alas y su uso en articulos de proteccion sanitaria se describen
en la patente de E.U.A. No. 4,687,478 para Van Tilburg; patente de E.U.A. No.
4,589,876 también para Van Tilburg, patente de E.U.A. No. 4,900,320 para
McCoy, y patente de E.U.A. No. 4,608,047 para Mattingly. Las descripciones
de estas patente se incorporan a la presente por referencia en su totalidad.

Como se describe en los documentos anteriores, las alas son,
generaimente hablando, flexibles y configuradas para plegarse sobre los
bordes de la prenda Intima de manera que las alas se coloquen entre los
bordes de la prenda Intima.

Ademas, puede haber una o una pluralidad de alas incorporadas
en la presente invencién. En donde estian presentes alas opuestas a lo largo
de los bordes longitudinales del articulo absorbente de la presents invencion,
dichas alas pueden oponerse directamente o pueden descentrarse de las alas
ubicadas a lo largo del borde longitudinal opuesto del articulo absorbente.

Cuando estin presentes, las alas pueden plegarse
preferiblemente hacia adeniro antes de enrollar el artfculo absorbente

desechable.
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Sobreenvoltura

El articulo absorbente enrollado puede mantenerse en una
configuracién enrollada utilizando un embalador, un anillo, un gancho y un
sistema de bucle, adhesivos y mezclas de fos mismos. Por ejemplo, un
embalador elaborado de celofdn estandar o peliculas de polipropileno y que
incluye un material sellable por calor puede utilizarse.

La sobreenvoltura también puede grabarse en relieve
(incluyendo micrograbado en relieve), alterarse electronicamente (incluyendo
tratamientos de descarga de corona), revestirse (incluyendo deposicién por
vapor, y deposicién electrénica), laminarse (incluyendo pellcula/laminado no
tejido) y similares.

Opcionalmente, la sobreenvoltura puede utilizarse como una tira
de liberacién y como tal el revestimiento puede aplicarse a la sobreenvoltura
para mejorar la facil remocion del adhesivo. Cualquier revestimiento capaz de
lograr este resultado puede utilizarse, como por ejempilo, silicona.

Ademas, agentes de deslizamiento tales como lubricantes de
fluido o capas sélidas con coeficiente reducido de friccién puede aplicarse al
paquete de sobreenvoltura en cualquier porciéon apropiada del procedimiento

de fabricacién.

Misceldneos
Cualquiera o todas las cubiertas, capa absorbente, capa de

transferencia, capa de hoja de respaldo, y capas adhesivas pueden tener
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color y/o ser transparentes. Dicho color incluye, pero no se limita a, blanco,
negro, rojo, amarillo, azul, naranja, verde, violeta, y mezclas de los mismos. El
color puede impartirse de conformidad con la presente invencién a través del
tefiido, pigmentacion e impresién. Los colorantes utilizados de conformidad
con la presente invencidén incluyen colorantes y pigmentos inorganicos y
organicos. Los colorantes incluyen pero no se limitan a, colorantes de
antraquinona (rojo solvente 111, violeta disperso 1, azul solvente 56, y verde
solvente 3), colorantes de xanteno (verde solvente 4, rojo acido 52, rojo basico
1, y naranja solvente 63), colorantes de azina (negro azabache), y similares.

Los pigmentos inorganicos incluyen, pero no se limitan a, diéxido
de titanio (blanco), negro de carbono (negro), éxido de hierro (rojo, amarillo, y
café), 6xido de cromo (verde), ferrocianuro de amonio férico (azul), y
similares.

Los pigmentos orgéanicos incluyen, pero no se limitan a amarillo
diariida AAOA (amarillo pigmento 12), amarillo diariida AAOT (amarillo
pigmento 14), azul de ftalocianina (azul pigmento 15), rojo litol (rojo pigmento
49:1), rojo de Laca C (rojo pigmento), y similares.

También se contempla en la presente incluir articulos asimétricos
y simétricos que tengan bordes longitudinales paralelos, forma de hueso de
perro o cacahuate, circular, ovalada y similares.

La silueta del articulo para manejo de fluido desechable de la
presente invencion puede configurarse para utilizarse con prenda Intima

convencional o puede configurarse para conformar las prendas tipo tanga.
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Como se utiliza en la presents, el témino tanga incluye, pero no se limita a,
prenda Intima tipo tanga, parte inferior de traje de bafio tipo tanga, hilo dental,
prenda interior de corte Rio, parte inferior de traje de bafio corte Rlo, prenda
interior de corte brasileiro, parte inferior de traje de bafio corte brasileiro, y
cualquier otra prenda que exponga los gliteos, que tengan una tira angosta
de tela o0 un corddén que pase entre los muslos apoyado por una cinta, un lazo,
un cinturén o la prenda por si misma. El articulo para manejo de fluido puede
incluir otros materiales conocidos, capas y aditivos, tales como espuma,
material similar a redes, perfumes, medicamentos o agentes farmacéuticos,
humectantes, agentes controladores del olor, y similares. El articulo para
manejo de fiuido puede grabarse en relieve opcionaimente con disefios
decorativos.

El articulo para manejo de fluido 10 puede elaborarse a partir de
cualquiera de los procedimientos conocidos por un experto en la técnica. Por
ejemplo, una longitud continua de material de cubierta puede [aminarse a una
longitud continua de material absorbente. Esta laminado puede entonces
laminarse a una hoja de respaldo para formar un articulo para manejo de
fluido. El articulo para manejo de fluido puede entonces enrollarse y
sobreenvolverse para formar un solo articuio absorbente unitario o individual.
En oftra modalidad, la cubierta se lamina hacia la hoja de respaldo y
posteriormente se enrolla y se sobreenvuelve.

En una modalidad de esta invencién, el articulo para manejo de

fludo 10 puede drapearse, es decir que tenga una resistencia flexural de

By
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aproximadamente 40 g o menor segin se analiza mediante la prueba de
flexién circular modificada, ASTM 4032-82 y como se describe en USSN
10/025299, Drapeable Absorbent Article, presentada el 12/18/01, cuyos
contenidos se incorporan a la presente por referencia en su totalidad. En otra
modalidad, el articulo para manejo de fluido 10 tiene una cubierta 20, una hoja
de respaldo 40, y una resistencia fiexural de menos de 35 g.

Una vez que el articulo absorbente se desenrolla y se remueve,
el papel de liberaciébn puede colocarse en la prenda intima del usuario. Esta
modalidad particular se adapta a la prenda intima y no es notoria para el
usuario.

Los contenidos totales de todas las patentes y solicitudes de
patente mencionadas o descritas anteriormente se incorporan a la presente

por referencia.

EJEMPLO

Los articulos para manejo de fluido se construyeron utilizando las
siguientes estructuras y pasos:

a. 50% de rayén Danufil V de 3.3 deniers, 27 milimetros (o
peso especifico) de Acordis Kelheim, GmbH se dispersa dentro de una mezcla
de fibras bicomponentes de 3 deniers, 45 milimetros elaboradas de
polipropileno y el polietileno se une a través de aire para formar una malla no

tejida de material mixto de 25 gsm disponible de Guang Zhou ES Fiber Co.,
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Ltd. Esta forma la primera capa del nicleo. La segunda capa del nicleo es
una malla no tejida de material mixto de 25 gsm unida a través de aire caliente
de una mezcla de PP/PE de 2 deniers, 45 milimetros disponible de Guang
Zhou ES Fiber Co., Ltd. La primera capa y la segunda capa se unen a través
de un procedimiento de unién a través de aire para formar una estructura
unitaria que tiene un peso base final de 50 gsm. Esta estructura unitaria forma
el nucleo.

b. La cubierta se forma a partir de una mall unida a través de
aire no tejida de 30 gsm elaborada de una mezcla de PP/PE de 2 deniers, 45
milimetros. La cubierta se graba en relieve con un patrén superficial tal como
una flor.

c. La bamera es una pelicula blanca micro-grabada en
relieve 23 gsm, de polietileno y polipropileno de Foshan Huahan Sanitary
Material Ltd.

La cubierta y nicleo se unen primero mediante adhesivo HB
Fuller NW1023 disponible de H.B Fuller and Company (St. Paul, MN) y
posteriormente se co-graba en relieve en dos estaciones, la primera estacion
siendo los orificios y la segunda estacion es el grabado en relieve de la flor.

La capas de cubierta/nicleo se unen a la berrera con el adhesivo
HB Fuller NW1023 disponible de H.B Fuller and Company (ST. Paul, MN) y el
perimetro externo del articulo se frunce, después se corta en las siluetas

deseadas.......



29

El adhesivo de colocacion HB Fuller 1662x o HB Fuller 1138 se
coloca en el Ilado revestido con silicona de Ila pelicula de
liberacién/sobreenvoltura y se transfiere subsecuentemente a la superficie que
mira hacia la prenda de la barrera y posteriormente se pliega tres veces.

De la descripcion anterior un experto en la técnica puede
determinar las caracteristicas esenciales de la invencion, y sin apartarse del
esplritu y alcance de la misma, puede hacer varios cambios y modificaciones.
Las modalidades establecidas a manera de ilustracion no pretenden ser

limitaciones en las posibles variaciones para practicar la presente invencion.
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N_VEDAD DE LA INVENCI N

REIVINDICACIONES

1.- Un articulo para manejo de fluido que comprende: a) una
silueta que comprende dos porciones de extremo opuestas y dos bordes
longitudinales opuestos que conectan las dos porciones de extremo opuestas;
y b) una estructura de nlcleo unitaria que consiste esencialmente de un
material mixto formado integraimente, el material mixto comprende un primer
material que comprende fibras fusionables no absorbentes y un segundo
material que comprende por lo menos aproximadamente 50% de fibras
fusionables no absorbentes dispersas con fibra basada en celulfsica
absorbente en donde el primer y segundo materiales se integran con la
aplicacién de calor en los mismos.

2.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado ademas porque la estructura de nicleo unitaria
contiene menos de aproximadamente 0.1 grams de fibras basada en
celuldsica absorbente.

3.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado ademas porque la estructura de nicleo unitaria

tiene un peso base de aproximadamente 50 gsm.

B3
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4. - El articulo absorbente para manejo de fluido de conformidad
con la reivindicacion 1, caracterizado ademas porque comprende una
cubierta.

5.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacion 4, caracterizado ademas porque la cubierta y la estructura de
nicleo unitaria se laminan juntas para formar una estructura laminada.

6.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacién 5, caracterizado ademas porque la cubierta y la estructura de
nicleo unitaria se laminan juntas mediante adhesivo, grabado en relieve, o
combinaciones de los mismos.

7.- El arifculo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacion 6, caracterizado ademas porque dichas fibras fusionables no
absorbentes en dicho primer material y dichas fibras no absorbentes en dicho
segundo material comprenden por lo menos 84% en peso de dicho articulo
para manejo de fluido.

8.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacion 4, caracterizado ademas porque comprende una barrera.

8.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacién 8, caracterizado ademés porque tiene un calibre de menos de
aproximadamente 1.5 mm.

10.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacion 9, caracterizado ademas porque tiene una capacidad de fluido

de aproximadamente 6 g por gramo de fluido o0 menos.
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11.- El articulo para manejo de fiuido de conformidad con la
reivindicacion 9, caracterizado ademas porque tiene una resistencia flexural
de aproximadamente 40 g o menor.

12.- El articulo para manejo de fluido de conformidad con la
reivindicacion 9, caracterizado ademds porque tiene una capacidad de
compresién de aproximadamente 45%.

13.- Un método para manejo diario de exudados corporales que
comprende: a) proveer un articulo para manejo de fluido que comprende: i)
una silueta que comprende dos porciones de extremo opuestas y dos bordes
longitudinales opuestos que conectan las dos porciones de extremo opuestas;
i) una estructura de nicleo unitaria que consiste esenciaimente en un material
mixto integralmente formado, el material mixto comprende un primer material
que comprende fibras fusionables no absorbentes y un segundo material que
comprende por lo menos aproximadamente 50% de fibras fusionables no
absorbentes dispersas con fibra basada en celulésica absorbente en donde el
primer y segundo materiales se integran con la aplicacién de calor en los
mismos, b) unir una superficie inferior del articulo para manejo de fluido a una
porcidn de entrepierna de una prenda intima de un usuario; ¢) colocar la
superficie opuesta a la superficie inferior del articulo para manejo de fluido en
contacto con el perineo del usuario mientras el usuario porta la prenda intima,
y d) reemplazar el articulo para manejo de fluido seglin sea necesario.

14.- El método para manejo diario de exudados corporales de

conformidad con la reivindicaciébn 13, caracterizado ademés porque la
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estructura de nucleo unitaria contiene menos de aproximadamente 0.1 grams
de fibras basadas en celulésica absorbente.

15.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacién 13, caracterizado ademas porque ia
estructura de nticleo unitaria tiene un peso base de aproximadamente 50 gsm.

16.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacién 13, caracterizado ademas porque el articulo
para manejo de fluido ademas comprende una cubierta.

17.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacidon 16, caracterizado ademas porque la cubierta
y ia estructura de nicleo unitaria se laminan juntas para formar una estructura
laminada.

18.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacion 17, caracterizado ademés porque la cubierta
y la estructura de nicleo unitaria se laminan juntas mediante adhesivo,
grabado en relieve, o combinaciones de los mismos.

19.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la mivindicécién 13, caracterizado ademas porque las fibras
fusionable no absorbentes estan presentes en una cantidad de al menos 84%
en peso del articulo para manejo de fluido.

20.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacién 13, caracterizado ademas porque el articulo

para manejo de fluido ademas comprende una barrera.
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21.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacién 20, caracterizado ademas porque el articulo
para manejo de fluido tiene un calibre de menos de aproximadamente 1.5 mm.

22.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacién 20, caracterizado ademas porque el articulo
para manejo de fluido tiene una capacidad de fluido de aproximadamente 6 g
por g de fluido o menor.

23.- El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacidon 20, caracterizado ademas porque el articulo
para manejo de fluido tiene una resistencia flexural de aproximadamente 40 g
0 menor.

24 - El método para manejo diario de exudados corporales de
conformidad con la reivindicacién 20, caracterizado ademés porque el articulo
para manejo de fluido tiene una capacidad de compresidén de por lo menos

aproximadamente 45%.
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SUPERTMBUSTRIA Y COWERCTE
Radicacion 1 FSRI00 EEODOGND Folisst N

Focka (ﬂla B8 11RES
Tranite @ 2 PRTENTES D 1 REGISWRD/ 41] PRESHNTA

Iensndsariac 2500 BTUICHE W WEFUME FOFDMTAES

REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE
USUARIO  RADICADOR
PATENTE DE INVENCION 7 MODELO DE UTILIDAD { ) Vf
Intlncldn'tll que se soflcita la concesidn de una patente. () (]
" Datos.de-KantMcacion del solicitante o de la persona que sa prasenta la sollcitud, ( )} {
Descripcidn de 1a invencién. {) { &
> Dibujos.de.serestos pertinentss. X () { &
: Comprobants.dePago-de las tasas establecidas.
A .
— . t_:OMPLETA { ) INCOMPLETA { ) { )
DISERO INDUSTRIAL ( ) _
- Indicaclon.de que se sollcita el registro de Disefio Industrial () (1}
- Datos de Identlficaclon del solicitante o de la persona que presenta { ) ()
- lasoliitud.
- Representaclén grafica o fotografica del Disefio Industrial o muestra de!
Material que.Incorpora el disefio. { ) { )
_Comprobante de pago de las tasas establecidas ( ) {)
COMPLETA () INCOMPLETA () ()
ESQUEMA DE TRAZADO { )
- Indicaclén de que solicita el registro de un Esquema de trazado. { ) ()
- Datos de Identificacion del soicitante o de ia persona que presenta '

- La sollciud. (N ()
Representacion graﬂca del esquema de trazado { } ()
Comprobante de pago de las tasas establecidas. () { )
COMPLETA { ) INCOMPLETA () ()
Firma Responsable: O avdic ™M NGOQ

Fecha;

e, 7o for

-.: ne-
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Industria y Comereio

SUPER

INFORME DE PROTOCOLO

Expediente 05 - 10950

Fecha: 14 de febrero de 2004

Se informa que:

Desde fecha 22 de febrero de 1996 v

del folio 84497 al folio 84501 del

libro de Protocolo NI 291 s Obra el poder

Nl 16465 conferido por McNEIL-PPC, INC.

domiciliado(a) en _ GRANDVIEW ROAD SKILLMAN,

NEW JERSEY 083558, E.U.A.

al doctor JIMENA BESCOHAR URLBE, IGNACLO

ESCOBAR URIBE, LUIS PATINO LEYVA, MAURICIO

PATINO BONNET .

Representante en Santafé de Bogot4 D.C. Los

mismos .

Facultad para desistir SI .

Revisado 202027 .

———

* F R

INTENDENCIA

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840

Fax: 350 5220

E-mall: info@sic.gov.co

www.sic.gov.co

Bogota, D.C., Colombia
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

FoliQ 84/
2020
Bogota, D. C.
Doctor(a)
JIMENA ESCOBAR URIBE
® Oficio N
icio No
. .-12207
REFERENCIA: Radicacibn 05-10850 -
Tramite 002
Evento 001
Actuacién 430
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38
de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Allegar copia del documento en que conste la cesién del derecho a la patente
otorgado por sl inventor al solicitante 0 a su causante. (art. 26-k,Dec 486/2000).

- Las gréficas, figuras y dibujos de que trata la Decisién 486, deberdn ser
elaborados siguiendo las reglas del dibujo técnico, los dibujos no deberdn
contener rdtulos, cuadros, membretes & cotas, sélo los nimeros de referencia
para designar cada pieza los cuales deben comresponder con lo definido en la
descripcién.

- Aportar arte final por duplicado en tamafio 12 x 12 ecm.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 486, se e requiere para que dentro
del tdrmino de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacién del presente
oficio, complete los requisitos anterioomente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y
perderé su prelacion.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesio en el numeral 5.2, literal e),
del capftulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

ALIX ZA CESPEDES DE VERGEL
Jofe de {# Divisién de Nuevas Creaciones

9 4 FEB. 2008

El anterior requerimiento fue notificado por fjacion en lista de fecha

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 350 5220
E-mall: Info sic.gov.co
WwWW.sic.gov.co
Bogotd, D.C., Colombia






