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Fecha solicitud 08 de febrero de 2005

1. Yo, Emilio FERRERO, obrando sociedad
solicitante en el asunto antes identificado me refiero al oficio No.

4657 notificado por fijacién en lista del 24 de abril de 2009.

como apoderado de la

2. Mediante memorial radicado el dia 14 de julio de 2009 solicité plazo
de treinta (30) 4657.
mediante memorial radicado el dia 16 de julio de 2009 se presentd una

dias para atender el oficio No. Asimismo,

aclaracién indicando que el recibo por la solicitud de plazo
correspondia a la tasa fijada para estos efectos para el afno 2009,

contrario a lo que se indicé en el primer memorial.

3. Mediante oficio No. 4657 se puso en conocimiento del solicitante el
informe que contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la
presente solicitud de patente. Atiendo a las observaciones de la manera
siguiente:

3.1 De la solicitud de patente

3.1.1 Reivindicaciones

Con respecto a la reivindicacién 9 se sugiere definir los pasos
descritos, por cuanto se presentan de manera muy general.

NIT. 860.041.367-3
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3.2 Reivindicaciones relativas a un uso

Las reivindicaciones 5 y 6 dirigidas al uso han sido objetadas,
toda vez que no son patentables de acuerdo con la legislacién vigente.

3.3 Analisis de patentabilidad

3.3.1 Nivel inventivo

De acuerdo con el Examinador, los documentos Dl: W00232246 y D2:
W00241721 afectan el nivel inventivo de la presente solicitud. Sefiala
que Dl constituye el estado de la técnica mas cercano, el cual se
diferencia de la solicitud en que no posee una junta fabricada mediante
un material adhesivo termorreactivo. Por su parte, afirma que D2
sugiere el elemento faltante, es decir, el empleo de un elemento
adhesivo para léaminas o membranas gque son impermeables al agua y
permeables al vapor de agua.

Adicionalmente indica que el método de la reivindicacién 7 no es
novedoso a la luz de las ensefianzas del documento D2.
3. Con el fin de superar las objeciones expuestas por el Examinador, se

presentan las siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentos:

3.1 Modificacién de una solicitud en tramite

De acuerdo con el articulo 34 de la Decisidén 486 de la Comisién
de la Comunidad Andina, donde se establece que la modificacién de una
solicitud es posible en cualquier momento del tramite mientras no
implique una ampliacién de la solicitud inicial, me permito presentar
una nueva memoria descriptiva y un nuevo pliego reivindicatorio
conformado por 4 reivindicaciones. Las modificaciones realizadas sobre
la solicitud son las siguientes:

-~ Teniendo en cuenta que la publicacién PCT presenta un
error de traduccién en la pagina 5, lineas 29 a 30 a
pagina 6 1lineas 1 a 2, con respecto a la prioridad
Ttaliana (PD2002A00187), se ha corregido el mismo en el

qt-
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texto en espafiol, para indicar: “Adhesivos termorreactivos
producidos por ejemplo, por la sociedad SCHAETTI AG-Suiza
y comercializados con el nombre PU SCHAETTI FIX 6050”. Lo
anterior, por cuanto se indicaba anteriormente de manera
errénea, que dichos termorreactivos eran utilizados para
los propdésitos de la invencién.

- Teniendo en cuenta lo anterior, se ha eliminado 1la
reivindicacién 4, la cual menciona esta referencia.

- Adicionalmente se han eliminado las reivindicaciones de
uso 5 y 6, para superar la objecidén relacionada con éstas

- Finalmente, siguiendo las observaciones del Examinador se
ha modificado la reivindicacién 7 (nueva reivindicacién 4)
para  indicar con mayor claridad los pasos que hacen parte
del método y para diferenciarlos del arte previo.

De este modo el pliego reivindicatorio es claro y no presenta
reivindicaciones de uso. Por lo tanto, consideramos que 1las objeciones
formuladas a este respecto se deben tener por superadas. Solicitamos
atentamente tener en cuenta este nuevo pliego reivindicatorio que
cumple con las disposiciones de la Decisién 486.

3.2 Argumentos a favor de la patentabilidad de la invencién

De acuerdo con el articulo 18 de la Decisién 486:

Articulo 18.- Se considerard que una invencién tiene nivel inventivo, si para una
persona del oficio normalmente versada en la materia técnica correspondiente, esa
invencién no hubiese resultado obvia ni se hubiese derivado de manera evidente del
estado de Ia técnica.

A este respecto, consideramos que un documento o una combinacién
de éstos sb6lo deben ser considerados validos para la afectacién de este
requisito, cuando una persona medianamente versada en 1la materia
encuentra enseflanzas o sugerencias claras sobre la manera como se
resuelve el problema técnico, es decir, sobre la invencién tal como se
encuentra reivindicada.

Para los anteriores efectos, el método problema solucién ensefia
que el primer paso en el estudio del nivel inventivo de una invencién
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es determinar cudl es el estado del arte mas préximo a la invencién
frente al cual ésta ultima debe ser comparada.

Dicho estado del arte mas préximo es, de acuerdo con el Manual
Andino de Patentes, aquel que resuelve el mismo problema técnico que
pretende resolver la invencién bajo estudio. Lo anterior, por cuanto
esta seria la informacién a 1la cual normalmente accederia quien
pretende resolver dicho problema técnico.

En el presente caso deseamos expresar nuestro desacuerdo con los
argumentos del Examinador, toda vez que la combinacién de las
enseflanzas de los documentos Dl y D2 no permite a un técnico versado en
la materia obtener de manera obvia la presente invencién.

En primer lugar es relevante poner de presente que la
reivindicacién 1 de la presente invencién reclama (énfasis fuera del
texto):

1. Suela impermeable y transpirante para calzados que presenta una estructura que comprende:

- una intersuela (10, 110) con una membrana (11, 111) de material impermeable al agua y
permeable al vapor acuoso asociada por puntos a una capa protectora (14, 114) inferior de un
material resistente a la hidrélisis, hidrorrepelente, transpirante y/o perforado; y

- una suela de desgaste (15, 115) de elastémero perforado que estd perimetralmente unida de
forma sellada al componente (10, 110),

estando dicha estructura caracterizada porque dicha membrana (11, 111) est4 asociada a dicha
capa protectora (14, 114) mediante un adhesivo (13, 113) termorreactivo.

Asi mismo, tal como se indica en la descripcién de la presente
solicitud, las suelas transpirantes para zapatos e impermeables al agua
del arte previo comprenden:

- una intersuela con una membrana de material impermeable al agua y permeable
al vapor acuoso asociada a una capa protectora inferior del material resistente a la
hidrdlisis, hidrorrepelente, transpirante y/o perforada;

- una suela de desgaste de elastémero perforado que esta perimetralmente unida de
forma sellada a la intersuela.
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De esta manera, en las suelas conocidas en el estado del arte, la
capa protectora inferior es acoplada a la membrana de manera que pueda
transpirar por medio de ‘puntos de adhesivo termoplastico’ (Ver pagina
1 de la descripcién). Estas suelas conocidas poseen desventajas, una de
las cuales consiste en la tendencia que posee la membrana a la
aceracién, debido a la diferencia en el médulo elastico a las
solicitaciones de traccién, respecto al de la suela de desgaste con la
cual la misma estd ensamblada solidariamente por su periferia (Ver

descripcién, pagina 2).

El problema de la rotura de la membrana en las suelas mencionadas

arriba, es dado por la reversibilidad del fenémeno de termoplasticidad

del adhesivo de poliuretanc empleado para laminar la membrana con la

capa protectora inferior (Ver descripcién, péagina 2). En ambos casos,

es decir, durante ‘la fabricacidén y el uso de los zapatos, temperaturas
mayores al punto de fusién del adhesivo termoplastico utilizado para
acoplar la membrana y la capa protectora inferior son alcanzadas. En
particular, durante la fabricacién de los zapatos, las temperaturas
alcanzadas en el paso de moldeo de la suela de desgaste sobre el
componente de intersuela son mayores que el punto de fusién del
adhesivo termoplastico que acopla la membrana a la capa protectora
inferior. Estas temperaturas altas hacen que el adhesivo termoplastico

regrese a su condicién de fluido, perdiendo asi toda su capacidad de

adhesién. Por lo tanto, la membrana y la capa protectora inferior se
despegan una de la otra y el adhesivo termoplastico es absorbido por el
fieltro.

De este modo, una vez que el conjunto de suela se enfria, sélo la
membrana permanece unida de manera periférica a la suela de desgaste.
Asi durante el uso, sb6lo la membrana es sujeta a todos los esfuerzos

transferidos a la suela de desgaste durante la caminata, con la

consecuencia que la membrana es susceptible a la laceracién.

Con el objeto de presentar de manera mAs clara nuestra
argumentacidén, se incluyen aqui dos figuras (figura l1la y figura 1b),
las cuales ilustran la reversibilidad mencionada arriba y relacionada
con el fendmeno de termoplasticidad para las suelas conocidas en el
estado del arte:
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La figura la muestra un componente de intersuela (10), en la cual
la membrana (l11) es acoplada con la capa protectora inferior por medio
de un adhesivo termoplastico, antes del paso de moldeado de la suela de
desgaste (15).

La figura 1b muestra la suela que comprende un componente de
intersuela (10) de la figura la luego del paso de moldeado de la suela
de desgaste (15). Las altas temperaturas alcanzadas durante dicho paso
conllevan al adhesivo termoplastico a regresar a su condicién de fluido
y como consecuencia, la membrana (11) y la capa protectora inferior
(14) se despegan una de la otra. S6lo la membrana (11) permanece unida
de manera periférica a la suela de desgaste (15) (Ver los circulos).
Por lo tanto, durante el uso, todos los esfuerzos son transferidos de
la suela de desgaste (15) a la membrana (l1ll) que tiende a romperse.

ADHESIVO TERMOPLASTICO

Flgura1a 14
17
12 11
oy 1, ;n.- (o "0 }_‘;{, / i'gr M 3 ;"'Lf-':';
A A?Q%
16 16 14
Flgura1b

De acuerdo con lo anterior, se tiene que las desventajas de las
suelas conocidas en el estado del arte son: la tendencia de la membrana
a la laceracién debido a la reversibilidad del fenémeno de
termoplasticidad del adhesivo de poliuretano utilizado para laminar la
membrana con la capa protectora inferior.

96




s

b

- CAVELIER'

R PR

ABOGADOS

Tal como se indica en la descripcién: “Dicha problemdtica es

totalmente nueva en las suelas respecto a otros usos para los cuales se

emplea una membrana Iimpermeable al agua y permeable al vapor.
Efectivamente, dicha prestacién a elevadas temperaturas no se requiere

por ejemplo para la produccidn de tejidos laminados que deben

utilizarse como forros del corte de calzados, porque en dichos casos no

se alcanzan nunca temperaturas del orden de las que se obtienen en el
moldeado de suelas de materiales poliméricos. En estos casos se puede
alcanzar efectivamente como mdximo una temperatura de 100°C”.

Una vez que el solicitante reconocibé este problema, concibié el

empleo de “un adhesivo termorreactivo” para acoplar la membrana a la
capa protectora inferior con el fin de lograr un conjunto de intersuela
estable también a altas temperaturas, alcanzadas tanto en la
fabricacién de 1las suelas como durante su uso. Este “adhesivo
termorreactivo” forma una estructura tridimensional que es térmicamente

irreversible (Ver descripcién).

El empleo de un “adhesivo termorreactivo” en la presente
invencién permite superar el problema arriba citado por cuanto dicho

adhesivo no regresa a su condicién de fluido, aun si es expuesto a

altas temperaturas. Por lo tanto, su capacidad de adhesién no se ve
afectada. Esto significa que la membrana no se despega de la capa
protectora inferior y que los esfuerzos generados por la caminata son
absorbidos por todo el conjunto (el componente de intersuela)

constituido por la membrana y la capa protectora inferior acopladas.
Entre mayor es el espesor del conjunto formado por la membrana y la
capa protectora inferior, mejor es la absorcién de los esfuerzos
transferidos por la suela de desgaste y la membrana es menos
susceptible a la laceracién (Ver descripcién).

Con el objeto de presentar los argumentos de manera mas clara se
incluyen a continuacién dos figuras (figura 2a y 2b), las cuales
muestran el componente de intersuela (el conjunto de membrana y capa
protectora inferior) de acuerdo con la presente invencién:

La figura 2a muestra el componente de intersuela (10) en la cual
la membrana (11) es acoplada a la capa protectora inferior (14) por
medio de un adhesivo termorreactivo, antes del paso de moldeado de la
suela de desgaste (15).

ar.
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La figura 2b muestra la suela que comprende un componente de
intersuela (10) de la figura 2a después del paso de moldeado de la
suela de desgaste (15).

Las altas temperaturas alcanzadas durante el paso de moldeado no
afectan la estabilidad del adhesivo termorreactivo que acopla la
membrana (11) a la capa protectora inferior. Por lo tanto, la membrana
(11) y la capa protectora inferior (14) permanecen acopladas de manera
estable. Asi, durante el uso, todos los esfuerzos son transferidos
desde la suela de desgaste (15) hacia todo el conjunto constituido por
la membrana (11) y la capa protectora inferior (14) acoplada a ésta en
el punto de unién (circulos) de la suela de desgaste con.el conjunto.

ADHESIVO TERMORREACTIVO

Figura 2a
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Ahora bien, de manera especifica con respecto a los documentos
citados por el Examinador, se pone de presente lo siguiente:

3.2.1 Documento D1 (WO 02/32246)

En primer lugar es relevante notar que la presente solicitud como
se presentd originalmente ya referia la estructura de suela revelada en
D1 (WO 0232246).

9
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Este documento revela una suela (10) que comprende una intersuela

(11) y una suela de desgaste (12).

La intersuela comprende desde su tope hasta el fondo:

- Una membrana (13) fabricada a partir de un material
repelente al agua y respirable

- Una capa protectora (14) fabricada a partir de un material
que es resistente a la hidrélisis, repelente al agué
respirable y/o perforado

- Al menos una capa (15) fabricada a partir de un material
compuesto respirable y que previene la elongacién (Ver
padgina 4, lineas 7 a 13 de D1)

La suela de desgaste (12) es fabricada de plastico y comprende
orificios que la atraviesan (16) extendiéndose desde la regién de
contacto con el suelo hasta la capa que previene la elongacién (15),
(Ver pagina 4, lineas 16 a 18 de D1).

t-’ La capa que previene la elongacién (15) es acoplada
monoliticamente a la regién periférica de la membrana (13) y, en la
regién correspondiente, a la suela de desgaste (12). E1 acoplamiento
entre la membrana (13), la capa que previene la elongacién (15) y la
suela de desgaste (12) tiene lugar en la regidn periférica entre ellos
y se logra por medio de adhesivos, por presién -a altas temperaturas o
por sobre-moldeo de la suela de desgaste (12), (Ver pagina 4, lineas 13
a 22 de Dl).

Entre la membrana (13) y la capa protectora inferior (14) no

existe una conexidén de adhesivo, ya que sbélo existe una conexién entre

los bordes de la membrana (13) y la capa que previene la elongacién
(15), entre las cuales de ubica la capa protectora (14).

Por lo tanto, Dl no revela una suela repelente al aqua v
respirable gque comprende una _intersuela con una me icada a

partir de un material que es impermeable al agua .y permeable-—al-vapor
de agua y una capa protectora inferior fabricada a partir de un

material que es resistente _a la hidrélisis, _repelente al —agua,

respirable y/o perforado, en donde la membrana_ y la capa protectora

inferior estdn conectadas en puntos por medio de un adhesivo

termorreactiy _como _se_reivindica en la presente solicitud.
w”’pﬂ ) Vﬁ»VQW‘\‘J%:?‘V- B
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Adicionalmente, D1 cita el empleo de adhesivos de fusién en
caliente para la manufactura de las suelas para zapatos y no “adhesivos
termorreactivos”.

3.2.2 Documento D2 (DE10058094 - WO 02/41721)

D2 revela un zapato (11) que comprende una parte superior (13) y
una suela externa (15) configuradas en el extremo lateral de la suela
superior (13) y acopladas sobre ésta (Ver pagina 7, lineas 29 a 30 de
WO 02/41721). ‘

La parte superior (13) es fabricada a partir de una pluralidad de
partes (17, 21, 23, 24, 25) las cuales son aseguradas una con la otra
por medio de costuras (27, 29, 30, 33, 60) (Ver pagina 7, lineas 31 a

'35 y pagina 8, lineas 1 a 9 de WO 02/41721).

Algunas porciones de la parte superior (13) son fabricadas a
partir de un laminado superior (37).

Este laminado superior (37) comprende:

- Una capa funcional laminada superior (39) que es permeable
al agua y permeable al vapor de agua.

- Un material externo laminado superior (41) que es
configurado en el lado externo de la capa funcional
laminada superior (39)

- Un material de revestimiento laminado superior (43) que es
configurado en el 1lado interno de la capa funcional
laminada superior (39)

Tanto el material externo laminado superior (41) y el material
de revestimiento laminado superior (43) son permeables al agua y al
vapor de agua (ver pagina 8, lineas 10 a 26 de WO 02/41721), el
material externo laminado superior (41) puede ser repelente al agua
(Ver pagina 9, lineas 26 a 29 de WO 02/41721).

El material externo laminado superior (41), la capa funcional
laminada superior (39) y el material de revestimiento laminado superior
(43) son laminados para formar el laminado superior (37) por medio de
una unién adhesiva. El adhesivo para laminar se localiza entre las
capas a ser laminadas. En el caso que se emplee un adhesivo impermeable
al vapor de agua, éste se aplica como una capa discontinua en forma de

10
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puntos, lineas, cuadriculas con el fin de mantener 1la capacidad
respirable (Ver p&gina 10, lineas 8 a 32 de WO 02/41721). '

El adhesivo para laminar puede ser por ejemplo un adhesivo de
poliuretano reactiv@}(pégina 10, lineas 8 a 32 de WO 02/41721).

i La suela externa (15) es fabricada en cuero, goma vulcanizada o
no vulcanizada y plasticos (Ver pagina 11, 1lineas 2 a 5 de WO
02/41721) .

Es por lo tanto claro que D2 no revela una suela para zapatos la
cual es impermeable y respirable, como la suela reivindicada en la
presente solicitud. Por el contrario, la suela externa (15) de D2 es
respirable pero no repelente al agua (cuando es fabricada en cuero) o
repelente al agua pero no respirable (cuando es fabricada en goma).

D2 no revela una estructura de suela que comprende una
intersuela con una membrana Y una capa protectora inferior asociadas,
tal como se reivindica en la presente solicitud. Por 1lo tanto, D2 no
revela el empleo de un adhesivo, mucho menos un adhesivo termorreactivo
en puntos, para acoplar una membrana a la capa protectora inferior de
la intersuela de la estructura de suela reivindicada. El1 adhesivo
termorreactivo no es revelado por D2 ni es siquiera mencionado.
Adicionalmente, D2 revela ‘el empleo de adhesivos de poliuretano
reactivos sélo para laminar las capas de la parte superior del zapato;
estos adhesivos no deben resistir las altas temperaturas alcanzadas

‘durante el paso de moldeado de la suela de desgaste.

En vista de lo indicado arriba, la invencién de 1la presente
solicitud es tanto novedosa como inventiva sobre cada uno de 1los
documentos citados por el Examinador.

Con respecto al nivel inventivo se desea recalcar que la
estructura de suela de D1 posee la desventaja de la tendencia a la
laceracién de la membrana, debido a un médulo de elasticidad diferente
con respecto a 1la suela de desgaste, con la cual eé ensamblada
mpnoliticamente en su periferia. Tal como se sefiald arriba, el problema
del rompimiento de la membrana es debido a la reversibilidad ' del

fendémeno de termoplasticidad del adhesivo de poliuretano empleado para

laminar la membrana con la capa protectora inferior.

11
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Teniendo en cuenta lo anterior, el problema a ser resuelto a
partir de D1 es cémo evitar el rompimiento de la membrana mientras se
mantiene la repelencia al agua y la capacidad respirable de la suela.

Como primer punto, Dl ni siquiera identifica el problema
asociado a la estructura de la suela. Consecuentemente, la persona
medianamente versada en la materia no consideraria ni siquiera el
problema de rompimiento de la membrana y mucho menos la solucién a
éste. Esto es particularmente obvio dado que D1 ni siquiera ensefia una
conexién adhesiva entre la membrana y la capa protectora. Por lo tanto,
aunque la persona medianamente versada en la materia considerara el
problema enunciado, D1 no sugeriria una posible solucién por medio de
la conexién adhesiva. Finalmente, Dl no ensefia ni sugiere una conexién
adhesiva formada por medio de un adhesivo termorreactivo entre la
membrana y las capas protectoras de la suela.

Por consiguiente, la invencién reivindicada posee un mérito
inventivo sobre D1.

Por su parte, D2 no confronta el problema enunciado. De hecho,
D2 ni siquiera revela una suela impermeable al agua y respirable para
zapatos. El laminado de las capas de la parte superior del zapato no

posee los problemas relacionados con las altas temperaturas alcanzadas

en la fabricacién de la suela. D2 revela el empleo de adhesivos de

poliuretano reactivos pero no especifica el tipo de adhesivo requerido
para la invencién. Adicionalmente, el adhesivo de poliuretano reactivo
de D2 se utiliza sélo para laminar las capas de la parte superior del

zapato. Finalmente, D2 no ensefia ni sugiere una conexién adhesiva
formada por medio de un adhesivo termorreactivo entre la membrana y las
capas protectoras de la suela.

Por consiguiente, la invencién reivindicada posee un mérito
inventivo sobre D2.

Una persona medianamente versada en la materia que considere el
problema técnico y que tenga acceso a Dl, no consideraria las
ensefianzas de D2. Una persona medianamente versada en la materia
buscando la solucién al problema del rompimiento de la membrana,
consideraria documentos que revelaran suelas similares y que ensefiaran
0 sugirieran soluciones potenciales al problema. Sin embargo, D2 se

12
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relaciona con la impermeabilidad de la parte superior del zapato y no
ensefia una suela impermeable al agua y respirable para zapatos.
Consecuentemente, la persona medianamente versada en la materia no

consideraria combinar las ensefianzas de D1 y D2.

Aunque la persona medianamente versada en la materia considerara
D2, no aplicaria las ensefianzas de D2 con Dl. D2 por su parte revela
laminados para la parte superior del zapato y aspectos relativos a la
misma. La persona medianamente versada en la materia no consideraria
relevante la enseflanza relativa a la impermeabilidad de D2 una vez que
se enfrenta al problema del rompimiento de la membrana. Ademas, la
parte superior del zapato no tendria el problema de rompimiento de
membrana causado por ‘la diferencia en el médulo eldstico a las
solicitaciones de traccién con respecto al de la suela de desgaste’,
dado que la parte superior del =zapato no estd unida a la suela de
desgaste, en la misma manera que los componentes de la suela.

Finalmente, aunque la persona medianamente versada en la materia
probara y aplicara las ensefianzas de D2 sobre D1, no llegaria a 1la
presente invencidén, toda vez que D2 sbélo revela el empleo de un
adhesivo de poliuretano entre las capas de la parte superior del zapato
y no ensefla una conexién adhesiva formada por medio de un adhesivo
termorreactivo entre la membrana y las capas protectoras de la suela.

Por consiguiente, la persona medianamente versada en la materia
que enfrenta el problema técnico de la estructura de suela de Dl vy
considerando D2, no llegaria a la invencién reivindicada en la presente
solicitud.

Consideramos entonces que la presente invencidén posee nivel
inventivo con respecto a D1 y D2, dado que ninguno de estos documentos
individualmente o en combinacién, revela o siquiera sugiere el empleo
de un adhesivo termorreactivo en puntos para acoplar una membrana

.impermeable al agua y permeable al vapor de agua, con una capa

protectora inferior de una intersuela, para una suela de zapato como se
reivindica en 1la presente solicitud. Por lo tanto, solicitamos
atentamente tener esta objecién por superada.
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5. Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas

J

por su Despacho sobre la presente solicitud de patente, atentamente

solicito que se continlle su tramitacién.

6. ANEXOS

® Nueva memoria descriptiva
® Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 4 reivindicaciones

¢ Formulario de modificaciones correspondiente

Sefiora Jefe,

el . E
L

EMILIO FERRERO
. T.P.A. No. 31.929

COLO-13377-841-001-8
8~ IMS\JMS\ID-157113\WPC13377
No. M-2009-157113\JMS
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SUELA IMPERMEABLE Y TRANSPIRANTE PARA CALZADOS

La presente invencién tiene por objeto una estructura perfeccionada de suela
impermeable y transpirante para calzados.

Son ya conocidas suelas impermeables y transpirantes de material plastico para
calzados.

Una de éstas se describe en la patente italiana n°® 1.282.196 a nombre del mismo
solicitante.

En este caso la suela comprende:

- unaintersuela con una membrana de material impermeable al agua y permeable al
vapor acuoso asociada a una capa protectora inferior del material resistente a la
hidrélisis, hidrorrepelente, transpirante y/o perforada;

- una suela de desgaste de elastémero perforado que esta perimetralmente unida
de forma sellada a la intersuela.

Es también conocida la suela impermeable y transpirante descrita en la patente
WO 98/51177 a nombre del mismo solicitante y que comprende una insercién
preensamblada en la cual estd dispuesta una membrana impermeable al agua y
permeable al vapor acuoso asociada a una capa protectora inferior de material resistente
a la hidrolisis, hidrorrepelente, transpirante y/o perforada.

La insercién es completada por un elemento sobremoldeado o sobreensamblado
que circunda la membrana y la capa protectora y esta unido de forma sellada a las
mismas.

La insercién forma parte de una intersuela y estd unida con ésta a una suela de
desgaste de material plastico perforada sobremoldeada o sobreensamblada.

En ambos casos, la capa protectora dispuesta por debajo de la membrana tiene
por objeto proteger la misma de la perforacion debida a cuerpos extrafios que han pasado
accidentalmente a través de los orificios.

La capa protectora es normalmente de fieltro y esta acoplada a la membrana de
forma transpirante (con punto de adhesivo termoplastico por ejemplo de base
poliuretanica) para permitir el paso del vapor del interior del calzado hacia el exterior a
través de los orificios realizados en la suela de desgaste.

Estando ya desde hace afios en el mercado y siendo unanimemente reconocidas
como capaces de asegurar un correcto intercambio térmico y de vapor acuoso entre el
microclima interno del calzado y el externo, las suelas descritas anteriormente también
han mostrado que .adolecen de inconvenientes, entre los cuales, en particular, la
tendencia a la laceracién de la membrana a causa del diferente médulo elastico a las



solicitaciones de traccién respecto al de la suela de desgaste con la cual la misma esta
ensamblada solidariamente por su periferia.

Normalmente, de hecho la membrana esta realizada en politetrafluoroetileno
expandido, material muy poco elastico, mientras que la suela de desgaste, por su
naturaleza y por la necesidad de uso, debe ser muy elastica y flexible.

Sucede por ello que la membrana no es capaz de absorber las solicitaciones de
flexion que producen un alargamiento elastico del polimero del cual esta constituida la
suela de desgaste de material elastomérico (PVC, TR, poliuretano, goma, etc.) en los
movimientos durante el uso y, en consecuencia, tiende a lacerarse al superar su valor del
maédulo elastico, y a perder la impermeabilidad.

E! elemento protector inferior de la membrana, que es normalmente de fieliro de
poliéster, por si solo no ha resultado capaz de absorber las tensiones inducidas por las
deformaciones de la suela.

Para reducir dicho alargamiento se ha adoptado la construccion descrita en la
patente WO 02/32246A1 en la cual se describe la utilizacion de materiales compuestos
con alta carga de rotura y bajo alargamiento, pero la insercién de dichos materiales
resulta en cambio onerosa ademas de producir una rigidizacioén general del calzado.

Ademas, el problema de rotura de la membrana no esta definitivamente resuelto a
causa de la reversibilidad del fenémeno de termoplasticidad del adhesivo poliuretanico
utilizado para laminar la membrana en las capas de fieltro: el mismo posee en efecto un
punto de fusion inferior (por ejemplo 65°C) respecto a la temperatura (por ejemplo 180°C)
a la cual es inyectada en el molde el polimero que constituye la suela de desgaste y que
debe realizar el sellado periférico sobre la membrana.

Las temperaturas superiores al punto de fusién del adhesivo poliuretanico pueden
ser alcanzadas tanto durante el proceso normal de produccién del calzado, como durante
el uso del calzado (por ejemplo caminando sobre el asfalto caliente durante el periodo
estival).

Alcanzando temperaturas superiores al punto de fusién se reactiva el adhesivo
termoplastico y se rebaja notablemente la viscosidad (es conocido que la viscosidad es
funcion de la temperatura), permitiendo la total absorcién de la misma por parte del fieltro.

Esto significa que cuando el conjunto se reenfria, deja de ser adhesivo en la
medida suficiente para permitir una adecuada union ;ide la membrana con la capa de
fieltro.

La totalidad del esfuerzo sufrido por la suela durante el uso es por tanto
transmitida a la membrana que, debido a los problemas expuestos anteriormente, se
lacera.

Dicha problematica es totalmente nueva en las suelas respecto a otros usos para
los cuales se emplea una membrana impermeable al agua y permeable al vapor.
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Efectivamente, dicha prestacion a elevadas temperaturas no se requiere por
ejemplo para la produccién de tejidos laminados que deben utilizarse como forros del
corte de calzados, porque en dichos casos no se alcanzan nunca temperaturas del orden
de las que se obtienen en el moldeado de suelas de materiales poliméricos.

En estos casos se puede alcanzar efectivamente como maximo una temperatura
de 100°C.

La finalidad principal de la presente invencién es, por tanto, poner a punto una
suela impermeable y transpirante para calzados con estructura perfeccionada capaz de
eliminar los inconvenientes expuestos anteriormente en los tipos conocidos que conducen
a la laceracién de la membrana impermeable al agua y permeable al vapor acuoso.

En el ambito de la finalidad expuesta, un objetivo primario es el de no reducir en
ningun caso la capacidad impermeable y transpirante de la suela.

Otro objetivo alin es el de poner a punto una suela que no presente particulares
complicaciones constructivas respecto a las conocidas.

Otro objetivo aun es poner a punto una suela cuyos costes sean competitivos
respecto a los de los tipos conocidos.

Estos y todavia otros objetivos, que se pondran mas claramente de manifiesto a
continuacion, se alcanzan con una suela impermeable y transpirante para calzados con
una estructura que comprende:

- unaintersuela con una membrana de material impermeable al agua y permeable al
vapor acuoso asociada por puntos a una capa protectora inferior de un material
resistente a la hidrdlisis, hidrorrepelente, transpirante y/o perforado;

- una suela de desgaste de elastomero perforado que esta perimetralmente unida
de forma sellada a la intersuela,

estando dicha estructura caracterizada porque dicha membrana esta asociada a
dicha capa protectora mediante un adhesivo termorreactivo.

Oftras caracteristicas y ventajas de la invencién resaltaran de la descripcion
detallada de algunas de sus formas de realizacion ilustradas Gnicamente a titulo
indicativo, pero en modo alguno limitativo de su alcance, en los dibujos anexos en los
cuales:

la fig. 1 ilustra en seccién transversal una suela impermeable y transpirante para
calzados que presenta una estructura segun la invencién, en su primera forma de
realizacion;
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la fig. 2 ilustra en seccion transversal una suela impermeable y transpirante para
calzados que presenta una estructura seguin la invencién, en su segunda forma de

realizacion.

Con referencia a la figura 1 anteriormente citada, una suela impermeable y
transpirante para calzados en una primera forma de realizacién presenta una estructura
que comprende una intersuela 10 compuesta por una membrana 11 de material
impermeable al agua y permeable al vapor acuoso (normalmente disponible en el
mercado, por ejemplo de politetrafluoroetileno expandido), laminada superiormente con
una malla 12 de soporte de material sintético y asociada por puntos de adhesivo 13 a una
capa protectora inferior 14 de un material resistente a la hidrélisis, hidrorrepelente,
transpirante y/o perforada, preferentemente un fieltro de poliéster.

La estructura comprende también una suela de desgaste 15 de elastomero con
orificios pasantes 16 que estad sobremoldeada o sobreensamblada a la intersuela 10 y
perimetralmente unida de forma sellada a la misma (ver en la figura 1 los bordes 17 que
circundan sus bordes).

Segun la invencion, la estructura se caracteriza porque dicha membrana 11 esta
asociadé a dicha capa protectora 14 mediante un adhesivo 13 termorreactivo.

Los adhesivos termorreactivos son adhesivos conocidos en otros sectores
técnicos, y de hecho se utilizan para producir por ejemplo tejidos de barrera para usos
quirdrgicos formados por dos 0 mas capas de materiales diversos laminados juntos.

Dichos tejidos necesitan en efecto repetidas esterilizaciones en autoclave a
elevadas temperaturas para permitir su reutilizacion y resulta evidente que la elevada
temperatura que se alcanza durante la operacion de esterilizacién no debe representar la
separacion de los dos 0 mas elementos constituyentes del tejido barrera.

Estos adhesivos, por efecto de la temperatura, dan lugar a numerosos enlaces
intramoleculares (entre molécula y molécula) creando asi una estructura tridimensional,
parcialmente rigida y de todos modos térmicamente irreversible.

Los enlaces que se realizan entre los grupos NCO y OH presentes en las cadenas
moleculares constituyen los adhesivos mismos.

Adhesivos termorreactivos producidos por ejemplo, por la sociedad SCHAETTI
AG-Suiza y comercializados con el nombre PU SCHAETTI FIX 6050.

Pruebas practicas de traccion de estos adhesivos termorreactivos para asociar por
puntos la membrana 11 a la capa protectora 14 han puesto en evidencia que sus enlaces
moleculares no permiten la fusién y la absorcién a elevada temperatura del adhesivo por
parte del fieltro de la capa protectora 14, evitando la separacién de la membrana 11 y
permitiendo asi la distribucion del esfuerzo sobre una seccién mayor (membrana 11 +

fieltro de la capa 14).
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Todo ello evita la rotura de la membrana 11 por superacion de su propio médulo
elastico. |

Con referencia ahora a la figura 2 anteriormente citada, una suela impermeable y
transpirante para calzados en una segunda forma de realizacién presenta una estructura
que comprende una insercién 110 preensamblada, correspondiente a la intersuela 10 de
la anterior forma de realizacién, en la cual esta dispuesta una membrana 111 de material
impermeable al agua y permeable al vapor acuoso (disponible normalmente en el
mercado, por ejemplo de politetrafluoroetileno expandido), laminada superiormente con
una malla 112 de soporte de material sintético y asociada por puntos de adhesivo 113 a
una capa protectora inferior 114 de un material resistente a la hidrélisis, hidrorrepelente,
transpirante y/o perforado, preferiblemente un fieltro de poliéster.

La insercion 110 es completada por un elemento perimetral 117 sobremoldeado o
sobreensamblado que circunda la membrana 111 (con mallas 112) y la capa protectora
114 y esta unido de forma sellada a las mismas.

La insercion 110 esta unida a una suela de desgaste 115 de elastdmero con
orificios pasantes 116 sobremoldeada o sobreensamblada sobre la misma.

También en este caso la estructura se caracteriza porque dicha membrana 111
esté asociada a dicha capa protectora 114 mediante un adhesivo 113 termorreactivo.

Se ha constatado en la practica que se han alcanzado la finalidad y los objetivos
propuestos en la presente invencion.

Se ha puesto en efecto a punto una suela impermeable y transpirante para
calzados que presenta una estructura perfeccionada que elimina los inconvenientes de los
tipos conocidos que conducen a la laceracién de la membrana impermeable al agua y
permeable al vapor acuoso, sin que se vean reducidas las capacidades impermeables y
transpirantes de dicha suela.

La realizaciéon de la suela no presenta, por tanto, particulares complicaciones
constructivas con respecto a las conocidas.

La invencién asi ideada es susceptible de numerosas modificaciones y variantes,
todas las cuales estan comprendidas en el alcance del concepto inventivo.

Ademas todos los detalles pueden ser sustituidos por otros elementos
técnicamente equivalentes.

En la practica, las dimensiones pueden ser cualesquiera segun las exigencias.

Las revelaciones de la solicitud de patente ltaliana nim PD2002A000187 de la
cual esta solicitud reivendica prioridad estan incorporadas en la presente por referencia.
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Reivindicaciones

1. Suela impermeable y transpirante para calzados que presenta una
estructura que comprende:

- una intersuela (10, 110) con una membrana (11, 111) de material impermeable al
agua y permeable al vapor acuoso asociada por puntos.a una capa protectora (14,
114) inferior de un material resistente a la hidrélisis, hidrorrepelente, transpirante
y/o perforado; y

- una suela de desgaste (15, 115) de elastdbmero perforado que esta
perimetralmente unida de forma sellada al componente (10, 110),

estando dicha estructura caracterizada porque dicha membrana (11, 111) esta
asociada a dicha capa protectora (14,' 114) mediante un adhesivo (13, 113)
~ termorreactivo. '

2. Suela que presenta una estructura segun la reivindicacion 1, caracterizada
porque dicha membrana (11) y dicha capa protectora (14) asociada a la misma estan
unidas de forma sellada a dicha suela de desgaste (15) sobremoldeada o
sobreensamblada a dicho componente (10).

3. Suela que presenta una estructura segun la reivindicacién 1, caracterizada
porque dicha membrana (111) y dicha capa protectora (114) forman parte de una
intersuela (110) con inserciéon preensamblada que comprende un elemento perimetral
(117) sobremoldeado o sobreensamblado que circunda la membrana (111) y la capa
protectora (114) y esta unida de forma sellada a las mismas, estando dicha insercién
(110) unida a dicha suela de desgaste (115) sobremoldeada o sobreensamblada sobre la
misma.

4, Un método para fabricar una suela impermeable y transpirante para
calzados que comprende los pasos de:

proporcionar una intersuela (10, 110) con una membrana (11, 111) fabricada a
partir de material impermeable al agua y permeable al vapor acuoso;

conectar por medio de puntos la membrana (11, 111) a una capa protectora (14,
114) inferior, fabricada a partir de un material resistente a la hidrélisis, hidrorrepelente,
transpirante y/o perforado; y

unir perimetralmente y herméticamente una suela de desgaste (15, 115) fabricada
a partir de elastdomero perforado, al componente (10, 110);

en donde el paso de conectar [a membrana (11, 111) a dicha capa protectora (14,
114) se lleva a cabo por medio un adhesivo (13, 113) termorreactivo.

JMS\UMS\ID-157125\WPC13377



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacion No. 05-11185
Clasificacion Internacional (IPC): A43B7/12
Concepto Técnico No. 3112

Patente de Invencion X " Patente de Modelo de Utilidad []
Via Nacional

Via PCT (fase nacional) X Cap.| ] Cap. |l X
No. Sol. Internacional PCT/EP2003/007273

Fecha de Presentacion Internal. 2003-07-07

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Inicialmente folios: 59—64, modificados folios 106-110
Reivindicaciones: Inicialmeﬁte folios: 65-66, modificadas folio 111
Dibujos: Folios: 20y 75.

Respuesta del solicitante:  Folios: 88-104

Prioridad: Se presentd prioridad por parte del solicitante
correspondiente a Italia con numero PD2002A000187
y fecha 2002-07-09, folio 10.

2. Objeto de la invencion

La presente solicitud fue titulada originalmente: “Suela impermeable y transpirante
para calzados” folio 1. ‘

De acuerdo con el texto de la descripcion, los dibujos y las reivindicaciones, el
objeto de la presente solicitud es proporcionar un “puesta a punto de una suela
impermeable que no restringa la capacidad impermeable y transpirante de la
suela, que evite la laceracion de la membrana impermeable al agua y permeable
al vapor acuosos debido al diferente médulo elastico a las solicitaciones de
traccion respecto al de la suela de desgate con la cual estd ensamblada
solidariamente por su periferia, y adicionalmente que no presente complicaciones
constructivas”. (Folio 61).

Por lo anterior para solucionar este problema la presente solicitud trata de
proporcionar: Reivindicaciones 1-4 folio 111.

IPC: A43B7/12.
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3. Determinacion del Estado de la Técnica

Teniendo en cuenta que la fecha de solicitud es el 2002-07-09, se encontr6 el
siguiente documento relevante:

N° Documento Contenido PFec_ha q'e
ublicacién
WO00232246 Mid-sole for waterproof
Inventor: y solicitante: breathable soles for shoes, and
Polegato Moretti Mario waterproof breathable sole
D1 comprising said mid-sole 2002-04-25
(Media-suelas de calzado
transpirable, impermeable y
transpirable.
WOQ00241721 Footwear with a lining laminate
Inventor: Rauch Max part covering part of the upper
Solicitante: W.L Gore & and process for producing it
D2 Associates Gmbh (Calzado con forro laminado, 2002-05-30
cobertura superior y proceso
para producirlo)

Documento(s) anexo(s) en los folios 74-82.

4. Analisis de patentabilidad (articulo 81 D486)

4.1. Novedad y nivel inventivo (articulos 16 y 18 D486)

Respecto a la solicitud en estudio se realizara el estudio de las reivindicaciones

independientes 1 y 4 folio 111 el cual describe un elemento que se representa con
la siguiente figura:

FIGURA 1

Respecto al estado de la técnica D1 divulga una suela que esta constituida por
una suela que es transpirante e impermeable que comprende una membrana y
una capa hecha de material transpirante compuesta de material que previene la
elongacion, la cual es monolitica y esta acoplada a la regidn periférica de la
membrana y en correspondencia a la regién de rodadura o suela inferior.

El documento D2 divulga un zapato que tiene una parte superior, compuesta por
una serie de secciones cosidas juntas. Las secciones de la parte superior del
zapato tienen un laminado (37) de la parte superior con una parte superior de
material laminado (41), una capa de revestimiento (43) y una capa intermedia
funcional (39) que es impermeable al agua y permeable al vapor. Dicho zapato
emplea para la junta de suela un adhesivo termorreactivo.

Teniendo en cuenta tal y como se plantea la reivindicacién 1, ademas, de acuerdo
al estado de la técnica establecido .en el numeral 3 se plantea la siguiente tabla
comparativa de caracteristicas reivindicadas dando a entender que las contiene
(SI) o que no las contiene (NO).




. ' i

PR E L
P




>

REIVINDICACION 1

D1

D2

1) Una intersuela (10, 110) con una membrana
(11, 111) de material impermeable al agua y
permeable al vapor acuoso asociada por
puntos a una capa protectora (14, 114) inferior
de un material resistente a la hidrolisis,
hidrorrepelente, transpirante y/o perforado; y

Sl
Una suela (11) con
una membrana (13)
hecha de un material
gue es impermeable al
agua y permeable al
vapor de agua y es
conectada con una
capa inferior

NO
No se cita una suela
como tal pero si se
citan laminas o
membranas que son
de material

impermeable al agua y
permeable al vapor de
agua. Ver descripcién

protectora (14) hecha folios 81-82
de un material que es
resistente a hydrélisis,
hidrorrepelente,
transpirante y
perforado, figura 1y
descripcién folios 75-
77.

Si NO
Una suela (12) hecho
de material elastdmero
perforado que es
unido perimetralmente
y herméticamente al
componente (11),
figura 1 y descripcion
folios 75-77.

2) Una suela de desgaste (15, 115) de
elastémero perforado que esta perimetralmente
unida de forma sellada al componente (10,
110),

3) Estando dicha estructura caracterizada NO NO

porque dicha membrana (11, 111) esta
asociada a dicha capa protectora (14, 114)
mediante un adhesivo (13, 113) termorreactivo

El estado de la técnica mas cercano es D1 pero tiene las diferencias de no tener
una membrana asociada a la capa protectora de la suela mediante un adhesivo
termo reactivo. Por lo anterior se puede afirmar que la reivindicaciéon 1 tal como
esta redactada S| es nueva. Lo anterior hace que se cumpla el requisito de
novedad contemplado en el articulo 16 de la decisién 486 de la comunidad Andina
de Naciones.

El efecto técnico que se logra es proveer una suela impermeable que no restringa
la capacidad impermeable y transpirante de la suela, que evite la laceracion de la
membrana impermeable al agua y permeable al vapor acuosos debido al diferente
modulo elastico a las solicitaciones de traccion respecto al de la suela de desgate
con la cual esta ensamblada solidariamente por su periferia, y adicionalmente no
presente complicaciones constructivas.

La solicitud se diferencia con D2 en que dicho documento describe un
recubrimiento de zapato el cual no es aplicado a las suelas del calzado y no
consta de una membrana asociada a una capa protectora dentro de la suela fijada
mediante un adhesivo termorreactivo.

Asi pues, con el empleo de los dos documentos: D1 y D2, que hacen parte del
estado de la técnica, NO se proporcionan herramientas de conocimiento a una
persona del oficio normalmente conocedora de la materia técnica correspondiente,
para emplearlos y derivar de ellos el resultado obtenido y que se desea proteger
con la presente solicitud, por tal razén la presente solicitud, en las reivindicaciones
1-4, tiene nivel inventivo.

El estudio anterior permitiria afirmar que la solicitud cumpliria con lo estipulado en
el articulo 18 de la Decision 486 de la Comunidad Andina de Naciones.
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4.1 Aplicacién industrial (articulo 19 D 486)

Se considera que la invencion titulada: “Suela impermeable y transpirante para
calzados” la cual contiene las reivindicaciones 1-4 (folio 111) son susceptibles de
aplicacion industrial por que pueden ser producidas o utilizadas en la industria.
Con lo anterior se podria afirmar que cumple con lo estipulado en el articulo 19 de
la Decisién de la Comunidad Andina de Naciones.

5. Conclusion:

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder
las reivindicaciones: 1-4 (folio 111).

6. Respuesta a 'Ios argumentos del solicitante

Tomando los argumentos presentados en los folios 88-104 donde se especifica el
efecto termorreactivo que posee el adhesivo empleado para la junta de suela y al
efecto no reversible del mismo, se detalla con claridad el efecto técnico alcanzado
por la presente solicitud y ademas realizando la comparacion y demostrando las
diferencias existentes entre la presente solicitud y los documentos citado D1 y D2
se realiza la presente evaluacion y emision de concepto por parte de este
despacho.

Bogota, D.C,,

CONCEPTO TECNICO No. 3112 EXAMINADOR TECNICO
Cédigo No. 202083




