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Zefiora Jete de la S .
CIVI2-0N DE NJEVAS CREACIOHNES I
Superinterdencia ds Industria y Comerclo

B & O,
Trimite @ 0.3 Fwvento ;379 dctaacidén @ 4444
Befeorenciz : Expediente No., 05011645 )
Asunto : Solicitud de vatiente pars POLVO CERAMICH
SLOBULIZADG CON PLASMA
. Sollcitarte : SAIKT-GCRBAIN CRRAMICS & PLRSTICS, I[NC.
Slaes CCAIC Dn4snan

Fecha de PrEDEﬁtnc frne % DE ERTmCRO OE 2005,

1. Yo, Luwr Clemencia de PAER, obrando como apoderada del
solicitarte en el asunte anles identificade, me refiecro al
afigic Mo, 11122 actificade por fijacidn en lista del 2 de

cctubre de 2209,

2. Mediante el Ofiglio No. 11122 se puso en conccimiento
del solicitante e> informe gue centiene las cbservaclones

hechas por su Despacho  sobre la presenlke  seliciZud de

‘ patente,

2.1 Mewvedad y Niwvel Iﬂven+1vc

Er. Torma rescmida =1 Examinador s=fala gue:

MIT. 860.041.367-3
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Cl vy CZ presuntamente anticiparian totalmente a la presente
sclicitud toda wez gque conlbiernen tocos leos elemeéntos gue

carackerizan al zirconio de ia presente solicifud.

Sefiala cue NE relaciora un métedc para estabilirar oxido do
zirconlio oon conpuestos come los gue Se relacionan en la
soclicitud. ¥l examinadcr econsidera gus los pasci  son en
escncia loz mismos sobre los cue sé golicita proteccidn.
rdizioralmerto, sefiala el Oficic gue “L3 enumeva el métods
wars  oproducir el Smide de zirceonis; no relaciora la
. electrofusidn. Ein embargo, laz restanles etapas =i estan
contenp.adas &n ia anterioridac. D4 enumers un Rrocesc para

esztakilizar &éxide de zircenic, lc misme gus Do,

Finzlmente, =efiala gue si bien Cf, 04 v D23 no contemplan las
etapas, an técnico encuentra svidente lo hallade en la
presents ol ioitud a2l combinar une cualgulera de estos tres

decumentos por aparte con Da.,

3, MODIFICACION A UNE SOLICITUD EN TRAMILITT

. Le zonformidad con lo establecido en el articulo 34 de la
Decisichn 486, gue permite al solicitante en cualguier momento
ge. +ramite cfectuar modificacionez sin ampliar el cobieto de
la invercién ipicizlmente =zolicitada, me nermito presentar un
ruava  capitulo reivinadicatorie, que comprende  siete {7)

refvincdliocaciones,
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LTentaemente, solicits a ese Despacho tener en cuerta guo
en _a noewa reivindicacién 1 se introduic la materia de la

enterior reivindicacion A axbo es ue: “dicho olyo  de
!

didxido de zirconio corntiere wernos del 1,0% en pese de

didxido de zirconlio monoclinico”.

D esta manera, cl prodactso reivindicado esta
caracterizado wDor sus componentes y la proporcian de las
mismos.

. 4. BRRGUMENTOS A FAVOR DE TA NOVTDAD DE LA PRESFRKTE INVENCION

Tnicialmente, me permito poner de preschle gue la invencidn
reivindicada se refiere a un polve de oxido de zirconio para
roclado térmico vy uan métedo para producirlo. De particular
importancia, la invencidér relwvindicada trata de oxide de
zirconio estabilizade quimicamente uniforms; esto &3 entre el
86 y el 100G por cients de las particulas en poso  esta
egtabilizado en la fase cristalina tetragonal y en donde

dicho pplva de didxide ce zirconio cgntiene menos del 1,0% en

pess de didxide de zircenic moncclinicao.

2or su parte, las roeferencias D1 v D2 expresarente ravelan
gue los materia’es son guimicanente ne-uniformes. Tal como se
deacrine en D1, el procesamiento de la materia prima (sales)
por piréiisis resulté  =ser  incompletz.  Ezla plrdlisis
ircomplela de le materia prima resulta en un producto final
gquimmicamrente o uniformc. © De heche, 23Ta ruta de
procesamicate resulta en polves de dxido de zirconio incluso

mencs gquiricarente uniformes gue aguellos producides mediante
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los nétocos do acuerdo corn los anlecedentes merciorados en la
descripcoidn ce la presente solicited, los cusles por lo mencs
orovecn un procesamisnlbo completo Tediante vociado térmico

(i cual aun genera productos no-uniformes).

De scuerde con lo antericr s claro gue D1 vy B2 rno epsefian un
polve ceramice estebilizade - sing mas bBien un  producto
parcialmente estabilizade - con an contenlde de por lo menos
36% en peso en la fase cristalira tetragoral y meneos 1,0% en

peso de didxido de zirgonic monoclinico,

=

Tr conzecusencta, la materia de Lz reivindicacidén 1 meodificada

claramente se distingae de la revelada cn 21 vy D2,

Ln  cuante & la  neovedad d=2 la  reiwvindicacidn & de
procedimienlo me permito poncer de presente gue D& simplemente
merciona 2 manrera de ejernple una bécnica bilen conocida en el
estade del arte pare formar brigueta de oxide de zircenic con
an arcs de induccldn., Inclusc, D& contrasnone diche uwso del
arco de inducoidén con la invencidn desarrolladsz en dicho
documenlo vy especificaments Jllama la atencisr  sobre ana
. multiplicidad de problemas qgue Imolica el emnpleo de arco de
induccidn frente a les recubrinlentos producidos usande los

llamedos “pre-zilloyed YEZ powdcrs”; veamos:
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Fg. 2, linea 21 a pg. 4, linea 4 de 0[&:

As an altemative to spray-dried and pre-processed powders, fiised and crushed
powders have been used in the arca of thermal spray for TBC applications, Individual yitria
and zirconia powders are mixed and fused using an induction are or ather process lo produce
a briquette of fused material, The briguette is then crushed to produce powder of the desirad

2% size suitable for thermal spraying, generally between 11 and 1530 microns.

WO 0245931 PCT/US01/47129

Fused and crushed powders exhibit angular, irregular morphologies. As a result, use
. of thess powders can caust incongistent powder faading. In addition, the particles arg
generally denser and harder to melt. This results in lower deposition efficiency due o
insufficient healing of the particles in the thermal spray jet.

5

En efectec, «como se pusde vey o log pirralos anteriormante
trangcrices DE  zscgurs gque ol material producido por la
réorlca ge arco de induccion exnike morfologias lrregulares vy
angulares, lo gque pueds generars an polvo de alimemtacién.

inconsistente.

seftala gque dichas parliculas son generalmsrte mas densss ¥
difigiles de fusionar lo gue resztlta er baia eficicncia en la
denosicidén  Cdebldo a  insuficliente calentamientce de  las
particulas er la aspersidn <termice. Las anteriores son

caracteristicas “ndescabl_es JQuUe una persona versada en 1a
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materia ne usaria para los preopésites de obternsr un material

gquirics vy Torfslégicamente uniforane para un recubrinionto,

Pz, 4, linos 22 & pg. 5, lirea 2 de= D6

Cemparisons of coatings produced using pre-alloyed YSZ powdar according ts the
invention with conventional spray dried or fused and crushed YSZ powders indicates the

powder aceording to the present invention produces a coating with more consistent and

o ;

nmiforsn microstruetures, Iower thermal conductivity, improved thermal shock resistance, and

more tniform porosity levels.

Do 1o antericr nuevamente s observa gque [DE aavierte schre
las desvertajas de los materigles procucides por fusicn v
molisrda de nolves YSZI {este cs, aguellas formados per el
proceso gqua erplez arco de induccién) en términos de faita de
urifommidad 4o la microestruclura, la baja conductividad

térmica, entre otros,

Adicionalmente, D& ne menciona en absolute el pasco de apagar
{(esto ez enfriar ripidamente con agua o aire}l el producto

elestrafusionadso.

Asl las cc=3as, ne puede deglrse gque la arlerioridad D6

znticipe 1as 3 pasos relaclonzdos en 2]l progeso de acuerdo
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con la reivindicacidén 4 y por lo tanto la relvindicacidon de

proceldimicnto 2111 revelzdas es novedosa,

5. ARGUMENTOS A FAVOR DRI, NIVIL INVENTIVO DR L& PRESENTE
INVERCION

Inicialmente, me permite llawar la albencién de ese despacho
zobre el hecho cue la irvenzidn reclamada fue desarrcllada
sara atender cdeficlencias de los polvos conccidos en el arte
previc vy de  las  roktas de  proecesc  gue  resultakban  en
composicicnes y/o morfologias no uriformes. El estade del
arte descrite en los antecedentes cde la presente seolligitud se
pasa exclusivamente en aspersion per llama o frsidn para

forrar pelvos.

La uniformidad guimica tal come es revelada en las
reivindicaciones significa gque &1 agenhte estabilizantse como
el oxido de itria, es uniformemente distribuidoe & ftravés del
polwva de MiTers que la Zase monoclinica {fase no
estanilizada) sez mirimizada. EI  grads de uanifermidad es
clarzmente cuantificado z] comparar la cxploracidn por lineas
glenenlales de los polvos conccldos en el estade del arte
frznte 2 agucilos de acuerdo con urna modelidad de la prosente

invensidn. Veamoes Zas figuras 1-4 v 5e

AEX
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. J2 aouarde con los wmedalidades doe la drvencidn  (Zigura 5,

una unifeorridad mejorada es Lograda mediante primere fusionar

lz materia prirva gue incluye

cetakilizarkte, seguido

rociade de 1lama por plaszmal.,

oxide de zirgonio y el agente

1

rociado  bérmico  {pcr  ejemplo

Tal como s5e menciond zgatericrmente, Za invercidn reivincicada

se ralaziora corn axido ds

zirconio estanilizade guimicamente

unforme, caracteristicas dque son alcanzadas debide a la ruta
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de procedamiento revelada que se basa en clectrofusidén antes
de ia etapa de rociado por plasma. lo0s datss comparatives de

la sclicizad rmuestran mejores gralicos de bordo a horde donde

En =fecto, las refercncias citadas por el Examinador DL z b3
sirtplemente renrvesentan €l estads del arts, cn el gual se usa
rociada Zérwnice {por elemplo ¥ociade por pilrélisias) de la
materia prims para formar pelves. Sin empdargo, &lli WO hay
. ensefianzas o sugerencias scbre electrofusidn, v oo se ensefia
o zme suglers wn polve de exide de ziresnic guoimicarente
uniforme como el relvindicaco. Asi las cosas, Con bhase en laos
revelads er las refervenclas, se esperaria Que e poivo NG
fuera Tés quimicamente vriforme que To0s polvos del estado del
sroe caracterizados ¢n La  descripoclidon de  la  presento
gnlicitud, leos cuales Lliene ura cantidad significativa de
axido de zirgonio monoaliniceo.
Relvindicaciunes 4 a J:
2hora bien, con respecto a las reivindicacicnes de metodo, as
. oreciso fTener en CUEntE [l la idea clave de la
reivindicacidn 4 &3 la combinacisn de eclectrofusidn de owxido
da zirconic segeidoe do apagado v finalmente  someter &
—ratamiento Lérwmico. De parkbicolar importancis es la etapa de
trablamientc Lérmico que es llevada a cabo con un proceso de
aspersidr térmica, tal zomo aspersidn térmica por plasma tal

coro es descrito en la descripeidén de la selicituad.
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“n el prescnte cas¢, pereclera ser que el Examinador ha
combirads las cnasedanzas de 02, 04 v D5 cor DA en un intento
nor  reunir  tToedas  las  caracteristicas  de  la  invencidn

rejivindicacdsa.

Gasandoso on B3 vy DS &l Rxaminadasrt proitorwde democstrar ous los
polvos esféricos hueces de la invencidn puedsn scr formados
rediante roclads térmico, 5in embarge - lal come sefala el
Ofizio - 03 ¥ D5 fallan er vTevelar o sugerir las etapas de
slectrofus’dn v apagads del materizl previe a. paszo de

Tratamiento Lérmice {aspersidn vérmica) .

Iocste respeclo es precisc tener e cusncad gue ¢ simplemente
enseiia ura técnicz bilen conaocida en 21 estads del arte para
Tormer materia prima cde dSxido de zirconic por Ln procesc G
electrofusian, Zr este oontexto, el matsrial resultante es
usado posteriormenzte en un Tipico preoceso de meldeo, seguido

do tratamientio térmico para JLegar a2 1es productes finales.

Dicras referencilas ng suglieren solas o comhinadas implementar

la electrofasidén con el tratamiento Lérmico para formar polve

de  Oxido de alircenio gquimicamente uniforme, esférico v

a1ecs, con L2325 caracteristicas de la inwvenoidrn reivindicada,

Co ka2chs DE cnsefia en una direccidn contraria y por o Lanlo,

|...|'\|

lievaria a la persona versada en la matsria, primero a no
asar en una primera etaps la electrofusion vy el segunde a no

llevar a cako ol apagade.
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25, @n ©l prescnoe cese, pParlece Ser gue sa han

Lo

A5 ias

L

ol

clegide arbitrariamente cra seris de elementos individuales
de 21 a2 06 sin ninguns aparenls kase Lécnica razenzble con la

intencidén do recrear 1& invencidén agqul reclamada.

Por _o lanto, cn forma respeiuosza mi represenbtada considera
gue las referencias cltadas por el examingder no describen
Lra combinacicn de las Tres etanas, gue incluye dos elapas de

trataniento con Calor.

. 0. Por lo Lante, le sclicite se ctorgar el privilegic de
valente para ta invencién velwvindicade en las cliusulas
modificadas.

i Anoxos;

1. Muevo nlicgo reivindicaterio con siets {7

refvindloaciones:

[

rortularic pera wmodificaclones:

Sefarn Jzfe,

! - . o
ernd O A€ e a,ie:g;ae_-ég* ol
LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

TLTPLR. Ho. 23,555

COTO-14496-847-003-1
§ RMG\ANGAID-163367\WPC12496

Fo. M-Z009-183367 MG
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0 GITUD DE:
- . Madlflcaclén a una sohc

arrecclén de Ermr Matenal ¢

.Dumlciiln Warcastan el
: _..-'.'Mass‘a-::husetbs SR
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Tetéfono: 546 09 70 Fax: 2494070 |-
E-mail: clientesi@cavelier.com

@ IDENTIFICACION

Nombre: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
Direccién: Carrera 49, No, 72-35
REPRESENTANTE |Telfono: 347 36 11 c.c. B NIT [
O APODERADO  |Fax 211 86 50 C.E ] Otro []
E-mail: clienies @cavelier.com Cual
Comicilio; Bogota, Colombia.

Mimere 35,456,344 T P 23 555

@ Anexos
Comprobarte de pago de la tasa por $111.000, por concepte de modificaciones.

Comprobante de pago por reivindicaciones adicionales después de la decimoquinta
reivindicacién por

Poderes, si fuere el caso

a0 O

Decumento que acredita la existencia y representacion legal de las partes, cuande sean
personas juridicas.
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REIVINDICACIONES

1. Polvo de Jdidxide de zirconio para aspersldén térmica cue
comprends un didxide de zirgorio estabilirade guimiczmente
uniferme, en donde 2l didxido de zirgornio esta estabilizade
al menos er un 6% en pesc =n la fase cristzling *etragonal,
dicho pﬂl%o esta en forma de perticulzs esencialmente
esfiéricas quc tienen un tamafio de particuls de meacs de 200
ricriémetros, al mercs el 75% de dichas particulas siendo

huecas, en donde dicho polwo de didxide de zirgorio contiens

penos del 1,0% en peso de diéxids de zircenic menccliniceo.

Z, El polvo de didxzido de zirconio de la reiwindicacidn 1, en
donce dichas particulas huecas tienen un tamafio de particula

inferior a 100 migrones,

3. EL polwo de didnide de zirconio de lz reivindicacidn 1, en
donde el didxide de zirconico esié estabilizade con un éxido
seleccionade del grupc constituids por Sxido de itric, axidso
de msgnesic, dxides de calzio, Sxide de cerig, &6xideo de hafnio

v ¢xidos de tierras raras vy corbinacicnes de estes.

4. Un preceso para la produccidn un polvo para aspersidn

ternica guinicamente wniforme, gue comprends lzs elapas de!

2] eleczrofusionar didxido de zircenio con hasta el
f0% en peso de un oxido efectivs para estabilizar el
dioxida e #irconio en 3u fzse tetragonal,
se.eccionado de un gropo confistente en dxide de
itrig, oxido de ecaloio, oxido de ecerio, 4axido de
rhainio, &uide de magnesio, vy Oxidos de metales de

tierras raras, v combinaciones de los mismos.

k) apagar el disxido e zirconio estaebilizado

electrolcsiornado:



o) someter  a tratamniento térmico =1 dioxido de

zirconis estzbhilizado.

b, UIn procesc de arcocrds con la reivindicacidén B, en la cual
el dxido estabilizzdor ss &xido de itris en una cantidad del

1 al %5% en pesc.

6. Un procesc de aguerde con la reivirdicazidr 5, en el cual
el didxido de zirconio estabilizado apagade esta al menos en

un 98% gn fzse tetragonal,

. Un proceso de acuerde con la reivindicacién 5, en lz cual
el didxids de zirconig estapillzado particulade es aplicade
por zspersién térmica para obtener particulas esercialmente
esféricas, ce las cuales por le menos la mayorila es nuecs con

tamarfios inferiores a oz 100 micrémetros.

MG AMGHID=-163380VWPO14498



