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Asunto Solicitud de ontente pars POLVO CEBN4TCO 

GLOBULIZnO CON PLAA 
. 

SaiLcitar.te SINT-COSAIN CERAMICS & PLASTICS, INC. 

Case C23C 004/CIO 

Fccha de PresentaciOn, 9 FOE r.SR:RO )E 2005. 

1. 10, Luz Clernencia de PAEZ, obrando come apoderada del 

solicitar.te an ci asunto antes .identificado, me reficro al 

Ofiojo No 11122 notificado por fijaoiOn en lists dcl 2 de 

octubre do 2009. 

2. Mediante ci Ofici.o No. 11122 Se puso en conocirniento 

del so1ictante 01 informe que ccnt.fene lag observaciones 

heches per su Despacho sobre la presente solicitud de 

S 

Novedad y N i.vel Inventivo 

Er. forma resumida ci Examj.nador seæaia quet 

NIT .6D.O4l.367-3 
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Di y 02 presuritanenue anticioarian totalmente a Ja presonte 

scl.*citud tode vez and contiencri todos log el.ernentos ol.le 

�saracterizan al z.i.rconia de in presente suilcitud. 

Set;ila cue 06 re inciona Un mØtodo Pa’s estahili sar axidu do 

zirconio con c:onpusros coma los que Se relacionan en la 

scl.icitud. Zl examinadcr cnnsidera que los pasos son on 

esoncia ios m35(1105 sobre los quo so solicita proLecnidn, 

1dicionalri.ento, seæal.a ci Oficlo quo "03 enufllera ci :r.Øtodo 

ann produc r e:L on do do zir0001c; no relaciona is 
� 

eieotrofusSn. Sin embargo, as restantes etapas si estÆn 

contenp.adas on in anteronidad. 04 enumero an pro -ego pars 

estabilisar Oxido do zirronio, lc mismo que 05. 

Yinaimon: e, senaia gr.o Si bien 02. D4 y 05 no c:ontemplan las 

etapas, an uecnico encuentra evidente 1° halladc en la 

presente so icitud a corihinar uno cual.quiera de estos ties 

docurnentos por sparta con D6 

3 MoDrri.c0:ON k 1JNA SOIICITUE] EN IRAMITZ 

Do conforluidad con lo establecida en ci artculu 34 de Ia 

DecisiOn 486, que pernite al uoi.icitante an cualquier momento 

del trimite efectuar modificaciones sin araplier ci objeto do 

la inversion inicialmcnte soD icitada, me nermito presenter un 

fluevocaptuo reivindicatori.o, quo comprende siete UI) 

rc –v–’id–cac–ones 
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Atentamenoe so] ill to a ese Despacho tener en cuenta quo 

en :a nucva relvindicacion 1 Se introdujo Ia ruateria de ’a 

ancerior re i.vi:.ndicacion d  es’ o es que "dicho polvo de 

dioxi:.do do zirconlo .ontiene menos del 1,0% en peso de 

dfOxf do de zirc:orlio rnonoclinico" 

De coLa manera ci products reivindicado estÆ 

caracterizado nor sus companerites y la proporciófl do los 

mismos. 

40 
4.AaG u?CENTOS A FV&VOR DE LA Nov:DT&J DO L11 PRESENTE :NVENC:6N 

1niciaiinente, me permito prier de presonte que la invención 

reivindicada Se refiere a Ut: poivo de oxido de zirconio para 

roc, co termico y an mdtodo para praducirlo. Dc particular 

importancia, la invencidr: reivindicada trata do oxide de 

zirconio estabilizado quimicamento uniform-; esto as entre ci 

96 y ci 100 nor dents de ics particula s en P050 estÆ 

estabilizado en la fase cristalina tetragonal y en donde 

niche poise de dióxido de zirc:onio contiene inenos del 1,0% en 

peso de didxido do zirconic rnoncci.i.nj.cc:. 

’or su parte, as roforencias Dl y 02 expresamente revelan 

que 1.05 nater:a_eS Son cuimicanente no-uniformes. Tal comb so 

describe en Dl, ci procosamiento de la materia prima (sales) 

por pt rolLs is resuitd SC_ incompl.ets. Es La pirOlisis 

incontplo La de is materia prima rosul La en an producto final 

quimicnente no uni formo - Dc hecho, esta ruts do 

procesantionto resulta en psivos do ox ad de zirconio inoluso 

menDs qui:r.icamerte ianfformes quo aquclios producidos mcdi ante 
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los netobos do acuerdo con los anLocedentes rnencior.ados en Ia 

descr–pcidn be IF presence solic.Y t(:d, los cuaes par Ic rnenos 

oroveon an prncesaflienLo compi.eto mediante rociado tdr.mtoa 

10 anal elan (jcnera productos no-Linnornes) - 

Do acuerdo con 1° antertor es claro que 1)1 y D2 no ensenan an 

polvo cerÆmico cstabilizado - sins mas bier an producto 

parcialinente estabilizado - COTI in contenido be por 1° tlienOs 

96% en peso on Ia face cristalina tetraqpr:al y menos 1,0% en 

peso de diaxido de zirconjo inonocllnlco. 

consecuenc a in mater  de a roivindIcacbn 1 modificada 

cl.ara’nente Se d i.stingue de la revelada on Dl 
y 

D2 

Tol cuanto a is ncvedad de Ia reivinidicacdôn 4 de 

procedimienLo me perraito ponor de presents que 06 simplemente 

r.enciona a rnanera do ejenpl.o una tdenica bien conoci da en el 

estado on arte pars formar briqueta be oxido do zirconic con 

in arcs de nduccibn Inclsso, DO contraunne dicho use del 

arcs do induccido con la .1 nvenciÆn desarrollada In dicho 

docunento y especificamente I lana la atenciar sobre una 

40 
multiplicidad do problemas quo implica el enplco do arco do 

iniduccjOn rerluo a los recubr’n!entos prodLlcidos usando los 

llamados ’pre-aUoyed YSZ powders"; veamos: 
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Pg. 3, lines 21 a pg. 4, Linea 4 do 1)6: 

As an alternative to assay stated and pro-processed powders, fused and crushed 

powders have been used in the area ofthelTnal spray for TBC applications. Indiedualterala 

and zirconia powders are mixed and fused using an induction are or other process to Produce 

a briquette effused material. The brignotte is then crushed to produce powder ofthe desired 

25 size suitable for thermal spraying, generally between II and 150 microns. 

WO 4)1)45931 PCTJIIS03147129 

Fused and crushed powders exhibit angular, irragLilar nioulillologleL As a result, use 

of thce powders can caua ttccnsistent powder feeding. In addition, the particles arc 

partially denser and harder to melt. This results in lower deposition efficiency due to 

insufficient hcathig of Use particles in the thermal sprayjet 

5 

En efecto, como se puede ver Cr: led pÆrrafos ;.irster.tormente 

transcritos D6 asogura que ol material producido per la 

t - cr:ica be a-rca he inducciOu cxii ibe morologi as irreculares 

anqul ares, 1° one  pucde genera, �an delve do ali.mentaclOn 

inconsistente. 

Seal a quo d–cha s part icul.a s son genera 1 mente mas densa 

difi ci. les dc tue i onar is que rest-ltd en haj a efichcricTh an to 

donoscibn cold do a :nsufic:onte calenramienro de 1 a 

particulas en la a spersian termica Las anteriorcs son 

nara cterist–cas Indesoabes que ur:a persona versada on 1 a 
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[1 

naterTh no usara pare los prcpasitos de obtcrer an material 

quim.ica y morfoi.ôgicmente uniforrne par -a on r-ecubr2ralentn, 

Pr. 4, linoc 22 a pv. B, Urea 2 de 26: 

Comparisens of coating produced using pie -alloyed YSZpowder aocnrdingto the 

invention ’tb conventional spiny dried or fused and cmshd YSZ powders indicates th 

powder according to the present invention produces a coating with more consistent and 

uniform microstruetures, lower thermal conductivity, improved thermal shock resistance, and 

more unifomi porosity levels. 

Do 10 ane.rior nuevamente se observa que D6 advierte schre 

las doaventajas do Ins macari.ales producidos par- fusiôn y 

molienda do polvos YSZ (esto as, aquellos fornados par ci 

proceso qua eTpiea arco do induoclOn) dn terminas he falta de 

at iformidad do J.a rnicrocstruoura, in baja conducnividad 

termica, entre otros. 

Adicionaimente, D6 no menciona an absoluto ei paso do apagar 

(esto as enfriar rÆpidainente con aqua o aire) el producta 

electrafusionado. 

.;si las cosas, no pupae decfrse que Ia anLerioridad D6 

annicipe los 3 pesos relacionados an el proceso de acuerdo 
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con is .reivindicaciOn 4 y per lo tanto is refvfnd–caoiOn do 

proceclimionto clii rsveiada as novedosa 

5. ARGUMENTOS A F7V0E DEL NIVEL j:NVENT:vo DE LA PRESErrE 

INVENCION 

Inic.talmento, Inc permito hater Is a LondOn de ese de.spacho 

sobre ci heaho cue ’a inverts i.On rnciamada foe desarrollada 

� para atender deficf pen –as de los poivos conncl.dos en ci arte 

pravi.o y an !as ruta s de proceed cue resuitaban en 

camposiciones y/o norfologios no uniformes El estada dci 

arte descrito en los antecedontes de la presente so-  icitud Se 

base exciusivamente or. aspersion par llama o fusion para 

farmor poivos. 

La uniformidad quifflica tai coma Cs revelada an la, 

ra–vndiaaciones siqniriaa qua ci aqonte estabiiizante comb 

el oxido de ntrlo, es unifarrnemente distribuido a travØs del 

poivo de mane ra qua Ia –ase m onociini Ca Case no 

is

estadflizada) sea minim.tzada. E rrradn de aniformidad Cs 

ciarmenro cuanttficada a] comparer la cxrjloraciOn par hi -leas 

elernentaics de Ths povos conocidos en ci estado del arte 

frante a aquo:_os de acuerdo con one modahidad de la prasente 

irivenci.On Vasnos as fiqijras 1-4 y 5: 
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FIG  

De acuerco con ]az vI\odaildadas do lo 3.nveno6n figura I 

una unifcrmidac:[ nejorada es :oqrada rnediar’te primer, fusi.onat 

in nateria prlsra que inciuye said, do zrconio 
y 

ci agente 

ostahilizante, seguido de roc.i ado tØrrni.co (por ejernpio 

rociado de Jiarna po? pJasna) 

Ta.] come Sc nenCiOrlÆ anceriormente, In invenojOr: reivindicada 

Se reia c.i are car: oxido cia zi r000–o etabii– zado qulimicanlente 

unforna, caractoristicas clue son aicanzadas debido a ]a rota 
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de pr000samierico rnveiada que Se basa en ciectrofusiôn antes 

do ja etapa de rociado par plasma. i.!os datcs comparstivos de 

la solicitud nLtestran me] ores qra:icos de bordo a horde sense 

so aprecta �asa uniforvatdad 4uca nejorada que an it poivos 

-ir-electrofusianados 

En efccto, las referoncias citadas par ci Examinador Dl a D3 

simplernente representan at estado all a rte Cr, ci cuai so usa 

rociado tØrt\ico po: e].empio rociado paid p1163A.sis de 3-a 

materia prin-.a paid forms- patois. Sin cmi rgo, ai ii NO hay 

� enseaan sap a sucerencia s sabre electrofusian y so Se ensefla 

O SC suqiorei at psivo as oxidc� do zircorlia quimicamente 

usi formo coma at reivnd–cado. Asi las cosas, con base an los 

revetado en las referencLas, Se osperaria que ci poivo no 

fuera mÆs qul rnicamente uniforme clue os palvos del ostado del 

cr:.e caracteci 2.adas On ia descr I pciOn do la present" 

sci .1 citud, 1.os cua es t iene cnn cantidcd significat iva de 

axida on, zirconia monoclinico. 

:eivindicacicses 4 a 1 

Ahora his-, con respect’ a Ids re ivindicac.i ones do nØtodo 

�precise  tener on cuenta quo la idea cave do la 

reivindicaciOri 4 es la combinadidn do olectrafusiÆn de oxide 

de zirconio seqoido do apaqado y iinanente somet.ei a 

or a uamiento L 6rm.i.co Dc particular imporcascia es la etapa de 

tratcmiestc tdrnco que as ilevada a cohn con Un proceso cia 

aspersion laid- ca, tal coma aspersion tOrmica per plasma Lal 

coma as descrito en Ia descripciOn de la solicitud. 
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:n ci present-c caso, parociera 5cr que el. Examinador ha 

combinado las onseanzas de D3, D4 y 5 con D6 Cr. Ufl int Lit o 

per reunir todas Its caracteristicas de Ia lnVSncion 

re 1.vindicada - 

Sasndoso on 53 y D5 eJ Exami rta dor pro: C, I If clemoslrar qile los 

pni.vos estor: one huecos do to invencian pueden 5cr formados 

mediante rociado tØrmico. Sin embargo - tal conic seala el 

Oficio 03 y D5 faLlan or revelar sugerir las etapas as 

eIoctrofusOn y apacadu del material presto a:. pass de 

rratumiento UQrn:.co . aspersion tOrmics) 

21 arts respec Lo of preciso tener or  cuenca quo 04 5 i.mplemente 

ensena cc tOcnica bion conocida on el estado del arte para 

Thrmar ruateria prima de Oxide de zircnnio por an proceso de 

ci ectrofusiOn Sr este contexto, el material resultante of 

usado posteriornente en Sri ci.pico prnoeso de xnoldeo, seaside 

do tratanento tØrnico Sara :’iegar a let prod:actos finales. 

r)ichas refer-encLas no sugieren soles o combi nadas implementar 

to oloctroffusidn con el tratamiento tØrmico pera format polvo 

� do Oxide do crconio quimicameote u:iiforme, esferico 

bueco, con las caranteristicas de la invenni.Or. roivindicada 

Do tacho 06 cnseæa en una direcciOn contraria y per. to tanLo, 

ilevaria a ts persona versada en Th materia, primero a no 

user en una primers etapa la elect rofiasidn y en segundo a no 

llovnr a cabo 01 apagado. 

t\o 
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Psi 1,7, cosas, en o presnnT,e 0550, par eon Sen qac st  Can 

clecido arhit rariamente una eerie do elententos individuales 

Ce Si a 36 sin n inguna aparen Le base Lean ica ra zonable Con J.a 

inrenc:LOn do recrear is invencidn aqi I reclarnada 

Por :0 tanito, Cr’ orina respeti.insa ft representada considers 

quo las roferencias nitadas par ci examinador no descrfben 

urn oc�nibinació:, de las tres etapas, que inclayn dos etapas de 

tratantento car, calor. 

� 6 Par 1° Lanto, le solicito se otorgar ci privileqio de 

na Lente parC Ia invencidn revindicada en las cidusulas 

morim ficadas - 

Anexos: 

Nuevo pliogo roivindicatorio con aiete K7) 

r&vindcaoiones 

2.ortou1.ario pE.ra fodifioacio�nes; 

Setor;i Jefe, 

., 
LOZ CLmNCIA DE PEZ 

S.P. A. No. 13.555 

SOLO- 14496-54:.- 33-1 
’ AMG\AXG\ID- 163367 \WPC1 4496 
NO. M-2009-153367 \T4S 
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Comercio Espacia reservada pare el adhesive de rsdicsciôn 

5UPINTENDENCLA 

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES 

C) SOLICITUD D’ 

-- 0 Correccion do Error Material Modifpcacion a una solioitdd  
Nombre SAINT-006AIN CERAMICS & 

PLASTICS, INC 
%2) Sociedad con?titu’da 

y 

existente bajo [as eyes 
SOLICITANTE del Estadu de Delaware, Estados Unpdos do 

- - 

:crak-
America 

- IDENTIFICAClQN’tk-
Dlrecciór, I New Bond Street, Box  No 16138, 

Worcester  C.0, NIT-Ofl_2? 
Massaohusetts01e16-0138, 

-0 
C.E.C OfroD1a2. 

Estados Unidos do America 
- 

rn Nuero - 
DomIcIllo Worcester, 

Massachusetts, 
- Esfados Undies de America 

Tetefono 546 0970 Fax 2494070 
7e4 

- � 

E-mail clientesecavelier cam I 

Nombra: LUZCLEMENCIA DE PiIDENTIFICACION 

Direccion: Camara 4e No. 72-35 
0 REPRSENTANTE Te]efono 347 36 11 CC, NIT 

o APODERADO Fax 211 8650 0 E I I 0 Otro 0 
E-mail: clien%escavelier.com cual  
Domicilio: Bogota  Colombia- 

NUmero 35.456.344 T. P.23.555 

4 
. 

.::.,ero:yde.exPeclieote:::.::.: O 
.. . . . .. .- .. . ... ... .... . ... 

. 

F1ul, ...�Q5 .01.1 845Han ...........
 

L) Descripcion S to correccion 0 modificacion solloltada - 

Preserito nuevo capitulo relvindlcatorlo compuesto poi reivindicaciones con elfin de supertIa% 

objeoiones heotias per Su Despacho o IS preserve solicitud do patents  pido respet$amºue,i 

el examen de patentabElidad sea realizado sobro estas nuevas reivindiogclones presentadaf:tLI 
- - - - - 

(,J 
- 

Comprobanto do No. Fecha page  

0 Anexos 

0 Comprabante de pago de to tasa por $111.000, per concepto de modificaciones. 

D Comprobante de page per reivindicaciones adicionales despues S to decimoquinta 
reivindicaciOn par 

D poderes si fuere ci case 

0 Documenta qua acredita Ia existence 
y 

representaciOn legal de las partes, cuando Sean 
personas juridicas. 
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1. Po.lvo do d.jóxjdo cLe zfrconfo pare aspersron tØrraica que 

comp -end- Ian djox–do de zi;conio estabilizado quimicamente 

uniforme, en donde ci d–oxdo de z.irconia estØ estab–i.izado 

al inenos or :in 961 en peso on la fase cristalina tetragonal, 

dicho poJ-vo ost& en forms de perriculas esencialmente 

esfr–cas quo tienen Un tamano de particula de meflos de 200 

niicrrnetros1 al menUs ci 75% de dichas particulas siendo 

hue-as, Pri doado d*cho solve de diôxido do zirconic contiene 

menos del 1,0% en peso de diOx–dc de zirccnio rnoncclinico. 

2 El polvo de diaxido de zrconio de la reivinidcaciOn 1, en 

donde dichas partioulas huecas tienen Un tanaOo de particula 

inferior a 100 micrones. 

3. Li poise de diox–do de zirconto do ta reiwtndicacibn 1, en 

Conde ci difxJ.do de zircon:o estÆ estabi..lizadc can Un axido 

seleccionado del grupo constituido par Oxido de itric, oxide 

de magneslo, ax.idc do calcio, dxi.do de cents, óxido de hafnio 

y dxidos de tierras raras y combinaciones de estos. 

4. Un proceso pars la produccdn Un oo]vo pars aspersion 

tØrnca qUirsicac.ente unifor,r,e, qua coinprende las etapas de 

a) elecurofusionar diOxido de zirconio con hasta ci 

609 en peso de Un aside efectivo pars estabilizar ci 

dioxide do zirconto en su fase tetragonal, 

se]ecc–onado do Un crupa consistente en Oxido de 

itrio, oxida de caicto, oxidca de cerlo, dxida do 

hatnio, ôxidc de rnagnesLo, y 6xdas do rastales de 

tierras raras, y corabinaciones de las misrnos. 

b) apagar ci didxido de zirconin estabilizado 

electrorusionado; 



C) sorneuer a tratanfento tOrraico ci diOxdo de 

zJ.rconic estabilizado. 

5 Un proceso de acuerds con la reivir,dicaciOn 5, en la cual 

ci ox co eEtabiiizador es Ox–do de itrie en una cantidad del 

1 al 25% en peso. 

6. Ur proCeSO de acuerdo con la reivindicacion 5, on ci cual 

ci dioxide de zi.rconio estabilizado asagado estÆ al menDs en 

un 98% en fase tetraqona:, 

40 7. Un proceso de acuerdo con la reivindicaciOn 5, or is cual 

ci diaxido de zircunic esrabiL:zado particulado es aplicado 

per aspersion tdrnca para obtener particulas esencialmente 

esfdricas, de las cuales per in menos is mayoria es nuecs con 

taimar.os nferiores a los 100 microntetras. 

AMG \AMG \ ID-i 63389 \ PC 14496 


