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PRODUCTS WITH SELECTED QUATERNARY
AMINO FUNCTIONAL SILICONE ELASTOMERS

Field of the Invention

This invention relates to personal careé products made with a new type of

elastomer,

Background of the Invention

There is a substantial body of literature describing various types of elastomers
and their uses in cosmetic products such as face creams, make-up and
antiperspirants/deodorants. '

U. S. Patent 4,980,167 to Dow Coming Toray Silicone Company, Ltd.
Describes a cosmetic composition with excellent lubricity made with silicone rubber
powder containing 0.50-80 wt % of silicone oil. A smooth and moist texture is
obtained,

U. S. Patent 5,599,533 to Estee Lauder Inc. describes a stable water-in-oil
emulsion system formed of an organopolysiloxane elastomer, a vehicle in which the
elastomer is dispersed or dispersible, a‘stabiiiziﬁg agent, a surfactant and an aqueous
component and a process for forming the stablé‘watcr-imoil emulsion. The stabilized
water-in-oil emulsion is \;scful in personal care products,

U. S. Patent 5,760,116 to General Electric Co. describes elastomer gels
containing volatile, low molecular weigfit silicones and comprising the hydrosilylation
addition product of a linear alkenyl functionalized polyorganosiloxane and an M" Q
resin and a low molecular weight silicone when subjected to shearing provides for
components in personal care formulations that have imi)roved spreadability and
substance.

U. S. Patent 5,833,973 to Chesebrough Pond's USA teaches a skin treatment
composition is provided which includes a crosslinked non-emulsifying siloxane
elastomer, a volatile siloxane and at least 50% by weigh_t of water. Inclusion of the

elastomer provides a unique liquid/powdery feel when rubbed into the skin.
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U.S. Patent 5,849,314 to Chescbr&ugh&ond's USA teaches a skin treatment
composition comprising a crosslinked non-emulsifying siloxane elastomer, a skin
conditioning agent, a volatile siloxane and no more than 5% water. Hydrocarbons such
as petrolalum and polyols such as glycerin are the preferred skin conditioning agents.

5  Inclusion of the elastomer provides a non-traditional smooth/silky feel to the skin upon
application with a non-draggy rub in.

1. S. Patent 5,929,162 to General Electric Co. teaches a composition
comprising the hydrosilylation addition product of a linear alkenyl functionalized
polyorganosiloxane and an M"Q resin and a low molecular wej ght silicone subjected to

10 anew particle size reduction process that includes flow induced shearing and provides
for components in personal care formulations that have improved spreadability and
substance as a consequence of a unique particle size distribution.

‘ U, S. Patent 5,922,308 to Chesebrough-Pond's USA describes an underarm
| treatment composition including a deodorant and/or antiperspirant active, a crosslinked
. o 18 non-emulsifying siloxane elastomer and a volatile siloxane. The compositions were
found not to undergo syneresis. They also have improved efficacy, faster absorption,
anti-whitening and other properties.
U.S. Patent 5,942,215 10 Helene Curtis Inc describes an antiperspirant stick
composition suitable for topical application to human skin, coxﬁprising: an effective
20  amount of an antiperspirant astringent; a volatile silicone; a structurant; and a cross-
‘ linked or partially cross-linked non-emulsifying siloxane elastomer.
U.3. Patent 6,060,546 to General Electric Co. describes a non-aqueous silicone
‘ cmulsion containing a silicone phase and an organic phase which is useful as a
component in various personal care compositions, The silicone phase contains a
25 crosslinked silicone elastomer and a low molecular weight silicone fluid and the
‘ organic phase contains an organic liquid. )
| . It is an object of the present invention to provide a variety of cosmetic
‘ ' applications including, but not limited to, hair care products, underarm products, and
cosmetic creams and lotions made with a hew type of elastomer which provides better

30 skin feel. The improvement to such products by the use of these elastomers is to
provide improved skin substantivity for silicones which improves moisturization
and/or conditioning.
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Brief Summary of the Invention ,
This invention comprises personal care products such as antiperspirants and/or

deodorants; hair care products such as shampoos, hair conditioners, 2-in-1
shampoo/conditioner products, hair styling aids (sprays, gels, mousses); body lotions;
make-up compositions (moisturizers, foundations, face creams); liquid soaps; bars; and
shower gels. Such personal care products may be improved or restructured by the use
of certain quaternary silicone elastomers as described herein.

For purposes of this invention, the«quaternary amino functional silicone
elastomer (especially in paste form) useful in this invention is of the type prepared by a
crosslinking reaction among (1) a partially reduced organohydrogen polysiloxane
copoiyrﬁer of Formula I, below; and one or both of (2) an alkenyl functional silicone
gum of Formula IV, below; and (3) an alkeny! terminated polysiloxane of Formula V,
below, all in the presence of a volatile and/or non-volatile silicone fluid and a platinum
catalyst. Some of these reactions may be found in the art. This initial reaction is
followed by a reaction with an alkoxy terminated quaternary amino polysiloxane of
Formula VIL. The cross-linked silicone gel is swollen in volatile and/or non-volatile
silicone fluid. It can be further subjected to high shear force in order to obtain a silicone
paste. Since the quaternized silicone elastomer is made in some type of vehicle, it may
be prepared containing 50 - 98 weight % (particularly 70-98%) of volatile and/or non-
volatile silicone fluid to give a product with a wide range of viscosities such as in the
range of 10,000-500,000 (for example, 50,000 - 500,000) centipoise ("cps") as
measured by using Brookfield viscometer, LV or RV models. This elastomer paste can
be further diluted to a concentration of 2-25 weight % in an emulsion or suspension as
desired for use in specific formulations. Personal care products can be formulated by
combining the emulsified silicone elastomers of this invention with other ingredients.

In formulating products that are emulsions, an aqueous solution may be added to
the material of Formula I in combination with cyclomethicone, hydrocarbons and
surfactauts. A stable emulsion of silicone elastomer can thus be obtained with a wide
range of viscosities such as in the range of 50,000 - 500,000 cps (for example, 50,000-
200,000). Personal care products can be formulated by the addition of different

ingredients in either the aqueous phase or the organic phase.
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In formulating products that are suspensions, the material of Forraula I may be

used as a thickening agent to prevent precipitation of solid particles.

Detailed Description of the Invention

This invention comprises personal care products made with this new type of
silicone elastomer. The ;ew elastomer is comprised of multiple units which may be the
same or different for which each unit is a quaternary amino functional silicone
elastomer of Ponnuia I

R R® R RS

| | | |
R2.8i-0-[(R*)181-0+1:[Si-0-)y-[Si-0-1-Si -R7
l A

l
R R oN Rr®
| .
-
1
R -
R]. I QN RB

- | l
R2-8i-O-[(R*):8i-0+],+[8i-0-1,-[Si-0-]. -Si-R’

I, Lol L
Formulal

where:
R', R% R® R*, R® RS R and R® may be the same or different and are each
independently selected from the group consisting of C1-C10 monovalent hydrocarbon
radicals (preferably from the group consisting of methyl, ethyl, propyl. isopropyl, and n-
butyl; and most preferably methyl);
R is a divalent hydrocarbon radical of formula ~(CHz)s - where s is a number in the
range of 2-10 (particularly 2-8) and R is preferably -CH-CHa-;
a = is an average value and is a number in the range of 0-500 (particularly 10-150),
b = is an average value and is a number in the range of 1-150 (particularly 1-15);
¢ = is an average value and is 2 number in the range of 1-50 (particularly 1-5);

provided that b+ ¢ is a number in the range of 2-200 (particularly 2-30);
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Q is a siloxane chain selected from the group consisting of Q™ as shown in Formula
VA and Q'® as shown in Formula VB; and

QY is a quaternary amino polysiloxane pendent group having quatemary nitrogen
groups and represented by Formula VIII,

The units of Formulal are crosslinked at structure Q to create an elastomer of
the selected molecular weight, In particular, the average molecular weight of the
material of Formula I should be in the range of 50,000- 650,000, preferably 70,000 -
200,000, and especially 100,000 daltons. One source of quaternized elastomers of
FPormula I is Reliance Silicones (India) Limited.

One way of describing the elastomer is describing a particular method of
making compounds of Formula I (also referred to herein as quaternized silicone
elastomers). The starting material is an organohydrogen polysiloxane copolymer of
Pormula II (which may be obtained from a supplier such as either from Reliance
Silicones (India) Hmited or Petrarch Systems Silanes & Silicones (2 subsidiary of
United Chemical ’i‘echnologies, Sugarland, TX) and also referred to herein as a methyl
‘hydrogen polysiloxane copolymer ("MHPS copolymer”).

R' H R®
Rz—Sli»O-[('R“)g,SiO-]a-[Si-O—]d-S‘i-R7

lR3 1‘{5, ‘R‘ .

Formula I

where:
R' ®2R% R* R% RS R” and R® may be the same or different and are each
independently selected from the group consisting of C1-C10 monovalent hydrocarbon
radicals (particularly selected from the group consisting of methyl, ethyl, propyl, and
isopropyl, and most preferably selected to be methy! groups);
d is anumber equal to b + ¢ (which ié a number in the range of 2-200);
a, previously defined as a number in the range of 0-500.

More particular examples of copolymers of Formula II are those in which a and
d are selected so that the material of Formula If has an average molecular weight in the
range of 1,000-50,000. ] '
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The material of Formula I is partially reduced by using platinum - divinyl
tetramethyldisiloxane complex in cycldmethicone (such as D4 or Ds) or ch'methiconp
(such as a 350 centistoke material) to partially convert the Si-H groups of Formula I
material to Si-OH. This gives a material of Formula III..

R' H om R

| | I |
R2-81-0-[(RM)1810-1o-[81-0-1,-[8i-0-]¢ - Si-R’

! oLk

E

Formula I
More cyclomethicone (particularly if an underarm product js being made later)
or dimethicone (fparticularly if a hair care, skin cleanser or sl&n moistuxizer is being
made later) is added with at least one crosslinker selected from the group consisting of

(a) ap alkenyl functional gum of FormulaIV:
R9 R14 R17

| | l
RY - S1-O[(R'*)281 01y [-Si-0-1,-Si-R*
|

rH RY R
Formula IV

where, _
m and p are selected 50 that the molecular weight of the material of Formula IV is in
the range of 100,000-900,000, particularly 300,000 - 600,000,
R' R" and R' may be the same or different and are each independently selected from
the group consisting of C2-C10 monovalent hydrocarbon radicals having an
unsaturation at the terminal carbon (that is, an allyl or vinyl group, preferably vinyl);
R’ R" R', R" R" and R" may be the same or different and are each independently
selected from the group consisting of C1 to C10 monovalent hydrocarbon radicals
(preferably, methyl, ethyl, propyl, isopropyl; most preferably methyl). Note that for R
in Formula IV, additional crosslinking may take place at this reactive alkenyl site so
that a three dimensional structure is created via the reaction of the terminal unsaturated
bond of R? , howaever, the sites where R'® and R'® are located will react first.
Materials of Formula IV may also be obtained from Petrarch Systems Silanes &

Silicones.

\O
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(b) an alkenyl terminated polysiloxane of Formula V:
RS r* '

| |
RY . Si-O[@*);-81-0-], -Si-R?
| |

Formula V
where: -
I is an average number selected to give the material of Formula V an average viscosity
in the range of 1 ,000-106,000 centistokes;
R'* R™ may be the same or different and are each independently selected from the
group consisting of C2-C10 monovalent unsaturated hydrocarbon radicals having 2 to
10 carbon atoms with an unsaturation at the texminal carbon (that is an ally! or vinyl
group, preferably vinyl); and
R'®, R% R*, R® and R* may be the same or different and are each independently
selected from the group consisting of C1 to C10 monovalent hydrocarbon radicals
(preferably selected from the group consisting of methyl, ethyl, propyl, isopropyl, and
most preferably selected to be methyl) (Materials of Formula V may also be obtained
from Petrarch Systems Silanes & Silicones or Reliance Silicones.); and
(c) mixtures of (a) and (b), particularly where the ratio of (a) : (b) is in the range of

1:20-1:50, and more particularly with a ratio of 1:30.
In these definitions the use of a cross linker of Formula IV will give Q' the

following structure:
R9 Rl4 R17
l I
- Si-O[R")2810+] gy [-8i-0-]-Si-~
I!{u . IRls 11{15
Formula VA

—
p—
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and the use of a crosslinker of Formula V will give Q'® the following structure:
R - R¥

! l
- Si-O[(R*");-8i-O-]; -Si--

ILZO }{22

Formula VB

The vinyl-terminated polysiloxaﬁe of Formula V can be obtained from Reliance

.

Silicones (India).Limited or Petrarch Systems Silanes & Silicones.

The mixture of the material of Formula III with the crosslinker (one or more
crosslinkers) is homogenized with heating under conventional conditions in the
presence of cyclomethicone (or dimethicone) and a platinum catalyst, until the mixture

gels. This gelled material, in general, may be represented by Formula VI:

-

R! R R°® RS

1 B
R*8i-0-[(R )zSi-O-],.-[S'i-O-]b-[Si-O-]c-Si -R
| .l

R’ R OH RS
-
((ID
R

R | | OH R

, | I [ !
R*-8i-0-[(R");8i-0-15-[Si-0-],-[Si-0-], -Si-R7

© S R

Formula VI
with preferred values for R, R% R?, R, R®, R®, R"and R® being methyi; and values for
R and Q being the same as described in Formula I

To make the quaternary product more cyclomethicone (or dimethicone) is added
with homogenization and further reaction is carried out with a reactive quaternary

silicone such as a dialkoxy (preferably dimethoxy or diethoxy) terminated quaternary

v
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amino silicone of Formula VII:

R*0 - OR*
I l
R¥.8j -or <e(Q") ~~----81-R¥
R”(‘) lOR-""

Formula VII
where:
R¥ rR* RY R%, R? and R* may be the same or different and are each independently
selected from the group consisting of C1-C10 monovalent hydrocarbon radicals
(preferably from the group consisting of methyl, ethyl, propyl, isopropyl; most
preferably methyl);
Q' is a quaternary amino functional polydimethylsiloxane such as

RSZ
) |
-~-[(OSi(R31)z)y~(0 -S|i~)z-0-]+"---
A nX?!

where:

A = a di-cation of formula -(CH)INR),*CH,CHN®R ™3™ or a mono-cation of
formula -(CH2)sN(R¥)5* !; X! is selected from the group consisting of CH;COO™;
(S04)% (SO 1Y 17 and F! (particularly CH,COO™; I and CIY;

" R* and R* may be the same or different and are cach selected from the group

consisting of C1-C10 monovalent hydrocarbon radicals (preferably selected from the
group conéisﬁng of methyl, ethyl, propyl, and isopropyl; and most preferably selected to
be methyl); R*", R*® and R* may be alike or different and are each independently
selected from the group consisting of hydrogen, C1-C10 monovalent hydrocarbon
radicals (preferably selected from the group consisting of methyl, ethyl, propyl and
isopropyl; and most preferably methyl);

Yy is an average value and is a number in the range of 1-750; and -

z is an average value and is a numbef in the range of 1-200.

%
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The dimethoxy terminated quaternary silicones of Formula VII can be made by
quaternizing dimethoxy terminated amino silicone (such as dimethoxy terminated
polydimethyl aminoethyl aminopropyl methylsiloxané from Shin-Etsu Silicones of
America, Akron, OH) using acetic acid, HI, HC! or an alkyl halide.

‘The material of Formula VII reacts at its alkoxy sites (for example, methoxy
sites) with the Si-OH groups of Formula VI to give the material of Formula I In the

process of doing this, a pendent group of Formula VIII is formed:

| -
0 OR*®

R"G-|Si Q" gi-R”
R”]O : ‘OR3°
Formula VII
which Jeads to the formation of the quaternary amino functional silicone elastomer of
Formula I described above. (Formula VIII is the same as QN), The elastomer is
insoluble in volatile silicone, organic and inorganic solvents,

The amino polysiloxanes are quaternized using protonic acids (such as HCI, Hi,
acetic acid) or alkyl halides give quaternary amino polysiloxanes. For each of these
example amines the counter ion X' may be selected from the group consisting of CHz
oo™ 1t orCt,

Other options for quaternary functional silicones include, (1) trialkoxy

L

functional quaternary amino silicone (preferably trimethoxy or triethoxy); and (2)
monoalkoxy functional quaternary amino silicone (preferably monomethoxy or
monoethoxy). Also mono, di and tri alkoxy functional amino functional sificones may
be used separately or along with quaternary functional silicones. Alkoxy or amino
functionality may be present at terminal and/or within the polysiloxane chain. All these
above functional silicones 1nay be linear and or branched,

Suitable catalysts for the partial reduction step include Group VI transition
metals, preferably platinum metal, rhodium, metal or their respective complexes. Such

catalysts can be used separately or in a mixture.

-1Q-
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Silicone fluids used in the preparation of the quaternized elastomer paste \
include low molecular weight linear and/or cyclic volatile silicone fluids; and branched
chain volatile and non-volatile silicone fluids. In more specific terms,

(a) linear volatile silicone fluids such as hexamethyldisiloxane (MM),
octamethyluisiloxéne, decamethyltetrasiloxane, dodecamethylpentasiloxane,
tetradecamethylhexasiloxane, hexadecamethy!.heﬁtasiloxane, etc.

(b) cyclic volatile silicones of the general formula ((R*%),8i0); (where i < 8)
(particularly hexamethylcyclotrisiloxane (D3), octamethylcyclotetrasiloxane (Ds),
decamethylcyclopentasiloxane (Ds), dodecamethylcyclohexasiloxane D))

(c) branched volatile incthyl siloxanes heptamethyl-3- { (trimethylsilyl)oxy}trisiloxane
(M3T); hexamethyl-3,3,bis { (trimethylsilyl)oxy} trisiloxane (M4Q), pentamethyl
{(trimethylsilyl)oxy]}cyclotrisiloxane (MD3).

(d) cyclic non-volatile silicones of the general formula ((R”);Si())j (where j 2 8).

() linear non volatile polysiloxanes of the formula (R**);SiO(R*),Si0), Si(R*);
having viscosity in the range of 5 - 2000 cps, where R*, R* R* and R may be the
same or different and are each seiecte.d from the group consisting of C1-C10
monovalent hydrocarbon radicals (preferably selected from the group consisting of
methyl, ethyl, propyl, and isopropyl; and most preferably selected to be methyl) or aryl;
and h defined as a number in the range of 2-500, preferably in the range of 10 — 250;
more preferably 10 — 100,

Other than silicone fluids, organic compounds (mainly solvents) can also be
used to prepare the elastomer paste either separately or in the mixture form (along with
silicone fluids). These include organic solvents such as alcohols (for example
methanol, ethanol, 1-propanol, cyclohexanol, benzyl alcohol, 2-octanol, ethylene
glycol, propylene glycol, and glycerol); aromatic hydrocarbons (for examble benzene,
toluene, ethylbenzene, and xylene); aliphatic hydrocarbons (for example cyclohexane,’
heptane); aldehydes, (for exarple acetaldehyde, bcnzaldchyde);.kctones (for example
acetone, methyl ethyl ketone, cyclohexanone, diacetone alcohol, methyl amyl ketone,
and diisobutyl ketone); amines (for example isopropylamine, cyclohexylamine,
ethanolaminc, and dicthanolamine); esters (for example ethyl acetate, isopropy! acetate,
ethyl acetoacetate, amyl acetate, isobutyl isobutyrate, and benzyl acetate); ethers (for
example ethyl ether, n-butyl ether, tetrahydrofuran, and 1,4-dioxane; glycol ethers);
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glycol ethers (for example ethylene glycol monomethyl ether, ethylene glycol
monomethyl ether acetate, diethylene glycol monobutyl ether, and propylene glycol
monophenyl ether); alkyl halides (for example chloroform, carbon tetrachloride,
chlorobenzene); petroleum hydrocarbons (for example mineral oil, kerosene); gas oil,
heavy oil, crude oil, lubricating oil; naturally occurring fatty oil (for example com oil,
soybean oil, olive oil, rape seed oil, cotton seed oil, sardine oil, herring oil, and whale
oil).

The invention includes products such as antiperspirants and/or deodorants
having a formula made with at least 10 weight % of a volatile silicone. For example, if
a stick is desired, a gellant such as a minimum of 10 weight % stearyl alcohol or a
minimum of at least 5 weight % siliconized polyamide as described in U.S. Patents
Numbers 5,919,441 and 6,051,216 (incorporated herein by reference as to their
description of gelling agents) may be used. If a '_g_el is desired, a surfactant in the range
of 0.1-3 weight % is added.

If a gelling agent is used such such agents also include those described in U.S.
Patents Nambers 5,833,964; 5,730,963; 4,635,164; and 5,462,736, all of which are
incorporated herein by reference as to their description of solidifying agents.

Examples of antiperspirants and/or deodorants include:

Gel made with

——

Oil phase: ‘

17.9-69.7 weight % cyclomethicone (preferably DS)

0.1-25 weight % quaternized silicone elastomer of Formula I

2-15 weight % silicone copolyal (D(E 5225C from Dow Corning Corp.)

0-20 weight % emollient

0-5 weight % fragrance

Aqueous phase:

0.1-25 weight % antiperspirant active (such as Rezal 36 GP from Reheis Corp.
Berkeley Heights, NJ; or Zr 35BX from Westwood Chemical Corp., Middletown, NJ)
20-79.9 weight % water

0-10 weight % of one or more of ethanol, propylene glycol, dipropylene glycol or
tripropylene glycol

-12.
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0-10 weight % of an organic or inorganic salt (such as sodium chloride, zinc chloride or
magnesium chloride) -
Stick A made with
Part L:
5  10-21 weight % cyclomethicone (such as DC 345 from Dow Corning Corp, Midland
M)
0-6 weight % PPG-3 mynistyl ether
6-11 weight % C12-15 alkyl benzoate (such as Finsolv TN from Finetex Inc., Elmwood
Park, NI)
10 18-25 weight % stearyl alcohol (from Cognis, Ambler, PA)
0-10 weight % (especially 4 %) hydrogenated castor oil (such as MP 80 from Caschem,
Bayonne, NJ)
0-10 weight % (e;spccially 4 %) ( PEG-8 distearate (from Stepan Chemicals, Northfield,
L)
15 upto 10.0 weight % quaternized elastomer of Formula I
@ P2
15-25 weight % (especially 20 %) cyclomethicone as above
| 0-15 weight % (especially 5 %) dimethicone copolyol (DC 5225C from Dow Corning,
10% active in cyclomethicone)
20 17-25 weight % antiperspirant active (such as Reach AZP 908 from Reheis Corp.)
0-5 weight % fragrance .
Soft Solid
5-70 weight % quaternized silicone elastomer of Formula I
0.1-25 weight % antiperspirant active
25  0-20 weight % fumed silica
0-5 weight % fragrance
0-10 weight % dimethicone copolyol (DC 5225C)
. QS cyclomethicone
For antiperspirants and deodorants the ingredients can be chosen from the
: 30  following.
The antiperspirant active can ge selected from the group consisting of any of the

known antiperspirant active materials. These include, by way of example (and not of a

13-
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limiting nature), aluminum chlorohydrate, aluminurn chloride, aluminum
sesquichlorohydrate, zirconyl hydroxychloride, aluminum-zirconium glycine complex
(for exawmple, aluminum zirconium trichlorohydrex gly, aluminum zirconium
pentachlorohydrex gly, aluminum zirconium tetrachlorohydrex gly and aluminum
5  rzirconjum octochlorohydrex gly), aluminum chlorohydrex PG, aluminum chlorohydrex
PEG, aluminum dichlomhyd&x P@, and aluminum dichlorohydrex PEG. The
aluminum-containing materials can be commonly referred to as antiperspirant active
aluminum salts. Generally, the foregoing metal antiperspirant active materials are
antiperspirant active metal salts. In the embodiments which are antiperspirant
10 compositions according to the prcscr\‘f invention, such compositions need not include
aluminum-containing metal salts, and can include other antiperspirant active materials,
| including other antiperspirant active metal salts. Generally, Category I active
antiperspirant ingredients listed in the Food and Drug Administration's Monograph on
! antiperspirant drugs for over-the-counter human use can be used. In addition, any new.
| . 15 dmg, not listed in the Monograph, such as aluminum nitratohydrate and its combination
with zirconyl hydroxychlorides and nitrides, or aluminum-stannous chlorohydrates, can
| be incorporated as an antiperspirant active ingredient in antiperspirant compositions
according to the present invention.
Particular types of antiperspirant actives include aluminum zirconium
20 trichlorohydrex and aluminum zirconium tetrachlorohydrex either with or without
glycine. A particular angperspirant active is aluminum t‘n'chlorohydrex gly such as
AZZ-902 SUF (from Reheis Inc., Berkley Heights, NJ) which has 98% of the particles
less than 10 mjcror;s in size. Antiperspirant actives can be incorporated into
compositions according to the present invention in amounts in the range of 0.1 — 25%
25 of the final composition, but the amount used will depend on the formulation of the
composition. For example, at amounts in the lower end of the broader range (for
. exampile, 0.1 - 10% on an actives basis), a deodorant effect may be observed. At lower
levels the antiperspirant active material will not sﬁbstantially reduce the flow of
perspiration, but will reduce malodor, for example, by acting as an antimicrobial
30 material. At amounts of 10-25% (on an agjives basis) such as 15 - 25%, by weight, of
the total weight of the compasition, an antiperspirant effect may be observed.
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Emollients-are a known class of materials in this art, imparting a soothing effect
to the skin. These are ingredients which help to maintain the soft, smooth, and pliable
appearance of the skin. Emollients are also known to reduce whitening on the skin
and/or improve aesthetics. Examples of chemical classes from which suitable
emollients can be found include:

(a) fats and oils which are the glyceryl eé_ters of fatty acids, or triglycerides,
normally found in animal ;md plant tissues, including those which have been
hydrogenated to reduce or eliminate unsaturation, Also included are synthetically
prepared esters of glycerin and fatty acids” Isolated and purified fatty acids can be
esterified with glycerin to yield mono-, di-, and triglycerides, These are relatively pure
fats which differ only slightly from the fats and oils found in nature. The general

© structure may be represented by Formula VI:

CH,-COOR'®
|
CH-COOR™

|
CH,-COOR3®

- Formula VI

wherein each of R', R?, and R*® may be the same or different and have a carbon
chain length (saturated or unsaturated) of 7 to 30. Specific examples include peanut
oil, sesame oil, avocado oil, coconut, cocoa butter, almond oil, safflower oil, corn oil,
cotton seed oil, castor oil, hydrogenated castor oil, olive oil, jojoba oil, cod liver oil,
palm oil, soybean oil, wheat germ oil, linseed oil, and sunflower seed oil.

(b) hydrocarbons which are a group of compounds containing only carbon and
hydrogen. These are derived from petrochemicals. Their structures can vary widely
and include aliphatic, alicyclic and aromatic compounds. Specific examples include
paraffin, petrolatum, hydrogenated polyisobutene, and mineral oil.

(c) saturated and unsaturated fatty alcohols (primary, secondary and tertiary
alcohols, and including guerbet alcohols) with general structure:

R800

|
R™coH
|

RS)OO‘
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wherein each of R’ , R¥ and R%? js hydrogen or a straight or branched chain carbon

group and the total number of carbous in R7+ R+ R%isin the range of 7-30. Specific
examples include lauryl, myristyl, cetyl, isocetyl, stearyl, isostearyl, oleyl, ricinoley! and
erucyl alcohol. '

5 (d) lanolin and its derivatives which are a complex esterified mixture of high

molecular weight esters of (hydroxylated) fatty acids with aliphatic and alicyclic
alcchols and sterols as well as propoxylated and/or butoxylated species. Specific
examples include Janolin, lanolin oil, lanolin wax, lanolin alcoholvs, lanolin fatty acids,
isopropy! lanolate, propoxylated lanolin, butoxylated lanolin, and acetylated lanolin
10 alcohols. ,
(e) alkoxylated alcohols wherein the alcohol portion is selected from aliphatic

alcohols having 2-18 and more particularly 4-18 carbons, and the alkylene oxide

portion is selected from the group consisting of propylene oxide and butylene oxide

having a number of alkylﬂl.lﬁ oxide units from 2-53 and, more particularly, from 2-15.
. 15 Specific examples include PPG-14 buty) ether and PPG-53 butyl ether.

glycol diheptanoate, PEG-8 laurate, isocetyl stearate, dimethicone copolyol laurate,

Dow Coming 2501 cosmetic wax (dimethicone copolyol); isostearyl isostcarate,

isostearyl palmitate, isostearyl alcohol, PPG-3-ceteth-20, PPG-10-cetyl ether, triethyl
20 hexanoin, ethyl hexyl isostearate, glyceryl oleate, and isopropy! isosicarate.

(g) mixtures and blends of two or more of the foregoing.

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

)

' () miscellaneous which are selected from the group consisting of neopentyl
)

|

|

|

Particular examples of -suitable emollients include members of the group
’ consisting of Octyloxyglyderin (SENSIVA SC50 from Schillke Mayr, Norderstedt,
} Germany) (which can be used as an emollient as well as an antibacterial);

} 25 Polysorbate 80 (TWEEN 80 from ICI Americas, Wilmington, DE); Oleth-20;

} ethoxylated alcohols such as steareth-2, nonoxynal-2, PPG-4-Ceteth-1; ethoxylated

; . carboxylic acids such as PEG-4 dilaurate, PEG-2 oleate; glyceryl esters such as PEG-2

} castor oil, polyglyceryl-3 oleate, glyceryl stearate; sorbitan derivatives such as sorbitan

; oleate; PPG-3 myristyl ether (such as WITCONOL APM from Goldschmidt), a

; 30 dimethiconol (such as Dow Corning® DC1501 dimethiconol), neopentyl glycol

: diheptanoate, PEG-8 laurate, isocetyl stearate, dimethicone copolyol laurate, Dow

Corning 2501 cosmetic wax (dimethicone copolyol); isostearyl isostearate, isostearyl
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palmitate, isostearyl alcohol, PPG-5-ceteth-20, PPG-10-cetyl ether, triethyl hexanoin, )
ethyl hexyl isostearate, glyceryl oleate, and isopropyl isostearate.
| The silicone materials uged in forming the compositions of the present invention
may be selected from the group consisting of conventional cyclic and linear volatile and
| 5  non-volatile silicones which act as a swelling agent for the suitable elastomer.
Mustratively, and not by way of limitation, the volatile silicones are one or more
members selected from the group consisting of cyclic polydimethylsiloxanes such as
those represented by Formula [B:

CH,
10 J
' [-Si-OJx

|
CH;

Formula IB

15  where k is an integer Wia‘l a value of 3-7, particularly 5-6. By volatile silicone material

is meant a material that has a measurable vapor pressure at arbient temperature. For '

. example, DC-245 i’luid from Dow Coming Corporation (Midland, Michigan) is a type

of cyclomethicone which can be used. These include a tetramer (or

octylmethylcyclotetrasiloxane) and a pentamer (or decamethylcyclopentasiloxane). The
20  nonvolatile and volatile linear silicones are one or more members selected from the

group consisting of linear polydimethylsiloxanes such as those represented by Formula

IIB: : -

CH;

l
25 CH; - [-8i-0], - CH,

|
: CHs
' Formula 1B
and ¢ is selected so that the viscosity ranges from 5-600,000 centistokes (for example

. . 30  Dimethicone DC 200 from Dow Corning).

Other types of personal care products can also be made. Some examples
include the following,

35
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Hair Conditioner

Part 1.

0.10-0.80 weight % hydroxyethyl cellulose (such as Number 2 from Hercules,
Wilmington, DE) (particularly 0.3 %) '

0.20-2.00 weight % (particularly 0.8 %) cetyl trimethyl am;nonium chloride (25%

£

active) _

QS water (especially deionized) (particularly 50 %)

0.50-3.00 weight % behenyl alcohol (particularly 1.3 %)

0.10-1.00 weight % disteary] dimmonium chloride DSDAC (particularly 0.6 %)

0.10-2.00 weight % stearyl alcohol (particularly 0.5 %)

0.10-2.00 weight % cetyl alcohol (particularly 0.5 %)

0.25-2.00 weight % mineral oil (particularly 1.0 %)

Part 3:

0.10-2.00 weight % (particularly 1.0 %) quaternized silicone elastomer of Formula Iin
dimethicone (14% active)

Part 4

0-1.00 weight % fragrance (particularly 0.2 %)

0.05-0.40 formalin (particularly 0.1 %)

Shampao

0.05-0.80 weight % tetr;sodium EDTA

10.0-40.0 weight % sodium lauryl ether sulfate (25.5 % active)

2.00-12.00 weight % betaine ’

0.50-4.00 weight % of a cationic conditioning agcnf (such as Polyquaternium-7)

0.10-2.00 weight % quaternized silicone elastomer of Formula I in dimethicone (14%

active) \

1.00-8.00 behenyl alcohol dispersion (25% active)

0-2.00 weight % fragrance )

0.05-0.40 weight % preservative (such as DMDM hydantoin)

QS water (especially deionized) .

18-
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Mousse
Part 1:
' 3,00-10.00 weight % ethanol (SD 40-B)
QS water (especially deionized)
5 Pat2
70-90 weight % water (especially deionized) (especially 3.00%)
0.20-0.50 weight % Polyquatemium-10 (Polymer JR)
Part 3:
1.00-3.00 weight % amphomer (octylacrylamide/acrylates/butylaminoethylmethacrylate
10 copolymer) '
0-0.50 weight % fragrance)
0.30-1.00 weight % propylene glycol _
0.20-2.00 weight % quaternized silicone elastomer of Formula I
0.20-1.00 weight % cocodiethanolamide
16 Pat4:
. 3.00-8.00 weight % hydrocarbon propellant (such as A-46)
0.20-0.60 weight % preservative (such as DMDM hydantoin)
Body Wash |
Part 1:
20 QS water (such as deionized)
0.05-0.80 weight % tetrasodium EDTA (particularly 0.2 %)
Part 2.
30-70 weight % water (such as deionized) (particularly 3 %)
0.50-4.00 weight % cationic conditioning agent (such as Polyquaternium-7)
25 (particularly 3 %)
Cart 3
10.00-40.00 weight % (particularly 39.216 %) sodium lauryl ether sulfate (25.5 %
. active) -
2.00-12.00 weight % betaine (such as C10-24 alkylamidopropylbetaine)
30 (particularly 10 %)
Part 4.

0.50-4.00 weight % decyl glucoside (particularly 2 %)

el
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0-2.00 weight % fragrance (particularly 1 %)

Part 5: |

0.10-2.00 weight % quaternized silicone elastomer of Formula I (particularly 1.0 %)
0.05-0.40 weight % preservative (such as DMDM hydantoin) (particularly 0.40 %)

EXAMPLES

The following Examples are offered as illustrative of the invention and are not to be
construed as limitations thereon. In the Examples and elsewhere in the description of
the invention, chemnical symbols and terminology have their usval and customary
meanings. In the Examples as elsewhere in this application values for n, m, etc. in
formulas, molecular weights are averages. For Formula I material and corresponding
starting materials, alkyl groups of the various R designations are methyl. Temperatures
are in degrees C uniess otherwise indicéted. The amounts of the components are in
weight percents based on the standard described? if no other standard is described then
the total weight of the composition is to be inferred. Various names of chemical
components include those listed in the Q%m_gmmw__gg_@lggs_mgﬁg_mg@_igg;
Dictionary (Cosmetics, Toiletry and Fragrance Association, Inc., 7% ed. 1997). Unless
otherwise indicated in this application, viscosity may be measured by using Brookfield
viscometer LV or RVmodels) at 25 degree C. (for example, when the viscosity is
above 100,000 cps, E-spindle is used, and the speed is set at 2.5 rpm; when the
viscosity is between 10,000 ~ 100,000 cps, spindle #4 is used at a rotation setting of 2.5
rpm); Other appropriate spindles for the ranges of viscosities being measured may also
be used, such as a # 4 spindle and 30 rpm. A;dditionally, some vendors specify the
techniques for measuring viscosity in their trade literature. Materials with centistoke
data ("cst") reflect data obtained from vendors. These data reflect the methods
described by those vendors. |
Example 1: Preparation of an Antiperspirant Product

The elastomer paste of the type described above may be mixed with Ds
cyclomethicone (DC 245 from Dow Corning Corp, Midland, Michigan), fragrance,
PPG-3 myristyl ether (Varonic APM from Goldschmidt Chemical Corporation,
Hopewell, Virginia) and a silicone emulsifier (DC 5225C from Dow Corning Corp.,
Midiand, Michigan). The mixture is stirred at about 500 rpm using an overhead mixer
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such as a Lightnin Mixer Model 1.1003 for 15-20 minutes or until it is visually
homogeneous. Water, antiperspirant active, and other water soluble ingredients which
are premixed in a separate beaker are then added gradually to the silicone mixture with
continuous stirring. Stirring is maintained for another 20 minutes after the addition is
complete. The mixtare is then homogenized for 2 minutes to achieve the desired
viscosity (50,000 cps - 300,000 cps) using a Gilford-Wood Model 1-L.(Greerco Corp.,
Hudson, NH) homogenizer at a reading of 60 on a Powerstat Variable Autotransformer
from Superior Electric Co., Bristol, CT.

Example 2: Preparation of Quaternized Elastomer with Otber Silicones

For hair care and body cleansing and/or moisturizing, it is desirable to use other
types of silicones rather than a cyclomethicone.

An MHPS copolymer (25 g) (for example, the MHPS copolymer described in
for Formnla IT) and dimethicone having a general formula
R*):810(R*),510),Si(R>®); and having a viscosity of 350 cps described above (DM
350 from Reliance Silicones) are placed in a 500 milliliter beaker. A 10% solution of
platinum - divinyl"tetramethyldisiloxane complex in cyclomethicone, preferably Ds or
D4 (0.25 g) is added, The reaction mixture is stirred for 10 minutes at 100 rpm. A vinyl
terminated polysiloxane (15 g) (for example, a vinyl terminated polysiloxane as
described in Formula V) and a 10% solqtion of vinyl gum solution in cyclomethicone
(5g) (for example, a vinyl gum of Formaula IV) are also added with stirring. The
mixture is heated to 40-45 degrees C. More of tHe platinum - divinyl
tetramethyldisiloxane complex solution described above is added dropwise (1.5 g) and
the mixture is stirred until it gels. Next more dimethicone is added (100 g) and the
mixture is homogenized at 2000-4000 rpm using a homogenizer (Remi Motors,
Mumbai, India) unti] 2 thick paste is obtained. The temperature of elastomer paste is
maintained between 25-30 degree C. The elastomer paste is further diluted and
homogenized with 70 g of dimethicone. Next, dimethoxy-terminated quaternary amino
fluid (15 g) (for example, a quaternary derivative of dimethoxy terminated
aminofunctional polysiloxane as described in Formula VII) and dimethicone (35 ml) are
added to the elastomer paste and homogenization is continued until a soft paste is
obtained. The amount of quaternized elastomer obtained is 367 g with a dimethicone

content of 311 g (84.74 weight %). The clastomer content is 56 g (15.26 weight %),
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Example 3: Preparation of 2-in-1 Shampoo

A hair care product such as a 2-in-1 shampoo may be made by using a
quaternized elastomer of Formula I with dimethicone, especially one having a viscosity
of 350 - 1000 centistokes. To the main mixing vessel, water is mixed with sodium
lauryl ether (2EO) sulfate ( Colgate-Palmolive) for 15 minutes or until uniform. Then,
to the main mixing vessel, cocoamidopropyl betaine (Tego Betaine 1.7, from
Goldschmidt in Hopewell, Virginia) is gradually added and mixed for 15 minutes or
until uniform. Once the batch is clear and uniform, Polyquaternium - 7 (Merquat 550,
from Calgon, in lllinois) is stlowly added and mixed until uniform. Then to the main
mixing vessel, behenyl aleohol pearl (Lamesoft KE, from Cognis in Germany) is added
to achieve a stable emulsion. After the batch is uniform, the guaternized elastomer
(15.35% elastomer active in 84.65% of 350 cst dimethy) polysiloxane) (Reliance
Silicones 15, Maharashtra, India) is added and mixed for 15 minutes. Upon
uniformity of the batch being achieved, appropriate amounts of preservatives and colors
are sequemially added. Next, viscosity and pH modifiers are added to achieve the
desired viscosity (5000-7000 cps) using a Brookfield RVTP, spindle #4, 20 RPM at
25°C for 60 seconds and VWR model 8000.

Example 4: Preparation of 2-in-1 Shampoo
A shampoo of a 100 gram batch size can be made with the ingredients as listed
in percent by weight based on the entire composition: 0.25 % sodium EDTA (40%
solution); 40 % sodium pareth C12-13 sulfate (25% active); 7.5 % cocamidopropy}
betaine (30 % solution);2.81 % Polyquaternium-7 (8 % solution); 0.50 % quatemized

silicone elastomer of Formula [ (with alkyl R groups as methyl) (14 % active in

dimethicone); 4.0 % behenyl alcohol dispersion (25 % active); 0.45 % fragrance; 1.698
% coloring agents (0.1- 1 % in solution); 0.40 % DMDM hydantoin; 6.50 % NaCl (20
% solution); + 0.10 % citde acid (50 % solution); QS filtered irradiated demineralized
water. A major portion of water is added to a main mixing vessel (stainless steel type
304L or 316L) equipped with 4 variable speed Lightnin' Mixer and healing and cooling
capabilities. Mixing is beguu. The sddium EDTA is added and mixed for at least 5

minutes or until uniform. The sodium pareth C12-13, 2 BO sulfate is added with care
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not to promote foam formation. Mixing is continued for at least 15 minutes or until
wniform. The CAP betaine is then added-and mixing is continued for 20 minutes or
until uniform. The Polyquaternium-7 is then added and mixing is continued for 15
minutes or until uniform. The quaternized silicone is added and mixing is continued for
5  atleast 20 minutes or until uniform. The beheny! alcohol dispersion is added and

mixing is continued for at least 20 minutes or until uniform. The fragrance is added
and mixing is continued for at Jeast 15 minutes or until uniform. The citric acid is
added if needed to lower pH (target = 6.25) and mixing is continued for 5 minutes, The

coloring agents are added and mixing is continued for 5 minutes. The NaCl solution is .

|

|

|

|

l

: 10 added to adjust the viscosity of the ;;roduct by thickening it (target = 6000 c¢ps). The

| products will be thick and a sweep mixer will be needed to mix. The batch is mixed for
| 20 minutes. Adjust temperature to about 25 degrees C. Batch may be discharged

| through a 20 mesh (or equivalent) filter when below 30 degrees C.

|
|

. | 15 Example 5: Preparation of Qa} Soap
' A bar soap product may be made with the following ingredients : 50-99.9 %

soap chips (85/15 tallow/coconut) 0.1-50 % quaternized silicone elastomer in
dimethicone (14 % active); and 0-5 % fragrance. The soap chips (which themselves
may also contain up to 10 % water) are mixed with the other ingredients in an

20  amalgamator. The chips are twice milled, plodded and pressed into soap bars. All %'s
are weight % based on the total weight of the composition.
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Claims
We Claim: . ,
1, A personal care product selected from the group consisting of antiperspirants
and/or deodorants, soaps, and hair care products and made with a quaternary amino
functional silicone elastomer having a molecular weight in the range of 50,000 -
650,000 daltons and compfising units which may+ be the same or different wherein each
unit is represented by Formula It

R R R R

Rz-éi-O{(R“)gSi-O-]r[Sil-O-Jb-[S‘i-O-]c-Sif-R7

l | | |
R R o R®

I
|
(Q{)
R
1{1 I QN RS

i ! { l
R%.81-0-[(R*);8i-0-1,-[8i-O-],-[81-0-] -8i-R7
! | l l

Y R R R
Formula ]

where:
R', R%R% R* R’ R R7 and R® may be the same or different and are each
independently selected from the group consisting of C1-C10 monovalent hydrocarbon
radicals; |
R is a divalent hydrocarbon radical of formula -(CHa)s - where § is a number in the
range of 2-10;
& = is an average value and is a number in the range of 0-500;
b = is an average value and is a number in the range of 1-150;
¢ = is an average value and is a number in the range of 1-50;

provided that b+ c is a number in the range of 2-200;






10

15

20

25

30

35

WO 2004/010967 PCT/US2063/023807

Q is a siloxane chain selected from the group consisting of Q'# of Formula VA:

R9 R14 R”

| | |
« Si-O[(R™);810- ] [-81-0-]-Si---
l

Rll R13 R15
. Formula VA
and Q"3 of Formula VB:
R]B RM
l a |

-- Si-O[(R"*),-8i-0-); -Si---

L, L.
Formula VB

where

m is an average number with a value in the range of 2,000-10,000;

p is an average number with a value in the range of 1-200;

R"? s selected from the group consisting of C2-C10 monovalent hydrocarbon radicals
baving an unsaturation at the terminal carbon which may be used as a crosslinking site
at the unsaturation;

R’ R R, R™ RY and R' may be the same or different and are each independently
selected from the group cousisting of C1 to C10 monovalent hydrocarbon radicals;

R, R*, R*, R” and R¥ may be the same or different and are each independently
selected from the group consisting of C1 to C10 monovalent hydrocarbon radicals; and

QW is a quaternary amino polysiloxane pendent group of Formula VIIL:

I
o OR%#

| l
Rz&_Si (Qn) "Si"Rzg

l |
R0 OR*

Formula VI

-258.
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where
R R¥ R? R? and R* may be the same or different and are each independently
selected from the group consisting of C1-C10 monovalent hydrocarbon radicals; and

Q' is a quaternary amino functional polydimethylsiloxane of formula:

R32

|
[(OSIR™)),-(0 -s*i-)l-O-J*“---

A nX?

where:

A = a di-cation of formula -(CH)sNR*");*CH,CH.NR**);* " or a mono-cation of
formula -(CHz)sN@®R)s* ", X is selected from the group consisting of CHsCOO™!;
(S04 (S0 €I T and F! (particularly CH;COO™; 1 and C1Y);

R*! and R*? may be the same or different and are each selected from the group
consisting of C1-C10 xx‘;onovalent hydrocarbon radicals;

RY, R¥ and R?® may be alike or different and are each independently selected from the

group consisting of hydrogen, and C1-C10 monovalent hydrocarbon radicals.

2. A personal care product a claimed in Claim 1 wherein the quaternary amino
functional silicone elastomer of has a molecular weight in the range of 70,000-200,000
daltons.

£

3. A personal care product a claimed in Claim 1 wherein the quaternary amino
functional silicone elastomer has each of R', R?, R?, R*, R®, R®, R” and R® as methyl.

4. A personal care product a claimed in Claim 1 wherein the quaternary amino

functional silicone elastomer has each of R®, R', R'?, R R and R"7 as methyl.

3. A personal care product a claimed in Claim 1 wherein the quaternary amino
functional silicone elastomer has each of R'*, R%, R?', R* and R* as methyl.
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6. A personal care product a claimed in Claim 1 wherein the guaternary amino

functional silicone elastomer has sach of R, RY, R%, R” and R* as methyl.

A

7. A personal care product a claimed in Claim 1 wherein the quaternary amino

functional silicone elastomer has each of R, ¥, R ,R® and R¥ as methyl.

8. A personal care product a claimed in Claim 1 wherein the quaternary amino
functional silicone elastomer has each of R}, R?, R® R* R® RS, R, R®,R% R R%
R14 R15 R” RIS RZO R21 RZZ R24 R26 R?.7 st, ‘R29 :R301 R31 R32, R37 ’ R38 and R39

as methyl.

-

9. A personal care producf a claimed in Claim 1 which is an antiperspirant and/dr

deodorant comprising at least 10 weight % of a volatile silicone.

10. A personal care product a claimed in Claim 1 which is a hair care product.
11. A personal care product a claimed in Claim 1 wﬁjch 15 & soap bar.

12. A personal care product a claimed in Claim 1 which is a shower gel.

13. A personal care&product a claimed in Claim 1 which is a mousse.

4. A personal care product a claimed in Claim 1 which is a shampoo.

15, A personal care product as claimed in Claim 1 which is a hair conditioner.
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CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencién se refiere a unos productos para el cuildado
personal elaborados con un nuevo tipo de elastémero.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

BExiste una cantidad sustancial de literatura que describe
varios tipos de elastémeros y sus usos en productos cosméticos
tales come cremas faciales, cosméticos y antitranspirantes/
desodorantes. -

La Patente de EE.UU. 4.980.167 de Dow Corning Toray
Silicone Company, Ltd. describe una composicidén cosmética con
excelente lubricidad elaborada con polvo de goma de silicona
que contiene 0,50-80% en peso de aceite de silicona. Se
obtiene una textura suave y hlmeda.

La Patente de EE.UU. 5,599,533 de Estee Lauder Inc.
describe un sistema de emulsién de agua en aceite astable
formado a partir de un elastémero de organopolisiloxano, un
vehiculo en el cual el -elastémero estd dispersado ¢ es
dispersable, un agsnte estabilizador, un surfactante y un
componente acuoso y un proceso para formar la emulsidédn de agua
en aceite estable. 1La emulsiéon de agua en aceite estabilizada
es Util en productos para el cuidado personal.

La Patente de EE,UU, 5.760.116 de General Electric Co.
describe unos geles de elastdomero que contienen siliconas
volatiles de bajo peso molecular y que comprenden el producto
de adicién de hidrosililacién dexn un  poliorganosiloxano
funcionalizado en alquenilo lineal y una resina M Q y una
silicona de bajo peso molecular <uando es sometida a esfuerzo

cortante proporciona unos componentes en formulaciones para el



cuidado perscnal que tienen capacidad de diseminacion vy
sustancia mejoradas.

La Patente de EE,UU., 5.833.,973 de Chesebrough Pond's USA
ensefla una composicidén para ei tratamiento de la piel que
incluye un elastémero de siloxano ne emulsicénante enlazado
transversalmente, un siloxano volatil y por lo menos 50% en
peso de agua. lLa inclusién q?l elastémere proporciona un
sensacién liquida/pulverulenta Gnica cuando es frotada sobre la
piel.

La Patente de EE.UU. 5.849.314 de Chesebrough Pond's USA
ensefa una composicién para el tratamiento de 1la piel que
comprende un elastOmero de siloxano no emulsionante enlazado
transversalmente, un agente acondicionador de 1la piel,  un
siloxano volatil vy no més *de 5% en peso de agua. Unos
hidrocarburos tales como petrolato y polioles tales como
glicerina son los agentes acondicionadores de 1la piel
preferidos. La inclusién del elastémero proporciona a la piel
una sensacidén suave/sedosa no tradicional en la aplicacién con
una frotacidn sin arrastre.

La Patente de EE.UU. 5.929,162 de General Electric Co.
ensefia una composicién que comprende el producto de adicidn de
hidrosililacién de- un poliorganosiloxano funcionalizado en
alquenilo lineal y una resina M" Q y una silicona de bajo peso
molecular sometida a un nuevo proceso de reduccién del tamafo
de particula que inlluye esfuerzo cortante inducide por flujo,
y proporciona unos componentes en formulaciones para el cuidado
personal que fienen capacidad de diseminacidén y sustancia
mejoradas come consecuencla ~de una distribucién unica de

tamanos de particula.



La Patente de EE.UU, 5.922.308 de Chesebrough Pond's USA
describe una composicidédn para el tratamiento de la axila que
incluye un activo desodorante y/o . antitranspirante, un
elastémero de siloxano no emulsionante enlazado
transversalmente y wn siloxano voldtil. Se encontré que las
composiciones no experimentaban sinéresis, También tienen
eficacia mejorada, absorcidn mas répida, anti-blanqueo y otras
propiedades.

La Patente de EE.UU, 5:942.215 de Helene Curtis Inc,
describe una .composicién de barra antitranspirante adecuada
para aplicacién tépica a 1la piel humana, que comprende: una
cantidad efectiva de un astringentd antitranspirante; una
gilicona volatil; un estructurador: y un elastémero de siloxano
no emulsionante enlazado tranpsversalmente o parclalmente
enlazado transversalmente.

La Patente de EE.UU. 6.060.546 de General Electric Co.
describe una emulsitn de silicona no acuosa que contiene una
fase de silicena vy ﬁna fase organica que es Otil como
componente en varias composiciones para el cuidado personal.
La fase de silicona contiene un elastdmero de silicona enlazado
transversalmente y un fluido de silicona de bajo peso molecular
y la fase organica contiene un liquido orgénico.

Un ohjeto de la presente invencidn es oproporcionar una
variedad de aplicaciones cosméticas que incluyen, pero no estan
limitadas a, productos para el cuidado del cabello, productos
para la axila y cremas y locliones cosméticas, elaborades con un
nuevo tipo de elastdédmero gue proporciona una mejor sensaclén en
la piel, La mejora a tales productos mediante el uso de estos

elastémeros es proporcionar una sustantividad mejorada en 1z




piel para siliconas, lo cual mejora la humectacién y/o el

-~

acondicionamiento.

BREVE SUMARIO DE LA INVENCION

Esta invenciédn comprende uncs productos para el cuidado
personal . tales como antitranspirantes y/o desodorantes;
productos para el culdado del cabello tales como champties,
acondiclonadores, productos de  champld/acondicionador 2 en 1!
asistentes para el aFreglo del cabei}o (atomizadores, geles,
espumas) ; lociones corporales; composiciones cosméticas
(humectantes, bases, cremas faciales):; Jjabones liguidos; barras
Yy geles para la ducha, Talé; productes para el cuidado
personal pueden ser mejorados o reestructurados mediante el uso
de ciertos elastémeros de silicona cuaternaria como se describe
en la presente.

Para los fines de esta invencion, el elastémero de silicona
amino-funcional cuaternaria (especialmente en forma de pasta)
Gtil en esta invencidén es del tipo preparado por una reaccidn
de enlace transversal ;ntre (1) un copolimero de
organohidrégeno polisiloxano parcialmente reducido de Férmula
III, mostrada mas adelante; y uno ¢ ambos de (2) una goma de
5ilicona alquenilo~funcional de Férmula IV, mostrada mas
adelante; y (3} un polisiloxano terminado en alqﬁenilo de
Formula V, mostrada mas adelante, todos en presencia de un
fluldo de silicona volatil y/o0 no volétil y un catalizador de
platino. Algunas de estas reacciones pueden ser encontradas en
el arte. FEsta reaccidn inicial es seguida por una reaccién con
un polisiloxano de amino cuaternario terminado en alcoxi de
Férmula VII., El gel de silicona 'enlazado transversalmente es

hinchado en fluido de silicona volatil y/o no voldtil. Puede



ser sometido adicionalmente a un alto esfuerzo cortante con el
fin de obtener una pasta de silicona. Ya que el elastémero de
silicona cuaternizado es elaborado en algin tipo de vehiculo,
puede ser preparado conteniendo 50~98% en peso (particularmente
70-98%) de fluido de silicona volatil y/o no volatil para dar
un producto con un amplio intervalo de viscosidades, tal como
en el intervalo de 10.000-500.000 (por ejemplo 50.000-500.000)
centipoise ("cps") «segin lo medido usando un viscosimetro
Brookfield, modelos LV o RV. Esta pasta de elastémero puede
ser adicionalmehte diluida hasta una concentracién de 2-25% en
peso en una emulsién o suspensidén segin se desee para ser usada
en formulaciones especificas.' Unos productos para el cuidado
personal pueden ser formulados combinando los elastémeros de
silicona emulsionados de esta invencién con otros ingredientes.

En la formulacién de productos Gue son emulsiones, una
solucién acuosa puede ser afiadida al material de Férmulia I en
combinacién con ciclometicona, hidrocarburos y surfactantes.
Una emulsién estable de elastémero de silicona puede ser asi
obtenida con un amplio intervalo de viscosidades, tal como en
el intervalo de 10.000-500.000 cps (por ejemplo 50.000-
200.000). Unos producfos para el cuidadeo personal pueden ser
formulados mediante la adicién de diferentes indredientes en la
fase acuosa o la fase orfganica.

En la formulacién de productos que son suspensiones, el
material de Férmula I puede ser usado como un agente de

espesamiento para prevenir la precipitacién de particulas

sélidas,

R



DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Esta invencién comprende unos productos para el cuidado
personal elaborados con este nuevo tipo de elastémero de
silicona. El nuevo elastémero estd compuesto por miltiples
unidades que pueden ser iguales o diferentes, en donde cada
unidad es un elastémero de silicona amino-funcional cuaternaria
de la Férmula I:

Rl RS RS RG

l { l f

R?-81-0~[ (R?)381-0~]a~ [S1-0~]p~ [8i-0-]-Si-R’
| | 1 l

R 3 R QN RB
}
(Q)
!
R? R oY R®

RZ-SIi-O—[ (R*)281-0-]a- [Sli-O‘]b_ [s|i—o—1c~s|i~R7

1123 - Pl\f’ Rls Elz"

Férmula I

en donde:
rR', R?, R’, R% R% R% R’ y R® pueden ser iguales o diferentes y
cada uno es independienteﬁente seleccionado del grupo
consistente en radicales hidrocarbure monovalentes C1-C10
{preferiblemente del grupo consistente en metilo, etilo,
propilo, isopropilo y'n-butilo: y de mayor preferencia metilo);
R es un radical hidrocarburo divalente de férmula -{CHz)s~ en
donde s es un nomero en el intexvalo de 2~10 (particularmente
2-8) y R es preferiblemente -CH,-CH,-;
a es un valor promedio y es un ndmero en el intervalo de 0-500
(particularmente 10-150);
b es un valor promedio‘y e3 un namero en el intervalo de 1-150

(particularmente 1-15);



¢ es un valor promedio y es un ndimero en el intervalo de 1-50
{particularmente 1-5); )

a condicién de que b+¢c sea un namero en el intervalo de 2-~200
{(particularmente 2-30); -

Q es una cadena de siloxano seleccionada del g¢rupo consistente
en Q' como se muestra en la Férmula VA y Q' como se muestra en
la Férmula VB; ¥y

Q" es un grupo pendiente de polisiloxano de amino cuaternario
gque tiene grupos nitrégeno cuaternarios y representado por la
Férmula VIII.

Las unidades de la~ rérmula I estan enlazadas
transversalmente en la estructura ( para crear un elastdmero
del peso molecular seleccionado. En particular, el peso
molecular promedio del material de Fdérmula I debe estar en el
intervalo de 50.000-650.000, preferiblemente 70.000-200.000, vy
especialmente 100.000 daltons, Una fuente de elastémeros
cuaternizados de Fbrmula I es Reliance Silicones (India)
Limited.

Una forma para describir el elastdmero es describir un
método particular para elaborar compuestos de Férmula I
(también mencionadoq_en la presente como elastéméro de silicona
cuaternizados). El material de partida es un copolimero de
organohidrégeno. polisilozxano de Férmula II (gue puede ser
obtenido de un proveedor tal como, por ejemplo, Reliance
Silicones (India) Limited ¢ Petrarch S8ystems Silanes &
Silicones (una subsidiaria de United Chemical Technologies,
Sugarland, TX)) y también mehcionado en la presente como

copolimero de metil hidrdogeno polisiloxano ("copolimero MHPS"),



R} H R®
\ I' . * | [ ]
R-8i-0-{(R")281-0-],-[81-0~]4~84i-R

;{3 X R"" RIS

Férmula II

en donde:
R, R% R% R', R® R% R’y R® pueden ser iguales o diferentes y
cada uno es independientemehte seleccionado del grupo
consistente en radicales hidrocarburo monovalentes Cl-Cl0
(preferiblemente selecclionados del grupo consistente en metilo,
etilo, propilo e isopropilo,* y de mayor ©preferencia
seleccionados para ser gfupos metilo); '
d es un nimero igual a b + ¢ (gue es un numero en el intervalo
de 2-200):
a, definido previamente, es un numero en el intervalo de 0-500.

Unos ejemplos mas particulares de copolimeros de Férmula II
son aquéllos en los cuales a y d son seleccionados de tal modo
que el material de Férmula Ia tenga un peso molecular promedio
en el intervalo de 1.000-50.000.

El material de Férmula II es parcialmente reducido usando
un compleijo de platino-divinil tetrametildisiloxano en
ciclometicona (tal com¢ Dy o Ds) o dimeticona (tal como un
material de 350 centistoke) para convertir parcialmente los
grupos Si-H del material de Férmula II en Si-0QH, Esto
proporciona un material de Férmula III.

R! H OH R®
R2~sli—o—{ (R1)281-0~],- (s]i—o—]r [sli—o—]c—si-‘a”’
Lo Lok

Férmula III



e afiade mds ciclometicena (particularmente si un preducto
para la axila serd elaborado posteriormente) ¢ dimeticona
(particularmente si un producto para el cuidado del cabkello, un
limplador de la plel o un humectante para la pilel serd
elaborado posteriormente)} con por lo menos un enlazador
transversal seleccionado del grupo consistente en:

{a) una goma alguenile-funcional de Férmula IV:

RS RM Rl'l
1 - | |
RY-51-0-[ (R*?),510- 1o~ [$10-],-S1-R'®
E'{J.l . R'IB R[ls
Formula IV

en donde:
m y p son seleccionados de tal modo que el peso molecular del
material de Férmula IV esté en el intervalo de 100.000-900.000,
particularmente 300.000-600.000; -
R*, R y R} pueden ser iguales o diferentes y cada uno es
independientemente seleccionado. del grupo consistente en
radicales hidrocarburo monovalentes C2-Cl0 que tienen una
insaturacidén en el carbono terminal (es decir, un grupo alilo o
vinilo, preferiblemente vinilo):
R?, R', R}, RY, R¥ y R pueden ser iguales o diferentes y cada
uno es independientemente seleccionado del grupo consistente en
radicales hidrocarburo monovalentes €1 a Cl0 (preferiblemente
metilo, etilo, propilo, isppropile; de mayor preferencia
metilo). Noétese que, para R¥ en la Férmula IV, un enlazado
transversal adicional puede tener lugar en este sitio de
alquenilo reactive de modo que una estructura tridimensional

sea creada por medio de la reaccidn del enlace insaturado

terminal de R'?, sin embargo los sitios en donde R'® y R'® estan

10
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localizados reaccionarin primero. Los materiales de Férmula IV
también pueden ser obtenidos de Petrarch Systems Silanes &
S5ilicones;

(b) un polisiloxano terminado en alquenilo de Foérmula V:

Rl® §?4
R19+sli-o—[ (R21)251o—],-s|i—R23
FL.?O IR22
Férmula V
en donde:
r es un numero promedio seleccionado para dar al material de
Pérmula V una viscosidad promedio en el intervalo de 1.000-
100.000 centistokes:
R, R*® pueden ser iguales o diferentes y cada uno es
independientemente seleccionado del grupo consistente en
radicales hidrocarbdro monovalentes C2-Cl0 que tienen 2 a 10
dtomos de carbono con una insaturacién en el carbono terminal
{es decir, un gfupo alilo o vinilo, preferiblemente vinilo):
R, R*, R¥, R*¥ 'y R* pueden ser iguales o diferentes y cada
uno es independientemente seleccionado del grupo consistente en
radicales hidrocarburo moncvalentes Cl a Cl0 (preferiblemente
selecclonados del grupo consistente enh metilo, etileo, propilo,
isopropileo, y de méyor preferencia. seleccionados para ser
metilo). (Los materiales de PFérmula V también pueden ser
obtenidos de Petrarch Systems Stlanes & Silicones o Reliance

Silicones): y

{c) mezclas de (a) y (b), particularmente en donde la relaciédn

de (a):(b) estd en ~el intervalo de 1:20-1:50, y mas

particularmente con una relacién de 1:30.

11




En estas definlciones el uso de un enlazador transversal de
Férmula IV proporcionard a Q' con la siguiente estructura:
RQ RH Rl‘l
I I |
-~ 8i-0- [ (RY),510-]) - [$10=]p=Si~=~
| I |
Rll Rl?‘ R‘.S
Férmula VA
y el uso de un enlazador transversal de Férmula V proporcionard
a Q'® con la siguiente estructura:
RlB RZG
! I
---51-0- [ (R*)3510-],-8i---
! !
RZO Rg.".
rérmula VB
El polisiloxano terminado en vinilo de Férmula V puede ser
obtenido de Reliance Silicones (India) Limited o Petrarch

Systems Silanes & Silicones.

La mezcla del material de Fébrmula III con el enlazador
transversal (uno © mas anlazadores transversales) es
homogeneizada con calentamiento bajo condiciones convencionales
en preséncia de ciclometicona (o dimeticona) y un catalizador
de platino, hasta que la mezcla forma un gel. Este material en
gel, en general, puede ser representado por la Férmula VI:

R} ) R’ R® R®

I ! ! i

R?-81-0-[ (R") 261014~ [Si~0-]p- [§i-0-]c-5i~R’
| | | |

R? R oH R®
| |
(Q)
|
R R OH R®

| | I |
R?-51~0-[(R%) ;81 -0~]4=[S1-0-)p- [Si~0-]-Si-R’

| A ] -

R} R® R® R® Férmula VI

12

-




con unos valores preferidos para R*', R?), R}, R’ R R% R' y R®
siendo metilo; y unqs valores para R y Q siendo iguales a los
descritos en la Férmula 1.

Para elaborar el producto cuaternario se aflade més
ciclometicona (o dimeticona) con homogeneizacidn y una reacciédn
adicional es llevada a cabo con una silicona cuaternaria
reactiva tal como una amino silicona cuaternaria terminada en

dialcoxi (preferiblemente dimetoxi o dietoxi) de Fbrmula VII:

R250 . OR?® -
| |
R**-8i------ (Q')—m=r-- Si-R*
!
R”i) OR30

Férmula VII
en donde:
R?%, R%, R?7, R%, gr® y R¥® pueden ser iguales o diferentes vy
cada uno es seleccionado independientemente del grupo
consistente en radicales hidrocarbure monovalentes C1-C10
(preferiblemente del grupo consistente en metilo, etilo,
propilo, isopropilo; de mayorspreferencia metilo):

Q' es5 un polidimetilsiloxano amino-funcional cuaternarioc tal

cComo
R32
|
== [ (081 (R¥) ;) y~ (0~5i~) ,~0~]*"—--
|
A nxt
en donde:

A es un dicatién de férmula - (CHz)aN(R),'CH,CH, (R¥*)3™ o un
monocatién de . férmula -(CHz)iN(R*®)3*; X' es seleccionado del
grupo consistente en CH,COO™: (S0,)7%; (SO5)7%; C17': 1% y P}

(particularmente CHiCOO™; I™" y C17);

13



R¥» y R¥»® pueden ser iguales o diferentes y cada uno es
seleccionado del grupo consistente en radicales hidrocarburo
monovalentes CL-Cl0 (preferiblemente seleccionados del grupo
consistente en metilo, etilo, propilo e isopropilo; y de mayor
preferencia seleccionados para ser metilo): R¥, R®® y R*® pueden
ser iguales ¢ diferentes y «cada uno es seleccionado
independientemente del grupe consistente en hidrégeno,
radicales hidrocarburo monovslentes C1-CIQ (p:eferiblemente
seleccionados del grupo consistente en metilo, etilo, propilo e
isopropilo; y de mayor preferencia metilo);

'y' es un valor’ promedio y &8 un numerc en el intervalo de 1l-

'750; y

z @s un valor promedio y es unlnﬁmero en el intervalo de 1-200.

Las siliconas cuaternarlas terminadas en dimetoxi de
Férmula VII pueden ser elaboradas cuaternizando amino silicona
terminada en dimetoxi (tal como® polidimetil aminocetii
aminopropil metilsiloxano terminado en dimetoxi de Shin-Etsu
Silicones of America, Akron, OH).usando &cido acético, HI, HCL
o un haluro de alguilo.

El material de Férmula VII reacciona en sus sitios alcoxi
{por ejemplo, sitlos metoxi) con los grupos Si-OH de Férmula VI
para dar el material dé Formula I. En este proceso, se forma

un grupo pendiente de Foérmula VIII:

0 OR*

l -
R¥-§i-mmmm Q) ===mnm Si-r%

!

Férmula VIII
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que conduce a la formacidén del elastdmero de silicona amino-
funcional cuaternaria de Férmula I descrito anteriormente. (La
Férmula VIII es igual a QV) El elastémero es insoluble en
silicona volatil, solventes organices e inorgénicos.

Los amino polisiloxanos son cuaternizados usando &cidos
proténicos {tales como HCl, HKI, &cido acético) o haluros de
alquilo proporcionando amino poligsiloxanos cuaternarios. Para
cada una de estos ejemplos de amina el contraién X' puede ser
seleccionado del grupo consistente en CH; C00™%, I o C17t.

Otras opciones para siliconas funcionales cuaternarias
incluyen (1) amino silicona cuaternaria funcional en trialcoxi
(preferiblemente trimetoxi o trietoxi); y (2) amino silicona
cuaternaria funcional en monoalcoxi (preferiblemente monometoxi
o monoetoxi). También unas sillconas amino funcionales,
funcionales en mono, di y trialcoxi pueden ser usadas por
separado o juﬁto con siliconas funcionales cuaternarias, La
funcionalidad alcoxi o amino puede estar presente como terminal
y/0 dentro de lé cadena de polisiloxane. Todas estas siliconas
funcionales anteriores pueden ser lineales y/o ramificadas.

Unos catalizadores adecuados para el paso de reduccién
parciai incluyen metales de . transicién del Grupo VIII,
preferiblemente metal platino, metal rodio © sus complejos
respectivos. Tales- catalizadores pueden ser usados por
separado o en una mezcla.

Los fluidos de 'silicona usddos en la preparaciéon de la
pasta de elastdémero cuaternizado incluyen fluidos de silicona
volatiles lineales y/o ciclicos de bajo peso molecular; vy
fluidos de silicona volatiles vy no volatiles de cadena

ramificada. En términos mé&s especificos,
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(a} fluidos de silicona volatiles lineales tales como
hexametildisiloxano (MM), octametiltrisiloxano, decametiltetra-
siloxano, dodecametilpentasilozano, tefradecametilhexasiloxano,
hexadecametilheptasiloxano, etc.:

{b) siliconas wvol&tiles ciclieas de 1la férmula general
{{R*®),510); (en donde i < 8) (particularmente hexametilciclo-
trisiloxano (D;), octametilciclotetrasiloxano (Dg), decametil-
ciclopentasiloxano (Ds), dodecametilciclohexasiloxano (Dg)):

{c) metil siloxanos  volétiles ramificados tales como
heptametil-3-{(trimetilsilil)oxiltrisiloxane (M;T}; hexametil-
3,3-bis-{(trimetilsililyoxi}trisiloxano {(MaQ) , pentametil~
{({trimetilsililloxijciclotrisiloxane (MD3);

(d) siliconas no volatiles ciclicas de la férmula general
((R¥)S10); (en donde j > 8);

{e} polisiloxanos no voladtiles lineales de 1la férmula
(R*)3S10((R*®),810) 181 (R*)y; que tiene una viscosidad en el
intervalo de 5-2000 cps, en donde R**, R™, R®® y R’ pueden ser
iguales o diferentes y cada uno es seleccionado del grupo
consistente en radicales hidrocarburo monovalentes C1-Cl0
{(preferiblemente seleccionados del grupo consistente en metilo,
etilo, propilo e isopropilo; y de mayor preferencia
seleccionados para ser metilo) o arilo; v h es definido como un
nimero en el inté;valo de 2-500, preferiblemente en el
intervalo de 10-250, de preferencia 10-100,

Aparte de estos fluidos de silicona, unos compuestos
orgénicos {principalmente solventes) pueden ser también usados
Para preparar la pasta de elastomero ya sea por separado o en
forma de mezcla {junto con los fluidos de silicona). Estos

incluyen solventes orgénicos tales comp alcoholes (por ejemplo
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metanol, etancl, l-propancl, c¢iclchexanol, alcohol bencilico,
2-octanol, etilenglicol, propilenglicol Y. glicerol):
hidrocarburos aromdticos (por ejemplo benceno, tolueno,
etilbenceno y =xileno); hidrocarburos alifédticos (por ejemplo
clclohexano, heétano): aldehidos (por ejemplo acetaldehido,
benzaldehido); cetonas (por ejemplo acetona, metil etil cetona,
ciclohexanona, alecohol de diacetonaf metil amil cetona vy
diisobutil cetona); aminas (por ejempleo isopropilamina,
ciclohexilamina, etanclamina y dietanolamina); ésteres (por
ejemplo acetato de etilo, acetato de lsopropilo, acetoacetato
de etilo, acetato de amilo, isobutirato de isobutilo y acetato
de bencilo); eéteres (por ejemplo etil éter, n-butil éter,
tetrahidrofurano y 1,4-dioxano}); éteres de glicol (por ejemplo
monometil éter de etilenglicel, acetato de monometil é&ter de
etilenglicol, monobutil éter de dietilenglicol y monofenil éter
de propilenglicol); haluros de alquile (por ejemplo cloroformo,
tetracloruro de carbono, c¢lorobencenc); hidrocarburos de
petrdlec (por ejemple aceite mineral, queroseno); gasdleo,
petrdleo . pesado, petrdleo crudo, aceite lubricante; aceite
graso natural (por ejemplo aceite de malz, aceite de soya,
aceite de oliva, aceite de colza, aceite de semilla de algodén,
acelte de sardina, acelite de arenque y aceite de ballena).

La invencién incluye productos tales como antitranspirantes
y/o desodorantes que tienen una férmula elaborada con por 1lo
menos 10% en peso de una silicona volatil. Por ejemplo, si se
desea una barra, se puede usar un agente de gelacién tal como
un minimo de 10% en peso de alcohol estearilico ¢ un minimo de
por 1lo menos 5% en peso de poliamida siliconizada como se

describe en las Patentes de EE.UU. Nameros 5.919.441 vy
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6.051.216 (incorporadas en la presente por referencia en cuanto
a su descripcion de agentes de gelacion). Si se desea un gel,
se anade un surfactante en el intervalo de 0,1-3% en peso.

Si se usa un agente de gelacidn, tales agentes también
incluyen aquéllos descritos en las Patentes de EE.UU. NGmeros
5.833.964; 5.730.963:  5.635.164 y 5.,462.736, las cuales son
todas incorporadas en la presente por reférencia en cuanto a su
descripcidén de agentes de solidificacién,

Unos ejemplos de antitranspirantes y/o desodorantes
incluyen:’ )

Gel elaborado con

Fase de aceite:

17,9-69,7% en peso de ciclometicona (preferiblemente D5)

0,1-25% en peso de elastémero de silicona cuaternizado de
Férmula I

2-15% en peso de copoliol de silicona;(DC 5225 de Dow Corning
Corp.)

0-20% en peso de emoliente

0-5% en peso de fragancia

Fase acuogsa:

0,1~25% en peso de activo antitranspirante (tal como Rezal 36
GP de Reheis Corp., Berkeley Heights, NJ; o Zr 35BX de Westwood
Chemical Corp., Middletown, NJ)

20-79,9% en peso de agua

0-10% en peso de uno o mas de etanol, propilenglicol,
dipropilenglicol o tripropile;glicol

0-10% en peso de una sal organica o inorgénica (tal como

cloruro de sodio, cloruro de zinc o cloruro de magnesio)
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Barra A elaborada con

Parte I:

10~21% en peso de ciclometicona (tal como DC 345 de Dow Corning
Corp., Midland, MI)

0-6% en peso de éster de miristilo de PPG-3

6-11% en peso de benzoato deralquile Cl12-1% (tal como Finsolv
TN de Finetex Inc., Elmwood Park, NJ)

18~25% en peso de alcohol estearilico {de Cognis, Ambler, PA)
0-10% en pesc (especialmente 4%) de aceite de ricino
hidrogenado (tal como MP 80 de Caschem, Bayonne, NJ)

0-10% en peso (especialmente 4%) de diestearato de PEG-8 (de
Stepan Chemicals, Northfield, IL)

hasta 10,0% en peso de elastdédmero cuaternizado de Férmula I
Parte 2:

15-25% en peso (especialmente 20%) de ciclometicona como antes
0-15% en peso (espeq}almente 5%) de copoliol de dimeticona (DC
5225 de Dow Corning, 10% activa en ciclometicona)

17-25% en peso de activo antitranspirante (tal como Reach AZP
308 de Reheis Corp.)

0-5% en peso de fragancia

S6lido Blando

5-70% en peso de elastémero de Siiicona'cuaternizado de Formula I
0,1-25% en peso de activo antitranspirante

0-20% en peso de silice humeada

0-5% en peso de fragancia .

0~10% en peso de copoliol de dimeticona (DC 5225C)

Cantidad suficiente de ciclometicona

Para los antitranspirantes y desodorantes los ingredientes

bueden ser seleccionados de los siguientes.
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Bl activo antitranspirante puede ser seleccionado del grupo
consistente en cuélquiera de los materiales activos
antitranspirantes conocidos., Estos incluyen, a modo delejemplo
(y no de una naturaleza limitativa), clorhidrato de aluminio,
cloruro de aluminio, sesquiclorhidrato de aluminio,
hidroxicloruro de circonilo, complejo de glicina de alumirio y
circonio ({por ejemplo, glicina triclorhidrex de aluminio vy
circonio, glicina pentaclorhidrex de aluminio y circonio,
glicina tetraclorhidrex de aluminio y «circonio, y glicina
octoclorhidrex de aluminio y circonio), PG de clorhidrex de
aluminio, PEG de clorhidrex de aluminio, PG de diclorhidrex de
aluminio y PEG de diclorhidrex de aluminio. Los materiales que
contienen aluminio pueden ser*cominmente menciocnados como sales
de aluminio activas antitranspirantes. Generalmente, los
materiales activos antitranspirantes de metal precedentes son
sales de metal activas antitranspirantes. En las realizaclones
que son composiciones antitranspirantes de acuerdo con la
presente invencidn, tales composiciones no necesitan incluir
sales de metal que contienen aluminio, y pueden incluir otros
materiales activos antitranspirantes, incluyendo otras sales de
metal activas antitranspirantes. Generalmente, los
ingredientes antitranspirantes activos de Categoria I indicados
en la Monografia de,ﬁa Administracién de Alimentbs y Farmacos
sobre farmacos antitranspirantes para uso humano sin récipe
pueden ser usados. Ademas, cualquier fdrmaco nuevo, no
indicado en la Monografia, tal como nitratohidrato de aluminio
y su combinacidn con hidroxicloruros y nitruros de circonilo, o

clorhidratos de aluminio estafioso, puede ser incorporado como
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un  ingrediente activo antitranspirante en compeosiciones
antitranspirantes de acuerdo con la presente invencién.

Unos tipos particulares de activos antitranspirantes
incluyen triclorhidrgé de aluminio y circonio y tetraclorhidrex
de aluminjo y «circonio con o sin glicina. Un activo
antitranspirante particular es glicina triclorhidrex de
aluminio tal como AZZ-902 SUF i{de Reheis Inc., Berkley Heights,
NJ) que tiene 958% de las particulas de un tamafio inferior a 10
micras. Los activos antitranspirantes pueden ser incorporados
a las composiciones de acuerdo con ig presente invencién en
cantidades en el intervalo de 0,1-25% de la composicién final,
pero la cantidad usada dependera de la formulacién de la
composicién.  Por ejemplo, en canzidades en el extremo inferior
del intervalo m&s amplio (por ejemplo, 0,i~10% en base a
activos), se puede cobservar un efecto desodorante. A niveles
inferiores el material activeo antitranspirante no reducirs
sustancialmente el flujo de la transpiracién, pero reducira el
mal olor, por ejemplo, actuando como un material
antimicrobiano, En cantidades de 10-25% (en base a activos),
tales como 15-25%, en peso, del peso total de la composicién,
se puede observar un efecto antitranspirante.

Los emolientes 'son una clase conocida de materiales en este
arte, que imparten un efecto suavizador a la piel. Estos son
ingredientés que ayudan a mantener una apariencia suave, lisa y
flexible de la pilel. También se sabe que 1los emolientes
reducen el blanqueo sobre la piel y/o mejoran la estétics.
Unos ejemplos de clases quimicas a partir de las cuales se

pueden encontrar unes emolientes adecuados incluyen:
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{8) Grasas y aceites que son los ésteres de glicerilo de

4cidos grasos, o triglicéridos, encontrados normalmente en
tejidos de animales y plantas, incluyendo aquéllos que han sido
hidrogenados.para reducir o eliminar la insaturacién. También
estan incluidos los ésteres de glicerina y A4cidos grasos
preparados de manera sintética. Los &cidos grasos aislados vy
purificados pueden ser esterificados «con glicerina para
producir mono-, di- y triglicéridos. Estos son grasas
relativamente puras que difieren sélo ligeramente de las grasas
Yy los aceites encontrados en la naturaleza. La estructura
general puede ser representada por la Formula VI:

CH3-COOR?®
|
CH-COOR?%®
|
CH,~COOR300

Férmula VI

RZOO R300

en la cual cada uno de R, puede ser igual o

Y
diferente y tener una- longitud de cadéna de carbonos (saturada
© insaturada) de 7 a 30. Unos ejemplos especificos incluyen
aceite de mani, aceite de ajonjali, aceite de aguacate, coco,
manteca de cacao, aceite de almendra, aceite de alazor, aceite
de maiz, aceite de semilla de algoddn, aceite de ricino, aceite
de ricino hidrogenado, aceite de oliva, aceite de jojoba,
aceite de higado de baéalao, aceite de palma, aceite de soja,
aceite de germen de trigo, aceite de linaza y aceite de semilla

de girasol.

(b} Hidrocarburos que gon un grupo de compuestos que

contienen solamente carbono e hidrégeno. Estos son derivados
de petroquimicos. Sus estructuras pueden variar ampliamente e

incluyen compuestos aliféticos, aliciclicos y aromiticos. Unos
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ejemplos especificos incluyen parafina, petrolato,
poliisobuteno hidrogenado y aceite mineral. v

(c) Alcoholes grasos saturados e insaturados (alcoholes

primarics, secundarios y terciarios, e incluyendo alcoholes

guerbet) con estructura general:
RBOO

| -

R7%°coy

RQOO

en la cual cada uno de R'®, R*® y R es hidrégeno o un grupo
de carbonos de cadena lineal o ramificada y el numero total de
carbonos en R' + R®®® + R%° es5ts en el intervalo de 7-30. Unos
ejemplos especificos incluyen alcohol laurilico, miristilico,
cetilico, isocetilico, estearilico, isoestearilico, oleilico,
ricinoleilico y erucilico.

(d) Lanolina y sus derivados que son una mezcla

esterificada compleja de ésteres de alto peso. molecular de
acidos grasos (hidroxilados) con esteroles y alcoholes
aiiféticos y aliciclicos asi como especies propoxiladas y/o
butoxiladas. Unos ejemplos espécificos incluyen lanolina,
aceite de lanolina, cera de ;anoiina, alcoholes de lanolina,
acidos grasos de. lanolina, lanolato de isopropilo, 1lanolina
propoxilada, lanolina butoxilada y alcoholes de lanolina
acetilada.

(e) Alcoholes alcoxilados en los cuales la porcién de

alcohol es seleccionada de alcoholes alifaticos que tienen 2-18
y mas particularmente 4-18 cardbomos, y la porcién de 6xido de
alguileno es seleccionada del grupo consiétente en oOxido de
propileno y éxido de butileno que tienén un namero de unidades

de Oxido de alquileno de 2-53 y, mas particularmente, de 2-15.
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Unos ejemplos especificos incluyen éter de butilo de PPG-14 y
éter de butilo de PPG-53,

{f) Misceldneos que son seleﬁcionados del grupo consistente
en diheptancato de neopentilglicol, laurato de PEG-8, estearato
de isocetilo, laurato de copoliol de dimeticona, cera cosmética
de Dow Corning 2501 (copoliol deg dimeticona): isoestearato de
iscestearilo, palmitato de isoestearilo, alcchol
iscestearilico, PPG-5-ceteth-20, PPG-10-cetil éter, trietil
hexanoina, iscestearato de etil hexilo, oleato de glicerilo e
igoestearato de isopropilo.

(g) Mezclas y combinaciones de dos o m&s de los
precedentes.

Unos ejemplos particulare§ de emolientes adecuados incluyen
miembros del grupo consistente en Octiloxiglicerina {SENSIVA
5C50 de Schitlke Mayr, Norderstedt, Alemania) {(que puede ser
usada como un emoliente asi como un antibacteriano};
Polisorbato 80 (TWEEN 80 de ICI Americas, Wilmington, DE);
Qleth-20; alcoholes etoxilados tales como steareth-2,
nonoxinel-2, PPG-4-ceteth-1: 4cidos carboxilicos etoxilados
tales como dilaurato de PEG-4, oleato de PEG-2; ésteres de
glicérilo tales como aceite de ricino de PEG-2, oleato de
poligliceril-3, estearato de glicerilo; derivados de sorbitan
tales como oleato de sorbitan; éter de miristilo -de PPG-3 (tal
como WITCONOL APM de Goldschmidt), un dimeticonol (tai como
dimeticoncl DC1501 de Dow Corning®), diheptancato de
neopentilglicol,‘ laurato de PEG-8, estearato de isocetilo,
laurato de copoliol de dimeticona, cera cosmética 2501 de Dow
Corning (copoliol de dimeticona); isocestearato de isoestearilo,

palmitato de isoestearilo, alcohol iscestearilico, PPG-5-
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ceteth-20, PPG~10-cetil éter, trietil hexanoina, isoestearato
de =etil hexilo, oleato de glicerilo e isoestearato de
isopropilo.

Los materiales de silicona usados en la formacidn de las
composiciones de la presente invencién pueden ser seleccionados
del grupo consistente en siliconas volatiles y no volatiles
ciclicas y lineales convencionales gue actidan como un agente de
hinchado para el elastémero adecuado. De manera ilustrativa, Y
no a modo de limitacién, las siliconas vol&tiles son uno o mas
miembros seleccionados del grupo consistente en
polidimetilsiloxanos cdiclicos tales coao aquéllos representados
por la Férmula IB:

CHj 4
['*Sli"Q] |13
CIJH3
Formula IB

en donde k es un entero con un valor de 3-7, particularmente 5-
6, Por material de silicona volatil se quiere decir un
material gue tiene una prasién de vapor mensurable a
temperatura ambiente. Por &jemplo, el fluido DC-245 de Dow
Corning Corporation (Midland, Michigan) es un tipo de
ciclometicona que puede ser usado. Estos incluyen un tetrémero
(u octilmetileciclotetrasiloxano) y un pent&mero (o decametil-
ciclopentasiloxano). Las siliconas lineales no volatiles vy
volatiles son uno o mis miembros seleccionados del grupo

consistente en polidimetilsiloxanos lineales tales como

aquellos representados por la Férmula TIB:



S e, S -

PETITORIO
AS: 96.354
FF.“:" LOtANTLL ARAr g8 4 4000 =t
lndustrl& ¥ C omercio T BT 1_“ AT AR
GUPERINTENDENT A Tinascanios FRER PTUTATOL T TS TREACTE
FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL 29 -feb- 2c65
1 SOLICITUD DE:
IE Patente de Invencion. I:l Patente de Modelo de Utilidad.
[ ] capituio . Capitulo I
2 Nombre: COLGATE ~ PALMOLIVE COMPANY
IDENTIFICACION
| SOLICITANTE Direccion: 300 Park Avenue, New York, NY 10022,
‘ (71) Estados Unidos de América cec [] NT []
Nacionalidad o Domicilio: Estados Unidos
i %9 Lugar de Constitucion: Estados Unidos CE [ Oro L]
1E‘elef§|>no: Fax: Cual
| “mal Nimero
| 3 Nombre: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO IDENTIFICACION
| REPRESENTANTE | Direccion: Cra. 7 No. 16-56 Piso 9 cC. NT [
O APODERADO CE. [ oto []
| Teléfono:  380-2200 Fax: 380-2700
‘ E-mail: Cual
, Nimero_80.410.337 TP_57492
j 4 Nombre: Suman Kumar Chopra, Amrit Patel, Lin Fei, Saurabh Desai
Di n. 505 Major road, Dayton, NJ 08810, US; 35 Wetherhill Way, Dayton, NJ 08810,
| INVENTOR (ES) u'éeC&‘OSt;J;wen Rgad Kendal E’ark NJ 08824, US: 26 Paulls Boule\yarda ew Brunswick,
(72) NJ 08901, Estados Unidos de América (Respectivamente)
" Nacionalidad 0 Domicilic: Estados Unidos de América (Respectivamente)
5 PCT(86)
Solicitud Internacional No. PCT/US2003/023807 Fecha _ 29-07-2003
Publicacion Internacional No. __ WO 2004/010967 A1 Fecha __ 05-02-2004
Titulo (54): PRODUCTOQS CON ELASTOMEROS SELECCIONADOS DE SILICONA AMINO-FUNCIONAL
CUATERNARIA
7 Clasificacion Intemacional (51) A& L’}/Lb( , Adi }\?/ 015
8 Prioridad (33) Pais de Qrigen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
Us 31-07-2002 60/399,849
sl [X NO [ us 15-07-2003 10/620,167
H Instrucciones para el diligenciamiento del pre*sente formulario, ver reverso de esta pagina.

2020-F06 (01-11-15)



I -
-

ANEXOS

—
o

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud. $443.000

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, sifuere el caso. Fotocopia autenticada

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud intemacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Traduccion de la solicitud intemacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)
Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del confrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos fradicionales de las comuni-
dades indigenas.

L OOOXKXKOCXKOK

De ser el caso, certificado de depbsito del material bioldgico.
[ ] Adefinal 12x12.

D De ser el caso, informacion sobre ofras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo fitular o su
causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitud.

!E Otros Tarjeta de Propietarios

11 FIGURA CARACTERISTICA:

37 Ge Usaauén

TP 57492 06l C.S.J.

Instrucciones para la presentacion de los anexos, ver reverso de esta pagina.

1




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCID

NIT @ 800176089-2

RECIBD DFICIAL DE CAJA @ 03 -~ 4,860
FECHA ¢ ENERD 24 DE 2003
iy CONSTIGNACTON it
DEPOSITANTE TIFD PAGD BANCO CUENTA No. PAGO FECHA PO Vr, PAGD

BRIGARD & CASTRO LTDA  CONSIBRACION  BANCO POPULAR  050-00110-4 2741640 24/01/2005 20,360,000, 00

may LD NLCEPT O N

CANT, RENTISTICO CONCEPTD TOTAL CONCEPTO
1 §0005-01-01 SOLICITUDES 1 TRAMITES DE S0L. DE PATENTE DE IN 443,000.00
TOTAL @ $ 443,000.00

50M:  CUATROCIENTOS CUARENTA ¥ TRES MIL PESOS

1. REGPONSABLE ¢

RECIBO DE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE No,







J

2004/010967 A1 U000 TV 00O GO

Q

1

¥

(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19 World lntelleciual Property
Organization
International Buresin

(43) International Publication Dale
5 February 2004 (05,02.2004)

PCY

C

A OO GO A e

(10) International Publicalion Number

WO 2004/010967 Al

(7

(T

{74}

International Putent Classificntion?s AG1TK 7/48, 7/075

-
Internationsl Application Number:
PCTIUS2003/023807

Enternationa) Filing Date: 29 July 2003 (29.07.2003)

Filing Languge: English

Publication Langunge: English

Priority Dutu:

H(/399 K49 31 July 2002 (31.07.2007)  US
HO/O20, 167 15 July 2003 (15.07.2003y  US
Applicant: COLGATE-PALMOLIVE  COMPANY

[US/US]; 300 Park Avenue, New York, NY 10022 (LS,

Ioventors: CHHOPRA, Suman, Kinnir: 505 Major Road,
Duayton, NJ 08810 (US). PATEL, Awmrit; 35 Wetherhll
Way, Dayion, NJOSS10 (US). KEL Lin: 91 Stillwel] Road,
Kendall Park, NIT0ORE24 (UIS), DESAIL Saurabh; 26 Paulus
Boulevard, New Brnswick, N1 O8O0 (US),

Agents: MIANO, Rosemary, M, ctal; Colgate-Palmolive
Company, 909 River Road, Q. Box 1343, Piscstaway, NJ
(38855-1343 (UJS). ‘

(81

(84)

) Designated States (national): AL AG, AL, AM, AT, AU,
AZ. BA, BB, BG. BR.BY, BZ, CA, CIL. WR. Cu,
CZ.DE DK.DM, D2, HC, EE, ES, |, GH, GD, GE, GH.
GM, HROHUL D, HLINV IS TP KE KRG, KPP KR, RZ. 1.0,
Ik, LR, LS, 1T, L1, LV. MA, MD, MG, MK, MN, MW,
MX, M7, NI, NO, N7, OM, PG, PH, PL, PT, RO, RU, SC,
5D, 8L, SG. SK, SE, SY, T4, TM, TN, 'ER, 11, TZ, UA,
U4, UZ, VC, VN, YU. ZA, 7M., 7ZW.

~—

Designuted States (regionall: ARIPO patent (GUH, GM,
KL, LS, MW, M7, SD, SL, $Z. 17, UG, 7M. ZW),
Fwasian patent (AM. AZ, BY, KG. KZ, MD, RU, TJ, TM),
Linropean patent (AT, BI, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE,
" IES, L PR, GB, GR, HU, I, 1T, LU, MC, NL, T, RO,
= 8K, 81, SK. TR). OAPE patent (BE, BJ, CF, ¢, Cl, CM,
GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Published:

with international search report

before the expiraiion of the time limit for amending the
cluims and 10 be republished in the evenr of receipt of
amendments

Fur nva-letier codes and other ubbreviations, refer 1o the "Guid-

une

¢ Notes on Codeys and Abbreviations” appearing at the hegin-

ning of each regular issue of the PCT Gazelte.

(54) Title: PRODUCTS WITH SELECTED QUATERNARY AMINO FUNCTIONAL SILICONE ELASTOMERS

(573 Abstract: Personal care products are deseribed which comprise o quaenniry aminag {uactional siticone elastomer,

ol



20

30

WO 2004010967

C

PCT/US2003/023807

PRODUCTS WITH SELECTED QUATERNARY
AMINO FUNCTIONAL SILICONE ELASTOMERS

Field of the Invention

This invention relates (o personal care products made with a new type of
elastomer.
Background of the Invention

There is a substantial body of literature describing various types of elastorers
and their uses in cosmetic products such as face creams, make-up and
antiperspirants/deodorants.

U. §. Patent 4,980,167 to Dow Coming Toray Silicone Company, Ltd.
Describes a cosmetic composition with excellent Jubricity made with silicone rubber
powder containing 0.50-80 wt % of silicone oil. A smooth and moist texture is
obtained,

U. S. Patent 5,599,533 to Estee Lauder Inc. describes a stable water-in-oi)
emulsion system formed of an organopolysiloxane elastomer, a vehicle in which the
elastomer is dispersed or dispersible, a stabilizing agent, a surfactant and an aqueous
component and a process for forming the stable;watcr-in»oil emulsion. The stabilized
water-in-oil emulsion is Qseful in personal care products.

U. §. Patent 5,760,116 to General Electric Co. describes clastomer gels
containing volatile, low molecular weigfit silicones and comprising the hydrosilylation
addition product of a linear alkeny! functionalized polyorganosiloxane and an M*" Q
resin and a Jow molecular weight silicone when subjected to shearing provides for
components in personal care formulations that have improved spreadability and
substance.

U. S. Patent 5,833,973 to Chesebrough Pond's USA teaches a skin treatment
composition is provided which includes a crosslinked non-emulsifying siloxane
elastower, a volatile siloxane and at least 50% by weight of water. Inclusion of the

elastomer provides a unique liquid/powdery feel when rubbed into the skin.
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U.S. Patent 5,849,314 to Chescbrough-Pond's USA teaches a skin tréatment
composition comprising a crosslinked non-emulgifying siloxane elastomer, a skin
conditioning agent, a volatile siloxanc and no more than 5% water. Hydrocarbons such
as petrolatum and polyols such as glycerin are the preferred skin conditioning agents.

Inclusion of the elastomer provides a non-traditional smooth/silky feel to the skin upon

[$13

application with a non-draggy rub in,
U. S. Patent 5,929,].62 to General Electric Co. teaches a composition
comprising the hydrosilylation addidon product of a linear alkeny! functionalized
polyorganosiloxane and an M"Q resin and 2 low molecular wei ght silicone subjected to
10 anew particle size reduction process that includes flow induced shearing and provides
| {or components in personal care formulations that have improved spreadability and
substance as a consequence of a unique particle size distribution.
| U. S. Patent 5,922,308 to Chesebrough-Pond's USA describes an underarm
treatment composition including a deodorant and/or antiperspirant active, a crosslinked
’ 15 non-emulsifying siloxane elastomer and a volatile siloxane. The compositions were
found not to undergo syneresis. They also have improved efficacy, faster absorption,
anti-whitening and other properties.
U.S. Patent 5,942,215 1o Helene Curtis Inc describes an antiperspirant stick
composition suitable for topical application to human skin, conﬁprising: an cffective
‘ 20 amoun( of an antiperspirant astringent; a volatile silicone; a structurant; and a cross-
‘ linked or partially cross-linked non-emulsifying siloxane elastomer.
- U.3, Patent 6,060,546 to General Electric Co. describes a non-aqueous silicone
cmulsion containing a silicone phase and an organic phase which is useful as a
component in various personal care compositions. The silicone phase contains a
25 crosslinked silicone elastomer and a low molecular weight silicone fluid and the
organic phase contains an organic liquid.
. It is an object of the present invention to provide a variety of cosmetic
| applications including, but not limited to, hair care products, underarm products, and ‘
cosmetic creams and lotions made with a hew type of elastomer which provides better
30 skin feel. The improvement to such products by the use of these elastomers is o
pravide improved skin substantivity for silicones which improves moisturization

and/or conditioning.
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Brief Summary of the Invention

This invention comprises personal care products such as antiperspirants and/or
deodorants; hair care products such as shampoaos, hair conditioners, 2-in-1
shamipoo/conditioner products, hair styling aids (sprays, gels, mousses); body lotions;
make-up compositions (moisturizers, foundations, face creams); liquid soaps; bars; and
shower gels. Such personal care products may he improved or restructured by the use
of certain quaternary silicone elastomers as described herein,

Tor purposes of this invention, thewquaternary amino functional silicone
elastomer (especially in paste form) useful in this invention is of the type prepared by a
crosslinking reaction among (1) a partially reduced organohydrogen polysiloxane
copolymer of Formula T, below; and one or both of (2) an alkenyl functional silicone
gum of Formula IV, below; and (3) an alkenyl terminated polysiloxane of Formula V,
below, all in the presence of a volatile and/or non-volatile silicone fluid and a platinum
catalyst. Some of these reactions may be found in the art. This initial reaction i8
followed by a reaction with an alkoxy terminated quaternary amino polysiloxane of
Formula V1L The cross-linked silicone gel is swollen in volatile and/or non-volatile
silicone fluid. It can be further subjected to high shear force in order to obtain a silicone
paste. Since the quaternized silicone elastomer is made in some type of vehicle, it may
be prepared containing 50 - 98 weight % (particularly 70-98%) of volatile and/or non-
volatile silicone fluid to give a product with a wide range of viscosities such as in the
range of 10,000-500,000 (for example, 50,000 - 500,000) centipoise ("cps”) as
meusured by using Brookfield viscometer, LV or RV models. This elastomer paste can
be further diluted to a concentration of 2-25 weight % in an emulsion or suspension as
desired for use in specific formulations. Personal care products can be formulated by
combining the emulsified siliconc elastomers of this invention with other ingredients.

In formulating products that are emulsions, an aqueous solution may be added to
the material of Formula I in combination with cyclomethicone, hydrocarbons and
sarfactants, A stable emulsion of silicone elastomer can thus be obtained with a wide
range of viscosities such as in the range of 50,000 ~ 500,000 cps (for example, 50,000-
200,000). Personal care products can be formulated by the addition of different

ingredients in either the aqueous phase or the organic phase,
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In formulating products that are suspensions, the material of Formula I may be

used as a thickening agent to prevent precipitation of solid particles.

Detailed Description of the Invention

5 This invention comprises personal care products made with this new type of
silicone elastomer. The new elastomer is comprised of multiple units which may be the
same or different for which each unit is a quaternary amino functional silicone

elastomer of Formula I:

R Rr® RS RS
0| P
R*.51-0-[(R*)38i-0-1,~[8i-0-14-[Si-0-]c-Si -R
| | l N
R’ R QY R?
l .
15 |
| Q)
| l
| R -
| . R | QP Rr®
20 | L
R*-8i-0-[(RY):81-0-],~[8i-0-},-[Si-0-], -Si-R
‘ R Koor ke
\ .
| 25 . Formula I
| where:

RY RLRY RY R® RS, R7 and R® may be the same or different and ate each
independently selected from the group consisting of C1-C10 monovalent hydrocarbon
radicals (preferably from the group consisting of methyl, ethyl, propyl. isopropyl, and n-

30 butyl; and most preferably methyl);
R is a divalent hydrocarbon radical of formula (CHy); - where s is a number in the
range of 2-10 (particularly 2-8) and R is preferably -CH,-CHa-

. a = 18 an average value and is a number in the range of 0-500 (particularly 10-150);

b = is an average value and is a number in the range of 1-150 (particularly 1-15);

35 ¢ =isan average value and is a number in the range of 1-50 (particularly 1-5);

provided that b+ ¢ is a number in the range of 2-200 (particularly 2-30);
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Q is a siloxane chain selected from the group consisting of Q'* as shown in Formula

VA and Q'" as shown in Formula VB; and

OM is a quaternary amino polysiloxane pendent group having quaternary nitrogen

groups and represented by Formula VI

The units of FormulaT are crosslinked at structure Q to create an elastomer of

the selected molecular weight. In particular, the average molecular weight of the
material of Formula I should be in the range of 50,000~ 650,000, preferably 70,000 —

200,000, and especially 100,000 daltons. One source of quaternized elastomers of

Formula I is Reliance Silicones (India) Limited.

One way of describing the elastomer is describing a particular method of

making compounds of Formula I (also referred to herein as quaternized silicone

elastomers). The starting roaterial is an organohydrogen polysiloxane copolymer of

Formnula [T (which may be obtained from a supplier such as either from Reliance

Silicones (India) Limited or Petrarch Systems Silanes & Silicones (a subsidiary of

United Chemical Technologies, Sugarland, TX) and also referred to herein as a methyl

hydrogen polysiloxane copolymer ("MHPS copolymer").

R]

l | |
R*-8i-0-[(R*):810-1,-[Si-0-]4-Si-R”

i 3
R

where;

H

l
R®

RS

l

R¢

Formula I

R' B2 R R* R, R® R7 and R® may be the same or different and are each

independently sclected from the group consisting of C1-C10 monovalent hydrocarbon

radicals (particularly selected from the group consisting of methyl, ethyl, propyl, and

isopropyl, and rost preferably selected to be methyl groups);

d is a number equal to b + ¢ (which is a number in the range of 2-200);

4, previously defined as a number in the range of 0-500.

More particular examples of copolymers of Formula 1T are those in which a and

d are selected so that the material of Formula II has an average molecular weight in the

range of 1,000-50,000,
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The material of Formula II is partially reduced by using platinum - divinyl
tetramethyldisiloxane complex in cyc]dmethicone (such as Dy4 or Ds) or dimethicone
(such as a 350 centistoke material) to partially convert the Si-H groups of Formula 1L
material to Si-OH. This gives a material of Formula III'.

R H om R

| | | |
R%-81-0-[(R"),810-1,-[S1-0-]p-[S1-0-]¢ - Si-R”

|
]113 : 1!{5 LS R®

-~

Formula IIT
More cyclomethicone (particularly if an underarm product is being made later)
or dimethicone (particularly if a hair care, skin cleanser or skin moistarizer is being
made later) is added with at least one crosslinker selected from the group consisting of

(a) an.alkenyl functional gum of Formula IV:
R9 R14 R17

RY. Sli-O[(R“)ZSiO-]m-[-SIi~0-)p-Sil-R“
R 11{13 Iiﬁs
Formula IV
where,
m and p ace selected so that the molecular weight of the material of Formula TV is in
the range of 100,000-900,000, particulatly 300,000 - 600,000,
R R and R m;ay be the same or different and are each independently selected from
the group consisting of C2-C10 monovalent hydrocarbon radicals having an
unsaturation at the terwninal carbon (that is, an allyl or vinyl group, preferably vinyl);
R R, RY R™ R" and R"” may be the same or different and are each independently
selected from the group consisting of C1 to C10 monovalent hydrocarbon radicals
(preferably, methyl, ethyl, propyl, isopropyl; most preferably methyl). Note that for R
in Formula IV, additional crosslinking may take place at this reactive alkeny] site so
that a three dimensional structure is created via the reaction of the terminal unsaturated
bond of R, hawever, the sites where R'® and R are located will react first.
Materials of Formula IV may also be obtained from Petrarch Systems Silanes &

Silicones.
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(b) an alkenyl terminated polysiloxane of Formula V:
R* R*

rY - fsibO[(Rn);-Si-Odr ~a1,_i-1123
Formula V

where: -
ris an average number selected to give the material of Formula V an average viscosity
in the range of ],()OO«IO(),OOO centistokes;
R** R¥ may be the same or different and are each independently selected from the
group consisting of C2-C10 monovalent unsaturated hydrocarbon radicals having 2 to
10 carbon atoms with an unsaturation at the terminal carbon (that is an allyl or vinyl
group, preferably vinyl); and
R'® R® RY, R* and R* may be the same or different and are each independently
selected from the group consisting of C1 to C10 monovalent hydracarbon radicals
(preferably selected from the group consisting of methyl, ethyl, propyl, isopropyl, and
most preferably selected to be methyl) (Materials of Formula V may also be obtained
from Petrarch Systems Silanes & Silicones or Reliance Silicones.); and

(¢) mixtures of (a) and (b), particularly where the ratio of (a) : (b) is in the range of

1:20-1:50, and more particu]arly with a ratio of 1:30,
In these definitions the use of a cross linker of Formula IV will give Q'* the
following stiucture;
1{9 R"M R17
- s|i~0[(1z”)28i0-],,,n[~5i|-0-3,,ns}1---
_I!{” . RS Ilzxs

Formula VA
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and the use of a crosslinker of Formula V will give Q'® the following structure:
1{13 ) RM
R L
wee SI-O[(R™)2-8i-0-), «Si--

1]{20 {{21

- Formula VB
The vinyl-terminated polysiloxane of Formula V can be obtained from Reliance
Silicones (India).Limited or Petrarch Systems Silanes & Silicones.
The mixture of the material of Formula I with the crosslinker (one or more
crosslinkers) is homogenized with heating under conventional conditions in the
presence of cyclowethicone (or dimethicone) and a platinum catalyst, until the rixture

gels. This gelled material, in general, may be represented by Formula VI:

"

Rl RS RS RY

[ I |
R2Si-0-[(4)281-0-1,-[81-0-1,-[81-0-]-8i -R7
( l | .|

R’ R OH R
|
((,2)
R

R | OH R

N | l !
R*-8i-0-[(R*),81-0- - [Si-O-}-[Si-0-]; -Si-R’

l1 1 ] | i
R R Rr® RS

-

Formula VI
with preferred values for R, RE R, R4, R’ Rﬁ, R’and R® being methyl; and values for
R and Q being the same as described in Formula I

To make the quaternary product more cyclomethicone (or dimethicone) is added
with homogenization and further reaction is carried out with a reactive quaternary

silicone such as a dialkoxy (preferably dimethoxy or diethoxy) terminated quatemary

\Q/
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amino silicone of Forrmula VII:

R*0 OR*®
R¥.Sj - - Q") ~---Si-R*
5 l
‘ R0 OR™®

Formula VII
10 where:
R?, 1% RY R® R¥ and R* may be the same or diffcrent and are each independently
selected from the group consisting of C1-C10 monovalent hydrocarbon radicals
(preferably from the group consisting of methyl, ethyl, propyl, isopropyl; most
preferably methyl);

15 Q'is a quaternary amino functional polydimethylsiloxane such as

RSZ
‘ ’ l

® ~+-[(OSHRY)2)y-(0 -8i-)-O- -

20 ;

A nX!

where:
A = adi-cation of formula ~(CH)INR)* CH,CHN®R*®)3* ! or a mono-cation of
formula ~(CHa)sN(R¥);* 1 X is selected from the group consisting of CH;COO™:
(S04)% (SOsyY; ety 17 and B (particularly CHCOO™; 17 and I,

R*" and R* may be the same or different and are each selected from the group

.
v
o

consisting of C1-C10 monovalent hydrocarbon radicals (preferably selected from the
group conéis(in g of methyl, ethyl, propyl, and isopropyl; and most preferably selected to
30 be methyl); R, R*® and R¥ may be alike or different and are each independently
| selected from the group consisting of hydrogen, C1-C10 monovalent hydrocarbon
| . radicals (preferably sclected from the group consisting of methyl, ethyl, propyl and
| | isopropyl; and 1ost preferably methyl);
y is an average value and is a number in the range of 1-750; and

35 zisan average vatue and is a numbef in the range of 1-200.

\
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The dimethoxy termunated quaternary silicones of Formula VI can be made by
quaternizing dimethoxy terminated amino silicone (such as dimethoxy terminated
polydimethyl aminoethy! aminopropyl meﬂlylsiloxané from Shin-Etsu Silicones of
America, Akron, OH) using acetic acid, HI, HCI or an alkyl halide.

The material of Formula VI reacts at its alkoxy sites (for example, methoxy
sites) with the Si-OH groups of Formula VI to give the material of Formula l. In the

process of doing this, a pendent group of Formula VIII is formed:

0 OR*®

L

| {Sa . J—— (Q')emmmeennn Si-R*
A |

Formula VIII
which leads to the formation of the quaternary amino functional silicone elastomer of
Formula I described above. (Formula VIIL is the same as Q). The elastomer is
insoluble in volatile silicone, organic and inorganic solvents.

The amino polysiloxanes are quaternized using protonic acids (such as HCI, HI,
acetic acid) or alkyl halides give quaternary amino polysiloxanes. For each of these
example amines the counter ion X' may be selected from the group consisting of CHa
Coot I oral.

Other options for quaternary functional silicones include, (1) trialkoxy
functional qu atemafy amino silicone (preferably trimethoxy or triethoxy); and (2)
monoalkoxy functional quaternary amino silicone (preferably monomethoxy or
monoethoxy). Also mono, di and i alkoxy functional amino functional silicones 1nay
be used separately or along with quaternary functional silicones. Alkoxy or amino
functionality may be present at terminal and/or within the polysiloxane chain. All these
above functional silicones 1nay be linear and or branched.

Suitable catalysts for the partial reduction step include Group VIII transition
metals, preferably platinum metal, rhodium metal or their respective complexes. Such

catalysts can be used separately or in a mixture.

-10-
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Silicone fluids used in the preparation of the quaternized elastomer paste
include low molecular weight linear and/or cyclic volatile silicone flujds; and branched
chain volatile and non-volatile silicone fluids. In more gpecific terms,

(a) linear volatile silicone fluids such as hexamethyldisiloxane (MM),
5 ocuuncllwlLrisiloxAru—:, decamethyltetrasiloxane, dodecamethylpentasiloxane,
tetradecanicthylhexasiloxane, I‘xcxadecamethy}heﬁtasiloxzme, elc.
(b) cyclic volatile silicones of the general formula ((R”)zSiO)i (where i < 8)
(particularly hexamethyleyclotrisiloxane (D3), octamethyleyclotetrasiloxane (D),
decamethylcyclopentasiloxane (Ds), dodecamethylcyclohexasiloxane (Dg))
10 (c) branched volatile inethyl siloxanes heptamethyl-3- { (trirnethylsilyl)oxy} trisiloxane
(M3T); hexamethyl-3,3,bis{(trimethylsilyl)oxy) trisiloxane (M4Q), pentamethyl
{ (trimethylsilyl)oxy }cyclotrisiloxane (MDj).
(d) cyelic non-volatile silicones of the general fonmula (R* )2810)j (where j 2 8).
(e) linear non volatile polysiloxanes of the formula (R**)38i0((R*),810), Si(R*)
. 15 having viscosity in the range of 5 - 2000 cps, where R®, R* R3S and R* may be the
same or differcut and are each selected from the group cousisting of C1-C10
monovalent hydrocarbon radicals (preferably selected from the group consisting of
methyl, ethyl, propyl, and isopropyl; and most preferably sclected to be methyl) or aryl;
and h defined as a number in the range of 2-500, preferably in the range of 10 —250;
20 more pieferably 10 ~ 100.
Other than silicone fluids, organic compounds (mainly solvents) can also be
| : used to prepare the elastomer paste either separately or in the mixture form (along with
silicone fluids). These include organic solvents such as alcohols (for example
methanol, ethanol, 1-propanol, cyclohexanol, benzy! alcohol, 2-octanol, ethylene
25  glycol, propylene glycol, and glycerol); atomatic hydrocarbons (for examf)le benzene,
toluene, ethylbenzene, and xylene); aliphatic hydrocarbons (for example cyclohexane,”
| . heptane); aldchydes, (for gxample acetaldehyde, benzaldehyde); ketones (for cxample
‘ ' acetone, methy! ethyl ketone, cyclohexanone, diacetone alcohol, methyl amyl ketone,
and diisobutyl ketone); amines (for example isopropylamine, cyclohexylamine,
30 ethanolamine, and dicthanolamine); esters (for example ethyl acetate, isopropy! acetate,
| ethyl acctoacetale, amyl acetate, isobutyl isobutyrate, and benzyl acetate); ethers (for

example ethyl cther, n-butyl ether, tetrahydrofuran, and 1,4-dioxane; glycol ethers);

-1%-
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glycol ethers (for example ethylene glycol monomethyl ether, ethylene glycol
monomethyl ether acetate, diethylene glycol monobutyl ether, and propylene glycol
monophenyl ether); alkyl halides (for example chloroform, carbon tetrachloride,
chlorobenzene); petroleum hydrocarbons (for example mineral oil, kerosene); gas oil,
heavy oil, crude oil, lubricating oil; naturally occurring fatty oil (for example com oil,
soybean oil, olive oil, rape seed oil, cotton seed oil, sardine oil, herring oil, and whale
oil).

The invention includes products such as antiperspirants and/or deodorants
having a formula made with at least 10 weight % of a volatile silicone. For example, if
a stick is desired, a gellant such as a minimum of 10 weight % stearyl alcohol or a
minimum of at least 5 weight % siliconized polyamide as described in U.S. Patents
Numbers 5,919,441 and 6,051,216 (incorporated herein by reference as to their
description of gelling agents) may be used. If a gel is desired, a surfactant in the range
of 0.1-3 weight % is added.

If a gelling agent is used such such agents also include those described in U.S.
Patents Numbers 5,833,964; 5,730,963, 5,635,164: and 5,462,736, all of which are
incorporated herein by reference as to their description of solidifying agents.

Examples of antiperspirants and/or deodorants include:

Gel made with

Oil phase: (

17.9-69.7 weight % cyclomethicone (preferably bS)

0.1-25 weight % quaternized silicone elastomer of Formula I

2-15 weight % silicone copolyol (D(::I 5225C from Dow Coming Corp.)

0-20 weight % emollient |

0-5 weight % fragrance

Aqueous phase:

0.1-25 weight % antiperspirant active (such as Rezal 36 GP from Reheis Corp.
Berkeley Heights, NJ; or Zr 35BX from Westwood Chemical Corp., Middletown, NJ)
20-79.9 weight % water

0-10 weight % of one or more of ethanol, propylene glycol, dipropylene glycol or

tripropylene glycol

-12.
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0-10 weight % of an organic or inorganic salt (such as sodium chloride, zine chjoride or
magnesiwm chloride) "
Stick A made with

Part 1

. 10-21 weight % cyclomethicone (such as DC 345 from Dow Coming Corp, Midland

M)
0-6 weight % PPG-3 myristyl ether
6-11 weight % C12-15 alkyl benzoate (such as Finsolv TN from Finetex Inc., Elmwood
Park, NJ)
18-25 weight % stearyl alcoliol (from Cognis, Ambler, PA)
0-10 weight % (especially 4 %) hydrogenated castor oil (such as MP 80 from Caschem,
Bayonne, NJ)
0-10 weight % (eépecialky 4 %) ( PEG-8 distearate (from Stepan Chemicals, Northfield,
IL)
up to 10.0 weight % quaternized elastomer of Formula T
Pan 2:
15-25 weight % (especially 20 %) cyclomethicone as above
0-15 weight % (especially 5 %) dimethicone copolyol (DC 5225C from Dow Coming,
10% active in cyclomethicone)
17-25 weight % antiperspirant active (such as Reach AZP 908 from Reheis Corp.)
0-5 weight % fragrance )
5-70 weight % quaternized silicone elastomier of Formula 1
0.1-25 weight % antiperspirant active
0-20 weight % fumed silica
0-5 weight % fragrance
0-10 weight % dimnethicone copolyol (DC 5225(2)
0S5 cyclomethicone

For anliperspirants and deodorants the ingredients can be chosen from the
following. ,

The antiperspirant active can gc selected from the group consisting of any of the

known antiperspirant active materials. These include, by way of example (and not of a
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limiting nature), aluminumn chlorohydrate, alaminum chloride, aluminum
sesquichlorohydrate, zirconyl hydroxychloride, aluminum-zirconium glycine complex
(for example, aluminum zirconium trichlorohydrex gly, aluminum zirconium
pentachlorohydrex gly, aluminum zirconium tetrachlorohydrex gly and aluminum
zirconium octochlorohydrex gly), aluminum chlorohydrex PG, aluminum chlorohydrex
PEG, alominum dichlorohydrex PG, and aluminum dichlorohydrex PEG. The
aluminum-containing materials can be commonly referred to as antiperspirant active
aluminum salts. Generally, the foregoing metal antiperspirant active materials are
antiperspirant active metal salts, In t{:e embodiments which are antiperspirant
compositions according to the present invention, such compositions need not include
aluminum-containing metal salts, and can include other antiperspirant active materials,
including other antiperspirant active metal salts. Generally, Category I active
antiperspirant ingredients listed in the Food and Drug Administration's Monograph on
antiperspirant drugs for over-the-counter human use can be used. In addition, any new.
drug, not listed in the Monograph, such as aluminum nitratohydrate and its combination
with zircony! hydroxychlorides and nitrides, or aluminum-stannous chlorohydrates, can
be incorporated as an antiperspirant active ingredient in antiperspirant compositions
according to the present invention.

Particular types of antiperspirant actives include aluminum zirconium
trichlorohydrex and aluminum zirconium tetrachlorohydrex either with or without
glyvine., A particular azlt;perspirant active is aluminum trichlorohydrex gly such as
AZZ-902 SUI (fro]n Reheis Inc., Berkley Heights, NJ) which has 98% of the particles
less than 10 microns in size. Antiperspirant actives can be incorporated into
compositions according to the present invention in amounts in the range of 0.1 ~ 25%
of the final composition, but the amount used will depend on the formulation of the
composition. For example, at amounts in the lower end of the broader range (for
example, 0.1 - 10% on an actives basis), a deodorant effect may be observed. At lower
levels the antiperspirant active material will not sﬁbstanﬁally reduce the flow of
perspiration, but will reduce malodor, for example, by acting as an antimicrobial
material. At amounts of 10-25% (on an ac}ives basis) such as 15 - 25%, by weight, of

the total weight of the composition, an antiperspirant effect may be observed.



10

20

25

30

WO 2004010967 C PCT/US2003/023807 $

Emollients-aze a known class of materials in this art, imparting a soothing effect
to the skin. These are ingredients which help to maintain the soft, smooth, and pliable
appearance of the skin. Emollients are also known to reduce whitening on the skin
and/or improve aesthetics. Examples of chemical classes from which suitable
emollients can be found include:

(a) fats aud oils which are the glyceryl eé}crs of fatty acids, or triglycerides,
nortnally found in animal ;md plant tissues, including those which have been
hydrogenated to reduce or eliminate unsaturation, Also included are synthetically
prepared esters of glycerin and fatty acids! Isolated and purified fatty acids can be
esterified with glycerin to yield mono-, di-, and triglycerides. These are relatively pure

fats which differ only slightly from the fats and oils found in nature. The general

~ structure may be represented by Formula VI:

CH,-COOR'®

!
CH-COOR®

|
ClL,-COOR3®

- Formula VI
wherein each of R'®, R? and R*® may be the same or different and have a carbon
chain length (saturated or unsaturated) of 7 to 30. Specific examples include peanut
oil, sesame 0il, avocado oil, coconut, cocoa butter, almond oil, safflower oil, corn oil,
cotton seed oil, castor oil, hydrogenated castor oil, olive oil, jojoba oil, cod liver oil,
palm oil, soybean oil, wheat germ oil, linseed oil, and sunflower seed oil.

(b) hydrocarbons which are a group of compounds containing only carbon and
hydrogen. These are derived from petrochemicals. Their structures can vary widely
and include aliphatic, alicyclic and aromatic compounds. Specific examples include
paraffin, petrolatum, hydrogenated polyisobutene, and mineral oil,

(c) saturated and unsaturated fatty alcohols (primary, secondary and tertiary

alcohols, and including guerbet alcohols) with general structure:
RSDO

|
R7%con

¢
R)DO,



WO 2010967 PCTILUS2003/023817

wherein each of R7® , R¥ and R* js hydrogen or a straight or branched chain carbon  (
group and the total number of carbons in R” + R® + R is in the range of 7-30. Specific
examples include lauryl, myristyl, cetyl, isacetyl, stearyl, isostearyl, oleyl, ricinoleyl and

erucyl alcohiol.

(S

(d) lanolin and its derivatives which are a complex esterified mixture of high

wolecular weight esters of (hydroxylated) fatty acids with aliphatic and alicyclic

alcohols and sterols as well as propoxylated and/or butoxylated species. Specific

exarples include Janolin, lanolin oil, lanolin wax, lanolin alcohols, lanolin fatty acids,

isopropyl lanolate, propoxylated lanolin, butoxylated lanolin, and acetylated Janolin
10 &lcohols.

(e) alkoxylated alcohols wherein the alcohol portion is selected from aliphatic
alcohols having 2-18 and more particularly 4-18 carbons, and the alkylene oxide
portion is selected from the group consisting of pfopylene oxide and butylene oxide
having a number of alk:yleﬁc oxide units from 2-53 and, more particularly, from 2-15.

. 16 Specific examples include PPG-14 butyl ether and PPG-53 butyl ether.
() miscellaneous which are selected from the group consisting of neopentyl
glycol diheptanoate, PHG-8 laurate, isocetyl stearate, dimethicone copolyol laurate,
Dow Corning 2501 cosmetic wax (dimethicone copolyol); isostearyl isostcarate,
isostearyl palmitate, isostearyl alcohol, PPG-3-ceteth-20, PPG-10-cetyl cther. triethyl
20 hexanoin, ethyl hexyl isostearate, glyceryl oleate, and isopropyl isostearate.

(g) mixtures and blends of twao or more of the foregoing.

Particular examples of suitable emollients include members of the group
consisting of Octyloxyglyderin (SENSIVA SC350 from Schilke Mayr, Norderstedt,
Germany) (which can be used as an emollient as well as an antibacterial);
| 25 Polysorbate 80 (TWEEN 80 from ICI Americas, Wilmington, DE); Oleth-20;
; ethoxylated alcohols such as steareth-2, nonoxynol-2, PPG-4-Celcth-1; ethoxylated
. carboxylic acids such as PEG-4 dilaurate, PEG-2 oleate; glyceryl esters such as PEG-2
castor oil, polyglyceryl-3 oleate, glycery! stearate; sorbitan derivatives such as sorbitan
oleate; PPG-3 myristyl ether (such as WITCONOL APM from Goldschmidt), a
30 dimethiconol (such as Dow Comning® DC1501 dimethiconol), neopenty glycol
diheptanoate, PEG-8 laurate, isocetyl stearate, dimethicone copolyol laurate, Dow

Coming 2501 coswetic wax (dimethicone copolyol); isostearyl isostearate, isostearyl

-16-
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palmitate, isostearyl alcohol, PPG-3-ceteth-20, PPG-10-cetyl ether, triethyl hexanoin,
ethyl hexyl isostearate, glyceryl oleate, and isopropyl isostearate.

The silicone materials used in forming the compositions of the present invention
may be selected from the group consisting of conventional cyclic and linear volatile and
non-volatile silicones which actas a swelling agent for the suitable elastomer.
Ilustratively, and not by way of limitation, the volatile silicones are one or more
members selected from the group consisting of cyclic polydimethylsiloxanes such as
those represented by Formula IB:

CHa

|
[-Si-Olx

I
CH;

Formula IB
where k is an integer wit}rl a value of 3-7, particularly 5-6. By volatile silicone material
is meant a material that has a measurable vapor pressute at arabient temperature. For '
example, DC-245 fluid from Dow Coming Corporation (Midland, Michigan) is a type
of cyclomethicone which can be used. These include a tetramer (or
octylmethylcyclotetrasiloxane) and a pentamer (or decamethyleyclopentasiloxane). The
nonvolatile and volatile linear silicones are one or more members selected from the
group consisting of linear polydimethylsiloxanes such as those represented by Formula
[1B:

CH,
I

CHj - [-8i-O]; - CH,

l
CH;j

Formula IB
and s selected so that the viscosity ranges from 5-600,000 centistokes (for example
Dimethicone DC 200 from Dow Corning),

Other types of personal care products can also be made. Some examples

include the following.
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Hair Conditioner

%

Part 1

0.10-0.80 weight % hydroxyethyl celiulose (such as Number 2 from Hercules,
Wilmington, DE) (particularly 0.3 %)

0.20-2.00 weight % (particularly 0.8 %) cety! trimethyl armmonium chlori de (25%
active)

QS water (especially deionized) (particularly 50 %)

Part 2:

0.50-3.00 weight % behenyl alcohol (particularly 1.3 %)

0.10-1,00 weight % distcaryl dimmonium chloride DSDAC (particularly 0.6 %)

0.10-2,00 weight % stearyl alcohol (particularly 0.5 %)

0.10-2.00 weight % cetyl alcohol (particularly 0.5 %)

0.25-2.00 weight % mineral oil (particularly 1.0 %)

Part 3:

0.10-2.00 weight % (particularly 1.0 %) quaternized silicone elastomer of Formula I in
dimethicone (1 4% active)

Part 4:

0-1.00 weight % f{ragrance (particularly 0.2 %)

0.05-0.40 foumalin (particularly 0.1 %)

Shampoo

0.05-0.80 weight % tetx‘;sodium EDTA

10,0-40.0 weight %0 sodium laury! ether sulfate (25.5 % active)

2.00-12.00 weight % betaine |

0.50-4.00 weight % of a cationic conditioning agcnt. (such as Polyquaternium-7)

0.10-2.00 weight % quaternized silicone elastomer of Formula I in dimethicone (14%

active)

1.00-8.00 behenyl alcohol dispersion (25% active)

D-2.00 weight % fragrance i

0.05-0.40 weight % preservative (such as DMDM hydantoin)

QS water (especially deionized) -

-18-
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Part 1:

3.00-10.00 weight % cthanol (8D 40-B)

QS water (especially deionized)

Pat 2

70-90 weight % water (especially deionized) (cspecially 3.00%)

0.20-0.50 weight % Polyquatemium-10 (Polymer JR)

Part 3:

1.00-3.00 weight % amphorer (octylacrylamide/acrylates/butylaminoethylmethacrylate

copolymer) |

0-0.50 weight % fragrance)

0.30-1.00 weight % propylene glycol ‘

0.20-2.00 weight % quaternized silicone ¢lastomer of Forrula I

0.20-1.00 weight % cocodiethanolamide

Part 4

3.00-8.00 weight % hydrocarbon propellant (such as A-40)

0.20-0.60 weight % preservative (such as DMDM hydantoin)

Body Wash

Pat s

QS water (such as deionized)

0.05-0.80 weight % tetrasodium EDTA (particularly 0.2 %)

Part 2:

30-70 weight % water (such as deionized) (particularly 3 %)

(.50-4.00 weight % cationic conditioning agent (such as Polyquaternium-7)
(particularly 3 %)

Part 3:

10.00-40.00 weight % (particularly 39.216 %) sodium lauryl ether sulfate (25.5 %
active) -

2.00-12.00 weight % betaine (such as C10-24 alkylamidopropylbetaine)
(particularly 10 %)

Part 4

0.50-4.00 weight % decyl glucoside (particularly 2 %)

19-
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0-2.00 weight % fragrance (particularly 1 %)
Pant 5 .
0.10-2.00 weight % gquaternized silicone elastomer of Formula I (particularly 1.0 %)

0.05-0.40 weight % preservative (such as DMDM hydantoin) (particularly 0.40 %)

EXAMPLES
The following Examples are offered as illustrative of the invention and are not to be
construed as Jimitations thereon, In the Examples and elsewhere in the description of
the invention, chemical symbols and terminology have their usual and customary
meanings. In the Examples as clscwhere in this application values for n, m, ctc. in
formulas, molecular weights are averages. For Formula I material and corresponding
starting materials, alkyl groups of the various R designations are methyl. Temperatures
are in degrees C unless otherwise indicated. The amounts of the components are in
weight percents based on the standard described; if no other standard is described then

the total weight of the composition is to be inferred. Various names of chemical -

components include those listed in the CTFA International Cosmetic Ingredient

Dictionary (Cosmetics, Toiletry and Fragrance Association, Inc., 7% ed. 1997), Unless

otherwise {ndicated in this application, viscosity may be measured by using Brookfield
viscometer (ILV or RVinodels) at 25 degree C. (for example, when the viscosity is
above 100,000 cps, E-spindle is used, and the speed is set at 2.5 rpm; when the
viscosity is between 10,000 — 100,000 cps, spindle #4 is used at a rotation setting of 2.5
tpmy); Other appropriate spindles for the ranges of viscosities being measwred may also
be used, such as a # 4 spindle and 30 rpm. f-‘;dditiona]ly, some vendors specify the
techniques for measuring viscosity in their trade literature. Materials with centistoke
data ("cst") reflect data obtained from vendors. These data reflect the methods
described by those vendors. |

Example 1: Preparation of an Antiperspirant Product

The elastomer paste of the type described above may be mixed with Ds
cyclomethicone (DC 245 from Dow Coming Corp, Midland, Michigan), fragrance,
PPG-3 myristyl ether (Varonic APM from Goldschmidt Chemical Cormporation,
Hopewell, Virginia) and a silicone emulsifier (DC 5225C from Dow Coming Corp.,

Midland, Michigan). The mixture is stirred at about 500 rpm using an overhead mixer
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such as a Lightnin Mixer Model L1003 for 15-20 minutes or until it is visually >
homogeneous. Waler, antiperspirant active, and other water soluble ingredients which
are premixed in a separate beaker are then added gradually to the silicone mixture with
continuous stirring. Stirring is maintained for another 20 minutes after the addition is
complete. The mixture is then homogenized for 2 minutes to achieve the desired
viscosity (50,000 cps - 300,000 cps) using a Gilford-Wood Mode] 1-L.(Greerco Corp.,
Hudson, NH) homogenizer at a reading of 60 on a Powerstat Variable Autotransformer

from Superior Electric Co., Bristol, CT.

Example 2: Preparation of Quaternized Elastomer with Other Silicones

For hair care and body cleansing and/or moisturizing, it is desirable to use other
types of silicones rather than a cyclomethicone.

An MHPS copolymer (25 g) (for example, the MHPS copolymer described in
for Formula II) and dimethicone having a general formula
(R¥*);810((R*)2810),SiR>%); and having a viscosity of 350 cps described above (DM
350 from Reliance Silicones) are placed in a 500 milliliter beaker. A 10% solution of
platinum - divinyl"tetramethyldisiloxane complex in cyclomethicone, preferably Ds or
134 (0.25 g) is added. The reaction mi;gture is stirred for 10 minutes at 100 rpm, A vinyl
terminated polysiloxane (15 g) (for example, a vinyl terminated polysiloxane as
described in Formula V) and a 10% solutjon of vinyl gum solution in cyclomethicone
(5g) (for example, a vinyl gum of Formula IV) are also added with stitring. The
mixture is heated (0 40-45 degrees C. More of tHe platinum - divinyl
tetramethyldisiloxane complex solution described above is added dropwise (1.5 g) and
the mixture is stirred until it gels. Next more dimethicone is added (100 g) and the’
mixture is homogenized at 2000-4000 rpm using 4 homogenizer (Remi Motors,
Mumbai, India) unti} a thick paste is obtained. The temperature of elastomer paste is
maintained between 25-30 degree C. The elastomer paste is further diluted and
homogenized with 70 g of dimethicone. Next, dimethoxy-terminated quaternary amino
fluid (15 g) (for example, a quatemary derivative of dimethoxy terminated
aminofunctional polysiloxane as described in Formula VII) and dimethicone (35 mil) are
added to the elastomer paste and homogenization is continued until a soft paste is
obtained. The amount of quaternizedt elastomer obtained is 367 g with a dimethicone

content of 311 g (84.74 weight %). The elastorer content is 56 g (15.26 weight %).

-21-
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Example 3: Preparation of 2-in-1 Shampoo

A hair care product such as a 2-in-1 shampoo may be made by using a
quaternized elastomer of Formula 1 with dimethicone, especially one having a viscosity
of 350 — 1000 centistokes. To the main mixing vessel, water is mixed with sodium
lauryl ether (2EO) sulfate ( Colgate-Palmolive) for 15 minutes or until uniform. Then,
to the main mixing vessel, cocoamidopropyl betaine (Tego Betaine L7, from
Goldschmidt in Hopewell, Virginia) is gradually added and mixed for 15 minutes or
until uniform. Once the batch is clear and uniform, Polyquaternium ~ 7 (Merquat 550,
from Calgon, in lllinois) is slowly added and mixed until uniform. Then to the main
mixing vessel, behenyl alcohol pearl (Lamesoft KE, from Cognis in Germany) is added
to achieve a stable emulsion. After the batch is uniform, the quaternized elastomer
(15.35% elastomer active in 84.65% of 350 cst dimethyl polysiloxane) (Reliance
Silicones F15, Maharashtra, India) is added and mixed for 15 minutes. Upon
uniformity of the batch being achieved, appropriate amounts of preservatives and colors
are sequentially added. Next, viscosity and pH modifiers are added to achieve the
desired viscosity (5000-7000 cps) using a Brookfield RVTP, spindle #4, 20 RPM at
25°C for 60 seconds and VWR model 8000.

Example 4: Preparation of 2-in-1 Shampoo
A shampoo of a 100 gram batch size can be made with the ingredients as listed
in perceut by weight based on the entire composition: 0,25 % sodium EDTA (40%
solution); 40 % sadium pareth C12-13 sulfate (25% active); 7.5 % cocamidopropyl
betaine (30 % solution);2.81 % Polyquaternium-7 (8 % solution); 0.50 % quaternized

silicone elastomer of Formula I (with alkyl R groups as methyl) (14 % active in

dimethicone); 4.0 % behenyl alcohol dispersion (25 % active); 0.45 % fragrance; 1.698
% coloring agents (0.1- 1 % in solution); 0.40 % DMDM hydantoin; 6.50 % NaCl (20
% solution); + 0.10 % citric acid (50 % solution); QS filtered irradiated demineralized
water. A major portion of water is added to 2 main mixing vessel (stainless steel type
304L or 316L) equipped with a variable speed Lightnin' Mixer and heating and cooling
capabilities, Mixing is begun. The sddium EDTA is added and mixed for at least 5

minites or until uniform. The sodium pareth C12-13, 2 BO sulfate is added with care



10

15

20

WO 200410 10967 PCT/USZO03/023807

not 1o promote {oam formation. M,ixjn.g is continued for at least 15 minutes or until
wniform. The CAP betaine is then added-and mixing is continued for 20 minutes or
until uniform. The Polyquaternium-7 is then added and mixing is continued for 13
minutes or until uniform. The quaternized silicone is added and mixing is continued for
at least 20 minutes or until unifonn. The behenyl alcohol dispersion is added and
mixing is continued for at least 20 minutes or until uniform. The fragrance is added
and mixing is continued for at least 15 minutes or until uniform. The citric acid is
added if needed to Jower pH (target = 6.25) and mixing is continued for 5 minutes. The
coloring ageuts are added and mixing is continued for 5 minutes. The NaCl solution is
added to adjust the viscoéi{y of the ];roduct by thickening it (target = 6000 cps). The
products will be thick and a sweep mixer will be needed to mix. The batch is mixed for
20 minutes, Adjust temperature to about 25 degrees C. Batch may be discharged

through a 20 mesh (or equivalent) filter when below 30 degrees C.

Example 5: Preparation of Ba} Soap
A bar soap product may be made with the following ingredients : 50-99.9 %

soap chips (85/15 tallow/coconut) 0.1-50 % quaternized silicone elastomer in
dimethicone (14 % active); and 0-5 % fragrance. The soap chips (which themselves
may also contain up to 10 % water) are mixed with the other ingredients in an
amalgamator. The chips are twice milled, plodded and pressed into soap bars. All %'s

are weight % based ou the total weight of the compaosition.,
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| Claims
| We Clainu:
‘ . - + .
| L A personal care product selected from the group consisting of antiperspirants
; 5 and/or deodorants, soaps, and hair care products and made with a quaternary amino
|
|

functional siliconc elastomer having a molecular weight in the range of 50,000 -
650,000 daltons and compiising units which may be the same or different whercin each

unit is represented by Formula I:

} R! R? R® R
| R"-»}‘_ﬁw()ﬂ[(R ');Si-()-]r[S'LO-]b-[t?bO-jc-Sli -R
|
| R R QY R
‘ |
| 15 |
1 Q
| i
@ i
| R’ | Q¥ Kf
‘ 0 1 o
| R*-8i-0-[(R*);81-0-1,-[8i-0-]-[Si-0-). -Si-R
| | | l I
| r* R R R®
; 25 Formmula 1
; where:
; R! R% R, RY R RS, R" and R® may be the same or different and are each
} independently selected from the group consisting of C1-C10 monovalent hydrocarbon
| radicals;
|
‘ 30 Risadivalent hydrocarbon radical of formula -(CH;)s - where § is a number in the .
| range of 2-10;
} a = is an average value and is a number in the range of 0-500;
| . b = i3 an average value and is a pumber in the range of 1-150;

¢ =is an average value and is a number in the range of 1-50:

35 provided that b+ c is a number in the range of 2-200;
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: - 1 A VA
Q is a siloxane chain selected from the group consisting of Q 4 of Formula VA:

R’ R¥ RV

I | l
- Si-O[(R™);810-1,,[-Si-O-]-Si---

II{H R13 {{15

Formula VA
and Q'® of Formula VB:
R® R¥
l a |
- Si-0[(R*")2-8i-O-]; -Si-~~
I‘{zo i{zz
Formula VB

where

m is an average number with a value in the range of 2,000-10,000;

p is an average nurober with a value in the range of 1-200;

R is selected from the group consisting of C2-C10 monovalent hydrocatbon radicals
having an unsaturation at the terminal carbon which may be used as a crosslinking site
at the unsaturation;

R’ R R, R™ R' and R" may be the same or different and are each indcpendently
selected from the group consisting of C1 to C10 monovaleut hydrocarbon radicals;

RS, R* R¥, R and R™ may be the same or different and are each independently
selected from the group consisting of C1 to C10 monovalent hydrocarbon radicals; and

QM is a quaternary amino polysiloxane pendent group of Formula VIIL

0 OR?
| l
2 ] R~ [(0)) Nmm— Si-R¥
| |
R?..IO OR30

Formula VIU
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where
R* R¥ R® R¥ and R*® may be the same or different and are each independently
selected from the group consisting of C1-C10 monovalent hydrocarbon radicals; and

Q' is a quaternary amino functional polydimethylsiloxane of formula:

R32
t
- [(OSIR™)2)-(0 -sli.)z-o_yu_,_
A nX!

where:

A = a di-cation of formula -(CH2)sNR™)z"CHCH;N®R®);* ! or a mono-cation of
formula -(CH)sNR*®)s* " X is selected from the group consisting of CH;COO™,;
(800% (S0a) ! 'y T and ! (particularly CHCOO™; 1! and CI7);

R* and R* may bLe the same or different and are each selected from the group
consisting of C1-C10 rx?onovalem hydrocarbon radicals:

R¥ R*® and R* may be alike or different and are each independently selected from the

group consisting of hydrogen, and C1-C10 monovalent hydrocarbon radicals.

2, A personal care product a claimed in Claim ‘1 wherein the quaternary amino
functional silicone elastomer of has a molecular weight in the range of 70,000-200,000
daltons.

3. A personal care product a claimed in Claim 1 wherein the quaternary amino

functional silicone elastomer has each of R', R? R?®, R*, R%, R®, R7 and R® as methyl.

4. A personal care product a claimed in Claim 1 wherein the quaternary amino
functional silicone elastomer has each of R®, R™, R'?, R™ R" and R" as methyl.

£

5. A personal care product a claimed in Claim | wherein the quaternary amino

functional silicone elastomer has each of R'*, R, R?', R* and R* as methyl.
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6. A personal care product a claimed in Claim 1 wherein the guaternary amino

. 2% 12 B y,29 0
functional silicons clastomer has each of R, RY R* R* and R* as methyl.

W

7. A personal care product a claimed in Claim 1 wherein the quaternary amino

functional silicone elastomer has cach of ¥, R¥, R¥ ,R*® and R* as methy!.

8. A personal care product a claimed in Claim 1 wherein the quaternary amino
functional silicone elastomer has each of R, Rz, R®, R‘, R, RE R, RS,R‘), RM R
R14 R.l5 R” R]S R?O RZJ ‘R'ZQ« R24 R26 R27 st R.'.’,g 1130 R31 R32 R37 RBS a.nd RBD

as methyl.

9. A personal care product a claimed in Claim 1 which is an antiperspirant and/or

deodorant comprising at least 10 weight % of a volatile silicone.

10. A personal care product a claimed in Claim 1 which is a hair care product.
11, A personal care product a claimed in Claim 1 which 15 a soap bar.

2. A personal care product a claimed in Claim 1 which is a shower gel.

13, A personal caremproduct a claimed in Claim 1 which is a mousse.

4. A personal care product a claimed in Claim 1 which is a shampoo.

5. A personal care product as claimed in Claim 1 which is a hair conditioner.
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CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencidn se refiere a unos productos para el cuidado
personal elaborados con un nuevo tipo de elastémero.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Fxiste una cantidad sustancial de literatura que describe
varios tipos de elastémeros y susS usos en productos cosmelticos
tales como cremas faciales, cosméticos y antitranspirantes/
descdorantes. )

La Patente de EE.UU, 4.980.167 de Dow Corning Toray
Silicone Company, Ltd. describe una composicidn cosmética con
excelente lubricidad elaborada con polvo de goma de silicona
que contiene 0,50-80% en peso de acelte de silicona. Se
obtiene una textura suave y humeda.

La Patente de EE.UU. 5.599.533 de Estee Lauder Inc.
describe un sistema de emulsidén de agua en aceite estable
formado a partir de un elastdédmero de organopolisiloxano, un
vehiculo en el cual el -elastémero estd dispersado o es
dispersakle, un agente estabilizador, un surfactante y un
componente acuoso y un procesc para formar la emulsidén de agua
en aceite estable, La emulsién de agua en aceite estabilizada
es util en productes para el cuidado personal.

La Patente de EE.UU, 5.760,116 de General Electric Co,
describe unos geles de elastdmero que contienen siliconas
volatiles de bajo peso molecular y que comprenden el producto
de adiclén de hidrosililacién det un  poliorganosilo=ano
funcionalizado en alquenilo lineal y una resina MY Q y una
sllicona de bajo peso molecular €uando es sometida a esfuerzo

cortante proporciona unos componentes en formulaciones para el

T



cuidado perscnal que tienen capacidad de diseminacion vy
austancia mejoradas.,

La Patente de EE.UU., 5.833.973 de Chesebrough Pond's USA
ensefla una composicién para ei tratamiento de 1la piel que
incluye un elastdmero de siloxano ne emulsionante enlazado
transversalmente, un siloxano volatil y por lo menos 50% en
peso de agua, La inclusidn dgl elastdémero proporciona un
sensacidn ligquida/pulverulenta Unica cuando es frotada sobre la
piel.

La Patente de EE.UU. 5.849.314 de Chesebrough Pond's USA
ensefia una composicién para el <tratamiento de la piel que
compraende un elastdmero de siloxano no emulsionante enlazado
transversalmente, un agente acondiclonador de 1la piel, un
siloxane wvolatil vy no més *de 5% en peso de agua. Unos
hidrocarburos tales como petrolato y polioles tales como
glicerina son los agentes acondicionadores de la piel
preferides. La inclusién del elastémero proporciona a la pilel
una sensacldn suave/sedosa no tradicional en la aplicacién con
una frotacidén sin arrastre,

La Patente de EE.UU, 5.929.162 de General Electric Co.
ensefia una composicién gque comprende el producteo de adicidn de
hidrosililacién de un poliorganosiloxano funcionalizado en
alquenilo lineal y una resina M Q y una silicona de bajo peso
molecular sometida a un nuevo procesc de reduccidén del tamafio
de particula que incluye esfuerzo cortante inducido por flujo,
y proporciona unos componentes en formulaciones para el cuidado
personal  que fienen capacidad de diseminacién y sustancia
mejoradas como consecuencia de una distribucién unica de

tamafos de particula.



T.2 Patente de EE.UU. 5.922.308 de Chesebrough Pond's USA
describe una composicidén para el tratamiento de la sxila que
incluye un activo descdorante y/o antitranspirante, un
elastémero de siloxano no emulsionante enlazado
transversalmente y an slloxano volétil. Se encontrd que las
composiclones no experimentaban sinéresis. También tienen
eficacia mejorada, absorcidn més répida, anti-blanqueo y otras
propiedades,

La Patente de EE.UU, 5;942.215 de Helene Curtis Inc.
describe una composicién de barra antitranspirante adecuada
para aplicacién Utépica a la piel humana, que comprende: una
cantidad efectiva de un astringent®& antitranspirante; una
zilicona volatil; un estructurador; vy un elastdémero de siloxano
no  emelsionante enlazade trapsversalmente o parcilalmente
enlazado transversalmente.

La Patente de EE.UU. 6.060.546 de General Electric Co.
describe una emulsién de silicona no acuosa que contiene una
fase de silicona vy hna fase orgénica que es Util como
componente en varias composiciones para el cuidado personal.
La fase de silicona contiene un elastdmero de silicona enlazado
transversalmente y un fluido de silicona de bajo peso molecular
y la fase organica contiene un liguido orgénico.

Un objeto de la presente invencidn es oroporcionar una
variedad de aplicaciones cosméticas que incluyen, pero no estdn
limitadas a, productos para el cuidado del cabello, productos
para la axila y cremas y lociones cosméticas, elaborados con un
nuevo tipo de elastdmero que proporciona una mejor sensacién en
la piel. La mejora a tales productos mediante el uso de estos

elastémeros es proporcionar una sustantividad mejorada en 1la




piel para siliconas, lo cual mejora la humectacién y/o el

e

acondicionamiento.

BREVE SUMARIO DE LA INVENCION

Esta invencién comprende unos productos para el culdado
personal tales como antitranspirantes vy/o desodorantes;
productos para <) culdado del cabellec tales como champues,
acondicionadores, productos de champu/acondicionador 2 en 1;
asistentes para el arreglo del cabei}o {atomizadores, geles,
aespumas) ; lociones corporales; composiciones cosméticas
{humectantes, Dbases, cremas faciales): jabones liquidos; barras
y geles para la ducha, Talég productos para el cuidado
personal pueden ser mejorades o reestructurados medlante el uso
de ciertos elastdmeros de silicona cuaternaria como se describe
en la presente.

Para los fines de esta invencién, el elastomero de silicona
amino-funcional cuaternaria (especialmente en forma de pasta)
ntil en esta invencidn es del tipo preparado por una reaceidn
de enlace transversal gntre {1) un copolimero de
organohidrdgeno polisiloxano parcialmente reducido de Fdrmula
111, mostrada mds adelante: y unc o ambos de (2) una goma de
silicona alquenilo-funcional de Férmula IV, mostrada mas
adelanta; y (3) un polisiloxance terminado en alguenilo de
Férmula V, mostrada mas adelante, todos en presencia de un
fluldo de silicona vol&atil y/0 no voléatil y un catalizador de
platino. Algunas de estas reacciones pueden ser encontradas en
el arte. Esta reaccién inicial es segulda por una reaccidn con
un pelisiloxano de amino cuaternario terminado en alcoxi de
Formula VII. El gel de silicona enlazado transversalmente es

hinchado en fluido de silicona volatil y/o no volatil. Puede



ser sometido adicionalmente a un alto esfuerzo cortante con el
fin de obtener una pasta de silicona. Ya que el elastémero de
silicona cuaternizado es elaborado en algun tipo de vehiculo,
buede ser preparado conteniendo 50-98% en peso (particularmente
70-98%) de fluido de silicona volétil y/0 no volatil para dar
un producto con un amplic intervalo de viscosidades, tal como
en el lintervalo de 10.000-500.000 (por ejemplo 50.000-500.000)
centipoise ("cps") -segin lo medido usande un viscosimetro
Brookfield, modelos LV o RV, Esta pasta de elastédmero puede
ser adicionalmehte diluida hasta una concentracién de 2-25% en
peso en una emulsidn o suspensidén segln se desee para ser usada
en formulaciones especificas.. Unos productos para el cuidado
personal pueden ser formulados combinando los elastémeros de
silicona emulsionados de esta invencidédn con otros ingredientes.

En la formulacidén de productos gue son emulsiones, una
solucién acuosa puede ser afadida al material de Formula I en
combinacién con ciclometicona, hidrocarburos y surfactantes.
Una emulsioén estable de elastémero de silicona puede ser asi
obtenida con un amplio intexrvalo de viscosidades, tal como en
el intervale de 10.000-500.000 cps (por ejemplo 50.000-
200.000). Unos producﬁos para el cuidado personal pueden ser
formulados mediante la adiclén de diferentes ingredientes en la
fase acuosa o la fase organica,

En la formulacién de prpductos que son suspensiones, el
material de Férmula I puede ser usado come un agente de

espesamiento para prevenir la precipitacién de particulas

36lidas,




DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Esta invencién comprende unos productos para el cuidado
personal elaborados con este nuevo ULipo de elastdmero de
silicona, £l nuevo elastdémerco esta compuesto por miltiples
unidades que pueden ser iguales o diferentes, =en donde cada
unidad es un elastbémero de silicona amino-funcional cuaternaria
de la Férmula I:

R R® R® RS

! | ! ]

R2-81=0-[ (R?),81~0~) 4~ [Si~0~]p~ [S1i~0-]c-31-R’
| l [ |

R R oY R
!
(Q)
|
R! R ot Rr®

Rz-si:\-o— [{R?)281~0-] 4" [Sli"O"]b' [Sli—o—lc—s:"hR’

zlzi’ - 1:5 R|5 é{e

Férmula I

en donde:
rR', R®, R’, R, R®, R% R’ y R® pueden ser iquales o diferentes y
cada une es independientemente seleccionado del grupo
consistente en vradicales hidrocarbure monovalentes CL-C10
(preferiblemente del grupo consistente en metilo, etilo,
propilo, isopropileo y'n-butilo: y de méyor preferencia metilo);
R e@s un radical hidrocarburo divalente de férmula ~(CHz)s~ en
dende s es un nimero en el intervalo de 2-10 (particularmente
2-8) vy R as preferiblemente =CH,-CHa-:
A4 es un valor promedio y es un nimero en el intervalo de 0-500
(particularmente 10-150});
b es un valor promedioc y es un namero en el intervalo de 1-150

(varticularmente 1-15);




¢ e3 un valor promedio y es un nimero en el intervalo de 1-50
(particularmente 1“5)} )

a condicién de gque b+c sea un numero en el intervalo de 2-200
(particularmente 2-30}); e

Q0 es una cadena de siloxano seleccionada del grupo consistente
en Q'™ como se muestra en la Fdrmula VA y Q' como se muestra en
la FOrmula VB y

Q" es un grupo pendiente de polisiloxanc de amino cuaternario
que tiene grupos nitrdgeno cuaternarios y representado por la
Férmula VIII.

Las unidades de la* Formula I estén enlazadas
transversalmente en la estructura { para crear un elastdmero
del peso meolecular seleccionado. En particular, el peso
molecular promedio del materizl de Férmula I debe estar en el
intervale de 50.000-650,000, gpreferiblemente 70.000-200.000, vy
egpecialinente 100.000 daltons. Una fuente de elastbmeros
cuaternizados de Fbérmula I es Reliance Silicones (India)
Limited.

Una forma para describir el elastdémero es describir un
método particular para elaborar compuestos de Foérmula I
{también mencionadogben la presente como elastéméro de silicona
cuaternizados). El material de partida es un copolimero de
organohidrégeno . polisiloxano de Férmula II  (gue puede ser
obtenido de wun proveedor tal como, por ejemplo, Reliance
Silicones {India) Limited ¢ Petrarch Systems Silanes &
Silicones (una subsidiaria de United Chemical Technologies,
Sugarland, TX)) vy tambien mencionado en la presente como

copolimerce de metil hidrdgeno polisiloxano (“copolimero MHPS"),




R} v H R®
] - | J
R*-8i~0- [ (R")251~0~],=[S1-0-]4-5i-R’

xlﬂ . R‘S R16

Formula II

en donde:
RY, R?*, R% R', R® R®% R’y R® pueden ser iquales o diferentes y
cada uno  es independientemehte seleccionado del grupo
consistente en radicales hidrocarburo monovalentes Cl-Cl0
(preferiblemente seleccionados del grupo consistente en metilo,
etilo, propilo e isopropilo,* y de mayoer preferencia
seleccionados para ser gfupos nmetilo);
d es un numero iqual a b + ¢ (que es un namero en el intervalo
de 2-200);
a, definido previamente, es un numero en el intervalo de 0-500.

‘Unos ejemplos mas particulares de copolimeros de Férmulas 11
son aqueéllos en los cuales a y d son seleccionados de tal modo
que el material de Férmula 11 tenga un peso molecular promedio
en el intervalo de 1.000-50.000.

El material de Férmula II es parcialmente reducido usando
un  complejo de  platino-divinil tetrametildisiloxano en
ciclometicona ({tal como Dy © Ds) o dimeticona (tal como un
material de 350 centistoke) para convertir parcialmente los
grupos Si~H del material de Foérmula II en Si-OH, Esto

proporciona un material de Férmula IIT.

r? H OH R®
] ] | 1
R¥-81~0~[ (R?),;81-0~) a4~ [Si-0-]p~[81-0~]¢-Si-R’
: |
L Lo s

Férmula TII



8¢ afiade mas ciclometicona (particularmente sivun producto
para la axlla serid elaborado posteriormente) ¢ dimeticona
(particularmente si un producto para el cuidado del cabello, un
Limpiader de 1z pilel o un humectante para la pilel sera
elaborado posteriormente) con por lo menos un enlazador
transversal seleccionado del grupo consistente en:

(a) una goma alguenile~funcional de Fdrmula IV:

RQ R“ R17
1 - [ !
R'~81-0- [ (R') 2810~ ]~ [810-]1,-81-R'®
}Lll . R|13 Rlls
Formula IV
en donde:
m y p son seleccionados de tal modo que el peso molecular del
‘ material de Férmula IV esté en el intervalo de 100.000-900.000,
particularmente 300.000~600.000; ’
rRY, R y RY pueden ser iguales o diferentes y cada unc es
independientemente selecclonadow. del grupo consistente en
radicales hidrocarburo monovalentes C2-Cl0 que <tTienen una
insaturacidén en el carbono terminal (es decir, un grupo alilc ©
vinilo, preferiblemente vinilo);
R?, RY, R¥, RY, R y RY pueden ser iguales o diferentes y cada
uno es independientemente seleccionado del grupo consistente en
radicales hidrocarburo monovalentes Cl a Cl0 (preferiblemente
metile, etilo, propilo, 1isepropile; de mayor preferencia
’ ‘ metilo). Nétese que, para RY en la Férmula IV, un enlazado

transversal adicional puede tener lugar en este sitio de
alguenile reactivo de modo que una estructura tridimensional

sea creada por medio de la reacciédn del enlace insaturado

terminal de R, sin embargo los sitios en donde R y R'® estan

10



localizados reaccilonaram primero. Los materiales de Férmula IV
también pueden ser obtenidos de Petrarch Systems Silanes &
Silicones;

(b) un pelisiloxano terminado en alguenilo de FPérmula V:

R R"N
! l
RY-31-0-[ (R¥),5i0-],-5i-R®
;zo Lzz
Formula V

en donde:
r es un namero promedio seleccionado para dar al materizl de
rérmula V una viscosidad promedio en el intervalo de 1.000-
100.000 centistokes:
R, R*® pueden ser iguales o diferentes y cada uno es
independientemente seleccionade del grupo consistente en
radicales hidrocarbdro monovalentes C2-Cl10 que tienen 2 a 10
Atcmos de carbono con una insaturacién en el carbono terminal
(és decir, un gfupo alilo o vinilo, preferiblemente vinilo):
R, R¥, R™, R*¥ y R¥ pueden ser iguales o diferentes y cada
unce es independientemente seleccionado del grupo consistente en
radicales hidrocarburo monovalentes Cl a Cl0 (preferiblemente
seleccionados del grupo consistente eh metilo, etilo, propilo,
isopropilo, vy de méyor preferencial seleccionados para ser
metilo). ({Los materiales de FPFérmula V también pueden ser
obtenidos de Petrarch Systems Stlanes & Silicones o Reliance
Silicones); y

(¢) mezclas de (a) y (b), particularmente en donde la relacién

de {a)+(b) estd en el intervalo de 1:20-1:50, Yy mas

particularmente con una relacidén de 1:30.
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En estas definiciones el uso de un enlazador transversal de
Férmula IV proporcionard a O con la siguiente estructura:

RY RM RY
l l !

! l !
RI R RS

Foérmula VA
y el uso de un enlazader transversal de Férmula V proporcicnara

a Q' con la siguiente estructura:

Formula VB
El polisiloxano terminade en vinilo de Férmula V puede ser
obtenido de Reliance 8Silicones (India) Limited o Petrarch
Systems Silanes & Silicones.

La mezcla del material de Férmula III con el enlazador
transversal {uno o mas anlazadores transversales) es
homogeneizada con calentamiento bajo condiciones convencionales
en presencia de ciclometicona (o dimeticona) y un catalizador
de platino, hasta que la mez¢la forma un gel. Este material en
gel, en general, puede ser representado por la Férmula VI:

R* ) R® R? R®

I l I f

R®-Si-0-[(R")281-0~1,- [81-0-]p- [§1-0~]~Si~R’

| ! !
p\3 OH RB

R* OH r®
| | l
R*-51i-0- [ (R"),51-0-14-[Si-0-]p~[$i-0~]c-S1i-R’
| 1 | -
R? R’ R® R® Formula VI
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con unos valores preferidos para R', R?, R’, R?, R®, RS, R y R®
siendo metilo; y uanos valores para R y Q siendo iguales a los
descritos en la Foérmula T.

Para elsborar el producto cuaternario se anfade mas
ciclometicona (o dimeticona) con homogeneizacion vy una reacciodn
adiclonal es llevada a 'Cabo' con una silicona cuaternaria
reactiva tal como una amlno silicona cuaternaria terminada en

dialcoxi (preferiblemente dimetoxl o dietoxi) de Férmula VII:

RZSO i ORZS -
| l
R -Gimmmm e (Q' ) mmmmm Si-R?®
! |
RZ‘IO OREO

Fbrmula vII
en donde:
R*, R®®, R*, R®®, R® y R pueden ser iguales o diferentes vy
cada uno as seleccionado independientemente del grupo
consistente en radicales hidrocarbure monovalentes C1-C1l0
(preferiblemente del grupo consistente en nmetilo, etilo,
propilo, lsopropilo; de mayorspreferencla metilo):

Q' es un polidimetilsiloxano amino-funcional cuaternario tal

COmo
R32
}

~==[ (081 (R} ) y= (0-8i~) =0~} "T-~-

|
A nX™t

an dande:

A es un dication de férmula - (CHq)sN(R¥);"CH;CH, (R¥*)5" o un

monocatién de farmula - (CHy)N{R¥®) 3 X! es seleccionado del
grupo consistente en CHiCOO™'; (804)7%: (80;) 7% c¢1'l; 1ty ¢!

(particularmente CHyCOO™; Ity ety
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k* y R¥ pueden ser iguales o diferentes y cada uno es
seleccionado del grupo consistente en radlcales hidrocarburo
monovalentes CL-Cl0 (preferiblemente seleccionados del grupo
consistente en metilo, etilo, propile e isopropilo: y de mayor
preferencia seleccionados para ser metilo): RY, R*® y R¥ pueden
ser lguales o diferentes y cada uno es selecclonado
independientemente del grugo consistente an hidrégeno,
radicales hidrocarburo monovalentes Cl1-Cl0O (p:eferiblemente
seleccionados del grupo consistente en metilo, etilo, propilo e
isopropilo; y de mayor preferencia metilo):

'v' es un valor promedio y es un numero en el intervalo de 1-
750; y |
z @s un valor promedio y es un‘nﬂmero en el intervalo de 1-200.
Las siliconas cuaternarias terminadas en dimetoxi de
Férmula VIT pueden ser elaboradas cuaternizando amino silicona
terminada en dimetoxi (tal come® polidimetil aminocetil
aminopropil metilsiloxano terminado en dimetoxi de Shin-Etsu
Silicones of America, Akron, 0H) .usando 4acido acético, HI, HCI
o un haluro de alguilo.
El material de Fdbrmula VII reacciona en sus sitics alcoxi
(por ejemplo, sitios metoxl) con los grupos $i-0H de Foérmula VI
para dar el material dé Formula 1. En este proceso, se forma

un qgrupo pendiente de Formula VIII:

0 OR?®
| - |
R¥E-Gi - (Qf)-=~=-= Si-Rr*
t 1
&0 OR?

Férmuia VIII
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gque conduce a la formacidén del elastdémero de silicona amino-
funcional cuaternaria de Férmula I descrito anteriormente, (La
Pérmula VIITI es igual a QY) El elastémero es insoluble en
silicona volatril, solventes orginicos e inorganicos.

Los amin¢e polisiloxanos _son cuaternizades usando A&cldos
protdnicos (tales como HCLl, EKI, A&cido acético) o haluros de
alguilo propercionando amino polisiloxanos cuaternarios. Para
cada una de estos ejemplos de amina el contraién X! puede ser
seleccionado del grupo consistente en CHy; Co0™%, 17! o C17t,

Otras opciones para siliconas funcieonales cuaternarias
incluyen {1) amino silicona cuaternaria funcional en trialcoxi
{(preferiblemente trimetoxi o trietoxi); y (2) amino silicona
cuaternaria funcional en monoalcoxi (preferiblemente monometoxi
O monocetoxi). También unas siliconas amino funcionales,
funcionales en mono, di vy trialcoxi pueden ser usadas por
separado o junto con siliconas funcionales cuaternarias. La
funcionalidad alcoxi o amino puede estar presente como terminal
y/0 dentro de lé cadena de polisiloxano. Todas estas siliconas
funcicnales anteriores pueden ser lineales y/o ramificadas,

Unos catalizadores adecuados para el paso de reduccién
parcial incluyen metales de = transicién del Grupo VIII,
preferiblemente metal platino, metal rodio o sus complejos

"
respectivos. Tales- catalizadores pueden ser usados por
separado o en una mezcla.

Los fluldos de silicona usddos en la preparaciéon de la
pasta de elastdmero cuaternizado incluyen fluidos de silicona

volatiles lineales y/o ciclicos de bajo peso molecular; vy

1

filuidos de silicona volatiles y no volatiles de caden

ramificada. En términos mas especificos,
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(a) fluidos de silicona veoldtiles lineales tales como
hexametildisiloxano (MM}, octametiltrisilexano, decamerfiltecra-
siloxanc, dodecametilpentasiloxano, tegradecametilhexasiloxano,
hexadecamet ilheptasiloxano, etc.:

(b) siliconas wvolétiles cicliesas de la férmula general
({R),810); (en donde i < 8) (particularmente hexametilciclo-
trisiloxano {Di), octametilciclotetrasiloxano (D4), decametil-
ciclopentasiloxano (Dsg), dodecametilciclohexasiloxano (Deg)):

{¢) metil 51loxanos volatiles ramificados tales COmo
heptametil-3-{{trimetilsilil)oxi}trisiloxano (M3T): hexametil-
3,3-bis-{({trimetilsilil)oxi}trisiloxano IMaQ), pentametil-
{(trimetilsilil)oxi}ciclotrisidoxano (MD;):

{(d} siliconas no volatiles ciclicas de la férmula g¢general
((R*®)510); (en donde 3 > 8);

{e) polisiloxanos no volatiles lineales de la férmula
(R¥M)3550 ((R¥),810)481 (R*)y que tiene una viscosidad en el
intervalo de 5-2000 cps, en donde R®, R, R¥ y R pueden ser
iguales o diferentes y cada uno es seleccionado del grupo
consistente en radicales hidrocarburc monovalentes C1-Cl0
{(preferiblemente seleccionados del grupo consistente en metilo,
etilo, propilo e isopropilo; Yy de mayor preferencia
seleccionades para ser metilo) o arilo; y h es definido como un
nimero en el intervalo de 2-500, preferiblemente en el
intervalo de 10~250, de preferencia 10-100,

Aparte de estos fluidos de silicona, unos compuestos
organicos (principalmente solventes) pueden ser también usados
para preparar la pasta de elastdmero ya sea por separade o en
forma de mezcla (junte con los fluidos de silicona). Estos

incluyen solventes orgdnicos tales comp alcoholes (por ejemplo
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metanol, etanel, l-propanol, ciclehexanol, alcohol bencilico,
Z2-octanol, etilenglicol, propilenglicol Y. glicerol):
hidrocarburos aromdticos {por ejemplo  benceno, tolueno,
etilbenceno y =xileno):; hidrocarburcs alifaticos (por ejemplo
ciclohexano, heétano): aldehidos (por ejemplo acetaldehido,
benzaldehido); cetonas (por ejemplo acetona, metil etil cetona,
ciclohexanona, alecohol de diacetona, metil amil cetona vy
diisobutil cetona); aminas (por ejemplo isopropilaminag,
ciclohexilamina, etanclamina y dietanclamina); ésteres (por
ejemplo acetato de etilo, acetato de 1sopropilo, acetoacetato
de etilo, acetato de amlilg, isobutirato de isobutilo y acetato
de bencilo):; éteres (por ejemplo etil éter, n-butil é&ter,
tetrahidrofurano y 1,4-dioxano); éteres de glicol (por ejemplo
monometil éter de etilenglicol, acetato de monometil éter de
etilenglicol, monobutil éter de dietilenglicol y monofenil éter
de propilenglicol); haluros de alquilo (por ejemplo cloroformo,
tetracloruro de c¢arbono, clorobenceno); hidrocarburos de
patrédleo  (por ejemplo aceite mineral, querosenc): gasdleo,
petroleo pesado, petrdleo orudo, acelte lubricante; aceite
graso natural (por ejemplo aceite de malz, aceite de soya,
aceite de oliva, aceite de colza, aceite de semilla de algoddén,
acelte de sardina, aceite de arengue y aceite de ballena).

La invencidon incluye productos tales como antitranspirantes
y/o desodorantes que tienen una férmula elaborada con por lo
mancs 10% en peso de una silicona volatil. Por ejemplo, si se
desea una barva, se puede usar un agente de gelacidn tal como
un minimo de 10% en peso de alcohol estearilico o un minimo de
por lo menos 5% en peso de poliamida siliconizada como se

describe en las Patentes de EE.UU., Nameros 5.919.441 vy
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6.051,216 (incorporadas en la presente por referencia en cuanto
a su descripciodn de agentes de gelacidn), 8Si se desea un gel,
se aflade un surfactante en el intervalo de 0,1-3% en peso.

31 se usa un agente de gelacidén, tales agentes también
incluyen aquéllos descritos en las Patentes de EE.UU. Nimeros
5.833,964; 5.730.963;  5.635.164 y 5.462.736, las cuales son
todas Iincorporadas en la presente por referencia en cuanto a su
descripcidn de agentes de solidificacién,

Unos ejemplos de antitransplirantes y/o desodorantes
incluyen: N
Gel elaborado con

Fase de acelte:

17,9-69,7% en peso de ciclometicona (preferiblemente D5)

0,1-25% en peso de elastdmero de silicona cuaternizade de
Formula I

2-15% en peso de copolicl de silicona;(DC 5225 de Dow Corning
Corp.)

0-20% en peso de emoliente

0-5% en peso de fragancia

Fase acuosa:

0,1-25% en peso de activo antitranspirante (tal como Rezal 36
GP de Reheis Corp., Berkeley Heights, NJ; o Zr 353BX de Westwood
Chemical Corp., Middletown, NJ)

20-79,9% en peso de agua

0-10% en peso de uno o mis de etanol, propilenglicol,
dipropilenglicel o tripropile;glicol

0-10% én peso de una sal organica o inorgé&nica (tal como

clorure de sodieo, c¢leruro de zing o cloruro de magnesio)
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Barra A elsborada con
Parte I:
10~-21% en peso de ciclometicona (tal como DC 345 de Dow Corning
Corp., Midland, MI)
0-6% en peso de éster de miristilo de PPG-3
6-11% en peso de benzoato de+alguilo C12-15 (tal como Finsolv
TN de Finetex Inc., Elmwood Park, NJ)
18-25% en peso de alcohol estearilico {de Cognis, Ambler, PA)
0-10% en pesc (especialmente 4%) de aceite de ricino
hidrogenado (tal como MP 80 de Caschem, Bavyonne, NJ)
0-10% en peso (especialmente 4%) de diestearato de PEG-8 (de
Stepan Chemicals, Northfield, IL)
hasta 10,0% en peso de elastémero cuaternizado de Férmula I
Farte 2:
15-25% en peso (especialmente 20%) de c¢ciclometicona como antes
0-15% en peso (eSpaggalmente 5%) de copoliol de dimeticona (DC
5225 de Dow Corning, 10% activa en ciclometicona)
17-25% en peso de activo antitranspirante (tal como Reach AZP
90§ de Reheis Corp.)
0~5% en peso de fragancia
861ido Blando
5-70% en peso de elastémero de silicona_cuaternizado de Foérmula I
0,1-25% en peso de activo antitranspirante
0-20% en peso de silice humeada
0-5% en peso de fragancia .
0-10% en peso de copoliol de dimeticona (DC 5225C)
Cantidad suficiente de ciclometicona

Para los antitrauspirantes y desodorantes los ingredientes

pueden ser seleccionados de los siguientes.
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El activo antitranspirante puede ser seleccionado del grupo
consistente en cualquiera de los materiales activos
antitranspirantes conocidos, Estos indluyen, a modo de‘ejemplo
(y ro de una naturaleia limitativa), ;lorhidrato de aluminio,
cloruro de aluminio, sesquiclorhidrato de aluminio,
hidrozicloruro de circonilo, complejo de glicina de alumirio vy
circonio (por ejemplo, glicina triclorhidrex de aluminio vy
circonio, glicina pentaclerhidrex de aluminio y circonio,
glicina tetraclorhidrex de aluminio y circonio, y glicina
octoclorhldrex de aluminio y circonio), PG de clorhidrex de
aluminio, PEG de clorhidrex de aluminio, PG de diclorhidrex de
aluminio y PEG de diclorhidrex de aluminio. Los materiales gue
contienen aluminio pueden ser=cominmente mencionados como sales
de aluminic activas antitranspirantes. Generalmente, 1los
materiales activos antitranspirantes de metal precedentes son
sales de metal activas antitranspirantes. En las realizaciones
que son composiciones antitranspirantes de acuerdo con la
presente invencién, tales composiciones ne necesitan incluir
sales de metal gue contienen aluminio, y pueden incluir otros
materiales activos antitranspirantes, incluyendo otras sales de
metal activas antitranspirantes, Generalmente, los
ingredientes antitranspirantes activos de Categoria 1 indicados
en la Monografia de_}a Administracidén de Alimentbs y Farmacos
sobre farmacos antitranspirantes para uso humano sin récipe
pueden ser usados. Ademés, cualquier farmaco nuevo, no
indicado en la Monografia, tal como nitratohidrato de aluminio
y 5u combinacién con hidroxicldruros y nitruros de circonilo, o

clorhidratos da aluminio estafioso, puede ser incorporado como
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un ingrediente active antitranspirante en composiciones
antitranspirantes de acuerdo con la presente invencién.

Unos tipos particulares de activos antitranspirantes
incluyen triclorhidrgé de aluminio y circonioc y tetraclorhidrex
de aluminio v circonie con o s8in glicina. Un activo
antitranspirante particular es glicina triclorhidrex de
aluminio tal como AZZ-902 SUF i{de Reheis Inc., Berkley Heights,
NJ) que tilene 98% de las particulas de un tamafo inferior a 10
micras. Los activos antitranspirantes pueden ser incorporados
a las composiclones de acuerdo con ig presente invencidén en
cantidades en el intervalo de 0,1-25% de la composicién final,
pero la cantidad wusada dependerd de la formulacién de la
composicidn. Por ejemplo, en canzidades en el extremo inferior
del intervalo wmas amplioc (por ejemplo, 0,:-10% en base a
activos), se puede observar un efecto descdorante. A niveles
inferiores el material active antitranspirante no reducira
sustancialmente el flujo de la transpiracidn, pero reducira el
mal olor, por ejemplo, actuando COmo un material
antimicrobiano, En cantidades de 10-25% (en base a activos),
tales como 15-25%, en peso, ael peso total de la composicidn,
se puede observar un efecto antitransgpirante,

Los emolientes son una clase conocida de materiales en este
arte, que imparten un efecto suavizador a la piel. E£stos son
ingredientés que ayudan a mantener una apariencia suave, lisa y
flexible de la piel, Tamblén se sabe que los emolientes
reducen el blangqueo sobre la piel y/o mejoran la estética.
Unos ejemplos de clases gquimicas a parﬁir de las cuales se

pueden encontrar unos emolientes adecuados incluyen:
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{a) Grasas y aceites que son los ésteres de glicerilo de
adcideos grases, o triglicéridos, encontrados normalmente en
tejidos de animales y plantas, incluyendo aquéllos que han sido
hidrogenados para reducir o eliminar la insaturacién. También
estan incluidos los ésteres de glicerina vy 4cidos grasos
preparados de maners sintética. Los 4cidos grasos aislados vy
purificados pueden ser esterificados con qlicerina para
producir mone-, di- vy triglicéridos. £stos son grasas
relativamente puras que difieren s6lo ligeramente de las grasas
Y los aceites encogtrados en la naturaleza. La estructura
general puede ser representada por la Férmula VI:

CHz-COQR®

éH—COOR"“’"

é}x;—-c@o&z""“

Formula VI

en la cual cada uno de R, R¥ y R¥ pyede ser igual o
diferente y tener una' longitud de cadéna de carbonos (saturada
O insaturada) de 7 a 30. Unos ejemplos especificos incluyen
aceite de mani, aceite de ajonjali, aceite de aguacate, coco,
manteca de cacao, acelte de almendra, aceite de alazor, aceite
de maiz, aceite de semilla de zlgodédn, aceite de ricino, aceite
de vricino hidrogenado, aceite de oliva, aceite de jojoba,
aceite de higado de bacalao, aceite de palma, aceite de so0ja,
acelte de germen de trigo, aceite de linaza y aceire de semilla

de girasol.

(b} Hidrocarburos gue gon un grupo de compuestos que
contienen solamente carbone e hidrégeno, Estos son derivados
de petroguimicos. Sus eslructuras pueden variar ampliamente e

incluyen compuestos alifdticos, aliciclicos y arom&ticos. Unos
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ejemplos especificos incluyen parafina, petrolato,
poliisobuteno hidrogenado y aceite mineral.

(c) Alcoholes grases saturades e insaturados (alcoholes

primarics, secundarios vy terciarios, e 1incluyendo alcoholes

guerbet} con estructura general:

RBOO

[
R’%CoH

l
R300

en la cual cada uno de R™, R y R

es hidrégeno o un grupo
de carbonos de cadena lineal o ramificada y el nlmero total de
carbonos en R + R®9 + R®P est& en el intervalo de 7-30. Unos
ejemplos especificos incluyen alcohol laurilico, miristilico,
cetilico, 1isocetilico, estearilico, I1scestearilico, oleilico,
ricinolellico y erucilico.

(d) Lanolina ¥ sus derivados que son una mezcla

esterificada compleja de ésteres de alto peso. molecular de
acidos graéos {hidroxilados) con esteroles y alccholes
alifaticos y aliciclicos asi como especies propoxiladas y/o
butoxiladas. Unos ejemplos especificos incluyen 1lanolinag,
aceite de lanolina, cera de ;anolina, alcoheles de lanolina,
acidos grasos de lanolina, lanolate de isopropilo, lanolina
propoxilada, lanolina butoxilada vy alcoholes de lanolina
acetilada.

&

(#) Alcoholes alcoxilados en los cuales la porcidén de

alcohol es seleccionada de alcoholes aliflticos que tienen 2-12
y mas particularmente 4-18 carbomos, y la porcidén de oxido de
alquileno es seleccionada del grupo consistente en oOxido de
propileno y oxido de butileno que tienen un numero de unidades

de omido de alqulleno de 2-53 v, ma&s particularmente, de 2-15,
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Unos ejemplos especificos inciuyen eter de butilo de PPG-14 vy
éter de butilo de PPG-53.

(f) Misceldneos que son seleccionados del grupo consistente
en diheptancato de neopentilglicol, ladrato de PEG-8, estearato
de isocetilo, laurato de copoliol de dimeticona, cera cosmética
de Dow Corning 2501 (copolliol de dimeticona); isoestearato de
iscestearilo, palmitato de isoestearilo, alcohol
igsoestearilico, PPG-5-ceteth-20, PPG-10-cetil éter, trietil
hexanoina, isocestearato de etil hexilo, oleato de glicerilo e
isoestearato de isopropilo.

{g) Mezclas y combinaciones de dos o més de los
precedentes,

Unos ejemplos particulares de emolientes adecuados incluyen
miembros del grupo consistente en Octiloxiglicerina (SENSIVA
3¢50 de Schillke Mayr, Norderstedt, Alemania) (que puede ser
usada como un  emoliente asi como un  antibacteriano);
Polisorbato 80 (TWEEN 80 de ICI Americas, Wilmiangton, DE):
Oleth-20; alcocholes etoxilados tales COomo steareth-2,
nonoxinol-2, PPG-4-ceteth-1; &acidos carboxilicos etoxilados
tales como dilaurato de PEG-4, oleato de PEG-2; ésteres de
glicerilo tales como aceite de ricino de PEG-2, oleato de
poligliceril-3, estearato de glicerilo; derivados de sorbitan
tales como oleato de sorbitan; éter de miristilo de PPG-3 (tal
como WITCONOL APM dé Goldschmidt), un dimeticonol (tal. COoOmo
dimeticonol PC1501 de Dow  Corning®), diheptanoato de
neopentilqlicol,‘ laurato de PEG-8, estearato de lisocetile,
laurato de copoliol de dimeticona, cera cosmética 2501 de Dow
Corning (copoliol de dimeticona); iscestearatc de isoestearilo,

palmitato - de iscoestearilo, alcohol 1iscestearilico, PPG-5-
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ceteth-20, PPG-10-cetil éter, trietil hexanoina, isoestearato
de etil hexilo, oleato de glicerilo e isoestearato de
isopropilo.

Los materiales de silicona usados en la formacion de las
composicicnes de la presente invencién pueden ser seleccionados
del grupo consistente en siliconas volatiles y no volatiles
clclicas y lineales convencionales que actian como un agente de
hinchado para el elastoémero adecuado. De manera ilustrativa, y
no a modo de limitacién, las siliconas volétiles son uno o mas
niembros seleccionados del grupo consistente en
polidimetilsiloxanos ciclicos tales co&o aquéllos representados
por la Foérmula IB:

CH; *

|

{-8i-07]«
!
CHy
Férmula IB

en donde k es un entero con un valor de 3-7, particularmente 5-
6. Por material de silicona volitil se quiere decir un
material qgue tiene una pr=2sién de vapor mensurable a
temperatura ambiente. Por éjemplo, el fluido DC-245 de Dow
Corning Corporation (Midland, Michigan) es un tipo de
ciclometicona que puede ser usado. Estos incluyen un tetramero
fu octilmetilciclotetrasiloxane) y un penté&mero (o decametil-
ciclopentasiloxano). Las siliconas lineales no volatiles vy
volatiles son uno o mads miembros seleccionados del grupo
consistente en polidimetilsiloxanos lineales tales como

agqueéllos representados por la Férmula IIB:




CH;
|

CH; -[-Si0). -~ CHj;
é”g
Foérmula I1IB

y t es seleccionado de tal modo que la viscosidad varia entre
5-600.000 centistokes (por ejemplo Dimeticona DC 200 de Dow
Corning) .

Otros tipos de productos para el cuidado personal pueden
ser también elaborados. Algunos ejemplos incluyen 1los
siguientes. |

T

Acondicionador del Cabello

Parte 1:

0,10~0,80% en peso de hidroxietil celulosa {tal como Namero 2
de Hercules, Wilmington, DE) (particularmente 0,3%)

0,20-2,00% en peso (particularmente 0,8%) de cloruro de cetil
trimetil amonio (25% activo)

Cantidad suficiente . de agua {(especialmente desionizada)
(particularmente 50%)

Parte 2: _

0,50-3,00% en peso de alcohol behenilico (particularmente 1,3%)
0,10-1,00% en peso de cloruro de diestearil diamonio (DSDAC)
(particularmente 0,6%)

0,10-2,00% en peso de alcohol estearilico (particularmente
0,5%)

0,10-2,00% en peso de alcohol cetilico (particularmente 0,5%)
0,25-2,00% en peso de aceite q}neral {particularmente 1,0%)
Parte 3:

0,10-2,00% en peso (particularmente 1,0%) de elastémero de

silicona cuaternizado en Foérmula I en dimeticona (14% activo)
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Parte 4:

0-1,00% en peso de fragancia (particularmente 0, 2%)

0,05-0,40% formalina (particularmente 0,1%)

Champiy

0,05-0,80% en peso de EDTA de tetrasodio

10,0-40,0% en peso de sulfato de lauril éter de sodio (25,5%
activo) -

2,00-12,00% en pesc de betaina

0,50-4,00% en veso de un agente acondicienador catidnico (tal
como Polyquaternium-7)

0,10~-2,00% en peso de elastémero de silicona cuaternizade de
Foérmula I en dimeticona (14% activo)

1,00-8,00% de dispersidn de alcchol behenilico {2%% activo)
0-2,00% en peso de fragancia

0,05-0,40% en peso de preservativo (tal como hidantoina DMDM)
Cantidad suficiente de agua (especialmente desionizada)

Espuma

arte 1:

2]

3,00-10,00% en peso de etanol {SD 40-B)

Cantidad suficiente de agua (especialmente desionizada)

Parte 2:

10-90% en peso de agua (especialmente desionizacda)
(especialmente 3,00%) _

0,20-0,50% en peso de Polygquaternium-10. (Polymer JR)

FParte 3:

1,00-3,00% en peso de anfoémero {copolimero de octilacrilamida/
acrilatos/butilaminoetilmetacrilato)

0-0,50% en peso de fragancia

0,30-1,00% en peso de propilenglicol
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0,20-2,00% en peso de elastéomero de silicona cuaternizado de
Formula 1

0,20-1,00% =n peso de cocodietanplamida

3,00-8,00% en peso dé propelente de hidrocarburo (tal como A-
46)

0,20-0,60% en peso de preservativ; {tal como hidantoina DMDM)

Lavado Cerporal

Parte 1:

Cantidad suficlente de agua (tzl como desionizada)

0,05-0,80% en peso de EDTA de tetrasodio (particularmente 0,2%)
Parte 2: |

30-70% en peso de agua (tal como desionizada) (particularmente
3%) -

0,50-4,00% en p2so de agente acondicionador catiénico (tal como
Polyquaternium-7) {(particularmente 3%)

arte

T
s
.

10,00-40,00% en peso (particularmente 39,216%) de sulfato de
lauril éter de sodio (25,5% activo)

2,00-12,00% en pesc de betaina (tal como alquil(Cl0-24)anido-
propilbetaina) (particularmente 10%)

Parte 41

0,50-4,00% en pesc de glucodsido de decilo (particularmente 2%)
0-2,00% en peso de fragancia (particularmente 1%)

Parte 5:

0,10-2,00% en peso de elastdédmero de silicona cuaternizado de
Formula 1 (particularmente 1,0%)

0,05-0,40% en peso de preservétivo (cal como hidantoina DMDM)

(particularmente 0,40%)
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EJEMPLOS

Los siguientes Ejemplos son ofrecidos como ilustratives de
la invencidén y no deben ser considerados como limitaciones de
la miswma, En los Ejemplos vy en cualquier otra parte en la
descripciébn de la  invencidn, los simbolos quimices vy la
terminologia tienen sus significados usuales y acostumbrados.
En los EZjemplos, al igual gque en cualquier otra parte en esta
solicitud, los valores para n, m, etc., en las férmulas y 1los
pesos moleculares son promedios. Para el material de Pérmula 1
y los materiales de partida correspondientes, los grupos
alquilo de las wvarias designaciones R son metilo. Las
temperaturas estdn en grados € a menos que se indique lo
contrario. Las cantidades d%h los componentes estén  en
porcentajes en peso en base al patrdn descrito; si no se
describe otro patrén entonces se debe inferir el peso total de
la composicién. Varios nombres de componentes quimicos
incluyen aquéllos indicados en el Diccionario Internacional de
Ingredientes Cosméticos de la CTFA (Cosmetics, Tolletry and
Fragrance Association, Inc., 7% edicidn 1997). A menos que se
indique lo contrario en esta solicitud, la viscosidad puede ser
madida usando un viscosimetro Brookfield (modelos LV o RV) a
25°C (por ejemplo, cuando la viscosidad es superior a 100.000
cps, se usa el husillo E y la velocidad es establecida en 2,5
rpm; cuando la viscosidad es entre 10.000-100.000 cps, se usa
el husille #4 2 un ajuste de rotacidn de 2,% rpm): otros
husilles aproplados para los intervalos de viscosidades que
estan siendo medidos pueden ser también usados, tales como un
husillo #4 y 30 rpm. Adicionalmente, algunos vendedores

especlifican las técnicas para medir 1la viscosidad en su

29

-



-

literatura comercial, Los materiales con datos en centistokes
("cst”) reflejan datos obtenidos de los vendedores. Estos
datos reflejan los métodos descritos por esos vendedores.

tjemplo 1: Preparacién de un Producto Antitranspirante

La pasta de elastomerc del tipo descrito anteriormente
puede ser mezclada con ciclometicona D; (DC 245 de Dow Corning
Corp., Mldland, Michigan), fragancia, éter de miristilo de PPG-
3 ({Varonic APM de Goldschmidt Chemical Corporation, Hopewell,
Virginia) vy un enulsor de silicona (DC 5225C de Dow Corning
Carp., Midland, Michigan). La mezcla es agitada a
aproximadamente 500 fpm usando una mezcladora superior tal como
una Mezcladora Lightnin Modelo L1003 por 15-20 minutos © hasta
que asté visualﬁente homogénea. Agua, activo antitranspirante
y otros ingredientes solubles en agua que son premezclados en
un cubllete separado son entonces afladidos qradualmente a 1la
mezcla de silicona con agitacidédn continua. La agitacidn es
mantenida por otros 20 minutos despuéds de completar la adicién.
Lz mezcla es entonces‘homogeneizada p;; 2 minutos para lograr
la viscosidad deseada (50.000 cps - 300.000 cps) usando un
homogeneizador Gilford-Wood Modeld 1-1, (Greerco Corp., Hudson,
NH) a una lactura de 60 en un Autotransformador Variable
Powerstat de Superior Electric Co., Bristol, CT.

Ejemplo 2: Preparacién de Elagtémero Cuaternizade con Otras

Para el cuidado del cabello y la limpieza y/o humectacioén
corporal, e€s convenliente usar otros tipos de siliconas en vez
de una ciclometicona. -

Un copolimero MHPS (25 g) (por ejemplo, el copolimero MHPS

descrito en la Formula II) y dimeticona que tiene una férmula
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general (R’)381i0((R%*®),510)481 (R*)3 v que tiene una viscosidad
de 350 c¢ps descrita anteriormente (DM 350 de Reliance
Sillcones) son colocados en un cubilere de 500 mililitros, Una
solucidn al 10% de comélejo cde platino -~ divinil tetrametil-
dislloxano en ciclometicona, preferiblemente Ds o Dy (0,25 g) es
afladida. La mezcla de reaccidén es agitada por 10 minutos a 100
rpm. Un polisiloxano terminado en vinilo (15 g} (por ejemplo,
un polisiloxano terminadeo en vinilo como se describe en la
Férmula V) y una solucién al 10% de goma de vinilo en
ciclometicons {5 q) (por ejemplo, una goma de vinilo de Férmula
IV) son también afiadidos con agitacidén. La mezcla es calentada
hasta 40-45°C, 3e anade por gotas mas cantidad de la sclucién
de complejo de platino - divinil tetrametildisiloxano descrita
anteriormente (1,5 g) y la mezcla es agitada hasta que forma un
gel. A countinuacion se afiade mas dimeticona (100 g) y la
mezcla es homogeneizada 8 2000-4000 rpm usando un
homogeneizador (Remi Motors, Mumbai, India) hasta gque se
obtiene una pasta éépesa. La temperatura de la pasta de
elastomero es mantenida entre 25-30°C. La pasta de elastémero
es adicionalmente diluida vy homogenelizada con 70 g de
dimeticona. A continuacién, un fluido de amino cuaternsario
terminado en dimetoxi (15 g} (por ejemplo, un derivado
cuaternario de polisiloxanc amino-funcional rcerminade en
dimetoxi como se describe en la Fébrmula VII) y dimeticona (35
ml}) son abadidos a la pasta de elastdmero y se continda 1z
homogeneizaclidn hasta que se obtiene una pasta suave, La
cantldad de elastémero cuaternizgdo obtenida es 367 ¢ con un
contenido de dimeticona de 311 g (84,74% en pesol. ELl

contenido de elastdmerc es 56 g {(15,26% en peso).
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Ejemplo 3: Preparacién de Champd 2 en 1

Un producto para el cuidado del cabello, tal como un champd
2 en 1, puede ser elaborado usando un elastédmerc cuaternizado
de Férmula I con dimeticona, especialmente una gue tiene una
viscosidad de 350~1000 centistokes. Eﬁ el recipiente principal
de mezclado se mezcla agua con sulfato de laurilvéter (2EQ) de
sodio (Colgate-Palmolive) por I5 minutos o hasta que esté

uniforme, Entonces al reciplente principal de mezclade se

afade gradualmente cocoamidopropil betaina (Tego Betaine L7, de

Goldschmidt en Hopewell, Virgiria) y se mezcla por 15 minutos o
hasta que esté uniforme. Una vez qgue la tanda estd clara y
uniforme, se aiflade lentamente Polyquaternium-7 (Merquat 550, de
Calgon, 1llinois) y se mezcla hasta que esté uniforme.
Entonces, al recipiente prinZipal de mezclado, se afade perla
de alcohol behenilico (Lamesoft KE, de Cognis en Alemania) para
lograr una emulsidn estable, Después de que la tanda esta
uniforme, se afade el elastdmero cuaternizado (15,35% de activo
de elastémero en B4,65% de dimetil polisiloxano de 350 cst)
{Reliance Silicones F13, Maharashtra, India) y se mezcla por 15
minutos. Al lograr la uniformidad de la tanda, unas cantidades
apropladas de preservativos vy colopes son afadidas en
secuencia. A continuacién, unos modificadores de viscosidad vy
pHl son afadidos para lograr la viscosidad deseada (5000-7000
cps) usando un RVTP Brookfield, husillo #4, 20 ipm a 25°C por
60 segundos y moldeo B000 VWR.

Ejemplo 4: Preparaciodn de Champi 2 en 1

Un chawmpld de un tamafio de tanda de 100 gramos puede ser
elaborado con 1os ingredientes indicadeos en porcentzje en peso

basado en la composicidén entera: 0,25% de EDTA de sodio
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(solucién al 40%); 40% de sulfato de pareth Cl2-13 de sodio
(25% activo): 7,5% de cocoamidopropil betaina (solucién 2l
30%); 2,81% de Polyguaternium-7 (solucién al 8%): 0,50% de
elastomero de silicona cuaternizado de Férmula I (con grupos
alquilo R como Inegilo) (14% activo en dimeticona); 4,0% de
dispersién de alcohol Dbehenilico (25% activo): 0,45% de
fragancia; 1,698% de agentes colorantes (0,1-1% en solucidn);
0,40% de hidantoina DMDM: 6,50% de NaCl (solucidn al 20%):
+0,10% de &cido citrico (solucién al 50%); cantidad suficiente
de agua desminerallizada irradiada filtrada. Una porcidén mayor
de agua es afiadida a un recipiente pripcipal cde mezclado (acero
inozidable tipo 304L o 316L) equipado con una Mezcladora
Lightnin' de wvelocidad variable y capacidades de calentamiento
y enfriamiento. Se comienza el Rezclado. El EDTA de sodio es
afadido y mezclade por al menos 5 minutos o hasta que esté
uniforme. E1l sulfato de pareth Cl2-13, 2EO de sodio es anadido
con c¢uidado para no promover la formaclidn de espuma, Se
continda el mezclado por al menos 15 minutos o hasta gque esté
uniforme. La cocoamidopropil betaina es entonces afladida y se
continGa el mezclado por 20 minutos © hasta que esté uniforme.
El Polyquaternium-7 es entgnces afladido y se continta el
mezclado por 15 minutos o hastez que esté uniforme. La silicona
cuaternizada es afladida y se continla el mezclado por al menos
20 minutos o hasta que esté uniforme. La dispersiéon de alcohol
behenilico es afadida y se continda el mezclado por al menos 20
minutes o hasta que esté uniforme. La fragancia es afladida vy
se continla el mezclade por al menos 15 minutos o hasta que
esté uniforme. Se aflade &cido citrico si es necesaric para

disminuir el pH (objetivo = 6,25) vy se continta el mezclado por
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5 minutos. Los agentes colorantes son afadidos y se continda
el mezclado por 5 minutos. La solucién de NaCl es afadida para
ajustar la viscosidad del producto espesandolo {objetivo = £00Q
cps). Los productos serdn espesos y una mezcladora de barrido
gserd necesaria para mezclarlos., La tanda es mezclada por 20
minutos. Se ajusta la temperatura hasta aproximadamente 25°C.
La tanda puede ser descargada a través de un filtro de malla 20
{0 eguivalente) cuando estd por debajo de 30°C.

Ejemplo 5: Preparacidn de Jabén en Barra

Un producto de jabdén en barra puede ser elaborado con los
siguientes ingredientes: 50-99,9% de hojuelas dé jabén (85/15
sebo/coco): 0,1-50% de elastémero de silicona cuaternizado en
dimeticona (14% ractivo); y 0-5% de fragancia. Las hojuelas de
jabén (que por si mismas pueden también contener hasta 10% de
agua) son mezcladas con los otros ingredientes en un
amalgamador., Las hojuelas son molidas dos veces, trabpajadas vy
presionadas a barras de jabon. Todos 1los porcentajes son

porcentajes en peso basados en el pesor*total de la composicién.
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RETVINDICACIONES

1. Un producto para el cuidado personal seleccionado del
grupo consistente en antitranspirantes y/o desodorantes,
jabones y productos para el cuidado del cabello y elaborado con
un elastdomero de silicona amino-funcional cuaternaria que tiene
un peso molecular en el intervalo de 50.000 - 650.000 daltons vy
que comprende unidades que pueden ser iquales o diferentes, én
donde cada unldad esté repreé;ntada por la Férmula I:

R R® R R®

l ! I ]

R2-51i-0= [ (R%)281-0-]a= [84~0-)p-[$i-0-]-S1i-R’
f l l !

R3 R QN Ra
|
(@)
R 1 P: QH Ra

!
R2~f:“»,i~0* {(R*),81-0-1, [sli—o—]b~ {S}i-0~]c-8i—R"
xlag RIS R‘l’ 1;"
Férmula I
en donde: . |
rRY, R*, R}, R', R®, R® R’ y R® pueden ser iguales o diferentes y
cada uno es . independientemente seleccionado del grupo
consistente en radicales hidrocarburo monovalentes Cl-C10:
R es3 un radical hidrocarburo divalente de férmula -(CH;}s- en
donde s es un numéro en el intervalo de 2-10;
a €5 un valor promedio y es un nﬁmero en el intervalo de 0-500;
b es un valor promediq vy es un namero en el intervalo de 1-150:
c &3 un valor promedio y es un nimero en el intervalo de 1-50;
a condiclion de que b+c sea un numgro en el intervalo de 2-200;
Q es una cadena de siloxano seleccionada del grupo consistente

en Q'™ de réormula VA:
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RB ’ RH Rl?
n ) | l

~- 81~0-[(R*?) 2810~ 15~ [$1-0-]p-81i--~
| | )

R RY3 R15
Formula VA
y Q' de Férmula VB: -
Rlﬂ R24
| [
~==81-0- [ (R*)81~0-],-8i-=
|
ELQO Rzz
Férmula VB

en donde

m es un namero promedio con un valor en el intervalo de 2.000-
10.000:

p es un ntmero promedio con un valor en el intervalo de 1-200;
R¥  es seleccionado del grupe consistente en radicales
hidrocarburo monovalentes C2-Cl0 gue tienen una insaturacidn en
el carbono terminal que puede ser usado como un sitio de enlace
transversal en la insaturacién;

R®, RM, RY, RY, R'® y R' pueden ser iguales o diferentes y cada
uno es independientemente seleccionado del grupo consistente en
radicales hidrocarburo monovalentes Cl a C10;

R, R?, R¥, R¥ y R* pueden ser iguales o diferentes y cada
uno es independientemente seleccionado del grupo consistente en
radicales hidrocarburo monovalentes Cl a Cl0; vy

Q" es un grupo pend}ente de polisiloxanc de amino cuaternario

de Fbérmula VIII:

0 OR?®
( l
R¥-§i-~~mmm (Q')==m-m- $1-R?*
| I
R0 OR* Férmula VIII




en doude
R, R¥, RrR®®, R*’ y R¥ pueden ser iguales o diferentes y cada
uno es seleccionado independientemente del grupo consistente en
radicales hidrocarburo monovalentes Cl-Cl0; y
Q' es un polidimetilsiloxanc amino-funcional cuaternario de
férmulas

RSZ

[

--- ( (081 (R¥) ) y= (0-51i-) ,~0-]""---

A n¥'!
en donde:
A es un dication de foérmula - (CHy)aN(R¥),'CHCHa (R®) 3 o un
monocatidn de férmulaq - (CHs) sN(R*®) 'Y X' es seleccionado del
grupo consistente en CHiCOO™: (804)7%: (S0,)7%: c17: 17t ¢ pt
(particularmente CH;CO00™'; 170 y C1™);
R*™ vy R pueden ser iguales o diferentes vy cada uno es
seleccionade del grupo consistente en radicales hidrocarburo
monovalentes Cl1-Cl0;
R, R™ y R pueden ser iguales o diferentes y cada uno es
seleccionado independientemente del grupo consistente en
hidrdégeno y radicales hidrocarburo menovalentes C1-C10.

2, Un producto para el cuidade personal como se reivindica
an la reivindicacidn 1, en el cual el elastémero de silicona
amino-funcional cuaternaria tlene un pesc molecular en el
intervalo da 70.000-200.000 daltons.

3. Un producto para el cuidado personal como se relvindica
en la rejvindicacién 1, en el cual el elastémero de silicona
amino~funcional cuaternaria tiene cada uno de R}, R®, R}, R, RS,

RS, ”»7 v R® como metilo.




4, Un producto para el cpidado personal como se reivindica
en la reivindicacion 1, en el cual el elastédmero de silicona
: I - : 9 11 12 14
amino-funcional cuaternaria tilene cada uno de R, R, R*, R™,

R v RY como metilo.

5. Un producto para el cuidado personal como se relvindica
en ls relvindicacidén 1, en el cual el elastémero de silicona
: S . . 18 20 21 22
amino-funcional cuaternaria tiene cada uno de R*, R*, R*, R y

R*? como metilo.

6. Un producto para el cuidado perscnal como se reivindica
en la reivindicacidén 1, en el cual el elastOmero de silicona
c s . , 26 27 28 29
amino-funcional cuaternaria tiene cada uno de R®Y, R°’, R*, R vy

R* como metilo.

7. Un producto para el culdado personal como se reivindica
en la reivindicacidén 1, en el cual el elastdmero de silicona
. : - 2 o x 3 32 39 a8
amino-funcicnal cuaternaria tiene cada uno de R, R™, R°', R vy

R como metilo.
f. Un producto para el cuidado personal como se reivindica

en la reivindicacidén 1, en el cual el elastémero de silicona

5
4

amino-funcional cuaternaria tiene cada uno de R}, ®?, R}, R%, R
RG, R"l’ RB’ RS’ Rllr RLZI RH, Rls, RU, RLB’ RZO’ R21’ RZZ' RZQ’ RZG’
R??, R?®, R2°, R, R, R, RY, Rae"‘y R como metilo.

9. Un producto para el cuildado personal como se reivindice
en la reivindicacidén 1, que es un antitranspirante vy/o
desodorante que comprende por lo menos 10% en peso de una
silicona volatil.

10. Un producto para el culdado personal come se reivindica
en la reivindicacidn 1, que es un producto para el cuidado del

-

cabello.
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11. Un producto para el
en la reivindicacidn 1, que
12. Un producto para el
en la reivindicaciédn 1, que
13. Un producto para el
en la reivindicacién 1, que
14. Un producto para el
en la reilvindicacidén 1, que
15. Un producto para el
gn la reivindicacién 1,

cabello.

culdado personal como se
es una barra de jabédn.
culdado personal como se
es un gel para la ducha.
cuidado personal como se
es una espuma.

cuidado personal como se
eg un champu.

cuidado personal como se
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Folio
2020

Bogota, D.C,,

Doctor(a) Oficio N°
JUAN PABLO CADENA SARMIENTO

ASUNTO: Radicacion N° 05-12727
Solicitud interacional PCT/US2003/023807
'Fecha inicio fase nacional 29/02/2005
Tramite 011
Evento 379
Actuacion 430
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, articulo 27 del
Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del
Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le
comunica que:

M La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de los
requisitos exigidos por los articulos 63- y subsiguientes del Cddigo de
Procedimiento Civil. Adicionalmente, debera presentar el documento que
acredita la existencia y representacion legal de la sociedad solicitante, cuando
ésta fuere persona juridica.

R La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesién del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Decision 486/00.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacion del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerard abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.
/

W

ALIX CARMENiA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Diyiéién de Nuevas Creaciones.

S
El teri . f ificad fiaci Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
antenior requenmiento fue notificado por fijacién ep ngbs[ta%or: ‘332 0840

fecha, 11 AR wih .

Fax: 350 5220
E-mail: info@sic.gov.co
202027 WWW.SIC.gOoV.CO
Bogotad, D.C., Colombia
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