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Un ensamble dc [rasco para almacenar una sustan

que comprende

- un cuerpo que define una abertura, una cdmara cn
comunicacién de fluido con 1la abertura paru
recibir en esta la sustancia, una base, una
porcidén media, y una porcidén superior espaciada
axialmentc de la base sobre un lado opuesio de
la porcién media relativo a la base, en ¢ ¢
uno de la base y la porciédn superior defincr uia
dimensi16n que se extiende lateralmente mas
grande que una dimensiocn que se exlicnd~

lateralmenle maxima de la porcion media, y

- un tapon recibido dentro de 1la aberturo
penclrable por un miembro de aguja o simi] r
para al menos una de anlroducir la sustle

denLro, y relLirar la sustancia de, la céamara

Un ensamble de frasco como sSe describe en

-l

reivindicacion 1, en donde cada uno de la bas., la
porcién media y la porciédn superior son
aproximadamente circulares en la seccidn transverso',

y un didmetro maximo de cada una de la base y o

156
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2

porcion superior es mayor que un didmetro maximo -ic

la porcién media

3 Un ensamble de frasco como se describe en la
reivindicacién 2, en donde la base, la porcidén mrdia
y la porcibén superior son sustancialmente en form. !

mandril

4 Un ensamble de [rasco como se definié en |Ila
reavindicacidn 1, que comprende ademds una pore¢i5n
sustancialmenlLe en [orma de anillo asegurada en [« r )
fija al cuerpoc y que alcanza al menos parcialmente
sobre el tapon para evitar la remocidn 1inadvertrie

del tapon

5 Un ensamble de frasco comoc se definié en lu
reivindicacion 4, en donde la porcién en forma -dc

anillo se fusiona térmicamente al cuerpo

6 Un ensamble de frasco como se describié en la
reivindicacién 5, en donde la porcidén en forma dc

anillo es sobre-moldeada al tapdén y el cuerpo

7 Un ensamble de frasco como se describidé en !'a
reivindicacion 5, en donde la porcidn en forma e

anille se forma integral con el tapon, y el t on
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integral y la porcién en forma de anillo se sohi -

moldea al cucrpo

Un ensamble de frasco como 8e describidé on Ia
reivindicacion 4, en donde la porcion en forma «n
anillo define una region fusionada termicamentc Ju.
forma un sellec hermético entre la porcidn en forma dec

anillo y al menos uno del cuerpo y el tapén

Un ensamble de frasco como sSe describié en la
reivaindicacién 1, que comprende ademas una porcion cn
forma de anillo asegurada Ffijamente al cuerpo ir
frasco y cubrir completamente el tapédn, en dond:
tapén y la porcion en forma de anillo son penetrac'c
por una aguja para introducir una sustancia ey cl
interior de la camara del frasco, y la porcion -r
forma de anillo c¢s fusionable en respuesta A o
aplicacién de energia térmica a ésta para sc'.
hermeticamente cualquier hueco creado en la porcion
en forma de anillo por la aguja una vez se rcmueva

ésta

Un ensamble de ({rasco como se describio ei o
reivindicacion 4, en donde el tapbén tiene una ranura
anular definida con una periferia exterior de ést-~ ¢

Lal forma quec se forma una hendidura anular enlre '

#
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tapbn y el cucrpo, y la porcién en forma de anillw

al menos parcialmente formada en la hendidura anular

Un ensamble de frasco como se describio en IAa
reivindicacion 1, en donde el tapén 1incluye i?
porcidén resellable al calor que cubre una porcion

sustancialmente adecuada para infusion

Un c¢nsamble de (frasco como se describio en ¢
reivindicacion 1, en donde el tapon es un tapon
termoplastico que define una regidén de penetracion de
aguja que es perforable con una aguja para formar
apertura de aguja a traves de ésta, y es resella, -~
al calor para sellar herméticamente la apertura de la
aguja al aplicar radiacion liser en una longitud de
onda predeterminada y energia a esta, en donde r1
tapon comprendc un cuerpo termoplastico que dc «
{1) un espesor de pared predeterminado en una
direccidédn axial de esta, (11) un color predeterminido
y opacidad que absorbe sustancialmente la radia on
laser en la longitud de onda predeterminada y cv 1

sustancialmente el pasaje de la radiacidn a travrs
del espesor de parcd predeterminada de ésta y (111}
un color predeterminado y opacidad que origina d
radiacién lawer cn una longatud de fn e
predelLerminada y energia para sellar herméticamcnlLe

una apertura de aguja formada en la region dc¢

(4
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penetracion de 1la aguja en un periodo de Liran «
predeterminado de menos de aproximadamente 2 segundos
y sustancialmente sin quemar la regidn de penetra..icn

de aguja

Un ensamble de frasco come se describid en la
reivindicacion 12, en donde la regidn de penetracion
de aguja del Lapon sc forma de un termopléastico ¢
consliste esencialmente de un copolimero de bloqut uc

estireno y una olefina

Un ensamble de frasco como se describio ¢~ |
reivindicacion 12, en donde la proporcidn dcl
copolimero de bloque dc estireno a la olefina cstLé
dentro decl rango dc cerca de 50 50 por peso a cor a

de 90 5 por peso

Un ensamble de frasco como se describid en 1la
reivindicacién 12, en donde 1la longitud de unen

predeterminada es aproximadamente 980 nm

Un ensamble de [rasco como se describid e d
relvindicacion 1?7, en donde la energia predetermina la

es menor dc aproximadamcnLe 30 Watts

#

22°
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Un ensamble de frasco como se describid en Ila
reivindicacidn 16, en donde la energia predeterminada

es menos de o i1gual a cerca de 10 Watts

Un ensamble de frasco como se describio en 1la
reivindicacién 1?2, en donde el color predeterminado

es gris

Un ensamble de frasco como se describid con la
reivindicacién 12, en donde el pericdo de Liempo

predeterminado es menos de cerca de 1,5 segundos

Un ensamble de frasco como se describid en Ia
reivindicacion 12, en donde la longitud de onda
predeterminada es de cerca de 980 nm, la enc o a
predeterminada csta deniLro del rango de cerca dc 4“ 1
10 Watts, el color predeterminado es gris, y la
opacidad predeterminada se define mediante un adit vo
colorante gris oscuro dentro del rango de cerce

0,3% a cerca de 0,6% por peso

Un ensamble de f{rasco como se describio en a
reivindicacion 1, con combinaciédn con un soportc ¢
Erasco que Lncluye una superficie de montaje e
frasco enganchable con la porciétn media del frasco,
una superficie superior ubicada en el lado d¢ la

superficie de montaje, y una superficie infc

s
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ubicada en el otro lado de la superficie de monlaj.,
en donde la porcion superior del frasco -
enganchable con la superficie superior del sopcrL
del frasco para evitar sustancialmente el movim'cato
axial del frasco rclativo a este, y la base dcl
frasco es enganchable con la superficie ainferior dc!
soporle dc f(rasco para evitar sustancialmenic ¢«

movimiento ax.ial del frasco relativo a éste

Un ensamble como se describic en la reavaindica o
21, que comprende ademés un mbédulo de 1llenado

comprende una aguja mdltiple que 1incluye na
pluralidad de agujas reclat.vamente espaciadas la una
de la otra y relativamente movible al soporte du |
frasco para penelrar una pluralidad de £fra cos
montados en el soporte dentro del modulo, llenando
los frascos a traves de las agujas, y retirando la-

agujas de los frascos llenos

Un ensamble como se describié en la reivindicacién
22, en donde cl modulo ademds comprende A
pluralidad dc cnsambles &6pticos léser, en donde (13 a
ensamble &6ptico laser sec monta adyacente a una a2 .

respectiva, se conecta a2 una fuente de radiacion
laser, y se enfoca sustancialmente en el punto do

penetraciédn sobre un tapdén de la aguja respc. 1

(/

&
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para aplicar radiacibén laser a ésta y resellar ':

mlsma

Un ensamble como se describié en la reivindicucion
23, en donde el mdédulo ademas comprende wunra
pluralidad dc scnsores oplicos, en donde cada sc >
se monta adyacente a un laser 6éptico respectivo y .c
enfoca sustancialmente en la regién resellada por ol
ldser de un tapdn del ensamble de laser op!'.:.rn
respectivo, y genera seflales 1ndicativas dc 1

temperatura del mismo

Un ensamble comoc se describid® en la reivindicacinn
23, que comprendc ademas un puerto de hav '
electrones, una camara Qque recibe al menos 1lus
porciones de las agujas que penetran los tapones y 9l
menos las superficies de 1los tapones que r
penetrados por las agujas, y la unidad de hu.

electrones acoplada al puerto de haz de eleclLronces,
en donde la unidad de has de electrones transmiic un
haz de electrén dentro de la cémara y sobre a
superficic dc la. agujas y tapones recaibidos dc ‘

de la cédmara para esterilizar la misma

Un ensamble de frasco como se describié en
reivindicacion 1, en combinacion c¢on al menos 111

aguja de 1llenado movible en forma relataiva al

W
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ensamble de frasco para peneiLrar el tapédn, llen.r |

camara del ensamble de frasco a traves de la aguja, vy
retirar la aguja del cnsamble de frasco lleno, y n
donde al mcnos uno de la aguja y un eje del frasco »c

orienta cn un angulo agudo en relacion al otro

Un ensamble de frasco para almacenar una sustancia,

que comprende

- un cuerpo que define una abertura, una camara en
comunicacion de Ffluido con la abertura pi-n
recibir eon e.la la sustancia, una basec, ue
porciédn media, y una porcidn superior axialn ¢
espaciada de la base sobre un lado opuesto d¢ .
porcion media relativo a la base, en dondc cada
una de la base y la porcidén superror definen 1
dimensién que se extiende lateralmentc 1a
grande gque una d.mension que se exLicnde

lateralmente de la porcibédn media, y

- primeros medios rccibidos dentro de la abet o
para sellar la aberLura y ser penetrable por I o
aquija para al mencs una de introduclir Ia
suslancia dentro, y retirar la sustancia de ')

Ccamara

¥

16R
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Un ensamble de frasco como se describio cn .
reilvindicacion 27, quc comprende ademds segundo.
medios asegurados [1jamenle a los primercs medios vy
que se extienden entre el cuerpo y los primerns
medios para evitar la remocidn 1inadvertida de |

primeros medios

Un ensamble de frasco como se describi®é er
reivindicacion 27, en donde los primeros medios s

definen mediante un tapdn

Un ensamble de frasco comec se describid en a
reivindicacién 29, en donde el tapbébn es resellabl« I

calor

Un ensamble de Efrasco como se describidé en
reivindicacién 28, en donde los segundos medios 5°

fusionan térmicamente a al menos uno del cuerpo y ¢l

tapon

Un ensamble de frasco como se describid en 1
reivaindicacidén 28, en donde el segundo medio es una

porcidn sustancialmenle cn forma de anillo

Un ensamble de frasce comc se describid en 11

reivindicacion 31, en donde el segundo medio ~s

>
5
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sobre-moldeado a al menos uno de los primeros mcdiss

y cuerpo del frasco

Un ensamble de (frasco como se describidé cen A
reivindicacién 31, en donde el sequndo medioc se forma
integralmente con el primer medio y los primeros vy
sequndos medios integrales son sobre-moldeados !

cuerpo

Un ensamble de [rasco como se describidé en 1la
reivindicacion 27, en donde cada uno de la basc, a
porcibén media y la porcidn superior .
aproximadamente circulares en la seccion transversal,
y un diametro maximo de cada uno de la base y Iv
porcién superior es mayor que un diametro maxime

la porcidn media

Un ensamble de f{rascce como se describidé en e
reivindicacién 35, en donde la base, la porcidn med:a
y la porcidn superior dcfinen una forma aproximad. -~

diédbolo

Un ensamble de f{rasco como se describié eor

reivindicacion 27, en donde el primer medioc es .
tapon termoplastico que define una regidn dc
penetracidn de aqu)a gue es perforable con una aqu)a

para formar una apertura de aguja a través de ést-, vy

'

g
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es resellable al calor para sellar herméticamenl. la
apertura de la aguja al aplicar radiaciébn léser on
una longilud prcdelerminada y energia a ésta, -r
donde el tapén comprende (1) un cuerpo termopléstico
que define un espesor de pared predeterminada en una
direccidédn axial de ésta, (11) terceros medios ' r
absorber sustancialmente la radiacidén 1laser cn
longitud de onda predeterminada y evilar
sustancialmentc c¢l1 pasaje de la radiacidn a trawves
del espesor de la pared predeterminada de ésta, vy
{11) cuartos medios para originar la radiacibdn |

en la longitud de onda predeterminada y energia rara
sellar hermélLicamente una apertura de aguja formida
en la region de penetracion de aguja de ésta en un
periodo de tiempo predeterminado de menos
aproximadamente 2 sequndos y sustancialmente Sin

quemar la regibédn de penctracidn de aguja

Un cnsamble dJdc frasco como se describidé con '
reivindicacidén 37, en donde los terceros medios sc
definen mediante un color predeterminadeo y opacidad
que sustancialmenic absorbe la radiacidn laser cor '
longitud de onda predeterminada y oV
sustancialmente el paso de la radiacién a través de)

espesor de la parcd predelerminada de esta

&

'ob"/
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Un ensamble de [rasco como se describidé en a
reivindicacté4n 3/, con donde los cuartos medios v
definen medianie un color predeterminado y opacdJid
que origina la radiacién laser en la longitud de onda
predeterminada y energia para sellar herméticam nlce
una aperlura de aguja formada en la regibén o
penetracién de aguja de ésta en un periodo de ticmpo
predeterminado de mecnos dc aproximadamente 2 segunaons
y sustancialmenlLec sin quemar la regién de penetracir

de agu)a

Un ensamble de frasco como se describié cn Jla
reivindicacién 27, en donde los primeros medios o
definen por un tapon que incluye una poOrela
resellable al calor que cubre una porcidn

sustancialmente adccuada para infusaion

Un metodo que comprende las siguientes etapas

- suministrar un frasco que incluye un cuerpo que
define una abertura, una camara en comunica 1:n
de fluido con la abertura para recibir en .sL
una sustancia predeterminada, wuna base, una
porcidn media y una porclion Superior axialme~ ¢
espaciada de la bage sobre un lado opuesto dc i«
porcLébn media relaliva a la base, en donde .'a

uno de la base y la porciédn superror defincr uiwe

7

%
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dimensién que se extiende lateralmente m s
grande que una dimensi1é4n que se exlitnu
lateralmente maxima de la porcidén media, y un
tapén resellable al calor adecuado para infusion
en respuesta a la aplicacidn de energia terr

a ésta,

- antes de 1llecnar e] [rasco con la sustandcin,
ensamblar el Lapbn y el frasco y formar un srl o
sustancialmentec resistente al gas entre el Lipm

y el frasco,

- esterilizar al vacio el tapé4n ensamblado v

frasco,

- soporlar cl un frasce con un soporte de frasco
que 1incluye montar la superficie en engrani o
con la porcion media del frasco, una superf{ . -
superior ubicada en un lado de la superficie de
montaje, y una superficie inferior ubicada cn ol

otro lado de la superficie de montaje,

- penetrar el tapon con una aguja acoplade con
comunicacité4n de fluido con una fuente de la

sustancia prcdeterminada,
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- introduci- Jla suslancia predeterminada a [r.

de la aguja y dentro del interior del frasco,

- retirar la aguja del tapon, y

- aplicar suficiente energia térmica a la recgion
penetrada del tapon para fundir 1la rcgion
penetrada y formar un sello sustancialmen c
resislentlce al gas cnire la regidn penetrada

interior del frasco

Un metodo como se describidé en la reivindicacion '
que ademas comprende las etapas de evi
sustancialmente el movimiento axial del frasco
durante 1la pcnelracion de la aguja del frasnso
mediante enganchar al menos uno de 1la superiic ¢
superior del sopoilc del frasco y la porciédn supe

del frasco con el oliLro

Un metodo como se describidé en la reivindicacion #°
en donde la etapa de esierilizar el frasco y «¢
ensamble de tapon al vacio 1ncluye al menos urn Ac
aplicar una radiacion gama, radiacion de ha. le

electrones o radiaci.é6n laser a ésta

Un método como se describié en la reivindicacion 41,

en donde la etapa de ensamblar el tapdén al frasco

220
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incluye fundir una porcién sustancialmente en furma

de anillo entre el tapbn y el frasco

Un metodo como se describidé en la reivaindicacion 4°
en donde la etapa de ensamblar el tapén al frasco
incluye sobre-moldear la porcion en forma de artitllo

al Lapén y el frasco

Un método como se describic en la reavindicacion 44,
que comprende la etapa de formar la porcibén en [« rma
de anillo integral con el tapdn y sobre-moldea: «
tapén 1integral y la porcion en forma de anil'c

frasco

Un metodo como se describidéd en la reivindicacion 411,
que comprende Jlas clapas de ensamblar el tapon !
frasco robéLicamente y sobre-moldear una porcion rn

forma de anillo entre el tapén y el frasco

Un metodo como se describié en la reivindicacio: 1!/
en donde el ensamble de los frascos y Lapones ocurrc
antes dc 1inslLala- ¢l cnsamble £frasco/tapén e 21

aparato de sobre-moldeo

Un método como se describidé en la reivindicacién 4/,
en donde los frascos y Lapones son ensamblados en un

aparato de sobre-moldec de tal forma que la etapa ¢t

o
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sobre-moldear las porciones en forma de anillo pucden
ser alcanrsadas sin Lransporie adicional del enyas 3¢

frasco/tapén

Un metodo como se describi1o en la reivindicacion 11,
que comprendc ademas la elapa de orientar al mcnos
uno de un eje del [rasco y un eje de la aguja ¢ r
angulo relativamenlc agude al otro que define un «
de penetracién de aguja a través del tapén oraienlado

en un angulo relativamente agudo al eje del frasco

Un método como se describid en la reivindicacion 41,
que comprende adcmas la etapa de aintroducir la
sustancia a Lraves de la aquja en dicho angulo agudo
y contra una parcd lalcral del cuerpo para faci' ' r
el flujo susiLancialmenlLe laminar de la susicr o

dentro del frasco

¥
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