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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA SUPLFN I LNDLNCIA DL INDUS I RIA Y COMLROO 

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES iiiiiiiiiIiIIIIjIIIIIflflhIIUIIIflI 
E. S. D. No. 05-029248- -00007-000 

}-scha 2010-06-15 15 0T29 Dsp 2020 DIRNUL\/ASCR 
rs Ii PAtLNLIYII Lye 379 FASLNACON.ALII 

Act. 444 RLSPULSTARLQUL Folios: 62 

Re: Expediente No. 05-029.248 
Solicitud de patente a nombre de Medical Instill Technologies, Inc. 

Yo, DILIA MARIA RODRIGUEZ D’ALEMAN identificada como aparece al 
pie de mi firma, domiciliada en la Carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como 
apoderada de la sociedad Medical Instill Technologies, Inc. domiciliada en 
Stanford, Connecticut, Estados Unidos de America, solicitante de la patente de la 
referencia, en respuesta al oficio No. 3976 notiflcado por fijación en lista el 19 de 
marzo de 2010, relacionado con el concepto tØcnico de fondo No. 916, me 
permito manifestar: 

1. Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 de la Decision 
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier 
momento del trÆmite, presento junto con este memorial nuevo capItulo 
reivindicatorio y nuevas figuras en el cual se realizaron las siguientes 
modificaciones: 

1.1 Como primera medida, se modificó la reivindicación independiente I con 
el fin de incluir las caracteristicas que indican que la porción media define 
una extension axial. 

S1.2 Del mismo modo, se modificó todo el capItulo reivindicatorio con el fin 
de mencionar que el tapon tambiØn puede set identificado como un primer 
medio del dispositivo que se desea proteger. Una modificación similar se 
realizó con la "aguja" para ser identificada como "miembro de inyección". 

1.3 Se eliminaron los tØrminos imprecisos tales como "cerca de" o 
"aproximadamente" de todo el capItulo reivindicatorio. 

1.4 Se eliminaron las antiguas reivindicaciones 27 y 35. 

1.5 Asi mismo, se incluyeron las nuevas reivindicaciones 50 a 53 con el fin de 
lin-iitar el alcance de la invención, toda vez que las reivindicaciones 50 y 51 
dependen de la independiente 1 y las reivindicaciones 52 y 53 dependen de 
la 41. 

1.6 Se incluyó el tØrmino "caracterizado por" a lo largo de todo el capItulo 

P-631 



Clarke, Modet & Co 
COLOMBIA 

reivindicatorio, con el fin de mostrar la diferencia que existe entre el 
preÆmbulo y la parte caracterizante. 

En cuanto a estas modificaciones me permito decir que las mismas no amplian de 
ninguna manera la materia objeto de la presente solicitud y se realizaron con el 
Ænimo de superar las objeciones de claridad y nivel inventivo planteadas por el 
examinador en su concepto tØcnico. 

Adicionalmente, de acuerdo con lo establecido en la respuesta emitida por esa 
Superintendencia el 4 de matzo de 2009 para el expediente No. 09-012.566, dado 
que la modificación que se presenta en este caso no supera las quince 
reivindicaciones, no se hace necesario presentar la respectiva tasa de modificación 
ni ninguna otra tasa adicional con relación al exceso de reivindicaciones para el 
presente caso, siguiendo lo establecido por el Supermntendente Delegado para la 
Propiedad Industrial, el Doctor Giancarlo Marcenaro Jimenez. 

2. Claridad de la solicitud 

Respecto a este punto, el solicitante manifiesta que mediante las modificaciones 
realizadas en el capItulo reivindicatorio y con las nuevas figuras traducidas, 
quedan subsanadas la totalidad de las objeciones, de modo tal que las nuevas 
reivindicaciones proporcionan claridad y concision a la invención descrita, 
siguiendo las recomendaciones realizadas por el examinador en su concepto 
tØcnico. 

3. Nivel Inventivo 

S 
El examinador establece en su concepto tØcnico No. 916 que las reivindicaciones 
I a 27 de la presente solicitud carecen de nivel inventivo a la luz de los 
documentos US 6269976 (Dl), US 6189258 (D2) y US 5706973 (D3). 

En este sentido, el artIculo 18 de la Decision 486 determina que "una invención liene 
nivel inventivo, si para una persona del oficio norm aim ente versada en la 
materla tØcmca correspondiente, esa invención no hubiese resultado obvia iii se hubiese 
derivado de manera evidente del estado de la tØcnica". (El subrayado es nuestro). 

Lo anterior signiflca que el anÆlisis de nivel inventivo no es una comparación de 
los objetos de las anterioridades y la solicitud en estudio. El anÆlisis de nivel 
inventivo debe demostrar la obviedad de la invención y establecer cómo Østa no 
contiene un salto cualitativo, que demuestre su altura inventiva, teniendo en 
cuenta que se hace necesario demostrar que la invención analizada carece de nivel 
inventivo y hubiese sido obvia para una persona versada en la materia, por meclio 
de su conocimiento y lo que se encontraba en el estado del arte antes de la fecha 
de prioridad. 
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AsI las cosas, es importante mencionar que el Manual Andino de Patentes 
establece que "La cuesliónpara el examinador es si la invención reivindicada es o no evidente 
para un tØcnico en la materia. La existencia o la falta de cualquier ventaja tØcnica no es un 
criterio absoluto para reconocer o no un nivel inventivo. El examinador no debe 
determinar quØ "can tidad" de nivel inventivo existe. El nivel inventivo 
existe o no, no hay respuestas intermediad’ (El subrayado es nuestro). Para 
esto, el mismo Manual en la pÆgina 74 determina que existe un mØtodo gula con 
el fin de ilevar a cabo un anÆlisis de nivel inventivo apropiado, el cual se basa 
en lo sigutente: 

10.2 Metodopara la evaluación del nivel inventivo 

c1 
10.2. 1 AnÆlisisproblema-solucion 

Para determinar si el objeto de la reivindicacio’n resu/ta obitio o se deriva de inanera evidente del 
estado de la tØcnica se recurre, siempre que sea posible, al mØtodo pmoblema-solución.  

(..) La pre gunta es guØ problema resuelven las dfirencias tØcnicas entre Ia invención y el 
estado de la tØcnica mÆs cercano? 

Dichas dftrencias, en tirminos de caracterIsticas tØcnicas, entre Ia inventidny el estado de la 
te’cnica mds cercano representan Ia solución aiproblema rØcnico en cuestión. 

Se debe definir elproblema sin incluir elementos de la solución, porque entonces la 
solución serla evidente. 

(..) La pregunta a contestar es si teniendo en cuenta el estado de la tØcnica en su conjunto 
existe alguna indicación que Ileve a la persona versada en la materia a mod’ficar o adaptar el 

S estado de la tØcnica mÆs cercano para resolver elproblema tØcnico, de ta/for/na que liegue a un 
resultado que estuviera incluido en el tenor de la(s) reivindicación(es). 

(..).En resumen, el examinador debeplantearse las siguientespreguntas: 
- estaba un tØcnico con conocimientos medios en la materia en condiciones de plantearse el 
problema?, 
- de resolverlo en laforma en que se reivindica?y 
- de pre ver el resultado? 
Si la re.rpuesta es afirmativa en los tres casos, no bay nivel inventivo" (El sub rayado es 
nuestro). 

Teniendo en cuenta la información establecida en el Manual Andino, nos 
permitimos informar a ese despacho que la presente invención, tal como se 
encuentra definida en las nuevas reivindicaciones 1 a 53, efectivamente cumple 
con el requisito de nivel inventivo definido en el artIculo 18 de la Decision 486, 
toda vez que el alcance de la invención definida en la reivindicación 
independiente 1 ha sido limitada con relación a la conflguración del cuerpo del 
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ensamble de la siguiente forma: "la porción media define una extension axial que es 
mayor que la extension axial de cada uno de la basey laporciOn superioi2’. 

En primer lugar, es importante notar que Dl no enseæa ni sugiere una porción 
media que define una extension axial que sea mayor que la de la base y de la 
porción superior. Por el contrario, dicho documento establece que el frasco 30 
incluye un canal 320 que define una extension axial que es menor que la 
extension axial de cualquier base y porción superior del frasco 30. 

Segundo, tambiØn ilamamos la atención del examinador al hecho que la 
configuración o la forma particular del frasco de la presente invención, como se 
encuentra reclamada en las nuevas reivindicaciones 1 a 53, es particularmente 

. ventajosa para un frasco con un tapón que es penetrable por una aguja para 
introducir y retirar una sustancia del frasco. Como se estableció en la descripción 
de la solicitud, el solicitante ha reconocido que una forma de diÆbolo o similar a 
un carrete para el frasco facilita la prevención de chuzones de aguja accidentales 
durante su uso y de otra forma, facilita el manejo del frasco durante la 
esterilización, el ilenado (tal como en una mÆquina automatizada), el resellado 
tØrmico u otros procesos del frasco y durante el uso del mismo, hecho que se 
presenta en la descripción donde se define que "Por ofra parte, como se describe mds 
adelante, la forma semejante a un carrete o de diÆbolo puede hacer que el vial defina un cenfro 
de gravedad menor que otros viales del arte anterior, y asI evita mejor que el vial se voltee 
durante su mampulación, por ejemplo, en una mÆquina Ilenadora automatiada". 

El arte previo, especIflcamente los documentos Dl, D2 y D3, no reconocen ni 
discuten de ninguna forma las ventajas o desventajas asociadas con la forma o la 
configuración de los frascos con tapones penetrables por agujas, mucho menos la 

� configuracion particular del frasco reclamado en la reivindicación independiente 
1. Por ejemplo, el arte previo citado por el examinador en su concepto tØcnico no 
reconoce de ninguna forma los problemas de los frascos (que incluyen tapones 
penetrables por agujas) que son configurados de tal forma que la extension axial 
de la porción media es menor que la base y la porción superior. Por lo tanto, 
estos documentos no suministran ninguna motivación para que un tØcnico medio 
versado en la materia modifique la conflguración de los frascos del arte previo 
cuya porción media define una extension axial que es menor que la de la base o la 
porción superior, tal como el frasco de Dl. 

En este sentido, se puede establecer que cualquier modiflcación del frasco del 
arte previo, por ejemplo el documento Dl, que ileve a obtener la modificaciOn 
del frasco reclamado en la presente solicitud, puede entonces ser obtenida 
ünicamente por medio de un anÆlisis retrospectivo o del tipo "hindsight" usando 
las enseæanzas de la solicitud en estudio, lo cual no es permitido en ninguna 
legislación. 
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De forma especIfica, el documento Dl no reconoce ninguno de los problemas 
asociados con la forma o la configuración del frasco 30. Una persona 
medianamente versada en la materia no tendrIa ninguna razón para modificar la 
forma de DI para prevenir los chuzones de aguja accidentales, o para faciiitar el 
procesamiento del frasco, tal como el ilenado en una mÆquina de ilenado 
automatizado, esterilización o resellado tØrmico, como ha sido indicado por el 
solicitante en la descripción y que se mencionó antenormente. 

En contraste, el frasco del documento Dl es ilenado antes que el adaptador 10, el 
dispensador de bomba 20 y/o el inserto de sello 130 es unido al frasco 30. Por lo 
tanto, una persona medianamente versada en la materia no tendrIa ninguna 
motivación ni razón para modificar la configuración de Dl para facilitar el 

. lienado con aguja, ni mucho menos para facilitar ci ilenado con aguja en una 
mâquina de ilenado automatizado. AdemÆs, el inserto de sello 130 de Dl es 
punzado por medio de un adaptador de punta 10 y nunca es resellado. Por el 
contrario, el usuario simplemente punza el inserto de sello 130 con el adaptador 
de punta 10, conecta el dispensador de bomba 20 y dispensa la sustancia del 
frasco hasta que dicho frasco ha sido desocupado en su totalidad. Dl no 
considera en ningün momento la importancia o la necesidad de ilevar a cabo el 
resellado del inserto de sello 130 despuØs que Øste ha sido punzado por el 
adaptador 10 y por lo tanto, una persona versada en la materia no tendrIa razones 
suficientes para modificar la configuración de Dl, con ci fin de facilitar el 
resellado tØrmico. 

Dc acuerdo con lo anterior, nos permitimos deciarar que la presente invención tal 
como se encuentra definida en las nuevas reivindicaciones 1 a 53, cumpie con ci 
requisito de nivel inventivo como se encuentra definido en ci artIculo 18 de la 

is

Decision 486, toda vez que la materia reciamada no hubiera obvia o evidente para 
una persona versada en la materia partiendo de las enseæanzas de los documentos 
Dl, D2 y D3, mencionados por ci examinador como anterioridades que afectan 
los requisitos de patentabilidad. 

En resumen, me permito decir que gracias a las modificaciones expuestas en ci 
punto 1 de este memorial y los argumentos expuestos antenormente, la presente 
solicitud cumple cabalmente con los requisitos de claridad y nivel inventivo 
respecto al ensamble de frasco y al mØtodo expuestos en ci nuevo capItullo 
reivindicatorio. Por lo tanto, solicito comedidamente a ese despacho se sirva 
reconocer estos requisitos y conceder ci privilegio de patente de invención a la 
solicitud en estudio. 

Dc otra parte, solicitamos a ese despacho pronunciarse en relación con todos los 
argumentos presentados en este memorial dando estricta aplicación al principio 
del debido proceso consagrado en ci articulo 29 de la Constitución Nacionai. Dc 
igual forma, si el examinador considera que subsisten razones para objetar la 
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igual forma, si el examinador considera que subsisten razones para objetar la 
presente invención ruego expedir otro examen de fondo con los debidos 
motivos y razones que sustenten su objeción con el fin de que mi mandante 
tenga la posibilidad de exponer sus argumentos con base en la interpretación de 
los artIculos 45 de la Decision 486 -el cual otorga la facultad al examinador para 
emitir los exÆmenes de fondo-, 35 y 59 del COdigo Contencioso Administrativo 
que seæala que: "habiØndose dado oportunidad a los interesadospara expresar sus opiniones, 

con base en las pruebas e infamies  disponibles, se tomard la decision que serd motivada al 
menos en forma sumaria si aficta a particulares" y "(.) deberO proferirse la decisiOn definitiva. 
Esta se motivard en sus aspectos de hechoy de derecho, y en los de conveniencia si es el caso", 
respectivamente (el subrayado es nuestro). 

Seæor Superintendente, 

DILIA MARIA ODRIGUEZfr-ALEMAN 
C.C. 41.654.882 de Bogtifà. 
T.P. 20824 CSJ 
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REIVINDICACIONES 

1. Un ensamble de frasco para almacenar una sustancia, 

caracterizado porque comprende: 

un cuerpo que define una abertura, una cÆmara en 

comunicación de fluido con la abertura para recibir en 

Østa la sustancia, una base, una porción media, y una 

porción superior espaciada axialmente de la base sobre 

un lado opuesto de la porción media relativo a la base, 

en donde uno de la base y la porción superior definen 

una dimension que se extiende lateralmente mÆs grande 

que una dimension que se extiende lateralmente maxima de 

la porción media, y la porción media define una 

extension axial que es mayor que la extension axial de 

-cada uno de la base y la porción superior; y 

un tapón o primer miembro para seliar la abertura, 

recibido dentro de la abertura y penetrable por un 

miembro de aguja o similar para al menos una de 

introducir la sustancia dentro, y retirar la sustancia 

de, la cÆmara. 

2. Un ensamble de frasco como se describe en la 

reivindicación 1, caracterizado porque cada uno de la base, 

la porción media y la porción superior son aproximadamente 

circulares en la sección transversal, y un diÆmetro maxima de 

cada una de la base y la porción superior es mayor que un 

diÆmetro mÆximo de la porción media. 

1 



3. Un ensamble de frasco coma se describe en la 

reivindicación 2, caracterizado porque la base, la porción 

media y la porción superior son sustancialmente en forma de 

mandril. 

4. Un ensamble de frasco coma se definió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque comprende ademÆs una 

porción resistente a la manipulación que se extiende sabre el 

primer medio o el tapón para evitar la remoción inadvertida 

del primer medio a el tapón. 

5. Un ensamble de frasco coma se definió en la 

reivindicación 4, caracterizado porque la pardon resistente 

a la manipulación se fusiona tØrmicamente al cuerpa. 

6. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 5, caracterizado porque la pardon resistente 

a la manipulación es sobre-moldeada al primer media a tapón y 

el cuerpo. 

7. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicaciOn 5, caracterizado porque la parción resistente 

a la manipulación se forma integral can el primer media a 

tapón, y el primer media a tapOn integral y la parciOn 

resistente a la manipulación se sabre-moldea al cuerpa. 

8. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 4, caracterizado porque la parción resistente 

2 
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a la manipulación define una region fusionada tØrmicamente 

que forma un sello hermØtico entre la porción resistente a la 

manipulación y al menos uno del cuerpo y el primer medic 0 

tapón. 

9. Un ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque comprende ademÆs una 

porción en forma de anillo asegurada fijarnente al cuerpo del 

frasco y que cubre completamente el primer medic o tapón, en 

. donde el primer medic c tapón y la porción en forma de anillo 

son penetrables per una aguja para introducir una sustancia 

en el interior de la cÆmara del frasco, y la porción en forma 

de anillo es fusionable en respuesta a la aplicaciÆn de 

energIa tØrmica a Østa para sellar hermØticamente cualquier 

agujero creado en la porción en forma de anillo per la aguja 

una vez se remueva Østa. 

10. Un ensamble de frasco come se describió en la 

reivindicación 1, caracterizado perque ademÆs comprende una 

porción resistente a la manipulación que se extiende sobre el 

primer medic o tapón para prevenir la remoción imperceptible 

del primer medic o tapón, y en donde el primer medic o tapón 

tiene una ranura anular definida en una periferia exterior de 

Østa de tal forma que se forma una hendidura anular entre el 

primer medic o tapón y el cuerpo, y la porciOn resistente a 

la manipulación es al menos parcialmente recibida en la 

hendidura anular. 
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11. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque el primer medio a 

tapón incluye una porción resellable al calor que cubre una 

porción sustancialmente adecuada pare infusion. 

12. Un ensamble de frasco coma se describiO en la 

reivindicación 1, caracterizado porque el primer media a 

tapón es un tapón termoplÆstico que define una region de 

penetración de aguja que es perforable con una aguja para 

. formar una apertura de aguja a travØs de Østa, y es 

resellable al calor pare seller hermØticamente la apertura de 

la aguja al aplicar radiación laser en una longitud de onda 

predeterminada y energia a Østa, en donde el tapón 

termoplÆstico comprende un cuerpo termoplÆstico que define 

(i) un espesor de pared predeterminado en una dirección axial 

de Østa, (ii) un color predeterminado y opacidad que absorbe 

sustancialmente la radiación laser en la longitud de onda 

predeterminada y evita sustancialmente el pasaje de la 

radiación a travØs del espesor de pared predeterminada de 

Østa y (iii) un color predeterminado y opacidad que angina 

la radiación laser en una longitud de onda predeterminada y 

energia pare seller hermØticamente una aperture de aguja 

formada en la region de penetración de la aguja en un periodo 

de tiempo predeterminado de menos de 2 segundos y 

sustancialmente sin quemar la region de penetración de aguja. 

13. Un ensamble de fresco coma se describió en la 

reivindicación 12, caracterizado porque la region de 
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penetración de aguja del tapón termoplÆstico se forma de un 

termoplÆstico que consiste esencialmente de un copolimero de 

bloque de estireno y una olefina. 

14. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicaciOn 12, caracterizado porque la proparción del 

copolImero de bloque de estireno a la alefina estÆ dentro del 

rango de 50:50 por peso a 90:5 par peso. 

� 15. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 12, caracterizado porque la longitud de onda 

predeterminada es 980 nm. 

16. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 12, caracterizado porque la energIa 

predeterminada es menor de 30 Watts. 

17. Un ensamble de frasco camo se describió en la 

reivindicación 16, caracterizado porque la energia 

predeterminada es menos de a igual a 10 Watts. 

18. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 12, caracterizado porque el color 

predeterminado es gris. 

19. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 12, caracterizado porque el perIodo de tiempa 

predeterminado es menos de 1,5 segundos. 
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20. Un ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicación 12, caracterizado porque la longitud de onda 

predeterminada es de 980 nm, la energia predeterminada estÆ 

dentro del rango de 8 a 10 Watts, el color predeterminado es 

gris, y la opacidad predeterminada se define mediante un 

aditivo colorante gris oscuro dentro del rango de 0,3% a 0,6% 

por peso. 

� 21. Un ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicación 1, en combinación con un soporte de frasco que 

incluye una superficie de montaje de frasco enganchable con 

la porción media del frasco, una superficie superior ubicada 

en el lado de la superficie de montaje, y una superficie 

inferior ubicada en el otro lado de la superficie de montaje, 

en donde la porción superior del frasco es enganchable con la 

superficie superior del soporte del frasco para evitar 

sustancialmente el movimiento axial del frasco relativo a 

Øste, y la base del frasco es enganchable con la superficie 

inferior del soporte de frasco para evitar sustancialmente el 

movimiento axial del frasco relativo a Øste. 

22. Un ensamble como se describió en la reivindicación 21, 

caracterizado porque comprende ademÆs un ensamble de ilenado 

que comprende una aguja multiple que incluye una pluralidad 

de agujas relativamente espaciadas la una de la otra y 

relativamente movible al soporte del frasco para penetrar una 

pluralidad de frascos montados en el soporte dentro del 



módulo, llenando los frascos a travØs de las agujas, y 

retirando las agujas de los frascos lienos. 

23. Un ensamble como se describió en la reivindicación 22, 

caracterizado porque el ensamble de ilenado ademÆs comprende 

una pluralidad de ensambles ópticos laser, en donde cada 

ensamble óptico laser se monta adyacente a una aguja 

respectiva, se conecta a una fuente de radiación laser, y se 

enfoca sustancialmente en el punto de penetración sobre un 

primer medio o tapón de la aguja respectiva para aplicar 

radiación laser a Østa y resellar la misma. 

24. Un ensamble como se describió en la reivindicación 23, 

caracterizado porque el ensamble de llenado ademÆs comprende 

una pluralidad de sensores ópticos, en donde cada sensor se 

monta adyacente a un ensamble de laser óptico respectivo y se 

enfoca sustancialmente en la region resellada por el laser de 

un primer medio o tapón del ensamble de laser óptico 

respectivo, y genera senales indicativas de la temperatura 

del mismo. 

25. Un ensamble como se describió en la reivindicación 23, 

caracterizado porque comprende ademÆs un puerto de haz de 

electrones, una cÆmara que recibe al menos las porciones de 

las agujas que penetran los primeros medios o tapones y al 

menos las superficies de los primeros medios o tapones que 

son penetrados por las agujas, y la unidÆd de haz de 

electrones acoplada al puerto de haz de electrones, en donde 
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la unidad de haz de electrones transmite un haz de electron 

dentro de la camera y sobre la superficie de las agujas y 

primeros medios o tapones recibidos dentro de la cÆmara para 

esterilizar la misma. 

26. Un ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicación 1, en combinación con al menos una aguja de 

ilenado movible en forma relativa al ensamble de frasco pare 

penetrar el primer medio o tapón, lienar la cÆmara del 

ensamble de frasco a travØs de la aguja, y retirar la aguja 

del ensamble de frasco ileno, y en donde al menos uno de la 

aguja y un eje del frasco se orienta en un Ængulo agudo en 

relación al otro. 

27. Un ensamble de frasco como se describiO en la 

reivindicación 1, caracterizado porque comprende ademÆs: 

segundos medios asegurados fijamente a los primeros medios o 

tapón y que se extienden entre el cuerpo y los primeros 

medios o tapón para evitar la remoción inadvertida de los 

primeros medios o tapón. 

28. Un ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque los primeros medios se 

definen mediante un tapón. 

29. Un ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicación 28, caracterizado porque el tapón es 

resellable al calor. 

A. f4L 
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30. Un ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicación 27, caracterizado porque los segundos medics 

se fusionan tØrmicamente a al menos uno del cuerpo y el 

primer medic c tapón. 

31. Un ensamble de frasco come se describió en la 

reivindicación 27, caracterizado porque el segundo medic es 

una porción sustancialmente en forma de anillo. 

32. Un ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicación 30, caracterizado porque el segundo medic es 

sobre-moldeado a al menos unc de los primeros medics o tapón 

y cuerpo del frasco. 

33. Un ensamble de frasco come se describió en la 

reivindicación 30, caracterizado porque el segundo medic se 

forma integralmente con el primer medic o tapón y los 

primercs y segundos medics integrales son sobre-moldeados al 

cuerpo. 

34. Un ensamble de frasco come se describió en la 

reivindicación 2, caracterizado porque la base, la porción 

media y la perción superior definen una forma aproximada de 

diÆbolc. 

35. Un ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque el primer medic 0 



tapón es un tapón termoplÆstico que define una region de 

penetración de aguja que es perforable con una aguja para 

formar una aperture de aguja a travØs de Østa, y es 

resellable al calor para sellar hermØticamente la apertura de 

la aguja al aplicar radiaciOn laser en una longitud 

predeterminada y energIa a Østa, en donde el tapón comprende 

(i) un cuerpo termoplÆstico que define un espesor de pared 

predeterminada en una dirección axial de Østa, (ii) segundos 

medios para absorber sustancialmente la radiación laser en la 

longitud de onda predeterminada y evitar sustancialmente el 

pasaje de la radiación a travØs del espesor de la pared 

predeterminada de Østa, y (iii) terceros medios para originar 

la radiación laser en la longitud de onda predeterminada y 

energIa pare sellar hermØticamente una apertura de aguja 

formada en la region de penetración de aguja de Østa en un 

periodo de tiempo predeterminado de menos de 2 segundos y 

sustancialmente sin quemar la regiOn de penetración de aguja. 

36. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 35, caracterizado porque los segundos medios 

se definen mediante un color predeterminado y opacidad que 

sustancialmente absorbe la radiaciOn laser en la longitud de 

onda predeterminada y evita sustancialmente el paso de la 

radiaciOn a travØs del espesor de la pared predeterminada de 

Østa. 

37. Un ensemble de fresco coma se describió en la 

reiviridicación 35, caracterizado porque los terceros medios 

10 
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se definen mediante un color predeterminado y opacidad que 

origina la radiación laser en la longitud de onda 

predeterminada y energia para sellar hermØticamente una 

apertura de aguja formada en la region de penetración de 

aguja de Østa en un periodo de tiempo predeterminado de menos 

de 2 segundos y sustancialmente sin quemar la region de 

penetración de aguja. 

38. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

� reivindicación 35, caracterizado porque el tapón 

termoplÆstico incluye una parción resellable al calor que 

cubre una porción sustancialmente adecuada para infusion. 

39. Un mØtodo caracterizado porque comprende las siguientes 

etapas: 

� suministrar un contenedor que incluye un cuerpo de 

contendor, una porción resellable tØrmicamente 

fusionable en respuesta a la aplicación de energia 

tØrmica a la misma, en donde el cuerpo define una cÆmara 

vacla sellada con respecto a la atmósfera ambiental, y 

en comunicación de fluido con la porción resellable 

tØrmicamente para recibir en Østa una sustancia 

predeterminada, una base, una porción media y una 

porción superior axialmente espaciada de la base sabre 

un lado opuesto de la porción media relativa a la base, 

en donde cada uno de la base y la pardon superior 

definen una dimension que se extiende lateralmente mÆs 

grande que una dimension que se extiende lateralmente 

11 
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maxima de la porción media; 

� penetrar la porción resellable tØrmicamente con Un 

miembro de inyección acoplado en comunicación de fluido 

con una fuente de la sustancia predeterminada; 

� introducir la sustancia predeterminada a travØs del 

miembro de inyección y dentro de la cÆmara del 

contenedor; 

� retirar el miembro de inyección de la porc.ión resellable 

tØrmicamente; 

� acoplar la base del cuerpo con un soporte durante el 

paso de retirar el miembro de inyección y 

sustancialmente prevenir el movimiento axial del cuerpo 

con relación al mismo; y 

� aplicar suficiente energIa a la porción resellable 

tØrmicamente para fundir tØrmicamente la region 

penetrada y formar un sello sustancialmente resistente 

al gas entre la region penetrada y la cÆmara. 

40. Un mØtodo como se describiO en la reivindicación 39, 

caracterizado porque ademÆs comprende el paso de enganchar el 

soporte y la porciOn superior del cuerpo durante el retiro 

del miembro de inyección para ademÆs prevenir el movimiento 

axial del cuerpo. 

41. Un mØtodo como se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque ademÆs comprende el paso de (i) antes de 

ilenar el contenedor con la sustancia, ensamblar la porciOn 

resellable tØrmicamente y el contenedor y formar un sello 

12 
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sustancialmente libre de gas entre la porción resellable 

tØrmicamente y el contenedor; y (ii) esterilizar la porción 

resellable tØrmicamente ensamblada vacia y el contenedor; en 

donde la etapa de esterilizar el contenedor vaclo incluye al 

menos una de aplicar una radiación gama, radiación de haz de 

electrones o radiación laser a Østa. 

42. Un mØtodo como se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque ademÆs comprende la etapa de fundir una 

porción resistente a la manipulación entre la porción 

resellable tØrmicamente y el cuerpo del contenedor. 

43. Un mØtodo como se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque ademÆs comprende la etapa de sobre-

moldear una porción resistente a la manipulación a la porción 

resellable tØrmicamente y el cuerpo del contenedor. 

44. Un mØtodo como se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque ademÆs comprende la etapa de formar una 

porción resistente a la manipulación integral con la porción 

resellable tØrmicamente y sobre-moldear la porción resellable 

tØrmicamente integral y la porción resistente a la 

manipulación al cuerpo del contenedor. 

45. Un mØtodo coma se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque ademÆs comprende las etapas de ensamblar 

la porción resellable tØrmicamente y el cuerpo del contenedor 

robóticamente y sobre-moldear una porción en forma de anillo 

13 



a la porción resellable tØrmicamente y el cuerpo del 

contenedor. 

46. Un mØtodo como se describió en la reivindicaciÆn 45, 

caracterizado porque el ensamble del cuerpo del contenedor y 

la porción resellable tØrmicamente ocurre antes de instalar 

el ensamble cuerpo de contenedor/porción resellable 

tØrmicamente en un aparato moldeador. 

47. Un mØtodo como se describió en la reivindicación 45, 

caracterizado porque el cuerpo de contenedor y la porción 

resellable tØrmicamente son ensamblados en un aparato de 

sobre-moldeo. 

48. Un mØtodo como se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque comprende ademØs la etapa de orientar al 

menos uno de un eje del contenedor y un eje del miembro de 

inyección en un Ængulo agudo con relación al otro que define 

un eje de penetración del miembro de inyección a travØs de la 

porción resellable tØrmicamente orientada en un Ængulo agudo 

con reiación al eje del contenedor. 

49. Un mØtodo como se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque comprende ademÆs la etapa de introducir 

la sustancia a travØs del miembro de inyección en dicho 

Ængulo agudo y contra una pared lateral del cuerpo para 

facilitar el flujo sustancialmente laminar de la sustancia 

dentro de la cÆmara. 

14 



50. Un ensamble de frasco como se definió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque ademÆs comprende una 

cubierta que cubre el primer media a tapón. 

51. Un ensamble de frasca cama se definió en la 

reivindicación 1, caracterizada parque ademÆs incluye Un 

segundo media para cubrir el primer media a tapón. 

52. Un mØtada coma se describió en la reivindicación 41, 

caracterizada parque el pasa de suministrar incluye 

suministrar un cuerpa de cantenedar que define una parción 

media que define una extension axial que es mayor que la 

extension axial de la base. 

53. Un mØtodo coma se describió en la reivindicación 52, 

caracterizada parque el paso de suministrar ademÆs incluye 

suministrar un cuerpo de contenedar que define una parción 

is 

media que define una extension axial que es mayor que la 

extension axial de la parción superior. 

15 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 

2020 
Bogota, D.C., 

Abogada 
DILIA RODRIGUEZ D’ALEMAN 

ASUNTO Radicación 05029248 
TrÆmite 011 
Evento 001 
ActuaciOn 430-. 
Oficio I u4, I’.t) 
Folios 003 

Patente de lnvenciÆn F7x Patente de Modelo de Utilidad 

Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) F 7x Cap.l fl Cap. II 

No. Sol. Internacional PCT I US2003 / 027545 
Fecha de Presentación Internal. 2003-09-03 

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el artIculo 45 de 
la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. Descripción: 

10 1.2. Reivindicaciones 

1.3. Dibujos: 

1.4. Prioridad: 

2. Objeto de la invención 

Folios: 74 a 184 como se radicó inicialmente. 

Folios: 319 a 333 modificado. 

Folios: 334 a 374 nuevo juego de dibujos. 

2002-09-03, US 60/408,068 

Titulo de la solicitud: "Envases sellados y mØtodos para su fabricaciOn y Ilenado". 

El objeto de la presente solicitud de patente de invenciOn se refiere a envases que 
incluyen un dispositivo de cierre que sella el envase en forma hermØtica. El envase 
se puede esterilizar utilizando sistemas de radiaciôn. 

El problema planteado en esta solicitud se relaciona con los medicamentos libres de 
preservativos, sujetos a contaminaciOn y deterioro si se guardan en un vial en el cual 
el tapón presente un agujero de aguja, resultando dificil mantener la esterilidad de 
los tapones y viales durante su transporte, almacenamiento y proceso de ensamble. 
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Por otra parte, la forma de los viales convencionales para medicamentos, puede 
presentar desventajas desde el punto de vista de seguridad y manipulaciOn. 

El objeto de la invención definido anteriormente se clasificO de acuerdo con el IPC 
asi: B65B 1/04. 

3. De la solicitud de Patente 

3.1. Reivindicaciones (artIculo 30 D 486) 

A pesar que la reivindicaciôn 1 estÆ estructurada por un preÆmbulo y una parte 
caracterIstica, se observa que en la parte caracterIstica de la reivindicaciOn no se 
define claramente las caracterIsticas novedosas, por lo tanto, no es clara la 
diferencia entre lo que pertenece al estado de la tØcnica con Jo novedoso de la 
invención. 

Se observa que las caracterIsticas del objeto de la solicitud, definidas como: 
un cuerpo que define una abertura, una cÆmara en comunicaciOn de fluido con la 
abertura para recibir en Østa la sustancia, una base, una porciOn media, y una 
porciOn superior espaciada axialmente de la base sobre un lado opuesto de la 
porciOn media relativo a la base, son caracterIsticas tØcnicas que pertenecen at 
estado de la tØcnica, puesto que son caracterIsticas comunes en un frasco; es decir, 
comünmente un frasco tiene un cuerpo que define una abertura, una cÆmara en 
comunicación de fluido con la abertura, una base y demÆs, por lo que se recomienda 
que las caracterIsticas antes mencionadas hagan parte del preÆmbulo de la 
reivindicaciOn. 

Se observa que la novedad del objeto de la solicitud se podrIa encontrar en la 
caracterIstica definida como: en donde uno de la base yla porciOn superior definen 
una dimensiOn que se extiende lateralmente mÆs grande que una dimensiOn que se 
extiende lateralmente maxima de la porciOn media, y la pociOn media define una 
extension axial quo es mayor que la extensiOn axial de cada uno de la base y la 
porciOn superior. Por lo tanto, se recomienda que estas caracterIsticas sean 

� 
definidas en la parte caracterIstica de la reivindicación 1 

Finalmente se define la invención en la reivindicaciôn 1 por: un tapOn o primer 
miembro para seilar la abertura, recibido dentro de la abertura y penetrable por un 
miembro de aguja o similar para al menos una do introducir la sustancia dentro, y 
retirar Ia sustancia de Ia cÆmara, observÆndose que el tapón y sus caracterIsticas 
definidas en la reivindicaciôn 1, son conocidas en el estado de la tØcnica, puesto que 
es comün encontrar frascos que tengan un tapôn recibido dentro de la abertura y que 
sea penetrable por un miembro de aguja o similar; por to tanto, se recomienda que 
el tapón y las caracterIsticas definidas, tambiØn hagan parte del preÆmbulo de la 
reivindicación. 

Por otra parte, estudiada la reivindicaciOn independiente 39, que se refiere a un 
mØtodo, se observa que no estÆ bien definido el mØtodo revindicado. 

Se observa que el mØtodo reivindicado en la reivindicaciOn 39 define cómo usar la 
invenciôn, lo cual no es patentable. 
La reivindicación 39, define una serie de instrucciones que indican la forma de uso 
del contenedor ensenado en la presente solicitud, no se refieren a un mØtodo para 
su construcciOn, o la forma para Ilegar a un producto final. 
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Segün el artIculo 14 D486, solamente se otorgan patentes a las invenciones que 
sean de producto o procedimiento. 

Debe interpretarse que at referirse a un procedimiento, se refiere a una serge de 
pasos que conhieven a la obtención del objeto de la solicitud como un producto final. 

Se sugiere omitir del capitulo reivindicatorio la reivindicaciOn 39y las reivindicaciones 
dependientes que definen caracterIsticas de uso del objeto de la solicitud. 

4. Conclusion: 

En cumplimiento del artIculo 45 de la DecisiOn 486 de ha ComisiOn de la Comunidad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de sesenta dIas 
contados a partir de la fecha de notificaciOn de la presente comunicaciOn. En caso 
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta 
subsistieran los impedimentos para la concesiOn, se denegarÆ la patente. 

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del 
capItulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No 10 de 2001. 

ALIX CARMENZAESPEDES DE VERGEL 
Directora Nuevas,sreaciones (C) 

El anterior 1querimiento fue notificado por fijaciOn en lista, de fecha 
:211 AGO. 201 

CONCEPTO TECNICO No. EXAMINADOR TECNICO 
2883 1 COdigo No. 202065 

40 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTR 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONE 
E. S. D. 

SUPERNTENDENCA DE INDUSTRIA’( COMERCtO 

\iItIIlitliIt111l 
No. 05.029248 

00009.0000 

Fecha 2010-11-09 16:19:42 Dep. 2020DRNVCR 

Tm. 11 PATENTEMI Eve: 379 FA9ENACONAL11 

Act 444 RESPUESTAREQUE FOlIOS, 17 

Re: Expediente No. 05-029.248 
Solicitud de patente a nombre de Medical Instill Technologies, Inc. 

Yo, DILIA MARIA RODRIGUEZ D’ALEMAN identificada como aparece al 
pie de mi firma, domiciliada en la Carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como 
apoderada de la sociedad Medical Instill Technologies, Inc. domiciliada en 
Stamford, Connecticut, Estados Unidos de America, solicitante de la patente de 
la referencia, en respuesta al oflcio No. 10470 notificado pot fijación en lista ci 20 
de agosto de 2010, relacionado con el concepto tØcnico de fondo No. 2883, me 
permito manifestar: 

1. Con fundamento en la facultad que confiere el artIculo 34 de la Decision 
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier 
momento del trÆmite, presento junto con este memorial nuevo capItulo 
reivindicatorio en el cual se realizaron las siguientes modiflcaciones: 

1.1 Como primera medida, se modificó la reivmdicación independiente 1 con 
el fin de resaltar la novedad de la invención pot medio de la inclusion del 
tØrmino "caracteri.zado noraue" nara indicar aue la novedad se encuentra 

Sen la base y la porción superior del ensamble de frasco, tal como lo 
recomendó ci examinador en su concepto tØcnico. 

1.2 Del mismo modo, se mod.ificó la reivrndicación 39 con el fin de especificar 
que ci mØtodo es para la fabricación de un contenedor. 

1.3 Aclicionalmente, se reempiazó en la misma clÆusula 39 ci primer paso del 
mØtodo, con el fin de mencionar que no es "suministrar" sino "construir". 
Una modificación similar se realizó en las reivindicaciones 52 y 53. 

En cuanto a estas modificaciones me permito decir que las mismas no amplian de 
ninguna manera la materia objeto de la presente solicitud y se rea1iaron con ci 
Ænirno de superar las objeciones de claridad planteadas pot ci examinador en su 
concepto tØcnlco. 

Adicionalmente, de acuerdo con lo establecido en la respuesta emitida pot esa 
Superintendencia ci 4 de matzo de 2009 para ci expediente No. 09-012.566, dado 
que la presente solicitud fue presentada con anterioridad al 1 de enero de 2009, 

P-631 
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no se hace necesario presentar la respectiva tasa de modificación ni ninguna otra 
tasa adicional con relación al exceso de reivindicaciones para el presente caso, 
siguiendo lo establecido por el Superintendente DelegÆdo para. la Propiedad 
Industrial, el Doctor Giancarlo Marcenaro Jimenez. 

2. Claridad de la solicitud 

Respecto a este punto, el solicitante manifiesta que mediante las modificaciones 
realizadas en el capItulo reivindicatorio, quedan subsanadas la totalidad de las 
objeciones, de modo tal que las nuevas reivindicaciones proporcionan claridad y 
concision a la invención descrita, siguiendo las recomendaciones realizadas pot el 
examinador en su concepto tØcnico, como se indicó previamente. 

En resumen, me permito decir que gracias a las modificaciones expuestas en el 
punto I de este memorial, la presente solicitud cumple cabalmente con el 
requisito de claridad respecto al ensamble de frasco y al mØtodo de fabricación 
expuestos en el nuevo capItulo reivindicatorio. Por lo tanto, solicito 
comedidamente a ese despacho se sirva reconocer estos requisitos y conceder el 
privilegio de patente de invención a la solicitud en estudlo. 

Seæor Superintendente, 

DILIA RODR 
C.C. 41.654. 
T.P. 20824 del C.S.J. 
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REIVIND I CACIONES 

1. Un ensamble de frasco para almacenar una sustancia, 

caracterizado porque comprende: 

un cuerpo que define una abertura, una cÆmara en 

comunicación de fluido con la abertura para recibir en 

Østa la sustancia, una base, una porción media, y una 

porción superior espaciada axialmente de la base sobre 

un lado opuesto de la porción media relativo a la base; 

� un tapón o primer miembro para sellar la abertura, 

recibido dentro de la abertura y penetrable par un 

miembro de aguja a similar para al menos una de 

introducir la sustancia dentro, y retirar la sustancia 

de, la cÆmara. 

caracterizado porque cada uno de la base y la parción 

superior definen una dimension que se extiende lateralmente 

mÆs grande que una dimension que se extiende lateralmente 

öì 
maxima de la porción media, y la porciOn media define una 

extension axial que es mayor que la extension axial de cada 

uno de la base y la porción superior. 

2. Un ensamble de frasco coma se describe en la 

reivindicación 1, caracterizado porque cada uno de la base, 

la porcióri media y la porción superior son aproximadamente 

circulares en la secciOn transversal, y un diÆmetro maxima de 

cada una de la base y la porción superior es mayor que un 

diÆmetro maxima de la porciOn media. 
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3. Un ensamble de frasco como se describe en la 

reivindicación 2, caracterizado porque la base, la porción 

media y la porción superior son sustancialmente en forma de 

mandril. 

4. Un ensamble de frasco coma se definió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque comprende ademÆs una 

porción resistente a la manipulación que se extiende sobre el 

primer medio a el tapón para evitar la remoción inadvertida 

del primer media a el tapÆn. 

5. Un ensamble de frasco coma se definió en la 

reivindicación 4, caracterizado porque la parción resistente 

a la manipulación se fusiana tØrmicamente al cuerpa. 

6. Un ensamble de frasco coma se describiÆ en la 

reiviridicación 5, caracterizado porque la porción resistente 

11
 

a la manipulación es sobre-moldeada al primer media a tapón y 

el cuerpa. 

7. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 5, caracterizado porque la porción resistente 

a la manipulación se forma integral con el primer media a 

tapón, y el primer media a tapón integral y la porción 

resistente a la manipulación se sobre-moldea al cuerpo. 

8. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

2 
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reivindicación 4, caracterizado porque la porción resistente 

a la manipulación define una region fusionada tØrmicamente 

que forma un sello hermØtico entre la porciOn resistente a la 

manipulación y al menos uno del cuerpo y el primer medio o 

tapón. 

9. Un ensarnble de frasco como se describió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque comprende ademÆs una 

porción en forma de anillo asegurada fijamente al cuerpo del 

frasco y que cubre completamente el primer medio o tapón, en 

donde el primer medio o tapOn y la porción en forma de anillo 

son penetrables por una aguja para introducir una sustancia 

en el interior de la cÆmara del frasco, y la porciOn en forma 

de anillo es fusionable en respuesta a la aplicación de 

energia tØrmica a Østa para sellar hermØticamente cualqu.ier 

agujero creado en la porción en forma de anillo por la aguja 

una vez se remueva Østa. 

’I 10. Un ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque ademÆs comprende una 

porción resistente a la manipulación que se extiende sobre el 

primer medio o tapóri para prevenir la remocióri imperceptible 

del primer medio o tapón, y en donde el primer medio o tapón 

tiene una ranura anular definida en una periferia exterior de 

Østa de tal forma que se forma una hendidura anular entre el 

primer medio o tapón y el cuerpo, y la porciOn resistente a 

la manipulación es al menos parcialmente recibida en la 

hendidura anular. 

3 
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11. Un ensamble de frasco coma se descr.ibió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque el primer media a 

tapón incluye una parción resellable al calar que cubre una 

parción sustancialmente adecuada para infusion. 

12. Un ensamble de frasca coma se describió en la 

reivindicación 1, caracterizada parque el primer media a 

tapón es un tapón termaplÆstica que define una region de 

penetración de aguja que es perfarable can una aguja para 

farmar una apertura de aguja a travØs de Østa, y es 

resellable al calar para sellar hermØticamente la apertura de 

la aguja al aplicar radiaciOn laser en una langitud de anda 

predeterminada y energIa a Østa, en dande el tapOn 

termaplÆstica camprende un cuerpa termaplÆstica que define 

(i) un espesar de pared predeterminada en una direcciOn axial 

de Østa, (ii) un color predeterminado y opacidad que absorbe 

sustancialmente la radiación laser en la langitud de anda 

predeterminada y evita sustancialmente el pasaje de la 

radiación a travØs del espesar de pared predeterminada de 

Østa y (iii) un color predeterminada y opacidad que angina 

la radiación laser en una longitud de anda predeterminada y 

energIa para sellar hermØticamente una apertura de aguja 

formada en la regiOn de penetraciOn de la aguja en un peniado 

de tiempo predeterminada de menas de 2 segundas y 

sustancialmente sin quemar la regiOn de penetraciOn de aguja. 

13. Un ensamble de frasca coma se descnibiO en la 

4 
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El 
reivindicación 12, caracterizado porque la region de 

penetración de aguja del tapOn termoplÆstico se forma de un 

termoplÆstico que consiste esencialmente de un copolimero de 

bloque de estireno y una olefina. 

14. Un ensamble de frasco coma se describiO en la 

reivindicación 12, caracterizado porque la proporciOn del 

copolimera de bloque de estirena a la alefina estÆ dentro del 

rango de 50:50 par peso a 90:5 par peso. 

15. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicaciOn 12, caracterizado porque la longitud de onda 

predeterminada es 980 nm. 

16. Un ensamble de frasco coma se describiO en la 

reivindicaciOn 12, caracterizado porque la energia 

predeterminada es menor de 30 Watts. 

W 17. [in ensamble de frasco coma se descr–bió en la 

reivindicación 16, caracterizado porque la energIa 

predeterminada es menos de a igual a 10 Watts. 

18. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 12, caracterizado porque el color 

predeterminado es gris. 

19. Un ensamble de frasco coma se describiO en la 

reivindicaciOn 12, caracterizado porque el periada de tiempa 
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predeterminado es menos de 1,5 segundos. 

20. tin ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicaciÆn 12, caracterizado porque la longitud de onda 

predeterminada es de 980 nm, la energia predeterminada estÆ 

dentro del rango de 8 a 10 Watts, el color predeterminado es 

gris, y la opacidad predeterminada se define mediante un 

aditivo colorante gris oscuro dentro del rango de 0,3% a 0,6% 

por peso. 

21. Un ensamble de frasco como se describiÆ en la 

reivindicación 1, en combinación con un soporte de frasco que 

incluye una superficie de montaje de frasco enganchable con 

la porción media del frasco, una superficie superior ubicada 

en el lado de la superficie de montaje, y una superficie 

inferior ubicada en el otro lado de la superficie de montaje, 

en donde la porción superior del frasco es enganchable con la 

superficie superior del soporte del frasco para evitar 

sustancialmente el movimiento axial del frasco relativo a 

Øste, y la base del frasco es enganchable con la superficie 

inferior del soporte de frasco para evitar sustancialmente el 

movimiento axial del frasco relativo a Øste. 

22. Un ensamble como se describió en la reivindicación 21, 

caracterizado porque comprende ademÆs un ensamble de lienado 

que comprende una aguja multiple que incluye una pluralidad 

de agujas relativamente espaciadas la una de la otra y 

relativamente movible al soporte del frasco para penetrar una 

1.1 



pluralidad de frascos montados en el soporte dentro del 

módulo, llenando los frascos a travØs de las agujas, y 

retirando las agujas de los frascos lienos. 

23. Un ensamble coma se describió en la reivindicación 22, 

caracterizado porque el ensamble de lienado ademÆs comprende 

una pluralidad de ensambles ópticos laser, en donde cada 

ensamble óptico laser se monta adyacente a una aguja 

respectiva, se canecta a una fuente de radiación laser, y se 

enfoca sustancialmente en el punto de penetración sabre un 

primer media a tapón de la aguja respectiva para aplicar 

radiación laser a Østa y resellar la misma. 

24. Un ensamble coma se describió en la reivindicación 23, 

caracterizada porque el ensamble de lienada ademÆs comprende 

una pluralidad de sensores ópticos, en dande cada sensor se 

monta adyacente a un ensamble de laser óptica respectivo y se 

tenfoca sustancialmente en la region resellada par el laser de 

un primer media a tapón del ensamble de laser óptica 

respectivo, y genera seæales indicativas de la temperatura 

del mismo. 

25. Un ensamble coma se describió en la reivindicación 23, 

caracterizada porque comprende ademÆs un puerto de haz de 

electrones, una cÆmara que recibe al menos las porciones de 

las agujas que penetran los primeras medios a tapones y al 

menos las superficies de los primeros medios a tapones que 

son penetrados par las agujas, y la unidad de haz de 
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electrones acoplada al puerto de haz de electrones, en donde 

la unidad de haz de electrones transmite un haz de electron 

dentro de la cÆmara y sabre la superficie de las agujas y 

primeros medios a tapones recibidos dentro de la cÆmara para 

esterilizar la misma. 

26. Un ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicación 1, en combinación con al menos una aguja de 

lienado movible en forma relativa al ensamble de frasco para 

penetrar el primer medio a tapón, llenar la cÆmara del 

ensamble de frasco a travØs de la aguja, y retirar la aguja 

del ensamble de frasco ileno, y en donde al menos uno de la 

aguja y un eje del frasco se orienta en un Ængulo agudo en 

relaciOn al otro. 

27. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque comprende ademÆs: 

segundos medios aseguradas fijamente a los primeros medios a 

tapón y que se extienden entre el cuerpo y los primeros 

medios a tapón para evitar la remoción inadvertida de los 

primeros medios a tapón. 

28. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque los primeros medios se 

definen mediante un tapón. 

29. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 28, caracterizado porque el tapón es 



resellable al calor. 

30. Un ensamble de frasco como se describió en la 

reivindicación 27, caracterizado porque los segundos medios 

se fusionan tØrmicamente a al menos uno del cuerpo y el 

primer media a tapón. 

31. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 27, caracterizado porque el segundo medio es 

una porción sustancialmente en forma de anillo. 

32. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 30, caracterizado porque el segundo media es 

sobre-moldeado a al menos uno de los primeras medios a tapón 

y cuerpo del frasco. 

33. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 30, caracterizado porque el segundo media se 

forma integralmente con el primer media a tapón y los 

primeros y segundos medios integrales son sobre-moldeadas al 

cuerpo. 

34. Un ensamble de frasco coma se describió en la 

reivindicación 2, caracterizado porque la base, la porción 

media y la parción superior definen una forma aproximada de 

d.iÆbolo. 

35. Un ensamble de frasco coma se describió en la 



reivindicación 1, caracterizado porque el primer media a 

tapón es un tapón termaplÆstica que define una region de 

penetración de aguja que es perfarable can una aguja para 

farmar una apertura de aguja a travØs de Østa, y es 

resellable al calar para sellar hermØticamente la apertura de 

la aguja al aplicar radiaciOn laser en una langitud 

predeterminada y energia a Østa, en dande el tapón camprende 

(i) un cuerpa termaplÆstica que define un espesar de pared 

predeterminada en una dirección axial de Østa, (ii) segundas 

medias para absorber sustancialmente la radiación laser en la 

langitud de anda predeterminada y evitar sustancialmente el 

pasaje de la radiación a travØs del espesar de la pared 

predeterminada de Østa, y (iii) terceras medias para ariginar 

la radiación laser en la langitud de anda predeterminada y 

energia para sellar hermØticamente una apertura de aguja 

farmada en la region de penetración de aguja de Østa en un 

periada de tiempa predeterminada de menas de 2 segundas y 

sustancialmente sin quemar la region de penetraciOn de aguja. 

36. Un ensamble de frasca coma se describió en la 

reivindicaciOn 35, caracterizada parque las segundas medias 

se definen mediante un color predeterminada y apacidad que 

sustancialmente absarbe la radiaciOn laser en la langitud de 

anda predeterminada y evita sustancialmente el pasa de la 

radiación a travØs del espesar de la pared predeterminada de 

Østa. 

37. Un ensamble de frasca cama se describiO en la 
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reivindicación 35, caracterizado porque los terceros medios 

se definen mediante un color predeterminado y opacidad que 

origina la radiación laser en la longitud de onda 

predeterminada y energia para sellar hermØticamente una 

apertura de aguja formada en la regiOn de penetración de 

aguja de Østa en un periodo de tiempo predeterminado de menos 

de 2 segundos y sustancialmente sin quemar la region de 

penetración de aguja. 

38. un ensamble de frasco como se describiO en la 

reivindicación 35, caracterizado porque el tapOn 

termoplÆstico incluye una porción resellable al calor que 

cubre una porción sustancialmente adecuada para infusiOn. 

39. Un mØtodo para la fabricación de un recipiente 0 

contenedor lienado con una sustancia, caracterizado porque 

comprende las siguientes etapas: 

, construir un contenedor que incluye un cuerpo de 

contendor, una porción resellable tØrmicamente 

fusionable en respuesta a la aplicaciOn de energia 

tØrmica a la misma, en donde el cuerpo define una cÆmara 

vacia sellada con respecto a la atmOsfera ambiental, y 

en comunicación de fluido con la porción resellable 

tØrmicamente para recibir en Østa una sustancia 

predeterminada, una base, una porción media y una 

porción superior axialmente espaciada de la base sobre 

un lado opuesto de la porción media relativa a la base, 

en donde cada uno de la base y la porciOn superior 
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definen una dimension que se extiende lateralmente mÆs 

grande que una dimensiOn que se extiende lateralmente 

maxima de la porción media; 

� penetrar la porción resellable tØrmicamente con Un 

miembro de inyección acoplado en comunicación de fluido 

con una fuente de la sustancia predeterminada; 

� introducir la sustancia predeterminada a travØs del 

miembro de inyección y dentro de la cÆmara del 

contenedor; 

retirar el miembro de inyección de la porción resellable 

tØrmicamente; 

� acoplar la base del cuerpo con un soporte durante el 

paso de retirar el miembro de inyección y 

sustancialmente prevenir el movimiento axial del cuerpo 

con relación al mismo; y 

� aplicar suficiente energia a la porciOn resellable 

tØrmicamente para fundir tØrmicamente la region 

penetrada y formar un sello sustancialmente resistente 

al gas entre la region penetrada y la cÆmara. 

40. Un mØtodo coma se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque ademÆs comprende el paso de enganchar el 

soporte y la pardOn superior del cuerpo durante el retiro 

del miembro de inyección para ademÆs prevenir el movimiento 

axial del cuerpo. 

41. Un mØtodo coma se describiO en la reivindicación 39, 

caracterizado porque ademÆs comprende el paso de (i) antes de 
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ilenar el contenedor con la sustancia, ensamblar la porción 

resellable tØrmicamente y el contenedor y formar un sello 

sustancialmente libre de gas entre la porción resellable 

tØrmicamente y el contenedor; y (ii) esterilizar la porción 

resellable tØrmicamente ensamblada vacia y el contenedor; en 

donde la etapa de esterilizar el contenedor vaclo incluye al 

menos una de aplicar una radiación gama, radiación de haz de 

electrones a radiación laser a Østa. 

42. Un mØtodo como se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque ademÆs comprende la etapa de fundir una 

porción resistente a la manipulación entre la porción 

resellable tØrmicamente y el cuerpo del contenedor. 

43. Un mØtodo coma se describió en la reivindicaciôn 39, 

caracterizado porque ademÆs comprende la etapa de sobre-

moldear una porción resistente a la manipulación a la porción 

resellable tØrmicamente y el cuerpo del contenedor. 

44. Un mØtodo coma se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque ademÆs comprende la etapa de formar una 

porción resistente a la manipulación integral con la porción 

resellable tØrmicamente y sobre-moldear la porción resellable 

tØrmicamente integral y la porción resistente a la 

manipulación al cuerpo del contenedor. 

45. Un mØtodo coma se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque ademÆs comprende las etapas de ensarnblar 
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la porción resellable tØrmicamente y el cuerpo del contenedor 

robóticamente y sobre-moldear una porción en forma de anillo 

a la porción resellable tØrmicamente y el cuerpo del 

contenedor. 

46. Un mØtodo coma se describió en la reivindicación 45, 

caracterizado porque el ensamble del cuerpo del contenedor y 

la parción resellable tØrmicamente ocurre antes de instalar 

el ensamble cuerpo de contenedor/porción resellable 

0 tØrmicamente en un aparato moldeador. 

47. Un mØtodo coma se describió en la reivindicación 45, 

caracterizado porque el cuerpo de contenedor y la porción 

resellable tØrmicamente son ensamblados en un aparato de 

sobre-moldeo. 

48. Un mØtodo coma se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque comprende ademÆs la etapa de orientar al 

menos uno de un eje del contenedor y un eje del miembro de 

inyección en un Ængulo  agudo con relación al otra que define 

un eje de penetración del miembra de inyección a travØs de la 

pardon resellable tØrmicamente arientada en un Ængulo agudo 

con relación al eje del contenedor. 

49. Un mØtodo coma se describió en la reivindicación 39, 

caracterizado porque comprende ademÆs la etapa de introducir, 

la sustancia a travØs del miernbro de inyecdiOn en dicho 

Ængulo agudo y contra una pared lateral del cuerpo para 
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facilitar el flujo sustancialmente laminar de la sustancia 

dentro de la cÆmara. 

50. Un ensamble de frasco coma se definió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque ademÆs camprende una 

cubierta que cubre el primer media a tapón. 

51. Un ensamble de frasco coma se definió en la 

reivindicación 1, caracterizado porque ademÆs incluye un 

segundo media para cubrir el primer media a tapón. 

52. Un mØtodo coma se describió en la reivindicación 41, 

caracterizado porque el paso de construir incluye construir 

un cuerpo de contenedor que define una porción media que 

define una extension axial que es mayor que la extension 

axial de la base. 

53. Un mØtodo coma se describió en la reivindicación 52, 

caracterizado porque el paso de construir ademÆs incluye 

construir un cuerpo de contenedor que define una parción 

media que define una extension axial que es mayor que la 

extension axial de la parción superior. 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicación No. 05029248 
Clasificación Internacional (JPC): B65B 1/04 
Concepto TØcnico No. 3708 

Patente de Invenciôn Patente de Modelo de Utilidad 

Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) F 7x Cap.l Cap. II 

No. Sol. Internacional PCT / U52003 / 027545 
Fecha de PresentaciOn Internal. 2003-09-03 

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48 de 
la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. Descripciôn: Folios: 74 a 154 como se radicO inicialmente. 

1.2. Reivindicaciones: Folios: 380 a 394 modificado. 

1.3. Dibulos: Folios: 334 a 374 nuevo juego de dibujos. 

1.4. Prioridad: 2002-09-03, US 60/408,068 

1.5. Respuesta del solicitante: Folios: 378 a 379 

2. Objeto de la invención 

Titulo de la solicitud: "ENVASES SELLADOS Y METODOS PARA SU 
FABRICACION Y LLENADO". 

El objeto de la presente solicitud de patente de invenciOn se refiere a envases que 
incluyen un dispositivo de cierre que sella el envase en forma hermØtica. El envase 
se puede esterilizar utilizando sistemas de radiación. 

El problema planteado en esta solicitud se relaciona con los rnedicamentos libres de 
preservativos, sujetos a contaminaciOn y deterioro si se guardan en un vial en el cual 
el tapOn presente un agujero de aguja, resultando difIcil mantener la esterilidad de 
los tapones y viales durante su transporte, almacenamiento y proceso de ensamble. 

Por otra parte, la forma de los viales convencionales para medicamentos, puede 
presentar desventajas desde el punto de vista de seguridad y manipulaciOn. 

El objeto de la invenciOn definido anteriormente se clasificô de acuerdo con el IPC 
as!: B65B 1/04. 



396 
3. Determinación del Estado de la TØcnica 

Considerando que la fecha de presentaciôn de la solicitud de patente de invenciôn 
es: Fecha de presentaciOn de la solicitud prioritaria, 2002-09-03, se buscaron 
documentos relacionados en el estado de la tØcnica, con fecha de publicación 
anterior a Østa. 

Consultadas las bases de datos y los archivos con que cuenta la entidad, no se 
encontrO documento alguno que afecte la patentabilidad. 

4. AnÆlisis de patentabilidad (artIculo 14 D486) 

4.1. Novedad (artIculo 16 D486) 

La solicitud en estudio se definiô por el capItulo reivindicatorio, compuesto por las 
reivindicaciones independientes 1, 39, y las reivindicaciones dependientes 2 a 38, 
40 a 53, en los folios nümero 380 a 394. 

Las reivindicaciones I a 38, se refieren a un ensamble frasco para almacenar una 
sustancia, caracterizÆndose la invención porque Ia base as! como la porciOn 
superior, definen una dimension que se extiende lateralmente mÆs grande que una 
dimension que se extiende lateralmente maxima de la porciOn media, y la porción 
media define una extension axial que es mayor que la extensiOn axial tanto de la 
base, como de la porciOn superior. 

Las reivindicaciones 39 a 53, se refieren a un mØtodo para la fabricaciOn de un 
recipiente Ilenado con una sustancia, siendo el recipiente de las caracteristicas 
definidas en la reivindicaciOn 1. 

Teniendo en cuenta la materia reivindicada y de acuerdo con la definiciOn de 
novedad del ArtIculo 16 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, 
se determina que la solicitud en estudio es novedosa, toda vez que realizada la 
bUsqueda de anterioridades en los archivos, como se expresO en el numeral 3., no 
se encontrO documento alguno cuyas caracterIsticas tØcnicas sean iguales a las 

� 
definidas por la presente 

4.2. Nivel inventivo (artIculo 18 0 486) 

Dado que el objeto reivindicado presenta caracterIsticas que no constituyen una 
derivaciOn evidente del estado de Ia tØcnica, solucionando el problema tØcnico 
planteado, se puede establecer que la materia objeto de la invenciOn cumple con el 
requisito de nivel inventivo. 

4.3. AplicaciOn industrial (artIculol9 0 486) 

De acuerdo con el artIculo 19 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad 
Andina, se considera que la invenciOn titulada: "Envases sellados y mØtodos para su 
fabricaciOn y Ilenado", es susceptible de aplicación industrial porque puede ser 
producida o utilizada en la industria, 


