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Solicitud de Patento de InvŁneión titulada: "Apósito medico que contiene 

un agente antimicrobial" 

Tyco Healthcare Group LP 

ALvA.E. CORREA ORD61EZ, mayor de edad y vecino de Bogota D.C., identificado tal coma 

aparec al pie de mi firma, en mi arÆcter 1e apoderado de la sociedad en referenda, doy 

respue a al auto emanado por ese respacho dentro del tØrmino de prórroga solicitado en ml 

memor al 05-032253-00008-0000 de fecha 9 dejunio de 2010: 

1. Ob eciones d& Examinador 

I Capitulo reivindlcatorio. 

Su De pacho establece qua las leivindic0ciones 2 a 10 y 23 a 29 deberlan depender 

directa ente de la reivindicación 1. 



LI, 

1.2 An4Iiss de patentabihdad 

Nivel 

Consid era u Despacho que los 

el nivel vjentivo de la solicitud. 

Dl  (GB 2321216) y D3 (US 5141803) afeetan 

En particuar su Despacho afirma que jn ensefa un material absorbente para incorporar en 

produetos ie incontinencia y para reaizar curciones, que incluyen capas sustancialmente 

hidrofóbicis e hidrofflicas las cuaIe se aseguran con fibras entre ellas. El material 

absorbent es impregnado con un antibaeterial só�lido o lIquido que incluye un polimero. 

Por su arte, D3 ensefla una cmposiei5n acuosa que contiene una biguanida 

(polihexa etileno) para impregnar mjorando’ Ia sensación de humedad... la cual es usada 

para Hrnpeza. 

Afirnia s Despacho que la üniea dierencia ’con Dl es que la solicitud posee un agente 

antimicr lano especifico (biguanida)pero eta diferencia no parece conceder un efecto 

tØcnio i esperado. 

Mencion adernÆs su Despacho que no puede determinarse un efecto o ventaja tdcniea que 

logre la diferencia a to ya conocid, ya qub a pesar de que se verifica en los ensayos 

realizad s que existe actividad antimicrobial la materia reivindicada comparada con Dl 

sigue tei iendo ci mismo fin y es en esencia,’ Ia misma ya que no puede asegurarse que el 

antimicr bial de Dl sea diferente, pues a $rtir de dicho documento no queda claro cual 

agente a timicrobial se utiliza y bien1 podria sr biguanida. 

ConcIue su Despacho que Dl tan 

y 02 ugeria ya previamente la 
absorb

:erto

y desinfectar una super 

asi un  en la materia por m 

� teniq como objeto o ventaja lograr menor irritaeión 

[usi6h de biguanidas para impregnar un material 

o un4 zona del cuerpo sin causar irritación lograrido 

de Is ensefianzas de ambos documentos ilegar a lo 
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2. Res uesta a las observacione de su Despacho. 

2.1 Inodificael6n a una solicitu an trâiiite: 

De conf rmidad con el articulo 34 de Ia Deóisión 486 que establece que ci solicitante en 

cualquier mornento del trÆmite pueie presentar modificaciones a su solicitud siempre y 

cuando no se presente una ampliacióæ de la invención originalmente presentada, me permito 

presental, un nuevo capItulo reivindicttorio conformado por 29 reivindicaciones. 

En particular se presentan las siguienes modificaciones: 

En el flu vo capitulo reivindicatorlo e presenta solo una reivindicación independiente 1 las 

dernÆs r ivindicaciones son directa o indirectamente dependientes de la reivindicación 1. 

El nuev pliego reivindicatorlo se ha iimitido al cambiar la palabra "comprende" por 

"consist esencialmente de". 

Es muy importante tener presente que en patentes el ernpleo de cada una de estas 

4iicerente. La palabra "consiste esencialmente de" se expresio es tiene un alcance muy  

interpre de tal forma que previene la inclusion de componentes diferentes a los ya 

estableci dos en las reivindicaciones, lo cual tendria un efecto en la materia objeto expuesta 

en las re vindicaciones. 

Ahora b en, eon relación a Ia expresOn "comprende" en general se interpreta de tal forma 

que pernifte la incorporación de matriales aclicionales a los materiales de Ia reivindicaciOn. 

Los mat riales adicionales cuando se agregai dentro del tØrmino "comprende" pueden ser 

de un solo tipo. 

Por lo a teriormente expuesto, es claro que c9n esta lirnitación y con los argumentos que se 

exponen a continuación se supera Ia objecidn de falta de nivet inventivo, 



2.2 

El nivel in 

486 y se e 

mater/a Mc, 

derivado de 

itos a favor del nivel inveitivo de la presente invención: 

’o de una solicitud se enuentra definido en el AttIc ulo 18 de Ia Decision 

ce cuando "si paw u4 persona del oficio normalmente versada en la 

correspondiente, esa imención no hubiese resultado obvia ni se hubiese 

era evidente del estado cie la tØnica". 

De acuerdo on esta definición, es cl 

arte previo itado no afecta el nivel 

posible deri’ar la presente invención a 

demuestra alcontinuación:  

El 

absorbente 

bacterial it 

agente anti 

Por otro ), ci examinador afirma 

acuosa que contiene bigu 

que cortrario a lo que plantea el Examinador, ci 

ntivó .Ie la presente solicitud por cuanto no es 

tir de his enseflanzas allI presentadas, tal coma se 

afirma que Dl (GB 2,321,216) 

on productos para la iicontiu 

uye capas hidrofóbicas  ohidrc 

endo un POLIMERO ALGLUT 

erial. 

ci documento D3 (US 5,141,803) ensefia una 

(poHexametileno), para la impregnación. 

vela un material absorbente adecuado para 

eia y apósitos para heridas. El material 

cas y es impregnado con un ligador anti-

ANTE, en inglØs (Binding polymer) y un 

El examin dor adeniÆs afirma que la üica difeencia de Ia presente solicitud eon Dl es que 

la solicitu en estudio posee un agente antibicrpbiano especIfieo, una biguanida. 

El exami ador afirma que hubiera 
sido 

obvio para una persona medianamente experta en el 

arte Ilega a Ia reivindicado por el soiiitante. a ilpartir de las enseilanzas del arte previo (Dl y 

D3). 

Al respe to, mi representada establce que contrario a lo que afirma su Despacho, no 

hubiera s do obvio combinar las enseianzas do Dl con las enseflanzas de 03 para Ilegar. a La 

presente nvención, par las siguientesrazones:, 

En 

agente t 

lugar, tal como lo seliala 

microbiano especifico, cc 

exam inador que en Dl no hay una reveiaciOn de un 

la biguanida o polihexametileno biguanida. 
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En segundo I gar, con respecto a Dl (C 

apósitos par heridas do Dl tiene c 

hidrofilica; ci material absorbente se im 

tanto un p01 mero ligador como un a 

polymer): es n importante componente, 

do Dl, el p0 Imero aglutinante asegura 

hidrofóbjcas hidrofilicas. 

En la pÆgin 2, lIneas 21 a 25 del 

aglutinante segura ci agente anti 

1� 
combinadas o tejidas hidrofóbicas e 

132 t213 es elaro que ci material absorbente Para 

s exteiores hidrofóbieas y una capa interior 

gna con un ligador antibacterial que debe incluir 

te antibacterial. El polImero ligador (binding 

I como !se evidencia de la pÆgina 2 lIneas 19 a 24 

agente antibacterial dentro de las telas no tejidas 

imento, Di, se afirma tambiØn que ci po!Imero 

rial deitro de las primeras y segundas telas 

fihicas n una forma dispersa. 

Como so afjirma ademÆs en Dl, en la pÆgina 

aglutinante es importante con relación a los 

agentes antibacteriales. Los probiemas on: 

adecuadamcnte dentro del material aborbente 

dentro del nateriaI absorbente. 

Se llama I atención a su Despacho 

modificó d tal forma que inciuye la: 

documento Dl. Es decir, las nuevas 

presencia e un poilmero aglutinani 

mientras q e la presencia de un potim 

El docum 

Iverficies

to 113 (ITS 5, 141,803) re 

antimicrobial. Como se establece en 

agente amicrobiano so usa como 

flexibles  la fabricación do toallitas 

activos a  animadas e inanit 

Se llama l atención a su Despacho 

el uso de inguno do los materiales 

apósitos iØdicos Para heridas. Por 

, lmneas 5 a 24, el uso de un polImero 

s problernas significantes do incorporar 

el agente antibacterial pueda distribuirse 

y que el agente antibacterial sea fijado 

i cuanto a quo ci nuevo pliego reivindicatorio se 

e "contituido esenciaImente do". Esto exeluiria al 

vindicaoiones do la presente invención exciuyen la 

(tambiØn referido como polimero agiomerador), 

aglutidante es esencial en ci documento Dl. 

la el uso do polihexametileno biguanida como un 

coluiniia 3, lineas 18 a 22, del documento D3, ci 

n impegnante Para telas no tejidas absorbentes 

imedas itiles Para limpiar y/o proporcionar agentes 

cuanto a quo ci documento 113 no describe o sugiere 

scritos en 113, tai como agentes antimicrobiales Para 

to quo dicho documento, no puede afectar el nivel 
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inventivo de a solicitud en estu 

Por lo tnto, ml representada 

para module r la ensefianza del 

rma que no habrIa ninguna motivaeión 

Ia revelaeiOn del docurnento D3. 

Mn si una ersona mediananiente exprta en la materia comb inara las ensefianzas del 

documento I3 con las ensefianzas del doumeiito Dl , no se obtendria la presente invención 

tal como se rivindica. 

Como se mncionO anteriormente, la pnsenapza del documento Dl requiere que un 

poilmero ag utinante del cual se estabIce que tiene un efecto definido sobre el agente 

antibacterial estd presente en la invenció de Dl 

El nuevo ph go reivindicatorio se limi 

limita ha rel indicación a los compor 

incluye en 1 lista de componentes del 

el documen o Dl solo o combinado 

reivindicatorio que se presenta con 

especIfica d un poilmero aglutinante. 

Teniendo e cuenta los argumentos 

concluye q e las nuevas reivindic 

reconoido su Despacho, tambidn p 

invención  a cabalidad con 
Decisión4;umple

6. 

3. Solicitudes concedidas on 

Aunque conpartimos la opinion de su 

IDS indepenliente de las decisiones qw 

hecho decue varias Ofleinas de paten 

la noveda4l y el nivel inventivo de 

con el trmino "consiste esericialmente de" el cual 

tes mencionados. Un Polimero aglutinante no se 

ievo phigo reivindicatorio, y de acuerdo con esto, 

an D3, no puede hacer obvio el nuevo capItulo 

e escrito, ya que Dl requiere ha caracteristica 

?riores Asi coma ci nuevo pliego reivindicatorio, se 

ones, ademÆs de ser novedosas tal como lo ha 

en nivel inventivo, y en consecuencia, la presente 

s requiitos de patentabilidad establecidos en la 

Os pals$ para eata mlsrna invención, S 

)espachb que eada Oficina de Patentes en ci nmndo 

se tornen en otros paises, no puede desatenderse el 

s en ci mundo (Ver tabla No. I), hayan reconocido 

la inv9ncidn equivalente a la presente sohicitud 

I 



Pals Nümero de patente 

Mexico PA/A12005/003802 

Taiwan092128096 

Libano 6847 

Por otro lado, informarnos a su 

otros pales. 

En virtu f de 10 anterior, solicito 

. doeumeito, se analice el nuevo 

privilegio de patente de invención 
r 

kLVARO COI 

C.C.No.’79. 143 

T.P.20.2 I 

Anexo 

icho que la solicitud se encuentra aün pendiente en 

se aepten ins razones expuestas en el presente 

0 reiv1ndicatorio y en consecuencia, se otorgue el 

el invnto que se tramita en este expediente. 
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REVINDxc&c ONES 

1., Unapój 0 Ødicoque consis e es ncialmente de: 

Una tela e capas qiie consis e es ncialmerite de: S 

� Una’ca pa I erior de materia hid ofihicO;. S 

Una caa e tenor ae materià hid ófobo en ainbos 1ados de 

� lac , intern y � 

un agent ntimicro3ianp, � S 

� en dord 1 agent antimic obia o estÆ conteiiio en la 

capa i tenor, S 

en dond 1 agent antmic obia o se impregna 

en el ntateral - idrofllico de la capa 

mt nn , recubLerto en dich capa interior, 0 una 

go’ ’in 
don 

delos mismos, 

en dond e agente antimicr bi se puede liberar de 1a 

tel n donde ambas capa externas reducen la 

1&b ra iOn de1agente a timi robiano, en una cantidad 

de . ,1 a 0,5% como un gente antimicrobiano para una 

herds 
y S 

en dond e agente aritimicr bian es una biguanida. 

2. Un apósit  medico de acuer 0 cc la reivindicaciOn 1 en 

donde; .1 agente antimi robia o es polihexametileno 

biguai-a 

3. Un apS&t medico he acuer o co. la reivindicaciOn 1 que’ 

� consis 4 sencialmerite de: 
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� 
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Una tela e capas que consis e es ncialmente de: 

una ca 
o,. 

tenor de matenia hid of Ilico; 

una ca/p e tenor de mateni 1 hi rófobo en ambos lados de 

I a!�  ap internai y S 

un agen e ntimicrobiano, 

en doi 1 agente antimi robia o estÆ contenido en la 

cap – tenor, S 

en ddn + el agente antimi robi no se impregna de forma 

ii r ble en ,,el mate ial hidrofilico de la capa 
� 

i hl ir or, recubienta en di ha capa interior, o una 

qo i ación de los mis Os, 

en dn . el agente antimicrobia o se puede liberar de la 

te en donde ambas capa exteniores reducen la 

11 e ción delagente ntim crobiano, en una cantidad 

de .0 1 a 0,5% como un agen e antimicrobiano para una 

h i a, y 

en do de la capa interior esra On. 

4. Un ap s a medico de acu rdo c n la reivindicación 1 que 

coni t esencialmente de 

Una t 1 en capas que con iste esencialmente de: 

una 4p interior de, material � idrofilico; 

una ap exterior do mat rial hi’drófobo enambos lados de 

a apa interior; y 

� una e e antimicrobiano 

en/ � tri e el agente ant micr biano estÆ contenido en la 

a   interior, 



1. 1 

en do do el agents antimcrobi no so impregna do forms 

ii. able en el mat nal hidrofihico do is caps 

i+e ior, necubierto ri dcha caps interior, o una 

ccJb nación do los ml moo, 

en dqd el agente antim crobino so puede liberar do la 

� ti en donde amb s e pas externas reducen is 

l’b radon del agente ant inicrobiano, en uris cantidad 

e �,l a 0,5% como u agete antimicrobiano pars una 

� rdÆy I 
end n is caps exteria es oliØster. 

5. Un ito medico de so erdo con la reivindicaciOn 1 quo 

cdnis e esencialmonte e: 

tinalte a en capas quo c nob e esencialmonte do: 

Ufl 0 pa interior de ma ens hidrofihico; 

up 

c pa exterior do in tens hidrOfobo en ainbos lados do 

I caps interior; 

� tin 
ag 

rite antimicrobia o, 

n :d ride el agente a timi robiano estÆ contenido en is 

spa interior,,. 

6 donde el age to antimicrobiano se impreqna 

iberablemente on el in tenial hidrofihico do is caps 

ntenior, recubi rto en dicha capa interior; o 

cornbinaciOn do lo mis os, 

� onde el agente a timi robiano de puede hiberar do ha 

Itela en donde ainbas capas exteniores reducen is 

hiberaciOn del "a ente antimicrobiano, en una cantidad 

� do 0,1 a 0,5% �c mo u agente antimicrobiano pars Uris 

� 

honda, y 

: .�/ .� 
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(it 

� en dd.ne,te La capa exterior s un cornbinación de fibra de 

ter graco matriz tex ii y fibra de poliØster 

do aglutinador amor 9. 

6. Un apó it medico, de acue do c n la reivindicación 5 en 

donde la relacióri en pe o de textil a la fibra de 

aglut ir n e es 2:1. 

7. Un apó t medico de acuor 0 co la reivindicaciÆn 1 que 

consl?st e senciairnente de: 

Una te n capas que consste esencialmentede: 

una Lnterior dº rayón,, 

una Oapa xterior de textil y fibras aglutinantes en una 

ellacLft en peso de 2:1 e ambos lados de la capa 

i4nl r or; y po1:hexame ileno biguanida, 

en dcpn e la poli1ie.:ametil no biguanida estÆ contenida en 

ia ca a interiQ y 

en don el agente antimi robia o se puede liberar de la 

tela en donde ambas capas exterires reducen la 

11i.bpracift del gente ntimi robiario, en una cantidad 

de 0 1 a 0,5% CoXRO gente antimicrobiano para una 

S S 

8. Un a’dsito medico dc acue do cm la reivindicaciOn 7 en 

dondo la tela so trata con ’una soluciOn acuosa de 

tensa. tvo y po1i–exame ilen biguanida para tener de 

1500-35 OC ppzm de poliliexa etil no biguanida extralbie. 



El 

donde tela se forma de: 

50% en1 p so de rayon, 

33% e p so de fibras textiles, y 

17% e p so de fibras aglutinantes, con base en el pesode 

3. t la. 

10. Un p’s to medico de acuerdo con la reivindicaciOn 9 en 

donde tela se trata Con una soluciOn acuosa de 

tent,’ c ivo y polihexametileno biguanida para obtener de 

1500-35 0 ppm de polihexametileno biguanida extracible. 

11. Una es onja formada de capas del material del apOsito 

mØdi o de acuerdo con la reivindicaciOn 1 que consiste 

esen – mente de 

UFI e a en capas que consiste esencialxnente de: 

una a a interior de material hidrofilico; 

una ca a externa de material hidrOfobo en arabos lados de 

la capa interior; y 

Un ge te antimicrobiano, 

en do de el agente antimicrobiano estÆ contenido en la 

a interior, y 

en o de el agente ant imicrobiano de puede liberar de la 

t la en donde ambas capas exteriores reducen la 

1 beraciOn del agente antimicrobiano, en una cantidad 
e. 

d 0.1 a 0.5% cmo un agente antimicrobiano para una 

h rida. 



S 

tv 

6 

12. Una e p ja formada doapas del material do apôsito 

mØdicc:d la reivindicació 7. 

13. Una sp nja formada do capas del material de apósito 

medic là reiviridicaci n 9. 

14. Una .� p nja formada do 1  ca as del material de apósito 

mØdił. e la reivindicación 10. 

15. Un sp nja.de acuerdo c n la reivindicación 11 quo tiene 

6aa0 

� 

16. Una s onja de acuerdo on la reivindicación 12 que tiene 

6c pa 

17. Urta Ile orija do acuerdo on l reivindicación 13 que tiene 

6cp.s. 

18. 
up 

e ponja de acuerdo con a�reivindicaciOn 14 quo tiene 

S. OP S. 

� 19. Un sponja de acuerd con la reivindicación 11 con una 

ini ion do forma de ruz n el centro do la esponja quo 

p .e ratodas las cap s pa a permitir que un objeto pase 

ia  tr yes do la espon.j 

20. U a esponja de acqero Co la reivindicaciOn 12 con una 

i sión en 

I 
forma Oe /cruz en el centro de la esponja quo 



U 

penetrà to as las capas par per itir que un objeto pase 

a travØ d la esponja. 

21. Una e$ tia de acuerdo con la r ivindicación 13 con una 

incislO n forma de cruz n el centro �de la esponja que 

penet*a t das las capas pa a pe mitir que ui-i objeto pass 

a tray e la esponja. 

22. Una . ja de .acuerdo co la eivindicación 14 con una 

incii ’i n forma de cruz en el centro de la esponja que 

pener odas las capas p ra p rmitir que un objeto pass 

a tral sde la esponja. 

23. Un 
a 

si o medico de acue do c n la reivindicación 1 que 

coni e esencialmente de 

Una 1 en capas que con iste esencialmente de: 

una p interior de material idröfIlico; 

una àp exterior de mat rialhidrófobo en ambos lados d 

. a apa interior; y 

une e antimicrobiano 

en. on e el agente ant micr biano estÆ contenido en 

� . a a interior, y en donde las capas hidrOfobas tinen 

termiriadohidroVlico, 
y 

o e el agents anti icro iano se puede liberar de la 

a en donde a as capas externas reducen la 

11 eración del agen e an imicrobiano, en una cantidad 

4 0,1 a 0,5% coma un a ente antimicrobiano para una 

ih rida. 
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24. Un aposjto 

donde la 

l. hidrofilic 

8 

medico de a 

capas hidróf 

25. Una esponja de acUerdo con 

las capes /hidrófobas tienen 

26. Una esp,ona de acuerdo con 

las capas Ihidrofobas ti 

27. Un apósit medico de acue 

donde la tela que forma 

absorbnca de 6-15 vecelc 

tela. 

¶ 

con la reivjndjcacjón 7 en 

tienen un terininado 

la reivindicación  11 en donde 

un trminado hidrofjljco. 

la rivindicación 12 en donde 

ui-i trminado hidroflhicio. 

p0 con la reivindicación 7 en 

el ap6sito medico tiene una, 

el peso seco del material de 

1 1 

28. Una espo ja de acuerdo con la rbivindicaciÆn 11, en donde 

la tela que forma el material de ap6sito medico de la 

esponja iene una absorbaicia cite 6-15 veces el peso seco 

del mate ial de tela. 

29. Una espo ja de acuerdo con la teivindicación 12, en donde 

la tela que forma el maeria1 de apósito medico de la 

esponja tiene una absorbncia Ide 6-15 veces el peso seco 

del mat rial de tela. 
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(57) Abstract: Anethed for covering an open wound by contacting the wound with a cellulosic bandage having a calculated amount 
of PHMB applied o the bandage. The cellulosic bandage can be prepared by providing at least one rolled beam of cellulosic material 
(12) onto a perforted drum (14), inserting the beam ’of materia into an enclosed vessel (10), adding P11MB into the vessel, and 
circulating the PIMB for a predetermined period of iime. 
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METhOD AND MANUFACTURE OF A WOUND DRESSING FOR 
COVERING AN OPEN WOUND 

14L.J.L# LJJ2 1LI £.1J.1 

AField of the Invention 

The present invention relates to a method for covering an open wound. The pr 

� invention further relates to a method of preparing a cellulosic wound dressing which is 

� antitnicrobially treated and the resulting bandage. 

B.erit!on of the Related Art 

Wound dressings have been used in the medical industry for years to help heal and 

protect open wounds. CŁllulosic bandages used in the medical industry are typically made 

from woven greige cloth, which is cloth that is unbleached and unfinished. The cloth is 

bleached to whiten the fabric, and is converted into a gauze bandage. 

Ideally, cellulosic ’Wound dressings should have certain properties to aid in proper 

healing of the wound For instance, U.S. Patent No. 5,527,271 to Shah et at. discloses a 

thermoplastic hydrogel impregnated composite material for wound dressings. The bydrogel 

applied to the cotton gauze wound dressing to prevent the wound dressing from adhering to 

wound during the healing process.. 

No. 4,838,253 to Brassington et at. discloses a silicone gel Similarly, U.S. 

coated permeable wound 

with a non-crossliaked silt 

dressings have increased al 

dressings from adhering to 

More importantly, h 

which kill airborne bacteria 

the wound and migrating tin 

efforts in the past to process 

For instance, U.S. P 

dressing comprised of a sub 

30 The antimicrobial wound dr 

dressing surface.. however, 

consuming and complex, as 

apparatus, namely a sputter’ 

ing which is prepared by coating a sheet of apertured material 

material and then causing it to crosslink. The disclosed wound 

bency as well as having properties which prevent wound 

wound surface. 

?’ever, a wound dressing should have antimicrobial properties 

on contact with the dressing, to prevent bacteria from entering 

zgh the wound dressing. Accordingly, there have been many. 

cellulosic wound dressing that has antimicrobial properties. 

mt No. 4,728,323 to Matson discloses an antimicrobial wound 

ate coated with an antimicrobially effective film of a silver salt. 

ing is prepared by depositing certain silver salts onto a wound 

e process for treating the wound dressing is rather time 

0 antimicrobial treatment must be applied by a separate 

ting apparatus. 
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B? 0 13690 and Canadian Patent No. 1,223,208 disclose a nonwoven fabric which 

possesses antimicro ’al properties and is use ft4 in the manufacture of surgical drapes. The 

nonwoven fabric is eated with an antimicroba1 agent which has activity against a broad 

spectrum of Gram gative and Gram positive bacteria and which will not become inactivated 

by blood serum. T e antimicrobial agent used is polybexaniethylene biguanide (hereinafter 

’PHMB") As not dm the background n, PHIviB as been suggested as having 

antimicrobialutili in the treatmentoLttji terials. U.S. Patents 2,336,605; 2,990,425; 

4,022,836; 2,863, 19 disclose this utility. 

In addition, PHMB has been used in $ter tratn1ent for controlling the growth of algae 

as disclosed in U. . Patent No. 4,014,676 to Carter t al., for the treatment of dandruff as 

disclosed, in U.S. atent No. 4,405,645 to Rthlisbeger et al., and as a contact lens 

preservative as d’ closed in U.S. Patent No. 4,758,5,,95 to Ogunbiyi et al, 

More rece tly, PHMB has been used in wovn textile materials, such as clothing. For 

instance, GB 23 200 discloses a ce1lulosi substrate which is treated with a polymeric 

biguanide follow by an antibonding agent to confer antimicrobial properties to the cellulosic 

substrate. The tr ed substrate has an anciary characteristic of reducing the propensity of the 

substrate to yello on contact. Treated articles may be formed as shirts, underwear, uniforms, 

and socks, and i particularly useftl for artcles that become soiled and susceptible to microbial 

growth. It is Im ortant to note that the use of the andbonding agent helps prevent the normal 

reaction of PH to humans, had the PHMB bee used alone. PHM1B.,JLused alone to treat 
--

the article, coul s tenderness, and hives. 

WO 981 8330 discloses non-leac1Jg antixricrobia1 materials capable of killing 

microorganism on contact, but which do not leach significant amounts of antimicrobial 

materials into e surrounding envfronmeit. The antimicrobial material comprises a complex 

of a polycatio c ligand compound and a Metallic material, where the polycationic compound is 

a polymer. In preferred embodiment, the po1yzieric material is PHMB, the crosslluking 

agent is non-rn thylene bisdig1ycidy1anili.ie (hereinafter UMBDGAl), and the metallic material 

is a silver salt, wherein the silver salt is lansferred from the coating to the microorganism and 

accumulates t toxic levels to kill then4roorganism. The disclosed antimicrobial 

compositions an be used on various types of substrates, such as woods, metals, paper, 

clothing, glas es, and ceramics, in 
add;ed

ion, theantimicrobial materials in powder form can be 

dispersed or issolved in a carrier and  as a topical antiseptic, a topical dressing for a 
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wound or a topical disinfectant. However, the disclosed composition can only be added to 

substrates as a surface boating. Therefore, the disclosed composition, if applied as a surfae 

coating, would not protect migration of the bacteria throughout the wound dressing. 

U.S. Patent No. 5,019,096 to Fox, Jr. et al. discloses an infection-resistant conip.osi 

for medical devices and surfaces and methQds for preparing and using same. The method 

includes incorporating an effective amount of antimicrobial agent in amatth comprising a 

polymeric component, Wherein the matrix is effective to provide controlled release of the 

antimicrobial agent at a level sufficient to suppress infection when in contact with fluids. T 

antimicrobial agent is dic1osed as including synergistically effective amounts of a silver salt 

and a biguanide. Preferthly, the final coating contains from 10 to 70% by weight of the 

microbial agent. This conposition Is meant only as a coating and would not prevent m.icrob: 

migration through a wou$ dressing. 

In one aspect, the present invention povi4es a method of coverin and rotectinu 

d sing having an ntin qrobial amountof P11MB a plied to the bandg 

in a further important aspect, the present invention provides a method of covering an 

open wound by directly contacting the wound with a cellulosic wound dressing having an 

antimicrobial amount of PIMB applied to the bandage, without having an intermediate layer 

between the antinticrobiall3 treated bandage and the open wound. 

In yet a Anther aspect, the present invention provides a wogEd Or 
essentially ofP.. 

In a further aspect, tie present invention provides a method of manufacturing a wound 

dressing having antimicrobial properties. The method comprises: 

A) providing at least one rolled beam of cellulosic material; 

B) inserting the team of material into an enclosed vessel; 

C) adding PHMB into the vessel; and 

1)) circulating the, PHMB for a predetermined period of time. 

In a still further aspec, the present invention provides a wound dressing manufactured 

according to the claimed method, 
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Further feataes and characteristics of tl.e present invention will become more apparent 

from the following Wed description considred in reference to the accompanying drawing 

figure which is a sci4ematic of the mannfacturii procss according to the present invention. 

5 

As noted 

wound with a cell 

bandage. PHMB 

10 component to pre 

when used alone 

skin of buniarL be 

The piesi 

covering a wour 

15 dressing with an 

according to the 

The term "consi 

antibonding age 

humans. In ad4 
20 requiring an in 

wound. / 
In iarti6 

between 5( 

extraction. 

25 lower than 

the wound 

without cai 

ye, one aspect of the preent invention relates to a method of covering a 

osic bandage having a caiuiated amount of PHMB applied to the 

known for its antimicrobial properties, but has not been used as a 

ent bacterial infection of aj wound .1 Primarily, this is so because PHMB, 
ad not in combination wit another substance, has the tendency to Irritate the 

igs, and has even strong.  effects "on the delicate nature of an open wound. 

t invention discovers _that,"PHMB an be used alone on cellulosic fabric for 

without 
cau:an

itatiofl of the Ith or wound, yet providing a wound 

.eiently stromicrotial properties. The cellulosic wound dressing 

resent invention consists ,,i"essenti$y of an antimicrobial amount of PHMB. 

ug essentially of" is meant to exclude additional components such as an 

which have been used ii the pat to prevent the normal reaction of PHMB to 

n, PHMB functions as the priory antimicrobial agent, yet without 

aediate layer between th.e antincrobiaily treated bandage and the open 

r, the antimicrobial 

ppm, and most pre 

this amount may 

ppm The anthnicrobia ama 

sing that is needed for povid 

irritation of the skin or  open 

One manufacturer of PHMB is ,Avecia, 

30 sells a prodict known as COSMOCII CQ s 

concentrate 20% PHMB in water.

 :chto cotton b1nds arid for cosmetic use  as 

veen 1500-2500 as determined by 

I because efficacy is still attained at levels 

is defined as the amount of PHMB applied to 

sufficient antimicrobial characteristics yet 

., located in Wilmington, Delaware, which 

h is an antimicrobial finish supplied at a 

is described as being particularly applicable 

Lical devices and, over the counter 
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applications. However, it should be understood that other manufacturers of PFIMB, as will as 

various formulas, may’:! be used in accordance with the present invention. 

There are various ways in which to apply the P11MB finish to a cellulosic wound 

dressing. For instane; P11MB may be applied to a cellulosic wound dressing by spraying r 

by adding P11M13 to a water bath and feeding the gauze through prior to drying. However, it 

is important that the PfB be applied evenly throughout the entire wound dressing, which 

difficult to accomplish by spraying the P11MB onto the wound dressing. In addition, it is idai 

to incorporate the treatment of the wound dressing with P11MB as part of the regular 

manufacturing process of cellulosic bandages from unfinished greige cloth, Preferably, P 

is added to the wound dressing as part of the bleaching process. 

With reference to ’HG. 1, a typical bleaching process includes the use of a bleaching 

kier 10, in which a beam \12 of unfinished greige cloth is inserted. The kier 10 may be made 

out of stainless steel, as is well known in the art. The kier 10 is a pressurized vessel which 

allows fluids to be circulated within for treatment of the materials placed therein. 

The greige cloth is rolled onto a perforated, hollow drum 14 into a beam of material 

12. The construction of the hollow drum 14 is well known in the art, as disclosed in U.S. 

Patent No, 3,596,481 to Wilcox, which is hereby incorporated by reference herein. In 

addition, a typical beam of ,cloth weighs approximately 950 lbs before bleaching, is 

approximately 4 feet wide, having a radius of approximately 3 feet, and is approximately 

40,000 linear yards in length. Preferably, two beams of cloth are stacked within the vessel, 

weighing approximately 1900 Is before bleaching. However, it should be understood that, 

dependent upon her size, any number of beams of cloth may be prepared, depending on 

preference. 

The roiled beams of greige cloth 12 are inserted into the her 10, via an overhead 

crane, so that a fluid inlet 
line 

20 is positioned and seated to the hollow drum 14, such that 

fluid may be directed into the, internal surface of the hollow drum 14 and caused to flow 

radially outwardly through the, rolled beams of greige cloth 12, in a manner well known in the 

art. While the present invention describes the use of only one perforated drum 14 per her 10, 

it should be understood that a der bleaching system uses multiple beams within a her, as 

disclosed in. U.S. Patent No. 4032,292 to Jones. 

The fluid inlet line 20 is connected to a retention tank 22, which retains the bleaching 

solution to be released during the bleaching cycle A heat exchanger 24 is connected between 

-5-
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the retention tank 22 and the fluid inlet line 20 to heat the bleaching solution before it enters 

the icier 10. Heatin the bleaching solution iaacreases the rate at which the cloth is bleached. 

In order to a d the bleaching solution t the kier 10, valves 25 and 26 are opened, 

which causes water em a fresh water source 27 to fhsh out the bleaching fluid from the 

5 retention tank 22 to ards a main valve 28. T!le main valve 28 is then opened to allow the 

bleaching fluid to ow to the eductor 30. One the eductor valve 32 is opened, fresh water 

flushes the bleac g fluid from the retention ank 22 into the circulation cycle 33. 

Pump 34 sea the bleaching fluid to be pumed through beat exchanger 24 and fluid 

inlet line 20 into e pressurized icier 10. Th pump 34 also functions to recirculate the 

10 bleaching solution during the bleaching cycl. The wastewater of the system is released 

through the fluid utlet line 40 and pumped nto the slant waste system via pump 44. This 

bleaching process is standard in the industry and is well known in the art. 

Once the eaching operation is comlete, th resulting cloth decreases in weight from 

approximately 19 0 lbs to approximately 1$0 lbs. PHMB may now be added to the icier 10 

15 by opening valve 50 and valve 25, which cises water from the fresh water source 27 to flush 

out the P11MB fr in the retention tank 5. he main valve 28 is then opened to allow the 

PHMB to flow t the eductor 30. Once th eductoxt valve 32 is opened, fresh water flushes the 

PHMB from the etention tank 52 into theirculatin cycle 33. The pump 34 causes the 

P11MB to be p ped through the heat exc$anger 24 and fluid inlet line 20, and into the 

20 pressurized icier 10 

ffi 

CM 

All chenlcal additions and valving 

connected to th system. The computer c 

and may includ a diagram on the screen 

peroxide is ithe 

tendency to nei 

a wash water c 

T1iJd 

Once the icier 

opening educt 

PHMB from 

recirculation 

a number of chemicals xay be 

active chemical responsibI for b 

i.tralize the PHMB. There re, b 

cle should be conducted. 

10 should then be filled itb an 

0 is filled with water, the P11MB 

r valve 32, and valves 251 50, an 

c retention tank 52. The PHMB 

ml, 3& 

Dutrolled by way of a computer, which is 

controls the Icier processing parameters, 

the current cycle. 

in the bleaching cycle, hydrogen 

hing the cloth. Hydrogen peroxide has the 

e the PHMB is added, a chemical rinse and 

lent clean water from fresh water source 54. 

s then released from the retention tank 52 by 

28 which causes fresh water to flush out the 

circulated throughout the icier 10 by 
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Alternatively, the PHMB may be pumped directly from the barrel in which it is .solc 

into the kier 10, or any other way known in the art. Preferably, the PHMB is added to the 

10 so that the volume of the PHMB introduced is measured to yield a concentration of bet 

0.10% and 0.80%, and preferably having 0.67% concentration within the kier 10. 

5 The PHMB should be completely mixed, which should occur within 5 minutes, and 

PHMB is circulated for preferably between 15-45 minutes, and more preferably about 30 

minutes. In addition, the contact time may be longer, depending on kier size, fabric size, 

pump strength. Howevr, it should be understood that as the mixing time is expanded bey( 

45 minutes, the amount of PHMB on the dressing may have an adverse effect on human tis 

10 The temperature of PHMB circulated throughout the kier 10 should be between 40*F and 

140F, and preferably approximately 80"F.’,The kier pressure during the PHMB cycle sha 

be between 5 and 40, and preferably approximately 20, Once the chemical circulation is 

complete, the kier wastewater is then drained into the plant waste system via pump 44. 

The wet beam of cloth 12 is removed from the kier 10, now bleached and 

15 antimicrobially treated. ihe treated cloth is taken to a range station that concurrently 

processes multiple beams. The range station unwinds, folds, crimps, and dries the cloth and 

feeds the cloth into totes. Totes containing continuous amounts of cloth are then forwarded to 

cutting, folding, and packaging machines for each final product configuration. 

The cellulosic bandages are preferably at least 50% cellulosic, and most preferably --- .- ..- --
20 100% cellulosic. The greater percentage of cellulose, the more effective the chemical bonding 

between thi PHMBThe i9nai product configuraftons mymude 

rollbandagelanddressings,andotherwounddressingsknownintheart,suebas

 

awound  

adhesive strip and the like. A gauze roll bandage typical includes 6-plies, and is approximately 

45 inches by4i yards.  sponge may e approximately 6 inches by675 inches along 

25 diagonals. The manufactured cellulosic wound dressings consist primarily of PHMB in an 

antimicrobial amount, without requiring an additional component such as an antibonding agent 

or an intermediate layer to pevent the normal reaction of PHMB to humans. However, it 

should be understood that other additives may be added to the cellulosic bandage, depending 

on preference. - 

30 The kier system used in accordance with the present invention may be manufactured by 

the company Gaston County I)yeing Machine Company, located in Stanley, North Carolina. - 

-7-
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The use of P on cellulosic baudags to cover open wounds has the benefit of 
--- 

retarding growth of acteria in the dressing, bkt also retarding the migration of bacteria _____-
through the dressin . While FHMB is a broad spectrun agent, it is particulary effective 

against those org ma that contaminateacut and cbionie wounds. PHMB is particularly 

5 effective against y types of bacteria lncluding StajJilylococcus aureus and Pseudornonas 

aeruginosa. In add t’on, the P11MB can be ued aloneand without another component, to 

effectively kill bact na, without causing frritaion to patient’s skin, and more importantly, 

without causing irr’ tion and preventing infetion of the patients open wound. 

The foll 01 Example illustrates bov the anbunt of chemical contained in the cloth 

10 was calculated. It understood that the presnt invention is defined by the appended claims 

and. not the specifi details of this Example. 

XAMPLE 

A beam of eige cloth was placed in,  a kie, and subsequently bleached. Once the 

15 bleaching was co plete, P11M13 was added o the kir to treat the beam of cloth, The P11MB 

used to treat the g eige cloth was purchased from Aikecia, Inc., which is sold as 20% active. 

The volume of th chemical introduced was kncasurd to be 0.67% concentration within the 

kier(5 gallons P MB! 743 gallons water). The cbniical was circulated for 30 minutes. 

Extractio was conducted to establisi the quntity of chemical attached to the cloth 

20 (grams PHMB/ - am cloth). Extraction wa couduted by soaking the cloth in 4% saline or 

1M acetic acid o ernigb.t at a temperature o’ 56°C. PX{MB in the resulting solution was 

identified via spectropliotometry or C. This value is quantified by plotting the 

resulting peak a -’ - t the standard dilution curve. rhe resulting loading level of P11MB was 

calculated to be etween 1500-2500 ppm,, 

25 Although the present Invention has keen decrthed with reference to certain preferred 

embodiments, it is apparent that mocuuiea4ns and variations thereof maybe made by those 

skilled in the an without departing form th scope of the invention as defined by the following 

claims. - 
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What is claimeft
 

’ 

1. ethcc 

wound with a cellulosic 

bandage. 

� 2. The metl 

open wound with the cc 

3. The 

10 the bandage is bets 

4. The 

PCTIUSOi/21181 

of covering an open wound, comprising the step of contacting a 

)anda  rn iiirnkrobi1 mnuntif PHMB applied to the 

id of claim 1, further comprisingthe step of dfrecty contacting theS 

ulosic bandage without requiring an intermediate layer. 

4 of claim 1, wherein the antimicrobial amount of P}XMB applied 

500-2500 ppm. 

d of claim 1, wherein the cellulosic bandage is between 

cellulosic. 

15 5. The meth cd of claim 1, wherein the cellulosic bandage is an island dressing 

6. The method of claim 1, wherein the cellulosi bandagis a sponge. 

7. The methol of claim 1, wherein the cellulosic, bandage is a roll bandage. 

20  

8. A method cf manufacturing a wound dressing having antimicrobial properties, 

comprising the steps of: 

A) providing a least one roiled beam of cellulosic material; 

25 B) insertingth beam of material into an enclosed vessel; 

C) adding ?1ThB into the vessel; and 

I)) circulating tie PHMB for a predetermined period of time. 

9. The method Of claim 8, wherein the at least one beam of material is rolled onto 

30 a perforated drum and the is added into the vessel through the póforated drum. 
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10. The in thod of claim 9, further cmprisiig the step of bleaching the beam of 

material before said tep of adding PHMB into the vessel. 

11. Thenethod of claim 10, wb 

5 bleaching agents int the vessel through the 

12. The 

beam of material a 

vessel. 

10 

13, The 

15 

20 

25 

vessel with water 

14. 

of claim 10, 

said bleaching step 

of claim 12, 

said rinsing step and 

method of claim 8, 

during said step of adding PHMB is  

15. rethod of claim 8, whe 

approximately en 15 and 45 minutes. 

16.  T#e method of claim 15, 

approximately3 minutes. 

17. be method of claim 16, 

during said ste of adding PHMB is ap 

18. 

into a plan 

19. 

A) 

B) 

method of claim 8, 

water system. 

The method of claim 8, 

removing the beams of 

I unwinding the material 

said bleaching step is performed by pumping 

erforated drum. 

comprising the step of chemically rinsing the 

’ before said step of adding PHMB into the 

r comprising the step of filling the enclosed 

prior to said step of adding PH:MB into the vessel. 

La the volume of PHMB added to the vessel 

0. 10% to 0.80% of the total water volume. 

said circulating step is performed for 

isa"d circulating step is performed for 

the volume of PHMB added to the vessel 

ly 0.67% of the total water volume. 

ther comprising the step of draining the wastewater 

thor comprising the steps of: 

erial fiom the enclosed vessel; and 

further processing. 
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20. The method of claim 8, wherein said step of circulating the PHMB is caused by 

directing the PHMB through the perforated drum and in a direction radially outwardly. 

21. A product manufactured according to the method of claim 8. 

5 

22. A cellulosic wound dressing consisting essentially of an antimicrobial amou4t of 

PHMB. 

23. The cellulosic wound dressing of claim 22, wherein the antimicrobial amounof 

10 PHMB applied to the cellulosic wound dressing is between 1500-2500 ppm. 

24. The cellulosic wound dressing of claim 22, wherein the cellulosic wound 

dressing is between 50%!, to 100% cellulosic, 

15 25. The cellu1sic would dressing of claim 22, wherein the cellulosic wound 

dressing is an island dressing. 

26. The cellulosic wound dressing of claim 22, wherein the cellulosic wound 

dressing is a sponge. 

20 

27. The cellulosic wound dressing of claim 22, wherein the cellulosic wound 

dressing is a roll bandage. 



[1 

SUPINTENDENCIA DE 
!DIRECCION DE NU 

Bogota, D.C., 

Abogado 
ALVARO CORRE ORDOfIEZ 

ASUNTO RadicaciOn 
TrÆmite 
Evento 
ActuaciOn 
Oficio 
Folios 

Patente de Inven ion E 
Via Nacional EJ 
Via PCT (FasØ N cional) H] 

STRIA Y COMERCIO 
CREACIONES 

05-3223 
011 ’II’ 

378 11111 

519 

011 

Paterite de odelo de Utilidad E 

No. Solicitud lntrnacional: PCT/U 
Fecha de Preserftacian Internacional 

Como resultado Oel Examen de Fondo 
la DecisiOn 486 de la Comisiôn de la C 

1. Documentcs estudiados 

.1 ,/ [III Cap. II Ei 
3/032514 
Ootubre 2003 

izad, con fundamento en el Articulo 45 de 
unidd Andina, se comunica: 

Descripcion Folios 2 a 64 08 Abril 2005 
Reivindicacio es: -Folios 85 a 73" 08 Abril 2005 

Folios 154 a 157 19 Febrero 2009 
Folios 79a16 22 Julio 2010 

Respuesta d I sohcitante Folios "147 a 152 19 Febrero 2009 
Folios 1172 a 178 22 Julio 2010 

Dibujos Folios 71 28, 75 08 Abril 2005 
Prioridad US 10/r7807 23 Octubre 2002 

2. AnÆHsis do la Prioridad 

Se acepta la eivindicaciOn de Prior! ad por4ue esta solicitud tue presentada dentro 
del plaza est blecido (Art. 9 D 486) su cortenido tØcnico corresponde con el do la 
prioridad rel indicada. " 

3. Modific clones aceptadas 

Seaceptan as modificaciones al caItuloro ivindicatorio presentado en fase Nacional 
do los folio 179 a 186, porque no mpliar el objeto de la solicitud inicial. 

4. Objeto e la invenciôn 

Titulo do I solicitud: "Apôsito mØdco qua’ contiene un agente antimicrobial" 

xpediente 05-32253 Tercer Articulo 45 



El problema pl 
medicos que ci 
cicatrizaciOn de 

Para resolver E 
medico y una e 
cual es liberath 
causer irritaciór 

en esta solicitud es la necesidad de proporcionar apósi 
n un agente antimicrobiano pare proteger y ayudar en 

blema tØcnico I 
ue comprende 

nera controlada 

Ei solicitud en estudio proporciona apOs 
un agente antimicrobiano tipo biguanida, 
por la acciOn de las capas del apOsito 

El objeto de la presehte Solicitud se relaciona con la ClasificaciOn lnternacional d 
Patentes (CIP): A61K1/155 

S. De Ia Solicitud do 

Reivindicaciones (Art"30 D 486, Art 22PCT) 

El capitulo reivindicatorio carece de clariçad y concision en cuanto a que: 

La reivindicaciOn I h’ace referenda a una capa interne y externa del apOsito que 
contienen un material hidrofitico y un material hidrOfobo respectivamente, sin 
embargo esta caractrizacion no es concise puesto que existen en el estado de la 
tØcnica variados materiales tanto hidrofilicos coma hidrofObos que se utilizan para 
la obtenciOn de aiOsitos, vendajes, etc. por tal razOn pare una mejor 
caracterizaciOn de la invenci6n se sugiere que se establezcan los materiales que 
componen dichas capas, como se presenta en las reivindicaciones 7 y 9. 

La reivindicaciOn 1 co’ntiene la expresiÔn: se impregna de forma liberable en el 
material hidrofilico de, la capa interna, recubierto en dicha capa interior, a un 
combinación de los msmos" Dicha expresion no es clara porque 
El producto a obtener no puede ser caracterizado par un acciOn que se ejerce 
sabre Øl, en este caso impregnar (empapar) una do las capas 
No es clara el hecho de que algo se impregne do forma liberable 
Si se esta hablando de One capa interne no es valido afirmar "una combinacion de 
los mismos" 

La reivindicaciOn I contene la expresiOn "en donde el agente antimicrobiano se 
puede liberar de la tela on donde ambas capas externas reducen la liberaciôn del 
agente antimicrobiano, en una cantidad do 0.1 a 0.5% coma agente 
antimicrobiano pare una’herida"; Ia anterior corresponde a un resultado a alcanzar 
puesto quo la reivindidaciOn incluye no solo la soluciOn propuesta per el 
solicitante, sino todas las alternatives presentes o futures quo lieguen a ese 
resultado. Se sugiere reemplazarlo por las caracteristicas esenciales, 
estructurales a funcionales, quo contribuyen a la obtancion de ese efecto 

- Se presenta en la mayorfe de las reivindicaciones dependientes la repeticiOn do 
todo el texto do las caraoterIsticas tŒcnicas do la reivindicaciôn 1, 10 cual no 
permite der COnCisIon’: al capitulo reivindicatorlo. Se sugiere qua las 
reivindicaciones dependientes solo enuncien las modalidades a particularidades 
do la invenciOn coma es 611 caso de la reivindicaciOn 2. 
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Las reivindicaciores 5 a 7 y9 hacen referncia a una fibra de pollester con "grado 
aglutinador amoro" lo cual no es correct puestO que en capitulos reivindicatorios 
anteriores yen e capitulo descriptivo sehace rferencia a una fibra de poliester 
con "grado agIonerante amorfo". Es necsario c’ue se aclare este tØrmino puesto 
que aglutinador ’ aglomerante tiene un ignificdo diferente. 

- Las reivindicaci nes 8, 10 caracterizan 
sabre Øl como e el caso

 
de tratar Is to 

un resultado a lcanzar luego de este 
tensoactivo co esponde a un grupo 
funcionalidad y no a compuestos defin 
no permite inte pretar el contenido y al 
comprarta con el estado de Is tØcnic 
caracterizando adecuadamente el a 
estructurales O funcionales y sustituir d’ 
de acuerdo a I divulgado en el capitu 

No se obse 
independientc 
Is otra de una 
los mismos. 
tØcnicas esen 
esponja. 

- En las reivi 
antimicrobi 
COfl Ia que s 
cantidad de 
que se unifi 
cual es la c 

n prodcto par una acción que se ejerce 
con uia soluciôn de tensoactivo, y por 

rataminto. De igual manera el termino 
de compuestos caracterizados par su 
los por su denorninación comUn, to cual 
ance çle  Is invención y tampoco pemiite 

Se sugiere modIficar Is reivindicación 
ósito con sus caracterIsticas tØcnicas 
ho termino par un compuesto especifico 
descriptIvo. 

a una diferencia erttre el objeto de las reivindicaciones 
I y 11 ya que si bien n una e habla de un apósito medico y en 
ponja, las caracterIstias tØcrilcas esenciales (componentes) son 
sugiere al solicitante establcer claramente las caracteristicas 

ales de cada una y lo’ elemeritos que diferencian el apósito de Is 

icaciones I a 5 y 7 
o en el apôsito es de 0, 
enuncia en las reivindi 
500-3500ppm. Para h 
e a una sola unidad I 
tidad de este en el ap 

se establece que Is cantidad de agente 
a 0.5%, estos valores no son concordantes 

aciones 8y 10, en donde se referenda una 
er cIao el objeto reivindicado as necesarlo 
cantidad del activo en apósito y se defina 

- Las reivindiaciones 23 a 26 se reieren sl terminado hidrofilico de las capas 
hidrófobas tnto del apösito coma d Is esponja, sin embargo no as clara como se 
obtiene dicIo terminado, si es Ia utiI’izaciOn de un componente adicional o par un 
procedimierto. Se sugiere modificar Is rivindicaciOn de tat manera que so 
especifiquejpor que se logra el terriinado iidrofilico. 

- Las reivindipaciones 27 a 29 conti 
como Is mdida de Is atenuaciOn c 
so expres como at logaritmo th 
entrant& Picho tØrmino tal corn 
invenciôn. Icabe anotar que en 
"absorbenia" (folio 60) el cual s 
coma at aua o exudado do hand 
apósito nØdico. So sugiere m 
mencionafas de tal manera que r 

en el törmino "absorbancia"  el cual so define 
una rdiaciôn al atravesar una sustancia, que 

Is re!ación entre Is intensidad saliente y Is 
so define no tiene relaciôn alguna con Is  
capitio descriptivo se presents el termino 
refiero a is cantidad do material liquido, tal 
,que Ouede ear absorbido par Is tela o por el 
difica at tØrmino en las reivindicaciones 

hays 

lugar a confusiones. 

- Las reivin4licaciones 19 a 22 caracterizan el objeto do invención por un resultado a 
alcanzar permitir qua un objetc pace a travØs do Is esponja) y no por sus 
caracteriticas tØcnicas, estructuales y funcionates. 

I Diccionarlo cia Ila real academia Espaæola de . Vigesima segunda EdidOn. Version Online 

Expediente 05-32253 Tercer Articulo 45 



DescripolØn (Art 28 D 488) 

- No hay lnformaión suficiente para que of tecnico media pueda realizer Is 
invencion reclamda especialmente en el tema relacionado con Is obtención do Is 
esponja, puesto ue no es clara coma so conformaran las capas de Is espon a 
reivindicada, com§ se logra dicha esponja, y la funcion do la incision en forma e 
cruz en lacual se\introduce un objIto. 

- No se encuentracoherencia entre Jo thvulgado en of capitulo descriptivo y I 
descripoton do La figura 2 en cuanto a que en el pnmero so hace referencia a qu 
la: incisiOn en forma do cruz so hace en la esponja (folio 52) y no en of apOsit 
como so afirma en’, Is descnpción de la figure (folio 50) 

So requiere al Sohcitnte hacer las acIraoiones necesarias 

6 DetermlnactOn del Estado de la TØcnica 

El Estado do Is TØcnta so determinO con base en la Fecha do PresentaciOn do Is 
Solicitud do Priondad (3 Octubre 2002) y so encontraron los siguientes documentos 
quo anticipan el objeto, do esta solicitud 

Item Documento ’Titulo 

Dl G13232116 Absorbent materials 22 Julio 1998 
Method and manufacture of a 

D4 W0020399 wound dresirig for covering 17 Enero 2002 
andopen wound  

� 01 (folios. 133 a 135) divu 
primers corresponde a um 
uria cape hidrofflica, Entre 

� agente antibacteriano of ci 
� URL:http://worIdwide.esp 

21 8A&KC=A&FTD&date 

04 (folios 187 a 191) divulç 
compuesta del un  material 
agente antibacterial tipo 
directamente en la herida 
URL: http:/Iworldwide.espa 
899A1&KCA1 &FTID&da 

7 Examen de Paten 

Nivel Inventivo Art1 8 

ga apOsitos absorbentes ca.ractenizados por tener dos capes, Is 
cape externa do material hidrofObico, y Ia segunda corresponde a 
dichas capes e impregnada en Is cape hidrofitica so encuentra un 
al se libera adecuadamente hacia las hondas 
Oenet.com/publicatilonDetailsloriginsiDocument?CC=GB&NR=2321 

1 9980722&DBEPODOC&locale=engb 

a apósitos medicos y esponjas medicas caracterizadas por ester 
lidrofilico tipo celulosa, el cual so encuentra impregnado con un 
liguanida (polihexametileno biguanida), of cual es utilizado 
ara la prevencion do contaminacion do esta 

,Onet.com/‘p6blicatio,hDetails/originalt)ocument?CC-WO&NR=0203 
t=200201 I 7&DBEP000C&tocale=en_gb 

bIidad (Art 14D4$6) 

)4’6) 

La reivindicación I consióte  en un apOsito medico que consists esencialmente de: 
Una tote en capes quo corsiste esencialmehte do 
Una cape interior do materaI hidrofilico, 
Una cape exterior do mateial hidrofobo en ambos lados do la caps interns; y 
Un agente antimicrobiano, ’I’ 

En donde el agents antimicrobiano esta con tenido en la cape interior, 
En donde of agente antimidrobiano es una blguanida 



(V.. 

Cornparaciôn de las c racterlsticas tØcnicas esOncialeS, con las del Estado de La TØcnica: 

Caracteristcas esen iales 
- 

04 
Apósito medico de t Is en 

_  
Apósito mŁdio / vertIas A ósito medico l’ capas pars hridas 

Una caps interior de aterial Caps intemhidrofIica Capa hidrofIllca (celulosa) 

Una caps exterior de material hid fób spa e ca 
hidrOfobo en ambos ados de PO iS er Ausente 

Is caps intern 
Un agente antimicr biano Agente antmicrobino - Agente antimicrobiano 

contenido en Is cap interior impregnado en capa interna. contenido en ía caps 
(biguanida) con agente de enlace. - hidrofIlica (biguanida) 

Elestadodela: 

Dl divulge apos 
lineas 3 a 6), 
materiales abso 
(pollØster) y una 
lineas 25- 35 r 
antibacterial imp 
hidrofIlica e hidrc 
establece qua e 
celulosas modific 
agente antibacte 

cercano 

s medicos Para el tral 
racterizados por la u 
entes comprenden d 
pa interior hiclrofIHca 

vindicación I y 2). / 
gnado en La capa hidi 
bica en concentracioni 
antibiótico se encuen 
des de caracteristicas 

I y su posterior libera 

La soflcitud se dierencia de Dl en que 
hidroflica es una(biguanida y en que no 

Por su lado04 describe apOsitos mØdk 
heridas abiertas ((Folio 190A, lines 23 a 
constituidos esncialmente per un mal 
(celulosa) (Folio] 190A, linea 19 a 21; re 

S soluciôn de4n  agente antibacteri 
polihexametilen biguanida. (P11MB) (F( 
concentracion$ entre.. 500-3000 ppn 
antibacterial esjliberado a la herida y ft 
come de la herda. 

Cabe anotar q e D4 divulge qua el PH 
no cause fling ’n tipo de irritaciOn a ía, 
(foJio189, lines 25 a 28) y que este tip 
utilizados ampiamente en el Æmbito 
tejidas de tipo ?thldroflllico, 

La solicitud Se diferencia de D4 en q 
Is fibras de celulosa y el agente ant 

El hecho d hacer una sele 
polihexametoeno biguanida sin -la 
efecto t6cnicg sorprendente en c 

a loS docurnentos Dl y D4 en donde: 

rnient0 de heridas (abstract; folio 133A, 
ion de materiales absorbentes, dichos 
s capas: una capa exterior hidrOfoba 
ayOn y celulosas modificadas) (folio 134, 
rlicionalmente se encuentra un agente 
)fIlica, el cual as liberado entre Is capa 
s hasta el 0.5%(folio 134A, imnea 19) . Dl 
a uniqio a un polimero conformado pôr 
idrofiUcas el cual permite Is dispersiOn del 
n (folio. 135, Uneas 25 a 33). 

antibacterial contenido en La caps 
un polimero ligador. 

s y esponjas de 6 capas pare el manejo de 
5, reivindicación 1, 5 a 7), los cuales estÆn 
lal no tejido de caracteristicas hidrofIlicas 
indicaciOn 1), el cual tiene impregnado una 

del tipo biguanida, especificamente 
D 190A, lines 25 a 27; reivindicaciOn I y) en 
(folio89, lines 23 a 25), dicho agente 
permfte Is contaminaciOn tanto del apOsito 

4B solo 0 impregnado en fibres tipo celulosa 
lel o a ía herida con acciones antibacteriales 
de agntes antibacteriales (biguanidas) son 

extil, pçr su afinidad per fibres tejidas y no 

en quo no contiene un polimero ligador entre 
oterial de polihexametoleno biguanida. 

del agente antibacterial y escoger el 
encia de un polimero ligador no evidencia un 
.0 a que no se observe qua los apósitos 0 
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esponjas reclamads presentØn una actividad antibacterial mayor o diferente a Os 
apósitos  ô esponja del estado de Ia tØcni.ca. 

Es asi que el problema tØcnico objetivo de esta solicitud consists en lograr apOsitps 
medicos y esponja con acciôn antibacterial alternativos a las dadas a conocer el 
estado de la tØcnicaL 

A partir de Jo ecpuesto anteriormente, una persona del oficlo normairnen e 
versada en la materia que pretenda obtener apositos medicos con acci n 
antibacterial, estria motivado a formular una esponja como la divulgada en I 
que contiene capas hidrofilicas como hidrofóbicas las cuales en su interi. r 
contienen un ageite antibacterial 

e incluir una solución del agents antibacteri I 
polihexametileno iguanida (PHMB) divu.lgado en D4 y conocido en el estado d 
la tØcnica como up antibacterial afin por todo tipo de fibras hidrofilicas; y dich 
persona esperarla que el apósito generado tuviera un efecto antibacterial sobr 
las heridas, llegano de esta manera al contenido de la reivindicación I 
De manera que l solucin propuesta al problerna tØcnico objetivo en est 
solicitud on la reivindicaciôn I y sus dependientes 2 a 29 es obvia y no tiene hive 

� inventivo 

84 ConclusIon 

� Los requisitos de Pate ntabilidad de la presents Solicitud estÆn afectados asI: 

[Item Documentó Relvrndlcaciones afectadas Requisitoque 
afecta 

[_pj GB232121 1-29 Nivel inventivo 
04 W0020389 1-29 Nivel Inventive 

9 Respuesta a los arumentos del sOficitante 

Como respuesta a los rquerimientos realizados por este despacho en el concepto 
tØcnico 416 el solicitanto adjunta un nuevo capitulo reivindicatorio que consta de 29 
reivindicaciones (Folios 179 a 186). 

Luego.de las objecionesreaIizadas por este despacho en el conceptotØcnico 416 el 
solicitante en folios 172 178 presenta respuesta a Los requerimientosasI: 

En cuanto a la objeciOn sobre el capitulo reivindicatorio realizada per esta 
oficina, el solicitÆnte esponde: 

"En 61 flUOVO capifulo reiviridicatorlo se presenta solo una reivindicaciOn 
independiente, las qemas reivindicaciones son dire ota o in dire ctamente 
dependientesde Ia refrmndicación 1 
El nievo pile go reivindfcatorio se ha ilmitado a/ cam/a/ar ía palabra "comprende" 
per. "cons/ste esonoialanente de". 
La pelabra "consiste eenoialrnente d&’ se interpreta de tel forma qua previene Ia 

� inclusiOn de compo,entes diferentes a los ye establecidos en las 
reivindicaciones, 10 cuI tendria tin efecta en Ia materia objeto expuesta en las 
reivindicaciones. 
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Con respecto a la 
esencialmente de" n 
utilizara comprende. 
invenciOn a compon 
inclusiOn de dicha 
invenciOn reclamad 
invenciOn (apOsito) 
manera especifica, 
Portal razOn, aunq 
acuerdo a los req 
caracterizar y Umita 
tat coma se objeta 

� En cuanto a la 
solicitante rasp 

nterior aflrmaciOn, es 
es limitante porque at 

Si fuera cerrada seria" 
ntes espeofficos. De i 
alabra no as suficien 
en la reivindicaciOn ir 
debe caracterizarse 

as proporciones de esi 
e se acepta la modifies 
erimientos del anterlo 
adecuadamente (a inviO 
n el presente concept4 

rem 
sobre el 

"Al respecto, Imi representada estat 
Daspacho, n hubiera s/do obvio cc 

40 
enseIianzas a D3 pars Pager a la 
rezones: 

En primer lii ar, tat como to seæala 
rove/ac/On d un agente antimicrol 
polihexametil no biguanida. 

En segundo ugar, con respecto a DI 
absorbente p ra apOsitos pare her/des 
y una cape I tenor hidro fl/ice; a/ materi 
antibacterial qua debe incluir tanto 
antibacterial. El pollmnero ligador 
componente tel como so evidencia 
polImero agi tinante asegura al agent 
hidrofObicas a hidrofllicas. 

Lons
icin aclara qua (a frase "consiste 
istØ esenciatmente de as coma si se 
tde" y de esta manera limitaria la 

ial manera, as importante actarar que la 
Ł para caracterizar adecuadamente la 
ependiente 1, puesto qua el objeto de 
or cada uno de sus componentes de 
s, etc,, 
iôn a las reivindicaciones realizadas de 
concØpto tØcnico, se hace necesario 

rición n Ia reivindicación independiente, 
tŁcnico. 

invefltivo realizada par esta oficina, at 

quo contrailo a 10 qua afirma su 
r 14$ enseæanzas de DI con las 
nt invenciOn, per las siguientes 

l examinador qua on DI no hay una 
no especifico, como la biguanida o 

(Q1322I213) as c/arc qua a/ material 
le DI tine capas exterioras hidrofObicas 
it absorbente so impregna con un ligador 
un łoltrnero liaador como un agente 
(binding polymer) as un importanta 

ía pgina 2 lIneas 19 a 24 do DI, el 
antibateria1dentro do las tales no tojidas 

En la peg/n 2, lineas 21 a 25 del docum 
poli=,?qlutinante  asegura ci agente 

anseg las combinadas no tejidaLs hidat 
disperse. 

Coma se firma edemas en Dl, en la peg 
polimaro a lutinante as importanto cOn re/ac 
do incorp rar agentes ant/ba cteriaIs. Lo. 
antibactni Ipueda distribuirse adeciadame 
qua a/ age to antibacterial sea fijadO dentro 

Se (lameía atención a su Des,c 
reivind 

Ice 
t do so mod/f/cO de tal 

asencialm ntł do". Esto exoluiria 
roivindica iones do Ia presente invo 
aglutInant (tambiOn refer/do corn 
presencia do un poilmero aglutinani 

Con relaciOn 
inventivo bus 
divulgado en 

(as afirmaciones ai 
establecer si (a per 

estado de (a tØcnica 

Dl, se afirma tamblOn qua al 
er/el dentro do las pr/mares y 
as e hidro fl/ices en una forma 

a 4, Ilneas 5 a 24, a/ uso do tin 
- a los dos pro blames significantas 
pro blames son:. que al agente 
o dentro del mater/al absorbente, y 
al material absorbente. 

echo o# cuanto a qua ci nuevo p//ago 
forma qua incluye Ia fiase "constituido 
al documento DI. Es decir, las nuevas 
ci8n e’cluyen la presencia do un poilmaro 
poilmØro aglomeredo), mientras quo ía 

a es esncia1 on a! documonto DI." 

riores,se aclara que en at anÆlisis de rilvel 
a nontalmente versada en (a materia con to 
taria motivada a desarrotlar a Ilevar a cabo la 
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invención y no a 
tal razón que se 
invención. 

Para el case del do 
capas tanto hidrofIli 
capas hidrofObicas 
(hidrofilica) Se en 
correspondencia to 
y hace.que este cc 
cercano.. Sin emb2 
reclamado (como b 
potirnero ligador de 
antibacterial y dicha 
I de manera expilci 
antibacterial y ager 
reclamado en la DE 

biecer una cornparaciôn directa entre los documentos; es or 
ogieron los dOcumentos DI y D3 como los cer(anos a \la 

:umento DI es claro que este describe un ap6sito el cual tier 
as coma hidrofobicas en configuraciOn de sandwich donde 
se encØntran en el exterior y en donde en la capa intern 
uentra impregnado un agente antibacterial, Jo anterior tien 

l con lo reclamado en la reivindicaciÆn I de la presente solicitu 
responda a uno ! los documentos del estado de la tØcnic 
go, se aprecia que el documento Dl no es "idØntico" a I 
n Jo aclara el solicitante) pues habla sabre la presencia de U 
aracteristicas hidrofihoas, el cual as utilizado para fijar el agent 
aracteristica no se encentra como esencial en la reivindicaciÆ 

a, por Jo cual se establecerian dos thferencias (tipo de agent 
ligador) entre las caracteristicas esenciales de DI y de I 

łnte solicitud, 

e 

a 

A pesar de Ia anterior esta oficina pone de manifiesto que en la reivindicación I se 
hace referencia a que,el agente antibactenal se encuentra impregnado de manera 
liberable" en el material hidrofilico, Jo cual junta con lo expuesto en el capitulo 
descriptvo (folio 51) hace referericia a Ia presencia de una sustancia adictonal que 
permite IA incorporaciqn del agente (biguanida) en la capa hidrofihca y dicho agente 
Os un tensoactivo, Ia ci.iaI hace qua este componente sea considerado como esencial 
dentro de la composición del apósito y cumpla la misrna funcion qua el polimero 
ligador presente en el documento Dl. 

Teniendo en cuenta lo anterior esta oficina ratifica qua el documento DI aunque no 
afecta la novedad do la invencion reclamada en la presente solicitud, si motiva 
sustancialmente a Ia persona normalmente versada en la materia a obtener los 
apósitos y esponjas re9lamadas por Ia cual se seguirÆ teniendo en cuenta para el 
anÆlisis de nivel inventivo. 

"El documento 03 (LS 5, 141,803) revels el uso do polihexametileno biguanida 
como un antim/crobi4l. Coma so establece en Is columna 3, lineas 18 a 22, del 
documento D3, a/ agnte antimicrobiano so use coma un impregnanfe pars to/as 
no tejidas absorbentØs  flexibles en la fabricaciôn do toallitas humedas utiles pars 
limpiar y10 proporcioiar agentes activos a superficies animadas e inanimadas. 

Sc llama is afenciói a su Despacho en cuanto a quo ci documento D3 no 
describe a sugiere 0/ uso do ala guno de los mater/ales descritos en 03, ta/come 
agentos antimicrobia/ps pars apositos medicos para hondas Per Jo quo ds’cho 
documento, no puode afectar ol n/vol inventivo do is solicitud en estudio." 

Para el caso del documnto D3, esta oficina concuerda con lo expresado par of 
solicitante, y manifiesta’, qua este no es un documento que Ileve a la persona 
normalmente versada e  la materia en combinación con el documento DI a la 
obtención de un apósito antibacterial con polihexametileno biguanida (PHMB) 

Sin embargo con la nueva \büsqueda, las enseæanzas del documento DI en conjunto 
con las enseæanzas del nuevo documento D4, si permiten derivar of objeto de la 
presente solicitud porque estaria motivado a forrnular una esponja como la divulgada 
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C 

en Dl que conti� 
contienen un ag 
polihexarnetileno 
tØcnica como un 
esperaria que el 
Ilegando de esta 

capas hidrofilicas co 
e antibacterial,e inch. 
uanida (PHMB) divul 

ibacterial afIn par todo 
sito generado tuviera 
nera al objeto de ha in 

hid 
una 
a er 
a de 

fóbicas las cuales en su interior 
oluciOn del agente antibacterial 
D4 y conocido en el estado de ha 
ibras hidrofihicas; y dicha persona 
to antibacterial sabre las heridas, 
de ha presente solicitud. 

� Con respecto a item que hace relaciór a sohictudes concedidas en otros paises, 
esta oficina onsidera pertinentercordar al sohicitante que los derechos 
conferidos p0 una patente de invericion son de carÆcter territorial En este 
sentido, las a icinas de nacionales on las que se ericargan de reahizar el 
correspond ien e examen de patentabilidad, a fin de poder determiner si se cumple 
o no los requi itos minimos exigidos ior las lgislaciones internas de cada pals. 
De tel suerte que on cada oficina d paterites se reahizan los exÆmenes de 
patentabihidad a ha luz de las disposici*nes quo has facultan Para determiner si se 
confiere a no I derecho de exclusividd sobrp una invencion; de igual forma eats 
Despacho al omento de examiner l patentbihidad de una invenciôn se acoge a 
las disposicio es contempladas en IDeciIón 486 sabre la deterrninaciOn de 
novedad, niv I inventivo y aphicabill$d indutrial, de la .cual se concluye que no 
cumple con I estipulado en el articu 18 $ ha citada Decision. 

En cumphirnient del articulo 45 de la DcisiOn 486 de ha Comisión de ha Comunidad 
Andina, Se le in ica que debe dar respusta de itro del tØrmino de sesenta (60) dIas 
contados a parti de ha fecha de notificacion de lo presente comunicaciOn En caso de 
no dar respuestal presente requerimieto, a s a pesar de ha respuesta subs istieran 
los impediment s para ha concosiOn, so denegarª ha patente. 

NotifIquesep4resen)te oficio conforme a to dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del 
capItupu(nto de(ulorimero de ha Circular Unica No. 10 de 2001. 

AA\\ 
DORI ELENA POLO CORDOBA 
Dire  de iNu ?vas Creaciones (E) 

I I 
El anterior rquerimiento fue notificado por fijaciOn en hista, de fecha 

r flfl, 

CONCEPTO TECNICO EXAM1NADOR TECNICO 
I No.2291 ii . COdigo No.202093 

Revisado por: Jacqueline Alfonso 
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