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Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacion.
Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal de la persona juridica peticionaria, en
cuanto no estén inscritas en alguna Camara de Comercio Colombiana.

Poder, si fuere el caso.

Certificado de la fecha de presentacién de la solicitud prioridad expedida por la autoridad correspondiente
y una copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad

Traduccion simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Resumen

Descripcion de la invencién.

Una o mas reivindicaciones.

Dibujos y/o planos necesarios.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material biolégico

Arte final 12x12 cm.

De ser el caso, informacion sobre ofras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el
mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitud.
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Sefiores ,
DEPARTAMENTO DE NUEVAS CREACIONES
Bogota

D.C.

ISNARDO GUARIN GOMEZ, mayor de edad, identificado como aparece al
pié de su firma, actuando en nombre propio, domiciliado en el municipio de
Bucaramanga, Santander, Colombia, otorga poder especial, amplio y
suficiente al doctor CARLOS ENRIQUE OCHOA MEIJIA, Abogado en ejercicio,
mayor de edad, domiciliado en el municipio de Medellin, identificado como
aparece al pié de su firma, para efectuar el registro del modelo de utilidad
de:
FABRICACION DE ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIBLE CON AROMA
SISTEMA “AROMAFLEX”

El apoderado queda facultado para recibir, transigir, desistar. interponer
recursos, sustituir y reasumir este poder.

J7AN

ARDO GUARIN GOMEZ
C C.5.742.913 de SAN GIL

Acepto poder
D O
GLOSHA
CARLOS ENRIQUE OCHOAMEJIA . l@_:_l?iﬁ\—i/
C.C.70.073.002 de) Expotiene 10 = - 2()\\
T.P. 110238 del C.S. de la J. \ — 12039 recho ,__,9,_——
uto SRS
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FABRICACION DE ESPUMA DE;POL'IURETANO FLE);“('I.BLE CON AROMA

Descripcién de la invencion.

La invenciéon que se desea ampara o registrar ante la Superintendencia de
Industria y Comercio, es un sistema de producciéon que permite obtener una
espuma de poliuretano flexible con aroma, ya que la produccion actual de estos
productos tiene un olor caracteristico derivado del poliol, estas espumas son
empleadas en la fabricaciéon de colchones, sillas de vehiculos y demas muebles
de descanso, se pude percibir un olor caracteristico o no deseado
caracteristicos de estos productos a quimicos.

La proteccién de esta invencion esta en caminada a la fabricacion espumas
con aroma, ya que dependiendo de las caracteristicas propias del proceso, se
puede obtener variacién en la espumas de alta o baja resistencias, rigidez y
demas variaciones de sus propiedades fisicas, pero solo se desea proteger las
propiedades referentes al olor del producto final, ya que el proceso actuales no
se emplean los aromas, con la adicién de un estabilizante, se logra que la
integracién de un aroma (fragancia que se desea agregar en la produccién), no
afecte el producto final.

Con lo cual se quiere brindar a los usuarios la posibilidad de adquirir productos
elaborados en espuma con las caracteristicas ya establecidas y con la
posibilidad de eliminar el olor caracteristico por un aroma, lo que permite

mejorar su ambiente de descanso obteniendo un mayor bienestar



El sector tecnolégico al que se refiere o se aplica la invencion.

En la actualidad los procesos de produccién o obtencién de espumas de
poliuretano, son variantes del proceso estandar de elaboracion de productos
estandar derivados de poliuretano (PUR), es un polimero que se obtiene

mediante condensacién de polioles combinados con polisocianatos.

Se subdivide en dos grandes grupos: termoestables y termoplasticos
(poliuretano termoplastico). Los poliuretanos termoestables mas habituales son
espumas, muy utilizadas como aislantes térmicos y como espumas; pero
también existen poliuretanos que son elastomeros, adhesivos y selladores de
alto rendimiento, pinturas, fibras, sellantes, para embalajes, juntas,
preservativos, componentes de automoévil, en la industria de la construccion,
del mueble y miiltiples aplicaciones mas.

Para la variacion de las caracteristicas o aspectos se pueden mezclar con

pigmentos tales como el negro de humo y otros colorantes.

Su formulacion se basa en polioles de bajo nimero de hidroxilo (OH)
combinados con isocianatos de bajo contenido en grupos funcionales (NCO),
unido a propelentes especiales y una cantidad exactamente medida de agua.
La formula estd estequiométricamente disefiada para lograr un material
(espumado o no) de curado rapido y con una densidad entre 18 y 80 kg/m>.

Algunas aplicaciones de poliuretanos son definidas por la industria al definir la
densidad del producto y para que fin se desea comercializar. En el caso que
nos ocupa es espuma flexible con destino a automéviles, yates, muebles y

decorados.

Dentro del mercado los productos presenta una variedad de color con el fin de
identificar la densidad o tipo de producto, que son clasificados por el color
segun el INCONTEC No. 2019, asi mismo todas las espumas presentan el olor
caracteristico a los derivados de los procesos de polio, el cual no es agradable
al sentido del olfato humano.



El proceso de obtencion o produccién de espuma con aroma, presentaria
diferencias contra productos del mismo tipo en los siguientes aspectos.

Ser la Unica espuma de poliuretano flexible con aroma
Brindar un ambiente de confort y frescura con agradables aromas que permiten

mejorar la calidad de vida de los usuarios.

Ser un valor agregado muy importante y claramente percibido por los usuarios
de los productos que se elaboran en espuma de aroma

El producto final son bloques de espuma, de cualquier dimension ya sean
rectangulares o cilindricos



Resumen.

La elaboracién de espuma de poliuretano, es una reaccion exotérmica de
productos derivados del petréleo que permite crear estructuras de celdas
flexibles y resistentes a la compresion y que tiene muchas aplicaciones

industriales y comerciales.

En el proceso convencional de la fabricacion de espumas de poliuretano
flexible, no se han desarrollados la inclusién de aromas en los procesos de
elaboracion, con el fin de eliminar el olor caracteristico de los derivados del
poliuretano, ya que la adicién de otra sustancia en el proceso no permite tener
la misma reaccién final del producto y obtener las mismas caracteristicas en la
estructura final del producto.

Para poder obtener, la espuma con la propiedad de un aroma fresco o aroma
deseado, se debe incluir en la produccibn un paso para agregar una
estabilizante y el aroma deseado, asi al final del procesé de produccion obtener
un producto con las misma caracteristicas de rigidez, dureza, densidad y un
aroma determinado.

Ya que dentro del sector de la industria petro-quimica, la fabricacion de espuma
de poliuretano es una de las actividades mas desarrolladas en Colombia.
Actualmente existen dos métodos de fabricacion de espuma de poliuretano

flexible, la fabricacién continua y la fabricacion en cajones o tipo bacth.

En la mayoria de estos sistemas se utiliza amina para la fabricaciéon de espuma
lo que genera un olor caracteristico a quimico, que estan inherente en la

espuma que la puede hacer desagradable cualquier producto al consumidor
final.

El objetivo clave del invento es: generar una diferenciacién en el proceso de
fabricacion de espuma de poliuretano flexible y diferenciarla de la espuma
convencional, brindar a cada usuario o consumidor un mejor ambiente para el

descanso, con la adicion de un paso que permite la adicion del aroma al



proceso de fabricacion, para lo cual se requiere de un estabilizante que permite
no cambien las propiedades de la espuma y que consolide la formacién de las
celda para una adecuada estructura de la espuma.

Proceso de fabricacion.

En los tanques de almacenamiento se cargan cada uno de los productos
requeridos para el proceso de fabricacion (agua, silicona, poliol, TDI, cloruro de
metileno, estafio, aroma y silicona estabilizante).

Se programan las cantidades de acuerdo a la densidad requerida para su

elaboracién y se cargan al reactor secuencialmente.

Se pesa el Poliol en un 100% p.v y se hace llegar al mezclador o reactor en el
cual se agrega agua en un 3.5% vy silicona en 0.15% y estabizante ht-2000 en
un 0.15% (estos dos uitimos actian como surfactantes en el proceso); y se
agregan la esencia de aroma en un 3.5%

Las anteriores se mezclan y homogenizan, para luego agregar el
DISOCIANATO DE TOLUENO DE ESTANO en un porcentaje de 0.21% p.v.

El reactor se mantiene en agitacion permanente para realizar una mezcla
homogénea.

Una vez realizada la mezcla se procede a hacer el vaciado en el molde

rectangular e inicie el proceso de curado ya con el aroma incluido en la

espuma.

El procesé finaliza con el desmolde de los bloques de espuma

El proceso de curado de cada bloque es de 24 horas para hincar el proceso de
corte y laminado.
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Los bloques de espuma se pueden elaborar de cualquier dimension, ya sean
rectangulares o cilindricos.



1)

2)

3)

Reivindicaciones

PROCESOS DE FABRICACION DE ESPUMA DE POLIURETANO
FLEXIBLE CON AROMA, se caracteriza por ser un proceso de fabricacion al
cual se adicional dos etapas de produccion que permiten la obtencién de
espuma de poliuretano flexible con un aroma determinado y sin perder sus
propiedades (1), para la adicion del aroma al proceso de fabricacion se
requiere la adicién de dos pasos o etapa, ya que por las caracteristicas de
producto si es adicionado un aroma dentro del proceso no se obtendria una
espuma con las propiedades caracteristicas (2), para poder adicionar el aroma
se requiere un estabilizante y es la preparacién del de solucién y posterior
mezclado en el proceso estandar de la fabricacién de la espuma (3), esta
solucion permite la consolidacion la formacién de la celda para una adecuada
estructura de la espuma al adicionar el aroma.

El estabilizante que se emplea para que el aroma se pueda integrar a la
estructura del producto mencionada en (2) es Ortegol (estabilizante de
reaccion), el cual se incorpora en el proceso en la mezcla de las materias
primas y excipientes se hace un vaciado, en los moldes (4).

Descripcion del proceso de fabricacion es, realizar el bombeo desde los
silos de almacenamiento punto del proceso de produccion:

a) En los tanques de almacenamiento se cargan cada uno de los
productos requeridos para el proceso de fabricaciéon (agua, silicona,
poliol, TDI, cloruro de metileno, estafio, aroma vy silicona
estabilizante) (a).

b) Se programan las cantidades de acuerdo a la densidad requerida

para su elaboracién y se cargan al reactor secuencialmente.

c) Se pesa el Poliol en un 100% p.v y se hace llegar al mezclador o
reactor en el cual se agrega agua en un 3.5% y silicona en 0.15% y

(o



d)

9)

h)

estabizante ht-2000 en un 0.15% (estos dos Ultimos actian como

surfactantes en el proceso).

; Se agregan la esencia de aroma en un 3.5%, que es finalmente el
paso que genera la innovacion dentro del proceso de fabricacion de
este articulo, que se adiciona simultineamente a las mezclas de
cloruro de metileno e isosianato de Tolueno (TDI), con las

Las anteriores se mezclan y homogenizan, para luego agregar el
DISOCIANATO DE TOLUENO DE ESTANO en un porcentaje de
0.21% p.v.

El reactor se mantiene en agitacion permanente para realizar una

mezcla homogénea.

Una vez realizada la mezcla se procede a hacer el vaciado en el
molde rectangular e inicie el proceso de curado ya con el aroma
incluido en la espuma.

El proceso finaliza con el desmolde de los bloques de espuma

El proceso de curado de cada bloque es de 24 horas para hincar el

proceso de corte y laminado.
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4) Dentro de la reivindicacién 3 se hace referencia al punto (D), que es el paso
de adiccion del establizante y del aroma para el producto final, asi mismo el
proceso de produccion es el que debe ser protegido ya que e innova la forma
de poder adicionar o cambiar una propiedad del producto final.
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