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Respuesta a oficio No. 5952 de 22 de mayo de 2009

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, portador de la tarjeta profesional No.
57.492 del C.S.J., obrando como apoderado de la sociedad VITRO GLOBAL
S.A., segun lo acredita el poder presentado ante esa division, me permito dar
respuesta a las observaciones de caracter técnico y juridico, relacionadas con
la patentabilidad, para la concesion de la patente de acuerdo con la Decision

486 segun el concepto técnico No. 1178 notificado por fijacion en lista de fecha

22 de mayo de 2009.

Con el fin de subsanar las objeciones hechas por el Sefior Examinador al
capitulo reivindicatorio, se anexa un nuevo capitulo reivindicatorio con 1-17
reivindicaciones, el cual reemplaza en su totalidad el capitulo reivindicatorio
presentado anteriormente y no anexa materia nueva ni amplia el alcance de la

presente solicitud.

El nuevo capitulo reivindicatorio sigue las recomendaciones del Sefior
Examinador y vuelve mas concisos los elementos técnicos generales de la
invencion. Una de estas modificaciones incluye eliminar y/o modificar las
reivindicaciones que incluian la palabra "medios” para describir su alcance. Sin
embargo, como se vera en el nuevo capitulo reivindicatorio desde la nueva
reivindicacion 11 se mantuvo la utilizacién de dicho término. El solicitante pone
a consideracion del Seior Examinador que el uso de este término no se utiliza
para hacer ambigua la solicitud, sino que es utilizado para describir un conjunto

de posibilidades que pueden ser usadas como formas de deteccion y/o
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medicion comunmente utilizadas en un sistema de control, como lo es la
presente invencion. A manera de ejemplo el solicitante se refiere a la nueva
reivindicacion 15 que dice:”... en donde los medios para controlar el llenado y
vaciado de dicho sistema de alimentacion de combustible pulverizado...”.
Siendo esté reivindicacion dependiente de la nueva reivindicacion 10 en donde
por medio de la siguiente frase hace entender el conjunto de formas de
deteccion y/o medicién que pueden ser utilizadas con el fin citado, esto es:
“...en donde los medios (el sistema de alimentacion gravimétrica o sensores)
para controlar el llenado y vaciado de dicho sistema de alimentacion de
combustible pulverizado...”. Lo mismo ocurre con las demas reivindicaciones
nuevas dependientes (11-17) de la reivindicacion 10, en donde la palabra
“medios” siempre hace referencia a unos elementos de medicion y/o deteccion
especificos propios del area que sobre la que se esta trabajando. En este
sentido, el solicitante respetuosamente desea resaltar que el presente invento
comprende un sistema de control para un proceso especifico, en el que los
dispositivos de deteccion y/o medicion utilizados, a los que hace referencia el
término “medios”, son inherentes a las estrategias y/0 métodos que se

proponen en el presente sistema de control.

Con respecto a las objeciones hechas por el Sefor Examinador en cuanto al
nivel inventivo, el solicitante respetuosamente desea aclarar las razones por las
que a su criterio la presente invencién si cumple dicho requisito a la luz de los
documentos de patente U.S. 2002/01034287 (D1) y DE 100100331 (D2) a los

que el Sefor Examinador hace referencia.

El documento D1 hace referencia a un método y sistema para la alimentacién y
quemado de un combustibie pulverizado, como el coque de petrdleo, en un
horno de fundicion de vidrio. De manera complementaria, la presente invencion
desarrolla un sistema de control sobre dicho proceso, representando un
desarrollo subsiguiente en la misma linea tecnologica del método descrito en el
documento D1, que puede ser considerado como el paso siguiente que se
podria buscar para dicho proceso. Esto sin embargo, no representa un
desarrollo evidente que se pueda obtener del planteamiento sugerido en el
documento D1, ya que el proceso involucra un conjunto de multiples variables
de cierta complejidad técnica, cuya medicion y control requieren el disefio y la

implementaciéon de un sistema complejo de control. Mas aun si se tiene en
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cuenta que, el sistema correlaciona variables que requieren seguimiento
continuo y que estan comprendidas desde la alimentacion de combustible hasta
la etapa de combustion. Por lo tanto, se hace evidente no solo el avance
tecnolégico que este sistema representa, sino también la poca obviedad que

hay en su desarrollo a partir de D1.

Sin embargo de acuerdo con el sefior Examinador, un técnico versado en la
materia conociendo los desarrollos contenidos en D2, en donde se desarrolla un
sistema de control sobre un proceso de molienda para la produccion de polvos;
podria desarrollar de manera obvia los elementos que constituyen el presente
sistema de control sobre el proceso descrito en D1. Respetuosamente
deseamos sefalar que dicho planteamiento no es valido, ya que, implementar
un sistema de control disefiado para un proceso completamente diferente, en
ninglin momento puede concluir en un desarrollo como el que se plantea en la
presente invencion. Siendo evidente que, aunque los sistemas involucran
conjuntos de variables similares (como de hecho ocurre en todos los procesos
de fundicion y/o que involucren quemadores) en ningun momento la forma de
medir, controlar y actuar sobre dichas variables es un desarrollo similar. Ya que
es necesario considerar elementos Unicos de cada proceso, como las variables
criticas, la interaccién de las variables y su efecto sobre dicho proceso. Por lo
que, un sistema de control hecho para un proceso molido para la produccion de
polvo de carbén (D2), de ninguna forma puede indicar el desarrollo de un
sistema de control para un proceso de fundicion de vidrio mediante quemadores
de combustible pulverizado; que claramente involucra un proceso de

investigacion que aporta de manera significativa al estado de la tecnica.

Especificamente, se pueden detallar diversas etapas del sistema de control
propuesto en la presente invencion que en ningun momento pueden ser
derivadas de las estrategias de control propuestas en el documento D2. Un
ejemplo claro de esto es el sistema de control para la alimentacion de
combustible, el cual involucra un conjunto valvulas de control (como son
descritas en la presente invencioén), que en ningun momento son sugeridas por
el sistema presentado en el documento D2. Ademas, dicho sistema de
alimentacion debe estar adecuadamente sincronizado con el proceso de
fundiciéon de vidrio, en el cual adicionalmente, hay que controlar las variables

criticas involucradas en los ciclos de combustibn y no combustion de los
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diferentes quemadores. Todo lo anterior conlleva un planteamiento de un
sistema que no puede ser derivado a partir las estrategias planteadas en D2,
aplicadas en el sistema descrito en D1. Ya que los mecanismos de control que
se requieren para controlar el conjunto de variables de criticas en el proceso
descrito en la presente invencidén, solo son obtenidas por la configuracion
especial del presente sistema de control; el cual, como reconocera un técnico
versado en la materia, es un aporte importante al estado de la técnica y se
aparta de lo que puede ser considerado como un desarrollo a partir de otros
sistemas de control presentados en el arte previo. Por lo que, segun el criterio

del solicitante, la presente invencidon cumple con el requisito de nivel inventivo.

En este punto es importante para el solicitante, aclarar que las diferencias de la
presente invenciéon con el arte previo mencionadas por el Sefior Examinador, no
son diferencias sutiles que puedan ser obviadas facilmente al involucrar otras
invenciones; sin0 que como se demostrd, son el resultado de una serie de
procesos de investigacion que permiten el desarrollo y la evoluciéon de una linea
tecnologica (en este caso el proceso de fundicidon de vidrio), para la cual,
desarrollos como la presente invencion representan aportes importantes al

estado de la técnica.

En conclusidn, el solicitante piensa que a la luz de los anteriores argumentos y
del nuevo capitulo reivindicatorio, la presente invencion cumple con los
requisitos de patentabilidad establecidos en la Decision 486, por lo que
respetuosamente solicitamos retirar las objeciones hechas a la presente

solicitud.

De la Sefiora Jefe,

Atentamente,

O L

AN PABLO CADENA SARMIENTO

T.P. No. 57.492 del C.SJ.
C.C. 80.410.337 de Usaquen

Calle 70A No. 4-41, Piso 4
Bogota D. C. 1 de Octubre 2009
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REIVINDICACIONES

@ Un método para controlar un sistema de alimentacion y quemado de
combustible pulverizado en un horno de fundicion de vidrio; una serie de
quemadores arreglados en dicho horno de fundicion de vidrio los cuales son
usados alternadamente para llevar a cabo ciclos de combustion y no
combustion para la fundicién del vidrio; al menos un silo de almacenaje
para almacenar y alimentar el combustible pulverizado; y al menos un
sistema de alimentacion de combustible pulverizado el cual es llenado y
vaciado con dicho material pulverizado para proveer un flujo del
combustible pulverizado a cada uno de los quemadores durante el proceso

de fundicién de vidrio, el método caracterizado por las etapas de:

monitorear al menos una variable de operacién involucrada en dicho
horno de fundicién de vidrio, el cual esta basado en al menos un
sensor, cada sensor detectando una variable diferente durante el

proceso de fundicion de vidrio;

monitorear y controlar el llenado y vaciado de dichos sistema de
alimentacion de combustible pulverizado basado en la cantidad de
combustible pulverizado que esta siendo almacenado en dicho
sistema de alimentacion de combustible pulverizado, proveyendo un
flujo constante de dicho combustible pulverizado a cada uno de los

quemadores;

controlar la alternancia de ciclos de combustion y no combustion en
dichos quemadores en dicho horno de fundicion de vidrio, basado en
el monitoreo y alimentacién del combustible pulverizado y en base a

dichas variables de operacién del proceso de fundicion de vidrio; y,



2.

calcular la alternancia de los ciclos de combustion y no combustion

de dichos quemadores, basados en un tiempo real.

El método para controlar un sistema para alimentar y quemar un

combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicacion 1,

- caracterizado porque la etapa de controlar la alternancia de los ciclos de

combustion no combustion en dichos quemadores de dicho horno de

fundicion de vidrio esta comprende las etapas de:

monitorear la alimentacién de una mezcla del flujo de aire y
combustible pulverizado desde dicho sistema de alimentacion de
combustible pulverizado en al menos un primer quemador localizado

en un primer lado del horno de fundicion de vidrio;

monitorear la no alimentaciéon de la mezcla del flujo de aire y
combustible pulverizado en al menos un segundo quemador
localizado en un lado opuesto a dicho al menos un primer quemador

en dicho horno de fundicién de vidrio;

activar un primer tiempo de ciclo para proveer la mezcla de aire y
combustible pulverizado a dicho al menos primer quemador para
llevar a cabo una primera etapa de combustion en el horno de

fundiciéon de vidrio para fundir el vidrio.

detectar la finalizacién del primer tiempo de ciclo de dicha primera
etapa de combustion y cerrar el suministro del combustible
pulverizado en dicho primer quemador, pero manteniendo el
suministro de aire durante un tiempo corto para el limpiado de los

primeros quemadores;



mantener continuamente la alimentacion del combustible pulverizado
en dicho sistema de alimentacion de combustible pulverizado,
regresando la alimentacién del combustible pulverizado hacia dicho
sistema de alimentacién de combustible pulverizado, mientras que
un flujo de combustible pulverizado y aire es cambiado desde dicho
al menos el primer quemador a dicho al menos un segundo
quemador en dicho segundo lado del horno de fundicién de vidrio

para llevar a cabo un segundo ciclo de combustion;

activar un segundo tiempo de ciclo para proveer la mezcla de
combustible pulverizado y aire desde dicho sistema de combustible
pulverizado a al menos un segundo quemador para llevar a cabo un
segunda etapa de combustion en el horno de fundicién de vidrio para

la fundicion de vidrio;

monitorear la alimentacién de la mezcla del combustible pulverizado
y aire en al menos dicho segundo quemador localizado en un lado
opuesto a dicho al menos un primer quemador en dicho horno de

fundicién de vidrio para la fundicion del vidrio;

detectar la finalizacién del segundo tiempo de ciclo de dicha segunda
etapa de combustibn y cerrar el suministro del combustible
pulverizado desde dicho sistema de combustible pulverizado en
dicha segundo quemador, pero manteniendo el suministro de aire
durante un tiempo corto para limpieza de dichos segundo

guemadores;



mantener continuamente la alimentacion del combustible pulverizado
en dicho sistema de alimentacion de combustible pulverizado,
regresando la alimentacién del combustible pulverizado hacia dicho
sistema de alimentacion de combustible pulverizado mientras que, el
ciclo de combustién esta siendo cambiado desde dicho al menos el
segundo quemador a dicho al menos un primer quemador en dicho
primer lado del horno de fundicién de vidrio para llevar a cabo el

primer ciclo de combustién; y,

cambiar automaticamente los ciclos de combustién y no combustién
entre dicho al menos un primer quemador y dicho al menos un

segundo quemador para la fundicion del vidrio.

El método para controlar un sistema para alimentar y quemar un
combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicacion 2,
caracterizado porque el cambio automatico de los ciclos de combustidon y no
combustion entre al menos un primer quemador y al menos un segundo
guemador para la fundicion del vidrio estd basado en una secuencia

programable.

El método para controlar un sistema para alimentar y quemar un
combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicacion 2, en donde
la etapa de mantener continuamente la alimentacion del combustible
pulverizado de dicho sistema de alimentacion, regresando el combustible
pulverizado hacia dicho sistema de alimentacion de combustible
pulverizado ademas estd caracterizada por comprender la etapa: probar,
calibrar y poner en marcha el sistema de alimentacién de combustible

pulverizado.

visdl

¥
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El método para controlar un sistema para alimentar y quemar un
combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicacién 1, en donde
la etapa H’controlar la alternancia de los ciclos de combustion y no
combustion en dichos quemadores de dicho horno de fundicién de vidrio
esta caracterizada por comprender las etapas de:
monitorear la alimentacion de una mezcla del flujo de aire y
combustible pulverizado desde dicho sistema de alimentacion de
combustible pulverizado en al menos un primer quemador localizado

en un primer lado del horno de fundicion de vidrio;

monitorear {a no alimentaciéon de la mezcla del flujo de aire y
combustible pulverizado en al menos un segundo quemador
localizado en un lado opuesto a dicho al menos un primer quemador

en dicho horno de fundicidén de vidrio;

activar un primer tiempo de ciclo para proveer la mezcla de
combustible pulverizado y flujo de aire, a al menos dicho el primer
quemador para llevar a cabo una primera etapa de combustidén en el

horno de fundicion de vidrio.

detectar la finalizacion del primer tiempo de ciclo de dicha primera
etapa de combustion y cerrar el suministro del combustible
pulverizado en dicho primer quemador, pero manteniendo el
suministro de aire durante un tiempo corto para el limpiado de los

primeros quemadores;

detener el flujo del combustible pulverizado en dicho sistema de

alimentacién de combustible pulverizado, mientras que el ciclo de

4

~



combustién esta siendo cambiado desde dicho al menos un primer
quemador a dicho al menos dicho segundo quemador en dicho
segundo lado del horno de fundicion de vidrio para llevar a cabo un

segundo ciclo de combustion,;

activar un segundo tiempo de ciclo para proveer la mezcla de
combustible pulverizado y aire desde dicho sistema de alimentacion
de combustible pulverizado a dicho al menos un segundo quemador
para llevar a cabo una segunda etapa de combustion en el horno de

fundicion de vidrio para fundir el vidrio;

monitorear la alimentacion de la mezcla de combustible pulverizado y
aire en al menos dicho segundo quemador localizado en un lado
opuesto a dicho al menos el primer quemador en dicho horno de

fundicién de vidrio para la fundicion del vidrio;

detectar la finalizacién de segundo tiempo de ciclo de dicha segunda
etapa de combustiébn y cerrar el suministro del combustible
pulverizado desde dicho sistema de combustible pulverizado en
dicho segundo quemador, pero manteniendo el suminisiro de aire
durante un tiempo corto para la limpieza de dichos segundos

quemadores;

detener el flujo del combustible pulverizado en dicho sistema de
alimentacion de combustible pulverizado, mientras que el ciclo de
combustién esta siendo cambiado desde dicho al menos el segundo

quemador a dicho al menos el primer quemador en dicho primer lado
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del horno de fundicion de vidrio para llevar a cabo el primer ciclo de

combustiéon;

cambiar automaticamente los ciclos de combustién y no combustion
entre dicho al menos el primer quemador y dicho al menos el

segundo quemador para la fundicion del vidrio.

El método para controlar un sistema para alimentar y quemar un
combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicacion b5,
caracterizado porque el cambio automatico de los ciclos de combustion y
no combustion entre al menos un primer quemador y al menos un segundo
quemador para la fundicion del vidrio estd basado en una secuencia

programable.

El método para controlar un sistema para alimentar y quemar un
combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicacion 5, en donde
la etapa de detectar la finalizacion del primer tiempo de ciclo de dicha
primera etapa de combustion y cerrar el suministro del combustible
pulverizado en dicho primer quemador esta caracterizado por la etapa de
abrir una compuerta en una salida de dicho sistema de alimentacién de
combustible pulverizado, la cual es sincronizada con el sistema de control
para evitar el paro y reestablecimiento de dicho sistema de alimentacion de

combustible pulverizado.

El método para controlar un sistema para alimentar y quemar un
combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicacién 1,
caracterizado por comprender la etapa de controlar un colector de polvos
localizado en dicho silo de almacenaje y en dicho sistema de alimentacion

de combustible pulverizado, dicho colector de polvos siendo operado



durante el llenado y descarga de dicho silo de almacenaje o de dicho
sistema de alimentacion de combustible pulverizado o cuando el sistema de

control detecte condiciones de monitoreo de polvo no favorables.

9. El método para controlar un sistema para alimentar y quemar un
combustible pulverizado como el reivindicado en la reivindicacién 1, el cual
esta caracterizado por comprender la etapa de determinar la concentracion
de monoxido de carbdn por cada silo de almacenaje para disparar al menos

un dispositivo para hacer inerte y proteger el medio ambiente interno dentro

i‘ de dicho silo.

6 10.Un sistema de control para controlar el almacenamiento, la alimentacion y
el quemado de combustible pulverizado en un horno de fundicién de vidrio,
una serie de quemadores arreglados en dicho horno de fundicion de vidrio
los cuales son usados alternadamente para llevar a cabo ciclos de
combustion y no combustion para la fundicién del vidrio; al menos un silo de
almacenaje para almacenar y alimentar el combustible pulverizado; y al

. menos un sistema de alimentacion de combustible pulverizado el cual es
llenado y vaciado con dicho material pulverizado para proveer un flujo del

‘ combustible pulverizado a cada uno de los quemadores durante el proceso

de fundicion de vidrio; el sistema de control siendo caracterizado por:;

Medios (118; 120; 122) o (274, 276) (un sistema de alimentacion
gravimétrica o sensores) para controlar el llenado y descarga de
dicho sistema de alimentacion de combustible pulverizado basado en
la mediciéon y monitoreo de la cantidad de combustible pulverizado
que esta siendo almacenado y alimentado por dicho sistema de

alimentacion de combustible pulverizado;



medios para monitorear el flujo de combustible pulverizado en

cada quemador,

medios para monitorear la velocidad de alimentacion del

combustible pulverizado en una serie de tuberias,

medios para monitorear al velocidad del aire de alimentacién en

un soplador de aire,

' medios para monitorear la presion de aire en dicho soplador de

aire,

medios para monitorear la presion interna y temperatura del
horno de fundicidén de vidrio v,
medios para monitorear los gases de combustion en medios de

control ambiental.

17.E] sistema de control como el reclamado en la reivindicacion 10, esta
caracterizado porque incluye:

| medios para controlar el lienado y descarga de dicho combustible
pulverizado en dicho sistema de alimentacion de combustible
pulverizado, los cuales con controlados con base en un nivel de
combustible pulverizado que esta siendo almacenado en dicho sistema

de alimentacién de combustible pulverizado, dicho sistema de
alimentacién de combustible pulverizado incluyendo sensores de nivel

para monitorear y para generar sefales en base a un nivel superior y un

nivel inferior de material pulverizado en dicho sistema de alimentacion

de combustible pulverizado.
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Clasificacion Internacional (IPC): C03B05/235
Concepto Tecnico No. 400

Patente de Invencion Patente de Modelo de Utilidad [ ]
Via Nacional |
Via PCT (fase nacional) X Cap.l [] Cap. |l X
No. Sol. Internacional PCT/IB2003/004504

Fecha de Presentacion Internal. 2003-10-01

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de la Decision 486 de la Comisiéon de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios: 102-145

Reivindicaciones: Inicialmente folios: 146-159, modificadas 281-
292.

Dibujos: Folios: 161-167

Prioridad: Se acepto la correspondiente a Estados Unidos
con numero 10/261.968 de fecha 2002-10-01,
segun folio 4.

Respuesta del solicitante: Folios: 277-280

1. Objeto de la invencién

La presente solicitud fue titulada originalmente: “Sistema de control para controlar
la alimentacion y quemado de un combustible pulverizado en un hormo de
fundicion de vidrio” folio 1, se cambia por: “Método y sistema de control para
controlar la alimentacion y quemado de un combustible pulverizado en un horno
de fundicion de vidrio”.

De acuerdo con el texto de la descripcion, los dibujos y las reivindicaciones, el
objeto de la presente solicitud es proporcionar un “sistema y un método de control
para controlar la alimentaciéon y quemado de un combustible pulverizado en un
horno de fundicion de vidrio para emplear menos oxigeno en la combustion de un
combustible solido. En este caso los residuos de petrdleo de las torres de
destilacion como el coque de petrdleo, controlando la generacion de impurezas
que afectan los refractarios de dichos hornos empleados en sus paredes”. (Folios
102-105).

Por lo anterior para solucionar este problema la presente solicitud trata de
proporcionar: reivindicaciones 1-17, folios 281-292.
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Estado General de la providencia » RESOLUCION 9056 de fecha 18/02/2010 « ( en fecha:2010-06-21 10:14:14.000 )
Fecha de Notificacién 15/03/2010 (dd/mm/aaaa) con base a datos del sistema
Fecha de Ejecutoria 23/03/2010 (dd/mm/aaaa) Dispuesta por el Sistema con base en datos relacionados
Correspondencia Remitida a la(s) siguiente(s) direccion(es)
CALLE 70 ANO. 4-41, PISO 4 de la ciudad de BOGOTAD.C., Procesada en fecha 18/02/2010
‘L Estado de Correspondencia; ENVIADO , de fecha 2010-02-22 08:00:00
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

resoLucion 009056
Por la cual se otorga una patente de invencién

CERTIEICARO - ¢ 1 7
[ . L.
Rad. PCT/ 05-40065

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en el articuio
3, numeral 30 del decreto 3523 de 2009, y

CONSIDERANDO:

PRIMERO: Que la solicitud de patente de invencion titulada “SISTEMA DE CONTROL
PARA CONTROLAR LA ALIMENTACION Y QUEMADO DE UN COMBUSTIBLE
PULVERIZADO EN UN HORNO DE FUNDICION DE VIDRIO", que corresponde a la
solicitud internacional PCT/IB 2003/004504 de fecha 01 de octubre del 2003, fue radicada
en esta Superintendencia el 27 de abril del 2005 bajo el namero 06030135, para que se
iniciara la fase nacional en virtud del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT).

SEGUNDO: Que el extracto de esta solicitud fue publicado en la Gaceta de la Propiedad
Industrial N® 574 del 30 de marzo del 2007, sin que se hubieran presentado oposiciones por
parte de terceros.

TERCERO: Que realizado el examen de fondo se requiri6 al solicitante en los términos del
articulo 45 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, para que presentara
respuesta a las observaciones de caracter técnico visibles a folios 255 a 273 del cuademo
administrativo, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos
establecidos por esta Decisién, para la concesién de la patente.

CUARTO: Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el nimero 05-040065-00007-
0000 del 01 de octubre del 2009, atendio oportunamente el requerimiento formulado,
presentando nuevos folios 281 a 292 con el texto de las reivindicaciones que reemplazan las
originalmente presentadas, atendiendo de esta manera las observaciones efectuadas en el
examen de fondo. El nuevo capitulo reivindicatorio se acepta, como quiera que se ajusta a
las prescripciones contenidas en el articulo 34 de la Decision 486.

QUINTO: Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida por la
Comision de La Comunidad Andina se otorgaran patentes "...para las invenciones, sear de
producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre que sean
nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion industrial”.

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2,5, 7y 10
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador. 5870000
Fax: 5870284. Linea 0180000-910165
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Bogota D.C. - Colombia
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Por la cual se otorga una patente de invencion
CERTIHCADO.. o @ ©
Rad. PCT/ 05-40065

SEXTO: Que en el presente caso cumplen los requisitos indicados en el numeral anterior las
reivindicaciones 1 a 17 contenidas en los folios 281 a 292, razén por la cual este Despacho
encuentra procedente conceder para las mismas el privilegio de patente solicitado.

SEPTIMO: Que de acuerdo con el objeto concedido se modifica el titulo de la invencion, el
cual quedara de la siguiente manera: “METODO Y SISTEMA DE CONTROL PARA
CONTROLAR LA ALIMENTACION Y QUEMADO DE UN COMBUSTIBLE PULVERIZADO
EN UN HORNQO DE FUNDICION DE VIDRIO".

RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO: Otorgar el privilegio de patente de invencién a la solicitud que entré
en fase nacional en virtud del Tratado de Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), parala
creacidbn denominada:

" METODO Y SISTEMA DE CONTROL. PARA CONTROLAR LA ALIMENTACION 'Y
QUEMADO DE UN COMBUSTIBLE PULVERIZADO EN UN HORNO DE FUNDICION
DE VIDRIO "

Clasificacion IPC: C 03 B 05/235.
Reivindicacién(es): 1a 17 Folio(s): 281 a 292
Titular(es): VINTRO GLOBAL, SA.

Domicilio(s): Givisiez, Suiza.

Inventor(es): Ivan Jorge Solis Martinez.

Prioridad N°: 10/261,968 Fecha: 01 de octubre del 2002 Fecha: US.

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, 5,7y 10
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutador: 5870000
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ResoLucion 009056
Por la cual se otorga una patente de invencion
CERTIFRADO = '
Rad. PCT/ 0540065

Solicitud Internacional N°: PCT/IB 2003/004504 Fecha: 01 de octubre del 2003.
Vigente desde: 01 de octubre del 2003  Hasta: 01 de octubre del 2023

ARTICULO SEGUNDO: El fitular tendra los derechos y las obligaciones establecidos en la
Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andinay demas disposiciones legales
vigentes sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se
debera cancelar la tasa anual de mantenimiento conforme lo dispone el articulo 80 de la
referida norma comunitaria.

ARTICULO TERCERQO: Entregar al titular copia auténtica de esta resolucion y el certificado
de patente, previas las anotaciones en los libros de registro.

ARTICULO CUARTO: Notificar el contenido de la presente resolucion al doctor Carlos
Humberto Palacio Eastman, en su calidad de apoderado de Vitro Global, S.A., o a quien
haga sus veces, entregandole copia de la misma, advirtiéndole que contra ella procede el
recurso de reposicion ante el Superintendente de Industria y Comercio, del cual podra hacer
uso al momento de la notificacién personal o dentro de los 5 dlas héblles sugu:entes a ella

I“% : A

- T [ 05 SRR

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE ol
Dada en Bogotd, D.C., a los 1 8_FEB 20\“

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA'Y COMERCIO (E),

(DNE:ARLO MARCENARG JIMENEZ

Doctor

CARLQOS HUMBERTO PALACIO EASTMAN
Calle 70 AN® 4 - 41, Piso 4.

Bogota D.C.

w
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