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JEFE DE DIVISION DE NUEVAS CREACIONL. 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

E. S. D. 

REF: Expediente No. 05 040.065 - solicitud de patente de invención a favor de 

VITRO GLOBAL S. A. 

Respuesta a oficio No. 5952 de 22 de mayo de 2009 

I 

is 

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, portador de la tarjeta profesional No. 

57.492 del C.S.J., obrando como apoderado de la sociedad VITRO GLOBAL 

S.A., segün lo acredita el poder presentado ante esa division, me permito dar 

respuesta a las observaciones de carªcter tØcnico y jurIdico, relacionadas con 

la patentabilidad, para la concesión de la patente de acuerdo con la DecisiOn 

486 segUn el concepto tØcnico No. 1178 notificado por fijaciOn en lista de fecha 

22 de mayo de 2009. 

Con el fin de subsanar las objeciones hechas por el Seæor Examinador al 

capitulo reivindicatorio, se anexa un nuevo capitulo reivindicatorio con 1-17 

reivindicaciones, el cual reemplaza en su totalidad el capitulo reivindicatorio 

presentado anteriormente y no anexa materia nueva ni amplia el alcance de la 

presente solicitud. 

El nuevo capitulo reivindicatorio sigue las recomendaciones del Seæor 

Examinador y vuelve mÆs concisos los elementos tØcnicos generales de la 

invención. Una de estas modificaciones incluye eliminar y/o modificar las 

reivindicaciones que inclulan la palabra "medios" para describir su alcance. Sin 

embargo, como se vera en el nuevo capitulo reivindicatorio desde la nueva 

reivindicaciOn 11 se mantuvo la utiiizaciOn de dicho tØrmino, El solicitante pone 

a consideración del Seæor Examinador que el usa de este tOrmino no se utiliza 

para hacer ambigua la solicitud, sino que es utilizado para describir un conjunto 

de posibilidades que pueden ser usadas como formas de detecciOn yb 
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mediciOn comUnmente utilizadas en un sistema de control, como lo es la 

presente invención, A manera de ejemplo el solicitante se refiere a la nueva 

reivindicaciôn 15 que dice:"... en donde los medios para controlar el lienado y 

vaciado de dicho sistema de alimentaciOn do combustible pulverizado. 

Siendo estª reivindicaciOn dependiente de la nueva reivindicaciOn 10 en donde 

por media de la siguiente frase hace entender el conjunto de formas de 

detección  y/o mediciOn que pueden ser utilizadas con el fin citado, esto es: 

en donde los medios (el sistema do alimentaciOn gravimØtrica o sensores) 

para controlar el Ilenado y vaciado de dicho sistema de alimentaciOn de 

combustible pulverizado. . .". Lo mismo ocurre con las demÆs reivindicaciones 

nuevas dependientes (11-17) de la reivindicaciOn 10, en donde la palabra 

"medios" siempre hace referenda a unos elementos de mediciOn y/o detección 

especificos propios del area que sobre la que se estâ trabajando. En este 

sentido, el solicitante respetuosamente desea resaltar que el presente invento 

comprende un sistema de control para un proceso especIfico, en el que los 

dispositivos de detección  y/o mediciôn utilizados, a los que hace referencia el 

tØrmino "medios", son inherentes a las estrategias y/o mØtodos que se 

proponen en el presente sistema de control. 

Con respecto a las objeciones hechas par el Senor Examinador en cuanto al 

nivel inventivo, el solicitante respetuosamente desea aclarar las razones par las 

que a su criterio la presente invención si cumple dicho requisito a la luz de los 

documentos de patente U.S. 2002/01034287 (Dl) y DE 100100331 (D2) a los 

que el Senor Examinador hace referencia. 

El documento Dl hace referencia a un mØtodo y sistema para la alimentación y 

quemado de un combustible pulverizado, como el coque de petrOleo, en un 

horno do fundiciôn de vidrio. De manera complementaria, (a presente invención 

desarrolla un sistema de control sobre dicho proceso, representando un 

desarrollo subsiguiente en la misma linea tecnolOgica del mØtodo descrito en el 

documento Dl, quo puede ser considerado como el paso siguiente que Se 

podria buscar para dicho proceso. Esto sin embargo, no representa un 

desarrollo evidente que se pueda obtener del planteamiento sugerido en el 

documento Dl, ya que el proceso involucra un conjunto de miltiples variables 

de cierta complejidad tØcnica, cuya mediciôn y control requieren el diseno y la 

implementaciOn de un sistema complejo de control. Ws aCm si se tiene en 
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cuenta que, el sistema correlaciona variables que requieren seguimiento 

continuo y que estÆn comprendidas desde la alimentaciôn de combustible hasta 

la etapa de combustion. Por lo tanto, se hace evidente no solo el avance 

tecnológico que este sistema representa, sino tambiOn la poca obviedad que 

hay en su desarrollo a partir de Dl. 

Sin embargo de acuerdo con el seæor Examinador, un tØcnico versado en la 

materia conociendo los desarrollos contenidos en D2, en donde se desarrolla un 

sistema de control sobre un proceso de molienda para la producciOn de polvos; 

podria desarrollar de manera obvia los elementos que constituyen el presente 

sistema de control sobre el proceso descrito en Dl. Respetuosamente 

deseamos seæalar que dicho planteamiento no es vÆlido, ya que, implementar 

un sistema de control diseæado para un proceso completamente diferente, en 

ningCin momento puede concluir en un desarrollo como el que se plaritea en la 

presente invención. Siendo evidente que, aunque los sistemas involucran 

conjuntos de variables similares (como de hecho ocurre en todos los procesos 

de fundiciOn y/o que involucren quemadores) en ningUn momento la forma de 

medir, controlar y actuar sobre dichas variables es un desarrollo similar. Ya que 

es necesario considerar elementos Unicos de cada proceso, como las variables 

crIticas, la interacción de las variables y su efecto sobre dicho proceso. Por lo 

que, un sistema de control hecho para un proceso molido para la producción de 

polvo de carbon (D2), de ninguna forma puede indicar el desarrollo de un 

sistema de control para un proceso de fundiciOn de vidrio mediante quemadores 

de combustible pulverizado; que claramente involucra un proceso de 

investigaciOn que aporta de manera significativa al estado de la tØcnica. 

Especificamente, se pueden detallar diversas etapas del sistema de control 

propuesto en la presente invenciOn que en ningUn momento pueden ser 

derivadas de las estrategias de control propuestas en el documento D2. Un 

ejemplo claro de esto es el sistema de control para la alimentación de 

combustible, el cual involucra un conjunto vÆlvulas de control (como son 

descritas en la presente invención), que en ningUn momento son sugeridas por 

el sistema presentado en el documento D2. AdemÆs, dicho sistema de 

alimentaciOn debe estar adecuadamente sincronizado con el proceso de 

fundición de vidrio, en el cual adicionalmente, hay que controlar las variables 

criticas involucradas en los ciclos de combustiOn y no combustion de los 
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diferentes quemadores. Todo lo anterior conileva un planteamiento de un 

sistema que no puede ser derivado a partir las estrategias planteadas en D2, 

aplicadas en el sistema descrito en Dl. Ya que los mecanismos de control que 

se requieren para controlar el conjunto de variables de criticas en el proceso 

descrito en la presente invenciôn, solo son obtenidas por la configuraciôn 

especial del presente sistema de control; el cual, como reconocerÆ un tØcnico 

versado en la materia, es un aporte importante al estado de la tØcnica y se 

aparta de Jo que puede ser considerado como un desarrollo a partir de otros 

sistemas de control presentados en el arte previo. Por lo que, segUn el criterio 

del solicitante, la presente invenciOn cumple con el requisito de nivel inventivo. 

En este punto es importante para el solicitante, aclarar que las diferencias de la 

presente invenciOn con el arte previo mencionadas por el Seæor Examinador, no 

son diferencias sutiles que puedan ser obviadas fÆcilmente al involucrar otras 

invenciones; sino que como se demostró, son el resultado de una serie de 

procesos de investigaciOn que permiten el desarrollo y la evoluciOn de una Ilnea 

tecnológica (en este caso el proceso de fundición de vidrio), para la cual, 

desarrollos como la presente invención representan aportes importantes al 

estado de la tØcnica. 

En conclusion, el solicitante piensa que a la Iuz de los anteriores argumentos y 

Sdel nuevo capitulo reivindicatorio, la presente invención cumple con los 

requisitos de patentabilidad establecidos en la Decision 486, por Jo que 

� respetuosamente solicitamos retirar las objeciones hechas a la presente 

solicitud. 

De la Seæora Jefe, 

Atentament, 

ZPMAN?LO CADENA d ENTOO 

T.P. No. 57.492 del C.SJ. 
C.C. 80.410.337 de Usaquen 
Calle 70A No. 4-41, Piso 4 
Bogota D. C. 1 de Octubre 2009 
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REIVINDICACIONES 

(1.) Un mØtodo para controlar un sistema de alimentación y quemado de 

combustible pulverizado en un horno de fundiciôn de vidrio; una serie de 

quemadores arreglados en dicho horno de fundiciOn de vidrio los cuales son 

usados alternadamente para Ilevar a cabo ciclos de combustiOn y no 

combustiOn para la fundiciOn del vidrio; al menos un silo de almacenaje 

para almacenar y alimentar el combustible pulverizado; y al menos un 

sistema de alimentaciOn de combustible pulverizado el cual es Ilenado y 

vaciado con dicho material pulverizado para proveer un flujo del 

combustible pulverizado a cada uno de los quemadores durante el proceso 

de fundición de vidrio, el mØtodo caracterizado por las etapas de: 

monitorear al menos una variable de operaciôn involucrada en dicho 

horno de fundiciôn de vidrio, el cual estâ basado en al menos un 

sensor, cada sensor detectando una variable diferente durante el 

proceso de fundiciOn de vidrio; 

monitorear y controlar el Ilenado y vaciado de dichos sistema de 

alimentaciôn de combustible pulverizado basado en la cantidad de 

combustible pulverizado que estÆ siendo almacenado en dicho 

sistema de alimentaciOn de combustible pulverizado, proveyendo un 

flujo constante de dicho combustible pulverizado a cada uno de los 

quemadores’, 

controlar la alternancia de ciclos de combustiOn y no combustiOn en 

dichos quemadores en dicho horno de fundición de vidrio, basado en 

el monitoreo y alimentación del combustible pulverizado y en base a 

dichas variables de operaciOn del proceso de fundiciOn de vidrio; y, 
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calcular la alternancia de los ciclos de combustion y no combustiOn 

de dichos quemadores, basados en un tiempo real. 

2. El mØtodo para controlar un sistema para alimentar y quemar un 

combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicación 1, 

caracterizado porque la etapa de controlar la alternancia de los ciclos de 

combustion no combustiOn en dichos quemadores de dicho horno de 

fund iciOn de vidrio estÆ comprende las etapas de: 

monitorear la alimentación de una mezcla del flujo de aire y 

combustible pulverizado desde dicho sistema de alimentación de 

combustible pulverizado en al menos un primer quemador localizado 

en un primer lado del horno de fundiciOn de vidrio; 

monitorear la no alimentaciOn de la mezcla del flujo de aire y 

combustible pulverizado en al menos un segundo quemador 

localizado en un [ado opuesto a dicho al menos un primer quemador 

en dicho horno de fundiciOn de vidrio; 

activar un primer tiempo de ciclo para proveer la mezcla de aire y 

combustible pulverizado a dicho al menos primer quemador para 

Ilevar a cabo una primera etapa de combustion en el horno de 

fundiciOn de vidrio para fundir el vidrio. 

detectar la finalizaciOn del primer tiempo de ciclo de dicha primera 

etapa de combustiOn y cerrar el suministro del combustible 

pulverizado en dicho primer quemador, pero manteniendo el 

suministro de aire durante un tiempo corto para el limpiado de los 

primeros quemadores; 
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mantener continuamente la alimentación del combustible pulverizado 

en dicho sistema de alimentaciôn de combustible pulverizado, 

regresando la alimentación del combustible pulverizado hacia dicho 

sistema de alimentación de combustible pulverizado, mientras que 

un flujo de combustible pulverizado y aire es cambiado desde dicho 

al menos el primer quemador a dicho al menos un segundo 

quemador en dicho segundo lado del horno de fundición de vidrio 

para Ilevar a cabo un segundo ciclo de combustiÆn; 

activar un segundo tiempo de ciclo para proveer la mezcla de 

combustible pulverizado y aire desde dicho sistema de combustible 

pulverizado a al menos un segundo quemador para Ilevar a cabo un 

segunda etapa de combustion en el horno de fundición de vidrio para 

la fundiciôn de vidrio; 

monitorear la alimentación de la mezcla del combustible pulverizado 

y aire en al menos dicho segundo quemador localizado en un lado 

opuesto a dicho al menos un primer quemador en dicho horno de 

fundiciOn de vidrio para la fundiciOn del vidrio; 

. 

detectar la finalizaciOn del segundo tiempo de ciclo de dicha segunda 

etapa de combustion y cerrar el suministro del combustible 

pulverizado desde dicho sistema de combustible pulverizado en 

dicha segundo quemador, pero manteniendo el suministro de aire 

durante un tiempo corto para limpieza de dichos segundo 

q uem adores; 
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mantener continuamente la alimentaciOn del combustible pulverizado 

en dicho sistema de alimentaciOn de combustible pulverizado, 

regresando la alimentación del combustible pulverizado hacia dicho 

sistema de alimentaciOn de combustible pulverizado mientras que, el 

ciclo de combustion estâ siendo cambiado desde dicho al menos el 

segundo quemador a dicho al menos un primer quemador en dicho 

primer lado del horno de fundición de vidrio para Ilevar a cabo el 

primer ciclo de combustion; y, 

cambiar automâticamente los ciclos de combustiOn y no combustiOn 

entre dicho al menos un primer quemador y dicho al menos un 

segundo quemador para la fund iciôn del vidrio. 

3. El mØtodo para controlar un sistema para alimentar y quemar un 

combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicaciOn 2, 

caracterizado porque el cambio automâtico de los ciclos de combustiOn y no 

combustion entre al menos un primer quemador y al menos un segundo 

quemador para la fundiciOn del vidrio estÆ basado en una secuencia 

programable. 

4. El mØtodo para controlar un sistema para alimentar y quemar un 

combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicaciOn 2, en donde 

la etapa de mantener continuamente la alimentaciOn del combustible 

pulverizado de dicho sistema de alimentación, regresando el combustible 

pulverizado hacia dicho sistema de alimentaciOn de combustible 

pulverizado ademÆs estØ caracterizada por comprender la etapa: probar, 

calibrar y poner en marcha el sistema de alimentación de combustible 

pulverizado. 
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5. El mOtodo para controlar un sistema para alimentar y quemar un 

combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicación 1, en donde 

la etapa controlar la alternancia de los ciclos de combustion y no 

combustiOn en dichos quemadores de dicho horno de fundiciOn de vidrio 

estÆ caracterizada por comprender las etapas de -0
monitorear la alimentaciOn de una mezcla del flujo de aire y 

combustible pulverizado desde dicho sistema de alimentaciôn de 

combustible pulverizado en at menos un primer quemador localizado 

en un primer lado del horno de fundiciôn de vidrio; 

monitorear la no alimentaciOn de la mezcla del flujo de aire y 

combustible pulverizado en at menos un segundo quemador 

localizado en un lado opuesto a dicho at menos un primer quemador 

en dicho horno de fundición de vidrio; 

activar un primer tiempo de ciclo para proveer la mezcla de 

combustible pulverizado y flujo de aire, a at menos dicho el primer 

quemador para Ilevar a cabo una primera etapa de combustiOn en el 

horno de fundiciOn de vidrio. 

. 

detectar la finalización del primer tiempo de ciclo de dicha primera 

etapa de combustiOn y cerrar el suministro del combustible 

pulverizado en dicho primer quemador, pero manteniendo el 

suministro de aire durante un tiempo corto para el limpiado de los 

primeros quemadores; 

detener el flujo del combustible pulverizado en dicho sistema de 

alimentación de combustible pulverizado, mientras que el ciclo de 
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combustion estâ siendo cambiado desde dicho al menos un primer 

quemador a dicho al menos dicho segundo quemador en dicho 

segundo lado del horno de fundiciôn de vidrio para Ilevar a cabo un 

segundo ciclo de combustiOn; 

activar un segundo tiempo de ciclo para proveer la mezcla de 

combustible pulverizado y aire desde dicho sistema de alimentaciOn 

de combustible pulverizado a dicho al menos un segundo quemador 

para Ilevar a cabo una segunda etapa de combustiOn en el horno de 

is 

fundiciOn de vidrio para fundir el vidrio; 

monitorear la alimentaciOn de la mezcla de combustible pulverizado y 

aire en al menos dicho segundo quemador localizado en un lado 

opuesto a dicho al menos el primer quemador en dicho horno de 

fundiciOn de vidrio para la fundiciôn del vidrio; 

detectar la finalizaciOn de segundo tiempo de ciclo de dicha segunda 

40 etapa de combustiOn y cerrar el suministro del combustible 

pulverizado desde dicho sistema de combustible pulverizado en 

dicho segundo quemador, pero manteniendo el suministro de aire 

durante un tiempo corto para la limpieza de dichos segundos 

q uem adores; 

detener el flujo del combustible pulverizado en dicho sistema de 

alimentaciOn de combustible pulverizado, mientras que el ciclo de 

combustiOn estª siendo cambiado desde dicho al menos el segundo 

quemador a dicho al menos el primer quemador en dicho primer lado 



del horno de fundición de vidrio para Ilevar a cabo el primer cicto de 

combustiOn; 

cambiar automâticamente los ciclos de combustion y no combustiOn 

entre dicho at menos el primer quemador y dicho al menos el 

segundo quemador para la fund iciOn del vidrio. 

6. El mØtodo para controlar un sistema para alimentar y quemar un 

combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicaciOn 5, 

Is caracterizado porque el cambio automÆtico de los ciclos de combustiOn y 

no combustiOn entre at menos un primer quemador y at menos un segundo 

quemador para la fundiciOn del vidrio estÆ basado en una secuencia 

programable. 

7. El mØtodo para controlar un sistema para alimentar y quemar un 

combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicación 5, en donde 

la etapa de detectar la finalización del primer tiempo de ciclo de dicha 

primera etapa de combustiOn y cerrar el suministro del combustible 

pulverizado en dicho primer quemador estÆ caracterizado por la etapa de 

abrir una compuerta en una salida de dicho sistema de alimentaciOn de 

combustible pulverizado, la cual es sincronizada con el sistema de control 

para evitar el paro y reestablecimiento de dicho sistema de alimentaciOn de 

combustible pulverizado. 

8. El mOtodo para controlar un sistema para alimentar y quemar un 

combustible pulverizado como el reclamado en la reivindicación 1, 

caracterizado por comprender la etapa de controlar un colector de polvos 

localizado en dicho silo de almacenaje y en dicho sistema de alimentaciOn 

de combustible pulverizado, dicho colector de polvos siendo operado 



durante el Ilenado y descarga de dicho silo de almacenaje o de dicho 

sistema de alimentaciOn de combustible pulverizado o cuando el sistema de 

control detecte condiciones de monitoreo de polvo no favorables. 

9. El mØtodo para controlar un sistema para alimentar y quemar un 

combustible pulverizado como el reivindicado en la reivindicación 1, el cual 

estÆ caracterizado por comprender la etapa de determinar la concentración 

de monôxido de carbOn por cada silo de almacenaje para disparar al menos 

un dispositivo para hacer inerte y proteger el medio ambiente interno dentro 

� 
de dicho silo. 

to 10.Un sistema de control para controlar el almacenamiento, la alimentaciôn y 

el quemado de combustible pulverizado en un horno de fundiciOn de vidrio, 

una serie de quemadores arreglados en dicho horno de fundiciOn de vidrio 

los cuales son usados alternadamente para Ilevar a cabo ciclos de 

combustion y no combustiOn para la fundición del vidrio; al menos un silo de 

almacenaje para almacenar y alimentar el combustible pulverizado; y al 

menos un sistema de alimentaciOn de combustible pulverizado el cual es 

Ilenado y vaciado con dicho material pulverizado para proveer un flujo del 

is 

combustible pulverizado a cada uno de los quemadores durante el proceso 

de fundiciOn de vidrio; el sistema de control siendo caracterizado p01: 

Medios (118; 120; 122) o (274, 276) (un sistema de alimentaciOn 

gravimOtrica o sensores) para controlar el Ilenado y descarga de 

dicho sistema de alimentaciOn de combustible pulverizado basado en 

la mediciOn y monitoreo de la cantidad de combustible pulverizado 

que esta siendo almacenado y alimentado por dicho sistema de 

alimentaciOn de combustible pulverizado; 
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medios para monitorear el flujo de combustible pulverizado en 

cada quemador, 

medios para monitorear la velocidad de alimentaciOn del 

combustible pulverizado en una serie de tuberias, 

medios para monitorear al velocidad del aire de alimentación en 

un soplador de aire, 

medios para monitorear la presiOn de aire en dicho soplador de 

aire 

medios para monitorear la presión interna y temperatura del 

horno de fundición de vidrio y, 

medios para monitorear los gases de combustion en medios de 

control ambiental. 

17.EI sistema de control como el reclamado en la reivindicaciOn 10, estÆ 

to

caracterizado porque incluye: 

medios para controlar el Ilenado y descarga de dicho combustible 

pulverizado en dicho sistema de alimentación de combustible 

pulverizado, los cuales con controlados con base en un nivel de 

combustible pulverizado que estÆ siendo almacenado en dicho sistema 

de alimentación de combustible pulverizado, dicho sistema de 

alimentaciOn de combustible pulverizado incluyendo sensores de nivel 

para monitorear y para generar seæales en base a un nivel superior y un 

nivel inferior de material pulverizado en dicho sistema de alimentaciOn 

de combustible pulverizado. 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicación No. 05-040065 
Clasificación Internacional (IPC): CO3B051235 
Concepto Tcnico No. 400 

Patente de InvenciOn 51 
Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) 

No. Sot. Internacional 
Fecha de Presentaciôn Internal 

Patente de Modelo de Utilidad 

Cap.J Cap. II 

PCT/l B20031004504 
2003-10-01 

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48 

� de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

DescripciOn: Folios: 102-145 

Reivindicaciones: Inicialmente folios: 146-159, modificadas 281-
292. 

Dibujos: Folios: 161-167 

Prioridad: Se aceptô la correspondiente a Estados Unidos 
con nümero 10/261968 de fecha 2002-10-01, 
segUn folio 4. 

IS Respuesta del solicitante: Folios: 277-280 

1. Objeto do la invención 

La presente solicitud fue titulada originalmente: "Sistema de control para controlar 
Ia alimentaciôn y quemado de un combustible pulverizado en un horno de 
fundición de vidrio" folio 1, se cambia por: "MØtodo y sistema de control para 
controlar la alimentaciôn y quemado de un combustible pulverizado en un horno 
de fundiciôn de vidrio". 

De acuerdo con el texto de la descripción, los dibujos y las reivindicaciones, el 
objeto de la presente solicitud es proporcionar un "sistema y un mØtodo de control 
para controlar la alimentaciOn y quemado de un combustible pulverizado en un 
horno de fundición de vidrio para emplear menos oxigeno en la combustion de un 
combustible sOlido. En este caso los residuos de petróleo de las tories de 
destilaciOn como el coque de petrOleo, controlando la generaciOn de impurezas 
que afectan los refractarios de dichos hornos empleados en sus paredes". (Folios 
102-105). 

Por to anterior para solucionar este problema la presente solicitud trata de 
proporcionar: reivindicaciones 1-17, folios 281-292. 
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RESOLUCION 9056 de fecha 18/0212010 

Establece Nofificar a: PALACIO EASTMAN CARLOS HUMBERTO 

Con notificaciOn directamente a: PALACIO EASTMAN CARLOS HUMBERTO 
Vinculaciôn del Notificado at Asunto: OPOSITOR 
NotifiçaciOn: POR LISTADO Listado No.: 32, Consecutivo No, 4104 del Aæo 2010 � NOTIFICAR 

Fechas del Edicto (dd/mm/aaaa) : FIJADO et: 02/03/2010 y DESFIJADO el 15/03/2010 

Fecha de Notificaçión : 15/03/2010 (dd/mm/aaaa) 
Forma de Comunicar a Notificaciôn: LOCAL 
Fecha V/miento Notificación Personal: 01/03/2010 (dd/mm/aaaa) 

Fecha de Ejecutoria Individual: 23/03/2010 (dd/mm/aaaa) 

Despacho Comisorio: 
Renuncia a TØrmino: 
Estado General de la providencia RESOLUCION 9056 de fecha 18/02/2010 � ( en fecha:2010-06-21 10:14:14.000) 

Fecha de Notificaciôn 15/03/2010 (dd/mm/aaaa) con base a datos del sistema 

Fecha de Ejecutoria 23/03/2010 (dd/mm/aaaa) Dispuesta por el Sistema con base en datos relacionados 

Correspondencia Remitida a la(s) siguiente(s) direccion(es) 

CALLE 70 A NO. 4-41 PISO 4 de la ciudad de BOGOTA D.C., Procesada en fecha 18/02/2010 

Estado de Correspondencia: ENVIADO, de fecha 2010-02-22 08:00:00 
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4 Industria y Comercio 
SUPERiNTENDENCIA 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCION QQ 90 5 6 
Por la cual se otorga una patente de invenciOn 

CERTIEJQAQQ 61 
Rad, PCTI 05-40065 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las que se confirieron en el articulo 

3, numeral 30 del decreto 3523 de 2009, y 

CONSIDERANDO: 

PRIMERO: Que la solicitud de patente de invenciôn titulada "SISTEMA DE CONTROL 
PARA CONTROLAR LA ALIMENTACION V QUEMADO DE UN COMBUSTIBLE 
PULVERIZADO EN UN HORNO DE FUNDICION DE VIDRIO", que corresponde a la 
solicitud internacional PCT/IB 2003/004504 de fecha 01 de octubre del 2003, fue radicada 
en esta Superintendencia el 27 de abril del 2005 bajo el nLmero 06030135, para que so 
iniciara la fase nacional en virtud del Tratado de CooperaciOn en Materia de Patentes (PCT). 

SEGUNDO: Que el extracto de esta solicitud fue publicado en la Gaceta de la Propiedad 
Industrial No 574 del 30 de marzo del 2007, sin quo se hubieran presentado oposiciones por 
parte de terceros. 

TERCERO: Que realizado et examen de fondo se requiriô al solicitante en los tØrrninos del 
articulo 45 de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, para que presentara 
respuesta a las observaciones do carÆcter tØcnico visibles a folios 255 a 273 del cuaderno 
administrativo, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos 
establecidos por esta Decision, para la concesiOn de la patente. 

CUARTO: Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el nlmero 05-040065-00007-
0000 del 01 do octubre del 2009, atendiô oportunamente el requerimiento formulado, 
presentando nuevos folios 281 a 292 con el texto de las reivindicaciones quo reemplazan las 
originalmente presentadas, atendiendo do esta manera las observaciones efectuadas en el 
examen de fondo. El nuevo capitulo reivindicatorio se acepta, como quiera que se ajusta a 
las prescripciones contenidas en el articulo 34 de la IDecisiOn 486. 

QUINTO: Quo en virtud de to thspuesto en el articulo 14 de la DeciOn 486 expedida por la 
ComisiOn de La Comunidad Andina se otorgarÆn patentes "...para las invenciones, sean do 
producfo o do procedimiento, en todos los campos do la tocnologla, siompre quo sean 
nuevas, ten gan nivel inventivo y seen susceptibles de aplicaciOn industrial 

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, 5, 7 y 10 
Sede CAN: Tr. 40A No. 38-50 Conmutidor 5870000 

Fax: 5870284. Linea 0180000-910165 
Web: www.sic.gov.co e-mail: infosic.ov. co 

Bogota D.C. - Colombia 
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Industria y Comercio 
SUPERINTENDENCIA 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIO 

RESOLUCION 
.009056 

Por la cual se otorga una patente de invenciôn 

CERTIFICADO.. 

Rad. PCT/ 05-40065 

SEXTO: Que en el presente caso cumplen los requisitos indIcados en el numeral anterior las 
reivindicaciones I a 17 coritenidas en los folios 281 a 292, razón por la  cual este Despacho 
encuentra procederite conceder para las mismas el privilegio de patente solicitado. 

SEPTIMO: Que de acuerdo con el objeto concedido se modifica el titulo de la invenciôn, el 
cual quedarÆ de la siguiente manera: UMET000 Y SISTEMA DE CONTROL PARA 

. CONTROLAR LA ALIMENTACION V QUEMADO OF UN COMBUSTIBLE PULVERIZADO 
EN UN HORNO DE FUNOICION DE VIDRIO". 

RESUELVE: 

ARTICULO PRIMERO: Otorgar el prMlegio de patente de invención a  la solicitud que entrô 
en fase nacional en virtud del Tratado de CooperaciOn en Materia de Patentes (PCT), para la 
creaciOn denominada: 

"METODO Y SISTEMA DE CONTROL PARA CONTROLAR LA ALIMENTACION Y 
QUEMADO DE UN COMBUSTIBLE PULVERIZADO EN UN HORNO DE FUNDICION 

DE VIORIO" 

Clasificación IPC: C 03 B 05/235. 

Reivindicación(es): I a 17 Folio(s): 281 a 292 

Titular(es): VINTRO GLOBAL, S.A. 

Domicilio(s): Givisiez, Suiza. 

Inventor(es): Ivan Jorge Solis Martinez. 

Prioridad N°: 10/261,968 Fecha: 01 de octubre del 2002 Fecha: US. 
$ede Centro: Carrara13 No, 27-00 Pisos 2. 5. 7 y 10 
Sede CAN: Tr 40A No. 38-50 Corirnutdor: 5870000 

Fax: 5870284 Linea 0180000-910165 
Web .ccov.co e-mail: infoic.ovco 

Bogota D.C. - Colombia 
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S   FE RINTENDE NC IA 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCION PO 56 
Por la cual se otorga una patente de invención 

CERTIF1AOO 

Rad. PCT/ 05-40065 

Solicitud Internacional N°: PCT/IB 20031004504 Fecha; 01 de octubre del 2003. 

Vigente desde 01 de octubre del 2003 Kasta: 01 de octubre del 2023 

ARTICULO SEGUNDO: El titular tendrâ los derechos y las obligaciones establecidos en la 
Decision 486 de (a ComisiOn de la Comunidad Andina y demÆs disposiciories legales 
vigentes sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente (a patente se 
deberÆ cancelar (a tasa anual de mantenimiento conforme lo dispone el articulo 80 de (a 
referida norma comunitaria. 

ARTICULO TERCERO: Entregar al titular copia autØntica de esta resoluciOn y el certificado 
de patente, previas las anotaciones en los libros de registro. 

ARTICULO CUARTO: Notificar el contenido de (a presente resoluciOn al doctor Carlos 
Humberto Palaclo Eastman, en su calidad de apoderado de Vitro Global, S.A., o a quien 
haga sus veces, entregÆndole copia de (a misma, advirtlØndole que contra ella procede el 
recurso de reposición ante el Superintendente de Industria y Comercio, del cual podra hacer 
usa at momento de la notificaciOn personal o dentro de los 5 dIas hÆbiles siguientes a ella. 

[44 �. - 

� NOTIFiQtJESE Y  
Dada en Bogota, DC., a los rIEB, Z1 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO (E), 

Doctor 
CARLOS HUMBERTO PALACIO EASTMAN 
CalIe 70 A NO 4-41, Piso 4. 
Bogota D.C. 
Iv 

CINCARLO MARC ENARO JIM ENEZ 
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