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En relaciOn con el expediente de la referenda y dando cumphmiento a la Ultima 

providencia recalda sobre este asunto par medio del presente escrito me 

permito manifestarles lo siguiente: 

1. Acompaæo un nuevo capitulo reivindicatorlo para su estudio, el cual ya se 

encuentra protegido par las patentes US 7,162,767 y US 6,988,777. 

2. El Examinador cita los documentos US 5.483.722 (Dl), US 6345.406 (D2) y 

ES2275577 (D3). 

3. Dl (US 5.483.722 revela un cepillo de dientes en el cual las cerdas estÆn 

montadas sabre un elemento elÆstico fÆcilmente flexionado soportado sobre 

un mango por medio de una a mÆs extensiones del mango. Sin embargo, 

Dl no revela un elemento portador que estâ hecho de un material plÆstico 

duro y un material plÆstico blando. Par el contrario, el mencionado elemento 

flexible en forma de hoja o diafragma estâ hecho (enteramente) de un 

material elastomØrico (Dl, columna 3, lineas 20 a 22). El elemento en 
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forma de hoja estÆ directamente conectado a los soportes en forma de 

extensiones del mango (Dl, Fig. IA). DI ademÆs describe que las cerdas 

estÆn aseguradas al elemento en forma de hoja por ejemplo pot medios 

mecÆnicos, adhesivos o de fusiOn a por tØcnicas de mokleo par inyecciOn 

(DI, columna 3, lmneas 3 a 6). Las cerdas estÆn aseguradas al elemento en 

forma de hoja ariclando las mencionadas cerdas dentro del elemento en 

forma de hoja (Dl, p.ej. Fig. IA). En abierto contraste con la presente 

invención, Dl no revela que los racimos de filamentos de cerdas son 

guiados a travØs de cortes que corren entre la superficie superior y la 

superficie trasera del elemento portador y que los filamentos de cerda tienen 

un extremo trasero fundido aHi formando un revestimiento de cerdas que 

cubre por lo menos parcialmente la superficie trasera del elemento portador. 
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Pot esta razón, el objeto de las reivindicaciones independientes I y 24 no 

ha sido previsto o sugerido pot Dl. Otro tanto se aplica a las 

reivindicaciones dependientes. 

4. D2 (US 6.345.406) revela un sistema de cuidado oral que tiene cabezas 

intercambiables, desprendibles y desechables. D2 describe cabezas de 

cepillo desprendibles que portan cerdas convencionales. Las cerdas estªn 

situadas en la parte frontal de la cabeza del cepillo (D2, columna 2 lIneas I 

a 3, fig. 6, columna 3, lIneas 19 a 23). No se revelan otras ensefIanzas con 

respecto a la conexión de las cerdas y la cabeza del cepillo. No se revela 

un cepillo de dientes conforme a la presente invenciOn que comprende un 

elemento portador hecho de material plÆstico duro y un material plÆstico 

blando, en donde los racimos de cerdas son gulados a travØs de cortes que 

corren entre la superficie superior y la superficie trasera del elemento 

portador y los filamentos de la cerdas tienen un extremo trasero fundido 
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formando un recubrimiento de cerdas que cubre por to menos en parte la 

superficie trasera del elemento portador. En efecto, D2 no hace una 

mención en absotuto do un elemento portador separado. 

Por esta razón, el objeto de las reivindicaciones independierites I y 24 no 

ha sido previsto o sugerido por Dl. Otro tanto se aplica a las 

reivind icaciones dependientes. 

5. 03 (ES 2275577) revela un aparato para conectar placas hechas de 

material plÆstico y comprende haces do cerdas en un cuerpo de cepillo. 

Contrario a la afirmación del Examinador, 03 no dice nada sobre la 

conexión entre los haces de cerdas y la placa. 03 solo menciona que los 

haces de cerdas 16 se insertan en orificios en la placa 14 y se aseguran aill. 

En particular, 03 no menciona, ni mucho menos describe, que los racimos 

de filamentos de cerdas son guados a travØs de cortes que corren entre la 

superficie superior y la superficie trasera del elemento portador y los 

filamentos de las cerdas tienen un extremo trasero fundido formando un 

recubrimiento de cerdas gue cubre por to menos enparte la superficie 

� trasera del elemento portador. La Figura 4 y la descripciOn respectiva en D3 

(columna 3, Jmneas 33 a 42) enseæan una modalidad especifica de Is placa 

que permite la creaciOn de una conexión segura entre la placa y el cuerpo 

del cepillo despuØs de soldadura ultrasOnica. AdemØs, Is placa 14 tal como 

estÆ descrita en 03 estÆ hecha de un inico material (duro) como, p.ej., 

polipropileno (03, columns 3, llneas 19 a 21). En consecuencia, la placa 14 

no da lugar a ninguna flexibilidad ni hay pistas en D3 que indiquen que 

dicha flexibilidad sea deseada. DespuØs de la soldadura ultrasOnica de Is 

placa y el cuerpo del cepillo se puede dejar una pequeæa brecha entre la 

placa y el cuerpo del cepillo. Dicha brecha o grieta pequena no es deseable 
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y 03 sugiere que con elfin de cerrarla se puede rellenar con un material 

plÆstico. Ese material plastico puede ser un elastOmero o un adhesvo (D3, 

columna 4), lineas 29 a 39 y 43 a 46; y tamblØn las figuras 11 y 12). El 

material plÆstico se aplica despuØs de la soldadura ultrasónica de la placa y 

el cuerpo del cepillo, por ejemplo, por medio de moldeo por inyecciôn. Sin 

embargo, el material plÆstico no hace parte de la placa. 

Por esta razón, el objeto de las reivindicaciones independientes I y 24 no 

ha sido previsto o sugerido por D3. Otro tanto se aplica a las 

reivindicaciones dependientes. 

6. 03 enseæa de forma explicita una estructura diferente de la cabeza del 

cepillo. Sin embargo 03 no da ninguna pista sobre cômo se debe cambiar 

el objeto tal como Østa definido en las reivindicaciones I y 24 de la presente 

invenciön con el fin de obtener un cepillo de dientes conforme a la presente 

invenciOn. Incluso la persona medianamente versada en la rnateria tØcnica 

correspondiente tratase de combinar D3 bien sea con DI o con D2 ya que 

ninguno de estos documentos enseæa un elemento portador hecho de un 

� 
material plÆstico duro y un material plstico blando o la conexiOn de los 

filamentos de las cerdas al elemento portador por un extremo trasero 

fundido para formar un revestimiento de cerdas. 

7. Teniendo en cuenta lo dispuesto por el Consejo de Estado en sentencia 

proferida dentro del Expediente No. 7684 del 22 de Octubre de 2004 y 

acogida por esa Superintendencia mediante memorando interno de fecha 

22 de Diciembre de 2004 dirigido a los funcionarios de la Delegatura de 

Propiedad Industrial, no se hace necesarlo acompanar comprobante de 

pago por concepto de moditicaciOn de la solicitud por cuanto el nuevo pliego 
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reivindicatorlo se presenta a instancia de la Superintendencia en 

cumplimiento de Ic ordenado per el articulo 45 de la DecisiOn 486. 

Renuncio al tØrmino faltante de traslado, y les solicito conceder el privilegio de 

patente de invención aqul tramitado. 

De Ustedes Atentamente, 

LUlSFEuPE-CASTlCtOiBài1E  
T.P. No. 68.995 del C.S.J. 



Reivindicaciones: 

1. Un cepillo de dientes que compreride; 

una parte correspondiente al mango; 

una parte correspondiente a la cabeza conectada a la parte del mango, la cual parte 

de Is cabeza tiene una cara frontal y una cara trasera; 

por to menos un  elemento portador hecho de material plÆstico duro y de material 

plâstico blando y conectada a Is parte de la cabeza, el cual por lo menos un elemento 

portador tiene una superficie superior, una superficie trasera y una pluralidad de cortes 

que corren entre la superficie superior y la superficie tracers del elemento portador; y 

racimos de filamentos de cerdas guisdos a travØs de los cortes, los cuales filamentos 

de cerdas tienen un extremo trasero fundido formando un revestimiento de cerdas, et 
cual revestimiento de cerdas cubre la superficie trasera del por to menos un elemento 

portador por to menos parcialmente; 

en donde el por to menos un elemento portador que sostiene los racimos de 

filamentos de cerdas estÆ conectado a la parte de la cabeza de manera que la 

superficie trasera del por lo menos un elemento portador se encuentra a una distancia 

de la cara frontal de la parte de la cabeza gracias a to cual forms una cavidad entre el 
por to menos un elemento portador y la cara frontal de la parte de la cabeza, y 
el par to menos un elemento portador 

es por 

to menos en parte deformable de forma 
elÆstica con respecto a la parte de la cabeza con elfin de asumir una configuracion 
tridimensional no plans por 10 menos durante el uso. 

2. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 1, en donde el por to menos un 
elemento portador tiene una superficie de contacto definida por el material plâstico 
duro, la cual superficie de contacto està proporciona la conexión del por to menos un 
elemento portador con la parte de Is cabeza. 

3. El cepillo de dientes conforme a la reivindicación 2, en donde el por to menos un 
elemento portador estØ soldado a la parte de la cabeza por la superficie de contacto. 

4. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 1, en donde los cortes estØn situados 
por lo menos parcialmente en el material plÆstico blando del por Ia menos un elemento 
portador. 
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5. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 1, en donde los cortes estÆn situados 

por 10 menos parcialmente en el material plÆstico duro del par to menos un elemento 

portador. 

6. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 1, en donde el por 10 menos un 

elemento portador comprende mangas hechas del material de plÆstica duro, las cuales 

mangas incluyen los cortes, en donde los racimos de fitamentos de cerdas estÆn 

gulados a travØs de los cortes y los extremos traseros de los filamentos de cerdas 

estÆn fusionados a las mangas. 

7. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 6, en donde las mangas estÆn 

rodeadas por lo menos parcialmente par el material plªstico blando. 

8. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 1, en donde el por to menos un 

elemento portador estÆ conectado a la parte de la cabeza sOlo en subsecciones de 

una region circunferencial del por to menos un elemento portador. 

9. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 8, en donde la parte de la cabeza 
tiene cortes laterales a travØs de los cuales se tiene acceso a la cavidad situada por 
debajo del por Ia menos un elemento posterior. 

10. El cepillo de dientes conforme a la reivindicación 9, en donde el por 10 menos un 
elemento portador estÆ separado de la parte de la cabeza por mØs de 0,5 mm. 

11. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 1, en donde at por to menos un 
elemento portador estØ provisto de un borde lateral. 

12. El cepillo de dientes conforme a la reivindicación 1, en donde el par to menos un 
elemento portador comprende elementos de limpieza flexibles hechos de material 
plÆstico blando. 

13. El cepillo de dientes conforme a la reivindicación 12, en donde el material plÆstico 
blando de los elementos de limpieza flexibles es el mismo material plÆstico blando del 
por to menos un elemento portador. 

14. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 1, en donde el por to menos un 
elemento portador tiene la forma de una placa portadora. 

15. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 1, en donde el grosor del par to 
menos un elemento portador no as uniforme. 



16. El cepillo de dientes conforme a Is reMndicación 1,  on donde por to menos dos 

elementos portadores estÆn conectados a la parte de la cabeza. 

17. El cepillo de dientes conforme a la reivindicación 16, en donde la parte de la  cabeza 

estÆ proporcionada entre los par lo menos dos elementos portadores con una zona 

que es flexible. 

18. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 1, on donde el material plÆstico duro 

es polipropHeno y el material plÆstico blando es un elastómero termoplÆstico. 

19. El cepillo de dientes conforme a la reivindicación 1, en donde la dureza Shore A del 

material plÆstico blando estÆ por debajo de 70. 

20. El cepillo de dientes conforme a Is reivindicación 1, en donde el material plÆstico duro 

del por lo menos tin elemento portador y el material de Is parte de la cabeza son los 

mismos. 

21. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 1, en donde el por 10 menos tin 

elemento portador comprende superficies de soldadura que se encuentran en pianos 

diferentes. 

22. El cepillo de dientes conforme a la reivindicaciOn 1, en donde el revestimiento de 
cerdas tiene la forms de membranas separadas que cubren la superficie trasera del 
por lo menos un elemento portador. 

23. El cepillo de dientes conforme a la reivindicacion 1, en donde los racimos de 
filamentos de cerdas estÆn montados de forma desplazable en los cortes del por 10 
menos un elemento portador y una membrana elÆstica estØ dispuesta en la parte de la 

cabeza para tin montaje elâstico de los racimos de filamentos de cerdas. 

24. Un proceso para producir un cepillo de dientes que comprende: 

producir por Jo menos Un elemento portador que tiene una superficie superior, una 
superficie trasera y una pluralidad de cortes que corren entre la superficie superior y la 
superficie trasera, cada una de las cuales superficies superior y trasera tiene una 
configuraciOn tridimensional no plana; 

guiar racimos de filamentos de cerdas a travØs de los cortes del par lo menos tin 
elemento portador, 
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conectar los racimos de filamentos de cerdas a la superficie trasera del por lo menos 

un elemento, portadar fusionando las partes traseras de los filamentos de cerdas 

usando un troquel de calentamiento, con el resultado de que sabre a superficie 

trasera se forms un revestimiento de cerdas que cubre por 10 menos en parte la 

superficie trasera del por lo menos un elemento portador; y 

conectar el por 10 menos an elemento portador que sostiene los racimos de los 

filamentos de cerdas y el revestimiento de cerdas a una parte de la cabeza del cepillo 

de dientes de tat manera que la superficie superior del por Ia menos an elemento 

portador define una superficie frontal de la parte de la cabeza, en donde el por Ia 

menos an elemento portador es producido por el motdeo par inyección de dos 

componentes a partir de un material duro y an material blando, tuego es provisto de 

los racimos de filamentos de cerdas conectado a la parte de la cabeza. 

25. El proceso conforme a Is reivindicaciOn 24, en donde aria cars superior del troquel de 

calentamiento es adaptado a la configuraciOn tridimensional no plans de la superficie 

trasera del por lo menos un elemento portador y Is cara superior se usa para fundir los 

extremos traseros de los filamentos de cerdas. 

26. El proceso conforme a la reivindicaciôn 25, en donde et por to menos un elemento 
portador se inserts dentro de un corte de la parte de la cabeza que estÆ adaptado a 
una forma del par lo menos un elemento portador. 

27. El proceso conforme a la reivindicación 24, que consta de las operaciories de: 

moldear par inyección una pluralidad de mangas, las cuales estÆn conectadas entre Si 
por una pluralidad de membranas hechas de an material duro; 

Ilenar una pluralidad de espacios intersticiales entre las mangas y las membranas con 
un material blando durante el proceso de moldeo por inyecciôn; y entonces 
introducir los racimos de filamentos de cerdas dentro de las mangas. 

28 El proceso conforme a la reIvindicaciOn 27, en donde el material duro del por to menos 
an elemento portador se suelda ultrasOnicamente a la parte de la cabeza. 

29. El proceso conforme a la reivindicaciOn 27, en donde el por to menos un elemento 
portador se inserta dentro de un corte de la parte de la cabeza que estÆ adaptado a 
aria forms del par to menos un elemento portador. 
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30. El proceso conforme a la reivindicación 24, en donde el material duro del por to menos 

un elemento portador se suelda ultrasónicamente a  la parte de la cabeza. 

31. El proceso conforme a la reivindicación 24, en doride el por to menos un elemento 

portador se iriserta dentro de un corte de la parte de la cabeza que estâ adaptado a 

una forma del por to menos un elemento portador. 

4, 
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Como resuttado del examen definitivo, realizado con fundamento en el artIculo 48 
de la DecisiÆn 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

Descripcion: Folios: 9 - 32 

Reivindicaciones: Inicialmente folios: 33 - 37 modificadas 91-95 

Dibujos: Folios: 39 - 54 

Prioridad: Se presentO prioridad por parte del sotcitante 
correspondiente a Atemania con nümero 
DE 102 59 723.5 yfecha 2002-12-19, folio 55. 

Respuesta del solicitante: Folios: 86-90 

1. Objeto do la invención 

La presente solicitud fue titulada originatmente: "Cepillo de dientes y proceso para 
prod ucir el mismo" folio 1. 

De acuerdo con el texto de la descripción, los dibujos y las reivindicaciones, el 
objeto de la presente solicitud es proporcionar una "cepillo de dientes que, junto 
con la producciOn directa, permita la selecciOn ampliamente Iibre de parÆmetros de 
la disposiciOn de cerdas con el propOsito de mejorar el rendimiento de limpieza, 
especificando tambiØn el proceso de producción de dicho cepillo dental". (Folio 
11). 

Por to anterior para solucionar este problema la presente solicitud trata de 
proporcionar: reivindicaciones 131, folios 91-95. 

IPC: A46133/06. 
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2. Determinación del Estado de la TØcnica 

Teniendo en cuenta que la fecha de solicitud es el 2002-1219, se encontrô los 
siguientes documentos relevantes: 

NoI-Publicaci6n Documento TItulo Fecha de 

US5483722 
Inventory solicitante: Paul Toothbrush with resilient flexible bristle 1996-01-16 

A. Scheier, Louise E. support 
Scheier  

ES2275577 
Inventor: Boucherie, Bait 

D3 Gerard Procedimiento para fabricar cepillos 20011010 
Solictante; Elzaburu 

Marguez,Aiberto  

Se anexa las pginas correspond ientes a los documentos, ver folios 70-78. 

4. Evaluaciôn de los requisitos de patentabihdad (articulo 14 D486) 

4.1 Novedad y nivel inventivo (articutos 16 y 18 D486) 

Para esta solicitud se realizarÆ la evaluación de cada reivindicación independiente 
en este caso es la: 1 de producto y 24 de mØtodo. Las anteriores reivindicaciones 
van sopor-tadas por el dispositivo que se describe a continuaciôn: 

FIGURA I 

2 

. 
Ii 

Respecto al estado de la tØcnica Dl divulga un cepillo dental en el cual las cerdas 
estÆn montadas sobre un miembro de soporte fÆcilmente flexible desde el mango 
por medio de uno o mªs extensiones de agarre. Las cerdas estÆn dispuestas en 
arreglos con un centro comün para encajar en la superficie de un diente y arreglos 
exteriores para el encaje simultÆneo de los lados de dichos dientes y asi tamblØn 
las encias adyacentes cuando el miembro elâstico se flecta por la union del centro 
de la matriz de los dientes con las cerdas. 

D3 divulga un procedimiento para unir unas chapitas de plâstico provistas de 
haces de cerdas con cuerpos de cepillos, en especial del mismo plâstico, 
mediante soldadura por ultrasonido o encolado. 

Ten iendo en cuenta tal y como se plantea la reivindicaciOn 1, ademÆs, de acuerdo 
al estado de la tØcnica establecido en el numeral 3 se plantea la siguiente tabla 
comparativa de caracterIsticas reivindicadas dando a entender que (as contiene 
(SI) o que no las contiene (NO). 



REMNOICACION I   DI 
Un cepillo de dientes que SI SI 
comprende; Etemento (10) figura 1 folio Etemento (11) figura 
1) Una parte correspondiente al 77 principal folio 70 

2) Una parte correspondiente a la SI SI 
cabeza conectada a Ia parte del Las figuras 1 

y 

2 folio 77 La cabeza que se seæala 
mango, la cual parte de la cabeza exponen como es la con el numeral (10) que en 
tiene una cara frontal 

y 

una cara conformaciOn de (a cabeza general forma parte del 
trasera; del cepillo donde se cepillo dental 

y 

que tiene 
describe la parte superior e una parte frontal con las 

inferior cerdas 
y 

la parte posterior 
que conforma el soporte de 

as dichas cerdas. 
3) Por to menos un elemento NO NO 
portador hecho de material plÆstico No se describe los 
duro 

y 

de material plastico blando 
y 

materiales Si SOfl blandos o 
conectada a la parte de Ia cabeza, duros, pero Si se describe 
el cual por to menos un elemento la fundiciôn de los 
portador tiene una superficie extremos de las cerdas que 
superior, una superficie trasera 

y 

se encuentran en la parte 
una pluralidad de cortes que corren posterior de dicha cabeza 
entre (a superficie superior 

y 

la de cepillo dental en Is 
superficie trasera del elemento figura 4 folio 78 
portador; 

y 

racimos de filamentos 
de cerdas guiados a travØs de los 
cortes, los cuales filamentos de 
cerdas tienen un extremo trasero 
fundido formando un revestimiento 
de cerdas, el cual revestimiento de 
cerdas cubre la superficie trasera 
del por lo menos un elemento 
portador por to menos 
parcIrnente;  
4) En donde por lo menos un NO NO 
elemento portador que sostiene los SI se forms una cavidad Unicamente se cumpte el 
racimos de filamentos de cerdas (12) entre Is parte soporte hecho de que se puede 
estÆ conectado a la parte de la de cerdas 

y 

el cepillo (10) configurar una situaciOn 
cabeza de manera que la superficie pero NO se tiene por to tridimensional no plana 
trasera del por to menos un menos un elemento figura 2 folio 71 
elemento portador se encuentra a portador donde es por to 
una distancia de la cara frontal de menos en parte deformable 
Ia parte de Is cabeza gracias a to de forma elastics con 
cual forma una cavidad entre el por respecto a la parte de Is 
to menos un elemento portador es cabeza con elfin de asumir 
por to menos en parte deformable una configuración 
de forma elâstica con respecto a Is tridimensional no plana por 
parte de la cabeza con el fin de to menos durante et uso 
asumir una configuraciôn 
tridimensional no plana por to 
menos durante el uso 

El estado de la tØcnica mÆs cercano es D3 pero tiene Is diferencia de no citar si 
los materiales son blandos o duros en los segmentos de soporte de cerdas y la 
base como tal y no se tiene por lo menos un elemento portador donde Si es por to 
menos en parte deformable de forms elÆstica con respecto a la parte de Is cabeza 
con el fin de asumir una configuración tridimensional no plana por lo menos 
durante el uso. Lo anterior hace que se cumpla el requisito de novedad 
contemplado en el artIculo 16 de la decision 486 de la comunidad Andina de 
Naciones. 

Ahora teniendo en cuenta tat y como se plantea la reivindicaciOn 24, ademÆs, de 
acuerdo at estado de Ia tØcnica establecido en et numeral 3 se plantea la siguiente 
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tabla comparativa de caracteristicas reivindicadas dando a entender que las 
contiene (SI) o que no las contiene (NO). 

REIVINDICACION24  

Un proceso para producir un cepillo de dientes NO 
Tiene las perforaciones entre la parte comprencle: superior 

y 

la inferior o posterior pero tiene 
1) Producir por 10 menos un elemento una superficie plana 
portador que tiene una superficie superior, una 
superficie trasera 

y 

una pluralidad de cortes que 
corren entre las superficie superior 

y 

la superficie 
trasera, cada una de las cuales superficies superior 

y 

trasera tiene una configuraciOn tridimensional no 
plana 

2) guiar racimos de filamentos de cerdas a travØs 
Se guian las cerdas 16 a travØs de Jo de los cortes del por Jo menos un elemento agujeros del elemento portador (14) portador, 

3) conectar los racimos de filamentos de cerdas a NO 
Se conectan los filamentos de las cerdas la superficie trasera del por 10 menos un elemento 

portador fusionando las partes traseras de los mediante soldadura de ultrasonido Y no 

filamentos de cerdas usando un troquel de mediante un troquel de calentamiento 

calentamiento, con el resultado de que sobre la 
superficie trasera se forma un revestimiento de 
cerdas que ubre por lo menos en parte la superficie 
trasera del por lo menos un elemento portador; 

y 

4) Conectar el por lo menos un elemento portador NO 
Se conecta el portador (14) de las cerdas que sostiene los racimos de los filamentos de 

a una parte de la cabeza del cepillo cerdas 
y 

el revestimiento de cerdas a una parte de 
Figuras 4-6 folio 78, pero no se define que cabeza del cepillo de dientes de tal manera que la 

por Ia menos un elemento portador sea superficie superior del por lo menos un elemento 
portador define una superficie frontal de la parte de producido por el molde par inyecciOri de 

la cabeza, en donde el par Jo menos un elemento dos componentes a partir de un material 

portador es producido por el molde por inyecci6n duro y un material blando y que luego sea 

de dos componentes a partir de un material duro 
, 

provisto de los racimos de filamentos de 

un material blando, luego es provisto de los cerdas conectado a la parte de la cabeza 

racimos de filamentos de cerdas conectado a la misma tenga una configuracion 

parte de la cabeza misma tenga una configuraciOn tridimensional no plana y/o sea capaz de 

tridimensional no plana y/o sea capaz de asumir asumir esta configuraciOn durante el uso 

esta configuracion durante el uso deseado deseado 

El estado de la tØcnica mªs cercano es D3 pero tiene la diferencia de no emplear 
un troquel de calentamiento para realizar (a fusiOn de los extremos posteriores de 
las cerdas y en el no definir por lo menos un elemento portador que sea producido 
por el molde de inyecciOn de dos componentes a partir de un material duro y un 
material blando y que luego sea provisto de los racimos de filamentos de cerdas 
conectado a (a parte de (a cabeza misma donde tenga una configuraciôn 
tridimensional no plana y/o sea capaz de asumir esta configuración durante el uso 
deseado. Lo anterior hace que se cumpla el requisito de novedad contemplado en 
el artIculo 16 de (a decisiOn 486 de la comunidad Andina de Naciones. 

El efecto tØcnico que se logra es proveer un cepillo de dientes que, junto con la 
producción directa, permite (a selecciOn ampliamente libre de parÆmetros en (a 
disposiciôn, configuraciOn y movimiento de cerdas con el propOsito de mejorar el 
rendimiento de (a limpieza dental, especificÆndose un nuevo proceso de 
producciOn para dicho cepillo dental. 

La solicitud se diferencia con DI en (a reivindicaciOn 1 que no tiene por lo menos 
un elemento portador hecho de material plÆstico duro y de material plâstico blando 
y conectada a (a parte de la cabeza, el cual por lo menos un elemento portador 



tiene una superficie superior, una superficie trasera y una pluralidad de cortes que 
corren entre la superficie superior y la superficie trasera del elemento portador; y 
racimos de filamentos de cerdas guiados a travØs de los cortes, los cuales 
filamentos de cerdas tienen un extremo trasero fundido formando un revestimiento 
de cerdas, el cual revestimiento de cerdas cubre la superficie trasera del por 10 
menos un elemento portador por lo menos parcialmente; ademÆs en el hecho de 
que por 10 menos un elemento portador que sostiene los racimos de filamentos de 
cerdas estØ conectado a la parte de Ia cabeza de manera que la superficie trasera 
del por lo menos un elemento portador se encuentra a una distancia de la cara 
frontal de la parte de la cabeza gracias a lo cual forma una cavidad entre el por lo 
menos un elemento portador es por lo menos en parte deformable de forma 
elÆstica con respecto a la parte de la cabeza con el fin de asumir una 
configuraciOn tridimensional no plana por lo menos durante el uso. 
Ahora para la reivindicaciOn 24, este documento se diferencia de la solicitud en 
que ninguna de las etapas citadas en dicha reivindicación puede Ilegar a 
conformar el cepillo dental descrito por dicho documento del estado de la tØcnica 

Asi pues, con el empleo de los dos documentos: Dl y 02, que hacen parte del 
estado de la tØcnica, NO se proporcionan herramientas de conocimiento a una 
persona del oficio normalmente conocedora de la materia tØcnica correspond iente, 
para emplearlos y derivar de ellos el resultado obtenido y que se desea proteger 
con la presente solicitud, por tal razOn la presente solicitud, en las reivindicaciones 
1-31, tiene nive) inventivo. 

El estudio anterior permitirla afirmar que la solicitud cumpliria con lo estipulado en 
el articulo 18 de la Decision 486 de la Comunidad Andina de Naciones. 

4.2 AplicaciOn industrial (articulo 19 0486) 

Se considera el cambio de titulo de la invenciôn por el siguiente: "Cepillo de 
dientes y proceso para producir el mismo" la cual contiene las reivindicaciones 1-
31, folios 91-95 son susceptibles de aplicaciOn industrial por que pueden ser 
producidas o utilizadas en la industria. Con lo anterior se podria afirmar que 
cumple con lo estipulado en el articulo 19 de la DecisiOn de la Comunidad Andina 

40 
de Naciones. 

5. Conclusion: 

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder 
las reivindicaciones: 1-31, folios 91-95 

Bogota, D.C., 
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