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ANEXOS

Xl Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud

[0 pocumento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante es persona
juridica

L1 Poderes, si fuera el caso

L] Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

L] Declaraciones

X Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)

I Traduccion de la solicitud intemacional al castellano (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

B Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Intemacional de
Examen Preliminar (IPEA)

] Traduccion del examen prefiminar intemacional efectuado por la IPEA.

[J De ser el caso, copia del contrato de acceso

] Deserel caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas

L1 De ser el caso, certificado de depdsito del material biolégico

Arte final 12x12

[ De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el
mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion de esta solicitud.

% De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud intemacional.
Otros

11

FIGURA CARACTERISTICA:

Figura 2

N —

12

Solicito la concesion de la patente
Nombre: Martha BONILLA CASTRO

Firma: ’

C.C. 41.566.976
T.P: 41.527




3

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
.-

RECIBO DE CAJA

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

No. 12 - 0033863

Bogota D.C., Abril 09 de 2012 - 14:52:20

RECIBIDO DE : B&R LTDA

NI 830.122.790

*** Soporte del Pago ***
TIPO PAGQ BANCO CUENTA Nao PAGO

EECHA PAGO VR PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 455952346

09/04/2012 680.000.00

*** Conceptos Pagados ***

Ve UNDITARIO Ve CONCEPTO

bCANT RENTISTICQ CONCFPTO
150005-01-01 SOLICITUDES

Responsable:

Recibo de Caja Aplicado al Expediente No. /

590.000.00 590.000.00
$590.000.00

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

LI RURERRUIE

i‘lo. 1

7517- -00000-0000

02 EVASCR
- 2012-04-09 15:02:44 _ Dep. 2020 DIR.NU
?re;fh‘la1 2PATENTE|YII Eve: 379 FASENACIONALII

Act. 411 PRESENTACION Folios: 53

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: {571) 6513240




T

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA 'Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2

-/-

RECIBO DE CAJA No. 12 - 0033864
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Abril 09 de 2012 - 14:52:20
RECIBIDO DE : B&R LTDA NI 830.122.790

*** Soporte del Pago ***
TIPO PAGO BANCO CUFNTA No PAGQO FECHA PAGQ VR PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 455952346 09/04/2012 680.000.00
*** Conceptos Pagados ***

'CANT RENTISTICO CONCEPTQ s \ Vr UNDITARIOQ  Vr CONCEPTQO
350005-01-01 SOLICITUDES 120&%E1i\6|m|)(l:CA&|LOENSUNlT 1A ADICIONAL =___—1->,—(_)_,f)(—)?,—0=0=== ______ ; -gé))_g_ag—_:gg:::
SON: **NOVENTA MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

_R*ggp_)onsable:
Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.
SUPER|NTVENDENCIA‘ DEKIND‘U‘STIK'\‘IAY COMERCIO
AL
Fecha: 2":)‘1)2-2)42-09 16:02:44 _Dep. 2020 D‘R'NUEVQESF
Tra. 11 PATENTEIYII Eve. 379 FASENACIO

Act. 411 PRESENTACION Folios: 53

[

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240
, Abril 9 de 2012 - 14:52:21




TITULO: LAMINA PRENSADA, EN BASE A UN COLCHON RETICULAR
DE RAICES Y ADHESIVO, SU PROCESO DE OBTENCION Y PANEL
SIMILAR A LA MADERA HECHO CON LA LAMINA

5 RESUMEN

Lamma de radicula prensada, que comprende una capa extendida de un colchén
reticular, proveniente de un cultivo hidroponico de semillas, y suficiente adhesivo
para formar la lamina; procedimiento de obtencion de dicha lamina que comprende:
10a) seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y germinar las semillas; b)
produccidn de un componente reticular, formado de un colchdn de raices y un bajo
porcentaje de semillas sin germinar, y de un componente foliar, ¢) cortar el
crecimiento foliar, dejando solo de 1 a 1,5 cm de alto; d) dejar crecer nuevamente, el
crecimiento foliar; €) cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando s6lode 1 a 1,5
15cm; f) drenar, deshidratar y pesar y medir el colchon reticular; g) formar la 1amina sin
prensar, agregando el adhesivo al colchén reticular y presionando dicho colchon con
adhesivo en prensa fria; h) prensar con prensa caliente la lamina sin prensar y dejar
reposar en prensa fria. Ademas, se protege el uso de la lamina porque sirve como
reemplazo de la madera en la fabricacion de paneles, tableros, laminas o productos
20similares en base a madera; un panel similar a un panel de madera aglomerada y su
procedimiento de obtencidn, que comprende a dicha 1dmina y a al menos una segunda
capa de dicha lamina, y al menos una capa de adhesivo entre las capas de lamina; y
lamina de radicula prensada contrachapada que comprende al menos una capa de una
lamina de radicula prensada; al menos dos capas de algin otro material; y al menos

25una capa de adhesivo entre las capas.
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(54) Title: PRESSED LAMINAR SHEET COMPRISING A RETICULAR ROOT MAT AND ADHESIVE, METHOD
THEREOF AND WOOD-LIKE PANEL MADE USING SAID LAMINAR SHEET

(54) Titulo : LAMINA PRENSADA, EN BASE A UN COLCHON RETICULAR DE RAICES Y ADHESIVO, SU PROCESO
DE OBTENCION Y PANEL SIMILAR A LA MADERA HECHO CON LA LAMINA

(57) Abstract: The invention relates to a pressed laminar radicle sheet
comprising an exiended layer of a reticular mat, originating from a
hydroponic seed culture, and sufficient adhesive to fonn the laminar sheet.
The method for the production of said laminar sheet comprises: a)
selecting, disinfecting, steeping, airing, sowing and germinating the seeds;
b) producing a reticular component formed by a root mat and a low
percentage of ungerminated seeds, as well as a leaf component; ¢) cutting
back the leaf growth, leaving only 1 10 1.5 om height; d) allowing further
Ieaf growth; €) cutting the leaf growth back again, leaving only 1 to 1.5
cm; f) draining, drying and weighing and measuring the reticular mat; g)
forming the unpressed laminar sheet, adding the adhesive to the reticular
mat and pressing said mat with adhesive in a cold press; and h) pressing
the nnpressed laminar sheet with a hot press and leaving said laminar sheet
1o rest in the cold press. In addition, the invention relates to: the use of the
laminar sheet as a substitute for wood in the production of panels, boards,
laminar sheets or similar wood-based products; a panel similar to a
chipboard pancl and the method for the production thereof, said pancl
comprising the laminar sheet, at least a second layer of said laminar sheet
and at least one layer of adhesive between the layers of laminar sheet; and
a pressed plywood laminar radicle sheet comprising at least one layer of a
pressed laminar radicle sheet, at least two layers of some other material
and at least one layer of adhesive between the layers.

(57) Resumen:
[Continia en la pigina siguiente]
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—  sobre la calidad de inventor (Regla 4.17(iv})) —  con reivindicaciones modificadas (4rt. 19(1))
Publicada:
—  con informe de bisqueda internacional (Art. 21(3))

Lémina de radicula prensada, que comprende una capa extendida de un colchén reticular, proveniente de un cultivo hidropdnico
de semillas, y suficiente adhesivo para formar la limina; procedimiento de obtencién de dicha lmina que comprende: a)
seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y germinar las semillas; b) produccién de un componente reticular, formado de un
colchén de raices ¥ un bajo porcentaje de semillas sin germinar, y de un componente foliar; ¢) cortar el crecimiento foliar, dejando
s6lo de 1 a 1,5 cm de alto; d) dejar crecer nuevamente, el crecimiento foliar €} cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando
solo de 1 a 1,5 cm; £) drenar, deshidratar y pesar y medir el colchon reticular; g) formar la limina sin prensar, agregando el
adhesivo al colchén reticular y presionando dicho colchén con adhesivo en prensa fria; h) prensar con prensa caliente la lamina
sin prensar y dejar reposar en prensa fria. Ademss, se protege €l uso de la 1amina porque sirve como reemplazo de la madera en la
fabricacién de paneles, tableros, liminas o productos similares en base a madera; un panel similar a un panel de madera
aglomerada y su procedimiento de obtencién, que comprende a dicha lamina y a al menos una segunda capa de dicha ldmina, y al
menos una capa de adhesivo entre las capss de lamina; y Iamina de mdicula prensada contrachapada que comprende al menos una
capa de una lamina de radicula prensada; al menos dos capas de algin otro material; y al menos una capa de adhesivo entre las
capas.
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Lamina prensada, en base a un colchon reticular de raices y adhesivo, su proceso de

obtencién y panel similar a la madera hecho con la lamina.

Campo de la Invencion

La presente invencion se relaciona con una lamina de radicula prensada, con el
procedimiento de obtencion de dicha lamina de radicula prensada, con los productos
obtenidos a partir de dicha lamina preqsada, tales como paneles, tableros, planchas, laminas
contrachapadas, [dminas o similares, los ct;ales pémntan caracleristicas visuales similares

a la madera aglomerada, y con el procedimiento de obtencion de un panel.-

Antecedentes de la Invencién

La fabricacion de planchas de madera aglomerada generalmente comprende: el
descortezado de los arboles, la particion a trozos, y postetiormente la reduccion de
tamafio hasta tener virutas de 0,2 a 0.4 milimetros de espesor, a continuacion las virutas
son secadas hasta un 4 a 6% de humedad, impregnadas en resina de urea-formaldehido
y. a veces, de melamina-formaldehido esparcidas sobre una plancha metalica, de modo
que formen tres capas: dos exteriores delgadas en base a la viruta mas fina, y una central
la cual se basa en la viruta mayor. Teﬁninando con esia etapa pasan a la prensa.
Finalmente, las planchas son recortadas y pulidas, y mantenidas en bodega por un
periodo de 10 dias, con el fin de equilibrar su contenido de humedad.

Otro de los modos de fabricacion, de las planchas de madera aglomerada, es el de
extrusion, el cual cons;ta de un cilindro hidraulico que empuja horizontalmente las
particulas de madera a través de las placas metalicas paralelas, - calentadas, cuya
separacion puede ajustarse. De esta forma, se obtiene un tablero continuo de mayor
espesor, pero que posee una estructura intema que es ligeramente distinta, debido a la
presién longitudinal y no vertical ejercida sobre las particulas. Los tableros extruidos tienen
mayor resistencia a la traccién y menor a la flexion.

En ambos procesos descritos anteriormente se utiliza: madera como materia prima,
grandes cantidades de agua y grandes maquinarias e infraestructura. La presente

invencioén propone reemplazar la madera, por una lamina de radicula prensada, obtenida a
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partir de un colchon reticular proveniente de un cultivo hidroponico de semilias, eliminando

de esta manera los grandes consumos de agua y la necesidad de grandes

infraestructuras.

5 Sumario de {a Invencidén
La presente invencién comprende la formacion de la lamina de radicula prensada y su
procedimiento de obtencion, para la cual primeramente debe obtenerse el colchén reticular.
Otro objetivo, de la presente invencion, es obtener paneles formados a partir de laminas de
radicula y su procedimiento de obtencién. Mas ain, otro objetivo, es obfener idminas

10 prensadas contrachapadas.

Breve Descripcién de los Dibujos

La invencion sera descrita a continuacion con referencia a los dibujos anexos, en

15 los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva superior de un panel formado por cuatro
capas de lamina de radicula prensada (1).
La figura 2 es una vista en perspectiva superior de una lamina de radicula prensada
20 contrachapada, formada por una primera capa de madera terciada (1), una segunda capa

de una {amina de radicula prensada (3) y una ultima capa de madera terciada (2).

, ‘ Descripcion detallada de {a Invencién

.

25  Obtencion del coichon reticular

1.-  Recepcion de las semillas: Primeramente se revisa la calidad de las semillas, para
lo cual se determina el grado de impurezas, esto se realiza sacando pequeifias cantidades
de semillas de distintos sacos al azar, hasta completar un kilo de muestra de semilias,

30 luego se sumergen las semillas de la muestra en agua, se agita y se mide cuantas
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semillas vanas e impurezas quedan flotando en el agua. Si la cantidad de sémiiias vanas e

impurezas es superior al 20% se procede a rechazar el embarque de semillas.

2.- Desinfeccién de las semillas: Consiste en lavar las semilla; en una solucion de lejia
al 10% durante 3 a 5 minutos, enjuagar para eliminar los residuos de lejia y eliminar las
semillas vanas y las impurezas que estén presentes.

3- Remojo: En esta etapa se sumergen las semillas en agua por un periodo de tiempo
determinado, el cual dependera de la calidad de la semilla. En caso de tener semillas de
muy buena calidad se puede disminuir el tiempo de remojo, pero en todo caso no puede
ser inferior a 24 horas ni superior a 48 horas. Esta etapa puede incluir el uso de
fertilizantes en caso de ser necesarios, es recomendable oxigenar en buena forma el agua
o solucion de remojo.

4.- Oreo: Consiste en dejar las semillas en tarros en un lugar oscuro. Dependiendo de
la calidad de la semilla este proceso durara de 24 horas a 72 horas. El tarro que contiene
las semillas &ebe estar bien aireado.

5.- Siembra y germinacion: En esta etapa las semillas son dispuestas en bandejas
adecuadas para siembra y trasladadas a una habitacion sin iluminacion para simular las
condiciones oscuras del suelo. En este modulo se mantienen por al menos 2 dias, con al
menos 1 riego en este periodo y su duracion varia del minuto hasta los 4 minutos, esta
variacion depende de la temperatura ambiente que se disponga, dependiendo de si es
inviemo o verano. En esta etapa, si se desea un mayor crecimiento radicular, es
recomendable darle un periodo de 24 horas de estrés hidrico, que consiste en no regar las
semillas y de este modo inducir un mayor crecimiento radicular, ya que se simula un
estado de sequia.

6.-  Produccion: esta etapa las semillas germinadas son trasladas hacia la luz, regadas
con 2 a 3 riegos diarios, uniformemente distribuidos en el dia, y con suficiente agua parg
mantener la humedad del cultivo y en promedio esta etapa tiene una duracion de 8 a 15
dias, dependiendo del desarrollo de la planta y de la estacion del afio. En esta etapa se
puede incluir el uso de fertilizantes en caso de ser necesario. Como producto se obtiene

un bloque, el cual tiene dos componentes principales:
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- Componente Foliar, que corresponde a materia verde en forma de hojas con una

longitud aproximada de10 a 20 cm de alto.

- Componente Reticular, colchon de raices y semillas sin germinar, de
aproximadamente 3 a 5 cm de alto.

El proceso de produccion continua con el corte del crecimiento foliar, dejando solo de 1 a
1,5 cm de crecimiento foliar sobre el colchon reticular, asi comienza una segunda etapa de

produccion, la que en promedio tiene una duracién de 4 a 8 dias y donde las condiciones

operacionales son las mismas descritas anteriormente. Esta segunda etapa de

produccion, permite obtener un colchon reticular con un menor porcentaje de semillas sin
germinar.

Las dimensiones del bloque obtenido, dependeran del tamaiio de la bandeja utilizada en la
germinacion, por ejemplo en bandejas de 62 cm de largo, 41 cm de ancho y 10 cm de alto,
se obtienen blogues cuyas dimensiones son aproximadamente 60 cm de largo, 40 cm de

ancho y 25 cm de alto y con un peso aproximado de 5 a 7 kilos.

Obtencién de la lamina de radicula prensada

1.- Corte del crecimient() foliar: Al blogque obtenido se le corla el crecimiento foliar ‘
dejando solo de 1 a 1,5 cm de crecimiento foliar sobre el colchon reticular.

2.- Drenado: El colchon reticular se drena, preferentemente, dejandolo reposar durante
al menos 1 hora sobre una rejilla, para que naturalmente elimine el agua. Eventuaimente,
también se puede centrifugar por al menos 1 minuto, donde se elimina otra parte del agua
y parte de las semillas que quedaron sin.germinat.

3.~  Deshidratacion: En esta etapa el coichon reticular se deshidrata en forma lenta por
al menos 12 horas, péra lograr un colchén reticular con aproximadamente 10% de
humedad, preferentemente 10% de humedad. Terminada la deshidratacién el colchén se
pesa y mide.

4.-  Aplicacién del adh&eivo: La cantidad de adhesivo a aplicar al colchon reticular
deshidratado dependera, del peso y/o volumen de éste y/o de las indicaciones del

fabricante del adhesivo. Como el colchén reticular es un cuerpo poroso, se recomienda
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aplizva? i?léé%gzég la cantidad que indique el fabricante por metro cuadra%%?ﬁ%%gggggyg}‘,
£l adhesivo se aplica al colchén reticular, cuidando que dicho adhesivo penetre lo mejor
posible en los intersticios del colchén reticular. A fin de repartir de mejor forma el adhesivo,
dentro de los intersticios del colchdn reticular, se presiona dicho colchon con el adhesivo en
prensa fria por no mas de 1 minuto, para promover la infiltracién del adhesivo dentro de la
lamina, terminada esta aplicacion se obfiene una lamina de radicula sin prensar.
5-  Prensado: La lamina de radicula sin prensa;, se prensa con una prensa caliente a
una temperatura de aproximadamente 40 °C a 100 °C, por al menos 3 minutos.
Posteriormente, se deja reposar en prensa fria, para su estabilizacion, por al menos 7
dias.
Teminado el proceso se obtiéne la lamina de radicula prensada, siendo esta lamina,
visualmente similar a una madera aglomerada, con un espesor de al menos 4 milimetros.
El producto obtenido se trabaja de acuerdo a las dimensiones deseadas y sirve como
reemplazo de la madera en la fabricacion de paneles o productos similares en base a

madera.

Obtencién de un panel similar a un panel de madera aglomerada

El panel se forma colocando una capa de una lamina de radicuta prensada, al menos una

segunda capa de dicha lamina prensada y al menos una capa de adhesivo entre las capas

de lamina prensada; prensar con prensa caliente el panel formado de al menos dos capas de
laminas prensadas, y dejar reposar en prensa-fria, para su estabilizacion, por al menos 7
dias, o.

El panel también se puede obtener, colocando una capa de una lamina de radicula sin
prensar, al menos una segunda capa de dicha lamina sin prensar y al menos una capa de
adhesivo entre las capas de lamina sin prensar, prensar con prensa caliente el panel
formado de al menos dos capas de ldminas sin prensar; y dejar reposar en prensa fria, para

su estabilizacion, por al menos 7 dias.
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Obtencién de una ldmina de radicula prensada contrachapada

La lamina de radicula prensada contrachapada se forma con al menos tres capas. una
primera capa de cualquier material y una Gitima capa de cualquier material, siendo el material
de la dltima capa igual o distinto al materiai dela priniera capa; y al menos una capa de una
lamina de radicula prensada ubicada entre la primera y Gitima capa; y al menos una capa de
adhesivo entre las capas. Los mét,erial&s a utilizar pueden ser rigidos o flexibles, por ejemplo
se pueden seleccionar de derivados de madera, derivados de plastico, vidrios, metales, telas,

ceramicas, piedras.

Eijemplo de obtencion de una ldmina de radicula prensada

Las semillas se colocaron en bandejas adecuadas para siembra, cuyas dimensiones son:

62 cm de largo, 41 cm de ancho y 10 cm de alto y se trasladaron a L;na habitacion sin
iluminacion por 3 dias, se regaron 2 veces durante 3 minutos cada vez. Las semillas
germinadas se frasladaron hacia la luz, se regaron 3 veces al dia cada 8 horas, la
duracion de cada riego fue de 2 minutos y a los 13 dias se obtuvo un crecimiento foliar de
15 cm. Se corto el crecimiento foliar hasta dejar s6lo 1 cm de alto. Nuevamente se lievo el
colchdn reticular hacia la luz, se rego dos veces durante el dia, cada 12 horas, por dos
minutos cada riego, a los 7 dias se obtuvo un crecimiento foliar de 12 cm. El bloque
obtenido midié 60 cm de- largo, 40 cm de ancho y 25 cm de alto y tuvo un peso 5,5 kilos.
Se cortd el crecimiento foliar hasta dejar sélo 1 cm de alto. Ei colchon reticular se drend,
dejandolo reposar durante al 1 hora sobre una rejilla. Luego, se colocé el colchdn reticular
en una centrifuga por 3 minutos. La deshidratacion duré 32 horas, hasta lograr el 10% de
humedad. El colchdn deshidratado peso 420 gramos y midié 58 cm de largo, 34 cm de
ancho y 3 cm de alto.

De acuerdo al volumen del colchén, se agregaron 300 gramos de adhesivo, distribuido
uniformemente sobre ambas caras del colchén reticular, cuidando que dicho adhesivo
penetrara fo mejor posiblé en los intersticios del coichén reficular. Se presioné dicho colchén
con el adhesivo en prensa fria por 1 minuto. De esta forma se obtuvo [amina de radicula sin

prensar.



10

15

20

25

o

7
WO 2011/029210 . . . PCTICL2009/600017
La lamina de radicula sin prensar, se prensdé con una prensa caliente a una presion

constante de 5 toneladas y a una temperatura de 70 °C, por 7 minutos. Posteriormente, se
dej6é reposar en prensa fria, por 10 dias. Terminado el proceso se obtuvo la lamina de
radicula prensada, la cual es visualmente similar a una madera aglomerada, con un

espesor de 4,5 milimetros.

Ejemplos de obtencién de un panel que contiene una ldmina de radicula prensada

Ejemplo 1

El panel se formé colocando una capa de una [dmina de radicula prensada, una capa de
adhesivo sobre dicha lamina, otra capa de lamina prensada, una segunda capa de adhesivo
y una tercera capa de !amina prensada; se prensd con prensa caliente con una presion
constante de 5 toneladas, a una temperatura de 70 °C, por 7 minutos; y se dejo reposar en

prensa fria, por 10 dias.

Ejemplo 2

El panel se formé colocando una capa de una lamina de radicula sin prensar, una capa de
adhesivo sobre dicha lamina, ofra capa de lamina sin prensar, una segunda capa de
adhesivo y una tercera capa de ldmina sin prensar; se prensé con prensa caliente con una
presion constante de 5 toneladas, a una temperatura de 70 °C, por 7 minutos; y se dejo

reposar en prensa fria, por 10 dias.

Ejemplo de obtencion de una lamina contrachapada

La ldmina de radicula prensada contrachapada se formé con tres capas: una primera capa
de madera terciada, una segunda capa de una lamina de radicula prensada y una tercera
capa de madera terciada, y una capa de adhesivo entre las capas. Formado el producto, se
prensé con prensa caliente con una presion constante de 5 toneladas, a una temperatura de

70 °C, por 7 minutos; y se dejo reposar en prensa fria, por 10 dias.
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REIVINDICACIONES

1. Lamina de radicula prensada CARACTERIZADA porque comprende una capa
extendida de un colchon reticular, proveniente de un cultivo hidroponico de semillas, y

suficiente adhesivo para formar la lamina.

2. Lamina de acuerdo con {a Reivindicacion 1, CARACTERIZADA porque el adhesivo se
selecciona de resinas de formaldehido, preferentemente se selecciona de resinas urea

formaldehido.

3. Lamina de acuerdo con la Reivindicacion 1 0 2, CARACTERIZADA porque para elegir
las semillas a utilizar se beneficia a aquellas que presentan un rapido crecimiento radicular,

preferentemente las semillas se seleccionan de la familia de fas gramineas.

4. Lamina de acuerdo con la Reivindicacion 3, CARACTERIZADA porque las posibles

gramineas a utilizar son semillas de avena, trigo, cebada o sorgo.

5. Procedimiento de obtencién de una lamina de radicula prensada como la de la
Reivindicacion 1, CARACTERIZADO porque comprende:

a) seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y germinar las semillas;

b) produccion de un componente reticular, formado de un colchén de raices y un bajo
porcentaje de semillas sin germinar, de al menos 3 cm de alto, y de un componente foliar
de al menos 10 cm de alto;

c) cortar el crecimiento foliar, dejando sélo de 1 a 1,5 cm de crecimiento foliar sobre el
colchdn reticular;

d) dejar crecer nuevamente, el crecimiento foliar, hasta alcanzar al ménos 10 cm de alto

de crecimiento foliar, para disminuir el porcentaje de semillas sin germinar,
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e) cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando sélo de 1 a 1,5 cm de crecimiento

foliar sobre el colchén reticular,

f) drenar, deshidratar y pesar y medir el colchon reticular;

[+)] formar ia lamina de radicula sin prensar, agregando el adhesivo al colchoén reticular y
presionando dicho colchén con adhesivo en prensa fria por no mas de un minuto, para
promover la infiliracion del adhesivo dentro de la lamina;

h) prensar con prensa caliente la lamina de radicula sin prensar y dejar reposar en

prensa fria.

6. Procedimiento de obtencion de una lamina de acuerdo con la-Reivindicacion 5,
CARACTERIZADO porque Ia etapa de orear las semillas comprende dejar las semillas en
tarros a oscura, durante 24 a 72 horas, dependiendo de la calidad de la-semilla y la etapa
de germinar las semillas comprende trasladar las semillas sembradas en bandejas a una
habitacién sin iluminacion para simular las condiciones oscuras del suelo, mantenerlas en
esta habitacion por al menos 2 dias y regarlas al menos 1 vez en este periodo, en esta
etapa, si se desea un mayor crecimiento radicular, es recomendable darle un periodo de
24 horas de estréé hidrico, que consiste en no regar las semillas y de este modo inducir un

mayor crecimiento radicular, ya que se simula un estado de sequia.

7.  Procedimiento de obtencion de una lamina de acuerdo con cualquiera de las
Reivindicaciones 5 o 6, CARACTERIZADO porque durante la etapa de produccion, las
semillas germinadas, son trasladas hacia la luz, regadas con 2 a 3 riegos diarios,
uniformemente distribuidos en el dia, y con suficiente agua para mantener la humedad det
cultivo y en promedio esta etapa tiene una duracion de 8 a 15 dias, dependiendo del
desarroilo de la planta y de la estacion del afio; en el caso de la segunda etapa de

produccion, etapa d), el promedio de duracion sera de 4 a 8 dias.

8. Procedimiento de obtencion de una lamina de acuerdo con cualquiera de las

Reivindicaciones 5 a 7, CARACTERIZADO porque para drenar el colchon reticular,
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preferentemente, se deja reposar éste, sobre una rejilla, durante al menos 1 hora, para que

naturalmente elimine el agua, y eventualmenie, también se centrifuga por al menos 1
minuto; porque el colchén reficular se deshidrata en forma lenta por al menos 12 horas,
para lograr un colchdn reticular con aprdximada_mente 10% de humedad, preferentemente
10% de humedad; y pomue el adhesivo se aplica al colchon reticular, cuidando que dicho

adhesivo penetre lo mejor posible en los intersticios del colchén reticular.

9. Procedimiento de obtencidn de una lamina de acuerdo con cualquiera de las
Reivindicaciones 5 a 8, CARACTERIZADO porque el prensado en caliente se realiza a una
temperatura de aproximadamente 40 °C a 100 °C, por al menos 3 minutos y porque la [amina

prensada se deja reposar en prensa fria, para su estabilizacion, por al menos 7 dias.

10.  Uso de la lamina de radicula prensada de la Reivindicacion 1, CARACTERIZADO
porque sirve como reemplazo de la madera en la fabricaciéon de paneles, tableros, planchas,

laminas o productos similares en base a madera.

11.  Panel similar a un panel de madera aglomerada CARACTERIZADO porque
comprende una capa de una ldmina de radicula prensada; donde dicha {dmina comprende
una capa extendida de un colchén reticular, proveniente de un cultivo hidropoénico de
semillas y suficiente adhesivo para formar la lamina; y al menos una segunda capa de dicha

lamina; y al menos una capa de adhesivo entre las capas de lamina.

12.  Procedimiento para fabricar un panel similar a un panel de madera aglomerada de
acuerdo a la Reivindicacién 11, CARACTERIZADO porque comprende:

a) seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y germinar las semillas;

b) produccién de un componente reticutar, formado de un colchén de raices y un bajo
porcentaje de semillas sin germinar, de al menos 3 cm de alto, y de un componente foliar

de al menos 10 cm de alto;
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c) cortar el crecimiento foliar, dejando sdlo de 1 a 1,5 cm de crecimiento foliar sobre el

colchén reticular;

d) dejar crecer nuevamente el crecimiento foliar, hasta alcanzar al menos 10 cm de alto
de crecimiento foliar, para disminuir el porcentaje de semillas sin germinar;

e) cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando sélo de 1 a 1,5 cm de crecimiento
foliar sobre el colchon reticular,

1) drenar, deshidratar y pesar y medir el colchén reficutar;

g) formar la lamina de radicula sin prensar, agregando el adhesivo al colchon reticular y
presionando dicho colchén con adhesivo en prensa fria por no mas de un minuto, para
promover la infiltracion del adhesivo dentro de la lamina;

h) prensar con prensa caliente la ldmina de radicula sin prensar y dejar reposar en
prensa fria;

i) formar el panel colocando una capa de una lamina de radicula prensada y al menos

‘una segunda capa de dicha ldmina prensada; y al menos una capa de adhesivo entre las

capas de lamina prensada, prensar con prensa caliente el panel formado de al menos dos
capas de laminas prensadas y dejar reposar en prensa fria, para su estabilizacion, por af
menos 7 dias; o

] formar el panel colocando una capa de una lamina de radicula sin prensar y al menos
una segunda capa de diéha lamina sin prensar; y al menos una capa de adhesivo entre las
capas de lamina sin prensar, prensar con prensa caliente el panel formado de al menos dos
capas de laminas sin prensar y déjar reposar en prensa fria, para su estabilizacion, por al

menos 7 dias.

13.  Lamina de radicula prensada contrachapada CARACTERIZADA porque comprende al
menos una capa de una lamina de radicula prensada; donde dicha lamina comprende una
capa extendida de un colchén reticuiar, proveniente de un cultivo hidrop6nico de semillas y
suficiente adhesivo para formar la lamina; al menos dos capas de cualquier material; y al
menos una capa de adhesivo entre las capas, estando la al menos una capa de lmina de

radicula prensada, ubicada entre las capas de cualquier material
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS
Recibidas por la oficina Internacional el 11.Nov.2010 (11.11.2010)

1. Lamina de radicula prensada CARACTERIZADA porque comprende una capa
extendida de un colchén reticular, proveniente de un cultivo hidroponico de semillas, y
suficiente adhesivo para formar la ldmina; y donde dicho colchon reticular se obtiene a
través de un procedimiento que comprende:

a) seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y germinar las semillas;

b) produccion de un componente reticular, formado de un colchén de raices y un
bajo porcentaje de semillas sin germinar, de al menos 3 cm de aito, y de un
componente foliar de al menos 10 cm de alto;

c) cortar el crecimiento foliar, dejando s6lo de 1 a 1,56 cm de crecimiento foliar
sobre el colchoén reticular;

d) dejar crecer nuevamente, el crecimiento foliar, hasta alcanzar al menos 10 cm
de alto de crecimiento foliar, para disminuir el po_roentaje de semillas sin geminar;

e) cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando sdlo de 1 a 1,5 cm de
crecimiento foliar sobre el colchoén reticular; y

f) drenar, deshidratar, y pesar y medir el colchdn reticuiar.
2. Lamina de acuerdo con la Reivindicacion 1, CARACTERIZADA porgue el

adhesivo se selecciona de resinas de formaldehido, preferentemente se selecciona de

resinas urea formaldehido.

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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3. Lamina de acuerdo con la Reivindicacion 1 0 2, CARACTERIZADA porque para
elegir las semillas a utilizar se beneficia a aquellas que presentan un rapido crecimiento

radicular, preferentemente las semillas se seleccionan de la familia de las gramineas.

4. Lamina de acuerdo con la Reivindicacion 3, CARACTERIZADA porque las

posibles gramineas a utilizar son semillas de avena, trigo, cebada o sorgo.

5. Procedimiento de obtencion de una lamina de radicula prensada como la de la
Reivindicacion 1, CARACTERIZADO porque comprende:

a) seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y germinar las semillas;

b) produccién de un componente reticular, formado de un colchén de raices y un
bajo porcentaje de semillas sin germinar, de al menos 3 cm de alto, y de un
componente foliar de al menos 10 cm de alto;

c) cortar el crecimiento foliar, dejando s6lo de 1 a 1,5 cm de crecimiento foliar
sobre el colchén reticular;

d) dejar crecer nuevamente, el crecimiento foliar, hasta alcanzar al menos 10 cm
de alto de crecimiento foliar, para disminuir el porcentaje de semillas sin germinar;

€) cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando sdélo de 1 a 1,5 cm de
crecimiento foliar sobre el colchén reticular;

1)) drenar, deshidratar y pesar y medir el coichon reticular;

9) formar la lamina de radicula sin prensar, agregando el adhesivo al colchén

reticular y presionando dicho colchon con adhesivo en prensa fria por no mas de un

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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minuto, para promover la infiltracion del adhesivo dentro de la lamina;
h) prensar con prensa caliente la lamina de radicula sin prensar y dejar reposar en

prensa fria.

6. Procedimiento de obtencion de una lamina de acuerdo con la Reivindicacion 5,
CARACTERIZADO porque la etapa de orear las semillas comprende dejar las semillas
en tarros a oscura, durante 24 a 72 horas, dependiendo de la calidad de la semilla y
la etapa de geminar las semillas comprende trasladar las semillas sembradas en
bandejas a una habitacion sin iluminacién para simular las condiciones oscuras del
suelo, mantenerlas en esta habitacion por al menos 2 dias y regarlas al menos 1 vez
en este periodo, en esta etapa, si se desea un mayor crecimiento radicular, es
recomendable darle un periodo de 24 horas de estrés hidrico, que consiste en no
regar las semillas y de este modo inducir un mayor crecimiento radicular, ya que se

simula un estado de sequia.

7. Procedimiento de obtencion de una lAmina de acuerdo con cualquiera de las
Reivindicaciones 5 o 6, CARACTERIZADO porque durante la etapa de produccion, las
semillas germinadas, son trasladas hacia la luz, regadas con 2 a 3 riegos diarios,
unifoomemente distribuidos en el dia, y con suficiente agua para mantener la
humedad del cultivo y en promedio esta etapa tiene una duracién de 8 a 15 dias,
dependiendo del desarrollo de la planta y de la estacién del afio; en el caso de la

segunda etapa de produccion, etapa d), el promedio de duracion sera de 4 a 8 dias.

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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8. Procedimiento de obtencion de una lamina de acuerdo con cualquiera de las
Reivindicaciones 5 a 7, CARACTERIZADO porque para drenar el colchdn reticular,
preferentemente, se deja reposar éste, sobre una rejilla, durante al menos 1 hora,
para que naturalmente elimine el agua, y eventualmente, también se centrifuga por
al menos 1 minuto; porque el colchon reticular se deshidrata en forma lenta por al
menos 12 horas, para lograr un colchén reticular con aproximadamente 10% de
humedad, preferentemente 10% de humedad; y porque el adhesivo se aplica al

colchén reticular, cuidando que dicho adhesivo penetre lo mejor posible en los

intersticios del colchon reticular.

9. Procedimiento de obtencion de una iamina de acuerdo con cualquiera de las
Reivindicaciones 5 a 8, CARACTERIZADO porque el prensado en caliente se realiza a
una femperatura de aproximadamente 40 °C a 100 °C, por al menos 3 minutos y

porque la lamina prensada se deja reposar en prensa fria, para su estabilizacion, por al

menos 7 dias.

10. Uso de la lamina de radicula prensada de la Reivindicacion 1,
CARACTERIZADO porque sirve como reemplazo de la madera en la fabricacién de

paneles, tableros, planchas, laminas o productos similares en base a madera.

11.  Panel similar a un panel de madera aglomerada CARACTERIZADO porque

comprende una capa de una lamina de radicula prensada; donde dicha lamina

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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comprende una capa extendida de un colichon reticular, proveniente de un cultivo
hidropénico de semillas y suficiente adhesivo para formar la fdmina; y al menos una
segunda capa de dicha lamina; y al menos una capa de adhesivo entre las capas de
lamina; y donde dicho colchdn reticular se obtiene a través de un procedimiento que
comprende:

a) seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y germinar las semillas;

b) produccion de un componente reticular, formado de un colchén de raices y un
bajo porcentaje de semillas sin gemminar, de al menos 3 cm de alto, y de un
componente foliar de al menos 10 cm de alto;

c) cortar el crecimiento foliar, dejando sélo de 1 a 1,5 cm de crecimiento foliar
sobre el colchon reticular;

d) dejar crecer nuevamente, el crecimiento foliar, hasta alcanzar al menos 10 cm
de alto de crecimiento foliar, para disminuir el porcentaje de semillas sin germinar;

e) cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando sélo de 1 a 1,5 cm de
crecimiento foliar sobre el colchén reficular; y

f) drenar, deshidratar, y pesar y medir el colchén reticular.
12.  Procedimiento para fabricar un panel similar a un panel de madera aglomerada

de acuerdo a la Reivindicacion 11, CARACTERIZADO porque comprende:

a) seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y germinar las semillas;

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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b) produccién de un componente reticular, formado de un colchéon de raices y un
bajo porcentaje de semillas sin germinar, de al menos 3 cm de alto, y de un
componente foliar de al menos 10 cm de alto;

c) cortar el crecimiento foliar, dejando sélo de 1 a 1,5 cm de crecimiento foliar
sobre el colchon reticular;

d) dejar crecer nuevamente el crecimiento foliar, hasta alcanzar al menos 10 cm de
alto de crecimiento fofiar, para disminuir el porcentaje de semillas sin germinar;

e) cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando sélo de 1 a 1,5 cm de
crecimiento foliar sobre el colchon reticular;

f) drenar, deshidratar y pesar y medir el colchén reticular;

g) formar la lamina de radicula sin prensar, agregando el adhesivo al colchéon
reticular y presionando dicho colchén con adhesivo en prensa fria por no mas de un
minuto, para promover la infiliracion del adhesivo dentro de fa lamina;

h) prensar con prensa caliente la lamina de radicula sin prensar y dejar reposar en
prensa fria; y

i) formar el panel colocando una capa de una ldmina de radicula prensada y al
menos una segunda capa de dicha lamina prensada; y al menos una capa de adhesivo
entre las capas de lamina prensada, prensar con prensa caliente el panel formado de
al menos dos capas de laminas prensadas y dejar reposar en prensa fria, para su

estabilizacion, por al menos 7 dias.

13. Lamina de radicula prensada contrachapada CARACTERIZADA porque

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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comprende al menos una capa de una lamina de radicula prensada; donde dicha
iamina comprende una capa extendida de un colchén reticular, proveniente de un
cultivo hidropénico de semillas y suficiente adhesivo para formar la lamina; al menos
dos capas de cualquier material; y al menos una capa de adhesivo entre las capas,
estando la al menos una capa de lamina de radicula prensada, ubicada entre las capas
de cualquier material; y donde dicho colchon reticular se obtiene a través de un
procedimiento que comprende:

a) seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y germinar las semillas;

b) produccion de un componente reticular, formado de un coichén de raices y un
bajo porcentaje de semillas sin germinar, de al menos 3 cm de alto, y de un
componente foliar de al menos 10 cm de alto;

c) cortar el crecimiento foliar, dejando sélo de 1 a 1,5 cm de crecimiento foliar
sobre €l colchon reticular;

d) dejar crecer nuevamente, el crecimiento foliar, hasta alcanzar al menos 10 cm
de alto de crecimiento foliar, para disminuir el porcentaje de semillas sin germinar;

e) cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando sblo de 1 a 1,5 cm de
crecimiento foliar sobre el colchon reticular; y

f) drenar, deshidratar, y pesar y medir el colchon reticular.

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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CAMINO OTONAL n° 1452, LAS CONDES
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PCT

OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION
ENCARGADA DE LA BUSQUEDA INTERNACIONAL

(Regla 43bis.1 del PCT)
Fecha de expedicién 27-MAYO-2010
(diaimes/aiio) (27/05/2010)

Referencia del expediente del solicitante o del mandatario

PARA CONTINUAR LA TRAMITACION

‘Véase el punto 2
Solicitud internacional N® Fecha de presentacién internacional Fecha de prioridad (dia/mes/aiio)
(diafmes/ario) 09 SEPTIEMBRE 2009
PCT/CL2009/033017 21 OCTUBRE 2099 (21.10.2009) (09.09.2009)
Clasificacién Internacional de Patentes (CIP) o a la vez clasificacién nacional e CIP
B27N 3/04 (2006.01)
Solicitante

ZUNIGA BRAVO, Ignacio Patricio y GARCIA CASTELBLANCO, Roberto.

d

N
'

Recuadro T Prioridad

industrial

KOO ®O O0OC

Recuadro I Base de Ia opinién

Recuadro IV Falta de unidad de inveacién

Recuadro V Declaracién motivada segiin la Regla 43bis.1.a)i) sobre la novedad, la actividad
inventiva y la aplicacidn industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

Recuvadro VI Ciertos documentos citados

Recuadro VII  Defectos en la solicitud internacional

Recuadro VIIT  Observaciones relativas a la solicitud internacional

2. CONTINUACION DE LA TRAMITACION
Si se hace una peticién de examen preliminar internacional, esta opini6n se considerard como una opinién escrita
de la Administracién encargada del examen preliminar internacional ("TPEA™) salvo en aquellos casos en los que el
solicitante elija una Administraci6n distinta a ésta y, la IPEA elegida haya notificado a la Oficina Internacional

segin lo previsto en la Regla 66.1bis(b) que las opiniones escritas de esta Administracién encargada de la
biisqueda internacional no serin consideradas como tales.

Para otras opciones, consultar el formulario PCT/ISA/220.

3. Para més detalles, ver las notas del formulario PCT/ISA/220.

1. La presente opinién contiene indicaciones relativas a los puntos siguientes:

Recuadro Il No formulacién de opinién sobre la novedad, la actividad inventiva y la aplicacién

Si esta opini6n es, como se indica més arriba, considerada como una opinién escrita de la IPEA, se invita al
solicitante a que presente ante la IPEA una respuesta por escrito junto con modificaciones, en su caso, antes de la
expiracion del plazo de 3 meses a contar desde Ia fecha de envie del formulario PCT/ISA/220 o antes de la
expiracién del plazo de 22 meses a contar desde la fecha de prioridad, aplicindose el plazo que expire més tarde.

Nombre y direcciér postal de la  Administracién
encargada de la nisqueds internacional
OFICINA ESPANGLA DE PATENTES Y MARCAS
Paseo de la Castellana, 75 - 28071 Madrid (Espaiia)
N° de fax: 91349 53 4

Fecha en que se ha concluido
efectivamente esta opinién

25 mayo 2010 (25.05.2010)

Funcionario autorizado

Moreno Rodriguez, Juan Carlos
N° de teléfono: 91 349 55 56

Formulario PCT/ISA/237 (Primera pagina)(Julio 2009)
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Solicitud internacional N°®
OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION
ENCARGADA DE LA BUSQUEDA INTERNACIONAL PCT/CL2009/000017

Recuadro L. Base de la opinién

1. Per lo que respecta al idioma esta opinién se ha establecido sobre 1a base de:

v

X] 1a solicitud internacional en ¢l idioma en el cual se deposits

{1 una traduccién de la solicitud original al » que es el idioma de una traduccién proporcionada a los
fines de la biisqueda internacional (segiin las Reglas 12.3.a) y 23.1.b)).

2. [] Esta opinién se ha establecido teniendo en cuenta la reclificacién de un error evidente autorizado por o
notificado a esta Administracin segtn la Regla 91 (Regla 43bis.1 ).

3. En lo que se refiere a las secuenclas de nucledtidos y/o de aminoacidos divulgadas en la solicitud internacional y
necesarias para la invencidn reivindicada, esta opinién se ha establecido sobre la base de una lista de secuencias

presentada o entregada:

a. Medios
[ en papel
(1 en formato electrénico

b. Cuando
[ en1asolicitud internacional tal ¥ como se presenté
d presentado junto con la solicitud internacional en formato electrénico
[:] presentado postetiormente a esta Administracin a los fines de la biisqueda

4. [} Ademis, en caso de que se haya presentado més de una versién o copia de una lista de secuencias y/o tabla

relacionada con ella, se ha entregado la declaracién requerida de que la informacidn contenida en las copias
subsiguientes o adicionales es idéntica a la de Ia solicitud tal y como se presentS o no va mdés alld de lo presentado
inicialmente.

'

5. Comentarios adicionales:

Formulario PCT/ISA/237 (Recuadro I)(Julio 2009)
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5 Solicitud internacional N°
OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION
ENCARGADA DE LA BUSQUEDA INTERNACIONAL PCT/CL2009/000017

Recuadro V.  Declaracion motivada segin la Regla 43bis.L.a)i) sobre la novedad, la actividad inventiva y Ia

aplicacién industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

. Declaracién
Novedad Reivindicaciones 1-13 st
Reivindicaciones NO
Actividad inventiva Reivindicaciones 5.9, 12 st
Reivindicaciones 1-4,10-11,13 NO
Aplicacién industrial Reivindicaciones 1-13 st
Reivindicaciones NO

2. Citas y explicaciones
Documentos tenidos en consideracién.

D01 |CN 1160625 A 01.10.1997
D02 |CN 101275378 A 01.10.200
DO3 | EP 0029335 Al 27.05.1981
D04 |EP 617177 Al 28.09.1994

El objeto de la invencidn recogido en la reivindicaci6én independiente 1 es una l4mina de radicula
prensada que comprende una capa extendida de un colchén reticular, proveniente de un cultivo
hidropénico de semillas, y suficiente adhesivo para formar la l4mina.

El documento DO1 divulga un tablero de densidad media compuesto por raices y tallos de mafz
como componentes principales y suficiente adhesivo para formar la l4mina, siendo este adhesivo
de urea de formaldehido. La ldmina es susceptible de sustituir a la madera en la fabricacién de
paneles, planchas,... (resumen WPI).

En vista que en la solicitud no se indica la transcendencia técnica de la configuracion reticular de
la lamina, y que la obtencién de vegetales mediante cultivos hidropénicos es ampliamente
conacida en ¢l estado de la técnica, no habiéndose especificado en la solicitud que dicha lamina se
genera en base al procedimiento detallado en la reivindicaci6n independiente 5 y las
reivindicaciones dependientes de esta, las reivindicaciones 1-4 y 10 carecen de actividad inventiva
a la vista de este documento D01 (Art. 33.3. PCT).

El documento D02 divulga un tablero de densidad media formada en base a raices de arboles y
resina de urea de formaldehido como adhesivo para formar la lamina, que es susceptible de
sustituir a 1a madera (resumen WPI).

En base a las consideraciones realizadas anteriormente para el documento D01, y en vista de este
documento D02, las reivindicaciones 1, 2 y 10 carecen de actividad inventiva (Art. 33.3. PCT).

Continga en pdgina siguiente...

Formulario PCT/ISA/237 (Recuadro V)(Julio 2009)
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Solicitud internacional N°
OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION
ENCARGADA DE LA BUSQUEDA INTERNACIONAL PCT/CL2009/000017

Continvacién Recnadro V.  Declaracién motivada segin la Regla 43bis.La)i) sobre Ia novedad, la aclividad
Continnacion 2. inventiva y la aplicacién industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

El documento D03 divuiga un tablero formado por particulas de raices de achicoria que se
mantienen unidas mediante el empleo de una resina de urea de formaldehido, y que es empleado
posteriormente en construccibn e industria (descripci6n).

En base a las consideraciones realizadas anteriormente para los documentos DO1 y D02, y en vista
de este documento D03, las reivindicaciones 1, 2 y 10 carecen de actividad inventiva (Art. 33.3.

PCT).

El objeto de la invencidn recogido en la reivindicacién independiente S es un procedimiento de
obtencion de una ldmina de radicula prensada como la de la reivindicacién independiente 1 que
comprende los siguientes pasos:

Seleccién de semillas, desinfeccién, remojo, oreo, siembra y germinaci6n de semillas, produccién
de componente reticular, corte del crecimiento foliar, dejar crecer nuevamente el crecimiento foliar
para disminuir el porcentaje de semillas sin germinar, nuevo corte del crecimiento foliar, drenaje,
deshidratacién y formaci6n de la 14mina de radicula sin prensar, agregando adhesivo con prensa en
frio, y finalmente prensado en caliente y reposo en prensa fifa.

El documento D01 divulga en el procedimiento para la produccién de los tableros de densidad
media la formacién del tablero una fase de afiadido de adhesivo al conjunto de raices, una fase de
pre-compresion, un prensado en caliente y un proceso de enfriamiento del tablero asf formado. Sin
embargo no hace referencia a las fases correspondientes a la produccién de la masa de raices.

Por ello el documento D01 es solo un reflejo del estado de la técnica de cara a las reivindicaciones
5-9, presentando estas reivindicaciones actividad inventiva.

El objeto de la invencién recogido en la reivindicacién independiente 11 es un panel de madera
aglomerada que comprende una capa de una limina de radicula prensada, la cual comprende a su
vez una capa extendida de un colch6n reticular, proveniente de un cultivo hidrop6nico de semillas y
suficiente adhesivo para formar la lamina, asi como una segunda capa de dicha lémina y al menos
una capa de adhesivo entre ambas capas.

La creaci6n de paneles en base a la estratificacién de l4minas de un mismo material, unidas estas
entre si mediante adhesivo, resulta ser un elemento técnico ampliamente difundido en el estado de la
técnica. Por ello, a la vista de este hecho y a la vista de los documentos D01, D02 y D03, que como
anteriormente se comento, determinan la falta de actividad inventiva en lo referente a la ldmina de
radicula prensada, la reivindicacién 11 carece de actividad inventiva (Art. 33.3. PCT).

El objeto de la invenci6n recogido en la reivindicacién 12 es un procedimiento para fabricar un
panel de madera aglomerada de acuerdo a la reivindicacién 11 que comprende las mismas fases del
procedimiento recogido en la reivindicaci6n 5 mas dos fases finales correspondientes a la formaci6n
del panel en base a laminas de radicula prensada. Por ello, son de aplicaci6n para esta reivindicacién
las observaciones realizadas para el procedimiento reivindicado en la reivindicacion 5, por lo cual el
documento D01 es un mero reflejo del estado de la técnica de cara a dicha reivindicacién 12,
presentado esta reivindicacién 12 actividad inventiva.

Contintia en pdgina siguiente...

Formulario PCT/ISA/237 (Recuadro V continuaci6n 2)(Julio 2009)
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Solicitud internacional N®
OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION
ENCARGADA DE LA BUSQUEDA INTERNACIONAL PCT/CL2009/000017

Continvacién Recoadro V.  Declaracién motivada segim Ia Regla 43bis.La)i) sobre la novedad, la actividad
Continnacién 3. inventiva y la aplicacién industrial; citas y explicaciones en apoyeo de esta declaracién

El objeto de la invencién recogido en la reivindicacion independiente 13 es una lamina de radicula
prensada contrachapada que comprende al menos una ldmina de radicula prensada, donde dicha
lamina comprende una capa extendida de colchén reticular proveniente de cultivo hidropénico de
semillas con suficiente adhesivo para formar la lamina, que se encuentra entre dos capas de
cualquier material, con al menos una capa de adhesivo entre dicha lamina y cada una de las capas de
cualquier material entre las que se encuentra.

El documento D01 divuiga un tablero de densidad media compuesto por rafces y tallos de maiz
como componentes principales y suficiente adhesivo para formar 1a 14mina, siendo este adhesivo de
urea de formaldehido. Sin embargo no hace referencia a que dicha ldmina o tablero se pueda asociar
con dos ldminas de otro material de la forma indicada en la reivindicacién 13. El efecto técnico
asociado a esta diferencia es que con la constitucién de laminas estratificadas divulgado en la
reivindicacion 13 se consigue la asociacién de propiedades correspondientes a las diferentes
laminas, obteniendo asi un panel con las caracteristicas deseadas.

Sin embargo esta diferencia, asf como el efecto técnico asociado a esta se encuentra recogido en el
documento D0O4. En este documento se divuiga un elemento nmlticapa aislante de calor y
amortiguador de vibraciones que se emplea como panel de construccién para paredes, con una
lamina o capa central (1) constituida de un material reticulado, constituido a base tiras de papel o
cartén, que se encuentra dispuesta entre dos laminas més pesadas y consistentes (2,3) de otros
materiales, unidas a estas mediante una cola de fusién (descripci6n y figura 1).

Para un experto en la materia la sustitucién de esta lamina central (1) por la lamina divulgada en el
documento D01, con el fin de conseguir un panel con unas determinadas caracteristicas partiendo de
dicha lamina divulgada en D01, resultaria evidente, por lo que a la vista de esta combinacién de los
documentos D01 y D04 la reivindicacién 13 carece de actividad inventiva (Art. 33.3. PCT).

Formulario PCT/ISA/237 (Recuadro V continuacién 3)(Julio 2009)
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6 ) Solicitud internacional N°
OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION
ENCARGADA DE LA BUSQUEDA INTERNACIONAL PCT/CL2009/000017

Recuadro VIIIL Observaciones relativas a la solicitud internacional

Se formulan las observaciones siguientes sobre la claridad de las reivindicaciones, de la descripcion y de los dibujos o
sobre si las reivindicaciones se fundan totalmente en Ia descripcién:

En la reivindicacién 12 el paso j es una alternativa a los pasos h e i y no un paso mas dentro del
procedimiento que es el objeto de la invencién de la reivindicacién 12.

Formulario PCT/ISA/237 (Recuadro VII(Julio 2009)



TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES

PCT

INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE PATENTABILIDAD
{Capitulo 1I del Tratado de Cooperacién en materia de Patentes)

(Regla 66 del PCT)

Referencia del expediente del solicitante
o del mandatario PARA CONTINUAR

Véase formulario PCT/IPEA/416
FL/CL 90909 LA TRAMITACION

Solicitud internacional N* Fecha de presentacion internacional Fecha de prioridad (dia/mes/aiio)

(dia/mes/afic) 9 Septiembre 2009
PCT/CL2009/000017 21 Octubre 2009 (09.09.2009)

(21.10.2009)

Clasificacion Internacional de Patentes (CIP) o ala vez clasificaci6n nacional e CIP
B27N3/04 (2006.01)

Solicitante ZUNKGA BRAVO, Ignacio Patricio y GARCIA CASTELBLANCO, Roberto

1.  E! presente informe preliminar intemacional sobre patentabilidad, se establece por esta Administracion encargada del

. examen preliminar internacional segin el Articulo 35 y se transmite al solicitante conforme al Articulo 36.

2. Este INFORME comprende 7 hojas, incluida la presente hoja de portada.
3. Este informe también conticne ANEXOS, gue comprenden:
a (remitido al solicitante y a la Oficina Internacional) un total de 7 hojas. descritas a continuacitn:

hojas de la descripcitn, las reivindicaciones y/o los dibujos que han sido modificadas y que sirven de
base al presente informe, y/o de hojas que contienen rectificaciones autorizadas por esta Administracion
(véase 1a Regla 70.16 y la Instruccién Administrativa 607 del PCT).

O hojas que reemplazan a otras hojas anteriores, pero que esta Administracitn considera que contienen
modificaciones que se extienden més all4 de ta divalgacion de la invencitn tal como fue originalmente
presentada, segin se indica en el punto 4 del Recuadro 1y en el Recuadro Suplementario.

b. [J (emitido dnicamente a ls Oficina Intemacional) un total de (indicar tipo y nimero de soporie(s)
elecirénico(s)) , que conticne una lista de secuencias, solo en formato electrinico, como se indica en el
Recuadro Suplementario relativo a listas de secuencias (ver pimafo 3bis del AnexoC de las Instrucciones
Administrativas).

4. El presente informe contiene indicaciones relativas a los puntos siguientes:
Recuadro { Base de este informe

[J] Recuadroll  Prioridad 4
[[] Recuadrolll  No formulacién de apinién sobre la novedad, la actividad inventiva y la aplicacién industrial
[ RecuadrolV  Falta de unidad de invencidn
Recuadro V Declaracién motivada segin el Articulo 35.2) sobre la novedad, la actividad inventiva y la
aplicacidn industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion
[] Recuadro VI  Ciertos documentos citados
] Recuadro VIl Defectos en la solicitud internacional
<] Recuadro VHII Observaciones relativas a la solicitud internacional
Fecha de presentacidn de la solicitud de examen prelnnmar Fecha de finalizacion del presente informe
. sonal
31 Marzo 2011 (31.03.2011) 6 Julio 2011 (06.07.2011)

Nombre y direccién postal de Ja Administracién encargada | Funcionario sutorizado
del examen preliminar internacional

OFICINA ESPANOLA DE PATENTES Y MARCAS Juan Carlos Moreno Rodriguez
Paseo de la Castellans, 75 - 28071 Madrid (Espaila)
N° de fax: 91 349 53 04 N de teléfono: 91 349 55 56

Formulario PCT/IPEA/40%hoja de portada) (Julio 2009)
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Solicitud internacional N°
PATENTABILIDAD PCT/CL2009/000017

Recuadrol.  Base de esta opinién

a

3.0

5. O
6. O

1 Paloquerapectaalidiomestaopiniénsehaéstableoidosobrelahase:

de la soficitud internacional en el idioma en el que se depositd

de una traduccién del idioma original al siguiente idioma , que es el ilioma de una traduccién proporcionada a los
fines de: -
[ busqueda internacional (Reglas 12.3.a) y 23.1.b))

[J publicacion de 1a solicitud internacional (Regla 12.4.2))
[] examen preliminar internacional (Reglas 55.2.a) y/o 55.3.2))

2. Por lo que respecia a los elementos de la solicitud intemacional, esta opinidn sc ha establecido sobre la base de (las

hojas de reemplazo que hayan sido enviadas a la Oficing Receplora en respuesta a un requerimiento segiun el Articulo
14 se las denomina en esta opinién como *inicialmente presentadas® y no se anexan al informe):

[ 1asolicimd intenacional tal y como fue inicialmeate presentada/enviada

1a descripcion:
paginas 1-7, tal como se presentaron/enviaron inicialmente
paginas * recibidas por esta Administracién en fecha
phginas * recibidas por esta Administracién en fecha

23]

1as reivindicaciones:

péginas , tal como se presentaron/enviaron inicialmente

phginas * 1-7, modificadas (acompaiiadas de una declaracién) segin ¢l Articulo 19
péginas * recibidas por esta Administracion en fecha

péginas * recibidas por esta Administracién en fecha

1)

los dibujos:

péginas 1-2, tal como se presentaran/enviaren inicialmente
phginas * recibidas por esta Administracion en fecha
phginas * recibidas por esta Administracién en fecha

[0 una lista de secuencias - ver Recuadro Suplementario relativo a listas de secuencias
Las modificaciones ha ocasionado la anulacién de:

[J 1adescripcion, pigines

[] 1as reivindicaciones, Nos.

] losdibujos, hojas/fig.
[[] talista de secuencias {precisar)

Elpmnteinfomehasidomﬂeddocmnosimschubimpmmmdo(dgmsde)lsmodiﬁadm
anexadas a este informe y listadas abajo, ya que se ha considerado que iban mis alld de la divulgacion de la
invencién tal como fue presentada, como se indica en el Recuadro Suplementario (Regla 70.2.c)).

[] tadescripcién, piginas

[ las reivindicaciones, Nos.

[ los dibujos, hojas/fig.

[] 1alista de secuencias (precisar)

Este informe se ha cstablecido tomando en consideracibn 1a rectificacion de um evror evidente autorizado por o
notificado a esta Administracién segim 1a regla 91 ( Regla 70.2(e)).

El informe de bisqueda internacional suplementaria emitido por la Administracién ha sido recibido y tenido en
cuenta en la elaboracién de esta opinién (Regla 45bis.8(b) y (c))

* Si se utiliza el punto 4, algunas o todas estas piginas pueden llevar ¢l sello de "sustituida”

Formulario PCT/IPEA/40%(Recuadro I}{Julio 2009)




uo

Solicitud internacional N°
INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE A
: PATENTABILIDAD PCT/CL2009/000017

Recusdro V.  Declaracién motivada segin el Articule 35.2) sobre Ia novedad, Ia actividad inveativa y Is aplicacién
industrial; citas y explicacioncs c» apoyo de esta declaracién

1. Declaracién
Novedad Reivindicaciones 1-13 SI
Reivindicaciones NO
Actividad inventiva Reivindicaciones  5-9, 12 St
Reivindicaciones  1-4, 10-11, 13 NO
Aplicacién industrial Reivindicaciones  1-13 S1
Reivindicaciones NO

2. Citas y explicaciones (Regla 70.7)
Documentos tenidos en consideracién.

T Lok Narieco Fablicaesbn o Jucatificach 7 fHecha Pul
CN 1160625 A - 01.10.1997
CN 101275378 A 01.10.2008
EP 0029335 Al 27.05.1981
EP 617177 Al 28.09.1994

El objeto de la invencién recogido ¢s la reivindicacitn independiente 1 es una limina de radicola prensada que
oompmdemmpaeﬂmdidademeddﬁnmﬁmh,mmiw&d:mmhiwhidmpénimdemﬂas,ysuﬁciente
adhesivo para formar 1a limina.

El documento D01 divulga un tablero de densidad media compuesto por raices y tallos de maiz como componenics
principales y suficiente adhesivo para formar la limina, siendo este adhesivo de urea de formaldehido. La lémina es
mscepﬁbledesusﬁnﬁralamaiemenlaﬁbﬁceciéndemlcs,phnehas,. (resumen WPI):
Fmvistaqueenlasolicimdnoseﬁnﬁcalamscmdmdatéaﬁndelamﬁgmwiénmiaﬂsdelawmim,y que la
obiencién de vegetales mediante cultivos hidropSnicos es ampliamente conocida en el estado de la técnica, las

reivindicaciones -4 y 10 carecen de actividad inventiva a la vista de este documento D01 (Art. 33.3. PCT).

EldowmentoWﬁwlpmmblaodedcnsidadnwdiafmmadaenbas‘earaiwsdeaxbolmymsinademade
foxmaldehidocmnoadlmivopmafornmrlalémina,queessqsoepﬁbledesusﬁmka!amwm(mnmenWPI).

En base a las consideraciones realizadas anteriormente para el documento D01, y en vista de este documento D92, las
reivindicaciones 1, 2 y 10 carecen de actividad inventiva (Art. 33.3. PCT).

El documento D03 divulgnuntabla’o_formadoporpnﬁwlasdcmicesdeachiwﬁaqnesenmﬁe‘nenwﬁdasnwdim
elempleode\maminademeadcfotmaldehido,yqnesanpleudoposte:immmtecnconstrmiéneindumis
(descripcién).

En base a las consideraciones realizadas anteriormente para los documentos D01 y D02, y en vista de este documento
D03, las reivindicaciones 1, 2 y 10 carecen de actividad inventiva (Art. 33.3. PCT).

Sigue en pagina siguiente...

Formulario PCT/IPEA/409(Recuadro V(Julio 2009)
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Solicitud internacional N*
OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION ENCARGADA DEL

EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL PCT/CL2009/000017
Continuacién Recundro V.  Declaracits motivads segin fa Regla 66.2(a)(ii) sobre la movedad, la actividad
Continuacibn 2, inventiva y Ia aplicacitn industrial; citas y explicaciones co apoyo de esta declaracién

El objeto de la invencién recogido en la reivindicacién independiente 5 es un procedimiento de obtencién de una lamina
de radicula prepsada como la de la reivindicacion independiente 1 que comprende los siguientes pasos:

Seleccitn de semillas, desinfeccidn, remojo, oreo, siembra y germinacién de semillas, produccién de componente
reticular, corte del crecimiento foliar, dejar crecer nuevamente el crecimiento foliar para disminuir el porcentaje de
semillas sin germinar, nuevo corte del crecimiento foliar, drenaje, deshidratacion y formacion de la Hmina de radicula sin
prensar, agregando adhesivo con prensa en frio, y finalmente prensado en caliente y reposo en prensa fria.

El documento D01 divulga en el procedimiento para la produccién de Jos tableros de densidad media la formacién det
tablero una fase de afiadido de adhesivo al conjunto de raices, una fase de pre-compresion, un prensado en calientc y un
proceso de enfriamiento del tablero asi formado. Sin embargo no hace refercncia a las fases correspondientes a la
produccién de la masa de raices.

Por ello el documento D01 es solo un reflejo del estado de la técnica de cara a Iss reivindicaciones 5-9, presentando estas
reivindicaciones actividad inventiva,

E! objeto de la invencitn recogido en a reivindicacidn independiente 11 es un panel de madera aglomerada que
comprende una capa de una l4mina de radicula prensada, la cual comprende a su vez una capa extendida de un colchén
reticular, proveniente de un cultivo hidropénico de semillas y suficiente adhesivo para formar Ia lamina, asi como una
segunda capa de dicha Iimina y al menos una capa de adhesivo entre ambas capas.

La creacion de paneles en base a la estratificacién de liminas de un mismo material, unidas estas entre si mediante
adhesivo, resulta ser un elemento técnico ampliamente difundido en el estado de 1a técnica. Por ello, a la vista de este
hecho y a la vista de los documentos D01, D02 y D03, que como anteriormente se comento, determinan la falta de
actividad inventiva en lo referente a Ia lsmina de radicula prensada, Ja reivindicacién 11 carece de actividad inventiva
(Art. 33.3. PCT).

El objeto de la invencidn recogido en la reivindicacién 12 es un procedimiento pare fabricar un panel de madera
aglomerada de acuerdo a la reivindicacién 11 que comprende las mismas fases del procedimiento recogido en la
reivindicacién 5 mas una fase final correspondiente a la formaci6n del panel en base a laminas de radicula prensada. Por
ello, son de aplicacion para esta reivindicacitn las observaciones realizadas para el procedimiento reivindicado en Ia
reivindicacién 5, por 1o cual e} documento D01 es un mero refiejo del estado de la téenica de cara a dicha reivindicacién
12, presentado esta reivindicacién 12 activided inventiva.

El objeto de 1a invencitn recogido en la reivindicacién independiente 13 es una limina de radicula prensada
contrachapada que comprende al menos una 14mina de radicula prensada, donde dicha 14mina comprende una capa
extendida de colchdn reticular proveniente de cultivo hidroponico de semillas con saficiente adhesivo para formar la
lamina, que se encuentra entre dos capas de cualquier material, con al menos una capa de adhesivo entre dicha lamina y
cada una de las capas de cualquier material entre las que se encuentra.

El documento D01 divulga un tablero de densidad media compucsto por rafces y tallos de maiz como componentes
principales y suficiente adhesivo para formar la lémina, siendo este adhesivo de urea de formaldehido. Sin embargo no
hace referencia a que dicha Jdmina o tablero se pueda asociar con dos léminas de otro material de la forma indicada en la
reivindicacién 13. El efecto técnico asociado a esta diferencia es que con la constitucién de laminas estratificadas
divulgado en la reivindicacién 13 se consigue la asociacion de propiedades corvespondientes a las diferentes laminas,
obteniendo asi un panel con las caracteristicas deseadas.

Formulario PCT/IPEA/409 (Recuadro V continuacién 2){(Abril 2007) .
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6 o Solicitud intemacional N®
OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION ENCARGADA DEL
EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL PCT/CL200%/000017

Continuacién Recuadre V. Declaracién motivada segin la Regla 66.2(a)(ii) sobre Ia novedad, la actividad
Continuaciin 3. imveativa y Ia aplicacién industrial; citas y cxplicaciones en apoyo de csta declaracién

Sin embargo esta diferencia, asi como el efecto técnico asociado a esta se encuentra recogido en el documento D04. En
este documento se divulga un elemento multicapa aislante de calor y amortiguador de vibraciones que se emplea como
pancl de construccién para paredes, con una lamina o capa central (1) constituida de un material reticulado, constituido a
base tiras de papel o cantdn, que se encuentra dispuesta entre dos laminas mis pesadas y consistentes (2,3) de otros
materiales, unidas a estas mediante una cola de fusién (descripcién y figura 1).

Para un experto en la materia la sustitucion de ests lamina central (1) por la lamina divulgada en el documento D01, con
el fin de conseguir un panel con unas determinadas caracteristicas partiendo de dicha lamina divulgada en D01, resultaria
evidente, por lo gue a la vista de esta combinacién de los documentos D01 y DO la reivindicacién 13 carece de actividad
inventiva (Art. 33.3. PCT). o

Formulario PCTAPEA/409 (Recuadro V continuacién 3)(Abril 2007)
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Solicitud intemacional N°
INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE
PATENTABILIDAD PCT/CL2009/006017

Recuadre VIIL Observaciones relativas a I solicitud intermacionsl

Se formulan las observaciones siguientes sobre la claridad de las reivindicaciones, de la descripcién y de los dibujos y sobre
si las reivindicaciones se fundan totalmente en la descripcion:

Las modificaciones realizadas en las reivindicaciones 1,11 y 13, en base a la aplicacién del articnlo 19 del PCT, no son
cofrectas, ya que cn la misma reivindicacién no se puede reivindicar un objeto y un procedimiento (regla 6 del reglamento de
ejecucisn del tratao PCT), debiendo Hevarse a cabo esta reivindicacién de manera independiente.

Lo que se puede hacer para indicar que el colchon reticular es gencrado mediante un procedimiento concreto, es cambir el
orden de las reivindicaciones, de modo que aunque la reivindicacién de producto y procedimiento deben ser independientes,
como ya se ha indicado, si se reivindica primero el procedimiento y luego ¢l producto, se puede establecer en ¢l producto lo
gue se conoce como una falsa dependencia de dicho procedimiento, indicando dentro del preambulo de la reivindicacién de
producto "....colchon reticular obtenido a partir del procedimiento reivindicado en Ia/s (segin proceda) reivindicacion/es
anteriores....". Tener este aspecio en cuenta de cara a la presemtacitn de Ia solicitud en fases nacionales,

Por cilo, de cara a la realizacién del examen preliminar intemacional, no se han considerado estas modificaciones,
basandose el examen en los objetos de dichas reivindicaciones tal y como eran con anterioridad a dicha modificacién.

Formulario PCT/IPEA/409(Recuadro VIH){Julio 2009)
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INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE
PATENTABILIDAD - PCT/CL2009/000017

Recundro suplementario

En caso de que el espacio ea los recuadros precedentes no sea suficieate.
Continuacién de: -

Formulario PCT/IPEA/409(Recuadro suplementario)Julio 2009)
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS
Recibidas por la oficina Internacional el 11.Nov.2010 (11.11.2010)

1. Lémina de radicula prensada CARACTERIZADA porque comprende una capa
exiendida de un colchén reficular, proveniente de un cultivo hidroponico de semilias, y
suficiente adhesivo para formar la lamina; y donde dicho colchon reticular ee obtiene a
través de un procedimiento que comprende:

a) seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y germinar las semilias;

b) produccion de un components reticular, formado de un coichén de ré!cas y un
bajopomentaiedeeénﬂllassingemﬁmr.dealmm3mdea!to.ydeun
components foliar de al menos 10 cm de atio;

c) cortar el crecimiento follar, dejando sélo de 1 a 1,5 cm de crecimiento foliar
sobre el colchén reticular;

d) dejmaeoernuevanaﬂe,elmmm.hastaaléanwalmwm
dealodemedmbﬂbom,pammmreipommaiedemassmgemﬁm

e) cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando sdlo de 1 a 1,5 cm de
crecimiento foliar sobre el coichon reficular; y

f) drenar, deshidratar, y pesar y medir el colchdn reticular.

2. Lamina de acuerdo con la Relvindicacion 1, CARACTERIZADA porque el

adh&swosesdeodmdemhasdefolmabehido,pmmmmsesebodonade
resinas urea formaidehido.

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 18)
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3.  Lamina de acuerdo con la Relvindicacitn 1 0 2, CARACTERIZADA porque para
eb@rbssanﬁasaumharse.banﬁdaaamel@qumnmmrapmmm
mdbm.pmmmmbssenﬁhssemdehfammadelasgmmimas.

4, Lamina de ‘acuerdo con la Reivindicacion 3, CARACTERIZADA porque las

pqsibl&sgmineasalﬁﬁzarsonsanihsdemtigo,cebadaosmgo.

5. Procedimiento de obtencién de una tamina de radicuia prensada como la de la
Reivindicacion 1, CARACTERIZADO porque comprende:

a) seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y germinar las semillas;

b) pmduocmdeuncmnponemereﬁwhr.mmadodeunwld\bnderaioesyun
bajomntaiedesemﬂ!assingemmar.dealmenossandealto,ydeun
componente foliar de al menos 10 cm de afto;

¢) cortar el crecimiento foliar, dejando sélo de 1 a 1,5 cm de crecimiento foliar
sobre el colchén reticular; ‘ '

d) dqwmnwmm.dummmnmatwmaimmsmm
deaﬂodemednﬁen&fdiar,pmdisnhukelpmpdeserﬂﬂasshgmmmn

e) cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando s6lo de 1 a 1,5 cm de
crecimiento follar sobre el colch6n reticular,;

)} drenar, deshidratar y pesar y medir e coichén reticuter;

g) formar la lamina de radicula sin prensar, agregando el adhesivo al colchon
reﬁwbrypmbnandodichocoki\éﬂomadhesivoenpmmapmmmésdeun

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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minuto, para promover la infiltracion de! adhesivo dentro de la lamina;

h) 3 prensar con prensa caliente la ldmina de radicula sin prensar y dejar reposar en
prensa fifa.

6.  Procedimiento de obtencién de una limina de acuerdo con la Reivindicacion 5,
CARACTERIZADO porque {a etapa de orear las semillas comprende dejar las semillas
en tarros a oscura, durante 24 a 72 horas, dependiendo de la calidad de la semilla y
la etapa de gemminar las semillas comprende trastadar las semillas sembradas en
bandejas a una habitacion sin liluminacién para simular tas condiciones oscuras del
sue!o.mantenerbsenestahabhciénpwalmmZdiasyregaﬁasalmm1vez
en este periodo, en esta etapa, si se desea un mayor crecimiento radicular, es
recomendable darle un periodo de 24 horas de estrés hidrico, que consiste en no

. regar las semillas y de este modo inducir un mayor crecimiento radicular, ya que se

simula un estado de sequia.

7. Procedimiento de obtenci6n de una idmina de acuerdo con cualquiera de fas
Reivindicaciones 5 o 6, CARACTERIZADO porque durante la etapa de produccion, las
semillas germinadas, son trasladas hacia la luz, regadas con 2 a 3 riegos diarios,
uniformemente distribuidos en e} dia, y con suficiente agua para mantener la
humedad del cultivo y en promedio esta etapa tiene una duracién de 8 a 15 dfas,
dependiendo del desarrollo de la planta y de la estacion del afto; en el caso de la
segunda etapa de produccion, etapa d), el promedio de duracion sera de 4 a 8 dias.

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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8. Procedimiento de obtencion de una tamina de acuerdo con cualquiera de las
Reivindicaciones 5 a 7, CARACTERIZADO porque para drenar el colchon reticular,
preferentemente, se deja reposar éste, sobre una rejilla, durante al menos 1 hora,
para que naturalmente elimine el agua, y eventuaimente, también se centrifuga por
al menos 1 minuto; porque el colchtn reficular se deshidrata en forma lenta por al
menos 12 horas, para lograr un colchén reticular con aproximadamente 10% de
humedad, preferentemente 10% de humedad; y porque el adhesivo se aplica al
colchon reticular, cuidando que dicho adhesivo penetre lo mejor posible en los
intersticios det colchon reticutar.

9. Pmcedhﬁmtodaobtancibndaualémhadeamdoconmlquiemdelas
Reivhd’mdmnsﬁaB,CARACTERlZADOpomuedﬁamadoenw‘ﬁeMasamahaa
una temperatura de aproximadamente 40 °C a 100 °C, por al menos 3 minutos y
porqnehlan&nprersedaéede;aleposarenprensam. para su estabilizacibn, por al
menos 7 dias. |

10. Uso de la lamina de radicula prensada de la Reivindicacion 1,
CARACTERIZADO porque sive como reemplazo de la madera en la fabricacién de

paneles, tableros, planchas, taminas o productos similares en base a madera.

11. Panel similar a un panel de madera aglomerada CARACTERIZADO porque
comprende una capa de una lamina de radicula prensada; donde dicha lamina

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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comprende una capa extendida de un colchon reticular, proveniente de un cultivo
hidmpénbodesanilasysuﬁciemeammmfomarhmm;yalmemsuna
segunda capa de dicha limina; y al menos una capa de adhesivo entre las capas de
ldmina; y donde dicho colch6n reticular se obtiene a través de un procedimiento que
comprende:

@)  seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y geminar las semiflas;

b)  produccion de un components reficular, formado de an colchén de ralces y un
bajo porcentaje de semillas sin germinar, de al menos 3 cm de alto, y de un
componente foliar de al menos 10 cm de alfo;

c) cortar el crecimiento foliar, dejando solo de 1 a 1,5 cm de creciniento foliar
sobre el colchén reticular;

d) dejar crecer nuevamente, el crecimiento foliar, hasta alcanzar al menos 10 cm
de alto de crecimiento foliar, para disminuir el porcentaje de semillas sin germinar;

e) cortar nuevamente, el crecimianto foliar dejando sblo de 1 a 1,5 cm de
crecimiento foliar sobre el colchon reficular; y

f)  drenar, deshidratar, y pesar y medir el coichon reticular.

12. Procedimiento para fabricar un panel similar a un panel de madera aglomerada

de acuerdo a la Reivindicacion 11, CARACTERIZADO pomue comprende:
a) seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y germinar las semillas;

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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b) produccién de un componente reticular, formado de ﬁn coich6n de ralces y un
bajopomntajedeseﬂiliaésingemﬁnar,dealmenmScmdeatto.ydeun
componente foliar de al menos 10 cm de alto;

) cortar el crecimiento foliar, dejando sélo de 1 a 1,5 cm de crecimiento foliar
sobre el colch6n reticular; '

d)  dejar crecer nuevaments el crecimiento foliar, hasta alcanzar al menos 10 cm de
alto de crecimiento fofiar, para disminuir el porcentaje de semillas sin gemminar;

e) cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando sélo de 1 a 1,5 cm de
crecimiento foliar sobre el colchdn reticular,

f) drenar, deshidratar y pesar y medir el colchdn reticular;

g) formar la ldmina de radicula sin prensar, agregando el adhesivo al colchon
reticular y presionando dicho colchdn con adhesivo en prensa fria por no mas de un
minuto, para promover la infiltracion del adhesivo dentro de la limina;

h) prensar con prensa caliente la ldmina de radicula sin prensar y dejar reposar en
prensa fria, y _

i) formar el panel colocando una capa de una ldmina de radicula prensada y al
menos una segunda capa de dicha lmina prensada; y al menos una capa de adhesivo
érWEhscapasdelaminapMpmmarwnpmnsaaﬁemeelmlfomadode
al menos dos capas de laminas prensadas y dejar reposar en prensa fria, para su
estabilizacion, por al menos 7 dias.

13. Lamina de radicula prensada contrachapada CARACTERIZADA porque

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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mbmndealmnosum@ademmdemdlwbpmsada;dondedMa
Iémﬁmcomprendemawpaexbndﬁadeunodchbnmﬁwbr,pwenbmedem
cultivo hidropbnico de semillas y suficients adhesivo para formar la lmina; al menos
doecwasdeamlqmamaierhl;yalmunawpadeadhesmmmeapas,
estando ia al menos una capa de lamina de radicula prensada, ubicada entre las capas
demmbrmm;yamdedmmnnmsemauavésdem
procedknbntoquecommende

a) seleccionar, desinfectar, remojar, orear, sembrar y gesminar tas semilias;

b)  produccidn de un componente reticular, formado‘de un coichén de ralces y un
baiOpmcemajedesemi!lassingemhar.dealmnossandeam,ydeun
mmponer&foliardealmxosﬁ)mdealb;

c) cortar el crecimiento foliar, dejando sblo de 1 a 1,5 cm de crecimiento foliar
sobre el colchon reticular;

d) dejaraecernuevamme.elaeciniermmr.hastaawlz’aralmm10an
de alto de crecimiento fofiar, para disminuir el porqemajedesemMsingenninan

e)  cortar nuevamente, el crecimiento foliar dejando s6lo de 1 a 1,5 cm de
crecimiento foliar sobre el colchén reticular, y

f) drenar, deshidratar, y pesar y medir el colchon reticular.

HOJA MODIFICADA (ARTICULO 19)
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ARTES FINALES 12cm x 12cm
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