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ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.
Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacion.
Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Certificado de existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Representacion legal si fuere el caso.
Copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Traduccién simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Documento de cesién del inventor al solicitante 0 a su causante.

Descripcién de la invencién.

Una o mas reivindicaciones.

Dibujos y/o planos necesarios.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material bioldgico.
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ANEXO

Atentamente manifiesto a usted que la fuente normativa de Ia
reciprocidad de la cual se deriva el derecho del solicitante para
reivindicar prioridad en el presente caso, se encuentra:

a)

b)

En el Articulo 2 del Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de
Propiedad Intelectual relacionados con el Comercio, del
Acuerdo por el cual se establece la “Organizacion Mundial de
Comercio (OMC)” suscrito en Marruecos el 15 de Abril de
1994. Este acuerdo fue aprobado por el Congreso de
Colombia mediante Ley 170 de 1994 y por la Corte
Constitucional Colombiana mediante Sentencia C-137-95 de
28 de Marzo de 1995, y entrd en vigencia en nuestro pais el
30 de Abril de 1995, 30 dias después de su ratificacion.

Dicho Articulo establece que en lo que respecta a las partes
II, III y IV del Acuerdo (referidas a la existencia, alcance y
ejercicio de los derechos de propiedad intelectual, entre
otros) los Miembros cumplirdn los Articulos 1 a 12 y el
Articulo 19 del Convenio de Paris --el Articulo que establece
la prioridad de las patentes de invencion es el Articulo 4--

En el Articulo 4 del mencionado Anexo 1C, Aspectos de los
Derechos de Propiedad Intelectual relacionados con el
Comercio, del Acuerdo por el cual se establece Ia
Organizacién Mundial de Comercio (OMC), el cual consagra
el “Trato de la nacion mas favorecida” para los paiées
Miembros del mismo.

En el Articulo 4 del Convenio de Paris, del cual ya era parte
Colombia en el momento en que se presentd la solicitud
cuya prioridad ahora reivindico, con lo cual se cumple la
reciprocidad exigida en el Articulo 9 de la Decision 486 del
Acuerdo de Cartagena para con solicitudes provenientes del
Pais Miembro del Acuerdo de Cartagena.



ANEXO

El documento que acredita la calidad de REPRESENTANTES
LEGALES en Bogotd de los doctores ALICIA LLOREDA y/o
GUSTAVO TAMAYO y/o IGNACIO SANTAMARIA y/o
ENRIQUE ALVAREZ para TODOS LOS ASUNTOS
RELACIONADOS CON LA PROPIEDAD INDUSTRIAL de la
sociedad peticionaria, que faculta a cada uno de dichos abogados
para actuar individualmente, se esta presentando con esta solicitud.
En consecuencia, ruego a usted reconocer la personeria de cada uno
de dichos Representantes Legales para actuar dentro del presente
expediente, a fin de que cualquiera de ellos pueda intervenir en

cualquier tiempo respecto de la solicitud en él contenida.

! .
A

A |
JCTA LLOREDA RICAURTE
T.P. No. 53.215
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TRADUCCION OFICIAL No. 2005-12-15-766
DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES
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Legalizacion de un Poder, documento escrito en inglés y en esparfiol.

APOSTILLA

Pais: Estados Unidos de América

Filadelfia, Commonwealth de Pennsylvania

Certificado

en Harrisburg, Pennsylvania 6. el dia 2 de diciembre de

por Pedro A. Cortés, Secretario del Commonwealth de Pennsylvania
No. 200544459

Sello/Estampilla 10.  Firma: (ilegible)
Sello del Secretario del Commonwealth Pedro A. Cortés

de Pennsylvania :
TRADUC ORA. OI"ICIA[‘
Rius, ~l’7"?/b.) MmJUSLICIA

— [n?)ﬁﬂ :

Al NlTA ESCUBARDETAMAYS

PODER

(firma: ilegible)
Marc S. Adler

Subsecretaria



Certificado Notarial (Sociedad), documento también escrito en inglés y en espanol.

Sello Notarial
Shelley F. Dabney, Notario Pablico
Ciudad de Filadelfia, Condado de Filadelfia Mi
Comision Expira el 19 de agosto de 2006

Hay un sello seco.

Traducido segin mi mejor saber y entender, este dia 15 de diciembre de
2005, en la ciudad de Bogota, D.C., por Anita Escobar de Tamayo, Traductora
Oficial, Res. 2177 de 1989, Ministerio de Justicia, Republica de Colombia.
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APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

Countw : United States OF América
This public document has been signed by SHELLEY F DABNEY
acting in the capacity of NOTARY PUBLIC
bears the seal/stamp SHELLEY F DABNEY, NOTARY PUBLIC, PHILADELPHIA COUNTY, COMMONWEALTH OF PENNSYLVANIA
Certified
at Harrisburg, Pennsylvania 6. The 2nd day of December, 2005

by Pedro A. Cortés, Secretary of the Commonwealth of Pennsylvania

No : 200544459

Seal/Stamp
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attgridades; {ol

General Power of Attorney -

Los abajo firmadas, ROHM AND HAAS COMPANY,
una socledad arganizada y existente de conformidad

con las leyes del Estado de Delaware, Estados
Unldos de América.

con domicilla en Indepandance Mall West,
Philadelphia, Estado de

Pennsylvania, Estados Unidos de
América

nombramos por el presente a ALICIA LLOREDA ylo
GUSTAVO TAMAYO vyio IGNACIO SANTAMARIA
ylo ENRIQUE ALVAREZ, domicliados en Bogots,
Golombia, con oficinas en dicha cludad, Calle 72 No.
5-83, piso 6o., nuestros representantes legales y
verdaderos en Bogota, con facultades para recibir
notificaclones y nombrar apoderados Judiclales o
extrajudiciales, con el fin de dar cumplimiento al

paragrafo 1o. del articulo 543 de| decreto 410 de
1971.

Los doctores ALICIA LLLOREDA y/o GUSTAVO
TAMAYQ y/o IGNACIO SANTAMARIA y/o ENRIQUE

ALVAREZ, ¢ los apoderados que-cualqulera de ellos
designe, quedan especlaimente facultados para
representarnos ante las autoridades colombianas,
administrativas, judiciales o de-policla, en todos los
tramites relativos a |a propledad industrial, a cuyo
efecfs™ les™facy 108 aar-é\w.ciax.1 ante dichas

qs,_.}.ﬁpesgrios al obleto

indfgador elevarsolicityg wigegeraciqnes, reclamos,
formular

racurss.. .\ prbssntaru: desislimienios;
descripclones, snmlendas, Tiitar &l alcance de Jas
solicltudes, presentar oposiclones y apelaciones;
instalrar  cancelaciones, renunciar  total o
parclalmente a los registros, abonar todos los
impuestos y cuotas y efectuar todo otro pago
determinado por la ley; recibir todos los documentos
y valores, dando el descargo raspectivo; llenar
cualesqulera otros requisitos y tomar, en fin, todas
tas medidas que creyersn conducentss al resguardo
de nuestros intereses; y en caso de producirse
oposicién, pasando los antecedentes a los tribungles,
Quedan facultados para tomar Intarv
demandantes o demandados ante los |
sean competentes, pudlendo transar, someter a
arbitros, desistlr, percibir Y apelar, con todas las
demaés facultades que resulten necesarias, y por el
presents declaramos desde ahora valido y buena
cuanto dichos representantes y/o los apoderados que

cualqulera ‘de ellos nombre -hiisren en nuestro
beneficlo, :

uecCes que

Asimismo, facultamas ‘a los doctores ALICIA
LLOREDA y/o GUSTAVO TAMAYO y/o IGNACIO
SANTAMARIA ~ylo ENRIQUE ALVAREZ, para
solicitar en la Oficina de Propledad Industrial la
protocolizaclén de este documento y de cualquier

poder que cualquisra de elios otorgue a nombre
nuestro,

Dado y firmado

enclén coma

ar e s oy

- COLOMBIA

The undersigned, ROHM AND HAAS COMPANY, a
corporation organized and existing under the laws of
State of Delaware, Unlted States of America.

domiciled at Indapendence Mall:West,
Philadelphla, | =2 copia cq
State of Penngy Vo
United States™of Aot

hereby appaint, ALICIA"“LLOREPA.. _ andle
GUSTAVO TAMAYO and/or IGNACIO SA NTAMAR‘[A;\“
andior ENRIQUE ALVAREZ, of Bogota\ Colombla &
with offices in said town, Calle 72 No. 5-83, Sixth
Floor, our true and legal representatives in Bogota,
with power to receive notifications and to appoint
Judicial or extrajudicial agents, so as to comply with
paragraph 1o. of artlcle 543 of decree 410 of 1971 .

Dactors ALICIA LLOREDA andlar GUSTAVO
TAMAYO andfor IGNACIO SANTAMARIA andlor
ENRIQUE ALVAREZ, or the agents by any one of
them appointed, are especially empowered to
represent us hefors the administrative, |udiclal or
police authorities of Colombia, in: all proceedings -
pertaining to Industrial propetty, for which purpose we
authorize them to take before the sald authorities all
the necessary steps for the said end; to file petitions,
declaretions, clalms, recourses and withdrawals, to
draw up specifications; to file amendments, to limit
the scope of applications, flle oppositions; file
cancellations total or partlally waive reglstrations, to
pay &l Installments and effect’ alt other payments
prescribed by law; to recslve proper recelpts, to
comply with all other requirements and, in short, to
take all those measures which they may deem fit for
the protection of our interests; and in case of
opposition, where the proceedings be passed aver to
the courts, we authorize sald agents to act on our
behalf, as complainants as well as defendants, before
the compatent Judges, with full powers to make
arrangements, to submit to arbitrators, to desist, to
collect, to appeal and, In short, with all such further
powers as may be required, and we hereby declare
from now on as valid and good all that sald
representatives and/or the agents by any one of them
appointad may do for our benefit.

We also authorize doctors ALICIA LLOREDA
and/or GUSTAVO TAMAYO and/or IGNACIO
SANTAMARIA and/or ENRIQUE ALVAREZ, to apply
for pratocalization of this document and of any power

of attorney by any one of them conferred In our name,
before the Office of Industrial Property.

Given and slaned this i

Marc S, Adler
Assistant Secretary

NOTA RY SHOULD EXECUTE OTHER SIDE

e
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CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD)

Estados Unidos de América
Estado de Pennsylvania  {ss
Condado de Philadelphia
Hoy o de Noviembre
Marc S. Adler
de quien me consta que firmé el anterior documento,
y qulen debidamente Juramentado dectaré y dijo que
éles Secretario asistente
de ROHM AND HAAS

COMPANY la compafila nombrada en el dogumento
qus antecede, una sociedad debidamente organizada
y existente conforme a las .leyes del Estado de
Delaware, Estados Unidos de América, domiciliada
en la cludad de Philadelphia, Cohdado de

PH , Estado de Pennsylvanta, Estados Unidos
de América, legalmente constituida para un periodo
de duracion que adn no ha terminado, que sjerce su
objeto soclal,. conforme a las - Jeyes del Estado de
Delaware, Estados Unidos de. América; que el
declarante esta autorizado por ditha Compaiiia para
conferlr este poder; que el sello estampado por &l al
pie de tal poder, en nombre y eni reprasentacion de la
expresada Compafila, es el sello oficlal de ella; y que
el objeto para el cual se confiere este Instrumento
estd comprendido dentro det de.la sociedad.
Bl suscrito Notdro ha visto los Estatutos de
incorporacién firmados en Wilmington  Estado de
Delaware ,COnfecha23 Abr, 1917y certifica
que de conformidad con la legislacién de dicho
Estado Ia anterlor declaracion juramentada es prueba

suficlente de que los hechos sobre que ella versa son
clertos o verdaderos, de lo cual da fe,

de 200 5, comparecld

Natary Public (Notarlo Publico).

Notary Public signature

, @quien conozeo y

» ¢
[
Ce

A

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION)

United States of Ametica

State of Pennsylvania {ss

County of Philadelphia .
Onthis 290 day of novemyy,
personally TNare S. Ad\ec ,
came : e
to me known, and known to me to ba the parson who
slaned the foregoing instrument, who being by me
duly sworn did depose and say that he is the
Bosisvant SededNorgf ROHM AND HAAS
COMPANY the company named within, a
Carporatlon organized and existing under the laws of
the State of Delaware, United States of America,

?do‘miciled at the City of Philadelphia, County of

AQhs State of Pennsylvania, United States
of America, legally constituted for a period of tenure
not yet expired, which exercises its corporate
purposes according to the laws of the State o
Delaware, United States of America; that the
deponent Is authorized by said Company to confer
this power of attorney; that the séal affixed hereunto
by the deponent in the name and on behalf of said
Corporation Is the corporate seal thereof; and that the
purpose for which this instrument is granted is
included within the corporate ptirposes of the
Company. .
The undersigned Notary Public has seen the articles

of Incorporatlon of sald Corporation exécuted at
VI ng s | State of OaToémrﬁunder' date of
Rt a3 &%y and hereby certifles that under the
| { sald St

aws o ate the foregoing acknowledgment is
sufficlent proof that the facts therein contalned are
true, which he attests.

w77 = R |
HELLEY F. DABNEY, Notary Public, ¥

L City ok P Pia. County N
1 _°mm“’°‘f’?‘-““§"'g‘?'a 2008 _|




QJ!S; SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Industria v C . DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
ustria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION

SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
{21) No. de solicitud: (51) Int Cl: AO01IN 27/00
{22) Fecha de solicitud: 23-03-12 (71)Solicitante(s) ROHM AND HAAS COMPANY.

(30) Prioridéd {31) No. Prioridad (32) Fecha (33) Pais
61/471,786 05-04-11 us
(72) Inventor(es)  JACOBSON, Richard Martin,

(74) Apoderado:  ALICIA LLOREDA RICAURTE

(54) Titulo: ~ “COMPOSICIONES DE LIBERACION CONTROLADA”

Resumen - Reivindicacion(es);

Resumen.-

Una composicién que comprende (a) una matriz sélida fundible que comprende (i) una o mas sustancias hidrofébicas sélidas, y (i) una
0 mas sustancias hidrofilicas solidas, y (b) distribuidos en dicha matriz, uno o mas complejos de encapsulacién de un compuesto de
ciclopropeno volatil encapsulado en un agente de encapsulacion molecular, También se proporciona un método para tratar plantas o
partes de plantas que comprende colocar dichas plantas o partes de plantas y la composicion de la reivindicacion 1 en un recipiente y

permitir que dichas plantas o partes de plantas y dicha composicién de la reivindicacion 1 permanezcan juntas en dicho recipiente
durante 1 dia o mas.

Sector: Industria agroguimica, en particular biocidas que contienen hidrocarburos, especificamente composiciones de liberacion

controlada de un hidrocarburo volatil, como los derivados de ciclopropeno, y métodos para tratar plantas que involucran dicha
composicion.



() e SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

B . DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
Industria y Comercio TARJETA ARCHIVO PROPIETARIOS )
SUPERINTENDENCIA  PATENTEDEINVENCION _X_ PCT ___ MODELO DE UTILIDAD ___ DISENO INDUSTRIAL __

21) No. de solicitud: (22) Fecha de solicitud: 23-03-12
51) Clasificacion Internacional: AO1N 27/00
71

) Solicitante(s): ROHM AND HAAS COMPANY.

72) Inventor(es): JACOBSON, Richard Martin,

(
(
(
(
(74) Apoderado: ALICIA LLOREDA RICAURTE
(

30) Prioridad (31) No. Prioridad (32) Fecha (33) Pais
61/471,786 05-04-11 us
(85) Fecha inicio fase nacional: {87) Publicacion internacional
(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha:
Fecha de presentacién de la solicitud: No. publicacion:

No. de solicitud:

Q(54) Titulo: COMPOSICIONES DE LIBERACION CONTROLADA.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
b DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio TARJETA ARCHIVO TEMATICO )
SUPERINTENDENCIA PATENTE DEINVENCION _X__ PCT ____ MODELO DE UTILIDAD ___ DISENO INDUSTRIAL __
(21) No. de solicitud: (22) Fecha de solicitud: 23-03-12
(51) Clasificacion Internacional: AO1N 27/00
(71) Solicitante(s): ROHM AND HAAS COMPANY.
(72) Inventor(es); JACOBSON, Richard Martin.
(74) Apoderado: ALICIA LLOREDA RICAURTE
(30) Prioridad (31) No. Prioridad (32) Fecha _ (33) Pais FIGURA CARACTERISTICA
61/471,786 05-04-11 us 6x6cm
(85) Fecha limite inicio fase nacional: (87) Publicacién internacional;
(86) Datos relativos a la presentacion de la solic. PCT Fecha:
Fecha de presentacion de la solicitud: No. Publicacién ;
No. de solicitud:

(54) Titulo: COMPQSICIONES DE LIBERACION CONTROLADA.
(57) Resumen - Reivindicacién(es):

Resumen.-

Una composicion que comprende (a) una matriz sélida fundible que comprende (i) una o mas sustancias hidrofébicas solidas, y (i) una o méas

sustancias hidrofilicas solidas, y (b) distribuidos en dicha matriz, uno 0 mas compiejos de encapsulacién de un compuesto de ciclopropeno volatil

encapsulado en un agente de encapsulacion molecular. También se proporciona un método para tratar plantas o partes de plantas que comprende
colocar dichas plantas o partes de plantas y la composicion de la reivindicacién 1 en un recipiente y permitir que dichas plantas o partes de plantas y
dicha composicion de la reivindicacion 1 permanezcan juntas en dicho recipiente durante 1 dia o més.

Sector: Industria agroquimica, en particular biocidas que contienen hidrocarburos, especificamente composiciones de liberacion controlada de un
hidrocarburo volatil, como los derivados de ciclopropeno, y métodos para tratar plantas que involucran dicha composicién.




COMPOSICIONES DE LIBERACION CONTROLADA

RESUMEN-OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

Una composicion que comprende (a) una matriz sélida fundible que
comprende (i) una o mas sustancias hidrofébicas solidas, y (ii)) una o mas
sustancias hidrofilicas sélidas, y (b) distribuidos en dicha matriz, uno o mas
complejos de encapsulacién de un compuesto de ciclopropeno voiatil
encapsulado en un agente de encapsulacion molecular. También se
proporciona un método para tratar plantas o partes de plantas que comprende
colocar dichas plantas o partes de plantas y la composicion de la reivindicacion
1 en un recipiente y permitir que dichas plantas o partes de plantas y dicha
composicion de la reivindicacion 1 permanezcan juntas en dicho recipiente

durante 1 dia o mas.

SECTOR: Industria agroquimica, en particular biocidas que contienen
hidrocarburos, especificamente composiciones de liberacién controlada de un
hidrocarburo volatil, como los derivados de ciclopropeno, y métodos para tratar

plantas que involucran dicha composicion.



COMPOSICIONES DE LIBERACION CONTROLADA

La manipulaciéon de compuestos volatiles presenta una variedad de
problemas. Un método para producir un compuesto volatili mas facil de
manipular consiste en formar un complejo de encapsulacién molecular en el
cual un agente de encapsulacion molecular encapsula las moléculas del
compuesto volatil. En algunos casos, el complejo de encapsulacién molecular
se presenta en forma de un polvo que puede opcionalmente combinarse con
otras particulas sélidas de otros materiales para formar un polvo combinado.
Generalmente, dichos polvos son mas faciles de almacenar, transportar y/o

utilizar que un compuesto volatil puro.

Cuando se desea utilizar el compuesto volatil contenido en dicho
polvo, un método comun involucra poner el polvo en contacto con un
compuesto de liberacion, que es un compuesto que, cuando entra en contacto
con un complejo de encapsulacion, promueve o provoca la liberacion del
compuesto volatil del complejo de encapsulacién molecular. Para algunos
complejos de encapsulacion molecular utiles, el agua es un compuesto de

liberacion.

Sin embargo, proporcionar un complejo de encapsulacion molecular
como un polvo no resuelve todos los problemas asociados con el uso de los
compuestos volatiles. Por ejemplo, cuando se utiliza un compuesto de
liberacion para liberar el compuesto volatil de dicho polvo, el contacto entre el
polvo y el compuesto de liberacién puede no ser intimo, y la liberacion del
compuesto volatil puede ser incompleta o indeseablemente lenta o ambas. En
dichos casos, puede que sea necesario tomar algunas medidas para mejorar la
liberacion del compuesto volatil, como, por ejemplo, aguardar durante un
tiempo indeseablemente largo para la liberacion del compuesto volatil:
proporcionar algun auxilio mecanico (p. €j., trepidacion, agitacion, forzar el gas
dentro del agua para crear burbujas, etc.); o proporcionarle aditivos al polvo
que genera una accion efervescente en contacto con el agua. La patente de

EE. UU. N.° 6.426.319 describe una composicién que contiene un complejo de

#



encapsulacién molecular de un agente de encapsulacion molecular con un

compuesto de ciclopropeno mezclado con un material absorbente de agua.

En muchas situaciones, se desea que el compuesto volatil se libere
gradualmente cuando la composiciéon que contiene el compuesto volatil se
expone a un compuesto de liberacion. Sin embargo, las composiciones como
las de la patente de EE. UU. N.° 6.426.319 generalmente liberan el compuesto

de ciclopropeno relativamente rapido cuando se las expone al vapor de agua.

Se desea proporcionar una composicion que contenga un
compuesto volatil util en un complejo de encapsulacién molecular y que libere
ese compuesto volatil utii de manera deseablemente gradual al exponerlo a

agua liquida o vapor de agua.
La siguiente es una declaracién de la invencion.

El primer aspecto de la presente invencién es una composicion que
comprende (a) una matriz sélida fundible que comprende (i) una o mas
sustancias hidrofobicas sélidas, y (ii) una o mas sustancias hidrofilicas sélidas,
y (b) distribuidos en dicha matriz, uno 0 mas complejos de encapsulacién de un

compuesto de ciclopropeno volatil encapsulado en un agente de encapsulacion

molecular.

Otro aspecto de la presente invencion es un método para tratar
plantas o partes de plantas que comprende colocar dichas plantas o partes de
plantas y la composiciéon del primer aspecto en un recipiente y permitir que
dichas plantas o partes de plantas y dicha composicién de la reivindicacion 1

permanezcan juntas en dicho recipiente durante 1 dia o0 mas.
La siguiente es una descripcion detallada de la invencion.

Segun se los utiliza aqui, los siguientes términos tienen las

definiciones especificadas, a menos que el contexto indique claramente lo

contrario.
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Segun se lo utiliza aqui, "hidrocarburo" se refiere a un grupo quimico
0 un compuesto cuyos atomos incluyen uno o mas atomos de carbono, uno o

mas atomos de hidrégeno y ningun otro atomo.

Segun se lo utiliza aqui, una "matriz" es un material que es un sdlido
y que tiene continuidad. En una muestra macroscépica de una composicion
que contiene una matriz, la matriz formara un cuerpo tridimensional continuo.
La matriz puede conectar con la superficie entera de la muestra; si no se
conecta con la superficie entera de la muestra, se conectara con varios sitios
en la superficie de la muestra. Al menos el 50% del area de superficie total de
la muestra se conectara con la matriz. La matriz puede ser un material puro o

puede ser una mezcla de dos o mas materiales.

Una muestra macroscopica es un cuerpo que tiene un volumen de al
menos un centimetro cubico y un eje mas corto de 3 mm o mas. Un eje es un
segmento lineal que pasa a través del centro de la masa del cuerpo y que tiene

puntos finales que residen en la superficie del cuerpo.

Si la matriz es una mezcla, los ingredientes en la mezcla formaran
una solucién o una dispersién o una de sus combinaciones. En una solucion,
los ingredientes son miscibles entre si; esto es, se disuelven entre si (es decir,
se mezclan intimamente a nivel molecular). En una dispersion, un ingrediente
(o0 una solucién de ingredientes) esta presente como una fase continua, y uno o
mas de otros ingredientes estan presentes como pequefas particulas (1

milimetro de diametro o menores) que se distribuyen a través de la fase

continua.

Una particula (ya sea en un polvo o dispersada en una matriz) se
caracteriza por su diametro. Si la particula no es esférica, se considera aqui

que el diametro de la particula es el diametro de una esfera que tiene el mismo

volumen que la particula.

Segun se lo utiliza aqui, se dice que el material es sélido si se

encuentra en estado sélido en un intervalo de temperaturas que incluye al
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menos de 0°C a 40°C. Los sélidos incluyen, por ejemplo, sélidos cristalinos,
sOlidos vitreos amorfos, sélidos céreos y sélidos gomosos. Una muestra
macroscopica de un soélido no se deformara apreciablemente bajo su propio
peso. Un cubo de un material sélido que es de 1 cm X 1 cm X 1 cm de tamafio,

y que se coloca en una superficie plana a 25°C durante 7 dias, mantendra al

menos el 95% de su altura.

Segun se lo utiliza aqui, se dice que un material es un sélido
fundible si es un sélido, segun se lo define anteriormente en el presente, y si
también tiene un punto de fusién o un punto de ablandamiento mayor que 40°C
y menor que 120°C. El punto de ablandamiento es una temperatura por encima
de la cual un material es liquido o, si no es liquido, es lo suficiente blando como
para mezclarse o masticarse con un dispositivo mecanico como, por ejemplo,

una agitadora, una extrusora o una amasadora.

En el presente documento, se dice que un compuesto es volatil si

ese compuesto tiene un punto de ebullicidn a una presion atmosférica de 100

°C o menor.

Segun se lo utiliza aqui, una sustancia hidrofébica es una sustancia
que reune uno o mas de los siguientes criterios de hidrofobicidad. El primer
criterio de hidrofobicidad es el angulo de contacto con el agua. Una sustancia
es hidrofdbica si una superficie limpia de esa sustancia tiene un angulo de
contacto con una gota de agua de 90° o maybr. El anguio de contacto se mide

a traves de la prueba D7334-08 (ASTM International, West Conshohocken, PA,
USA).

El segundo criterio de hidrofobicidad es la composiciéon. Una
sustancia es hidrofébica si es una sustancia hidrofébica pura o si es una
mezcla hidrofébica. Una mezcla hidrofobica contiene una o mas sustancias
hidrofébicas puras, y la cantidad de todas las sustancias hidrofébicas puras en
la mezcla es del 75% o mas en peso en funcién del peso de la mezcla. Una
sustancia es una sustancia hidrofébica pura si su molécula tiene uno o mas

grupos grasos Y si tiene una solubilidad en agua a 25 °C menor al 1% en peso
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en funcién del peso del agua. Un grupo graso es uno de los siguientes: (1) un
grupo alifatico que tiene 8 o mas atomos de carbono; que solo tiene atomos de
hidrogeno y atomos de carbono; que es lineal, ramificado, ciclico, o una de sus
combinaciones; (2) un grupo quimico de categoria (1) en el cual uno o mas
atomos de hidrégeno son reemplazados con un atomo de halégeno; o (3) un
grupo silicona. Un grupo silicona es un grupo que contiene una cadena lineal
de 5 0 mas grupos siloxano. Un grupo siloxano tiene la siguiente estructura (I):

RS

|

—Sj—0—

|

Rs
en la cual cada R® es, independientemente de todos los otros R®, hidrégeno, un

grupo hidrocarburo con 6 o menos atomos de carbonos, u otro grupo siloxano.

El tercer criterio de hidrofobicidad es la absorbencia del agua.
Cuando una sustancia hidrofobica esta en equilibrio a 25 °C con aire que tiene
una humedad relativa del 100%, la sustancia hidrofébica absorbera el agua del
aire en una cantidad tal que el cociente del peso del agua absorbida dividido

por el peso seco de la sustancia hidrofilica sera de 0,0001 o menor.

El cuarto criterio de hidrofobicidad es la tasa de transmision del
vapor de agua. Cuando se somete a prueba una pelicula de material
hidrofébico que tiene un espesor de 40 micrometros a 37,8°C y una humedad
relativa del 90%, su tasa de transmision de vapor de agua es menor que 25

gramos de vapor de agua por metro cuadrado de pelicula por dia.

El quinto criterio de hidrofobicidad es el siguiente: un polimero que
es un copolimero de etileno y acetato de vinilo es hidrofébico si la cantidad de

acetato de vinilo en ese copolimero es menor que el 20% en peso, en funcion

del peso del copolimero.

Segun se lo utiliza aqui, una sustancia hidrofilica es una sustancia
que cumple con uno o0 ambos de los siguientes criterios de hidrofilicidad. El
primer criterio de hidrofilicidad es la absorbencia del agua: cuando una

sustancia hidrofilica estd en equilibrio a 25°C con aire con una humedad
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relativa del 100%, la sustancia hidrofilica absorbera el agua del aire en una
cantidad tal que el cociente del peso del agua absorbida dividido por el peso

seco de la sustancia hidrofilica sera de 0,001 o mayor.

El segundo criterio de hidrofilicidad es la tasa de transmisiéon de
vapor de agua. Cuando se somete a prueba una pelicula de un material
hidrofilico que tiene un espesor de 40 micrometros a 37,8°C y una humedad
relativa del 90%, su tasa de transmisiéon de vapor de agua es mayor que 50

gramos de vapor de agua por metro cuadrado de pelicula por dia.

El tercer criterio de hidrofilicidad es el siguiente: un polimero que es
un copolimero de etileno y acetato de vinilo es hidrofilico si la cantidad de
acetato de vinilo en ese copolimero es del 20% o mas en peso, en funcion del

peso del copolimero.

Segun se lo utiliza aqui, un humectante es una sustancia que,
cuando se la pone en contacto con aire con una humedad relativa del 100% a
25 °C, absorbe el agua del aire. Cuando un humectante alcanza el equilibrio
con el aire con una humedad relativa del 100% a 25°C, el cociente del peso del
agua absorbida por el humectante dividido por el peso seco del humectante es
de 0,1 o mayor. Algunos humectantes son sustancias delicuescentes. Una
sustancia delicuescente, en equilibrio a 25°C con el aire que tiene una
humedad relativa del 100%, absorbera suficiente agua del aire de modo de

formar una solucién liquida de la sustancia delicuescente en agua.

Segun se la utiliza aqui, una sustancia adsorbente del agua es un
material sdlido que tiene poros, tluneles u otras cavidades que tienen la
capacidad de atrapar moléculas de agua. Las moléculas de una sustancia
adsorbente del agua no se hinchan o se reorganizan de otro modo en
respuesta a la presencia de una molécula de agua adsorbida. Antes de la
exposicion al agua, las cavidades estan vacias (es decir, cada cavidad solo
contiene aire o0 vacio). Se conoce aqui una molécula de agua que ingresa en

dicha cavidad y permanece alli por un periodo de tiempo finito como agua

“adsorbida”.
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Cuando un agente de encapsulacién molecular encapsula un
compuesto o una porcion de un compuesto, se hace referencia aqui a la

combinacién resultante como un complejo de encapsulacion molecular.

Un "polimero,” segun se lo utiliza aqui y segun la definicion de FW
Billmeyer, JR. en Textbook of Polymer Science, segunda edicién, 1971, es
una molécula relativamente grande producida a partir de los productos de
reaccion de unidades de repeticion quimica mas pequefias. Los polimeros
pueden tener estructuras que son lineales, ramificadas, en forma de estrella, en
bucle, hiperramificadas, reticuladas, o una de sus combinaciones; los polimeros
pueden tener un Unico tipo de unidad de repeﬁcién ("homopolimeros") o
pueden tener mas de un tipo de unidad de repeticién ("copolimeros”). Los
copolimeros pueden tener varios tipos de unidades de repeticion dispuestas
aleatoriamente, en secuencia, en bloques o en otras disposiciones, o en
cualquiera de sus mezclas o combinaciones. Se conoce aqui un compuesto
que reacciona con compuestos idénticos y/o no idénticos para transformarse en
una unidad de repeticion en un polimero como un "monémero". Se conoce aqui
la unidad de repeticién producida por esa reacciéon como un "residuo” de ese

monomero.

Los pesos moleculares de los polimeros pueden medirse mediante
métodos estandar como, por ejemplo, cromatografia por exclusiéon de tamario
(SEC, también llamada cromatografia por permeacion de gel o GPC). Los

polimeros tienen un numero de peso molecular promedio (Mw) de 500 o mas.

Los polimeros se reticulan si algunas o todas las cadenas de
polimeros estan ramificadas. Un polimero esta ligeramente reticulado si hay
una ramificacion suficiente para afectar las propiedades fisicas del polimero y
el polimero tiene un peso molecular finito. Un polimero estd completamente
reticulado si hay suficiente ramificacion para pasar el umbral de percolacion. Un
polimero completamente reticulado no es soluble en ningun solvente, aun un
solvente en el cual un polimero lineal de la misma composicién es soluble. Se

dice que un polimero completamente reticulado tiene un peso molecular infinito.
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Una caracterizacién util de una composicién es el contenido de
solidos. Se determina el contenido de sélidos de una composicion mediante
una capa de la composicion que tiene un espesor de 1 mm © menos,
permitiendo que los compuestos volatiles abandonen la composicidn, por
ejemplo colocando esa capa en un horno que hace circular el aire a 100°C
durante una hora. El peso del material remanente después de la desaparicidon
de los volatiles dividido por el peso original de la composicién, expresado como

un porcentaje, es el contenido de sélidos.

La presente invencion involucra el uso de uno o més compuestos de
ciclopropeno. Segun se lo utiliza aqui, un compuesto de ciclopropeno es

cualquier compuesto con la formuia

R} R*

R! R
en la cual cada R, R?, R® y R* es independientemente seleccionado del grupo
compuesto por H y un grupo quimico de férmula:

'(L)n'z

en la cual n es un numero entero de 0 a 12. Cada L es un radical bivalente. Los
grupos L adecuados incluyen, por ejemplo, radicales que contienen uno 0 mas
atomos seleccionados de H, B, C, N, O, P, S, Si, o sus mezclas. Los atomos
dentro de un grupo L pueden conectarse entre si a través de enlaces simples,
enlaces dobles, enlaces triples, o sus mezclas. Cada grupo L puede ser lineal,
ramificado, ciclico, o una de sus combinaciones. En cualquier grupo R (es
decir, cualquier R', R%, R® y R*), el nimero total de heteroatomos (es decir,

atomos que nosonniHNi C)esde 0 a 6.

Independientemente, en cualquier grupo R, el numero total de

atomos no hidrégeno es de 50 o menos.

Cada Z es un radical monovalente. Cada Z es independientemente

seleccionado del grupo compuesto por hidréogeno, halo, ciano, nitro, nitroso,
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azida, clorato, bromato, yodato, isocianato, isocianuro, isotiocianato,
pentafluorotio, y un grupo quimico G, en el cual G es un sistema de anillos de 3

a 14 miembros.

Los grupos R', R% R® y R* son independientemente seleccionados
de los grupos adecuados. Los grupos R', R%, R® y R* pueden ser iguales entre
si, o cualquier cantidad de ellos puede ser diferente de los otros. Los grupos
que son adecuados para uso como uno o mas de R', R? R y R* pueden
conectarse directamente con el anillo de ciclopropeno o pueden conectarse con
el anillo de ciclopropeno a través de un grupo interviniente como, por ejemplo,

un grupo que contiene heteroatomos.

Segun se los utiliza aqui, se dice que un grupo quimico de interés
esta “sustituido” si se reemplazan uno o mas atomos de hidrégeno del grupo
quimico de interés con un sustituyente. Los sustituyentes adecuados incluyen,
por ejemplo, alquilo, alquenilo, acetilamino, alcoxi, alcoxialcoxi, alcoxicarbonilo,
alcoxiimino, carboxi, halo, haloalcoxi, hidroxi, alquilsulfonilo, alquiltio,

trialquilosililo, dialquilamino y sus combinaciones.

Entre los grupos de R', R% R® y R* adecuados estan, por ejemplo,
las versiones sustituidas e insustituidas de cualquiera de los siguientes grupos:
alifatico, alifatico-oxi, alquilcarbonilo, alquilfosfonato, alquilfosféto, alquilamino,
alquilsulfonilo,  alquilcarboxilo,  alquilaminosulfonilo,  cicloalquilsulfonilo,
cicloalquilamino, heterociclilo (es decir, grupos ciclicos aromaticos o no
aromaticos con al menos un heteroatomo en el anillo), arilo, hidrégeno, flaor,
cloro, bromo, yodo, ciano, nitro, nitroso, azida, clorato, bromato, yodato,
isocianato, isocianuro, isotiocianato, pentafluorotio; acetoxi, carboetoxi, cianato,
nitrato, nitrito, perclorato, allenilo; butilmercapto, dietilfosfonato, dimetilfenilsililo,
isoquinolilo, mercapto, naftilo, fenoxi, fenilo, piperidino, piridilo, quinolilo,

trietilsililo y trimetilsililo.

Entre los grupos R, R% R®y R* adecuados son los que contienen

uno 0 mas grupos sustituyentes que contienen uno 0 mas grupos sustituyentes
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ionizables. Dichos grupos ionizables pueden presentarse en una forma no

ionizada o en forma salina.

También se contemplan realizaciones en las cuales Ry R se
combinan en un grupo Unico que esta unido al numero 3 de los atomos de
carbono del anillo de ciclopropeno a través de un enlace doble. Se describen
algunos de dichos compuestos en la publicacion de patente de EE. UU.

2005/0288189.

En realizaciones preferidas, se utilizan uno o mas compuestos de
ciclopropeno en los cuales cada uno de R' R%, R® y R' son
independientemente un hidrégeno o un grupo alquilo, alquenilo, alquinilo,
cicloalquilo, cicloalquilalquilo, fenilo o naftilo sustituido o insustituido; donde los
sustituyentes, cuando estan presentes, son independientemente haldgeno,
alcoxi o fenoxi sustituido o insustituido. En realizaciones mas preferidas, uno o
mas de R', R4 R® y R* es hidrogeno y cada R', R%, R% y R* que no es
hidrégeno es independientemente un grupo alquilo, alquenilo, alquinilo,
cicloalquilo, cicloalquilalquilo, fenilo o naftilo sustituido o insustituido; donde los
sustituyentes, cuando estan presentes, son independientemente haldgeno,
alcoxi o fenoxi sustituido o insustituido. En realizaciones mas preferidas, cada
uno de R? R®y R* es hidrégeno, y R' es hidrégeno o un grupo alquilo,
alquenilo, alquinilo, cicloalquilo, cicloalquilalquilo, fenilo o naftilo

independientemente insustituido.

En realizaciones preferidas, se utiliza uno o mas compuestos de
ciclopropeno en los cuales uno o mas de R', R% R®y R* es hidrogeno y cada
R', R% R®y R* que no es hidrégeno es alquilo(C1-C4). En realizaciones mas
preferidas, R' es alquilo (C1-C4) y cada R?, R® y R* es hidrégeno. En
realizaciones mas preferidas, R' es metilo y cada R?, R®y R* es hidrogeno, y

se conoce aqui el compuesto de ciclopropeno como "1-MCP."

En realizaciones preferidas, se utiliza un compuesto de ciclopropeno
que tiene un punto de ebullicién a una presiéon atmosférica de 25°C o menor;

mas preferentemente de 15°C o menor. Independientemente, en realizaciones
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preferidas, se utiliza un compuesto de ciclopropeno que tiene un punto de
ebullicidon a una presion atmosférica de -100°C o mayor; mas preferentemente
de -50°C o mayor; mas preferentemente de -25 °C o mayor; mas

preferentemente de 0 °C o mayor.

La composicion de la presente invencién incluye al menos un agente
de encapsulacion molecular que encapsula uno o mas compuestos de
ciclopropeno o una porcion de uno o mas compuestos de ciclopropeno. Se
conoce aqui un complejo que contiene una molécula de un compuesto de
ciclopropeno o una porcién de una molécula de un compuesto de ciclopropeno
encapsulado en una molécula de un agente de encapsulacion molecular como

un "complejo del compuesto de ciclopropeno”.

En realizaciones preferidas, hay al menos un complejo de un
compuesto de ciclopropeno que es un complejo de inclusion. En dicho
complejo de inclusién, el agente de encapsulacion molecular forma una
cavidad, y el compuesto de ciclopropeno o una porcion del compuesto de

ciclopropeno se ubica dentro de esa cavidad.

Preferentemente, en dichos complejos de inclusion, el interior de la
cavidad del agente de encapsulacion molecular es sustancialmente apolar o
incompatible con agua o ambos, y el compuesto de ciclopropeno (o la porcion
del compuesto de ciclopropeno ubicado dentro de esa cavidad) también es
sustancialmente apolar o incompatible con agua o ambos. Aunque la presente
invencion no se limita a ninguna teoria o mecanismo particular, se contempla
que en dichos complejos apolares de un compuesto de ciclopropeno, las
fuerzas van der Waals, o las interacciones incompatibles con agua, o ambas,
hacen que la molécula del compuesto de ciclopropeno o su porcion
permanezcan durante cantidades sustanciales de tiempo dentro de la cavidad

del agente de encapsulaciéon molecular.

Se puede caracterizar adecuadamente la cantidad de agente
encapsulante molecular mediante el cociente ("Q1") del nimero de moles del

agente encapsulante molecular dividido por el nimero de moles del compuesto
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de ciclopropeno. En realizaciones preferidas, Q1 es 0,1 o mayor; mas
preferentemente 0,2 o mayor; mas preferentemente 0,5 o mayor; mas
preferentemente 0,9 o mayor. Independientemente, en realizaciones preferidas,
Q1 es 10 o menor; mas preferentemente 5 o menor; mas preferentemente 2 o

menor; mas preferentemente 1,5 o menor.

Los agentes encapsulantes moleculares adecuados incluyen, por
ejemplo, agentes encapsulantes moleculares organicos o inorganicos. Se
prefieren los agentes encapsulantes moleculares organicos, que incluyen, por
ejemplo, ciclodextrinas sustituidas, ciclodextrinas insustituidas y éteres de
corona. Los agentes encapsulantes moleculares inorganicos adecuados
incluyen, por ejemplo, zeolitas. Las mezclas de agentes encapsulantes
moleculares adecuados también son adecuadas. En realizaciones preferidas, el
agente encapsulante es alfa ciclodextrina, beta ciclodextrina, gama
ciclodextrina, o una de sus mezclas. En realizaciones mas preferidas de la

invencion, se utiliza alfa ciclodextrina.

La presente invencién involucra el uso de una o mas sustancias
hidrofébicas sélidas (i) (a las cuales se hace referencia sinénimamente aqui
como "sustancia hidrofébica (i)' o "sustancia (i)"). Las sustancias hidrofobicas
preferidas (i) son compuestos grasos, ceras de hidrocarburos, polimeros de

olefinas y sus mezclas.

Un compuesto graso es un compuesto que tiene uno 0 mas grupos
grasos. Los compuestos grasos incluyen, por ejemplo, acidos grasos, aceites
grasos, sus versiones modificadas y sus mezclas. Las modificaciones
adecuadas incluyen cualquier proceso, inclusive reacciones quimicas, que
alteran la composicion de un compuesto graso, siempre que el compuesto
resultante aun cumpla con la definicion de compuesto graso. Las
modificaciones incluyen, por ejemplo, hidrogenacién, esterificacion,
transesterificacion, desesterificacion, polimerizacién, unién de grupos
funcionales, y sus combinaciones. Los acidos grasos tienen la férmula

R-COOH, en la cual el grupo R contiene un grupo graso. Los aceites grasos
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son compuestos grasos que contienen uno O mas grupos éster, grupos

hidroxilo, grupos aldehido, grupos cetona o una de sus combinaciones.

Entre los acidos grasos, se prefieren los que incluyen al menos un
grupo graso que tiene 12 o mas atomos de carbonos. Se prefieren mas los
acidos grasos que incluyen al menos un grupo graso que tiene 16 o mas
atomos de carbono; méas preferidos son los acidos grasos que incluyen al
menos un grupo graso que tiene 18 o mas atomos de carbono. Los acidos
grasos preferidos son aquellos que incluyen al menos un grupo graso que tiene
22 o menos atomos de carbono. Se prefieren los acidos grasos que incluyen al
Menos un grupo graso que es un grupo hidrocarburo que es saturado (es decir,
dentro de ese grupo, los enlaces entre los atomos de carbono son todos
enlaces simples). Entre los acidos grasos, los mas preferidos son el acido
estearico, el acido palmitico y sus mezclas. Entre los acidos grasos, el mas
preferido es el acido estearico doble prensado, que es una mezcla de acidos
grasos en la cual una mezcla de los acidos estedrico y palmitico comprende del

93% al 100% en peso, en funcion del peso del acido estearico doble prensado.

También, entre las sustancias hidrofébicas adecuadas se
encuentran los aceites grasos. Entre los aceites grasos, se prefieren los
triglicéridos. Los triglicéridos son triésteres de glicerol con tres &cidos grasos.

Los triglicéridos preferidos son los aceites vegetales hidrogenados.

Las ceras de hidrocarburos son compuestos de hidrocarburos que
tienen de 12 a 120 atomos de carbono. Una molécula de hidrocarburos en una
cera de hidrocarburos puede ser lineal, ramificada, ciclica no aromatica, o una
de sus combinaciones. Las ceras de hidrocarburos normalmente existen como
una mezcla de 2 o mas moléculas de hidrocarburos diferentes. Las ceras de
hidrocarburos incluyen ceras de petréleo que se separan del petroleo crudo.
Las ceras de petrdleo incluyen cera de parafina, cera microcristalina y
petrolato. La cera de parafina tiene un 60% en peso 0 mas de hidrocarburos de
cadena lineal en funcién del peso de la parafina, y la mayoria de los

hidrocarburos de cadena lineal en cera de parafina tipicamente tienen cada uno
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de 18 a 45 atomos de carbonos. La cera microcristalina tiene una proporciéon
mayor de hidrocarburos ramificados y ciclicos que la cera de parafina. El
petrolato es un tipo de cera microcristalina que se funde bien con un aceite
mineral. Entre las ceras de hidrocarburos, se prefieran las ceras

microcristalinas.

Los polimeros de olefina son polimeros cuyas unidades de
repeticion representan del 60% al 100% en peso, en funcién del peso del
polimero de olefina, de los residuos de uno o mas mondmeros de
hidrocarburos etilénicamente insaturados. Cualquier polimero de olefina que
cumpla con la definicion de sustancia hidrofébica (i) es adecuado como
sustancia hidrofébica (i). Todos los polimeros de olefinas que son polimeros de
olefinas en los cuales las unidades repeticion son 100% residuos de uno o mas
mondémeros de hidfocarburo etilénicamente insaturados, son adecuados como
sustancia hidrofébica (i). Las ceras de poliolefinas, que son todas polimeros de
olefinas que tienen un nimero de peso molecular promedio de 20.000 o menor,

también son adecuadas como sustancia hidrofébica (i).

Los polimeros de olefina también incluyen copolimeros de olefina
que son polimeros de olefinas en los cuales una o mas unidades de repeticion
son un residuo de un mondmero que no es un hidrocarburo. Se conoce aqui un
mondmero que no es un hidrocarburo y que es capaz de copolimerizarse con
uno o mas mondémeros de hidrocarburo etilénicamente insaturados como un
"comonomero compatible con olefina". Los comonémeros compatibles con
olefina adecuados incluyen, por ejemplo, acido acrilico, acido metacrilico,
ésteres de alquilo de acido acrilico o acido metacrilico, y acetato de vinilo.
Entre los copolimeros de olefina, se prefieren como sustancia hidrofébica (i) los
copolimeros de etileno y acetato de vinilo ("copolimeros EVA") que reunen los
criterios de hidrofobicidad, segin se define aqui. Algunos copolimeros de
olefina preferidos para uso como una sustancia hidrofébica (i) son los
copolimeros EVA en los cuales la cantidad de residuos de acetato de vinilo es,

en peso en funcién del peso del copolimero EVA, del 21% al 40%.

At
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En realizaciones preferidas, la composicién de la presente invencion
contiene una o mas sustancia hidrofébicas (i) que son un sélido fundible. Entre
las sustancias hidrofobicas sélidas fundibles, se prefieren las que tienen un
punto de fusion o un punto de ablandamiento que es de 50°C o mayor; mas
preferentemente, de 60°C o maydr. Entre las sustancias hidrofobicas sélidas
fundibles, se prefieren las que tienen un punto de fusién o un punto de
ablandamiento que es de 110°C o menor; mas preferentemente, de 90°C o

menor; mas preferentemente, de 80 °C o menor.

Las sustancias hidrofébicas preferidas (i) contienen, opcionalmente
entre otros ingredientes, compuestos grasos y ceras de hidrocarburos y sus
mezclas. Las sustancias hidrofobicas mas preferidas (i) contienen,
opcionalmente entre otros ingredientes, acidos grasos, aceites grasos, ceras de
hidrocarburos y sus mezclas. Las sustancias hidrofébicas mas preferidas (i)
contienen, opcionalmente entre otros ingredientes, acido estearico doble
prensado, aceites vegetales hidrogenados, ceras microcristalinas y sus

mezclas.

La presente invencion involucra el uso de una o mas sustancias
hidrofilicas (i) (a las que se hace referencia sinénimamente aqui como
"sustancia hidrofilica (ii)" o "sustancia (ii)"). Las sustancias hidrofilicas
preferidas (ii) son polimeros. Los polimeros preferidos para la sustancia
hidrofilica (ii) incluyen celulosa, polietilenglicol, copolimeros de acetato de vinilo

de etileno hidrofilico y polimeros sustitutos de aminas.

La celulosa es un polimero fabricado a partir de unidades de
repeticién de D-glucosa. Entre las celulosas, se prefieren la celulosa natural, la

celulosa microcristalina, y sus mezclas.

El polietilenglicol es un polimero fabricado a partir de unidades de

repeticion de éxido de etileno:

-(CH,-CH2-O)-.
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Entre los polietilenglicoles, se prefieren para uso como sustancia hidrofilica (ii)
los que tienen un nimero de peso molecular promedio que es 20.000 o menor;
mas preferentemente, de 10.000 o menor. Entre los polietilenglicoles, se
prefieren para uso como sustancia hidrofilica (ii) los que tienen un nimero de
peso molecular promedio que es mayor que 3.000; mas preferentemente de

5.000 o mas.

Un polimero sustituto de amida es un polimero en el cual el 50% o
mas de los residuos, en peso, en funciéon del peso del polimero sustituto de
amida, tiene un grupo quimico que pende de la estructura del polimero, donde
el grupo quimico sustituto esta unido a la estructura del polimero a traves de
uno o mas enlaces covalentes, y donde el grupo quimico sustituto tiene un
grupo amida (que puede ser todo o parte del grupo quimico sustituto). El grupo
amida puede ser primario, secundario o terciario. Entre los grupos quimicos
sustitutos, se prefiere un grupo 2-pirrolidona, preferentemente con el atomo de
nitrégeno unido mediante un enlace covalente a un atomo de carbono en la
estructura de polimeros. Entre los polimeros de amida sustitutos preferidos, se
prefieren los polimeros PVP que son polimeros, los residuos polimerizados de
los cuales el 35% o mas, en peso en funcién del peso del polimero PVP, son
los residuos de N-vinil-2-pirrolidona. Entre los polimeros PVP, se prefieren los

polimeros PVP reticulados.

Las sustancias hidrofilicas preferidas (ii) contienen una de las
siguientes especies, opcionalmente con otros ingredientes: (A) uno o mas
polietilenglicoles que tienen un numero de peso molecular promedio de mas de
3.000, (B) una o mas mezclas de uno o mas polietilenglicoles que tienen un
nimero de peso molecular promedio de mas de 3.000 con una o mas celulosa,
(C) uno o mas copolimeros de acetato de vinilo-etileno, (D) una o mas mezclas
de uno o mas copolimeros de acetato de vinilo-etileno hidrofilicos con uno o
mas PVP reticulados, o (E) una o mas mezclas de uno o mas copolimeros de

acetato de vinilo-etileno hidrofilicos con una o0 mas celulosa.

219
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Algunas sustancias hidrofilicas (ii) utilizadas en la presente
invencién son sustancias hidrofilicas que también son sélidos fundibles. Entre
las sustancias hidrofilicas que son soélidos fundibles, se prefieren las que tienen
un punto de fusién o un punto de ablandamiento que es de 50 °C o mayor; mas
preferentemente de 60°C o mayor. Se prefieren las sustancias hidrofilicas con
un punto de fusién o un punto de ablandamiento que es de 110 °C o menor;
mas preferentemente, de 90°C o menor; mas preferentemente, de 80°C o

menor.

La composicién de la presente invencién contiene una matriz
fundible que contiene una o mas sustancias hidrofobicas (i) y una o mas
sustancias hidrofilicas (ii). En algunas realizaciones, la matriz es una solucion
de toda(s) la(s) sustancia(s) hidrofébica(s) (i) y toda(s) la(s) sustancia(s)
hidrofilica(s) (ii). Esto es, todas las sustancia(s) (i) y (ii) son lo suficientemente

solubles entre si de modo que la mezcla sea una solucion.

En realizaciones preferidas, la matriz fundible tiene un punto de
fusién mayor que 40°C y menor que 120°C. Se prefiere un punto de fusion de
matriz de 50°C o mayor; mas preferentemente, de 60°C o mayor. Se prefiere
un punto de fusién de matriz de 110°C o menor; mas preferentemente de 90°C
o menor; mas preferentemente de 80°C o menor. Resulta util caracterizar la
viscosidad (a una tasa de cizallamiento de 1 seg™') de la matriz en el "intervalo
de vertido" que se encuentra en un intervalo de temperaturas desde 3°C sobre
el punto de fusion hasta el menor de 125°C y 25°C sobre el punto de fusion.
Preferentemente, la viscosidad de la matriz en el intervalo de vertido es de
3.000 milipascales*seg. (3.000 centipoises) 0 menor; mas preferentemente, de
1.000 milipascales*seg (1.000 centipoises) o menor; mas preferentemente, de

500 milipascales*seg (500 centipoises) o menor.

En algunas realizaciones ("realizaciones de dispersion"), en la
matriz, una 0 mas de las sustancias (i) o0 una o mas de las sustancias (ii) se
encuentran presentes como particulas en una dispersién en la fase continua de

la matriz. En las realizaciones de dispersion, la fase continua de la matriz
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contiene una o mas sustancia hidrofébicas (i). La cantidad de sustancia
hidrofébica (i) hallada en la fase continua de la matriz esta caracterizada por el
cociente ("Q2") determinado a través de la divisién de la suma de los pesos de
todas las sustancias hidrofébicas (i) contenidas en la fase continua de la matriz
por el peso total de la fase continua de la matriz. Preferentemente, Q2 es 0,2 o

mayor; mas preferentemente, 0,3 o mayor.

Las composiciones preferidas de la presente invencion contienen
uno o mas humectantes. Los humectantes preferidos son el acetato de potasio
y los polietilenglicoles. Los polietilenglicoles que se prefieren para uso como un
humectante tienen un nimero de peso molecular promedio de 3.000 o menor;
mas preferentemente, de 2.000 o menor. Los polietilenglicoles preferidos para
uso como un humectante tienen un numero de peso molecular promedio de
500 o mayor. Se considera aqui que se utiliza un polietilenglicol como
humectante cuando al menos una de las sustancias hidrofilicas sdlidas

fundibles (ii) que no es un polietilenglicol esta presente en la composicion.

En algunas realizaciones, una o mas de otras sustancias pueden
estar presentes en la composicion. Dichas otras sustancias no califican como
sustancia hidrofébica (i) o sustancia hidrofilica (i) o como compuesto de
ciclopropeno volatil encapsulado en un agente de encapsulacion molecular.
Algunas otras sustancias pueden ser hidrofébicas o hidrofilicas, pero no son
solidos fundibles. Otras sustancias adecuadas incluyen, por ejemplo,
dispersantes, humectantes, sales delicuescentes, otras sales, materiales

adsorbentes de agua, y sus mezclas.

Las composiciones preferidas de la presente invencién contienen
una o mas de otras sustancias que son un material adsorbente de agua. Los
materiales adsorbentes de agua preferidos son tamices moleculares. Los
tamices moleculares tienen estructuras abiertas con poros de tamafo uniforme
en los cuales pueden ingresar las moléculas de agua y, posiblemente,
permanecer. Los tamices moleculares pueden fabricarse de aluminosilicatos,

arcillas, vidrios, carbones, o carbono. Los tamices moleculares preferidos
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tienen un tamafio de poro de 3 Angstrom o 4 Angstrom. Los tamices
moleculares se suministran en forma de microesferas, granulos o polvo. En una
muestra de tamices moleculares, el diametro medio de particula de las
microesferas o los granulos normalmente oscila entre 1mm y 5mm, y el
diametro medio de particula de polvo es menor que 1 mm. Los tamices
moleculares considerados aqui son sélidos no fundibles. Se considera que los

tamices moleculares, cuando estan presentes, se dispersan en la matriz.

Los dispersantes son compuestos anfifilicos. Una porcion de la
molécula del dispersante es mas estable cuando esta en contacto con la
sustancia hidrofdbica que cuando esta en contacto con la sustancia hidrofilica,
y una porcion distinta de la molécula del dispersante es méas estable cuando
estad en contacto con la sustancia hidrofilica que cuando esta en contacto con la
sustancia hidrofébica. Por ejemplo, puede ser deseable utilizar uno o mas
dispersantes cuando se desea dispersar una o mas sustancias hidrofilicas (ii)
en una fase continua de una o mas sustancias hidrofébicas (i). Como otro
ejemplo, puede ser deseable utilizar uno o mas dispersantes cuando se desea
dispersar particulas de polvo de un complejo encapsulado en una matriz, por
ejemplo cuando una porcidn de la molécula del dispersante es mas estable
cuando estd en contacto con las particulas de polvo que cuando esta en
contacto con la matriz, y una porcién distinta de la molécula del dispersante es
mas es_table cuando estd en contacto con la matriz que cuando estd en

contacto con las particulas de polvo.

Entre las realizaciones en las cuales se utiliza una o0 mas ceras, se

prefiere utilizar solo uno 0 mas dispersantes.

Se prefieren las composiciones que contienen uno o0 mas
humectantes altamente fundibles (es decir, humectantes que tienen un punto
de fusion mayor a 120°C). Los humectantes altamente fundibles preferidos son

las sales inorganicas. Se prefiere mas el acetato de potasio.

Algunos humectantes altamente fundibles son las sales inorganicas

que también son delicuescentes.
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La matriz de la presente invencién puede caracterizarse por el

indice hidrofilico ("HI"), segun se define a continuacion:
HI=20X(H/T)

en la cual H es el peso total de todas las sustancias hidrofilicas (ii) mas el peso
total de todos los humectantes y con exclusiéon de todos los compuestos de
ciclopropeno volatiles y con exclusiéon de los pesos de todos los agentes
moleculares de encapsulacion, y T es la suma de H mas el peso total de todas
las sustancias hidrofébicas (i). En realizaciones preferidas, las particulas de
polvo del compuesto de ciclopropeno volatil encapsulado en un agente de
encapsulacion molecular reine uno o mas de los criterios para una sustancia
hidrofilica, pero la cantidad H no incluye el peso de cualquiera de los
compuestos de ciclopropeno volatiles, y la cantidad H no incluye el peso de
cualquier agente de encapsulacion molecular. Preferentemente, el HI es de
0,35 o mayor; mas preferentemente, de 1 o mayor; mas preferentemente, de 3
o mayor; mas preferentemente, de 7 o mayor. Preferentemente, el HI es de 16

o menor; mas preferentemente, de 13 o menor.

Las composiciones preferidas de la presente invencion contienen
una o mas de las siguientes combinaciones, en cada caso opcionalmente con

ingredientes adicionales:

polietilenglicol que tiene un nimero de peso molecular promedio

de mas de 3.000 con acetato de potasio y con cera microcristalina,;

copolimero hidrofilico de etileno y acetato de vinilo con
polietilenglicol que tiene un nimero de peso molecular promedio de

3.000 o menor y con acido estearico;
copolimero hidrofilico de etileno y acetato de vinilo con

polivinilpirrolidona y con polietilenglicol que tiene un numero de peso

molecular promedio de 3.000 o menor y con acido estearico;
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copolimero hidrofilico de etileno y acetato de vinilo con celulosa y
con polietilenglicol que tiene un numero de peso molecular promedio de

3.000 o menor y con acido estearico;

polietilenglicol que tiene un nimero de peso molecular promedio

de 3.000 o menor con cera microcristalina y con acido estearico; y

polietilenglicol que tiene un nimero de peso molecular promedio
de mas de 3.000 con celulosa y con acetato de potasio y con cera

microcristalina.

La composicion de la presente invencion puede producirse a través
de cualquier método. Un método preferido es la mezcla por fusién. Un ejemplo
de un procedimiento para la mezcla por fusién es el siguiente: se colocan
algunos o todos los ingredientgs en un recipiente y se calientan a TMIX, que es
una temperatura que es mayor a la temperatura ambiente y que es mayor a
25°C. Se escoge la TMIX de modo que uno o mas de los ingredientes en el
recipiente sea un liquido. Se agita la mezcla de ingredientes, se afiaden
ingredientes adicionales (si corresponde), se agita adicionalmente la mezcla de
ingredientes, y después se deja enfriar la mezcla de ingredientes a temperatura
ambiente, que oscilara entre 0°C y 30°C. Se pueden combinar dos o mas de
los ingredientes entre si antes de combinarse con otros ingredientes durante un
proceso de mezcla por fusion. Se contempla que como la mezcla de
ingredientes se enfria a partir de la TMIX a la temperatura ambiente, segun se
describe aqui, la matriz formard una fase continua y cualquiera de los

ingredientes que no se disuelva en la matriz se dispersara alli.

Preferentemente, cada sustancia hidrofilica (ii) se disuelve en la
matriz o se dispersa en la matriz. Preferentemente, ninguna sustancia
hidrofilica o ninguna mezcla de sustancias hidrofilicas forma una fase separada
con cualquier dimension de 0,5 mm o mayor. Preferentemente, ninguna
sustancia hidrofilica o ninguna mezcla de sustancias hidrofilicas forma un canal

a través de la matriz. Preferentemente, la composicion de la presente invencion
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no tiene la forma de dos fases cocontinuas en las cual una de las fases es una

sustancia hidrofobica y la otra fase es una sustancia hidrofilica.

Un ingrediente en la composicion de la presente invencion es uno o
mas complejos de encapsulacion de un compuesto de ciclopropeno volatil
encapsulado en un complejo de encapsulacién molecular. Dicho complejo de
encapsulacion frecuentemente se suministra como un polvo, conocido aqui
como un polvo "EC". Los polvos EC adicionalmente pueden contener
compuestos adicionales (es decir, ademas del compuesto de ciclopropeno
volatil y del complejo de encapsulacién molecular), como, por ejemplo, uno o
mas de los siguientes: agua, uno o mas monosacaridos (como, por ejemplo,
dextrosa), uno o mas disacaridos, una o mas sales de aminoacidos, o0 uno o
mas adyuvantes seleccionados de aceites vegetales, derivados de celulosa,
carbohidratos, plastificantes o surfactantes. Preferentemente, la cantidad de
ciclopropeno volatil en el polvo EC en peso en funcién del peso del polvo ED,
es del 0,01% o mas; mas preferentemente, del 0,03% o mas; mas
preferentemente, del 0,1% o mas. Preferentemente, la cantidad de
ciclopropeno volatil en el polvo EC en peso en funcion del peso del polvo ED es

del 10% o menos; mas preferentemente del 6% o0 menos.

Preferentemente, la cantidad de compuesto de ciclopropeno en la
composicion de la presente invencion es, en peso en funcién del peso de la
composicion, del 0,01% o mayor; mas preferentemente, del 0,03% o mayor,
mas preferentemente, del 0,1% o mayor. Preferentemente, la cantidad de
compuesto de ciclopropeno en la composicion de la presente invencion es, en
peso en funcién del peso de la composicién, del 1% o menor; mas
preferentemente, del 0,5% o menor; mas preferentemente, del 0,3% o menor.

Se puede utilizar la composicion de la presente invencién de una
gran variedad de formas. En realizaciones preferidas, se fabrica un objeto
solido que contiene la composiciéon de la presente invencion. Por ejemplo, se

puede formar una porciéon de la composicién en una masa solida. Algunas

A8
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formas convenientes de dicha masa sélida incluyen, por ejemplo, discos,

granulos, peliculas, sélidos rectangulares y otras formas.

A modo de otra realizacion ejemplar, se puede formar una capa de
la composicion en un sustrato. Se puede aplicar esa capa al sustrato a través
de la aplicacion de un liquido como un recubrimiento mediante cualquier
método de recubrimiento, como, por ejemplo, cepillado, dispersion,
pulverizacion, dosificacion o cualquier otro método. En algunas realizaciones, el
liquido que se aplica al sustrato puede tener la composicién de la presente
invencion disuelta o dispersa en un solvente liquido o cualquier otro vehiculo
liquido; se evapora el solvente u otro vehiculo liquido, dejando atras la
composicion de la presente invencién. En realizaciones preferidas, el liquido
que se aplica al sustrato es el fluido formado mediante el calentamiento de la
composicion de la presente invencion. Se contempla que la capa se solidificara
mediante enfriamiento o mediante la eliminacién del solvente o de cualquier

vehiculo liquido 0 ambos.

En realizaciones en las cuales se forma una capa de la composicion
de la presente invencion en un sustrato, independientemente del método
mediante el cual se forma esa capa, se puede utilizar la composicién al eliminar

la capa del sustrato o al permitir la adhesion de la capa al sustrato.

En realizaciones preferidas, el contenido de sodlidos de la
composicion de la presente invenciéon es del 80% o mayor, mas

preferentemente, del 90% o mayor.

En usos preferidos de la presente invencidn, un objeto soélido que
contiene la composicién de la presente invencién esta dentro de un recipiente.
Ese objeto sélido puede ser parte de una superficie interior de un recipiente o
puede adherirse o0 unirse a esta, o ese objeto sélido puede estar presente sin
ligaduras dentro del recipiente. Preferentemente, el recipiente contiene una o
mas plantas o partes de plantas; mas preferentemente, el recipiente contiene
uno o mas frutos o vegetales después de la cosecha. Se contempla que las

plantas o las partes de plantas, a través de la evaporacién o procesos

386e
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metabdlicos o ambos, proporcionen vapor de agua a la atmésfera dentro del
recipiente. Se contempla que dicho vapor de agua promovera la liberacion del

compuesto de ciclopropeno volatil de la composicion de la presente invencion.

Entre las realizaciones que estan dentro de un recipiente que
también contienen una o mas plantas o partes de plantas, resulta Uil
caracterizar la cantidad de compuesto de ciclopropeno (en microgramos) por
litro de volumen del recipiente. Preferentemente, esa cantidad es de 1
microgramo/l o mayor; mas preferentemente de 2 microgramos/l o mayor; mas
preferentemente, de 5 microgramos/| o mayor; mas preferentemente, de 10
microgramos/l o mayor. Preferentemente, esa cantidad es de 500
microgramos/| o menor; mas preferentemente, de 250 microgramos/| o menor;
mas preferentemente, de 100 microgramos/| o menor; mas preferentemente, de

50 microgramos/l o menor.

En realizaciones preferidas, el recipiente no esta sellado y los gases
pueden desplazarse dentro y fuera del recipiente. Se puede escoger el
recipiente, la composicion de la presente invencion y las plantas o las partes de
plantas de modo de mantener una concentracion deseada de ciclopropeno
volatil en la atmosfera del recipiente, a medida que el ciclopropeho volatil sale
de la composicién de la presente invencién para ingresar en la atmosfera
dentro del recipiente y a medida que el ciclopropeno volatil entonces se
desplaza fuera del recipiente dentro de la atmoésfera fuera del recipiente. La
concentracién preferida de compuesto de ciclopropeno volatil en la atmosfera
del recipiente es de 50 ppb (partes por billén, volumen de gas ciclopropeno
volatil en el volumen atmosférico) o mayor; mas preferentemente, de 100 ppb o
mas; mas preferentemente, de 200 ppb o mayor. La concentracion preferida de
compuesto de ciclopropeno volatil en la atmdsfera del recipiente es de 5.000
ppb o menor; mas preferentemente, de 2.000 ppb o menor, mas

preferentemente, de 1.000 ppb o menor.

Puede resultar beneficioso exponer las plantas o las partes de

plantas al compuesto de ciclopropeno. Los compuestos de ciclopropeno
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pueden bloquear los efectos del etileno en las plantas o las partes de plantas.
Muchos de los procesos activados por el etileno no son beneficiosos para las
plantas o las partes de plantas cosechadas que se encuentran en depdsito. En
algunas realizaciones, por ejemplo, la exposicion al ciclopropeno puede

extender la vida (til de los frutos o los vegetales cosechados.

Preferentemente, se colocara un recipiente que contiene uno o mas
frutos o vegetales y que contiene la composicién de la presente invencion en
un ambiente en el cual el recipiente y su contenido se mantendran a una
temperatura mayor que 0°C y menor que 25°C. Mas preferentemente, la
temperatura sera de 1°C o mayor, mas preferentemente, de 2°C o mayor. Mas
preferentemente, la temperatura sera de 10°C o menor; méas preferentemente,

de 5°C o menor.

Preferentemente, la composicion de la presente invencion se
mantendra dentro de un recipiente junto con una o mas plantas o partes de
plantas durante 1 dia o mas; mas preferentemente, 2 dias o mas; mas
preferentemente, 4 dias o mas. Preferentemente, la composicion de la presente
invencion permanecera dentro de un recipiente junto con una o mas plantas o
partes de plantas durante 30 dias o menos; mas preferentemente, 14 dias o

menos.
Los siguientes son ejemplos de la presente invencion.

Se utilizan las siguientes abreviaturas en el presente documento:

Abreviatura | Significado

aCD alfa-ciclodextrina

1-MCP 1-metilciclopropeno

Se utilizaron estos materiales en los siguientes ejemplos:
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Material Descripcién Proveedor
PEG 8000 polietilenglicol, peso molecular de 8.000

XL-PVP poli(vinilpirrolidona) reticulada

Celulosa

PEG 1000 polietilenglicol, peso molecular de 1.000

Cera cera microcristalina

Copolimero de Elvax™ 250, copolimero de etileno/acetato | du Pont, Inc.

etileno/acetato de

vinilo

de vinilo, acetato de vinilo al 28% en peso

acido estearico

acido estearico doble prensado

KOAc acetato de potasio
Tamiz mol. Tamiz molecular
CaCO3

Dispersante

Polvo 1

Polvo que contiene un complejo de
encapsulacién de 1-MCP en aCD. La
concentracion de 1-MCP fue de
aproximadamente el 5% en peso en funcion

del peso del Polvo 1.

En los siguientes ejemplos, se prepararon las "mezclas fundidas”

segun se describe a continuacién. Los materiales enumerados se mezclaron

mediante agitacién mecanica a aproximadamente 80°C

Se midid la liberacion de 1-MCP segln se mide a continuacién.

Los experimentos se realizaron en frascos sellados con un tabique.

Periodicamente, se retird una muestra de aire del espacio interior del frasco

con una aguja que pasa a través del tabique. Se analizé esa muestra de aire

para determinar la concentracion de 1-MCP mediante cromatografia de gases.

La cantidad de 1-MCP en el aire podria entonces caracterizarse como un
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porcentaje de‘I 1-MCP que habia sido colocado en el frasco ("% de liberacion”).
Se monitorizd el % de liberacion como una funcion de tiempo ("# de dias”
significa aqui "numero de dias").

Ejemplo comparativo A:

Se mezclaron 20 mg del polvo 1 y 3 ml de agua en un frasco con un

tapon con tabique a 22 °C. Todo el 1-MCP se liber6 rapidamente.

Resultados
Tiempo % liberacion
30 min 100%

Ejemplo comparativo B

Se suspendieron 20 mg del polvo 1 en una malla de papel en 3 ml
de agua en un frasco con un tapdn con tabique a 22 °C. Todo el 1-MCP se

liberé relativamente rapido.

Resultados

# dias % liberacion

1 95%

Ejemplo comparativo CA

Materiales
% p. ' Material Funcién
1,0% Dispersante
60,0% cera fundible hidrofobica

15,0% acetato de potasio

6,3% tamices

moleculares
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11,5% carbonato de

calcio

6,3% polvo 1

Se recubridé la mezcla de materiales en un papel con una capa
gruesa de 0,5 mm y se enfrié. Se retird una parte del material enfriado y se
suspendié en el cuello de un frasco con un tapén con tabique a 22 °C. Se
colocaron tres ml de agua en el fondo del frasco. No se incluyd ningun
compuesto hidrofilico fundible. La liberacién de 1-MCP fue indeseablemente

lenta.

Resultados a 22°C

# dias % liberacion
1 2%
3,5 9%

Ejemplo comparativo CB

Se repitié el experimento del ejemplo comparativo CA excepto que
la temperatura del frasco durante el experimento fue de 4°C. La liberacion de

1-MCP fue indeseablemente lenta.

Resultados a 4°C

# dias % liberacioén
1 1%
3,5 2%
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Ejemplo comparativo D
Materiales
% p. Material Funcién
34,0% acetato de potasio humectante
33,0% tamices moleculares | adsorbente de agua
33,0% polvo 1

Se colocaron aproximadamente 300 mg de la mezcla de los
materiales en una bandeja para pesar de plastico abierta y se suspendi6 en el
cuelio de un frasco de 2200 ml que contenia 30 ml de agua y se equipd con un
tapén con tabique a 22 °C. No se utilizaron sustancias hidrofébicas sélidas. La

liberacion del 1-MCP fue indeseablemente rapida.

Resultados
# dias % liberacion
0,05 50%
0,11 61%
0,22 78%

Ejemplo comparativo E

Materiales
% p. Material Funcidn
90,0% PEG 1000 humectante
10,0% Polvo 1

Se preparé una mezcla fundida de los materiales y se enfrid. Se
colocaron aproximadamente 500 mg de la mezcla en una bandeja para pesar
de plastico abierta y se suspendieron en el cuello de un frasco de 2200 ml que

contenia 30 ml de agua y se equip6 con un tapén con tabique a 22 °C. No se



utilizé ninguna sustancia hidrofébica fundible. La liberacion del 1-MCP

indeseablemente rapida.

fue

Resultados
# dias % liberacién
0,04 7%
0,15 20%
1,01 64%
Ejemplo 1A
Materiales
% p. Material Funcién
23,4% PEG 8000 fundible hidrofilica
2,3% dispersante
39,1% cera fundible hidrofobica
15,6% acetato de potasio Humectante
11,7% tamices moleculares adsorbente de agua
7.8% polvo 1

Se recubrié una mezcla de los materiales fundidos con una capa

con un espesor de 0,5 mm y se enfri6. Se retiré una parte del sustrato enfriado

del sustrato y se suspendié en el cuello de un frasco con un tapon con tabique

a 22 °C. Se colocaron tres ml de agua en el fondo del frasco. La liberacion fue

deseablemente gradual.

Resultados
# dias % liberacion
1 33%
3,5 92%

Ejemplo 1B
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Se repiti6 el experimento del Ejemplo 1A, excepto que la
temperatura del frasco durante el experimento fue 4°C. La liberacion fue

deseablemente gradual.

Resultados
# dias % liberacién
# dias % liberacion
1 14%
3,5 47%
6 54%
Ejemplo 2
Materiales
% p. Material Funcién
15,0% polietilenglicol 1000 fundible hidrofilica y humectante
10,0% polimero de etileno-acetato hidrofébica
de vinilo
40,0% acido estearico doble fundible hidrofébica
prensado
5,0% tamices moleculares adsorbente de agua
25,0% carbonato de calcio Espesante
5,0% polvo 1

Se fundié una mezcla fundida de los materiales, se mezcld, se
enfrid, y se colocaron 200 mg a presion en un disco de 12,7 mm de diametro.
El disco se suspendid en el cuello del frasco con un tapon con tabique a 5 °C.
Se colocaron tres ml de agua en el fondo del frasco. La liberacion fue

deseablemente gradual.
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Resultados
# dias % liberacion
1 20%
4 60%
8 70%
Ejemplo 3
Materiales
% p. Material Funcién
PEG 1000 Humectante
11,1% polimero de etileno- fundible
acetato de vinilo hidrofilica
44.4% acido estearico doble prensado fundible
hidrofébica
22,2% tamices moleculares adsorbente de agua
5,6% polvo 1

Se fundié, se mezcld y se enfri6 una mezcla fundida de los
materiales, y se colocaron 200 mg a presién en un disco de 12,7 mm de
diametro. Se suspendié el disco en el cuello del frasco con un tapén con
tabique a 5 °C. Se colocaron tres ml de agua en el fondo del frasco. La

liberacion fue deseablemente gradual.

Resultados
# dias % liberacién
1 15%
4 35%
8 60%
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Ejemplo 4
Materiales
% p. Material Funcién
18,1% | polietilenglicol 1000 fundible hidrofilica y humectante
12,0% | polimero de etileno- fundible hidrofilica
acetato de vinilo
12,0% | polivinilpirrolidona reticulada hidrofilica

48,2% | acido estearico doble prensado | fundible hidrofébica

4,8% | tamices moleculares adsorbente de agua

4,8% | polvo 1

Se fundid, se mezcld y se enfrid una mezcla de los materiales, y se
colocaron a presién 200 mg en un disco de 12,7 mm de diametro. El disco se
suspendié en el cuello del frasco con un tapédn con tabique a 5 °C. Se
colocaron tres ml de agua en el fondo del frasco. La liberacion fue

deseablemente gradual.

Resultados
# dias % liberacién
1 10%
4 40%
8 72%
Ejemplo 5
Materiales
% p. Material Funcién
18,1% polietilenglicol 1000 fundible hidrofilica y humectante
12,0% polimero de etileno-acetato fundible hidrofébica
de vinilo
12,0% Celulosa Hidrofilica no fundible
48,2% acido estearico doble hidrofébica
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prensado
4.8% tamices moleculares adsorbente de agua
4,8% polvo 1

colocaron a presiéon 200 mg en un disco de 12,7 mm de diametro. Se
suspendio el disco en el cuello del frasco con un tapdn con tabique a 5 °C. Se

colocaron tres ml de agua en el fondo del frasco. La liberacion fue

deseablemente gradual.

Se fundio, se mezclé y se enfri6 una mezcla de los materiales, y se

Resultados
# dias % liberacién
1 10%
4 30%
8 59%
Ejemplo 6
Materiales
%p. Material Funcién
11,7% | polietilenglicol 1000 fundible hidrofilica y humectante
0,8% Dispersante
35,2% | Cera fundible hidrofébica
27.3% acido estearico doble prensado | fundible hidrofébica
19,5% | tamices moleculares adsorbente de agua
3,9% polvo 1

fundida con una capa con un espesor de 0,5 mm en papel, se enfrio, y se
suspendid una parte en el cuello del frasco con un tapén con tabique a 4 °C. Se

colocaron tres ml de agua en el fondo del frasco. La liberacién fue

deseablemente gradual.

Se fundi6 una mezcla de los materiales y se cubrié6 la mezcla

4
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Resultados
Tiempo (dias) | % liberacién
1 18%
4 36%
8 65%
Ejemplo 7
Materiales
% p. Material Funcién
33,5% | PEG 8000 fundible hidrofilica
2,5% | Dispersante
34,6% | Cera fundible hidrofébica
5,6% | tamices adsorbente de agua
moleculares
11,2% | acetato de humectante
potasio
5,6% | Celulosa espesante e hidrofilica no fundible
5,6% | polvo 1

Se fundio, se mezclé y se enfrié la mezcla, y se recubrié una capa
de 0,5 mm de espesor con papel. Se suspendié una porcién en el cuello del
frasco con un tapdn con tabique a 4 °C. Se colocaron tres ml de agua en el

fondo del frasco. La liberacién fue deseablemente gradual.

Resultados

Tiempo (dias) | % liberacién

0,75 10%
1,75 20%
2,75 30%

5,75 40%
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REIVINDICACIONES
Una composicion que comprende
(a) una matriz sélida fundible que comprende
(i) una o mas sustancias hidrofébicas, y
(i) una o mas sustancia hidrofilicas, y
(b) distribuidos en dicha matriz, uno o0 mas complejos de encapsulacion de
un compuesto de ciclopropeno volatil encapsulado en un agente de
encapsulacion molecular.
La composiciéon de la reivindicacién 1 en la cual se distribuye en dicha
matriz una o mas sustancias adsorbentes de agua.
La composicion de la reivindicacién 1 en la cual se distribuye en dicha
matriz uno o mas humectantes, una o mas sustancias delicuescentes o
una de sus mezclas.
La composicion de la reivindicacion 1 en la cual dicha matriz
adicionalmente comprende uno o mas dispersantes.
La composicidon de la reivindicacién 1 en la cual el compuesto de
ciclopropeno volatil es 1-metilciclopropeno.
La composiciéon de la reivindicacion 1 en la cual el agente de
encapsulacion molecular es alfa-ciclodextrina.
La composicién de la reivindicacion 1 en la cual la cantidad de compuesto
de ciclopropeno volatil es del 0,01% al 1% en peso, en funcion del peso de
dicha composicion.
Un método para tratar plantas o partes de plantas que comprende colocar
dichas plantas o partes de plantas y la composicion de la reivindicacion 1
en un recipiente y permitir que dichas plantas o partes de plantas y dicha
composicion de la reivindicaciéon 1 permanezcan juntas en dicho recipiente
durante 1 dia 0 mas.
El método de la reivindicacion 8 en el cual dicho compuesto de
ciclopropeno volatil es 1-metilciclopropeno, y en el cual dicho agente de

encapsulacion molecular es alfa-ciclodextrina.
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10. El método" de la reivindicacion 9 en el cual la cantidad de
1-metilciclopropeno colocada en dicho recipiente es de 1 microgramo por

litro @ 500 microgramos por litro.
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