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REF: Expediente No. 05 042 315 — solicitud de patente de invencion a favor

de INTEVEP S.A.

‘ Respuesta al oficio No. 10733 del 24 de septiembre de 2009

‘iJUAN PABLO CADENA SARMIENTO, portador de la tarjeta profesional No.
57.492 del C.S.J., asumo el poder conferido en mi como apoderado de la
“sociedad INTEVEP S.A., segin lo acredita el documento de poder
;presentado ante esa Division y me permito dar respuesta a las observaciones
pe caracter técnico y juridico, relacionadas con la patentabilidad, para la
Foncesién de la patente de acuerdo con la Decisién 486 segun el concepto
t‘écnico No. 3093 notificado por fijacion en lista de fecha 24 de septiembre de
?009.

|

Fn primer lugar, adjuntamos un nuevo capitulo reivindicatorio de 1-11
Weivindicaciones que subsana las objeciones realizadas por el Sefior
anminador. Este capitulo no amplia la materia inicialmente divulgada y
encuentra entero sustento en la descripcién.

|
|

Asimismo, respetuosamente discrepamos de la opinion del Sefor
Examinador en cuanto a la carencia de nivel inventivo de la presente solicitud
frente a los documentos D1 (ES2077040), D2 (US6090754) y D5

\
(“E82250306) para lo que presentamos los siguientes argumentos.

|
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1‘ No existe indicacion alguna en ninguno de los documentos citados por el
j‘ Sefior Examinador de las composiciones y procedimientos tal como se
reivindican en la presente solicitud, ni mucho menos que la combinacién de
'dos tensoactivos no idnicos y un tensoactivo anidénico confiera un efecto
?tégnicp,ingsperado sobre la remocién de tortas de lodo en aceite de los
ipochgﬁdieﬂp,(;[frorracié)n. De esta manera, la composiciéon esta disefiada para
"s’; efectiva en Ia'- remocion de la torta de lodo previamente al proceso de
i‘cementado del pozo, mejorando las propiedades de adhesion del cemento y
su resistencia a la degradacion. Los ejemplos presentes en la descripcion de
la invencion demuestran en su totalidad que la composicion es efectiva en

“‘Iograr la solucién a este problema técnico, por lo que consideramos que la

presente solicitud logra un efecto superior y una solucion efectiva sobre el
arte previo.

En los documentos D1, D2 y D5 se logran formulaciones que permiten la no
fbontaminacién de la pared de formacion, pero no se aproximan a la mejora
en la adherencia y a la no degradacion de la lechada de cemento. De igual
‘*orma, en estos documentos se hace referencia a composiciones que
funcionan como fluidos de perforacion, fluidos de transferencia de calor, y
%)tros tipos de fluidos que no indican en ningdn momento composiciones que
iogren la remocién adecuada de la torta de lodo previamente al cementado, y
o!que asimismo optimicen el desempefio de la lechada de cemento que se
mplementa en el proceso siguiente. De acuerdo con lo anterior, no existe
ipinguna motivacion que permita a un técnico entrenado en la materia disefiar
fy escoger de manera especifica los compuestos y concentraciones de la
presente invencion y asi lograr el efecto sorprendente desarrollado por los
ipventores que se encuentra demostrado a lo largo de la descripcion del
documento. Por esta razén, consideramos que la posicion del Sefior
Examinador, cuando afirma que la presente invencién corresponde a una
deduccién obvia del arte previo, solo proviene de un analisis retrospectivo
cfgue le concede una ventaja adicional no disponible para los inven tores en su
;Lroceso de investigacion.
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7.

La mezcla de tensoactivos de la reivindicacion 6, donde el tensoactivo
‘3ani6nico comprende un lauril éter sulfato de amonio con entre alrededor de 3

‘y alrededor de 15 moles de 6xido de etileno.

1Una mezcla de tensoactivos para tratar los pozos de acuerdo a la
reivindicacién 1, que comprende:

- un primer tensoactivo no iénico con un equilibrio hidréfilo-lipéfilo entre 10 y
15 que comprende un alcohol de sintesis de ester modificado de férmula
R-CH2-O(CH; CH;0),H donde n es de 10 a 20;

- un segundo tensoactivo no iénico con un equilibrio hidréfilo-lipéfilo entre 2
y 6 que comprende un alcohol de sintesis de ester modificado de férmula

\ R-CH,-O(CH; CH20),H donde nes de 3 a 10; y

- un tensoactivo aniénico, donde el tensoactivo aniénico comprende un

lauril éter sulfato de amonio con entre 3 y 15 moles de 6xido de etileno;

y donde las concentraciones de los componentes de la mezcla son como
|

sigue: primer tensoactivo no iénico entre 0.1 y 12.0 % por vol., segundo
tensoactivo no idnico entre 0.1 y 4.0 % por vol., y el tensoactivo aniénico

entre 0.1y 6.0 % por vol.

Un método para fabricar una mezcla de tensoactivos para tratar los pozos,
que comprende los pasos de:

proveer un fluido de base;

ey =g =

mezclar un primer tensoactivo no iénico, que comprende un alcohol de
sintesis de ester modificado de formula R-CH,-O(CH; CH,0),H donde n
- esde 10 a 20, en el fluido de base para obtener una primera mezcla;

L mezclar un tensoactivo aniénico, donde el tensoactivo anidnico
‘ comprende un lauril éter sulfato de amonio con entre 3 y 15 moles de
' 6xido de etileno, con la primera mezcla para obtener una segunda mezcla;

y

- mezclar un segundo tensoactivo no idnico, que comprende un alcohol de
sintesis de ester modificado de férmula R-CH2-O(CH; CH,0),H donde n
es de 3 a 10, con la segunda mezcla para formar la mezcla de

tensoactivos,
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triacetoxyborohydride (1.64 g, 7.7 mmol) and acetic acid (0.44 mL, 7.7 mmol). The reaction
is stirred at room temperature for 18 hours. After diluting with dichloromethane the
mixture is washed with aqueous NaOH (50 mL, 1M) followed by brine. Removal of the
solvent and chromatography (silica, ethyl acetate / hexane, 2:1) affords an oil.
'H-NMR (CDCl;) ppm: 1.70 (m, 4H), 2.65 (m, 4H), 2.68 (dd, 2H), 3.05 (dd, 2H), 3.58
(m, 1H), 3.78 (s, 2H), 6.83 (s, 2H), 7.25 (m, SH).

Intermediate 23 - 2-Methyl-indan-2-ylamine

2-Amino-2-methyl-indan-1-one

According to the procedure of Farnum et.al (Synthesis 1972, 191-192.), water (1.35 L) is
stirred at 80°C and de-gassed by periodic evacuating and flushing with nitrogen (3 x).
K3FeCNg (202 g, 615 mmol) and 2-methyl-indan-1-one (20 g, 137 mmol) are added. The
mixture is stirred rapidly under nitrogen at 80°C while aqueous concentrated ammonia
solution (105 mL) is added over 30 minutes. Stirring is continued at 80°C for 20 hours.
When cool, the solution is made alkaline by addition of sodium hydroxide (2 g) and
extracted with ethyl acetate (2 x 200 mL). The organic extract is concentrated to a volume
of 200 ml and the product is extracted into aqueous HCI (200 mL, 1M). The acidic
aqueous phase is separated, basified with sodium hydroxide, and extracted with ethyl
acetate (2 x 100 mL). The organic layer is separated, dried {Na;SO,) and the solvent
removed to give an orange oil.

'H-NMR (CDCl;) ppm: 1.38 (s, 3H), 1.8 (br. s, 2H), 3.07 (d, 1H), 3.25 (d, 1H), 3.45 (m,
2H), 7.65 (t, 1H), 7.80 (d, 1H).

2,2,2-Trifluoro-N-(2-methyl-1-oxo-indan-2-yl)-acetamide

2-Amino-2-methyl-indan-1-one (16.4 g) in THF (100 mL) is cooled to 0°C under nitrogen.
Triethylamine (21 ml) is added followed by slow addition of trifluoroacetic anhydride (18.5
ml). The reaction is stirred at room temperature overnight then the solvents are removed.
The residue is dissolved in dichloromethane and washed with aqueous HCl followed by
aqueous NaOH. The organic extract is dried (MgSQ,) and the solvent is removed. The
product is purified by chromatography (silica, ethyl acetate) to give a cream solid.

'H-NMR (CDCl;) ppm: 1.52 (s, 3H), 3.44 (d, 1H), 3.55 (d, 1H), 7.05 (br.s, 1H), 7.43 (m,
2H), 7.70 (t, 1H), 7.87 (d, 1H).

2,2,2-Trifluoro-N-(2-methyl-indan-2-yl)-acetamide
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| Folios , 09‘IE 08507
Patente de Invencién X Patente.de;Modelo de Utilidad

Como resultado del examen de fondo, reahzado con fundamento en el articulo 45
de Ia‘t Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica;

1. E?ocumentos estudiados

Desccnpmon Folios: 146 a 164 modificada
Renﬂmdmacuones Folios: 188 a 190 modificadas

lel.djos Folios: 30 a 34 como se radic6 inicialmente
Prioridad: Folios: 44 a 93

US 10/916,045, 10 de Agosto de 2004
2. (gbjeto de la invencién '

Tltulo de la solicitud
Paqbete tensoactivo para el tratamlento de pozos y un método para su utilizacién

(f0|I(D 1).

El pxroblema planteado en esta solicitud es la necesidad de retirar las costras a
base de petréleo formadas durante la perforacuﬁn de los pozos y la adhesién del
ceqento a las paredes del pozo.
Paria solucionar este problema técnlco Ia sohcntud en estudio proporciona una
mezcla de tensoactivos que es (til para retirar las costras a base de petréleo y
pare‘} proteger la lechada de cemento de la contaminacién con petréleo.

3. lDe la solicitud de Patente (segin el gaso)

Reiyindicaciones (articulo 30 D 486)
%

1 La reivindicacion 1, 7 y 9 no definen la materia a patentar dado que no
- precisan el rango del sustituyente R, en la férmula del alcohol de sintesis de
| éster modificado de formula R-CH2—O(CH20H20)nH tanto para el primer
- como para el segundo tensoactivo no i6nico. Se le sugiere al solicitante
restringir el rango de este sustltuyente a. los compuestos que tienen soporte
en la descripcién y presentan una ventaja técnica.

‘ | , . Exp 2005 042315



La reivindicacion 5 hace referencia que |la mezcla de tensoactivos es un
' componente de una lechada de cemento, lo cual indica el uso de la mezcla
de tensoactivos, lo cual no es permitido. Las reivindicaciones deben
caracterizar un producto por la forma o constitucién del mismo, las partes
que lo componen. No se aceptan reivindicaciones que caractericen
resultados, usos, ventajas o efectos.

La reivindicacién 9 no es clara, dado que en la descripcién se afirma que la
invencién esta limitada por unas caracteristicas de los tensoactivos no
idnicos, como son los tensoactivos que comprenden los alcohol de sintesis
de éster modificado de féormula R-CH2-O(CH2CH20)nH y el equilibrio
. hidréfilo- lipéfilo, que para el primer tensoactivo es de entre 10y 15 y para el
~segundo de entre 2 y 6. De acuerdo a lo anterior esta reivindicacion
i presenta una inconsistencia verbal ya que no todas las caracteristicas
técnicas estan presentes en esta. relvmdlcamén es decir no reivindican el
equilibrio hidréfilo- lipéfilo de ningun tensoactivo.

Las reivindicaciones 8 y 9 no tienen soporte en la descripcién, ya que
ninguna de las mezclas mostradas presentan una formulaciéon del primer
tensoactivo no iénico en un rango mayor de ‘5.8%p/v, del segundo
tensoactivo mayor de 1.26% p/vy del tensoactivo aniénico mayor 5%p/v.

" El término “de por lo menos’, utilizado, en: las reivindicaciones 2, 3, 10y 11
|i para denotar la proporcién por volumen-del primer tensoactivo no iénico con
j‘ respecto al segundo tensoactivo no ibnico, no proporciona precisién ni
|

concisidn a esta caracteristica de la invencién. Asi mismo el término “entre
alrededor” utilizado en la reivindicaciébn 7, no proporciona precisién ni
i concision. Se le recomienda al solicitante limitar estas caracteristicas
- técnicas de acuerdo al soporte dado en la descripcion ya que en ella la
~ proporcién por volumen del primer tensoactivo no idnico con respecto al
segundo tensoactivo no idnico es constante y es 4.6.

]

Por I# anterior, el capitulo reivindicatorio no cumple con el requisito de claridad de
acuerdo al art. 30 de la Decisién 486.

4, Determlnaclon del Estado de la Tecmca ‘.

La facha para determinar el estado de Ia técnlca es 10 de Agosto de 2004, de
acuerdo al la fecha de prioridad mvocada
Tendiendo en cuenta la anterior fecha indicada, se realiza la busqueda de las

e

anterioridades de la presente solicitud, encontréndose los siguientes documentos
relevantes A PR
' ' an Fecha de
N° Documento Titulo _ publicacién
D1 ES 2077040 FLUIDOS FUNCIONALES 1995-11-16
. SURFACTANT COMPOSITIONS FOR WELLBORE
D2 us\e/sggg;gg UV | OPERATIONS, METHOD OF FORMING SAME AND 1999-06-17
METHODS OF USING SAME

*ﬁquiv.: documento equivalente de la familia de patentes. D1:168-170; D2: 171-174

5. Ahélisis de patentabilidad (segin requisito) (articulo 14 D486)

Es importante mencionar que el siguiente analisis de patentabilidad se realizd
temendo en cuenta las objeciones de es numeral 3 de la presente comunicacion.

G L Exp 2005 042315



Nivel inventivo (articulo18 D486)

Respecto a la reivindicacion 1:

| La reivindicacion 1 dice: “Una mezcla de tensoactivos para tratar los pozos, que
coerende:
| a) Uh primer tensoactivo no iénico con un equilibrio hidréfilo- lipdfilo de entre 10y
15 que comprende un alcohol de sintesis de éster modificado de formula R-
| CH2-O(CH2CH20)nH donde n es de 10 a 20;

b) Un segundo tensoactivo no iénico con un equilibrio hidréfilo-lip6filo de entre 2 y
6 comprende un alcohol de sintesis de . éster modificado de formula R-CH2-
O(CH2CH20)nH donde nes de 3a 10;y -
| ¢) Un tensoactivo aniénico, donde el tensoactlvo anionico comprende un lauril
éﬁer sulfato de amonio con entre 3 y 15 moles de oxido de etileno.

Respiecto al estado de la técnica:

D1 describe el uso de surfactantes estructurados acuosos que pueden servir como
ﬂwdqs espaciadores (antes de la cementacupn) para transportar las particulas
sueltas del pozo y dejar una superficie limpia mojada con agua para prestar una
buena unién con el cemento (Pag. 3 lineas 58-60), deben cumplir con una
viscosidad baja y tener propiedades de suspension de sélidos (Pag. 4 lineas 5-6).
EstoT estan formulados con tensoactivos no i6nicos, anidnicos 6 cationicos y
electrolitos como salmuera de mar. Los tensoactivos no idnicos puede estar
presentes opcionalmente, los utilizados son los tienen un HLB de 2-18 (Pag. 7
linea}s 55-56) entre los cuales se incluyen alcoholes etoxilados, sorbitan esteres
etoxilados, etc, donde todos anteriores compuestos contienen todos un grupo
alqullo o alquenilo Cg-C22y hasta 20 etilénoxi y/o grupos propilénoxi (Pag. 7 lineas
44- 5#1) Los tensoactivos anioénicos pueden ser éteres con 1 hasta 20 grupos
etilénoxi como el lauril monoetoxi sulfato de amonio (P4g. 7 lineas 28).

D2 relaciona una composicion de tensoactlvos para operaciones en pozos, que
mcluye limpieza, cementacion, etc. (Col 3 hneas 16-23) en las paredes de los
pozos. Los alquil poliglicélicos. pueden ser usados eficientemente como agentes
humectantes, dispersantes y/o emulsionantes en un ambiente basico como en la
lechadas de cemento (Col 2 lineas 18-22). La composicion mejorada de
surfactantes consiste en un primer y segundoL surfactantes del grupo consistente
de las alquil poliglicosidos, con 9 a 13.y: 12 a, 18 grupos alquil respectivamente y
un tercer surfactante seleccionado del grupcp ‘de los alcoholes etoxilados lineales
(Col|3 lineas 24-37) que contiene cerca de 6 a 8 Atomos de carbono y de 2 a 8
6xidos de etileno y un HLB entre 4 a 12 (Col 5 lineas 8-15). g\
-

|
Anéljsis de las diferencias respecto al estado de la técnica:

e

D1 D2

| Caracteristicas Esenciales ES2077040 US6090754
Un primer tensoactivo no iénico con un equilibrio hidréfilo- Sl (P4g. 7
Ilpéﬂlo de entre 10 y 15 que comprende un alcohol de sintesis |- line ags SI (Col 5
de éster modificado de formula R-CH2-O(CH2CH20)nH 47,50,56-57) lineas 8-14)

ondenesde10a20 S

Un gegundo tensoactivo no iénico con un equilibrio hidréfilo-
IIpéf“O de entre 2 y 6 comprende un alcohol de sintesis de NO SI(Col 5
éster modificado de formula R-CH2- O(CH2CH20)nH donde n lineas 14-15).
esde3a10
Un tensoactivo aniénico, donde eI tensoactlvo anionico SI (Pag. 7
com prende un lauril éter sulfato de amonio con.entre: 3 y 15 . lineas 15-17, NO
molégs de oxido de etileno | 22-25y 28)

o b
Res;;oecto a la solicitud en estudio D1.es él‘dégﬁmentq:del estado de la técnica
1 o o Exp 2005 042315

|
|
!
i
|



mas ¢ercano porque describe el uso de surfactantes estructurados para tratar
de pozos, en los ejemplos 4 y 5 se mezcla dos surfactantes uno no iénicos y uno
anionico. .

La scl;;licitud colombiana se diferencia en D1 por el uso de otro tensoactivo no
iénico.

El problema técnico objetivo es lograr una mezcla de tensoactivos que se
comdorte como un agente emulsificante, un .agente de limpieza, un agente de
dispersante y un agente de humectante de ‘acuerdo con las necesidades de
tratarplento del pozo. :

D2 m‘uestra la solucién a este. problema técnlco ya que describe que al formular
una mezcla de tensoactivos no iénicos como los alquil poliglicosidos y un alcohol
etoxnlgdo lineal, la mezcla puede actuar como. un humectante, un dispersante y
emulsificante de acuerdo al parametro de solublllzaCIén deseado (Col 2 lineas 18-

22, QOI 5 lineas 16-67 ).

Es aFl como un experto medio que tuviera acceso a los documentos D1 y D2,
podria verse motivado a incluir otro tensoactivo no iénico con un HLB bajo, ya que
en los pozos de petréleo el medio dlspersante es aceite y el agente disperso es la
mequa de tensoactivos, siendo necesario un emuisificador W/O como son los
tensqactlvos con HLB de 2 a 6.Por lo tanto incluir este tensoactivo no representa
un a\(ance tecnolégico sobre el estado de la técnlca

En conclusmn esta reivindicacion y sus dependientes se encuentran afectadas en
su nNeI inventivo ya que se derivan de manera evidente del estado de la técnica y
pueden ser obvias para un experto en al materia,

Resqlecto a la reivindicacién 6:

La re;lvmdlcacuﬁn 6 dice: “Una mezcla de tensoactlvos para tratar los pozos, que

comprende:

a) Un primer tensoactivo no iénico con un eqplllbrlo hldréf' lo- lip6filo de entre 10 y
15 que comprende alcohol tridecanol etoxulagio L

b) Un segundo tensoactivo no idnico con un equmbrlo hidréfi ilo-lipéfilo de entre 2 y
6/que comprende alcohol tridecanol etoxilado;

¢) Un tensoactivo aniénico, comprende un lauril éter sulfato de amonio con entre
3‘ y 15 moles de oxido de etileno.

Res:recto al estado de la técnica:

* , D1 D2

| Caracteristicas Esenciales ES2077040 US6090754

Un primer tensoactivo no idnico con un equilibrio hidréfilo- Sl (Pag. 7
liptfilo de entre 10 y 15 que comprende alcohol tridecanol lineas 5&9':;56 NO
etoxilado )
Un segundo tensoactivo no ionico con un equilibrio. hidréfilo- Sl (Col 5
lipéfilo de entre 2 y 6 que comprende alcohol tndecanol NO iineas 10-12,
etoxilado 14-15).
Un tensoactivo aniénico, comprende un lauril éter sulfato de Sl (Pag. 7 NO
amonio con entre 3 y 15 moles de oxido de etlleno Ilneas 28)

Respecto a la solicitud en estudio D1 es eI documento del estado de la técnica

mas cercano porque descnbe el uso de surfactante’s estructurados para tratar de
pozos. s % o

La sphcntud colombiana se diferencia en D1 por utilizar otro tensoactivo no i6nico

Exp 2005 042315
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y porjla clase de tensoactivos no idnicos utilizados siendo estos un tridecanol
etoxilado.

La pr’nmera diferencia ya se analizo con Ia reivindicacion anterior; con respecto del
tndedanol etoxilado se puede observar que utilizar este tipo de tensoactivo no le
da um efecto técnico sorprendente a esta reivindicacion, ya que de acuerdo a lo
divulgado en D1 donde se especifica que. entre los tensoactivos no iénicos usados
se encuentran los alcoholes etoxilados con Cg-C2; con hasta 20 grupos etilénoxi.
Por otro lado D2 utiliza alcoholes etoxilados de .cadena lineal donde la cadena
alquil se encuentra entre Cs-C1s (Col 5 linea 11), .en los ejemplos de D2 se
musetra el uso del NEODOL 91-2.5 que ‘s’ ‘la marca.de Shell Chemical para
alcolﬂ‘ioles etoxilados, donde 91 indica los étomos de carbono de la cadena (Ce-
C11) y el nimero que va después es el promedio de las moléculas de oxido de
etlleﬁo adicionadas, pero Shell también dispone de alcoholes etoxilados con (Cq2-
C1a) con diferentes HLB, como por ejemplo N23-1(HLB 3.7), 23-2 (HLB 6.5) y 23-
6.5 (HLB 11.8) mostrando que un mismo grupo de surfactantes puede satisfacer
las caracteristicas deseadas como humectantes, emulgente o detergente (ver
ANEXO). Ademas, D2 ensefia la mezcla de dos tensoactivos i6nicos de la misma
clase como los poliglucosidos, especificando que los de cadena larga tiene
propﬁedades emulgentes y los de cadena corta actian como humectantes (Col 3
Imea‘s1 -3, Col 5 lineas 37-47).

l
Es q3| como un experto medio que tuviera acceso a los documentos D1 y D2,
podria verse motivado usar el trldecanol etoxniado como tensoactivos no iénicos
con diferentes rangos de HLB. Es asi como mcluur este tensoactivo no representa
un avance tecnolégico sobre’ el estado de la técnica, ya que previamente se
manejaban alcoholes etoxilados para tratar pozos.
En conclusion, esta reivindicacion y sus dependlentes se encuentran afectadas en
su nivel inventivo ya que se derivan de manera; ewdente del estado de la técnica y
pueden ser obvias para un experto en al materia. |

S

Respecto a la reivindicacién 8 y 11:
La rLivindicacién 8 dice: “Una mezcla de tensoactivos para tratar los pozos, que
comprende:

a) Wn primer tensoactivo no iénico con un equilibrio hidréfilo- lipéfilo de entre 10 y
15 un alcohol de sintesis de éster modificado de formula R-CH2-
O(CH2CH20)nH donde n es de 10 a 20;

b) Un segundo tensoactivo no iénico con un equilibrio hidréfilo-lipéfilo de entre 2 y
g un alcohol de sintesis de éster modificado de formula R-CH2-
O(CH2CH20)nH donde nes de 3a 10;

c) Un tensoactivo ani6nico, comprende un Iaurll éter sulfato de amonio con entre
ﬁ y 15 moles de oxido de etileno; -

y donde las concentraciones de los componentes de la mezcla son como sigue:

pnrqer tensoactivo no i6nico entre 0.1 Y, 12% por vol., segundo tensoactivo no

iénico entre 0.1y 4.0% por vol., €l tensoactlvo entre 0 1y 6.0% por vol.
l\

La reivindicacion 11 dice: “Un metodo para fqbngar una mezcla de tensoactivos

para tratar pozos, que comprende Ios paso de S

a) Proveer un fluido base;

b) Mezclar un primer tensoactivo no iénico, que comprende un alcohol de sintesis
de éster modificado de formula R-CH2-O(CH2CH20)nH donde n es de 10 a

0, en el fluido base para obtener una primera mezcla;

c) Mezclar un tensoactivo aniénico, comprende un lauril éter sulfato de amonio
con entre 3 y 15 moles de oxido de etlleno con la primera mezcla para obtener
una segunda mezcla; y
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d) Mg,zclar un segundo tensoactivo que’ comprende un alcohol de sintesis de
éster modificado de formula R-CH2-O(CH2CH20)nH donde n es de 10 a
20;con una segunda mezcla para formar la mezcla de tensoactivos,

| donde las concentraciones de los componentes de la mezcla son como sigue:

primer tensoactivo no iénico entre 0.1'y 12% por -vol., segundo tensoactivo no
|én|cq entre 0.1y 4.0% por vol., y el tensoactlvo, aménlco entre 0.1y 6.0% por vol.
Respgcto alala relvmdlcamén en estudlo R

I__

| De acuerdo con la reivindicacion mdependnente 8 de la solicitud en estudio el

prlncuplo técnico de esta es una mezcla de tensoactivos para tratar los pozos que

| comprende un primer y segundo tensoactivos no i6nico que comprenden un

alcohol de sintesis de éster modificado de formula R-CH2-O(CH2CH20)nH donde
n=10\a 20 con EHL= 10 a 15y n=3-10 con EHL=3 a 10 para el primer y segundo

| tensoactivos respectivamente, y un tensoactivo aniénico que comprende un lauril

| éter sulfato de amonio con entre 3 y 15 moles de oxido de etileno.

No obstante D1 describe mezclas de tensoactivos estructurados acuosos
utilizados como fluidos espaciadores, formulados con mezclas de tensoactivos no
i6nicos, anidnicos o catidnicos y electrélitos. Los tensoactivos no iénicos preferidos
son los que tienen un HLB entre 2-18 entre los cuales se encuentran los alcoholes
etoxilados con un grupo alquilo o alquemlos Cs—sz y hasta 20 etilénoxi (Pag.7
lineas 47-58). Entre los tensoactivos anlénlcos de la mezcla se tiene la sales de
sulfarto de alquil éter, donde “éter”. .se refiere a grupos oxialquileno como
polloxlleteno con 1 a 20 grupos ox1a|qU|Ieno como el lauril monoetoxi sulfato
amoénico (Pag. 7 lineas 15-28). Ademas D1 describe que los surfactantes pueden
conS|st|r hasta un 35% en peso de la mezcla (Col 7 linea 9-13). En los ejemplos 4
y 5 se muestras formulaciones conal menos un tensoactivo aniénico y un no
i6nico en porcentajes 10.7% para Cig.14.alquil lineal benceno sulfonato sédico,
2. 1°/$ para Cio.14 alquil lineal benceno sulfonato de dietanolamina y 2.1% para el
C12.15 alquil dimetilamina 6xido. Encontrandose respectlvamente estas dos ultimas
concentraciones dentro del rango de concentraciones de los  tensoactivos
aniénicos y no ionico de la presente solicitud.
|

D1 no menciona la mezcla de dos tensoactivos no i6nicos con diferentes HLB y
sus porcentajes especificos en la mezcla de tensoactivos.

El p#roblema técnico objetivo es lograr una mezcla de tensoactivos que se
comporte como un agente emulsificante, un agente de limpieza, un agente de
d|spersante y un agente de humectante de acuerdo con las necesidades de
tratamlento del pozo. .

Esta diferencia no parece darle un efecto técnlco sorprendente ya que de acuerdo
con la regla Griffin, que es ampllamente ‘conocida en el drea de los tensoactivos,
la c*UaI define que dos tensoactivos pueden mezclarse siguiendo una regla lineal
basada en las fracciones en peso: HLBM-X1HLB1+ szLBzx donde HLB;y HLB;
son los HLB de los surfactantes 1y 2, X, Xz son las fracc1ones de cada uno en la
mezcla y HLBy es el HLB de la. mezcla Es ‘asi como variando las “x” se puede
obtener una serie continua de 'HLB entre los valores extremos
(h ttg Iiwww firp.ula.ve/archivos/cuadernos/S210A.pdf, pagina 4). Por lo tanto,
hallar la concentracién del segundo tensoactivo con un HLB entre 2 a 6 es un
trabajo de rutina de un técnico medio y no es necesario altura inventiva para ello.

\
D2 utiliza la regla de Griffin para obtener la concentracion de los tensoactivos tanto

e desea solubilizar el aceite de las paredes del lodo como para humectar la
Iecfpada de cemento (Col 5 lineas 41-47).

Es asi como un experto medio de que tuviera acceso al documento D1 y D2,
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podria hallar la concentracion del segundo tensoactivo no i6nico, por medio de
su trabajo habitual. Por lo tanto, la coricentracién del segundo tensoactivo con un
HLB c;ie 2 a 6 no representa un avance tecnologlco sobre el estado de la técnica.

| Con respecto al método de fabricacién de lajmezcla de tensoactivos, donde en
| primer lugar se disuelve el tensoactivo con uni'HLB de 10 a 15, luego se disuelve
el tensoactivo anionico y finalmente el tensoactivo no iénico con un HLB 2 a 6. Se
anallza que el primer tensoactivo no iénico es hidréfilo de acuerdo a la definicién
| mlsmla del HLB (hydrophilic-lipophilic balance) gue establece un limite de maxima
| eficacia para cada tipo o clase de tensoactivo, deduciéndose que entre mas alto
es el“‘HLB de un agente, mayor sera su caracter hidréfilo.

| Es asi como de acuerdo a la teoria de agentes tensoactivos, es mas facil para un
| tensoactivo hidréfilo disolverse en agua (fluido base, formulacién 4-7 de la
i solicitud) que uno tensoactivo lipdfilo. Por otro lado, el tensoactivo aniénico no
' influye sobre el sistema agua-tensoactivo hidréfilo y finalmente el tensoactivo
| Iipéfiﬂo al encontrar un sistema con una superficie interfacial baja se disolvera
‘ facilmente. Por lo tanto, el orden de adicion seria obvio para un técnico medio en
| el arte no presentando un avance tecnoléglco sobre el estado de la técnica,

| caret‘clendo de nivel inventivo. .

! [

En Tonclusnon las relvmdlcamones 10 11 y sus [dependientes se encuentran
afecladas en su nivel inventivo ya que se derivan: de manera evidente del estado
de la técnica y pueden ser obvias para, un, expat:to en aI materia.

i \ L e NS

“ 7. C}oncluswnes

Los! requasnos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados

| asi: \
| —
N° i Documento N° Relvlndlcagloﬁes afectadas Requisito que afecta
| D1 \ ES2077040 111 | Nivel Inventivo
| D2 \ US6090754 1411 Nivel Inventivo

i
IR

I 8. Respuesta a los argumentos del solicitan»tev
R
° ‘El solicitante afirma que nlnguno de Ios documentos citados por el Sefior
|Examinador de las composiciones'y procedimientos tal y como se reivindican
en al presente solicitud, ni mucho menos que la combinacién de dos
‘tensoactlvos no ibnicos y un tensoactlvo “aniénico confiera un efecto
| ’3‘mesperado sobre al remoc:én de toﬂas de Iodo en aceite de los lodos de
perforac:on R e

Restecto al anterior argumento del solicitante esta Oficina se encuentra en
desacuerdo, dado que los documentos citados muestran la aplicacién de las
respectivas mezclas de tensoactivos para solucionar el problema técnico de la
pre§ente solicitud. Es asi como D1 que es el documento mas cercano del estado
de ‘técnica, describe que su invencién se refiere a fluidos de perforacién que
mcluyen los “Fluidos espaciadores” los cuales se utilizan para limpiar los lados de

los “pozos de perforacion antes del cementado (Pag. 7 lineas 8-9).

PorJ su parte D2 es el documento que describe la solucién al problema técnico
I objétivo el cual relaciona una composicion de tensoactivos para operaciones en

aos que incluye limpieza, cementacion, etc. en las paredes de los pozos (Col 3
lineas 16-23). Es asi como una clase de tensoactlvos no ibnicos como los alquil
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pO|Ig|ICO|ICOS pueden ser usados eﬂc:enteﬁlente como agentes humectantes,
d|spe;ysantes y/o emulsionantes en un ambiehte basico como en las lechadas de

| cemento (Col 2 lineas 18-22).

Por otro lado, en el analisis de nivel inventivo, se evaiud si la invencion se deduce
del es*tado de la técnica en forma evidente para un técnico medio en la materia, lo

' cual se demostr6 con D1 como documento més cercano del estado de la técnica y
| con D2 como documento que soluciona el problema técnico objetivo, logrando una
| mezcla de tensoactivos que se comporta como-un agente emulsificante, un agente
| de limpieza, un agente dispersante o un agente humectante de acuerdo con las

neceéidades de tratamiento del pozo.

| Lo an|ter|or se fundamenta en que D2 indica una forma de solucionar el problema
| técnico al utilizar una mezcla de al menos dos tensoactivos no idnicos los cuales
| se utilizan en la mezcla de acuerdo a las necesidades humectabilidad versus

emulsificacion del pozo. Por ejemplo, la humectabilidad del cemento en una
Iechapa de cemento puede ser mas importante que la emulsificacion del aceite
contaminante en el pozo 6 en la composicion de cemento (Col 6 lineas 10-24). Lo
anterior se logra al aplicar la regla Griffin, que es ampliamente conocida en el area
de los tensoactivos, la cual define. quUE:; dos tensoactlvos pueden mezclarse
siguiendo una regla lineal basada’ en Ias(fraccmnes en peso: HLBy=x;HLB+

x2HLB2x, donde HLB4y HLB; son los HLB de los surfactantes 1y 2, x4, X2 son las

1 fracciones de cada uno en la mezclay HLBy es el HLB de la mezcla. Es asi como

variando las “x” se puede obtener una serie continua de HLB entre los valores
extremos  (hitp://www.firp.ula.ve/archivos/cuadernos/S210A.pdf, pagina 4).

Por consiguiente el técnico medio enfrentado al problema de remocién de la torta

| de lodo previamente al proceso de cementado de pozo aplicaria de manera

rutinaria la informacién divulgada D2 para encontrar los porcentajes de cada uno
de Ior‘s tensoactivos no i6nicos dentro de la mezcla divulgada en D1.

Como conclusion de todo lo anterior es claro que. el analisis de nivel inventivo no
corresponde a un analisis retrospectlvo ‘

|
!
[

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina, se le indica que debe, dqu&espuesta dentro del término de 60
dias contados a partir de la fecha de riotifi cacién de la presente comunicacion. En
caso| de no dar respuesta al presente requefimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Notiﬁjquese el presente
del qapitulo quinto del ti

ficio co e‘a lo dis‘puqsto en el numeral 5.2, literal e),
lo pripiero dela Circular Unica N° 10 de 2001.

‘ .
ALI)& CARMENZA C S%ES DE VERGEL
Dlrectora de Nuevay Creaciones (C)

\

El anterior egderimiento fue notificado por fijacibn en lista, de fecha
9 1.JUL. 200
CONCEPTO TECNICO EXAMINADOR TECNICO
| N° 1482 Cédigo N° 202090
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