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1. Yo, Luz Clemencia de PAEZ, obrando como apoderada del 
solicitante en el asunto antes identificado, de acuerdo con la 
sustitución que me ha sido efectuado por el Doctor Emilio Ferrero, 
me rfiero al Oficio No. 8491 notificado por fijación en lista del 
24 dO Julio de 2009. Mediante memorial radicado el 16 de octithre 
de 209 solicitØ un plazo de treinta (30) dias para dar respuesta 
a este oficio. 

2. 1 Mediante el Oficio No. 8491 se puso en conocimiento del 
soliç’itante el informe del examen de fondo que contiene las 
obserraciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud 
de paente. Atiendo a las observaciones de la siguiente manera: 

3. Della solicitud de patente: 

3.1 DscritciOn v reivindicaciones. 

Su Del 
I 
pacho concluye que el capitulo reivindicatorio y descriptivo 

no cumplen con los requisitos de claridad, de acuerdo con los 
art1cfilos 30 y 28 de la Decision 486 respectivamente: 

Con � 
al ar 
reivi 
anter 

1 fin de atender las anteriores observaciones y de acuerdo 
:iculo 34 de la DecisiOn 486, se presenta un nuevo capitulo 
idicatorio y descriptivo como sustitutos de los 
Lorniente presentados. De tal manera que, las objeciones 
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las 

as a este respecto quedan superadas respectivamente con 

ficaciones realizadas de la siguiente manera: 

En los nuevos capitulos reivindicatorio y descriptivo, se ha 

revisado nuevamente la traducciôn y redacción de los mismos, 

de acuerdo con laz observaciones del Sefior Examinador, con el 

fin de hacer claridad sobre la materia que se solicita 

proteger y el alcance de la misma. 

Asimismo, en la nueva reivindicación 1 ( y sus dependientes) 

se ha separado claramente lo que corresponde al estado de la 

tØcnica de lo novedoso o parte caracterizante de la invenciôn 

por medio de la expresión "caracterizado por" con el fin de 

hacer claridad sobre las caracteristicas esenciales que hacen 

la presente invención diferente de lo ya existente. 

De otro lado, la expresión "cantidad eficaz" ha sido 

reemplazada por la definición dada a la misma en el capitulo 

descriptivo de la presente solicitud (ver pagina 17) 

Adicionalmente, la reivindicación 2 se ha vuelto dependiente 

de la reivindicación 1, de forma tal que toda la materia 
caracterizada en la reivindicaciôn 1 se encuentra contenida 

en la reivindicación 2. Por tanto, la objeción formulada por 

falta de unidad de invenciôn se debe tener por superada. 

,As1 antonces, con las modificaciones realizadas al capItulo 

reivindicatorio y descriptivo, el mismo es ahora claro, conciso 

y ccmprende un ünico concepto inventivo. Por tanto las 

objeciones formuladas a este respecto se deben tener por 

superadas. 

Sin ambargo, en el evento que el Despacho consictre que una 
modiicación adicional sea necesaria, respetuosamente le solicito 
hacer uso de la facultad que le otorga el articulo 45 inciso 2. de 
la Dcisión 486 de la Cornisión de la Comunidad Andina a efecto de 
requØrir nuevamente de nuestra parte cualquier complementaciôn 0 

aclaación. 

4. Nive1 inventivo. 

Su 
rely 
ye a 

Su 

espacho reitera que el nivel inventivo de las 
dicaciones 1 a 15 de la presente solicitud de patente se 
ctado por los documentos US5454863 (Dl) y ES8606414 (D2). 

acho enuncia: 

"El solicitante reconoce en las anterioridades senaladas 
elementos que se encuentran en la parte caracteristica de 
su solicitud; de la misma forma establece diferencias con 
el arte previo mencionado. Por consiguiente, es conveniente 
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que el solicitante coloque claramente en el preÆnibulo de la 
reivindicación principal lo conocido y establezca en la 
parte caracterizante lo que resalta como lo novedoso e 
inventivo de su solicitud". 

Conspecto a lo seæalado por su Despacho ml representada desea 
sefialr lo siguiente. 

Con ]as modificaciones realizadas al pliego reivindicatorio, la 
obje46n formulada a este respecto se debe tener por superada ya 
que la ahora en la nueva reivindicación 1 se ha separado 
clar4ente lo que corresponde al estado de la tØcnica de lo 
novedso o parte caracterizante de la invenclón por medio de la 
expreión "caracterizado por" con el fin de hacer claridad sobre 
las caracteristicas esenciales que hacen la presente invención 
difernte de lo ya existente, de acuerdo con las sugerencias del 
SefiorM Examinador. 

Adici 
D2 ci 
el n 
razon 

La p 
adhes 
conti 

H - Una 
ser a 

- Una 

en d 
1,1 leguxn 
ser 1 

aclar 
ünica 
almid 

nalmente, mi representada reitera a su Despacho que los Dl y 
ados por su Despacho no son documentos validos que afecten 
rel inventivo de la presente solicitud por las siguientes 
s: 

esente invención se relaciona con nuevas coinposiciones 
vas elaboradas a partir de almidones de leguminosas, que 
nen: 

parte primaria (vehiculo), que incluye un almidón que puede 
nidón de leguminosa; y 

parte secundaria, 

nde, cuando la parte primaria comprende un almidón de 
nosa, de fØcula o de tubØrculo, la parte secundaria puede 
i almidón de leguminosa. Sin embargo, a este respecto se 

a su Despacho que dicho almidÆn de la parte secundaria 
.ente puede ser un almidón de leguniinosas crudo y no un 
n modificado. 

Adici4rnalmente, Se aclara a su Despacho que los alinidones de 
legumLnosas acÆ reivindicados contienen menos del 1% (seco/seco) 
de materia coloidal y/o de contenido de residuos fibrosos y menos 
del l (seco/seco) de protelnas. 

Ahora bien, aunque Dl divulga composiciones que contienen 
almidnes de guisantes, el formador es siempre un almidôn 
modifFLcado o tratado quimicamente( ver Dl resumen, col 3 lineas 
12-14, col 3 lineas 20-22, col 3 lineas 35-39, col 13 linea 55-
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col 4 linea 25), y par tanto la parte secundaria solamente 
contiene almidones inodificados a tratados quinlicamente (ver 
columiia 3, lineas 12-14, 20-22 y 35-39 y col 13 lineas 55 -col 14 
linea 25), a diferencia de la presente solicitud la cual divulga 
comPapiciones en donde la parte secundaria contiene almidones de 
leaumcLnosas crudos. 

Par o’tbro lado, el documento D2 divulga (ver ejemplo 10 cal 22) una 
compo ición que contiene almidones de leguminosas en la parte 
prima ia. Sin embargo, dicho almidón es un almidôn clasificado en 
aire, es decir, un alrnidón que contiene numerosas impurezas,, tal 
coma es evidente en D2 ( ver cal 10 lineas 27-35, cal 11 lineas 
43-46, col 12 lineas 10-15) los cuales adicionalmente son 
similares a almidones de trigo de segunda calidad B’ (divulgados 
en D2) que contienen mÆs de un 1% de pentosanas, tales coma hemi-
celu1osas ( ver cal 8 lineas 8-14, cal 12 linea 56) y entre 2 a 5% 
de pxoteInas (cal 12 lineas 56-58). De manera que, a diferencia de 
lapesente invención, el almidón revelado en D2 contiene mas de 
1% d proteinas y mÆs de 1% de materia colaidal a residuos 
fibrosos. 

De hfcho, las numerosas impurezas en altos niveles que contienen 
los almidones divulgados en D2 en la primera parte, son 
consideradas favorables y ventajosas. La anterior, debido a que 
los uisantes de fØcula divulgados en D2 deben tener las mismas 
caradteristicas que los almidones de trigo B (vØase D2 cal 9 
lineas 52-59), y cons ecuentemente, deben incluir proteinas que 
actüan coma humectantes y mejaran la adhesividad del mismo(vØase 
Dl col 8 lIneas 6-7) 

Asimismo, en dicho documento D2 se divulga que la presencia de 
pentosanas Inejoran las caracteristicas liocrÆticas de las 
disprsiones (vØase D2 cal 10 lineas 1-6) . De la misma forma, 
sabre toda en el casade almidones de leguminosas, se afirma que 
una mayor cantidad de material colaidal es beneficiasa, la cual 
favoiece el usa de almidones clasificadas en aire (ver D2 cal 12 
lineas 12-15) 

Par 
sua 

rele\ 
De ir 
almic 
coloJ 
prime 
1 egun 
almic 

o tanto, es clara que Dl y D2 antes que tener una enseæanza a 
encia que permitiera a un tØcnico media obtener la presente 
ción, lo alej aria de la misma y par ende no resultan 
antes para efectos de estudiar su patentabilidad. 
)do que, debido a que Dl y D2 no 2,enseflan ni sugieren 
ones con contenido de proteinas y material fibraso yla 
dal en cantidades menores al 1% y que incluyen una parte 
na que contiene un almidón que .puede ser almidôn de 
inosa y una parte secundaria que ünicamente puede ser un 
on de leguminosas crudo, tal y coma se revela en la 

VA 
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FC RMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES 

0
 J SOLICITUD 

LI Corrección de Error Material II Modificación a una solicitud 
Nombre: ROQUETTE FRERES 
Sociedad constituida 

y 

existente bajo las leyes de 
2 O Francia.  IDENTIFICACION 

SO LIC ITANTE 
Dirección: 62136 Lestrem, 

Francia 
C.E. LI Otro El 

Domicillo: Lestrem, 
Francia NUmero:  

TelØfono: 546 09 70 Fax: 249 40 70 
E-mail cIientes()cavelier corn 
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Nombre: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ IDENTIFICACION 

Dirección: Carrera 48 No. 72-35 
II El REP ESEN ANTE TelØfono: 3473611 C.C. NIT 

0 A ODER ADO Fax: 211 8650 C. E. El Otro LI 
E-mail: clientescavelier. corn Cual  
Domicillo: Bogota, Colombia. 

NOmero 35.456.344 T. P. 23.555 

Numerodeexpediente 05.042.340 

Descripcion de la corrección o modificacion solicutada 
Presento nuevos capitulos descriptivo 

y 

reivindicatorio compuesto por 18 relvindicaciones con el fin de 

uperar las objeciones hechas por Su Despacho a la presente solicitud de patente 
y 

pido respetuosa-

mente que el examen de patentabilidad sea realizado sobre estas nuevas reivindicaciones presentadas 

Comprobante de pago No 09-86,029 Fecha 17 de noviembre de 2009 

0Anexos 

O Comprobante de pago de la tasa por $111.000, por concepto de modificaciones. 

LI Comprobante de pago por 3 reivindicaciones adicionales despuØs de la decimoquinta 
reivindicaciOn por $75.000.00. 

0 Poderes, Si fuere el caso 

0 Documento que acredita la existencia 
y 

representación legal de las partes, cuando sean 
personas jurIdicas. 
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ICIóN PDHESIVA ACtJOSA CON BASE EN ALMIDON DE LEGUMINOSAS 

La presente invención se relaciona con nuevas cornposiciones 
adheivas acuosas elaboradas bÆsicamente a partir de almidones de 

nosas. 

MÆs especialmente, 
comp4siciones adhesivas 
leguiinosas, concebidas 

cartcLes ondulados. 

la invención se relaciona con nuevas 
acuosas con base en almidón de 

especialmente para la fabricación de 

TarnbiØn se relaciona con un procedimiento de preparación de 
cart 4n ondulado el cual recurre a tales coinposiciones constituidas 
bÆsiamente de almidÆn de leguminosas, en parte primaria yb 
securfdaria. 

TainbiØn se relaciona con el carton ondulado asi obtenido. 

Se entiende mÆs especialmente por "leguminosas", en el 

sentido de la presente invención, cualquier tipo de almidOn, de 
cual uier origen, incluyendo los almidones de cereales como el 
alini On de trigo y los almidones de tubØrculos. Los almidones 
segür  la invenciOn pueden tener diferentes grados de pureza, 
especialmente almidones que presentan una riqueza elevada en 
alini On, especialmente superior al 90% (seco/seco), y al mismo 
tiemo un contenido muy bajo, por ejeinplo inferior al 1% 
(sec/seco), en Inaterias coloidales y en residuos fibrosos. 

Preferiblemente, la riqueza en almidOn es superior al 95%, y 
mejox aün preferiblemente superior al 98% (seco/seco) 

Al mismo tiempo, el contenido en proteInas es bajo, o sea 
inferior al 1%, preferiblemente inferior al 0,5%, y 
preferibleinente aün cornprendido entre el 0,1 y el 0,35% 
(sec /seco) 

Los almidones utilizados, segin la invenciOn, pueden 
encortrarse bien sea en estado crudo, o en estado rnodificado. 

Se entiende por "leguminosas", en el sentido de la presente 
inverciOn, la familia de los papilionÆceos, cuyos representantes 
mÆs Importantes son el frijol, el guisante, la lenteja, la haba, 
la alfalfa, el tr6bol,e1 altramuz. 

Se entiende por "alniidOn de leguminosas", en el sentido de 
la pesente invenciOn, los almidones extraidos de leguminosas y, 
especialmente, de guisantes, que presentan especialmente una 
riqueza elevada en almidOn, especialmente superior al 90% 
(secc1/seco), y al mismo tiempo un contenido muy bajo, por ejemplo 
inferior al 1% (seco/seco), en materias coloidales y residuos 
fibrcsos. 

1 
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Preferiblemente, la riqueza en alinidOn es superior al 95%, 

yor preferencia superior al 98% (seco/seco) 

De igual manera, el contenido en proteinas es bajo, o sea 
infe4ior al 1%, preferibleinente inferior al 0,5%, con mayor 
pref4rencia coinprendido entre el 0,1 y el 0,35% (seco/seco). 

Se entiende por "composiciones adhesivas acuosas", en el 
sent’do de la presente invención, cualquier composiciôn adhesiva 
acuoa, destinada especialrnente a la confecciÆn de cartones 
ondu ados, con una parte de almidón solubilizado, ilamada soporte 
o primaria, la cual pesenta propiedades suspensivas suficientes, 
espeialmente con respecto al almidón granulado, y una parte de 
alini on no solubilizado y/o ünicamente hidratado, bien sea en el 
estao de grÆnulos insolubles yb grÆnulos al menos parcialmente 
infldos, tainbiØn ilamada parte secundaria. 

Por ejemplo, tales composiciones que recurren, en parte 
securidaria, a un almidOn en estado de granulos insolubles, con 
mayoz frecuencia se elaboran segün los principios conocidos de la 
pers na versada en la materia bajo el nornbre de "procedimiento 
Stei -Hall". 

De acuerdo con los pasos que caracterizan dicho 
proc diiniento, se ponen en contacto al menos un almidón, aqua y un 
agent e alcalino. Por ejemplo, se calienta dichos compuestos a 
temp ratura moderada en una cuba abierta con vapor vivo o, con mÆs 
fuer a, inediante un cocedor continuo, para obtener una soluciOn 
colodal alcalina que presenta especialmente caracterIsticas 
reolgicas adecuadas y con capacidad para mantener en suspension 
part’culas insolubles y/o ünicamente hidratadas. 

Este procedimiento constituye un modo de preparaciOn de la 
liamada "primaria" o "soporte". 

Segün otras reglas del procedimiento "Stein-Hall", se 
prep ra, a la teinperatura de alimentación del aqua, una dispersiOn 
que reüne al menos aqua con alinidOn granular. Con mayor 
frec encia, se les asocia un derivado del boro, comünmente, el 
bora - La leche obtenida constituye la parte "secundaria". 

Se procede a mezclar cuidadosamente las partes primaria y 
secur.daria segün diversas modalidades, por ejemplo, de 
procediinientos continuos o discontinuos. 

De acuerdo con un procedimiento relacionado, es posible 
agrear sucesivamente a la parte primaria, aqua con almidOn 
qranlar y, con mayor frecuencia, el borax.  

Este procedimiento "Stein-Hall" es el mÆs antiquo. TodavIa 
es

ml
utilizado, permite la preparación de composiciones acuosas 
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de ahesivos cuyo extracto seco final, parÆmetro esencial, varla, 

en i4 prÆctica corriente, entre el 20 y mÆs del 30%. 

Otro procedimiento, que comprende una parte primaria con 

almiOn solubilizado, y una parte secundaria con un alinidón en la 

form de grÆnulos insolubles, se conoce bajo el nombre de 

proc1dimiento "PRISTIMfi" (patente europea EP 0 229 741, a nombre 

de 1 Solicitante). En el marco de este procedimiento, la parte 

prim ria, o soporte, se prepara inediante aumento sensible de la 

tempratura y. sin agente alcalino. 

Segün otro procedimiento conocido bajo el nombre de 

procdimiento "Minocar", la parte primaria se asocia con una 

dispe’rsio’n de alrnidôn parcialmente inflado (patente europea EP 0 

038 27) 

Cualquiera que §jea el medio escogido que permita acceder a 

la edstencia de partIculas primaria y secundaria, la evolución 

tecnlógica de los materiales llevô a la persona versada en la 

mateia a orientarse hacia composiciones adhesivas acuosas con 

extrctos secos elevados. 

Tal procedimiento presenta el interØs de disminuir la 

cantiidad de agua que se debe evaporar y alcanzar un balance 

calo Ifico mÆs favorable. 

El procedimiento "Stein-Hall" ha sido especialmente 

rechzado de esta manera en numerosas patentes. Se puede 

mençonar: 

- La patente francesa FR 2,386,593 la cual reivindica 

compqsiciones adhesivas que presentan un extracto seco comprendido 

entrd el 10 y el 40% en peso, 

- La patente europea EP 0,376,301, la cual reivindica 

composiciones especiales cuyas materias secas pueden llegar hasta 

el 60%. 

- La patente estadounidense 4,787,937 que reivindica una 

c’ompsiciÆn adhesiva en la cual un almidón rico en amilosa 

partJicipa en el soporte, y una fØcula de yuca participa en la 

parte secundaria. 

Se observa que numerosos procedimientos basados en el 

aumei1Lo de extracto seco de la composición adhesiva se fundamentan 

en ua gran utilización de almidÆn de maIz, eventualmente de 

almidn de trigo. 

En el marco de estas diferentes soluciones, la riqueza en 

amilosa del almidôn de la parte primaria puede ser muy variable, 

bien sea convencional, con el 20 al 28% de amilosa, o mucho mÆs 

e1eva1a pudiendo alcanzar el 70% y mÆs. 
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En cainbio, ünicamente las patentes europeas EP 0 627 477 y 

849 342 prevØn la utilización de un alinidón con un contenido 

ilosa elevado para la parte secundaria. 

En el caso de la prilnera patente, el almidôn modificado 

contJene al inenos el 40%, preferibleinente el 50%, de ainilosa. En 

el cso de la segunda patente, el almidón contiene mÆs del 60% de 

arnildsa. 

Otra soluciôn atractiva consiste en utilizar la fØcula de 

papa en la parte secundaria, que sea inodificada o no. 

Si tales forinulaciones presentan el interØs del "doble kiss" 

(fac itad de despegue/pegue nuevarnente), es absolutamente 

impe ativo prever, para la parte primaria o soporte, una materia 

amil cea diferente de aquellas procedentes de fØcula de papa. 

En efecto, la fØcula de papa solubilizada no posee, con los 

extr ctos secos considerados, que sea modificada o no quimica o 

fisi amente, una capacidad suficiente de mantenimiento en 

SUSPE nsión de los grÆnulos de materia amilÆcea de la parte 

secudana, cualquiera que sea su naturaleza, especialmente Si 

Østa es, ella misma, fØcula de papa cruda. 

Este aspecto tiene 

para estas composiciones, 

amil’ceas diferentes lo 

Instlaciones actuales de 

cont nua, constituye Un 

util zación. 

omo consecuencia directa la necesidad, 

el suministro de al menos dos materias 

cual, dentro del marco de las 

recepción y preparaciÆn, especialmente 

inconveniente importante para su 

Bajo otro aspecto, se observa que los abastecimientos en 

f6cu1a de papa son mÆs dificiles, bÆsicamente debido a los costos 

de e tracción asi como a la reglamentación que se le aplica. 

Comparativamente, entre las distintas fuentes de matenias 

amil ceas, aquellas constituidas por los almidones de leguminosas, 

especialmente de guisantes, se pueden considerar como fÆcilinente 

aseq ibles en buenas condiciones, especialmente económicas. 

La patente estadounidense 4,942,191 desde antes se interesô 

en la participación de las harinas de guisantes en la formulación 

de pgantes industriales que incluyen resinas de formaldehIdo, 

especialmente destinadas a la fabnicaciôn de inateniales 

contachapeados. 

un a 

vers 

s e Cu: 

por 

La patente estadounidense 4,587,332 bÆsicamente reivindica 

idón de trigo, ilamado "B", tambiØn conocido por la persona 

i en la materia bajo la denoininación de "almidón 

irlo", con una viscosidad reducida, especialmente obtenida 

drólisis, pero taxnbiØn describe un almidón de guisante 

El 
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inodiicado, sometido a las mismas condiciones de viscosidad. 
aimidan de guisante recoinendado presenta cierta riqueza 
sust4ncias coloidales y en proteinas. 

El 
en 

AdemÆs, se reivindica en esta patente, la contribución del 
almión de trigo secundario (fracción B) modificado, que es el 
prefrido a del alrnidôn de guisante inodificado en la parte 
primria de una composición adhesiva para cartones ondulados, asI 
coma los cartones ondulados obtenidos. 

Con bases relativamente similares, la patente europea EP 0 
627 478 considera, en su descripción, la participación, entre 
otros almidones, de almidones de guisante en la parte primaria, o 
sopofte, pero ünicamente se consideran los almidones que presentan 
una riqueza muy elevada en amilosa, superior al 60%, 
prefriblemente superior al 70%. 

En una consideración cercana, la patente europea EP 0 849 
342 ’reivindica la intervención, esta vez en la parte secundaria, 
de n almidón cuya riqueza en amilosa es superior al 60%, y de 
manea tal que el contenido en amilosa, calculado con respecto al 
alm4on total, sea al menos del 15%. TambiØn menciona, en tal 
contxto, la fuente de tales almidones, que puede ser el guisante. 

La patente EP 0 627 477 reivindica, en cuanto a ella, la 
partcipación en la parte secundaria, de un almidón cuya riqueza 
en amilosa perinanece elevada, o sea superior al 40%, 
refriblemente el 50%, almidón para el cual se requiere con 

obliaciôn una modiricación quimica, especialmente mediante 
oxidfación hidrólisis, esterificación u otro para autorizar un 
pega10 en verde a "tack" conveniente, asI coma una velocidad de 
maq4na susceptible de ser auxnentada. TamblØn se indica que, 
medinte la citación de las enseæanzas de la patente 
estap1ounidense 3,532,648, un aparte, aün parcial, en la parte 
secundaria, de un almidón no transformado, cuya riqueza en amilosa 
esuperior al 35%, permite mejorar la resistencia al agua, pero 
se compafia de una reducción de la velocidad de la mÆquina, 
inconpatib1e con las exigencias actuales. 

Con base en lo anterior, se ha podido observar que el 
aumeto de la materia seca constituye un media que mostrô sus 
1imiLes durante las ooeraciones de ensamble sabre materiales 

ma 
in 

di 

nos. Si estos ilmites observados son variables segtn las 
las utilizadas, son bien reales, y constituyen tantos 
venlentes, que se trate de manifestaciones durante la 
zación de la parte soporte, la preparaci6n de la composicion 
iva en su conjunto, sus caracteristicas reolÆgicas, su 
rtamiento en la mÆquina, criteria tanta mÆs importante que 
mÆquina es rÆpida, a los rendimientos que autoriza. 
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En efecto se debe considerar que la calidad de los pegados 
a la vez de las velocidades de las mÆquinÆs y de las 

rIsticas y propiedades dela cornposición adhesiva. 

Ya que los criterios relativos a la viscosidad o reologia se 
vuelto severos, las caracteristicas de las composiciones 
ionadas deben evolucionar de manera estrecha para una 
laciÆn satisfactoria de la composiciôn adhesiva, en los 
entes eleinentos materiales, operacionales o de 
enamiento. 

Especialmente, la evolución de las caracteristicas 
reolgicas debe ser suficientemente baja para que la composiciÆn 
adhes iva conserve una viscosidad conveniente, necesaria para su 
buenposicionainiento en la parte alta de la ranura, asi como para 
un nganche adecuado sobre el papel, espedialmente para una 
pene ración adecuada. 

MÆs allÆ, para la persona versada en la materia, las 
nece idades de pegado ilamado "en verde" o "instantÆneo", o 
tainbØn de "tack", son especialmente iinperiosas debido al .aumento 
de 1s velocidades y la reducción de los tiempos de mantenimiento 
de tmperatura y de presión. 

La persona versada en la materia es atenta a estos aspectos 
que 4ainbien desea reducir los costos energØticos. 

Estas consideraciones adquieren un carÆcter mÆs agudo cuando 
la f ibricación  relacionada se muestra dificil. En efecto, se puede 
consderar, en general, que la fabricación de cartÆn llamado 
"sun le faz" (SF) o "doble faz" (DF) no presenta mayor dificultad 
y que en cainbio, aquella de cartones "doble-doble" (DD) o "triple 
ranua", de micro-ranuras y/o cartones pesados, presenta numerosas 
difiultades. 

I De lo anterior, se puede liegar a la conclusion que la 
perscina versada en la materia no dispone hoy en dIa de medios que 
condi.cen a composiciones adhesivas capaces de cumplir con todos 
los requisitos engendrados por las necesidades de un buen 
func’onamiento sobre las inÆquinas modernas de ensainble, 
espe1ialmente de gran rapidez, y que sean a la vez: 

red 
mat 
pre 

utiU 

- simples, teniendo en cuenta la importancia otorgada a la 
don del ni’imero de las materias, inclusive la unicidad de la 
ia ainilÆcea, espec.ialinente en el marco de instalaciones de 
raciOn autoinªticas y/o continuas, 

- poco onerosas o, por lo menos, con costos reducidos, 
rando con aquellos inherentes, por ejemplo, con la 
zación de la fØcula de papa, 

- libres en tØrminos de abastecirniento y reglamentaciOn, 

1.1 
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- de alto rendimiento, comparando con los lirnites revelados 
1 almidón de Inaiz, aün rico en ainilosa, especialmente para la 
don de niateria seca. 

MÆs ailÆ, los fabricantes de cartones ondulados estÆn 
conf ontados, permanenteinente, con pedidos relativos a cartones 
ondulados que presentan una resistencia al agua. Para estos 
pile os de condiciones especiales, tienen fOrmulas adaptadas, las 
cual’s cornprenden resinas y materias amilÆceas especiales, 

abas ecidas con este ünico fin, multiplicando el nmero de 
prod ctos amulÆceos. 

Este aspecto tiene un carÆcter de incoherencia en la medida 
en que el abastecimiento multiple se debe confrontar con una 
notoia reducciOn de la producción de cartones ondulados 
resitentes al agua, en tØrininos de cantidades y proporciones, 
frene a las producciones tradicionaies ampilainente mayoritarias. 

AdemÆs, se agrega un problema tØcnico mayor y prioritario, 
el c al consiste en integrar los requisitos de salubridad y salud 
püblca en el rendimiento global de los cartones resistentes al 

agua. La problemÆtica es aguda debido a que esta propiedad es 
comürmente garantizada por el uso de resinas de formaidehido. 
Afortunadamente se adquiere gracias a que las resinas de 
formidehldo presentan cantidades de formaldehido libre cada vez 

mÆs 1ajas, lo cual permite limitar sensiblemente las emanaciones. 

En esta Optica, se observa que las resinas pobres en 
forrnldehldo libre son relativamente numerosas en el inercado. La 
elecciOn pude ser especialmente guiada por la naturaleza de la 
mateia prima, sin que se pueda esperar eliminar los 

incor]kenientes de la misma. 

Si el cuidado permanente aportado permitiO reducir 

notoiamente el nivel de emanaciones, la importancia y la gravedad 
de lc s perjuidios para la salud son tales que cada uno desea que 

desararezcan pura y simplemente. 

Desde este punto de vista, y de manera muy general, la 
persona versada en la materia todavia no ha aprendido a prescindir 
de etas resinas len la medida en que las soluciones que le fueron 

propupstas son poco numerosas. 

i euro 

I adhe 

Dentro de esta idea de supresiOn, mencionemos las patentes 

as EP 0 627 477, EP 0 627 478 y EP 0 849 342, ya 

onadas, las cuales proponen la elaboraciOn de composiciones 
vas que no contienen derivados de forinaldehido. 
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Pero, a pesar de tener el mØrito de propuestas preocupadas 

salud de los manipuladores y de los consumidores, solo lo 

can inconvenientes mayores: 

- El inconveniente del costa: en efecta, la patente eurapea 

EP 0627 477 propane la utilizaciÆn de un almidón rica en amilosa 

(canenido al menos igual al 40%) para lo cual la modificaciÆn 

quImca, obligatoria, es onerosa. AdemÆs, las ejemplos 

bdsid ainente tienen en cuenta un almidÆn de rnaiz cuya riqueza en 

amil’sa es cercana al’ 50%, materia prima que sube el costa, lo 

ante jar dentra del marco del almidôn secundaria, fracciôn 

amplamente mayoritaria en la totalidad del almidón. 

Las patentes EP 0 627 478 y EP 0 849 342, describen la 

utilzación �de almidones cuya riqueza en amilosa es superior al 

60%, procedentes de plantas especiales que contienen un genotipo 

favo able para la producción de amilosa. Estas plantas, maiz, 

guisntes, cebada a arroz exigen un cultivo especial, pesado, 

camp eja y castasa. 

- El inconveniente del abastecirniento: las patentes 

euro eas relacionadas no describen de manera expresa la unicidad 

de la inateria prima. En efecto, las diferentes reivindicaciones 

prin ipales se relacionan con uno u otra de los componentes, de la 

part primaria a de la parte secundaria, participando en la 

hete ageneidad de las materias, a promoviØndala. 

- El inconveniente del rendimiento: el criterio expuesto 

para concluir a la conformidad de la coinposición adhesiva can 

respecto ala resistencia al agua, lo canstituye la prueba ilamada 

"Pin Adhesion" hmeda, una prueba que no corresponde 

obligatoriamente a los criterios utilizados en otras partes del 

mundd, especialmente en Europa, donde existe una norma europea, la 

cual se aplica y se expresa baja la forma de la prueba "FEFCO Na. 

9", tampoco tiene un aspecto tan severo. 

Teniendo en cuenta estos aspectos, iacompania solicitÆnte 

cons dera que dichas patentes solo representan soluciones 

parcales e imperfectas del problema planteado. 

De manera sintØtica, se puede afirinar que existe una primera 

necesidad de implementar cornpasiciones acuasas adhesivas capaces 

de cimplir can todos los requisitos que tienen los materiales 

mode4ios, especialmente en tØrminos de reologIa y altos 

rendinientos, que sean sencillos de implernentar, que tengan un 

casto razonable y, al mismo tiempo, sean de fÆcil acceso en 

tØrmiios de abastecimiento y reglainentaciÆn. 

adhe 

Existe una segunda necesidad para elaborar campasicianes 

Lvas susceptibles de desarrollar juntas de pegante 
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resi4tentes al agua que recurran a la misma materia prima, 

espeanza de la unicidad total del abastecimiento y, a: 
+. an.L n rn anal-,, n a n A a 1 yn a A - ,- nmh 4 an -I- a An 1 n a n 1 , , A n,t’R 1 - r. n 

, 11L.LLL,..a ’.1CS SLLC…ASL# WLLLJ.LCL.LL.0 LLC .L OOL (ALL bJtflJS..LLC. 

con la 

misino 

Ahora bien, el rnØrito de la solicitante consiste en haber 

estaIlecido que tales composiciones, las cuales cumplen con el 

conjinto de estos requisitos, se pueden elaborar a partir de 

almidones de leguminosas, especialmente almidones de guisantes, en 

el s ntido de la presente invención. 

En otros tØrminos, la presente invención se relaciona con 

nuev s composiciones acuosas adhesivas perfectamente adaptadas a 

las Aquinas que prevØn un desarrollo rÆpido del pegado. 

TainbiØn se refiere al.mejoramiento de las caracteristicas 

llamdas de pegado en verde, de desarrollo del pegado sobre las 

llamdas mAquinas rÆpidas, de calidad de ensarnble, especialmente 

en trminos de resistencia de la junta de pegado, asi coino otras 

rela4ionadas, por ejemplo, con el comportamiento del carton 

ondu]dado realizado en el corte en punta de mÆquinas de ensamble, 

la f4cilidad de la puesta en forma, o tairibiØn la perennidad de los 

pega4os y formas. 

TanibiØn se relaciona con las composiciones adhesivas 

espe4iaies, aptas para la realización de ensambles resistentes al 

agua 

MÆs especialmente, una composiciôn adhesiva segün la 

inve ción, que cumple con la primera serie de requisitos, 

rela ivos a las exigencias de los materiales modernos, 

espec ialmente en tØrminos de reologIa y altos rendimientos, se 

cara teriza en que incluye una dispersion acuosa que presenta una 

partE primaria, bAsicamente constituida por un alrnidÆn 

solü ilizado, y una parte secundaria, la cual bÆsicamente 

compy.ende un almidón en estado de grÆnulos insolubles y/o grÆnulos 

al m nos parcialmente inflados, en la cual el almidón de la parte 

primp na comprende un almidón elegido en el grupo constituido por 

los almidones de leguminosas crudos y modificados, los almidones 

de creales crudos y modificados, y los almidones de tubØrculos 

crud s y modificados, solos o mezclados entre sI. 

Ventajosamente segün la invención, cuando el almidón de la 

partE primaria coinprende un almidón de leguminosas, entonces el 

almi on de la parte secundaria se elige en el grupo constituido 

por los almidones de leguminosas crudos, los almidones de cereales 

y t’bØrculos crudos y modificados, prefe–iblemente con un 

contenido en amilosa inferior al 35% (preferiblemente el 30%, mÆs 

preferiblemente el 27%, rnÆs preferiblemente aün el 25%), solos o 

mezclados entre si. 
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TambiØn ventajosamente segün la invención, cuando el almidón 

de 1 parte primaria es un almidón de cereales o tubØrculos crudo 
o ino’ificado, el almidón de la parte secundaria comprende al inenos 

un a midÆn de leguminosas crudo. 

Ventajosarnente segün la invención, dichos alntidones de 

legurtinosas presentan por otra parte unapureza superior al 90%, 

pref’.riblemente superior al 95%, y mÆs preferiblemente aün 

superior al 98%, al mismo tiempo que contenidos inferiores al 1% 

(sec/seco) en materias coloidales y/o residuos fibrosos, e 
infeiores al 1% (seco/seco) en proteinas, y un contenido en 

arnil sa comprendido entre el 30 y el 52% (seco/seco) 

Este contenido es especialmente superior al 30.5%, 

prefriblemente superior al 31%, y especialmente inferior al 45%, 

pref1ribleinene inferior al 40%. Es ventajosamente comprendido 

entr el 31,5% y el 39.5%. 

La invención tainbiØn se relaciona con una composición 

adhe iva que se caracteriza en que incluye una dispersión Acuosa 

que Dresenta una parte primaria, bªsicamente constituida por un 

almic.6n gelatinizado, y una parte secundaria, la cual bÆsicamente 

camp ende un almidôn no gelatinizado y/o un almidón inflado, en la 

cual el alrnidón de la parte secundaria es un almidón de leguminosa 

crud1, y el almidón de la parte primaria es eventualmente un 

almi on de leguminosas crudo o niodificado. 

Ventajosarnente segün la invenciOn, dichos almidones 

pres ntan una pureza elevada, superior al 90%, preferiblemente 

supeior al 95%, mÆs ventajosamente todavia superior al 98%, al 

mismc tiempo que contenidos bajos, por ejemplo y respectivamente, 

infe br al 1% (seco/seco) en materias coloidales y en residuos 

fibrsos, e inferior al 1% en proteinas, y un contenido en amilosa 

comprendido entre 30 y 52%. 

Este contenido es especialmente superior al 30.5%, 

preferiblemente superior al 31% y especialmente inferior al 45%, 

preferiblemente inferior al 40%. EstÆ ventajosamente comprendido 

entre el 31,5% y el 39.5%. 

Preferiblemente, dicha composición comprende entre el 10 y 
el 40%, en peso, de almidOn de leguminosas, entre el 0.3% y el 5%, 

en pso, de una sustancia alcalina, siendo estos porcentajes 

expresados con respecto a la totalidad de dicha composiciOn. 

AdemÆ1s, comprende ventajosamente entre el 0.01% y el 5%, en peso, 

con respecto al almidón total de borax a de cualquier otro 

compusto quimico portador de boro. 

MÆs allÆ, una composición adhesiva segün la invención  y 
cumpl’iendo con un conjunto de requisitos, tanto en tØrminos de 

exiceicias elevadas relacionadas con los materiales modernos coma 
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en Ørminos de resistencia al agua, se caracteriza en que 
coinpende una cantidad eficaz de una resina elegida en el grupo 
cons ituido por las resinas de formaldehido y las resinas 
sint ticas libres de formaldehido. 

Segün otra variante, una composición adhesiva segün la 
inverción que cumple con los criterios de resistencia al agua y 
tainbØn de higiene y salubridad püblica, se caracteriza en que es, 
prefribiemente, exenta de resina de formaldehido o inclusive de 
resi a sintØtica, e incluye una cantidad eficaz de un agente 
quimco elegido entre los sulfatos, especialmente de zinc, aliimina 

0 CO re, los compuestos portadores de zirconio a el fosfato de 
diamnio. 

Por "cantidad eficaz", se entiende aqul una cantidad de 
resi a o agente quimico al menos igual a la cantidad que permite a 
dichE composición adhesiva conferir al cartÆn ondulado final 
buen s propiedades de resistencia al agua segün la prueba FEFCO 

TainbiØn se le reconoce el mØrito a la solicitante de 
prop ner un procedimiento de preparaciôn de carton ondulado 
adap ado a dichas composiciones, que se caracteriza en que 
comp ende, al menos una vez, las etapas que consisten en 
dist ibuir la composiciOn adhesiva segün la invenciOn sobre las 
part Es aitas de las ranuras de una banda de papel preformada, 
apli ar un papel o crtOn piano sobre las partes altas de las 
ranu as asi cubiertas y proceder a un secado. 

De esta manera, mediante el uso de composiciones segün la 
inve ’ciOn y inediante medios adaptados, es fÆcii confeccionar 
cartcnes ondulados que cumpian con las exigencias de la tØcnica, 
inclusive en la preparaciOn de cartones rnuchas veces definidos y 
conocidos de la persona versada en la materia bajo las 

denolinaciones de cartones "doble faz", "triple ranura", 0 

cartnes liamados pesados, o sea de gramaje (masa por metro 
cuadrJado) elevado, o tanthiØn que tengan un nÆmero de ranuras 
supeiior a 3, Y/o micro ranuras. 

espe 
cons 
debi 
oner 
de 

guise 
ami 1 

En otros tØrminos, el almidOn de leguminosas, mâs 
Lalmente de guisantes, en el sentido de la invenciOn 
Ltuye, tal y como se desea, un medio simple, especialmente, 
) a la unicidad autorizada de la materia amiiÆcea, poco 
o, de fÆcii abastecimiento, exento de reglamentaciOn severa, 
ta calidad, siempre y cuando, en el marco de formulaciones 
idas, dicho almidOn de leguminosas, y mÆs especialmente de 
ftes, representa una proporción significativa de la materia 
ea presente en la composiciOn adhesiva. 
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TarnbiØn se le concede el mØrito a la solicitante por haber 

obse vado que, de manera sorpresiva e inesperada, los objetivos de 

resi tencia al agua de las juntas de pegante relacionadas con la 

util’zaciôn de resinas pobres en formaldehido libre, o la ausencia 

total de resina de formaldehido, e inclusive, de cualquier resina 

de formaci6n de redes a intrinsecamente hidrófoba, se pueden 

logrr de manera satisfactoria mediante el uso de cornposiciones 

adheivas concebidas sobre la base esencial de almidones de 

leguxinosas, mÆs especialmente, de almidones de guisantes. 

MÆs especialmente, segün contengan o no una resina de 

formaldehido, un agente de resistencia al agua no sintØtico y 

libre de formaldehido elegido de manera acertada, son susceptibles 

de cumplir con los requisitos especiales de resistencia y no 

perj dicar el medio ambiente, ni ir en contra de las condiciones 

de hgiene y salubridad. 

AdemÆs, se observó que todos los almidones de leguminosas 

util zables segn la invención podIan ser convenientes para tales 

form laciones. 

MÆs especificamente, se ha podido observar que un almidÆn de 

guis nte, cuya riqueza en amilosa es inferior al 52%, 

pref riblemente inferior al 45%, utilizado en la parte primaria, 

cont ibuye a mejorar sensiblemente las propiedades reológicas de 

la c mposición adhesiva. 

De la misma manera, el usa de un almidón de guisante, cuya 

riqu za en amilosa es inferior al 52%, preferiblemente inferior al 

45%, en la parte secundaria, todo o en parte, permite mejorar 

sensbleinente el "tack", el pegado liamado "en verde", la 

veloidad de desarrollo del pegado y la cantidad de dicho pegado. 

De esta manera, se observa que el hecho de prever un almidÆn 

de lguminosas, rnÆs especialmente un almidón de guisante, tanto en 

part primaria como secundaria de la composiciÆn adhesiva segün la 

inve ción tiene por efecto actuar de manera muy positiva sabre el 

conj nto de los criterios enunciados anteriormente, a mejorar el 

conj nto de los parÆmetros de funcionamiento asi coma todas las 

carateristicas ütiles para los cartones ondulados. 

Por otra parte, la solicitante considera que es 

perf ctamente posible, para la mayor satisfacción del usuario, 

cont ntarse, para la preparación de composiciones adhesivas segün 

la invenciÆn, con la utilización de almidones de guisantes no 

modiicados, especialmente quimicamente. 

Sin embargo queda bien claro que almidones c 

modi icaos, eerificados, esterificados a 

especialmente, se pueden utilizar en parte primaria, 

su u ilizaciÆn no se justifica en parte secundaria. 

leguminosas 

reticulados 

sabiendo que 

II 
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En efecto, estas materias, que normalmente tienen un costo 
inuy Olevado, contrarjainente a las ensefianzas de la patente 
esta’ounidense 5 454 863, son difIciles de justificar en parte 
secuidaria, con respecta a la ausencia de interØs tØcnico frente a 
los almidones de leguminosas crudos. En cainbio, en el seno de la 
part primaria, se justifican para una mejora adicional de las 

propedades reológicas y en la estabilidad de los pegantes pero 

una anancia en tØrminos de pegado "en verde", de desarrollo de 

estepegado, de calidad del pegado terminado y de su resistencia, 

comp;rativamente a las caracteristicas desarrolladas por airnidones 

no mdificados. 

TambiØn es totalmente posible utilizar almidones de 

guis4ntes parcialmente oxidados o hidrolizados mediante la acciÆn 

de 1 menos un Æcido a una enzima, especialmente para la 

elabraciÆn de la parte primaria, con el fin de adaptar la 

viscsidad de la rnisma o aumentar su concentración en la 

prep radon. Otra soluciOn ventajosa busca el mismo abjetivo de 

ajus e de la viscosidad del primaria, a de aumento de su 

conc ntraciOn en la preparación, y que permite par otra parte 

cons rvar la misma materia para las partes primaria y secundaria, 

cons’ste en preparar el saporte utilizando un dispositivo de 

coccOn ilamado "al vapor directo" para la puesta en soluciOn del 

aliniOn de la parte primaria, especialmente en continua. 

Tales disposiciones que buscan la reducciOn de la viscosidad 

tien1n el mØrito de permitir un aumenta de la materia seca la 

cual,l dentro del marco de la implementaciOn del almidón de 

guis ntes, conduce a una capacidad de desarrollo del pegado mÆs 

rApia, sin perjudicar las caracteristicas reolOgicas de las 

campIsiciones adhesivas relacionadas. 

Otras operaciones de modificaciones son posibles, tales coma 

fisi as, coma, par ejemplo, las operaciones tØrmicas conocidas par 

la persona versada en la materia baja el nombre de "Annealing" a 

"Hot Moisture Treatment (HMT)", termamecÆnicas coma la 

preg latinizaciOnsobre tambores secadares a la extrusiOn. 

De manera especialmente ventajasa, se puede considerar la 

posi ilidad de asaciar con el almidOn de leguminosas, crudo a 

modi icado, al menos un agente plastificante elegida entre los 

Æcidcs hidroxicarboxilicos, sus sales y derivados, especialmente 

entre los lactatos y las gluconatas, la glicerina, el etileno 

glicl, el prapileno glicol, los polietileno glicoles (PEG), los 

polipropileno glicoles (PPG) y especialmente las representantes de 

estas dos familias con una masa molecular inferior a 3000, la urea 

Y/O los nitratos. 

I compi 

Las tasas de plastificante intraducidas son preferiblemente 

didas entre el 0.1% y el 20%, contadas con respecta al 
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almi ón, preferibleinente comprendidas entre el 1% y el 15%, con 
rnayo preferencia comprendidas entre el 2% y el 10%. 

Cierto nümero de materias polimeras polihidroxiladas, que 

genealinente presentan grandes viscosidades, conocidas para tales 

usoscomo los derivados de la celulosa, alcoholes de polivinhlo, 

acettos de polivinilo o de la polivinil-pirrolidona pueden 
cons ituir un aporte adicional, especialmente a la parte primaria. 

Los diferentes aspectos de la presente invención, relativos 

a la formulaciÆn y elaboraciÆn de composiciones adhesivas usuales, 

se escriben de inanera mÆs detallada on la ayuda de los 

sigu31, entes ejeinpios, que de ninguna manera son limitativos. 

En otro aspecto, pero cons ecuentemente a las observaciones 

espelalmente alentadoras hechas a partir de la elaboración de 

tale composiciones adhesivas totalmente formuladas con diferentes 

cuaFdades de almidones de guisantes, con tasas variables de 

arnilsa, especialmente comprendidas entre el 30 y el 52%, los 

trab1jos lievados a cabo, sieinpre con la mayor preocupación de la 

unic’ dad de la materia prima y el abastecimiento, encontraron una 

contnuaciÆn en el estudio y la puesta a punto de formulas 

espeificamente destinadas a la resistencia al agua. 

MÆs especialmente, se ha observado que todos los almidones 

de 1 guminosas, y especialmente los almidones de guisantes, en el 

sentdo de la presente invención, podian convenir para ese papel, 

especialmente aquellos cuya tasa de amilosa estÆ comprendida entre 

el 3 y el 52%, preferiblemente comprendida entre el 30.5 y el 

45%, con mayor preferencia ann entre el 31 y el 40%. Esta tasa 

estÆ ventajosamente comprendida entre el 31.5 y el 39.5%. 

La solicitante liega a la conclusiOn que estas observaciones 

son orprendentes e inesperadas y se oponen a los procedimiertos 

realitzados hasta el inomento con los almidones especialmente ricos 

en amilosa, especialmente los almidones de rnaiz, ricos en amilosa, 

en rarticular aquellos cuya riqueza es del orden del 70%, 

inclisive mÆs. 

Fuera del contenido en amilosa, la materia seca global de la 

composición adhesiva es un parÆmetro muy importante para el nivel 

de rendimiento en tØrminos de resistencia al agua. 

el 

a 

de 

Se ha observadoque esta noción es tanto mÆs importante en 

cso de una composiciOn adhesiva segün la invenciOn, elaborada 

atir de los almidones de leguminosas, especialmente el almidOn 

pisante y que, mÆs especialmente en este caso, condiciona 

rtemente el grado de resistencia al agua. 
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MÆs exactamente, sin resina de formaldehido, ni resina 

sint tica de reticulación o intrinsecamente hidrÆfoba, sin la 

intevención tampoco de cualquier otro agente que mejore la 

resi tencia al agua, la solicitante considera que, para cumplir 

con los requisitos en tØrminos de resistencia a1 agua, 

espeiialmente los requisitos europeos traducidos par la prueba 

FEFCI No. 9, es necesaria utilizar, en el caso de elaboraciÆn a 

part1r del alinidón de leguminosas, mÆs especialmente de almidOn de 

guisnte, una camposición adhesiva cuya materia seca sea superior 

a ceca del 26%, preferiblemente cerca de al menos el 28%. 

11 En canthio, y en cornparación, tainbiØn se ha observado que 

exis Ian medios fÆcilmente asequibles, fÆciles de implementar, 

para pasar por encima de estas recomendaciones, medios que 

cons+sten en utilizar, de manera complementaria y en bajas 

cant dades, con unas inodificaciones minimas de las fÆrmulas, 

agenes que mejoran la resistencia al agua. Estos agentes se 

elig n especialmente entre las sales coma los sulfatos, 

espe ialmente de zinc, cobre a alizmina, el fosfato de diamonio a 

tambØn un compuesto portador de zirconio. 

fÆci 

amp 

fre 

pres 

pape 

que 

(pat 

esta 

vi Sc 

vece 

limp mi sm 

prec 

razo 

acce 

resp 

sola 

supe 

mejo 

marc 

inve 

’una 

form 

El sulfato de alumina, especialmente, es un producto 

mente disponible. Muchas veces preconizado en las patenteS, 

amente utilizado tanto en la papeleria coma en la cartoneria, 

entemente su intervención se justifica par la necesidad de la 

ncia de iones AL+++ en la parte himeda de la mÆquina de 

para funciones conocidas tales coma una corrección de pH 

permite, especialmente, detener una reacción enzimÆtica 

nte japonesa JP 49.143) a el inflamiento del almidÆn (patente 

ounidense 3.487.033, par ejemplo), para el control de una 

sidad (patente estadounidense 3.622.388, par ejemplo), a 

para una función muy especial coma par ejemplo una acciÆn de 

eza (patente estadounidense 4.018.959). Sin embargo, al 

tiempo, su utilización nunca ha sido sugerida para los fines 

sos de mejara de resistencia al agua. 

De manera mÆs precisa todavla, adiciones en cantidades muy 

ables de una de estas sales elegida con .certeza permiten 

er, para muy buenos efectos de resistencia al agua que 

tan la norma europea, a composiciones cuya materia seca es 

nte superior a cerca del 20%, preferiblemente igual a 

Ii-or al 22%. 

Segün una variante preferida de la invención, el agente que 

la resistencia al agua es el sulfato de zinc. 

De otra manera tambiØn, es posible utilizar, dentro del 

de la implenientación de una composición adhesiva segün la 

ión, las resinas comünmente agregadas para la obtenciÆn de 

esistencia conveniente al agua, tales como las resinas de 

dehIdo, coma las resinas urea formaldehido, cetona 
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I 

is 

for 
de 
enl 

ldehido, resorcina formaldehido, fenol formaldehido, o libres 
orinaldehido, que presentan generalmente una capacidad de 
e y/o un carÆcter hidrófobo intrinseco. 

En tal contexto, se considera que es posible reducir 
sens blemente, y en la mayoria de los casos, la cantidad ütil de 
dichi resina, cuaiquiera que sea su naturaleza y/o disminuir la 
mateia seca del pegante. AsI, se puede tener, de manera 
razoiiab1e, rnaterias secas de cerca del 24%, preferiblemente 
supeiores a este valor, especialmente iguales o superiores al 
26%.7 

Los diferentes aspectos de la presente invención, relativos 
a is medios asequibles para cumplir con los requisitos de 
resitencia al agua, especialinente europeos, se describen mÆs 

detalimitativos.

ladainente con la ayuda de los ejernplos que de ninguna manera 
son  

tipo 

Ejemplo 1: 

Se elabora una composición adhesiva segün  la invención, de 
"Stein-Hall", a partir de Un almidón de guisantes que tiene 

UIld f.LqUezd 

del 

prac 
trig c, 

esen 

ell dJJLLLUOII SUCiOL dL Uul COflLCI11UO ell pLoLLnds 

.38% y en sustancias coloidales inferiores al 1%. 

La riqueza en amilosa de dicho aimidón es del 36.7%. 

Se lleva a cabo su elaboración de manera similar a aquella 
icada corrientemente para la utilización ünica de almidón de 

en partes primaria y secundaria. 

Se llega a las formulas comparativas cuyos parametros 
iales son los siguientes: 

AlmidOn de 
guisantes 

AlinidOn de trigo 

Part, primaria: agua 450 ml 450 ml 

AlmiOn 41 g 45 g 
Cale1acci6n 45°C 45°C 
Sosa ura con agua 4.5 g/10 ml 4.5 g/10 ml 

AgitaciOn 10 minutos 10 minutos 
Parte secundaria: 675 ml 675 ml 

Almidbn 332.5 g 330 g 
Boax 4g 4g 

Agitación 10 minutos 10 minutos 
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Cara terIsticas: 

Lory 25 segundos 26 segundos Viscipsidad 

Visc sidad Brookfield 370 mPa.s 360 rnPa..s 

Visc sidad Stein-Hall 104 segundos 109 segundos 

indipe de refracciôn 4.2 4.3 

Viscsidad Lory: 

DespfLØs de 2 minutos 27.5 segundos 30 segundos 

DespØs de 5 minutos 30.5 segundos 34.5 

DespiiØs de 10 minutos 35 segundos segundos 

43 segundos 

Se procede a un pegado de tipo "doble faz": 

Punt 

part 

ens a 

de gelatinizaciôn - 

secundaria despuØs de 

ble 

53°C 53.5°C 

Pega o en verde - 95°C 

sobr aparato Strohlein 

Tiem o abierto O.T.. 0 6.2 segundos 6.8 segundos 

Tiem o abierto O.T. 5 4.4 segundos 4.2 segundos 

"Pin Adhesion en seco" 

6.5 egundos de calefacciÆn 41.1 daN 41.1 daN 

a 951C  

en t 

proth 

de g 

presc 

tr 

almi 

acc.e 

gui s 

caso 

As!, se observa que el comportamiento, tanto reológico como 

rminos de punto de gelatinización y de cantidad de pegados 

cidos, composiciones adhesivas obtenidas a partir de alinidón 

isantes conformes a la invenciôn, es muy cercano de aquel 

ntado por composiciones elaboradas con el almidón de trigo. 

AdeinÆs, las iinplementaciones son muy cercanas. 

Ejemplo 2: 

Se procede a una comparación con base en las composiciones 

Lonales de tipo "Stein-Hall". 

MÆs precisamente, una priinera coinposiciÆn comprende un 

n de malz en. su parte primaria, y una fØcula de papa en su 

secundaria. 

Comparativamente, se establece una formula que permite 

r a una coinposición que contiene un solo almidón de 

tes, tanto en parte primaria coma secundaria, en el presente 

1 almidón de guisante descrito en el ejemplo 1: 

AsI, las composiciones realizadas corresponden a las 

ntes implementaciones: 

- FOrmula A : Almidón de maiz I FØcula de papa 

- FOrmula B : AlmidOn de guisantes I Almidôn de guisantes 
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Mate 
secu 

las: primaria 
.daria 

Almidón de maIz 
FØcula de papa 

Almidón de 
guisante 

Alrnidón de 
guisante 

(invención) 
Part primaria: agua 116 

14 
132,4 
12,2 Imi1cea 

Ca1e1acci6n 45°C 42°C 
Soda (pura) 1.5 1.36 
Agit4ci6n 15 minutos 10 minutos 
Secuidaria: aqua 177 191.4 

Temp4ratura 25°C 25°C 
Bora4 2 x 0.4 1.2 
imil4cea 108 106 
Agitcion 15 minutos 10 minutos 
Tota: agua 296.6 328.6 

Total.. amilÆceo 122 118,2 
Mate Ia seca global 29.25% 26.65% 

Viscc sidad Lory 
ratura 

25 segundos 
33°C 

24 segundos 
33°C Temp 

Luego, las composiciones, muestra a partir de la formula A 
por ina parte, segün la invención a partir de la fOrmula B por 
otra parte, son soinetidas a pruebas comparativas, a partir de 
dife entes papeles, en el marco de la fabrlcaciOn de cartones 
11am dos "Doble faz" (DF) y "Doble-doble" (DD) 

Se observa que es perfectamente posible mantener, con los 
dos Itipos de formulaciOn A o B, las misrnas caracterIsticas 
relaivas al depOsito de pegante y al grosor de la pelicula. 

tin examen cuidadoso pero simple, efectuado a la salida de la 
mÆquiina, muestra un pegado de mejor calidad cuando se utiliza la 
compsiciOn adhesiva segün la invenciOn, comparativamente con la 
fOrmula de la muestra. Por otra parte, tambiØn visiblemente 
aparce mÆs seco. 

Se confirma la Idea de un mejor pegado mediante un examen en 
pila, apreciaciOn que se puede verificar por el hecho que los 
cart oies ensamblados con el almidOn de guisantes no "fuman" en 
pila, contrariamente a los cartones confeccionados con fØcula de 
papa. 

Ejemplo 3: 

Se procede a la preparaciOn de composiciones adhesivas, 
obtenfLdas con almidOn de guisantes, de conformldad con la 
InvenciOn, o almidOn de trigo, segUn el ejemplo 1. 
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Se busca uria buena resistencia al agua agregando, al final 

de l preparación, a ambas composiciones, el 7% de resina LYSPAC 

1070L, calculado con respecto a la cantidad de almidón. 

Previa adición de la resina, las caracterIsticas de los 

pegafites son los siguientes: 

Caraeteristicas de los Alinidôn de Almidón de trigo 

pega tes guisantes 

(invención) 

Visc sidad Lory 22 segundos 18 segundos 

Visc sidad Brookfield 280 mPa.s 320 mPa.s 

Visc sidad Stein-Hall 97 segundos 100 segundos 

–ndi e de refracción 7.2 7.3 

Visc sidad Lory: 

Desp Øs de 2 minutos 30.5 segundos 35 segundos 

Desp 
es de 5 minutos 41 segundos 47 segundos 

DespØs de 10 minutos 64 segundos 77.5 segundos 

Puntd de gelatinización - 56.5°C 57.25°C 

parte secundaria despuØs de 

ensai ble 

Pega o en verde - 95°C 170 mJ 145 mJ 

sobn aparato Strohlein OT 

EnerIa hinneda (Strohlein) 215 mJ 135 mJ 

PrueaFEECO No. 9 - 100% 60% 

despØs de 24 horas 

Pruea FEFCO No. 9 - 100% 40% 

desptØs de 48 horas 

Se observa que las caracteristicas de viscosidad de la 

compdsicion adhesiva obtenida a partir del almidón de guisantes 

son, en presencia de resina, bastante interesantes, especialmente 

cuan o se les compara ton las composiciones comünmente  utilizadas, 

en el presente caso, elaboradas con el almidÆn de trigo. 

DespuØs de agregar la resina, la estabilidad de la 

viscosidad de las composiciones adhesivas segün la invención es 

notable. 

Las altas cualidades de estas composiciones, tanto en 

energIa hiimeda ("Pin Adhesion" hmieda) como en el marco de los 

requipitos europeos de la prueba FEFCO NO. 9, son bastante 

excepbionaies. 

Ejemplo 4: 
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Se procede a la preparaciOn de composiciones 

sponden a las formulas A y B del ejemplo 2. 

Al final de la preparación, se agrega respectivamente: 

Para la fÆrmulaA, el 1.66%, contado en seco, de una resina 

cetorJia - formaldehido, baja en formaldehido libre, al 40% de 

mat4ias secas, con respecto al pegante total, 

Para la formula B, el 0.77%, contado en seco, de la misma 

resixa, o sea una disminuciOn de dosis de mÆs del 50%. 

Se procede a la realizaciOn de pegados en las mismas 

condciones experimentales que en el ejemplo 1 luego, en los 

cartnes obtenidos, se procede a mediciones de "Pin Adhesion" en 

esta 0 httmedo, segün la norma TAPPI Standard T-821 om-87. 

Se observa que la formulaciOn de tipo B, la cual se 

cara teriza por la presencia de un solo almidOn de guisantes y por 

una antidad de resina muy bastante reducida, permite una ganancia 

del 9% de la resistencia segün el Pin Adhesion en estado hiunedo, 

una ’anancia que se expresa comparativamente a la formulaciOn de 

tipo A con almidOn de maiz y fØcula de papa. 

Ejemplo 5: 

En este ejemplo, se retoma un procedimiento de comparación 

entrE el almidOn de trigo y el almidOn de guisante. 

Una primera fase consiste en tratar de verificar y confirmar 

las tendencias observadas en el ejemplo 1. 

Una segunda fase consiste en encontrar una formulaciOn que 

permta obtener la resistencia deseada al agua y que sea al mismo 

tiem 0 exenta de cualquier resina de formaldehido e inclusive de 

cualuier resina sintØtica de reticulaciOn o intrInsecamente 

hidrOfoba. 

Para tratar de obtener los mej ores resultados, se escoge 

bien sea cumplir con los requisitos emitidos en el marco de la 

prueba FEFCO No. 9, agregar el sulfato de aluminio en cantidades 

suficientes. 

Como se puede observar (tabla a continuaciOn), es preferible 

?modif ??icar ligeramente la fOrmula. 

- AlmidOn de trigo que presenta una tasa de amilosa del 21% 

- EvoLuciOn de los parÆmetros: 

FOrmula FOrmula con FOrmula 

bÆsica Isulfato de Al Imodifi(ada con 
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sulfato de Al 
Part primaria: agua 450 ml 450 ml 450 ml 

11 

Almión de trigo 43 g 43 g 49 g 
Soda pura con agua 5g/10 ml 5g/10 ml 6g/10 ml 
Caleacción 45°C 45°C 45°C 
AgitciÆn 10 minutos 10 minutos 10 minutos 
Part§ Secundaria: 630 ml 630 ml 630 ml 
agua  

Almiiôn de trigo 377 g 377 g 371 g 
Borax 4g 1  1  
Sul4to_de alimina Nada 2 g 2 g 
Cara teristicas 
Visc sidad Lory 24 segundos 20 segundos 23 segundos 
Visc sidad Brookfield 470 mPa.s 500 mPa.s 490 mPa.s 
Visc sidad Stein-Hall 116 116 segundos 87 segundos 
ndi e de refracción segundos 6.8 4.7 

Visc sidad Lory: 4.0 
Desp Øs de 2 minutos 29 segundos 25 segundos 
Desp Øs de 5 minutos 29 segundos 44 segundos 27 segundos 
Desp Øs de 10 minutos 34 segundos 84 segundos 31.5 segundos 

40 segundos 

Punt de 52°C 55.5°C 52°C 
gela inización - 
part secundaria 
desp1Øs de ensainble 

Se puede observar que el procedimiento que consiste 
sup emente en proceder a la adiciÆn de sulfato de alumina sin 
otra precaución no es satisfactorio. En este caso, la evoluciôn 
del ’egante durante el almacenamiento no es aceptable, teniendo en 
cuen a la intensidad del fenómeno. 

Asi mismo, se debe considerar que el punto de gelatinizaciOn 

ya n es ôptimo. 

Estas observaciones conducen a una adecuación necesaria de 
la f’rmula. 

En el presente caso, para un buen equilibrio se preconiza 

reem lazar 3 partes de borax por 2 partes de sulfato de alumina. 

1 11 Cualidades de pegante en estado hümedo: 

Pegaite en verde sobre 520 mJ 465 mJ 495 mJ 
aparto Strohlein - 140°C 
OT=0  

Ener Ia 
hum____

 

eda 
(Strohlein) 50 mJ 55 mJ 75 mJ 
Conx4aduracion 24 horas 60 mJ 70 mJ 80 mJ 

ii 
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Con naduración 1. semana 

Prue Da FEFCO No. 9 

Con naduración 24 horas 0 0 0 

Con naduraci6n 1 semana 0 0 0 

A pesar de que los pegados realizados sean satisfactorios, 

espeialmente en tØrminos de pegado "en verde", con el alinidón de 

trig , no se puede esperar la mÆs minima satisfacción en tØrminos 

de rsistencia al agua, especialmente segün la prueba FEFCO No. 9. 

- Almidôn de guisantes que presenta las siguientes 

caracteristicas: 

- Una tasa de amilosa del 35.3%, 

- Una tasa de proteinas del 0.21% 

- Una pureza superior al 96%, 

- Un contenido en materias coloidales inferior al 1%, 

- Un conteniden lipidos totales del 0.03% 

- Evolución de los parÆmetros: 

Formula bÆsica FOrmula con 

sulfato de alumina 

modificada 

Part primaria: agua 450 ml 450 ml 

Almict6n de guisantes 39 g 43 g 

Caleifaccion 45°C 45°C 

Soda fipura con aqua 5 g/10 ml 5 g/10 ml 

Agit4ci6n 10 minutos 10 minutos 

Part secundaria: agua 630 ml 630 ml 

Almi4on de guisantes 381 g 377 g 

Bora 4 11  
Sulfto de alimina I Nada 1 2 g 

Cara teristicas: 

sidad Lory 22 segundos 22.5 segundos Visc 

Viscosidad Brookfield 440 mPa.s 530 mPa.s 

Visccsidad Stein-Hall 102.5 segundos 92.5 segundos 

tndicte de refracciOn 4.1 4.5 

Evoli.ci6n en reposo (Lory) 

DespØs de 2 minutos 25 segundos 24 segundos 

DespØs de 5 minutos 29 segundos 27.5 segundos 

DespØs de 10 minutos 32.5 segundos 31.5 segundos 
pt0r de gelatinización 51°C 51.5°C 

(parte secundaria despuØs 

de enaInble) 

Las modificaciones necesarias, o efectuadas en 

que cfontiene el sulfato de alumina, son muy mlnimas, 

respea aqui una regla que consiste en reemplazar tres 

borax por dos partes de sulfato de alumina. 

la fOrmula 

ya que se 

partes de 
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Asi, se obtienen caracteristicas relativas a la evolución de 

lav’.scosidad especialmente satisfactorias y adaptadas en tØrminos 

de fincionamiento de la mÆquina y de los circuitos de circulación 

de .p gante. 

Pegao en verde sobre aparato 520 mJ 520 mJ 

Strolein 140°C OT = 0 

Eneria hiimeda (Strohlein) 

Con itaduración 24 horas 185 mJ 250 mJ 

Con iiaduración 1 semana 200 mJ 220 mJ 

Pruela FEFCO No. 9 

Con raduraciôn 24 horas 60% 100% 

Con rikaduración 1 semana 60% 100% 

Paralelamente a un funcionamiento adaptado, tales 

camp siciones perniiten alcanzar cierta resistencia al agua, 

insu iciente sin adiciÆn de sulfato de alumina, pero que cumple 

tota mente, con esta sal de uso comün, con las normas europeas 

vige tes las cuales exigen una resistencia al remojo de la 

tota idad de las probetas, sin que sea necesario agregar la mÆs 

mini: a resina sintØtica, especialmente de formaldehido. 

Ejemplo 6: 

El principio de este ejemplo consiste en aprehender la 

impo: tancia del parÆmetro "materia seca de los pegantes" sobre las 

cualdades que somos susceptibles de alcanzar con el almidón de 

guisntes, especialmente, de resistencia al agua. 

El almidón de guisantes es aquel considerado en el ejemplo 

5: 

Formula "Almidón de FOrmula "AlmidOn de 

guisantes" 28% MS guisantes" 

22% MS 

Sin sulfato Con Sin Con 

de alumina sulfato de sulfato de sulfato de 

alómina alumina alumina 

Parte primaria: 450 ml 450 ml 450 ml 450 ml 

agua  

AlmidOn de 33 g 41 g 40 g 50 g 

guisantes  

CalefcciOn 45°C 45°C 45°C 45°C 

Soda ura con agua 3.5g/10 5g/10 ml 4.2g/10 5g/10 ml 

ml ml 
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Agi4ci6n 10 

minutos 

10 

minutos 

10 mm. 10 

minutos 11 
Part Secundaria: 630 ml 630 ml 720 ml 720 ml 

 agua 

Almiión 

gui4ntes  

de 379 g 379 g 290 g 280 g 

Bor4 4g 1  4g 1  
Sul4to_de a1timina Nada 2 g Nada 2 g 

Agitciôn 10 

minutos 

10 

minutos 

10 

minutos 

10 

minutos 

De manera rnuy satisfactoria, se pueden elaborar 

camp siciones adhesivas segün la invenciÆn, con extractos secos 

tan l,iferentes como el 22 y el 28%. 

CaraterIsticas 

Visc sidad Lory 21,5 23 21 segundos 24 

Visc sidad segundos segundos 360 mPa.s segundos 

Broo field 440 mPa.s 550 mPa.s 80.5 520 mPa.s 

Visc sidad Stein- 93 90 segundos 92 

Hall segundos segundos 3.7 segundos 

mdi e de 3.5 4.3 4.7 

refr cciÆn 21 segundos 

Visc sidad Lory: 23 24.5 23.5 26 

Despi Øs de 2 segundos segundos segundos segundos 

minuOs 26.5 28 27.5 30 

Despi
 
es de 5 segundos segundos segundos segundos 

minu os 31.5- 31.5 34 

Despi Øs de 10 segundos. segundos segundos 

minu Os 

Punt de 

ge1a inización 

part secundaria 51°C 50°C 50°C 50°C 

Antes de ensainbie 52°C 51.5°C 51.5°C 52°C 

Despi Øs de 

ens ar9ibl e 

Estas composiciones adhesivas segün la invenciÆn presentan 

caradteristicas satisfactorias, tanto en tØrminos de reologia coma 

en 1c que se refiere al indice de refracción leido y los puntos de 

gelatinización. 

Pegado en verde sabre 

apara it o Strohlein 140°C 525 mJ 530 mJ 430 mJ 430 mJ 

OT = 0 

Energia hi1imeda 

(Strilein) 230 mJ 225 mJ 140 mJ 170 mJ 

Con duración 24 horas 240 mJ 225 mJ 145 mJ 190 mJ 

Con mduraciôn 1 semana 

Ii 
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Pruea FEFCO No. 9 

Con naduración 24 horas 100% 100% 0 20% 
Con naduración 1 semana 100% 100% 40% 80% 

Pru4a "Pin Adhesion" 32 daN 40 daN 40 daN 45 daN 

en sco  

La diferencia entre los resultados obtenidos, en tØrminos de 
resitencia al agua, al 22% y al 28% de materias secas, es 
sumaente significativo. 

Estas pruebas demuestran que es necesario respetar una 
rn ate .cia seca minima para pretender obtener resultados de 

resitencia al agua que cumplan con la norma europea, la cual 

exig la resistencia de todas las probetas durante al inenos 24 
hora.. 

Ejemplo 7: 

En el presente caso, se utilizan diferentes sales conio 

agen es de mejora de la resistencia al agua, en lugar y sitio del 

suif to de a1imina anteriormente considerado. 

Las pruebas se realizaron con base en composiciones 

adheivas elaboradas a partir de almidón de guisantes, 

real zÆndose con el 22% de materias secas o sea, de forma 

deli]erada, en condiciones reputadas dificiles. 

Sin agente Sulfato de Sulfato de Fosfato de 

de mejora aliimina zinc diamonio 

Partd ijrimaria: 450 ml 1 450 ml 1450 ml 450 ml 

agua 

Almiqon 

guisntes  

de 40 g 50 g 49 g 50 g 

Ca1eacci6n 45°C 45°C 45°C 45°C 

Soda pura con agua 4.2g/10 ml 5g/10 ml 5g/10 ml 5g/10 ml 

AgitciÆn 10 minutos 10 

minutos 

10 minutos 10 minutos 

Part Secundaria: 1720 ml 1 720 ml 1720 ml 720 ml 

agua 

Almi4ón de 290 g 280 g 281 g 280 g 

guistes 

Borax 4g 1  1  1  
Su1fato de a1imina - 2 g - - 

Sulfato de zinc - - 2 g - 
Fos fa1to de - - - 2 g 

ai amotil o 

AgitaciÆn 10 minutos 10 10 minutos 10 minutos 

minutos 

CaracerIsticas 

Viscoidad Lory 21 segundos I 24 22 I 21 segundos 
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Viscsidad 360 mPa.s 
Broo :field 80.5 
Visc sidad Stein- segundos 
Hall 3.7-
mdi e 
refr .cciÆn 
Visc sidad Lory: 
Desp 

es de 
minu os 
DespiØs de 

minutos 
DespØs de 
minuhos 

de 
21 segundos 
23.5 

2 segundos 
27.5 

5 segundos 

10 

segundos 
520 mPa.s 
92 
segundos 
4.7 

26 
segundos 
30 
segundos 
34 
segundos 

segundos 
530 mPa.s 
94.5 
segundos 
4.4 

27 
segundos 
31 
segundos 
38.5 
segundos 

480 mPa.s 
82.5 
segundos 
4.7 

23.5 
segundos 
26.5 
segundos 
37 segundos 

Punt de 
gelainización 
(par e secundaria) 50°C 50°C 51.5°C 52.5°C 
Ante de ensarable 51.5°C 52°C 52°C 54°C 
Desp Øs de 
ensa ble 

Los sulfatos de alimina y zinc tienen el mejor 
coinp rtainiento en tØrminos de desarrollo de viscosidad y evoluciôn 
de la misnia en el tiempo. 

Pega4o en verde 
Aparto Strohlein 430 mJ 430 mJ 440 mJ 395 mJ 
Tiem4o_abierto OT = 0 

Enen ia hümeda 
(Stn hlein) 140 mJ 170 mJ 180 mJ 160 mJ 
Con i aduración 24 horas 145 inJ 190 mJ 190 mJ 170 mJ 
Con i aduración 1 seinana 

Prue] a FEFCO No. 9 
Con iaduraciôn 24 horas - 20% 100% 40% 
Con i aduración 1 semana 40% 80% 100% 60% 

Prueba "Pin Adhesion" 40 daN 45.1 46.7 daN 47.65 
en seco daN daN 

Las pruebas sobre Strohlein, que sean de pegado en verde o 
relativas a la energIa hüxneda y sobre todo, los resultados 
obtenidos en la prueba FEFCO No. 9, establecen una misina jerarquIa 
favorable al sulfato de zinc, especialinente benØfico para la 
resistencia al agua. 

En efecto, es niÆs benØfica que el sulfato de aluminio en la 
medida en que estÆ sal de zinc perinite cumplir con la exigencia de 
la nrma europea, ya que la composición adhesiva presenta una 
matera seca de al menos el 22%. 
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Esta materia seca es apenas mÆs elevada que aquella de una 
form .lación tradicional, mÆs o menos polivalente, fuera de la 
resitencia al agua. 

TarnbiØn se verifica, a partir de los resultados registrados: 
con el fosfato de diamonio, que no existe ninguna correlación 
entr las medidas de "Pin Adhesion" en estado hmedo y la prueba 
FEFC No. 9. 

Ejemplo 8: 

El principio de este ejemplo consiste en pruebas que 
esta1plecen, de manera comparativa, las cualidades presentadas en 

tØr4nos de resistencia al aqua y consideradas segün la norma 
euroea FEFCO No. 9, por: 

- Una formula "Stein-Hall" con almidOn de guisantes 
(idØAtico a aquel del ejemplo 5, o sea con el 35.3% de amilosa) de 
conf rmidad con la invención en primania y secundania, con el 28%. 
MS y 

- Una fôrmula "Stein -Hall" con almidOn de maIz que 
cont ene el 70% de amilosa en soporte, y almidón de Inaiz en 
segu dana, de confoririidad con la patente EP 0 627 478, con el 28% 
MS, 

Conteniendo ninguna de ellas, tal y como se describe en 

dich patente, ningün agente distinto, susceptible de conferir o 
fort lecer la resistencia al agua. 

AlmidOn de guisantes! 
alrnidOn de guisantes 

AlmidOn de maiz 
con el 70% de 

amilosa/ AlmidOn 
de maIz 

Parto pnimania: aqua 450 ml 450 ml 

2\milceo 33 g 70 g 

Cale4acción 45°C 55°C 

Soda pura con aqua 3.5 g/10 ml 8.5 g/20 ml 

AqitciOn 10 minutos 10 minutos 

Parte secundaria: agua 630 ml 630 ml 

Mtil4ceos 379 g 350 q 

Bora 4 q 3.5 g 
Aqitción 10 minutos 10 minutos 

Las dos formulaciones se elaboran de manera inuy diferente, 
espediaimente en lo que se refiere a la importancia del almidón 
pnimario, la necesidad de calefacciOn y la cantidad de agente 
alcalkno. 

CaradLerIsticas: 
Visc4sidad Lory 21.5 segundos 23 segundos 
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Visc sidad Brookfield 440 mPa.s 1180 rnPa.s 
Visc sidad Stein-Hall 93 segundos 114 segundos 
mdi e de refracción 3.5 6.3 
Visc sidad Lory 
DespiØs de 2 minutos 23 segundos 28.5 segundos 
DespiiØs de 5 minutos 26.5 segundos 33.5 segundos 
Desp}es de 10 minutos 31.5 segundos 40.5 segundos 
Punt de gelatinización 
part secundaria 
ante de ensanthie 51°C 
desp46s de ensanthle 52°C 53°C 

La diferencia que se observa entre los Indices de refracción 
se lebe atribuir bÆsicameiite a las partes de almidôn primaria 
cons3{deradas. 

AdernÆs de que la formula con base de alinidOn de guisantes 
següh la invenciOn sOlo contiene una materia prima amilÆcea, a 
dife encia de la fOrmula que deja aparecer una cantidad rica en 
amil sa, especIfica y costosa, se observa que la viscosidad 
Brookfield elevada, obtenida con la utilización de almidOn rico en 
amil sa en el priinario, para una misma viscosidad Lory, mediante 
derr mamiento, traduce la observaciôn de un pegante notoriamente 

mÆs orto y mÆs flÆcido, eventualmente susceptible de reducir la 
veloidad, y para la cual seguramente serÆ necesario modificar los 

ajus es de inÆquina. 

Al mismo tierapo, la evoluciOn de la viscosidad en el tiempo, 

en ete caso rnÆs rÆpida, es nefasta. 

Pegaco 

StroIllein_140°C  

en verde - aparato 
- OT = 0 

525 mJ 535 mJ 

EnerIa hümeda (Strohlein) 
Con naduraciOn 24 horas 230 mJ 235 mJ 
ConnaduraciOn 1 semana 240 mJ 240 mJ 

Prueba FEFCO No. 9 
Con itaduraciOn 24 horas 100% 40% 
ConrrjaduraciOn 1 semana 100% 100% 

Si los valores de pegado en verde, favorable$ para la 
ve1ocidad, o de energia necesaria para la separaciOn en estado 
hümeco, son cercanos, los resultados obtenidos mediante la prueba 

FEFCO No. 9 son sensiblemente diferentes y significativamente 
ventajosos para la fOrmula "almidOn de guisantes/almidOn de 
guisaites" conforme a la invenciOn. 

Ejemplo 9: 
Este ejemplo ilustra el caso inÆs especial de la elaboraciOn 

de ui pegante segün el procedimiento conocido por la persona 
versada en la materia bajo el nombre de procediiniento "MINOCAR", 
el c al consiste en la confecciOn de un soporte (primario) que 
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El principio de este ejemplo consiste en un objetivo aün mÆs 

espe1ial, o sea la elaboración de un producto listo para ser 

utilzado que pueda tener las cualidades de pegado deseadas y de 

esta manera cumplir con las exigencias de resistencia al agua, en 

part cular segün la prueba FEFCO No. 9. 

Los trabajos relacionados con este ejemplo tuvieron en 

cuen1a elementos esenciales tales como la materia seca para la 

utilzacin y la naturaleza de la materia amilÆcea 

pres lublizada, asi como su eventual modificación, especialmente 

quIm ca. 

Se establece una formulación, especialmente satisfactoria 

des4 un punto de vista tØcnico y atractiva baja el aspecto del 

pre4o de costo, de la siguiente manera: 

ParticipaciÆn (en 

porcentaj e) 

Almion 

preg 

deinaiz con el 70% de amilosa, 

latinizado 

5.8 

AlmiOn 

amil 

de guisante con el 35.3% de 

sa, pregelatinizado 

5.8 

Almi 

amil 

an de guisantes con el 35.3% de 

sa, granular 

85.75 

Carbnato_de sodia 1 

Calpagada 0.7 

Bora 0.95 

Mediante adiciOn de agua, se canfecciona un pegante de tal 

manera qua presenteuna materia seca igual al 28%. 

Presenta las siguientes caracterIsticas: 

Viscsidad Lory 28 segundos 

ViscsidadBrookfield 450 mPa.s 

Indi’e de refracción 4.8 

Punt de gelatinizaciOn 52.5°C 

al 

obse] 

Las medidas de viscosidad con respecta a la fluidez (Lory) y 

zallamiento (Brookfield) traducen la calidad de textura 

ada para esta confecciOn de pegante. 

El punto de gelatinizaciOn es totalmente adaptado al usa. 

Pegado en verde - aparato Strohlein 625 mJ 

140°C - OT = 0 

Energia hinneda (Strohlein) 

Con maduración 24 horas 260 mJ 

Can maduraciOn 1 semana 270 mJ 
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REIVINDIACIONES 

1. Composición adhesiva que comprende una dispersion acuosa que 
comp ende almidón de leguminosas, una parte primaria constituida 
por un almidOn gelatinizado, y una parte secundaria la cual 
incliye un alniidón no gelatinizado yb un almidOn inflado, 
caraç–erizada porque: 

- el almidOn de la parte primaria comprende un almidOn 
elegido en el grupo constituido por los almidones de 
leguminosas crudos y modificados, los almidones de 
cereales crudos y modificados, y los almidones de 

I tubØrculos crudos y modificados, solos o mezclados entre 
sl,y 

- cuando el almidOn de la parte primaria comprende un 
almidOn de leguminosas, entonces el almidOn de la parte 
secundaria se elige en el grupo constituido par los 
almidones de leguminosas crudos, los almidones de 
cereales ytubØrculos crudos y modificados con un 
contenido en amilosa inferior al 30%, solos o mezclados 
entre 51, y 

- cuando el alinidOn de la parte primaria es un almidón de 
cereales o tubØrculos crudo o modificado, el almidOn de 
la parte secundaria comprende’ al menos un alniidOn de 
leguminosas crüdo, 

y en, donde, dichos almidones de leguminosas, tienen una pureza 
supeior al 90% y contenidos inferiores al 1% (seco/seco) en 
mateias coloidales y/o residuos fibrosos, e inferiores al 1% 
(sec/seco) en protelnas, y un contenido en amilosa comprendido 
entr4 el 30 y el 52% (seco/seco) 

2. ComposiciOn adhesiva de acuerdo con la reivindicaciOn 1, 
cara terizada porque: 

- el almidOn de la parte secundaria es un almidón crudo de 
leguminosas, y 

- el almidOn de la parte primaria es eventualmente un 
alinidOn de leguminosas crudo a modificado. 

3. CmposiciOn adhesiva, 
cara4terizada porque los 
purea superior al 95%. 

de acuerdo con la reivindicaciOn 1 a 2 
almidones de leguminosas tienen una 

4. CmposiciOn adhesiva, de acuerdo con la reivindicaciOn 1 o 2 
caraterizada porque los almidones de leguminosas tienen una 
purea superior al 98%. 

5. Composición adhesiva de acuerdo con cualquiera de las 
reivndicaciones 1 a 4, caracterizada porque el contenido en 
axail sa de los almidones de leguminosas estÆ comprendido entre el 
30.5y el 45%. 

6. ComposiciOn adhesiva de acuerdo con la reivindicaciôn 5, 
caraterizada porque el contenido en amilosa de los almidones de 
legur4inosas es superior al 31% e inferior al 40%. 

7. C 
cara 
1 e qur 

mposición adhesiva de acuerdo con la reivindicación 6, 
erizada porque el contenido en amilosa de los almidones de 
nosas esta comprendido entre el 31.5 y el 39.5% (seco/seco) 
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8. 
reiv 
y e1 

ComposiciÆn adhesiva de acuerdo con cualquiera de las 
Lndicaciones 1 a 7, caracterizada porque comprende entre el 10 

40% en peso de almidón de leguminosas, con respecto a la 
Lidad de dicha composición. 

9. Composición adhesiva de acuerdo con cualquiera de las 
rei4ndicaciones 1 a 8, caracterizada porque comprende entre el 
0.3 el 5%, en peso, de una sustancia alcalina, con respecto a la 
tot4idad de dicha composición. 

10.Composici6n adhesiva de acuerdo con cualquiera de las 
reivndicaciones 1 a 9, caracterizada porque contiene entre el 
0.01y el 5%, en peso, con respecto al almidón total, de borax o 
cualuier otro compuesto qulmico portador de boro. 

11. Coinposición adhesiva de acuerdo con cualquiera de 1a 
reiv ndicaciones 1 a 10, caracterizada porque tiene una materia 
seca superior a cerca del 26%. 

12. Coinposición adhesiva de acuerdo con cualquiera de las 
reiv4ndicaciones 1 a 10, caracterizada porque tiene una materia 
seca igual o superior al 28%. 

13. 1Cornposici6n adhesiva de acuerdo con cualquiera de las 
reivndicaciones 1 a 12, caracterizada porque comprende una 
cantidad de un agente quImico al inenos igual a 1a cantidad que 
permte a dicha composiciÆn adhesiva conferir al carton ondulado 
fina buenas propiedades de resistencia al agua segün la prueba 
FEFC’ No. 9., y en donde dicho agente quimico es elegido entre los 
suiftos, especialmente de zinc, a1imina o cobre, los compuestos 
port,dores de zirconio o el fosfato de diamonio. 

14. Coinposiciôn adhesiva de acuerdo con la reivindicación 13, 
caraterizado porque tiene un contenido de materia seca superior 
apro1imadamente del 20%. 

15. omposiciOn adhesiva de acuerdo con la reivindicaciOn 14, 
cara terizado porque tiene un contenido de materia seca igual o 
supeior al 22%. 

16. CornposiciOn adhesiva de acuerdo con la reivindicaciOn 9 
14 o 15, caracterizada porque tiene un contenido de materia seca 
supe ior a cerca del 24%. 

17.. ComposiciOn adhesiva de acuerdo con la reivindicaciOn 16, 
caracterizada porque tiene un contenido de materia seca igual o 
supeior al 26%. 

18. ComposiciOn adhesiva de acuerdo con cualquiera de las 
reivindicaciones 1 a 17, caracterizada porque comprende una 
cantidad de resina al inenos igual a la cantidad que permite a 
dicha composiciOn adhesiva conferir al cartOn ondulado final 
buens propiedades de resistencia al agua segün la prueba FEFCO 
No. 

., 

y dicha resina es elegida en el grupo constituido por las 
resi as de fornialdehIdo y las resinas sintØticas libres de 
.forin1dehido. 

MGM\M{4\ID161927\WPC14742 



a 

3. AnÆlisis de Ia Prioridad 

Se aceptan las prioridades relacionadas, toda vez que corresponden a la misma 
matria de la solicitud en estudio 

4. Ôbjeto de Ia invención 

� Titulo de la solicitud (folio 1) 
COMPOSICION ADHESIVA ACUOSA CON BASE EN ALMIDON DE 

LEGUMINOUS 
� Las reivindicaciones I a 18 de la solicitud en estudio se refieren a una 

composición adhesiva que comprende almidOn de leguminosa, una parte 
primaria constituida por un almidôn gelatinizado, y una parte secundaria la 
cual incluye un almidón no gelatinizado  y/o un almidón inflado, 
CARACTERIZADO PORQUE: 

- el almidôn de la parte primaria comprende un almidón elegido en el 
grupo constituido por los almidones de leguminosas crudos y 
modificados, los almidones de cereales crudos y modificados, y los 
almidones de tubØrculos crudos y modificados, solos o mezclados entre 
sI,y 

- cuando el almidôn de  la parte primaria comprende un almidOn de 
leguminosas, entonces el almidón de  la parte secundaria se elige en el 
grupo constituido por los almidones de leguminosas crudos, los 
almidones de cereales y tubØrculos crudos y modificados con un 
contenido en amilasa inferior al 30%, solos o mezclados entre Si, y 

- cuando el almidón de la parte primaria es un almidôn de cereales o 
tubØrculos crudos o modificado, el almidón de  la parte secundaria 
comprende al menos un almidôn de leguminosas crudo, 
Y en donde dichos almidones de leguminosas tienen una pureza superior 
al 90% y contenidos inferiores al 1% (seco/seco) en materias coloidales 
y/o residuos fibrosos, e inferiores al 1% (seco/seco) en proteinas, y un 
contenido en amilasa comprendido entre el 30 y el 52% (seco/seco). 

5. DØ la solicitud de Patente 

5.1. Descripciôn (artIculo 28 D. 486) 

Ralizadas las modificaciones a la descripciOn segün los requerimientos 
reIizados en el art. 45, la presente solicitud ya cumple con el requisito de 
ckridad o divulgación completa en la descripción. Por lo anterior, la 
descnpciOn si cumple con el requisito de claridad o comprension de acuerdo 
al art. 28 de la Decision 486. 

5.2. 11 Reivindicaciones (artIculo 30 D 486) 

ReaIizadas las modificaciones al capitulo reivindicatorio, este define, es claro y 
conciso y ademªs estÆ lo suficientemente sustentado por la descripciOn. Por 10 
anterior, las reivindicaciones si cumplen con el art. 30 de la Decision 486. 

6. Unidad de invención (artIculo 25 D 486) 

Realizadas las modificaciones, segün los requerimientos realizados en el art. 45, 
el captulo reivindicatorio estudiado se refiere a una invención o a un grupo de 
invencones relacionadas pero que conforman un ünico concepto inventivo. Por lo 
anterkr, la presente solicitud cumple con el requisito de unidad de invenciOn de 
acuerco al art. 25 de la DecisiOn 486. 
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7. Es una invención artIculo 15 D 486 literal 

Estudiado el capitulo reivindicatorio, el objeto de la solicitud puede considerarse 
comQ invención por no encontrarse dentro de lo estipulado en el art. 15 de la 
Deciión 486. 

8. Excepción a la patentabilidad (artIculo 20 D486 literal a)-d)) 

Estudiado el capitulo reivindicatorio, el objeto de la solicitud no se encuentra 
dentro del alcance de las excepciones senaladas en la legislaciOn, por lo que el 
objeto de la solicitud puede ser patentable de acuerdo a lo estipulado en el art. 20 
de la Decision 486. 

9. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (articulos 14y21 
D 486) 

En el capitulo reivindicatorio estudiado no se encuentran reivindicaciones de uso. 
El objeto de la solicitud corresponde a un producto y/o un procedimiento. Por lo 
anterior, la materia contenida en las reivindicaciones son invenciones. 

10. Determinación del Estado de la TØcnica 

� La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el estado de la tØcnica 
es 6 de noviembre de 2002 

11.AnÆlisis de patentabilidad (artIculo 14 D486) 

11.11. Novedad (artIculo 16 D486) 

4 Las reivindicaciones estudiadas corresponden de ía nUmero I a la 18 
contenida en los folios 276 a 277 
No se encontró dentro del estado de la tØcnica, documento alguno que 
evidenciara la existencia de Ia invenciôn. 

� Por consiguiente se concluye que la presente solicitud es novedosa de 
acuerdo a lo estipulado en el art. 16 de la Decision 486 de la ComisiOn de 
ía Comunidad Andina. 

11.2. Nivel inventivo 

� Las reivindicaciones estudiadas corresponden de la nÆmero I a la 18 
contenida en Ids folios 276 a 277 

� No se encontrO dentro del estado de Ia tØcnica documento alguno que 
afecte el nivel inventivo. Los argumentos del soilcitante son lo bastante 
persuasivos para demostrar Ia altura inventiva de su soilcitud. 

. Por consiguiente se concluye qua Ia presente solicitud tiene nivel inventivo 
de acuerdo a 10 estipulado en el art. 18 de la Decision 486 de la Comisión 
de la Comunidad Andina. 

11.113. Aplicaciôn industrial (articul619 D 486) 

. Las reivindicaciones estudiadas corresponden de ía nÆmero I a la 18 
contenida en Ids folios 276 a 277 

. La presente invención SI tiene AplicaciOn Industrial ya qua su objeto puede 
ser aplicado en la industria de adhesivos 
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