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CONTAINER STRUCTURE FOR REMOVAL
OF VACUUM PRESSURE

T cnnlg 1 Fleld Of The invention

This Invention relates generally to a contalner etructure that allows for the removal of
vacuum pressure. This Is achievad by inverting a tranaversely oriented vacuum pressure
panel located in the lowar end-wall, or basa reglon of the container.

. ggc!groung ] "

So called "hot fil’ cortainers are well known In ptior art, whereby manufacturers supply
PET containers for various liquids which are filled into the containers and the liquid
product ia at an elevated temperature, typically at or around 85 degrees C (185 degraes

A

The contalner ls manutactured to withstand the thermal shock of holding a heated Tiquid,
resulting In a ‘heat-set’ plastic contalner. This thermal shock is a result of elther
introducing the liquid hot at filing, or heating the liquid after it is Introduced into the
container.

‘Oncethallquld coolsdmlnacappedcorrtalne: however,thevo!umeofﬁvallquidlnhe

container reduces, creating a vacuum within ‘the contalner. This liquid shrinkage results in
vacuum pressures that pull inwardly on the side and end walls of the contalner. This In
turn leads to deformation in the walls of plastic botties If they are not constructed rgldly
enough to reslst such force.

Typicaily, vacuum pressures have been accommodated by the use of vacuum panels,

which distort Inwardly under vacuum pressure. Prior artra\raalsmany verucallyorlentad B
vaajumpandamtanwoontalnmtovﬂmstarumengmafahotﬂnprocedum. Such -

vertically ofiented vacuum panels generally lle parallel to the longitudinal axis of a
contalner and flex inwardly under vaecuum pressure toward this fongitudinal axis.

In addition to the vertically orlented vacuum penels, many prior art contajners also have

flaxble base regions to provide additional vecuum compensation. Many prior art |

-y
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2
containers deslgned for hot-filiing have various modifications to their end-wails, or base
regions to allow for as much Inward fiexure as possible to accommodats at least some of

 the vacuum pressure generated within the contalner.

All such .pror art, however, provides for flat or inwardly inclined, or recessed base
surfaces. Thess have besn modified to be susceptible to as much further Inward
deflection as posaible. As the base region yleids to the forcs, it Is drawn Into a more

inclined position than prior to having vacuum force applied.

. Unfortunately, however, the force generated under vacuum to puﬂ'longthdlnally on the

base ragion is only half that force generated in the traneverse direction at the same tims.
Therefore, vertically orlented vacuum panels are able to react to force more easily than a
panel placed in the base. Further, there ie a lot more surface area available around the
clrcumference of a container than In -the end-wall. Therafofe. adequate vacuum
compensation can only be achieved by placing vertically-oriented vacuum panels aver a
substantial portion of the circumferantial wall area of a container, typically 80% of the
available area. '

Even with such substantial displacament of verlically-orlented panels, however, the
container requires further strengthaning to prevent distortion under the vacuum force..

The liquid shrinkage derived from liquid cooling, causes a bulld up of vacuum pressure.
Vacuum panels deflect toward this negative pressure, to a degree lessening the vacuum
force, by effectively creating a smaller container to better accommodate the smaller
\;o!ume of contents. Howsever, this smaller shape I8 held In place by the generating
vacuum force. The more difficult the structure Is to deflect inwardly, the more vacuum

force will be generated. In prior art, a substantial amount of vacuum is still present in the

contalner and this tends to distort the overall shape unleas a large, annular strengthening
ring fa provided in horizontal, or transverse, orisntation at lsast a 1/3 of the distance from

an end to the contalner. . . : C e e e

Considering this, it has become accepted knowiedge to belisve that it is impossible to
provide for full vacuum compensation through modification to the end-wall or base reglon
alone. The base region offers very Hittle surface area, comparad to the slde walls, and

_reacts to force at half the rata of the side walls.
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Therefore it has become accepted practice to only expect partial assistance to the overall
vawumoompensaﬂontobegenembdmmughﬂnbmem Further, evanh'mebase
reglon could provide for enough flexure to accommodate all ¥quid shrinkage wlthln the
container, there would be a significant vactum force present, and significant stress on the

_ base standing ring. This would place force on the sidewalls also, and to prevent distortion’

the smooth sidewalls would have to be much thicker in material distribution, be
strengthened by ribbing or the [lke, or be placed into shapes more compatible to
mechanical distorton (for example be square instsad of circular).

For this reason it has not besn possible to provide container designs in plastic that do not
have typical prior art vacuum panels that are vertically orlented on the sidewail. Many
mmufécurmhaveﬁmrefombeenumbhmmmerdalkepmﬂcdeqlgmmatmma
same as their glass bottle designs with smooth sidewalls.

US Pat 6,595,380 (Silvers), claims to provide for full vacuum compensation through the
base region without requiring positioning of vertically orlented vacuum panels on the
smooth sidewalls. This Is suggested by combining techniques well-known and practiced
in the prior art. Silvers provides for a sfightly Inwardly domed, and recsesed base region
to provide further inward movement under vacuum pressure. However, the technique
_ disclosed, and the stated percentage areas required for efficiency are not considered by
the present applicant to provide a viable solution to the problem.

In fact, flexure In the base region Is recognised to be greatest in & hortzontally fiat base
region, and maximizing such fiat porfions on the base has been well practiced and found
to be unable to pro\ddﬁ enough vacuum compensation to avold also amploying verﬂcally

ortentad vacuum pansls

Silvers does provide for the base region to be strengthened by toupling it to the standing
ring of the container, in order to assist preventing unwanted outward movement of the

inwardly incfined or fiat portion when a heated liquid builds up Inflal intemal pressure Ina_

newly filled and capped contalner . This coupling I8 achleved by rib structures, which also
aomtoamﬁnnmeﬁatmgbn - Whilst this may strengthen the region in order to allow
moravawmnforcetobaappﬂedtoit.moﬂbaconvemelyfurmarmducaﬂe)dbmty\\dmm
mebaaaragion,andtrmfm'oreducaﬂeadblﬁty

-3
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It Is belleved by the present appilcant that the specific 'ribbed” method proposed by Sitvers
could only provide for approximately 35% of the vacuum compensation that is required, as
the modified end-wall Is not considered capable of sufficlent inward flaxure to fully account
for the liquid shrinkage that would occur. Therefore a sirong malntsnance of vacuum
pressure ks expected to occur.. Containers employing such base structure therefore still
require significant thickening of the sidewalls, and as this Is done the base reglon also
becomes thicker during manufacturing. The result is a less flexible bage region, which In
turn also reduces the efficiency of the vacuum compensation achleved.

The present Invention relates to a hot-fill container which ls a development of the hot-fill
container described in cur international application WO 02716213 (the PCT epecification),
which sppdﬂeaﬂon Is incorporated herein in its entirety where appropriate.

. The PCT specification backgrounds the design of hot-fill containers and the problems with

such dasigns which were overcome or at least amellorated by the design disclosed in the
PCT specification.

In the PCT spacification a semivigid contalner was provided that had a substantially
vertically folding vacuum panei portion. Such a transvarsely orlented vacuum pane}
portion included an inttiator portion and a control portlon which generally resisted belng
expanded from the collapsed state.

Further described in the PCT specification is the Inclusion of the vacuum pansls at various
positions along the container wall.

A problem exists when locating such @ panel in the end-wall or base reglon, whereby

stabllity may be compromised if the panel does not move far enough into the container
. longttudinally to no longer form part of the container touching the surface the container
stands on.

A further problem exists when utiizing a transverse panel in the base end-wall due to the

potential for shock deflection of the Inverted pane) when a full and capped contalner is
dropped. Thlomayomonécontninerwrmsoﬁandummmmmﬂuthdmppod
directly on iis side, Theshodtdmecﬁondﬂnsldmlhmmashockmdlnm
pressure that acts on the panel. In such cases improved panel configurations are desired
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that further prevent panel rofl-out, or Inltiator reglon configurations utilized that optimize for
resistance to such reversion displacement.

Oblects Of The Invention

Invlewoftheabove.ttiaanob}edofonepmfenadmnpodlmerndmepra«ntlnvenﬂon
to provide a plastic contalner structure having a fransversely orlented preasure panel I its
bwerporuon'ﬂ\atcanpmwdefwmwalofvamumpmwasudlﬂnt-ﬂ}emb
substentially no remalning force within the contalner. ' .

It 1s a further object of one preferred embodiment of the presént invention to provide a
container which has a transversely orlented pressure panel that Is decoupled to a degree
from the adjoining wall such that greater inward and longitudinal movement can be
achieved. '

1t is a further object of one prefermed embodiment of the present Invention to provide for a
container to have a transversely orlented pressure panel that is Inwardly displaced to a
position above the standing ring of the final container configuration, such that a new base
region Ia formed With a greater standing ring or foot print area, and the pressure panel is
substantlally protected from top load force applied to the conteiner during commercial
distribution.

It Is a further object of one preferred embodiment of the presant invention to provide for.an
improved transversely orlented pressure pansl having an initiator portion which may utiiize
"essentially the same angle as the control portion, such that greater removal of vacuum
pressure can be obtained and such that greater resistance to outward deflection can also
be cbtained.

A further and altemative object of the present invention in afl s embodiments, all the
objects to be read disjunctively, Is to at least provide the pubiic with a useful choice.

According to one aspect of the present invention there Is provided & container having a
longitudinal axis, an upper portion having an opening [nto said container, a body portion

_extending from said upper portion to a lower portion, said lowey portion including a base, . )
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6
sald base closing off an end of sald container, éaid_contalmr having at least one
substantially transversely oriented pressure panel portion located in sald lower portion,
sald pressure panel portion being capable of folding from one longitudinally inclined

_ pasttion to an Inverted position to compensate for a change of pressure induced wlthln the

container,

mmammdﬁmmammamm
and a base, and at least one substantially transversely orlented vacuum panel portion
located adlacent to sald base, sald vacuum panel portion being adapted in use to fold

from a longitudinally inclined position to an Inverted position to compensate for a change -

of preasure induced within the container following cooling of a liquid within the container
after It has been capped, such that less force Is exerted on the intemal walls. of sakd
container,

According to a further aspect of the present Invention a container has a longltuding) axis, a
side wall and a base closing off one end, sald containar having & single substantially
transversely arlented vacuum panel portion located within the base and joined to the side
wall by a decoupling or hinge structure, said vacuum panel portion being adapted in use
to fold from a longitudinally inclined poeition to an Inverted position to compensate for a
change of pressire induced within the container.

Preferably (n one embodiment the vacuum panel portion may include an initiator section
and a control séction, said initiator section providing for folding before sald control section.

Preferably in one embodiment a decoupling structure connects the pressure pansi portion
with the body portlon and is of an area which allows for greater Inward and upward
longitudinal movement of the preasure panei.

Preferably in one embodiment the vacuum panelporﬂonhasnosﬂmﬂ‘mnm riba to
roatrahwbdanﬂallongmmdh'talmommnamm
Prafomblyhmeunbocﬁmﬂmevawumpandporﬂonmylndudeﬂuﬂmma
the like to allow an even circumferential distribution of fokiing forces to provide for
increased control over folding the panel portion from one Inclined position to another and
to assist In preventing unwanted return to the original position.

'
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Preferably in one embodiment after folding, the container standing support is provided by

a lower part of the container sidewall that provides a replacement container standing
support. '

According to a further aspect of the Invenition a method of compensating for a change in
pressure in a container as defined in any one of the preceding eight paragraphs is

~ provided in which sald method includes applying a force to the or each said panel portion

to cause said folding to occur.

According to a further aspect of this Invention there is provided a hot-fill container
substantially as herein described with referance to any ons of the embodiments of the
accompanying drawings.

Further aspects of the invention which should be_consﬁemdlnall its novel aspects will
become apparent from the following desctiption.

Erlef Description of Drawings
1; shows a cross-sectional view of a hot-fill contalnefaooqrdhgh
one possible embodiment of the invention in ita pre-collapeed
condition;
shows the container of Figure 1 In Its collapsed position;

shows the base of Figure 1 before collapsing;

shows the base of Figure 2 following cotlapsing;

Flgure 2;
ure 3
Figure &
Figure8:  shows an undameath view of the base of the container of Figure 1
e
ure 8 shows the base of Figure 1 befors collapsing,;

Flgure 7; shows the base of Figure 2 following collapsing;

Figure 8a:

" shows & pross-sectional view of a hot-fill container according to an
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‘aternative embodiment of the Invention in its pre-coilapsed
condition; )
Figure 8b: shows a cross-sectional view of the container shown in Figures 8b
and 9 through ling C-C
ﬂhm shows an undemesth view of the base of the contelner of Figures
8a and 8b and Figure 10 befors collapsing
Flgure 10:  shows a cross-sectional view of the contalner shown In Fig 9
through fine D-D°
Mehwm&@nﬂv}mdﬂnmm:@mmm
‘ " alternative embodiment of the Invention Incorporating a pusher to
provide panel folding ‘
Flgures 12a~d: show cross-sactional views of the container according to & further
sltemnative embodiment of the Invention Incorporating a pusher to
provide pane! folding
Flaure 13: shows the bass of an altemative embodiment of the invention
before coflapsing;
Flgure 14:  shows the base of Figure 13 during the inltial stages of collapsing;

Figures 18a-b: show skie and cross-sectional views of the contalner shown in Fig

Elgure 16d:

9 including outwardly projecting fluting;

shows an undemeath view of the base of the container of Figures
* 15a and 15b with dotted contour section Hnes through ines E-E

and F-F;

shows a perspective visw of the base of the contalner of Figures
15a-c; '
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Flgures 18a; shows a eide view of a contalner of Figure 16¢ acconding to an
altemative embodiment Including Inwardly projecting fiuting
through Line H;

Flgure 16b:  shows a cross-sectional view of the base of the container of Figure
16¢ through Line J-J;

Figure 18¢;  shows an undemeath view of the base of the container of Figures
16a and 18b with dottad contour eection fines through lines
and H-H; '

Igure 16d: shows a perspective visw of the base of the container of Figures
18a-c; : )
Flgures 17s-d: show side, skle perspective, end perspective and end views

respectively of the container of Figures 15,

Mahwsbo,a@epasmcﬂm.endp&npwﬂvaandendvim
respeciively of the container of Figures 16,

The following description of praferred embodiments s meraly exemplary In nature, and ks
in no way Intended to limit the invention or its application or uses,

As discussed above, to accommodate vacuum forces during coofing of the contents within
a heat set container, containers have typically been provided with a series of vacuum
panets around thelr sidewalls and an optimized base portion. The vacuum panele deform
Inwardly, and the base deforms upwardly, under the influsnce of the vacuum forces. This

prevents unwanted distortion elsewhers In the contalner. However, the container Is stil . .

subjected to intemal vacuum force. The panels and base merely provide a suitably
resistant structure against that force, The more resistant the structure the more.vacuum
force will be present. Additionaily, end users can feel the vacuum panels when holding |
the containers.
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Typicaly at a bottling plant the containera will be filied with a hot liquid and then capped
befare being subjected to a cold water spray resulting in the formation of a vacuum within
the container which the contalner structure needs to be able to cope with. The present
Invention relates to hot-fill contalners and a structure that provides for the substantial
remaval or substantial negation of vacuum pressure. This allows much greater design
freedom and light weighting opportunities as there Is no longer any requirement for the
structure 1o be resistant 1o vacuum forces which would otherwise mechanically distort the
container. '

As mentioned abave and in the PCT specification, various propesals for hot-fll contalner

" designs have bean put forward.

Further development of the hot-fill container of the PCT specification has positioned an
outwardly Inciined and transversely oriented vacuum panel between the lower portion of
ﬂ:ealdewallandﬂulnwardlydomadbase_raglon. tn this position the container has poor
stébuﬂy. insofar as the base reglon is very narrow In diameter and doss not allow for a
good Mng fing support. Additionally, there ls preferably provided a decoupling
struchure that provides a hinge joint to the juncture of the vacuum panel and the lower
sidewall. This decoupling structure provides for a larger range of longitudinal movement
of the vacuum panel than would occur if the panel was coupled to the side wall by way of
rba for example. One side of the decoupling structure remalns adjacant the sidewall,
allowing the opposite side of the decoupling structure adjacent to an inittator portion to
bend inwerdly and upwardly. The decoupling structure therefore provides for Increased
deflection of the Initiator portion, allowing Increased movement of the panel portion

longitudinally away from the previously outwardly Inclined position, enabling the panel .

portion to fold inwardly relative to the contalner and upwardly relative to the initial base
posiion. The lower sidewaf! Is therefore subjectad to lower force during such Inversion,
During this action, the base portion s translated longttudinally’ upward and into the
container.

Fuﬂmf asthepanel portlonfolds inwardly and upwardly, the decoupling structure allows

for the vacuumn pans! to now form part of the contalner base portion. This development
has st least two mportant advantages.

Firstly, by providing the vacuum panel so as to form part of the base after foiding, a

.. mechanical force can now be provided Immediately against the panel in order to apply




10

15

35

AL e

WO 2004/028910 PCT/NZ2003/000220

11

inverting force. This allows much gmafar oontro.I over the acﬁon; which may for example:
be applled by a mechanical pusher, which would engage with the container base in
resetting the container ehaps. This allows increased doesign options for the Initiator
partion, '

. Secondly, the transversaly orlented vacuum panel Is effactively complstely removed from

view as it is forced from an outward posiion to an inward position. This means that there
are no visible design features belng imposad on the major portion of the side wall of the
contalner in order to Incorporate vacuum compensation. If required therefore, the major
portion of the side wall of the present invention could have no structural featuras and the
container coukl, if required, replicate a clear wall glass contalner. Alternatively, as there
will be little or no vacuum remaining In the contalner after tha panel Is inverted, any dealgn
or shape can now be utilized, without regand for integrity against vacuum forces found in

other hot-fill packages.

Sud\amanoeuvreaﬂmvaforavddeqtandlngrlngtobeobt'atned. The decoupling
structure provides for the panel to become displaced longitudinally so that there Is no
contact between any part of the panel or upwardly domed base portion with the contact
surface below. A standing ring is then provided by the lower sidewsll Immediately
ad|acent the decoupling structure.

Further, by galning greater control over the inverting mation and forces, it is possible to
allow the Initiator portion to share the same steep angle as the control portion. This allows
for increassed volume displacement during inversion and Increased resistance to any
raversion back to the original position,

Referring to the accompanying drawings, Figure 1 shows, by way of example only..and in
a dlagrammatic cross sectional view, a container in the form of a bottle. This is
referenced generally by amow 10 with a typical neck portion 12 and a side wall 8

. extending to a lower portion of the side wali 11 and an undemeath base partion 2.

The container 10 will typically be blow moulkded from any sultable plastics material but -
typically thia will be polyethylene terephthalate (PET).

The base 2 Is shown provided with a pluralty of reinforcing ribs 3 50 as o form the typical
"champagne” base aithough this is merely by way of example only.




10

13

30,

33

ARE0T8
}

WO 20047028910 PCT/NZ2003/000220
12

In Figure 1 the lower side wall portion 11, which operates as a presslra panel, ls shown In
ita unfolded position #o that a ring or annular portion 6 is positioned above the lavel of the
bottom of the base 2 which s forming the standing Hing or support 4 for the contalner 10.

In Figure 2 the lower skie wall portion 11 is shown having folded iInwardly so that the ring
or annular porticn 8 Is positioned below the level of the bottom of the base 2 and Ie
forming the new standing ring or support for the contalner 10.

To assist this occurring, and as will be seen particularly In Figures 3 and 4, Immediately

adlacent the ring or annular portion € there may be an instep or recess 8 and decoupling
structure 13, In this case a substantially fiat, non-ribbed reglon, which after folding enables
the base portion 2 to effectively completely disappear within.the bottom of the container
and above the lins A-A. Many other configurations for the dacoupllﬁg structure 13 are
envisioned, however.

Referring now particularly to Figure 5, the base 2 with [ts strengthening ribs 3 Is shown
surrounded by the batiom annular portion 11 of the side wall 9 and the annular structure
13. The bottom portich 11 Is shown [n this particular embodiment as having an Initiator

portion 1 which forms part of the collapsing or inverting section which yields to a -

longitudinally-directed coltapsing force before the rest of the collapsing or folding section.
The base 2 is shown provided within the typical base standing ring 4, which will be the first
support position for the container 40 prior to the Inversion of the folding panel.

Assoclated with the initiator portion 1 Is a control portion 5 which In this embodiment is &
more steeply angled inverting section which will resist expanding from the collapsed state.

Forming the outer perimster of the bottom portion 11 of the alids wall 8 I8 shown the side
wall standing ring or annular portion 6 which following collapsing of the panel 11 wil
provide the new container support.

To allow for increased evacuation of vacuum it will be appreciated that it is preferable to
provide a steep angle to the control portion & of the preesure panel 11. As shown In
Figure 8 the panel control portion 6 is generally et with an angle varylng between 30
degrees and 45 degrees. It Is preferable to ensure an angle ls set above 10 degrees at

e s b

1
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least. ‘The Initiator portion 1 may In this embodiment have a lesser angle of perhaps at
least 10 degrees less than the control portion.

By way of example, It will be appreciated that when the pane! 11 is Inverted by mechanical
compression R will undergo an angular change that Is double that provided to it. If the
conlcal control portion 5 s set to 10 degrees it will provide a panel change equivalent to
20 degrees. At such a low angle it has been found to provide an inadsquste amount of
vacuum.compensation in a hot-filled container. Therefors 1t is preferable to provide much
steeper angles.

* Referring to Figures 6 and 7, it will be appreciated that the control portion 5 may be

initially set to beouhva;dlylndlnad by approximately 35 degreas and will then provide an
inveraion and angis change of approximately 70 degrees. The Initiator portion may in this
exampie be 20 degrees.

Referring to Figures 8a and 8b, where the same reference numerals have beer used
where appropriate as previously, it is envisaged that In possible embodiments of this
Invention the initiator portion may be reconfigured so that control portion 18 would provide
easentlally a continuous conical area about the bass 2.

The Initiator portion 1 and the control portion 5 of the embodiment of the preceding figures
will now be at a common angle, such that they form a uniformly inclined panel portion.

" However, Initiator portion 1 may stil be configured to provide the area of least resistance

to inversion, such that although it shares the same angular extent as the control portion
18, it stifl provides an Initial area of collapse or inversion. in this embodiment, initiator
portion 1 causes the pressure panel 11 to begin inversion from the widest diameter
adjacent the decoupling structure 13.

In this embodiment the container aide walls 9 are ‘glass-iike’ In construction In that there

structures may be added to the conical portions of the vacuum pansl 11 In order to add
further control over the inversion process. For example, the conical portion of the vacuum
pane! 11 may be divided into fluted regions. Referring to Figures 8a and 9 especially,
panel portions that are convex outwardly, andevenrydistrﬂ:utedqroundﬂuoanﬂlmda

 create regions of greater angular st 19 and reglons of lesser angular set 18, may provide

.are no additional strengthening ribs or panels as might be typically found on a:container, .
particularly if required to withstand the forces of vacuum pressure.” Additionally; however, -
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for greater control over Inversion of the panel. Such geometry provides Incressed
mslstancatommhnofﬂmpaml,andamqmmndsﬁbﬁondhmmninma
invarted position. '

L] Referring to Flgwea 15a-c and 17a-d, convex or downwardly outwardly projecting fiutes
are shown. |

Concave or Inwardly directed fiutihg arrangements are also envisioned, In addition to
® ' outwardly directed flutes. Inwardly directed fiutes offer less resistance to inftial inverting
10 forces, coupled with increased resistance to reverting back out to the original position. In
this way they behave in much the same manner as ribs to prevent the pane! being forced
back out to the outwardly inclinad position, but allow for hinge movement from the first
outwardly incined position to the inwardly inclined position, Such inwardly or outwardly
~ directed flutes or projections function as ribe to Increase the force required to invert the
15 panel. it will be appreciated that the mechanical action applled to invert the pansel will be
eufficient ta overcome any rib-strengthened panel, and when the mechanical action ls
removed the rib-strengthened panet, for example by strong fiutes, will be very reslstant to
reversion to the original posttion if the cantainer i dropped ar shocked.

20 " Referring to Figures 16a-d and 18a-d, concave or upwardly inwardly projecting ﬂutuarg
shown, the contour lines G and H of Figure 18c lllustrating this concavity through two
cross-sactional refiefs. '

Furﬂnrembodlnmﬂsmprhhumyauﬂhlngboﬁmnmveandmxﬂumﬂmw
25 intended within the scope of the invention.

In the ambodiment as shown in Figures 11a-d, the container may be blow moulded with
the pressure panel 20 In the inwardly or upwardly inclined position. A force could be
Imposed on the folding pane! 20 such as by meana of a mechanical pusher 21 introduced

- 30 through the neck region and forced downwardly in order to piace the panel In the -
-outwardly inclined posMonl-pdorto use s a vacuum container for example, as shown In
Figure 11d. :

In such an embodiment as shown In Figures 12a-d, following the filling and capping of the
35 bottte and the use of cold water spray creating the vacuum within the filled bottle, a force
cottd be imposed on the folding panei 20 such es by means of a mechanical pusher 22 or
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the creation of some relative movement of the bottle base reiative to a punch or the fike, In
order to force the panel 20 from an outwardly Inclined position to an inwardly inclined
position. Any deformation whereby the bottle shape was distortad priar to inversion of the
panel 20 would be removed as Intemal volumme Is forcibly reduced. The vacuum within the
container is removed @s the inversion of the panei 20 causes a rise In pressire. Such a
fize In pressure reduces vacuum pressure until ambient pressure is reached or even a
alightly positive pressurs is achieved. |

It will be appreciate that In a further embodiment of the invention the panel may be
inverted in the manner shown In Figures 12a-d in order to provide a panel to
accommodate Intermal force such as I8 found in pasteurization and the like. In such a way
the panel will provide rellef agalnst the intemal pressure gensrated and then be capable of
accommodating the resuiting vacuum force generated when the product cools down.

in this way, the panel will be inverted from an upwardly Inclined postion Figures 11a to
11b to a downwardly Inclined position a8 shown In Figures 12a-d, except that the
mechanical action is not provided. The force is Instead provided by the intemat preasure
of the contents.

Referring agaln to Figures 12a-d it will be seen that by the provision of the folding portion
20 In the bottom of the side wall & of the contalner 10ﬁ10m5q|ormrﬁon‘ofﬂnaldawaﬂo
could be absant any struciura) features so that the container 10 could assentially replicate
a glaas container If this was required. '

Although particular structures for the bottom portion of the slde wall 9 are shown in the
accompanying drawings X will be appreciated that allamative struchires could be
provided. For example a plurality of folding portions couki be incorporated about the base
2 in an altemnative embodiment. |

~ There may aiso be provided many different decoupling o hinge structures 13 without

departing from the scope of the Invention. With'particular reference to Figures 6 and 7, it
can be geen that the side of the decoupling structure 13 that ia provided for the presaure
panei 11 may be of an enlarged area to provide for increased longRudinal movement
upwards into the container foflowing nversion.
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In & further embodiment of the present invention, and referring to Figures 13 and 14, it can

boseenhatﬂwaw!destporﬂonawofmeprésaumpanpl11maylnvarteaﬂ!erthanthé~

narrower portions 31. The Initlator portion may' be constructed with this In mind, to allow
for thinner material and so on, to provide for the pansl 11 to begin inverting whers i has
the greater dlameter, ahead of the narrower sections of the panel. In this case the portion
30 of the panel, which Is radially set more distant from the central axis of the container
Inverts ahead of portion 31 to act as the Initiator portion.

Where In the foregoing description, reference has been made to specific oompohents or
Integers of the Invention having known equivalents then such equivalents are herein
Incorporated as if individually set forth.

Aithough this Invention has besen described by way of example and with reference to
possible embodiments thereof, it Is to be understood that modifications or Improvements
may be made thereto without departing from the scope of the lhvention as defined In the

appended claims.
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' CLAIMS:
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20

35

A container having a longitudinal axis, an upper portion having an opening Into

said contalner, a body portion extending from sald upper portion to a lower portion, -

sald lower portion including a bese, said basa closing off an end of said container,
sald contalner having at least ane substantially transverssly oriented pressure
panel portion located in sald lower portion, sald pressure panel portion being
capable of folding from one longitudinally inclined position to an inverted position
to compensate for a change of pressure induced within the contalner.

A contalner as dairnad in claim 1 wherein said pressure panel portion is adapted
tomalstbelngea(pandedfrmnmelnvenadpoatuon

Acontaheraadahnadindalm1whmlnaaidpumurepanelporﬂonhdudesan
initiator portion and a control portion, sakd initlator portion provldlng for folding
before said control portion.

A container as claimed In claim 3 wherein sald control portion has a more acute
angle than the initiator portion relative fo the longitudinal axis of the container and
wherein the Initiator portion causes sald control portion to invert and flex further
inwardly into the container.

A container as claimed in claim 1 wherein sald pressure pane! portion provides
compensation dvawmnmweiﬂuced,muse,mmhﬂwmmﬁumg
cooling of a heated liquid within the container after it has been capped, such that
there remains substantially no vacuum preseure inside the contalner.

A container as claimed in cdalm 5 wherein said pressurs pane! portion is adapted
in usa to invert longitudinally under an externally applied mechanical force.

"Abbntaln&raadaﬁnadlndahh1vﬁmah'saldmumpahélipuﬂmlslm&d

immediately adjacent said base.

A contalner as claimsd in clalm 1 whereln sald pressure panel portion Is of variable
width and inverts from Its widest portion to ite namowest portion. -

_r —LLB

lF'f
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

18.

18

A contalner as claimed in claim 3 wherein said Initiator section has an angular
Inclination relative to sald longitudinal axis which Is substantially the same as that
of the contro! section.

Acontamarasdalmedhdalm1mmhsaldprassurepmwl_porﬂonbadapbd
to cause sald base to refract longitudinally into sald body portion.

A container a8 claimed In claim 10 whersin said pressure panel portion Is adapted
to cause sald lower portion of sald body portion to replace sald base portion in
providing a stanqlng support for the contalner.

A container as claimed in clalm 11 whereln its structure is such that in use a top
load applisd to the contalner Is transfermed from said basa to a portion of a sidewall
of the container.

A contalner as claimed In ¢laim 1 wherein said pressure panel portion I8 connectad
with saki lower portion by a decoupling or hinge structure.

A container as claimed in clalm 1 wherein sald pressiure panel portion Includes
outwardly projecting portions.

A container as claimed in claim 1 wherein sald pressure panel portion Includes .
Inwardly projecting portions.

A contalner as claimed In ciaim 1 whereln sald pressure panel portion Is adapted
In use to remove vacuum induced, in use, in the container such that substantially
no vacuum remains,

A container as claimed in claim 3 whereln sald control portion I8 outwardly Inclined

"__atan angle of more than 10° relative to a plane orthogonal to sald longitudinal axls.

A container as claimed in clalm 17 wherein said angle s between 30° and 45° and -
the angle of the inftiator portion Is at least 10° lese.

A container as clalmed in claim 1 wherein sald pressure panel portion ls Included
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21.

24.

25,

26

27.

19

A container as claimed In cialm 1 having a single said transversely orlented

pressure panel portion located In said lower portion.

A container as claimed in claim 1 whereln sai! pressure pane! portion Is edapted
lnusatopmvidecompermﬂonformprnalpmaummqucedwlﬂﬂnﬁcontalner
faliowing heating of a tiquid within sald container after [t has been capped.

A container as claimed in claim 21 wherein sald pressure pans| portion Is adapted
In.use to subsequently provide compensation for reduced pressure induced within
the contalner following cooling of sald liquid within the capped contalner, such that
less force Is exerted on the Internal walls of sald container,

A container having a longitudinal axie, walls and a base, said container having at

. least one substantially transversely oriented vacuum panel portion ‘located

adjacent to sald base, sald vacuum panel portion being adapted In use to fold from
a longttudinally Inciined position to an invertad position to compensate for. a
change of prassure Induced within the container following cooling of a liquid within
the contalner after it has besn cappad, such that less force Is exarted on the walle
of sald contalner.

A contalner having a longitudinal axis, a side wall and a base closing off one end,
sakd container having a single substantially transversaly oriented vacuum panel
portion located within the base and Joined to the side wall by a decoupling or hinge
structure, sald vacuum panel portion being adapted In use to fold from a
longitudinally inclined positian to an Inverted position to compensate for a change
of pressure induced within the container.

A container as claimed in Claim 1 in which the pressure panel portion includes a

. plurafity of fiutes forming a conical area in the base.

A contalner gs claimed in clalm 25 in which alternate fiutes are Inclined &t a
greater or lesser angle relative to the longitudinal axis.

A container as claimed in claim 25 in which the flutes are outwardly convex.

w5
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29.

31.

32

20

A contalner as clalmed In claim 25 In which the fiutes are inwardly concave.

A container as claimed in Claim 1 In which after folding of the pane! portion an end
tip of the base portion |s adapted to be displaced upwardly such that a new base
reglon Is formed that includes the pressure panel portion such that a greater

standing ring or footprint area is provided.

A container as claimed In Claim 1 and Including a decoupling structure connecting
the pressure panel portion with sald body portion and is of an area which allows for
greater inward and upward longitudinal movement of the pressure panel.

. A container as claimed in Claim 1 whereby the pressure panel has no
strengthening ribs to restrain substantial longitudinal movement and inversion.

A method of compensating for a change in pressure induced within a contalner
according to claim 1 in which said methed includes applying a force to the or each

sald pressure panel portion to cause said folding to occur.

A force applying means for performing the method of claim 32.




027

WO 2004/028910 PCT/NZ2003/000220

1/15




bz

WO 2004/028910 PCT/NZ2003/000220

2/15

— 12

10

1 FIG 2




WO 2004/028910 PCT/NZ2003/000220

3/15




RN }’r/

30

PCT/NZ2003/000220

WO 2004/028910

4/15

FIG 5




WO 2004/028910

5/15

PCT/NZ2003/000220

FIG 7

. rkm[:f‘u U C

e
3l




A0 132

WO 2004028910 Pcrmzmosfopozm
6/15
C
/. \

@ -9




*"“"5}”[}"33

WO 2004/028910 PCT/NZ2003/000220

19 2 1913

FIG 10




NG00 34

WO 2004/028910 PCI/NZ200 220

8/15

AT

7

214

-

20 PN PN b

™~ b
4

ANV N AWy

FIG 11a FIG11b FIG1lc . FiG11d

A

20 20 “ 2/0 /20
QQL\\%\/ \/@2 aYs
22 2

FIG12a FG12b FiG12c FiG12d




R 1 Rt

WO 2004/028910 PCT/NZ2003/000220

9/15
o . C
( 5 11 13
BV '~ WS
~ I \K
2 31 30 ©
FIG 13




10/15 -
. /
E e
|:
18 19
FIG 16a
E L\ /f‘—"\\ /,,\

m

PCT/NZ2003/000220




08637

PCT/NZ2003/000220

WO 2004/028910

11/15

FIG 15d




4000738

12/15
u J
C ===~ _©C
H S H
" 10 18
FIG 16a

Ll

N [ "D~ AN
~JS \d
A
2 18

FIG 16b




WO 2004028910

PCT/NZ2003/000220




WO 2004028910

14/15

PCT/NZ2003/000220

FIG 17b

- FiG 17d



WO 2004/028910 PCT/NZ2003/000220

15/15

~ FIG 18a FIG 18b

[G 18C FIG 18d

LannGel




S

06742

INTERNATIONAL SEARCH REPORT International epplication No.
PCT/NZO03/00220

A, CLASSIFICATION OF SUBJIECT MATTER

It CL"  B65D 1/02, 1/40

Amdt:gm[maﬁmnlhmamﬁmnm(IPC)wtoboﬁmﬁmdchdﬂnﬁmnleC

B FIELDS SEARCHED

Minioxm documentation exserched (clamsifioution system followed by classificaticn symbols)

Mwmmmmmmwmmw'mmmmmmw

AU: IPC B65D 1/02

Elecironic dats base congnited during the triematiovel search (name of data bese aod, where practicable, soarch terms used) -

DWPIIPC B65D 1/00, L/02, 1/04, 1/40, B65B 3/-, B67C 3/- and keywords: BOTTLE, JAR, VACUUM, PRESSURE,

SUCTION, DEFORM, INWARD, UPWARD, INVERT, COOL, CHILL, BASE, BOTTOM, FIVOT, H]NGE,

COMPENSATE, CHANGE, ADJUST and similar terms

C. DOCUMENTS CONSIDEMED TQ BE RELEVANT

Category® mofmmmmmwmmo{mmw Relevant to claim

Lt No.
US 4880129 A (McHENRY ct al.} 14 November 1589
X, Y | Seewhole document 1,2, 5-8, 10-16,
! 19-33
WO 93/12975 A (ABBOTT LABORATORIES) 8 July 1993 ' 1,2,5-8, 1416,
XY See whole document 19-33
WO 99/21770 A (CONTINENTAL, PET TECHENOLOGIES, INC.) 6 Mgy 1999
Y Seewhole_dwmpmt-kibs(?:s) 14, 15, 25-28
Further documents are listsd in the continnation of Box C Seo patent family ammex

*  Specisl catogories of cited documentx:

"A'  docinent defining the geaeval sints of the et *T™  laber document poblished afker the international fiting date ar priority date
which is not considered to be of particular und not {n oonflict with fhe application trut cited to understand the principls
relovance . or fheory undertying the invention

*E* cartier application or patent but pablished on or “X*  document of particular relevance; the claimed frvention caonot bo
aftex the internationa) Ming date considerad paved or cannot be considered to involve an inventive step

when the docoment is talcen alone

*L*  docmpent which may throw doubts on prioelty *Y*  docummnt of particular redevance; fhe claimed invention cannot be
- olatm(p) or wixich is cited to establish the considered (o favalve an inventive siop whea the docwment is combined
publication dzte of snatheor cltation or otber special with ¢oe or mare other such documents, such combination being obrvieus o
reason (a4 epecifiad) .  pergon skifled in the et

0" document refierring m an orul Aisclosure, use, "&*  document member of the st petest Sunily
axhibition or other means

7 document publidied prior to the international filing
date buzt lates than the prigity date claimed :

Dets of the actual completion of the internationa) search wwmdmwlmm

14 Novembez 2003

Nane w0 muiling Mdress of the ISA/AU

AUSTRALIAN PATENT OFFICB //'f

PO BOX 200, WODEN ACT 2606, AUSTRALIA

Bemadl addrens: pei@ipaustralia gov.su ADRIANO GIACOBETTI

Facaimile No. (02) 6285 3929 Telephooo No : (02) 6283 2579

Form PCT/SA/210 (secand sheet) (July 1998)




N0 43

INTERNATIONAL SEARCH REPORT Internationsl spplication No,
PCT/NZO3/0(219
C (Coatinuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT
Categary* . | Cittlon of document, with indication, whare sppropriate, of the relovant passaged Relovent to
) : clatm No.
WO 97/63885 A ((CONTINENTAL PET TECHNOLOGIES, INC.) 6 February 1957
14, 15, 25-28

Y See whols document - Ribs (148)

Patent Abstract of Japan,
JP 64-009146 A (DAINIPPON PRINTING CO LTD) 12 January 1989
A See whole abstract

WO 02/18213 A (CO2PAC LIMITED) 7 March 2002
A See whole document, (& Cited as Prior Art in the Specification)

1-33

1-33

Fom PCT/ISA/210 (continuation of Box C(2)) (uly 1598)



1

™
=
23
N

INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Intecnational application No,
Information on patent fumily members " | PCT/NZO3/00220
mmulimmeknown'ﬁ.'pubucaﬁmluvelpamihmﬂymbammﬁngmmepmudmmmdmdmm
above-meotioned international search report. The Anstralian Patent Offica is in no way liable for these particulars
which are merely given for the purpose of information,
Patent Document Cited tn Patont Family Member
Search Report
US ~ 4880120 AU  27281/84 BR 8400017 CA 1248489
CA 1261304 EP 0115380 GR 75097
L 70602 JP 1167078 P 59174425
MX 160267 US 4642968 US 4667454
. ZA 8309643
WO 9312975 AU 33317/93 CA 2058065 C MX 9207609
US 5234126 :
WO 9921770 AU 12038/9 BR 9813337 CA 2308072
EP 1027256 Us 5971184
WO 9703885 AU 64753196 EP 0839109 HU 9802562
' NZ 312834 Us 5908128
JP 64009146 NONE
WO 0218213 AU 84566/01 BR 0113528 CA 2420090
EP 1328443
END OF ANNEX







0140

(12) SOLICTTUD INTERNACIONAL PUBLICADA BAJO EL TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES (PCT)

(19) ORGANIZACION MUNDIAL DE LA
PROPIEDAD INTELECTUAL
Oficina internacional

(43) Fecha de Publicacién Internaclonal:

8 Abril 2004 (08.04.2004) PCT

(10) Niimero de Poblicaclén Internacional;

WO 2004/028910 Al

A

(51) Clagificacién Internacional de Patentes ': B&SD 1/02, 1/40
{21) Nfimero de Solicitud Internaclonal: PCI/NZ2003/000220

{22) Fecha de Presentacién Internacional:

30 Septicmbre 2003 (30.09.2003)
(25) Idioma de Presentacién: Inglés
(26) Idioma de Publicacién: Inglés
(30) Datos de Prioridad:
521694 30 Septiembre 2002 (30.09.2002) NZ

(71) Solicitante: (para todos los Estados excepto US} CO 2 PAC
LIMITED [NZ/NZ]; 88-90 Balmoral Road, Mt Eden, 1001 Auckland

(NZ).

(72) Inventores ¥
(75) Inventores/Solicitantes: (para US unicamente) MELROSE, David

Mumray [NZ/NZj; 90 Balmoral Road, Mt Eden, 1003

Auckinad (NZ).

(74) Agente: BALDWIN SHELSTON WATERS; PO Box 5999,

Wellealey Strest, 1000 Auckland (NZ)

(81) Estados Designades (nacional): AE, AG, AL, AM, AT

(modelo de utilidad), AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BY, BZ,
CA, CH, CN, CO, CR, CU, CZ (modelo de utilidad), CZ, DE
(modelo de utilidad), DE, DK (modeto de utilidad), DK, DM,
DZ, EC, EE (modelo de utilidad), EE, EG, ES, FI (modelo de
wtilidad), FI, GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS,
JP, KE, KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV,
MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NI, NO, NZ, OM,
PG, PH, PL, PT (modelo de utilided),PT, RO, RU, SC, SD,
SE, $G, SK (modelo de utifidad), SK, SL, SY, T/, T™M, TN,
TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW.

(84) Estados Designados (regional): Patente ARTPO (GH,
GM, KE, LS, MW, 8D, SL, 8Z, TZ, UG, ZW), Patente
Eurasidtica (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, T™},

[Continiia en la siguiente pdginal

(54) Titulo: ESTRUCTURA DE RECIPIENTE PARA ELIMINACION DE PRESION DE YACIO

WO 2004/028910 Al

(57) Extracto Se describe un recipiente de PET llenado en caliente o
botella (10) para llenarse con un liquido a una temperatura e¢levada,
que tiene una pared lateral (9) que so extiende hacia una porcidn
inferior que incluye un panel de presién (11) y una base (2) en su
posicién desplegada o de pre-ilenado.
transversalmente orientado y tiene una estructura de desacoplamiento
o de bisagra (13), una porcién iniciadora (1) y una porcién de control
{5} de wma seccién cdnica que se¢ invierte de maners angular a
graduatmente entre 30 y 45 grados,
posible que la inversién del panel (11) dentro del recipiente (10)
compense ¢l vacio o presién reducida inducida dentro del recipiente
conforme €] Mquido se enfria. La base (2) pucde también tener una
pluralidad de nervaduras de reforzamiento (3).

El panel (11) estd

La porcién de control hace




1010446

WO 2004/028910 Al

g
!
:
2

» DE, DK, ES, FI, FR, GB,
GR, [E, [T, LU, MC, NL, PT, SE, TR), Patente OAPI (BF,
BJ, CF, CG, C), CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN,

Publicada
Con reporte de bisqueda internacional.

Para los cddigos de dos letras y otras abreviaturas, referirse a las
“Notas de Guia sobre los Codigos y Abreviaturas” que aparecen al
comienzo de cada emision regular de la Gaceta del PCT.




AAHBGET

ESTRUCTURA DE RECIPIENTE PARA ELIMINACION DE PRESION DE VACIO

CAMPO DE LA INVENCION

Egta invencién se refiere en general a una estructura de
recipiente que permite la eliminacién de presién de wvacio.
Esto es logradc mediante la inversién de un panel de presién
de vacio transversalmente orientado 1localizado en la pared
extrema inferior, o la regién base del recipiente.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la técnica anterior son bien conocidos los denominados
recipientes de "llenado en caliente”, mediante el cual los
fabricantes suministran los recipientes de PET para diversos
liquidos que son llenados en los recipientes y el producto
lfquido estd a una temperatura elevada, tipicamente en o
alrededor de 85 grados C (185 grados F).

El recipiente es fabricado para resistir el chogque
térmico de mantener un liquido caliente, dando como resultado
un recipiente de plastico “de endurecimiento por calor?., Este
choque térmico es un resultado ya sea de la introduccién de
liquido caliente al llenar, o calentando el ligquido después de
que éste es introducido dentro del recipiente.

Una vez que el lfiquideo se enfria en un recipiente con
tapa, no obstante, el volumen de liquido en el recipiente se
reduce, creando un vacio dentro del recipiente. Este

encogimiento de liquido da como resultado presiones de vapor
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que Jjalan hacia adentro sobre las paredes laterales y extremas
del recipiente. Esto a su vez conduce a la deformacién en las
paredes de las botellas de plastico si é&gtas no son
construidas lo suficientemente rigidas para resistir tal
fuerza.

Tipicamente, las presiones de vacio han sido acomodadas
medianté el uso de paneles de vacio, los cuales se
distorsionan hacia adentro bajo 1la presién de vacio. La
técnica anterior revela muchos paneles de vacio verticalmente
orientados que permiten que los recipientes resistan los
rigores de un procedimiento de 1llenado en caliente. Tales
paneles de vacio verticalmente orientados yacen en general
paralelos al eje longitudinal de un recipiente, y se flexionan
hacia adentro bajo 1la presién de vacio hacia este eje
longitudinal.

Ademis de los paneles de vacio verticalmente orientados,
muchos recipientes de la técnica anterior tienen también
regiones base flexibles para proporcionar compensacién de
vacfio adicional. Muchos recipientes de la técnica anterior
disefilados para el 1llenado en caliente tienen diversas
modificaciones a sus paredes extremas, © las regiones base,
para permitir tanta flexién hacia adentro comc s8ea posible,
para acomodar al menos a algo de la presidén de vacfo generada
dentro del recipiente.

Toda la técnica anterior tal, no obstante, proporciona
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guperficies base planas o inclinadas hacia adentro, o
ahuecadas. Estas han sido modificadas para ser susceptibles a
una mucha mayor deflexién hacia adentro como sea posible.
Conforme la regién base sucumbe a la fuerza, ésta es jalada
hacia una posicién més inclinada que antes de tener la fuerza
de vacio aplicada.

Desafortunadamente, noc obstante, la fuerza generada bajo
el vacio para jalar longitudinalmente sobre la regién base es
Gnicamente la mitad de aquella fuerza generada en la direccién
transversal al mismo tiempo. Por 1lo tanto, los paneleas de
vacio verticalmente orientados son capaces de reaccionar a la
fuerza mas facilmente que un panel colocado en la base.
Ademis, existe m&s &rea superficial disponible alrededor de la
circunferencia de un recipiente que en la pared extrema. Por
lo tanto, la compensacién de vaclio adecuada puede flnicamente
ser lograda mediante la colocacién de paneles de vacio
verticalmente orientados, sobre una porcién sustancial del
drea de pared circunferencial de un recipiente, tipicamente
60% del Area disponible.

Incluso con tal desplazamiento sustancial de los paneles
verticalmente orientados no obstante, el recipiente requiere
reforzamiento adicional para prevenir la distorsién bajo la
fuerza de wvacio.

El encogimiento de liquido derivado del enfriamiento

de liquido, provoca una constitucién de presién de vacio. Los
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paneles de vacio se desvian hacia esta presién negativél, a un
grado que disminuye la fuerza de vacfio, al crear efectivamente
un recipiente m&s pequefio para acomodar mejor el volumen mas
pequefio del contenido. No obstante, esta forma més pequefia es
mantenida en el sitio por la generacién de fuerza de vacio.
Entre mAs dificil sea de flexionar hacia adentro _la
estructura, mas fuerza de vacio serd generada. En la técnica
anterior, una cantidad sustancial de vacio esti todavia
presente en el recipiente y é&sta tiende a distorsionar 1la
forma completa, a no ser que 8se proporcione un anillo de
rigidizacién anular, grande, en la orientacién horizontal o
transversal, al menos a un tercic de la distancia desde un
extremo del recipiente.

Considerando esto, se ha wvuelto un conocimiento aceptado
el creer que es imposible proporcionar compensacién de vacio
completa a través de la modificacién a la regiétn de pared
extrema © base sgola. La regién base ofrece muy poca A&rea
superficial, en comparacién a las paredes laterales, vy
reacciona a la fuerza a la mitad de la proporcién o velocidad
de las paredes laterales.

Por lo tanto, ha llegado a volverse practica aceptada el
esperar Unicamente ayuda parcial a la compensacién de vacio
completa para ser generada a través del &rea base. Ademés,
incluso s8i la regidén base pudiera proporcionar suficiente

flexién para acomodar todo el encogimiento de liquido dentro
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del recipiente, podria existir una fuerza de wvacio
significativa presente, y tensién significativa sobre el
anillo de ereccién de la base. Esto podria también colocar
fuerza sobre las paredes laterales, y para prevenir la
distorsidén las paredes laterales listas tendrfan que ser mucho
mis gruesas en distribucién de material, ser reforzadas por
nervaduras o gimilares, o 8er colocadas en formas mas
compatibles a la distorsién mecénica (por ejemplo ser
cuadradas en vez de circulares).

Por esta razén, no ha sido posible proporcicnar disefics
de recipientes de pléstico que no tengan los paneles de vacio
tipicos de la técnica anterior gque estén verticalmente
orientados sobre la pared lateral. Muchos fabricantes han sido
incapaces por lo tanto de comercializar disefios de pléastico
que sean los mismos que su disefio de botella de pléstico con
paredes laterales lisas.

La Patente de los Estados Unidos No. 6,595,380 (Silvers)
reclama la provisién para la compensacién de vacio completo a
través de la regién base, 8in requerir posicionamiento de los
paneles de vacio verticalmente orientados sobre las paredes
laterales lisas. Esto es sugerido por la combinacién de las
técnicas bien conoeidas ylpracticadas en la técnica anterior.
Silvers proporciona una regién base ligeramente en domc hacia
adentro y ahuecada para proporcionar movimiento adicional

hacia adentro bajo la presidén de vacio. No obstante, la
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técnica descrita, y las 4&reas porcentuales establecidas
requeridas para la eficiencia, no son consideradas por el
presente solicitante para proporcionar una solucién viable al
problema.

De hecho, la flexidén en la regidn base es reconocida como
mayor en una regién base horizontalmente plana, y elevando al
madximo tales porciones planas sobre la base ha sido bien
practicado y encontrade como incapaz de  proporcionar
suficiente compensacién de vacio para evitar también el empleo
de panelesa de vacio verticalmente orientados.

Silvers no proporciocna la regién base para ser reforzada
por el acoplamiento de é&sta al anillo de ereccién del
recipiente, con el fin de ayudar a prevenir el movimiento no
deseado hacia afuera de la porcidn inclinada hacia adentro o
plana cuando un liquido caliente crea presifn interna inicial
en un recipiente recién llenado y tapédo. Eate acoplamiento es
logrado por estructuras de nervadura o costilla que también
gsirven para reforzar la regibén plana. Mientras que esto puede
reforzar la regidén con el fin de permitir que sea aplicada a
éata mé&s fuerza de vacio, las nervaduras de manera contraria
reducen adicionalmente la flexibilidad dentro de la regién
base, y por lo tanto reducen la flexibilidad.

El presente solicitante cree que el método especifico
“con nervaduras” propuesto por Silvers podria (nicamente

proporcionar aproximadamente 35% de la compensacién de vacio
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que es requerida, ya que la pared externa modificada no es
congiderada capaz de realizar suficiente presién hacia adentro
para explicar completamente el encogimiento de liquido que
podria ocurrir. Por lo tanto, se espera que ocurra un
mantenimiento fuerte de la presién de vacio. Los recipienﬁes
que emplean tal estructura base por lo tanto todavia requieren
engrosamiento significativo de 1las paredes laterales, vy
conforme esto es realizado la regién base también se vuelve
mis gruesa durante la fabricacién. El resultado es una regién
base menos flexible, lo cual a su wvez también reduce la
eficiencia de la compensacién de vacio lograda.

La presente invencién se refiere a un recipiente de
llenade en caliente que es un desarrolloc del recipiente de
llenado en caliente descrito en la solicitud internacional
W002/18213 (la especificacién del PCT), cuya especificacién es
incorporada en la presente en su totalidad, donde sea
apropiado.

La especificacién del PCT fundamenta el disefio de 1los
recipientes de llenado en caliente y los problemas con tales
disefios que fueron superados o al menos mejorados por el
disefio descrito en la especificacién del PCT.

En 1la especificacién del PCT, se proporcioné un
recipiente semi-rigido que tenfa una porcién de panel de vacio
que se pliega sustancialmente de manera vertical. Tal porcidn

del panel de vacio transversalmente orientada incluia una
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porcién iniciadora y una porcién de control que en general
resistid ger expandida desde el estado colapsado.

Ademés- en la esgpecificacién del PCT se describe la
inclusién de los paneles de vacio en diversas posiciones a lo
largo de la pared del recipiente. L

Existe un problema cuando se coloca tal panel en la pared
extrema o en la regién base, con lo cual la estabilidad puede
ser comprometida gi el panel no se mueve lo suficientemente
lejos hacia el recipiente, longitudinalmente para ya no formar
parte del recipiente tocando 1la superficie el recipiente:se
mantiene de pie.

Existe un problema adicional cuando se utiliza un panel
transversal en la pared extrema de la base debido al potencial
para la deflexién por chogque del panel invertido, cuande un
recipiente lleno y tapado es dejado caer. Esto puede ocurrir
gsobre un recipiente con paredes suaves Yy no estructuradas que
es dejado caer directamente sobre su parte lateral. La
deflexién por choque de las paredes laterales provoca una onda
de chogue de presién interna que actila sobre el panel. En
tales casos son deseadas configuraciones mejoradas de panel
que previenen adicionalmente que el panel ruede, o las
configuraciones de la regién iniciadora wutilizadas, _Que
optimizan la resistencia a tal desplazamiento de reversién.

OBJETIVOS DE LA INVENCION

En vista de lo anterior, un objetivo de una modalidad
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preferida de 1la presente invencién es proporcionar ﬁna
estructura de recipiente de pléstico que tenga un panel de
presifn transversalmente orientado en su porcién inferior, éue
pueda proporcionar la eliminacién de la presién de vacfo, tal
gque no exista sustancialmente fuerza remanente dentro del
recipiente.

Un objetivo adicional de una modalidad preferida deyla
presente invencibn, es proporcionar un recipiente que tenga un
panel de presién transversalmente orientado que esté
desacoplado a un grado de la pared adjunta, tal que pueda ser
logrado el mayor movimiento hacia dentro y longitudinalmente.

Un objetivo adicional de una modalidad preferida de la
presente invencidn, es proporcionar un recipiente que tenga un
panel de presién transversalmente orientado gque esté
desplazado hacia adentro a una posicién por arriba del anillo
de ereccién de la configuraciétn del recipiente final, tal que
una nueva regidén base es formada con un mayor anilloc de
ereccién o A&rea de impresidn de pie, y el panel de pres}én
esti sustancialmente protegido de la fuerza de carga superior
aplicada al recipiente durante la distribucién comercial.

Un objetivo adicional de una modalidad preferida de la
presente invencidén es proporcionar un panel de presién
trangversalmente orientado, mejorado, gque tenga una porcién
iniciadora la cual pueda utilizar esencialmente el mismo

d&ngulo que la porcién de contrel, tal que pueda ser obten;da
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mayor eliminacién de la presién de vacio y tal que pueda ser
también obtenida mayor resistencia a la deflexién hacia
afuera.

Un objetivo adicicnal y alternativo de hla presente
invencién en todas sus modalidades, todogs los objetivos deben
leerse disyuntivamente, es para proporcionar al menos al
piblico una eleccién Gtil.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

De acuerdo a un aspecto de la presente invencién, se
proporciona un recipiente que tenga un eje longitudinal, una
porcién superior que tiene una abertura hacia el recipiente,
una porcién de cuerpo que se extiende desde la porcién
superior hacia la porcién inferior, la base cierra un extremo
del recipiente, el recipiente tiene al menos una porcién de
panel de presién sustancialmente orientada de manera
transversal, localizada en la porcién inferior, la porcién del
panel de presién es capaz de plegarse desde una posicién
longitudinalmente inclinada hacia una posicién invertida para
compensar un cambio de la presién incluida dentro del
recipiente la porcién del panel de preeién incluye una porcién
del iniciador y una porcién de control; 1la porcién del
iniciador tiene menos resigtencia a la presiédn de las fuerzas
de plegamiento y proporciona plegamiento antes que la porcién
de control.

De acuerdo a un aspecto adicional de la presente
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invencién, un recipiente como se define en el p&rrafo anterior
tiene al menos una porcién de panel de vacio sustancialmente
transversalmente orientada, localizada adyacente a la base, la
porcién de panel de vacfio estd adaptada en el uso para
plegarse desde una posicién longitudinalmente inclinada hacia
una posicién invertida para compensar un cambio de la presién
inducida dentro del recipiente después del enfriamiento de un
liquido dentro del recipiente, después de que é&ste ha sido
tapado, tal gue es ejercida menor fuerza sobre las paredes
internas del recipiente.

De acuerdc a un aspecto adicional de la presente
invencién, un recipiente como se define en el pérrafo anterior
tiene una porcién de panel de vacio sustancialmente orientada
de manera transversal, localizada dentro de la base y unida a
la pared lateral por una estructura de desacoplamiento o
bisagra, la porcién de panel de vaclio esti adaptada en el uso
para plegarse desde una posicién inclinada longitudinalmente
hacia una posicién invertida para compensar un cambio de la
presién inducida dentro del recipiente.

Preferentemente, en wuna modalidad wuna estructura de
desacoplamiento conecta la porcidédn de panel de presidn con la
porcién de cuerpo y es de un 4rea gue permite mayor movimiento
longitudinal hacia adentro y hacia arriba, del panel de

presién.

Preferentemente, la porcién de panel de vacio no tiene
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nervaduras de reforzamiento para restringir el movimiento
longitudinal sustancial y la inversién.

Preferentemente en una modalidad la porcién de panel de
vacio puede incluir estructuras de estrfa o plisado, o
similares para permitir wuna distribucién c¢ircunferencial
uniforme de las formas de plegamiento, para proporcionar el
control incrementado sobre el plegamiento de la porcidén de
panel desde una posicién inclinada a otra y para ayudar a
prevenir el retorno no deseado a la posicidn original.

Preferentemente, en una modalidad después del
plegamiento, el soporte de ereccién del recipiente es
proporcionado por una parte inferior de la pared lateral del
recipiente, Qque proporciona un soporte de ereccidén de
reemplazo del recipiente.

De acuerdo a un aspecto adicional de la invencidn, se
proporciona un método para compensar un cambio en la presién
en un recipiente, comc es definido en cualquiera de los siete
parrafos precedentes, en el cual el método incluye la
aplicacién de una fuerza a la o cada porcién de panel, para
provocar que ocurra el plegamiento.

De acuerdo a un aspecto adicional de la invencién, se
procporciocna un recipiente de llenado en caliente
sgustancialmente como se describe en la presente, con
referencia a cualquiera de las modalidades de las figuras

anexas.
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Los aspectos adicionales de la invencifn gque deben ser
considerados en todos sus novedosos aspectos, sge volverin
aparentes de la siguiente descripcién.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Figura 1: muestra una vista en seccién transversal de un
recipiente de llenado en caliente de acuerdo a una posible
modalidad de la invencién, en su condicién pre-colapsada;

Figura 2: muestra el recipiente de la Figura 1 en su
posicién colapsada;

Figura 3: muestra la base de la Figura 1 antes del
colapso;

Figura 4: muestra la base de la Figura 2 después del
colapso;

Figura 5: muestra una vista inferior de 1la base del
recipiente de la Figura 1 antes del colapso;

Figura 6: muestra la base de 1la Figura 1 antes del
colapso;

Figura 7: muestra la base de la Figura 2 después del
colapso;

Figura 8a: muestra una vista en seccién transversal de un
recipiente de llenado en caliente de acuerdo a una modalidad
alternativa de la invencién, en su condicidn pre-colapsada;

Figura 8b: muestra una vista en secciédn transversal del
recipiente mostrado en las Figuras 8b y 9 a través de la linea

C-C;
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Figura 9: muestra una vista inferior de 1la base del
recipiente de las Figuras 8a y 8b y la Figura 10 antes del
colapso;

Figura 10: muestra una vista en seccién transversal del
recipiente mostrado en la Figura 9 a través de la linea D-D;

Figuras l1lla-11d: muiestran vistas en seccién
transversal del recipiente de acuerdo a una modalidad
alternativa de la invencién, que incorpora un empujador para
proporcionar plegamiento del panel;

Las Figuras 1l2a-12d: muestran vistas en sgeccién
transversal del recipiente de acuerdo a una medalidad
alternativa adicional de 1la invencién, que incorpora un
empujador para proporcionar plegamiento del panel;

Figura 13: muestra la base de una modalidad
alternativa de la invencién antes del colapso;

Figura 14: muestra la base de la Figura 13 durante
las etapas iniciales del colapso;

Figuras 15a-15b: muestran vistas laterales y en
seccién transversal del recipiente mostrado en la Figura 9,
incluyendo la estria que se proyecta hacia afuera;

Figura 15c¢: muestra una vista inferior de la base
del recipiente de las Figuras 15a y 15b, con lineas punteadas
de seccifn en contorno a través de las lineas E-E y F-F;

Figura 15d: muestra una vista en perspectiva de la

base del recipiente de las Figuras 1l5a-c¢;
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Figura 16a: muestra wuna vista lateral de un
recipiente de 1la Figura 16c de acuerdo a una modalidad
alternativa, que incluye la estria que se proyecta hacia
adentro, a través de la linea I-I;

Figura 16b: muestra una vista en seccidén transversal
de la base del recipiente de la Figura 16¢ a la lfinea J-J;

Figura 1l6éc: muestra una vista inferior de la base
del recipiente de las Figuras 16a y 16b con las lineas
seccionales de contorno punteado a través de las lineas G-G y
H-H;

Figura 164d: muestra una vista en perspectiva de la
base del recipiente de las Figuras 1l1l6a-c;

Figura 17a-17d: muestran vistas lateral, lateral en
perspectiva, extrema en perspectiva y extrema respectivamente
del recipiente de la Figura 15;

Figuras 18a-18d: muestran vistas lateral, lateral en
perspectiva, extrema en perspectiva y extrema respectivamente
del recipiente de la Figura 16.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS

La siguiente descripcién de las modalidades preferidas es
meramente ejemplar por naturaleza, y no esté de ningin modo
destinada a limitar la invencién o su aplicacién o usos.

Como se discute anteriormente, para acomodar las fuerzas
de vacioc durante el enfriamiento del contenido dentro de un

recipiente de endurecimiento por calor, los recipientes han
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sido proporcionados tipicamente por una serie de paneles de
vacfo alrededor de sus paredes laterales y una porcién base
optimizada. Los paneles de vacio se deforman hacia adentro, Y
la base se deforma hacia afuera, bajo la influencia de las
fuerzas de vacio. Esto previene la distorsién no deseada en
cualquier otro sitio en el recipiente. No obstante, el
recipiente estl todavia sometido a la fuerza de vacioc interna.
Log paneles y la base meramente proporcionan una estructura
adecuadamente resistente, contra esa fuer:za. Entre més
registente es la estructura més fuerza de vacio estaréi
presente. Adicionalmente, los usuarios finales pueden sentir
los paneles de vacio cuando sujetan los recipientes. '
Tipicamente, en una planta embotelladora los recipientes
serén llenados con un liquido caliente y luego tapados antes
de ser sometidos a una aspersidén con agua fria, dando como
resultado la formacién de un vacio dentro del recipiente, cuya
eastructura del recipiente necesita ser capaz de superarlo. La
presente invencién se refiere a los recipientes de llenado en
caliente y a una estructura que proporcicna la eliminacién
sustancial o la negacién sustancial de la presién de vacio.
Esto permite mucha mayor libertad de diseflo y oportunidades de
peso ligero ya que no existe mis ningln requerimiento para que
la estructura sea resistente a las fuerzas de vacio dgue
podrfian de otro modo distorsionar mecé&nicamente el recipiente.

Comoc se menciond anteriormente, y en la especificacién
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del PCT, han sido presentadas diversas propuestas para los
digefios del recipiente de llenado en caliente.

El desarrclle adiciconal del recipiente de 1llenado én
caliente de la especificacién del PCT ha colocado un panel de
vacio inclinado hacia afuera y transversalmente orientado
entre la porcién inferior de la pared lateral y la regién base
abombada hacia adentro. En esta posicién el recipiente tiene
pobre estabilidad, en cuanto a que la regién base es muy
angosta en di&metro y no permite un buen soporte de anillo de
ereccién. Adicionalmente, se proporciona preferentemente una
estructura de desacoplamiento que proporciona una junta de
bisagra a la unién del panel de vacio y la pared lateral
inferior. Esta estructura de desacoplamiento proporciona un
mayor intervalo de movimiento longitudinal del panel de vacio
que el que podrfa ocurrir si el panel fuera acoplado a la
pared lateral por medio de nervaduras, por ejemplo. Un lado de
la estructura de desacoplamiento permanece adyacente a la
pared lateral, permitiendo que el lado opuesto de la
estructura de desacoplamiento adyacente a una porcién
iniciadora 8e flexione hacia adentro: y hacia arriba. La
estructura de desacoplamiento proporciona por lo tanto
deflexién incrementada de la porcién iniciadora, pgrmitiendo
el movimiento incrementade de la porcién de panel
longitudinalmente lejos de la posicién inclinada previamente

hacia afuera, haciendo posible gque la porcién de panel se
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pliegue hacia adentro con relacién al recipiente, y hacia
arriba con relacién a la posicién base inicial. La pared
lateral inferior estd por lo tanto sometida a una menor fuerza
durante tal inversién. Durante esta accién, la porcibén base es
traducida longitudinalmente hacia arriba y dentro del
recipiente.

Ademés, conforme la porcién de panel se pliega hacia
adentro y hacia arriba, 1la estructura de desacoplamiento
permite gue el panel de vacio forme ahora parte de la porcién
base del recipiente. Este desarrollo tiene al menos dos
ventajas importantes.

Primeramente, mediante la provisién del panel de vacio
para formar parte de la base después del plegamiento, puede
ser ahora proporcionada una fuerza mec&nica inmediatamente
contra el panel, con el fin de aplicar fuerza de inversién.
Esto permite mucho mayor control sobre la accidn, la cual
puede ser por ejemplo aplicada por un empujador mecénico, el
cual podria acoplarse con la base del recipiente en reajustar
la forma del recipiente. Esto permite opciones incrementadas
de disgefio para la porcién iniciadora. |

En segundo lugar, el panel de vacio transversalmente
orientado es efectivamente completamente retirado de la vista
ya que éste es forzado desde una posicibén externa hacia una
posicién interna. Esto significa que no existen rasgos de

disefio visibles que sean impuestos sobre la porcién mayor de
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la pared lateral del recipiente, con el fin de incorporar la
compensacién de vacio. Si se requiere por lo tanto, la porcidén
mayor de la pared lateral de la presente invencién podrfa no
tener caracteristicas estructurales y el recipiente podria, si
se requiere, asemejarse a un recipiente de vidrio de pared
clara. Alternativamente, ya gque existe poco o ninglin vacio
remanente en el recipiente después de que el panel es
invertido, cualquier disefio o forma puede gser ahora utilizado,
sin considerar la integridad contra las fuerzas de vacio
encontradas en otros envases de llenado en caliente.

Tal maniobra permite que se obtenga un anillo de ereccién
ancha. La estructura de desacoplamiento proporciona que el
panel se llegue a desplazar longitudinalmente, de modo gue no
existe contacto entre alguna parte del panel o la porcién de
base abombada hacia arriba con 1la superficie de contaéto
debajo. Es luego proporcionado un anillo de ereccién por la
pared lateral inferior inmediatamente adyacente a la
estructura de desacoplamiento.

Adem&s, al obtener mayor control sobre las fuerzas y el
movimiento de in&ersién, eg posible permitir que la porcién
iniciadora comparta el mismo &ngulo gradual que la porcién de
control. Esto permite el desplazamiento incrementado del
volumen durante la inversién y la resistencia incrementada a
cualquier reversién nuevamente a la posicién original.

Con referencia a las figuras anexas, la Figura 1 muestra,
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a manera de ejemplo Wnicamente, en una vista seccional
trangversal diagramitica, un recipiente en la forma de una
botella. Esto es referido en general por la flecha 10 con una
porcién 12 de cuello tipico y una pared lateral 9 que se
extiende a una porcién inferior de la pared lateral 11 y una
porcién de base 2 debajo.

El recipiente 10 ser& tipicamente moldeado por soplado a
partir de cualgquier material @pléstico adecuado, pero
tipicamente éste sera de tereftalato de polietileno (PET).

La base 2 es mostrada provista c¢on una pluralidad de
nervaduras de reforzamiento 3 para formar asi la base de
“champafia” tipica aungue es8 meramente a manera de ejemplo
dnicamente.

En la Figura 1, la porcién de pared lateral inferior 11,
la cual opera como un panel de presidén, es mostrada en su
posicién desplegada, de modo que un anillo o porcién anulaf 6
es colocado por arriba del nivel del fondo de la base 2 que
estd formando el anillo de ereccién o soporte 4 para el
recipiente 10.

En la Figura 2 la porcidén de pared lateral inferior 11 es
mostrada habiéndose plegado hacia adentro, de modo que el
anillo o porcién anular 6 estd colocada por debajo del nivel
del fondo de la base 2 y estd formando el nuevo anillo de
ereccién o soporte para el recipiente 10.

Para ayudar a que esto ocurra, Yy como B8eré observado
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particularmente en las Figuras 3 y 4, inmediatamente adyacente
al anillo o porcién anular 6 puede existir una cuesta o hueco
8 y la estructura de desacoplamiento 13, en este caso una
regién sin nervaduras, sustancialmente plana, la cual después
del plegamiento hace posible que la porcién de base 2
desaparezca efectivamente de manera completa dentro del fondo
del recipiente y por arriba de la linea A-A. Son consideradas
no obstante muchas otras configuraciones para la estructura de
desacoplamiento 13.

Con referencia ahora particularmente a la Figura 5, 1la
base 2 con 8us nervaduras de reforzamiento 3 es mostrada
rodeada por la porcidn anular inferior 11 de la pared lateral
9, y la estructura anular 13. lLa porcién inferior 11 es
mostrada en esta modalidad particular teniendo una porcién
iniciadora 1 que forma parte de la seccién de colapso o de
invergién la cual cede a una fuerza de colapso
longitudinalmente rigida antes del resto de la seccién de
colapso o plegamiento. La base 2 es mostrada proporcionada
dentro del anillo de ereccién 4 de base, tipico, el cual sera
la primera posicién de soporte para el recipiente 10 antes de
la inversién del panel de plegamiento.

Asociada con la porcién iniciadora 1 estd una porcién de
control 5 la cual en esta modalidad es una seccidn de
inversién mis gradualmente angulada, la cual ayudard a

expandirse desde el estado colapsado.
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Formando el perimetro exterior de la porcién de fondo 11
de la pared lateral 9 se muestra el anillo de ereccién de
pared lateral o la porcién anular 6 que después del colapso
del panel 11 proporcionarad el soporte al nuevo recipiente.

Para permitir la evacuacién incrementada del vacio se
apreciard que es preferible proporcionar un &ngulo escarpado a
la porcién de control 5 del panel de presién 1l1. Como se
muestra en la Figura 6 la porcién de control 5 de panel es en
general ajustada por un &ngulo que varia entre 30 gradogs y 45
grados. Es preferible asegurar que se establezca un &ngulo por
arriba de 10 grados al menos. La porcién iniciadora 1 puede,
en esta modalidad, tener un &ngulo menor quizas de al menos 10
grados menor que la porcién de control.

A manera de ejemplo, se apreciarid que cuando el panel 11
es invertido por la compresidn meclnica &ste sufriri un cambio
angular que es doble que aquel que se le proporcicna. Si la
porcién de control cbnica 5 es ajustada 10 grados, ésta
proporcionard un cambic de panel equivalente a 20 grados. Se
ha encontrado que tal &ngulo bajo proporciona una cantidad
inadecuada de compensacién de vacfo en un recipiente llenado
enn caliente. Por lo tanto, es preferible proporcionar &angulos
mucho mas escarpados.

Con referencia a las Figuras 6 y 7, se apreciari que la
porcién de control 5 puede ser inicialmente ajustada para ser

inclinada hacia afuera por aproximadamente 35 grados, Y
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proporcionard entonces una inversién y cambio de &ngulo de
aproximadamente 70 grados. La porcidn iniciadora puede, en
este ejemplo, ser de 20 grados.

Con referencia a las Figuras 8a y 8b, donde los mismos
nimeros de referencia han sido utilizados donde es apropiado
como se describié previamente, se considera que en las
posibles modalidades de esta invencién, la porcién iniciadora
puede ser reconfigurada de modo que la porcién de control 18
podria proporcionar esencialmente un &rea cénica continua
alrededor de la base 2.

La porcién iniciadora 1 y la porcidén de control S de la
modalidad de las figuras precedentes, eastari ahora a un &ngulo
comin, tal que é&stas formar&n una porcién de panel
uniformemente inclinada. No obstante, la porcidédn iniciadora 1
puede todavia ser configurada para proporcionar el &rea de
menor resistencia a la inversién, tal que aunque €sta comparta
la misma extensién angular que la porcién de control 18, é&sta
proporciona aun un A&rea inicial de colapso o inversién. En
esta modalidad, la porcién iniciadora 1 provoca que el panel
de presién 11 comience la inversién desde el diémetro més alto
adyacente a la estructura de desacoplamiento 13.

En esta modalidad, las paredes laterales 9 del recipiente
gon de construccién "en forma de vaso”, ya dque no existen
nervaduras o paneles de reforzamiento adicionales como pueden

Ber tipicamente encontrados sobre un recipiente,
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particularmente si se requiere para resistir las fuerzas de la
presién de vacfo. Adicicnalmente, no obstante, pueden ser
agregadas estructuras a las porciones cénicas del panel de
vacic 11 con el fin de ayudar al control adicional sobre el
proceso de inversién. Por ejemplo, la porcién cénica del panel
de wvacio 11 puede ser dividida en regiones estriadas. Con
referencia a las Figuras 8a y 9, las porciones de panel que
eatdn convexas hacia afuera, y uniformemente distribuidas
alrededor del eje central, crean regiones de mayor ajuste
angular 19 y regiones de menor ajuste angular 18, que pueden
proporcionar mayor control sobre la inversién del panel. Tal
geometria proporciona resistencia incrementada a la inversién
del panel, y una distribucién mis uniforme de las fuerzas
cuando se encuentra en la posicidén invertida.

Con referencia a las Figuras 15a-c y 17a-d, se muestran
las estrias que se proyectan convexas © hacia afuera y hacia
abajo.

Los arreglos de estriado dirigido hacia adentro o cbncavo
son también considerados, ademds de 1las estrfas dirigidas
hacia afuera. Las estrias dirigidas hacia adentro ofrecen
menor resistencia a las fuerzas de inversidn iniciales, aunado
con la resistencia incrementada para regresar a la posicidn
original. De esta manera, é€stas se comportan con mucho de la
misma manera que las costillas para prevenir que el panel sea

cortado hacia atr&s a la posicién inclinada hacia afuera, pero
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permiten el movimiento en bisagra desde la primera posicién
inclinada hacia afuera hacia la posicién inclinada hacia
adentro. Tales estrias dirigidas hacia adentro o hacia afuera
funcionan como nervaduras para incrementar la fuerza requerida
para invertir el panel., Se apreciari& que la accién mec&nica
aplicada para invertir el panel ser& suficiente para superar
cualquier panel reforzado con nervaduras, y cuando la accilén
mecdnica sea retirada el panel reforzado con nervaduras, por
ejemplo por estrias fuertes, serd muy resistente a 1la
reversién a la posicién original asi el recipiente es dejado
caer o golpeado.

Con referencia a las Figuras léa-d y 1l8a-d, las estrias
cOncavas © gue se proyectan hacia adentro y hacia arriba son
mogtradas, las lineas de contorno G y H de la Figura 16c
ilustra esta concavidad a través de dos relieves en seccién
tranaversal,

En lams modalidades adicionales que comprenden arreglos
que utilizan las estrfas cbncavas y convexas, Bon también
incluidas dentro del alcance de la invencidn.

En la modalidad, como se muestra en las Figuras lla-d, el
recipiente puede ser moldeado por soplado con el panel de
presién 20 en la posicién inclinada hacia adentro o hacia
arriba. Una fuerza podria ser impuesta sobre el panel de
plegamiento 20 tal como por medic de un empujador mecanlico 21

introducido a través de la regién de cuello y forzado hacia
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abajo con el fin de colocar el panel en la posicién inclinada
hacia afuera, antes de utilizarse como un recipiente de vacio,
por ejemplo, como se muestra en la Figura 11d.

En tal modalidad como se muestra en las Figuras 12a-d,
después del llenado y tapado de la botella y el uso de rocio
de agua fria creando el vacio dentro de la botella llena,
podria ser impuesta una fuerza sobre el panel de plegamiento
20 tal como por medico de un empujador mecénico 22 o la
creacién de algln movimiento relativo de la base de la botella
con relacién a un punzdn o similar, con el fin de forzar al
panel 20 desde una posicién inclinada hacia afuera hacia una
pogicién inclinada hacia adentro. Cualgquier deformacién
mediante la cual la forma de 1la botella sea distorsionada
antes de la inversién del panel 20, podria ser eliminada
conforme es reducido forzadamente el volumen interno. El vacio
dentro del recipiente es retirado ya que la inversién del
panel 20 provoca una elevacién en la presién. Tal elevacibén en
la presién reduce la presién a vacic hasta que es alcanzada la
presién ambiental o incluso es alcanzada wuna presidn
ligeramente positiva.

Se apreciard que en una modalidad adicional de la
invencién el panel pueda ser invertido de la manera mostrada
en las Figuras l2a-d con el fin de proporcionar un panel para
acomodar la fuerza interna tal como se encuentra en la

pasteurizacién y similares. De tal manera, el panel
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proporcionard alivio contra la presién interna generada, vy
serd entonces capaz de acomodar la fuerza de vacio resultante
generada cuando el prcducto se enfria.

De esta manera, el panel serd invertido desde una
posicifn inclinada hacia arriba, de las Figuras 1lla a 11b, a
una posicién inclinada hacia abajo como ese muestra en las
Figuras 12a-d, excepto que no es proporcionada la accién
mecanica. La fuerza es mis bien proporcionada por la presién
interna del contenido.

Con referencia nuevamente a las Figuras 12a-d se
observard que por la provisién de la porcién de plegamiento 20
"en el fondo de la pared lateral 9 del recipiente 10, la
porcién mayor de la pared lateral 9 podria estar ausente de
cualesquiera caracteristicas estructurales, de modo que el
recipiente 10 podria asemejarse esencialmente a un recipiente
de vidrio si esto fuera requerido.

Aungue gon mostradas las estructuras particulares para la
porcién de fondo de la pared lateral 9 en las figuras anexas,
se apreciard gque podr&n ser proporcicnadas estructuras
alternativas. Por ejemplo, podria ser incorpcrada una
pluralidad de porciones de plegamientoc alrededor de la base 2
en una modalidad alternativa.

Se pueden proporcionar también muchas estructuras 13 de
desacoplamiento de bisagra sin apartarse del alcance de la

invencién. Con referencia particular a las Figuras 6 y 7, se
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puede observar que la parte lateral de la estructura de
desacoplamiento 13 que es proporcionada para el panel de
presién 11, puede ser de un Area agrandada para proporcionar
movimiento longitudinal incrementado hacia arriba dentro del
recipiente después de la inversgién.

En una modalidad adicional de la presente invencién, y
con referencia a las Figuras 13 y 14, se puede observar que
las porciones més anchas 30 del panel de presién 11 pueden
invertirse mas tempranamente que las porciones 31 mas
angostas. La porcién iniciadora puede ser construida con esto
en mente, para permitir wmaterial més delgado y asi
sucesivamente, para proporcionar el panel 11 para comenzar la
inversidén donde é&ste tenga el mayor difmetro, delante de las
secciones mas angostas del panel. En eate caso la porcién 30
del panel, la cual est&d radialmente ajustada méis distante
desde el eje central del recipiente, se invierte delante de la
porcién 31 para actuar como la porcién iniciadora.

Donde en la descripcién anterior se ha hecho referencia a
loe componentes o elementos especificos de 1la invencién
teniendo equivalentes conocidos, entonces tales equivalentes
son incorporados en la presente como &i se describieran
individualmente.

Aunque esta invenci6én ha sido descrita por medioc de
ejemplo y con referencia a las posibles modalidades de la

misma, se debe entender que pueden ser realizadas
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modificaciones o mejoramientos a éstas s8in apartarse del

alcance de la invencién como se define en las reivindicaciones

anexas.
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REIVINDICACIONES
1. Un recipiente que tiene un eje longitudinal, wuna

porcién superior que tiene una abertura dentro del recipiente,
una porcién de cuerpo que 8e extiende desde la porcién
superior hacia una porcién base, la porcién bage cierra un
extremo del recipiente, el recipiente esti caracterizado
porque tiene al menos una porcién de panel de presién
sustancialmente orientada de manera transversal, localizada en
la porcibén base, la porcién de panel de presién es capaz de
plegarse desde una posicién longitudinalmente inclinada hacia
una posicién invertida, para compensar un cambio de la presién
inducida dentro del recipiente, la porcidn de panel de presidén
incluye una presién iniciadora y una porcién de control, 1la
porcidén iniciadora tiene menor resistencia a las fuerzas de
plegamiento por presién, y proporciona el plegamiento antes de
la porcién de control.

2. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porque la porcidén de panel de presién esta
adaptada para resistir que sea expandida desde la posicién
invertida.

3. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porque la porcidén iniciadora tiene un &ngulo
menos agudo que la porcién de control con relacidén al eje

longitudinal.
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4. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
3, caracterizado porque la porcién iniciadora provoca que 1la
percidn de control se invierta y se flexione adicicnalmente
hacia adentro en el recipiente. |

5. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porque 1la porcién de panel de presién
proporciona la compensacién de la presién de vacio inducida,
en el uso, dentro del recipiente después del enfriamiento de
un liquido caliente dentro del recipiente, después de que &ste
ha sido tapado, tal que sustancialmente no permanece presién
de vacio dentro del recipiente.

6. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
5, caracterizado porque la porcién de panel de presién esté
adaptada en el uso para invertirse longitudinalmente bajo una
fuerza mecénica externamente aplicada.

7. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porque la porcién iniciadora est& localizada
adyacente a la periferia mds ancha de la porcién de panel de
presién.

8. Un recipiente de conformidad c¢on la reivindicacién
1, caracterizado porque la porcién de panel de presién es de
anchura variable y se invierte desde su porcién mis ancha
hacia su porcién més angosta.

9. Un recipiente de conformidad con la reivindicacidn

8, caracterizado porgque la porcién iniciadora tiene wuna




20078

32

inclinacién angular con relacién al eje longitudinal que es
sustancialmente la misma que aquella de la porcién de control.

10. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porque la porcién de panel de presidén estd
adaptada para provocar que la base se retraiga
longitudinalmente adicionalmente hacia la porcién del cuerpo.

11. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
10, caracterizado porque la porcidén de panel de presién esté
adaptada para provocar gue una porcidén més baja de la porcién
de base sea reemplazada como la estructura que proporciona un
soporte de ereccidn para el recipiente.

12. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
11, caracterizado porque 8Bu estructura es tal que en el uso
una carga superior aplicada al recipiente es transferida desde
la base a una porcién de la pared lateral del recipiente.

13. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porque la porcién de panel de presién esté
conectada con una porcién inferior de una pared lateral del
recipiente, por una estructura de desacoplamiento o bisagra.

14. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porque la porcién de panel de presién incluye
porciones que se proyectan hacia afuera.

15. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porgue la porcién de panel de presidn incluye

porciones que se proyectan hacia adentro.
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16. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porque la porcién de panel de presién esta
adaptada en el uso para eliminar el vacfo inducido, en el uso,
en el recipiente tal que sustancialmente no permanece ningln
vacio.

17. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
3, caracterizado porque la porcién de control estd inclinada
hacia afuera a un &ngulo mayor de 10° con relacién a un plano
ortogonal al eje longitudinal.

18. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
17, caracterizado porque el &ngulo estd entre 30° y 45° y el
&ngulo de la porcién iniciadora es al menos 10° menor.

19. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porque la porcién base incluye ademi&s una
porcién de base adicional, que se proyecta hacia arriba,
sustancialmente localizada de manera central, adyacente a un
limite interno del panel de presidén, y que cierra un fondo del
recipiente,

20. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
19, caracterizado porgque la porcién base adicional que se
proyecta hacia arriba estd adaptada para moverse hacia arriba
cuando el panel de presifn se invierte.

21. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porque la porcién de panel de presién esta

adaptada en el uso para proporcionar la compensacibén para la
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presién interna inducida dentro del recipiente después del
calentamiento de un liquido dentro del recipiente, después'de
gue é&ste ha sido tapado.

22. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
21, caracterizado porque la porcién de panel de presién esté
adaptada en el uso para proporcionar subsecuentemente la
compensacién para la presién reducida, inducida dentro del
recipiente después del enfriamiento del 1ligquido dentro del
recipiente tapado, tal que es ejercida menor fuerza sobre las
paredes internas del recipiente.

23. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizadeo porque el recipiente tiene al menos una
porcidén de panel de vacfio sustancialmente orientada de manera
transversal, dentro de la base, la porcién de panel de vacio
estd adaptada en el uso para plegarse desde una posicién
longitudinalmente inclinada hacia una posicién invertida, para
compensar un cambio de la presiédn inducida dentro del
recipiente después del enfriamiento de un liquide dentro del
recipiente, después de que éste ha sido tapado, tal gue es
ejercida menor fuerza sobre las paredes del recipiente.

24. Un recipiente de conformidad con la reivindicacidn
1, caracterizado porque una porcién de panel de vacio
pustancialmente orientada de manera transversal, simple, esgté
localizada dentro de la base y estd unida a una pared lateral

del recipiente, por una estructura de desacoplamiento o©
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bisagra, la porcién de panel de vacio esti adaptada en el uso
para plegarse desde una posicién longitudinalmente inclinada
hacia una posicién invertida, para compensar un cambio de la
presidén inducida dentro del recipiente.

25. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porque la porcién de panel de presién incluye
una pluralidad de estrias que forman un &rea cdénica en la
base.

26, Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
25, caracterizado porque las estrias alternadas estén
inclinadas a un &ngulo mayor o menor con relacién al eje
longitudinal.

27. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
25, caracterizado porque las estrias son convexas hacia
afuera.

28. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
25, caracterizado porque las estrias estén cbncavas hacia
adentro.

29. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, y caracterizado porgque incluye ademis un anillo de ereccibn
que rodea el panel de presién, para proporcionar la
estabilidad del recipiente cuando el panel de presién estd en
una posicidén invertida. .

30. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién

29, y caracterizado porque comprende ademds un escalén interno
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ahuecado adyacente a un limite interno del anillec de ereccién,
el escaldén interno rodea la porcién de panel de presién y esté
desplazadoc mis alto dentro del recipiente que un limite
superior del panel de presién.

31. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado porque el panel de presién no tiene
nervaduras de reforzamiento para restringir el movimiento
longitudinal sustancial y la inversién.

32. Un método para compensar un cambio en la presién
inducida dentro de un recipiente de conformidad con 1la
reivindicacién 1, caracterizado el método porque incluye la
aplicacién de una fuerza a la o cada porcién de panel de
presién, para provocar que ocurra el plegamiento.

33. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
29, y caracterizado ademis porgue incluye un escalén interno
ahuecado adyacente a un limite interno del anillo de ereccién,
y una estructura de desacoplamiento que conecta un limite méas
ancho adyacente de la porcién de panel de pregién con el
escalén interno, la estructura de desacoplamiento proporciona
mayor movimiento longitudinal hacia adentro y hacia arriba,
del panel de presién.

34. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
33, caracterizado porque la estructura de desacoplamiento es
relativamente plana cuandc se compara al eje longitudinal.

35. Un recipiente de conformidad con la reivindicacién
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33, caracterizado porque la estructura de desacoplamiento es

relativamente sin nervaduras, y separa el punto m&s ancho del

panel de presién desde el escalén interno ahuecado.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Se describe un recipiente de PET llenado en caliente o
botella (10) para llenarse con un lfiquido a una temperatura
elevada, que tiene una pared lateral (9) que se extiende hacia
una porcién inferior que incluye un panel de presién (11) vy
una base (2) en su posicién desplegada o de pre-llenado. El
panel (11) estd transversalmente orientado y tiene una
egstructura de desacoplamiento o de bisagra (13), una porcién
iniciadora (1) y una porcién de control (5) de una seccién
cénica que se invierte de manera angular a gradualmente entre
30 y 45 grados. La porcidén de control hace posible que la
inversién del panel (11) dentro del recipiente (10) compense
el vacio o presién reducida inducida dentro del recipiente
conforme el liquido se enfria. La base (2) puede también tener

una pluralidad de nervaduras de reforzamiento (3)}.
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AU: IPC B65D 1/02

Baso de datos, electronica, contakads & te bsqoeda internacional (oomboe do (s bese de daws, dands se pusds practcer, emEnos de buksgoeds, aiados).

DWPI [PC BSSD 1400, 1412, 1/04, 1440, B&SE 3., B67C V- y patsbras clave: BOTTLE, JAR, VACUUM, PRESSURE, SUCTION, DEFORM, INWARD, UPWARD, INVERT, COOL.,
CPHJ.B&BUTTUHIFNGT.MWSATE,CHANGEWymm
C. DOCUMENTOS QUE SE CONSIDERAN PERTINENTES

| Camporia® T Cita del documento, con bdicacita, donde e1 spropaads, do fos pesajes petinenies _ Pertinens para i refvindicacion No.
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Extracto de Patente Japonesa 1-33
JP 64-0059146 A (DAINIPPON PRINTING CO LTD) 12z Enero
1989
"A Ver extracto completo
A WO 02/18213 A (CO 2 PAC LIMITED} 7 Marzo 2002 1-33

Ver documento completo (y citado como técnica
anterior en la especificacién)

Forma PCT/ASA/210 (Continuacion de ta segunda hoja) (Julio de 1992)




3 LS 10 A

REPORTE DE BUSQUEDA INTERNACIONAL No. Solicitud Internacional
PCT/NZ03/00220
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CA 1261304 EP 0115380 GR 19097
IL 70602 JP 1167078 P 59174428
MX 166267 US 4642968 us 4667454
ZA 8309643

WO 9312975 AU 317193 CA 2058055 MX 9207609
Us 5234126

WO 9921770 AU 1203399 BR 983337 CA 2308072
EP 1027256 US 5971184

WO 9703885 AU 647539 EP 0839109 HU .- 9802562
NZ 312834 US 5908128

IP 64009146 NINGUNO

WO 0218213 AU 84566/01 BR 0113528 CA 2420090
EP 1328443
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[NTERNATIONAL PREL]]\{[NARY EXAI\HN ATION REPORT | "I= _
, (BCT Artu:le 36 amd Rule 70) K
Applicant’s or agent's filereference | gOR FURTHER See Notification of Transmittal of Inh:matnonal thlmmry '
1 MHS504102-142 , ACTION  Examination Report (Form PCT/IPEA/416). i "
International ApplicationNo, = - Internationsl Filing Date Priority Date (day/monthfyear)
: . (daysmonth/year) : T S
PCT/NZ2003/000220° 30 September 2003 p * | 30 September 2002

International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC ' ‘ '

Int.CL7 B65D 1/02, 1/40 ‘ o | _ _ ;
Applicant . ' “
) CO02 PAC LIMITED et al

i

1. Thmmmmauonalpmhmmarycnmmauonmponhnsbemprcparedbyﬂmhwmuoml PrehnnnaryExmnnmgAuthmtyand
* is transmitted to the applicant according to Article 36.

mmomemofammlof 3 sheets, including this cover sheet. " -

- This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., nhnctsofﬂwdwcnphon,clmmsand/ordrawmgswh;chhavcbm
amcndedmdmthebaaisforlhmrepoﬂand/orsheetscontammgmﬂﬁatonsmadebcforeﬂmAmomy(mRtﬂc
7016andSecuon607ofﬂwAdmmmhanveInsuucnomzmdaﬂchCI)

q.

i
r + 3

. These annexes consist of a total of 7 sheet(s). ‘ ‘_ » -

3. This report contains indications relating to the following items:

I Bam of the report :
O[] Priority
m  [T] Non-establishment of opinion with rega:d to novclty. inventive step and industrial applicabillty ‘ )
v D La.ckofumty of invention ' '
\ Reasoned staternent under Artlcle 35(2) with regard to novelty, inventive stcp or industrial apphcabmt} ’
o . citations and cxplananons suppotting such statement _
._ vi ] cma;fmmﬂwmrmﬁomlappumﬁm' ’
vim [ ] Centain cbservations on the international application ‘ e
' {
Date of submisgion of the demand . Date ofconq:letion_ofﬂ:lcréport- !
16 April 2004 - : 11 January 2005
Name end mailing address of the [PEA/AU C Authorized Oﬁicerﬁ
AUSTRALIAN PATENT OFFICE ' : %'/é . ) ]
PO BOX 200, WODEN ACT 2606, AUSTRALIA B N )
B-mail address: pet@ipaustralia.gov.au _ - .
Facimile No. (02) 6285 3929 , , ADRIANO GIACOBETTI ‘ ._
S o | Telephone No. (02) 6283 2579 °. ,

| Form PCT/IPEA/409 (Cover sheet) (July 1998) s BT I
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT International application No.

_ PCT/NZ2003/000220'
L Basis of the report :
1. With regard to the elements of the international application:* ‘
D the international application as originally filed.
the description, pages 14, 8-16 as originally filed,
pages , filed with the demand, ° . : ]
’ pages 5,6,7 received on 21 December 2004 with the letter of 21 December 2004 g
. the claimis, ~ pages , s originally filed, _
1. pages , asamended (together with any statement) under Article 19,
‘ pages , filed with the demand,
pages 17-20 received on 21 December 2004 with the letter of 21 December 2004
the drawings,  pages 1/15-15/15 as originally filed,
pages , filed with the demand,
pages , receivedon with the letter of
. [] the sequence listing part of the description:
pages , as ongmally filed : -
pages , filed with the demand
- pages , reccivedon with the lstter of .
‘_2. Withregardmtlwhngunge,aﬂﬂ:eelcnmtsmmdabwcmavaﬂablcorfumishedtothisAmhoﬁtyinthelmgﬁagcin :
which the international application was filed, unless otherwise indicated under this item,
These elements were availsble or furnighed to this Authority in the following language ~ which is:
D the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)).
[7] the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b). N

14

. D the language of the translation firnished for the purposes of international preliminary examination (under Rules 552 |
. and/ar 55.3). - -

3 | With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international ]
- preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing:
D contained in the international application in written form.
[‘_‘| filed together with the international application in computer readable form.
[:| furnished subsequently to this Authority in written form.
|:] furnished subsequemtly to this Authority in computer readable form.
D mmmmﬁmt&cwuemmﬂyﬁuﬁshdwﬁwcnmumﬁsﬁngmwgowmodmclmmﬂw N
"L‘, international application as filed has been firnished. z
D The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has

. been furnished
4. D The amendments have resulted in the cancellation of

[[] thedescription, ~ pages °

D the claims, Nos.

[[] thedrawings, = sheets/fig. ' ‘ | A
5. D Thisrcpoﬂhasbemaubﬁshedasif(somcot)thcamcndmemshadmtbemmade,sinoetheyhavebemcons,idcredto:

go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** .

» Replaoanmtshuﬂwhﬁ:ﬁhawbeenﬁnlshedtothereceiﬂngo_ﬂluiurmpommm:invﬂaﬂonundanirﬂde“mrg’e'rredtobathh
reporras'arlghdbﬁld'mdemwdwﬁurepoandommMamdmm(RuIa70.16and70.17). -

o Anyrqolaoanaﬂsheﬂmntainhgsuahmdmammberq’m-dmuudamlandannaadtothisreport :

Form PCT/IPEA/409 (Box I) (July 1998) ) i
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' INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT Internationa! application No.
PCT/NZ2003/000220 ¥
V. ﬁ?ou;.i:n s:;t:m I;l:':irng A:::lhe ii(:m regard to ovelty, inventive step or industrial applicability; éuum ; .
1. Statement ' ' | i
Novelty (N) Claims 1-35 YES - ]
Claims NO o
Inventive step (1S) Claims 1-35 ' YES . 7
Claims. | NO -
Industrial applicability (IA)  Claims 1-35 ) : YES
Claims NO

"

2. Citations and explanations (Rule 70.7)

- The invention of claim 1 mlatesmaconmmhavmgatlmstomsubmnuanymnsversdyonmmwdpresm i

D1: US 4880129 D2: WO 1993/012975 "1
D3: WO 1999/021770 D4: WO 1997/003885 ‘
D5: JP 64-009146 D6: WO 2002/018213 B

panel portion located in a lower portion, and the pressure panel portion being capable of folding from one B
longitudinally inclined position to an inverted position to compensate for a change of pressure induced within the

container.

The closest prior art documents (D1) and (D2) each disclose a hot-fill type container or bottle having a pressure |
or vacuum panel portion in the base area which is capable of deflecting both inward and outward in order to
provide adequate volumetric expansion and contraction {(ie change of internal contamer pressures) of filled

scaled conteiners.

However, none of the documents above disclose the pressure panel portion within the base partion including an
initiator partion and a control portion wherein the initiator portion provides for folding before the control portion.
Therefore it is considered that the present documents (D1) to (D6) do not disclose or fairly suggest this
arrangement and hence the invention of claim 1, and appended claims 2 to 35, is considered to be novel and -
involves an inventive step.

Consequently the invention defined in ¢laims 1 to 35 meets the requirements of Articles 33(2) and 33(3) of the
PCT with regard to uovelty and inventive step.

The invention defined in claims 1 to 35 meets the requirernents of industrial applicability under A.rhclc 33(4) of
the PCT because the contamcrcanbemadcorusedmmdl.lsu'y

Form PCT/IPEA/409 (Box V) (July 1998) ‘ g
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TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA OF PATENTES

PCT
REPORTE DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL
(Articulo 38 y Regia 70 del PCT)
Referencis de registro dal Soliciame o del Agente Véase la Notificackin de la Transmisién dal Raporis
MHS504102-142 PARA TOMAR ACCION ADICIONAL ?POCTIPENEmn Prefiminar  Intemacionsl  (Forma
418)
Solicttud Intemacional No. Fachs de Pressntacidn Intarrecional (Clames/atio) Fecha da Priorided (dia/mes/ahp)
30 Septiembre 2003 30 Septiembre 2002

PCT/NZ2003/000220

Clasiicacian de Puteme imemacional (CIP} ¢ Clusificacion nacional y CIP
Clase Int.” B65D 1/02, 1/40

Salickanie
C02 PAC LIMITED et al

1. Este reporte da examen praliminar interacional ha sido preparado por eata Autoridad de Examen Preliminar Intemacional y es transmitido al
solicitante de acuardo con &l Articulo 36.

2. Ests reparte conalsta de __3 hojas, Incluyendo esta cardtuta.
(X1 Esta reports también esti acompafiado por ANEXOS, es decir, holas de la descripdin, las reivindicaciones y/o
los ditnjos, (s cuates han sido enmendados y son la basa para este reports y/a tas hajas que contienen
tan reciificacones hechas ante esta Autoridad. (Véase la Regia 70.18 y (a Seotidn 607 de las
Instrucciones Admintstrativaa bajo el PCT).

Estos anexos consisten de un total ds _7 __ holas.

3. Este reporte coitens las Indicaciones que ostan miacionadas con 108 BigUeNTIEs INCIBcs:
" | D PBasé delrsports

I O Prondad

Il O Ninpon establecimianto del reporte con respecto a ta novedad, actividad inventiva, o aplicabllidad
Ingustrial

v O Carencia de unkiad de la invenddn

V [ Dedarackn razonada bajo el Articulo 35(2) con respecto g ka navedad, actividad inventiva o
Aplcahilidad indusirial; kas citas y explicaciones que apoyan tal dadaradcian

V1 O Clgrios documeantos ctados
Vil O Cileros defecios an la solicitud intermaciona)

Vil D Cierins ohservaciones en la solicitud intemacional.

Fecha de prosecdacith de la solicitud Fecha an la qua sa complata este reports
18 Abrdl 2004 11 Enero 2005

Nombre y direccion para envio por cormeo de la autoridad de Ofidial Autorizado
examen preliminar internacional

OFICINA AUSTRALIANA DE PATENTES ADRIANQ GIACOBETT
P.O BOX 200, WODEN ACT 2606, AUSTRALIA
E-mail: pct@ipaustralia.gov.au Teléfona Na. (02) 6283 2579

Fax No. (02) 6285 1929
Forma PCT/IPEA/408 (caratula) (Enero de 1994)
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Solicitud internacional No.

REPORTE DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL PCT/NZ2003/000220

I.

Base del reporte

1.

Con respecto a los elementos de la solicitud internacional:»

O la solicitud internacicnal como se presenté

R 1a descripeién

pPAginas _1-4, 8-16, como se presentaron originalmente

pPiginas NINGUNA , presentada con la solicitud

piginas 5, 6, 7 , recibidas el 21 de diciembre del 2004 con la carta del 21
de diciembre del 2004

E las reivindicaciones,

Nos. , como se presentaron originalmente

Nos. _ , como se enmendd$ bajo el Articulo 19.

Nos. _ , presentada con la solicitud

Nos. 17-20 , recibidas el 21 de diciembre del 2004 con la carta del 21 de
diciembre del 2004

E los dibujos

hojas _1/15-15/15, como se presenté originalmente

hojas __, presentada con la solicitud

hojas __. presentada con la carta del

O el listado de secuencia parte de la descripcién
hojas _, como se presentd originalmente

hojas _ , presentada con la solicitud

hojas __, presentada con la carta del

Con respecto al idiomm, todos loe elementos marcados arriba fueron disponibles o
proporcionados a esta Autoridad en el idioma en el cual se presentd la solicitud
internacional, a no ser que se lndique de otro modo bajo este inciso.

Bsos elementos fueron disponibles o proporcionados a eata Autoridad en el
siguiente idioma que es:

Oel idioma de una traduccién proporcionada para fines de blisgueda internacional
(bajo la Regla 23.1(b)}.

Oel idioma de publicacién de la solicitud internacional (baje la Regla 48.3 (b))
el idioma de la traduccién proporcionada para fines del examen preliminar

internacional (bajo las Reglas 55.2 y/o 55.3).
Con respecto a cualguier secuencia de nucleStidos y/o de aminoficidos descrita

en la solicitud internacional, el examen preliminar internmacional pe llevd a

cabo con base en el ligtado de secuencias:
Solicitud internacional No.
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REPORTE DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL ' PCT/NZ2003/000220
a contenido en la solicitud internacional en forma impresa
O presentadc juntc con la solicitud internacional en forma legible en
computadora
O preporcionado subsecuentemente a esta Autorildad en forma escrita
O proporcionade subsecuentemente a esta Autoridad en forma legible en
computadora
M | Se ha proporcionado la declaracién de que el 1listade escrito de

secuenclas subsiguientemente proporcionado, no va mis allA de la descripcién en
la solicitud internacional como se presentd
o Se ha proporcionado la declaracién de que la informacién reglstrada en

forma legible en computadora es idé&ntica al listado escrito de secuencias

4. O Las enmiendas han dado como resultado la cancelacién de:
0 la descripcién, phginas
0 las reivindicaciones, Nos.

(] los dibujos, hojas

5. O Egte reporte ha sido redactado como s8i (algunas de) las enmiendas no
hubieran sido realizadas, ya que &stas han sido consideradas como més alld de
la descripcién como se presentS, como sBe indica en la Casilla Suplementaria

{(Regla 70.2(c)) .**

* Lag hojas de reemplazo que han sido proporcicnadas a la Oficina Receptora en
regpuesta a una invitacién bajo el Artificulo 14 son denominadas en este reporte
como “originalmente presentadas” y no son anexadas a este reporte ya& que éstas

no contienen enmiendas (Reglas 70.16 y 70.17)

' Cualquier hoja de reemplazo gue contenga tales enmiendas puede ser referida

bajo el inciso 1 y anexada a este reporte.

v. Declaracién motivada bajo el Artfculo 35(2) con respecto a la novedad,
actividad inventiva o posibilidad de aplicacién industrial; citas y
explicaciones que apoyan tal declaracién




Solicitud internacional No.
REPORTE DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL PCT/NZ2003/000220
1. DECLARACION

NOVEDAD (N)
8i: Reivindicaciones 1-35
No: Reivindicaciones

ACTIVIDAD INVENTIVA (IS8)
S1: Reivindicaciones 1-35

No: Reivindicacicnes

POSIBILIDAD DE APLICACION INDUSTRIAL (IA)
Si: Reivindicaciones 1-35

No: Reivindicaciones

2. Citas y explicacicnes (Regla 70.7)

Documentos citados de la Técnica Anterior

D1: US 4880129 D2: WO 1993/012975
D3: WO 1999/021770 D4: WO 1997/003885
D5: JP 64-009146 D6: WO 2002/018213

NOVEDAD{N) Y ACTIVIDAD INVENTIVA(IS): Reivindicaciones

1-35 (SI)

La invencién de la reivindicacién 1 se refiere a un
recipiente que tiene al menos una porcidén de panel de
presién orientada sustancialmente de manera transversal,

localizada en una porcién inferior, y una porcién de
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REPORTE DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL PCT/NZ2003/000220

panel de presién que es capaz de plegarse desde una
porcibén longitudinalmente inclinada hacia una posicién
invertida, para compensar un cambio de la presién

inducida dentro del recipiente.

Loe documentos mis parecidos de la técnica anterior (D1)
y (D2) cada uno describe una botella © recipiente de
tipo de llenado en caliente que tiene una porcién de
panel de presién o de vacio en el &rea base, que es
capaz de desviarse hacia adentro y hacia afuera con el
fin de proporciocnar expansién volumétrica adecuada y
contraccién (por ejemplo el cambio de las presiones
internas del recipiente) de los recipientes sellados,

llenados.

No obstante, ninguno de 1los documentos anteriormente
degcritos describen la porcién de panel de presién
dentro de la porcién base, incluyendo una porcién
iniciadora y una porcién de control, en donde la porcién
iniciadora proporcione el plegamiento antes de la
porcién de control. Por lo tanto, se considera gque los
presentes documentos (D1) a (D6) no describen o sugieren

claramente este arreglo, y por lo tanto la invencién de
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REPORTE DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL PCT/NZ2003/000220

la reivindicacién 1, y las reivindicaciones anexas 2 a
35, es considerada como novedosa e involucra una

actividad inventiva.

En congecuencia, la invencitn definida en las
reivindicaciones 1 a 35 cumple los requerimientos del
Artfculo 33(2) y 33(3) del PCT con respecto a la novedad

Yy a la actividad inventiva.

POSIBILIDAD DE APLICACION INDUSTRIAL (IA) :

reivindicaciones 1-3% (SI)

La invencién definida en las reivindicacioneas 1 a 35
cumple leoe requerimientos de posibilidad de aplicacién
industrial bajo el Artficulo 33(4) del PCT, debido a que
el recipiente puede ser elaboradoe ¢ utilizado en la

industria.
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that further prevent panel roll-out, or initiator region configurations utilized that optimize for
resistance to such reversion displacement. '

Objects Of The Invention

In view of the above, it is an object of one preferred embodiment of the present invention .
to provide a plastic container structure having a transversely oriented pressure panel in its
lower portion that can provide for removal of vacuum pressure such that there is
substantially no remaining force within the container.

It is a further object of one prefermed embodiment of the present invention to provide a-
container which has a transverssly oriented pressure panel that is decoupled to a degree
from the aljoining wall such that greater inward and longitudinal movement can be
achleved. '

It is a further object of one preferred embodiment of the present invention to provide for a
container to have a transversely oriented pressure panel that is inwardly displaced to a
position above the standing ring of the final container configuration, such that a new base
reglon is formed with a greater standing ring or foot print area, and the pressure panel is
substantially protected from top load force applied to the container during commercial

nbaﬂnﬂmobjeddmeprafmad'embodmaﬂwepmﬁimmﬁmmpmwmfmah
Improved transversely oriented pressure panel having an initiator portion which may utiize
essentially the same angle as the control portion, such that greater removal of vacuum .
mmnbeobhinedaMmﬁMgmmdeMmmm

be obtained. L

A further and afternative object of the present invention in all its embodiments, alt the
objects to be read disjunctively, is to at laast provide the public with a useful choice.

- Summary Of The Invention

According to one aspect of the present invention there is provided a container having a
longitudinal axis, an upper portion having an opening into said container, a body portion
axtending from said upper portion to a base portion,

AMENDED SHEET
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said base portion closing off an end of said wntaimaur.senidc:t:»rrtainearhzawingatlesjal:s?t'"“c':q{lé;5”Il'i

substantially transversely oriented pressure pane! portion located in said base portion, :

said pressure panel poftion being capable of folding from one longitudinally indiined

position to an inverted position to compensate for a change of pressure induced within the

container, said pressure pane! portion including an initiator portion and a control portion,

said initiator portion having less resistance to praessura folding forces and providing for

According to a further aspect of the present invention & container s defined in the -

paragraph immediately above has at least one substantially transversely oriented vacuum
panal portion located wherein said base, said vacuum panel portion being adapted in use

to fold from a longitudinally incfined position to an inverted position to compensate for a-
change of pressure induced within the container following cooling of a liquid within the

container after it has been capped, such that less force is exerted on the internal walls of
said container. ‘ '

According to a further aspect of the present invention a container as defined in the
paragraph immediately above, has a single substantially transversely oriented vacuum
panel portion located wthin the base and joined to a side wall of the container by a
decoupling or hinge structure, said vacuum panel portion being adapted in use to fold
from a longhudinally inclined position to an inverted position to compensate for a change
of pressure induced within the container.

Preferably in one embodiment a decoupling structure connects the pressure panel portion

with the body portion and is of an area which allows for greater inward and upward

tongttudinal movement of the pressure panel.

Preferably in one embodiment the vacuum panel portion has no strengthening ribs to

Preferably in one embodiment the vacuum panel portion may include fluting structures or

the like to aliow an even circumferential distribution of foldiing forces to provide for

increased control over folding the panel portion from one inclined position to another and
to assist in preventing unwanted retum to the original position. :

AMENDED SHEET
IPEA/AU
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Preferably in one embodiment after folding, the container standing support is provided-By} 2 ()1 | 5
a lower part of the container sidewall that provides a replacement container standing
support >

Amﬂihgbaﬁaﬁeraspedofﬂwahvenﬂmameﬂndofmpemaﬁngforamangain'

pressure in a container as defined in any one of the preceding seven paragraphs is
provided in which said method includes applying a force to the or each said pane! portion
to cause said folding to occur. ‘
According to a further aspect of this invention there is provided a hot-fill container’
substantially as herein described with referance to any one of the embodiments of the
accompanying drawings. | |

il

. Furmeraspectsoftheinvaﬁonwhmsluddbecons&demdina!litsnovelasmctswill‘-_

become apparent from the following description.

Brief Description of Drawings

Figure 1: srbwsacroas-sectionalviewofahot-ﬁll container according to one
possible embodiment of the invention in its pre-collapsed condition;

ure 2: shows the container of Figure 1 in its collapsed position;
ure3: shows the base of Figure 1 before collapsing;
Flgure 4: shows the base of Figure 2 following collapsing;

Figure &: shows an undemeath view of the base of the container of Figure 1 before

Figure 6:  shows the base of Figure 1 before collapsing;
Flgure 7: shows the base of Figure 2 following collapsing;

Figure 8a: shows a cross-sectional view of a hot-fili container according to an

AMENDED SHEET |
IPEA/AU
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CLAIMS:

A container having a longitudinal axis, an upper portion having an opening into

said container, a body portion extending from said upper portion 1o a base portion,
said base portion closing off an end of said container, said container having at
least one substantially transversely oriented pressure panel portion located in said
base portion, said pressure panel porion being capable of fokiing from one
longitudinally inclined position to an inverted position to compensate for a change
of presswre inducad within the container, said pressure panel portion including an
initiator portion and a control portion, said initiator portion having less resistance to
pressure folding forces and providing for folding before the control portion. .

Amntaiﬁerasdainmdindaim1umeminsaidpmssuepandpqrﬁmisadapted
tomsistbeingexpandedfmmﬂwinvartedpostﬁo.n.

A container as claimed in claim 1 wherein the initiator portion has a less acute
angle than the control portion relative to the longitudinal axis.

A container as dlalmed in claim 3 wherein the initiator portion causes said control
portion to invert and flex further inwardly into the container. '

A container as claimed in claim 1 wherein said pressure pane! portion provides |
compensation of vacuum pressure induced, in use, within the container following
cooling of a heated liquid within the container after it has been capped, such that
there remains substantially no vacuum pressure inside the container.

A container as claimed in claim 5 wherein said pressure panel portion is adapted
in use to invert longitudinally under an externally applied mechanical force.

Acontainerasdainwdmdaim1uhsreipsaldiniﬁatapmﬁonisbcatedadpoem
to the widest periphery of the pressure panel portion.

A container as claimed in claim 1 wherein said pressure panel portion is of variable
width and inverts from its widest portion to its narrowest portion.

AMENDED SHEET
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10.

1.

12.

13.

14.

18,

. 18.

17.

18.

A container as claimed in claim 8 wherein said initiator portion has an angular
inclination relative to said longitudinal exis which is substantially the same as that
of the contro! portion. |

A container as claimed in claim 1 wherein said pressure panel portion is adapted

~ to cause said base to retract longitudinally further into said body portion.

Acmtainuasddmedhdahnwwhaehwaidprmpma!paﬁmisadapted :
to cause a lowest portion of said base portion to be replaced as the structure -
providing a standing support for the container.

A container as claimed in claim 11 wherein its structure is such that in use a top
load applied to the container is transferred from said base to a portion of a sidewall
of the container. '

Awﬂaherasdahnedindaﬁn1uhem!nsaidpressurapandpmﬂmism
with a lower portion of a silewall of the container by a decoupling or hinge
siructure,

A container as claimed in claim 1 wherein said pressure panei portion includes
outwardly projecting portions.

" A container as claimed in claim 1 wherein eaid pressure panel portion includes

inwardly projecting portions.

A cortainer as ciaimed in claim 1 wherein said pressure panel portion is adapted
MMwmmvmmm.mM.mmmmewmmf
no vacuum remains.

A contaiper as claimed in claim 3 wherein said control portion is outwardly inclined
atmmgleofmmeﬂmw”mlaﬁmbaplanqmﬂwgomltosddbngmm

A container as claimed in claim 17 wherein sakd angle is between 30° and 45° and
the angle of the initiator portion is at least 10° less. '

AMENDED SHEET
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18. - A container as claimed in claim 1 wherein sakl base portion further includes a

substantially centrally located upwardly projecting further base partion joined .
adjacent to an inside border of the pressure panel and dlosing off & bottom of the -

20. Apontainerasdaimadindaim 19 wherein said upwardly projecting further base
portion is adapted to move upwardly when the pressure panel inverts. '

21. Acontainevaﬁdaimedhdaim1wﬁeminsaidprmurepanelpotﬁon lsadaptad'
in use to provide compensation for internal pressure induced within the cortainer
following haating of a fiquid within said container after it has been capped. ;

22. A container as claimed in claim 21 wherein said pressure panel portion is adapted
in use to subsequently provide compensation for reduced pressure induced within
‘the container following coofing of said liquid within the capped container, such that
less force is exerted on the internal walls of sald container. '

23. A container as claimed in claim 1, said container having at least one substantialty
portion being adapted in use to fold from a longitudinally inciined position to an
inverted position to compensate for a change of pressure induced within the
container following cooling of a iquid within the container after it has been capped,
such that less force is exerted on the walls of sakd container.

24. A container as claimed in claim 1 wherein a single substantially transverssly
onented vacuum panel portion is located within the base and is joined fo a side
waﬂofﬂwcoﬁahnrbyadecwpﬂngamngashum,saidvammpanefporﬂon
being adapted in use to fold from a longitudinally inclined position © an inverted
position to compensate for a change of pressure induced within the container. -

25. A container as dlaimed in Claim 1 in which the pressure panel portion inetudqs a
pluraiity of flutes forming a conical area in the base.

28. Acontainerascbimedindainzsinmdmalwmahs‘ﬂutes_amlrdnedqta
greater or lesser angle relative to the longitudinal axis.

27. A container as claimed in claim 25 in which the fiutes are outwardly convex.

AMENDED SHEET
IPEA/AU
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31.

A container as claimed in claim 25 in which the flutes are inwardly concave.

A container as claimed in Claim 1 and further including a standing ring surrounding -

sadmweparalfanvﬁdmgmntamstabﬂﬂymﬂwepmsmmpandbln
an inverted position. !

A container as claimed in Claim 29 and further including a recessed instep
ad]acemtoanhsidebada'ofsaidstaruhgﬁng,seidirlstepsunwndingﬂme
pmsaurapanelporhon andbemgdiaplacadhigherwiﬂmthaoontanerﬂmnan
mperbodaofhepramapand

A container as claimed in Claim 1 whereby the pressure panel has no
strengthening ribs to restrain substantial longitudinal movement and inversion.
Anaﬂwdofmpensaﬂngforadxangehpmminducedwiﬂwhacontaﬁﬁ
acwdingtodam1muﬂnd1mumaﬂndmcmdesapplyhgafamtomeaaad1

said pressure panel portion to cause said folding to occur.

A .container as claimed in claim 20 and further Including a recessed instep

adjacent to an inside border of said standing ring, and a decoupling structure-

connecting an adjacent widest border of the pressure panal portion with said
instep, saaddeoouplhmsh‘ucnmprowd’mgforgraateruwdandw-d
Imgihndinalnwmmoftheprasmpanel 1

A container as claimed in claim 33 wherein said decoupling structure is relatively

~ flat when compared to the longitudinal axds.

A container as claimed in clalm 33 wherein said decoupling structure is relatively

AMENDED SHEET
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Corresponde a la pagina 5 enmendada en Inglés

que previenen adicionalmente que el panel ruede, o las
configuraciones de 1la regié6n iniciadora wutilizadas, que

optimizan la resistencia a tal desplazamiento de reversiém.

OBJETIVOS DE LA INVENCION

En vista de 1lo anterior, un objetivo de dna
modalidad preferida de la presente invencién es proporcionar
10 una estructura de recipiente de pléstico que tenga un panel
de presién transversalmente orientado en su porcién inferior,
que pueda proporcionar la eliminacién de la presi6n de vacio,
tal que no exista sustancialmente fuerza remanente dentro del
recipiente. I
15 Un objetivo adiciocnal de una modalidad preferida‘de
la presente invencién, es proporcionar un recipiente que
tenga un panel de presién transversalmente orientado que esté
desacoplado a un grado de la pared adjunta, tal que pueda ser
logrado el mayor movimiento hacia dentro y longitudinalmente.
20 Un objetivo adicional de una modalidad preferida de
la presente invencién, es proporcionar un recipiente éue
tenga un panel de presién transversalmente orientado que esté
desplazado hacia adentro a una posicidén por arriba del anillo
de ereccién de la configuracién del recipiente final, tal que

I
25 una nueva regién base es formada con un mayor anillo de
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Correspoade a la pigina 5 enmendada en Inglés - f
ereccién o &4rea de impresién de pie, y el panel de presién
estd sustancialmente protegido de la fuerza de éarga superior
aplicada al recipiente durante la distribucién comercial. .

Un objetivo adiciocnal de una modalidad preferida .de
la preéente invencién es proporcionar un panel de presién
transversalmente orientado, mejorado, que tenga una porc{én
iniciadora 1la cual pueda utilizar esencialmente el mismo
angulo que la porcién de control, tal que pueda ser obtenida
mayor eliminacién de la presién de vacio y tal gue pueda sger
también obtenida mayor resistencia a la deflexién hacia
afuera. ;
Un cbjetivo adicional y alternativo de la preseﬁte
invencién en todas sus modalidades, todos los objetivos deBen

leerse disyuntivamente, esa para proporcionar al menos al

piblico una eleccidn Gtil.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

+

De acuerdo a un aspecto de la presente invencifn,

se proporciona un recipiente que tenga un eje longitudinal,
una porcién superior que tiene wuna abertura hacia .el

recipiente, una porcién de cuerpo que se extiende desde 1la

!
porcién superior hacia la porcién inferior, la base cierra un

'

extremo del recipiente, el recipiente tiene al menos una .
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Corresponde a la pigina 6 enmendada en Inglés

porcién de panel de presidén sustancialmente orientada de manera
transversal, localizada en la porcién inferior, la porcién ael
panel de presién es capaz de plegarse desde una posicién
longitudinalmente inclinada hacia una posicién invertida para
compensar un cambio de la presién incluida dentro del
recipiente la porcién del panel de presién incluye una porcién
del iniciador y una porcién de control; la porcién del
iniciador tiene menos resistencia a la presién de las fuerzas
de plegamiento y proporciona plegamiento antes que la porcién
de control.

De acuerdo a un aspecto adicional de la presente
invencién, un recipiente como se define en el parrafo anterio;,
tiene al menos una porcién de panel de vacio sustancialmente
tranasversalmente orientada, localizada adyacente a la base, la
porcién de panel de vacio estéd adaptada en el uso para plegarse
desde una posicién longitudinalmente inclinada hacia uﬁa
posicién invertida para compensar un cambio de la presidn
inducida dentro del recipiente después del enfriamiento de un
liquido dentro del recipiente, después de que é&éste ha sido
tapado, tal que es ejercida menor fuerza gobre las paredes
internas del recipiente.

De acuerdec a un aspecto adicional de la presente
invencién, un recipiente como se define en el parrafo

anterior, tiene una porcién de panel de vaclio sustancialmente

‘2
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10
orientada de manera tranaversal, localizada dentro de la bése
Y unida a la pared lateral por wuna estructura 'de
desacoplamiento o bisagra, 1la porcién de panel de vacio esté
adaptada en el wuso para plegarse desde una posicién

S inclinada longitudinalmente hacia una posicién

Corresponde a las piginas 6 y 7 enmendadas en Inglés \
invertida para compensar un cambio de la presién inducida
dentro del recipiente.

Preferentemente, en una modalidad una estructura de
10 desacoplamiento conecta la porcién de panel de presién con la
porcién de cuerpo y es de un Area gque permite mayor
movimiento longitudinal hacia adentro y hacia arriba, del
panel de presién. |
Preferentemente, la porcién de panel de vacio ﬁo
15 tiene nervaduras de reforzamiento @para restringir el
movimiento longitudinal sustancial y la inversién. }
Preferentemente en una modalidad 1la porcién de
panel de vacio puede incluir estructuras de eatria o plisado,
o similares para permitir una distribucidén circunferencial
20 uniforme de las formas de plegamiento, para proporcionar el
control incrementado sobre el plegamiento de la porcién de
panel desde una posicién inclinada a otra y para ayudar ;
prevenir el retorno no deseado a la posicién original.

Preferentemente, en una wmodalidad después del

25 plegamiento, el soporte de ereccién del recipiente es
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1

proporcionado por una parte inferior de la pared lateral dél

recipiente, gue proporciona un goporte de ereccién de
reemplazo del recipiente.
De acuerdo a un aspecto adicional de la invencién,

5 B8se proporciona un método para compensar un cambioc en la

Corresponde a las piginas 6 y 7 enmendadas en Inglés

presién en un recipiente, como es definido en cualquiera ﬁe

los siete parrafos precedentes, en el cual el método inclﬁye

la aplicacién de una fuerza a la o cada porcién de panel,
10 para provocar que ocurra el plegamiento.

De acuerdo a un aspecto adicional de la invencién,
se proporciona un recipiente de 1llenado en caliente
sustancialmente como se describe en la presente, con
referencia a cualquiera de las modalidades de los dibufos

15 anexos.

Los aspectos adicionales de la invencién que deben

ser considerados en todos sus novedosos aspectos, se volve;én

aparentes de la siguiente descripcién.

20 BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

'
t

Figura 1: muestra una vista en secc¢ién transversal
de un recipiente de llenado en caliente de acuerdo a una
posible modalidad de la invencién, en su condicién pre-

{
25 colapsada; |
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Figura 2: muestra el recipiente della Figura 1 en
su posicién colapsada; | !

Figura 3: muestra la base de la Figura 1 antes del
colapso; |

Figura 4: muestra la base de la Figura 2 después

Corresponde a la pigina 7 enmendada en Inglés

del colapso;

Figura 5: muestra una vista inferior de la base 4el
recipiente de la Figura 1 antes del colapso;

Figura 6: muestra la base de la Figura 1 antes del
colapso;

Figura 7: muestra la base de la Figura 2 despf;és
del colapso; L

Figura 8a: muestra una vista en sgeccidn transversal

13

de un recipiente de llenado en caliente de acuerdo a una !
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Corresponde a la pigina 17 enmendada en Inglés
REIVINDICACIONES

s e w w o

1. Un recipiente que tiene un eje longitudinal,

una porcién superior gque tiene una abertura dentro del
recipiente, una porcién de cuerpc que se extiende desde 1la

r

porcién superior hacia una porcién base, la porcién basge

]

cierra un extremc del recipiente, el recipiente eété
caracterizado porgue tiene al menos una porcién de panelgde
presién sustancialmente orientada de manera transgversal,
localizada en la porcién base, la porcién de panel de presidn
es capaz de plegarse deede una posicién longitudinalmeéte
inclinada hacia una posicién invertida, para compensar un
cambio de la presgidn inducida dentro del recipiente, j’la
porcién de panel de presién incluye una porcién iniciadoré Y
una porcién de control, la porcidén iniciadora tiene meéor
resistencia a las fuerzas de plegamiento por presién,} Y
proporciona el plegamiento antes de la porcidén de control. |

2. Un recipiente de conformidad «con la
reivindicacién 1, caracterizado porgue la porcién de paneigde
presién estd adaptada para resistir gque sea expandida desde
la pogicién invertida.

3. Un recipiente de conformidad con :la

reivindicacién 1, caracterizado porgque la porcién iniciadora

tiene un &ngulo menos agudo que la porcidén de control con
1
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relacién al eje longitudinal.

4. Un recipiente de conformidad con la
reivindicaciédn 3, caracterizado porque la porcién iniciadora
provoca que la porcién de control se invierta y se flexioné
adicionalmente hacia adentro en el recipiente. '

5. . Un recipiente de conformidad con ya
reivindicacidn 1, caracterizado porgue la porcién de panel de
presién proporciocna la compensacién de la presién de vacio
inducida, en el wuso, dentro del recipiente después del
enfriamiento de un liquidc caliente dentro del recipiente,
después de que éste ha sido tapado, tal que sustancialmenfe
no permanece presién de vacio dentro del recipiente.

6. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 5, caracterizado porque la porcién de panel de
presidn esté adaptada en el uso para invertirse
longitudinalmente bajo una fuerza mecé&nica externamente
aplicada.

7. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la porcidédn iniciadora
est&4 localizada adyacente a la periferia mis ancha de la
porcién de panel de presifn.

8. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la porcién de panel de

{
presién es de anchura variable y se invierte desde su porcidn

21
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més ancha hacia su porcién mAs angosta.

9. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 8, caracterizado porque la porcién iniciadora
tiene una inclinacién angular con relacién al eje
longitudinal que es sustancialmente la misma que agquella de
la porcidén de control.

10. Un recipiente de conformidad con ‘la
reivindicacién 1, caracterizado porque la porcién de panel de
presidén estd adaptada para provocar que la base se retraiga
longitudinalmente adicionalmente hacia la porcién del cuerpo.

11. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 10, caracterizado porque la porcibén de paﬁel
de presién estd adaptada para provocar gue una porciédn més
baja de la porcién de base sea reemplazada como la esatructura
que proporciona un soporte de ereccién para el recipiente.

12. Un recipiente de conformidad con }a
reivindicacién 11, caracterizado porque su estructura es tal
que en el usoc una carga superior aplicada al recipiente es
tranaferida desde la base a una porcién de la pared lateral
del recipiente.

13. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la porcién de panel de
presién est& conectada con una porcién inferior de una paréd

lateral del recipiente, por una estructura de desacoplamiento
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Corresponde a las piginas 18 y 19 enmendadas en Inglés
o bisagra.

l14. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la porcién de panel de
presidén incluye porciones que se proyectan hacia afuera.

15. Un recipiente de conformidad «con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la porcién de panel de
presién incluye porciones que se proyectan hacia adentro.

16. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la porcién de panel de
presién estd adaptada en el usc para eliminar el vacio
inducido, en el uso, en el recipiente tal que sustancialmente
no permaneée ningin wvacio.

17. Un recipiente‘ de conformidad con la
reivindicacién 3, caracterizado porque la porcidén de control
egtd inclinada hacia afuera a un &ngulc mayor de 10° éon
relacién a un plano ortogonal al eje longitudinal. .

18. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 17, caracterizado porque el &angulo esti entre
30° y 45° y el &angulo de la porcién iniciadora es al meﬁos
10° menor.

19. Un recipiente de conformidad con ' la
reivindicacién 1, caracterizado porque 1la porcién base
incluye adem&s una porcién de base adicional, que se proyecta

hacia arriba, sustancialmente localizada de manera central,

—uiu0129
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unida
Corresponde a la pigina 19 enmendada en Inglés £

adyacente a un limite interno del panel de presién, y gque
}

cierra un fondo del recipiente. f
4

20. Un recipiente de conformidad con . la

reiviﬁdicacién 19, caracterizado porque 1la porcién base
adicional gque sge proyecta haqia arriba esti adaptada para
moverse hacia arriba cuando el panel de presién se invierté.
21. Un recipiente de conformidad con 'la
reivindicacién 1, caracterizado porque la porcién de panel de
presaién eatd adaptada en el uso para propbrcionar Ela

compensacién para la presidén interna inducida dentro del

.

recipiente después del calentamiento de un liquido dentro del
recipiente, después de que &ste ha sido tapado. '

22, Un recipiente de conformidad con :1a
reivindicacién 21, caracterizado porque la porcién de pagel
de presién estd adaptada en el uso para proporcionar
subsecuentemente la compensacién para la presién reducida,
inducida dentro del recipiente después del enfriamiento del
lfiquido dentro del recipiente tapado, tal que es ejercida
menor fuerza sobre las paredes internas del recipiente.

23. Un recipiente de conformidad con fla
reivindicacién 1, caracterizado porque el recipiente tiene' al

t
menos una porcién de panel de vacio sustancialmente orientada

de manera transversal, dentro de la base, la porcién de panel

B
!
'
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de vacio est& adaptada en el uso para plegarse deede una
Corresponde a la pigina 19 enmendeda en Inglés '

posicién longitudinalmente inclinada hacia una posicién
invertida, para compensar un cambio de la presién inducida
dentro del recipiente después del enfriamiento de un 1Iquido
dentro del recipiente, después de que éste ha sido tapado,
tal que es ejercida menor fuerza sobre lag paredes del
recipiente.

24. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque una sola porcién de
panel de vacio sustancialmente orientada de  manera
transversal, esti localizada dentro de la base y esté unida'a
una pared lateral del recipiente, por medio de una estructura
de desacoplamiento o bisagra, la porcién de panel de vacio
estd adaptada en el uso para plegarse desde una posicién
longitudinalmente inclinada hacia una posicién invertidé,
para compensar un cambic de la presién inducida dentro del
recipiente.

25. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizado porque la porcién de panel de
presaién incluye una pluralidad de estrias que forman un ére%
cbnica en la base.

26. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 25, caracterizado porque las estrias

alternadas est&n inclinadas a un &ngulo mayor © menor con
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relacién al eje longitudinal. : i

Comresponde g las piginas 19 y 20 enmendadas en Inglés

27. Un recipiente de conformidad con ;la
reivindicacién 25, caracterizado porque las estrias éon
convexas hacia afuera. t

28. Un recipiente de conformidad con ‘la
reivindicacién 25, caracterizado porque las estrias eséén
c¢bncavas hacia adentro.

29. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 1, y caracterizado porque incluye adem&s un
anillo de ereccién que rodea el panel de presién, para
proporcionar la estabilidad del recipiente cuando el panel Ae
presién estd en una posicién invertida.

30. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 29, y caracterizado porque comprende ademés un
escalén interno ahuecado adyacente a un limite interno del
anillo de ereccifn, el escalén interno rodea la porcibén de
panel de presién y estd desplazado mis alto dentro del
recipiente que un limite superior del panel de presidn.

31. Un recipiente de conformidad con Ia
reivindicacién 1, caracterizado porque el panel de presidn ﬁo
tiene nervaduras de reforzamiento para restringir él

movimiento longitudinal sustancial y la inversién.

+

32. Un método para compensar un cambio en la

presién inducida dentro de un recipiente de conformidad con
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la reivindicacién 1, caracterizado el método porgque incluye

Corresponde a la pagina 20 enmendada en Inglés

la aplicacién de una fuerza a la o cada porcidén de panel.de
presibn, para provocar gue ocurra el plegamiento.

33. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacidén 29, y caracterizado ademis porque incluye un
escalén interno ahuecado adyacente a un limite interno dél
anillo de ereccién, y una estructura de desacoplamiento qﬁe
conecta un limite mé&s ancho adyacente de la porcién de panel
de presién con el escalén interno, la estructura de
desacoplamiento proporciona mayor movimiento longitudinal
hacia adentro y hacia arriba, del panel de presién.

34, Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 33, caracterizado porque 1la estructura de
desacoplamiento es relativamente plana cuando se compara al
eje longitudinal.

35. Un recipiente de conformidad con la
reivindicacién 33, caracterizado porque la estructura de
desacoplamiento es relativamente sin nervaduras, y sgepara el

punto mis ancho del panel de presién desde el escalén interno

ahuecado.
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T?ze.der-nana' mtust be filed directly with the competent International Preliminary Examining Authority or, if two or more \
Authorities are competent, with the one chosen by the applicant. The full name or two-letter code of that Authority may be .

indicated by the applicant on the line below: F —
Vet L P AL&‘E:’{ e ! {-5(

IPEA/AU ; >
e /9 5_,‘/'3%;

PCT [CRAPTER I

DEMAND

mder Article 31 of the Patent Cooperation Treaty:
The undersigned requests that the international application specified below be the subject of
international preliminary examination according to the Patent Cooperation Treaty.

For International Preliminary Examining Authority use only ' _ A
. . '
Identification of [PEA Date of receipt of DEMAND !

licent's or agent's file refe .
Box No.I IDENTIFICATION OF THE INTERNATIONAL APPLICATION | Msoaioonan - e

i
ot

International application No. International filing date (daymonthiear) | (Earliest) Priority date (dawmonth/vear)
PCT/NZ(3/00220 30 September 2003 (30.09.2003) 30 September 2002 (30.09.2002)
Title of invention
NTAINER STRUCTURE FOR REMOVAL OF VACUUM PRESSURE
Box No. II APPLICANT(S)
Name and address: (Fumaly name followed by given name; for a kegal ertity, full official Telephone No. +64 9 6232021
designation. The addrest must include postal code and name gf courtry)
88-90 Balmora! Road -
Teleprinter No.
Mt Eden |, ' . ;
Auckland 1001 Applicant's registration No. with the Offiee
NEW ZEALAND .

State (that s, cowntry) of pationality: NEW ZEALAND | State (that is, country) of residence:  NEW ZEALAND

. Name and address: (Family naone followed by given wame; for a legal enstty, full afficicd designation. The address must include pavial code and name of
country)

MELROSE, David, Murray
90 Balmoral Road
Mt Eden . - |
uckland 1003 A
ZEALAND

State (tha 5, couny) of notinalty. NEW ZEALAND | St (that i, country) of residence:  NEW ZEALAND

Name and eddress; (Family name followed by given name: for a legul eratty, full official designation. The addrexs must include postal cods and name of
courary) ‘

State (that is, country) of residence:

State (that is, country) of nationality:

(] Furtber applicants ars indicased on s continustion sheet.

Form PCI/IFEA/401 (first sheet) (Jammary 2004) See Nowms to the dxnwdjbm
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Sheet No. 2 Internaticnial applicatian No
PCT/NZ03/00220

Box No. T AGENT OR COMMON REPRESENTATIVE; OR ADDRESS FOR CORRESPC.)NDENCE

The following person is E ag:nLD COIMMON representative

and @ has been appointed carlier and represents the applicant(s) aiso for mternational preliminary exsmmination.
D is hereby appointed and any eartier appointment of (an) agent(s)/common representative is hereby revoked. |

D is hereby appointed, specifically for the procedure before the Imternational Preliminary Exemination Authority,
in eddition to the agent{s)/common representative appointed eartier. .
Neme and address: (Family name followed by given name; for a lagal enttty, full offictal Telephone No. (09)373 3137
- destgnation, The address must inchude postal cods and name qf cosntry) )

BALDWIN SHELSTON WATERS Facaingile No. (09)373 2123
P O Box 5999, Wellesley Strest, Auckland - '
NEW ZEALAND

Teleprinter No. ,

Agent’s registration No. with the Office

Address for correspondence: Mark this check-box where no agent or common representstive is/has beeg appointed and the
D space above is used instead to indicate g special address to which correspondence should be sent.

Box No. IV BASIS FOR INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION

. Statement concerning amendments:* ,
1. The applicant wishes the international preliminary exammination to start on the basis of: ' ,
D the international application as originally filed '
the description || s originally filed y
I__—] as amended under Article 34
the claims [ ss originally filed ;
D as amended under Article 19 (together with any accompanying statement) ‘
D as amended under Articie 34
the drawings [] as originatly filed
] s amended under Article 34
2. [ The spplicant wishes any amendment to the claims under Article 19 to be considered as reversed.
3 D The applicant wishes the start of the intexnational preliminery examination to be postponed until the expiration of the
applicabie time limit under Rule 69.1(d).

4. I:] The applicant expressly wishes the mmternational preliminary examination to start eardier than at the expiration of the
applicahle time limit under Rule 54bis.1{a). i

@ | ¥hereno check-box is marked, intermstional preliminary examination will start o the basis of the interational epplication as
originalty filed or, where a copy of amendments to the clrims under Article 19 and/or smendments of the ftiternational
application under Article 34 arc received by the International Preliminary Examining Authority before it has begun to draw up
2 written opinion or the imternational preliminary examination report, as 50 amended.

Language for the purposes of international preliminary examination: ENGLISH

X} which is the langnage in which the international application was filed.

[7] which is the language of a translation furnished for the purposes of international search,

D which is the language of publication of the internationsi spplication. _

[:l which is the language of the fransiation (to be) furnished for the purposes of mtemsational preliminary exsmination.

Box No. V_ELECTION OF STATES ,

The filing of this demand constitutes the election of all Contracting Stetes which are designated and are bound by Chapter II of the
PCT

Form PCT/IPEA/401 (second sheet) (January 2004) See Notes to the demand form
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Sheet Ne. 3
International Application No
PCT/NZ03/00220
Box No. VI CHECK LIST
The demand is accompanied by the following elements, in the language referred to in For International Preliminary *
Box No. IV, for the purposes of international preliminary exammation: Examining Authority use only |
received not recejved

1. Translation of international applicarion sheets O o
2. amendments under Article 34 sheets - £ O
3. copy (or, where required, translation) of

amendments under Article 19 sheets | O .
4. copy (or, where required, ranslation) of

statement under Article 19 sheets O O
5. letter : 1 sheets ] O
6. other (specify) .. sheets I d

- B '

The demand is also accompanied by the item(s) marked below: 5. [J] statement explaining lack of signature
1. [0 feecaleulation shest 6. [ sequmcehsnngsineomputa-madable
2. [0 original separate power of attorney form
3. [ original genernl power of attomey 7.0 m?ehsﬁnlgs cform 0
4. [ copy of gencral power of attorney; 8. [] other (specthy:

reference nurnber, if any:

Box No. YII  SIGNATURE OF AFPLICANT, AGENT OR COMIMON REPRESENTATIVE
Nmtowdmmbxﬂamﬁumafﬂumngymgmdﬂuthﬂﬁhmdgnaﬂfm:@acﬂyuwobmﬁmnmm

demand).

HAWEKINS, Michael, Howard (As Agent)

‘ 1. Date of actual receipt of DEMAND:

For International Preliminary Examining Awthority use only

2. Adjusted date of receipt of demaznd due to
CORRECTIONS under Rulc 60.1(b):

4

3. [0 Tbe dswm of receipt of the demnd is AFTER the xpiration of 19
months from the pricrity date and item 4 or 5, below, does not spply.
[0 The spplicant has been nformed accordingly

4 []  The datec of receipt of the demand is WITHIN the time limit of 19
months from the pricrity date a5 extended by virtne of
Rule 80.5.

5. [0  Although the date of receipt of the detnand is after the expiration
of 19 maonths from the pricrity date, the delay in arrival is EXCUSED
purszant to Rule 82

6. [0 The date of receipt of the demand is AFTER the expiration of the
time limit under Rule 5451s.1(s) and item 7 ar 8, below, does not apply

7. 00  The date of receipt of tho demand is WITHIN the time limit
under Rule 54biy. 1(a) as extended by virmee of Rule 80.5,

8. O  Although the dete of receipt of the dernand is after the expiration
of the time linnit under Rule 54bis 1{a), the delay in arrival is EXCUSED

pursuant to Rule 82,

Demand receijved from TPEA on:

For International Bureau use only !

+
i

Form PCT/IPEA/401 (last sheet) (Jaruary 2004)

See Notes 1o the demand form
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PCT CHAPTER N

FEE CALCULATION SHEET

Annex to the Demand
l' For Intsmational Preliminary Examining Autharfty Uss Only

. [Internationai a;?pliuation No.: PCT/NZ03/00220
ate stamp of the IPEA

——————— g

licant’s or Agent's
GPphemt's o MES04102/142

|Applicant €02 PAC LIMITED etal

{CALCULATION OF PRESCRIBED FFES

I#Pmmummmﬁe A$550.00 | p

. Hendling fee (dpplicants from certain States are entitled to a
reduction of 75% of the handling fee. Where the applicant
Is (or all applicards are) sc entitled, the amowrt to be

entered at H is 25% of the handling fee
. A$218.00 [ H

3. Total of prescribed fees f

Add the amounts emtered st P andH _

and extter total in the TOTAL box A$768.00

TOTAL

QVIODE OF PAYMENT
D gutharization to cherge I:] cash

deposit account with the IPEA (see below) ':l ue

EI cheque [ cospons
A M oestoeans

AUTHORIZATION TO CHARGE (OR CREDIT) DEPOSIT ACCOUNT
X Thiz mode of payment mdy not be available at all IPEAs)

[]  Authorization to charge the total fees indicated above.

] (Thts check-bax may be marked anly if the conditions for ~ Deposit Account No.:
deponit account of the EPEA 5o permit) Authorisation
charge any deficiency ot credit any overpeymet in the total D&
fees indicated above.

IPEA/

Name:

Signatnre:

_FomPCTIIPEAMOI(Imshe:t) (Jemuary 2004) See Notes 1o the demond form
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PATENT COOPERATION TREATY  ana138

PCT

NOTIFICATION CONCERNING
SUBMISSION OR TRANSMITTAL
OF PRIORITY DOCUMENT

(PCT Administrative Instructions, Section 411)

Date of meiling {day/month/year)
28 QOctober 2003 (28.10.03)

From the INTERNATIONAL 8UREAU

To:

BALDWIN SHELSTON WATERS

PO Box 5999

Wellesley Street :
1000 Auckland !
New Zealand

Applicent's or agant’s file refarance

MH504102/142 IMPORTANT NOTIFICATION
International applicatian Na. Intarnational filing date (daylmonMeari . '

PCT/N203/00220 30 Septamber 2003 (30.09.03) ]
International publication date (day/month/year) Priority date (day/month/year)

Not yet publishad 30 September 2002 (30.09.02)

Applicant

CO2 PAC LIMITED et al

1. The applicant is hereby notified of the date of recelpt {except where the letters "NR" appoar in the right-hand ¢olumn) by the
Internatlonal Bureau of the priotity dooument{s) relating to the esrlier application(s) indicated balow. Unless otherwise
indicated by an asterisk appearing next to a date of receipt, or by the letters YNR", in the right-hand column, the priority
documant concerned was submitted or transmitted to the international Bureau in compliance with Rule 17.1(a) or (b).

2. This updataes and replaces any previously Issued notification conoarning submission or transmittal of priority documents.

3. An asteriski®} sppearing next to a date of receipt, in the right-hand ealumn, denotes a priority document submbited °
ar transmitted ta the International Buresu but not in compliance with Rula 17.1(a} or (b). In such a case, the attentiori
of the applicant is directed to Ruls 17.1{c) which provides that no designated Offioe may disregard the priority alsim’
cancemad befare giving the applicant an opportunity, upan entry inta the natianal phase, to furnish the priority document
within & time limft which (s reasonable under the ciroumstances- !

4. The tottars “NR" appearing in the right-hand column dencts a priority documant which was not received by the International
Bureau of which ths applicamt did not request the recelving Office to prepars and transmit to the Intemational Bureau,
as provided by Ruls 17.1(a) or (b}, respectivaly. In such a cass, the attention of the applicant is dwected to Rule 17.7(0) which
provides that no designated Office may disregard the priority claim concsmed before giving the applicarmt an opportunity.
upen entry into tha national phase, to furnish the priority document within s time limit which is reasonable under the

gircumsgtances.

l I ‘ E. s ) I. i !I

30 Sept 2002 (30.09.02) 521694

Country or regional Offics Date of rece|;
or PCT receiving Office of prierity documen
NZ 15 Octo 2003 (15.10.03)

The intesnational Bureau of WIPO
34, chemin dos Colombetias
1211 Geneva 20, Switzerland

Facsimile No. {41-22) 338.71.30

Authonzed officar .
V. Gaillard (Fax 338-71-30)

Telephone No. (41-22) 338 8810

“Form PCT/1B/304 (July 1988)

005834204
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PCT/NZ2003/000220

ECEED caw L PATENT COOPERATION TREATY nnn 1319
o [MAY 2074 '
§ 3 WA 20 From the INTERNATIONAL BUREAU !
POSTED AE (SN PCT To:
INFORMATION CONCERNING ELECTED ;
OFFICES NOTIFIED OF THEIR ELECTION SALDWIN SHELSTON WATERS =
PO Box 5999 .
Wellesley Street
(PCT Rule 61.3) 1000 Auckland . f
New Zealand
Date of mailing (day/month/year)
30 April 2004 (30.04.2004) '
Applicent’s or agent's file reference
MH504102/142 IMPORTANT iINFORMATION
imematianal application No. International filing date (day/month/year] |Priority date (day/month/year} ,
PCT/NZ2003/000220 30 September 2003 (30.09.2003) 30 September 2002 (30.09.200R)
Applicant
CO2 PAC LIMITED et a!

Offices of its alection:

SLSK, TR

by the internationa’ Bureau onfy upon their request:

EA :AM,AZ,BY,KG,KZ MD,RU,TJ, TM

UA,UG,UZ VC,VN, YU ZA ZM,ZW

of the PCT Applicant's Guide.

the purposes of obtaining 8 European patent.

1. The applicant is hereby informed that the International Bureau has, according to Article 31(7}, notified each of the foliowi‘ng
EP :AT,BE,BG,CH,CY,CZ,DE,DK,EE,ES,FI,FR,GB,GR,HU,IE,IT,LU,MC,NL,PT,RO,SE, .
National :BG,CA,CN,DE,GB,IL,JP,KP,KR,MN,NO,PL,RO,RU,SK,US

2. The following Offices have walved the requirement for the notiflcation of their election; the notification will be sent to them
AP :GH,GM,KE,LS,MW,MZ,5D 51,82, TZ UG,ZM ZW

OA :BF,BJ,CF,CG,CI,.CM,GA,GN,GQ,GW ML MR,NE,SN,TD, TG

National :AE,AGALAM,AT AU AZ,BA,BB,BR,BY,BZ,CH,CO,CR,CU,CZDK,DM,DZEC,
EE EG,ES,FI|,GD,GE,GH,GM,HR,HU,ID,IN,IS KE KG,KZ LC,LX,LR,LS,LT,LU,LV.MA,

MD,MG,MK, MW, MX,MZ,NI,NZ,OM,PG,PH,PT,SC,SD,SE,SG,SL,SY, TJ, TM,TN,TR,TT,TZ,

'

3. The applicant is reminded that he must snter the “national phase” before the expiration of 30 mornths from the priority date
before each of the Offices iisted above. This must bs done by paying the national fee{s} and furnishing , if prescribed, a,
translation of the Internationa! application (Articla 38{1}{a}}, as we!l as, where applicable, by furnishing a translation of any
annaxes of the international preliminary examination report (Article 36(3)(b) and Rule 74.1).

Some offices have fixed time limits expiring later than the above-mentioned time limit. For detailed information about the
applicable time limits and the acts to be performed upon entry into the national phase before a partioular Office, ses Volume Il

The entry into the European regiona! phase is postponed um# 31 months from the priority date for all States designate& for

The Intemational Bureau of WIPQ
34, chemin des Colombettes
1211 Geneva 20, Switzerland

Facsimile No. {41-22) 338.71.30

Authorized officer:
ALl SOLEIMAN

Telephone No, (41-22} 338 86564

Form PCT/IB/332 (September 1957)

6231808
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PATENT COOPERATION TREATY ;
annl4l

From the INTERNATIONAL BUREAU
PCT To: - |
NOTIFICATION OF RECEIPT OF
. RECORD COPY BALDWIN SHELSTON WATERS
PO Box 5999
: Wellesley Street
P . v
(PCT Rule 24.2@} _evep 5% 1% 1000 Auckland
New Zealand !
10 WOV 2043 4
‘ _ poSTEDAS Ol
Date of malling (day/month/year)
28 October 2003 (28.10.03) : IMPORTANT NOTIFICATION ;
Applicant’'s or agont's fils reference International application No.
MH504102/142 PCT/NZ03/00220

The applicant is heraby notified that the International Bureau has recsived the record copy of the international application as
detalied below. .
Name{s} of the applicant{s} end State(s) for which they are applicants:

CO2 PAC LIMITED (for all designated States except US)

MELROSE, David, Murray (for US)

imernational filing date , : * 30 September 2003 (30.09.03)
Priority date(s) claimed : 30 September 2002 (30.09.02)
Date of receipt of the record copy .

by the Intsrmational Bureau : 15 October 2003 (15.10.03)
List of deslgnated Officas ' : ‘

AP :GH,GM,KE,LS MW ,MZ,SD,SL,S2,TZ, UG,ZM,ZW

EA :AM,AZ BY KG,KZ,MD,RU, TS, TM \

EP :AT,BE,BG,CH,CY,CZ,DE,DK,EEES,FI,FR,GB,GR,HU,IE,IT,LU MC,NL,PT,RO,SE,SI,SK, TR

OA :BF,BJ,.CF,CG,CI,CM,GA,GN,GQ,GW,ML,MR,NE,SN,TD,TG '

National :AE,AG,AL,AM,AT.AU,AZ,BA BB,BG,BR,BY,BZ,CA,CH,CN,CO,CR,CU,CZ,DE,DK,DM,DZ,-
EC,EE,EG,ES,FI,GB,GD,GE,GH,GM,HR,HU,ID,IL,iN,IS,JP,KE,KG,KP,KR,KZ,LC,LK,LR,LS,LT,
LU,LV,MA MD,MG,MK,MN,MW,MX,MZ,NI,NO,NZ,OM,PG,PH,PL,PT,RO,RU,SC,SD,SE,SG,SK,SL,SY,

T JMTN,TR,TT,TZ,UAUG,US,UZVC,VN,YU,ZA ZM ZW

ATTENTION
The applicant should carefully check the data appearing in this Notification. In case of any discrepancy between these data
and the indications in the international application, the applicant should immadiately inform the Imernational Bureau.

In addition, the applicant’s attention is drawn to the Information contained in the Annex, relating to:
tima limits for entry into the national phase - see updated importamt information (as of April 2002}
D confirmation of precautionary dealgnations (if applicable)

D requiramamts regarding priority documents (if applicable)

A copy of this Notification is being sent to the recelving Office and to the [nternational Searching Authority.

Authorized officer;
The Imemational Bureau of WHPO
34, chemin des Colombettes V. Gaillard {Fax 338-71-30)
1211 Genove 2D, Switzeriand
Facsimile No. (41-22) 338.71.30 Teiephona No. (41-22) 338 9810 .
005934317

Form PCTAB/301 (April 2002) -
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INFORMATION ON TIME LIMITS FOR ENTERING THE NATIONAL PHASE :
1
The applicant is reminded that the “national phase™ must be entered befora sach of the designated Offices indicated an,
the cover sheet of this Notifioation by paying national fess and furnishing translations, as prescribed by Articles 22 and 35 and
the applicable national laws. In addition, the applicant may afso have to comply with othsr special requirements applicable
in certain Offices. It is the applicant's responsibility to snsure the necessary steps to emter tha national phase are taken in a ,
timely fashion. Most Offices do not issus reminders to applicants in connection with the entry into the nationat phase. i

The applicable time limit for entering the national phase will, subject to what is said in the following paragraph.be
30 MONTHS from the priarity date, not only in respact of any elected Office where a demand for internatianal preliminary
examination is filed bafore the expiration of 19 memths from the priority date (sea Article 39(1)), but also in respect of any .
designated Offios, In the absence of filing of such demand, where Article22{1) as modified with effect from 1 April 2002 .
applies in respect of that designated Office. For further detalls, see PCT Gazette No. 44/2001 of 1 November 2001, pages 19928,
19832 and 18834, as well as the PCT Newsletter, October and Novermnber 2001 and February 2002 issues.

I practice, time Bmits other than the 30-month time limit will continue to apply, for various periods of time, in respect of
certain designated or elected Offices. For regutsr updates on the applicable time limits (20, 21, 30 or 31 montha, or other .
time limit}, Office by Office, refer to the PCT Gazette{" Saction IV* part published an a weskly basis), to the PCT Nawsletter '
{on 2 monthly basis) and to the relavant National Chapters in Volume |l of the PCT Applicant's Guide (the paper version of
whioh Is updated usually twice a year and the Internet version of which is updated usually on a weekly basis). Finally, a
cumulative table of all applicable time fimits for entering the national phase is avaiiable from WIPO's imernet site, via links |
from various pages the site Including those of the Gazette, News|stter and Guide, at  http:/Awww.wipo.int/pot/en/index.htmi.

t

Information about the requirements for filing a demand for international prefiminary examination is set out ih the PCT
Applicant’s Guide, Volume VA, Chapter IX. Note that only an applicant who is a national orresident of a PCT Contracting
State which Is bound by Chaptar Il has the right to file a demand for internstional preliminary examination (at present, all |
PCT Contracting States are bound by Chapter II). ‘

CONFIRMATION OF PRECAUTIONARY DESIGNATIONS :

This notification lists only specific designations made under Rule 4.9(a) in the request. It is important to check that these
designations are correct. Errors in deslgnations can be oarrected where precautionary designations have beer made under |
Rule 4.9(b). The applicant is hareby reminded that any precautionary designations rray be confirmed according to Rule 4.0(c)
befors tha expiration of 15 months from the priority date {this time Yimit may not be extended). if it is not confirmed, it will
automnatically be regarded as withdrawn by the applicant. There will be no reminder and no invitation. Confirmation ofa
designation consists of the filing of a notles specifying the designated State concerned (with indication of the kind of protection
or treatment desired} and the paymient of the designation and confirmation fees. The Notice of canfirmation and payment
must reach the receiving Cffice within the 16-month time limit.

REQUIREMENTS REGARDING PRIORITY DOCUMENTS
For aﬁpllcants who have not y& complied with the requirements regarding priority doouments, the following is recalled.

Whoere the priority of an earier national, regional or intsmational application is claimed, the applicant must submit a copy
of the said eartisr application, certified by the authority with which it was filed (“the priority document”) to yhe recoiving Office
(which will transmit it to the International Bureau) or directly to the International Bureau, bafore tha expiration of 16 months from
the priority date, provided that ary such priority document may still be submitted to the Intarnational Bureau befora that date of
international publication of the intarnational application, in which case that documant will be considered to have bean renaivgd )
by the International Bureau on the last day of the 16-month time limit {Rule 17.1(a)).

Where the priority document is issued by the recsiving Office, the applicant may, instead of sub_ml'rting the priority
dooument, request the recelving Office to prepara and transmit the priority documant to the International Bureau. Such request
must be made befare the expiration of the 16-month time limit and may be subjected by the recealving Office to the payment

of a fes (Rule 12.1{b)).

if the priotity document concerned is not submitted to the Intarnational Bureau or if the roquast to the recelving Ofﬂoq .
to prepars and transmit tha priority document has not been made (and the corresponding fee, if any, paiql within'mo applicable
time limit indicated under the preceding paragraphs, any designated State may disregard the priority claim, provided that no,
designated Office may disregard the priority claim concamned before giving the applicant an opportunity, upon entry into the
netional phase, to furnish the priority document within the time limit which is reasonable under the circumstances. |

Whars several priorities are claimed, the priority date to be considerad for the purposes of computing the 18-month time
limit is the filing date of the earliest application whase priority is claimed. . ‘
3
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REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y. AGILIZACION DEL
TRAMITE

P
B EA

USUARID  RADIGADOR

PATENTE DE INVENCION (X) MODELG 11E UTILIDAD () ()

tndicacién de que se sollclta la conceston de une -twile,

Datfos de identificacion del solicitante o deda pm At que se’pnsenta ta sotk:liud ( } 2 }
Descripelén de ta invenclén, 5" ()
Dibujos de sar estos pertinentes. ' (X) { )
Comprobante de Pago de fas tasas estableridas, CK) - _
COMPLETA () " INCOMPLETA { ) ()
DISENO INDUSTRIAL ( ) |
- Indicacion de que se solicita el reglstre de Uisefio Industrial () ()
- Datos de identificacion del solicitante o de ia persona que preventa () A}
- la solieitud, '
- Representacion grafica y fotografica del Diz<iio Industrial o mueatrn del
Material que incorpora el disefio. t ) ()
Comprobante de pago de fas tasas establecidas ( ) ()
COMPLETA (y INCOMPLETA ~ ()} ()
ESQUEMA DE TRAZADO ©  { )
- Indicacion de que soliclta el registro de un Zsquema de trazado, (Y ()
- Datos de identiflcacion del solcitante o-de 1s persona que presenta :
La solicitud. {1 ()
Representacion grafica det esquema de trazado { ) ()
Comprobante de pago de las tasas estabievidas, () { )
COMPLETA Y e e () {)
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Industria y Comercio

SUPERINTENDERNCIA

2020
Bogota, D.C.,
Doctor: _ Oficio N° n= R
ALVARO CORREA ORDONEZ oo 3P
Apoderado
CO 2 PAC LIMITED
ASUNTO: Radicacion N° 05-28045
Solicitud intemacional PCT/NZ2003/000220
Fecha inicio fase nacional 02/05/2005
Trémite 011
Evento 379
Actuacién 430
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38
de la Decisién 486 de la Comision de ia Comunidad Andina, articulo 27 del
Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del
Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le
comunica que:

@ La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesion del
derecho a la patente del inventor al solicitante 0 a su causante. (Art. 26-k)
Decisidn 486).

B La solicitud no contiene e poder debidamente otorgado, con ¢! lleno de los
requisitos exigidos por los articulos 63 y subsiguientes del Cddigo de
Procedimiento Civil. Adicionalmente, debera presentar el documento que
acredita la existencia y representacion legal de fa sociedad solicitante, cuando
ésta fuere persona juridica.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decision 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacion del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerara abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el presente oficic conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e},
del capftulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

ALIX CARME CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Divisién de Nuevas Creaciones.

El anterior requermiento fue notificado por fijacion en lista de

fecha, g 8 ABR 2005
Cavara 3 Mo, -27-00 Mo 5 ¢y 10
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