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Teléfono: Fax: Numero
E-mail.
I® Nombre: ERNESTO CAVELIER FRANCO | C.C. 4 NT [
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ANEXOS \

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.
Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.
Declaraciones

Copla de la solicitud infernacional. (Reaumen, descripcién, relvindicaciones, dibujos)
Traduccidn de la solicitud intemacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

> [Z]EDDNxE]

Copla del examen praliminar intamacional efectuado por la Autoridad Intemacional de Examen Preliminar
(IPEA).

Traduccién del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA.
De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos tradicionales de
las comunidades Indigenas.

Arte Final 12X12.

De ser ol caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjerc por el
mismo titular 0 su causants, relacionados parcial o totaiments con la invencion de esta solicitud.

NXDD

x.— De sear ol caso, modificaciones efectuadas a Ia solicitud Internacional.
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REQUEST
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. EUROPEAN PATENT OFFICE
The undersigricd requests that the preacut PCT INTERNATIONAL APPLICATION

according o the Kt Cooperion Traty. | e of meiving ffie s PCT st Appicnios” |
e 7% Xorscars metimaen) 3733PTWO/or
Box Na. 1 TITLE OF INVENTION

- THREADED PIPE WITH SURFACE TREATMENT

BexNe.Il  APPLICANT ﬁ ‘This pergon is alao inventor
l'll:manlm M b’--u’:-ﬁ-mﬁdﬂﬂm Telephone No.
hiﬁ#rhtﬁnmﬂd‘mﬁ: n-h.‘ s indiicated balow,)
Pacximile No.
TENARIS CONNECTIONS AG
Poststrasse 409 Teloprizter No.
FL-9491 Ruggel - Liachtenstain -
Appiicant's registration No. with the Office

_éu- (that s, country) of nationality: State {thof is, costry} of rosldence
Ll

E'mw“.f [ Sliciomnd (7] 41 deigomend S cooegt | ] e Usiwd S ] o ey e
BoxNe. Il FURTHER APPLICANT(S) AND/OR (FUNTHER) INVENTOR(S)

Nume and address: (Family. namp; for o This porson i

o e e I = e el el
DELL'ERBA Dilego - i .
Pueyrredon 581 """""'"";‘:"
B2804GQE Campana E] n-u"zuﬂuw
ARGENTINA Applicent’s registration No. with the Offic
State (thar &, counery) of pationality: - Stte (thar &, cownt?)y of residence:

AR AR

et C1aE~ CJitEsewss, Ko=oey Cloiesne

Purther applicants end/or (forher) irvemors are indicated on a continngtion sheet.
BaxNo.IV  AGENT.OR COMMON REPRESENTATIVE; OR ADDRESS FOR CORRESPONDENCE

}uhmmmhmmuwfnmum IF' Dm ,
Nume and address: !--hlbi-mﬂdﬂm Telephooo No.

GERVASI Gemm . Facsimile No.
NOTARBARTOLO & GERVASI S.p.A. +39 0254179920
Corso di Porta Vittoria 9 Tolepsinter No.

20122 MILAN - ITALY
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Cootizuativn of Box Ne. NI -

FURTHER APPLICANT(S) AN.NDI {FURTHER) INVENTOR(S)
{f monu of the following sub-baxes Ly used, this shewt showid not ba Included in the regues!.
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N Ty

Bax is tha applicost s Suxte (Yhat ks, conmtry) of

CARCAGNO Gabrlel E.
Berutti 495

nrcraumﬂﬂm

ookl inclicntad bt this
?m.hmf s inchcored below)

‘This person i
I:I spplicant only
K] spplicant and invanioe

Campana (B) D ugmﬂuw
ARGENTINA Applicant’s registration No. with the Office
oot (o - ety o ey T State (thar &, counmry) of reslfience:
AR AR
e bgrion  [Mfldset Mlldpita e, HESmET (Ot
yu“““ﬁﬁﬁ%f—ﬁ“ﬂf’“ 2 sl digion | Thix perscn i:
Baxbs the appilicant's Stats (thatls, comtry) o incicoead balow.) ] sppticent anly

(] sppitcmt and imventor
D hmu'zg%nw
Applicant's registration No. with the Office

State (that &, counsry) of naticasdity:

_iﬁﬂhkmﬂoﬁ-’hﬂ:
s pnphn'of' CJise= Mdterdimere, OREES OEormamse
g b e by pr g rﬂ"'" -u-nl-u' o, | e peeon i :
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Applicant’s rogistration No. with the Office

Form PCT/RO/101 (continuation sheet) (March 2001; raprint Jamuary 2003)
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Applicant's registration No. with the Office
Stnte (that &, country) of naticality- State (thar lr, country) of residence:
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[[] Pt applicants and/or (finther) inventors are indicated on another continuation sheet.
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BoxNe.V DESIGNATION OF BTATES  Aark the aplicable chach-banes Below; af least ome mat be marked.
The foliowing desigostions are harsby made under Rule 4.9(s):
Regional Pateat
& AP ARIPO Patewt: GH Ghans, GM Gambis, KE Kenyu, LS Leaotho, MW Malswi, MZ Mozambique, SD Sudan,
SL Sierra Leone, SZ Swaziland, TZ United Republic of Tanzania, UG Ugands, TM Zambis, ZW Zimbubwe, aud snry other
suuwhuhulmsnofﬁeﬂml‘mollndoﬂhlPCTm'nﬂlrunddMarmﬁlrﬂ
spaciyondoted Hng) . ..... ... i i iiiiieiiiiei iiasecedaa ts it a s s raT s e naretnann .
[ BTN :-mm:mmummnmmxmﬂmmmm
RU Rossian Federstion, TJ Tyjikisten, TM Torkmevisteq, snd any other Stute which is a Contracting State of the Eumsian
Patent Convention and of the PCT )
Kl EP EurspesnPutent: AT Ansiria, BE Belghm, BG Bulgaria, CH & LI Switzeriand and Liechtenstein, CY Cyprus, CZ Czech
Republic, DE. Germagy, DK Dexmark, EE Estonis, BS Spuin, FI Finlaod, FR Frascs, CB United Kingdom, GR Grecce,
HU Hungary, IE Ireland, IT Italy, LU Luxembonrg, MC Monaco, N1 Netheriznds, PT Portagel, RO Rocanis, SE Sweden,
nmﬁgmnw Nwwmwﬂulmm&hmwm
and of
I OA OAPI Patent: BF Buskizs Faso, BJ Beoin, CF Coutrsl Afiican Republis, CG Congo, €T Cots d'Ivoire, CM Cameroon,
GA Gabos, GN Guines, GQ Equatorisl Guines, GW Guines-Bisssn, ML Mall, MR Meuritenia, NE Niger, SN Senegal,
TD Chad, TG Togo, and axy ofber Stite which iy 2 rmember State of OAPT and & Countracting Stute of the PCT (3 other kind
of proiection or treaimed dazired, spectfy ou dofed lRg) . . .. ... ...cciciiiasiiiiiiii s e e
National Patent wmuq,mrmmwnww
i AE Usited Amb Emintes. .. ........ B HR Crostls ......cooevvvrnrnens K oMOman
B AG Antigus and Barbuda B BU Mgy ....... R B PG Pupua New Guines
WAL Ampia.....occvenvrnnnnnnene B mimnesis @ PR Phllippines..........
B AM Amenia. ...... et [ A RN PL Pold.....ocoveneinnnnnnns
WAT Amtria.......oocviiniinenenn, RN Infia....... Cereeriaeianand R PT Postogel.........ccuunene..
W AU Ausmlin....ooooeneinninnns RIS Icsland I RO Romunia
B AZ Ascbaffan.........ovenninee BIP Jepum.....oiiniiriiann 30 RU Russian Fedorstion . ... .........
! BA Bosnls snd Herzagovim - ... ... .. BxEXey..... T Ceererererannctrans
BB Basbadcs B XG Xyrgyaan B 5C Seychelles
K BGBugaria.........c.oevvveneen K KP Domocratic People’s Republic Il BD Suden
BWER Bradfl.........cccenvvvnnneen [ 3 & 8K Swoden
BBY Balams.........cocovnenneen. 8 XR Repoblic of Kores ............. B SG Singapare
Bez Bix................... veeee T 2 Kenakhatent .. ..ocvvveuacinans B BK Slovaki....C.vcrceranrann.
K CA Cansia B LC Saint Lucia W BL SiamLeose.............. .
B CH & LI Switzeriand and Liechionstein B LX Sri Lankn [ SY Syrian Arsb Republic
BoNQun........ocevevviiennn, B LR Lberia [ R S
T CO Colombis.....covvvnnrnnnnnens LS Lesoo.......ccveunnreres 38 T™ Twkmenistan ................
WCRCutaRica......ocvuenren. +.- 3 LT Lictwmnia 88 TN Tunile
Bcuca............... . 8 LU Losomboorg TR Tokey.......coeomevenneees
i CZ. Cxech Republic . . .............. B LV Latvia I TT Trinidsdand Tobago -.........
RBDoECemmoy.........ccovvnvneen RO MAMIOCCO.....covvrvrarrnreras  secscsssssssessessensnsans
RBDKDeamark...,......ocenenn B MD Republic of Mokdove .. ... ..., Nl T2 United Republic of Tanzania
EIDMDominicsa @ === iivieieieeieseeeeeserenens BuaUouss ...................
[ A T S B MOMadageacar. .....cvnvennnnns Hucugsmds ..........cuvnnenn.
W xC Bomdox . ........ crrans veve-« [ MK The former Yugoslev Repuiblic of B US United Staies of Americs . ... .
B EX Bsoola...... levnerienneeneas . Macodanis .. .cviiniiiiedins cervesrerasergranranraarans
BEs Spain ...l X B MN Mongolis B UZ Uzbeldstan ... .. .............
Br Foed......cc.ceee.nn0 Brwslowi........cccenetes K vc Saint Vinooat and the Grosadises
M GB Uhited Xingdom B MXMenico. . .ovurnrnnrnnannnen. B VN Vit Nam......0o00leenrens
GD Greoada B Mz Mommbicue ....... Ceveeraes B -YU Serbia acd Moosenegro .. ...
WCECeagla’.....covvvnennenes B M Neoangm B ZA Bouth Aftica . ...............
BcEGhm............... crene 8 NO Norway K ZM Zambia
GM Gambia BENZ NewZealand .. .....cce0vee s B ZWZimbebwe . ................
Chock-boxes below reserved for designating Staios which bave bocome party to the PCT after issuence of this sheet:
[ J=CE . 10 N | 0
Precantioasry Desiguation Statemient: In addition to the designations made sbove, the spplicant also makes under Role 4.9(b) all
other designations which would be permitted under tw PCT except any designstion{s) indicated in the Supplamental Box as being
axciuded from the scope of this steternent. The spplicant deelaies that those sdditional desigaations sre subject to confirmation snd that
sny desiguation which is not confinned befire the expindion of 15 mdnths from the priority dete is o be regarded as withdrwwn by the
applicant at the expirtion of that tims limit meumummumwfmmm

Form PCT/ROV/101 (sscond sheet) (Fuly 2003) See Notex to the request form




L —

PCTEEPO 3 /1

SheetNo. .. 4...

BoxNa vVl FRIORITY CLAIM
The priarity of the following earfier application(s) is herwby claimed:

d Filing dato ; Nomber Where eactier spplicstion i
W.m - s > national application: | regiorg] epplication:* | international apptication:
‘ / "“"gfﬁm mh?ﬁﬂlu mh;?ﬁe

itam (1

10 boiober 2002 | RM20024000512 | iTlerd

AD 2

item (2)

fem (3)

item (4)

iwm (5)

] Poxther priority claims sre indiosted in the Svppiemental Box.

mMWEMhmMMbhm&muﬁﬂmdﬁdﬁmom |
{f tha ecriier application weas flled with the Office which for the purposes of this intermational application is the recelving Offics) identifted
above as: ;

Oaiten Otea) [ @ [Jeme O smw O oo 0505 pe

* Whare the aarlier appiication is an ARIPO nchocse corry the Poris Comtices for the Protection
Indutrial Property o one Mamber of the mmznh;%umhuuy Pyt

fssmmdussmaaurnddanr At el ddasnsd iU T eI oA RN PNs g T At et oo ur bty r R RA YIRS USAFFRERE TN ARRPT AR

Boz No. VII  INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

Chelce Authorities the
- dmwamm@ﬁﬁmcmmm are coinpehint fo carvy ot

7
Request o oee results of surilsr ssarch; mwhwﬁﬂmw"dhhﬂﬂbwwﬁmh
Intarnasional Searching Awthorily): -

Dats (ehaimonthiuc;) Number Country for regional Gffice)

20 February 2003 RS109302 IT EP

Box Neo. VI DECLARATIONS

The following declaystions are contained in Baxes Nos. VI () to (v) {ark the applicable " Numberof
chech-boxes below and indicats in the right columos the ramber of each (ype of daclaration): deplarstions

[0 BxNovInG) Declartion aa to (be identity of the inventor

D Box No. VI (ii) Declarstion a1 to the spplicant’s entitlerment, o3 ot e internationa] Aling
’ daiz, o spply for and be granted & paisot

[J BoxNe. vil (i) Declaration a8 to the applicant's entitienent, 29 of the internationsl fillng
) date, o cisim the priority of the earlier application

] BoxNo.VINGv)  Declamstion of inventorship (auly for the purpases of the designation of .
United Statcs of America) AR 1

[0 BoxNe. vl (v) Declaration as to non-prejudicisl disclosures ar exceptions o lack of novelty -

Form PCT/RO/101 (third sheet) (July 2002; reprint Janzary 2003) See Notes to the reguest form




Box No, VILl v) DECLARATION: INVENTORSHIP (ouly for the paponss of the designation of the Untied States of Amwrics)

The declaration mast coigform io the foliowing sianderdized wording provided for In Section 214; see Notes to Boxw Nos. VIIT, Vitl () o
{in genwral) and the specific Notas &o Box No.YIl {iv). #Mhhmﬂkumshuuhmnuw Ww bt

Declarstion of nveatorship (Rules 4.17(1v) and S1his.1(a)(Iv})
for the purposss of the desigantion of the United States of America:

I bereby declave that 1 beliove | am the ariginal, first and sole (if anly one inventar is listed below) ar joint (if more than one inveutos
is listed below) inventor of the subject matter which is slaimed and for which a patent is sougit. :
This declamtion is directod to the intemational application of which s forms s pan (If flling declamtion with application).

This declarstion is directed to international application No. PCT/ _.......coccevvniininrnnienas (if furnishing declaration pursgant
to Rule 26s7).

T hereby declare that my residence, mailing address, and citizenship are as smted next to nry name.

IWWMIMMMMMMOINWMWIMMMGM
of sald upplication. 1 have identified in the request of mid application, in complisnce with PCT Ruls 4,10, sy claim to foreign priority,
axnd ] have identified below, uader the heading “Prior Applications,” by spplication pumber, country or Member of the World Trade
Organization, day. month snd year of flling, any application for a patent or inventor’s certificate filed in 2 country other than the United
::‘l_ﬂﬂWnﬂﬁWﬂmﬂuﬂMuuTﬂmeMUﬂMhﬂdAnm
ng a filing date befors thut Ication on which foveign priogity is clai
" " Ttaly No. RM2002A000512 oF 10 October 2002

1 hersby acimowledgs the duty to discloss information thet is known by me 10 be maieris] 0 putentability ma defined by
37C.F.R § 1.56, inciuding for continuation-in-pert applications, materisl information whick became svailable between the filing dats
of the prior spplication and the PCT internationsl filing date of the continuation-lu-part spplication.

1 hereby declare that all stetements made herein of my awn knowledgs are true snd that sll statements made on information and belisf
are belioved to bo true; and further that theas stxtements wer: made with the krowledge that willful false statements and the like so
wade are punishable by fine or impriscoment, ax both, under Scction 1001 of Title 18 of the United Smies Cods and that such willful
falsn statements may jeopavdizo the validity of the sppliostion or any patent lssued thexean.

(city and cither US state, if spplicable, ar country)
Mailing Address: Pueyrredon 581 - B2804GQE Campana - ARGENTINA

---------------------------------------------------------------------------------

Dute:.. 27 AUBUBE 2008 e

(of signature which is not contained In the raquest, or of the
added ueder Rule 26ter after the flilog of the international  dechuration that is corrected or added under Rulo 264er sfter the
glhlﬁ;n. The signatore must be that of the Iaventor, potthatof  filing of the intematlonal spplication)

agent’

-------------------------------------------------------------------------------

Ciimenship: ATREHNSEN o it eaiieeaaans
Inventor's Signatures ........ 20 M A« .nenernennnnnn Dutes .. 27, August 2003 .
(if 7ot contalned in the requessl 4, ion is corected o (of aignatiwe which is not contained in the request, or of the
added mdaluln 260er aftey § oyl pf the intarnational declaration that is corrected or added under Rule 26ser afier the

‘ D This declaration s continued on the following shest, “Continustion of Bax No. VIII {iv)", |

Fonn PCT/RO/I0) (deelaration sheot (iv)) (March 200); reprint Jsmuary 2003) See Notes fo the requant forss
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Box Ne.IX CHECK LIST:; LANGUAGE OF FILING

Thin international] spplication containg:
@) Ilplp,rhu,lbﬂ:llwiqmnl-ol'

orcion shocs)

SheetNo. .......
internationy] application is acesmpauled by the following Number
I opplicalls check-baxet beicw ond indicase in of itema
ﬂmwmdﬁw ‘

1. J fee calculstion sheet

. ('l"l ) 8 | 2. W original soparstn power of attomey 2
degaription ‘“l'ﬂ 3. origioal generl power of attomey
m%) 8.) 4«0 mdmﬂﬂmﬁmm“ﬂu
dfm 2 ---------------------------------------------
sbetract 11 50 mmuam
drawings : 3| ¢W document(s) identified in Box No- V1 as ;
mamsber of shagty : 21 1.0 mhlmnfm-lnlﬁnllppllenmlm
rw e I "
mﬁ:d = or other biological material
9 1 in rendable
T o
;_. below) o 20 O o oty (o 5 03 Pt o the Sateromticen] application)
s @ 01 Gyt gt bphiiitetr)
® 0 eaiyln form e copy for tho
nem (i Dw&mmm-whm wpnr'
ggm‘h’, : copias with the soquonoo listiags mentioned in left cobmnn' ~  :
10. (1 tables in computer readable form relatad to sequence listings
© 0 ﬁh%;—ﬂm E‘“’"’W“f;:‘“’h:’f o
gg::""lﬁ""l ol O o e En {acd ot ae part o the itesmation _
und wamsher of carriers (Gketm, a O where chack-box or (D I morked in ieft cohavwy)
for the
.uuh-_uﬁ“ o] i 3 %«mm%m :
E :::ulhlm [Gh) DMW&-“ mzwnnlduﬁydﬁnuwnr:
- imalicated 11 other fpeilfy); RGGOUDRIYIDO.IRMRC. ... _............L 1
—r e
Figare of the drawings which Lauguage of fiiing of lhe
should accompany the shatract: intrnational spplication: ENGLISH

BesNe.X  SIGNATURE OF APPLICANT, AGENT OR COMMON
Nt 1o et igristare, insBcate the woms of s peracm signing v the capacky in wiich she pereom signs (f sueh copachy s et cbvious s recelig she reguast).
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Miian, ® October 2003

1. actual receipt of the
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For roceiving Office use ouly

10 0CT 2003 h'g Ma\

DA rocaived:



10

15

30

WO 2004/033951 PCT/EP2003/011238

THREADED PIPE WITH SURFACE TREATMENT

Technical field :

The present Invention relates to a threaded pipe, particularly adaptgd forforming a
threaded Joint o join pipe segments Into strings used In the oli and gas exiraction
Industry, provided with a surface protection of the threaded portion to increase Its
cormmosion and galling resistance properties. Moreover, the present Invention

" relates to a process for making the dry surface protection of the threaded pipe to

Iincrease corrosion and galling reslstance thereof.

State of the art

In the ollfields it Is common practice to use metallic plpes of a predefined length,
joined to form such a string to reach the depth in which there are oll or gas
reservoirs or pools for their extraction. ' -

This extraction technique requires to gradually case the well intemally, during Ite
boring, which ls performed with metallic tubes, the so-called casing of the well.
Once the desired depth Is reached, there Is placed a siring of melalilc pipes of
smaller dlameter, the so-called tubing, to pump the gaseous or [iquid
hydrocarbons to the surface. Both casing and tubing stringa ‘are formed of plpe
segments, which are joined together using threaded connectors.

During assembling operation a major problem Is the occurrence of galling In
threads and other surfaces of the pipes In siiding contact. it s common practice to
use dope or grease on the surface of the threads of male and female elements to
achleve a make up operation of the connectors avoiding galling. The dope usually
employed In this operation has, In lts composition, small particles of heavy-metals -
such as Pb or Cu. On the other hand, these metals are hazardous to health and
the environment and would be preferably avoided. '

In addition to the aforementioned risks, the use of dope entalls other operations,
L.e. cleaning and doping of the connectors that have to be carrled out In the olifield

" In often sdverss snvironmental conditions. These undesirable exira tasks are

aexpenaive and time consuming.

Another potential sk In the use of dope Is the danger of the so-called

“averdoping”, 1.e. the concrete possibllity of laying too much dope on the threads of
the connectors which has the consequence that, .during make up of the
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connector, the excess of dope cannot be evacuated through the end of the

" threaded portions of the pipe sagments. The trapped dope can thus develop high

pressure within the connector, and under clrcumstances such pressure is abie to
produce plastic deformation of the plpe segments In the threaded portion and even
the collapae of the male member of the joint. Once this fact occurs, the connector
s no fonger effective and the pipe segments and/or the sleave must be replaced.
Several surface treatments for solving mainly the problem of galling In threaded
connectors for the oll Industry are known In the art. Nevertheless, such known
solutions do not solve the problems of both assuring high galling resistance during
make up opérallon in the oll fleld and high comosion resistance by using dry
caatinga on the threaded portion of the pipes, this latter feature being necessary
for the fransport and storage of the pipes In such a way that they are not
damaged. - .

US Patent 4.414.247 discloses a mathod of coating utllieing a resin with a
dispersion of particles of solld lubricant. A slimilar solution, using organic resins
deposited over a solid phosphate layer |s presented In US Patent 6.027.145.
However, in both documents, no comosion protection ls provided by the disclosed
solutions. Similarly, the US Patent 4.802.9868 does not disclose a method of
comosion protection; additionally, .it provides for the use of oll to perform the
assembly of the connection, therefore It Is not a dry process and also envisages
the unwanted axtra work of adding oll.

The PCT application WO 02/18522 uses a mixture of oll, thickener and additives to

protect against galling. Therefore, the coating process Is not dry as such mixure Is

applied as a wet coating with a controlied viscosity.
The PCT appiication WOAO01/16518 discloses a rust-inhibiting coating to protect
‘the connection against corrosion. This rust-Inhiblting coating consists In a layer of

oll containing rust inhibitors. However, such layer Is applied over the dry lubricant

coating, and It Is necessary to remove It before assembling the connection In the
olifleid, which Introduces unwanted exira operation. '
Summary of the Invention

The main object of this Invention Is to eliminate the above mentioned drawbacks

by means of a threaded pipe segment of definite langth having a threaded -
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portion, adapted to form threaded joints for pipes, with eméllent make up

. properties and corrosion resistance within the widest range of environmental and

openational conditione common nowadays, assuring optimum perfom'lanoa aven
after several assembling and disassembiing operations of the joint composed ‘of
pipe segments acconding tn the present Invention.

Another object of the pmsent invention (s to provide a process for surface

" treatment of threaded portions of pipe segments of the type mentioned above.
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Yat another object of the present invention Is to provide a ¢onnector eornposed by’
_pipe segments of the above-mentioned type.

The above mentioned objects and others which will become more evident In view
of the following description are achleved, acconding to the present inveftion, by

means of a plpe segment of definite length for oll extraction industry, which has @ -
central portion with a substantially cylindrical wall and at least a threaded end-

portion, In which at least the surface of the threading has a surface roughness

(Ra) comprised between 2,0 um and 8,0 um, saki surface being caverad by a first

uniform layer of a dry cormasion inhibiting coating and seld first layer being covered

by & second.uniform layer of dry fubricant coating. '

According to & further aspect of the Invention the above drawbacks are overcome

by means of a process for making a threaded end portion of a metaliic pipe for

exiraction Industry either oll or gas having the abowve maracterluu'm and

comprising the steps of:

a) Providing surface roughriess (Ra) of the pipe metal at least near the threaded
portion with value comprised.between 2,0 ym and 6,0 um;

b) Providing a first uniform layer of a dry corrosion Inhibiting coatlng ovar the plpa
metst] surface at least near the threaded portion;

c) Providing a sacond uniform layer of dry lubricant coating over the first uniform.

layer of coating at least near the threaded porﬂon
According to a further aspect of the invention the above drawbacks are overcome
by means of a process for making a threaded end portion of a metal pipe for
extraction Industry either oil or gas having the above characteristics and
comprising the steps of: . -
a) Providing surface roughness (Ra) of pipe metal at least near the threaded

W/
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portion with value comprised between 2,0 ym and 8,0 um;

b) Providing a first uniform layer of a dry corosion Inhibiting coating contalning a
dispereion of solld lubricant particles over the pipe metal surface at least near the
threaded portion. ' : "

In a preferrad embodiment, the first layer of dry comoslon Inhlbiting coating Is an
epoxy resin oonhlnlﬁg pariicies of Zn and has a thickness comprised between 10
and 20 um, preferably comprised between 10 and 16 um. .

In a further preferred embodiment of the Invention, the second layer of dry
lubricant.coating is made of an Inorganlq binder and a mixture of particles of solid
lubricants, one of which is MoS; and has a thicknees comprised between 10 and
20 pm. .

Thanks to these novel features the pipe sagments are adapted to be assembled
without the neceaslty of surface preparation or the addition of oll or grease.

By using dry lubricant coatings and dry corrosion Inhibltor layers on a threading

formed by the connection of tube segments, It Is possible to transport and store.
" the pipes In the olifield without risking that the pipes lose their Integrity because of

corrosion on the threaded portlons forming the connections. The connections
composed by plpes treated with the method according to the invention have the
further advantage that they can be assembled In the olifleld without removing the
corrosion protection layer and without the addition of oll or grease.

An Important feature of the Invention is that the surface of at least one of the male
or female members composing the threaded connection Is treated to obtain a

surface roughness of 2,0 ym < Ra < 8,0 um. This value of the surface finish is

essential for the adheslon of the subsequent coatings. A layer-of a dry comoslon
Inhibiting coating Is deposited over the same pipe metal treated surface. Then, a

_layer of dry lubricant coating ls deposited over the corrosion Inhiblting coating

layer. Altematively, a single layer of a dry comoslon Inhiblting coating containing a

dispersion of particles of solid lubricant can be applled over the plpe’'s treated

surface.

According to other particular embodiments of the Invention, the desired metal

surface roughness can be achleved by several methods, such as abrasive
blasting, phosphate coating or other equivalent mechanical or chemical
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The pruant invention-will be now descrlbed according to a praferrad embodiment
thereof, which Is given by way of non-limiting example of the scope of the present
Invention, by means of the accompanying figures where

Figure 1 shows a sectional view along a longitudinal axis of an assembled

" connection of the type used In the oll and gas extraction industry comprised of two

10

15

30

plpe segments according to the invention ;

. Figure 2 shows a sectional view of an enlarged detall of the connection of Fig. 1

along a longltudinal axis;
Figure 3 shows an enlarged view of a detall in greater scale of the surface near
the threading of a pipe according to the invention;

. Figure 4 shows an enlarged view of a detalil In greater scale of the surface near-
the threading of a pipe according to the invention Iin an aitermative embodiment

according to the Invention;
Figure § Is a dlagram of the variation of shoulder torque as a function of make

up/break out cycles for a first connection A, which Is composed of plpes according -

to the Invention, where 100% represents the make up forque.

Figure 8 |s a dlagram of the variation of shoulder torque as a function of make
up/break out cycles for a second connection B, which Is comprised of pipee
according to the Invention, where 100% represents the make up torque.

Wlth reference o the mentioned ﬂgures, a plpe aoooldlng to the prasent Invention
will be now described by way of non-limiting example. o
The connection comprisas a tube acting as a male component 1, the so-called

“pin®, provided with an extemal frusto-conical surface with’ threading In the end

portion, and a female component 2, the so-called "box", provided with an intemal
comesponding frusto-conical threaded surface provided in the and porﬁon of the
box, which generally coresponds fo a pipe or a connection sleeve. The male
component 1 has extemal threads 3 and the female component 2 has Intemal
threads 4. The enlargement of the.threaded portion 5 of the pipe 1 is shown in Fig.

2, where there |s provided a protective layer 8 on the surface of the thread.
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The threaded portion of the female component 2 can have a perfectly simllar
shape or it can be made without the protective layer and be connected to a male
component provided with the protactive layer.

A magnification of the composition of the protective layer 8 le shown In figure 3 In
which, a specific surface roughness Ra of value comprised between 2 and 8 pm,
Is given 1o the threaded surface. A first layer 7 of comrosion Inhiblting: coating,
which le comprised of an epoxy resin contalning particies of Zn Is deposited on the
threading metal surface. Advantageously these particles are made of 88% pure
Zn. This layer 7 has a thickness of value between 10 and 20 pum. A second layer 8
of dry iubiicant coating, which Is comprised of a mbdure of MoS; and other solid
lubricants In an Inorganic binder and has.a thicknees between 10 and 20 um, Is
deposltod over the surface of the dry comosion Inhiblting coating 7. The dry
comosion Inhibiting coating 7 can be applied by spraying, brushing, dipping or any
other method In which the coating thickness can be controlied. The dry lubricant
coating 8 can be applled by spraying, brushing, ‘dipping or any other method in
which the coating thickness can be controlled once the dry corrosion Inhibiting
coating 7 Is fully dried. ' C
Another preferred altemnative embodiment of the present Invention Is shown In
figure 4 In which, the layer of dry commosion inhibiting coating 7 and the layer of dry
lubricant coating 8 of the embodiment of Fig. 3 previously described are combined
Into one layer @ of dry corrosion Inhibiting coating which has a dispersion of
particles of solld lubricant. The thickness of this layer has a value comprised
between 10 and 20 um. The layer of dry corroslon Inhibiting coating containing the .
dispersion of particles of solld.lubricant can be applied by spraying, brushing,
dipping or any other methad In which the coating thickness can be controlled.
Results of tests made on two different examples of plpe connections composed of
pipes made according.to the Invention are given hereafter.

.. a) Connaction A has an external dlameter of the pipe of 139,70 mm and Is of the

type commerclally known as “Premium connection™ with metal-to-metal seal and
torque shoulder.

Surface preparation: Sand blasting, Ra= 3,60 um.
The dry comoslon Inhibiting coating 7 Is a Zn-containing epaxy resin, and the
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dry lubricant coaﬂng 8 Is composed of an inorganic binder with Mosz and solld
lubricants. .

The number of make up and break out cycles Is 5, and cleaning an_d Inspection for
galling after each break out, and the torque-turn graphs and the friction factor
evaluation have been carried out. .

In this case, tests have given as result that thera Is no galling nelther on seal nor
on thread and the connection had a very stable make up behaviour, These raol_.tlte

comespond to the graph curve of Fig. 5, where the curve represent the shoulder

torque, Le. the moment necessary for the male point to contact the female
shoulder, compared with the total make up moment.
b) Connection B has an extemal dlameter of the pipe of 88,90 mm and Is of the

type commerclally known as “Premium connaction™ with metal-to-metal eeal and -
. torque shoulder.

Surface preparation: Sand blasting, Ra = 3,00 um.

The dry corrosion Inhibiing coating 7 ls a Zn-containing epoxy resin, and the dry

lubricant coating 8 Is composed of an inorganic binder with MoS; and solid
lubricants.

The number of make up and break out cycles Is 10, and cleaning and Inspection
for galling after each break out, and the torque-tum graphs aﬁd the friction factor
evaluation have been carried out. '

In this case, tests have given as resuilt that thera is no galling nelther on seal nor
on thread and the connection had a very stable make up behaviour.

These reaults comrespond to the graph curve of Fig. 8 which Is simllar {o that of
Fig. 5. _' :

The surface treatment of the Invention can be applled to every type of thread and

every type of joint elther having a cylindrical or frusto-conical shape of the

envelope of the peaks of the thread or a combination of both. . _
The connection of the present Invention can be applled to every type of
connectlon,. particularly elther in cases when the female member Is formed at an
end porilon of a plpe or when a sleeve with two famale members at both ends to
join two male plpes Is used. ' :

From what has been described I is apparent that the Invention achleves all
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CLAIMS

. 1. A pipe segment (1) of deﬂnﬂo length for oll extraction Iindustry, having a central

portion with a substantially cylindrical wall and at least a threaded end portion
(3.4), characterised In that at least the surface of the threaded end portion (3,4)
has a surface roughness (Ra) comprised between 2,0 pm and 6,0 pm, said
surface being covered by a first uniform layer (7) of a dry comoslon Inhibiting

" coating and sald first layer (7) belng covered by a second uniform layer (8) of dly

lubricant coating.
2. — The pipe segment according to claim 1, wherein the first layer (7) ls made of
an apoxy resin containing particles of Zn. '
3. — The plpe segment according to claim 2, wherein the first Iayar (7) has a
thickness comprised between 10 and 20 pm.
4. — The pipe segment according to claim 1, wherein the second layer (8) [s made"
of an inorganic binder and a mixture of particles of solld lubricants, one of which e -
molybdenum disulphide. _
5. — The plpe segment according to claim 4, whereln the saoond.layar (8) has a
thickness between 10 and 20 pm.
8. — The pipe segment according to claim 1, wherein sakd threaded end porhon ls
of conicat or frusto-conical envelope. i
7. — The pipe segment according to claim 1, wherein sald threaded end portion is
of cylindrical envelope.
8. — The pipe segment according to claim 8 or 7, wherein the pipe Is threaded as a
male member of a connection.
9. — The plpe segment according to claim 6 or 7, wherein the plpe Is threaded asa
female member of a connection.
10. — A plpe segment (1, 2) of definite length for the oll or gas extraction Industry, .
with a central portion with a substantially cylindrical wali and at least a threaded
end portion (3,4), characterised In that at least the surface of the threaded end
portion (3,4) has a surface roughness (Ra) comprised between 2,0 pm and 6,0
pm, sald surface being covered by a first uniform layer (8) of a dry corroslion
inhibiting coating-containing a dispersion of particles of solid lubricant.

11. The pipe segment according to claim 10, whereln the uniform layer (8)

1?
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containe a dispersion of particles of molybdenum disulphide.

12. A threaded pipe joint for oll or gas extraction industry made of male and female
threaded pipe members with male and female threads respectively, wherein at
least one of the pipe members has a thréaded portion with the features of any
preceding claim.

13. A procees to make a threaded end portion of a metallic pipe for oll exiraction
industry with the charactaristice according to any of claims 1 to 11, comprising the
steps of:

a) Providing surface roughness (Ra) of the plpe metal at least near the threaded
portion with value comprised between 2,Q um and 8,0 um;

b) Providing a first uniform layer (7) of a dry cormoeion inhiblting coating over the
metal surface at least near the threaded portion; . )

c) Providing a second uniform layer (é) of dry lubricant coating over the first
uniform layer (7) of corrosion Inhibiting coating at least near the threaded portion.
14. — The process to maks a threaded end portion of a metallic pipe for oll or gas
extraction industry with the characteristica according to any of ciaime 1 to 11,
comprising the steps of: ]

a) Providing surface roughneas (Ra) of the pipe metal at least near the threaded
portion with value comprised between 2,0 um and 6,0 um;

b) Providing a first uniform layer (8) of a dry cormosion Inhibiting coating contalning
a dispersion of particies of solid lubricant over the pipe metal surface at least near
the threaded portion.

15. — The .procesas according to claim 13 or 14, wherein the surface roughneas
(Ra) of the metal Is achleved by abrasive blasting.

16. — The process according to claim 13 or 14, wherein the surface roughness
(Ra) of the metal Is achieved by depositing a phosphate layer on the metal
surface.

\¥



WO 2004033951

13

SIS

200NN

1

PCT/EP2003011238

Figure 1
6 3 -
P .‘\\"\‘
i .

' Figure 2



NN

''''''''



r))

PCT/EP2003/011238

WO 2004/033951

3

L] 1
b} L)
L} ]
L} L]
] ]
[} L}
¥ .
r L}
L] L ]
[] ]
[] '
L} [ ]
[ ] 1
1 [
1 ]
sestshucsasunhere
. ]
L] 1
[ ] ]
., ]
L] [}
1 1
1 []
L} ]
L] .
" [
L} L]
[ ] ]
] ]
1 ¥
[} ]
J -
asmwm u. lllll LR
] [
] L}
1 []
] )
] L}
] L}
] L}
[ ] L}
’ ’
’ L}
] [}
1 L}
L} [ ]
' ’
] L)
"l.|.1llll.‘.‘li
[ ] L]
N [l
[ I 1
[ ] L]
] v
' ]
1 x
] ]
[ ] L}
L8 L}
] n
[ ] L]
. .
L} ]
[ v

: -i 2

mecsnssredomnrmmrrnrrrnnn

L

timmmasandammsmmare o ean
T

~himerrrey bovspesem cwmEnT S

120
100 1

n. - sm=-

“J.-

20 -

TEELT ]

e

EERIEEE EXTEREE TRV PRE-
sassavdsasnemdansinantmanrrmn

-----‘------{------ ------.-:-------

aerrrvebhcrcsnssbacssnandrnrsrseomecnsveshaswema

120

L} L]
. ]
[ ] L]
[ [
[ ]
[ ]
lllll aamm ssvwdacacsadacanad
[]
L] [ ] L]
) [ .
L} [ ] ’
[ ] L] ]
] [} ]
?liolﬁl -thllll-ﬂluulc-
(] ] [] []
r ' ' [
[} ] a )
) 1 L] »
1 [ ] a1 L
L] 1 u 3
lllll FLIET Y < P L L LY
] ] ] ]
) L} 1 [ ]
L} [ ] n L]
] ot ] ]
[] ] ] ]
] ] ] b .
YL L. ELLI T LY LYY
] ) ] o ]
L] [} i
[ ] ]
] L] 1
[ ] . [ ]
[ L] L}
T Y _—

Fluuria B



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Indssvimtionsl Applioaiion No

PCT/EP 03/11238

AT tToLce/ T8 “FIeL15/00

According 10 inlernational Palenl Classilication (IPC) of o bxoth astinnsl chaslf calion and IPC

B. FIEELDS BEARCHED

Miniowm documantalion searched (clamiication follownd by clemificelion
IPC 7 Fl6L i Ko b i

EPO-Internal

?ﬂ-ﬂﬂ_mmﬂ risnational ssarch (name of dela hase and, Whem practical, search tenns meed)

Catwgory * | Cliation of docanat, whh indioslion, whare appropriate, of the selevant passages Rstevant 1o cisim No.
X US 6 027 145 A (INOUE RYUSIKE ET AL) 10-12,
22 February 2000 (2000-02-22) 14,16
cited in the application
A column 11, 1ine 38 - 1ine 45 %;9.13,
colusn 13, 1ine 37 - Tine 51; claims
1,6,7,9,10
A US 4 630 849 A (FUKUI KUNIHIRO ET AL) 1-14
23 December 1986 (1986-12-23)
column 3, 1ine 59 - column 4, line 11;
claims 1,7,8,10; figures
A US 4 414 247 A (HUEBECKER HANS ET AL) 1,4-16
8 November 1983 (1983-11-08)
cited in the application
clain 1
-/—
m Furiver doazmants are isisd inthe sontinuation of bax C. D Patont farally membare ase Bated in sanax
o e———— " e ot s s B et S s
"A" Socmat i 1 S e o 0t whch i G s e oyt o ooty Gy e
b ﬂ'.::lﬂupﬂunﬂﬂh Inlemalional o ""-.'::."'""W_'?.":" .-...
"\" dachment which mey throw coubla on prioely damia) or Il AN ivvirtiked SI60 Whin Ihe (OCNdel i Aln skne
cialion or olher Spacial nasson (e speciing) v -uh--n'nm'-':h-mqunh
0" docasnest miwring to an oral disciomes, use, sechibliion oy dacumnent i eenbined with one of Soey other ch docu—
ol Masrm manis, such combinafion being cbvibus t0 & pereon akdied
" dotument prior 1o the insrasiiona) fling date but e i
luinr tham The pricrly dule clalnad ‘A" documenl member of The surne patent fumnilly
Date of the achusl compietion o the isksrraliorsl search ~Dute of maling of the inlemations! esesch repart
19 March 2004 26/03/2004
Nams and maling addesss of the 134 Authorized
Exropamn Pylant Olics, P.B. 5518 Palantisan 2
NL - 2280 HV
T S g | ewent Budtz-01sen, A

Foma PCTABATNO [saewad sheal) Lhily 503

page 1 of 2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

C(Contumiien} DOCUMENTS CONNDERED TO BE RELEVANT

Intemetionsl Applioation o
PCT/EP 03/11238

Catugoey *

Clintion of docurant, wilh indicalion, whare appropriste, of fh isvant paseages

A

Al 520 538 B (PLACER EXPLORATION LTD)
41F7bn1ﬂry 1982 (1982-02-04)
craim

10

Fosn PCTASAMND {oonirmation of wescns Shbet] Licly TERE)

page 2 of 2



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on paiemt tamily members

intorrmtional Applization Mo
PCT/EP 03/11238

Padent document Publication Palant family Publieation

clied in search report date membar(s) [

US 6027145 A 22-02-2000 JP 3056646 B2 26-06-2000
JF 8103724 A 23~-04-1996
JP 8105582 A 23-04-1996
JP 8233163 A 10-09-1996
JP 8233164 A 10-09-1996
CN 1159851 A 17-09-1997
DE 69527635 D1 05-09-2002
DE 69527635 T2 27-02-2003
EP 0786616 Al 30-07-1997
WO 9610710 Al 11-04-1995
NO 971523 A 03-06-1997

US 4630849 A 23-12-1986 JP 60205091 A 16-10-1985
CA 1238352 Al 21-06-1988
DE 3569598 D1 24-05-1989
EP 0157587 A2 09-10-1985

US 4414247 A 08-11-1983 EP 0061553 Al 06-10-1982
AT 9393 7 15-09-1984
CA 1167331 Al 15~-05-1984
csS 251068 B2 11-06-1987
DE 3165930 D1 18-10-1984
ES 8302254 Al 01-04-1983
JP 57167511 A 15~10-1982
yu 37982 Al 20-03-1985

AU 520538 B 04-02-1982 AU 520538 B2 04-02-1982
AU 4852379 A 31-01-1980
CA 1117931 Al 09-02-1982
GB 2026536 A ,B 06-02-1980
us 4256811 A 17-03-1981

Famn PGTASAE 0 [pasent lemlly snnax) (uly 188K)



CANO ROSCADO CON TRATAMIENTO SUPERFICIAL

Campo de la Invencién

La presente invencién estd relacionada con un cafio roscado,
particularmente adaptado para formar una unién roscada para unir segmentos
de cafio y formar cafierlas que se usan en la industria de extraccién de gas y
petréleo. Esta provisto con una proteccién superficial sobre la porcidn roscada
para aumentar sus propiedades de resistencia a la corrosiéon y al engrane. En
aspecial, la presente invencién estd relacionada con un proceso para crear la
proteccion superficial seca del cafio roscado para aumentar su resistencia a la
corosion y al engrane.

Antecedentes de la Invencién

En los campos petroleros es una practica comin el uso de cafios
metélicos de una longitud predeterminada unidos entre sl para formar una
caflerla de longitud suficiente para alcanzar la profundidad a la cual se
encuentran los reservorios de gas y petréleo para su extraccion.

Esta técnica de extracciéon requiere que durante la perforacién del pozo
éste sea revestido intemamente en forma gradual, lo que se realiza con caflos
metilicos conformables y esto se conoce como cafleria de revestimiento del
pozo. Una vez alcanzada la profundidad deseada, se coloca una cafieria
formada por cafios metdlicos de menor didmetro, denominada cafieria de
produccién, para bombear los hidrocarburos gaseosos o liquidos a la superficie.
Tanto la cafierla de revestimiento como la de produccién estdn formadas con
segmentos de caflo los cuales estdn unidos entre sl usando conexiones
roscadas.

Durante la operacién de amado de las uniones un problema mayor es el
engrane de las roscas y otras superficies de los cafios en contacto deslizante.
Una practica comin es usar grasa para roscas sobre la superficies roscadas de
los elementos macho y hembra para evitar que se produzca el engrane en la
operacibn de ammado de la conexibn. La grasa para roscas usualmente
empleada en esta operacién tiene en su composicién particulas pequefias de
metales pesados tales como Pb o Cu. Por otra parte, estos metales son
peligrosos para la salud el medio ambiente y preferiblemente deberian ser
evitados.

Ademas de los riesgos antes mencionados, el uso de grasa para roscas

acarrea otras operaciones, por ejemplo la limpieza y engrase de las conexiohes



que se lleva a cabo en el campo petrolero, a menudo en condiciones
ambientales adversas. Estos tareas adicionales indeseables son costosas y
demandan mucho tiempo.

Otro riesgo potencial en el uso de la grasa para roscas es el peligro del
denominado sobre-engrasado, es decir la posibilidad concreta de aplicar
demasiada grasa sobre los filetes de las conexiones, y cuya consecuencia es
que durante el amado de la conexién la grasa en exceso no se puede evacuar
a través del final de la porcién roscada de los segmentos de cafios. La grasa
atrapada puede asl desarrollar alta presién dentro de la conexién, y bajo
determinadas circunstancias tal presién puede producir una deformacion
plastica de los segmentos de cafio en la porcién roscada, y hasta causar el
colapso del miembro macho de la unién. Una vez que ocurre este hecho, la
conexion no es mas efectiva y el segmento de cafo y/o la cupla deben ser
reemplazados.

Se conocen diferentes tratamientos de superficie para resolver
principaimente el problema de engrane en las conexiones roscadas para la
industria petrolera. De todos modos, tales soluciones conocidas no resuelven
los problemas simultaneos de asegurar una alta resistencia al engrane durante
una operacion amado en el campo petrolero y una elevada resistencia a la
comrosion usando recubrimientos secos sobre la porcién roscada de los cafios,
siendo esta Ultima una caracteristica necesaria en el transporte y almacenaje de
los cafios para que los mismos no resulten dafiados.

La Patente de los Estados Unidos No. 4.414.247 revela un método de
recubrimiento usando una resina con una dispersiéon de particulas de lubricante
sélido. Una solucién similar, utilizando resinas depositadas sobre una capa
solida de fosfato, se presenta en la Patente de los Estados Unidos No.
6.027.145. Sin embargo, en ambos documentos las soluciones reveladas no
proporcionan proteccién contra la corrosién. En modo similar, la Patente de los
Estados Unidos No0.4.692.988 no revela un método para proteccién contra la
cofrosion; y ademdas propone el uso de aceite para realizar el armado de la
conexién, por lo tanto no se trata de un proceso en seco y también incluye el
trabajo extra no deseado de agregar aceite.

La solicitud PCT WO 02/18522 utiliza una mezcla de aceite, espesantse, y
aditivos para proteger contra el engrane. Por lo tanto, el proceso de
recubrimiento no es seco ya que dicha mezcla se aplica como recubrimiento

himedo con una viscosidad controlada.



La solicitud PCT WO AO01/16516 revela un recubrimiento inhibidor de
corrosion para proteger las conexiones contra la corrosién. El recubrimiento
inhibidor de corrosién consiste en una capa de aceite que contiene inhibidores
de corrosion. Sin embargo, tal capa se aplica sobre el recubrimiento de
lubricante seco y es necesario removeria antes de amar la conexién en el
campo, lo que introduce una operacién adicional no deseada.

Resumen de la Invenclén

El objetivo principal de la presente invencién es eliminar las desventajas
mencionadas mencionadas por medio de un segmento de cafio roscado de
longitud definida que tiene una porcién roscada, adaptada para formar uniones
roscadas entre cafios, con excelentes propiedades de amtmado y de resistencia
a la corrosion dentro del rango mas amplio de condiciones ambientales y
operacionales comunes en la actualidad, asegurando un comportamiento
optimo ain después de varias operaciones de armado y desarmado de la unién
compuesta por segmentos de cafio de acuerdo con la presente invencion.

Otro objetivo de la presente invencién es proporcionar un proceso para el
tratamiento de la superficie de las porciones roscadas de los segmentos de
cafio del tipo mencionado.

Todavia otro objetivo de la presente invencidn es proporcionar una
conexién compuesta por los segmentos de cafio del tipo que se ha mencionado.

Los objetivos mencionados y otros que se hardn mas evidentes a la luz de
la siguiente descripcién se alcanzan, de acuerdo con la presente invencion, por
medio de un segmento de cafio de longitud definida para la industria de la
extraccion de petrdleo que tiene una porcidn central con pared
substancialmente cillndrica y por lo menos una porcién roscada en su extremo,
en la cual por lo menos la superficie de la rosca tiene una rugosidad de
superficie (Ra) comprendida entre 2,0 ym y 6,0 pym, dicha superficie esta
cubjerta por una primera capa uniforme de un recubrimiento inhibidor de
corrosidon seco, y dicha primera capa estd cubierta por una segunda capa
uniforme de un recubrimiento lubricante seco.

De acuerdo a un aspecto adicional de la presente invencién, las
desventajas anteriores son superadas por medio de un proceso para hacer una
porcién roscada en el exiremo de un cafio metélico que se utiliza en la industria
de la extraccion de petréleo o gas que tiene las caracteristicas anteriores y que

comprende los pasos de:



a) proporcionar al metal que forma el cafio por lo menos cerca de la
porciéon roscada una rugosidad de superficie (Ra) con un valor
comprendido entre 2,0 ym y 6,0 pm;

b) proporcionar una primera capa uniforme de un recubrimiento
inhibidor de comrosion seco sobre la superficie del metal del cafio
por lo menos cerca de la porcién roscada;

c) proporcionar una segunda capa uniforme de recubrimiento
lubricante seco sobre la primera capa uniforme de recubrimiento
por lo menos cerca de la porcidn roscada.

De acuerdo a un aspecto adicional de la presents invencién, las
desventajas anteriores son superadas por medio de un proceso para hacer una
porcién roscada en el extremo de un cafio metélico para usar en la industria de
la extraccion de petrleo o gas que tiene las caracteristicas anteriores y que
comprende los pasos de:

a) proporcionar al metal que forma el cafio por lo menos cerca de la
porciéon roscada una rugosidad de superficie (Ra) con un valor
comprendido entre 2,0 ymy 6,0 ym;

b) proporcionar sobre la superficie del metal del cafio por lo menos
cerca de la porcién roscada una primera capa uniforme de un
recubrimiento inhibidor de comrosibn seco que contiene una
dispersién de particulas de lubricante sélido

En una realizacién preferida, la primera capa de recubrimiento inhibidor de
corrosién es una resina epoxi gue contiene particulas de Zn y tiene un espesor
comprendido entre 10 y 20 ym, preferiblemente comprendido entre 10y 15 pm.

En otra realizacion preferida de la invencién, la segunda capa de
recubrimiento lubricante seco estd compuesta de un ligante inorgénico y una
mezcla de particulas de lubricantes sélidos, uno de los cuales es MoS;, y tiene
un espesor comprendido entre 10 y 20 ym.

Gracias a estas nuevas caractoristicas, los segmentos de cafio estan
adaptados para ser conectados sin necesidad de preparar su superficie o0 de
adicionar aceite o grasa.

Usando capas de recubrimiento de lubricante seco y de inhibidor de
corrosion seco sobre una rosca formada para la conexion de segmentos de
cafio es posible transportar y almacenar los cafios en el campo petrolero sin
riesgo de que los cafios pierdan su integridad debido a la comosion de las

porciones roscadas que forman las conexiones. Las conexiones compuestas



por cafios tratados con el método de acuerdo con la presente invencién tienen
la ventaja adicional de que ellos pueden ser armados en el campo petrolero sin
remover la capa de proteccién de la corrosion y sin la adicién de aceite o grasa.

Una importante caracteristica de la invencién es que la superficie de por lo
menos uno de los miembros macho o hembra que componen la conexion
roscada es tratada para obtener una rugosidad de superficie de 2,0 ym < Ra <
6,0 um. Este valor de acabado superficial es esencial para la adhesién de los
recubrimientos subsiguientes. Sobre la misma superficie de metal del cafio
tratada se deposita una capa de recubrimiento inhibidor de corrosién seco.
Luego, sobre la capa de recubrimiento inhibidor de corrosién se deposita una
capa de recubrimiento lubricante seco. En forma alternativa, sobre la superficie
del cafio tratada se puede aplicar una sola capa de recubrimiento de un
inhibidor de corrosibn seco que contiene una dispersibn de particulas de
{ubricante sdlido.

De acuerdo a otras realizaciones particulares de la invencién, la rugosidad
deseada de la superficie metdlica se puede lograr por diferentes métodos, tal
como el g'ranallado con un abrasivo, fosfatizado, u ofros procesos mecanicos o
quimicos.

Brave descripcién de las figuras

La presente invencién se describirdh ahora de acuerdo a una realizacion
preferida de la misma, la cual se presenta a modo de ejemplo no limitante del
alcance de la presente invencién por medio de las figuras que la acompafian,
donde:

La Figura 1 muestra la vista de una seccion a lo largo de un eje longitudinal de
una conexion armada del tipo usado en la industria de extraccion de petrdleo o
gas que contiene dos segmentos de cafio de acuerdo con la presente
invencion.

La Figura 2 muestra la vista de una seccién de un detalle ampliado de la
conexién de la Fig. 1 a lo largo de un eje longitudinal.

La Figura 3 muestra la vista ampliada de un detalle en mayor escala de la
superficie cerca de la rosca de un cafio de acuerdo con la presente invencion.
La Figura 4 muestra la vista ampliada de un detalle en mayor escala de la
superficie cerca de la rosca de un cafio de acuerdo con la presente invencién
en una realizacion altemnativa de acuerdo con la presente invencion.

La Figura 5 es un diagrama que representa la variacién del torque a tope en

funcién de los ciclos de armado y desarmado para una primera conexién A, la
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cual estd compuesta por cafios de acuerdo con la presente invencion, y donde
100% representa el torque de armado.

La Figura 6 es un diagrama que representa la variacion del torque a tope en
funcién de los ciclos de amado y desarmado para una segunda conexién B, la
cual estd compuesta por cafios de acuerdo con la presente invencién, y donde
100% representa el torque de armado.

Descripcién de las reallzaciones preferidas de la Invencién

Con referencia a las figuras mencionadas, ahora se describird a modo de
ejemplo no limitante un cafio de acuerdo con la presente invencién.

La conexidn comprende un cafic que actila como componente macho 1,
denominado “punta®, provisto con una superficie externa frusto-conica roscada
en la porcion del extremo, y un componente hembra 2, denominado “caja®,
provisto con una superficie intema frusto-cOnica roscada correspondiente
ubicada en la porcion del extremo de la caja, la cual corresponde
substanciaimente a un cafio 0 a una cupla de conexién. El componente macho
1 tiene filetes externos 3 y el componente hembra tiene filetes intemos 4. La
ampliacién de la porcién roscada 5 del cafio 1 se muestra en la Fig. 2 donde se
proporciona una capa protectora 8 sobre la superficie de la rosca. La porcién
roscada del componente hembra 2 puede tener una forma perfectamente
similar o puede estar hecha sin la capa protectora, y puede ser conectada a un
componente macho provisto con la capa protectora.

En la Fig. 3 se muestra una ampliacion de la composicién de la capa
protectora 6, en la cual a la superficie roscada se le da una rugosidad de
superficie especifica Ra cuyo valor estd comprendido entre 2 y 8 pm. Sobre la
superficie de metal roscada se deposita una primera capa 7 de recubrimiento
inhibidor de corrosién el cual estd compuesto por una resina epoxi que contiene
particulas de Zn, Con ventajas, estas particulas son de Zn puro 98%. Esta capa
7 tiene un espesor comprendido entre 10 y 20 uym. Sobre la superficie del
recubrimiento inhibidor de corrosién saco 7 se deposita una segunda capa 8 de
recubrimiento lubricante seco, el cual comprende una mezclad de MoS; y otros
lubricantes sélidos en un ligante inorgénico, y tiene un espesor comprendido
entre 10 y 20 um. El recubrimiento inhibidor de corrosion seco 7 se puede
aplicar mediante rociado por atomizado, con pincel, por inmersién, o cualquier
otro método en el cual se pueda controlar el espesor del recubrimiento. El
recubrimiento de lubricante seco 8 se puede aplicar mediante rociado por

atomizado, con pincel, por inmersién, o cualquier otro método en el cual se



pueda controlar el espesor del recubrimiento, una vez que el recubrimiento
inhibidor de corrosién seco 7 ha secado totaimente.

Otra realizacion alternativa preferida de la presente invencién se muestra
en la Fig. 4, en la cual la capa de recubrimiento inhibidor de comrosion seco 7 y
la capa de recubrimiento lubricante seco 8, de la realizacién de la Fig. 3
previamente descripta, son combinadas en una sola capa de recubrimiento
inhibidor de cormrosién seco 9 que contiene una dispersion de particulas de
lubricante sdlido. El espesor de esta capa tiene un valor comprendido entre 10 y
20 pm, La capa de recubrimiento inhibidor de comosién seco que contiene la
dispersion de particulas de lubricante sélido se puede aplicar mediante rociado
por atomizado, con pincel, por inmersién, o cualquier otro método en el cual se
pueda controlar el espesor del recubrimiento.

A continuacién se presentan los resultados de ensayos realizados sobre
dos ejemplos diferentes de conexiones de cafioc compuestas por cafios hechos
de acuerdo con la presente invencion.

a) La conexion A tiene un didmetro externo de cafio de 139,70 mm y es del
tipo conocido comerciaimente como “conexiones premium® con sello metal-
metal y tope de torque

Preparacién de ia superficie: arenado, Ra = 3,60 ym.

El recubrimiento inhibidor de corrosién seco 7 es una resina epoxi que
contiene Zn, y el recubrimiento de lubricante seco 8 estd compuesto por un
ligante inorgénico con MoS; y lubricantes sdlidos.

El nimero de ciclos de ammado y desamado fue 5, para determinar si
hubo engrane se realizé la limpieza e inspeccién luego de cada desarmado, se
obtuvieron los gréficos de torque versus ciclos, y se evalu6 el factor de friccion.

En este caso, los ensayos dieron como resultado que no hubo engrane ni
sobre el sello ni sobre la rosca, y la conexién tuvo un comportamiento muy
estable en el ammado. Estos resultados corresponden a la curva de la Fig. 5,
donde la curva representa el torque a tope, es decir el momento necesario para
que la punta macho entre en contacto con el tope de la hembra, comparado con
el momento total en el amado.

b) La conexién B tiene un didmetro extemno de cafio de 88,90 mm y es del
tipo conocido comercialments como “conexiones premium® con sellc metal-
metal y tope de torque

Preparacion de la superficie: arenado, Ra = 3,80 ym.



El recubrimiento inhibidor de corrosién seco 7 es una resina epoxi que
contiene Zn, y el recubrimiento de lubricante seco 8 estd compuesto por un
ligante inorganico con MoS; y lubricantes sdlidos.

El nimero de ciclos de amado y desarmado fue 10, para determinar si
hubo engrane se realizd limpieza e inspeccion luego de cada desamado, se
obtuvieron los graficos de torque versus ciclos, y se evalud el factor de friccion.

En este caso, los ensayos dieron como resultado que no hubo engrane ni
sobre el sello ni sobre la rosca, y la conexidon tuvo un comportamiento muy
estable en el amado.

Estos resultados comesponden a la curva de la Fig. 8, la cual es similar a
la de la Fig. 5.

El tratamiento de superficie de la invencién se puede aplicar a todo tipo de
roscas y a todo tipo de uniones, ya sea que la envolvente de los picos de los
filetes sea de forma cilindrica o frusto-cénica, 0 una combinacién de ambas.

La conexién de la presente invencién se puede aplicar a todo tipo de
conexiones, particularmente en casos donde el miembro hembra se maquina en
un extremo de un cafio o cuando se usa una cupla con dos miembros hembra
en ambos extremos para unir dos cafios con rosca macho.

A partir de lo que se ha descripto, es evidente que la invencién alcanza
todos los objetivos establecidos en el preambulo.
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REIVINDICACIONES

1. Un segmento de cafio (1) de longitud definida para la industria de la
extraccion de petrdleo, hecho de un metal, que tiene una porcién central con
una pared substancialmente cilindrica y por lo menos una porcién roscada en
su extremo (3,4) recubierta con un sistema para la proteccion de la superficie,
caracterizado porque por lo menos la superficie de metal de la porcién roscada
en su extremo (3,4) tiene una rugosidad de superficie (Ra) comprendida entre
2,0 ym y 6,0 ym, y donde dicho sistema para la proteccion de la superficie esta
constituido por una primera capa uniforme (7) de un recubrimiento inhibidor de
corrosién seco compuesto por una resina epoxi que contiene particulas de Zny
una segunda capa uniforme (8) de un recubrimiento lubricante seco que cubre
dicha primera capa (7).

2. El segmento de cafio de acuerdo a la reivindicacién 1, donde la primera
capa (7) tiene un espesor comprendido entre 10 y 20 uym.

3. El segmento de cafio de acuerdo a la reivindicacion 1, donde la
segunda capa (8) estd compuesta por un ligante inorganico y una mezcla de
particulas de lubricante sélido, uno de los cuales es disulfuro de molibdeno.

4. El segmento de cafio de acuerdo a la reivindicacién 3, donde la
segunda capa (B) tiene un espesor comprendido entre 10 y 20 ym.

5. El segmento de cafio de acuerdo a la meivindicaciéon 1, donde dicha
porcién roscada en su extremo tiene una envolvente conica o frusto-conica.

6. El segmento de cafio de acuerdo a la reivindicacién 1, donde dicha
porcion roscada en su extremo tiene una envolvente cillndrica.

7. El segmento de cafio de acuerdo a las reivindicaciones 5 o 8, donde el
caflo esta roscado como miembro macho de una conexién.

8. El segmento de cafio de acuerdo a las reivindicaciones 5 o 6, donde el
cafio esta roscado como miembro hembra de una conexion.

9. Un segmento de cafio (1,2) de longitud definida para la industria de la
exiraccion de petrdleo o gas, hecho de un metal, que tiene una porcién central
con una pared substancialmente cilindrica y por lo menos una porcién roscada
en su extremo (3,4) recubierta con un sistema para la proteccién de la
superficie, caracterizado porque por lo menos la superficie de metal de la
porcién roscada en su extremo (3,4) tiene una rugosidad de superficie (Ra)
comprendida entre 2,0 ym y 6,0 um, y donde dicho sistema para la proteccion

de la superficie estd constituido por una capa uniforme (8) hecha de un



recubrimiento inhibidor de cormrosibn seco que contiene una dispersion de
particulas de lubricante sélido.

10. El segmento de cafio de acuerdo a la reivindicacién 89, donde la capa
uniforme (8) contiene una dispersion de particulas de disulfuro de molibdeno.

11. Una unién roscada para la industria de extraccién de petrdleo o gas
formada por miembros, donde dichos miembros son cafios roscados macho y
hembra con rosca macho y hembra respectivaments, donde por lo menos uno
de los cafios miembros de la unidbn tiene una porcion roscada con
caracteristicas de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones precedentes.

12. Un proceso para hacer una porcion roscada en un extremo de un cafio
metédlico para la industiria de exiraccién de petrdleo con caracteristicas de
acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, que comprende los pasos
de:

proporcionar al metal que forma el cafio por lo menos cerca de la porcion
roscada una rugosidad de superficie (Ra) con un valor comprendido entre 2,0
pmy 6,0 pm;

proporcionar una primera capa uniforme (7) de un recubrimiento inhibidor
de corrosién seco sobre la superficie del metal por lo menos cerca de la porcién
roscada,

proporcionar una segunda capa uniforme (8) de recubrimiento lubricante
seco sobre la primera capa uniforme (7) de recubrimiento inhibidor de comrosion
por lo menos cerca de la porcion roscada.

13. El proceso para hacer una porcidn roscada en un extremo de un cafio
metilico para la industria de extraccién de petréleo o gas con caracteristicas de
acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, que comprende los pasos
de:

proporcionar al metal que forma el cafio por lo menos cerca de la porcién
roscada una rugosidad de superficie (Ra) con un valor comprendido entre 2,0
pmy 6,0 uym;

proporcionar sobre la superficie del metal que forma el cafio por lo menos
cerca de la porcién roscada una primera capa uniforme (9) de un recubrimiento
inhibidor de corrosién seco que contiene una dispersion de particulas de
lubricante sdlido.

14. El proceso de acuerdo a las reivindicaciones 12 o 13, donde la

rugosidad (Ra) de la superficie del metal se logra por medio de un granallado

con abrasivo.



15. El proceso de acuerdo a las reivindicaciones 12 o 13, donde la
rugosidad (Ra) de la superficie del metal se logra por medio de la deposicién de
una capa de fosfato sobre la superficie del metal.



RESUMEN

CANO ROSCADO CON TRATAMIENTO SUPERFICIAL

Un cafo metalico roscado para la industria de extraccién de petrélec tiene
una porcién roscada en su extremo con tratamiento superficial, en el cual la
superficie del metal tiene una rugosidad (Ra) comprendida entre 2,0 pm y 6,0
pum, y la cual esta recubierta por una capa uniforme (7) de un recubrimiento
inhibidor de corrosién seco y una segunda capa uniforme (8) de un
recubrimiento lubricante seco. En forma altemnativa, las capas (8,8) se combinan
en una capa uniforme (9) de un recubrimiento inhibidor de corrosidon seco que

contiene una dispersion de particulas de lubricante sélido.
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Rule 55.2 andibr 85.3).

3. With regard to any nucieotide andbr amino asld sequence disciossd in the internationa application, the
Intemational preliminary examination wes carried out an the basis of the sequence listing:

contained In the Intemational appiication In wrizen form.

fllad together with the Imemationa! application In computer readable form.
furnished subsequently to this Authorlty I written form.

furnished subsequently to this Authority in computer readable form,

The statement that the subsaquently fumished written sequancs listing does not go beyond the disciosure
hhhhmuﬂnndnnﬂu:bnuﬂ!dmmmmhad. o

The staiement that the informstion recorded in computer readable form s idantical ta the written ssquance
lsting has baan funished.

4, Tha amandmams have resulted In the cancellation of:

O the descrption, pagas:
0 the claims, Nos.:
0O the drawings, sheets:

O OpDOogao

Form PCTIPEA408 (anusry 2004)
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INTERNATIONAL PRELIMINARY
EXAMINATION REPORT International application No. PCT/EP 03/11238

5. [0 This report has bean established as If {some of) the amendments had not besn made, since they h
hunmduubgnbmmedlduunuﬂhd {Rule 70.2(c}). " nce they heva

(Any replacement shest contalining such amendmeriis must be refermed o undar item 1 and annexed 1o this

6. Additional absarvationa, If necessary:

V. Reasoned ststement under Article 35{2) with regard to nowally, inventive stap or industrial spplizability;
oltations and sxplanations supporting such statement

Staternent

Novetty (N} Yes: Clims 1-18
Neo: Clalms

Inventive step {15) Yes: Claima 1-16
No: Claims

Inciustrial applicability {IA) Yas: Chims 1-16
No: Claims

2. Citations and sxplanations
so0 ssparate ahast

Form PCTAPEA 400 [January 2004)



INTERNATIONAL PRELIMINARY Intamational application No. PCT/EP 03/11238
EXAMINATION REPORT - SEPARATE SHEET

BaltemV
Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citatlons and sxplanations supporting such statement

Reference is made to the following documents:
D1: US-A-6 027 145 (INOUE RYUSUKE ET AL) 22 February 2000 (2000-02-22)

1- Differance with the avaliable prior art:
1-1 Claim1;

From D1, a plpa segment of definite length for oil extraction industry, having a central
portion with a substantially cylindrical wall and at least a threaded end portion (see Flg.1)
Is known.

From exampie 3 col 25 (or example 4) it can be derived that at least the surface of the
threaded end portion has a surface roughness comprised batween 2,0 um and 8,0 um
(Nitriding 2 um), said surface being covered by a uniform layer (manganese layar) of a dry
comosion nhibiting coating.

“That layer, however, Is nat appliad to the metal surface but to a surface already treated by
nitriding.
Furthermors, no Zinc particles are mentioned as being used in the epoxy layer used in D1.

1-2 Claim B:

In D1 exampie 8, the threaded surface /s considered after having the mangansse layer
appliad onto. Covering the thread, the sofid lubricant coating will iInhibit corrosion.

In the case of D1 however, the surface protection Including the solld [ubricant can not be
constituted by only one layer since a mangansse coating iayer has already been applied
when the molybdenum is applied.

Such features are not present in D1 and not obviously derivable from said document.

The present invention as defined In claims 1 and 9 thus fulfills the requirements of novelty
and inventive step set by articles 33.2 and 33.3 PCT.

Claims 2 to 6 and 11 detail further characteristice and embodiments for an apparatus
satisfying the requirements of claim 1.

Form PCT/Beparats SheeiMO8 {Shaet 1) {EPC-Aprt 1097)
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INTERNATIONAL PRELIMINARY Intemational application No. PCT/EP 03/11238
EXAMINATION REPORT - SEPARATE SHEET

Claims 10, 11 detall further characteristics end embodiments for an apparatus satisfying
the rexjuirements of claim 8.

Clalm 12 refers to a method for making a threaded end portion according to claims 1 to 11

Claima 13-15 refer to a method for making a threaded end portion acconding to claims 1
to 10.

2- Certain observations on the international application

Tha description should have baen put in accardance with the claims.

Form PCT/Separate Bhoatu0R (Shast ) (EPC-Aprl 1997)
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NEW SET OF CLAIMS

1. A pipe sagment (1) of definite length for pil extraction industry made of a metal,
having a central portion with a substantially cylindrical wall and at least a threaded
end portion (3, 4) coverad with a surface protaction cheracterised in that at least
the metal swface in the threaded end portion (3, 4) has a surface roughness (Ra)

comprieed betwaen 2,0 pm and 6,0 um, sald surface protaction being constituted’

by a first uniform layer (7) of a dry comosion inhibiting coating made of an epoxy
resin contalning particies of Zn and & second uniform layer (8) of dry lubricant
coating covering sald first layer (7).

2. — The pipe segment according to claim 1, wherein the first layer (7) hes a
thickness comprised between 10 and 20 um.
3.—Trnplpesagmntapmldingbchim1.whmlnmaumnd layer (8) Is made
of an inorganic binder and a mixture of particles of solid lubricants, one of which is
molybdenum disulphide.

4. — The pipe segment according to claim 3, wherain the second layer (8) has a
thickness between 10 and 20 pm,

5. — The pipe segment according to claim 1, wherein saldmmdedendporlhnls
of conical or frusto-conical envelope.

8. — The pipe segment according to claim 1, whemein sald threaded end portion Is
of cylindrical envelope.

7. — The pipe sagment according to claim 5 or 8, Mmﬂuplpahmrudedna
male member of a connection.

8. ~ The pipe segment according 1o ciaim 5 or 8, wherein the pipe Is threaded as a
female mambaer of a connection.

9. — A plipe ssgment (1, 2) of definite length for the ol or gas extraction industry
made of & metal, with a central portion with a substantially cylindrical wall and at
ieast a threaded end portinn (3,4) covered with & surface protection, characterised
in that at least tha metal surface of the threaded end portion (3,4) has a surface
roughness (Ra) comprised between 20 uym and 6,0 ym, and sald surface
protection is constituted by one uniform layer (B) made of a diy comosion
inhibiting coating containing a dispersion of particies of sofid lubricant.




10. The pipe segment according to claim 9, wherein the uniform layer (8) contains
a dispersion of particlas of molybdenum disuiphide.

11. A threaded pipe joint for oll or gaa extraction industry made of male and female
threaded pips members with male and female threads respectively, wherein at
least one of the pipe members has a threaded portion with the features of any
preceding claim.

12. A process to make a threaded end portion of a metaific pipe for oll extraction
industry with the characteristics according to any of claims 1 10 11, comprising the
steps of: .

a) Providing surface roughness (Ra) of the pipe metal st least near the threaded
portion with velue comprised between 2,0 ym and 8,0 ym;

b) Providing a first uniform layer (7) of a dry conmrosion Inhibiting mallnu over the
metal surface st lsast near the threaded portion;

¢) Providing a second uniform iayer (8) of dry lubricant coating over the first
uniform layer (7) of corrosion inhibiting coating at least near the threaded portion.
13. - The procsss to maks a threaded end portion of a metallic pipe for oil or gas
extraction indusatry with the characteristics according o any of claims 1 to 10,
compriaing the steps of.

a) Providing surface ughness (Ra) of the pipe metal at least near the threaded
portion with value comprised between 2,0 um and 6,0 um;

b) Providing a firet uniform layer (8) of a dry corrosion inhibiting coating containing
a dispersion of particles of solid lubricant over the pips metal surface at ieast near
the threaded portion.

14. - Tha process according to claim 12 or 13, whenain the surfacae roughness
(Ra) of the metal is achisved by abrasive blasting.

15. - The process acconding to claim 12 or 13, whensin the surface roughness
(Ra) of the metal is achlsved by depositing a phosphate layer on the mstal
surface.




TRADUCCION

(Al pie): Formulario PCT/APEA/416 (enero 2004)

TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES (PCT)
NOTIFICACION DE LA TRANSMISION DEL EXAMEN PRELIMINAR
INTERNACIONAL (PCT Regla 71.1)

De: la Administracion encargada del examen preliminar internacional

A. GERVASI], Gemma. NOTARBARTOLO & GERVASI S.P.A., Corso di Porta
Vittoria 8, 1-20122 Milano, ITALIA

RECIBIDO: 26 de enero de 2005 - NOTARBARTOLO & GERVASI-MILANO
Fecha de envio: 24.01.2005

Referencia del expediente del solicitante o del agente: 3739PTWO/AG/a
NOTIFICACION IMPORTANTE

Solicitud Internacional N®* PCT/EP 03/11238

Fecha de presentacién internaclonal: 10/10/2003

Fecha de prioridad: 10/10/2002

Solicitante: TENARIS CONNECTIONS AG y otros

1. Por la presente se notifica al solicitante que la Administracién Encargada del
Examen Preliminar transmite junto con la preaeﬁta el infforme del examen
preliminar intemacional y sus anexos, si los hubiere, respecto de la solicitud
internacional.

2. Se envia a la Oficina Intemacional para que se informe a todas las Oficinas
seleccionadas.

3. A solicitud de cualquiera de las Oficinas seleccionadas, la Oficina Intemacional
preparard una traduccién al inglés del informe (pero no de los anexos) y enviara
dicha traduccion a las oficinas mencionadas.

4. Recordatorio

El solicitante debe ingresar en la fase nacional ante cada Oficina seleccionada
efectuando diversos trdmites (presentacién de traducciones y pago de tasas
nacionales) dentro de los 30 meses de Ila fecha de prioridad (0 mas adelante en
algunas Oficinas) (Articulo 39 (1)) (véase también el recordatorio enviado por la
Oficina Intemacional con el Formularic PCTAB/301).

Cuando se debe presentar una traduccion de la solicitud intemacional a una
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Oficina seleccionada, dicha traduccién debe contener una traduccion de todos los
anexos del informe del examen preliminar internacional. Es responsabilidad del
solicitante preparar y suministrar dicha traducciéon en forma directa a cada Oficina
respectiva.

Para obtener méas detalles sobre los plazos y otros requisitos aplicables en las
Oficinas seleccionadas, véase el Volumen i de la Guia del Solicitante de PCT.

Se llama la atencién del solicitante respecto del Articulo 33 (5) el cual provee los
criterios de novedad, actividad inventiva y aplicabilidad industrial descritos en el
Articulo 33(2) a (4) los cuales se establecen al solo efecto del examen preliminar
intermacional y que “cualquier pals contratante puede aplicar criterios adicionales o
diferentes a los efectos de decidir si, en dicho Estado, las invenciones
reivindicadas son patentables o no" (véase también el Articulo 27(5)). Dichos
criterios adicionales se pueden relacionar, por ejemplo, con excepciones a la
patentabilidad, requisitos para permitir la revelacién, claridad, y sustento de las
relvindicaciones.

Nombre y direccién postal de la IPEA:

Oficina europea de patentes

D-80298 Munich

(siguen datos de teléfono, télex y fax).

Funclonario autorizado: Hodl, S.

Tel: 49 89 2399-8074

(Pagina sig_uiente)

(Al pie): Formularic PCT/IPEA/409 (caratula) (enero de 2004)

TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES (PCT)

INFORME DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL

(PCT articulo 38 y Regla 70)

Referencia del expediente del solicitante o del agente:; 3739PTWO/AG/a.

PARA REALIZAR TRAMITES POSTERIORES: Ver la notificacién de transmision
del Informe de Examen Preliminar Intemacional (Formulario PCT/IPEA/416)
Solicitud Internaclonal N° PCT/EP 03/11238

Fecha de presentacién internacional: 10/10/2003

Fecha de prioridad: 10/10/2002
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1. Este informe de examen preliminar intermacional ha sido preparado por esta
Autoridad del examen preliminar Infernacional y es comunicado al solicitante de
acuerdo al articulo 386.

2, Este INFORME consta de un total de 4 hojas, incluyendo esta caritula.

Este informe también incluye ANEXOS, es decir, paginas de la memoria, las
reivindicaciones y/o los dibujos que han sido modificado y que son la base de este
informe y/o paginas que contienen rectificaciones realizadas ente esta Autoridad
(véase Regla 70.16 y Articulo 607 de las Instrucciones Administrativas bajo el
PCT).

Dichos anexos constan de un total de 2 paginas.

3. Este informe contiene indicaciones relativas a los siguientes puntos:

| -Fundamento del informe

V -Declaracién justificada conforme al Articulo 66(2)(a)(i) con respecto a la
novedad, actividad inventiva y aplicabilidad industrial; citas y explicaciones que
sustenten tal declaracion.

Fecha de presentacion de la solicitud: 08/05/2004

Fecha de finallzacién de este informe: 24/01/2005

Nombre y direccién postal de la autoridad del examen preliminar
Intermacional:

Oficina europea de patentes

D-80298 Munich

(siguen datos de teléfono, télex y fax).

Funclonario autorizado: Dauvergne, B.

Tel: 49 89 2389-7527

(P4gina siguiente)

(Al pie): Formulario PCT/IPEA/408 (enero 2004)

INFORME DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL

Solicitud Intemacional N° PCT/EP 03/11238

|. Base del informe

1. Con respecto a los elementos de la solicitud intemacional (Las hojas de
reemplazo que han sido suministradas a la Oficina Receptora en respuesta a una

invitacién conforme al Articulo 14, se mencionan en aste informe como "conforme
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a su presentacion original” y no se anexan a este informe dado que no contienen
modificaciones (Reglas 70.16 y 70.17):

Memoria Descriptiva, Péginas:

1-8, conforme a su presentacién original

Relvindicaclones, N°:

-15, recibidas el 21/10/2004 con carta del 18/10/2004

Dibujos, Paginas:

173, 3/3 conforme a su presentacién original

2. Con respecto al idloma, todos los elementos marcados precedentemente
fueron proporcionados a esta Autoridad en el idioma en que se presentd la
solicitud intemacional, salvo indicacién en contrario en este item.(en blanco)

3. Con respecto a cualquier secuencia de nucleétidos y/o aminoécidos
descripta en la solicitud intemacional, el examen preliminar internacional se llevé a
cabo en base al listado de secuencias: (en blanco).

4. Las modificaciones han ocasionado la anulacion de:

{en blanco)

5. El presente informe ha sido formulado como si no se hubiesen presentado
(algunas) de las modificaciones, que se ha considerado que iban mas alla de la
exposicion de la invencion tal como fue presentada (Regla 70.2.c)). (en blanco)
(Cualquier hoja de reemplazo que contenga dichas modificaciones debe ser
mencionada bajo el punto 1 y adjuntarse a este informe)

6. Observaciones adicionales, si son necesarias: (en blanco)

V. Declaracién justificada conforme al Articulo 35(2) con respecto a
novedad, actividad inventiva o aplicabllidad Industrial; citas y explicaciones
que sustentan esta declaracién.

1. Declaracién

Novedad (N) Sl Reivindicaciones: 1-15

No: Relvindicaciones

Actividad inventiva: (IS) Si:  Reivindicaciones: 1-15

No: Reivindicaciones:

Aplicabilidad industrial (IA): SI: Reivindicaciones 1-15

No: Reivindicaciones:

34



2. Citas y explicaciones: ver hoja adicional.

(Al pie): Formulario PCT/Hoja adicional/409 (Hoja 1) (EPO abril 1997)

Informe del examen preliminar internacional — Hoja Adiclional

Solicitud intemacional N° PCT/EP 03/11238

Re. item V

Declaracion fundamentada con respecto a la novedad, actividad inventiva o
aplicabilidad industrial; citas y explicaciones que respaldan tal declaracién.

Se hace referencia a los siguientes documentos:

D1: US-A-6 027 145 (INOUE RYUSUKE y colaboradores) 22 de Febrero de
2000 (22-02-2000)

Diferencia con el arte anterior disponible:

Reivindicacion 1:

A partir de D1 se conoce un segmento de cafio de longitud definida para la
industria de la extraccion de petréleo, que tiene una porcién central con una pared
substancialmente cilindrica y por lo menos una porcién roscada en su extremo (ver
Fig. 1).

Del Ejemplo 3 col. 25 (0 Ejemplo 4) se puede deducir que por lo menos la
superficie de ia porcién roscada en el extremo tiene una rugosidad de superficie
comprendida entre 2,0 um' y 6 um (Nitrurado 2 pm), dicha superficie estd
recubierta por una capa uniforme (capa de manganeso) de un recubrimiento
inhibidor de corrosién seco.

Esa capa, sin embargo, no se aplica a la superficie del metal sino a una superficie
ya tratada por nitrurado.

Ademds, en la capa de epoxi usada en D1 no se menciona el uso de particulas de
Zn.

Reivindicacion 9:

En D1 Ejemplo 6 la superficie roscada es considerada luego de aplicar sobre la
misma una capa de manganeso. Al recubrir la rosca, el recubrimiento de lubricante
sélido inhibiré la corrosion.

Sin embargo, en el caso de D1 el sistema de proteccién de la superficie que
incluye el lubricante sélido no puede estar constituidio por solamente una capa,

porque cuando se aplica el molibdeno ya ha sido aplicada una capa de
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recubrimiento de manganeso.

Tales caracteristicas no estdn presentes en D1 y obviamente no se pueden sacar
como conclusion a partir de dicho documento.

La presente invencion, tal como se define en las reivindicaciones 1 y 9, cumple asl
con los requerimientos de novedad y actividad inventiva establecida en los
articulos 33.2 y 33.3 del PCT.

Las reivindicaciones 2 a 6 y la reivindicacion 11 detallan caracteristicas y
realizaciones adicionales de un aparato que satisface los requerimientos de la
reivindicacion 1.

Las reivindicaciones 10 y 11 detallan caracteristicas y realizaciones adicionales de
un aparato que satisface los requerimientos de la reivindicacion 9.

La reivindicacién 12 se refiere a un método para hacer una porcién roscada en un
extremo de acuerdo a las reivindicaciones 1 a 11.

Las reivindicaciones 13-15 se refieren a un método para hacer una porcién
roscada en un extremo de acuerdo a las reivindicaciones 1 a 10.

Ciertas observaclones sobre la solicitud internacional

La descripcion deberia estar de acuerdo con las reivindicaciones.
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CANO ROSCADO CON TRATAMIENTO SUPERFICIAL (TB4)

NUEVAS REIVINDICACIONES

1. Un segmento de cafio (1) de longitud definida para la industria de la extraccién
de petrdleo, hecho de un metal, que tiene una porcién central con una pared
substanciaimente cilindrica y por loc menos una porcién roscada en su extremo
(3.4) recubierta con un sistema para la proteccion de la superficie, caracterizado
porque por lo menos la superficie de metal de la porcidn roscada en su extremo
(3.4) tiene una rugosidad de superficie (Ra) comprendida entre 2,0 ymy 6,0 um, y
donde dicho sistema para la proteccion de la superficie esta constituido por una
primera capa uniforme (7) de un recubrimiento inhibidor de corrosiéon seco
compuesto por una resina epoxi que contiene particulas de Zn y una segunda
capa uniforme (8) de un recubrimiento lubricante seco que cubre dicha primera
capa (7).

2. El segmento de cafio de acuerdo a la reivindicacién 1, donde la primera capa
(7) tiene un espesor comprendido entre 10 y 20 pm.

3. El segmento de cafio de acuerdo a la reivindicacién 1, donde la segunda capa
(8) estd compuesta por un ligante inorganico y una mezcla de particulas de
lubricante sdlido, uno de los cuales es disulfuro de molibdeno.

4. El segmento de cafio de acuerdo a la reivindicacién 3, donde la segunda capa
(8) tiene un espesor comprendido entre 10 y 20 um.

5. El segmento de cafio de acuerdo a la reivindicacién 1, donde dicha porcién
roscada en su extremo tiene una envolvente conica o frusto-conica.

6. El segmento de cafio de acuerdo a la reivindicacién 1, donde dicha porcioén
roscada en su extremo tiene una envolvente cilindrica.

7. El segmento de cafio de acuerdo a las reivindicaciones 5 o 6, donde el cafio
esta roscado como miembro macho de una conexion.

8. El segmento de cafio de acuerdo a las reivindicaciones 5 o 6, donde el cafio
estd roscado como miembro hembra de una conexion.

8. Un segmento de cafio (1,2) de longitud definida para la industria de la
extraccion de petréleo o gas, hecho de un metal, que tiene una porcién central con
una pared substancialmente cilindrica y por lo menos una porcién roscada en su

extremo (3,4) recubierta con un sistema para la proteccién de la superficie,

<!



caracterizado porque por o menos la superficie de metal de la porcién roscada en
su extremo (3,4) tiene una rugosidad de superficie (Ra) comprendida entre 2,0 ym
y 6,0 ym, y donde dicho sistema para la proteccion de la superficie estd constituido
por una capa uniforme (9) hecha de un recubrimiento inhibidor de comrosién seco
que contiene una dispersién de particulas de lubricante sélido.

10. El segmento de cafio de acuerdo a la reivindicacién 9, donde la capa uniforme
(9) contiene una dispersién de particulas de disulfuro de molibdeno.

11. Una unién roscada para la industria de extraccién de petréleo o gas formada
por miembros, donde dichos miembros son cafios roscados macho y hembra con
rosca macho y hembra respectivamente, donde por lo menos uno de los cafios
miembros de la unién tiene una porcion roscada con caracteristicas de acuerdo a
cualquiera de las reivindicaciones precedentes.

12. Un proceso para hacer una porcién roscada en un extremo de un cafio
metélico para la industria de extraccién de petréleo con caracteristicas de acuerdo
a cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, que comprende los pasos de:
proporcionar al metal que forma el cafio por lo menos cerca de la porcién roscada
una rugosidad de superficie (Ra) con un valor comprendido entre 2,0 pm y 6,0 pm;
proporcionar una primera capa uniforme (7) de un recubrimiento inhibidor de
corrosién seco sobre la superficie del metal por lo menos cerca de la porcién
roscada;

proporcionar una segunda capa uniforme (8) de recubrimiento lubricante seco
sobre la primera capa uniforme (7) de recubrimiento inhibidor de corrosioén por lo
menos cerca de la porcién roscada.

13. El proceso para hacer una porcién roscada en un extremo de un cafio metalico
para la industria de extraccion de petréleo o gas con caracteristicas de acuerdo a
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, que comprende los pasos de:
proporcionar al metal que forma el cafio por lo menos cerca de la porcién roscada
una rugosidad de superficie (Ra) con un valor comprendido entre 2,0 ymy 6,0 um;
proporcionar sobre la superficie del metal que forma el cafio por 1o menos cerca de
la porcidn roscada una primera capa uniforme (8) de un recubrimiento inhibidor de
corrosion seco que contiene una dispersién de particulas de lubricante sélido.

14, El proceso de acuerdo a las reivindicaciones 12 o 13, donde la rugosidad (Ra)

X2



de la superficie del metal se logra por medio de un granallado con abrasivo.

15. El proceso de acuerdo a las reivindicaciones 12 o 13, donde la rugosidad (Ra)
de la superficie del metal se logra por medio de la deposicién de una capa de
fosfato sobre la superficie del metal.
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PCT/EP2003/011238
PATENT COOPERATION TREATY

PCT

NOTIFICATION CONCERNING
SUBMISSION OR TRANSMITTAL
OF PRIORITY DOCUMENT

From the INTERNATIONAL BUREAU

To:

GERVASI, Gemma
Notarbartolo & Gervasl S.p.A.
Corso di Porta Vittoria 9

(PCT Administrative Instructlons, Sectlon 411) mmm Milen
ly

Daty of malling (day/manth/yesr)

24 February 2004 (24.02.2004)
Applicant's or sgent’s flis reference

3733PTWO/er IMPORTANT NOTIFICATION
intwmational appiicstion No. international filing dste {day/month/year)

PCT/EP2003/011238 10 October 2003 {10.10.2003)

International publiostion date (day/month/year)
Not yet published

Priorikty date (dey/month/yesr)
10 Octobar 2002 (10.10.2002)

Applicant
TENARIS CONNECTIONS AG et al

reasonable under the circumstances.

which s reasonabie under the ciroumstanoces.

1. By means of thia Form, which replsces any previously issusd natiflostion conceming submission or transmittal of priority
documents, the appiicant Is hereby notified of tha date of receipt by the intermational Bureau of the priority document(s}
relating to ail esrller application{s) whose priority is olaimed. Unless otherwiss Indicated by the letters "NR", in the
rght-hand column or by an asterisk appearing nest t » date of recsipt, ths priority document concerned was submitted or
transmitted to the intermetional fursau in compliance with Rule 17.1{s) or (b).

2. (if applcable) The latinrs "NE* appearing In the right-hand oolumn dencte a which, on the date of mafiing
of this Form. had not yet been received by the international Bursay  undasr Ruls 17.1(a) or (b). Whers, under Rule 17.1(s} , the
priority document must be submitted by the appiloant to the recelving Offica or the Intsrnational Bursau, but the spplicent
falls 2o submit the priority document within the applloable ims limk under that Rule, tha sttantion of the sppliasnt i direciad
10 Rule 17.1{0) which provides thet no designated Offios may disregard the priority olalm concemed before giving the
applicant an opportunity, upon entry into the national phase. 1o furnish the priority document within a time imit which is

priority doowment

3. ({applicable) An asterisi(*) appearing next to a date of receipt, In the right-hand column, denotes a priority document
submitind or trunsmiited to the intemational Buresu but not in compllancs with Rule 17.1(a) or (b] (the prierity dooumem
was reosived after the time limit prescribed in Rule 17.1{s} or tha request to prepare and transmit the priority document was
submited to tha recelving Office after the applicebls ime limit under Rule 17.1(b}). Even though the priority dooument was
not fumishad in compliance with Rule 17.1{a) or {b), the Internstional Bureau will neverthelesa transmita copy of the
dooument to the designated Offiges, for their considerstian. In cass such a copy Is not sccaptad by the designated Office
a8 priority document, Rule 17.1(a) providas that no designated Offios may disregerd the pricrity claim conosmed before
giving the applicant an opportumity, uponh entry into the national phase, to fumish the priority dosument within a tima limit

1211 Genava 20, Switsoriand
Faosimila No. (41-22) 338.80.70

Priortty data . Prority aculication No, Cauntrv or reaional Offfos Date of recaipt
ar PCT rageivine Offios of priarity dogumant
10 Octo 2002 (10.10.2002) RM2002A000512 T 12 Febr 2004 {12.02.2004)
The Intemations! Buresu of WIPO Authorized officer
34, chemin des Colombeties

Thomas ROCHAIX (Fax 338 8970}

Telephono No. {41-22) 338 8887

Form PCTAB/304 (January 2004)

008114883
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TENT COOPERATION TREATY

PCT/EP2003/011238

o A
fe_

From the INTERNATIONAL BUREAU

To:
OTIAGCATION OF THE RECORDING
OF A CHANGE GERVASI, Gemma
Notarbartolo & Ge
{PCT Rule 92bis.1 and ::;or:o 22::| l?lm VittoliaNPTARBAHTOLO 2 GERvag)
Administrative Instructions, Sectlon 422) - Milan R
ftaly ECEIVED
Date of maling (duy/month/year) ' ? Nﬂv. ZIIH
09 November 2004 (09.11.2004)
Apploant’s or sgunt’s file releronos
3733PTWO/er IMPORT.
intamational applicetion No. tntemational llag dete (day/monthAyasr)
PCT/EP2003/011238 10 October 2003 {10.10.2003)

1. The following Indications appsared an record sonosrning:

D the person

D the name

E the applicant D the Inventor D the agent D the common representative
Name and Address State of Nationsiity Gtate of Nesidence |
TENARIS CONNECTIONS AG LI LI
rasse

FL-8491 Ruggel [ Tolephons No.

Liechtenstein
“Faosimile No.
" Teleprinter No.

2. The intamstional Burssu hersby notifies the applicant that the following change has been recorded sonceming:
[X] the address

TENARIS CONNECTIONS AG
Bahnhofstrasse 7
Postifach 48

cl
FL-9494 Scheen
Llechtenstein

3. Further cbservations, H nscessary:

4. A copy of this notification has besen sent to:
E the recelving Office
[ ] the iImemational Searching Authority
m the international Praliminary Examining Authorlty

I R
e ——————— e

D the nationality D the residence
onafity “Gtate of Raaidence |
Ll L
_Tolophnno No.
“Facelmlis No.
_Tlloprlnhr No.

D the designated Offices concemed
m the sleated Offices oonoerned

[] oer

The iternational Buresu of WIRQ
3, chamnin des Colombetins
1211 Geneva 20, Switzeriand

Faosimlle No. {41-22) 338.80.70

Authorized officer
Peggy Steunaenberg

Telephona No. (41-22) 338 5482

Form PCTAR/308 (Msrch 1954)
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NOTARBARTOLO & GERVASI

Dr. G. Gervasi Dx. 5. Lorerzd Dr. G. Glusio
Dr. D. Paiini Gasvast  Dr. 5. Mexll Cr. R. Appoioni
Dr. A Palinl Gorvesl  Ing. B. Cinguaniinl Ing. C. Bowsano

S ng. :innm DR Hmm The International Burcau of WIPQ
Or. G. oc g A PCT Seclion
3: :;'mm ?ﬁf’ml' Ms_ Weisgerber Dr. P Pod 34, chemin des Colombettes
DMy pnicd D Gome e 1211 GENEVA 20

LMV A . "
Dr. L Brighend Dx. E. Sani Ing. D. DafAnese SWITZERLAND
Dr. G. Mariani Ix. E. Gravina
Dr. . Ortt Dx. E. Fao Avv, E. Racca
Dr. P. Gerl Ing. P. De Ama Aw. E. Sarzl Sariorl
g iyl . Milan, 14 September 2004
Dr. 5. Brazzini Dr. F Gl Avv. P. Sefanell
Ds. S. Poncemmi Ing. M. Savi Dx. J. Graffer

Re: International Application No. PCT/EP03/04459
filed on 29 April 2003

in the name of TENARIS CONNECTIONS AG
Our ref. 3378PTWO/er

International Application No. PCT/EP03/05165
fited on 16 May 2003

in the name of TENARIS CONNECTIONS AQ
Our ref. 3422PTWO/er

International Application No. PCT/EP03/09870
filed on 6 September 2003

in the name of TENARIS CONNECTIONS AG
Our ref. 3640PTWO/er

International Application No. PCT/EP03/11238
filed on 10 Oclober 2003

in the name of TENARIS CONNECTIONS AG
Our ref. 3739PTWO/er

With reference to the sbove case, we inform you that the new address of the applicant is:

TENARIS CONNECTIONS AG
Bahnhofstrasse 7
Posttach 48
FL 9494 SCHAAN Liechtenstein.

20122 Miao haly Corso ok Poria Vioria. 8 430 02 5417901

80036 Munich Germany  Bavariaring 21 0 (080 5170163

6000 Lugano Switzedand Via Besso, 9 1 001 9684230 -
50123 A hady Lungamo A Vespucel, 24 +30 055 264407-204468

00108 Roma haly Via Savola, 82 +30 08 BB4189685305418

35137 Padova Raly Largo Europa, 16 +30 040 BTBAM4T

10121 Torno lialy CosoRe Umberto, 8 +30 011 44077335815545 +39 O11 5570080

NOTARBARTOLO & GERVASI 5.0.A. - www.nginatent.com
Capltalo Sociale Intoramonte versato € 500.000 - Codice Flscale 02612760063 - Part IVA 11980320151 - Reg. Imp. 1532518 T, di Miano
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Please notify the relevant Authorities and the elected offices in order to enter the national
phases.

Respectfully submitted,
The Representative
7{-——"“""" -
/ GERVASI Gerfma

NOTARBARTOLO & GERVASI

22—

c.c. EUROPEAN PATENT OFFICE
Erhardtstrasse 27
D-80298 MONCHEN
GERMANY

s7



PATENT COOPERATION TREATY

From the RECEIVING OFFICE

T

Gervasi, Gemma
NOTARBARTOLD & GERVASI B.P.A.

PCT

NOTIFICATION OF THE INTERNATIONAL
APPLICATION NUMBER AND OF THE
INTERNATIONAL FILING DATE

1-20122 I!:lln% NOERS - ) GERASI
ITALIE REC D (PCT Rule 20.5(3))
Date of malling
p (deymonth i) 10 02 20,
Applicant’s or agemt's file reference
3739PTWO/ER IMPORTANT NOTIFICATION
Intsrnational spplication No. international Aling dute {day/wanth/yeer) Priority dute (auyjmontk esr)
PCT/EP 03/ 11238 10/10/2003 10/10/2002

TENARIS CONNECTIONS AG

Thie of the Invention

the internationsl filing daty indicated shave.

Buresu on the show dete of malling.

1. The spplicant is bereby notified that the intermational spplication has been sacordesd the Intarnationsl spplieation number end

2. The appliicant & further notifted that the record copy of the intsmational sppliestion was trmemitted to the International

s, [ oten

* The Internationsl Buresu reanitara the trangmittal of the reemed sopy by the recelving Office and will notify the spplioant
{with Form PCT/1B/301) of Ils recsipL. Should the recard copy not heve been received by the expiration of 14 moatLs from
the priority date, the internatiunal Bureau will nocily the spplicant (Rule 72.1{c)).

Nnndm-lhldt-dlhemm
ﬂ Pmuolh P.B. 5318 Pateninan 2

Tel, (+:;-1o S0
Fux (+31-70) 340-3016

Autthorized officer
8.0. RASMUSSEN

fong O

Form PCT/ROA0S (Jull 1992)
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(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectnal Property

Intemational Bureau

(43) Iniernational Poblication Date
22 April 2004 (22.04.2004)

,1 A
£ ‘I ~
"u l'l"A
.H"

PCT

(10) International Publication Number

WO 2004/033951 Al

(51) Internailonal Paient Clnmllfication’s
1500

F161. 58/18,

(21) International Application Number:
PCT/EP2003/011238

(22) Internatiooal Fliing Date: 10 October 2003 (10.10.2003)

(29) Filing Language: Hoglish
(26) Publicullon Langusge: English
(30) Priocity Data;

RM2002A000512 10 Octobar 2002 (10.10,2002) 1T

(71) Applicant (for all designated Siaies axcepi US):
TENARIS CONNECTIONS AG [LI/LI]; Posstrasso
409, FL-9491 Ruggel (LD

(71) Inveniors; and

(75) Inventars/Applicants (for US only): DELL'ERBA, Diego
[AR/AR]; Posyrredon 581, B2804GWE Campana (AR).
CARCAGNO, Gabrie, E. [AR/AR]; Beruttl 495, Cam-
pana (B) (AR).

(74) Agent: GERVASI, Gemma; Notarbariclo & Gervasl
3.p.A., Corso di Porta Vittoria 9, 20122 Milan (IT).

(81) Desigunied Stntes (nedonal): AB, AG, AL, » AU,
AZ, BA, BB, BG, BR, BY, BZ, CA, CH,CN| . CU,
CZ, DB, DK, DM, DZ, BC, BH, EG, BS, H, .GD.(IE.
GH, GM, HR, HU, ID, 1L, IN, IS, JF, KK, KG, KF, KR,
KZ, LG LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK,
MN, MW, MX, MZ, NI, NO, NZ, OM, PG, FH, PL, PT,
RO, RU, SC, SD, 8B, S, SK, SL, 3Y, TJ, T™, TN, TR,
TT, LUA.UG US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW.

(84) Designated Stutes (negional)s ARIPO patent (GH, GM,
KRB, LS, MW, MZ, SD, 5L, 8Z, TZ UG, ZM, ZW),
Boreslan patent (AM, AZ, BY, KQ, KZ, MD, RIJ, TJ, TM),
Buropean patent {AT, BE, B@, CH, CY, CZ, DE, DK, EE,
BS, F1, FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, PT, RO,
SE, SI, SK, TR), OAPI patent (BF, BJ, CF, CG, CI, CM,
GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NR, SN, TD, TG).

Declarution under Rule 4.17:
~— gf invensorship {Rule 4.17(Iv)) for US only

clalms and v be republished in the event of receipt of
amendmenty

For two-lstter codes and other abbreviations, mfer 10 the "Guild-
ance Notes on Cades and Abbraviations™ appearing at the begin-
ring qf aach ragular issus of the PCT Gagstte.

(54) Title: THREADHD PIPE WITH SURFACE TREATMENT

2
S
E
[
;
|
i
E
1
%
E
!
i
g
:

surface has & roughnass (Ra) comprised of 2,0 pm and 6,0 pm, which is covered by a uniform layer (7) of a dry corrosion inhibiting
coating and a second uniform layer (8) of dry lobricant coating. Alteenstively the layer (8, 9) combined into one mnifarm layer (9)
of a dry corrosion inhibiting costing containing a dispersion of particles of solld lubricant.

59
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PARRA, RODRIGUEZ & CAVELIER

Carrara 3 No. 74-08 Of. S04
. D. €. Colombia

Teldfano: +57(1)376 4200
Fax: +57(1) 376 1707

Prclpro-laws . com

POWER OF ATTORNEY

The corporation TENARIS CONNECTIONS AG, st present carrying out its purpose,
acting through its legal rcpresentative, formed end existing according to the laws of
Liechtenstein with registered offices at Bahnhofstrasse 7 - Postfach 48 - FL 9494
Schaan, Liechtensteln, hereby appoints Ernesto | Cnveher. with TPA 11.519, Berpardo
Rodriguez Ossa, with TPA 41.858, Alvaro Parra Géfnez, with TPA 47.452, and Helena
Camargo Williamson, with TPA: 76985, all of them with offices at Cra. 9 No. 74-08 Of,
504, Bogoté DC, Colombia, in this same order, as its true and lawful attorney, to represent
it before any person, administrative or judicial entities, arbitrator, mediator, court or board
of arbitration or conciliation, or before any authorily for the purpose of obtaining and
maintaining the protection of its industrial property rights and acting in the defense of
such rights, being empowered for such purpose to:

1. Apply for, follow the respective proceedings and obtain or register patents of
invention, uullty models, industrial demgus. plant varieties, trademarks, slogans,
names and signs and denominations of origin, and their renewal end extension,
assignment thereof, registration of change of name and domicile, and of agreements
and licenses thereon, and for registration of transfer of technology contracts;

2. Apply for protection of its authors rights, and its industrial secrets and know-how,
follow the respective proceedings, obtain, and register them;

3. Apply for follow the respective proceedings, and obtain sanitary registrations and
permits for its products, and operating licenses, as well as renewals oF -
thereof, assignment of the same, registration of change of name or/domigile:
registration of agreements and licenses in relation thereof: o

4. File oppositions, observations, claims, reconsideration peuuo
administrative or judicial cancellation actions, nullity actions, cOhsyuk

Nic. 830.008.733-9

|
|
P
|

/
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AUTENTICACION DE FIRMA No. 0104
BERNA, 12 DE NOVIEMBRE 2004

El Suscrito Segundo Secretario Encargado
de las funciones consulares de la embajada de la repiiblica de Colombia

CERTIFICA

Que la seiiora SYBILLE RITTER que autoriza el presente documento, ejercla
legaimente en la fecha expresada, las funciones de Oficial de la Camara de

Comercio del PRINCIPADO DE LIECHTENSTEIN y que la firma y sello que en el
documento aparecen como suyos, son 10s gue usa y acostumbra en sus actos
oficiales, de acuerdo con el registro que se lleva en este Consulado.

El Suscrito Segundo Secretario Encargado de las Funciones Consulares de Ia

:{:,T B {a . e
7 ngo Secretario E.X.C!

0718
foan

_ MINISTERIOBE
KCLACIONES EXFERIORES
1
MENTO DESENPESA

H;

LAS FUNCIONES INDICADAS
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Zur Beglaublgung der Unterschrift dee Herm  Herm Bryan JEEVES,

malk Schidier,

Begraubigungeperaon _
;echt. Landgericht, Vaduz, sowie dessen  vird amtich bestigt,

PARRA, RODRIGUEZ & CAVELIER

actions, protection of industrial secrets and other actions related to rights derived from
the above mentioned matters and against unfair competition and restraint of trade,
actions related to obtaining or exploiting licenses, as well as intervention in civil,
commercial, criminal, administrative contentious and police procecedings, all in
relation to actions or proceedings initiated by the grantor or by third parties against or
in relation to the grantor;

5. Conciliate, cancel, settle, compromise, desist, receive and take possession of the
subject matter of litigation and renounce or desist rights granted or in the process of
being granted, and admit the facts in legal proceedings;

6. Ratify or not the acts undertaken by a self-appointed agent;

7. Receive service of process and appoint attorneys, resign and substitute the present
power of attorney and revoke the substitutions.

The grantor shall pay each and every one of the attorneys for the costs, claims, expenses
and liabilities of any nature, incurred by each one of the attorneys in relation with this
power of attorney and shall ratify and confirm all acts undertaken by the attorneys in
relation with this power of atiorney, except in the cases of default, negligence or acts
carried out in contradiction to the express instructions of the grantor.

This power of attorney shall be ruled and interpreted by the laws of the Republic of
Colombia, which govemn it in its entirety.

& -
%&nﬂ signed at Schaan c—__-__today, the _L__ of
e of2004 .
By Bryan Jeeves
Dia Echihelt der Urarcchrift gas

beim Flrell.  Bahnhoisirasee 7, FL-9494 %

Firstiches Landger-:
Vaduz, agr: 20
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TRADUCCION DEL ALEMAN
El documento a traducir es parte del documento “Power of attomey” , cuyas firas
fueron autenticadas por el Tribunal Regional de Vaduz el 20 de agosto 2004 . y
estd unido por el sello del Consulado de Colombia en Bema. Legalizado por e)
Ministerio de Relaciones de Colombia el 24.12.2004 bajo el Nr. 300778. Lleva el
Sello del Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia.

REGISTRO MERCANTIL PUBLICO DE LIECHTENSTEN - REGISTRO PRINCIPAL
Hoja: 1 . Pagina 1
Ndmero de Registro : FL-0001.530.607-6
Naturaleza juridica: Sociedad Andnima
Fecha de Registro : 05.07.1998
Traslado 0080019
de : 0001.530.807-8/a
a: 1
Todas las anotaciones
Anotacion : 1 Empresa, Nombre :
TENARIS CONNECTIONS AKTIENGESELLSCHAFT/ TENARIS
CONNECTIONS LIMITED
Ref.1 Sede Schaan.

Ref. 1 Capital en acciones : 80°000.- - francos suizos

Paquete de acciones : 80 accionas nominales a 17000Q. - -
Ref. 1. Representacién / Direccién Postal :
c/o LEXADMIN TRUST REG.
Bahnhofstrasse 7
8494 Schaan

Ref.— Capital PS — Certificados de participacion - -
LUIS CARLOS FRANCISCO CASTILLO SERRAN:
Trductor & Intirpmte OF-hi
Alem™s - Espallol - Espafiol . *'enydn
Cer ficodn de :impldad Prof-do~"

Univervidad vaciona! de Colomh
RER NMIA ssraunrrnia me srea
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Pag. 2. Registro Mercantil

Anotacién 1

OBJETO

Objeto de la Compalila es el comercio, inclusive comercio al por mayor e
intermediario con productos de todo tipo y la prestacién de servicios, asi como
toda la prestacion de servicios para terceros relacionada con ello. La realizacion de
asesoria comercial para terceros asi como la coordinacién de asesorias de
negocios para terceros.

La adquisicién y la transferencia de patentes y articulos de marca, de ciclos de
produccion secretos a propiedad indusiriel e intelectual, la cesion universal de
patentes y licencias. La administracién, asesoria y otros tipos de prestacion de
servicios a terceros inclusive la coordinacién de acciones publicitarias relacionadas
con la compafila asi como todas las actividades que esten en relacién con estos
objetivos directa o indirectamente inclusive participaciones o financiaciones de
otras compafiias.

Ref. Direccidn comercial —

Anotaciéon 2 Observaciones

El resumen extraido de la tarjeta de registro hasta la fécha n éél'\tj_%g >

/""'fhmh%\

\

anulados antes del registro y por lo tanto tampoco ev -fedla%utatutanas /
anteriores o citas de diario. Estas informaciones pueden ser mml“adasw
tarjeta de registro mercantil . tis 6§ 3% % PSS RIS T

'.".;:m cga taimty O _
pjeee - el - v A - noo
Car o+ & L2 indeldsd P SRR
Unlversiued fecionsl do Colombia
RES, GIl4 ALNSTERIO DE JUSTIGIA



Pag. 3. Registro Mercantil
Anotacion 2

Cambio de estatutos : Los actos de publicacion obligatoria no registraron cambios.
Ref. Fecha de estatutos :

1: 25.03.2004

2: 25.06.2004

Anotacién — — Anulacion —
Aportaciones en eapecie, acciones de disfrute, beneficios especlales
Ref. Organos de publicacion :

1 Periodicos del pals

Anotacién — Anulacién — Sucursales —

Abreviatura Ref Libro diario Nr. Fecha Libro diario

0 (omision)
gm 1 0 26.06.2004
AA 2 102 30.08.2004

DATOS ACERCA DE LA ADMINISTRACION

ANOTACION :

1 Martino, Alicia direc. : Italia, 6900 Lugano

1 Jeeves, Alaxander Bryan lic. rer. pol., domic.

1

o



Pag. 4. Registro Mercantil

ANOTACION : FUNCION TIPO DE FIRMA
Liechtenstein, 8484 Schaan miembro del
Consejo de
Administracion
1 Jeeves, Bryan OBE, domic. Liechtenstein miembro del individual
9494 Schaan consejo de
Administracién
1 Pricewaterhous Coopers AG,
domic. : 6900 Lugano Auditoria
1 Zabaleta, Hector, domic. Argentina ,
Buenos Aires apoderado colectiva (2)
1 Molajni, Pierluigi, domic. italia, Milano apoderado colectiva (2)
1 Del Vecchio, Atilio, Buenos Aires apoderado colectiva (2)
1 Bochini, Umberto, Buenos Aires apoderado colectiva (2)
1 Lexadmin Trust Company Ltd., Castries, St. Lucia individual
Miembro del
Consejo de
Administracién

Vaduz, 17.11. 2004 11:35

Continuacién en la siguiente pagina (2)

ca dg d;: Il-:‘ G mb?l
Universided .t ViR
223, COL4 MINISTERIQ DE JUSTICIA
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Pag. 5. Registro Mercantil

REGISTRO MERCANTIL PUBLICO DE LIECHTENSTEN - REGISTRO PRINCIPAL
Ndmero de Registro : FL-0001.530.807-6

Naturaleza jurfdica . Sociedad Andnima

Fecha de Registro : 05.07.1868

Traslado 0980018

Todas las anotaciones

Empresa, Nombre :

TENARIS CONNECTIONS AKTIENGESELLSCHAFT/ TENARIS
CONNECTIONS LIMITED

Sede Schaan.

Este exiracto del registro mercantil ptiblico del Principado de
Liechtenstein no tiene validez sin la respectiva autenticacién original
al margen. Contiene todas las anotaciones actuales validas de esta
empresa asi como las anotaciones anuladas desde el 26.06.2004.
Por solicitud especial se puede axpedir un extracto que contenga

exclusivamente todas las anctaciones vélidas actuales

Vaduz, 17.de Noviembre de 2004.
Extracto autenticado
HR 17. NOV.2004

Liechtenstsin.
Fdo. Yvonne Fischer

)
._"|.- TR N o Sl

. N ANty D
71T 191 _ il Gk ades?




Pag. 6. Registro Mercantil

Autenticacién de la firma de la funcionaria Yvonne Fischer por parte de la Cancilleria
de Gobiemo del Principado de Liechtenstein.

Lieva el sello de la Cancilleria de Gobierno del Principado de Liechtenstein.

Fdo. Sybille Ritter, empleada adminisirativa.

Legalizado por el Consulado de Colombia en Berna Suiza.

Fdo. José Maria Maroso Pontiggia, Segundo Secretario.

Legalizado por el Ministario de Relaciones de Colombia el 24.12.2004

BAJO EL Nr. 300778. Lleva el Sello del Ministerio de Relaciones Exteriores de
Colombia.

POR LA VERACIDAD DE LA TRADUCCION

i

TRADUCTOR OFICIAL
ACREDITADO ANTE EL MINISTERIO DE RELACIONES EXTEIORES DE
COLOMBIA

Carrera 13 Nr. 33 - 35 Tomre 3 apio 204
Bogot4, Colombia

TelFax: 57-1-3508077

Cel. 3153547884 y 3107653869

LUIS CARLOS TRANCISCO CASTILLO STRRARD
Trudoctor » Intérprets Oficiz|
Alor™: - Espafid - Espaft} - . bmin
Cai -flcado de iloneldad Proizsiors;
Universidad Naciona! de Colombiz
RES. 0014 HINISTERIO DE JUSTK L}
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TRADUCCION OFICIAL No. 04-430

Efectuada el dia 21 de diciembre de 2004, de un documento
escrito en 1Inglés, al cual para su Identificacién se le
estampa el sello de Maria del Pilar Iglesias, Traductora e
Intérprete Oficial por Resolucidén No. B19 de abril de 1971
expedida por el Ministerio de Justicia de la Repiblica de
Colombia.

PARRA, RODRIGUEZ & CAVELIER
Carrera 9 No. 74-08 Of. 504
Bogotéd, D.C., Coclombia
Teléfono: + 57(1)376 4200
Fax: +57(1) 376 17 07
prc@prc-laws.com

PODER
La compafiia TEMARIS CONNECTIONS AG, que en 1a. actualidad
desarrolla su objete social, actuando a través de su
representante legal, establecida y existente conforme a las
leyes de Liechtenstein con oficinas registradas en el
Bahnhofstrasse 7 - Postfach 48 - FL 9494 Schaan
Liechtenstein, por el presente nombra a Ernesto Cavelier con
TPA 11.519, Bernardo Rodriguez Ossa con TPA 41.858, Alvaro

Parra Rodriguez, con TPA 47.452 y Helena Cam-égo Williamson,

con TPA 76985, todos ellos con of1c1nas - dds, en la
Carrera 9 No. 74-08 Of. 504, Bogotd, D. c., :
mismo orden, como sus apoderados flelesqﬁkﬁéﬁgﬁ 63
representarlos ante cualquier persona, entida g%ﬁ%

o judicial, arbitro,” medizdor, tribunal o Junpt

Ly
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arbitramiento o conciliacién, o ante tualquier autoridad para
el propésito de obtener y mantener la proteccién de sus
derechos de propiedad intelectual y para actuar en defensa de

esos derechos, estando facultados para lo siguiente:

1. Solicitar, adelantar los tramites respectivos y obtener o
registrar patentes de invencién, modelos de utilidad, disefios
industriales, variedades de plantas, marcas, lemas, nombres,
emblemas y denominaciones de origen, y su renovaciébn vy
prérroga, cesidén, registro de cambio de nombre y domicilio,
incluyendo los acuerdos y licencias sobre los mismos, y para

registro de los contratos de transferencia de tecnologia;

2. Solicitar proteccién de su3s derechos de autor, y de sus
secretos industriales y conocimientos técnicos, siguiendo los

tramites respectivos para obtenerlos y registrarlos:

3. Solicitar y seguir los tramites respectivos, y obtener

registros y permisos sanitarios para J3y Productos

de los mismos, la cesién de ellas, el

ese respecto;
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4. Presentar oposiciones, observaciones, reclamos, peticiones
de reconsideracién, apelaciones, accicones de cancelacién
administrativa o judicial, acciones de nulidad, gestiones de
proteccién al consumidor de secretos industriales y otras
acciones relacionadas con los derechos derivades de los
asuntos antedichos y frente a competencia desleal, vy
restriccidén de comercio, las acciones relacionadas con la
obtencién o explotacién de 1licencias, asi como con la
intervencién en Jjuicios civiles, comerciales, penales,
contencioso administrativos y juicios de policia, todo de
conformidad con las acciones y procesaos instaurados por el
otorgante o por terceros contra el Otorgante o en relacién

con el mismo;

5. Reconciliar, cancelar, dirimir, comprometerse, desistir y
recibir y tomar posesién del asunto materia del litigio y del
recurso, o desistir los derechos otorgados, o en el proceso

de ser otorgados, y admitir los hechos en una accién legal;

6. Ratificar o no los actos entendid

autonombrado;



7. Recibir citaciones judiciales y nombrar apoderados,
renunciar y sustituir el presente poder y revocar las

sustituciones.

El otorgante pagard a todes y cada unc de los apoderados los
costos, reclamos, gastos y <obligaciones de cualquier
naturaleza, incurridos por cad:z uno de ellos en relacién con
este Poder y ratificard y confirmard todos los actos
emprendidos por los apoderados en relacién con este poder,
salvo en los casos de incumplimiento, negligencia o actos
llevados a cabo contraviniendo las instrucciones_expresas del

otorgante.

Este poder se regird e interpretara de conformidad con las
leyes de la Repliblica de Colombla, que por lo general rigen

la totalidad del docymento.

Otorgado y firmado en Schaan, a los 20 dias del mes de agosto

de 2004.

(Fdo.)Bryan Jeeves OBE/ Director

La firma precedente fue debidamente ce
20 de agosto de 2004, seguin consta en‘::f?

Oficina Regierungskanzlei.
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La firma de quien avaldé el sellc precedente fue debidamente
certificada en Liechtenstein el 17 de noviembre de 2004 en

sello firmado por Ivon Fisher.

La firma de Ivon Fisher fue a su vez reconocida en Vaduz por
Sybille Ritter, funcionaria de la Camara de Comercio del

Principado de Liechtenstein.

La firma precedente fue posteriormente abonada por el
Consulado de Colombia en Berna en la Certificacién 0110 del
26 de noviembre de 2004 firmado por José Maria Maroso

Pontiggia.
La firma de José M. Marosc fue finalmente abonada por el
Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia bajo el sello

No. 300778 del 24 de diciembre de 2004.

Es traduccion fiel y completa efectuada por:

AL 72T
) c>§n¢i~iczﬁn.'gaé#?7525. SR
Mpria del Pilar 'Iglesias " Marfa d 7’;;
c.c. 41.339.183 de Bogoté C.C 4122018 |.)" ]
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Qffentlichkeitsregister Liechtenstein - Hauptregister

Héginternummar Rachtmnatur Eintraguag|Léschung |Csbertrag 0980019
. v ) wvon: 0001.530.607-6/a I
¥L-0001.530.607-6 lltl-q-l.lllﬂhllt 05.07.1996 (auf 1

Alle Eintragungen

IEL | LD
F L

Aits
[]

e

Ref !hktlwil:ll Libarisrung Akt isn-gtfickalung
1 CHF 60'000.-- CHF 60'000.--|60 Namanaktien su CHF 1'000.--

14 Asantans/Zustelladresse
<70 LEXABNEN TRUBT WO,

. | Balmbofstrpsie 7 T

.9i94 Schman
|Ref | PA-Kapital Libariexung Partizipationsscheine et
: By .
ey v " = »
El|L8|Zweck GeschAftsadresie:-—-'

geael

1| [Dar Zweck der Gessllschalt Ist der Randal, sinschllesslich der Engros-
Handel und Ewischanhandel mit Produktan aller Art und deren Erbringung
von Disnstleistungen mowie simtliche damit verbundenen Dienstlaeistungen
gegeniiber Dritten. Die Durchfihrung von geschiftsmissiger Beratung fir
Dritte sovie die Koordination van geschhftlichen Baratuogen fir
Drittparteien. Dar Erwarb und die Ubertragung von Patenten und
Markenartikeln, geheimsay Produkticmssbliufe an industriellem und .
geistigem Eigentum, die allumfassends Vergaba von Patenten und Lizanzaen.
Die Managemsnt Baratung und andsrs Dismstleistungen an Dritte
einschlissslich der Eoardinstion von dienstleistungs- und

lschaftsbesogenen Warbsmasanahmen sowis alle wit dissan Zwecksn

indirekt odar direkt in Zusssmenhang stehsoden Aktivitdten,
lain-ubuellnch fSsteiligungen und Finansisrungen anderer Gessllschafran.

Ei|18 g-:)mg.g Ref|Btatutendatum
Der von der bishar: Registerkarta Chartragens Aussug enthllt keine 1 [25.03.3004

dem (bertrag gestrichenan Tatsachen und somit auch keins allfdlligen

friharen Statutandaten odar Tagebuch-Zitats. Diese Informaticmen kimnen
auf dar im Peld "Obertzag® bezeichnsten Hendelsrsgisterkarte singasahan
warden.
2 Statutenhnderung: Die publikaticnspflichtigen Tatsachen haben keina An-
| derung erfahren.
Ei;Lb|gachsinlagen, Sackibarnahmen, besenders Vorteils, Genussschaine Raf | Publikaticnsorgan
1 |Landeszeitungen
i i
EL,L5 Swaigniederlassung |Ei|L&|Zweigniederlas El|1d|zweigniedarlassung El|Ld|2veigniederlase
Rol|Rat TB-Mx TH-Datum Eel |Raf TB-NT ‘TB-Datum
Q {Aualassung)
ga | 1 o| as.06.2004
AA a 103]| 30.06.2004
El| As] LB sur Verwaltung Funkt ion l-i%!lm
1 Martino, Allela, BtA: Italiem, 6900 Lugano Prokuristin Kollektivunters t
u sweien
1 Lorensin, Renato, StA: Italien, 63500 Lugano Prokurist Kollektivunterschrift
su zswaien
. Jesves, Alaxandar Bryan lic.zrer.pol., BStA: Liechtenstein, |[Mitglied des Y Einzslunterschrift
9454 Bchaan waltungarates/,
1 Jeeves, Bryan OBE, StA: Liechtemstein, 5454 Schaan Mitglied : d
nll:unglr’ an ;
1 FricewaterhouseCoopers AG, 69500 Lugano Iﬂilim’llt.].l
1 Zsbaleta, Héctor, StA: Argsntinien, Buenos Alres Prokurist
1 Molajoni, Plerluigi, StA: Italien, Milano Prokurist
1 Dal vecchio, Atilio, Buanom Aires H’;‘é-.riu
1 Boechinl, Umbarto, Busnos Alres nm%
1 Laxadwin Trust Company Ltd., Castries, 8t. Lucla Mitglied dtﬁ!g}l-
nltunglzltul{. .

Vadux, 17.11.2004 11:38
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v
TEMARIS COMNECTIONS AXTIEWGESELLACHAFT / ZEMARIS COKNECTIONS LIMITED |Schaan 1

Alle Eintragungen

Vadug, 17.11.2004 11,35 Dieser Aussug aus dem Offemtlichkaitsragister das Firstantums Lisch-

Ty By

o Jf"md

tonstein hat ohne die nabsnstehends Originalbeglaubigung keine Gdl-’~
tigkeit. Er snthilt slle gagenwirtig £iir diasa Pires giltigen Ein-
tragungan sowie allfAllig seit 26.06.2004 gestrichanan Eintragungen
Auf besonderss Verlangsn kamm sauch ein Aussug erstellt werden,

HR 17.NOV.200 & dar lediglich alls gegenwirtig giltigen Eintragungen snthilt.

da; Unerach=if lavr~
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Offentlichkaterarigz -
ovle 2ee2~ Amfage. |
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AUTENTICACION DE FIRMA No. 0 1 1 0

BERNA, 26 DE NOVIEMBRE DE 2004

El Suscrito Segundo Secretario Encargado
de las funciones consulares de la embajada de la reptblica de Colombia

CERTIFICA

Que la sefiora SYBI/LLE RITTER que autoriza el presente documento,
ejercla legalmente en la fecha expresada, las funciones de Oficial de la
Camara de Comercio del PRINCIPADO DE LIECHTENSTEIN y que la
firma y sello que en el documento aparecen como suyos, son los que
usa y acostumbra en sus actos oficiales, de acuerdo con el registro que
se lleva en este Consulado.

El Suscrito Segundo Secretario Encargado de las Funciones
Consulares de la Embajada, no asume responsabilidad alguna por el
contenido del documento autenticado.

" =

"
/JOSE'Wh MAROSO PONTIGGIA.

e Pagado Impuesto de Timbre: U$ 8.00

¢ Pagado Derechos Consulares: U$ 15.00
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SUPERINTEWDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCID

RECIBD OFICIAL BECAA : 05 - 22,22
FECHA ¢t HARIO 30 DE 2003
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NIT 1 B00174089-2

SEPOSITANTE TIFO PAGD BANCO

CUEMTA No. PaGD FECHA P80 Ur. PASO

PARRA RODBRIGUEI & CAVELTECONSIGMACION  BANCO POPULAR  030-00110-4 7983302  30/03/2005 2,12,000.00

sk C O N C E P T 0 115k

CANT. RENTISTICO CONCEPTO TOTAL CONCEPTD
1 30005-01~01 SOLICITUDES 1 TRANITES DE SOL. DE PATENTE DE IN 443, 000,00
TOTAL s 443,000,00
SON:  CUATROCIEWTOS CUARENTA Y TRES MIL PEGOS
REEPONGABLE 1 :

RECIBD DE CAJA APLICADD AL EXPEDIENTE No.
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REQU|S|]'OS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL
. TRAMITE ' j
. i USUARIO  RADIGADOR | i
; DELODEUTILDAD~" () () o
" P
ot T ohH e que su soflcita la concesion de una patente. () i
- - '-Daﬁtdolduﬁﬂudh del sof o de la persona que 3s presenta fa solicitud, () { )
| .y  Descipeién dela iavencitn - ) ()
: ¥ 4= - Dibtjos de serastos.partinentes. () ()} .
‘. '.- r';\ Comprobante de Pago de las tasas establecidas. : '
E x.ﬂ : COMPLETA () INCOMPLETA! { ) () “‘.
%, “"DISERO INDUSTRIAL ( ) .
- - Indicacion de que se solicita of registro de Disefio Industrial () ()
-="" Datos de identificacién del solicitante o de la personaque presenta , ( ) ()
= Iasolicitud, -
- Representacién grifica o fotogrifica del Disefio industrial o muestra de '
Material que Incorpora el disefio. { ) { )
Comprobante de pago de las tasas establecldas () {) !
_COMPLETA () INCOMPLETA () () iy
ESQUEMA DE TRAZADO  { ) ' ‘ -
" Indicacitn de que solicita el registro de un Esquema de trazado. () () :
- Datos de identificacion del soicitante o de ia persona que presenta -
La solicitud. () () Y
. Representacion grifica del esquema de trazado () () :
- Comprobante de pago de las tasas establecidas. () () -
© COMPLETA C(/,/ / INCOMPLETA () ()

Firma Responsable;
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

2020
Bogots, D.C.,
Doctor: Oficio N° aroq
ERNESTO CAVELIER FRANCO ' -1PA28
Apoderado
TENARIS CONNECTIONS AG
ASUNTO: Radicacién N° 05-28405
Solicitud intemacional PCT/EP2003/011238
Fecha inicio fase nacional 10/05/2005
Tramite 011
Evento 379
Actuacién 430
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38
de la Decisi6n 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del
Tratado de Cooperacién en Materla de Patentes (PCT), regla 51 bis del
Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le
comunica que:

® La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesién del
derecho a la patente del inventor al solicitante 0 a su causante. (Art. 26-k)
Decision 486).

B Debera aclararse los nombres de los inventores, por cuanto no coinciden los
indicados en el documento de la publicacién intemacional, con el consignado
en el petitorio fase nacional.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisién 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerara abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el pl;esente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

ENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe dé1a Divisidn de Nuevas Creaciones.

El anterior . requeriniesto fue notificado por fijacion en lista de
focha MRl por
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