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Re: Pt-UNILEVER NV.-Soficitud de Patent de. Invención en Fase 

Nacional PCT para "BARRAS EXTRUf )AS MULTIFASE QUE 
EXHIBEN UNA APARIENCIA. HECHO A MANO NOR UN 

ARTESANOI. PROCESOSPARA ELABOft LION Y METODOS DE 

USO".-Clase CuD. 13I18.-ExDedientenir ero 05-067.471.-

1. Me refiero a ml memorial de 12 de Septiembre d 2005. 

2. De conformidad con jo dispuesto en el Articulo 5.2.12 de la Circular. 

Externa No. 03 de 28 de Abril de 2003, y estando dent i o del piazo de seis meses 

contados desde la fecha de publicación de la soil itud en Ia Gaceta de La 

Propiedad Industrial nümero 576 de 31 de Mayo de 2007, sojicito a ese 

Despacho proceder a realizar et examen de paten :abflidad de la presente 

invención. . 

3. Me permito recordar a usted, que tal como se in ormó en el Petitorio de la 

Thveflción, la presente soilcitud corresponde a CapItulo I. - 

4. Anexo me permito acompafiar recibo ncimero 0 -82.446, expedido por Ia 

Superintendencia de industria y Comercio, que acredi :a el pago de la tasa que 

dicho examen causa. 

Seæor Superintendente, 

A1CIA’tCC REbA RICAURTE 
T. F. 53.215 
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United States Patent i:’si 31673,294 

matthwl [45] June 1972 

[541 METROD FOR TE MANUFACTURE 2,987,102 611961 Heinrlchs.264/73 
OF MARBLEIZED SOAP BARS 3.485,05 1111969 Compact aI.............................264/75 

f 12 Inventor-, 4ayaiond George M8ftM2I Fair Lawn, Primary EaamrnerŠ]RobertF. White 
Assistant ExamfrierŠ,L R FW 

t731 Asgnee: Lever Brothers Ceeapsny, New York, Attorney-.-Rnnnbauh, Graves, Donohue & kaymond 
N-Y. 

221 Filed; Oct. 2, i 1571 ACT 

21’ A p1 No $3,253 The manufacture of marbleized tl1et bars is accomplished by 
preparing two or more differently colored batches of soap or 
detergent particles, the Soap or detergent compositions used 

521 U.S. CL...............................................................264/75 all having approximately the same viscosity and plasticity. The 
[511 hit. Cl. .............. .... .D29 3112 particles range from threeŠsixteenths to three inches in diame-
(581 Fwld of Smrch.. ... ....------- ................... 264175, 73,148, 102 tar and from th -sixteeitths to seven inches inn Ap-

proprirate proportions of pellets are subsequently charged 
[56) Referenem Cited into a vacuum chamber and extruded in the form of a ontiflu-

UNITED STATES PATENTS os log which is cut and stamped into individual soap bars. 

45,164 11/1864 Moreauetal ......... ........ ......... .264173 5CIth,2flieWli!41giireS 
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4lors - 
Will be unseated allowing the chllmberto be recherge4 and the 2, An eitsusInn proee.s for the Oauufodture of marbleized 
ptocess repeated. it Is to be ttoted that thou the charfng soap eotstisin the steps of providhig at least two batees h of 
step of the proeess is a bateb type o ernden the anal 

asu- dcrent colored soap cnn ositionaw mare than 98 per 
slott of the e1ongted bar ofseap wilt be 06 continuous process. 5 cent by weight of any one rcspecthn *position,cash eom 
for the charging and Isausfer of irarticles Itomdbtenber 12 to posWofi haVing essentinily tta same vwosity, the waw con-
the evacuated cbambet W will be programed so tlmt chamber tens In each resectine co mposbion being at, seater than 26 
6 will always cotttotea su.clent amount ofsoepewasinafl pereat by weight wherein said water contells bthe repeotive 
tosqpplyeotnptessioo SCtdW ’- hatcher of soap does not differ by more than 4 percnt-eaeh 

The inveation ma be 
’embodw In other speelbe forms to pist having as atÆa11y the same plasticityns n,eaaorcd 

without departln$ from The spiæt or essential obaraete4sd0s by ptnotroieter readings of the respective compositions 
thereof- The present ebthodithentt two therefore tO be edfl witich do sot direr by more thah 10 milllnleters at the extra-
tittered in all respects as illustratiVe and not restrictive, theC=hc 

gainoupesitionsseOpcofTheentlunbeingindk4lodbythe

appepded claimspltstvtegadgeptatetherebyformŠ
rather thanbytheforegoingdescriptionandhllcllasgesWhiCh15gpeuetsotsoapaimepecriveccioraftavingadiansa-comewithinthemeenio

and rangeofequindeneYoftsrIntherangeofthree-sixtesathsInchto3inches,cOmbiningeta
nsaretherefore ntenedtobeembraeedtberiiftsaiddifibtentcoloredpelletsinchamberwhereinthetern-Weelamt:pertxrcgfthepelletsshrafidrngebetween5&to130’FI.MSOXItUSpreess(OrthetalmuihUtutOextredhigmidcombinedpelletsofsoaptitansaidchambersopcomprisingthestepsofprowlingatheisttwobatchesof20p1oerhavinganeezlewithanorificeof

drenteOloredsoap paltiolestiavinga diameter In theroago-suitableshapeforformingaloghagamafbteizedpatternofofthree-sixteenzhsinch.to3InchesWithnomorethanO8per.-atleasttwotiierontcolots,andthoreaftercuttingsndlogtocentbyweightofanyonerespectivebatch,eaebbatebhavingSinessentiallythesameviscosity,thewater

crinterit ineachrespectivebatchbeingnogreater
than 2dperŠatbyweight

of 
25whereinthe tesnperatore ofsaid extrtided 

batofmar’wllerehs

said watercntant In therespectivebatchesofsoapblazedsoapafterpassingthroughthesecondplodd5rdt,esdenotdifferbymorethan4perveist,eachbatch
et 

WPrendallythesameplattiinty asmeasuredbypenetrsm’meter4.AneatrtinenprocesslotthefocteteofsoapasinreadingsftheinspectivehatchetOfsoappertieiC5W1notdifrerbymorethan10milllxnotersattheextruiodteXn-wbwia$aidpelletsofsoaphavealeigthintherange-30peraturC.blendingsaiddaferentcoloredbritcheswhereinimfttoittelienS.Ancxtreak,nproectelottheamnefactureofsoapatintemperatureoftheparticleshOuldrangebetween50’F.midmrP,eictrudingsaidblendedparticlesfrontaplodderdaft2w1trtinsaidchamberandsaidsecondplodderarethyougbanartieformingatog,andthereaftercuttingsaidlogevouatedWlthsaltidisebargepntoiormipgavacuumseaLtoformsoapbarshavingausailileiredpatrereofatleasttwo35**4045so55+6016510-75
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El problema planteado en esta solicitud consiste en desarrollar una barra de 
jabón multifase en donde las fases tengan Ilmites demarcados, diferencias de 
textura optica y patron y diferente composiciOn 

La solicitud en estudio presenta barras de jabôn  multifase que comprertde una 
fase continua constituida por una base surfactante y una fase sólida discontinua 
que incluye una matriz sOlida soluble en agua. Lasolicitud tamblØn comprende 
un proceso tie extrusiOn para la elaboraciOn de las barras de jabOn anteriormente 
descritas y mOtodos de uso de las mismas. 

El objeto de Ia invenciOn se catalogO como Cli D l3I18 segCin Ia Clasificación 
Internacional de Patentes (]PC). 

3. De La solicitud tie Patents 

3.1. Reivindicaciones (artIculo 30 D 486) 

. 
. Las reivindicaciones independientes 1 y 20, seæalan: 

"una barra de jabOn extruida multifase que tiene una apariencia tie hecho a 
mano por tin artesano" constituida por una fase sOIida continua y una fase 
discontinua. (Negrita personal) 
La frase resaltada en negrita seflala el efecto producido par la fase discontinua en 
dicha barra. 

"En donde la dureza de la face continua esta on el range de 1.9 a 2.5 bar 
cuando es medida a una temperatura entre 33 y 50 C; la proporción A, 
definicla como la dureza tie la face discontinua medida a una temperatura 
de 25 °C dividida per La dureza do la fase continua medida a tina 
temperatura de 33 °C es mayor que 2.0 y on donde Los valores tie dureza 
son medidos par medlo de La prueba de cilindro tie impacto", (Negrita 
personal) 
El pÆrrafo en negrita setiala el resultado a alcanzar (dureza) con las diferentes 
composiciones de las fases continua y discontinua de la barra de jabOn. 

’En donde la barra tiene una seæal tie clasiflcación visual descriptiva de at 
menos 3.0 cuando es medida par una prueba tie panel de discriminación 
visual" (Negrita personal) 
El pÆrrafo en negrita seflata el resultado a alcanzar (cJasificaciOn visual) con La 
estructura y aparariencia de la barra de jabôn.  

"En donde (as temperaturas notadas aproximadamente reflejan las 
condiciones tØrmicas tie cada fase cuando las faces continua y discontinua 
son primero combinadas antes de la extrusion final para formar la maca de 
material compuesto". (Negrita personal) 
El pacrafo en negrita seæala las condiciones tØrmicas de los componentes de la 
barra dejabOn durante el proceso de fabricaciOn de la misma. 

Es importante mencionar que las reivindicaciones deben definir un producto par 
sus caracteristicas estructurales y funcionales. No so aceptan reivindicaciones 
que caractericen efectos y resultados. Con respecto a las condiciones tØrmicas 
de las fases de la barra de jabórt, Østas corresponden a caracterIsticas de 
proceso y no de produoto. Por to anterior, los pÆrrafos en negrita anteriormente 
seflalados deben eliminarse do las citadas reivindicaciones. 












