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El documento que acredita la calidad de REPRESENTANTES
LEGALES en Bogotd de los doctores ALICIA LLOREDA y/o
GUSTAVO TAMAYO y/o IGNACIO SANTAMARIA y/o
ENRIQUE ALVAREZ para TODOS LOS ASUNTOS
RELACIONADOS CON LA PROPIEDAD INDUSTRIAL de la
sociedad peticionaria, que faculta a cada uno de dichos abogados
para actuar individualmente, se esta presentando con esta solicitud.
En consecuencia, ruego a usted reconocer la personerfa de cada uno
de dichos Representantes Legales para actuar dentro del presente
expediente, a fin de que cualquiera de ellos pueda intervenir en

cualquier tiempo respecto de la solicitud en él contenida.

ngkuam N —

ALICIA LLOREDA RICAURTE
T.P. No. 53.215

ML
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n Veri 95 Aldwych Londan WCZB 4FF
- oa . n .VenI:I & SO“S United Kingdom
Scrivener Notaries Tetephone: 020 7285 4300
Translators R o oWTEsal0
Wiliam B Kerwar LL B ~ Jessach M Reeve 14 A, hup:Awwwv.johrvenn,co.uk

Assoclaoes: Agnes Cosiast + Jorgthan P Coutts s, um.
Consultamts: Keith F C Bakev wwn, A » isiiget M EBson 8.4,

Yo, don WILLIAM BRIGNALL KENNAIR, Notario Piblico
debidamente admitido, con competencia para actuar en Inglaterra y Gales y
con ejercicio en Londres, Inglaterra, certifico por Ias presentes:

1. QUE el Poder que se adjunta fue firmado en nombre y
representacién de UNILEVER N.V. con oficinas en Weena 455, 3013 AL,

‘Rotterdam, Pafses Bajos, por don RICHARD DUNCAN HEATH y doha
NICOLA HOPE, ambos Firmantes debidamente Autorizados de la referida
Sociedad;

-+ 2. Y QUE el referido Poder, asf firmado, ha sido debidamente
otorgado en representacién de la referida Sociedad.

EN TESTIMONIO de lo cual expido este Certificado bnjo\mi firma y

Seflo Notarial en Londres, el dia catorce de julio de dos mil cuatro.

e\ 4“:&‘35'::.-' ‘i:'-.:._ }I-‘ .h-'l o
LBOTERG et
—_— Nu;&f&“o MEDINA




APOSTILLE ,
{Hagre Convention of § October 1961 / Convention de La Haye du 5 octobre 1961)
UNITED KINGDOM OF GREAT BRITAIN ANI) NORTHERN IRELAND
1. Country: Uniﬁthdwmuumm
Pays: Roysume-Uni de Grando-Bretagne et d’Iriande du Nord
This public document / Le présent acte public

2. Has been signed by Willlamm Brignall Kennalr
&€ signé per

3. Acting in the capacityof Noatary Public
agissant en qualité de

4. Beamthescalstammpof  The Sald Notary Poblle
eyt revitu du scemuitimbee de

A

S. slondooflondres . - v - 6. thefle. 14 Jnty 2088

7. by Her Majosty’s Principal Scorctary of Stata for Foreign and Contitg gy
DA b Secxetire 3" Fiat Principal de Sa Majesté mux Affsires Egghalia’e

%

. m;;béfm:-m '_" ' G464139 .
) M\ e VL 10 s

k)

AN

For the Sacratery of Smie / Pour ls Svcritave d'Eiat

£ this document ia to be used in a country which is not party to the Hague Convention of $ October 1961,
it should be presented 10 the comsular section of the mission representing that country.



;\"MNiL"'EVER N.V...unz sociedad
Xistente dé conformidad con Ias ieyes

' «nicillo en Rotterdam, Holands

* . nombramos por el presente a ALICIA LLOREDA yio

GUSTAVO TAMAYO y/o IGNACIO SANTAMARIA
y/o ENRIQUE ALVAREZ, domiciliados en Bogoté,

- Colombla, con oflcinas en dicha cludad, Calle 72 No.

§-83, piso Go., nuestros representantes legalas y
verdaderos en Bopotd, con facultades para recibir
notificaclones y nombrar apoderados judiciales o
extrajudiciales, con el fin da dar cumplimiento al
paragrafo 10, del articulo 543 del dacreto 410 de
1971.

Los doctores ALICIA LLOREDA y/o GUSTAVO
TAMAYO vyio IGNACIO SANTAMARIA vylo
ENRIQUE ALVAREZ, o los apoderadoe que
cualquiera de ellos designe, quedan especialmente
facultados para representamos ante las autoridades
colomblanas, administrativas, judiciales o de policfa,
en fodos los trdmiles relativos a la propledad
industrial, a cuyo efecto les facultamos para dar ante
dichas autoridades todos los pascs necesarios al
objeto indicado; elevar solicitudes, declaraciones,
raclamos, recursos Yy presentar desistimientos;
formular descripciones, enmiendas, limitar el
alcance de las solicitudes y los registros, presentar
oposiclones y apelaclones; instaurar cancelaclones,
renunclar total o parcialmente a los registros, abonar
todos fos impuestos y cuotas y efactuar todo otro
pago determinado por la ley; reciblr todos los
documentos y valores, dando el descargo

raspectivo; llenar cualesquliera otros -requisitos y .

tomar, en fin, todas las medidas que creyersn
conducentes al resguardo de nuestros intereses; y
adiclonalmente quedan facultedos para tomar

intervenclén como demandanies o dsmandados ante .

los Jueces que sean competentes, pudiendo transar,
someter a Aarbitros, desistir, percibir, “concifiar y
apelar, con todas las demés facultades que resulten

necesarias, y por el presents declaramos desde -

ahora vélido y bueno cuanto dichos representantes™
y/o los apoderados que cualqulera de ellos nombre
hicleren en nuestro benaflcio,

Asimismo; facultamos- a los doctores- ALICIA
LLOREDA yfo GUSTAVO TAMAYO v/o IGNACIO
SANTAMARIA y/o ENRIQUE ALVAREZ, para
solicitar en la Oficina de Propiedad Industrial la
protocolizacién de este documentc y de cualquler
poder que cualqulera de ellos olorgue a8 nombre
nuestro.

Dado y firmado ¢l 43 Jc TO\;b AC 2.004

- do for our:penefi

The undersigned, UNILEVER N.V. a corporation
organized and existing under the laws of The
Netherlands,

domiciled at Weena 455, 3013 AL, Pastbus 760,
3000 DK, Rotterdam, The Netherlands,

hereby appoint, ALICIA LLOREDA y/o GUSTAVQ
TAMAYO vy/o IGNACIO SANTAMARIA vYio
ENRIQUE ALVAREZ, of Bogota, Colombla, with
offices In sald town, Calle 72 No. 583, Sixth Floor,
our true and legal representatives in Bogotd, with
power to receive notifications and to appoint judicial
or extrajudiclal egents, so as to comply with
paragraph 1o. of article 543 of decree 410 of 1871.

Doctors ALICIA LLOREDA y/o GUSTAVO
TAMAYO vyio IGNACIO SANTAMARIA VYo
ENRIQUE ALVAREZ, or the agents by any one of
them appointad, are especially empowared to
represant us before the administrative, judiclal or
police authorities of Colombia, in all proceedings
pertaining to industrial property, for which purpose
we authorize them io take before the said authorities
all the necessary steps for the said end; to file
petitions, declarations, claims, recourses and
withdrawals, to draw up specifications; to file
amendments, to limit the scope of applications and
registrations, file opposltions; file cancellations total
or partially walve registrations, to pay all instaliments
and effect all other payments prescribed by law; to
recelve proper recelpts, to comply with all other
requirements and, in short, to take all those
measures which they may deem fit for the protection
of our interests; and additionally we authorize sald
agents to act on our behalf, as complainants as well
as defendants, before the cornpetent judges, with full
powers to make arrangements, to submit to
arbitrators, to desist, to collect, to conclillate, to
appeal and, In short, with all such further powers as
may be required, and we hereby declare from now
on as valid and good all that sald representatives
and/or the agents by any one of themn appointed may

COMD MOTAND llm NCARO B
DB B000TA, HAGD °.' & -

OS]
ylo .- GUSEAVSE
tto IR
S S

Given an 'uimaﬁluaywmmm

' bl—l. --:":>. uds % Qm ) h

Richard Duncan Heath Nicola Hopa
Both Duly Authorised .

NOTARY SHOULD EXECUTE OTHER SIDE
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File number: 24051830 Page 00001 Limited extract

English translation of an extract from the commercial register of the
Chamber of Commerce and Industries for Rotterdam

Legqal person:

Legal form :Naamloze Vennootschap (Public Limited .........
Liability Company) ........ Chsessaaas Ceasranns
Name tUnllever N.V. ....icccirevnnnnocannsnesnnnnsns
Statutory seat tRotterdam ....... Steresssessansasesaes saeasssas
Incorporation deed 109-11-1927 ......creennnn teessrassassssasannan
Deed £ latest amendment of
articles :13-05-2004 ........... cetcsaassastessenccnanea
Authorized capital tEUR 697.641.704,22 .....00ccneavnsassacansanse.
Issued capital :EUR 411.862.272,26 ........ teiuscerenanna ceee.
Paid up capital :EUR 411.862.272,26 ..ivcvevangaornncns
m"_,_JCapital_comxe:ted_intg_enzn"accﬁ_tg_a:;J“JJJ,,
2:67¢ B.W.}) ..... assesnaaaas teesesunas eesaaanas
There are different classes
f shares - :Consult the commercial regiater file .........
Undertaking: - )
Tradename (8) tUndilever N.V. ....ciiciveecnccncacanasannnnnne
Address - :Weena 455, 3013AL Rotterdam .........ccc0c0ve..
g Mailing address :Poatbus 760, 3000DK Rotterdam ..........oeeee..
Telephone number t010-2174000 .....cvoPiueacvssssscsnrwasnsennse-
Fax number t010-2174798 ......ccicitenvnnscannnnne tetaasane-
Description of busineass
conducted :TO OBTAIN INTERESTS IN PARTNERSHIPS AS WELL AS
MANAGING AND FINANCGENGw, . .
Employees 10 oeiiieiarannan

Direct r(s):

Name :Fitzgerald, N:l.al]g w.ﬁ;I,JA:I, 4 S ..
Date and place of birth :13-09-1945, Flij rel dm".“P."sqwa ...... R
Address :Warreners Lane HEybri e‘ktlBﬂOiuj;United .en
Kingdom ....... tesessssssaansesnennansanan cene-
Dat f entry into office :20-05-1987 ......c00.. Ceeaeassansassesannnna .-
Title :Ultvoerend bestuurder ..... Gesesatessaasasenns
Powers :Authorised jointly with other ........... cesae.
directors/others, see articles ................
Date f (present) represen-
2818553224 Page 00002 £ llows.

KAMER VAN KDOPNANDEL ROTTERDAM
BLAAK 4D, 3011 TA ROTTERDAM

r{010) 402 77 77 F (010) 414 57 54
INZASE HANDELSREGIJTER

7 0900-1234567 (€ 0,70 PER MINUUT)
INTERNET: WWW.EVK.NL
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File number: 24051830
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A &5 KAMER van xoopumas:.?

'ﬁﬁL’FRDAhl

Page 00002 Limited extract

Date f (present) represen-
tative authority

Name .
Date and place of birth
Address

Date f entry into office

Title
Powers

28-679004

tative authority $13-05-2004 ...coovececcecenconacnonronsacnaras
Name :Burgmans, Antony ...... *esstecccsenarasaans
Date and place of birth :13-02-1947, Rotterdam ....... cesstssesnnannana.
Address :1 Danesmead, Cobham, surrey, ktll 2en, United .
Kingdom ........ creesrtistessnrsnenanas
Date f entry into office $0B-05-199]1 .....cicerecnnnnnscncnnnrnnnaarannnns
Title :Uitvoerend bestuurder ..........cc000cccanns .o
Powers :Authorised jointly with other ....... cedaenenn.
directors/others, see articles ............ ceen
Date f (present) repreeen-
_ tative authority 113-05-2004 .......cccccetniittccctcccsannaaannn.
1
|
; Name :tButler, Alan Clive .........ccucvrvrnmrnnnnnan.
v Date and place of birth :22-06-1946, Bogota, Colombia ........ccnnnceee.
—————Address 1 \.ampden—i-n.-l—l—Gardens—henden—wa—?au—Umrted—.-
Kingdom ......icvi00nneeaannaas e erressseneranens
Date of entry into office 106-05-1992 .......cci0tcnnnan et esersessannna-
Title :Uitvoerend bestuurder ............... rreetenaas
Powers :Authorised jointly with other .................
directors/others, see articles ...... Cheeeneee.
Date f (present) represen-

B tative authority $13-05-2004 .....cccccaeennn terestsedennannsa cen:
Name :Markham, Rudolph Harold Peter ......c-ccaveeee.
Date and place of birth :13-03-1946, Alresford, United Kingdom .........
Address :48 Trinity Church Road 17 CALDW HS, Barmnesa, ...

londen ewl3l 8ri, Un:.ted K:Lngdam
Date of entry into office :06-05-1998 ......; Ere g s & % e e
Title :Uitvoerend bestuubfREieers vae “m ey
Powers :Authorised jointld 115y RF LTI S
directors/others EmSee=gduifeTe - R

£13-05-2004 ...., S e ., s s ST c s s s o e
:Cescau, Patrick JeihiBdiesnne e, I8 Ceresesens
:27-09-1948, Pari ST R
:10a Gloucester Park App. ASHBURN, ™ o .. cccccees.
Place, kensington,london, United Kingdom .......
t04-05-1999 .......iccnun- cresteasraananan ceaen.
tUitvoerend bestuurder ..........ccecveccanans ..
:Authorised jointly with other ..... tesecensann-
directors/others, see articles .........cccu...

Page 00003 follows.

KAMER VAN KOOPHANDEL SOTTEADAM
BLAAK 40, 3011 TA ROTTEADAM

T {010} 402 77 77 r (010) 414 57 54
INIAGE HANDELSREUISTER

T 0900-1234567 (€ 0,70 rer minvuy)
INTERREY: WWW.KVE.NL

9.



> KAMER VAN KOOPHANDEL’

’ ‘EOTTERDA

File number: 24051830 Page 00003 Limited extract
Date I (present) represen-
tative authority 113-05-2004 ........cc Gt M arastaenasssaannnnees
Name :van Heemstra, André René .........cccvevncsasn.
Date and place of birth :31-01-1946, Zwolle .......... cestesusnasanas
Address :Floris Grijpstraat 13, 2596XD ' s-Gravenhage ...
Date f entry into office $03-05-2000 ...ciccvsetcnonsccnanssosnsnanoscnan:
Title :Uitvoerend bestuurder ........... Ceesessnaann ..
Powers ;:Authorised jointly with other ..... tressassnan.
directors/others, oee articles .......---..a...
Date f (present) represen-
tative authority 113-05-2004 .....c..re0rrannencanrcnannnnas soen
Name :Dadiseth, Keki Bomi .................. ceeeaane
Date and place of birth :20-12-1945, Punecms, India ......ceccctvevnnna.
Addresse :Gloucester Park app. 10 A Asgburn, Place .......
Kensington London, United Kingdom ............
Date f entry into office :03-05-2000 ....cccvecnasenannsansncnns tereannse.
Title :Uitvoerend bestuurder ..........c.ccvceucevenn.
" Powers :Authorised jointly with other ..........c..cuaes.
b directors/others, see articles ................
Date f (present) represen-
tative authority :13-05-2004 .....0c0004 csaavaans feesveaassaaan:
Name :van der Graaf, Cornelis Job ......cicvcevencns.
Date and place of birth :02-11-1950, Goes ...... :
Address :Kievietglaan 34, 2245GP-Wanowena
Date f entry into office :13-05-2004 ......... .
Title :Titvoerend bestuurdd,"
Powers :Authorigsed jointly w

directors/others, a-ﬂ‘g

Name :Gonzalez Laporte, CLHié
Date and place of birth 122-05-1934, Cananeai.s
Address :Santa Anita 150, Edoggde.Me
MexiCo ....vi.cveanenasensaanansenosnnseasaasnna
Date of entry into office t13-05-2004 .......vcccerennnaanaccnsnnnnnannnn.
Title :Niet-uitvoerend bestuurder ......-..cvccccun..
Powers :Authorised jointly (with other direct rs, see .
articles) ........ccc0.0 Cescaancsssassancnsan .
Name :Baronegs Chalker, Lynda .......cccceceesennan .
Date and place of birth :129-04-1942, Hitchin, United Kingdom ..........
28-07-2004 Page 00004 follows.

KAMER VAN KOOPHANDEL ROTTERDAM

BLAAK 40, 3011 TA ROTTERDAM

T {010) 402 77 77 F {010) 414 57 54

INZAGE RANDELSREGISTER

T 0900-1234587 (€ 0,70 rEr mmivuT) B



File number: 24051830

uzn VAN KOOPHANDELD)

TTERDAM

Page 00004 Limited extract

Address

Date f entry lnto office
Title

Powers

Name

Date and place of birth
Address

Date f entry into office
Title

Powers

———ae Date-and-place-of .birth.

-7

Address

Date f entry into office
Title

Powers

Name

Date and place of birth
Address

Date f entry into off:ce
Title

Powers

Name

Date and place of birth
Address

Date f entry into office
Titl

Powers

Name
Date and place of birth

Address

23-6h,zqg4-

:11 The Winery, Londen SW8 1JR, United Kingdom .

:13-05-2004 ........00c0000s0 teassesctsesesasna-
:Niet-uitvoerend bestuurder ..........cccctceea.
:Authorised jointly (with other directors, see .
articles) .......ccciviiecnnnane ceeenaen chasna
:Lord Brittan of Spennithorne, Leon ..... taaeaa
:25-09-1939, Londen, United Kingdom ............

:1 Carlisle Mansions, Londen SW1l, United Kingdor
:13-05-2004
:Niet-uitvoerend bestuurder
:Authorised jointly (with other directors, see .
articles)

:Collomb, Bertrand Pierre Charles
:.14~-08-1942, Lyon, France . ......ooes.os==rnzg=2ss-
:4 Rue de la Lota, Parijs 75116, France .......
t13-05~2004 .......cicctcacnanasnrnesavnannnenn;
:Niet-uitvoerend bestuurder ........... .
:Authorised jointly (with other directors, see .
articles)

:Dik' Wim LR B B R A N LR R R I B B R DY B B B Y RN R IR R )

:11-01-1939, Rotterdam ........ccccceenceananans.
:Antwerpse Baan 10, 5268KB HELVOIRT ............
:13-05-2004 A e s e R s e R YTESRTARNDRSTERS RN R ]

:Niet-uitvoerend bestuurder ......ccccevveeanen
sAuthorised jointly (with other direct rs, see .
Articled) ...ic.cccieicicecccnnrcccnrnsssnonanns.
:Fanjul Martin, Oscar
:20-05-1949, Santiagoatﬁg;
sJuan Belmonte 11, M
:13-05-2004 ........ o
:Niet-uitvoerend besiy
:Authorised jointly (Wi
articles) 7

:Kopper, Hilmar ...§ ophwai o S
:13-03-1935, Oslani AR :
Germany ........ ot s e
:Himburg 9, Rothenbach D-56459, Federal
Republic of Germany ....

Page 00005 follows.

KAMER VAN KOOPRANDEL ROTTERDAM
BLAAK 40, 3011 TA ROTTERDAM

T(010) 402 77 77 r (010) 414 57 54
INZAGE NANDELSREGISTER

T 0900-1234567 (€ 0,70 rEr minuuT)
INTERNET: WWW.KVE.NL
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Page 00005 Limited extract

Date f entry into office
Title
Powers

Name
Date and place of birth
Address

Date of entry into office
Title
Powers

Address

Date £ entry into office
Title

Powers

:13-05-2004 ......... Pisesessssererannesnas
:Niet-uitvoerend bestuurder tteevbtenerraanaanas
:Authorised jointly (with other direct rs, see .
articles) ........iireectrenncanersarescanasanna.

:Simon of Highbury, David Alec Gwyn Roberts ...
:24-07-1939, Londen, United Kingdom ...........
:6 8t. Mary's Grove Canonbury, Londen N1 2NT, .

United Kingdom .........cceeceaacnananasaacnns-
t13-05-2004 .......cccevesccacccnscnnas cieaaaan-
:Niet-ultvoerend bestuurder ........... e acaaa-
:Authorised jointly (with other direct ras, see .
articles) ........ ceserstesarrennan terenaans cesan
:van der Veer, JerO N ......ceevevvssnsansansns-
T 27-10-1947, Utrécht ........- " s s~ parar R
:Adres afgeschermd, o.g.v. art 32 Hrb. .........
t13-05-2004 .....cccttttttnannnnnnnnnns sease e
:Niet-uitvoerend bestuurder ................. .o

t:Authorised jointly (with other directors, see .
articles) ......cccccietcitnntncatacarsnansnnn-

Issued by the chamber of commerce

KAMER VAN KOOPNANDEL ROTTERDAM
BAAK 40, 3011 TA ROTTERDAM

r (010} 402 77 77 F (O1G) 414 57 54

INIAGE NANDELSREGISTER

r 0900-12348567 (€ 0,70 PER MinUiUY)
INTERNET: WWW.KVK.NL



APOSTILLE

(Convention de 1a Haye du 5 octobre 1961)
1.Country: The NETHERLANDS

This public document
2.has been signed by

C. Mijnsbergen van de Mortel
3.acting in the capacity of

servant of the chamber of commerce
4. bears the stempel of

C. Mijnsbergen van de Mortel

Certifled
5.at ROTTERDAM 6. on 04-08-2004
7. by the clerk of the District Court

(Griffler van de Arrogd
8.N° 147560
temnpel: 1

-I"
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TRADUCCION OFICIAL No. 2004-08-12-406 de un documento escrito en Inglés/
Espafiol, 1a cual para efeclos del presente lleva el sello personal de Martha Lucia
Arciniegas M., Traductora e Intérprete Oficial en virtud de la Res 1523 /88 del Ministerio
de Justicia. .

Legalizacién de un Poder de Representacion Legal conferido a ALICIA LLOREDA
ylo GUSTAVO TAMAYO, y/o' IGNACIO SANTAMARIA y/o ENRIQUE ALVAREZ

otorgado por UNILEVER N.V.
— 'i- Dadoy firmadoel"13dejulio del"2004— - T ” T
(fdo)
Richard Duncan Heath . Nicole Hope
Debidamente autorizado

SE DEBE LEGALIZAR MEDIANTE NOTARIO AL DORSO Pé&gina

Sigue len Espafiol legalizacién, mediante Notario, de la firg ALt 7

{fdo)
WILLIAM BRIGNALL KENNAIR, Notario Pablico




APOSTILLA
(Convencién de La Haye del 5 de Octobre de 1961)

REINO UNIDO DE GRAN BRETANA E IRLANDA DEL NORTE

Pais: Reino Unido de Gran Bretafia e Ifanda del Norte

Este documento publico
ha sido firmado por Willlam Brignall Kennair

actuando como Notarlo Puablico

yllevael'sello/estarvipillade ~— Dicho Notario Publico - _

Certificado
en Londres _ 6. el 14 de julio del 2004
Por el Secretario Principal de Su Majestad para Asuntos Exter;oresy del '
Commonwealth "' _ :
No. G464139 ‘
Timbre/Sello " 10 :
Aparece el Sello de la Oficina

de Asuntos Exteriores y del
Commonwealth

Segin'miieal’ saber y entender, esta es una traduccion fiel y complata deé

su original en inglés de la cual se deja copia para futuras referencias.

mnuummmnlitqn

TRADUCTORL £ INTERPRETE ORCIAL
RESOLOON 1523 /88 MBLIUSTICA
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Nuamero Archivo 24051830

KAMER VAN KOOPHANDEL
ROTTERDAM.

Pagina 00001 Extracto Limitado

Traduccién al inglés de un extracto del registro comercial de la Camara de

Industria y Comercio de Rotterdam

Persona legal;

Forma juridica

Nombre

Sede Estatutaria . _ . _
Primer registro en el registro
comercial

Escritura de |a Gltima enmienda de
los articulos

Capital autorizado

Capital emitido

Capital pagado

.Rofterdam_____

Naamloze Vennootschap) (Compafiia de
Responsabilidad Limitada Publica)...

Unilever N.V.

09-11-1927
13-05-2004
EUR 697. 641.704,22

EUR 411. 862.272,26
EUR 411. 862.272.26

(Capital convertido a euros segun el art. 2
2:67¢ BW.)

Existen diferentes clases de Consultar el archivo de registr®!

acciones - '

Empresa: "

Razdn social : Unilever N.V. Lo T

Direccion . Weena 455, 3013 A!: Rotterdafp .........-.

Direccion de correo : Postbus 760, 3000DK Rotterdam ....................... o
Numero telefénico : 010-2174000 .............connnnennns ceveereetsaeernrrens
NOmero de fax : 010-2'1'71?98 teeereesseteeranatnaenreeeannnnn eeeereseansasannnes

Pagina 00002 sigue

\>




Namero Archivo 24051830

W9

Pédgina 00002 Extracto Limitado

Descripcion Negocio realizado

Empleados

: OBTENER INTERESES EN SOCIEDADES,

AS| COMO MANEJO Y FINANCIAMIENTO

:0

Este extracto contiene una seleccién de personas en ejercicio de un cargo publico

Nombre

Fecha y lugar de nacimiento
. - Rireccion_ . ... ..
Fecha de ingreso a la oficina
Cargo

Facultades

Fecha de Autoridad

Representativa

Nombre
Fecha y lugar de nacimiento
. Direccién
. Fecha de ingreso a la oficina
Cargo

Facultades

: Fitzgerald, Niall William Arthur
: 13-09-1945, Flijo, Ifanda

.. Warmreners_Lane, Weybridge kt130lq, . .. - .

United Kingdom
: 20-05-1987

: Uitvoerend bestuurder

: Autorizado conjuntamente (con otros

directores/ otros, ver articulos..............c.cc.vvu.....

1 13-05-2004..............ooncereiririninne

: Burgmans, Antony ..................;e

: 13-02-1847, Rotterdam

: 1 Danesmead, Cobham, Su
United Kingdom

on '“:’TA. NAGD ©

: 08-05-1891

. Uitvoerend bestuurder

: Autorizado conjuntamente (con otros

directores/ otros, ver articulos...........................

Pagina 00003 sigue

(8 ]



P&gina 00003 Extracto Limitado

NUumero Archivo 24051830

Fecha de Autoridad

Representativa 1 13-05-2004...........coo e
Nombre : Butler, Alan Clive

Fecha lugar de nacimiento

Direccion

Fecha de ingreso a la oficina
Cargo

Facultades

Fecha de Autoridad
Representacion

Nombre

Fecha y lugar de nacimiento

Direccidn

Fecha de ingreso a la oficina
Cargo
Facultades

Fecha de Autoridad
Representativa

: 08-05-1998
: Uitvoerend bes!uurder

: Autorizado conjuntamente (cSa

: 22-06-1948, Bogota, Colombia

: 1 Campden Hill Gardens, London w8 7au

United Kingdom..........ccccoorriiiinrrrcccier e

© 06051892 ......ooeoeeeeeeeeeeeecereeeanreeeneans
: Uitvoerend bestuurder _

. Autorizado conjuntamente (con otros

directores/ otros, ver articulos............

: 13-05-2004

: Markham, Rudoiph Harold Peter
: 13-03-19486, Alresford, United Kingdom

: 48 Trinity Church Road 17 CAtRW:kiS;

D

Barnes London sw13 81j, United &

directores/ otros, ver articulos............o Mamaen

: 13-05-2004

Pagina 00004 sigue

)



Ndmero Archivo 24051830

\o

Pagina 00004 Extracto Limitado

Nombre
Fecha y Lugar de Nacimiento

Direccién

Fecha de ingreso a la oficina
Facultades

Fecha de Autoridad
Representacion

Nombre
Fecha y Lugar de Nacimiento

Direccion

Fecha de ingreso a la oficina -

Cargo
Facultades

Fecha de Autoridad
Representacion

: Uitvoerend bestuurder

: Autorizado conjuntamente (

: 13-05-2004

: Cescau, Patrick Jean Pierre

. 27-09-1948, Paris, Francia

10* Gloucester Park App ASHBURN, Piace,
Kensington, London, United Kingdom

: 04-05-1998

: Autorizado conjuntamente (con otros

directores/ otros, ver articulos................coeveune..

1 13-05-2004

: van Heemstra, André René

: 31-01-19486, Zwolle

: Floris Grijpstraat 13, 2686XD"s Gravenhage
: 03-05-2000

directores/ otros, ver articulos



Numero Archivo : 24051830

Pagina 00005 Extracto Limitado

Nombre
Fecha y Lugar de Nacimiento

Direccién

Fecha de ingreso a {a oficina .

Cargo

Facultades
Fecha de Autoridad. .
Representativa

Nombre

Fecha y Lugar de Nacimiento
Direccion

Fecha de ingreso a la oficina
Cargo

Facultades

Nombre
Fecha y Lugar de Nacimiento

Direccién

: Dadiseth, Keki Bomi
: 20-12-1945, Punecms, India

: Gloucester Park app. 10 A Asburn, Place
Kensington London, United Kingdom

: 03-05-2000
: Uitvoerend bestuurder

: Autorizado conjuntamente (con otros
directores/ otros, ver articulos........c...ccccevevvvneens

: 13-05-2004
: van der Graaf, Cornelis Job

: 02-11-1950, Goes

: Kievietslaan 34, 2243GD Wassenaar

: 13-05-2004

: Uitvoerend bestuurder

. Autorizado conjuntamen oy~
directores/otros, ver arti Iékeu“i‘-:a':ﬁ‘m%."é".ﬁ‘é' :

m.-mmmnuvu-r '

: Santa Anita 190, Edo de Mexlco C P 5390 -
México

Pdgina 00006 sigue

s



Numero Archivo : 24051830

Pégina 00006 Extracto Limitado

Fecha de ingreso a la oficina
Cargo

Facultades

Nombre
Fecha y Lugar de Nacimiento

.. Direccion

Fecha de ingreso a la oficina
Cargo
- Facultades

Nombre
Fecha y Lugar de Nacimiento

Direccién

Fecha de ingreso a la oficina
Cargo

Facuitades

: 13-05-2004
: Niet-uitvoerend bestuurder

: Autorizado conjuntamente (con otros
directores/otros, ver articulos._...............cccuee...e.

: Baroness Chalker, Lynda
: 28-04-1842, Hitchin, United Kingdom

> 11, The Winery, London SW8 1JR, United
Kingdom

: 13-05-2004
: Niet-uitvoerend bestuurder
: Autorizado conjuntamente (con otros

directores/otras, ver articulos............c.cecoveee.nne

: Lord Brittan of Spennithorne, Leon

: 25-09-1939, London, United Kingdom

: 1 Carlisle Mansions, Londoi
Kingdom

: 13-05-2004

. Autorizado conjuntamente (con r
directores/otros, ver articulos...............cccceueu.e.

Pagina 00007 sigue



Ndmero Archivo : 24051830

A

Pégina 00007 Extracto Limitado

Nombre

Fecha y Lugar de Nacimiento

Direccién
Fecha de ingreso a la oficina
Cargo

Facultades

Nombre

Fecha y Lugar de Nacimiento
Direccion

Fecha de ingreso a la oficina
Cargo

Facultades

Nombre
Fecha y Lugar de Nacimiento
Direccion

Fecha de ingreso a la oficina
Cargo

: Collomb, Bertrand Pierre Charles

: 14-08-1942, Lyon, Francia

: 4 Rue de la Lota, Paris 75116, Francia
: 13-05-2004

. Niet-uilvoerend bestuurder

: Autorizado conjuntamente (con otros
directores/otros, ver articulos...........ccccooeeeeeeee.

: Dik, Wim

: 11-01-1839, Rotterdam

: Antwerpse Baan 10. 5269KB HELVOIRT
: 13-05-2004

: Niet-uilvoerend bestuurder

: Autorizado conjuntamente (con otros
directores, ver articulos...........................

CONO ey,
L ' m J
P& BOUnrs, mage 12 lucn.;““'”"’
érﬂm..-. mmg."“nn m,.",'_':
N X A " H

: Fanjul Martin, Oscar

‘ﬂ"‘?.‘-‘

: 20-05-1949, Santiago de Chi

&:Ghi

: Juan Belmonte 11, Madrid 25

: 13-05-2004
: Niet-uilvoerend bestuurder

Pagina 00008 sigue



Namero Archivo : 24051830 Pagina 00008 Extracto Limitado

Facultades : Autorizado conjuntamente fcon otros
directores/otros, ver articulos...........................

Nombre : Kopper, Hilmar

Fecha y Lugar de Nacimiento . : 13-03-1835, Oslanin, Republica Federal
Alemana

Direccién Himburg 9, Rothenbach D-56459, Replblica

Federal Alemana

Fecha de ingreso a la oficina : 13-05-2004

Lmm A o —— - = ———— — ———— ———— e S ———— T —

Cargo Nlet-ullvoerend bestuurder

Facultades : Autorizado conjuntamente (con otros
" directores/otros, ver articulos...........c.cocveieeneen

Nombre . Simon of Highbury, David Alec Gwyn Roberis
Fecha y Lugar de Nacimiento  : 24-07-1930, London, United Kingdom

Direccién 6 St. Mary’s Grove Canonbury. London N1 2NT
United Kingdom -

Fecha de ingreso a la oficina - : 13-05-2004

Cargo . Niet-uilvoerend bestuurder

Facultades : Autorizado conjuntamente (
directores/otros, ver articulOGmg;

Pagina 00009 sigue

2o



.. Emitido por la Camara de Come

Nuamero Archivo : 24051830

N

Pégina 00009 Extracto Limitado

Nombre

Fecha y Lugar de Nacimiento
Direccién

Fecha de ingreso a la oficina
Cargo

Facultades

: van der Veer, Jeroen
: 27-10-1947, Utrecht
Adres afgeschemmnd, o.g.v. art 32 Hrb
: 13-05-2004
: Niet-uilvoerend bestuurder

. Autorizado conjuntamente (con otras
directores/ otros, ver articulos..........cccc....ccveemeee

FCIO.

Rotterdam, 26-07-2004

(fdo) Mw. C. Mijnsbergen- Van de Morter

2
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APOSTILLA
(Convencion de La Haye del 5 de Octobre de 1961)

1. Pals: Paises Bajos
Este documento publico
ha sido firmado por Mijnsbergen van de Mortel
actuando como . Funcionario Camara Comercio

4, y lleva el sello/estampilia de Dicho Netario Pablico

Certiflcado

———— . —— — -
- - - - L e L Ll S ——

7. Por el Secretario de la Corte del Distrito

8. No. 147560
9. Timbre/Sello 10. Firma
(firma ilegible)”. .
£
Segun mi leal saber y entender, esta es una traduccuénmmw
-Em" oA um%
su originat en inglés de la cual se deja copia para futuras refGgancise res 204 14

5 en Rotterdam 6. el 4 de agosto del 2004
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REPORTE DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Solicitud Internacional No.
PCT/EP 03/14827

A. CLASIFICACION DE MATERIA
IPC? C1ID13/18 C1ID17/00

B, CAMPOS BUSCADS

Segiin la Clasificacidn de Pairntss Internacional (CPI) o segin Ia clasificacidn nacional y 1a CPI

PC7 Cl11D

Documentacién minims buscada (gistama de clasificacidn seguido de simbolos de clasificacion)

Documentacién buscads fuers de documentacién minims hastm donde dichos documentos se incluysn en los campos buscados

EPO-Interno

_ﬂmdedm.h:minmlhdldunnhhhmquﬂlim (nombre de 1a buse de datos y, donde sem prictics, buscar términos usados)

C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES

Categoris *

Eiﬁh&hm:mhﬂudh,dﬂgnmqidn.dehmﬂmm

Relevante a la reivindicacién No.

A US 3 779 676 A (BERNARD A)
Diciembre 18, 1973 {1973-12-18)
cohimna 2, linea 19 -colummna 3, lines 4
¢jemplos

Febrero 24, 1976 (1976-02-24)

citado en la solicitud

cjemplos

cohmmna 1, linea 59 -columna 2, linea 12
cohmna 5, linea 65 -columna 6, linea 65

1-31

A US 3 940 220 A (D ARCANGELI ALESSANDRO) 131

D En el recuadro C a¢ enurneran miis documentos.

E En el anexo se enumeran miembros do la familia de patentes.

© Categoriss capeciales dp documentos citad o

‘A’ documento que define ol estado general de Ia téenica el cual no se
considern de relevancia particulsr

‘' documento mnteriar pero publicado en o después de 1a fecha de
presentacién intemacional

'L' documento que puede arrojar dudas sobre reivindicaciones de
priaridad o que sc cita pars cstablecer Ia focha de publicacidn de ota
citacidn u otra raxin especial (segin se expecificn)

‘0" documento qua se refiere & uma revelacitn aral, uso, exhibicidn v
otros medios

T documento publicado antss de 1n fecha de presentacidn intermacional
de Ia fiecha de prioridad reivindicada

T docurmanto posterior publicado después da Ia fecha de presentacitn
internacional o fecha de prioridad ¥ que no estd en conflicto con 1a
solicitud pero citado para entender el principio o tsoris que sustents
{a invencidn

'X' docurnentn ds relevancia particulsr; la invencldn reivindicads no
pueds considerarse nueva o no pueds considerarse que comprende
um paso mventivo cuando el documento se toma solo

Y' docurnento de relevancia particular; I invencidn reivindicads no
pueds cona{derarse que comprende un paso inventivo cumdo el
documanto s combina con wno o mis decumnesTios, siendo dicha
combinacidn obvia para una persona experts en Is Henica

‘X' documenin mismbro de Ja mizma familia de patentes

Fecha de 1a terminacidn real de 1a bilsgueda internacional
Abril 14, 2004

Fecha de envio por carreo del reporte de bitsquada internacional
230472004

Nombre y direccion de correo de ISA/
European Patent Office, P.B. 5818 Patentiaan 2
NL-2280 HV Rijewijk
Tel. No. (+31-70) 340-2040, Tx. 3] 651 eponl,

FaxNo. _ (+31-70)340-3016

Funcionarlo autorizado

Neys, P

Formm PCT [SA 210 (segemda beje) (Enero 3004)



REPORTE DE BUSQUEDA INTERNACIONAL
Informe sobre micmbros de familia de patentes Solicitud Internacional No.
PCT/EP 03/14827
Documento de patente . 'e
. A Miembro(s) de la familis de Fecha de

citado ::’:I m de Fecha de publicacién patent publicacid

US 3779676 A 18-12-1973 FR 2110666 A5 02-06-1972
AU 475807 B2 02-09-1976
AU 3480771 A 03-05-1973
BE 773962 Al 31-01-1972
CH 566862 AS 30-09-1975
DE 2151842 Al 27-04-1972
ES 386270 Al 16-03-1973
GB 1375208 A 27-11-1974
IE 35746 BI 12-05-1976
IT 953120 B 10-08-1973
NL 7018397 A 28-04-1972
SE 384525 B 10-05-1976
ZA 7106959 A 26-07-1972

US 3940220 A 24-02-1976 AU 461561 B2 14-05-1975
AU 3608171 A 31-05-1973
BE 777334 Al 17-04-1972
CA 997904 Al 05-10-1976
CH 564601 A5 31-07-1975
DE 2157907 Al 20-07-1972
DK 138756 B 23-10-1978
ES 398385 Al 16-06-1975
FR 2120907 AS 18-08-1972
GB 1370670 A 16-10-1974
IT 917036 A
NL 7118081 AB, 03-07-1972
NO 139967 B 05-03-1979
SE 380827 B 17-11-1975
ZA 7107829 A

2706-1973

74

“Farme PCT 13A 210 (neno il de patentes) (Enero 2004)

23



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Applioation Me

PCT/EP 03/14827

Ehhﬁlﬁlﬂﬁhﬂﬂﬂ(@ﬂc.ﬂl’lﬁim““

(4 eI T b17400

Lilnknum
IPC 7

110 ssirched {cleaslication sysiam leficwsd by classiicalion sycstols)

Dacumeriation sesrehed oihar than minimann docuomniatien i ihe xxierd thyl sesh sooumnanty we inchuded In the Reish ssariecd

| Blactrorni dats beas cnullad during (e Inlermaions] search frns of deis hess and, whave racicl, search s Lae)
EPO-Internal

€. DOCUMENTE CONSIDERED TO BE RELEVANT

24 February 1976 (1976-02-24)

cited in the application

examples

coluon 1, tine 59 —column 2, 1ine 12
column 5, 1ino 65 —cohumn 6, 1ine 65

Gainpery * | Ghissien of cocuman, with ifeficetion, whar Aptnyriaw, of e nievint passages Falpumrt o slpbn Na.
A US 3 779 676 A (BERNARD-A) 1-31

18 December 1973 (1973-12-18)

column 2, 1ine 19 —column 3, line 4

examples
A US 3 940 220 A (D ARCANGELI ALESSANDRO) 1-31

D Further domeents sre Lsiad In e ooniinuaion of bar G,

E Patart tarly musxsbess wrw lntad by minaz.

* Spaciyl calegodes of dind doounonly ¢

. "T* Inder docurnant published after 18 intscatinesl dale
Y ot ot In with tw bt
A" documurd deing P ganmal sals of e ar which st w___:#"_ﬁ.
& eadiar documant bul published on or alter the Intemadinrel X dooument of gevlioulsr the olsimad knverion
fing eapet be parakiered novelar anick be ki 1o
 emg et e gy e e
o wul-:'m‘. ] llia:ﬂn. sahititien or M mﬁim‘h.-?—m-‘&"ﬁ'
aomay T P IR s contan b VLA & Faac e
¥ umhm"&'ﬂ- g chea it °43" documnaent resseiber of the sams padent faclly
Do of the aciual compisiion of the Inlomational saash Dala ol maling of the InlemaSceal seaah repat
14 April 2004 23/04/2004
Nerne arxt malling setiress of the 1BA Authodired
Eurepean Padurd Qieg, P.£. 8810 Paigniinan £
NL -~ 2 HY

;’,‘(ﬂ;_%m Ta 31 681 w1 Heys . P

Ygm POTESAT0 (secard Shis) Blamuty 54}



|NinNA110NAL SEARCH REPORT —
4 petint amiy membrs PCT/EP 03/14827

Patent document Publlcation Patent Surdy I Publostion

alind in sparch report dale maembai(s) . dele

Us 3779676 A 18-12-1973 fR 2110666 AS ' 02-06~1972
Al 47se07 B2 | 02-09-1976
A 3480771 A } 03-05-1973
BE 773962 Al 1 31-01-1972
CH 566862 A5 30-09-1975
DE 2151842 Al 27-04-1972
ES 386270 Al 16-03-1973
68 1375208 A ! 27-11-1974
3 - 35746 -B1 | 12-08-1976
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TRATADO DE COOPERACION DE PATENTES

PCT
REPORTE DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL
(PCT Articulo 36 y Regla 70)

Registro de referencia del PARA FUTURAS ACCIONES Ver Notificacién o Transmisian del

solicitante o agente Reporte de Examen Preliminar
Internacional (Formato PCTIPEA/M16)

Solicitud Internacional No. Fecha de registro internacional | Fecha de prioridad

(dfa/mes/aflo) (dia/mes/afio)
PCT/EP 03/14827 2212 2003 10.01.2003

Clasificacién Internacional de Patentes (IPC) o clasificacién nacional e IPC 7

C11D13/18

Solicitante

UNILEVER PLCetal

Este reporte de examen preliminar internacional ha sido preparado por esta Autoridad
Examinadora Preliminar Internacional y se transmite al solicitante de conformidad con el Articulo
36.

1

2. Este REPORTE consia de un total de 4 péginas, incluyendo la carétula.

[] Este reporte también estd acompafiado de ANEXOS, es decir, péginas de descripcion,
reivindicaciones y/o dibujos que han sido modificados y son la base de este informe y/o
péginas que contienen rectificaciones hechas ante esta Autoridad (ver Regla 7016 y Ia
Seccién 607 de las Instrucciones Administrativas de conformidad con el PCT).

Fstos anexos constan de un total de péginas.

3. Este informe contiene indicaciones relacionadas con los siguientes ftems:

I [ Basesdcl Reporte
O [] Prioridad
[0 No establecimiento de opinitn respecto a novedad, nivel inventivo y
aplicabilidad Industrial
IV [] Falta de unidad de invencién
V [ Afirmacién razonada de conformidad con el Articulo 35(2) con respectoa novedad,
nivel inventivo o aplicabilidad industrial; citaciones y explicaciones que sustentan
ficha afi i
VI [ Cliertos documentos citados
VI [ Ciertos defectos en Ia solicitud internacional
VI [ Ciertas observaciones sobre la solicitud internacional
Fecha de presentacién de la demanda Fecha de terminacién de este reporte
07.06.2004 18.10.2004
Nombre y direccién de la autoridad internacional | Funcionario autorizado
de examen preliminar:

European Patent Office — P.B. 5818 Patentlasn 2 | Neys, P
NL-2280 HV Rijswijk — Pays Bas

Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 eponl ;
Fax: +31 70 340 - 3016 Teléfono No. +31 70 340-4183

Forma PCT/IPEA/409 (caritula) (Enero 2004)
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REPORTE DE EXAMEN PRELIMINAR Solicitud internacional No. PCT/EP 03/14827
INTERNACIONAL

L. Bases del Reporte

1. Respecto a los elementos de Ia solicitud internacional: (Pdginas de remplazo que han sido suministradas a
la oficina receptora en respuesta a una invitacién bajo el articulo 14 estin referenciados en este reporte como
“presentados originalmente” y no estin anexos a este reporte dado que no contienen modificaciones (Reglas
70.16 y 70.17):

Descripcién, Piginas

1-55 como se presentaron originalmente
Relvindicaclones, NGmeros

1-31 como se presentaron originalmente

2. Respecto al idioma, todos los elementos marcados anteriormente estuvieron disponibles o fueron
suministrados a esta Autoridad en el idioma en el cual Ia solicitud internacional fue presentada, a
menos que se indique lo contrario bajo este ftem.

Estos elementos estuvieron disponibles o fueron suministrados a esta Autoridad en el idioma, el cual es:

D el idioma de una traduccién suministrada para una bisqueda internacional (segtn la Regla 23.1 (b)).
[] el idioma de una publicacién de Ia solicitud internacional (segtin la Regla 483 (b)).

D el idioma de la traduccién suministrada para el examen preliminar internacional (segtin las Reglas
55.2y/055.3).

3. Respecto al nucleétido y/o secuencia amino 4cida revelado en la solicitud internacional, se llevé a cabo
el examen preliminar internacional segiin el listado de secuencia:

D contenido en la solicitud internacional en forma escrita.
[[] registrado junto con la solicitud internacional en forma legible por computador.

proporcionado subsiguientemente a esta Autoridad en forma escrita.
D proporcionado subsiguientemente a esta Autoridad en forma legible por computador.

[[] Se ha proporcionado la afirmacién respecto a la cual el listado de secuencia escrito
proporcionado subsiguientemente no va mds alli de la revelacién en la solicitud internacional
segiin se presentd.

DSehnpropordomdohlﬁrm-dénmpechnhmnlhinfomciénpmhdnmfom
legible por computador es idéntica al listado de secuencia escrita.

4. Las modificaciones han resultado en Ia cancelacién de:
[] 1a descripcion, paginas
[} Ias reivindicaciones, Nos.
[] tos dibujos, paginas

5. |:| Este reporte ha sido establecido como si (algunas) de las modificaciones no se hubiesen hecho, ya
que se ha considerado que van més allf de la revelacién segdn se presents, como se indicé en
Casilla Suplementaria (Regla 70.2 (c)):

(Cualquier hoja de remplazo que contenga tales modificaciones debe ser referida bajo el ftem 1 y
anexada a este reporte.)

6. Observaciones adicionales, 5| son necesarias:

Forma PCT/IPEA/409 Enero 2004)
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INTERNACIONAL Solicitud internacional No. PCT/EP 03/14827

V. Afirmacién razonada bajo el Articulo 35(2) respecto a novedad, nivel inventivo o aplicabilidad industrial;
citaciones y explicaciones que sustentan dicha afirmacién

1. Afirmacién

Novedad (N) St:  Reivindicaciones 1-31
No: Reivindicaciones

Nivel inventivo (IS) St: Reivindicaciones 1-31
No: Reivindicaciones

Aplicabilidad industrial (IA) St: Reivindicaciones 1-31
No:  Reivindicaciones
2 (Citas y explicaciones
Ver hoja separada

Forma PCT/IPEA/408 (Enero 2004)
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* ' REPORTE DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL-  Solicitud internacional No.PCT/EP 03/14827
HOJA SEPARADA

Re ltem V
Declaraclén razonada con respecto a la novedad, el nivel inventivo o la aplicabllidad
Industrial; citas y explicaclones soportando tales aflrmaclones

" Se hace referencla a los siguientes documentos:

D1: US-A-3940220
D2: US-A-3779676

1. Ninguno de los documentos citados revela una barra multifase extruida, en donde la
fase discontinua es més de dos veces tan dura como la fase continua.

La materla objeto de las relvindicaciones 1-31 es por lo tanto novedosa.

2. D1 revela una barra multifase extruida, en donde la fase discontinua tiene una firmeza
més baja o una plasticidad mas alta que la fase continua.

El problema objetlvo es tener barras multifase formadas por medio del proceso de
extrusion y que tienen un borde agudo entre las diferentes fases.

Las ensefianzas de D1 se alejan de la materla objeto de la reivindicacién 1.
En las barras de D2 las dos fases tienen una composicibn mas o menos similar, i.e.
solamente difieren en aditivos como perfume y colorante, y asl también puede ser

esperada una dureza similar.

El arte anterior no da indicacién hacia el uso de una fase discontinua con una dureza
mayor que un factor de 2 que de la fase continua, para resolver el problema objetivo.

Las barras multifase de las relvindicaciones 1-19 y 20 son por lo tanto, también
Inventivas.

3. En consecuencia, los procesos para hacer las mismas (relvindicaclones 21-27) y los

métodos para la limpieza de la piel mediante el uso de estas barras especificas
(reivindicaciones 28-31) son también inventivos.

Forma PCT/Hoja Separada 409 (Hoja 1) (EPO-Abril 1997)
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From the
INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINING AUTHORITY

PCT
MULDER, Comelis Willem Reinier —
o I AU

Cotreat: o e Dopartment Par = R e O TIFICATION OF TRANSMITTAL OF
Shambrook 20 OfT 2004 THE INTERNATIONAL PRELIMINARY
Bedford, Bedfordshire MK44 1LQ f EXAMINATION REPORT
GRANDE BRETAGNE coue ; (PCT Rule 71.1)

Date of malling

(daynonihiear) 18.10.2004
Applcants or agents fie reference

IMPORTANT NOTI

To82y(c) /0TG NOTIFICATION
Intemetional appiication No. Intsrnational fling dale (dayonihyear) Priorily dats (dayénonthyear)
PCTEP 0314827 22.12.2003 10.01.2003
Appicant
UNILEVER PLC et al

1. The applicant is hereby notifled thet this intemational Preliminary Examining Authority transmits herewith the
international preliminary examination report and its annexaes, If any, established on the intemational

application.
2. A copy of the report and its annexes, If any, is being tranemitted to the International Bureau for
"{. «.commurication to all the elected Offices. i
R L Bl Sl (L

T mp rtiesemm e e
e w e amoees

3. Where required by any of the electsed Offices, the Intemational Bureat: will prepare an Englwh tmnslatlon of
the report (but not of any annexes) and will transmit such translation 1o those Offices. ”

4, REMINDER

The applicant must enter the national phase before aach elected Office by performing certain acts (flling
translations and paying national fees) within 30 months from the priority date (or later in some Offices)
(Articla 38(1)) (see alao tha reminder sent by the |ntamat|onal Bureau with Form PCTABSB01).

Whera a transiation of the intemnational application must be fumished to an elected Office, that tranalation
must contaln a translation of any annexes to the intemational preliminary axamination report. it is the
applicant's responsibility 1o prepare and fumigh such transiation directly to each elected Office concemed.

For further detalls on the applicable time limits and requirements of the elected Offices, see Volume Il of the
PCT Applicant's Guide.

The applicant's attention is drawn to Articie 33(5), which provides that the criteria of novelty, inventive step
and industrial applicabillty described in Article 33(2) to (4) merely serve the purposes of intemational
prefiminary examination and that "any Contracting State may apply additional or different criteria for the
pu of deciding whether, in that State, the claimed inventions la patentable or not” (sse also Article
27(5)). Such additional criterla may relate, for example, o axemptions from patentabliity, requirements for
enabling disclosure, clarity and support for the claims.

Mnmm“ otmmmnnnd Authonized Officer r~—
NLmuan\"unouu P.;.a 5818 Patontiean 2 Smith, K @\
’ Tel. +31703w| - 2040 Tx: 31 851 eponi Tel. 431 70 340-3470 \ ,I
—  Fax: 43170 340 - 3018 "

Form PCTAPEA/418 (January 2004)
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PCT

INTERNAT! NAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT

(PCT Article 36 and Rule 70)

Appicant's or agent's {lé refersnce Sas Notification of Tranemitial of Intiemational
FOR FURTHER ACTION  5romingry Examination Report (Form PCTIPEAN1S)
Intemational application No. International fiing date (daymonthiear} Priorty date (dayinonthiear)
PCTEP 03/14827 22.12.2003 10.01.2003
intemational Patart Classification (IPC) or both nafional classlfication and IPC
C11D1aN8
Applicant
UNILEVER PLC et al

2. This REPORT consists of a total of

These annaxes consiat of a iotal of

1. Thia international preliminary sxamination report has been prapand by thie Intemational Prefiminary Examining
Authority and Is tranamitiad to the applicant according to Article

4 gheets, Including this cover sheet.

- 0O This report Is aleo accompanied by ANNEXES, Le. sheets of the description, claims andbr drawings which have
Mnmmmmmmmmmmmmmmmmmmhmmﬂw
-~ - (eme Rule 70:18 and Section 607 of the Adminlatrative Instructions undet the PCT). o

shoets.

Basia of the opinion
Priority

<
O |000Om

3. This report conaina indications relating to the foliowing teme:

Non-establishment of opinion with regard to novelty, Inventive slep and industrial applicability
Lack of unity of Invertion

Reasoned statement under Rule 86-2{a)(Il) with regard to novelty, inventive step or industrial applcabiiity;
citations and explianations supporting such statement

Certaln documents clled
VIl O Certaln defects In the Intemational application
Vil O Coertain cbeervations on the intemnational appication

preliminary sxamining authorly:

——  Fax+3170340-3016

Europsan Patent Office - P.B. 5818 Paterrtiaan 2

NL-2280 HV Rijswilk - Pays B
’ Td.ﬂinw-MT.:m?ﬂmri Neys, P

Dais of gubmiasion of the demand Date of compietion of this report
07.06.2004 18,10.2004
Name and maling addrass of the Imemational Authorirad Officer

Telsphone No. +31 70 340-4183

(
A N’

Form PCTAPEA/400 (Cover Sheef) (January 2004)
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INTERNATIONAL PRELIMINARY
EXAMINATION REPORT International appfication No. PCT/EP 03/14827

. Basls of the report
1. With regard to the elements of the intemational application (Replacement sheets which have been furnished to

the receiving Office in response 10 an invitation under Article 14 are referred fo in this report as “originally filed"
and are not annexed fo this report since they do not contain amendments (Rules 70.18 and 70.17)).

Description, Pages

1-55 as originally filed
Claima, Numbers
1-31 as originally filed

2. With regard to the languaege, all the elements marked above were available or fumnished to this Authority in the
language in which the intemational application was filed, uniess otherwise indicated under this item.

Thesa elements were available or fumished to this Authority in the following language: , which is:

O the language of a translation fumished for the purposes of the Interational search (under Rule 23.1(b)).
O the language of publication of the intemational application (under Rule 48.3(b)).

0 the lenguage of a translation fumishad for the purposes of intemational preliminary examination (under .
Rule 552 andbr 55.3).

3. With regard to any nucleotide endbor amino acld seqiencs disclosed in the intemnational application, the
Intemnational preliminary examination was caried out on the basis of the sequence listing:

contalned in the intemational application in written form.

flled together with the intemational application in computer readable form.
furnished subsequently to thia Authority in written form.

funished subsequently to this Authority in computer readable form.

The staternent that the subsequently fumished written sequence listing does not go beyond the disciosurs
In the intemational application as flled has been fumished.

The statement that the information recorded in computer readable form ls identical to the written sequence
listing has baen fumnished.

4. The amandments have resulted In the cancallation of:

(1 I I iy s Y

O the description, pages:
O the claims, Nos.:
O the drawings, sheets:
0

This report has baen established as if (some of) the amendments had not been made, since they have
been considered to go beyond the disclosure as filed (Rule 70.2(c)).

(Myﬁphmwmmmmmwmwrummmm 1 and annexed o this
report.

6. Additional observations, If necessary:

Fom PCTAPEA/408 (January 2004) 3
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INTERNATIONAL PRELIMINARY
EXAMINATION REPORT International appiication No. PCT/EP 03/14827

V. Reasoned statement undar Article 35(2) with regard to novelty, inventive atep or industrial applicability;
cliations and explanations supporting such statement

1. Statement
Noveity (N) Yes: Claims 1-31
No: Claims
Inventive step (IS) Yes: Claims 1-91
No: Claims
industrial applicability ([A) Yas: Claims 1-31
No: Claims
2. Citations and explanations
see separate sheet
PN A g WA -
I - R M S R T

Form PCTAPEA/408 {(January 2004)
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INTERNATIONAL PRELIMINARY Intemational application No. PCT/EP 03/14827
EXAMINATION REPORT - SEPARATE SHEET

Be ltem ¥
Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial

applicabllity; citations and explanations supporting such statement

Reference is made to the following document:

D1: US-A-3940220
D2: US-A-3779676

1. None of the clted documents discloses an extruded multiphase bar, wherein the
discontinuous phase is more than twice as hard as the continuous phase.

The subject-matter of claims 1-31 is therefore novel.

2. D1 discloses an extruded multiphase bar, wherein the discontinuous phase has a
.lower firmnass or a higher plasticity than the continuous phase.

The objectrve problem Is to have multiphase bars formed by the process of extrusiofi:» ~"- - - -
- _and having a sharp border between the different phases. R g P

D1 teaches away from the subject-matter of claim 1.

In the bars of D2 the two phases have a more or less similar composition, i.e. only
additives like perfume and colorant differ, and thus also a similar hardness ca be

expected.

The prior art gives no indication towards the use of a discontinuous phase with a
hardness greater than a factor 2 of that of the continuous phase, to solve the objective

problem.
The multiphase bars of claims 1-19 and 20 are therefore also inventive.

3. Consequently, the process for making them (claims 21-27) and the methods for
cleaning the skin by using these specific bars (claims 28-31) are also inventive.

Form PCT/Separste Sheet/408 (Sheet 1) (EPO-Apri? 1887)
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BARRAS EXTRUIDAS MULTIFASE QUE EXHIBEN UNA APARIENCIA
HECHO A MANO POR UN ARTESANO, PROCESOS PARA ELABORACION
Y METODOS DE USO

RESUMEN-OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a barras de lavado personal multifase
que tienen una apariencia de hecho a mano por un artesano. En tales
barras la dureza de la fase discontinua es mayor que 2 veces la dureza
de la fase continua. Ademas se refiere a procesos para hacer la barra, y

métodos para usar la misma.

Y1
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BARRAS EXTRUIDAS MULTIFASE QUE EXHIBEN UNA APARIENCIA
HECHO A MANO POR UN ARTESANO, PROCESOS PARA ELABORACION

Y METODOS DE USO

La invencién se relaciona con barras de lavado personal multifase que tienen
una apariencia hecho a mano por un artesano, y procesos para su elaboracion
mediante un proceso de extrusion de alto rendimiento, procesos los cuales son
adecuados para uso cotidiano. Las barras comprenden una fase discontinua
que tiene su dimensibn mas larga entre aproximadamente 3 vy
aproximadamente 75 mm que es dispersada en una fase continua que contiene

una base de limpieza.

A fin de asegurar que la dureza de la fase continua se encuentra dentro de
ciertos limites, y que la proporcién de la dureza de las dos fases medida a
temperaturas especificas es mayor que un valor critico, es posible extruir la
composicién a alta velocidad (por ejemplo, al menos aproximadamente 200
barras/minuto, preferiblemente mas alla de 300 bamas/minuto) mientras que se
mantienen regiones espacialmente definidas en la superficie de la barra tal
como es medido por medio de una prueba de panel de discriminacion visual.
También son descritos los agentes de plastificacién y de endurecimiento que
pueden ser utilizados para alterar la reoclogia de las fases con el fin de cumplir

estas restricciones.

La invencién también se relaciona con métodos de limpieza, humectacion, y/o

refrescantes para la piel utilizando barras tal como las sefialadas que

G2
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comprenden varios nutrientes para la piel, acondicionadores para la piel y/o

agentes de beneficio para la piel.

Los jabones multicolor o multifase han sido descritos mediante diferentes
tdrminos que incluyen veteado, jaspeado, estriado, y rayado. El arte anterior se
ha enfocado principaiments sobre rutas para alcanzar en forma reproducible
una variacién espacial en la concentracién de tinta o pigmento como los medios
primarios para i{a generacion de barras que parezcan comprender muitiples

fases.

Los problemas técnicos clave que se reconacieron de manera temprana en la
explotacibn comercial de tales barras fueron la fabricacion eficiente con
patrones consistentes, el contraste distintivo entre los diferentes colores,
especiaimente en la superficie de la barra, y la eliminacién del cuarteamiento,
formacién de fisuras, y migracibn del color ("sangrado") durante el
almacenamiento y el uso. Ahora son disponibles maquinas y procesos
comerciales para producir jabones multicolor que tienen una apariencia

altamente consistente.

La naturaleza multicolor de las barmmas del arte anterior da la impresién de que
las barras comprenden distintas fases que tienen una funcién o ingredientes
diferentes. Sin embargo, la gran mayoria de barras multicoloreadas reveladas
en el estado de la técnica y vendidas en el mercado masivo presentan una
composicion virtualmente homogénea, y pocas propiedades diferentes aparte

de los gradientes en los agentes colorantes. Un mezclado incompleto durante
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la fabricacién de la barra es el que esenciaimente produce estos gradientes en

las tintas.

Con el resurgimiento del mercado especializado del jabéin, se estdn ofreciendo
a los consumidores barras multicolor/multifase que tienen una apariencia
mucho més hecha a mano “lnica en su especie® (esto es, "hecho a mano por
un artesano”). Técnicamente tales barras tienen al menos las siguientes tres
caracteristicas que confribuyen a su apariencia distintiva: i) la demarcacién de
los limites entre las fases; ii) una diferencia féciimente reconocible en textura
éptica y/o patrén que va mas alld del color, y iii) un cierfo grado de no
uniformidad barra a barra. Las diferencias en la textura dptica y el patrén son
especialmente importanies para transmitir una coleccién de expectativas
sensoriales asociadas con esa fase. Los ejemplos incluyan translucidez, brillo,
y bordes marcados para transmitir un gel; patrones circulares oscuros o

texturas repetitivas para transmitir frutas, etc.

Los jabones de artesano son hechos predominantemente por medio de
procesos de moldeado por fundicién — ya sea un moldeado simpile o moideados
secuenciales mttiples. Como estos procesos de moldeado por fundicién son
lentos y de intensa labor, los jabones de artesano multifase son relativamente
costosos y 19stringidos a tiendas y mercados especializados. Adicionaimente,
los jabones moldeados por fundicibn son conocidos por tener altas tasas de
desgaste y caracteristicas de enmohecimiento que los hacen menos preferidos

para el uso cotidiano.
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Un objetivo de la presente invencion es una barra de jabén multifase que tenga
una apariencia hecho a mano por un artesano, que ain pueda ser producida
por medio de procesos de extrusion convencionales de alta velocidad (por
ejemplo, al menos aproximadamente 200 barras/minuto) con Unicamente
modificaciones menores de equipo, Y que requieran accesorios minimos

(preferiblemente ninguno).

Un segundo objetivo es una barra multifase extrulda en donde las fases tengan
limites demarcados, diferencias reconocibles en textura éptica y patrén, y

composicion diferente.

Un tercer objetivo es upa barra multifase que tenga una apariencia hecho a
mano por un artesano que tenga propiedades en uso y costo-unidad que la

hagan adecuada para el mercado masivo.

Un objetivo adicional es la produccion de barras de jabén multifase extruidas

que tengan una variabilidad barra a barra adecuada para comunicar distincion.

Otro objetivo especifico de la presente invencibn es un proceso para la

elaboracién de tales barras.

Otro objetivo de esta invencion es proporcionar métodos de limpieza,
humectacior. y/o refrescantes para la piel utilizando las baras de la invencion
que comprenden nutrientes para la piel, acondicionadores para la pie! y/o

agentes de beneficio para la piel.

NV
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Tal como se ensefiard, estos y otros objetivos pueden ser cumplidos siguiendo

las ensefianzas de la presente invencion.

El documento U. S. 3,873, 204 de Matthaei y otros, ensefla un proceso para
formar barras multicoloreadas por medio de la extrusion de una mezcla de dos
pastas que son requeridas para tener la misma viscosidad y esenciaimente la

misma dureza (valor de penetracién).

El documento U. S. 3,940, 220 de D'Arcangeli ensefia la extrusién de una
mezcla de dos pastas en la cual se requiere que la fase discontinua sea més
suave (valor de penetracion inferior) que el jabon principal. En la presente

invencidn, la fase discontinua es mas dura.

El documento U. S. 3,983, 722, de Borcher y ofros y el documento U. S. 4,092,
388 de Lewis enseflan procesos de combinacién de diferentes pastas
coloreadas para la formacién de jabén jaspeado. Las dos pastas tienen
esenciaimerte la misma composicién (por ejemplo, dureza) aparte del
colorante y las dos pastas de color diferente tienen esencialmente la misma

temperatura en el momento de la extrusion.

El documento U. 8. 4,310, 479 de Ooms y ofros, ensefia un proceso para
combinar una cantidad menor de pastas opacas con pastas transparentes para
formar una bamra jaspeada transparente. Las pastas pueden diferir en el
contenido de agua por no més del 3% y estdn a la misma temperatura durante
la extrusion. De acuerdo con lo anterior, la dureza de las pastas y la barra es

aproximadamente la misma.

%
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El documento U. S. 6,380, 797 de Meyers ensefla un proceso para la
elaboracién de jabén jaspeado o moteado por medio de la adicién de una
segunda corriente de pellets de jabon coloreado en el interior de la etapa final
del estirador en un punto especifico. No se hace mencioén acerca de la dureza
de las dos fases o de sus propiedades requeridas, o de los procesos de

elaboracién o métodos de utilizacién de las barras de la invencién.

El documento U. S. 3,884, 605 de Grelon ensefia un aparato para la
elaboracion de jabén estriado hecho por medio de co-extrusién donde es
deseable que los dos jabones tengan esencialmente propiedades materiales

idénticas, pcr ejemplo, dureza, aparte del color.

El documento U. S. 6,383, 990 de Coyle et al ensefia una barra multifase co-
extruida en la cual las fases difieren en el nivel de emoliente, pero deben tener

propiedades de flujo similares segan las condiciones del proceso de extrusién.

Loa documentos U. S. 5,835, 917 de Farrell y otros, U. S. 5,872, 858 de Farrell
y otros y U. S. 5,981,464 de He y otros, ensefian composiciones de barra
comprendidas por virutas de surfactante mezcladas con una viruta
comprendida predominantemente de poliéter y que contiene un agente de
beneficio emulsificado. Las virutas de poliéter son friables por disefio, de tal

forma que se dispersan cuando se mezclan con las virutas del jabon.

Ninguna de estas patentes ensefla que la fase discontinua de una bama
multifase disefiada, deberia ser al menos dos veces tan dura como la masa de

jabdén que sa convertira en la fase continua de la barra cuando estas dos fases

i)
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entren primero en contacto antes de la extrusién final. Por ejemplo, muchas
patentes ensefian la combinacién de diferentes pastas de color en la cAmara
de vaclo de un refinador —estirador de dos etapas. Sin embargo, ninguna de
estas patentes ensefia que una pasta deberia ser al menos dos veces tan dura
como la otra pasta coloreada cuando estas pastas son inicialmente

combinadas.

Ademds, el estado de la técnica tampoco ensefia agentes plastificantes y de
endurecimiento, apropiados que faciliten estos requerimientos reoldgicos a ser
cumplidos. De hecho, la gran mayoria del arte anterior enfatiza aproximaciones
de ingenierla (aparatos y procesos) para superar los problemas en la
elaboracién de bamras multicolor aceptables, utilizando jabones de composicién

uniforme aparte de los agentes colorantes.

La presente invencién describe bamas de lavado personal multifase que tienen
una apariencia hecho a mano por un artesano que l;ueden ser hechas en un
proceso de extrusion de alta velocidad, por medio de la determinacién de que
ia dureza de |a fase discontinua es suficientaments superior que la de la fase

continua, de tal modo que no se deforme excesivaments durante la extrusion.
M4s especlificamente, en una primera realizacion la invencién comprende:

a) una fase sélida continua que cubre aproximadamente 65 % a 89 % en
peso de la composicién final de la barra y que comprende 25-90% de la
composicion de la fase continua de una base surfactante adecuada para

la limpieza de [a piel,
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b) una fase discontinua (presente como uno o mds "dominios" de fase
discontinua dentro de (a fase continua) que comprende
aproximadamente de 1% hasta aproximadamente 35% de Ia
composicion final de la barma y que comprende una matriz sélida soluble
en agua o dispersable en agua que comprende al menos 1% en peso de
surfactante, en donde dicha fase discontinua tienen su dimensién mas

larga entre aproximadamente 3 y aproximadamente 75 mm,

en donde la dureza de la fase continua est4 en el rango de 1.9 hasta 2.5 bar (1
bar es igual a 100,000 Pascales) cuando es medida a una temperatura entre 33
y 50° C, preferiblemente 33 y 42° C, en donde la proporcion, A, definida como
la dureza de la fase discontinua medida a una temperatura de 25° C dividida
por la dureza de la fase continua medida a una temperatura de 33° C es mayor
que 2.0; y e donde dichos valores de dureza son medidos mediante la Prueba

de cilindro de Impacto;

en donde la fase discontinua comprende de 1 a aproximadamente 25% en

peso de la barra, y

en donde la barra tiene una sefial de clasificacion visual descriptiva de al
menos 3.0 cuando es medida por medioc de una Prueba de Panel de

Discriminacion Visual.

La temperatura anteriomente sefialada refleja aproximadamente las
condiciones térmmicas de cada fase durante el tiempo de extrusion y, sin desear

estar unido a la teoria, cuando estas condiciones se cumplen, se considera que
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la fase discontinua no se deforma excesivamente, bajo esfuerzo cortante, y por

lo tanto se considera que permite la formacion de la barras tipo artesano.

Una segunda realizacién de la invencién comprende un proceso para la

elaboracion de unas barras que tienen una apariencia hecho a mano por un

artesanc mediante extrusién, en donde dicho proceso comprende:

1)

2)

3)

adicionar a las pastas que comprenden la fase continua de
una masa de barma para bafio que estda a una temperatura
aproximada de 33 a 50° C, una segunda masa sélida que esta
en la forma de particulas discretas que tienen al menos una
dimensién mayor que 3 mm para formar una mezcla, en donde
en el momento de la adicién, la dureza de dicha segunda
masa sélida es al menos dos veces la dureza de las pastas
que forman la fase continua de la masa de barra para bafio,
siendo dichos valores de dureza medidos por medio de [a

Prueba de cilindro de Impacto;

extruir la mezcla asl formada en la etapa 1) para formar una
masa de compuesto extrulda que comprende una masa de
barra para bafio continua y una fase discontinua de la segunda

masa sdlida;

cortar y formar la masa extruida en una barra;

XA
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en donde la fase discontinua comprende 1 a aproximadamente 25% en peso

delabarra, y

en donde la barra tienen una sefial de clasificacion visual deacriptiva de al
menos 3.0 cuando es medida por medio de una Prueba de Panel de

Discriminacion Visual.

En una tercera realizacién, la invencion comprende métodos de limpieza y

humectaciér de la piel, en donde dicho método comprende:

a) lavar la piel con una bamra de jabén extruida, multifase en
donde la barra tiene fases continuas y discontinuas tal como
se sefialé y comprende adicionaimente agentes de beneficio
para la piel seleccionados del grupo que consiste de nutrientes
para la piel (por ejemplo, vitaminas, liposomas) vy
acondicionadores para la piel (por ejemplo, proteinas de seda).
Los meétodos también pueden comprender la utilizacién de
barras que comprenden agentes de beneficio de limpieza
profunda de la piel tales como agentes anti-acné, agenies de

control de aceite, y/o antimicrobianos, por ejemplo; y

b) enjuagar la piel con agua

Las barras de esta invencién comprenden una fase continua y una fase

discontinua. Un aspecio critico de la invencién es que la dureza de estas fases

cumple requisitos especificos. En una segunda realizacion, la invencién

Y
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comprende la preparacibn de fase continua y una masa sélida de fase
discontinua (definida por la diferencia en dureza), afiadiéndolas juntas en un
mezclador & un rango de temperatura definido, extruyendo, y cortando para
formar las barras finales. Las barras y los componentes de las fases son

discutidos con mayor detalle a continuacién.

La fase continua comprende 65% en peso hasta aproximadamente 99% en
peso de la composicion de la barra, preferiblemente 75% en peso a 95% en
peso y méas preferiblemente 80 a 90% en peso. Un requisito clave es que la
dureza tal como es medida por medio de la Prueba de cilindro de Impacto
descrita aba,o, tiene un valor que cae en el rango de 1.9 a 2.5 bares cuando es
medido a una temperatura entre 33 y 42° C. Se ha encontrado a partir de la
experiencia que cuando la dureza de la fase continua cae dentro de este rango,
es posible formar por extrusiébn a alta velocidad. Se entiende por "alta
velocidad” un exceso de 200 barras por minuto, y preferiblemente mayor que

300 barras por minuto.

La fase continua comprende una base surfactante o detergente adecuada para
la limpieza de la piel, y opcionalmente un agente plastificante utilizado para

controlar su consistencia.

También se ha encontrado que para la fase continua es preferible tener un
cierto grado de plasticidad de tal foorma que se adhiera bien a la fase
discontinua. El tamafio de la zona plastica, r, tal como es medida por medio de
una Prueba de Curvatura de Tres Punios descrita en la seccion de

Metodologias de Prueba, proporciona una medida relevante de la plasticidad o
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friabilidad. La fase continua puede tener un radio de zona plastica superior a
2.0 mm, y preferiblemente mayor que 2.5 mm. Un valor inferior de tamafio de la
zona plastica representa una muestra de fase continua que es mas friable, un

valor superior representa una muestra mas plastica.

Se ha encontrado que cuando el radio de ia zona plastica de la fase continua
es mayor que 2.0 mm, una unién cohesiva de la barra entre |la fase continua y

la fase discontinua es favorecida, esto es, las barmas no se cuartean.

El componente primario de la fase continua es una base surfactante adecuada
para la limpieza de la piel. Generalmente la base surfactante comprende de 25-

90% en peso de la fase continua, preferiblemente entre 50 y 80% en peso.

Una base surfactante Gtil comprende jabones de #écidos grasos. El témino
"jJabén" es utilizado aqul en su sentido popuiar, esto es, las sales de metal
alcalino o de alcanol amonio de 4acidos alifaticos, alcano o alqueno
monocarboxilicos. Los cationes sodio, potasio, magnesio, mono-, di- y tri-etanol
amonio, o las combinaciones de los mismos, son adecuados para los
propésitos de esta invencién. En general, los jabones de sodio son utilizados
en las composiciones de esta invencion, pero desde aproximadamente 1 %
hasta aproximadamente 25% del jabon pueden ser jabones de potasio o
magnesio. Los jabones Utiles aqul son las bien conocidas sales de metal
alcalino de acidos alifaticos naturales o sintéticos (alcanoicos o alquenolcos)
que tienen aproximadamente 8 a 22 atomos de carbono, preferiblemente

aproximadamente 8 hasta aproximadamente 18 atomos de carbono. Pueden
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ser descritos como carboxilatos de metal alcalino de hidrocarburos acrilicos

que tienen aproximadamente 8 hasta aproximadamente 22 &tomos de carbono.

Los jabones que tienen la distribucibn de Acido graso del aceite de coco
pueden proporcionar el extremo inferior del amplio rango de peso molecular.
Aquelios jabones que tienen la distrii)ucibn de &acido graso del aceite de
cacahuate o de colza, o sus derivados hidrogenados, pueden proporcionar el

extremo superior del amplio rango de peso molecular.

Se prefiere el uso de jabones que tienen la distribucién de acido graso del
aceite de coco o del sebo, 0 mezclas de los mismos, dado que estos se
encuentran entre las grasas mas facilmente disponibles. La proporcién de
dcidos grasos que tienen al menos 12 atomos de carbono en el jabén de aceite
de coco es aproximadamente 85%. Esta proporcion serd mayor cuando las
mezclas de aceite de coco y grasas tales como el sebo, aceite de palma, o
aceites de nuez no tropical o grasas son utilizadas, en donde las longitudes de
la cadena principal son Gis ¥ més altas. El jabon preferido para utilizar en las
composiciones de esta invencion tiene al menos aproximadamente 85% de

acidos grasos que tienen aproximadamente 12 a 18 atomos de carbono.

El aceite de coco empieado para el jabdn puede ser sustituido en su totalidad o
en parte por otros aceites "altos en ladrico", esto es aceites o grasas en donde
al menos 50% de los acidos grasos totales estdn compuestos de acidos ladrico
0 mirlstico y mezclas de los mismos. Estos aceites son generalmente
ejemplificados por los aceites de nuez tropical de la clase de los aceites de

coco. Por ejemplo, incluyen el aceite de aimendra de palma, aceite de babasq,
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aceite de ouricuri, aceite de tucum, aceite de nuez de cohuna, aceite de
murumuru, aceite de almendra de jaboty, aceite de aimendra de khakan, aceite

de nuez dika, y manteca de uchuva.

Un jabon preferido es una mezcla de aproximadamente 30% hasta
aproximadamente 40% de aceite de coco y aproximadamente 80% hasta
aproximadamente 70% de sebo. Las mezclas también pueden contener
cantidades nayores de sebo, por ejemplo 15% a 20% de coco y 80% a 85% de

sebo.

Los jabones pueden contener insaturacion de acuerdo con los estdndares

comercialmente aceptables. La insaturacién excesiva s normalmente evitada.

Los jabones pueden ser hechos por medio del proceso clasico de ebullicion en
olla, o procesos modemos continuos de fabricacién de jabdn en donde las
grasas y aceites naturales tales como el sebo o el aceite de coco o sus
equivalentes son saponificados con un hidréxido de metal alcalino utilizando
procedimientos bien conocidos por aquellos versados en la materia.
Alternativamente, los jabones pueden ser hechos mediante neutralizacién de
acidos grasos, tales como los acidos laurico (C12), miristico (C14), palmitico

(C18), o estedrico (C18) con un hidréxido o carbonato de metal alcalino.

Un segundo tipo de base surfactante Gtil en la practica de esta invencidn
comprendse 0s detergentes de tipo sintético sin jabén también llamados bases

syndet.

1)
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El surfactante anidnico puede ser, por ejemplo, un sulfonato alifatico, tal como
un sulfonato de alcano primario (por ejemplo, de 8 a 22 4tomos de carbona), un
disulfonato de alcano primario (por ejemplo, de 8 a 22 4tomos de carbono), un
sulfonato de alqueno de 8 a 22 atomos de carbono, un sulfonato de
hidroxialcano de 8 a 22 atomos de carbono o un sulfonato de alquil gliceril éter

(AGS); o un sulfonato aromatico tal como sulfonato de alquilbenceno.

El aniénico también puede ser un sulfato de alquilo (por ejemplo, sulfato de
alquilo de 12 a 18 atomos de carbono) o un sulfato de alquil éter (que incluye
sulfatos de ¢ Iquil gliceril &éter). Entre los sulfatos de alquil éter estdn aquellos de

férmula:

RO (CH2CH;0),SOsM

en donde R es un alquiio o alquenilo que tiene 8 a 18 carbonos,
preferiblemente 12 a 18 carbonos, n tiene un valor promedio de mas de 1.0,
preferiblemente entre 2 y 3; y M es un catién solubilizante tai como sodio,
potasio, amonio 0 amonio sustituido. Son preferidos los lauril &éter sulfatos de

amonio y sodio.

El aniénico también puede ser sulfosuccinatos de alquilo (que incluyen mono- y
dialquil, por ejemplo, sulfosuccinatos de 6 a 22 4tomos de carbono); tauratos
de alquilo y acilo, sarcocinatos de alquilo y acilo, sulfoacetatos, alquilfosfatos
de 8 a 22 4tomos de carbono y fosfatos, ésteres de fosfato de alquilo y ésteres
de fosfato de alcoxil alquilo, lactatos de acilo, succinatos de monoalquilo de 8 a

22 4tomos de carbono, y maleatos, sulfoacetatos, e isotionatos de acilo.
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Los sulfosuccinatos pueden ser sulfosuccinatos de monoalquilo que tienen la

formula;

R*0,CCH,C 1 (SOsM) CO:M;

sulfosuccinatos de amido-MEA de la férmula:

R*CONHCH2CH;0,CCH,CH (SOsM) COM

en donde R* est4 en el rango de alquilo de 8 a 22 dtomos de carbono y M es

un catién solubilizante; y

sulfosuccinatos de amido-MIPA de férmula:

RCONH (CHz) CH (CH3) (S0sM) COM

donde M es tal como se definié anteriormente.

También estén incluidos los sulfosuccinatos alcoxilados, en donde n =1 a 20; y

M es tal como se defini6é anteriormente.
lLos sarcosinatos son indicados generaimente mediante la férmula
RCON(CH3)CH2CO2M, en donde R estd en el rango de alquilo de 8 a 20

atomos de carbono y M es un cation solubilizante.

Los tauratos son identificados generalmente mediante la férmula:

A

§F
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RCONRCH,CH,SOsM

en donde R? estd en el rango de alquilo de 8 a 20 atomos de carbono, R® esta
en el rango de alquilo de 1 a 4 &tomos de carbono y M es un catibn

solubilizante.

Otra clase de aniones son los carboxilatos tal como sigue:

R- (CH2 CH2,0),CO:M

en donde R es alquilo de 8 a 20 4&tomos de carbono; n es 0 a 20; y M es tal

como se definié anteriormente.

Otro carboxilato que puede ser utilizado son los carboxilatos de amido alquilo

polipéptido tales como, por ejemplo, Monteine LCQ® de Seppic.

Otros surfactantes que pueden ser utilizados son isetionatos de acilo de 8 a 18
atomos de carbono. Estos ésteres son preparados mediante reaccién entre
isationato de metal alcalino con mezcla de Acidos grasos alifaticos que tienen
de 6 a 18 4tomos de carbono y un valor de yoduro de menos de 20. Al menos
el 75% de le mezcla de acidos grasos tiene 12 a 18 &tomos de carbono y hasta

el 25% tiene de 86 a 10 4tomos de carbono.

Cuando estin presentes, los isetionatos de acilo estardn en el rango

generaimente desde 0.5% a 15% en peso de la composicién total.

8
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Preferiblements, este componente esta presente desde aproximadamente 1%

hasta aproximadamente 10%.

El isetionato de acilo puade ser un isetionato alcoxilado tal como se describe en
llardi y otros., Patente U.S. No. 5,393,466, incorporada por la presente como

referencia dentro de la presente solicitud.

Otros surfactantes que también pueden ser utilizados son Acidos grasos de 8 a
22 #atomos de carbono neutralizados (jabon). Preferiblemente, el jabdn
utilizado, son acidos grasos de cadena recta, saturada neutralizados de 12 a 18

atomos de carbono.

En general, el componente anidénico comprendera desde aproximadamente 1%
20% en peso de la composicién, preferiblemente 2% a 15%, mas
preferiblemente §% a 12% en peso de la composicion.

Los surfactantes zwiteridnicos son ejemplificados por aquellos que pueden ser
descritos ampliamente como derivados de compuestos alifaticos de amonio
cuartenario, fosfonio y sulfonio, en los cuales los radicales alifdticos pueden ser
de cadena recta o ramificada, y en donde uno de los sustituyentes alifaticos
contiene desde aproximadamente 8 a aproximadaments 18 atomos de carbono
y uno contiene un grupo aniénico, por ejemplo, carboxi, sulfonato, sulfato,

fosfato, o fosfonato. Una férmula general de estos compuestos es:

$9
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(R ) x
|

aZ_y () t-)

~CHp-RYZ

en donde R? contiene un radical alquilo, alquenilo, o hidroxialquilo de desde
aproximadamente 8 a aproximadamente 18 &tomos de carbono, desde 0 a
aproximadamente 10 mitades de o&xido de etileno y desde 0 a
aproximadamente una mitad de glicerilo; Y es seleccionado del grupo que
consiste de atomos de nitrégeno, fésforo y azufre; R® es un grupo alquilo o
monohidroxialquilo que contiene aproximadamente 1 a aproximadamente 3
atomos de carbono; X es 1 cuando Y es un atomo de azufre, y 2 cuando Y es
un dtomo de nitrégeno o fésforo; R* es un alquileno o hidroxialquileno de desde
aproximadamente 1 a aproximadamente 4 4tomos de carbono y Z es un radical

seleccionado del grupo que consiste de grupos de carboxilato, sulfonato,

sulfato, fosfonato y fosfato.

Ejemplos de tales surfactantes incluyen:
4-IN,N-di(2-hidroxietil)-N-octadecilamonio}-butan-1-carboxilato;
5-[S-3-hidroxipropil-S-hexadecilsulfonio}-3-hidroxipentan-1-sulfato;
3{P,P-dietil-P-3,8,9-trioxatetradexocilfosfonio}-2-hidroxipropan-1-fosfato;
3-[N,N-dipropil-N-3-dodecoxi-2-hidroxipropilamonio]-propan-1-fosfonato;
3-(N,N-dimetil-N-hexadecilamonio)propan-1-sulfonato;
3-(N,N-dimetil-N-hexadecilamonio)-2-hidroxipropan-1-sulfonato;
4-{N,N-di (2-hidroxietil}-N-(2-hidroxidodecil)jamonio}-butan-1-carboxilato;
3-[S-etil-S-( -dodacoxi-2-hidroxipropil)sulfonio]-propan-1-fosfato;
3-[P,P-dimetil-P-dodecilfosfonio}-propan-1-fosfonato; y

5-[N,N-di (3-hidroxipropil)-N-hexadecilamonio}-2-hidroxi-pentan-1-sulfato.
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Detergentes anfobtéricos que pueden ser usados en esta invencién, incluyen al
menos un grupo acido. Este puede ser un grupo 4cido carboxilico o sulfénico.
Incluyen nitr 5geno cuatemnario y por lo tanto son aminoédcidos cuaternarios. En
general deben incluir un grupo alquilo o alquenilo de 7 a 18 atomas de carbono.

5 Usualmente cumplirdn con la férmula estructural en conjunto:

o a2

| |
R! - [~C-NH(CHz) =] N -X-¥

Ra

en donde R! es alquilo o alquenilo de 7 a 18 4tomos de carbono;
R? y R® son cada una independientemente alquilo, hidroxialquilo &
carboxialquilo de 1 a 3 atomos de carbono.
10 nesde2a4,
mesdeOa1;
X es alquileno de 1 a 3 &tomos de carbono opcionalmente sustituido con
hidroxilo, y
Y es -CO2- 6 —SOs-
15
Los detergentes anfotéricos adecuados dentro de la férmula general anterior

incluyen betainas sencillas de la férmula:

20 vy betainas d.: amido de férmula:
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R.'!

] l
R* ~ CONH {£Ha)z—N'—CHyCO,"
|

R'J

dondemes 2 6 3.

5 Enambas formulas, R', R?y R® son como se definieron previamente. R' puede
ser en particular una mezcla de grupos alquilo de 12 a 14 dtomos de carbono,
derivados de coco, & fin de que al menos la mitad, preferiblemente al menos
tres cuartos de los grupos R' tienen 10 a 14 atomos de carbono. R? y R® son
preferiblemente metilo.

10
Una posibilidad adicional es que el detergente anfotérico es una sulfobetaina

de la fébrmula;

RZ

|
RIN'—(CHz) 3503~
|

R3

bt 4

W
I

R! - CONH (CHz)u—N'—(CHz)3503

E3

15

donde m es 2 6 3, o variantes de estos en que |(CH1)3S0O"; es reemplazado

por:

G2



10

15

20

OH
]

~Ci3CHCH2803

en estas férmulas R', R?, R? son como se discutieron previamente.

También se da a entender que los anfoacetatos y dianfoacetatos deben ser
cubiertos en los posibles zwiteribnicos y/o compuestos anfotéricos que pueden

ger utilizados.

El surfactante anfolérico/zwiterionico, cuando se utiliza, generaimente
comprende 0 a 25%, preferiblemente 0.1% a 20% en peso, mas
preferiblemente 5% a 15% de la composicion.

Ademas de uno o més aniénico y anfotérico opcional y/o zwiteridnico, el

sistema surfactante puede comprender opcionalmente un surfactants no idnico.

El surfactante no i6nico que puede ser utilizado para incluir en particular, los
productos de reaccion de compuestos que tienen un grupo hidrofébico y un
atomo de hidrégeno reactivo, por ejemplo alcoholes alifaticos, dcidos, amidas o
fenoles de alquilo con éxidos de alquileno, especialmente éxido de etileno solo
o con Oxido de propileno. Los compuestos de detergente no idnico especificos,
son fenoles alquilo (de 2 a 22 a&tomos de carbono)-Oxido de etileno
condensados, los productos de condensacion de alcoholes (de 8 a 18 dtomos
de carbono) primarics o secundarios, lineales o ramificados con déxido de
etileno, y productos elaborados por condensacién de 6xido de etileno con los

productos de reaccién de éxido de propileno y etilendiamina. Otros compuestos

03
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de detergents también llamados no idnicos, incluyen éxidos de amina terciaria
de cadena larga, 6xidos de fosfina terciaria de cadena larga y sulféxidos de

dialquilo.

Los no iénicos también puede ser una amida de azicar, tal como una amida de
polisacdrido. Especificamente, el surfactante puede ser una de las
lactobioamidas descritas en la Patente U.S. No. 5,389,279 de Au y otros, que
se incorpora en |a presente como referencia, o puede ser una de las amidas de
azucar descritas en la Patente No. 5,009,814 de Kelkenberg, incorporada en la

presents dentro de esta solicitud como referencia.

Oftros surfactantes que pueden ser utilizados son descritos en la Patente U.S.
No. 3,723,325 de Parran Jr. y surfactantes no i6nicos de polisacarido de aiquilo
como los descritos en la Patente U.S. No. 4,565,647 de Llenado, también

ambas incorporadas dentro de la presente solicitud como referencia.
Los polisacaridos de alquilo son alquilpoliglicdsidos de la férmula:
R? O (CH240) « (glicosil),

en donde R? es seleccionado del grupo que consiste de alquilo, aiquilfenilo,
hidroxialquilo, hidroxialquiltfenilo, y mezclas de los mismos en que los grupos
alquilo contienen desde aproximadamente 10 a aproximadamente 18,
preferiblemente desde aproximadamente 12 a aproximadamente 14 atomos de
carbono; n es 0 a 3, preferiblemente 2; t es desde 0 a aproximadamente 10,
preferiblemente O; y x es desde 1.3 a aproximadamente 10, preferiblemente

oy
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desde 1.3 a aproximadamente 2.7. El glicocil es preferiblemente derivado de
glucosa. A fin de preparar estos compuestos, el alcohal o alquilpolietoxi alcohol
es formado primero y luego se hace reaccionar con glucosa, o con una fuente
de glucosa, para formar el glucdsido {(unido en la posicién 1). Las unidades de
glicosil adicionales, luego pueden ser unidas entre sus posiciones 1 y las
t_midades de glicosil precedentes en la posicién 2-, 3-, 4- y/o 8-, preferiblemente

de predominancia la posicién 2-.

Ejemplos de detergentes catibnicos son los compuestos de amonio cuatemario

tales como t.alogenuros de alquildimetilamonio.

Otros surfactantes que pueden ser utilizados son descritos en la Patente U.S.
No. 3,723,325 de Parran Jr. y “Agentes activos de superficie y Detergentes”
(Vol. | & ll) por Schwariz, Perry & Berch, ambas también incorporadas como
referencia dentro de Ia presents solicitud.

Aunque el surfactante puede ser base de jabdn pura o una base syndet pura,
es en algunos casos es preferible utilizar una combinacion de jabones con
detergentes sintéticos. Ejemplos de bases de combinacion se revelan en la

Patente U.S. 4, 695, 395 de Caswell y otros.

Puede ser posible adaptar el base surfactante a fin de que su dureza esté en el
rango requerido, por ejemplo, mediante el ajuste del titulo de la carga grasa
(ablandamiento) en el caso de jab6dn o del contenido de agua. Sin embargo, a
menudo esto puede comprometer las propiedades del usuario y el costo de

impacto. En consecuencia, un segundo componente muy utili de la fase
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continua es un agente plastificante. Aqul se define el agente plastificante como
un material que puede alterar la dureza y la consistencia (por ejemplo, el radio
plastico) de [a fase continua, especiaimente a temperaturas en las cuales la

barra multifase se extrulda y estampada.

Sin estar unidos a la teoria, estos materiales son pensados para facilitar el flujo
de la masa semi-sdlida continua alrededor de la fase dispersada durante la
extrusién y compactacion finales, a fin de que se forme un enlace fuerte entre
estas fases. Estos agentes también ayudan a reducir la desunion de las dos

fases que puede conducir al agrietamiento o picadura durante el uso.

Se puede utilizar una variedad de materiaies como plastificante, la propiedad
clave es que alteren la consistencia de la masa de la fase continua cuando se

combina con la fase discontinua.

Los aceites son plastificantes particularmente UGtiles. Una clase til de aceites
es aceites de éster; aceites que tienen al menos un grupo éster en la molécula,
especialmente mono y poliésteres de acido graso tal como cetil octanoato, octil
isonanoanato, miristi! lactato, cetil lactato, isopropil miristato, miristil miristato,
isopropil palmitato, isopropil adipato, butil estearato, decil oleato, colesterol
isostearato, glicerol monostearato, glicerol distearato, glicerol tristearato, alquil
lactato, alquil citrato y alquil tartrato; éster de sucrosa, éster de sorbitol y

similares.

Aceites de éster particularmente dtiles son los triglicéridos y triglicéridos

modificados. Estos incluyen aceites vegetales tal como aceites de jojoba, de



10

15

20

25

26

soya, de canoia, de girasol, de palma, de alazor, de salvado de amoz, de
aguacate, de oliva, de ajonjoll, pérsico, de castor; de coco y de visoén. Estos
aceites también pueden ser endurecidos para retirar la instauracién y alterar
sus puntos de fusidon. También se pueden utilizar triglicéridos sintéticos.
Aigunos triglicéridos modificados incluyen materiales tales como derivados de
triglicérido etoxilados y de maleato. También son adecuadas mezcias de éster
patentadas, tal como aquellas vendidas por Finetex como Finsolv®, como es

glicéridos del acido etilhexanéico.

Otro tipo de aceite de éster {til es el poliéster liquido formado a partir de la
reaccidn de un &cido dicarboxilico y un diol. Un ejemplo de poliésteres
adecuados para la presente invencién, son los poliésteres vendidos por

BExoconMobi bajo el nombre comercial PURESYN ESTER®.

Una segunda clase de aceites adecuados para el uso en la presente invencion
son los aceites hidrocarburos. Estos incluyen aceites lineales o ramificados tal
como parafina liquida, escualeno, escualano, aceite mineral, hidrocarburos
sintéticos de baja viscosidad tal como polialfaolefina vendida por ExxonMobil
bajo el nombre comercial de PureSyn PAO® y polibuteno bajo la marca
comercial PANALANE® ¢ INDOPOL®. También pueden ser adecuados aceites
hidrocarburcs altamente ramificados. Aunque mas adecuadamente clasificados

como una grasa, el petrolato puede servir como un plastificante util.

Algunas ceras naturales y sintéticas también pueden ser usadas como
plastificantes, siempre que tengan un correcto punto de fusién y propiedades

de solubilidad con la fase continua.
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Un tercer tipo de material que puede funcionar como un piastificante son los
écidos grasos 8 a 22 atomos de carbono, preferiblemente de 12 a 18 Atomos
de carbono, preferiblemente &cidos grasos saturados de cadena recta. Sin
embargo, también se puaden emplear algunos acidos grasos insaturados. De
hecho, los écidos grasos libres pueden ser mezclas de 4acidos grasos de
cadena mas corta (por ejemplo, de 10 a 14 Atomos de carbono) y més larga
(por ejemplo, de 16 a 18 &tomos de carbono), aunque se prefiere que los
acidos grasos de cadena mas larga predominen sobre los acidos grasos de

cadena mas corta.

El 4cido graso puede ser incorporado directamente, o ser generado in situ
mediante la adicién de 4cido prético. Ejemplos de écidos préticos adecuados
incluye: HCI, acido atipico, acido citrico, acido glicdlico, acido acético, acido
férmico, acido fumérico, acido lactico, acido mdlico, 4cido meléico, acido
succlnico, 4:ido tartdrico y dcido poliacrilico. Otros acidos préticos son écidos
minerales tales como &acido clorhidrico, acido fosférico, acido sulfirico, y

semejantes.

También surfactantes no idnicos pueden servir como plastificantes para la fase
continua. Los surfactantes no idnicos en el contexto de ia presente invencién
son materiales anfifilicos en los cuales, los grupos polares estdn sin carga.
Ejemplos de surfactantes no i6nicos adecuados incluyen etoxilados (68-25
moles de 6xido de etileno de cadena larga de 12 a 22 atomos de carbono) de
alcohol graso (etoxilados de éter) y acidos grasos; alquil polihidroxiamidas tales
como alquilglucamidas; alquil poliglicosidos; ésteres de acidos grasos con

compuestos de polihidroxi tales como glicerol y sorbitol; mono-, di, y

bs
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triglicéridos ::toxilados; especialmente aquellos que tienen punto de fusidn mas

bajos; y amidas grasas.

También son plastificantes (tiles, bases orgédnicas, en especial alcoxi aminas

como trietanolamina, cuando el base surfactante es jabon.

Adicionalmente, con el propésito de modular ia dureza, el agente plastificante
también ayuda a reducir la consistencia de la masa continua en las etapas de
extrusion y compactacién en el proceso, dq tal modo que mejora la unién a la
fase discontinua; como también la fluidez alrededor de la fase discontinua en ia

superficie.

La fase discontinua comprende desde 1% a aproximadamente 35% de la barra,
preferiblemente desde 5% a 25% y mas preferiblemente desde 10% a 20%.
Generalments, la caracteristica de forma, distribucién y superficie (por ejemplo,
el como visuaimente distintivo) de la fase discontinua que le proporciona a la

barra la caracteristica de hecho a mano.

La fase discontinua forma discretos dominiocs en {a bama, y comprende una
matriz soluble en agua o dispersable en agua y opcionaimente un agents
endurecedor. Se entiende por soluble en agua o dispersable en agua, la
capacidad de la matriz para desintegrarse y dispersarse cuando la bamra se

frota contra la piel en presencia de agua durante el uso.

Una medida conveniente de esta propiedad es la tasa de desgaste intrinseco

del material de matriz que muestra bajo condiciones de frotacién controlada,
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como se describe en la Seccion de Metodologla de Prueba. Una matriz
adecuada debe tener una tasa de desgaste intrinseco entre 0.012 y 0.05
gm/icm?, preferiblemente 0.02 a 0.03 gm/cm?, cuando se mide mediante la
prueba de frotacion controlada. Asi por ejemplo el material como polietileno
podria ser utilizado como un componente de la matriz, por ejemplo como
pequefas perias, pero ho es adecuado por 8i mismo como matriz, debido a que

su tasa de desgaste intrinseco es en esencia cero.

Los dominios de la fase discontinua pueden tener una variedad de formas. Por
ejemplo, los dominioe pueden parecer en secciones transversales hasta
aproximarse a formas esferoides achatadas o proiatas, discos, s, prismas,
romboides, cubos o crecientes. También pueden tener formas irreguilares. Sin
embargo, una caracteristica unificadora es que su dimensién mas larga debe
estar entre aproximadamente 3 y aproximadamente 75 milimetros de longitud,

preferiblemente 5 a 50 y méds de preferencia entre 5 y 35 milimetros.

Un requerimiento clave es que la proporcion A, definida como

a= Dureza de |a fase discontinua a 25°C
Dureza de la fase continua a 33°C

es mayor que 2.0, preferiblemente mayor que 2.5, y mas de preferencia mayor
que 3.0. Aqul la dureza es medida por medio de una prueba de cilindro de

Impacto descrita en la seccién de Metodologla de Prueba mas abajo.

Existen varios métodos conocidos en la técnica para medir la dureza de

materiales ¢>mo los jabones. La prueba de cilindro de impacto es una medida
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conveniente en el contexto de la fabricacién. Sin embargo, otras medidas como
la Prueba del Penetrometro descrita en la seccion de Metodologia también
puede ser empleada, y los valores comrelacionados con la Prueba de cilindro
impacto. El punto clave es que la proporciéon de dureza de las dos fases,
medida a temperaturas que se aproximan a las temperaturas de cada una de
las fases respectivas cuando primero se ponen en contacto durznte la
fabricaciéon de la barra, debe ser mayor que 2. Por ejemplo, si las particulas de
la fase discontinua y las pastas de la masa de jabdn de la fase continua se
combinan en la camara al vacio de un estirador de dos etapas antes de la
extrusion final, la dureza de las dos fases debe diferenciarse por lo menos en

un factor de dos.

Se ha encontrado que cuando se cumple este requerimiento, la fase
discontinua puede ser agregada como un sélido lo suficientemente compacto
durante la extrusion a alta velocidad, de tal manera que no experimente
deformacién y homogenizacién excesivas. También se ha encontrado que este
requerimiento de A > 2.0, también ayuda a la fase discontinua a permanecer
prominente en la superficie de la barra después del estampado sin la necesidad

de accesorios poco econdmicos.

La composicidn también puede comprender una matriz soluble en agua o

dispersable en agua.

Un componente clave de la fase discontinua es un surfactante que es soélido a
temperatura ambiente. El surfactante puede ser cualquiera de aquellos

descritos anteriormente con respecto a |a fase continua. El surfactante puede
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estar presente en la fase discontinua a un nivel entre 1% y aproximadamente
85% en peso, preferiblemente entre 30% y 75% en peso, més preferiblemente
50% y 75%.

Un namero de surfactantes son adecuados como componente de la matriz de
fase dispersada y, como se sefald anteriomente, la mayoria de los
surfactantes descritos més arriba para la fase continua también se pueden

utilizar en la presente.

Los surfactantes de matriz (tiles en particular, son ios jabones de sodio,
potasio y trietanolamina de dcidos grasos de cadena larga (de 10 a 18 4tomos
de carbono), isetionato de acilo espaciaimente isetionato de cocoilo, alquil
tauratos, alquil sulfatos y sulfonatos, alquil etoxi sulfatos, etoxilados de alquilo
de cadena l.rga, alquilglicésidos, éateres de acido graso de glicerol y sorbitol, y

mezclas de los mismos.

Otro material formador de matriz util es polialquilen glicol que tiene un punto de
fusién por encima de 30°C. Preferiblemente, el polialquilen glicol debe tener un
peso molecular mayor que 4,000 a aproximadamente 100,000, preferiblemente
4000 a 20,000, mas preferiblemente 4000 — 10,000. Se cree que un peso
molecular minimo de aproximadamente 4000, se requiere a fin de que el
portador sea sélido a la temperatura ambiente. Un portador especiaimente
preferido es el polietilenglicol, por ejemplo Carbowax PEG 8000; RTM®, de
Union Carbide.
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También se puede emplear polialquilen glicol modificado hidrofébicamente
(HMPAG) que tiene un amplio peso molecular de 4,000 a 25,000,
preferiblemente 4,000 a 15,000. En general, los polimeros serdn seleccionados
de poiialquilen glicol quimicamente y térmicamente unido por partes
hidrofobicas, en donde la parte hidrofébica puede ser derivados lineales o
ramificados de alquilo, arilo, alquilarilo, alquileno, acilo (por ejemplo,
preferiblemente de 8 a 40 dtomos de carbono); derivados de grasa y aceite de
alquilglicerol, glicerilo, sorbitol, aceite de lanolina, aceite de coco, aceite de
jojoba, aceite de castor, aceite de almendra, aceite de cacahuate, aceite de
germen de trigo, aceite de salvado de arroz, aceite de linaza, aceite de huesos
de albaricoque, nueces, nueces de palma, nueces de pistache, semillas de
ajonjoll, semillas de colza, aceite de enebro, aceite de malz, aceite de hueso de
durazno, aceite de semilla de amapola, aceite de pino, aceite de soya, aceite
de aguacate, aceite de semilla de girasol, aceite de avellana, aceite de oliva,
aceite de semilla de uva y aceite de alazor, manteca shea, aceite de babas,
etc. El contenido total de la parte hidrofébica es preferiblemente 3% en peso a
15% en peso par mol del HMPAG definido.

Acido grasos, ésteres de acidos grasos, y alcoholes de 4cidos se pueden
incorporar como parte de la matriz que forma la fase discontinua en tanto como
la matriz permanezca soluble en agua o dispersable en agua. Generaimente, e}
grupo graso tiene una longitud de cadena entre 12 y 22 atomos de carbono.
Un éster de écido graso particulatmente adecuado es el monolaurato de

glicerol.

»
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Aln otros materiales para la matriz itiles en la invencién son derivados de los
polisacaridos, especiaimente almidéon. Estos incluyen aimidones no
modificados; almidén modificado para alterar su solubilidad en agua,
dispersabilidad, e hinchamiento, y almidén hidrolizado tales como

maltodextrano.

Al igual que con la fase continua, puede ser posible ajustar la base surfactante
de la fase discontinua de manera tal que su dureza caiga dentro del rango
requerido para producir en masa mediante extrusion a alta velocidad de una
barra multi-fase con la apariencia de hecho a mano por un artesano. Esta
puede ser hecha, por ejemplo, ajustando el titulo de la carga de grasa para
lograr una masa mas dura, por ejemplo, mediante hidrogenacién o mediante la
manipulacién del contenido de agua. Sin embargo, esto puede comprometer
las propiedades y/o costo de impacto del usuario. Por ende, con frecuencia es

benéfico emplear un agente endurecedor en la fase discontinua.

Los polioles y los electrdlitos inorganicos son dOtiles como agentes
endurecedores cuando la fase discontinua estd comprendida de manera
predominante de jabones de #écikdo graso. Los polioles se definen en la
presente como moléculas que tienen mdltiples grupos hidroxilo. Los polioles

preferidos incluyen glicerol, propilen glicol, sorbitol y polivinil alcohol.

Electrélitos inorganicos preferidos incluyen sales monovalentes de cloruro,
especiaimente cloruro de sodio, sales monovalentes y divalentes de sulfato
como sulfatu de sodio; carbonato de sodio; sales monovalentes de aluminato,

fosfatos monovalentes, fosfonatos, sales de polifosfato, y sus mezclas.
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Ademés, la composicién de la bamra de la invencién puede incluir 0 a 25% en
peso de hidréxido de aluminio cristalino u amorfo. Este hidroxido de aluminio
se puede generar in sifu mediante la reaccién de acidos grasos y/o acidos
mono- o policarboxilicos no grasos con aluminato de sodio, 0 puede ser
preparado de manera separada mediante la reaccién de acidos grasos y/o
acidos mono- o poli-carboxllicos no grasos con aluminato de sodio y

adicionando el producto de la reaccién al jabon.

Otra clase de agentes endurecedores son los sdlidos minerales o inorganicos
insolubles que pueden estructurar la fase discontinua mediante la formacién en
red o llenedo de espacios. Estos incluyen sllica fumada, precipitada o
modificada, alimina, carbonato de caicio, caolin y talco. También se pueden
emplear las arcillas de alumino-silicato especialmente hectoritas sintéticas o

naturales.

Adicionaimente a los ingredientes descritos anteriormente, la barra también
puede contener una variedad de ingredientes opcionales para incrementar su
tiempo de vida media, estética o funcionalidad. Los ingredientes se pueden
encontrar en la fase continua o discontinua. Estos incluyen agentes quelantes
tales como el EDTA, preservantes, tales como dimetiloldimetilhidantoina
(Glydant XL1000), parabenos, antioxidantes de acido sorboico, tales como, por
ejemplo, hidroxitolueno butilado (BHT) y una variedad de componentes de
perfume naturales y sintéticos. Particularmente ingredientes opcionales utiles
son los agentes de beneficio para la piel usados a fin de suministrar algunos
beneficios finales Utiles a la piel y modificadores dpticos usados para conferir

una apariencia unica a la barra.
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La primera clase de ingredientes de agentes de beneficio para la piel son

nutrientes empleados para humedecer y estirar la piel. Estos incluyen:

a) vitaminas tales como vitamina A y E, y ésteres de alquil vitamina
tales como ¢ steres alquil de vitamina C;

b) lipidos tales como colesterol, ésteres de colesterol, lanolin
ceramidas, ésteres de sucrosa, y pseudo-ceramidas;

c) materiales formadores de liposomas tales como fosfolipidos y
moléculas anfifilicas adecuadas que tienen dos cadenas hidrocarbonadas
largas;

d) acidos grasos esenciales, acidos grasos poli-insaturados, y
fuentes de estos materiales;

e) triglicéridos de acidos grasos insaturados tales como aceite de
girasol, aceite de primavera, aceite de aguacate, aceite de aimendra;

f) mantecas vegetales formadas a partir de mezclas de acidos
grasos saturados e insaturados tales como manteca de Shea; y

a) minerales tales como fuentes de, por ejemplo, zinc, magnesio, y

hierro.

Un segundo tipo de agente de beneficio para la piel es un acondicionador de la
piel empleado para proporcionar una sensacidon de humectacibn de la piel.

Acondicionadores de la piel adecuados incluyen:

a) aceites de silicona, gomas y sus modificaciones tales como
aceites de silicona de polidimetilsiloxanos lineales y ciclicos, amino, alquilo y

alquilarilo;
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b) hidrocarburos tales como parafinas liquidas, petrolato, vaselina,
cera microcristalina, ceresina, ascualeno, prestan, cera de parafina y aceite
mineral;

c) protelnas acondicionantes tales como proteinas de leche,
proteinas de seda y glutinas;

d) polimeros catibnicos como acondicionadores que pueden ser
usados incluyen Quatrisoft LM-200 Polyquatemium-24, Merquat Plus 3330-
Polyquaternium 38; y acondicionadores del tipo Jaguar®; y

e) humectantes tales como glicerol, sorbitol, y emolientes de drea
tales como ésteres de acidos grasos de cadena larga, tales como paimitato de

isopropilo y cetil lactato.

Un tercer tipo de agentes de beneficio son los agentes de limpieza profunda.
Estos se definen en la presente como ingredientes que pueden incrementar la
sensacion de frescura inmediatamente después de la limpieza, o pueden
proporcionar un efecto sostenido sobre los problemas de ia piel que estan

asociados con limpieza incompleta. Los agentes de limpieza profunda incluyen:

a) antimicrobiales tales como 2-hidroxi-4,2’.4'-triclorodifeniléter
(DP300), 2,6-dimetil-4-hidroxiclorobenceno (PCMX), 3,4 .4'-friclorocarbanilida
(TCC), 3-trifluorometil-4,4'-diclorocarbanilida (TFC), peréxido de benzoilo, sales
de zinc, ace:te de arbol de té;

b) agentes anti-acné, tales como acido sallicilico, acido lactico, acido
glicolico y 4acido citrico, y perdxido de benzoilo (ademas de un agente

antimicrobial);
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c) agentes de control de aceite que incluyen supresores de sebo,
matificadores tales como silica, diéxido de titanio, absorbentes de aceite tales
COMO microesponjas;

d) astringentes que incluyen taninos, sales de zinc y aluminio,
extractos de plantas tales como de té verde y Witchhazel (Hammailes);

e) particulas de limpieza y exfoliantes, tales como esferas de
polietileno, silica aglomerada, azlicar, huesos de tierra, semillas, y hojuelas
tales como de nueces de nogal, durazno, aguacate y avenas, sales;

f agentes refrescantes tales como mentol y sus varios derivados y
alcoholes inferiores;
| Q) extractos herbal y de fruta;

h)  agentes calmantes de la piel tales como aloe vera; y

1) aceites esenciales tales como aceites de menta, Jazmin, canfor,
cedar blanco, cascara de naranja amarga, riu, turpentina, canela, bérgamo,
citrus unsiu, cdlamo, pino lavanda, bay, clavo, hiba, eucalipto, limén, flor de
estrella, tymo, menta, rosa, salvia, mentol, cineol, eugenol, citral, citronela,
bomeol, linalol, geraniol, primavera noctuma, canfor, timol, espirantol, peneno,

limoneno y terpenoide.

Otros agentes de beneficio que pueden ser empleados incluyen compuestos

anti-envejecimiento, filtros solares y agentes aligerantes de la piel.

Cuando el agente de beneficio es un aceite, especiaimente un aceite de baja
viscosidad, puede resultar ventajoso pre-espesario para mejorar su suministro.

En tales casos, se puaden emplear los polimeros hidrofébicos del tipo descrito
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en U.S. 5,817,609 de He y otros., la cual se incorpora en la presente solicitud

como referencia.

El agente beneficioso generaimente comprende aproximadamente 0-25% en
peso de la composicion, preferiblemente 5-10%, y més preferiblemente entre
2% y 10%. Aunque el agente beneficioso se puede adicionar a cualquier fase
de la barra, en algunos casos se desea especialmente adicionar el agente

beneficioso a la fase discontinua.

Un grupo final de los ingredientes opcionales son los modificadores 6pticos, los
c-uales son definidos como materiales que modifican la textura &pfica o
transparencia de las fases o introducen un patrn para incrementar la distincién
de una o ambas de las fases. Ejemplos de modificadores épticos adecuados

incluyen:

a) solventes mejoradores de la transparencia tales como glicerol,
propilen glicol, sorbitol o trietanolamina;

b) puntitos/trozos tales como huesos de frutas, semillas, perlas de
polietileno, aglomerados minerales, y lootha;

c) particulas reflectivas del tipo ldmina tales como mica;

d) agentes perlantes tales como micas revestidas, y ciertas ceras;

e) hastillas de cera/ plastico que se asemejan, por ejemplo, a tajadas
de fruta;

f) hastillas vegetales o de frutas;

g) Matificadores tales como TiO2; y

h) mezclas de los anteriores.
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Ademds, ya sea la fase continua o discontinua se puede preparar
multicoloreada, por ejemplo, rayado mediante el uso racional de colorantes

bien conocidos en la técnica.

Adicionaimente a la proporcion de dureza de la fase continua a la fase
discontinua, A, descrita aproximadamente, también resulta critico para la
invencion que la barra tenga una clasificacién visual descriptiva de al menos
3.0 medido mediante una prueba de panel de discriminacién visual como se

define més adelante.

Las barras de la invencién también deberén tener preferiblemente cierta
plasticidad. Esta se define de tal manera que la fase continua tenga un radio
plastico medido en una prueba de fres puntos para plasticidad o fragilidad,
también descrita mas adelante. El radio plastico de la fase continua debera ser
mayor de 2 mm, preferiblemente mayor de 2.5 cuando se mide a una

temperatura de 40°C en esta prueba.

Metodologia de Prueba

Dureza de la Barra

Una variedad de métodos son conocidos en la técnica para medir la dureza de
sélidos blandos tales como jabones de bafio. En la presente se han usado dos
técnicas, la Prueba de cilindro de Impacto que mide la fuerza maxima antes del
rendimiento, y la Prueba de Penetracién que mide la penetracién de una aguja
bajo una carga constante. Aunque la invencién es descrita por paradmetros que

son medidos por la Prueba de cilindro de Impacto, ésta fue hecha por
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dureza pueden ser obviamente Inter-correlacionadas.

Prueba de cilindro de impacto para Dureza

La dureza de la fase continua y dispersa se midié sobre muestras extruldas y
compactadas empleando la Prueba de cilindro de Impacto utilizando un
protocolo de Prueba-Crush modificada que se emplea para medir la resistencia
del cartdn. Se empled un Probador de Crush Regmed.

Las muestras (tipicamente 8x5x2 cm) a la temperatura deseada fueron
colocadas sobre la placa inferior del probador ajustado con una a presién y una
sonda de temperatura insertada en la muestra aproximadamente 4 cm desde el
area de prurba. Un metélico inoxidable de 89 gm (2.2 cm de didmetro (0.784
pulgadas) y 3 cm de longitud (1.18 pulgadas)) fue colocado en una ubicacion
central sobre la parte superior de la muestra. La placa superior fue

posteriormente rebajada para solo tocar el .

La placa superior fue posteriormente rebajada a una tasa programada de 0.635
+ 0.13 mm/s (0.025 10.005 pulgadas/s) A una cierta cadena, produciré,
doblara o fracturara la muestra y se registraron la fuerza maxima expresada
como PSI (lioras/pulgada?) y la temperatura promedio de la muestra. Se midi6
el contenido de agua de la muestra inmediatamente después de la prueba por
andlisis de microondas. La medida de dureza se repitié un total de 3 veces con
muestras frescas y se tomé un promedio. Es imporiante controlar la
temperatura y el contenido de agua de la muestra dado que la dureza es

sensible a estas dos variables.
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Prueba de Penetracién

Se empled un penetrometro modelo PNR10 fabricado por FUR Berlin.

Se dispuso de tres conos estandar (agujas); 2.5 g (18-0083), didmetro: 0.8-3.05
mm, longitud: 78 mm. La medida se llevo a cabo como sigue. El cono se movié
cerca de ia superficie de la masa de prueba a ia temperatura deseada con el
botén grueso de ajuste del cono y posteriormente se movié hasta solo tocar la
superficie del material de prueba con el botén fino de ajuste del cono.
Posteriormente se presiondé el botén de inicio, liberando el cono —que pesa
100g por un periodo de tiempo de 60 segundos, tiempo en el cual se midi6 la
distancia de penetracion con (a que el cono viaja en la muestra, y mostré un
desplazamiento de despliegue del medidor. Se presioné el botén de reinicio, y

el cono se eievé de vuelta a su posicién cero.

Prueba de Doblado de Tres Puntos para Plasticidad o Fragilidad

El radio de la zona pldstica o plasticidad (fragilidad) de la fase continua y

dispersa se midié empleando la Prueba de Doblado de Tres Puntos estdndar.

Se empled la maquina de ensayo de Material Instron 5567 con el ajuste de
aparejo de doblado de tres puntos para obtener los datos de fuerza y
desplazamiento. El aparejo de la prueba de doblado de tres puntos, montado
sobre la méquina Instron 5567, consistla de un penetrador y dos soportes
estaticos hemiasféricos. La distancia del tramo entre los soportes era de 6

pulgadas.

82
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Tres tipos de medidas de prueba de doblado de tres puntos fueron necesarias
para cada muestra con el fin de obtener la plasticidad: pruebas de barma sin

muesca; barra con muesca y con abolladura.

Las muestras de jabon extruldas fueron envueltas en plastico y equilibradas a
40°C en un homo durante toda la noche. Posteriormente fueron colocadas una
a una sobre los soportes estéticos. Para la prueba sin muesca, el abollador se
ajustd en una posicidn por encima de ia muestra, y posteriormente se ajustd

automéaticamente en movimiento a una velocidad de 5 mm/min.

La prueba con muesca se llevd a cébo de la misma manera, excepto que una
muesca se cortd por el lado bajo de la muestra opuesta al abollador. Para la
prueba de abolladura, la muestra de jab6n se colocé sobre una superficie
plana, y la bamra de abolladura se rebajé a una velocidad de 1 mm/min. La
prueba se detuvo cuando la fuerza excedio la fuerza méxima obtenida a partir
de la prueba sin muesca. Los datos de fuerza y desplazamiento para las tres
pruebas fueron registradas por triplicado en un PC para andlisis adicionales y
computacion de parametros. El radio de la zona plastica, r, proporciona la
medida deseada de plasticidad y se calculé usando el anélisis de Irwin. Esta
se puede encontrar en el tratado de T. L. Anderson “Fundamentos de Mecdanica
de Fracturas y Aplicaciones”®, paginas 72-99, CRC Press (Boca Raton, Florida,
1995), y una copia de este se incorpora en la presente solicitud como

referencia.

Es deseable que el radio plastico de la fase continua sea mayor de 2.0 cm,

preferiblernente mayor de 2.5 cm, y mas preferiblemente mayor de 3 cm.

83
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Prueba de Frotacién Controlada

La tasa de desgaste intrinseco de la fase discontinua se midi6 mediante el

siguiente procedimiento:

a) preparar una muestra de la fase discontinua de las dimensiones
aproximadas: 7.5 cm de longitud x 5.5 cm de ancho x 2.3 cm de espesor.

b) medir y registrar ¢l drea superficial de la cara de cada muestra en cm
cuadrados.

c) registrar el peso de cada barra antes de ser lavadas.

d) ajuster el agua de grifo a 105°F (40°C) y mantenerla comriendo dentro de
una vasija.

e) Sumergir la barra y las manos dentro de la vasija.

) remover la barra del agua y rotar veinte (20) medias vueltas.

q) repetir los pasos d —f.

h) Sumergir la barra por una tercera vez y colocaria en un plato de jabén

) Adicionar 7.5 ml de agua al plato de jabén.

i) Repetir el procedimiento de lavado (pasos c — g) tres veces adicionales
durante el primer dia. Los lavados deberdn estar distanciados alun durante
todo el dia de trabajo.

k) después del (ltimo lavado del dia, adicionar 7.5 ml de agua al plato de
jabén y dejar sentar la barra durante toda la noche.

1) a la mafiana siguiente repetir el procedimiento de lavado (pasos ii a vi) y
posteriormente colocar las formas laterales de la bama sobre un soporte de

secado.
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hasta aproximadamente 0.01 gm.

Los resultados son expresados como la pérdida de peso acumulada dividida

entre el ares supeﬁicial de la cara.

Prueba de Transparencia del Jabdn

El grado de transparencia se midié empleando un probador de transmision de
luz modelo EVT 150 fabricado por DMS-Instrumentacao Cientifica Ltd. El
instrumento consiste de una fuente de luz que proporciona un rayo circular de
1.5 cm, un detector fijado a un medidor anélogo, y un soporte de la muestra. El

procedimiento de medida es como sigue.

El instrumento es colocado primero al 100% de transmisién al aire {(esto es, sin
una muesira de prueba). La muestra de prueba del material de la bama,
aproximadamente 90g, que tiene un espesor de 3 cm es colocada en la camara
de muestra y se midi6 el % de transmision con relacion al aire. Las bamras de
jabdbn nomales opacas tienen transmision 0, mientras que las barras
translucidas tienen una transmisién en el rango de aproximadamente 5% a
aproximadamente 40%. Las bamras altamente transparentes tales como
aquellas fabricadas mediante procesos de molde fundido tienen una

transmision generaimente mayor de 45%.

Se ha encontrado que las composiciones de la fase discontinua que tienen una
diferencia en el % de transmisidn con relacidn a la fase continua mayor a

aproximadamente 5%, se percben como visualmente distintivas.

(19
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Preferiblementa, |a diferencia en la transmisién de luz entre las fase debera ser

mayor de 10%.

Prueba de Panel de Discriminacion Visual

Cinco muestras de barras tomadas a diferentes tiempos en una corrida de
prueba simple se colocaron sobre un fondo gris neutro en una caja de vision
convencionel. Por encima de las muestras de prueba se colocaron fotografias
a color de alta calidad de “barmas patrdén” que son acordadas por un panel de
cinco expertos que representan cada “clasificacion” en la siguiente sefial de

clasificacion visual descriptiva de 5 puntos:

Sefal de clasificacién Visual Descriptiva

1 - pobre: 2 fase no discemnibles

2 - ordinaria: limite manchado no distinguible, algunas estriaciones finas

3 — por enciina del promedio: 2 fases evidentes pero algin manchado y pérdida
de contraste.

4 — muy buena: 2 fases evidentes, contraste de forma pero ligero manchado en
el limite de las fases

5 - excelente: 2 fases evidentes, contraste de forma con poco o ningln

manchado

10 panelistas (una mezcla de expertos y novatos) evaluaron el juego de cinco
muestras, y asignaron un la clasificaciobn en enteros de eleccion forzada.
Fueron instruidos para integrar mentaimente la apariencia total de la superficie,
la calidad y distincién del juego al asignar una clasificacion sencilla. Para cada

juego de 5 barras, se tomé el valor promedio a través de los panelistas.

8¢
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Fabricacion .je la Barra
La fase continua del jabon es producida en lineas estdndar de acabado de
jabones de bafio empleando técnicas de procesamiento y equipos bien

conocidos en ia técnica.

La primera etapa de este proceso involucra el mezclado de pastas de jabdn
secadas a partir de silos de almacenamiento con los ingredientes menores en
un mezclador del lote. EIl objetivo de ésta operacion es generar una buena
distribucién - je los ingredientes menores a través del volumen del lote de jab6n

hasta que haya ocurrido el revestimiento uniforme de los pastas de jabon.

Después del mezclado, la masa de jabén se pasa generaimente a través de un
refinador seguido por un molido en rolios hasta lograr un micro-mezclado y

mejorar la uniformidad de la composicion.

Finalmente, el jabon serd refinado adicionalmente y estirado, usualmaente al
vaclo en una operacion de dos etapas con una configuracidn de tomillo simple
o gemelo con una cAmara intermedia al vacio, y se extruyd como una barra
para el corte y el estampado. Tanto el estado de refinador final como el del
estirador, juegan un papel en la terminacién del proceso de mezclado total

proporcionando micro-mezciado adicional.

La fase discontinua también puede ser producida como pastas en un equipo de
fabricacién de jabon de baflo convencional, pero con una composicion diferente
que la de la fase continua adecuada para cumplir con los requerimientos de

dureza.

&3
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La fase discontinua es almacenada en un tolva amortiguada, generaimente a
25°C. Después del atemperamiento adecuado, se combina con (por ejemplo,
adicionando sobre) la fase continua del jabon, la cual estd a una temperatura
entre 337 y 42° tipicamente, en la camara al vaclo, entre los estados de
refinamiento y extrusion, mediante equipos de dosificacién que controlan su
tasa de suministro. Para este propdsito, la cAmara al vacio es modificada para

recibir la cormriente de la fase discontinua del jabén.

La masa compuesta, (eato es, la combinacién de las masas de las fases
continua y discontinua) es posteriormente compactada y extruida en lingotes

que son posteriormente cortados y estampados en la forma deseada.

Si se hace al vacio, este vaci6 es tipicamente aplicado durante el mezclado y
refinamiento, hasta que las masas combinadas son extruidas a través de, por
ejemplo, un cono de nariz. Tipicamente, el vaclo es a una presion de 500 a 600
mm (medidos como presién de mercurio o Hg).

A excepcién de los ejemplos de operacion y comparativos, o donde se indique
explicitamente de otra manera, todos los nimeros en esta descripcién indican
cantidades o proporciones de materiales o oondii:iones O reaccién, propiedades
fisicas de materiales y/o uso se entienden como modificados por la expresion

"aproximadamente®.

Cuando en la descripcién se usa el ¥érmino "que comprende” se intenta incluir
la presencia de caracteristicas establecidas, enteros, etapas, componentes,
pero sin precluir la presencia o adicion de una o mas caracteristicas, enteros,

etapas, comJonentes o grupos de los mismos.

86
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Los siguientes ejemplos intentan ilustrar adicionalmente la invencién y no

intentan limitar la invencién de cualquier manera.

Todos los porcentajes empleados, a menos que se indique lo contrario, se

intenta que sean porcentajes en peso.

Ejemplos

Ejemplo 1

Este ejemplo ilustra la criticalidad de la dureza y plasticidad de la fase continua
sobre la apariencia de barra y potencial de fabricacion. La composicién de la
fase discontinua usada para preparar los ejemplos de barra 1A y 1B y los
ejemplos comparativos C1, C2 y C3 se muestra en la Tabla 1A. La dureza de
esta composicion medida a 25°C es de 6.55 bares.

Tabla 1A. Composicion de la fase discontinua

Ingrediente % en peso
Jabén de sodio, Anhidro (85/15 sebo/coco) 70.45
Acido difosférico hidroxi etano (EHDP) 0.02
Acido etilendiaminotetra acético (EDTA) 0.02
Acidos gradis de coco 1.25
Trietanolamina 1.5
Propilen glicol 15
Glicerol 8.0
Cloruro de Sodio 1.26
Perfume 1.5
Agua Hasta 100
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Las composiciones de las fases continuas, para los ejemplos 1Ay 1B y los
ejemplos comparativos C1, C2 y C3 estdn dados en la Tabla 1B. Las barras se
prepararon a partir de una sefial de 5 kg mediante el uso de un estirador de
100 mm por el proceso descrito en la seccién de fabricacién de la barra.

Las propiedades fisicas clave de las fases continua y dispersada (dureza, radio
plastico, y p-oporcién de dureza) y las caracteristicas de las barras resultantes
(apariencia visual y velocidad lineal estimada) se recogen en la Tabla 1C. De
las cinco muestras, Gnicamente los ejemplos 1A y 1B tienen tres pardmetros de
dureza y radio plastico de la fase continua y proporcion de dureza en el rango
de la invencion. En efecto, estas muestras combinan una apariencia artesanal
(dos dominios distintivos- sin cuarteamiento y fisuras) con el potencial para
fabricacibn a alta velocidad (una velocidad lineal de por lo menos 200,

preferiblemente por lo menos 300 BPM).

Tabla 1B. Composiciones y propiedades fisicas de las fases continuas, para el

Ejemplo 1

Muestra No. C1 |[C2 |C3 |Ejemplo1A |Ejemplo 1B
| ingredientes

Jabén de sodio, anhidro | 835 | 80.0 | 73.5 78.19 82.96

(85/15 sebo/coco)

EDTA 0.02 | 0.02 | 0.02 0.02 0.02

EHDP 0.02 | 0.02 | 0.02 0.02 0.02

Diéxido de titanio 0.4 - - - -

Fluorescer 0.024 - - - -

Acidos grasos de coco - 40 | 05 - 1.0

Glicerol 0.2 0.2 0.2 2.0 0.2

Aceite de semilla de - - - 2.0 -
 girasol

Silicona - - - 2.0 -

Carbonato de Calcio - - 10.0 - -

Cloruro de Sodio 0.8 0.78 | 0.76 0.77 0.8

Perfume 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5

Agua Hasta | Hasta | Hasta | Hasta 100 | Hasta 100

100 100 100
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Tabla 1C. Caracteristicas fisicas, apariencia superficial, velocidades lineales.

Muestra C1 C2 (C3 Ejemplo 1A | Ejemplo 18
Dureza (bar) fase 214 | 1.2 1.9 2.07 2.24
continua a 37.5°C

Radio plastico, r 19 a8 1.1 26 28
Proporcién de dureza, A

(prueba de cilindro de 3.1 5.4 34 3.2 29
impacto)

Valor de penetracion de 17 mm 14 mm

la fase continua a 33°C

Proporcién ce dureza 44 28

mediante prueba de . :

penetracibn

Clasificacion visual® 22 | 33 2.4 4.8 3.1
Velocidad lineal

aproximada (bares por 380 | 100 300 425 350
minuto)

a) Sefial de clasificacién visual descriptiva

1- pobre: 2 fases no distinguibles

2- comn: manchado sin limite claro, algunas estrias finas

3- por encin.a del promedio: 2 fases evidentes pero algo manchadas y pérdida
de contraste

4-muy buena: 2 fases evidentes, contraste de forma, pero algo ligeramente
manchado en el limite de la fase

5-excelente: dos fases evidentes, contraste de forma con poco o nada de

manchado

Ejemplo 2

Este ejemplo ilustra las criticalidades de la proporcién de dureza, A asi
controladas por variaciones en la dureza de la fase discontinua. Las bamas de

los ejemplos 2A — 2C, y los ejemplos C4 y CS se prepararon por los métodos

M
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utilizados en el Ejemplo 1. La composicion de la fase continua usada para las

muestras se ilustran en la Tabla 2A.

Tabla2A. Composicion de la fase continua, para las barras de los ejemplos

2A-2C y barras de los ejemplos comparativos C4 y C5.

INGREDIENTE % en peso
Jabén de sodio, Anhidro 77.77
EDTA 0.02
EHDP 0.02
Diéxido de titanio 0.4
Fluorescer 0.024
Perfume 1.6
Silicona 2
Glicerina 2
Aceite de girasol 2
Cloruro de sodio 0.77
Agua Hasta 100
Dureza a 37.5°C (bar) 2.07

Las composiciones de las fases discontinuas usadas en este ejemplo, las

proporciones de dureza relevante y la apariencia visual de las barras formadas

a partir de estas fases, se muestran en la Tabla 2B.

Los ejemplos bama multifase 2A y 2B tienen proporciones de dureza, 2,

mayores de 2.5 y tienen una apariencia hecho a mano por un artesano y

excelente calidad en términos de apariencia superficial. En contraste con las

muestras C4, C5 y C6 cuyas proporciones de dureza fueron menores que 2.0 y

7.
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tuvieron definicioh méas pobre entre las fases y tuvieron una apariencia mas

comdn.

Tabla 2B. Composiciones y propiedades fisicas de fases discontinuas y

apariencia visual de las baras hechas por combinacién de estas fases con la

fase discontinua de la Tabla 2A.

Muestra No. Ejemplo 2A Ejemplo 2B C4 C5 Ccé
Ingredientes % en peso
Jab6n de sodio, 70.38 74.46 75.7 | 77.868 | 80.0
anhidro (85/15
sebo/coco)
EDTA 0.02 0.02 0.02 | 0.02 | 0.02
EHDP 0.02 0.02 0.02 | 0.02 | 0.02
Diéxido de titanio - - 0.4 - -
Fluorescer - - 0.024 - -
Acidos grasos de 1.25 0.5 - 2.0 5.0
coco
Glicerol 8.02 6.0 2.0 - -
Aceite de semilla de - - 4.0 - -
girasol
Silicona - - 2.0 - -
Trietanolamina 1.5 - - - -
Propilen glicol 1.5 - - - -
PEG - - - 5.0 -
Cloruro de sodio 1.26 0.77 -
Perfume 1.55 1.50 160 | 150 | 1.50
Agua Hasta 100 Hasta 100 Hasta | Hasta | Hasta
100 | 100 | 100
Dureza a 25'C 6.55 5.88 413 | 344 | 3.44
Proporcion de 3.1 2.8 19 1.7 1.7
dureza ()
Clasificacién visual® 48 3.1 24 [ 20 | 18
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a) Sefial de .2lasificacién visual descriptiva

1- pobre: 2 fases no distinguibles

2- comun: manchado sin limite claro, algunas estrias finas

3- por encima del promedio: 2 fases evidentes pero algo manchadas y pérdida
de contraste

4-muy buena: 2 fases evidentes, contraste de forma, pero algo ligeramente
manchado en el limite de la fase

5-excelente: dos fases evidentes, contraste de forma con poco o nada de
manchado

Ejemplo 3

Este ejemplo ilustra varias texturas Opticas y modificadores de patrén. La fase
discontinua es la misma utilizada en el Ejemplo 2. Se proporcionan en la Tabla
3A, las fases discontinuas y modificadores de apariencia utilizados en las
muestras 3A-3D. Las barras se prepararon por los métodos expuestos en el

Ejemplo 1.

9
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Tabla3A  Fases discontinuas para el Ejemplo 3
Fases discontinuas Ejemplo | Ejemplo | Ejemplo | Ejemplo | Ejemplo
3A 3B 3c 3D 3E

INGREDIENTES % en peso

Jabén de sodio, anhidro Hasta | Hasta | Hasta | Hasta Hasta
100 100 100 100 100

EDTA 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02

EHDP 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02

Acidos grasos de coco 0.5 1.25 1.25 0.5 0.5

Glicerol 6.0 8,01878| 8.0 8.0

Aceite de semilla de girasol - - - - -

Silicona - - - - -

Cloruro de sodio 1.26 1.26

Perfume 1.50 1.55 1.55 1.50 1.50

Agua 17.5 13.5 13.5 17.5 17.5

MODIFICADORES DE

APARIENCIA

TiO2 0.2

Puntitos® - - 1.0 10 -

Mica® - - 0.3 0.3

Glicerol 8.02 9.02

Propilen glicol 15 15

Trietanolamina 15 1.5

Dureza a 25°C 85 85 88 8o 85

Proporcion de dureza (i) 26 3.0 3.1 2.8 2.6

a) Puntitos — granulos de bentonita agiomerados

b) Mica - timaron y/o Pigmento de Interferencia Mercare

»w
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La apariencia de las bamas elaboradas con las fases discontinuas, se

describen en la Tabla 38. Todas tuvieron una apariencia de hecho a mano por

un artesano pero proporcionan texturas e impresiones diferentes

Tabla 3B. Apariencia de los Ejemplos de barras 3A-3E

Ejemplo Ejemplos Ejemplos Ejemplos | Ejemplos
3A 3B 3C 3D 3E
Apariencia | Rayas Trozos Trozos grupos grupos
de lafase | blancas translicidos | punteados | perlizados | perlizados
discontinua | opacas translicidos | opacos opacos
punteados
Proporcion
de dureza, 25 3.0 31 2.8 2.8
A
Ejemplo 4

La Tabla 4 niuestra otras composiciones de fase discontinua que tienen las

propiedades fisicas descritas aqul.

Tabla 4. Composiciones de fase discontinua

Muestra No. 4A 48 4C 4D

INGREDIENTES % en peso

Matriz

PEG (P.M. 8000) 74 35 35

Isetionato de cocoilo 1.5 30 30 50

Acido graso C168/C18 14.5 18 15

Maltodextran 10 10

Sebécaeo de Na 5

Monolaurato de glicerol 18

Cera parafina 20

Sllica 15

Agua y minoritarios Hasta | Hasta | Hasta | Hasta
100% | 100% | 100% | 100%

W
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REIVINDICACIONES

Una barra de jabon extruida multifase que tiene una apariencia de

hecho a mano por un artesano, que comprende:

a) una fase sodlida continua que comprende de 25% a 85% de una

base surfactante adecuada para la limpieza de la piel,

b) dominios de una fase discontinua que comprende una matriz
sélida soluble en agua o dispersable en agua que comprende al
menos 1 % en peso de surfactante en donde la fase discontinua

tiene su dimension mas larga entre 3 y aproximadamente 70 mm,

en dor.de la dureza de la fase continua esta en el rango de 1.9 a 2.5
bar cuando es medida a una temperatura de entre 33 y 50°C; la
proporcién, A, definida como la dureza de la fase discontinua medida
a una temperatura de 25°C, dividida por la dureza de la fase continua
medida a una temperatura de 33°C es mayor que 2.0 y en donde los
valores de dureza son medidos por medio de la Prueba de cilindro de

Impacto,

en dor.de la fase discontinua comprende de 1 a aproximadarﬁente 25

% en peso de la barra, y

en donde la barra tiene una sefial de clasificacién visual descriptiva

de al menos 3.0 cuando es medida por una Prueba de Panel de
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Discriminaciéon Visual: en donde Ilas temperaturas notadas
aproximadamente reflejan las condiciones térmicas de cada fase
cuando las fases continua y discontinua son primero combinadas
antes de la extrusion final para formar la masa de material

compuesto.

Una barra multifase de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde la
base surfactante es seleccionada de jabones de &cido graso,

syndets y su mezcla.

Una barra multifase de acuerdo con la reivindicacion 1 o la
reivindicacién 2, en donde la fase continua comprende 0.1-15 % en

peso de un agente plastificante.

Una barra de acuerdo con la reivindicacion 3, en donde el agente
plastificante es seleccionado de aceites de ésteres, aceites
hidrocarburos, aceite de silicona, acidos grasos, alcohol graso,
ceras, surfactantes no idnicos, trietanolamina, glicerol, propileno

glicol, y mezclas de los mismos.

Una barra multifase de acuerdo con la reivindicacion 4 en donde el
acelite éster es seleccionado de mono- y poliésteres de acido graso,

triglicéridos y triglicéridos modificados, y poliésteres liquidos.

64
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Una barra multifase de acuerdo con la reivindicacibn 4 o la
reivindicacion 5 en donde el aceite hidrocarburo es seleccionado de
parafina liquida, escualeno, escualano, aceite mineral,

polialfaclefina, polibuteno y petrolato.

Una barra multifase de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 4 a 6 en donde el acido graso plastificante es
generado in-situ mediante la incorporacién en la composicion de la
fase continua de un &cido prético seleccionado de acido clorhidrico,
acido fosférico, acido cltrico, acido glicdlico, acido lactico, acido

adipico o sus rmezclas.

Una barra multifase de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 4 a 7 en donde la cera es una cera natural o

sintética que tiene un punto de ablandamiento menor de 50°C.

Una barra multifase de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 4 a 8 en donde el surfactante no idnico es
seleccionado de etoxilatos de alquilo, ésteres de acido graso de
glicerol, ésteres de acido graso de sorbitol, acidos grasos
etoxiolados, mono-, di- o triglicéridos etoxilados, ésteres grasos de

poliglicerol, amidas grasas, y mezclas de los mismos.

Una barra multifase de acuerdo con cualquiera de Ilas
reivindicaciones precedentes en donde el surfactante que comprende

la fase discontinua es seleccionado de jabon de acido graso,

Qv
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isetionato de acilo, tauratos de acilo, sulfatos de alquilo, etoxi
sulfatos de alquilo, etoxilatos de alquilo, alquilglicosidos, y mezcias

de los mismos.

Una barra multifase de acuerdo con cualquiera de Ilas
reivindicaciones precedentes en donde la fase discontinua
comprende ademas de 0.1% a 15 % en peso basado en la fase
discontinua de un agente de endurecimiento seleccionado de
polioles, poliéteras, electrélitos inorgdnicos, silica, alumina, taico, y

mezclas de los mismos.

Una barra multifase de acuerdo con la reivindicacién 11 en donde el
poliol es seleccionado de glicerol, propilen glicol, sorbitol y mezclas

de los mismos.

Una barra multifase de acuerdo con la reivindicacion 11 o la
reivindicacion 12 en donde el electrdlito es seleccionado de cloruros
monovalentes, sulfatos monovalentes y divalentes, carbonato de
sodio, aluminatos monovalentaes, fosfatos monovalentes, polifosfatos

monovalentes y mezclas de los mismos.

Una barra multifase de acuerdo con cualquiera de Ilas
reivindicaciones precedentes en donde la fase discontinua
comprende ademas de 5% a 90 % en peso de un material que forma
una matriz seleccionado de poliéteres que tienen un punto de fusién

por encima de 30°C, acidos grasos, alcoholes grasos poliol ésteres

Yoo
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18.

de acido graso, almidén, almidén modificado, almidén hidrolizado,

maltodextrano y mezclas de los mismos.

Un jabén muitifase de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes en donde la composicién contiene un mejorador de
distincidn visual seleccionado de particulas coloreadas insolubles
que tienen un famafio promedio entre 0.5 y 3 mm, mica y mica
revestida, solventes que promueven la transparencia, agentes de

perlado, y mezclas de ios mismos.

Un jabdn multifase de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes en donde la fase continua y la fase dispersada tienen
una diferencia de transmision de luz de al menos 5% tal como es

medida por medio de la Prueba de Transparencia del Jabén.

Un jabén multifase de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, en donde la fase continGa tiene un radio plastico mayor
que 2 mm medido a una temperatura de 40°C en la prueba de

curvatura de tres puntos.

Un jabon muitifase de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes el cual también contiene de 0.1 % a 10 % en peso de
agentes de beneficio humectantes seleccionados de nutrientes para

la piel y acondicionadores para la piel y mezclas de los mismos.
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Un jab6én multifase de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, en donde la composicion de barra también contiene de
0.1% a 10% en peso de agentes de beneficio que proporcionan una
limpieza profunda, seleccionados de antimicrobianos, agentes anti-
acné, agentes de control de aceite, astringentes, particulas de
limpieza y exfoliantes, agentes refrescantes, extractos herbal y de
fruta, agentes calmantes de la piel, aceites esenciales y mezclas de

los mismos.

Una barra de jabén extruida multifase que tiene una apariencia de

hecho a mano por un artesano que comprende:

a) un a fase continua que comprende:

i) 25% a 85% de una base surfactante que consiste de

jabones de &cido graso, syndets, y sus mezclas;

i) 0.1% a 15% de un agente plastificante seleccionado de
aceites de ésteres, aceites hidrocarburos, aceite de
silicona, acidos grasos, alcohol graso, ceras, surfactantes
no ibnicos, trietanolamina, glicerol, propilen glicol, y

mezclas de los mismos;

b) una fase sélida discontinua que tiene su dimensiébn mas larga

entre 3 y aproximadamente 45 mm comprendida de;

1



10

15

20

25

62

i) almenos 1 % en peso de un surfactante,

ii) 5 % a 95 % en peso de una matriz sdlida dispersable en
agua o soluble en agua seleccionada de jabén de acido
graso, polietilen glicol que tiene un punto de fusidén mayor
que 35°C, &acido graso, alcohol graso, ésteres grasos,

almidén, maltodextrano, y mezclas de los mismos;

iii) 0.25% a 15 % en peso de un agente de endurecimiento
seleccionado de polioles, poliéteres, cloruros
monovalentes, sulfatos monovalentes y divalentes,
carbonato de sodio, aluminatos monovalentes, fosfatos
monovalentes, polifosfatos monovalentes, silica, alimina,

talco, y mezclas de los mismos,

en donde la dureza de la fase continua esta en el rango de 1.9. a 2.5
bar cuando es medida a una temperatura de entre 33 y 42°C, la
proporcidn, A, es definida como la dureza de la fase discontinua
medida a una temperatura de 25°C dividida por la dureza de la fase
continua medida a una temperatura de 33°C es mayor que 2.0; y

en donde los valores de dureza son medidos por medio de la Prusba

de cilindro de Impacto,

en donde la fase discontinua comprende de 1% a aproximadamente

25 % en peso de la barra; y

AR
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en donde la barra tiene una sefial de clasificacién visual descriptiva

de al menos 3.0 cuando es medida por medio de una Prueba de

Panel de Discriminacién Visual; en donde las temperaturas notadas

aproximadamente reflejan la condicién térmica de cada fase cuando

las fases continua y discontinua son primero combinadas antes de la

extrusion final para formar la masa de material compuesto.

Un proceso para hacer una barra de jabén muitifase que tiene una

apariencia artesanal que comprende las etapas de:

a)

b)

adicionar a las pastas que comprenden la fase continua de una
masa de bamra para baflo que estd a una temperatura aproximada de
33 a 50° C, una segunda masa sblida que estd en la forma de
particulas discretas que tienen al menos una dimensién mayor que 3
mm para formar una mezcla, en donde en el momento de la adicién,
la dureza de dicha segunda masa sélida es al menos dos veces la
dureza de las pastas que forman la fase continua de una masa de
barra para baflo, siendo dichos valores de dureza medidos por

medio de la Prueba de cilindro de impacto;

extrusién de la mezcla asl formada en la etapa a) para formar
una masa de material compuesto extruida que comprende una
masa de barra para bafio continua y una fase discontinua de la

segunda masa sblida;

Joy
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c) corte y formado de la masa extrulda en una barra; en donde la
fase discontinua comprende de 1 % a aproximadamente 25 %

en peso de la barra; y

en donde la barra tiene una sefial de clasificacién visual descriptiva
de al menos 3.0 cuando es medida por una Prueba de Panel de

Discriminacién Visual.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 21 en donde las etapas

a) y b) son hechas bajo un vacio de 500-600 mm de Hg.

Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 21 o la reivindicacion 22
en donde la masa de la barra para bafio tiene un valor de dureza con
penetrémetro de 1.9 a 2.5 bar medida a una temperatura de entre 33

y 50°C.

Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 21 a
23 en donde la masa de la barra para bafio tiene un radio plastico
mayor que 2 mm medido a una temperatura de 40°C en una prueba

de curratura de tres puntos.

Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 21 a
24 en donde la fase continua y la fase dispersa de ia barra tienen

una diferencia en transparencia de al menos 5%.

o
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26. Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaclones 21 a

27.

25 en donde la masa de la barra para bafio comprende:

a)

b)

25% a 85 % en peso de una base surfactante seleccionada de

jabones de acido graso, syndets y sus mezclas; y

0.1% a 15 % en peso de un agente plastificante seleccionado
de A4cidos grasos, glicerol, propilen glicol, trietanolamina,
aceites hidrocarburos, aceites vegetales, aceites de silicona,
ceras, alcoholes grasos, derivados de glicerol, derivados de

sorbitol, surfactantes no iénicos, y mezclas de los mismos.

Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 21 a

26 en donde la masa sélida comprende:

a)

b)

1% a 70 % en peso de surfactante seleccionado de jabén de
4cido graso, isetionato de acilo, tauratos de acilo, suflatos de
alquilo, etoxi sulfatos de alquilo, etoxilatos de alquilo,

alquilglicosidos, y mezclas de los mismos;

0 a 15 % an peso de un agente endurecedor seleccionado de
polioles, electrélitos Inorganicos, silica, alimina, talco, y mezcla

de los mismos;

0 a 80 % en peso de un material que forma una matriz,

seleccionado de poliéteres que tienen un punto de fusién por
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encima de 30°C, Acidos grasos, alcoholes grasos, poliol
ésteres de 4&cido graso, almidén, almidén hidrolizado,

maltodextrano y mezclas de los mismos.

28. Un método para la limpieza y humectacion de la piel que comprende

las etapas de:

a) lavar la piel con una barra de jab6n multifase extruida que
tiene una apariencia de hecho a mano por un artesano que

comprende:

i) una fase sdlida continua que comprende de 25% a 85% de

una base surfactante adecuada para la limpieza de la plel;

ii) una fase discontinua que comprende una matriz sélida
soluble en agua o dispersable en agua que comprende al
menos 1 % en peso de surfactante en donde la fase
discontinua tiene su dimensibn mas larga entre 3 y

aproximadamente 70 mm;

li) un agente de beneficio para la pie! seleccionado de

nutrientes para la piel y acondicionadores de ia plel;

en donde en donde la dureza de la fase continua esta en el rango de 1.9.
a 2.5 bar cuando es medida a una temperatura de entre 33 y 50°C, la

proporcion, A, es definida como la dureza de la fase discontinua medida a

\A
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una temperatura de 25°C dividida por la dureza de la fase continua

medida a una temperatura de 33°C es mayor que 2.0; y

en donde los valores de dureza son medidos por medio de la Prueba de
cilindro de Impacto, en donde la fase discontinua comprende de 1% a
aproximadamente 25 % en peso de la barra; y en donde la barra tiene una
sefial de clasificacion visual descriptiva de al menos 2.6 cuando es

medida por medio de una Prueba de Panel de Discriminacién Visual; y

b) enjuagar la piel con agua.

28. El método de acuerdo con la reivindicacion 28, en donde el nutriente
para la piel es seleccionado de vitaminas, llpidos, materiales que
forman liposomas, &cidos grasos esenciales, triglicéridos de acidos
grasos no saturados, mantecas vegetales, minerales vy

combinaciones de los mismos.

30. EIl método de acuerdo con la reivindicacién 28 o la reivindicacién 29
en donde el agente acondicionador de la piel es seleccionado de
proteinas de seda, aceites de silicona y gomas, hidrocarburos,
nrotelnas acondicionadoras, polimeros catidnicos, humectantes,

emolientes y mezclas de los mismos.

31. Un método para la limpieza profunda de la piel que comprende las

etapas de:

Jog
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a) Lavar la piel con una barra de jabén multifase extrulda que tiene
una apariencia de hecho a mano por un artesano que

comprende:

i. una fase sélida continua que comprende 25 % a 85 % de

una base surfactante adecuada para la limpieza de la piel;

ii. una fase discontinua que comprende una matriz sélida
soluble en agua o dispersable en agua que comprende al
menos 1 % en peso de surfactante, en donde la fase
discontinua tlene su dimension mas larga entre 3 vy

aproximadamente 70 mm;

iii. un agente de beneficio de limpieza profunda de la piel
seleccionado de antimicroblanos, agentes anti-acné,
agentes de control de aceite, astringentes, particulas de
limpleza y exfoliantes, agentes refrescantes, extractos
herbal y de fruta, agentes calmantes de la piel, aceites

esenciales y mezclas de los mismos;

en donde la dureza de la fase continua esta en el rango de 1.9 -2.5 bar
cuando es medida a una temperatura de entre 33 y 50°C, la proporcién A,
definida como la dureza de la fase discontinua medida a una temperatura
de 25°C dividida por la dureza de la fase continua medida a una
temperatura de 33°C es mayor que 2.0 y en donde los valores de dureza

son medidos por medio de la Prueba de cilindro de impacto, en donde la
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fase discontinua comprende de 1 % a aproximadamente 25 % en peso de

la barra; y

en donde la barra tiene una seflal de clasificacién visual descriptiva de al

menos 3.0 cuando es medida por una Prueba de Panel de Discriminacién

Visual; y

b) enjuagar la piel con agua.

o
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