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Re: Expediente No. 05.067.804 
Solicitud de patente a nombre de DSM IP ASSETS B.V. 

Yo, J1MENA ESCOBAR URIBE, identificada como aparece al pie de mi firma, 
domiciliada en la carrera ii No. 86-53, piso 6, obtando como apoderada de la 
sociedad DSM IP ASSETS B.V. domiciliada en Heerlen, Holanda solicitantc de 
la patente de la referencia, en rcspucsta al oficio No. 13290 notificado por 
fijación en lista ci 17 de octubre de 2008, relacionado COil ci concepto tØcnico dc 
fondo No. 3015, me permito manifestar: 

Con fundamento en la facultad que confiere ci articulo 34 dc la Decision 486 al 
solicitante para modificar la solicitud dc patente en cuaiquier momento dcl 
trÆmte, presento junto con este memorial un nuevo capItulo reivindicatorio en ci 
cual se corrige la reivindicación 1 para eiminar ci tØrmino "sustancialmente". 

. En cuanto a cstas modificaciones, me permito decir que las mismas no amplian 
- de ninguna manera la materia objeto de la prcscntc solicitud y se realizaron con ci 

Ænimo de superar las objeciones de claridad, unidad de invención y patentabilidad 
planteadas pot ci examitiador en su concepto tØcnico. 

Para este efecto, me permito acompaæar los rccibos de pago Nos. 08-101,797, 
08-101,742y08-101,744, del 30 dc diciembre de 2008 y los recibos de pago 
No -96,3 uT? 08,96,312 del 12 de dicicmbrc de 2008 con los cuales qucda 
cubier la tasa correspondiente a la modificación de una solicitud de patente en 
cuanto a su capItulo reivindicatorio. 

2. Claridad de la Solicitud 

El exarninador objeta la claridad de la reivindicación I por contener ci tØrmino 
"sustancialmcntc". Cofl ci fin de subsanat dicha objeción, ci solicitante presenta 
un nuevo capItuio reivindicatorio en ci que se fusionan las reivindicaciones 1 y 2. 

3. Novedad 
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El examinador objeta la novedad de la solicitud a la luz de lo rcportado pot la 
anteriondad GB 2.028.329 (en adelante Dl), segün los argumentos expuestos por 
ci examinador, la matena dc Ia prcscnte solicitud resulta idØnca a lo divulgado 
pot Ia anteriondad en cucstión. 

En cuanto al estudio dc Ia novedad, cabe recordar que el la novedad solo se ye 
afectada Si todas y cada una de las caracterIsticas de Ia invención se 
encuentran contenidas en ci estado de la tØcnica. No basta con que algunas de las 
caracteristicas se compartan entre las dos solicitudes, sino que debe set posible 
identificar absolutamente todos los elementos reivindicados para poder afirmar 
que una invención carece de novedad. 

2 

IS 

2c2 

En este sentido, me perrnito manifestar que ci artIculo 16 de la Decision 486 de 
la Comisión de la Comunidad Andina estabiece que la invenciOn se considera /1 

como nueva cuando no estÆ comprendida en ci estado de la tØcnica. 
\ 

Si de acucrdo con ci espIritu de Ia norma legal indicada anteriormente, la 
invcnción no se considera como nueva si estÆ "cornprendidd’ en ci estado de la 
tØcnica, dicha norma se estÆ refiriendo, naturalmente, a la total/dad del invento 
y no a alguno o a aigunos de los componentes. Para que la invcnciOn pierda 
su calidad de novedosa, es clam que TODA EL, ha de estat contc.nida en ci 
"conJInto de conocirnientos existentes que son aplicab/es aiproceso industrial’ como define ci 
estado de la tØcnica e] Tribunal de justicia del Acuerdo dc Cartagena(Proceso 
No. 6-TP-89, sentencia de 31 de octubre de 1989, publicada en Jurisprudencia del 
Tribunal de Justicia del Acuerdo de Cartagena, Tomo 11, BID-INTAL, Buenos,,,,’ 
Aires, 1994, pÆgina 60). 

Esto se conoce como NOVEDAD ABSOLUTA, de conformidad con lo cual 
para desvirtuar ci requisito de novedad de una invcnción serÆ necesario que lo 
reivindicado pot la invención bajo estudio corresponda de forma 

total con lo 
revelado en un documento o anterioridad seæaiada, conclusiOn a la que se liega 
despuØs de un anÆlisis Integro mediante una comparación entre ci capItulo 
reivindicatorio de la invención en estudio y la divulgaciOn Dl. 

Ahora bien, si un determinado clemento, condiciOn o circunstancia de la nueva 
creaciOn ya hace parte del estado de la tØcnica, no quierc do decir, desde luego, 
que la invención deba ser rechazada pot carecer del requisito de novedad. No sin 
razOn ha dicho ci mencionado Tribunal: "hay que advertir que toda creación es en cierta 
firma, producto del estado de la te’cnica existente, en ci sentido de que el inventor ha de tener en 
cuenta un conjunto de conocimnientos tØcnicos que Ic per-mitan crear nuevos pro cedimientos 
aplicabies a la industrid’ 1bidem, pÆginas 53 y 54) (el subrayado es mb). 
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Por lo tanto, como minimo la novedad debe contemplar los siguientes aspcctos: 

-Que la invención en estudio estØ contenida de forma TOTAL y ABSOLUTA 
en ci documento que se menciona como anterioridad 0 de forma independiente 
en los documentos que SC mencionan, Si SOfl valitos; y 

-Que la invención en estudio puedc partir de conocimientos conocidos, caso en 
el cual hahrÆ que hacer la cornparación no de lo conocido sino de 10 inØdito 
novedoso, tcniendo que analizarse el valor agregado que aporta la invención 
con sus nuevas caracterIsticas al campo tØcnlco al cual pertcnece la invención en 
estudio. 

Aplicando lo anterior al caso concreto, para que las razones que aduce ese 
despacho para desvirtuar la novedad fucsen ciertas, serIa forzoso que se 
demostrara. que la invención de mi mandante estØ comprendida en el estado de 
la tØcnica dc forma TOTAL, lo cual no sucede como se demuestra a 
continuación. 

El manual Andino de Patentes, en la pÆgina 61, es claro respccto a la forma como 
debe evaluarsc la novedad de una soiicitud al estableccr que: "Para determinar la 
novedad de la invención, se debe comprobar si existen anticzaciones del es/ado de la te’cnica que 
con/en gan e75ilcitamente todas las caractei-isticas tØcnicas esendales de la invendón. El examen 
de novedad se efectüa comparando elernento por elemento de la invevción tal  como es/a dejinido 
por las reivindicadones con los del es/ado de la tØcnica". 

Prosigue dicho Manual Andino, pÆgina 62, afirmando que: "Si todas las 
caracteristicas tØcnicas de la reivindicación independiente se encuentran descritas en un mismo 
antecedentey ademcis se encuentran inti.mamente relacionadas, ci obfeto de dicha reivindicaddn 
carece de novedad. Si una caracierlctica, aunque sea banal, no se encuentra contenida en ci 
antecedente, la reivindicadón es nuevd’. 

Por iiltimo, establece el Manual Andino en dicha pÆgina 62 10 siguicnte: 
"Modf]caciones obvias o equivalentes del objeto descrito en ci estado de la tØcnica no pueden ser 
citadas en contra de la tiovedad del objeto reicindicado sino cuando es/an descritas ellas mismas 
en ci antecedente". 

En vista de lo anterior, no resulta cierta la afirmación de ese dcspacho, ya que 
existen varias diferencias entre los procesos de ambas solicitudes. Al parecer ci 
examinador basa su estudio de la novedad en ci hecho que ambas solicitudes 
presentan Ufl proceso "sustancialmentc libre de agua", sin tcner en cuenta las 
diferencias rcales de cada proceso. 

En primer lugar, como Sc puede apreciar en la pÆgina 21, lineas 79 - 90, de la 
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anterioridad Di, el proceso alli divulgado consiste en Ia oxidación dc los 
cicloalcanos empicando un gas que contiene oxigeno, caracterizado porquc la 
mezcla que contiene la cicloalcanona se somete a una reaccion de condensación 
del aldol en la cual al menos ci 80% de los aldehIdos prescntes SC convierten, 
pe.ro no mÆs del 20% de los cicloalqwl Østeres derivados de los Æcidos 
carboxIlicos que contienen al menos 4 Ætomos de carbono pot molØcula se les 
permitc saponificarse. El proceso de 1)1 se Ileva a cabo con un catalizador 
bÆsico, ci tango de temperatura es inferior a los 100°C y a una presión de entre 
10 y 1000 kPa. Nada en Dl enscfla o sugiere un proceso de destilación, pot ci 
contrarlo, los elementos indeseados son eliminados pot saponificacion. 

S .. 
Pot su parte la presente solicitud revela un proceso dc destilacion en ci cual se 
emp]ean temperaturas superiores a los 100°C, no se utiliza ningün catalizador, se 
lieva a cabo un proceso de oxidación pero sin saponificación y se realiza a 
presiOn ambiental. Para ci tØcnico con habilidad ordinaria en la materia es mÆs 
que evidente que los dos procesos son diferentes, pot lo tanto se le solicita al 
examinador retire su objeción relacionada con la novedad dc la solicitud en 
estudio, teniendo en cuenta las diferencias antcriormentc establecidas. 

4. Nivel Inventivo 

El examinador argumenta que la presente solicitud carece de nivel inventivo a la 
iuz de lo divulgado pot la anterioridad D2, aseverando que S1 SC compara ci 
proccso enseflado por D2 y ci proceso de la presente solicitud observamos que la 
ünica diferencia es que  no aparece ci nombre expilcito de la ciclohexanona, 
porque cot-no proceso de purificación de cetonas es exactamente ci mismo 
proccso de separación de cetona/aldehido, pot lo tanto para una persona 
normalmente versada pucde probar con una aita probabilidad de Øxito ci 
proceso en cualquier mezcla que contenga cetonas a purificar de impurczas 
ilamadas aldehIdos. 

Al respecto, ci solicitante quisiera anotar que la anterioridad D2 no permite 
derivar ci proceso de la presente solicitud pot varias razoncs. En primer lugar, la 
anterioridad emplea cantidades considerables de solución alcalina acuosa, a razón 
de entre 1:1 y 1.4:1 acctona a hidrOxido de sodio, en tanto que la presente 
solicitud solo adiciona una solucion alcalina a razOii de 50 mL/min a un flujo de 
25m3/hora dc ciclohexanona. El tØcnico con hahilidad ordinaria en la materia 
notarÆ que la proporción es mucho menor a 1:1 como se establece en la 
anterioridad D2. 

En segundo lugar, el proceso de la anterioridad divulga que en ci fondo de la 
torre de destiiación  se recupera un desecho acuoso. Pot su parte, la presente 
solicitud cnseæa que ci producto del fondo de la torte de dcsiilación contiene 
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mcnos de 100 ppm de agua. El tØcnico con habilidad ordinaria en la materia 
notarÆ que nada en D2 enseæa o sugiere un contenido tan bajo de agua en ci 
proceso. 

En vista de lo anterior, no es ciaro exactamente de que manera puede ci tØcnico 
con habi]idad ordinaria en la materia derivar un proceso de purificación de 
ciclohexanonas empleando cantidades muy pequeflas de solución alcalina, a partir 
de un documento quc enscæa ci uso de cantidades iguales de solución alcalina y 
cetona. Nada en 1)2 permite inferir quc es posible purificar ciclohexanonas por 
dcstilación empleando muy poca cantidad de una solucion acuosa. 

S 
Frnaimente, es importantc senalar quc la falta de novedad no imphca 
"obviamente" faita de nivel inventivo como lo seæala el examinador. Dc hecho 
son requisitos totaimente diferentes que sin duda se complementan pero no 
tienen los mist-nos criterios y finalidad. No es ace.rtada la afirmación del 
examinador teniendo en cuenta quc muchas solicitudes pueden no ser nuevas 
pero si tenet nivel inventivo, teniendo en cuenta que a falta de nivel inventivo no 
se basa en las semejanzas y difercncias sino en Ia obviedad de las mismas. 

En resumen, me permito decir quc gracias a los argumentos anterlormente 
mencionados, la presdnte solicitud curnple cabaimente con los requisitos de 
claridad, novcdad y altura invcntiva respecto al proceso expuesto en el capítulo 
rcivindicatorio. Pot lo tanto, solicito comedidamcntc a ese despacho se sirva 
reconocer estos requisitos y conceder ci privilegio de patente de invención a la 
solicitud en cstudio. 

Seæor Superintendcnte, 

JIMENA ESCOBAR URIBE 
(2G. 39.779.452 de UsaquØn 
TP 68228 
Cod. 5376 
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REIVINDICACIONES 

1- Un proceso para reducir la concentraciOn de aldehIdo en una mezcla que 

comprende ciclohexanona y uno o mÆs aldehIdos, dicho proceso comprende la 

destllaciOn de dicha mezcla en una columna de destilaciôn en presencia de un 

compuesto alcalino, en donde en el fondo de la columna de destilación estªn 

presentes menos de 100 ppm en peso de agua. 

2- Un proceso de acuerdo con la reivindicación 1, en donde dicha mezcla es 

una mezcla que comprende ciclohexanona, ciclohexanol, compuestos de bajo 

punto de ebullición y compuestos de alto punto de ebullición y en donde dicha 

destilación involucra la  separaciOn de los compuestos de bajo punto de ebullición 

para obtener un producto de la parte superior que comprende compuestos de bajo 

punto de ebullición y un producto del fondo que comprende ciclohexanona, 

ciclohexanol y compuestos de alto punto de ebullición. 

3- Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, en 

donde los aldehidos son hexanal y/o pentanal. 

4- Un proceso de acuerdo con la reivindicaciOn 3, en donde la destilaciOn se 

efectüa a una temperatura en la parte superior de entre 45 y 130°C y una 

temperatura en el fondo de entre 105 y 190°C. 

5- Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en 

donde el proceso comprende alimentar una soluciOn que comprende agua y el 

compuesto alcalino a la columna de destilaciOn en un nivel por encima del fondo 

de la columna de destilaciOn. 

6- Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones I a 5, en 

donde el proceso comprende alimentar la mezcla a dicha columna de destilaciOn y 

alimentar una soluciOn que comprende agua y el compuesto alcalino a la columna 

de destilación en un nivel por encima del fondo de la columna de destilaciOn. 

7- Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones I a 6, en 

donde el proceso comprende alimentar la mezcla a la columna de destilación en 

un nivel por encima del fondo de la columna de destilaciOn, e introducir una 



solución que comprende agua y el compuesto alcalino dentro de la mezcla antes 

de dicha alimentaciôn. 

8- Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones I a 7, en 

donde el compuesto alcalino es un compuesto de un metal alcalino. 

9- El proceso de acuerdo con la reivindicación 8, en donde la destilación de Ia 

mezcla se efectüa con una cantidad del compuesto del metal alcalino tal que la 

concentraciOn del metal alcalino en el fondo de la columna de destilación es mayor 

que 2 ppm en peso y menor que 50 ppm en peso. 

10- Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en 

donde dicho compuesto alcalino es un hidróxido de metal alcalino, un carbonato 

de metal alcalino 0 Ufl alcôxido de metal alcalino. 

11- Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en 

donde dicho compuesto alcalino es hidrOxido de sodio o hidrOxido de potasio. 

12- Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones I a 11, en 

donde el proceso comprende ademÆs ailmentar dicho producto de fondo a una 

columna de destilaciOn en la cual se separa por destilación  la ciclohexanona como 

un producto de la parte superior. 

13- Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones I a 12, en 
donde la preparaciOn de la mezcla involucra la oxidación del ciclohexano en la 
fase IIquida con un gas que contenga oxigeno en ausencia de un catalizador de 

oxidaciôn produciendo una mezcla de oxidación que comprende ciclohexano, 

hidroperOxido de ciclohexilo, ciclohexanona y ciclohexanol; tratar la mezcla de 

oxidaciOn con una sal de un metal que descomponga el hidroperOxido de 

ciclohexilo en presencia de un hidróxido de metal alcalino tal que efectUe la 

descomposiciOn del hidroperOxido de ciclohexilo, en ciclohexanona y ciclohexanol 
para obtener la mezcla que se somete a dicha destilación en presencia de un 
compuesto alcalino. 

ii 
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14- El proceso de acuerdo con la reivindicaciOn 13, en donde dicha preparaciOn 

de la mezcla involucra ademÆs la separación del ciclohexano antes de dicha 

destilaciôn. 

15- Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones I a 14, en 

donde el proceso comprende la oxidaciôn del ciclohexano en la  fase liquida con un 

gas que contenga oxigeno produciendo una mezcla de oxidaciôn que comprende 

ciclohexano, hidroperOxido de ciclohexilo, ciclohexanona y ciclohexanol; tratar la 

mezcla de oxidación con una sat de un metal que descomponga el hidroperóxido 

de ciclohexilo en presencia de un hidrOxido de metal alcalino tat que efectüe  la 

descomposición del hidroperOxido de ciclohexilo, en ciclohexanona y ciclohexanol 

para obtener una mezcla que comprende ciclohexanona, ciclohexanol y 

ciclohexano; separar por destilaciôn, et ciclohexano de la mezcla que comprende 

ciclohexanona ciclohexanol y ciclohexano; separar, por destilaciOn, los 

compuestos de bajo punto de ebutticiôn de la mezcla resultante para obtener un 

producto de la aparte superior que comprende compuestos de bajo punto de 

ebulliciôn y un producto del fondo que comprende ciclohexanona, ciclohexanol y 

compuestos de alto punto de ebutticion; en donde la destilación para separar el 

ciclohexano o la destilaciOn para separar los compuestos de bajo punto de 

ebullición se lleva a cabo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 

15. 

40 16- El proceso de acuerdo con la reivindicación 15, en donde el proceso 

comprende ademÆs alimentar dicho producto del fondo a una columna de 

destilaciOn en la cual se separa por destilación  la ciclohexanona, como un 

producto de la parte superior. 
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento nuevamente en el 
articulo 45 de la Decision 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, se le 
comunica: 

Documentos estudiados 

Descripciôn: Folios: 09 a 26 como se radicó inicialmente. 

Reivindicaciones: Folios: 27 a 31 como se radicô inicialmente 
Folios: 94 a 96 con modificaciones despuØs del examen de 
patentabilidad 

Prioridad: Folio 1: 60/436.476; 27/dic/2002 

Objeto de la invención 

Titulo de la solicitud: "PROCESO PARA REDUCIR LA CONCENTRACION DE 

ALDEHIDO EN UNA MEZCLA QUE COMPRENDE CICLOHEXANONA Y UNO 0 

MAS ALDEHIDOS’ 

El objeto de la presente solicitud de patente de invenciOn consiste en: 

Un proceso para reducir la concentración de aldehido en una mezcla que comprende 

ciclohexanona y uno o mÆs aldehidos, dicho proceso comprende la destilaciOn de 

dicha mezcla en una columna de destilación en presencia de un compuesto alcalino, 



en donde en el fondo de la columna de destilación estÆn presentes menos de 100 

ppm en peso de agua. 

Reivindicaciones 1-17: Proceso para reducir la concentración de aldehido en una 

mezcla. 

El objeto de la invenciOn definido anteriormente se clasifico de acuerdo con 

la Clasificaciôn Internacional de Patentes (IPC) : C07C 45/85, A61K31/12, 

A61K31/11. 

1. De la solicitud de Patente 

1.1. Reivindicaciones (artIculo 30 0 486) 

Para la reivindicaciOn I se encuentra el tØrmino relativo "sustancialmente". Se 
requiere hacer la corrección respectiva. 

2. Determinación del Estado de la TØcnica 

Considerando que la fecha de presentaciOn de la primera solicitud de patente de la 

cual se reivindica prioridad es 27 de Diciembre de 2002, se consultaron las bases de 

datos y los archivos con que cuenta Ia entidad con fecha de publicación anterior y se 

encontraron los siguientes documentos que anticipan el objeto de esta solicitud-

Fecha de 
NO Documento Tutulo 

.. * Publicacuon 
Purification of the cycloalkanones 

DI GB 2028329 obtained by oxidation of 05/mar11 980 
ycioalkanos  

D2 GB 1276792 Acetone purification process 07/jun/1972 .__ 

6. AnÆlisis de patentabilidad (artIculo 14 D486) 

6.1. Novedad (artIculo 16 D486) 

Comparando elemento por elemento el objeto de esta solicitud con lo mencionado 

en las anterioridades, tenemos que: 

"-La solicitud en estudio reclama un proceso para reducir la concentraciOn de 

aldehido en una mezcla quo corn prende ciclohexanona y UflO o mâs aldehidos, 

dicho procoso comprendo la destllaciOn de dicha mezcla en una columna de 

destllaciOn en presencia do un corn puesto a/ca/mo, en dondo en el fondo de ía 

columna de destllación estªn presentes 100 ppm on peso de agua. 



b 

-Un proceso de acuerdo con cualquiera do las reivindicaciones I a 13 en 

donde ía preparación de la mezcla involucra la oxidaciOn del ciclohexano en 

faso liquida con un gas quo contenga oxIgeno en ausencia de un catalizadorde 

oxidaciOn produciendo una mezcla do oxidaciOn que compreride ciclohexano, 

hidroperóxido do ciclohexilo, ciclohexanona y ciclohexanol; tratar la mezcla do 

oxidaciOn con una sal de un metal quo descomponga el hidroperOxido do 

ciclohexilo en presencia do un hidróxido do metal a/ca/mo tat quo efectuO Ia 

descomposiciOn del hidroperOxido do ciclohexilo, en ciclohexanona y 

ciclohexanol para obtener Ia mezcla quo se somete a dicha destilaciOn en 

presencia de un compuesto do metal alcalino’ 

-Dl [GB 2028329] enseæa un proceso para la purificaciôn o separación de 

ciclohexanona de los indeseados aldehidos, de una mezcla que conflene una 

cicloalcanona de C5-C12 en el anillo, y los respectivos aldehIdos, obtenida por la 

oxidación del correspondiente cicloalcano en fase lIquida. 

The invention relates to a process for the purifica-
tion of mixtures that contain a cycloalkanone con-
taining 5-12 carbon atoms in the ring and which have 
been obtained by the oxidation of the corresponding 
cycloalkane in the liquid phase by means of a gas 
containing molecular oxygen. 

proportion of unconverted cycloalkane. The mixture 
furthermore contains, in addition to the cycloal-

S kanone a considerable amount of the corresponding 
cycloalkanol in most instances, and a minor propor-
tion of secondary products, including aldehydes, 
organic acids and cycloalkyl esters. It is common 
practice to process the reaction mixture by distilla-
tion, when the cycloalkane and the by-products that 
are more volatile than the cycloalkane, and including 
a large part of the aldehydes, are distilled off first, 
followed by the cycloalkanone and finally the cyc-
loalkanoL The residue consists of high-boiling cyc-
loalkyl esters and other products. 



The invention is directed to a process for the 
purification of cycloalkanone mixtures without any 
appreciable loss of cycloalkanone by self-
condensation, and is based on the discovery that 
condensation of aldehydes with themselves or with 
cycloalkanone, can be effected at reaction conditions 
milder than those at which substantial self-
condensation of cycloalkanone occurs. 

In the aldol condensation it is preferred to convert 
not more than 0.21% cycloalkanone in excess of that 
required for the removal of the aldehydes. It is poss-
ible in practice to restrict the loss of cycloalkanone 
by self-condensation to less than 0021/6, 

The reaction temperature preferably is in the 
. range between 30 and 100°C, particularly between 60 

and 95°C. The pressure may be, for instance in the 
range 

between 10 and iboo kPa, preferably between 
50 and 200 kPa. 

6600638). The remedy for this problem is-to wash the 
reaction mixture with dilute aqueous solutions of 
alkali hydroxides or alkali carbonates under such 
mild conditions that only the organic adds dissolved 

) in the organic phase are neutralized and no saponifi-
cation of cycloalkyl esters is effected. The product 
thus obtained is distilled and then saponified with an 
aqueous alkali solution. By this means of loss of cyc-
loalkanone by self-condensation is avoided. 

A glass reactor provided with baffles, a reflux con-
denser and a stirrer is filled with a mixture that con-
tains 70 grams of cyclohexanone, 130 grams of cyc-
lohexanol, and 2 grams of aldehydes (substantially 
caproaldehyde) plus the cyciohexyl esters of butyric 
acid, valeric acid, caproic acid and adipic acid which 
has been obtained by oxidation of cyclohexane in 
liquid phase with air followed by neutralization with 
aqueous sodium carbonate solution, separation of 
the layers and removal of unconverted cyclohexane 
by evaporation (flow in line 13 of the drawing). An 
aqueous sodium-hydroxide solution is added to this 
mixture in the amounts and concentrations shown in 
the accompanying Table and vigorously stirred with 
ref lux cooling for 60 minutes at about 95°C and 
atmospheric pressure. After completion of the reac-



A esta mezcla se le agrega a destilar se le agrega una solución de hidróxido de 

sodio o un carbonato de metal alcalino, en una cantidad que depende de la 

concentraciOn del aldehido, de la base usada y la temperatura de destilación. 

Usualmente la concentración de la base libre en la solución acuosa es de 0.1moI/L. 

Entonces puede flegar a considerarse que es sustancialmente libre de agua la 

destilaciOn, dependiendo de la cantidad de mezcla a separar y de la concentraciôn 

de aldehido contenida en la mezcla. Porque el volumen de Ia mezcla 

cycloalcanona/aldehidos puede ser de varios litros y el catalizador alcalino (hidróxido 

de metal alcalino o carbonato) en cantidad de uno o dos mililitros, entonces el 

proceso es "sustancialmente libre de agua", porque solamente contendrIa ppm de 

agua, indicÆndose que es menos de 100 ppm en peso de agua que esth presente en 

la columna de destilaciOn y es el mismo proceso que la presente solicitud reclama 

como nuevo e inventivo, por lo tanto carece de novedad, AdemÆs que igualmente el 

Ihidróxido  de sodio (acuoso) es aplicado en contracorriente, por lo tanto no estÆ en el 

fondo de la columna de destilación, que es la expresión en la que basa ahora la 

novedad la presente solicitud. 

-Cuando una invención estÆ afectada por novedad obviamente no posee nivel 
inventivo. 

2.1. Nivel inventivo (ArtIcuIo18 0486 de la CAN) 

D2 [GB 12767921 describe un proceso para la separación de la preparaciOn de 

acetona de impurezas, que son los aldehdos, convirtiendo tales aldehidos en 

polimeros no volªtiles. 

It has been found that crude acetone 
. containing aldehydic impurities can be puri-

fied to an extent such that it will pass the 
standard potassium permanganate test, by 
combination of chemical treatment and dis-
tillation, effected in a single, multiple-plate 
distillation tower. This method of purifying 
acetone comprises distilling crude acetone 
to form a vapour phase mixture comprising 
water, acetone and aldehydic components, 
such as acetaldehyde and propionaldehyde, 
further treating this vapour mixture with a 
counter-flowing dilute solution of an alkaline 
material, particularly an alkali metal. 
hydroxide, and removing pure acetone from 



Crude acetone acetone is fed into the column 
through feed inlet Fl located in the lower 
section of the column about 7 to 10 plates 
above the steam source and below the alkali 
feed inlet F2, which is located about 15 or 
20 plates above the bottom of the column. 
The alkali mixes with the downflowing liquid 
in the column forming a single, acetone-
rich liquid phase which contacts the upfiow-
ing vapours of acetone and aldehydes, con-
verting the aldehydes to non-volatile poly-
mers which tend to settle in the bottom of 
the column with water and the spent alkali, 
and which are removed through outlet 8. 
The rising vapours, now containing acetone 

. and a small amount of water, are continu-
ously rectified in the uppermost portion of 
the column 

’ 
the vapour leaving the column 

above plate 60 through pipe 3" o condenser 
9 and a portion of the condensate returned 
to the upper rectification zone through pipe 
4. The other portion of the condensate, 
free of water, is withdrawn as refined pro-
duct through pipe 5 
The term, "acetone substantially free of 

water", as used herein, means acetone con- / 
taming less than 0.5% water. - ( 

When sodium hydroxide, acetone and 
. water are mixed together, depending on 

the relative proportions of each present, the 
resulting solution may contain two phases, 
wherein the less dense liquid is known as 
the acetone-rich phase, and the more dense 
liquid is known as the alkali-rich phase, or 
the mixture may contain one, acetone-rich 
phase. Figure 2 illustrates this phase rela-
tionship: mixtures containing acetone, water 
and sodium hydroxide in the proportions 
represented by the region below the curve 
form two phases and within the shaded 
area, a single acetone-rich phase. 



We have found that aldehydie impurities 
can best be removed in a distillation column 
using an alkaline material as a polymerisa-
tion catalyst and under conditions wherein 
a single acetone-rich phase is formed in the 
reaction zone of the column. - - - 

By "alkaline material" as used herein is 
meant any inorganic basic material which is 
soluble in the acetone-rich liquid and will 
polymerise the aldehydes present. Suitable 
materials include alkaline earth metal oxides 
and hydroxides, and alkali metal oxides, 
carbonates and hydroxides, but preferably 
alkali metal hydroxides, e.g. sodium and 
potassium hydroxide are used. 

fThus, in -effecting separation of the 
aldehydic impurities from the crude acetone 
according to the process described above, 
an alkaline material, preferably sodium 
hydroxide or potassium hydroxide, is fed to 
the column at a rate and concentration 
sufficient to promote polymerisation of 
aldehydes present without forming a second 
liquid phase in the reaction mixture. Ac-
cordingly ccordingly in order to efficiently effect poly-
merisation without forming a second phase, 
it is necessary that the alkaline material be 
introduced in a dilute, (preferably 0.05 to 

� 5.0%, the range 0.2 to 1.0% being especially 
preferred) solution and in an amount in 
relationship to the acetone and water already 
present in the column such that a single 
liquid phase is maintained. All solution con-
centrations herein are expressed on a weight! 
weight basis. 



The presence of a single acetone-rich 
liquid phase is important in that polymerisa-
tion is dependent on the aldehydic impurities 
entering the liquid phase, and the latter is 
only possible if the liquid is rich in acetone, 
since the impurities are more soluble in 
acetone than water. The presence of a 
second liquid phase is to be avoided, since 
this would tend to reduce the column hold-
up or residence time of the acetone-rich 
liquid phase. In addition, a second liquid 
phase, which is rich in caustic and poor in 
acetone, would end also to polymerise and 
degrade acetone without effectively remov-
ing the aldehydes present. 
El proceso de purificacion se lieva a cabo en una columna de destilación de 

multiplatos, y puede usarse como catalizador un catalizador alcalino en solución, 

luego el agua es removida constante mente de la columna de destilación, cuando se 

agrega pequeæas cantidades en solución, o tamblØn se puede agregar exento de 

agua, en forma de Oxidos alcalinos. 

Si se compara el proceso enseæado por D2 y el proceso de la presente solicitud 

observamos que la ünica diferencia es que no aparece el nombre explicito de la 

ciclohexanona, porque como proceso de purificaciOn de cetonas es exactamente el 

mismo proceso de separaciOn una mezcla de cetona/ aldehIdo, por lo tanto para una 

persona normalmente versada puede probar con una alta probabilidad de Øxito el 

proceso en cualquier mezcla que contenga cetonas a purificar de impurezas 

Ilamadas aldehidos. De tal manera que estâ oficina no observa el aporte real al 

acervo tecnolôgico, y por lo tanto no se puede considerar que tenga nivel inventivo, 

en ninguna parte aparece que el fondo de la columna de destilaciOn contenga agua, 

y menos cuando la base de metal alcalino se agrega en forma de óxido. 

Cuando se observa el aporte al acervo tecnolôgico de la  presente solicitud, no se 

observa que se haya superado dificultades tØcnicas reales, no es una soluciôn 

original que se aparta del camino trillado y abre una via nueva; solamente es el uso 

de equivalentes tØcnicos conocidos, por ser solo un intercambio de material de 

partida por otro anâlogo conocido el no tiene un carÆcter inesperado del resultado; 

es una extrapolacion simple y directa de hechos conocidos. 



3. Conclusion: 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados as!: 

No Reivindicaciones 
Requisito que Afecta 

Documento Afectadas  
DI 1a15 Novedady Nivelinventivo 
D2 I a 15 Nivel Inventivo 

En cumplimiento del artIculo 45 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de sesenta dias 
contados a partir de la fecha de notificaciôn de  la presente comunicación. En caso 
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta 
subsistieran los impedimentos para la concesión, se denegara la patente. 

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el arUculo 8 de la 
resolución reglamentaria No. 00210 del 15 de enero de 2001, advirtiendo que contra 
ØI no procede regLirso alguno en la via gubernativa. 

Dori Elena Polo Córdoba 
Jef de Division de Nuevas Creaciones (E) 

El anterior requerimiento fue notificado por fijaciOn en lista, de fecha 

11 CONCEPTO TECNICO No. 341 JEXAMINADOR TECNICO COd. No. 202012 11 

1,410*0W  

1 


