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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE i
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ENTRADA EN FASE NACIONAL
@ " SOLICITUD DE: '
X | Patente de Invencidn. patente de Modelo de Utilidad. H
}
| et £ - ————— = -
! | Capilulo 1. x | Capitulo 1. w g1.

Nombre: KIMBERLY-CLARK wom.nwme, INC I IDEHTIFICACION

Direccidn: 401 N. Lake Street, Neenah, , CC NIT
! Wisconsin 54956, EUA. :

SOLICITANTE

(71) | Nacionalidad o Domidillo: ESTADOUNIDENSE C.E. Obo
@ | Lugar de Constitucién: _ESTADOS UNIDOS
| DE AMERICA - — Cual
'é‘?rlf':c;ll}o: Fax: © NOmero
e ) - [ . -
! IDENTIFICACION
@ . Nombre: ). IAN RAISBECK
. " C.C.] X | NIT
: Direcci World Trade Center Torre A, Calle
| RN g | 100N, 8AT7Piso10 — | cE[ ] ot
Teléfono: QQ =7700 Fax:_601-7799 Cual
; E-mall: office@olarteraisbeck.com Nimero 79.376.996 Bta
! TP_135,799

- ‘Nombre: RALPH ANDERSON; EUGENIO VARONA

O

Direccibn; 74 Wood Haven arl I o
_ . Naclonalldad o Domidilio: ESTADOUNIDENSE
@ PCT (as) i
Solicitud Internacional No. PCT/US2003/029175 Fecha Septiembre 16, 2003 l
Publicacién lnternacionsl No._WO 2004/061182 Fecha Jullp 22, 2004 :

- - - e — i - e 1

Titulo IN)W |

o CIa;llﬂcaclén Internacional (51) DO4H 1/46, 13/00

, (33) Paisde Origen |  (32) Fecha (31) Nmers de Solldtud |
@ Prioridad : us Diciembra 23, 2002 _10/328,751 :
si{ x | no :
I
e l . |

) @ Comprobante de pago No.__ Y0 14D Fecha Junio 2, 2005
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ANEXOS
Compeadisirde de pago ca |a @A da pregenlbcion de b scliotud.
Documonto que acredits 14 existencn ¥ represemszkie ayl cuondo @ solicitante 2A& [ersoma juridics.

Poderas, sl Juae o shae, Var Expadizate No. DE-053.27Y. Copla simpla adluito.

Dogumibe de cosion dal inventor al golicknnia © 2 SU CALTANLS,

ek mcionas.

Cevin de |a golcius intemacional. (Resumon, descrpadn, evidicackones, oo ;.

Teanlutién da | solickud Inkemadonal al castalanc. Raamen, descripodn, reivindicaciones, dibiing),

Copla =l sxamen preliminar Incemagional eloctuedo por | Autoridzed Internacional du Exsman Pre(lmaydr
{orzA). No fue sollcitado de acusrda con bl nuevo sigtemna du Bisquedn y Examen PCT.

Traduccion del =aaman -eb:sinor inbemacional efectuade por la 1PEA,
Da ser &l caa?, #upis dol contrsto da Accoso,

Da & ol &g, dJorymanin ik aorodize ka lleanzla 3 awtorizad5n da & de conccimiaates tradiclonates da 1&g '
oynuniGadas nifiganng.

D ser &l men, odrtficado de depdsdto rel inateral biciagion.
Ara haal 1I x 12,

D wor o Coac, Information sobra otras solicfludes de potenta o tulos obbezides &n & sxdraniern por 41 Mismo
thular o =u cavsAnt®, rcfacicesdas pa:cial o tobolmenta coa B ireoncién de et solhdiud,

Da fér & chse, modifcadonas efcchuedes a 4 SoEckud intemacionat.
Olrok. Bdequads Inl§riécional

® 10000000 K REOEEON®

FIGURA CARACTERISTICA:

4 N\

O

NOMBRE:_ 1. JAN RAISBECK FIRMA:

Solleity by concesidn de la patante, 7

c.C. ?9.;?5595 B& T.P. 135 799
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OLARTERAISBECK e 108 No, BAH, P 10

OLARTE RAISBECK & FRIERI LTDA. Hogout NLC., Colombi
Servicios Lagales y Mrorfeslonalix Pax :I-S'.‘ 1 A38-4201
Nir B30 122 AN
stfico@abnenivhni.om
wrnoliromisbeck com
Seforvs
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E _S. _D.

Ref.:Nueva sulicitud de patentc de Invencién titulads: “TELAS ENREDADAS QUE
CONTIENEN FIBRAS BASICAS”
Solicitante: KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

SUSTITUCTON DE PODER

CARLOS R. OLARTE, mayor de cdad y vecino de Bogoti D.C., identificado como uparcce al pie
de mi firma, en mi caricter d2 apodemdo de 1a sociedad de la reftrencin, respetuosamente me
permito manifestar que SUSTITUYO cl poder a mi conferido por la mencionada sociednd, en el
doctor J. IAN RAISBECK LLINAS, mayor de cdad, domiciliado en Bogatd D.C.. idcatificado
con la Cédula de Ciudadania No. 79.376.996 de Bogutd y portador de la Tarjeta Profesional No.
135.799 del Conscjo Supcrior de la Judicatura, para que sea ¢l quicn cn adclante asuma el trimite
de la presente sceidn

El apaderadn sustituto conserva las mismas [ucultades del principal.

Afcoiamentc,

R. OLARTE
C.C. No. 79.782.747 de Rogord
TP.74295dclC. S.dela ).
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Tradneoion Oficial No. O34-104

BEfechbuada @l dia 2 de marzo ds 2004, da un cdofuments ealirito
an Inglés, al cual para su idantiflcacidn =e lm eatampa el
fallo de Sergio Ancrds Rueds Iglasias, Traductor & Intérprakas
Oficial- por Resclugidn Ho. (138 de FEebrero 1@ de 200z
experdida por &l Ministario ds Justicia de la Repiblica de
Cclamtia.

Traducceiénm oficial de 1las awtenticaciones notarialesg ¥
supaiquientas corvespongiiantas a un  Poder otorgado poE
Eimbarly-Clark Woxldwide, Ing., = Carlog R. OQlarte, y/¢ James
Tan Meisback y/o hna Maria !‘r.i.;:r:.t, documenco este q'.ma viena

en espafol ¥y sm explica pur »i sala.

e firma y cacgs de Thowss J. i-!ielke come Vicerresldenta de

— g W
R Py

pdere i
-
[

-

Kixberly-Clork: Wozrldwida, Inag, fuaron cebldamanie
certificades ot Bl HokRrio Fdbiloc Melissa A. Blaob, gquien
tl.w:'.l a la vista al Conaentimienko Undnime por escrita de 1a
Junta Itirectivs en lugar de Asambles Inual fechade al 24 de

abrl)l de 2003 y la Es¢ritwra de Conzeibucidn el 7 de octubre

de 130f,

a firma del Wekario fue cartificada aai:

|

i
2

g ESRTADO DE WISCONSIN
;ﬂg Oficins da la Sacratarim de Ketado
cEEQ .
70 ?jséqg APDSTILLA
"g?‘r -E":'-,‘ onvancién de La Hapa del 5 de ocitubre de 196])
4
]E.T_,ﬂ% i Ratados Unides de Rmérica
= SENGIO ANDR  WHEDA IGLESIAS
c c BeAE1TTa

E E IMTERPALVE OFICIAL
gﬁﬂc-mml.ts # INGLES « EEPRROL.
HEGHLUCIH Ha. G198 TE FEDRERA I |.zgu:
UIHASTENKY DE JUSTLCIR ¥ Gl BERMMHO




"Bl prasente docwnento pablica
2. Fue firmado por Melisaa A. Blob
i, Que scruad 20 su ezlidai da Hatarie I:*l.ihli-i:.n dal Eatado e
b1, :n':'.r.:::-ns in.

3. Lleva =21 =sello del Mokzrio Bitlles del Estade de

B0 cerhifich

5. En Kadison, Wiiconsin f. 81 20 da febrore de 2004
T. Tor parte (el Becretarlo de EBatado de Wisconain.

o g. Beia el Nimero 97478 ‘
9. '!-'-Jparer.'e Gran Sallo del Estado de Wisconsin

10, Firmade por fwuglas Ta Polleite, Sacretaric de Escade

Es tradiccidn fiel y complena efsctuada por:

R

Serglo Andrés Bouada Iglesias
2.C.80.424.775 de Bagota

SEEGIO ANDREL RUEDA IGLESIAS
C & dk4iLITY
TRADUETOR E MTERPRETE OFICIAL
EEPARO - IRGRES / INALES « ESPARDL
RESOLUCIOM No,0 134 pEFEBRERA 11 2002
WIHISTERID D JYSTICE ¥ DEL DERECRD
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OLARTERAISBECK

OuAETE RaEessk & Frngl, LTos.
LEE/A & PROFISNIONAL BEHWCER

Wam n TR OPMICR = TiRRE G
GaLLs 1M Mo, BA-55 Fina 10
GG, CGoLDwminA
TiuFHoUE; H57-1 AX3-5200
Fane +57-1 A%3-820%

wiire Norlaratshasd com

Poyver of Attorney " Paer
The uodorsi gresl, 1 mmaerit,
Kimberly-Clark Worldwicls, Inc.
fnrniciled in clontclladn un
401 N. Lke Soreel
Necnel, Haconsin 54955 URA

Ty meand of lizms preseaie lereby graniz in Carlne

R

Ana Mavia Frierd foll ond suffickent Power of
Anooey in i, prosecoms, shizin, dofond sad .
erforce uny md il nf' the compeay*s Pulents,

Uddiliy Nislcls, IielosirEal Daslgier ] Oirtalner's

poc madia ikl preserria alarpy 1 Cazdns I
Olarie, Jumea Iay Raisheckt vino Ang -
Maria Fristi peder eupocial, moplio ¥
suficiomia pars prescnone, |emitar, oldener,
fafimler y hacar pepotar wdas i cualqoiars
Tadenlex, Modalos oz Wdibda], iscoes

Otarte, James 10m Ralsheck findior

Cartiflontes in The Kepubbic of Colambia, 1 widoh
coi il mapowes them 1o Gube all Sheps necegsary

- hesoan any pdminlarmites or judici s amtloricy ol my

ki for 1Tie objeots A, 16 Tl pedilions, appaalg,
repliae an opposirions, pay taxes wud wmnuitics,
Tequed lod Iramizy, revcive dnevimeots and

ecenifibes, whanrkn apphicatnns wnd eollect valinds,

Soffieion] power [2 heiehy smeriod i rerelve
nafificatioms on behall ul the Cnmipiay, k colkiar
pawem un thoasweha yre o sqrase] Lhe campEUly

juliciafly md aztraludicinlly, to snewer in coun in_,

the: rrg iter of sl rlaims end derrmnds dyal sy be
(wiskemled dn convacHon wid e objectz slaed,

and revadne sipch sobeil e,

_Jﬁhﬁn Tikewiae jsownr 12 snbatilsle ess

NN .

Tndustriales y Oertlfieadag o Obtocurar de In
ciunpatin en | Repiblica de Colembla, & uyo
clztio Iny Tacnl by pori thr dados Irs prisos
Oceasiing ante cusl gl e autonidad admimiseral 2
a [ilizinl de canlrpsier jeramguia para complly con
tn eneomendarin, slevr snlicitwdes, speincdnies,
reul GStaE Y 1y SICIGNER, RAESIT dmpoCatd ¥
sl duclen, xnlicitar destimonion, realbir

dnev menica ¥ valoies, desimr y punbir. Sa

" enmitde poder hamunte pama mcibir notfizoz] nes
. -8Bl de |a coanpaiiiiy, ovonnar parleres a
* guckenea Tyum u repreenalar & L eompaila judlizlal

y extrmpusdicinimene, respunder e juicina odas
Iz roelsemclones. n dfarmended quas por modyo O
In enenmendacl gepressatedn, dimdolcs
nzinriama E=ulind pars fmghnir el prosesis y

. vevvanaac dichas snstioci nneg,

3 .-'i". I. 2

Etg:v'%‘ .- ﬁifpmmreu‘ﬁnm: Tiwmas 1. Miclke

| 3 ,; "% e Vlce-President
2 B y 12 004 L
d i 3 :,_.EW’FH ha: rf Harang 177, Ie0Y

!i'l

E:iL;,:.Cnulxiryfﬂilrda:LFarIs: Weaanah, Wiscansin, Lnited Stades nl” Amarica
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QLARTERAISBECK

OLANTE RASAENK & FrIE, LTDA
Laoas, & PROFEASIONAL SERVICES

WoRLy TRaNE CEnvER = Topre C
CaLLe 100 NG, BA-55 Piso 10
Boaora, CoLomas
TazrHoNE: +A7-1 §38-8200
Fax: +57-1 8388201

www, nliutemishock: ocom

Notarinl Certification

Certificacién Notarial

On dhis date, En etts fecha,
‘The andersigned Nreaary Poblic conifing: &l Noiarin Piblico aupcrito centifica:
1. Thu L Que

Thottmus J, Mielke
of legal ape el shmiciled in mayor de edad y domicilinda

401 N. Lake Streei

.Neensh, Wisconsin 54056 USA

sygied the fupegaling docunent. suscribid &) documenio qua anteceds,
2. Tha the grutas kas executed the foregoiag 2. Qe el clorgante ha suzerito of refonido
document az Vice-Prosident documentn en sn carbcier do
of Kimberly-Clark Workhwide, Inc. da
3, That Rimberdy-Clark Worldwide, lne. 4, Qoo
having it principal place of businass focaral m cnn sede principal ubiceds en

Noewsh, Wisconsin, United States of

. Ameria
iz hety incoppormted, it cwmemly in exictenco, andt
that the purposer for which the Pawer of Attamey i
watod wre within the scope of {13 evpomta
puipnsse,

4. 1hat flic granior hae (ko authoriy to execute the

i,
E ticur for my conifications cantsined in
g St 4 was ):u cahibition of tho folinwing
: :f:‘; ; PATE 4: Unanimous Writrsn Consent
.':f‘-.-} 12 Rbsrd of Directors in Lien of Annual
oF githeed April 24, 2003
id o
g4 o Cutificate of Incorporatinn
cwan, (g dher 7, 1906

osth Jopalmente comrtitida, que dena sximeucis
logal vigenie v que los propdsitng pan Ins cuales
sz Morga o poder 6o encoentra dhmim de los qus
cumproslen s ohioto social.

4. Que ¢l glorgante tiens la represensacién pora
suseribir ol poder, y que &tta ox legitima,

5. [l fundomenio A8 mis cenificaciones .
costenidns en loz puntoa 2, J y 4 fue e ashibleifn
de los (def) siguienie(s) dncumentn(s) awéntice(s):




DLARTERAISBECK

OLARIE RASRECY & Pries, Lo
Leca & PuoreEssioms. Rusices

Yoo Throe Cenyen — Toms ©
Carle 10n Mo, AA-ES Po1n
NoacTa, CnLosma
TELEHONE: +57-1 RIR-E205
Fax vB7-1 53B-H201

wiviolatturalicask.con

-

NOTARY PUBLIC (Signara):

e ) e ]
Dale Malisaa A, Biol, Nolary Pubic
My Commigsion Expires: Augumt 1, 2004
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Caso # 18057
COLOMBIA

CERTIFICACION

ESTADO DE WISCONSIN }
) S$
CONDADO DE WINNEBAGO )

Por medin de Iy presente certilico que el documento anexo constituye una fiel copia de
la cesidn hecha a favor do KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. por Ralph
Anderson ¥ Fugenlo Varona del icma divulgado en una solicitud de patentc de los
Estadns Unidos Je América titulada

TELAS ENREDADAS QUE CONTIENEN FIBRAS BASICAS

cl cual fue suscrito por Ralph Anderson el 12 de marzo de 2003 y Fugenlo Varona
¢l 13 dc marzo de 2003

Fecha Kerri R. Bruchs, Nowario Pablico
Mi camisidn vence: 01 de julio 2007
(Legalizacion requerids)

|

e | o e Ul = 2l VR A e T o e NP AL~ \ i, W gy g G Rt



OFICINA DE MARCAS Y PATENTES

04 dc septiembre dc 2003 Bajo Ia Sccrctaria de Comcercio de
Propicdad Industrial y Direclor de
la Oficina de Marcas y Patentes

Washington, DC 20231

WWW.HSHD, g0y
Codigo de Rarms *102412824A

DORITY & MANNING, PA
JASON W. JOHNSTON
ONE LIBERTY SQUARE
SSBEATTIE L., # 1600
GREENVILLE, SC 29601

OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS
NOTIFICACION DE REGISTRO DE DOCUMENTO DE CESION

Bl documenta adjunto ha sido registrado pur In Divisién de Cesiones de la Oficina Je
Marvus y Patentes de los Estados Unidos de América. Fn la sala de bisqueda de
cesiones se encucntra disponible una copia cn micrafiim completa ubicada on el nimero
de carrete y marco abajo indicaduos.

Favor revizar toda la informacln contenida en esmn notificacion. La informacidn
contenida cn esta notificacidn de registro refleja la informarién presente en ¢l sistema
de cesivnes de patentes y marcas. Si cncontrara error alguno, o si ti tuviers cuslquier
pregunta en relacién con esia notificaciém, pucde contaciar al funcionario cuyo nombre
apurece cn la misma cn ¢l 703-308-9723. Fawvar cnvie 1a sulicitud de cameccidn a:
Oficina de Patcntes y Marcas de los Estados Unidos, Division de Cesioncs, Casillkero
Cesiones, C(-4, 1213 Jefferson Davis HWY, Suite 320, Washingion. D.C. 20231.

Fecha de Regisuro: (04/01/2003 CarreteMarco: 0139320164
Nimero de pdgines: 3

Reporic; CESION DEL DERECHOQ DE LOS CEDENTES (VER DOCUMENTO
PARA INFORMACION ADICIONAL)

CEDENTE:;
ANDERSON, RALPH FECHA EXPEDIENTT: 03/12/2003

CEDENTE:
YARONA. EUGENIO FECHA EXPEDIENTE: 03/13/2003



CESIONARIO:
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
401 NORTH LAKE STREET
NEENAH, WISCONSIN 54956

NUMERO SERIAL: 10328751 FECHA DE PRESENTACION: 12/23/2002
NUMERO DE PATENTE: FECHA DE CONCESION:

PAULA MCCRAY, EXAMINADOR
DIVISION DE CESIONES )
OFICINA DE INSTRUMENTOS PUBLICOS

APARECE EL SELLO DE RECIBIDO DE DORITY AND MANNING, DE FECHA
09 DE SEPTIEMBRE DE 2003.



EN LA OFICINA DE MARCAS Y PATFNTES DE LOS ESTADOS UNTDOS

Solicitantes: Ralph Anderson Expedicnte No.: KCX-S68 (18057)
Eugenio Varona

Scrial No. ; 10/328,751 Grupo Unidad del Asticulo: 1771
Presentndo: 23 de diciembre 2002 Examinmador; Desconucido

Parm: TELAS ENREDADAS QUE CONTTENEN FIBRAS BASICAS
Cexifin - Inveatores Conjuntos

Cnmisionado para Puienics
Washingion, D.C. 20231

Aprecindo Seflor:

CONSIDERANDO QUE Ralph Anderson, domiciliado en 5074 Wood Haven Ci,
Marictta, Georgia 30062 y Kugenlo Varona domiciliado en 3309 Woadnm Trall,
Mariee, Georgia 30062 (en adclante denominados los CEDENTES), han realizado vn
invento, ¥ hun (|) firmado prevismentc um solicitud dc patcnte de ks Estados Unidas
de América con respecio al inventn, o (2) cstd contempowdncamente fimnando una
soliciiud e Paicnte de los Estadus Unidos de América para dicho invenio que sc titula:

‘TELAS ENREDADAS QUE CONTTENEN FIBRAS BASICAS

y CONSIDERANDO QUB, Kimberly-Clark Worldwide. Inc., uma socicdad
debidamente constituida y cxistente sepim (as lcycs del Exudo de Delaware y con
domicilio principal en 401 North Lake Swreel, Necnah, Wisconsin 54956, Estadax
Unidos de América, (de ahora en adclante el "CESIONARIO™), desea adyuirir la
ialidad de los derechas, tiulos € interés del CEDENTE sobre dicho invento, y la
posterior Patente o proteceién legal similar parn los Esmdos Unidus v paises

POR CONSIGUIENTE, A QUIEN PUEDA INTERESAR: Sépase quc en
contraprestacion al pago realizado por el Cesionario a favor de los Cedentes par valor
de (USS1.00 L.8,), y & otras contraprestaciones uncrosas, cuyo recibo se acusa por el
prescate, los Cedentes, por ¢l medio del presente, venden, ceden, y transfieren o favor
del Ceslonario, la wialidad y cxclusivided de su derecho, ttuln e intcreses en el
mencionadis invento, ¥ cn 1odas y cualesquicra patentes « projeccion legol similur en los
Fstados Unidos y en sus poscsiones territorinles, ¥ cn todos y cunlesquicra pafses
extranjervs que s¢ vayan a obicncr para ¢l mencionado invento a uuwés de la
mencionada solicitud, o de cualyuier continuscidn, continuacién parcial, divisiin
renuvacién, sustitucién, re-examen, conversidn a re-expedicion que se haga al respecto,




incluyendo todux las prédrrogas, o cualquier equivalente kgal en cualquier pals
extranjera para la ialidad del ®mino o términos para los cuales sc otorguc,
incluyendo todys y cualesquicra derechos de convencién,

Los Cedenies por medio dé l presonte se comprometen 2 que no s oforgard nj
celebrard ninguma cesidn, venta, contrato, o gravamen, que pucda entmr cn conflicto con
csta cesidn y venla

Ademds, los Cedentes se comprometen a que sl momento de la solivilud escrita al
respecio, proporcivnarén al cesionario tdos los hechos y documentos perlincntes en
relacion con la mencionada soliciud, ef mencionado invents ¥ las mencionadas pateres
¥ equivalentes legales en puises extranjeros, que seun de conacimicnto de lns Cedentes
y estén disponiblex para el mismo, y oportunamente firmaré y cntregpri al Cesionario o
sus representantes legales todos y  cualesquicra documentos, insrumcentos o
declaraclones pora solicitar, obtener, manicncr, expedir, proragar, y hacer valer la
mencionada soliciud. ¢l mencionado invenio, las mencionadns patontes y los
mentionados cquivulentcs en cuakjuicr pals en que s¢ considerc nccesario o descable
licvar 8 caba lus fincs de lo untedicho.

[N FE DE LO CUAL, ¢! CEDENTE sc suscribe en Ia fecha indicuda a continuacidn:
(firma ilegible) Ralph Anderson Fecha: 12 de marzo de 2003
({firma ilegiblc) Euyenio Varona Fecha: 13 dc marzo de 2003




EL ESTADO DF. WISCONSIN
Oficina del Sccretarin de Estado

APOSTILLA
(Convencitn de Ia 1Taya del 5 de oetubre de 1961)
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IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

Applicants: Raiph Anderson Doclket No.: KCX-568 (18057)
Bugenio Yarona

Serial No.: 10/328,751 Group Art Unit: 1771
Filed: December 23, 2002 . Examiner: Unknown
For: “ENTANGLED FABRICS CONTAINING

STAPLE FIBERS"

Assigoment - Jolut Inventors

Commissioner of Patents
Washington, DC 20231

Sir:

WHEREAS, Ralph Anderson, residing at 5074 Wood Haven Ci., Marietta, Georgia 30062 and
Eugenio Varana residing at 3309 Woodrun Trail, Marietta, Georgia 30062 (hereinafter
collectively referred 1o as Assignors), have made sn invention and have each cither (1)
previously executed en application for Lettors Patont of the United States of Amavica therefore or
(2) 2o onntemporansously executing an application for |.ctters Patent of the United States of
Amberica for the invention with is catitled: “ENTANGLED FABRICS CONTAINING STAPLE
FIBERS" _

AND WHEREAS, Kimberly-Clark Worldwide, [nc., 8 corporation of the Statc of Delaware,
having officcs at 401 North Lake Suect, Neensh, Wisconsin 54956, United States of America
(bereinufier referred 1o as Assignee), is desirous of acquiting the cntire right, title and intovest in
and 1o said invention and under sxid Leticrs Patent or similar legal protection t be obtained
thercfore in the United Sixtes and in any and all foroign countries.

NOW, THEREFORE, TO ALl WHOM IT MAY CONCERN: Be it known that in consideration
of the payment by the Assignoe to the Assignors of the sum of Onc U.S. Dollar ($1.00 US.) and
for other good and valvable consideration, the receipt and suffitiency of which is herehy
scknowiedped, the Assignors hereby sell, assign and transfer 10 the Assignees the full and
exclusive right, titic and interest to said invemion and in and to any and all Letiors Patent of
similar lcgal protection in the United States and s territorial possessions snd in any and all
foreign countries to be obtained for said invention by said application or any contiruation,
continvation-in-part, divisional, renewal, suhstitute, re-examinatian, conversion oc réissue
thureof, including all cxtensions thereof, or any lepal equivalem thereof in any foreign country
for the full texm or terms for which the samc may be granted, including any end ull convention
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rights,

The Asslgrion hercby oovenant thet no wssigrment, eals, agreement or awumbrince has hean of
will be made or eniered mia which woahl conflict wide this zssignment =l Bals.

The Assignors further ocrvenent thae the Assiguors will prompily previde, upon writben request,
Axzignee with all perinant Facls and documents rclating to ssid spplicalion, sald invention and
wrid Letters Patent and logal equivalents kn-forelgn ommiries as may be known and accessible o
the Assignors and thal they will proopily execits and deliwor to Asxignes or its legmil
répoétistanrives any and il papcrs, ingtruments or affldaviie required to apply for, obcain,
maintain, issve, extepd and enforce zujd apphcation, ssd invention and said Latters Patent and
said equivalcots thereof in xy forcign cowniry which may be netessesy or desirable to camwy out
the purposes ihereod,

IN WITNESS WHEREQF, the Assiynars kave axeeuted i document on the desa ind{oawed

holow:
| Didec -'?A'Zf/ &9

Muh. Datee  Mowol /3, 2o

Eupemity Varona




AT A T -'.-'. -' . '. ome cie R A ER
Tl IR mmwuﬂura B A SRR
S R R T R A B - T R DU
e T
: _, {l'.:nm;rilnn da La H;'r:l“l.:l:lin:hh'1ﬂl] | o '. "
lf_"'d c:uuriv Unl!ed!inlesti&malcu ST A
; '-'if A ihr. huhll:.'dnnmm.hush-un ;rgnad I:r mlu unu:us '; SR "-._"If.:'_'-l.'-'- R
:'5-3. . u:llng in ﬂ'ia i:q:u:rty' uf Illni'urr Fuhlh :tﬂ!ﬂ'ﬂil:un:h ,, BAEY I' n e'
: -s."h nrﬂhninlhhmnllrufuvruhnc smnwm:nnsln L
ENS CEIﬁlHI H:m !HE t:oumn'r OF gnl.dmﬁm PR T S
‘8 -"uri.n&ulmn “Wiscondn - - L Apfi 20,2005 SR S P
?ﬁ bf!hihcr;luwdsmum::nmh e W o
Lk "h '"““‘- R L -_-':_' ".'f:; BT TS T

naumuuruume
Encrnlmruf!in’m _' -u. L e

] . e " . .. a -
. . . .
- r - .
S . -
T . - - - L
- . B
- v [ - . )
-t ' . - . .
P 1 v L .
. . . .
-
- - .y . 1 . a . ) .~ N
r ¢ . ] . ! .
] -
] - "y » ] L



2004/061182 Al [HE ‘llllWlIWlIﬂIIIIIHIIIIWIIIﬂHEIIIIMMIH

& {5T) Aburarls An cezupl

(12 INTHRRATIONAL APPLICATION PUBLISHKD UNDER THE PATENT CIWPERATION THEATY {(IFCD

(19) World InteDeetnu] Property
Organbution
Inemativnnl Burcyo

b

(43) Inicrostiont Puhltcation Date
22 July 2004 {22.07.2004)

I

'Y

: ‘b_’j’n_: U’

PCT

A AT O AT O

(181 loicruatfioan? Pobiicution Nursber

(51} International Paient Clasdficativn®: INHIE 1448, 1200
t21) lntraationa] Applirstion Xomitwe:

FCTANR00M029173

011} Insermatiomal Filing Dute:
16 Septeshor 2000 (16.09.2003)

115) Villmy Luogregs: Cagiish
(%) Pablcation Laxgisge: Tagieh
i3 Priorky Dais

10924241 27 Dectwhey 2002 23130000y UR

(7)) Applienst:  KIMBRRLY-CLARK WORLDWIDR,
INC. [USIUSE 201 N, Lake Streel, Nosuh, WT S48
{125).

= (71) Imventres: ANDERSON, Rufph: 5074 Wod Thren
Couy, Murivita, €la 30082 (US). VANONA, Rogsote;
3309 Woodras ‘Tiafl, Marieun, (A 0UAS (USL

(14) Agenin JOLINSTUN, Smoo, W. e 8.t Dority & Man-
mog, PA., PO Bua 149, Grecaville, SC J0ER-1H9
QL

WO 2004/061182 Al
1) Delgmied Stales fastunsi)s AL ALL AL AR NE AL
AZ BA,RB, BG, BR. RY, B2 CA, CILCY. au.

CL L DK, DM. W, ¥, BR. X3, BS, FL OW/UD, o,
Gil, GIM, HIR, RS, W), 10, IR, 5, JP. KTt K, KP, KR,
KL LC. LK, LR, LS, IT, L1, LV, Ma. M1, MG, MK,
MK, MW MX, MZ, NI NO, NZ, OM. PG, ML M, T,
RO ML Si, 3D, SE R4, SK 81, 8Y, YL TM, TN, TR,
TT.TZ, A, UG.TZ. VC, VN, YIL Za, 2M, ZW.

44) Dedipmaied Nigies freglosullt ARIPO pmongs (GIL GiM,
KE LS, MW, MZ, SD, 81, 52 T2 1N, D4 7W
Burosion patem (ADM, AZ, BY, K, KZ M3, RU. T2, TM),
TS, 1, PR, GB, AR, 115, IE. T, 1,10, MC, NL. PT, RO,
XK SLSK. TR), OAF puen: (MM BJ, CT 06, 1. CM,
(A, OK, G (W, ML, MR, NE, SN, TD. TOw

Publinhek
= with iarnat.an sracch nepare

Tor wo-lenti oenles and caler ahiueviciions. refer u the "Gubd.
e Nedes et Codes and Aldwrvictions” spraing st the begin-
ming rf each rrpulsy itsise of ihe PCT Gacoein,

SR (84) Thiw ENTANGLI MABRICE CONTAINTNG STANMLI ARERS

e fohrlc s Cucriming 8 Donwoven Ack hydwubcally eongled with o floues component w poyvided.

Tha movareen wet b ormad ime stuple Rvers oad Is enypal, Fix canmpla. in oas cmbudisal, it notwvey wpb & crepad.
polnt bomhed, caniod weh. Esceliet Beuid hruiimg properties it e ochievad w svoadexe wids the presd invention et
nesalting in the poar Il hemBing capabitines ol soacciaied with poirs bastn) narwenen webs., In 0201, The cxtplie fubrle ot
e preem invershm ) bave Tsproved batk, waltnes, acd explfieny wndos,

A P R A e e S g s e £, et e e e A et



WO 2004061182 PCT/US2003929174
ENTANGLED FABRICS CONTAINING STAPLE FIBERS

Bagkargund of the Invention
Domestic and industrial wipers ere-oftan used o Quickly abaorb both polar

Aiquids (e.g., water and alcahols) and nonpolar iquids (e.g., of). Tha wipera must

havea wﬁlchnt utmspuon capachy to hald the liquid within the wiper structure
unti! It is desired to remove the liquid by preseure, e.g., wringing. In addition, the
wipers must siso possess good physical strength and abraslon resietance to

withstand the tearing, strefching and abreding forces often applied during use.
Moveover, the wipers should also be saft to tha touch,

In the past, nonwoven fabrics, such as meltblown nomvoven welis. have
bean widely used ae wlpars.' Mettbiown nonwoven wabs possess an interfiber
capillary struciure that Is sultable for absarbing and retaining fiquid. Howaver,
maliblown nonwoven webs somstimes Jack the requisite’ physicsl properties for

. use as a heavy-duty wiper, a.g., tsar strength and abrasion resistance.
Ccmsequeﬁw. meliblown nonwovén webs are typically laminated b a support
layer, 8.g., @ spunbond nonwoven web, which may not be'dasirable for use on
abrasive or rough surfaces. , . _

__ Spunbond and staple fiber namwoven webs, which contain thicker and
etronger floers than meliblown nanwaven webs and typically are paint bonded
with heat and pressure, mnpmvldagoodbhyslcalpmpuﬁaa,lndudlﬁgtoar

sirength and abraslon resisiance. Howsver, spunbond and atapie fiber nonwoven

webs sometimies lack fine Intsrfiber caplllary structures that enhancs the
adsorption characteristios of {ha wiper. Furthermore, spunbond and staple flber
ﬁoowcmn webs oflen contain bond points thet may inhibit the flow or transter of
liquid within the nonwoven webs.
As such, 2 need romains for a fabric thet is etrong, soft, and siso exhibhe
good ahsorption properties for use In a wida verlety of wiper appiications. .
Summary of the Inyention
In accordance with one aspect of the present invention, a method Is
dieclosed for forming a fabric. The method includes forming a bonded nonwoven
web thai defines a first surface and a second surface. The bonded nonwoven web
compriass gtaple fibers. The staple fibers can be formed from a varety of
materials and using any known staple fiber-forming process. Far instance, in
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potysster, nylon, ayon, and combinations thereof. Morgover, in one embodiment,
the stapis flbere may also contain muiticomponant fibers.

' Onna!ho nonwoven web is formed, a first surface of the web is adhered to
a firmt ereplm surface from which the web is then creped. In ona embodiment, for
example, & creping adhasive is npplled {o the first surface of the nonwoven 'web in
a spaced-apart pattem such that the firat surface of the nonwoven wab is adhérad
to the craping surface according to such spaced-apant pattern. Moreover, in soine
embodiments, the second surfacd of the nonwoveh web can slso be edhered 10 a
mnd craping surface from which the web la then creped. Although not required,
croplng two surfaces of the web can soretimes anhance certain characteristics of '
thé resulting fabric,

The creped nonwoven web Is than hydmululyenhnghdwimaﬁbmus
component. If desired, the creped nonwoven web can be entangled with & fibrous
material thet comprises cellutosic fibers. Besides celiulosic fibers, the fibrous
matsrial may further comprise ather types of fibere, such as synthetic staple flbers.
In some eambodiments, |ho fibrous component comprises greater than about 50%
by weight of the fabric, and in same embodiments, from about 80% to about 80%
by weight of.the fabric. ' : .

In accordance with another aspect ‘of the present invention, 8 composhe
fobric Ia disclogad that comprises a croped nanwoven web that is hydraulically
entangied with a I[brnun component that comprisss cellulosic fibare. The creped

" nonwoven web comprises staple fibers. The fbrous component comprises greater

than about 50% by weight of the fabic, and in some ambodiments, from sbout
60% i0 about 90% by waight of the fabric. Further, in some embodiments, the *
staple fibers comprise multicompdnent fibers and the honwoven web Is a poimt .
bonded, carded web. '

_ Other features and aspects cﬂho present invantion are discussed in greatar
detail below. :

_ Brief Des: th _

" Afull and enabling disclasure of the present invantion, including th best
moda thereof, directed o one of ordinary skill in the e, is set forth more
particularty in the remainder of the specification, which makes reference to the
appended figures n which:
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Fig. 1 Is @ schematic illustration of a process far creping a nonwoven
substrata [n accordance with one embodiment of the present Invention; and

Fig. 218 a echematic Mustragion of & procass for forming & hydraulically
entenglad composite fabric in accordance with one smbodiment of the presernt

Repaest use of reference charactars in the present spacification and
drawings i Intended 1o ropresent same or analogous festuras or elemants of the

Datall on of Represe: b

Reference now will be made in detal 1o various embodiments of the
invention, one or mora examples of which are aet forth below. Each example is
provided by way of explanation of the Invention, not limitation of the Invention. In
fact, it will be apparent to those skilled In the artthatvarbus modifications and
varigtions can be made in tha present invention withaut departing from the scope
or spirit of the inventlon, For lrwlanna festures liustrated or described as part of
one embodimant, can be used on ancther embadiment to yield a ofifl further .

- embodiment. Thus, it'ls intended thet the present invention covers such

modifications and vsHalions as coma within the scope of the appended ciaime and
thelr aquivalents.
: . Definiiong
As usad hereln the tem "nonwoven fabric or web® means a web having a
structure of individual fibers or thrands which are luerlald but not in an identifiable
manner as in a knittad fabric. Nohwoven fabrics or ' webe have been formed from
many procesees such as for example, meliblowing proceases, spunbonding

" processes, bonded carded web processas, etc.

As used hereln, the term “"carded web" refers 10 a web that is made from
staple fibers seht through e combing or carding unit, which separstes or breaks
apart and aligns the fibers to-form a nonwoven web.

As usad hersln, the term *mulicomponent fibers" refers to fibers that have
been formed from at Inast two polymer components. Such flbers are uauaiy
axtruded from separate axtruders but spun together to form one flber. The
polymers of the respeciive components are usually different from each other
atthcugh mutticomponent flbers may include separate compononh of similar or

3
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identical polymeric materials.. The individual components. are typically amanged In
substantially constantly positioned distinct Zones across the won of the

. fiber and exiend substantielly elong the entire length of the fiber. The conﬂgumtbn

of such fibers may be, forexanple.aslda-by-ddaanamnem.a pie
urlngement. or anyothor arangement. Bicomponent fibera and mathods of
making the same are teught in-U.S. Patent Nos. 5,108,820 to Kaneko, et &l.,
4,795,668 to Kryeqa. of al,, 5,362,400 10 Piks, et al, 6,336,852 to Sirack, et s,
and 6,200,568 to Marmon, et gl.. which are incorporated herain in their entirsty by
reference thereto fof all purposes, The fibers and individual componants
contalning the aame may also have various iregular shapes such as those
described-in U.S. Patent. Nos. 8,277,678 to Hoqgle, et a)., 5,162,074 to Hills,
5,466,410 to Hills, 5,089,970 to Lamgman, ot L., and 5,057,268 to Largmen, et al,,
which are incorporated herein In their entirety by reference therato for af purposes.

As used herain, the tarm “pulp” refers to fibers from natural sources such as
woody and non-woody plants. Woody plants include, for example, deciduous and
coniferous trees. Non-woody plants includa, for exempie, coiton, flax, eeparto
grass, milkweed, straw, jute, hemp, and bagesse.

As ysed herein, the term mngaﬂborlengﬂ'i'mmtoawemtadavemge
length of pulp fibera determined utlizing a Kajsan! fber analyzer model No. F&-
100 avaliable from Kajaani Oy Electronics, Kajesnl, Finland. According 1o the tast
procedure, a pulp sample Is treated with @ macerating fiquid to ensure that no fiber
bundies or shives are present. Each pulp sampie Is disintegrated into hot water
and diluted to an approximately 0.001% solufion. Individual test samples are
drawn in approximatsly 50 to 100 mi portions from the diiute solution when tested
using the étandard Kajaani fibar analysis test procedure. The waighted average

fiber length may be expressed by the following equation:

X
Z (x*nn
wherein, )
k = maximum fiber length
%; =fiber langth
™ = number of fibers having length x; and
n = tolal number of fibere measurad.
4
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As used heraln, the-iamq 'low-average ﬁher length pulp” refers to pulp that
contains’ a significant amount of short fibers and non-ﬁhu- particies. Many
secondary wood fiber pulps may be considared low gverage fiber length pulps; .
however, the quality of the secondary wood fiber puip will depend on the quality of
the recycled fibors and the type and nmountofpmhus proceaslng Low-average
fiber iength puips may have an evarage fiber lengthofhssihan about 12 mm as
detarmined by an opticat fiber analyzer euch as, for mmpla. a Kejaani fiber
analyzer modsl No. F$-100 (Kajsani Oy Elscironios, Kajsand, Finland). For
example, low averege fiber lengih pulps msy have an average fibor length ranging
from about 0.7 to 1.2 mm, Exempiary low average fiber length pulpaindudevlrgh
hardwood pulp, and secondary fiber puip from sources such as, for example office
wuta newsprint, and paperboard scrap.

As veed heraln the term "hlgh-avorage fiber length pulp' refers lo pulp that
contains a mlstlvoly emall amount of short ﬂbem and non-fiber particles. High-
mraga fiber langth puip la typically formed from certain non-setondery (Le., *
virgin)ﬁham Smﬂuyﬂborpdp-thut has been screenad may also have a hlah—
average fiber length. High-average fiber Ieng'h puips typlcaily have an average
ﬂberlenolh of grester than | about 1.5 mm nedetermwbyanopﬂcalﬁber
anniyzar such ae, for mmpla. & Kajasni fibar analyzer model No.+S-100 (Kajaan!

Oy Electronics, Kajaani, Finland). For exemple. 8 high-average fiber length pulp

may hava an average flber length froin about 1.5 mm fo sbout 8 mm. Exemplasy
high-averags fiber length pulps that are wood fiber pulps Incide, for axample,
bleached and unblaachad virgin softwood fiber pulps.

As used herein, the term "thermal point bonding™ refers to a bonding
process that reaults In the formation of smab, dlacrete bond points. For example,
!hermal point bonding may involve passing a fabric or web of fibers 1o bé bonded
betwesn a.heated calender roll and an anvil roll. The calender roll ls usually,
though hot always, petternad n some way o that the entire fabric Is not bonded
across its antire suriace, and the anvil rolf is usually fiat,

As used herein, the terms "pattemn unbundad' or "point unbunded" referto 4
bonding process that reaults in the-formation of a patiern having continuous
bonded areas defining a plurailty of discrale unbonded areas. One sultable
process for forming the patiem-unbonded nonwoven materlal includes providing &

5
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homwaven $brio or wab, providing opposadly postiioned first and eecond calgndsr
rolla, and delining A nip tharghsiwesn, with at aast one of e rolls being heated
and having a bonding pafism On lis ouiermost surfiace Inchading & continuous
pattem of land areas defining a plirality of Biscreta npenings, apetiures or holes,
and paseing tha nonwoven fabiic or web within the nip formsd by the rolls. Each
of th& openings In \he rall or moils defined by tha continuows land areas forms &
dsoreie unbonded ares in at least one surface’ of the narwoven fabrie or v.ve.h In
which the flbers orfi laments of the web are substantially or compladaly unbnndad
Skated ltsmativaly, the conlinudus pattem of [and areae in T roll or rokz forme a
confinuous palern uf bonded aress thet define a pluraRly of diecrets unhnndad
areas on ai leest one surface of (he hopwoven fabric: or web,

As used hamin, "thruunl'! air bandihg™ refecs 10 8 process of hf:ndlnn o
nonwovan wab I which air which s sufficlantly hot to moit one of the polymears. of
which the fibers of the web 2re'made ta forced through the web, The malting and
resclidifigtion of the polvmer provides the borxding. -

" ASs used herain, "ultrasonlc hund_ﬁu' refers to & prooess pafomed, Jor

- example;-by passing tha falbrio betwesn & sonic hom and anvi eoll a8 flustrated in
. U.8. Pat. No. 4,374,588 to Bomslasgear, which I mnnlpu:alad herein in s’ l!l'lﬂraty

Ly pefi arm::e mamin for all purposae. -

In ganeral, the pressnt invention s direcled 1o an enfangled Ebrio 1hat
COMAINE 8 NAMAWCWEN w:eh hydradcally: entangled with & flbrous tomponent. The
nonwoven wab is fomad from elaple fibers and Y creped. Foreample, Indne”
embodimert, the notwoven web ls 8 creped, point bomdad, E:an:!ad wab.
Surprisingly, axéatent kgl hendiing broperties can be achieved in accortiance
with the presant Iwantion wishout resulting ih the poor (iquid handling capatiifos
often sssockated with point bended nonwoven webs, In lect, tha entangied fabric
pf tha prsant ¥rvertlon can have Improved bulk, scfiness, and mﬂllnrir taneion,

Tha nompivoven web vaed in the tabria of the preet s mion may be
formad by a variety of difierant processas and from a vwariety of diferamt niaterisis.

_ For axampla, siaple Sbers, inchuding monocomponent anidfor multicomponent

slapia Tare, are genecally ueed ta form the nonwoven wehb, efther alone, or n
conjuncton with other &bary (8.g., continuous fbers). Staple fivars oftan have
& ;
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fiber Ilrlmh In the range of from about 1 in about 150 millineters, In some
embodiments from abeut 6 1 abouk 50 millimetere, insome ambadiments from
aboul 10 io about 40 milkmeters, and in soma embodimants, from about 1040
about 25 milimeters. Ganerally, stapls fibera are tanded using a corvantional
caring pracess, aug,., & waolen or cotion ll.'.m:linn process. Other procésses,
hoviever, such #sar lald or wet Laid pm::assns, may Ehu be used i form the
staple fiber web. - _

" Awida variety of polymetic mateviels ana kntwn to be sufiable foruse i _
fﬂaﬂnal.‘lnn stagia fibers. Examples induda, but are nat fimfed 1o, palyoiefing,
poiyesters, palyemiles, s Wil ag other mell-spinnabla end/or fibar forming

__poiymaers. The pelymmides that may be uead in the practice of this imvention may.

be smy polyamide Imm-m to thoee skilied in the artincivding copolymears and

" mbitures tharsof, Exemplas of palyamides and their mathodg of symihesle may ba

found in "Folymes Reeins” by Ben E. Flend (Library of Congraes Catalog number

" §6-20811, Rainhold Publizhing, NY, 1068). Partoularly commenciztly uvesful

polyamides ere nylon-8, nylon 68, nwlon-11 and myton-12. Thissa polamides gra
evallabla from & number of sources, such s Emear Industriea of Eumt'ar &L,
iAdion® & Griflamid® miona) snd ﬂht:hﬂm inc. Polymers I.'.lmnlun. of Glen Rock,
N.J. (Riisan® nylona}, among otiwra. Muny palyolafing ara avaliabla for Sbar
production, for sxampla, potyethylenes such aa’Dow Chemicals ASPLING B211A
LLOPE {linear kow canslly polyethylena), 2553 LLDPE and 25855 and 12360 high
densily polysthylens ar such sultable polyimes. Fier forming polypropylenes
Includa Exwan Chernical Company’s Escoranc® PD 3445 palypropylane and
Himorf Chemicel Co.'s PF-304. Numarous other suitalle ﬂhﬁ' {nnﬁng polyolefing,
It adicllion to those fixted abowe, are glac comremcially H\I'Hllilﬂi'. n.addition,
uthar fibers, such g8 eysrihatlo oelluloslkc fibers (e.g., rayun or visgoes rayon) mey
"siso bo usad i form the stople fbera. . )

The denler par flament of the fibam used fo form the nomwaven web may
alac vary. For malnnua. In one particular embodinient, the denier perfilamant of
staple fibars naad fo Jorm the nomwoven weab ig leee than abeut B, Ingome
embodiments Iess than about 3, and in sdme smbadiments, from about 1 1o about
3.
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In ofe particuler ambnd‘mnl of the prasant Invention, muiticompsonant
(.., hlcompansnt) siaple flbers ara utized.” For exsanple, suitable canfiguraions
for the mulicomponst fibers Inchutls eide-by-side configurations and sheath-oors
configuraliang, 2nd sultable shealh-cora configurskions include ecconir; sheath-
core and noneanirio sheath-core unnf'nuraﬂnna In.some embodiments, s & wall
known In the att, the pnlymem e Yo farrn the muticomponant fi h-ars have
sulficantly diffarant nﬁl{hg points ta form different nrrs’ﬂlllzzlt'un =ndmr
solidification proparties. The riulticomponent bers may ha'm from about 20% to -
Bbout B0%, and In soma ambodiments, from ebout 40% o aboul B0% by weight of
the low meling polymer. Further, the multlcompmarﬂ fibars may have from about
80% 1o about 2&5{. and in enme nmhnd1m&r|ts, from aboul 80% o about 409%, by
weight of the high melting patymer,

. Tha stapla fibare Leed io fovm the nonwoven weh mey olso be hnndad tn -
Impreve the l:l.l‘ihll.'ly. Hr!.-.nﬂrl. hand, aesthefice-andfor other proparSes ofthe
web. For insianoe, the nenwoven web can be themally, uitrasohlesally, adhesively,
andior mechanically bondex. As an 'e::aml_ia. tt';n nnl:l'mvan wakr ¢an be point

‘bonded. An exemplary poinl bonding procass Is thermal point bonding. which

penerally krvolves pesaing one or more leyers betwean heatad rols, such a8 an
angraved patiomad roll and & second bonding roll. The engréved roll |s pattemed
in soma way ao that the wab is not bonded over |t entire ailr_hua. and e second
roll can ba smooth.of patiernad. Ad-a result, vardous pattems for engraved rolls .
have been devalopad lar fuacilonal as well 25 aesthstic raasons. Exemplary bong -
patterne include, bui are not imited 1o, those desarbed n U,8..Patent Nos:
3,855,046 lo Hansan, o 81,, 5,620,779 to Lavy, el al, 5,862,112 to Hewoe, el al,,
5,083,865 io Sayovitz, et g, U.5. Design Patent No, 428,267 o Romeno. et g,
and U6, Dasign Patant No._ 300, 708.to Brown, Which ame incorpomted harsh i
thelF entirsty by referenow therelo for al purposes. For inetance, In §ome _
thndlrlrmts the namwenven wab may be opfionally bonded to heve & total bond
areq of luss than about 30% [a: determined by rorventionel optical micmsgople
methods) andior @ l.mﬂurm bond defsity greater 'thtln about 100 bonda per aquarg
inoh. For exampla, the NORMWaVE web may | hm'a aictal hond Braa from abott 2%
it about 30% andlor 2 bond densRy from ahnut 250 Yo abowrd 5G0 pin bonds per
square Inch. Buch a combination of 1016l bond area and/or bond deneity may, In
3 .
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some ambudlmam: be achlaued by boreding the honwoven web with B pin bond
pattarn hﬂﬂng move than ahuut 10D pin bends par sawers Inch thak provides a iots]
borid eurface area loed th:m about 30% when fully mntantmg a smoolh anvit roll.-

' In'some unhndlmu'l:, the bond paﬁam may heve o pln bond density frem ahnut

230 to ghout 350 pin bonds par squars inch afdior & tota! bond sufaca ansa frot
abmi 1II_HB to about 25% wheh conteoting a smooih anvil ol
Further, the-nomsoven web can ba bonded by conlinuols searme or

pttems {a.g., patiem unburiiiad}. Ar additional exampies, the nmmiun web oon

be bonded slong the perlphery of the sheet or sinply acroess the width or Croge-
divectian {CD) of the wab adpcent the mdnes. Other bond technigues, such as a
combinafion of thermal bonding and latex impragnation, may also be used.
N‘Illnatl-'uely andfor additinnllly. & resin, latex or adhesive may be appligd to the
nonwvovén wab by, far n:m\pla apraying orpnrlilng. and dried to prnvlde tha -
deslred bonding. Stil ther suitable bond ing hdﬂqm may be describad in U.S,
Pafent Nos. 5,284,703 o Everhart, =t al., 6,103,061 hm. and
5,187 404 1o 'ﬁm which are Incorporstad hereln in ita enliraty hy e{erance -
iharaio for all purpoees,

" Tha nonmwowven web la also typlcally reped. Crgping o@an Irrpan miorafalds’
intg the web fo provide a varkty of dfferant chamecteratics therelo. For instance,
uaplng'r:an open the pora atruckne of the nomwoven web, tharsby increasng iis
parmaabiily. l'!:‘lnrawir creping can aleo enhance the stretahability of the waeb in
tha mechine and/or t:mﬂ-mar.h:na direcilons, B2 woell as Increags it Eofinees end
bk Various techiiquea for craging nonwoven webe are described I LS. Patent

- No, &,197 404 lo Veqong. Far inalance, Fig. 1 illustrates one embodimant of a

creping process that can’ ba used to crepe one of both sldes of B nonwoven web
20, The nonwoven web 20 may be passed thrnuyl & first creping station 80, a -
sacond orgping slstinn 70, of hoth., If it i deeired 10 orspe the nonwoven wab 20
on only one abde E may be passad thed ugh aither the frst ¢raping slslion 50 arihe i
second oreping station 70, with une creplng stefion dr the other being bypassad, i
It s desirac to.crepe the norwoven web 20 on both sites, t may ba passed
through both creping stations 80 and 70.
A frst side B3 ot the wel 20 mery be oreped uilng he firel creping ataihn

0. The creping alation 50 Innmnag firat @ printing stafion kaving & lower pattamed

3 2]
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or simockh printing mller 82, an upper mmh anvi rober éﬂ-. and # peinting bath 85,

end also Includes a dryer rolar 86 and sesocistad creping bade 88, :
The rollers 52 snd 84 np the web 20 and guide it forward. As tho rollers 82 .

and 54 fum, the patisgned or smoalh prining roller 62 dips ko beth 85 containihg

an adhesivé material, and.applles the.athesive matsrial fo the first side B3 of he

wab.20 in @ parlie coverago ak a pluraﬁw of spaced apar iocaiions, of In a tokal

cowarage, The aﬂlmmatnd wah 24 lg then passed al’ﬂund dndnn drum 90

] whereupon the adhesive-comted suriaos B3 becames. adhered ko tha druc 66,

The 15t side 83 of the weh 20 | then crepad {l.8., lifked off the deum and bant)
using dotor hiade &4. '

A sacood akis 88 of the web 20 may be .uapaii using the sglcunci aréping
siwilon 70, regardiess of whether or nat e firet creping sfetion 80 has bean
bypaesed. The second creping station 70 Includes & second printing station
including a lower patierned or smoath printing roller. T2, an uppsr smookh anvil
roflsr 74, and & printing bath 75, and also Idudes @ dryer dum 78 and aBEoCiabad
craping blade Y8. The rolers 72 and 74 nip the wetb 20 and guide jt fawerd, As
the roliers T2 end ¥4 tarn, the n‘lrrllng moller 72 ﬂll.'.l! inta bath 75 nnntalning ..
adheslva material, and applles iha adhesiva to ha Eamnd side 85 of the 'Nlh 2 in
a partis] o tolel coversge. The adhesive-coated web 20 | then passed ur:l.lnd
drying trum ] Hmeteupnn he adhesive-ooeiad suiface B5 haunmas ::Iharad 1o
the drum T8. The sacohd :Ida 5 of tha web 20 Is then mpar.l u:lnu thr:tnr blede
78, Aflar creping. the nonwoven el 20 may. ba prssed through a chiling Haﬁun
&0 and wourx] unio a etorege roll 82 Lgfare belng en’ranuﬂ ] .

- The adhaslve materials appiied to the wah 20 at lhl! first andéor sdcond -

priming stations may enhemoe tha adheronce of the subgtrate \o the wnsping l:lrurn

a6 well a8 reirforce tha flbers of Ihe wab20. For insanca, In soma I!mbﬂdllﬁl!ni:.
the adhasive malerials may bund tha web o such an Bntsmﬂ'ﬂtthe upﬂunl '
bonding techniques described sbove | are not uilized.

A wiie variety of edheshve maisrials mey genemly ba ullim:l [ 4] relnfnrne
the fibera of the weh 20 at e Looalions of adhesive applicefien, &nd to emporatily -
adhare the web 20 to the surface of tha drums 86 endior 76, Elastomeric ..
adhesives (L.e., materlals capable bf 21 18ast T8% slonpallon withoid ruplute) are
ispecially sulleble. Siiltable materiala include wihout Nmitalion aguecus-hased

10
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tyrens butadiane a:ll_'ieshes. neoprane, polyvinyi chicrida, vinyl t:upu'-'lyn'r&rs;_
polysmides, efirdens viryl terpolymars and combinalions thereot. For inatancs,
ona adhesive materkd that can be Wiized 1 an Boryfic polymer smulkion scid by

. the B. F. Goodrich Gompany undet thé trade name HYCAR®. The adhesls may
. be eppled ising the prinding fechnique described above or may, altemativaly, be -

applied by meltbiowing, mell Enrawing, <kipping, splattaning, or any other technique
ﬂpal!':ule of forming & parfial or iotal adhashe coverage on the AGAWOVER web 20,
The peroant edhesive coverage of the web 20 can be esleciad to obaln
varying levels of craping, For inmanm.' tha adhesive can cove batwasn about 5% -
to 100% of the web auface, In some embodments between sbout 108 to about
705 of tha web surface, and in =ane _B.I.'.I'IMTIITHE, bedveoa about 25% o about
50% of the web surface. The sdhealve oan Heo pansimte the docwoven wet 20
in the locations where the odfieeive W appiied. In particular, the-adhasiva typically
panetratus dwoligh about 10% Iu Bbout 50% of tha nanwaven web Ihldmess. .
aithough there mnay ba grnalhr oF kot adhesive pemtrnhun at some locations.

. . Optionglly, the norwaven web 20 ean aleo be strefchad i #he machine
andior emss-maching diractions belore oreping. Stretohing of the web 20 can be'
used o oplimize and Enhanué'plwalﬂal prﬁ‘pnrliai:in the fabric including.” but not
lIimitad. ia, enfinecs, bulk, ltréH:uhiir and recovery, permeabliky, basks weight,
denelly, end 'quuid hnlﬁing capadly, For weampie, in ona smbodimest, the web 20
can be mechmcalw stretohed in Tha madnine dlrauﬂuri o cause the web 20 ta-
aoniract or neck in the cross-meachine direction. The resuiting necked web 20 thus
bacomes more stretohable in the crnss—rrunhlna dlrection. Mechanical siratnhlng

- of fha wab 20 can be accomplishad uﬂm anv of & vatiety of procénoes thed ara

well known in the art. For Inatance, e web 20 may be pm—slmi::lmd beiwaan
about 0 to ahuut 100% of its inftial length in the: rachine direction 1o oblala &
recked web that oo be siroached (8.0, by aboul 0 1o aboul .400%) in the orose-

" machine direclion. Typically, the wehb 20 Is stratchad by ilhmlt 10% to ahout 100%

of its iniial length, and more commohly by about 264 to sbout THL of % el
lsngth In the machina dlru:ﬁm .

Onoe streiched, e web 20 can then be ralatively dlmanslnnnlly stabilized,
first by Whe adhesive applled o e web 20, an:l sacang-by tha heat that ia
impartied during creping. This stebiization can sat the cross-directional stretch
' B b ]
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properlies of the web 20. “Tha machine direclion sbrelch is further stablilzed by the
out-of-plana r:lul'om'ﬂ:rl of the bondec] argas of tha NdMwoven wab 20 thal oscuns
during creping. Other stretching techniquea can sisa be utiksed i the present
Invandion.to apply !h'etﬂﬂu tengion In the machine apd/or cross-meching
diesctions. For instance, an example of suliable stretching processes s a lenter
frarme procass lhed vifices a gripping device, &4., dips, to hold tha edges of the
nonwoven wab and apply the stetching farce, Sl olher examples of strotching
iechniques that are believad o ba suliable for vss In he preseid trvertion mme
desoribed jn WS, Fabent Mo, 5,573,718 to Fitiing, which s incorporatid hengin in
s entimty by refarcnce, thatets for &l pUrpOSas.

In edoordence with the present invention, the nomwaven weh & then
hydraulicaly entangled. The-nonwovén web may be antanglar) tliher nlone, or In
vonjunotion with other materials. Far examph in eome eml:n:luunh the

‘nomwoven weD i integraky mtunglld with a celuloalc fibar mmpnnnnt using

hydmaullc ehlangloment. The callu losfc fibse component can generally comprise
any deslired amoLin of 1he reulhm fabric. Forexample, In some: esmbodiments,
1he calulosic fiber component can tiumprisa nr'e-uler than about 60% by waight of
the fabie, and In'some ambodiments, between about 80% to about 00% by weight
of the Tebrie. Likewlés, bn some embodiments, the nonwovari weli can compise
less than about 50% by weigkt of tha fabria, end in same embodiments, from abum
10% ta sbout 40% by wainit of the fabric. '

When ulllized, the tallulosic fibet companent can conlain calhdoslc ﬂban
(e.9., pulp, tharmuméchanioal pulp, synthetic celiu lesio fibers, madified cebulasic

- Thers, and.the llke), as wall as olher typee of libers (8.9, synihetic slapie fibgrs).

Sama examplas of sultable caliulpsic fiber 80UMBS include virgin wood flbers, such
as thermomechanivel, bleached and unbleached saftwnnd and hardwood pulps.

. 'Secondary or racyciad flbers, such-as Ghisiner fom office waste, newsprint,

beown papar stook, peperboard acrap, etc.. may alo be Leadd, "Further, vegatabie
fbers, euch as abecs, fisx, mifkweed, catton, modified catton, cottan linters, sen
alsc be uaad. In addifion, l}mthl'ﬂn ¢allulogic fibens such ae, for exampie, myon
and viscoEa rayon may be sed. Modified cellulosic ﬁba's may also ba used. For
axample, th._e florous malatial may be composed of detivafives of callulose formed

12
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by sulzatifhvliom of appmprlﬂlb radicals (e.g.. ::arbuxyl llltyl..auatute. hitrata, atc.)
for hydraxyl groups akong the carhon chain.

“YWhan ﬂlzad pulp Bbérs may have any hlgh-ﬂamga fiber length pulp, Iow-
everone flber Inngih pulp, or mixtures of tha same. I-Ilgh-awage fiber length palp
hers typloally h:wa an mmga fiver langth from about 1.5 mm 1o about 8 mm.
Some lllrm:hs af such fibers may Indude, but ara nol ¥miag Mo, northern
soflwood, aﬂtﬂnm idum::l radwood, md cedar, hatmlock, plnu te.g., soukhem

.pines}, spruce (eg., black sprucaj. mﬂ:matmnu tharenr ard the ika. Exemp!nry
_ high-averags floer lenglh wood |£I'l.l|pﬁ includa those wallahlll 1h:l1l the K|mhg||y.
Clark Comparation under the weds de:lgrﬁihn Longlac 197, '

The Inw—average fiber hngth pulp may be, for sxample, nartlln virgin
handwood pulps and secancery _{I e. rscychac]) fibar pulp from souas such as, for
exarmple, newspiini, regaimed paparboard, end office waste, Hardwood fibers,
such ee eucalypfus, maple, birch, aspen, and the ke, can also be'used. Low-
average fber ln-nﬁlh pulp flhers typically heve en Everage foar kangth of lass 1han
aboul 1.2 men, for exampis, from 0.7 mm 10 1.2 nEn. Ml:turﬁ-nlhgh-avamga
fiber length snd low-avarage Sber length pulps may tontain a signioant pmpnrhm

. of ow-avarege fibec Iength pulps. Far exnmple, mixturae may contsin morm than

abaut 50 pnmuﬂbymlgm!mv-amﬁbarlarathpulpmmmanamsn

parcant by welghl high-avenigs fiber lsngih pulp. One exemplary mbura contsins
"75% by whight m-nvﬂrlga'fha_r lengih pulp and about 25% by weight high-

average fber length pulp.

As staded abowe, non-cellulosic fibers mery ahu ba utlitzed [n the edlul:du
fiber oomiponont. Gome axamples of suliable non-velkikosic fiers that can be
ueed Includs, bul are ot limitad to, pulyuleﬂn fbars, poiyester fibora, ﬂ':.\lnn flbare,
palyvinyl aceiafe flbers, and mms theraol. In eome smbodimemts, the ron-

- callulpaio fibers can ba Elapla flbers hmrng. for example, an sveraga fiber hngth of

betwesn about 0,25 inches 10 ghout C.375 inches. When non-celluiosio bers era
uflized, e cefiutosio fiber campanent generally containe, between about B0% ko

'about 0% by welght collulosic fiters, auch eé soflwond pulk flagrs, ahd batwasn

shout 10896 1o about 20% by weigitt non-celuineic filers, such as polyestar or
polyolefin stapia ficecs.
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Brall amounts of wet-sirength resing and/or resin bindens may be added i
{he callulosic fiber component & Improve strength and abrasion realstance. Croes-
Bnking agerts and/ar hydrating agents may also be added 10 e pulp mixture,
Debonding agents mey be added to the pulp mixhue to reduog he degres of
rydrogen bonding If @ very opeki o loose nonwoven pulpy flbor weh ie desired. The
acdition of certin dabonding agants in the amount of, for example, abolt 1% to
abeart 4% percant by weight of the fabri: elso appears to redoos the me asured
static and .dynln'lu avaflidonta of friction and inprove the ihrsﬂ:ﬂ resigtancy of

" the composlte fablic. The dehanding agent Is belisved to actasa [ubricant or

friction reducer. -

Referiing to Fg. 2, one smbodiment of the jresant mvantion for
hydraul lcally ﬂntnngllnn a colulopic fiber component with & roRWaven wah thet
containg atapla iham 18 Buetrated. As shown, q fibrous siumy 'eontaini |n|; cedluloeic
fibers | conveyed to a conventohel paperhaking headbox 12 where & i
deposiled via a §iuice 14 onfo 8 conventonal forming fabria or surface 16, The
suspension of fbrous materlal rey have any conslstency that i typically used in |
conventlonal papsrmaking processes, For axample, the sugpension may contaln
from aboist 0.01 to about 1.5 percent by welght fibrods materal suspended in
walér, \Waier is then remaved irom the suspansion of fibrous matedal to form a
uniform kyyer of the fibrous melerst 18 o

“The nonwiven web 20 is aiac LnWOLIA fmm a m‘lahn. supply. ol 22 and
passas through a nip 24 of a S-roll armnge ment 28 formed by the stack mllers 28
and 3. Tha nonwoven wib 20 pasges through a nip 24 of a B-rgll arangenem. -
28 fonmed by iha stack rollers 28 and 30. The nanwoven web 20 Is then placed
upon 2 foramnous shtahgiing surface 32 of.e aonvantional hydraulic entangling
machine whare the celhdosic fibrous layer 18 is then lakd on the web 20, Although
not required, I Is typicatly desirad that the celiulosic fbrous layer 18 be hatweoan
the norwovian web 20 and the hydraulke @ntangling manFolds 34. The cefulosic .
fibrous layer 18 and Tionwoeh web 20 pass undar ona or mohs hydraolle
enlangling manfolds 34 and ave trested wilh Jote of fluld to entangle tha celiulcsio
fibroun matedal with the fibers of the nomvoven web 20. The jeia of thid alsc drive
cellulosla.fibers into and through the nomuoven web 20 to form the composite

. febric 36.
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Alteemstively, ydraulic entangling may teke plica while the cellulosio
fibrous kryer 18 and nomwoven web 24 are on I same foraminows screen ['g',g_,
meeh flabric) that the wet-laying icok p!al:a The present invantion a0
contemplaten auperpoeing & died cellulosi fibrowus shoet on Monwoven wab,
rehydraing the drled shoat o a specified vbis istanny and then pubjecting the
rehydrated shest o ydreubc & entangling. The hy:lmul ic Entlrl-gll'lg may tokg plam
whils the celluiosic fibrous fever 18 Is highly satuneted wilh waler, For mmple.
tha calluiosic fibroue Iaver 18 may comtaln Up 10 about BO% by weqht woler just
before hydraulrc antangling. Allernatively, tha celulosic ﬂbrcm lzyer 18 may be mn
al-laid or dnHeald layer.

Hydraulic éntangling may ba gocompliehed wiilzing mnventlunﬂ h}':lrauh:

- entangling equipmant such e deacribed in, fof example, in U.S. Pat. No. |

3,486,706 to Evang, which Is Incorporetad herain In s antinety by reference

" Therein for ail purppaes. Hydraulic entangling ey be carfed out with any

appropriate working fluld such as, for axampie, weter: The working fuid fiowe
through & rranifoid that evenly distribubos the fluidfo a éufll of Individual olea or
arfficas. Thaan holas or crifices may b from ahnut 0.0¢2 to shout:0.015 nch in
diarneder and mey be aranged in one or maore rows with any number of prifloes,
@.0. 30-100 per inch, in sach row. For éxample, ‘manifold m:luer.ihy

"’ Homeycamb Systems incorparated of Biddeford, Maine, conlaining &'sirip having -

0.007-inch diameter orifices, 3¢ holes per inch, shd 1 row of holes may be uized,

. However, -t should elso be urderstood that many other manifold donfigumations. .

and n';-mhlnaiun: may be usad. For exarple, a =I':||n manifald may be used'cr
paveral n'HnIfuI-:Is may be arrangad In succassion. .

Fluid can Impact The celluiosic fibroua layer 18 and tha nomwovan weh 20,
which are supported by a foraminous surfacs, such a9 a single phne'mal'h having
a mesh size of from.abold 40 2 4Q about 100 % 100. Tha foraminous surface
ey alén ba a mutti-ply maeh having a mesh size from about 50 x 50 1o about 200
» 200. Aa s typlcel In many water jet reatment pioopesaE, vacuum siols 38 mey
be looated dirscfy baheath the hydro-needling manifolds or baneath the
foraminous antangling surfage 32 downstream of the entangling manifold &0 that
mxcess water is withdrawn from the ydeaaulioally sntarglad cormpostte m&miéi 34.

15
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Alhough not heH o any particular theory of npamnnn it la belisved ihat the
coliamnar jets of working fiuid thet di recdly Impact caluinslo fibars 18 hymg on the
nonwoven wel 20 work to drive thess fipens Into and partially thruugn tr.l a' rn.atrlu or
nadwark of fibars In the web 20, When he fluid jets and celllioslc ﬂham 15 inbaract
with & remworvem web 20, the cellufosic fibars 18 are alsn entangled w?ih fll:uera of
the nomyoven web 20 and Witk sach other. -To achieve iha desires entanghg of
the fibars, & = typloalky dl:lm_vd thext hydrosntangling be perfomed velng water -
pressures from-about 100D ¥ 3000 peig, end ifi soma embodiments; from about
1200 fo 1800 paig. When priicesised at the Lppsi fanges of tha dedgribed
pressuras, the composita faiie 36 may ba processsd. at smﬂs of up o ahuut
1000 {eet per minuie {fprm). ' LW

. Aa Indicated above the pressura of the Jeis inths anlmgmg pmm‘ls
typically at laast ahout 100 psig becauss lower pressuras ofien da ot .anemtn
ihe deslred degree of entanglemant. However, It should be und erulnud thu-

 adaquats sntanglement may be achievad at subsiantialy Inwer wntnr pressuma

In m:ldltlun. greater entanglemen may be achlaved, [n part, by aub]eu'l.'lng thefibars
to the emangling peocess two or mors Hmes. Thus, it mey be das rmbile that e

_ weh ba subjected o at lessl one run under the srfangling applnatus wl*uerﬁn 1hh

watar jetg are diractgd {o tha first side and an arkd Bon | Furl wherain lhu water pts
are diretisd 10 the epposhe side of the web. .

Adter the fluid jet trestment, tha resulting vomposite fabmic 36 may then be
transiarred to & non-compresslve drying operation. A difamanilal speed pickup roll
40 vy be used © lmrﬂa the makerial from tha Tiydrautic neediing belt o a non-
compressive drying np-mtnn Almmativaly, convendmel vamuumHype plclwps
and ransfer &brica may ba used, If desired, #he composka fabHa 36 may bd wat-
crapes] befare being trensfermed fo the drying opamtlan, I\Iun-nnmprullus drylnl
of the fabric 36 may ba annumpIHm:I utitzing a convantional rotary drum through-
air drying apparstes 42. The through-dryer 42 mey be an culer resgtable: eylindar
44 with parforatians 46 In combination with an outer haod 48 for renal'drg hut air
blown tl'uuugh ths perforations 45. A through-dryer belt BD cames the r.umpumq

. fabric 36 over the upper porlion of the through-diyer outer cylingiar 40. 'The hemled

g forced through the perforationg 46 In ihe outer eylinder 44 of the Hirough-dryer
42 rmcves watar from the compoelle fabric 36. The lemperature of e airforead
16
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ihrnugh tha nnmpusntu falwic 36 by Lhe through-tiryer 42 may rahge irom aboust

- DOUPF o mhaut 500'F. Other usgful thrnugh-dmng methade and apparatus may

be found In, for example, LS. Pat. Nog. 2,666,368 1o Miks and 2,821,088 io Bhaw,
which are incomamted hamin In thelr ehtirety by reference thaeio for all purposee.
It may piao be dagirable io use finishing slepa undh:r _puat lmutmant
procasses ko Impart selsried properties to e compos e fabric 38. For example,
tha fabrio 36 ey be lightly presssxd by calender rolla, crepid, brrsiwed or '
othenvise trested fo enhance stretch and/or to pravide & untform exisrlor
spesrance and/ar carlain tactile properties. For exampla, I.I itabla creping .
techniques are desuribed in LS. Patent No' 3,678,257 to Qetifle. et gl and’
8,315,864 1o Apderpon_ et al., wh ich are Inco rparated I;Hraln in their enfiraly kry

*  reference theeeto for all purposes. Alternglivaly orad ditinnallr,_variml'a chemical

poet-tresiment: such es, odhesives or dyes may be addad 10 the fal:ﬁ'_:: 3B.
Additional poet-treatmanis II-'I-EI-I. oan be vtilizad are desoribed in LLS. Patant No.
5,653,568 & Lgwy, et sL., which is incorporated hersin in its enBirely by réference
fharetd for all purposes. .

The basis waight of e 7abrig of tha present invantion oan generally range
from about 20 to shout 200 grams par aquare meter (gam), and parficularty from
about 50 gam 1o abeut 180 gam. Lower baele walght products ans typicaly wall
eultad for ves as Oght duty vmars while tha highar basla walght praducis ara
batigr adapled for Lse 88 dusiriel wipers.

As a resukt ot the present invention, it hee been discovered that a fabro mey

. be formed having a variaty of beneficlal characierietics. For ssampie; by ulilizing a
Toswoven web component that is formed from reletvely shodt, aiaple fbery, e .

msultieg fabrfc may be soltet end posssss enhanced fukl rosplion properties. |,
Furlber, whan bonded Bnd creped, such #e described above, & soft nomwoven web
zan ba formex thal Hgb bt 8 bimodil pors sk distrbufion. Ganerally speaking, -

+ @ bimodel pore size distribution describes & struclure that has 6t least two distinat

classes of pores {withoul consldering the m_lnmpuyea wihin the fbems thamsalves).
For example, a biratdal pora size disbribution may dascribe a firgl clase of pores

. Tl Inciude cells with boundaglag defined by tibrous struls and a second clage of

pores that ars smEler end defined betveen .neighhnﬁng fihars. In olher words, tha
distribiatem of fibece in the fbrous structura ls not uniform Eroughout the space of
. 17
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the materlal, such that dlsilnui oella having no or relatively few Hibers cin be
dafined in distinttion t fhe pore spaces between neighboring or-touching fibere. A
bimodal poss size disbfbution can result in snhanced ol and water absorption
properties, Specifically, the langer pores are genemlly beliar for hmdi'lg oile,
whille thg amaller panes are generaly betier for handling waier. Furthar, {he
presenca of Iamer pores also aliows the rasulling fabric foremain relatively
:hetﬁhahla In comparieon to fabrics containing only smell parvas,

Tha prasent invention may ha batiar undemtund with refersnoe ln the
folowing example,

Tha folkewing fest methods sre ulllized In the E::slﬂ:l‘!.

Ol Ahsorption: Efficiency

Visoows Ol Abeorption Is s method usad to defermine the abnlty of a fabsic
tu wipe waous ofls. A sample of tha weh is first mounted on a padded surfars of
a sled (10 cm x 6.3 cm). Tha sled Fs moualed on an amm dealgned to iraverse tha
sled pezosa g robdling disk. The sled is then weighied <o 1hed the combined weigit
of the ¢led and sample |& aboul 788 greme. Thersafter, the sled and traverse am
are postioned an 8 horkonl] mitstable disc with the sample boing prossed agalﬁst
the surface of the disc. by the weighted sled. Spacifically, the sled and traverss
sem ane posttianed with the leading edge of the aled (6.3 sm side) just off tha
cenler of the disc and with tw 10 um centaring of the sled being positioned elong -
a madisf lina of Lhe diep so that the tralling 6.2 om edge 8 poaliioned near fho ]
psrlmahr of the diec. .

Omne (1) gram of an ail & them placad on the censer of the diac ln !ront of he

. Ie;sdh| stge of tha aléd, The disc, which I'laa & Jlameter of about 80 certimaiers,

is rotated #t aboul 85 rpm whila the fraverse arm moves the sled acrass the disc at
a speed of about 2 172 cantimelers per second unil the trailing eige of the sled
crossas off the oulsr edga of tha diss. At this point, the teat ia mioppad. The
iiping efficiency is avaluated by measuring the chapge in weight of tha wiper
baforg &hd aftar the wiping teel. The frectlonal wiping alficienyy is detaami ned aE 2
percarage by dividi ng the incradsa in wiaight of the wlpﬂ' by ohe [1 Yoram [the
totél oll weight], and muMiplying by 100. Tha test described above & parformed

16
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under Gm'!tmt tempﬂmturﬂ anid rnlilm-. hl.lmldrty conditione {TIJ" Fir2°Fand -

. 86% relaBive humidity).

Wb Penneabilily
Wl pen'neahllrly & nhtaml:l from L measuremant of te m-lamg by the

" mealerial to the flow of Ilquld A liquid of hnnwn ulsmalr I8 forced through the

mekerial of & given thickness gt a ¢ constact fiow rate and the mlstm:a 1o flows,
masesured ors m pressure drop is monitored. Darcy’s Low Is usad 1o dahmma
permeabiiity ac follows:

F'HmEil:lllty‘ [ove rate X thickness x vlsmﬂ:w préssure drop]
whers the units are aa follows:

parmmablly: - om® or ‘darcy {1 darcy = 'E 87 x 10-8 cmz]
flow rate: . ' r:mhn::

visislty: pmd-anl:

pressune drogy pescals

thicknass:  om

. The apparehis Inchdes en amangeameant wharain é plston within & cylindgar -
pushes Bquid through the sample to ba measured. The sample is clampad . |
betwean two aluminum gﬂnﬁam.wl]g the cylinders orie nted wvertically. Both o
cylinders have an ouiside diameter of 3.7, an Inslde dameter of 2.5" and a flangth -
of about 8°. Tha 3" dameater web eanple is hald in place by iie ouler adges and
hanca 13 completaly u:ﬁinlnad wihin tha appartus. The botom eyiinder has a.
pision that is cap=ble of moving 'ﬁthmﬂ:.-‘ within tha cyllnder al & constant wahﬁy
ard la connected to a pressure tnansduoer ihat capable of monktoring the preggiuns
encountenad by a colamn of liquid supparied by the pision. The fransducer s -
positioned o travel with the pision auch thed there |s no additional pressura !

‘measurad umtil the Uguld colamn cnnla:-li the sample and is pushed thmough it At
" this point, the &d l:lltlnnul pressure manluratl 1s dué to the resistence of the mugnal

fo Niquid flow through it The piston I woved by a slide mmﬂ:’ly {hat I¢ driven by
& stepper mol, . .
The test starts by meving the piston at A conslant valodty untl the liquid I
pushed thmugh the aapmple, The piston & then halied and the basslins Prassurs ks
hotad, Yhis corfecis i sample buoyancy effecks. The movernent la then resumed
for a fima ackequats to measurs tha new pressurs. The diferencs betwein tha two
18 -
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preasures Is the praesure due ko the retistance ot ihe material to liguid fiow and s
the preesice drop used In e Equation sel forth above. Tha velacity of the pistan
is the low rate. Any liguid whase viscosity is known-can be used, ailhough & Boquld
ihal wets the matertal is prforred eince this ensuraes Siat salurated fow s
achleved, The measuremerts were carfed ouf using a platon veloclly of 2D
comin, minetal ol (Peneteck Technlcal Mineral OF nunufa::h.lm'! by Penreco of
Los Angales, CA) of m vieoosity of Enenﬂpdne. This method Is elsp dm-had in
US Paisnl 8,197,404 1o Varons, et .

Dmpe S ; 55 . . _ _

Tha “draps eiiiness” tesi measuras the resistanoe o bending of & Meterst,
The: bending langih & a meeaure of tha intsrection bebwasn the materlal woight
and etiffnass ea shown by th way in which the meerial bends under its own
weight, In other wards, by empioying the principla of cantisver beriding of the
composite LTiler i own woight. In general, tha sample wes siid st 4.75 Inches -

' per minute (12 cmimin), in & difsction paraliel to it ang dimenaion, so that ite
Isading edge profactad from the adge of hostzontel surlace. The length of the
overheng was measured when the ip of the sample was depressad Lnder ite own |
weight to the poind wiisre fhe IIna joining the tip fo the edge of e plutfarm mada a
41_50" angle with tha horizontal, The, longer the ovasheng, the slowyer the sample
was o hanl; thus, highe nunﬂm Indicata atiffer compogiies. Thie mulhnd
conforms 1o apecilications- uf ASTM Standard Tast [ 1388, The drape sfiffness,
mezsured In inches, is one-haif of the length of the werhlng of the Bpﬂnlman
when I reschea the 41.50° slope,

Tha tast campies were propared es follows, Samples were cut info
recisnguiar sirps measuring 1 Inch {2.54 ) wide emd € inches {1524 o} jong.

- Specimens of 2ach sample ware teslad in tha machine dirsotion and cross

dreclion. A sultakle Drape-Flex Etiffness Tasler, such as FRL-Cantilever Bending
Tester, Modal 79-10 svalebls from Tealng Machihes Inc. Itld in Amrlwillu
N.Y.. watusedhpm'funnmatea.t. . . :

Sl Atsorbency Rete _

The nl.'anrh:an::y rabe of oil Is the fime r_u'quired , I Beconds, for & sample o
absorb o apeciiad amount of oll. For example, the sbsorbency of BOW-80 gear ol _
was delerminad In the example as follows. A plale with a three-inch dlameter

20
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apening v:2s poshtioned on tha top of a basker. The aample Nt draq:led over lhe
top of the beakar and covemd with the plaie lo hald the mnchnn In plaﬂe A
callbrabed dropper was filled with ofl and hald sbove the sample. Four drope of olf
wers than dispeneat from he dmopper onta the mpla. and a fimer wes started.

* Afimrihe oll was absorbed onin the sample and WES g longer Vsible In tha thres-

thoh diameler opening, the gmer was stoppad and tha tma munn:la:l A lower
abeorplion tima, a5 Messurad.in seconds, wes an indicatlon of a feelor kntaka rats.
The tasl was run at condltions of 78.4" £ 3.6°F and 509 5% reletiva humiRy,

. EIAIIIP

'l'he abifity to iu:m an griangled fabric n acoordance with fhe present
Invention wes demonstrated. Two aamples (Samples 1-2) ware fonred from
ciferent nonwoven webs.

Sampie 1 was jormed irom a 1.2 oay {ounces pet squane yard) point
hﬁnﬂud. carded weh. Tha garded web contained B bBland of 304% of myon stapla
fhers and T0% of polyester f polvalindans bicompongni stepke fibam {svatlable .
from Chiseo Corporation of Osaka, Japan), The rayon fibars had a denier of 3 and
tha blcomponant. fibgrs bed a denier of 3. The weéb was themsily polmt honded
using & wira wesve bonding pattem e 205°F. Tha neitwed bonded, exrdad web
was cropar using a dégnes ufcmplng of 40%. Tha vwweb wes t:mpad using
National Sterch and Chainissl latex adhesive DUR-O-SET E-200. The adheelve
wiy applied to wab using grevure printing prior to being adhered to tha ueping
drum. Tho craping drum wes maintained at 180°F. -

- Samphe 2 was fonred from a 0.6 osy pr.llnt bonded, spunbond wab. The
spurbond web containad 100% polypropylene fibers. Tha polyprapyiena fibare
had 2 denier per ffement of 3.4, T

For Samples 1-2, thie spunbond weh was then hydraulicaly entengied on
goeTse wira uskng three jet strips wiih a pulp flber oomponant of an entangling
prasawre of 1200 pounds per sguare inch. The pulp fiber component contained
LL-19 nartheen softwood kraft fibers (ava ilable from Klnbﬂrl',r-ﬂlalk} and { wi of

Arosuri® F'ABM {a debondar avallable fram Gnlﬂmhmldt} The fabric was drled

and print bonded to 8 dryerusing an sthylane/viny acelsta copolymer atex

edhesive evafiable from Alr Froducts, {nc. under e name “Alfiax A-105°

{viacosity of 96 cps and 28% sokis). The fabric was then cfeped ueing & degraa
. ' 29 .
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of creping of 20%. The m.wi'\g tsbifc had o basis weight of aboul 110-grams per
squane etar, and nnnfalnld 4I:Hi by weigiil of the normwoven web and H{m uf tha
pulp fiber component.
Various projeriles of Samplas 1-2 were ihgn (ested. Tha resulis are set
torth below In Table 4. -
Table 1: Frnparl:u of Ehmpr:: 12

-

5”1\3!#1.311_@ TR 1”1‘!\ T‘_G\-:‘q—‘!?‘.ilg.‘
il

[ i— d K
S
2

i ’j{b il &*‘ _'*}

& ﬁ.m 'm.'zﬁ

This, B3 indicalart ubove, Sermple 1, wihich utitzad a point bonded, Ganded

wab, had & batter oil adsarpéion efficiency, web parmoakiity, and ol ‘shsorbancy -
s Llhan Sample 2, which uilized & spunbord web. In addiflon, s.ijur_: enhancad oil

abenrpiioh characteriatics wan also abeined without subste mially Moreasing e -
afifness of the w'::'mr. as avikianead by the ralefively low drape siiffass valus of
aempla 1.

Whike 1he |nvenﬂun hag 1JIEI'I deserbad b detal with reapact ko the spacific
smbodimante thereot, it wil be appraciatad thel those skilled in the art, upan
atialning em undaréimﬁng of the foregalng, mey ready conceive of absrations to,

" varintiofvs of, and equivalenia o fhess embodiments. Azcordingly, the ecopa of

the prasent invention shuull:l ba arsessed a5 Thal of the appm'l:latl olaima and an'f

' ecuiivedents Hhereip.

22
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WHAT I8 CLAIMED 1S;

1. A mathod for foarming & fabric compiising:

forming & bonded normwoven web thal defines & first surface and & secomd
tutface, sald bonded nonwoven web o ‘cornprising :tapla flbera,

adhering sakd firel surface of sald bondad nonwevsn web to a ilrst creping

_ Burlaca;

orephng aetd web from said finst craplng surface; and

thereafisr, hydreullaally entangfing said oreped nonwovan web with @
fhnous compenent, .

2, A mathod ge defined in claim 1, whersin the lengih of ssid staple fibeme
from shout 1 to about 150 mltmaters. : :

3, A mathud s clefined in claim 1, wherein tha kngih of said stapla flers B
from sbout 10 1o sbout 40 millmetera. -

4. A mathod 6 dafined In clalm 1, whaersln seid sheple finers comprise
mulllcomponet fibers. :

5. A mathod ea dafined In cdahy 4, whansin seid shplu fibams comprise

p;;\irelmlane. polypropylens, pdye:ler n:,-lnn. rayof, oF mmh'lnathns theraok.

6. A method 53 defined in claim 1, whatain sald narmeven web is a carded .
web. )

7. A method as ‘definad In claim 1, whersn 25 nonwoven web is point
borae, '

B. A method 28 defined In claim 1, whoraln sald fibrous ﬂnmpunent
comprices nalulualr; fibhars.

B. A method as defined in clelm 8, whereln said Aorous componet
comptisas greatar than about 50% by weight of e fabrle.

10. A method 3e defined in clalm &, wharein sald fibrous vomponent
compriges fram abouk 60% to about B0 by welght of the fabric.

11. A methad as defined In cialm 1, Il.lrth!' oterprising epplying & creping
adhesive to satd first surface of said nonwoven weh In @ spaced-apart pettem such
that asid firs surfacs is adhered o said craping sufiace accordky 1o sakl epaosd-
apaxt patiem, '

23
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12. A mathod as defined In cleim 1, further oompriging adheting said
pacond surfiace Of sald nonwoven web k0 2 second creping surfecs end creping
sdld web from gaid second suriace.

18. Amethod ae defined In clalri 12, further comprising applying a creping
adhesive to eald second surfaca of gald nonwoven web in a !?Gﬂd-ﬂpaﬂ patisrn
such thel aald aamlﬂ surface 12 adhered 1o sald creping surface accopding tn said
spaced-epaH patbem. ]

14." A method &% defined in cialm 1, wherein sakl nonwoven web is
entangled wilh saki ibrous componend &t B watér preseure of from about 1000
pounds per agquare Inch o about 3000 pounde par square inoh, _

15. A mathod as defined b claim 1, wheretn 2ald nosvexrvén vieb la
antangied with sald Sbroue companenl at a water prssure of from abowl 1200
pounds per squars inch to about 1800 pounds per squara inch,

18. A compaosile fabrk: comprising a ceped, borded nonwovan wel
hydraulically antangled with a filvous component thek comprises celufosic fibers,
said bonded rumwoven web aonloining staple fibers, sald fibrous componant .
comprising greater than abou B0% by welght of the fabric. _

17. A composie fabric ns defined in claim 16, wheraln sald staple fbaps
comprise muitlnnm;runaﬂ fibere. - _

18. A composiie fabric ot dafingd i clalm 1€, wherein said stapla flbera
::nl:q:l‘:na polyethylens, polypmipylena, paolyaster, nylon, rayon, or comblnelions
therect. . e

15, A composile fabric as defined in daim 16, wiereln sald nomwoven wab
is 2 canded web. _ S

20. A compagile febric 35 deflned in claim 16, whereln seid nonwoven wel
i paint bondad, - ] .

&1. A composlle Tabtic as defined in claim 16, whereln seid fbrovs
camponaett nnmprhes' from abouk 60% o ebout Eﬂ%w wainht of the fabric,

22. A composite fabric compdalng 2 polttbonded, carded noiwoven wab
Twdraullczly entanplad with g fibrous component thal oomprisas mlll.llqsi.:: ﬁbei'a.
said nomvoven wab cornprising multicompunent staple fbers, asid Svous
component compriging grester than aboul 50% by walght of the fabric.

24
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23, A composits fabric as defined In clalm 22, wheteln sald staple fhars °
oemprisa polyelhwlena, polypropylene, polyestsr, nylon, ravon, ar combinations
theraof,
' 24. A oomposite fabrio a= defined in aalm 22, whereln said fibroua
componert comprisas from about 60% to about 0% by weight of Ge fabety.
25, A composiie fabrc as defined In claim 22, wherein said normwoven I
orepad btore being hydraulioally entengled with seid fhvous component.
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. 3
YELAS INWROADAS (UE CONITEREN FIBAAS BASICAS

Antecedentas da la Invencidn

Pafins limpiacores domésticos ¢ industrioles 5w
con frecuencia para rédpidamente absorher -a anbos  liguldos
polares (por cjewmplo, agua y dlcaholes) vy liguides nc polarss
{por ecjemple, acailel. Tos pafes limpiacdczes ceben torner una
suficiente capacidad de ahsorelédn paza scatener al ligulde
dentrs de la sstructura Jdel pafio limpiador hasta quea s4 dessee
para camgvar sl liguido por presidn, par elesplo, retorsido.
Ademds, lca pafioa limpisdoxes daben también roseer buena
resistencia fizica y pasislencia a la sabrasidén para soportar lam
fusrzas do rasgqatio, @sblrado y abrasidn con Irecmencin aplicades
durante el ugso, Bdemds, los pafics limpiadoras Lanilén deben ser

susvas al Lackto,

Er ol pasade, las Lelas ne tejidaa, tales cowe
tejidos acplados con Lusldén na tejldos, han sidec arplionmeshe
wsadas comwe pafes lispiadeses. Los tajidos scpladeos con Lusidén
e btejidos powsan una esiructura capilar de entre f£ibrz gue =a
adecuads para absorber y retenrr el Lisvido, Sin embarge, ics
Lajidos soplados con fusidn w0 belldos algunas veces carecen de
las proviedadeas fleicas regueridas para ©sar como. wn  pafio
tlnpladar de trabajo durs, por éjunpls, resistente al rascado vy
resistente a ia abeasiifn. Consecuentemsnte, los tojides soplados

con fusién no tejidos son Liplcamente laminades a una capa da
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aopertes, por =jemplo, un bejlfo urido con llado no téjid:.'l, tjue

puede ser desaable para usar eobca sunerficiss abrasivas o

&3prrap.

Laz rcalaz no tejldas unidas ¢on hilado ¥ de Liora
baniga, gquwe cantiesan [lbras mas gricsas y més fouartes que los
Lajidos zoplados con fusidn nc tojidos y biplcamente son unidas
en un punto con calor y presidn, posden proporcionar bueges
propicdatas Fisicas, incloyerndo resistencia al  rcazgedo vy
reaistancla a la sbrarida. %in eswmbarzgo, los Lejidos no tsiidoa
uiizion con hilado y «de Fibra bdsica alguiiae veces carscen Jda
pibructuras capilares de *ina ontee [lbre qgue mejoran las
caracierlaricas e gdsorcidn del pal limpiador. Ademdsz, las
Thlas o btejidas unddas ocon hilsdo ¥ de ficea bdziza con
frecuwencla conticnen punlos de unién gque pucden inblblr 21 Elujo

o transferir liquidos dentre <de las Lelas nn°hejidas.

Come tal, un2 noccaidacd patwinecs pors una teia que
es foargs, suvave, v también eaxillw husnas propledades da
Absoreidn para usar on una amplla vaziedaZ de aplizaclones de
pafive linciadorea.

9integiz da 15 Invaencidn

e confornldad oo un aspecio e la prosenkta
Invencién, un wmétodo ¢o descrikba para formar unma tela. El

makodo iacluye el formar wune lsla npids no tejida que HicZine
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una primsra sucerficie y una sequnda Superflcis, Ia tela no
tejida unida comprende de fibrar bazicas. Las fibras pidsicas
pueden formarse ode una varledsd de nateriales y  usanda
cualquice conocido procose de [armacisn do Eilia bésica, PBor
ejeinplo, mpolidster, nylon, raybn, vy combinaciones de  las
mismas. Ademds, on une  incornoraclén,  ias f:i.br-.as b..‘m:i.r:-:-m

tamb:iés pueden conteoner [lhras de componentes miltiples.

Uns waz gue 33 Eela no tejida oa Lomaada, una
primera ewperficle e 13 tala es adherida 2 una primera
guparllcie de crapar desde la cual @l Lejldo es” :ntoncen
crapasde, 3n una incorporacldn, por ejenmplo, un adhesivo de
crepar ca aplicado a la primera supacficiz ze la tela no Lajids
en uh patrdn eapaclado aparte de tal forma cue la prigsre
superficlie de la tela no Lejids es asherisda o la puperficls Ze
¢crapar e conformicdad a tal patrdn esgaclace a-pa:"!:u. Ademés, en
algu.ﬁas incorporacicnes, la sequnda superficie da la Tsla no
tejida zambidn pueds aduerirse a una segunda superficie e
crepar desde 1a cual la tela cs crepada. Adn cusndo 2o Be
racuidara, el crepsr laa tos wuperficiss de la tela puade
algunas vecas melosrar clierbes  caracteristicas de 1a tels

reaulcanta.,

L2 tela no teojida crepads ez entonces enrexlada
hidrdul icsments con un corpcnasla Clhroso. 51 se desea, la tela
no kajida crepaca wTuede acr anpedada on un macerial Libros:s

gug comzrende Zfibras de celulosa. Ademss dea las fikraz de
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celulosa, cl makerial fibross poade z2demds comprander otros

]

vipos de fibras, Lzle= como fibrus bizlecas sinetébicas. En
alqunas incomparallones, el componento Cibeosio comprende nayor

de, alrededor da 50% por peso de la kels, ¥ en algqunas

incarporegcicnes, desde alrededor de 80% a alradeder Ze 903 por

pasc da la tela.

I conformidad con Lo aspecto de la presente
invencién, una Lela ds compuastod es descrita cuc coaprence una
tola ao bejida crepada que ex encedada hidedulicamente con un
vompenente fliraoso qua comprende fikraa de calulosa, L2 tela no
tejida crepn-.i.-'_!.c:mr.-pl:am:!e Eibras @dslons. F1 componente Lineomo
compronde wfs de alrededor de 5J% por pesc <e la tela, ¥ BE
AXJUNAE 'I.rii:urpcra-::i:-:-nnﬂ, dasde alradeclzr de €09 o alrededor de
90% por peso de la tela. Rdemés, en algunas incorperacionss,
las fizras biaicee comprenden fibras de componuntes miliivles ¥

la tela no kajiie es un tejide casdado unido en punte.

Otras caractarisiloces y aspeactos de la prasankr

invancifn xon descritos en mmyor daetalle azajo.

Brave neau:iguiﬁn ge los Dibujos

Una completa y capar descripeidén de la presante
inwvencldn, incluvends el moedo de la misme, dirigida a uno con

hatilided cxdinaria =n ol arte, «3 s=sfalada mé=x particularmonte
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en el reslo de la cavecificacién, que hace referencla a las

figuraa que me adjuntan en las cuales:

La Fiqura 1 &3 una ilustratidn esqueri‘..itica'da un
proceso para crepac un sustrato no telido de conformicdad con una

incorporacién de lu presente invanclén; y

La Fiqura 2 es una llustracidn esquemdtica de un
procesa para formar una tela  de  compucato - anvedado
didraulicamonte de confermidad con una incorporacién de 1la

presente invancion.

El repetido uso de los caracteres de refercncia en
ls presentec espacificacién y dibujox won intercionades puarca
reprasentar iguales o andlogas caracraristicas o elementoa de la

invencién.

Dasoripoibébn Detallada do las Incoxporaciones Ropresentativas

S9a hard ahora referoencia en detalle . a variaa
incorporaci.ones de la invencion, uno o maas ciomplos dea los
cuoa’es son  scflaiados a  continuacién. Cada  efamplo  es
proporcionade a amodo de explicacidén de Za invencidn, no como
limitacidn a la invencién. De hecho, aparvecerf para aguellos con
hatilidad en al arte gue varlas nodiflcaciones y varlacionss
pucden hacerse en la prescente invencién sin ap_artarse del

alcance o del easpirits de la inveancién. Yor ajemple, las



i
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caracteriskbices iluaTradas © descritas coms psrkz de una
incerperscién, pueden usarse en otra incorporasidn para producir
#Un uwna otra Ineorporanién, Por tanto, ey la intencién dque la
presente invencidn cuics kiles wmodiflcacianes y vazlaciones como
5 wviensn dentrc dal alcance de las relvindlcaeiones afjunzas y de
sus equivalancins,

Dafiniclionag N

1 Cemey =2 usa agned, ¢l btéemlne, "tejido o tela -ne
tejida™ sigalfles un tejife qua Ciane vne estructura de Libras
o Filementos que cstin enbre colocade=, pors ng de uns menara
identiticable, coms una Lels tejlda. Los —ejidos & las telas no
tejidas han sidc [ormpadss por muchoa procsscs kales zome, por
15 ejemple, procesos de unide con hilado, procasos de sonlado por

fusidén, vy processs de tslido cardadeo y wonisga,

Como se uaa Ayel, el témmino “teojide cardado™ se

refisre a tejideos ygue =on hecho= de fibras hﬁ:s.i.r_:as: qus son

20 wonrviados a Lravés de una unidad de peizade o de cardsede, gue
Aupara © ronpe ¥ alinea.- las [ibenss basloes para formar una tela

it tedida,

Come 58 wsa adui, ¢l  Eéemine  "Flboes  de
2t componentes mdlbiples" sa refieve a las fibras que han side
fcrmadas de aZ menos dos polimerss componsntes. Tales Librazx son

usualmente extrudidas de extrusores ssparados [pero hilados
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juntos para formar una fibra. LOs polimereos de los componantes
respactivos ason ustalmente difcrentes uno del otro ain suando
flbrax de comporenlery miltip_ea pueden incluir sapursdos
componerntes de similaces o ildénticos materiales scllméricos, 'Los
Componentes individuaiea son tipicamente arreglados en
sustanclalmente y constanl.c-:mente cclocades en zonas distintas a
travas de la scccidn Lransversal de la fibra y se wxtlenden
sustancialmente a4 lo largo de la langitud de la f[ibra. la
configuracién de tales fibraa de componentcs nidltiples puede
sor, por ajamplo, un arrcglo de lade a iado, en un arreglo como
formas de pedazos de pastel o de cualgulaer otre arreqlo. las
ibras blcocmponentes y los métodes para hacerlas scn ensciiacas,
por ejemplo, ¢n la patentes de los Eslados Unidos do Awméclca
namercs 9,101,820 otocgada a Kancko y c:t.ros:' 4,195,669 otorgads
a Kriege y otros; 5,336,552 ctorgada a Strack y otros: 5,382,400
otorgada & Pike y otros; y 6,200,669 otcrqada a Marmon ¥y otros,
1las cuvales son incorporadas aqui en su totalidad po~ referencia
a la wisma para todos los 'pr-apé-sitca. Las fibras y componcntes
individuales que contfienen la misma también pueden ter;er variaa
farmas |cregulares tales coao ayue)ias descritas ¢n las pulantas
de los Estados Unidos de Aamécica nimeros 5,277,97¢ otorgada a
Hogl.e y otros; 5,162,074 otorgada & w#illa; 5,466,410 ctorgada a
lills; 5,069,970 otorgada a Largman y otres: y &,057,368
otorgada a largman y otros, las cuales son agul, :i.néorporadas en
su tolalidad por referencia a la mixne para todos los

propdaitos.
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Como se usa aqui, el término "pulpa” se retiere a

4

fibras de fuentes raturaies tales come plantas lefiosas y no
lenosas. Las plantas leflosas incluyen, por ejomplo, a a:«:bc;las
de conifargs y cadicos. Las plantas no lefiosas incluyen, por
ejemplo, algodén, llne, esparla, algodoncillo, paja, yute,
cdfiamo, y bagazo. .

Comc se usa aqui, el técmino ™“longitud de fibra
pronedio® se refiere a Zas pulpas de longitid de Eibra ccmo se
detarmipna por ur analizador de £:ibra optica tal como, por
iemplo, un analizador de fibra Kajaani modelo nim. FS-100 (de
Kajaani Oy Electronics, de Kajaani, Finlandla). De conformlidad
con ¢l procedimiento de prusba, una muostira de pulpa c¢s tralkada
con un liquide para macerar para asagurar que ningin fardo de
fibra o de aatillas esté presente. Cada muestcra de pulpa 8s
desintegrada en agua callente y diluida a wna solucién
aproximadamenke de 0.0015.' Las muestras de prucba lrnc?i.viduale
son sacadas con aproximadamente partca de 50 a 100 mililitros de
la solucién dilulda cuando se prucba usando e’. procedimientc de
pruecba de andlisis de fibra Kajumii esténdar. La longitud de
fibra promedio pesada pucde axpresarse por la siguientLe

ecracisdn:

k
Y (x"ny/n
X
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an donde,

k longitud de fibre mézina
%3 = longitud e ibr

ny - nimare de la fibra que tlione longitud x;; y
n = nimerc total de las fibraz medidas.

Comro sc usm agui, el términe “pulpa de longitud de
tibra de bajc promedio” se reficre a Ta pulpa que contliens una
sigaificativa cantidad de fibras cortas y de particulas de no
fibra. Muchas puipas de sccundesia fibra de madera pucden
considerarse pu'pas de longilud de fibra de bajo promedio; sin
entarge, 1la calidad de ]u'secundaria pulpa de fibra de mamadera
depanderd de la calidad de las fibraw recicladas vy d;el tipo ¥y
cantidad de praevics proccsamlanbos. Las puipgas de longitud de
tibra dc baje promedio vucden Lener una lengitud de fibra
promadico de menos de alrededor de 1.5 nmilimetros como ac
determina por un anallzcador de fibra &pLicy tal como, por
ejemplo, un analizador de fibra Xajaani modelo nin. ES-100 (de
Kajaani Oy BleclLronics, de Kajaani, tinlardia). Per cfcmplo, lus
pulpas de longitud de fibra de bajo promedic pucden Lenwr uns
longizud de flbra promedic on &)l rangu desde alredodor de 0.7 a
alrededor da 1.2 milimetres. Ejewplarax pulpas de longltud de

fibra de bajo promedic incluyen a pulps de madera dura virgen, y
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secundaria pulpa de fibra de fuentes Lales como, por siemplo,
despexdiclos de oficina, papel periédico, y desechps de cartén.
Comty e usa agui, e  término “pulpa de longitud de
fibra de alto promedio” s¢ rafiere a la pulpa que ccntlane una
relacivamente baja cantidad de fibraa coctas y de particulas dc
no fibra. La pulpa de longitud de fibra dec alto promedio e3
tiplcamente de ciertas fibras uo secundarias (por eiemplo,
virgenes). L2 secundaria pulpa de tibra gque ha sidc exhibida
tamklén pucde tener una longilud de fibra de slto preomedic. Las
pulpas de longitud de fibra de alto promedio tipicamente tienen
una longitud de fibra promedic nayor de alrededor de 1.5
nilimet.ros como sc determina por un anal lzador de fibra dptica
tal como, por ejarplo, un analizador de tlbra Kajaanl modelo
num. F5-100 (de Kajaani Oylﬁlentronics, de Kajaanl, Finlandia].
Por ejemplo, las pulpss de longitud de fibra de a'to prompedio
pueden tener una lengitud de fibra promedio desde alrededor de
1.% nmilimezros a alrededor de 6 milimetros. Ejemplares pulpas de
lorgitud de tibra de alto promadio ¢ue s0on puilpas de fibra de
madera incluyen, por ejemplo, pvlpas de madera suave viryen no

blanq:eada.

Como se nsa agqui, el términoe “unién de punto
térmico” involucra el pasar una tela o tejido de flbras para
ser unidos entre un roedillo de calandrar calenzade y uwn rodillo
de yunque. EL rodi'lo de cdlandrar es usualmente, adn cuiando neo

siompre, eslanpado de alguna forma como Dara que toda ia tela
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nc sc uim a través e toda su superficie, y el rodillo de

11
yunque es usuaimenle planc.

Comc 8e usa agui, los térmlnos "patrdn desunido”
¢ “punto desunidc” se refiere a un proceso de unidu qQue resulta
en la formacidn de un patzén que Liene Areas de unidn centinuas
que definen una pouralidad da discretas 4Areas desunidas. Un
adecuado proceso para Zormar al material ao teiids de patrdn
desunido Incliye el propurcionar un Lejido o tela no lLejldo,
que proveyando gue eathan celccados opuwestos el primero y
gcgundo rodillos de calandrar, y definiendo un punto de prasién
en @)l medio, con al renos uno de¢ low rodillos sienduv calentado
y teniendo un patrén de urién en su superficle mis exterior
incluyendo un patrén coJLlnuo de 4rcas de co.ocacidn que
definen una pluraiidad de discretas aborturas, perfoéaclcnes 0
agujeros, y pasando el tejido o tela no tejida dentro del punto
de presiédn formudo por los rodillos. Cada una de las aberluras
en el redillo o redillos dafinldas por 1;5 drcas continuas de
colacacién forman una discreta adrea desunida en al menos una
superficie deci tejido o %ela no tejida con la cual las fibras ¢
f£ilamentos dal tajido son sustancialmeate o cowmpletamente
desunidas. Sefialuade alternativarente, ol patrén continuo de .las
Arcas de colocacidén en el rodillo o rodilles forman un patrén
contiruo de dreas unidas que definen una pluralidad de
discretas dreas desunidas™ sobre al menss una gupcrficie del

lLejtdo o tela no tedfida.
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Como s¢ uxa gqul. ¢. Lérmince "colowado por aire®
sc reflisre a un proceso de unién de una tela no telida en el
cual aire es suflcientemente caliente para fundir uno de los
polimerca de los cuales las tibras dal %tejido c¢azdin hechas y
forzadas a través del Lejido. E1 fuadido y la wvualta a

solidificar del polimero ocasicnan la unién.

Como ze usa aqui, «l! término “unién ultrasdnica”
significa un proceso reallzado, por ejemplo, al pasar la %ela
entre un cuerno sénico y un rodillsc de yunque ceno se ilusb.ra
en la pataente de los Esatados Unidos de América ninexrc 4,374,888
otorgada a Bornslaeger, la c:al os incorporada aqui an su

Lotalidad por referencia a la miama para todos los propdsaitos,

Descripcibébn Detallada

En genaral la presentc invent:idn estd dirigida a
una tela enredada gquo contiene wuna tela no  tejida
hidrdulicamente enredada con un componente fibreso. La tela no
taejlds o3 formada de fibras bfizsicas y es cropada. For aj;mplo,
en una lacorperacién, la tela no Lejida es un telido cardado,
unido en ©punto, <crepado. Sorprsndentemernte, axcelentes
propiedades do manajo ligquido puaden lograrse de contormidad
con la presente invencién sin resultar sn pobres capacidades de
manejo dal lirgquido con frecuencla asociadas con los =eijldos

unidos en punto o tejidos. Do hecho, 1a Lela enradada de la
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reyente invencidén puede tensr mejorado vo_umen, suvavidad, vy

tension capilar.

La tcla no tejida usada en la tela de la presente
Invencidn puede scee formada por una variedad de diferentes
procesos y desde una variedad de diferentes mutariales. Por
ejeaplo, fibras bésicaa, incluyendo (ibras bdsicas mono-
componentes y/o de componcntes miltiples, s5son gensralmente
ugadas para formar la Lela no tedida, ya saa sola o0 en conjunio
con otraa fibras {por ejemple, fibras contiauas}. las fibras
basicas con frecuencia tienen usa longitud de fibra en ¢l rango
desdc alrededor de 1 a alrededor de 150 milimetros, en algunas
Lncorgoraciones «esde alrededer de 5 a alrededor de 50
nilinakros, eon algunas incoeporaciones desde alrededcr de 10 a
alrededor de 40 milimetros, y an alqunas incorporacicnes desde
alrodedor de 10 a alcededor de 25 millimetros., Generalmente, las
fibras bdsicas son cardadas usando un yroceso convencional de
cazdado, por ejemplo, un procesco de cardado de lana o de
algoedén. Otros procesos, sln orbargo, tales como colccades por
alre o procaesos colocades hamedos, también paeden usarse para

formar el tejido de fibra basica.

Una amplia variedad de maieriales poliméricos son
cornccidos para ser udecuados para usac con fabricer €£ibras
badsicas. Elemplos incluyen, pexe no eatdn Jlimitados a,
pecliolefinas, polifsteres, poliamidas, asi come otros poliwerocs

de forwacidén de fibra y/o hilados fundidos. Las posliamidos que
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suadden usarse en la agricbleca de eata dnvencidn pusde ser
cualguier peliamida conoclda para aquallos cen habilidad an al
arte incluyendo zooolimeras y nmzolas de los mismss. Tiemplcs de

patl impidas v sus métodus de sintesils puesien ssr enccntrades e

r

"Pesinas de Cfolimerc”™, zor Don . Flayd 1Mdnezo ﬂa.l: Cak&logo de
la Hibliopteca del Congrasoe #6-20811, Reinbweid FPubllshing, dueva
York, 14e6). Particulacimegnkba Gtiles poliamiidas comercialea son
nylon 6, =ylon 64, nylon-11l, y nylon-12. BEstas poliamidasz eskén
digpenililes de un nimero e fuentes, =Talez como  Mecer
i0  Industries, de Bumker, Carolina del Sue, (Fylon Griicn® £
Grilamicl @) vy de F-.I:.ccher:l.- Inc., Mviszidn Prlimerna, doe Glen
Rock, Hueva Jersey (NMylon Rilsan®), entre n1:=1=a;. Muchas
poliolefinza estfn dixponikles gara la wreoduscifn de fibra, por
ajeaple, polietilencs taies como {uplietlleno de zaja densidad
15 1lineall hE-FI]&F.* 6BLIA LLLFE de la Dow Chemical, 2553 LLLES, ¥
25355 y 12150 polietilens de alta dansi:dad son tsles adecuados
polimerns, Los polipropilenos de formacién de fibra incluyen al
nolipropilens ESCOEEMRER BR 344% de la Ex=on Chemlcal Company, ¥y
FFP-304 de Wimenk Chemical Co. Humerossz obras adscuacdas
20 paliclefinas de formacidn de Cibra, aduwds de aguellaa listadas
antes, %on Laobklén cocmercialmente dispenlbiss. Ademas, ctras
fibras, Lkales comc fibraz de celulsse sintética, ipor ejemplo,
:-u:-,-fml n rayétn viscogc) puedas Lambhién usarse para forpar las

filras rdsicas.

El danier por filamspto de las fibras usadas pera

fermar 2a tela no kejide puede bsmbifn variar. Por ejompls, en
J E A
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una pariizular insorparacion, el denior pocs fllamente de las
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Libras basicas usadans para formar la taia no kejicda es de sanos
de alrsdedor de 6, en algunas incorparaciones <de msnos de
alrodedaer e 3, y en algunas incorporasiones, wdesds alrededor

g2 1 o alrededor de 2.

En una particular ircorpsracidn Ze la presenkte
invencién, mon utilizadaa las Plhras biaalcos de componentes
miltiples {por ejampl>, LiCcomponentes]. Poxr ajamplc, sdecuadas
contigurazicnas npuca las fibras S componentes malbiples
incluyen conflgurscicones lada w»  ladoe, ¥y cunﬁ.gura;::l.unes de
vainae ¥ micles, ¥ adecuadaxs condiguracivaes de wvainz y nucleo
ingluyen configuraciones de vaina axcgnbrics ¥ nocleo ¥ da
vaina concénLrica y niclec. En algunas incorporaciones, come es
bien conocido en el arte, los polimercz uszadosx pura formar laz
Libras de <componenlas nfiltizlez tlaoas svijicientemente
i faranies puntas de Fundlds para formar rnlfersntes propic:iaves
vie cristalizacidén yfo de solidilicanlén. Las fibras dse
componknkes miltiplss pueden Lanar desde alrededor de 208 a
fplrededor e EO%, ¥ &n zlgunas incorporaciones, desde alrcdedor
da 40% a alredwlor de 0% por peso del polipsroc de baje
fundida. Adspisz, la=z fibras da comonentea milkiplés pusdsn
tencr dewds zlrededor de BO% 4 2lredsdor de 208, ¥y @n algunas
inosrporaciones, demds alredecdor do 60%F a alrededor de 40% por

pese del polimero de alka fundidc.
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Las fibias basicas usadas para formar 1a Lela no

186

tejida pueden tanmbién unirse para majorar la durabilidad,
rayistencia, mano, propledades estéticas y/o ol.ras del tejido.
Por c¢jempla, la tela no tejida puede ser unida térmicamente,
ultrasdénica, por adhcaivo, y/o mecaAnicamenle. Come un ejemplo,
la Lela no tejida puede ser unida por punto. Un proceso
clemplar de unién por punto es la unidén ge punto térmice, que
generalmerte involucra el pasar una © Pds capas entre rodilios
calentadas, tales como ui: rodi:lo da patcdén gratade y uzn
sagundo rodillo de unién. EL rodiliv grabado tienc pairén en
alguna forma, de tal torma cue al tejldo nc es unido sobre *oda
la superficie, y el scgundo rodillo puede sar swave o0 con
patrén. Como resullade, varios patrones para los rodillos
grabados han sldeo desarrcliados por razones funcionales asi
como estélivas. Ejemplarcs patrunas de urién ircluyen, pero ne
estdn limitados a, aquelles descrites en las patenley de los
EslLados Unidos de América nimeros 3,8%5,046 otorgada a Hansen y
otros; 5,620,779 otorgada a Levy y otroa; 5,962,112 otorgada a
Heyres y otros; €,093,66% otorgada a Sayovitz y otros; la
Fazcente de disefic de los Estades Unidos de Anérica nfmero
428,267 oktorgada a Romano y olros, y la patente de ‘diseiic de
los Estados Unidoa de Awrérica numero 390,708 otorgada a Brewn,
las cuales son aqui incorporadas eon siu Lola.idad por rsferencia
a la miama para todos los propdaitoa. Por ejemplo, en algunas
incorporaciones, ia tela no tejida pusde ser opcionalmente
unida para tenar una total area d¢ unién de menox e a.rededor

de 30% {(como sa determina por convenclonales mAtados opcionales
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microscépicos) y/o una densidad de unidn uziforme mayor de
alredecdor de 100 uniones por pulgacda cuadrada. Por ejemplo, la
teia no tejida pucda tener un dres de unién Lokal desde
alrededor de 2% & airadedor do 30% y/o una densidad de unidn
deade nlrededor de 250 a alrededor de 500 uniones de perno -por
pulgada cuadrada. Tal combinacién de area de unidn total y/o de
densidad da unién pucde, en a’gunas invormoraciones, lograrse
por la unién de la lLela no -ejida con un patrdn de unidn por
perne gue tiena mis de alredador de 100 unionas por'berno por
pulgada cuadrada qgue proporciona una superfliie de unién total
de mcnos de alrededor de 30% cuande corpletamente contacta a un
rodillo suave dec yungue. En algunas incorporaciones, el patrén
du unidén pucde Lener una deonaidad de unién por perno desde
alrededcr da 250 a alrededor de 350 unionea por peznc por
pulgada cuadrada y/0o un resn de superficle lLoktal desde
alredegor de 103 a alrededor de 2b% cuando conlacta un rodillo

suave de yunque,

Rdemés, la tecla noe tejlda pueds unirae porc
costuras o patroncs continuos (por ejemplo, patrdn desuntdo).
Como adicionales ejumplos, la tela no tejida pusdes ser unida a
¢ largo de la periteria de Za hoja o asimplemente a través del
ancho o seccidn cruzada (CD) del Lejido adyacente a los bordes:
O.ras técnicas de unidn, talaes come una comkinacidn de unidn
tdrmica y de impregnade de lAtex, también pueden usarse.
AlLernat!vamente y/0 adiclonolmenle, una resina, Latex o

adrkasive nuede aplicarsc a la Lela no tejida por, por ejemplo,
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rociade o impresidn, y gacads para prepexcionar la desaada
unidn. Ain oblras adecuzdaa Lacnicas de onids puv..dur; deacribirsze
en las patantes de los Lebedos Unldos de Amériza nomeros
5,484,703 otorgads a Sverhart y otros; 6,103,061 ctcrgada a
Andexson y otroa; ¥ 6,197,404 otorgada & Vsrona, las cuigles son
Incarporadas aqui en »e totalidnd por refercncla & la mi_sma

pird Todoe los prapdaitca.

La tela no Lejida es tambi&: tipicamente crepada.
Ei crerado puede iamgartir micro-dobleces en ¢l tejido para
proporclonar una varisdad de dilferentes caracteristicas al
mimnc. Por ejesnpls, el crepedn pumde abrir la sstructura de
pore <o la  k=la no  tejlda. por  cnde .‘;umentanda. U
permeablilidad. Ademdsa, el crepadc tamibién wuade mejcrar la
capacidad de estirarae del tejldo =n las dlreccicnss a ia
waguina yfo en la dlrsezidn transvers2al a la ipdguina, asi coms
supenta la auavidad y el veluman. variss técnicas para crepar
tejidoz no bejldos son descritnsz en la patente de lod Fukados
Uaidos e Emérica nimero &,197,404 cteorgada a VYaeropa. Por
wiewple, Za Pigura 1 iluskra yna incorporacifén de un preocesc de
Ciopar gua puede usarse para crapar wng o ankos lados de unk
tela no kejida 20, ia tela no L2]lde 20 puede pasarse a LYavay
de yna primera catacidn dw crzpar 63, dna scgunda 2stacion de
crepar 10, o ambas. 30 se Jdessa crepar la tela no tejlda 23
sciamante en un lado, pueds pzsarss a través de ya sea la
vrimera estaciss de crepar 0 o la segunda catacidn de crepar

70, cen una satacién de crepar o )la otra siendo desviada. H5i s
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degea cowpur la tela no tejlda 20 an ambces lados, pusde pasarse

19
a travéa da ambas estacioneca da crepar €0 y TO.

. a primer lado 83 del tejide 20 puede creparsco
usandn la primera aslaclén de crecar 60. La estacién de cregar
B0 incluye primaro una dzcacid: Jde lmpresidn cue Lisne un
rodille de paketn més baje o de¢ impresisn suave 62, un rodilla
g0 yuntguae superior swave 4, ¥y un kafic de imprexisn 645, ¥
tambian lnziuye un rodillis secedor &6 y una asreciada cuchilla

fla crapar &0.

g rodillics 62 y 61 presignan en ‘on punto al
tejide 20 ¥ lo guian hacia delante. Tonforne lca rodillos £ v
64 Gua valtean al rodille de imprazisdn suave o con gabtzdn B2 an
un bafio 6% gque contiene un materlal adhosive, y zplica el
makerial adkeaive al priger lade §3 dal tejldo 20 en una
cobertura paccial en una pluralidad de ukicazicnss aspaciadas
aparte, o en una total coberturs. K1 E=2jids recubicrte de
adimsive 20 a5 entonces pasade alrededor del tamior da seceds
B8 en donde la auparcficle cesubiertz de adheaive 93 sa vuelve
adherida a3 tanbor f6. El primer lado 93 dal Eajide 20 es
cntonces Crepedo (per ejemplo, levanbads del tambor vy deblado)

usands 1m ¢(uechlillae doctor 6B,

Un saegundc lade 65 del Lejida 20 puede =er
creuads usanda la ssgunda cskacidn de crapar 70 3in lmportar =1

0 np le primera estacisn de crvepar 40 he sido desviada. La

g

)
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segunda astacidén de crepar 70 lncluyce uwna segqunda estacidn de

20

lapraslin gue incluye un rodillo e impreslds svave o de2 palrdn
Vi 5 hajé T2, an radillo de yungue suavae sopeszior 74, ¥ un bado
de lmprasidén 75, v kapblédn incluvye un baabor de asccads 76 y una
ascciada cuchllla de crapai 79. Lo3 rodillas 72 y fﬂ pPreaicnan
el Dunto el bejicds 20 y 1t guian hacia delinale. Eﬂéfmrge loa
rodillas 72 y Té qican, e) rodilleo de impresidn Y2 z2 cumasye
@an el kafic TE que conkisne matoerial adiesive, vy aplica al
grdhesivo al swgunds lade 85 dal Lejida 20 2r una cobertura
parcial o lLotal., EL° tejide recoblerte de adhawive 20 es
mntonces pwkado alrededor dal Lanbor de secade 76 ea &l cual Za
guparlflcia recublerta de adhazive 895 so vusive adhe:{da al
tamzor Th. Bl sequnde lace BR gdal tejids 20 ea enlonzes crapado
usanda la cuchillsz de doctor 78, Después del crepade, la bala
na tedjicla 20 puedie pasarse a través de unz astazlsin de enfriado
v enrollads en un rodille da slmscensr B2 antes du  ser

arrwdado, u

ls ameteriales adhosivos aclicadss a8l teldido 20
en la primnera y/fo aegqunda coataclones e impresién rpuedan
megjorar la adherencia del sustraks al temtor ZDe cropar, as:
e reforzar las fikbras del lejlde 2C. Zor ejempls, <n algunas
incorparacionces, los avlarialex achesivos puedan unir al te]ldo
an ifal extensién gue las opcionales técnicaa de unldn fescrinas

antes =2 aon ubllixzadas.
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Una ampl'a varledad de materialex adhesivos puede

genera.mente utilizorne para rcforzar las fibras del te’ido 20
en lax ubicaciones de aplicaclon del adhexivo, y tompocslimente
adherir el rejido 20 a la aupurficle dc los tambores 66 y/eo 76.
Adhesivoa clastoméricos {por ejemplo, materiales capaces de al
menos 75t de alargamiento sin ruptura) son especialmonle
adecuadoa., Materiales adecuadon incluyen sin limitaclén a
adhesivos con base acuosa esticeno~butadiano, neopreno, c¢lorturo
palivirnils, copolimeros de vinil, pollamidas, terpolimezos
etileno vinil, y combinaucliones do los mismes. 2or ejemplo, un
material adhesive que puede utilizarse es una emulsién de
polisero acrilico vandida por L.¥. Goodrich Company, bajo ol
nombre de marca dea KYCARE®. El adresive puede aplicarss usandc
la técnica ds impresién dascrita arcibna o pucde,
alternativamentes, aplicacaa por sopladeo con fuslén, roclade
fundido, inmerslidn, salpicado, ¢ cualguler otra técnica caopax
de fcrmar una parcial o total cobertura de adhesivo sobre la

tela no Letida 20.

El porcentaje de cobertura de adhesivo del tejido
20 puede ser usaleccionado para obtener vargiados nlveles de
crepado. Por ejemple, el adhesivo pucde cubrir exntre alrededor
de 55 a 100% de .a supcexficie del tejido, en algunas
incorporaciones entre alrcdedor de 1C% a alrededor de 70% do la
superflcia del tejide, Yy con alquuas incorporaciones, entre
alradwior de 25% a alchcdor da 5C% de la suparficie del

Lejido. El adhesivo también puede penel.rer & la tela nc tejida
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20 @z las ublcacionta donde el adhesive ea aplicago, En
Farticular, =1 adkosive Lioicsamente ponotra a  boavés  de
slrededor de 10% a alrededor de 206 del yroser de la tela ne
tejida, aun cuandn puede ser mayor o manor la penetfaciﬁn_ﬁel

adresivo en algunas ubicacioncs,

Opcicnalmenta, la Lela no t=jida 20 Lanblén pueds
sskbirarse en Za direccidn a la migoina yfo la direscidn
Leansversal a 1a miquinw sntes de crepar. 21 eutiramlente del
tajido 20 pusde ser unsade para opkimlzer ¥y meja-a& lux
prosiedades flslowa en la tels incliuyaido, pero no 1initaﬁaq H
=snavidod, volumen, cEpacidad da  exbizads vy recupgericlon,
permeablilided, peso base, densldad, y capazidad de soslenes
Liguldes, Por edemple, en uyna Incorporacién, ol tajids 20 puade
ger estirads wachnloemente en la dizoccidn & ta npdguina para
ccasionar gun el tejids 29 contralya o eslreche en la direcocidn
trangverzal a3 la mdguina. El *ejido resyltante estrechade 20
por Lanta ne vuelve mds eatircado en le& direccidén transversal a
la mécquina. EL estirvamiento mecdnico d=21 téjidn 2C¢ puxde ser
legradfo usande cualiquier varizdad d= precesos gque oo blan
conocidos en &l Hrka. Por sjemplo, ol tojido ¢ pesde ser
proviamenta exkirads =2ntre alrededoar de O a airededor de 100%

de asu longitod 1irnicial en la direccidon a 1ls médguina para

obkener un fsjido cstrechade guz nuada astirarse (por clomplo

por elrtededor dem A a aleededer de 1001 en la direccidn
[
transversal a la miguina. Tipleamenkw:, al tejideo 0 sa estirado

por zlrededor de 10% & alrarsdss da 1003 de su longitud
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cial, ¥ mis comimmence wor alssdedcor de 258 a alradedor de

21

=
|

n

13% de am longltud inicizlqen 1a direccisn a la aéguina.
Ura vex esbirad»>, 2l tejido 20 pneds entonces sce
b relativamenle esktakilizads en diwensldn primerc por el adheslvo
aplicadn &l tejido 20, ¥y segunds oor ml calsr cue as lnpsctids
duranle &l ocrepade. ksla exkcabilizacidn puaadas Fijac  las
propiedades dz2l estlrade en la direccldn Keansverssl del teiids
20. El estiradsc en la dizrsccién a la miguing as ademis
10 estabilizadc poc 1m deformacidénm Zuera de plane de las arcas
enidas g la Lala no tejicda 20 Aue ccurre derante el cregado.
Ocran Lée mican de estizamicnts tambléan puaden utilizaras ea la
prazenke invencidén para oplicar Laialfn de estiramionto en lax
diracclones a la méguina y/0 en la direcclén transivwrsz] a la
1% =mdguira. PFor ejespln, un ejemple de adecustdos procesos 49
catiramienlo em un proceac de marco de basbtidor que viiliza un
dispesitivo de agarre, por 2jemsla, ganchaa, para sostencr los

bordes da 1a =ecla no Lleiida y  aplicar ia fucrza de

estiram!onto. Ain  okrox  ejemplos  Se  lan  Leuendcas de
29 eaziramionte gue am gresn adeacuados para udar ai la pressnte
invencldn son descrites en La satonte de los Esxtadox $indidas da

Jaérice oiware 5, E71.71% ctorgada a Filllng, la oceal es

Incorpezads agul en ou totalidad pos rafzrencia 8 la misma para
todos los propdailos.
be conlformldad ¢on la presents invencldn, la fela

no tejida o5 entoncen endwdads hldedulicsiwents. La tela no
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materizles. Por clampla, en algunas incorpocraclonss, Ia tala no
tejlda es intagrealnente enxedada con ui cupponents de fibra da
celulosa usanda @riredado hidriu:iece. El r;u:rpﬂnan‘te de Tibra de
celulosa pueda generalmeonte conprender cualquicr dussada
cantidag de tela resulrante. FPor ejemplo, @i algunas
incorparscicnes, <l componente Jde flbera d2 celulosa puede
copprender mayor G2 alrededor de 50% por peso de la tela, ¥ &n
algunnz incorporacionss, de enkbre slrededer de 60% » alredesor
de 0% por pest de la tela. De igual Forma, en algunas
ncorporacizas, la tela no tejida puadae comprender menes da
Alcedegder de 503 por pese ode la =ela, ¥ wn  =lgupas
ingorporacicnea, desde alewdedor da 10% a alrededor de A0% por

peaa de la -ela.

Cuands se utilies, el componente de la fibra da
caluloss puede contener fibras de ealulasz (por s)smplo, pulpa,
pulpa termomecaniza, fibrax de eslulosa sintérica, fibroas e
calilosa wmodificads, y sdwmilares) asi come olres Lipes de
fikraxz (por olanpis  Fibres bédsicas  sintéticas).  Algunos
ajemplca de akluecadss fusntes de Zibra de celulos.c iru:].u;fah a
fikraa da mwdara wvilrgsn, taZes coms purlpas de wmadera dure ¥
nadara suave, nc blanqueada y Elazngu=ada, Tsmomecinica.
También pueden uvzarse [ibras gecurclaries ¢ recicladas, tales
come las obtenidas de dexpeardicie de olicins, periddice,
axisienclas de papal ria esabraza, Lrozoa de cartdn, etc. Rdemds,

también cueden usarse Cilkrczs wegakalss, tales como abaca, lino,
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algasdoncille, algoddn, alygoddn maedificade, hilachos d algodsn.
hdomda, también pueden usarsa fibras de celulosa sintéticas
Tales come, par ejenplo, Tayd., y raydn viscoso, Zas fibras dec
calulosa modiEicada también pueden usarse. Pox ejemplo, el
.5 materlal FElbroso puedes componerse de darivadoes de celuloss
formacda por la sustizucién da  apgroplados  redicales  (por
AjeRp:, warboxilo, alguilc, acctate, nitrala, ekbo.) para .1-115

Hropas nidroxilo a is larce de la catiens de cazbén,

i0 Cuande se ukilizz, las flbras d= pu_pa puodas
tener cualguier pelpe de longitud e fitra de altc promacdis,
pulpa da longiivd e Zibra de baio promedic, o mezolazs de lax
mismas. La.a. finsraa de polga de laogitud de fibra de alto
Fromecio ripicamenkts Lisnan una 'Iung.:i Eud de fibra prcemedic

desde alrededor de 1.5 mllimetros a alrededsr ds 6 miiimabros.

.|_l
ul

Elgunos elemplos de fales fibzas pucden incluir, paro no skl
Limitadss a, madera esuave el morie, madara susve del sur,
secoys, enebro virginiano, abet:, pine (por edenplo, pinos del
sur], abets ipor ejompic :_::ir.-ea negea), comlrinacionss da los
20 mismos, y similares. Ejemplares pulpas de madera de longitu:‘f de
Zibra de aito pegnedio Anpcluyen aquellas disponibles do
Kimbarly-Clsrk Corporation, Pkajo la designacidn de marcan da

“Tonglac 13*%,

£3 La.polpa de lengikud de L[lhira de bajo promedlo
pucden ser, poar gjeuplo, clartasz madecas decas virgunes y pulps

ge finra secundaria {gor ajeamglo, racicladaw) da Luaates tales
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coma, poE ejamplo, periédices, cartdn régenerado, y despezdiclo
ta elicina. Lis fibras do madara fura tales cono cucalipho,
Wrea, abedul, alame, ¥ aiwmilares, también pueden usarsa, Las

fibras Ze puelpa de lgngited d= fibra de baje promedic

oh

tipdcamente rKiwnen una longitud de fibea promedio- de mencs de
alrededor da 1.% mllimetros, por ¢cjemplo, dazde .7 milimetros
a 1.2 milimabkros, Mazclas de pulpas da lToncitod de fibra e
dlre pronedio vy ds leongirud de Clbra de bajs promedis puﬁ-:it-:n
conbener una signiflcariva proporzidn de pulﬁa.—z ge longliud de
10 fibra e Icaj:: peamdio. Por ejemple, las wwaclus  pusdsn
cantener mids de alewdador de Ll per clente por peso de pulpa de
longitud da llprs de bajo promedio y wanoes de elredsdor de 504
por pato ide pulpa de longitud de Libra de alio promedis. Una
mezcla ejemplar conbiens 75% por pasc de pulpa de longilud de
15 £ibra cde bajo promedic y salradedor de 2535 de pulza de longilud

de fibra de allo promedio.

Come se sefiald arriba, las Eibras de oo celuloss

tanblén pueden wutilizarse an el oconponents de  Fikza  de

20 celileosa. Algunes ojemslen de adecnadas Flhrss de ne celulasa
Jue sucden usarsa Lncluyen, pero no estan limitados a, fibras

de periolalina, Elbraw ds :-:-nliéﬁter, fibraz ce nylen, Fibeas rie
acetats de polivinilo, ¥ mezeios de layk nmismas. FBn 2lgunan
incorperaciones, laz fibras des no celulosa pueddsn ser £ilboaes

25 Dasizas gue tionea, por atanplioe, una longibud d= Eibra prgasdio
ge entre aleodador de 0.25 pulaadas a #lrsdader da 0.375

pulgadas. Cuando las Civcras da no ocaloloss son ubl lizadaex, ]
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I.':i.".‘lil'!'.lﬂli-l!l'.'ltﬁ de fibra de oeluloss gensralnente conliene =nctre
slrededor Ze BOt a mlredador de 308 por peyo da fib-az de
calvlnsa, tales coa fibras Ze pulp_a de maderz zuave, y ertro
alrededor de 1D% a alrededor de Z0% por peso de fibraa de ac
celuluﬂa, Lalas oomo fibkraa wdsicas de  pelidster = da
policialfi~a.

Peguehas canhlidades de reainas de resishenclzs
hiimada v/ de rPasinzs : aglutinantes pueden afiadlrse al
cooponente d¢ fibea de osluleosa para mejorar la reslstencia v
la resislengis a la abrasidn, Los agenkes sanlazados an foraa
cruxads yfo los agentes ridealznkbss bambién puszZen afadirsae a
la wazels de pulpa. Los aganites desaglutinantes pucden aladlrae
A& lz mezcla de pulpa para reducir el grado de uplon por
hiclrégeno 51 a8 daeses an tejido de fibra de pulpa o i.-.:'-..j:i.-::la muy
abicrto o sualbto. a adicién de ciarlos agenkes dasaglutinantes
en la manllidad d=, por ejemplo, alredador de 1% & alradedar ce
1% por peso de ls tela tambiér parsee reducic la medida
asbébloa v los coefiziontes dindmicos de friccién y moejora la
razistencia a la apraaidm de la tela compoesta, I sgwnka

de...nqlt.:rinfml..ﬂ s ree acstda como un “ubricanles o rrdw ko de

friceion.

Con referancla 2 la Flgurs 2, es llostrada zna
incorporacids da la prasance invencisn para cnrodar
hidriniicamonte on compoaanke de f+ibra da celvlosa con una tela

nc toejilda ecoe conbtisns [lbres basicasn. Come 58 muestra, una
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lechada fibrosa qua2 conliene filbras de celulcsa es transpartada
a uwna caja principal purs pucer papal convencional 12 donde as
depositada por via de uns compusrta 14 en una tela o superflale
de formaczlin convencional 16. La suapensaidn de material Fibroso
pusde bener cuslquier consistencia que es bipleamanks nseds an
sonvencionales procezoz para hacer papsl. Por ejemplo. la
susp=nslan puede conteney desde alrededor de 0.0 & alrededor
de 1.% por cicnto por peso de material fibroso suspendido en
agua. El agua ag enkances removida ce la suspensién de materinl

Librasg pura fazmar una capa uniforme da wakecisl fibreoso 18.

La tela no rejida 20 en Lumhién HAesenrollaca do
un rodille de sministro robalkorio 22 ¥y pasa a través de un
punto d= presidn 24 de nun arregleo de rodillo 5 26 fomnads por
la pila de radillox 28 y 30, La tela no tejida 20 pasa & hrevés
de un panta da peasidn Z1 de un arreglo de redillo 5 26 Lazmado
por la plla da wodilies 28 y 33. La tela no tejida Z0 =s
antonces colaocade con una seperficiea da snesdo Coraminesa 32 de
una convencional mdquiag de enredo hidriulicc <dende 1a capa
fikrroaz de cecluloaa 14 es ;ntnncga caizcada sobre el —ejide Z0.
An cuande 6o 38 reaguiere, o5 tiplcamcnte deseado gue la capa
Florass de celulosa 18 eazéd entre la tela no Lejide 20 vy los
diverscs snredcs hicdridulicea 34d. La capa Fibross de celuliosa 1d
Yy 1la tela nc cejida 20 pasa bajo vno o m&s malilpies enreclos
hid-anlices 3£ v @on =ralades ooan chorrsy de fluido rpara
anredar al material Cibroso de celuloma con las fibras_da la

isla nc isjida 20. Loz chorros de fluidio LaMhién‘imﬁulsan 4 las
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fibras de celuloza en y a traves de la Lela no kedldas 20 nara

formar la rela compiasta 36.

AlLazrnatlvamenke, el enredo hldrdulico puoeds
tener lugae miénkems e lo capa fibrosa de celulosa 18 y la
Lala ng Lejida 20 estan sobre la misma rejilla foraminosa (por
¢lenple, tela de mallal que tienc lugar en la rcolocacifn
himeZa. La presente invancion Lankhién conksmpla el sobreponer
una hoja fifcxoza de celulasa seca sohre vna tela no tejlda,
rahidrakanda 1s hoje seca a una especifica consistencia vy
anlgadas sometliende la hoda hidratada a un enxads hidraulico.
El snredc hidriulico pucde Cener lugar misnbpas cue la capa
fibrosa de celuasa 1B ws slksmsnbe saturada con agua. Por
sijeplo, Za capa [lbrosa de celnloss 18 pusde oontener . hasta
alradadar de 20% zor peso de agua Zuato antes Zdel enreds
nidoiauliico. F-.lt.umal:ivamanh&. ls capa fitrcaz de celalosa 18

puede ser una capa coloacada poy alre o colocadia uecs.

Ei enreado hldr&ullr::: pusde lograrse uwkilizsnde
coavancional aguipo de enrcedo hidcdolico tal como se.-. deszcribe
an, mer ejempls, la patente de los Estados Unidos de Ambrica
mimers 3,485, 708 ctorgada a Evana, la cual es incorporada agul
¢ Ju tobalidag por referenciao a4 la misna pakd todoes los
propégikos. El enredo hldeiulleo pusde raalizaese con cualgubas
apropiada fluido e trabals Lal como, iy gje::p]:r_.'-, agua. EL
Elufido de Lrakajo fluye o Leavad da un coleclor gee disteibuya

uaiformementa al flulde a una seria do agujeros U orificios
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individuales. Estos ayuvjuros u orificios pueden skr desde

a0

alrodador de U,003 a alrededor de G.CLlE pulgadas cl= didmekbroe y
puedan arreglarss en und o md% Eilas con cualguier nidmero da
erificios, por slemplz, I0-100 por pulgada, en cada fila. Par
sjemplo, puiede utilizarse un coosctor produzideo poy Honeycomb
Systems, Tocorcporzaled, ﬂaluiﬁ.ﬁlefnrcﬁ. Maire, gque contiene unz
Lize tue Liesne coreilleios de 0.007 pulgadsz de didmetro, 30
agujercs pzr nulgsda, ¥ wunae [ila de agujorss, Sin smbarge,
dezera también entenderse gue muches obras cenfiguracicnes do
coloztorsa y combinacnicones pusden nsaras, Por sjempls, un solo
coleckor puede usacsa o varios colactores puoden arreglarse en

suceditn.

Bl fluiga pusdge Qmpazlar a4 Za capa fibrosa de
celulcsa 18 y la tela ne Eejida 2¢, que san soportedes por una
auperficie foraminesa, tal come unz naila de un solo pleno yus
Liane Lamafic de malla degdse alrededosr Ze L0 por 40 a alradesdor
ds 100 noerc 100, 7a :a-.z[.-.ﬁl:'lf.i;':.i.a ILargmikasa tambidn pucde ss2r una
mallz de miltiples eskratos ogqua tiene on Lanwivo de m:::ll:l.n veade
alrededoer de 50 por 50 a alrededcrs de 200 por 200, Corer wa
Tipico on michos processs de tratamiente mer chorsc de agua,
las rameras al vacio 3B pueden localizarae dirsctamente febajo
de los colectores d= ildro-punkadze o debajde de la superficie
Faraminosa Ze enredo 32 heola abajs del colactor ;:ie enr.?dc. de
tal forme gue =1 excesy de ayus a5 sacads dal paterial del

compuasto enreadads hidefulicamaenle 36,
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Adn cuande no sa soatlsne cualquier particular
teorias de oparacidn, se cree que los cherros de columna del
fluido de trabajo gue directamente Impactan a las fibras de
celulosn 1B colocadas en la tela nc tejlda 20 trabajan paca
impulzar aquellas fibras un oy parcialmente a Lravés de 1la
matriz o rad de fibras en el telido 20. Cuondo los chorros de
tluido ¥y las fibraa de celulcsa 18 in%teractdan ¢on una tela no
tejida 20, laa libras de¢ celulosa 18 gson tambidn cnewdadas con
filras de la Lela no tejida 20 y con cada una. Para lograr el
deseado anredads de las filbras, ca Liplcamentc deseado que cl
hidroanredado sca reslizade usando nresioncs de agua doade
alrededor de 10C0 a 3000 1libras por pulgada cuadrada sobre
presién atmosférica {psig}, y en algunas irncorporuciones, desde
alrededor de 1200 a 1800 llibras por pulgada cuadrada sgbre
preslon atmnosférica. Cuande se procesan a los rangos superiores
de las presicnes descritas, la tela uel conpuesto 36 pueda
procegarse a velocidadea do hasl.a alrededor de 1000 pias por

minuto {(Ipm).

Como s8 indica arriba la presidn de los chorros
en el proceso «de enredado es tipicamunle de al menos airededor
de 100 libras por pulqada cuadrada sobre preaidn almosférica
{psig} debido a gue presionay wmas bajas con l:zlﬂ:e(:unnc-ia ne
yeneran el descado grado de enredade. Sin embarge, asbera
antamclerse que adecuads enradado puede lograrse a praslones de
agua sustancialmente wds bajax. Ademds, mayor cnredado puede

lograrse, en parte, al asomeler Jlas tibras a’l procasoe de
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anredadc dos © méds vecea. Por tanto, puede acr deseable que el
Lejido sca wometido a ol menoa una corrida beio el aparato de
enredads, en donde loa chorros de agua son dirigidcs al primer
iade y adicicnalas corridis ¢n donde los chcrros da agua son
dirigicdos al lado opuesto dal tejide. i

Después del tratamiente de chorrp de fluido, la
tcla del compucalo resultanta 36 puede enLovnces translormarse a
una operacidn de secado no compresiva. Un rodillo de recogida
de velocldud difezcncial 40 pusde usacse para LFansferir al
material de la banda de puntada hidriulica a unu operacién de
secado no comprimido. ARlternativumente, puedan  usarse
convanclcnales recogigas del Lipo al vacio y de telaa’ e
tLcunsterencla. %! se desca, la Lela del compuayte 36 pucde sar
crepada himeda antes <de ser transforida & la operaclés de
secado. Ei sscado no comprimible dc 1a tela 36 puede lograrse
vtilizands un convencional aparato de secado a travé; da aire
de tambor rotario 42. El secador a través 42 puede ser un
cilindro rotaterico extarior 44 ocen  peeforacionas 46 en
combirnacién con una capucha exterior 48 pars recibir aire
caliente sop_ada &4 través de las parloracionss 46. Una banda
del sccador da ferma continua 50 llava a la tela compuasls 36
sobrc la parte superior del cllind-o exterior del aecaéu' de
forma c<ontinua 40. El aire calantado forzade a través da lasz
perxforacionss 46 2n ol collindro exterior 44 del necadur en
forna continua 42 remucve agua ¢de la tela del compucste 36. La

Lampecatura del aire forzado a través de la tela del compuesto
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3¢ por el secador en forma continua 42 puede estar en el rango
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desde alrodedor de 200 grados Fahrenheit a alrededor de 500
grades Fahrenheit. Clros Utilca abdtodos y aparabto de sccado an
forma c¢ontinua pueden encoé:rarae en, por cjemplo, las patentes
de low Estados Unidas de Mmérica nimeros 2,666,369 otorgades &
Niks y 3,821,068 otorgada a Shaw, que son incorporadas agui an
su totalidad por referencia a Ja wisma para todos loa

propdsitos.

Tarbién puede ser deseable ¢l usar procesos da
pasos de terminado y/o de tralamientc pestarior para Impaclir
seleccionaiay pnropledades & Ja tela daol compuesto 36, FPor
cjemplo, la tela 36 puede ser ligecarente presionada por
rocdil_os de calandrsr, crepada, cepillada o de otra forma
tratada para mejorar el c¢atlirado y/o para progoruionar una
uniforme apariencia exterior y/o ciertas p:cpiedndes'Léctiles.
for ejemplo, adecuadas técnicas de creper aon descritas en laa
patentes de los Estados Unidos dc Awérica ndmercs 3,879,257
otorgada a Gentlile y otros, y 6,315,864 otorgada a Ancerson y
olros, las cuales son aquf i:corporadas en su totalldad por
referencia a la wlsmwa para todos 1los propésitos.
Alternativamente o adicionalmente, varios vcost-tratamientos
quimicos tales comu adhesives ¢ tintes pucden ahadirse a la
tela 36. Adicionales post-tratamicntoa que puades: utllizarse
son decacritos en la patente de lcs Estades Unidoes de América

nimero 5,853,859 otorgada a Levy y otros, la cual es
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incorporada agui en su Lotalidad por referencia n la misma para
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tedes “os propdsitos.

El peso pasc de lu tela de la p:asente-invancién
puede gencralmente estar en el rango desde alrcdedor de 20 a
a.rededor de 200 gramos por meiro cuadrade (gsm), ¥
particuiarmente desde slrededor de 50 grancs por metro cuadrade
a alrudedor de 150 gcamos pecr melro cuadrado. Preductos de mas
bajux pesos basa son tipicamenlu ndecuados para uaér cons panos
limpladores ligeros, micntrax que s producktos de nds alka
peso basc son mejor adaptadox para usar coms pafios limpiadores

industrinlesx.

Como renultalio de la presense invenclén, se ha
descubierto que una tela pucde formarse tenicndo uny variedad
de caraclartasticas benéficas. Por ejemplo, por la utiiizacidn
de un componente de te.a n¢ tejida que es formada de
re_ativamentc corLan fibras bdsicas, la lLela resultante puede
5er mds suave y posee mejoradas propiedades de recepcidn dal
fluido. Adambs, cuands c¢s unlda y creapada, tal como se
describid arriba, un tejide susve rno tejido pucde formarss que
“awbién tiene una diatribucién de tamafic de poro bi-modal.
Hablando generalmente, una distribucién del tamano de poro bi-
modal descrise una eylructura qgue tienc al nmenes dos distintas
clases dc voros {xin considerar lcs micreporos dantro de las
fibraa alunas). Por eijemplo, una distribucién de’” tamafio de

pore bi-modal puedia describir una primera clasa de poros qus
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Incluyen celdas con limftes definidos por columnas fibrosas y

3%

una sequnda clase de poros que son win peqgueflos y ‘:leEinidos
entre las fibras vecinas. En otras palabras, la diatribucidn de
las fibvras en la eal.ructura fibrasa no es uniforme por tedo el
capacio del matarinl, de tal forwa que distinlay celdas qua no
tLienen o rclalivamente tienen pocas fibras pueden definlrae en
distincidén a los espacios du poro entre fibras veclnas o que se
toccan. Una distribucidn del tamaho de perc bl-aodal puede
resultar en mejoradas propiedades de abs.orcicnn de aceite vy
aqua. Fuspecificamcnle, los poros mAs grandes son yaneralmente
major para mancjar aceltes, micnktiruas que los roros mis pequenos
son generalmente mejores para manejar agua. Ademas, la
preseacia de poroa mayores tanbién parmite que la  Lala
resul Lante permanczca ralativamente eostirada en c::mp“arac.'..ér. a

las telas que contienen solamente pores pequeiica.

La preoscnte invencidédn puede scr mejor entendida

con refsarzencia al siguienle ejemplo.

Métodos de Pruaba

Iy sigulentes nétodos de prueba son utilizados

on el Ejampla.
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Eficiencia de la Absorcién de Aceite

T.a absorcién de Aceite Vixcoso 28 un néLodo usado
para determirar la capacidad de una tela para ' impiar accites
viscosos. Una muestra del tejldo es primaro montada en una
supsrficie accluhonada de un deslizador (10 «entimetros por 6.3
ceantimetxoa). El deslizador es montads sobrw un brazo disefado
para atravesar al deslizador & travéa de un disco rotaterio. EL
desiizador e3 entoncas pesado de lLal forma gue el paso
combinado del deslizador y .a muestra ez de alrcecdedor de 168
gramos. Después de ello, el deallxzador y e braze atravesado
son colocadoa sobrea un disco capaz da gizar horixontal con lo
mucstra sliendo rresionada en contra de la superficie ‘del disco
por cl cdeslizador pesado. RypeciZicamente, e) des.izador y el
brazo atravesado nson c¢olecados caa el rde delantere del
deslizador (lado de 6.3 centimet=r»oa) justo fuera deol centro del
diseco y con la linea cecntral cde 10 centimetros daei deslizador
siendo colocada a lo largoe de la linea radial del disco de tal
forma que el borxde trasero de €.3 centimetros es colorado cexca

el perimetre del disco.

Un gramo de un aceite ez entonces colocado cn el
centro del disce enfrente ,del borde delantero del deslizador.
Kl discc, que ticne un dldmel.ro de alrededor de 6C ceatimelros,
es rotado a alrededor da ﬁﬁ revoluciones por minuto (rpm}
mientras que <l brazo alLravexado, mieve el deslizador a través

del discc a una velocidad de alrededor de 2.5 contimetros goc
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segundo hasta gque ¢l borde trasero del deslirador cruza fuera
del Dborde extcerior del disco. Fn esie punio, la prueba se
det.ane. La eficiencia del pafie limpiador ez evaluada per la
madicién del cambic en @1 pesc del pafio limpiador antes vy
despu¢s de la prueba de limplado. La eficlencia del paiio
limpiador fraccional es determinada como un porcentaje por 1la
division del aumento en el paso del pafic limpiador por un grame
{el poso Lotal de aceile) y multiplivénde-o cor 100. La prucha
descrita arriba as realizada bajo condicionea te temperatura y
de humedad relativa constantas (7D grados Fahcenheit 1 2 grados

Fahrenhell y 65% de humedadl relativa).

Permoabilidad a la Humedad

La permcablillidad & la humedad ea obtenida de una
mediclén de —a resistencia por el material al (lujo de liguido.
tUn liquide de conocida viscesidad cos forzado a través del
material do un groxor dado a una constanle tasa de flujo y la
registancia de fluvjo, mdedida come una caida de presidén es
monlitoreada. ha ley de Darcy cs usada pava determinar la
perneabilidad como sique:

Parmesbi idad~({tasa dec fiujo x grosor x viacaaidad/caida de prcaidn}

Jonde las unidades son como aigue:
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Permeabilldad: ccnlimetros cuadradea o darcy {

darcy — 9.87 x 10-3 centimetros cuadrados)

Taua de fiu o: centimel.ros por sagundo

VYiscosidad: pascal por segundo

Caida de presidn: puscales

Grosor: centimelros

=1 aparale incluye un arregls en donde un pizkén
dentro de un cilindro empuja liquideo a través de la muestra a
radirse. La mueslra es sujetads entre dos cilindros de aluminio
con. los cilindres orientados verticaimente. Ambos clilindros
ticnen un didmetxre eaxtsrior de 3.5 pulgadas, -"un didnmetro
interior de 2.4% pulgadas y una longilud de alrededor de 6
ptlgades. La mucatra dal telido de 3 pulgadas de dlidmatro es
manlkenida en su lugar por sus bordas exteriores y por ende esté
completamcnl.e contenida dentro del aparato. El cllindro del
fordo Liena un pistdr que es capaz de mover verticalmente
dent.ra del cilindro a una velocidad consatanle y estd .conectade
@ un transductor de presidén que a3 capaz de monitorear ia
presisn crcontrada por una columna de iquido soportada por el
pistdr. EY transductor s colocado para desglazar coea al pistén
de tal forma c¢ue no hay adicionol preaxaién medida hasta que la

columna de liguido centacta a la mueslra y es empujada a través
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de 1. Pn asta nunto, la proaldn adiclonsl medida =a doblida a
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la reaistancla del material paca Lluir lizuwido a través de &),
El plskfin es mevide por wn pconjunic Ze deslizer gue  es

Impuleado por vn motor escalonudio.

La prueba inlele por &l mevimienlo el piston a
una velocidad constanke hasta quce 2]l liguido es empujado a
través deo la mueskra. Sl pistdn es antoncea detenido v la
presién di& 1w linea de 'baz¢ as angkada. Esto corrige los
efuclos de flotacién de la muestra. EL povimiaate es entconces
refunido nor un ticiepe adecuado para wedir la nuavs grasidn, La
diferancia 2ntra laz dos nreaiones cos la upesidn debida a la
resistencia del mataerlal al flujo de liguide y o5 la calca da
Prosién usads en la scuasisn aelialucdy ank=as. —a velocidad del
pichéa es la tasa de flujo. Cualgular 1Zgeids cuva wiscosldad
oa caagelda pusde usarae, atn cuwaxlo un licuide gue méjﬂ al
material e=s preferible dade gure esto aseguza que wi  Flyvjo
saturado =5 alcanrade. Las mediziones fueron roallradas wsando
una velocided de .plstén de 2C contlmkleos por wminuto, aceiie
mincral (Aceite wmineral . Pensteck Tachuolcal fFabriczado per
Penreca de Ieos hngeles, Calilaornia) de vna .1.ri=c=5:':|:1-:-u:1 de 6
centipolses. Eaie mérado i Lanbién dezorlts en la patents da
»oa Brtados Unddgs de América ndwero 6,197,404 oLorgsda &

varana y shros,
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Tissura cde Colgado

La ©prueza de “Lissora de ceoligado™ mide la

resisbeancia sl doblade de un material, Za longilLud de d;.:hladn

5 wai medida de la inlwraceion entze el paso del material y la
Llsyura ccnc se muaslre a modo en la cual =] material sz dabla
Bajo su groplo pusa, en otras palab»as, al enplear el principlo

de doblado valzihizo del compuesic bhaje su prople pese. En
gencral, 1la muestra Tue Jdeslixzuidz A 4,78 pulgadas' por minubes

1¢ (12 cenkigztros por minutn}, en uwna <direccldn pazaismla a =u
dlasnsidn de largo, de I..-le forma gue su corde delunbazo se
nroyacta desdae ] bozde d= una superfigie horlszontal, La
longitud el smobresaZlds fuo maedldz cusndo la punta de 1a
rMuaskra fue dsprimida Baje zv pronlc pess en ¢l punlis: donda la

15 liusa wne la punta al boxde da la plataZoma gue hacs un dngulo
3 41.50" gradom cos le horizental. Mis largo el smobreaalide
calgade, =dr leanka Lm muestra en doblar, mbs altos nlmeros
indican compuaakos mada tiegon. Eske wékade ceonforma las
eapacificuciones de la pruela wsk&ndar Cl38E de la Sociedad

20 Anmrlicena npara Prucbas ¥y daleriules (ASTM). La tlcsura de
coleads acdida en pulgedes, es una mitad de La longitod del
sebresatide colgade de la muestra cuando alcanza la inclinscidm

cde 41_50 grados,

L
]

Laz wmuostrap da prusba tuneron preparadas  coffo
sigue. Las musstras Luaren corbadias wa Liras ractanguleres gue

miden 1 pulgada (2.54 centimerros) de ancho y & polgadas {15.24
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centimetreos) da laryo. IZww muestras deo- cada wueslca fueron
prcbhatday en la direccicn a la mdguina ¥ en la direccoldn
teunsveyrzal,. Un adecuado probadior de Liwesura de flexibilidad de
colgeca, tal ooms cl probador de doblads woladizo. ]?RL, Modala
T4-10, disponible de Texling Machines, Inc., localirada en

Awmityville, Huova york, Cve useds para reslizar la pruabao.

Tasa de Rhsorcdfn del Aceite

La tapca d&: abraorpencia del aceite cs el Liempa
requeride, on saguadox, peza una muestra para abacrber nne
especifiza cantidad dJde aceita. Por ejemple, la assorbsncia de
BOW-9C¢ da atailke de Ttransmisiin fuo dakarminads en el ejemnlo
come sigus. Una placa con uaa gbwmrtura de dldmetrs de tres
pulgsdas fue colocadia sobre un vauo o= precipitads. La mueskra

fue cubierta sokra la punkta del waso ds precipitads vy cubinris

con la placa para anslanar & la nuestra en su lugar. Ua golara

calipradgs fua Jllanade con acseite y sosbanidgy arrdba da’ la

maestra. {fuatwa jgotas de aceite fworon enkaaces svrekbidas desde
el gotec sobre la mnestra. ¥ f[ua indgiade on crondaetro.
Cespués de gue el acalle .Fl.l!..‘- sbsorbido en la muesira y no e: ya
vigionle en la abertvcs Ze tres gpulgsdaa de dldwetra, wl
crondimebro fue detenido v ¢l tlampo regislrado. Un tismpo e
atwercién s  lento, coomo se mide en pegundos, Iue  ung
indicacién de una tasa de Ltome 2de zipida. Ta wruebha fue
reslizads en condicionez de 73.4 grados + 3.6 grados Fahrenhalt

ya ol% £ 5 % de humedad r»elaliva.
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BJEMPLO

L& capacidad ce formar una Leia enredada s

5  conformjdad con la grescnte inwvencion  Fue demostracda. Dos
muastras {Muesiza 1-2) fueron formades d= dlfersntes zejldos no
tejidns.

Le muestrez 1 fue focxmada de un cejido cacusde v
10 wnidd: =n puato cde 1.2 cnzas por yarda ¢uadrsds {esy). El tejido
gardsdo sontisns ina mezola de 30Y de fibras héslcas ds ravan v
de TGE de [fibras bdaicas bicomuonentes de solipropiienc ¥ da
poliéster (dizponibles de Clilsso Corporation, de Oaaka, Japdal.
Lac fibras de raysér tilenen un denizy de 3 vy, lux £ibras
15 DLigomponuntes tienen un denfor de 3. Ei kejide fym vnidz en
- punke btémmico usande un patrén de unlfn de brapa d=2 alambre a
235 grados Fahrenheit, El taiide ¢ardsdo uvziids> =n punio fue
crepadc usando ur grado da crapsdec e 0%, El tejide fue
Crapaedn  vsands el  ldtex adhesivo DOR-O-EET E-200, de 1o
20  Nuzional Starch & Ehami:al: El adhesive fuw aplicado al tejido
uFand> impreeidén por qrabmdo anLbes de ser adharids al tambor de
crapar. Bl tambor de  crepar [ue meEnktenido a2 190 grados

Eahesnlieils.

25 L= muastra J fue formada de un tejide unizZo con
hilazo vnido an punte de .6 onzas sor yardz cuzdracla (cayl. El

Lejido uniga won  hillsde coontlenz 10083 de fibras  de
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palipropilenc. Tes flbras de polipropllens tienen un denler por
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filamerito de 3.0,

Fara las mueatras 1-2, 21 cedjildo unide <on hiladio
fue eatonces onredado hidrinliicaasnka sobke i slsobaa ﬁ&ﬁurn
uzande treoz tiras de choreo con un comnponenk2 da una flkra de
palpa A uwna prexiin de qp:edadﬁ de 1204 libras zor pulgada
cuadrada. Rl componente e fibra de pulpa coniiene fibraz krarft
fde maclera suave del norte LF-1% {dispenibles de Kimberly—Clerk}
¥y 1% por peso de Arosurf® PAO0L {un desaglukinante disponilble
de Goldscamidl). Lia kel Fuse secada vy unida por impresidn a un
aecadar usandd un edhesivo de latex d= oopolimers de acetato
vipilfetilsno disponikle de Air Products, -nc., bajo #i nomboa
de ™Alrfler A-105" {viscosidad de 95 cenkipoises vy 28§
solifosi, La <ela fue entonces crepada uwsande un grado  da
crepade de 20%. La tela resullzo%e Llens un peso hase de
alredade» da 10 grames pars malkco cusdrado, y contiene 408 por

pasa de la tela ne teldida ¥ 603 del componenie de fibra de

pulra.

Varlas propledades de las wooesktras 1-2 Fueron
enlonces srobsgeys. Tos peasyliadorx =on asGeladorx sbajc en la

Tsbla 3.
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Yabla 1: Propiedades de las Musatras 1-2

*

Mugskrn | THicicacin | Permeabilidad | Pieeura oo | Tlesurs Tasm
im a la Imuoeaelsd ] eclgado an colgado wn | abaorbancia
Abagraisn {darcy) dirsuucidn a diracoion 3l sceits
; del fceito la névpaine | txansveranl | {ssgundoa)
[+ [pulgadas} | {pulgadaa} _
A2 209 1.CG0 2,95 K
¥) i FbE 2.45 Z6
For Lanks, cond && indica antez, la muastra 1,

ﬁue ublliza un Lailds ¢arsdado wnldo per punto, tisne una mejor
eficiencla de adsorcidn al aceite, purmesbilldad a Za humedad,
y tasa de absorbencia al aceites gus la muestirz 2, gue uwiiliza

gk leasj Lok unld con  pilado. Adomas talesa magoradas

cargclaristicas dGa abaokeidén  del aceize fuerch también

ghtenjdas sln sestmgcilaiswnis auwaenkbar La tiegura del paiie
limpiador, come =5 evidencia por sl relakivamenls Wajo valsy de

ticsura de colgads de ia muestra 1.
A0 suands la lnvencidsr ha aldes descrita =n

detalls <on raspects & las incorporaciones eapecificas de la

misma, sgerd aprecizdc gus aguelleos con hebllldad &n al arte,
con ia obtencién de contendimlento Ze lo anterior, pusden
nrontamenks  cangepir  alkeracienes a, variaclones de, vy

aquivalenclas dJde astazx Incorpuzaciones. En consccuencia, al
alcance de la presenta invenciin debwri avaluarse como aquel de
las rtelvindizacicnes gdjuntas y cualesquiera ecuivale=ncias d=

1as miamas.
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REIVINDICALCTIONES

1. Un mécodo para Euvrmar una Laia guw conprande:

formar una tela ho tejida unida cque define una
nrliner supsrflole y una segunda supecklole, dlche Lalz oa

tejida vnida comprende fibras Désicas.

adnarir la prelmaersa soparlficie de o Lela no

L0 tejida unida a wna primweca supsciicie de opapmds.

cpepar le kels desde la primera superficie de=

crepado; ¥y

15 despues, anradar hidrazlicaments la lela  no

tejida con un componenks Cileass.

2, On miétedo ftal 3 como se reivi ndica en la
ciingula 1, caracterieada goraue la longitud de las fibras
A0 bhidsicss o de dJesds alrededor de 1 a alrededer de 120

mllimabros,

3. Un méioddo tal ¥ come ec reivindica cn la
cliuania 1, caracterizads porgue la lengitidd de” las fibraa
25 baAsicas ez d= desde alrececdsr £Ze 10 a airededor de= 40

milimetiras.
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AL Un metods tal ¥ como se palvindlea an la
clivsnla 1, csracterigade porgque las Fibras bésiczas comzrenden

Libras de componentes mnltiples.

5. U mflexde bu]l ¥y como =me reivingdica an la
clavavla 1, caracterizade porgue las fibrac Inicicas compranden
pol 1ek.lleno, polipronilenc, pelidxlas, niylon, rayén, o

combineciones fe los mismos.

6. Ui méknde tal ¥y como sc reivindica aa s
cliusula 1, carackterizacdo porque la tela no kejlda ex un tejido

cdrdade.,

7. Un mabads Lal y como s relvindica en la
crhusula i, caraclerizado poogus la tela nc tejida es unido de
Euanlss.

gd. Un makxks FKal y cone 58 reivindics en la
clausula 1, cagacterlizade porgue =1 componente fi:tzroas

compreends Fibres celouldsicas,

. Un métcds tal y como 38 peivindics an s
clausula E, caractacizado  porque wl  coponents f:i.':zcac

corprends mds de alrededeor de 30% por peco de la tela.

10. Un afikode  hal ¥ cono e meivindics en la

clinsula B, caracterizade porqgque a2l componente  fibromo



|4 ]
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15

9
gV

compranda da desde alrededor de 50% a alredador de 90% por neso

4

da la kala.

11, Un método tal ¥y comp 32 relvindica en la
clidvau_a i, carackerizade porjus comprende ademds n%lianw Nii
adiasive da Ccrepsdo a la primerz asupcerficie de la tela ne
Leilda en un patrdn eszaclade aparte da . que la primera
supmriiszie es acherida a la suparlicie de cregsads de acuerde al

patron espaciade aparls.

12. Un método tal ¥ come s reivisdica en la
ldusula I, caracterizads porgue comprende adieric las yegunda
superficie de la telz no tejida a uxa sagunda superficie de
crepado ¥y crepar el Lelldo gasde la segenda superficie,

13. Un método tal v cemo ae reiviadfea en la
¢ldusula *2, carasterizade corgnée coapréngie sdepis splicar un
adhesive de crepafo a la segunda superficis de la imla nc
tejida en uwn palr6n espaclado aparte de manera que la seguada
auperficie o pdberide a la superficie de crepade de acuerds Al

palron aspaciado aparts.

ld. Un método Eal y como &8 redvindics en la
clavsula 1, cazacicrizado poegqua la Lelz no tejldz ea =aredada
czn ¢l componente [ibroso o unme presidn r-.le 2qua de Zesde
alrededor da 1000 libras por pulgads cuadrada a alredadar de

3090 libras por pulgada auzdrada. -
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15, On métod: Lal vy coma se relvindica en la
cliusela 1, caraclarsizsdn 'i:unrn:l.m la tela no Lajida 25 enresica
con el composanle Elbross a wna prasion de agua -:la clesde
alrodedor da 1200 libras por pulgada cuzdrada a alrededor de
1304 libras por pulgada cuadradia.

6. Una bels comzuesta que congremde unz tela no
zejida unida, «rspada hidriulicamcnte wnredsda com  un
componenta [ibroso gue comprende fibras celuldsicas, la t-:'El-.'-I no
tejida unids contiene flbraa =isicas, «l conponents fibroso

comprende més de alrededor Se 50% por peso de Lla tela.

17, Una Lely  compuezia —al ¥ como se cedivindica
an la clégsule 1%, caracterizada porque las fibras |Esicas

conpranian fibras de componentea moltiples.

18. Una tala comsueskta tal ¥ come se rolivindloa
en la clféusnls 16, caracterizada porgqua las Flbrss bésicas
coppresden pilietlleno, pelipropdlence, polidstar, nylon, rayén

o cembinagiones d= 1las mismad,

1%. Una Tela compuaxks kel y como me reivindica

en la clauvaula 1l&, sarvackarsizada porqus la tela no todida g5 un

tejide sardads. .

4
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Z0. na Eela compuesta tal y cope se zeaivindica

ql
- .

en la cl&nsula 1%, carasterizada porqus ls tela no tejida es

unide co puante.

21. Una lfels compussbs Eal vy como xe reivindica
an la cliusula 16, carackerizads norgue sl conponents flbrosc
comprende de deada alrededer de 60% a airsdsdor de 90% Dor ceso

fle L2 tela.

22. Una tela consuasba que onorsnde ung bels, no
TeJida carxdada, unida e punbo hidriul icamenka ancsdada con un
vompiaenhe Flbroso gue comprenge fibrss celuléalcas, la tela ne
tejids unizde comprends fibras basican de componontes milbiples,
el componente fibrcac comprande wis de alrededor d3 508 por

Ppean d2 la tela.

23. Una tela compueata tal y come ac relvimiica
e la cléusula 22, caracterizada porjwve las Libeas basices
comprenden polictilence, pollproplleno, paliéster, nylen, raydn

s combinaciancs de 1o il smos.

24. Una Lela compusske tsl y comc ae reivindica
en la clBguela 22, caracterizada pozque ¢l comgoncnbte Fibreoas
comprence de desde alrededor de G0% o alradedor de 20% por paso

da la tela. . -



?

25, ina hala'unmyuasta *al y como 89 reivindio

50

an lz #léusula 22, caracterizada porgus 21 no tedide 23 crepadio
#ntex de s=er hidriulicamenie enrodad coh al  componsknla

fitrcac.



| A%
al Esel

3w promoroiona una Tela =nredada que contlene nuns

lela no Lejids hidraulicamente enredada qon un comzonente

5 iibroso. A tela no Tojida es Forowds ode Fikrdas bésicas ¥ es
crenada. Por sjemplo, on uta loncorparsceldn, la tela no tejida
es un tejido Eﬂ.l‘géa‘i;‘:l, unido de mupnkbs, crepado. Pueden lc&rnrﬂa
excelentes propladadas de neanejs de liquids de zcucrdoc con 1a
presenta invencidn sin resultzr en las capacidades de munejo e

10 liguide pobres Frecasntes ascciadas con las telas o Lejidas
unidasx de punto., De kecho, la Lela enredada de la presente

invencién puede tener weolumen, svavided y tenmiéA cagilar

nejorasics.
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REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE .
_ / USUARIO  RADKADOR
_ PATENTE DE I_NVENCIO. MODELO DE UTILIDAD { ) i)
- “indicacion de que s2 solicifa la concesidn de una 1
- Dalos de identificacién del sollcitants o de la mrna Mo B¢ presenlalasolichud () E A’r/’.
- Deseripdén de ha Invencién, il (T
.= Dibujos do 9er cstos partinentes, il ( /
R Comprobante de Pago de las lusas establecidas,
. @ coupLETa 1 INCOMPLETA { }  { )

DISENG INDUSTRIAL ()

- Indicacibn de que se solicita el regisiro de Dissfio Industrial { ) { )
- Dalos de idontilicacion cel golicitania o de la parsvinn que presenla (. i)
= lasoliciud.
« Representacidn grifica o fologrifice del Disciio Induslirial 0 muesira dol
Matarial que Incorpora el disefio. () {9
Cemprobante de pago de las tasas esiablecidas { ) {3
COMPLETA { ) INCOMPLETA { ) ()

ESQUEMA DE TRAZADO | }

Lo

@ . . Indicacién de que solicita el regisiro de un Esguema Ze trazado, { } {
- Datos de |dentificacion del soichtante © de la persona quu presénta

La solicitud. {1} { )
Representacion grafica dul esquema de trazado { ) ()
- Comprobante de pago de las tasas esiablecidas. {} ()
COMPLETA - { ) INCOMPLETA { } { ]}
r
Firma Responsable;
po J ,W -
) ﬂlﬂ
Fecha:
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20245
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. TRAN SRAIARETE

Apoderadci{a) y/o Eaprasentante de
RIMSERLY CLaNK WCUSIWEDE ENC

REFERENCIA Rndiooolién Nao. 4 Bk
colicitod internacisnal ma2003/N29175
Tachn inicic fase amacicoal as/p7/zZpos

Prdmite 11
Evanto s
Ankusaddn 450

oficio ¥o. B 71”‘3

Tome resultado del examen de foros, moelisnde con Smdemeote en vl artioulo 39 de
iln DeolpiSo 485 de la Comisidn de la commidad andins, articule 27 del Tratado de
conpavacidn en Mstarin de Patentes (PCT), Teola 51 bis del heglamemto y Cizocular
frica 9a ia Supsrintendensia da Industris y Comarcdn, aa Le comundss gua:

1. 9i Zfners 2l raso, =l eolicitante dabe adjuntar la trafuccibn da log anaxcse dal
rapurte de examen proliminar internacional (art. 36.2.b) del tratado PCY.

En cumplimientn de Jo ilspussbo por wl articulo 3% de ia Deolsidn 3685, =& la
requisrae para qua dentxo del EEpeiog cde o woEos  siquicntes n la faeche de
astifirnoifio del prosente oficis, corpleta lce requisitoa antericrments anonoelados.
En caso de no dar cumplinieal; a4l prosonte  roquerimienco, la aoliolcud me
conslderari oboandonnda ¥ perderi su prelacisn.

o cofforme A los diepuesco an el pymeral 5.2, likeesa)

Ealifiquese <l presenta o
pd Liknls peipero de 1o Giroular Unicam ¥G.10 da 2001.
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