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DESCRIPCION

Pieza perfilada para guiar un fluido, en especial
para instalaciones de conductos de agua.

La invencion se refiere a una pieza perfilada pa-
ra guiar un fluido, en especial para instalaciones de
conductos de agua, compuesta de un cuerpo perfila-
do hueco de material sintético y al menos de un su-
plemento de material sintético, embutido en el cuerpo
perfilado, con una rosca interior, presentando el su-
plemento de material sintético en la regién de la ros-
ca interior un anillo de apoyo metdlico que lo abraza,
confinado entre el cuerpo perfilado y el suplemento
de material sintético con relacion al fluido.

Para unir por ejemplo una valvuleria a un conduc-
to de agua formado por tubos de material sintético
se utilizan piezas perfiladas, que se componen de un
cuerpo perfilado de material sintético con un suple-
mento metdlico embutido para una rosca interior, de
tal modo que por un lado los tubos de material sin-
tético pueden soldarse al cuerpo perfilado y, por otro
lado, la valvuleria puede atornillarse a la pieza perfi-
lada. El suplemento metélico, normalmente una pieza
de latén, aunque es adecuado a causa de su resistencia
para absorber las relativamente grandes cargas radia-
les, que se producen en ciertas circunstancias al ator-
nillar un suplemento roscado de la valvuleria como
consecuencia de una configuracién roscada coénica o
el uso de medios de obturacién en la region roscada,
la aparicion de corrosion de los suplementos metali-
cos expuestos al agua del conducto conlleva el riesgo
de grietas por tensiones conforme aumenta el tiempo
de uso, de tal modo que a causa de tales corrosiones
de grietas por tensiones debe contarse con una falta de
estanqueidad de las uniones roscadas. Por este moti-
vo existe la tendencia, también en la region de larosca
interior de la pieza perfilada, de usar material sintéti-
Co.

Los materiales sintéticos altamente resistentes pa-
ra ello adecuados, sin embargo, muestran dificultades
a la hora de soldar con los tubos de material sintéti-
co que conducen ulteriormente, de tal modo que se ha
propuesto, o bien fabricar el cuerpo perfilado hueco
con la rosca interior de material sintético altamente
resistente y dotarlo de un casquillo de conexion de
material sintético soldable para los tubos de material
sintético que conducen ulteriormente (documento EP
0 611 276 B1) o incrustar en un cuerpo perfilado de
material sintético soldable un suplemento roscado de
material sintético altamente resistente (documento EP
0313 543 B1). En ambos casos la aplicacién y el tra-
tamiento de materiales sintéticos altamente resisten-
te conllevan una mayor complejidad, habiéndose de-
mostrado que casi no es posible establecer entre es-
tos diferentes materiales sintéticos una unién estanca
duradera. Para aumentar la resistencia de una pieza
perfilada de este tipo se conoce (documento EP 0 456
236 A2) dotar el suplemento de material sintético en
la regi6n de la rosca interior de un anillo de apoyo
metdlico, que abraza la rosca interior y estd confinado
entre el cuerpo perfilado y el suplemento de material
sintético con relacién al fluido. De este modo puede
garantizarse una unién estanca duradera entre el cuer-
po perfilado y el suplemento de material sintético.

La invencion se ha impuesto de este modo la tarea
de configurar una pieza perfilada para guiar un fluido,
en especial para instalaciones de conductos de agua,
de la clase ilustrada al comienzo, de tal modo que con
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unas condiciones de produccion relativamente faci-
les para las piezas perfiladas puede contarse con una
unidn roscada estanca duradera, sin poner en peligro
uniones roscadas con conductos de material sintético
que conducen ulteriormente.

La solucién resuelve la tarea impuesta por medio
de que el suplemento de material sintético y el cuerpo
perfilado se componen del mismo material sintético.

Por medio de que el suplemento de material sinté-
ticoy el cuerpo perfilado se componen del mismo ma-
terial sintético, se obtiene de forma sencilla una unién
estanca entre el suplemento de material sintético y el
cuerpo perfilado, ya que en este caso puede contarse
con las mismas caracteristicas de material en la region
de transicién entre el suplemento de material sintéti-
coy el cuerpo perfilado hueco, en especial en cuanto
al comportamiento de dilatacion. Para conseguir a pe-
sar de esto mayores resistencias para el suplemento de
material sintético, el suplemento de material sintético
puede reforzarse mediante inclusiones pulverulentas
o fibrosas.

Debido a que el suplemento de material sintético
puede absorber la carga radial del suplemento de ma-
terial sintético en la region del anillo de apoyo metli-
co, que abraza la rosca interior, el suplemento de ma-
terial sintético puede presentar una resistencia corres-
pondientemente menor, de tal modo que se elimina la
complejidad ligada en caso contrario a un suplemento
de material sintético altamente resistente. Al contra-
rio que en los materiales sintéticos altamente resis-
tentes, la unién entre ¢l anillo de apoyo metélico y los
materiales sintéticos que se usan normalmente para
tales piezas perfiladas no conlleva dificultades de es-
tanqueidad. Debido a que ademas el anillo de obtura-
cion metdlico estd cerrado con relacion al fluido, pue-
de descartarse el riesgo de corrosiones de grietas por
tensiones. Con la configuracién conforme a la inven-
cion de tales piezas perfiladas pueden sustituirse de
este modo, eludiendo materiales sintéticos altamente
resistentes, piezas metdlicas para configurar la rosca
interior por suplementos de material sintético, sin te-
ner que temer una sobrecarga de estos suplementos de
material sintético que en si mismos no son suficiente-
mente resistentes.

Para mejorar la unién entre ¢l anillo de apoyo me-
talico, por un lado, y el cuerpo perfilado de material
sintético o el suplemento de material sintético, por
otro lado, ¢l anillo de apoyo metdlico puede presentar
nervios periféricos. Para evitar influencias negativas,
por ejemplo de iones de cobre sobre el material sinté-
tico del cuerpo perfilado o del suplemento de material
sintético, por ejemplo, polipropileno, al usar anillos
de apoyo de laton, deben recubrirse estos anillos de
apoyo, dado el caso de una forma conocida en si mis-
ma, con una capa de cromo o niquel.

Para fabricar piezas perfiladas conforme a la in-
vencién puede inyectarse primero el suplemento de
material sintético con la rosca interior, formando par-
te de forma ventajosa el anillo de apoyo metalico del
molde, de tal modo que puede insertarse el suplemen-
to de material sintético, extraido con el anillo de apo-
yo del molde, como pieza de insercién en la herra-
mienta de moldeo para la pieza perfilada, y extrusio-
narse¢ con material sintético. Debido a que el anillo
de apoyo metdlico estd extrusionado en este caso por
completo con material sintético, puede descartarse to-
do riesgo de corrosién a causa del fluido.

En ¢l dibujo se ha representado el objeto de la in-
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vencién a modo de ejemplo, y precisamente se mues-
tra una pieza perfilada conforme a la invencién para
guiar un fluido en un corte axial simplificado.
Conforme al ejemplo de ejecucion representado el
cuerpo perfilado hueco 1 de la pieza perfilada forma
un codo de conexién para unir una valvuleria a un tu-
bo de conducto de agua de material sintético, que se
enchufa en una pieza de conexion 2 de tipo manguito
de la pieza perfilada y se suelda a esta pieza de cone-
xion. Para conectar una valvuleria, etc. se ha previsto
en el otro extremo del cuerpo perfilado 1 acodado un
suplemento de material sintético 3 con una rosca in-
terior 4. Este suplemento de material sintético 3 en
forma de manguito presenta, en el lado frontal vuelto
hacia el codo del cuerpo perfilado, nervios 5 que so-
bresalen axialmente, que garantizan un seguro contra
rotaciones del suplemento de material sintético 3 en
el interior del cuerpo perfilado 1. A través de nervios
periféricos 6 se inmoviliza el suplemento de material
sintético 3 en direccion axial. En la region de la rosca
interior el suplemento de material sintético 3 es abra-
zado por un anillo de apoyo metdlico 7, que absor-
be las fuerzas radiales ejercidas al atornillar un suple-
mento roscado de una valvuleria en la rosca interior 4
sobre el suplemento de material sintético 3, de tal mo-
do que para esto no es necesario disefiar la resistencia
del suplemento de material sintético 3. Esto signifi-
ca que para el cuerpo perfilado 1 y el suplemento de
material sintético 3 puede usarse un material sintético
del mismo tipo o coincidente, que permite una unién
interna entre el suplemento de material sintético 3 y el
cuerpo perfilado 1. De este modo puede garantizarse
la estanqueidad entre el suplemento de material sinté-
tico 3 y el cuerpo perfilado 1 con relacion al agua del
conducto, con independencia de la estanqueidad de la
unién entre el anillo de apoyo metélico 7, por un la-
do, y el suplemento de material sintético 3 o el cuer-
po perfilado 1, por otro lado, aunque también puede
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conseguirse una buena estanqueidad entre el anillo de
apoyo 7 y las piezas de material sintético que se co-
nectan. La unién estanca entre suplemento de mate-
rial sintético 3 y cuerpo perfilado 1 protege el anillo
de apoyo metdlico 7, confinado entre el suplemento
de material sintético 3 y el cuerpo perfilado 1, con-
tra un ataque corrosivo a causa del agua del conducto,
1o que excluye corrosiones de grietas por tensiones y
conlleva una resistencia duradera del anillo de apoyo
metalico 7.

La produccion de una pieza perfilada de este tipo
es relativamente sencilla, ya que en primer lugar pue-
de inyectarse el suplemento de material sintético 3. El
anillo de apoyo metdlico 7 puede con ¢llo unirse al
suplemento de material sintético 3 mediante técnica
de inyeccion, pero también enchufarse sobre el suple-
mento de material sintético 3 terminado. El suplemen-
to de material sintético 3 dotado del anillo de apoyo 7
se introduce después en el molde para el cuerpo perfi-
lado 1y se extruye con el material sintético del cuerpo
perfilado 1, confindndose el anillo de apoyo metdlico
1 entre el suplemento de material sintético 3 y el cuer-
po perfilado 1.

La invencién no estd limitada como es natural
al ejemplo de ejecucion representado. De este mo-
do la pieza perfilada podria presentar diferentes for-
mas, porque s6lo se trata de prever un suplemento de
material sintético con una rosca interior en el cuer-
po perfilado 1, que forma una guia de corriente. Aun-
que tales piezas perfiladas son especialmente adecua-
das para instalaciones de conductos de agua, su drea
de aplicacién no estd limitada a este campo. Pueden
usarse piezas perfiladas conforme a la invencion en
todos los puntos en los que se trate de poner a dispo-
sicion piezas perfiladas para guiar fluidos, con rela-
cion a las cuales los suplementos roscados metélicos
sufren corrosion.
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REIVINDICACIONES

1. Pieza perfilada para guiar un fluido, en especial
para instalaciones de conductos de agua, compuesta
de un cuerpo perfilado hueco (1) de material sintéti-
co 'y al menos de un suplemento de material sintético
(3), embutido en ¢l cuerpo perfilado (1), con una ros-
ca interior (4), presentando el suplemento de material
sintético (3) en la regién de la rosca interior (4) un
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anillo de apoyo metdlico (7) que lo abraza, confinado
entre el cuerpo perfilado (1) y el suplemento de ma-
terial sintético (3) con relacion al fluido, caracteriza-
da porque el suplemento de material sintético (3) y el
cuerpo perfilado (1) se componen del mismo material
sintético.

2. Pieza perfilada segun la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque el anillo de apoyo metélico (7)
presenta nervios periféricos.
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