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DESCRIPCION PUBLICADA
PIEZA DE ENSAMBLAJE Y PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UNA
PIEZA DE ENSAMBLAJE

La presente invencion se refiere a una pieza de ensamblaje que
comprende un_primer y un segundo elemento constructivo, en donde el primer
elémento constructivo comprende una primera zona de conexién de forma
plana, mientras que el segundo elemento constructivo comprende una segunda
zona de conexién de forma plana unida con la primera zona de conexion.
Adicionalmente, la invencion esta dirigida a la fabricacién de tal pieza de
ensamblaje. |

En muchas ér_ea"s de aplicacion, en donde se tienen que unir entre si
elementos constructivos planos y lisos o0, respectivamente, elementos
constructivos que presentan tales zonas de conexion, dicha conexion se realiza
mediante uniones de remache o de tornillos, éuya produccion es relativamente
complicada y costosa.

Un ejemplo son los disp'ositivos de descolgado para rieles de soporte,
los cuales normalmente consisten de dos elementos constructivos diferentes,
concretamente una pieza de base, la cual presenta en su extremo inferior una
éeccién de acoplamiento formada para acoplarse a los rieles de soporie para
techos colgantes, mientras que en su region superior comprende una zona de
cbnexién que esta unida a una correspondiente zona de conexion de una pieza
de union elastica del dispositivo de descolgado. La pieza de unién elastica
normalmente esta configurada en forma de U y en cada rama presenta dos

agujeros, a través de los cuales se puede hacer pasar una pieza de sujecion en
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forma de varilla. Debido a la tension previa de la pieza de unién elastica en
forma de U, la pieza de sujecidon en forma de varilla se enclava con la pieza de
union, de tal manera que se buede producir una unién ajustable entre la pieza
de union y la pieza de sujecion. La sujecion de la pieza de unidn a la pieza de
base normalmente se realiza a travées de una union remachada, cuya
produccion es onerosa y esta asociada con costes relativamente elevados.

También en otros campos de aplicacion, en particular en la fabricacién
de perfiles de metal o de plastico, muchas veces se requieren conexiones entre
zonas de conexion planas uniformes.

Un objetivo de la presente invencién consiste en proveer una pieza de
ensamblaje del tipo fnencionado al comienzo, la cual pueda ser fabricada de
una manera facil y econémica.

Partiendo de un elemento constructivo de la clase inicialmente
mehcionada, dicho objetivo se consigue por el hecho de que las zonas de
conexidén presentan al menos dos segmentos de unidén que respectivamente
estan formados como secciones de material dobladas fuera de la respectiva
zona de conexion, por el hecho de que las secciones de conexion presentan
respectivamente un borde configurado en forma esencialmente arqueada, por
el hecho de que un extremo del borde arqueado se encuentra dispuesto
separado en una direccién perpendicular al plano de la respectiva zona de
union, por el hecho de que al extremo del borde arqueado se conecta un borde
adicional de la seccién de conexion que se desarrolla en forma transversal u
oblicua con réspecto al borde arqueado, por el hecho de que las secciones de
conexién comprenden respectivamente una superficie de guia que se extiende

en forma oblicua en relacion al plano de la respectiva zona de conexion, asi
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como por el hecho de que respectivamente dos segmentos de unién engranan
mutuamente, en donde respectivamente una superficie de guia de una seccion
de conexiéon de la primera zona de unién se acopla al menos parcialmente a
una superficie de guia de una seccion de conexion de la segunda zona de
union. ’

Un proéedimiento de acuerdo con la presente invencién para la
fabricacion de tal pieza de ensamblaje esta caracterizado porque en las zonas
de union se producen ranuras o aberturas que respectivamente poseen un

borde esencialmente arqueado, porque respectivamente mediante la

produccién de una ranura o abertura adicional en un extremo del borde

arqueado se produce otro borde oblicuo o transversal al borde arqueado,
porque en las zonas de unién se producen respectivamente al menos dos
secciones de union, mediante el doblado de secciones de material provistas de
borde respectivamente desde el borde arqueado y el borde adicional fuera del
plano de la respeéctiva zona de union, de tal manera que un extremo del borde
arqueado se dispone separado en una direccion perpendicular al plano de la
respectiva zona de unién y las secciones de union abarcan respectivamente
una superficie de guia que se extiende en forma oblicua al plano de la
respectiva zona de unién, y porque los elementos constructivos se disponen
mutuamente de tal forma y se giran mutuamente de tal manera que
respectivamente dos secciones de unidon engranan entre si y respectivamente

la superficie de guia de una seccién de union de la primera zona de union se

disponen contacto con una superficie de guia de una seccion de union de la

segunda zona de unién al menos parciaimente.
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De acuerdo con la presente invencion, por lo tanto no se requiere una
pieza de.union adicional para unir entre ellas las piezas constructivas del
componente de ensambléje. Debido a la configuracién plana y lisa de las zonas
de unién, respectivamente una seccién de material puede ser doblada fuera del
plano de la respectiva zona de unién, en donde tal doblado se lieva a cabo de
tal modo que se produce una especie de seccién de rosca parcial en cada una
de las dos zonas de union. Las seccion‘eé de unidén correspondientemente
formadas presentanv supérﬁcies de guia oblicuas, que al engranar mutuamente
entran en contacto entre si y mediante el giro de las dos piezas constructivas la
una contra la otra en el sentido de un movimiento de tornillo se unen las dos
piezas constructivas que finalmente quedan conectadas firmemente entre si.

En las piezas constructivas unidas entre si, los bordes actuan
respectivamente como bordes de tope, de tal manera que en una direccion de
carga predeterminada, o sea por ejemplo en la direccién vertical en el caso de
una pieza de ensamblaje configurada como un dispositivo de descdlgado, se
pueden absorber las fuerzas y las dos piezas constructivas de la pieza de
ensamblaje se mantienen unidas con seguridad.

De acuerdo con una forma de realizacion ventajosa de la presente
invencion, el otro extremo del borde arqueado se ubica en el plano de la zoné
de unién un preferiblemente, el extremo apartado del borde arqueado del borde
adicional también se ubica en el plano de la zona de union. De esta manera se
asegura que cuando las dos piezas constructivas se giran la una contra la otra,
las mismas queden totalmente contraidas entre si y las zonas de union planas

en el estado ensamblado finalmente quedan dispuestas en contacto mutuo.
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De manera ventajosa, uno o mas de los bordes arqueados estan

formados por ranuras arqueadas producidas en la respectiva zona de unién. De

~ esta manera, los bordes arqueados requeridos pueden ser producidos muy

faciimente, sin que el material de las piezas constructivas se debilite
substancialmente. En principio también es posible que en lugar de ranuras se
provean aberturas mayores en las piezas constructivas, siempre y cuando talés
abérturas formen los bordes arqueados respectivamente requeridos.

De acuerdo con ofra forma de realizacion ventajosa de la presente
invencion, las secciones de unidén de una pieza constructiva se encuentran
dispuestas reépectivamente en el mismo lado de la pieza constructiva. De esta
manera 'se‘ asegura que en un lado de una pieza constructiva respectivamente
tienen dispuestas dos secciones de unibn que puedan engranar en
respectivamente dos piezas de unién dispuestas en un lado de la otra pieza
constructiva. |

| Preferiblemente, el borde adicional esta configurado en linea recta. En
particular, el borde adicional se extiende a partir del extremo del borde
argueado en direccion radial hacia afuera o hacia adentro. Un borde rectilineo
puede absorber particularmente bien las fuerzas que actuan en el estado
ensamblado, debido a que puede ser dispuesto de tal manera que dichas
fuerzas actuan sobre el borde en forma esencialmente perpendicular.

De acuerdo con una forma de realizacion ventajosa adicional de la
presente invenc'ién, uno o mas de Ioé bordes arqueados estan configurados
como borde parcialmente circular, en particular como un arco de esta manera
se asegura que el giro de las piezas constructivas entre si para la union de las

dos piezas constructivas sea posible sin problemas. En principio, los bordes no
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tienen que estar configurados en una forma matematicamente exacta como
circulos parciales, debido a que por ejemplo por las tolerancias que existen al
producir las ranuras o aberturas, también en el caso de bordes parcialmente
circulares no ideales es posible el giro de las piezas constructivas entre si.

De acuerdo con otra forma de realizacién preferida adicional de la
presenté invencion, las secciones de unién de una zona de unién estan
dispuestas respectivamente en-forma puntualmente simétrica con respecto a
un centro comun de los bordes parcialmente circulares en particular, los bordes
parcialmente circulares poseen respectivamente el mismo punto central.
También esta configuracion apoya el giro sencillo de las dos piezas
constructivas entre si durante la operacién de unién.

Convenientemente, los bordes parcialmente circulares de una zona de
unién tienen respectivamente el mismo radio. Preferiblemente, los bordes
parcialmente circulares de una de las zonas de union tienen un radio mayor
que los bordes parcialmente circulares de la otra zona de unidn. De esta
manera se asegura que las secciones de union puedan engranar entre si
durante el ensamblaje y puedah ser giradas mutuamente entre si.

De acuerdo con ofra forma de realizaciéon ventajosa de la presente
invencion, respectivamente el borde que se conecta al borde parcialmente
circular con el radio mas grande se extiende a partir del extremb del borde
parcialmente circular en direccién radial hacia adentro, mientras que
respectivamente el borde que se conecta al borde parcialmente circular con el
radio mas pequefio se extiende a partir del extremo del borde parcialmente

circular en direccion radial hacia afuera.



10

15

20

25

De acuerdo con otra forma de realizacién ventajosa de la presente
invencion, las dos piezas constructivas y en particular las zonas de union estan
enclavadas entre si. Para ello, por ejemplo es posible formar rebordes u otro
tipo de elementos de que en las zonas de uni6n de ambas piezas
constructivas, las cuales engranen mutuamente o se enganchen la una con la
otra cuando las piezas constructivas hayan sido giradas mutuamente entre si.

Ventajosamente, la union entre la primera y la segunda zona de unién
esta configurada en forma separable. Esto se puede lograr, por ejemplo, con o
sin la unién de enganche previamente mencionadas o mediante una union
atornillada adicional en principio también es posible que después de que las
piezas constructivas hayan sido giradas completamente entre si, las mismas
queden unidas de manera inseparable. Por ejemplo, esto se puede lograr
mediante un proceso de union a presion, tal como una unién de trinquete o de
engarzado a .presic')n, o mediante una unién de apriete, una unién por
aplastamiento; prensado, soldadura, una unién adhesiva o por remachado.

Preferibiemente, la primera pieza de construccion y/o la segunda pieza
de construccion estan hechas de metal o plastico.

Una pieza de ensamblaje de acuerdo con la presente invencion puede
ser usada, por ejemplo, cbmo dis}positivo de descolgado para rieles de soporte,
en particular para techos descolgados u otras estructuras similares. Tal
dispositivo de descolgado comprende una pieza de base, configurada para
acoplarse con un riel de soporte, asi como una pieza de union elastica sujetada
en la pieza de base, configurada para unir de forma ajustable la pieza de base
con una pieza de sujecion. El dispositivo de descolgado esta formado por una

pieza de ensamblaje de acuerdo con la presente invencidn, en donde la pieza

Xe)
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de base esta formada por la primera pieza constructiva y la pieza de union esta

formada por la segunda pieza constructiva.

Otras formas de realizacion ventajosas se mencionan en las

reivindicaciones dependientes.

La presente invencion sera descrita mas detalladamente a continuacion

con referencia a los dibujos, en los cuales:

'~ LaFig. 1

La Fig. 2

La Fig. 3

La Fig. 4

La Fig. 5

La Fig. 6

La Fig. 7

Las Figs. 8

es una representacion en perspectiva de un dispositivo de

descolgado de acuerdo con el estado de la técnica;

es una representacion en perspectiva de otro dispositivo de

descolgado de acuerdo con el estado de la técnica;
muestra una primera pieza constructiva de una pieza de
ensamblaje configurada de acuerdo con la invencion en una

vista frontal;

. muestra un patron de corte para la pieza constructiva segun la

Fig. 3;

muestra una segunda pieza constructiva de una pieza de
ensamblaje configurada de acuerdo con la invencion en una
vista frontal; | |

muestra un patrén de corte para la segunda pieza constructiva
segun la Fig. 5;

es una vista posterior en perspectiva de la segunda pieza
constructiva segun la Fig. 6;

hasta 10 muestran la primera y la segunda pieza constructiva

segun las Figs. 3 y 5 en tres posiciones diferentes durante el

ensamblaje,

W
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La Fig. 11 es una vista frontal de la pieza de ensamblaje en estado
ensamblado.

La Fig. 12 es una vista posterior de la pieza de ensamblaje en estado
ensamblado.

La Fig. 1 muestra una pieza de ensamblaje en forma de un dispositivo
de descolgado conocido, la cual comprende una pieza de base 1, asi como una
pieza de unién 3 sujetada en la pieza de base 1 a través de un remache 2. La
pieza de union presenta una seccién longitudinal en forma de U con dos ramas
4, en las que se proveen aberturas en forma de ranura 5, en las cuales se
puede insertar Iatera!menté una pieza de sujecion en forma de varilla 6 (véase
la Fig. 2).

Mientras que la pieza de base 1 normalmente esta hecha de una simple
chapa metalica, la pieza de unién 3 estd formada en acero elastico para poder
mantener la pieza de sujecion 6 de manera segura en las aberturas 5. Para
ello, en primer lugar las dos ramas 4 son dobladas la una hacia la otra y
después de la insercion de la pieza de sujecion 5 dentro de las aberturas 5 se
vuelven a soltar, de tal manera que la pieza de sujecién 6 en las aberturas 5
queda aprisionada debido a la tension previa de resorte de la pieza de union 3.
El extremo superior de la pieza de sujecidén 6 podra ser sujetado entonces de la
manera habitual en un techo, de tal manera que el dispositivo de descolgado
en su totalidad queda sujetado al techo de un modo seguro.

En la parte inferior de la pieza de base 1 esta formada una seccion de
acoplamiento 7, la cual esta configurada para acoplarse con un riel de soporte

8 representado mediante una linea punteada. En el riel de soporte 8 pueden

12
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10

estar formados otros rieles de soporte btransversales, los cuales estarian
configurados, por ejemplo, para soportar las placas de techos descolgados.

Con el dispositivo de descolgado montado, la pieza de fase 1y la pieza
de unién 2 se someten a la carga del riel de soporte 8, asi como a la carga de
los elementos soportados pof el mismo en una direccion de carga indicada
mediante la flecha 9.

La Fig. 2 muestra otro dispositivo de descolgado segun el estado de la
técnica, el cual se distingue del dispositivo de descolgado de la Fig. 1 por una
seccion de acoplamiento modificada 10, asi como por aberturas modificadas 11

en las ramas 4 de la pieza de union 3. Las aberturas 11 no estan configuradas

en forma lateralmente abierta en la realizacion segun la Fig. 2, de tal manera

que la pieza de sujecion 6 no puede ser introducido Iatevralmente, sino que
debe ser insertada a través de las aberturas 5. Adicionalmente, la pieza de
union 3 en el dispositivo de descolgado segun la Fig. 2 esta unida con la pieza
de base 1 a través de dos remaches 2.

En principio, sin embargo, la construccién y en particular la sujecion de
la pieza de unién 3 en la pieza de base 1 en la realizacién de la Fig. 2

corresponden a la realizacion segun la Fig. 1, de modo que los elementos

similares o idénticos se designan con los mismos simbolos de referencia como

en la Fig. 1.

| La Fig. 3 muestra una primera pieza constructiva 12 de una pieza de
ensamblaje configurada de acuerdo con la bresente invencién, la cual forma
una pieza de base 'de un dispositivo de descolgado segun la invencion la
primera pieza constructlva 12 comprende en su regioén superior una primera

zona de unién plana y lisa 13 y en su region inferior una seccion de

'3
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11

acoplamiento 14, la cual esta configurada para acoplarse con un riel de
soporte. |

Enla primera' zona de union plana y lisa 13 estan formadas dos ranuras
en forma parcialmente circular 15, 16, las cuales se encuentran dispuestas en
forma puntualmente simétrica con respecto a un centro comun 17.

Para mayor claridad, en la Fig. 4 se muestra una representacion
ampliada del correspondiente patron de corte. En dicha representacion se

puede apreciar claramente que las ranuras 15, 16 se extienden en forma

- parcialmente circular alrededor del punto central comun 17 y que a cada una de

las ranuras en forma parcialmehte circular 15, 16 se conecta respectivamente
una ranura rectilinea 18, 19 que se extiende hacia afuera. _

En la Fig. 3 se puede apreciar que de las ranuras 15, 18 y 16, 19 se han
doblado secciones del material rebordeadas de la primera pieza constructiva 12
a partir del plano de la primera zona de unidén 3 hacia arriba. La seccion de
material rebordeada por las ranuras 15, 18 y 16, 19 forma respectivamente una
seccion de unién 22, 23 de la primera zona de union, en donde cada seccion

de union y dos, 23 comprende una superficie de guia 24, 25 (lado inferior de las

secciones de uniéon 22, 23 en la Fig. 3) que se extiende en forma oblicua al

plano de la primera zona de unién 13. Las secciones de unidn 22, 23 estan
limitadas radialmente hacia adentro por bordes arqueados 47, 48, en donde
respectivamente un extremo 20, 21 de los bordes a.rqueados 47, 48 esta
dispuesto separado en una direCcién}perpendicu|ar al plano de la primera zona
de unién 13. A los bordes arqueados 47, 48 se conectan otros bordes

adicionales rectilineos frontales 44, 45 que se extienden radialmente hacia

afuera.
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Segun se puede apreciar ademas, en particular en la Fig. 4, las ranuras

en forma parcialmente circular 15, 16 tienen respectivamente el mismo radio ry.

La Fig. 5 muestra una segunda pieza constructiva 26 de la pieza de

ensamblaje de acuerdo con la presente invencion, la cual constituye una pieza

de union del dispositi\}o de descolgado. La segunda pieza constructiva 26 tiene
un corte longitudinal en forma de U con dos ramas 27, en las que
respectivamente esta formada una abertura 28. La segunda pieza constructiva
26 esta .formada en acero elastico y puede ser usada, segun se representa en
las Figs. 1y 2 conforme al estado actual de la técnica, para recibir una pieza de
sujecion en forma de varilla.

Una pieza central 29 que une las dos ramas 27 en la segunda pieza
constructiva 26 comprende una segunda zona de unién plana y lisa 30.

En la segunda zona de union 30 estan formadas las ranuras en forma
parcialmente circular 31, 32, en donde respectivamente a un extremo 33, 34 de
las ranuras en forma parcialmente circular 31, 32 se conecta una ranura

rectilinea 35, 36 que se extiende radialmente hacia adentro. Las distintas

‘ranuras 31, 32, 35, 36 se pueden apreciar claramente en un patron de corte

representado en la Fig. 6.
Las ranuras en forma parcialmente circular 31, 32 tienen un punto
central comun 37 y respectivamente radios r, de igual tamafio. |
Segun resulta en particular de una comparacion de las Figs. 4 y 6, el
radio r2 es mayor que el radiq r1. Las lineas circulares auxiliares 49 dibujadas
en las Figs. 4 y 6 al igual que las lineas circulares auxiliares 50 son idénticas,
de tal manera que respectivamente en los extremos libres de las ranuras 18, 19

de la Fig. 4 quedan superpuestas sobre la linea popular auxiliar 50 de las

s
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ranuras en forma parcialmente circular 31, 32 (Fig. 6), mientras que los
extremos libres de las ranuras 35, 36 de la Fig. 6 quedan superpuestas
respectivamente sobre la linea de circulo auxiliar 49 de las ran.uras en forma
parcialmente circular 15, 16 (Fig.. 4).

En la Fig. 5, y en particular también en la Fig. 7, se puede apreciar que
de las ranuras 31, 35 y 32, 36, respectivamente, secciones de material

rebordeadas de la segunda pieza constructiva 26 se doblan fuera del plano de

la segunda zona de unién 30, de una manera similar a lo descrito en relacion a _

la Fig. 3. No obstante, las seccionés del material estan dobladas en sentido
opuesto, es decir, en la Fig. 5 hacia adentro en el plano del dibujo y hacia atras
fuera de la segunda zona de unién 30. Las secciones de material dobladas
hacia afuera constituyen las secciones de union 38, 39 de la segunda zona de
unién 30, las cuales estan limitadas respectivamenté por bordes arqueados 51,
52 radialmente hacia afuera. A los bordes arqueados 51, 52 se conectan otros
bordes frontales rectilineos vadicionales 42, 43 que se extienden radialmente
hacia adentro. Mientras los ext.remos 33, 34 de los bordes arqueados 51, 52
nuevamente se encuentran dispuestos separados en una direccion
perpendicular al plano de la segunda zona de union 30, los extremos opuestos
estan dispuestos en el plano de la segunda zona de unién 30, de tal manera
que las secéiones de union 38, 39 comprenden superficies de guia 40, 41
numerico que respectivamente se extienden en forma oblicua al plano de la
segunda zona de union.

Las secciones de unién 22, 23 y 38, 39 por lo tanto estan configuradas

en una circunferencia parcial de aproximadamente 90° en forma helicoidal o en

\o
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forma de tornillo y debido a su dimensionamiento pueden ser atornilladas entre
si segun se représenta en las Figs. 8 hasta 11.

Para unir la primera piéza constructiva 12 con la segunda pieza
constructiva 26, las dos piezas constructivas 12, 26 en primer lugar se colocan
una encima de la otra segun se representa en la Fig. 8. Primero se posicionan
los bordes adicionales f_rontales 42, 43 de las secciones de uniéon 38, 39 frente
a los bordes adicionales frontales 44, 45 de las secciones de union 22, 23,
segun se muestra en la Fig. 8. La segunda pieza constructiva 26 se préesiona
entonces de tal manera contra la primera pieza constructiva 12 y se hace girar

en el sentido de las agujas del reloj que los bordes adicionales frontales 42, 43

son empujados debajo de los bordes adicionales frontales 44, 45, de modo que -~

las superficies de guia 40, 41 quedan dispuestas debajo de las superficies de
guia 24, 25 y entran en contacto con las mismas.

Con un giro adicional en el sentido de las agujas del reloj segun las Figs.
9 y 10, la primera y la segunda pieza constructiva 12, 26 se contraen
mutuamente a traveés de las superficies de guia 24, 25, 40, 41 que se deslizan
entre si, hasta que se alcanza la posicion final representada en la Fig. 11. En
este estado ensamblado, la primera y la segunda seccién de union 13, 30
entran en contacto superficial mutuo, siendo presionadas por las superficies de
guia 24, 25, 40, 41 y manteniéndose asi firmemente unidas.

Adicionalmente, en la primera y en la segunda pieza constructiva 12, 26
se puede proveer elementos de enganche, a fin de lograr un enclavamiento de
las dos piezas constructivas 12, 26 en la posicion final representada en la Fig.
11. Dicho enclavamiento se puede realizar, por ejemplo, mediante

acanaladuras 46, las cuales se esbozan en la Fig. 11 y que engrana en las
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corréspondientes acanaladuras, no representadas, en la primera pieza
constructiva 12, o que se pueden enganchar en resaltos correspondientes. En
lugar de acanaladuras también se pueden proveer cualesquiera otros
elementos de enganche, por ejemplo en forma de elevaciones, depresiones o
aberturas.

- La union entre la primera y la segunda pieza constructiva 12, 26 puede

someterse a una carga en particular en una direccién de carga esbozada en la

- Fig. 11 mediante una flecha 46, asi como en una direccion perpendicular a la

misma, sin que la unién se pueda soitar. También es posible en todo momento
aplicar una carga en la direccion de angulos intermedios, debido a que por la
configuracion concéntrica de la union todas las fuerzas atacantes se absorben

de manera segura sin que se suelte la unién, mientras las fuerzas pasen

esencialmente por los puntos centrales 17, 37.

Como elementos de forma plana de acuerdo con la presente invencion

se deben entender chapas metdlicas asi como todos los elementos

constructivos o zonas de union delgados, en forma de placas o de laminas,

Cuyo espesor sea claramente .menor que su longitud y anchura, en donde

dichos elementos pueden estar hechos tanto de metal como también de

plastico o de cualesquiera otros materiales adecuados.

Lista de simbolos de referencia

1. _pieza de base
remache
pieza de union
rama
aberturas
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11,
12..
13,
14,
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23
24,
25.
26.
27.
- 28.
29.
30.

16

pieza de sujecion

seccién de acoplamiento
riel de soporte

flecha (direccion de carga)

leccion de acoplamiento

aberturas

primera pieza constructiva
primera zona de unién
seccion de acoplamiento
ranura

ranura

punto central

ranura

ranura

extremo del borde 47
extremo del borde 48
seccion de union

seccion de unién
superficie de guia
superficie de guia
segunda pieza constructiva
rama

aberturas

pieza central

segunda zona de unién
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31,
32.
33,
34,
35.
36.
37.
38.
39.
40.
a1
42.
43,
44,
45,
46.
47.
48,
49,
50.
51,
52.

T
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ranura
ranura
extremo del borde 51
extremo del borde 52
ranura |
ranura
punto central
seccion de unidn
seccion de union
superficie de guia
superficie de guia
borde
borde
borde
borde
Direccion de carga
borde arqueado
borde arqueado
linea circular auxiliar
linea circular auxiliar
borde arqueado
borde arqueado

radio

radio
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REIVINDICACIONES

1. Una pieza de ensamblaje que comprende una primera y una segun'da pieza

constructiva (12, 26), en donde la prirhera pieza constructiva (12) comprende
una primera 2ona de unién plana y lisa (13) y la segunda_ pieza constructiva
(26) comprende una segunda zona de unién plana y lisa (30) unida con la
primera zona de unién (13), caracterizada porque las zonas de union (31, 30)
comprenden respectivamente al menos dos secciones de unién (22, 23, 38,

39), las cuales estan configuradas respectivamente como secciones de

‘ materiél dobladas hacia fuera del plano de la respectiva zona de unién (13, 30),

porque las secciones de union (22, 23, 38, 39) poseen respectivamente un

borde conﬁgurado en forma sustancialmente arqueada (47, 48, 51, 52),

porque un extremo (20, 21, 33, 34) del borde arqueado (47, 48, 51, 52) se

encuentra dispuesto separado en una direcciéon perpendicular al plano de la
respéctiva zona de unién (13, 30), |

porque al extremo (20, 21, 33, 34) del borde arqueado (47, 48, 51, 52) se
conecta un borde adicional (42, 43, 44, 45) de la seccién de union (22, 23, 38,
39) que se extiende en forma oblicua o transversal con respecto al borde
arqueado (47, 48, 51, 52),

porque las secciones de union (22, 23, 38, 39) comprenden respectivamente
una superficie de guia (24, 25, 40, 41) que se extiende en forma oblicua al

plano de la respectiva zona de union (13, 30) y

porque respectivamente dos secciones de unién (22, 23, 38, 39) engranan la.

una en la otra, entrando en contacto respectivamente la superficie de guia (24,

25) de una seccion de unién (22, 23) de la primera zona de unién (13) al menos

2\
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parcialmente con una superficie de guia (40, 41) de una seccion de union (38,
39) de la segunda zona de unién (30).

2. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada

- porque el otro extremo del borde arqueado (47, 48, 51, 52) esta ubicado en el

plano de la zona de unién (13, 30).

3. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2,
caracterizada porque el extremo del borde adicional (42, 43, 44, 45) apartado
del borde arqueadé (47, 48, 51, 52) esta ubicado en el plano de la zona de
unién (13, 30).

4. Una pieza de 'ensamb|aje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes; caracterizada pbrque uno o mas de los bordes
arqueados (47, 48, 51, 52) estan formados por ranuras arqueadas (15, 16, 31,
32) provistas en la respectiva zona de union (13, 30).

5. Una pieza de enéamblaje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque las secciones de union
(22, 23, 38, 39) de una pieza constructiva (12, 26) estan dispuestas
respectivamente en el mismo lado de la pieza constructiva (12, 26).

6. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las

reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el borde adicional (42, 43, -

44, 45) esta configurado en forma rectilinea.

7. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las

reivindicaciones precédentes, caracterizada porque el borde adicional (42, 43,

44, 45), partiéndo del extremo (20, 21, 33, 34) del borde arqueado (47, 48, 51,

92), se extiende en direccion radial hacia afuera o hacia adentro.

22
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8. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las

reivindicaciones precedentes, - caracterizada porque uno o varios de los

- bordes arqueados (47, 48, 51, 52) estan configurados como borde parcialmente

~circular, en particular como un arco de un cuarto de circulo.

9. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque las secciones de union

(22, 23, .38, 39) de una zona de union (13, 30) estan dispuestas

 respectivamente en forma puntualmente simétrica con respecto a un punto

central comun (17, 37) de los bordes parcialmente circulares (47, 48, 51, 52).
10. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentés, caracterizada porque los bordes parcialmente
circulares (47, 48, 51, 52) tienen respectivamente el mismo punto central (17,
37).

11. Una pieza . de - ensamblaje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque los bordes parcialmente
circulares (47, 48, 51, 52) de una zona de unién (13, 30) tienen
respectivamente el mismo radio (ry, o).

12. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las

~ reivindicaciones precedentes, caracterizada porque los bordes parcialmente

circulares (51, 52) de una de las zonas de unién (30) tienen un radio (r2) mayor
que los bordes parcialmente circulares de la otra zona de unién (13).

13. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 12,

: caractérizada porque respectivamente el borde adicional (42, 43) que se

conecta a un borde parcialmente circular (51, 52) con el radio (r;) mas grande,

partiendo del extremo (33, 34). del borde parcialmente circular (51, 52), se

23
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extiende en direccion radial hacia adentro, y porque respectivamente el borde
adicional (44, 45) que se conecta a un borde parcialmente circular (47, 48) con
el radio (ri) mas pequefio, partiendo del extremo (20, 21) del borde

parcialmente circular (47, 48), se extiende en direccion radial hacia afuera.

. 14. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las

. reivindicaciones precedentes, caracterizada porque las dos piezas
~ constructivas (12, 26) y en particular Ias.zonas de unién (13, 30) estan
" mutuamente enclavadas.

15: Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las

reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la primera pieza

vcoriStructiva (12) ylo la segunda pieza constructiva (26) estan hechas de metal

o0 de plastico.

16. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la unién entre la primera y
la segunda zona de unién (13, 30) esta configurada de forma separable.

17. Un dispositivd de descolgado para rieles de soporte, en particular para
techos descolgados o similares, con una pieza de base configurada para
acoplarse con un riel de soporte, asi como con una pieza de unién elastica

sujetada en la pieza de base, la cual esta configurada para la union ajustable

de la pieza de base con una pieza de sujecién, caracterizado porque el

dispositivo de descolgado esta configurado como una pieza de ensamblaje de

acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, en donde la

‘pieza de base esta formada por la primera pieza constructiva (12) y la pieza de

unién esta formada por la segunda pieza constructiva (26).

24
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18. Un procedimiento para la fabricacion de una pieza de ensamblaje, en
particular de una pieza de éensamblaje de acuerdo con alguna de las

reivindicaciones 1 hasta 16, comprendiendo una primera y una segunda pieza

.constructiva (12, 26), en donde la primera pieza constructiva (12) comprende

una primera zona de union plana y lisa (13) y la segunda pieza constructiva
(26) comprende una segunda zona de unién plana y lisa (30) unida a la primera
zona de unién '(13), caracterizado pdrque en las zonas de unién (13, 30) se
producen ranuras (1'5, 16, .31, 32) o aberturas que respectivamente poseen al
menos un borde sustancialmente arqueado (47, 48, 51, 52), asi como porque
respectivamenfe a través} de la produccioén de una ranura adicional (18, 19, 35,
36) o 'de. una abertura adicional en un extremo (20, 21, 33, 34) del borde
arqueado (47, 48, 51, 52) ée forma un borde adicional (42, 43, 44, 45)
conectado al mismo, el cual se extiende en forma oblicua o transversal con
respecto al borde arqueado (47, 48, 51, 52),

porque en las zonas de union (13, 30) respectivamente se forman al menos dos
secciones de union (22, 23, 38, 39), mediante el doblado de secciones de
material rebordeadas hacia fuera del plano de la respectiva zona de union (13,
30), partiendo desde el borde arqueado '(47, 48, 51, 52) y del borde adiciohal
(42, 43, 44, 45), dev fal manera que el extremo (20, 21, 33, 34) del borde
arquéado (47, 48, 51, 52) queda dispuesto separado en una direccién
perpendicular al plano de la respectiva zona de union (13, 30) y las secciones
de union (22, 23, 38, 39) comprenden respectivamente una superficie de guia

(24, 25, 40, 41) qué se extiende en forma oblicua al plano de la respectiva zona

de union (13, 30), y
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porque las piezas constructivas (12, 26) se aplican mutuamente 'y se giran
entre si de tal manera que respectivamente dos secciones de union (22, 23, 38,
39) engranan mUtuamente y respectivamente la superficie de guia (24, 25) de
una seccién de union (22, 23) de la primera zona de union (13) queda
‘dispuesta al nﬁenos parcialmenie en contacto con una superficie de guia (40,

41).de una seccion de union (38; 39).de la segunda zona de unién (30).

26
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1

PIEZA DE ENSAMBLAJE Y PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UNA
PIEZA DE ENSAMBLAJE

La presente invencién se refiere a una pieza de ensamblaje que

comprende un primer y un segundo elemento constructivo, en donde el primer

elemento constructivo comprende una primera zona de conexion de forma
plana, mientras que el segundo elemento constructivo comprende una segunda
zona de conexion de forma plana unida con la primera zona de conexion.
Adicionalmente, la invencion esta dirigida a 'Ia. fabricacion de tal pieza de
ensamblaje. |

En muchas areas de 'aplicacién, en donde se tienen que unir entre si

elementos constructivos planos y lisos o, respectivamente, elementos

- constructivos que presentan tales zonas de conexién, dicha conexion se realiza

mediante uniones de remache o de tornillos, cuya produccién es relativamente
co_mplicada y costosa. |

Un ejemplo son los dispositivos de descolgado para rieles de soporte,
los cuales normalmente consisten de dos elementos constructivos diferentes,
concretamente una pieza de base, la cual presenta en su extremo inferior una
seccion de ‘ac‘:oplami_ento formada.para acoplarse a los rieles de soporte para
techos colgantes, mientras que en su regién superior comprende una zona de
conexion que esta unida a una correspondiente zona de conexion de una pieza
de union elastica del dispositivo de descolgado. La pieza de union elastica
normalmente esta configurada en forma de U y en cada rama presenta dos

agujeros, a través de los cuales se puede hacer pasar una pieza de sujecion en

- forma de varilla. Debido a la tension previa de la pieza de unidn elastica en
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PIEZA DE ENSAMBLAJE Y PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UNA
PIEZA DE ENSAMBLAJE

La presente invencién se refiere a una pieza de ensamblaje que
comprende un primer y un segundo elemento constructivo, en donde el primer
elemento constructivo comprende' una primera zona de ’conexién de forma
plana, mientras que el segundo elemento constructivo comprende una segunda
zona de Conéxién de forma plana unida con la primera zona de conexidn.

Adicionalmente, la invencién estd dirigida a la fabricacion de tal pieza de

ensamblaje.

En muchas &reas de aplicacién, en donde se tienen que unir entre si

elementos constructivos pvlanovs y lisos o, respectivamente,' elementos
constructivos que preéentan tales zonas de conexion, dicha conexion se realiza
mediante uniones de remache o de tornillos, cuya produccion es relativamente
complicada y costosa.

Un ejemplo son los dispositivos de descolgado para rieles de soporte,
los cuales normalmente consisten de dos elementos constructivos diferentes,
concretamente una pieza de base, la cual presenta en su extremo inferior una
seccion de acoplamiento formada para acoplarse a los rieles de soporte para
techos colgantes, mientras que en su regién sUperior comprende una zona de
conexion que esta unida a una correspondiente zona de conexion de una pieza

de unién elastica del dispositivo de descolgado. La pieza de union elastica

~ normalmente esta configurada en forma de U y en cada rama presenta dos

agujeros, a través de los cuales se puede hacer pasar una pieza de sujecion en

forma de varilla. Debido a la tension previa de la pieza de unién elastica en
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forma de U, la pieza de sujecién en forma de varilla se enclava con la pieza de
unién,' de tal manera que se puede producir una unién ajustable entre la pieza
de union y la pieza de sujecion. La sujecion de la pieza de union a la pieza de
base normalmente se realiza a través de una union remachada, cuya
produccion es oneroéa y esta asociada con costes relativamente elevados.

También en otros campos de aplicacién, en particular en la fabricacion
de perfiles de metal o de plastico, muchas veces se requieren conexiones entre
zonas de conexion planas uniformes.

Un objetivo de la presente invencion consiste en proveer una pieza de

ensamblaje del tipo mencionado al comienzo, la cual pueda ser fabricada de

- una manera facil y econémica.

Partiendo de un elemento constructivo de la clase inicialmente
mencionada, dicho objetivo se consigue por el hecho de que las zonas de

conexion presentan al menos dos segmentos de unién que respectivamente

estan formados como secciones de material dobladas fuera de la respectiva

- zona de conexidn, por el hecho de que las secciones de conexion presentan

respectivamente un borde configurado en forma esencialmente arqueada, por
el hecho de que un extremo del borde arqueado se encuentra dispuesto
separado en una direccion perpendicular al plano de la respectiva zona de
union, por el hecho de que al extremo del borde arqueado se conecta un borde
adicional de la seccion de conexién que se desarrolla en forma transversal u
oblicua con respecto al borde ‘arqueado, bor el hecho de que las secciones de
conexién Comprenden respectivame.nte una superficie de guia que se extiende
en forma oblicua en relacion al plano de la respebtiva zona de conexion, asi

como por el hecho de que respectivamente dos segmentos de unién engranan

33



mutuamente, en donde respectivamente una superficie de guia de una seccion
de conexion de la primera zona de unién.se acopla al menos parcialmente a

una superficie de guia de una.seccion de conexion de la segunda zona de

union.

Un procedimiento de acuerdo con la presente invencion para la

fabricacion de tal pieza de ensamblaje esta caracterizado porque en las zonas
de union se producen ranuras o aberturas que respectivamente poseen un
borde esencialmente arqueado, porque respectivamente mediante la
produccién de una ranura ,:o abertura adicional en un extremo del borde
arqueado se produce otro 'borde oblicuo o transversal al borde arqueado,
porque en las zonas de union se producen respectivamente al menos dos
secciones de unién, mediante el doblado de secciones de material provistas de
borde respectivamente desde ‘el borde arqueado y el borde adicional fuera del
plano de ia respectiva zona de unién, de tal manera que un extremo del borde
arqueado se dispone separado. en una direccion perpendicular al plano de la
respectiva zona .de unién y las secciones de union abarcan respectivamente
una superficie de guia que se extiende en forma oblicua al plano de la
respectiva zona de unién, y porque los elementos constructivos se disponen
mutuamente de tal forma y se giran mutuamente de tal manera que
respectivamente dos secciones de unién engranan entre si y respectivamente
la superficie de guia de unakseccién de unién dé la primera zona de union se
disponen contacto con una superficie de guia de uha seccién de unién de la
segunda zona de unién al menos parcialmente.

De acuerdo con la presénte invencion, por lo tanto no se requiere una

pieza de union adicional para unir entre ellas las piezas constructivas del
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componente de ensamblaje. Debido a la configuracion plana y lisa de Ias zonas
de unidn, respectivamente una seccién de material puede ser doblada fuera del
plano de la respectiva zona de union, en donde tal doblado se lleva a cabo de
tal modo que se produce una éspecie de seccion de rosca parcial en cada una
de las dos zonas }de unién. Las secciones de union correspondientemente
formadas presentan superficieé'de guia oblicuas, que al engranar mutuamente
entran en contacto entre si y mediante el giro de las dos piezas constructivas la
una contra la otra 'en_el sentido de un movimiento de tornillo se unen las dos
piezas constructivas que finalmente quedan conectadas firmemente entre si.

En las piezas constructivas unidas entre si, los bordes actuan
respectivamenté como bordes de tope, de tal manera que en una direccion de
carga predeterminada, o sea por &jemplo en la direccion vertical en el caso de
una pieza de ensamblaje configurada como un dispositivo de descolgado, se
pueden absorber las fuerzas y' las dos piezas constructivas de la pieza de
ensamblaje se mantienen unidas con seguridad.

De acuerdo con una forma de realizacion ventajosa de la presente
invencion, el otro extremo del borde arqueado se ubica en el plano de la zona
de union un preferiblemente, el extremo apartado del borde arqueado del borde
adicional también se ubica en el plano de la zona de unién. De esta manera se
asegura que cuando las dos piezas constructivas se giran la una contra la otra,
las mismas queden totalmente contraidas entre si y las zonas de unién planas
en el estado ensamblado finalmente quedan dispuestas en contacto mutuo.

De manera ventajosa, uno o mas de los bordes arqueados estan
formados por ranuras arqueadas producidas en la respectiva zona de unién. De

esta manera, los bordes arqueados requeridos pueden ser producidos muy
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facilmente, sin | que el material de las piezas constructivas se debilite
substancialmente. En principio también es posible que en lugar de ranuras se
provean aberturas mayores en las piezas constructivas, siempre y cuando tales
aberturas formen los bordes arqueados respectivamente requendos

De acuerdo con otra forma de realizacion ventajosa de la presente
invencion, las secciones de unién de una pieza constructiva se encuentran
dispuestas respectivamente en el mismo lado de la pieza constructiva. De esta
manera se asegura que en un lado de una pieza constructiva respectivamente
tienen dispuestas dos secciones de unién que puedan engranar en
respectivamente dos piezas de union dispuestas en un lado de la otra pieza

constructiva.

Preferiblemente, el borde adicional esta configurado en linea recta. En

'particular, el borde adicional se extiende a partir del extremo del borde

arqueado en direccion radial hacia afuera o hacia adentro. Un borde rectilineo
puede absorber particularmente bien las fuerzas que acttan en el estado
ensamblado, debido a que puede ser dispuesto de tal manera gue dichas
fuerzas actuan sobre el borde en forma esencialmente perpendicular.

De acuerdo con una forma de realizacion ventajosa adicional de la
presente invencion, uno o mas de los bordes arqueados estan configurados
como borde parcialmente circular, en particular como un arco de cuadrante de
esta manera se asegura que el giro de las piezas constructivas entre si para la

union de las dos piezas constructivas sea posible sin problemas. En principio,

los bordes no tienen que estar configurados en una forma matematicamente:

exacta como circulos parciales, debido a que por ejemplo por las tolerancias

que existen al producir las ranuras o aberturas, también en el caso de bordes
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parcialmente circulares no ideales es posible el giro de las piezas constructivas
entre si. |

De acuerdo con otra forma de realizacion preferida adicional de la
presente invencion, las secciones de unién de una zona de union estan
dispuestas respectivamente en forma puntualménte simetrica con respécto a
un centro comun de los bordes parcialmente circulares en particular, los bordes
parcialmente circulares poseen respectiyamente el mismo punto cehtral.
También esta - configuracion apoya el giro sencillo de las dos piezas
constructivas entre si durante l~a operacién de union.

Ventajosamente, los bordes parcialmente circulares de una zona de
unién tienen respectivamenfe el mismo radio. Preferiblemente, los bordes
parcialmente circdlares de una de las zonas de unién tienen un radio mayor
que los bordes parcialmente circulares -de la otra zona de union. De esta
manera se asegura que las secciones de union puedan engranar entre si
durante el ensamblaje y puedan ser giradas mutuamente entre si.

De acuerdo con otra forma de realizacion ventajosa de la pre'sente
invencion, respectivarhente el borde que se conecta al borde parcialmente
circular con el radio mas grande se extiende a partir del extremo del borde
parcialmente' circular en direccién radial hacia adentro, mientras que
respectivamente el borde que se conecta al borde parcialmente circular con el
radio mas pequefio se extiende a partir del extremo del borde parcialmente
circular en direccion radial hacia afuera.

De acuerdo coh otra forma de realizacion ventajosa de la presente
invencion, las dos piezas constructivas y en particular las zonas de unién estan

enclavadas entre si. Para ello, por ejemplo es posible formar rebordes u otro
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tipo de elementos de -que en las zonas de union de ambas piezas
constructivas, las cuales engranen mutuamente o se enganchen la una con la
otra cuando las piezas construcfivas hayan sido giradas mutuamente entre si.
Ventajosamente, la union entre la primera y la segunda zona de union
esta configurada en forma separable. Esto se puede lograr, por ejemplo, con o
sin la union de enganche previamente mencibnadas 0 mediante una unién

atornillada adicional en principio también es posible que después de que las

piezas constructivas hayan sido giradas completamente entre si, las mismas

queden unidas de manera inseparable. Por ejemplo, esto se puede lograr
mediante un proceso de unién a presion, tal como una unién de trinquete o de
engarzado a presion, o mediante una unién de apriete, una unién por
aplastamiento, prensado, soldadura, una unién adhesiva o por remachado.

Preferiblemente, la primera pieza de construccién y/o la segunda pieza
de construccion estan hechas de metal o plastico.

Una pieza de ensamblajé de acuerdo con la presente invencién puede
ser usada, por ejemplo, como dispositivo de descolgado para rieles de soporte,
en particular para techos descolgados u otras estructuras similares. Tal
dispositivo de descolgado comprende una pieza de base, configurada para
acoplarse con un riel de soporte, asi como una pieza de unién elastica sujetada
en la pieza de 'base, configurada para unir de forma ajustable la pieza de base
con una pieza de sujecion. El dispositivo de descolgado esta formado por una
pieza de ensamblaje de acuerdo con la presente invencion, en donde la pieza
de base esta formada por la primera pieza constructiva y la pie_zé de union esta

formada por la segunda pieza constructiva.
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Otras formas de realizacion ventajosa es. se mencionan en las

reivindicaciones dependientes.

La presente invencion sera descrita mas detalladamente a continuacion

con referencia a los dibujos, en los cuales:

La Fig. 1

La Fig. 2

La Fig. 3

La Fig. 4

La Fig. 5

La Fig. 6

La Fig. 7

Las Figs. 8

La Fig. 11

es una representacion en perspectiva de un dispositivo de
descolgado de écuerdo con el estado de la técnica;

es una representacion en perspectiva de otro dispositivo de
descolgado de acuerdo con el estado de la técnica;

muestra una primera pieza constructiva de una pieza de
ensamblaje configurada de acuerdo con la invencién en una
vista frontal; |

muestra un patrén de corte para la pieza constructiva segun Ia

Fig. 3;

muestra una segunda pieza constructiva de una pieza de

ensamblaje configurada de acuerdo con la invencién en una
vista frontal;

muestra un patron de corte para la segunda pieza constructiva

segun la Fig. 5; '

es una vista posterior en perspectiva de la segunda pieza

constructiva segun la Fig. 6;

hasta 10 muestran la primera y la segunda pieza constructiva
segun las Figs. 3 y 5 en tres posiciones diferentes durante el
ensamblaje; | | |

es una vista frontal de la pieza 'de ensamblaje en estado

ensamblado.
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La Fig. 12 es una vista posterior de la pieza de ensamblaje en estado
~ ensamblado.

La Fig. 1 muestra una pieza de ensamblaje en forma de un dispositivo

de descolgado conocido, la cual comprende una pieza de base 1, asi como una

pieza de unién 3 sujetada en la pieza de base 1 a través de un remache 2. La

pieza de union presenta una seccién longitudinal en forma de U con dos ramas

4, en las que se prbveen aberturas en forma de ranura 5, en las cuales se
puede insertar lateralmente una ,piezéf\'.‘.de éujecién en forma de varilla 6 (véase
la Fig. 2).

Mientras que la pieza de base 1 normalmente esta hecha de una simple
chapa metalica, la pieza de unién 3 e_été formada en acero elé§tico para poder
mantener la pieza de sujecion 6 de manera segura en las aberturas 5. Para
ello, en primer lugar las dos ramas.4 son dobladas la una hacia la otra y
después de la insercion de la piezé de sujecion 5 dentro de las aberturas 5 se
vuelven a soltar, de tai manera que la pieza de sujecidén 6 en las aberturas 5
queda aprisionada debido a la tensién previa de resorte de la pieza de union 3.
El extremo superior de la pieza de sujecion 6 podra ser sujetado entonces de la
manera habitual en un techo, de tal manera que el dispositivo de descolgado
en su totalidad queda sujetado al techo de un modo seguro.

En la parte inferior de la pieza de base 1 esta formada una seccién de
acoplamiento 7, la cual esta cohfigur,ada para acoplarse con un riel de soporte
8 representado mediante una linea bunteada. En el riel de soporte 8 pueden
estar formados otros rieles de soporte transversaleé, los cuales estarian

configurados, por ejemplo, para soportar las placas de techos descolgados.
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Con el dispositivo de descolgado montado, la pieza de fase 1 y la pieza |

de union 2 se someten a la carga del riel de soporte 8, asi como a la carga de -

los elementos soportados por el mismo en una direccién de cérga indicada
mediante la flecha 9. | |

La Fig. 2 muestra otro dispositivo de descolgado segun el estado de la
técnica, el cual se distingue del dispositivo de descolgado de la Fig. 1 por una

seccion de acoplamiento modificada 10, asi como por aberturas modificadas 11

en las ramas 4 de la pieza de unién 3. Las aberturas 11 no estan configuradas

en forma lateralmente abierta en la realizacion segun la Fig. 2, de tal manera
que la pieza de sujecion 6 no puede ser introducido lateralmente, sino que

debe ser insertada a través de las aberturas 5. Adicionalmente, la pieza de

-unién 3 en el dispositivo de desbolgado segun la Fig. 2 esta unida con la pieza

de base 1 a través de dos remaches 2.
En principio, sin embargo, la construccién y en particular la sujecion de
la pieza de union 3 en la pieza de base 1 en la realizacion de la Fig. 2

corresponden a la realizacion segun la Fig. 1, de modo que los elementos

- similares o idénticos se designan con los mismos simbolos de referencia como

en la Fig. 1.

La Fig. 3 muestra una primera pieza constructiva 12 de una pieza de
ensamblaje configurada de acuerdo con la presente invencion, la cual forma
una pieza de base de un dispositivo de descolgado ségunvla invencion la
priméra pieza constructiva 12 comprende en su regidén superior una primera
zona de union plana y lisa 13 y en su region inferior una seccién de

acoplamiento 14, la cual esta configurada para acoplarse con un riel de

sopo'rte.
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En la primera zona de unién plana y lisa 13 estan formadas dos ranuras
en forma parcialmente circular 15, 16, las cuales se encuentran dispuestas en
forma puntuaimente simétrica con respecto a un centro comuan 17.

Para mayor claridad, en la Fig. 4 se muestra una representacion
ampliada del corfespondiente patrén de corte. En dicha representaciéon se
puede apreciar claramente que las ranuras 15, 16 se extienden. en forma
parcialmente circular alrededor del punto central comun 17 y que a cada una de
las ranuras en forma parcialmente circular 15, 16 se conecta respectivamente
una ranuré‘;'rectilinea 18, 19 que se extiende hacia afuera.

En Ia Fig. 3 se puede apreciar qué de las ranuras 15, 18 y 16, 19 se han
doblado secgiones del material rebordeadas de la primera pieza constructiva 12
a partir del plano de la primera zona de union 3 hacia arriba. La seccion de
material rebordeada por las ranuras 15, 18 y 16, 19 forma respectivamente una
seccion de unién 22, 23 de la primera zona de union, en donde cada seccion
de unioén y dos, 23 comprende una superficie de guia 24, 25 (lado inferior de las
secciones de union 22, 23 en la Fig. 3) que se extiende en forma oblicua al
plano de la primera zona de unién 13. Las secciones de unién 22, 23 estan
limitadas radialmente hacia adentro por bordes arqueados 47, 48, en donde
respectivamente un extremo 20, 21 de los bordes arqueados 47, 48 esta
dispuesto separadi en 'una_.direcci()n perpendicular al planb de la primera zona
de unién 13. A los bordes arqueados 47, 48 se conectan otros bordes
adicionales rectilineos frontales 44, 45 que se extienden radialmente hacia

afuera.

Segun se puede apreciar ademas, en particular en la Fig. 4, las ranuras

en forma parcialmente circular 15, 16 tienen respectivamente el mismo radio ry.
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La Fig. 5 muestra una segunda pieza constructiva 26 de la pieza de
ensamblaje de acuerdo con la presente invencidn, la cual constituye una pieza
de union del dispositivo de descolgado. La segunda pieza constructiva 26 tiene
un C_orte longitudinal en forma de U con dos ramas 27, en las que
respectivamente esta formada una abertura 28. La segunda pieza constructiva
26 esta formada en acero elastico y puede ser usada, seglin se representa en

las Figs. 1 y 2 conforme al estado actual de la técnica, para recibir una pieza de

- sujecién en forma de varilla.

Una pieza central 29 que une las dos ramas 27 en la segunda pieza
constructiva 26 bomprende una segunda zona de unién planay lisa 30.

En la segunda zona de unién 30 estan formadas las ranuras en forma
parcialmente circular 31, 32, en donde respectivamente a un extremo 33, 34 de
las ranuras en forma parcia|mente circular 31, 32 se conecta una ranura
rectilinea 35, 36 que se extiende radialmente hacia adentro. Las distintas

ranuras 31, 32, 35, 36 se pueden apreciar claramente en un patrén-de corte

- representado en la Fig. 6. "

Las ranuras en forma de cuadrante parcialmente circular 31, 32 tienen
uh punto central comun 37 y respectivamente radios r, de igual tamario.

Segun resulta en particular de una comparaciéon de las Figs. 4 y 6, el
radio r2 es mayor que el radio r1. Las lineas circulares auxiliares 49 dibujadas
en las Figs. 4 y 6 al igual que las lineas circulares auxiliares 50 son idénticas,
de tal manera que respectivamente en los extremos libres de las ranuras 18, 19
de la Fig. 4 quedan superpuestas sobre la linea popular auxiliar 50 de las
ranuras en forma parcialmente circular 31, 32 (Fig. 6), mientras que los

extremos libres de las ranuras 35, 36 de la Fig. 6 quedan superpuestas
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respectivamente sobre la linea de circulo auxiliar 49 de las ranuras en forma
parcialmente circular 15, 16 (Fig. 4).
En la Fig. 5, y en particular también en la Fig. 7, se puede apreciar que

de las ranuras 31, 35 y 32, 36, respectivamente, secciones de material

rebordeadas de la segunda pieza constructiva 26 se doblan fuera del plano de-

la segunda zona de union 30, de una manera similar a lo descrito en relacién a
la Fig. 3. No obstante, las secciones del material estan dobladas en sentido
opuesto, es decir, en la Fig. 5 hacia adentro en el plano del dibujo y hacia atras
fuera de la segunda zona de unién 30. Las secciones de material dobladas
hacia afuera constituyen las secciones de union 38, 39 de la segunda zona de
union 30, las cuales estan limitadas respectivamente por bordes arqueados 51,

52 radialmente hacia afuera. A los bordes arqueados 51, 52 se conectan otros

bordes frontales rectilineos adicionales 42, 43 que se extienden radialmente

hacia adentro. Mientras los extremos 33, 34 de los bordes arqueados 51, 52
nuevamente se encuentran dispuestos separados en una direccidon
perpendicular al plano de la segunda zona de union 30, los extremos opuestos
estan dispuestos en eI.pIano de la segunda zona de union 30, de tal manera
que las secciones de unién 38, 39 comprenden superficies de guia 40, 41
numerico que respectivémente se extienden en forma oblicua al plano de la
segunda zona de uhién.

Las secciones de unién 22, 23 y 38, 39 por lo tanto estan configuradas
en una circunferencia parcial de aproximadamente 90° en forma helicoidal o en
forma de tornillo y debido a su dimensionamiento pueden ser atornilladas entre

si segun se representa en las Figs. 8 hasta 11.
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Para unir la primera pieza constructiva 12 con la seguhda pieza
constructiva 26, las dos piezas constructivas 12, 26 en primer lugar se colocan
una encima de la otra segun se representa en la Fig. 8. Primero se posicionan

los bordes adicionales frontales 42, 43 de las secciones de union 38, 39 frente

‘a los bordes adicionales frontales 44, 45 de las secciones de union 22, 23,

segun se muestra en la Fig. 8. La segunda pieza constructiva 26 se presiona
entonces de tal manera contra la primera pieza constructiva 12 y se hace girar
en el sentido de las agujas del reloj que los bordes adicionales frontales 42, 43

son empujados debajo de los bordes adicionales frontales 44, 45, de modo que

las superficies de guia 40, 41 quedan dispuestas debajo de las superficies de .

guia 24, 25 y entran en contacto con las mismas.

Con un giro adicional en él sentido de las agujas del reloj segun las Figs.
9 y 10, la primera y la segunda pieza constructiva 12, 26 se contraen
mutuamente a traves de las superficies de guia 24, 25, 40, 41 que se deslizan
entre si, hasta que se alcanza la posicidn final representada en la Fig. 11. En
este estado ensamblado, la primera y la segunda seccién de unién 13, 30
entran en contacto superficial mutuo, siendo presionadas por las superficies de
guia 24, 25, 40, 41 y manteniéndose asi firmemente unidas.

Adicionalrhente, en la primera y en la segunda pieza constructiva 12, 26
se puede proveer elementos de enganche, a fin de lograr un enclavamiento de
las dos piezas constructivas 12, 26 en la posicién final representada en la Fig.
11. Dicho enclavamiento se puede realizar, por ejemplo, mediante
acanaladuras 46, las cuales se esboian en la Fig. 11 y que engrana en las
correspondientes acanaladuraé, no representadas, en la primera pieza

constructiva 12, o que se pueden enganchar en resaltos correspondientes. En
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3
4
5. aberturas
6
7

15

lugar de acanaladuras también se pueden proveer cualesquiefa otros
elementos de enganche, por ejemplo en forma de elevaciones, depresiones o
aberturas. | -

La unién entre la primera y la segunda pieza constructiva 12, 26 puede
someterse a u‘na carga en particular en una direccion de carga esbozada en la
Fig. 11 mediante unavflecha 46, asi como en una direccién perpendicular a la
misma, sin que la unién se pueda soltar. También es posible en todo momento
aplicar una carga en la direccion de angulos intermedios, debido a que por la
configuracion concéntrica de la unién todas las fuerzas atacantes se absorben
de manera segura sin que se suelte la unién, mientras las fuerzas pasen
esencialmente por los puntos centrales 17, 37.

Como elementos de forma plana de acuerdo con la presente invencion
se deben entender chapas metalicas asi como todos los elementos
constructivos o zonas de unién delgados, en forma de placas o de laminas,
cuyo espesor sea claramente ‘menor que su longitud y anchura, en donde
dichos elementos pueden estar hechos tanto de metal como también de
plastico o de cualesquiera otros materiales adecuados.

Lista de simbolos de referencia

1. _pieza de base
remache
pieza de union

rama

pieza de sujecidon

seccion de acoplamiento

u®
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10.
1
12.
13,
14,
15.
16.
17.
18.
19,
20.
21,
22,
23.
24,
25,
26.
27.
28.
29.
30.
31,
32.

16

riel de soporte

flecha (direccién de carga)
leccién de acoplamiento
aberturas

primera pieza constructiva
primera zona de union .
seccion de acdp|amiento
ranura

ranura

punto central

ranura

ranura

extremo del borde 47
extremo del borde 48

seccion de union

"seccion de unién

superficie de guia

superficie de guia

segunda pieza constructiva

rama

aberturas

piéza central

segunda zona de unién
ranura

ranura
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33,
34,
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43
44,
45.
46,
47.
48.
49.
50.
51.
52.

M

r2

17

extremo del borde 51

extremo del borde 52

ranura

ranura

punto central

séccién de unién

seccidon de union

superficie de guia

superficie de guia

borde

borde

borde

borde

Direccién de carga

borde arqueado

borde arqueado

linea circular auxiliar

linea circular auxiliar

borde arqueado

borde arqueado
radio

radio
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REIVINDICACIONES

1. Una pieza de ensamblaje que comprende una primera y una segunda pieza
constructiva (12, 26), en donde la primera pieza constructiva (12) comprende
una primera zona de unién plana y lisa (13) y la segunda pieza constructiva
(26) comprende una segunda zona de unién plana y lisa (30) unida con la
'primera zona de unién (13),

en donde las zonas de unién (31, 30) comprenden respectivamente al menos
doé secciones de unién (22, 23, 38, 39), las cuales estan configuradas
respéctivamenté como secciones de material dobladas hacia fuera del plano de
la respectiva zona de unién (13‘, 30), y

en donde; con la primera 'y la segunda pieza constructiva (12, 26)
ensambladas, respectivamente dos secciones de unidn (22,. 23, 38, 39)
engranan mutuamente entre.si,

caracterizado porque las seccionés de unidén (22, 23, 38, 39) poseen

respectivamente un borde configurado en forma sustancialmente arqueada (47,

48, 51, 52) con respectivamente.f,dos extremos (20, 21, 33, 34),
porque uno de los extremos (26, 21, 33, 34) del borde arqueado (47, 48, 51,
52) se encuentra dispuesto separado en una direccion perpendicular al plano
de la respectiva zona de unién (13, 30),

porque a este extremo (20, 21, 33, 34) del borde arqueado (47, 48, 51, 52) se
conecta un borde adicional (42, 43, 44, 45) de la seccién de union (22, 23, 38,

39) que se extiende en forma oblicua o transversal con respecto al borde

arqueado (47, 48, 51, 52),
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porque las secciones de unién (22, 23, 38, 39) comprenden respectivamente
una superficie de guia (24, 25, 40, 41) que se extiende en forma obl-icua al
plano de la respectiva zona de union (13, 30), en donde respectivamente la
superficie de guia (24, 25) de una sedcién de unién (22, 23) de la primera zona
de unién (13) y la superficie de guia (40, 41) de una seccion de unidn (38, 39)
de la segunda zona de union (30) estan configuradas de tal forma que durante
el ensamblaje de la primera y la segunda pieza constructiva (12, 26) se
deslizan para entrar en contacto mutuamente y con la primera y la segunda

pieza constructiva ya ensambladas quedan dispuestas en contacto mutuo por

lo menos parcialmente.

2. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada

porque el otro extremo del borde arqueado (47, 48, 51, 52) esta ubicado en el

plano de la zona de unién (13, 30).

3. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2,
caracterizada porque el extremo del borde adicional (42, 43, 44, 45) apartado

del borde arqueado (47, 48, 51, 52) esta ubicado en el plano de la zona de

unién (13, 30).

4. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque uno o mas de los bordes
arqueados (47, 48, 51, 52) estan formados por ranuras arqueadas (15, 16, 31,

32) provistas en la respectiva zona de unién (13, 30).
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5. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque las secciones de unién
(22, 23, 38, 39) de una pieza constructiva (12, 26) estan dispuestas
respectivamente en el mismo lado de la pieza constructiva (12, 26). | »
6. Una pieza _de ensafnblaj‘_e de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el borde adicional (42, 43,

44, 45) esta configurado en forma rectilinea.

7. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque el borde adicional (42, 43,
44, 45), partiendo del extremo (20, 21, 33, 34) del borde arqueado (47, 48, 51,

52), se extiende en direccién radial hacia afuera o hacia adentro.

8. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque uno o varios de los
bordes arqueados (47, 48, 51, 52) estan configurados como borde parcialmente

circular, en particular como un arco de un cuarto de circulo.

9. Una pieza de ensamblaje de acuerdo Con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque las secciones de unién
(22, 23, 38, 39) de una zona de union (13, 30) estan dispuestas
respectivamente en forma puntualkmente simétrica con respecto a un puntd

central comun (17, 37) de los bordes parcialmente circulares (47, 48, 51, 52)
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10. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque los bordes parcialmente
circulares (47, 48, 51, 52) tienen respectivamente el mismo punto central (17,

37).

11. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las

_ reivindicaciones precedentes, caracterizada porque los bordes parciaimente

circulares (47, 48, 51, 52) de una zona de unidn (13, 30) tienen

respectivamente el mismo radio (rq, ro2).

12. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las

reivindicaciones precedentes, caracterizada porque los bordes parcialmente

circulares (51, 52) de una de las zonas de union (30) tienen un radio (r;) mayor

que los bordes parcialmente circulares de la otra zona de unidn (13).

13. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con la reivindicacion 12,
caracterizada porqhe respectivamente el borde adicional (42, 43) que se
conecta a un borde parciaimente circular (51, 52) con el radio (r;) mas grande,
partiendo del extremo (33, 34) del borde parcialmente circular (51, 52), se

extiende en direccion radial hacia adentro, y porque respectivamente el borde

“adicional (44, 45) que se conecta a un borde parcialmente circular (47, 48) con

el radio (rq) mas pequefio, partiendo del extremo (20, 21) del borde

parcialmente circular (47, 48), se extiende en direccion radial hacia afuera.
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14. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque las dos piezas
constructivas (12, 26) y en particular las zonas de union (13, 30) estan

mutuamente enclavadas.

15. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al menos una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la primera pieza

constructiva (12) y/o la segunda pieza constructiva (26) estan hechas de metal

o de plastico.

16. Una pieza de ensamblaje de acuerdo con al mengs una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la unidn éntre la primera y

la Segunda zona de unién (13, 30) esta configurada de forma s’ebarable.

17. Un dispositivo de descolgado para rieles de soporte, en particular para
techos descolgados o estructuras similares, con una pieza de base configurada
para acoplarse con un riel de soporte, asi como con una pieza de union elastica
sujetada en la pieza de base, la cual estd configurada para la union ajustable
de la pieza de base con una pieza de sujecién, caracterizado porque el
dispositivo de descolgado esta configurado como una pieza de ensamblaje de
acuerdo con al menos una de las reivindicaciones precedentes, en donde la
pieza de base esta formada por la primera pieza constructiva (12) y la pieza de

unién esta formada por la segunda pieza constructiva (26).
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18. Un procedimiento para la fabricacién de una pieza de ensamblaje, én
particular de una pieza de ensamblaje de acuerdo con alguna de las
reivindicaciones 1 hasta 16, comprendiendo una primera y una segundé pieza
constructiva (12, 26), en donde la primera pieza constructiva (12) comprende
una primera zona de union plana y lisa (13) y la segunda pieza constructiva
(26) comprende una segunda zona de unién plana y lisa (30) unida a la primera
zona de unién (13), caracterizado porque en las zonas de unién (13,°30) se
producen respectivamente al menos dos secciones de unién (22, 23, 38, 39)
con respectivamente un borde configurado en forma sustancialmente arqueada
(47,48, 51, 52) con réspectivaménte dos extremos (20, 21, 33, 34), mediante la
produccion de ranuras (15, 16, 31, 32) o aberturas en las zonas de unién (13,
30) para formar los bordes sustancialmente arqueados (47, 48, 51, 52),
generandose respectivamente mediante ia produccion de una ranura adicional
(18, 19, 35, 36) o de una abertura adicional en uno de los extremos (20, 21, 33,
34) del borde arqueado (47, 48, 51, 52) un borde adicional (42, 43, 44, 45)
conectado al mismo y que se extiende en forma oblicua o transversal con
respecto al borde arqueado (47, 48, 51, 52), y en donde respectivamente a
partir del borde arqueado (47, 48, 51, 52) asi como del borde adicional (42, 43,
44, 45) se doblan hacia afuera unas secciones de material rebordeadas a partir

del plano de la respectiva zona de unién (13, 30), de tal manera que un

extremo (20, 21, 33, 34) del borde arqueado (47, 48, 51, 52) queda separado

en una direccion perpendicular al plano de la respectiva zona de unién (13, 30)
y las secciones de union (22, 23, 38, 39) comprenden respectivamente una
superficie de guia (24, 25, 40, 41) que se extiende en forma oblicua al plano de

la respectiva zona de unién (13, 30), y

26
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porque las piezas constructivas (12, 26) se aplican mutuamente y se giran
entre si de tal manera que respectivamenite dos secciones de unién (22, 23, 38,

39) engranan mutuamente, y fespectivamente la superficie de guia (24, 25) de

una seccion de unién (22, 23) de la primera zona de unién (13) se desliza alo -

-largo de la superficie de guia (40, 41) de una seccién de unién (38, 39) de la

segunda zona de union (30) hasta que las superficies de guia (24, 25, 40, 41)

quedan dispuestas en contacto mutuo al menos parcialmente.
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