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Capitulo de Reivindicaciones Modificado

L. Un laminado extensible el cual comprende:

una tela no tejida, acuellada (estirada en direccién de méquina y contraida a lo
ancho) y reversible; y

una hoja elastomérica,

en donde la tela no tejida, acuellada y reversible y la hoja elastomérica después
de la Jaminacién han sido mecénicamente estiradas en direccién transversal para
proporcionar un laminado extensible con por lo menos uno, entre un valor de histéresis,
medido durante un primer ciclo de elongacion/retraccion al 100 por ciento de por lo
menos un quince por ciento menor que un laminado extensible sin estirar comparable, o
una deformacién permanente medida durante un primer ciclo de elongacién/retraccién
al 100 por ciento de por lo menos un diez por ciento menor que un laminado extensible
sin estirar comparable.

2. El laminado extensible de la reivindicacion 1, en donde el laminado extensible
tiene un valor de histéresis de por lo menos un veinte por ciento menos que un laminado
extensible sin estirar comparable.

i El laminado extensible de la reivindicacién 1 6 2, en donde el laminado
extensible tiene un valor de histéresis de sicte dias de por lo menos quince por'ciento
menos que un laminado extensible sin estirar comparable.

4, El laminado extensible de cualquiers de las reivindicaciones 1 a 3, en donde el
laminado extensible tiene un valor de histéresis de treinta dfas de por lo menos quince
por ciento menos que un laminado extensible sin estirar comparable.

5. El laminado extensible de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en donde el
laminado extensible tiene una deformacion permanente de por lo menos veinte por
ciento menos que un laminado extensible sin estirar comparable.

6. El laminado extensible de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde el
laminado extensible tiene una deformacién permanente de siete dias de por lo menos
diez por ciento menos que un laminado extensible sin estirar comparable.

7. El laminado extensible de cualquicra de las reivindicaciones 1 a 6, en donde el
laminado extensible tiene una deformacién permanente de treinta dlas de por lo menocs
diez por ciento menos que un laminado extensible sin estirar comparable.

8. El laminado extensible de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en donde el
laminado extensible tiene una menor proporcién de elongacién/retraccién comparado
con un laminado extensible sin estirar.
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9. El laminado extensible de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en donde el
laminado extensible tiene una proporcién de elongacién/retraccién de por lo menos
quince por ciento menos que un laminado extensible sin estirar comparable.

10.  El laminado extensible de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en donde el
laminado extensible tiene una proporcién de elongacién/retraccion de siete dias de por
lo menos quince por ciento menos que un laminado extensible sin estirar comparable.

il El laminado extensible de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en donde el
laminado extensible tiene una proporcién de elongacién/retraccion de treinta dias de por
lo menos veinte por ciento menos que un laminado extensible sin estirar compamble.

12.  El laminado extensible de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en donde la
pelicula elastomérica comprende un copolimero de estireno seleccionado entre estireno-
butadieno-estireno, estireno-isopreno-estireno, estireno-etileno/butileno-estireno,
estireno-etileno/propileno-estireno y combinaciones de los mismos.

13.  El laminado extensible de cualquiera de las reivindicaciones | a 11, en donde la
pelicula elastomérica comprende un copolimero de etileno-alfa olefina catalizado en un
finico sitio con una densidad entre 0.860 y 0.900 gramos por centimetro ctbico.

14.  El laminado extensible de cualquicra de las reivindicaciones 1 a 11, en donde la
pelicula elastomérica comprende una pelicula elastomérica respirable.

15. El laminado extensible de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en donde la
hoja elastomérica comprende una hoja elastomérica rellena.

16. Bl laminado extensible de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en donde el
laminado extensible es respirable.

17.  El laminado extensible de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en donde la
tela no tejida acuellada y reversible comprende una tela no tejida multicapa.

18. El laminado extensible de cualquicra de las reivindicaciones 1 2 11, que ademés
comprende una tela no tejida extensible adicional, en donde la hoja clastomérica estd
ubicada entre |a tela no tejida acuellada y reversible y la tela no tejida extensible
adicional.

19.  Un método para fabricar el laminado extensible de cualquicra de las
reivindicaciones | a 18, el cual comprende los pasos de:

laminar por lo menos una tela no tejida acuellada y reversible con una hoja
elastomérica para formar un laminado; y

estirar mecdnicamente el laminado en una direcci6n transversal en por lo menos
un 50 por ciento.

20. El método de la reivindicacién 19, en donde el laminado es mecdnicamente
estirado en direccion transversal usando un par de rodillos acanalados.

21.  El método de la reivindicacion 19 6 20, en donde el laminado es mecédnicamente
estirado en la direccion transversal usando una rama tensora.



22. El método de cualquiera de las reivindicaciones 19 a 21, en donde el laminado es
cstirado mecénicamente en la direccién transversal en por lo menos un 65 por ciento.

23. El método de cualquiera de las reivindicaciones 19 a 22, en donde el laminado
estirado mecénicamente en la direccién transversal en por lo menos un 75 por ciento.

24.  El método de cualquiera de las reivindicaciones 19 a 23, en donde el laminado es
estirmdo mecdnicamente en la direccién transversal en un 100 por ciento.

Y el
\&



