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FORMULARIO 6NICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
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1
I SUPERINTENDENCIA
]

PCT (86)
®

Solicltud Internaclonal No. PCT/US2003/029174 Fecha Septiembre 16, 2003
Publicadén Internacional No._WO 2004/060649 Fecha Jullo 22, 2004
Thitulo {(54)

i

' @ SOLICITUD DE:

) X | Patente de Invenclién. Patente de Modelo de Utllidad.

) 1

Capitulo I X | Capitulo I &0\‘ o 'ﬂ’
», ““

| @ ' Nombre: KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC IDENTIFICACIbN

i Direccion: 401 N. Lake Street, Neenah, c.C. NIT
Wisconsin 54956, E.U.A.

‘ SOLI::;I.'{)A NTE Nacionalldad o Domiclllo: ESTADOUNIDENSE | C.E. Otro
Lugar de Constitucién: _ESTADOS UNIDOS

i DE AMERICA Cual
Teléfono: Fax: .

! E-mail: Numero

I

i IDENTIFICACION

; @ Nombre: J. IAN RAISBECK

C.C.] X | NIT

] REPRESENTANTE Direcclon: World Trade Center Torre A, Calle

i Teléfono: 601-7700 Fax: 601-7799 Cual

i E-mall: office@olarteralsbeck.com Nimero 79.376.996 Bt

TP 135.799

I )

| @ Nombre: VER PAGINA ADJUNTA.

E Direcclén: VER PAGINA ADJUNTA.

1

I INVE':;?;‘ (ES) Naclonalidad o Domicllio: _VER PAGINA ADJUNTA.

I

|

@ Clasificaclén Internaclonal (51) B32B 3/26

; (33) Pais de Origen | (32) Fecha | (31) Nimero de Solicitud !
! @ Prioridad us Diclembre 23, 2002 | 10/328,758

! s1| x | NO

|

_ @ Comprobante de pago No. H 0'; }\54'2_. Fecha Junlo_ , 2005

——mr—
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ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacldn de la sollciud.

Documento que acredita la existencla y representacién legal cuando el solicitante persona juridica.
Poderes, sl fuere el caso. Ver Expediente No. 05-053.277. Copla simple adjunto.

Documento de cesién del Inventor al solicitante o a su causante.

Declaraclones.

Copla de Is solicttud Internacional. {Resumen, descripcién, relvindicaciones, dibujos).

Traduccidn de la solicitud Internacional al castellano. (Resumen, descripcién, relvindicaclones, dibujos).

Copla del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Intemnacional de Examen Preliminar
(IPEA). No fue solicitado de acuerdo con el nusvo sistema de Bisqueda y Examen PCT.

Traduccén del examen preliminar Internacional efectuado por la IPEA.
De ser el caso, copla del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencla o autorizacién de uso de conocdmientns tradicionales de las
comunidades Indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material bloléglco.
Arte final 12 x 12.

De ser el caso, Informacidn sobre otras solictudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo
ttular o su causante, relacionadas parclal o totalmente con la Invencién de esta solicltud.

De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud Intemacional,

Otros. Blsqueda Internaclonal

FIGURA CARACTERESTICA:

/

.

®

NOMBRE:__], JAN RAISBECK FIRMA:

Solicito la concesidn de la patente,

C.C. 79.376.996 Btd T.P. 135,799




LISTA DE INVENTORES

ANN L. McCORMACK,
1265 Poplar Grove Lane,
Cumming, Georgia 30041;
Estados Unidos de América

ROGER B. QUINCY, Iil,
5520 Tallantworth Trail,
Cumming, Georgia 30040
Estados Unidos de América

CHUCK EDMUNDSON,
107 Autumn Ridge Trail,
Roswell, Georgia 30076
Estados Unidos de América
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SUPERINTENDENCIA DE IMDUSTRIA Y CONERCID
HIT @ 800174089~

RECIBO OFICIAL DE CAJA 1 03 - 40,132

.ﬂcm : : JUNIO 2 DE 2005

Mt CONSIBNACION e312

DEPCSITANTE TIPQ PAGD BANCO CLEENTA No. PABD FECHA PEO Vr. PAGO

DLARTE RAISBEGR COMSIGMACION  BANCO POPULAR  030-00110-8 J2230%  02/0b/2005 4,430,000.00

4t C 0O N CE P T O 2ty

CANT, RENTISTICO CONCEPTO TOTAL CONCEPTO
1 50005-01-0L SOLICITUDES 1 TRAMITES DE SOL. DE PATEWTE DE IN 443,000.00
TOTAL ¢ $ 443,000.90

§0M1  CUATROCIENTOS CUARENTA Y TRES MIL PESDS

RESPONSABLE :

PERTAN NE FATA POITRANA M CVDERICHTE W



OLARTERAISBECK Cale 100 Nt S5, Pi 10

OLARTE RAIBBECK & FRIERI LTDA. Bugoti D.C., Colombin
. Tel +57 1 638-6200

Servicios Legales y Profesionales Rax +57 1 638-6201

Nit 830 122 870-6

office@alarnermisleck.com
wwwolarnemisheck.com

Seflores

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. S. D.

Ref.:Nueva solicitud de patente de Invencién titulada: “PELICULAS DE CAPAS
MULTIPLES CON CAPACIDAD PARA RESPIRAR PARA USARSE EN
ARTICULOS ABSORBENTES"

Solicitante: KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

SUSTITUCION DE PODER

CARLOS R. OLARTE, mayor de edad y vecino de Bogotd D.C., identificado como aparece al pie
de mi firma, en mi cardcter de apoderado de la sociedad de la referencia, respetuosamente me
permito manifestar que SUSTITUYO el poder a mi conferido por la mencionada sociedad, en el
doctor J. IAN RAISBECK LLINAS, mayor de edad, domiciliado en Bogotd D.C., identificado
con la Cédula de Ciudadania No. 79.376.996 de Bogotd y portador de la Tarjeta Profesional No.
135.799 del Consejo Superior de la Judicatura, para que sea €l quien en adelante asuma el trdmite
de 1a presente accién.

El apoderado sustituto conserva las mismas facultades del principal.

Atentamente,

L ]
o~

S R. OLARTE
C.C. No. 79.782.747 de Bogots
T.P.74.295del C.S.delal.

Pdgina 1 de 1



0 RIS
Rf " DILIGENCIA G PRESENTACION PERSONAL Y
RECONOCIMIENTO DE CONTENING Y FIRMA.

NGTARI £ AT 1 DIRIGRD A: ’f
b S B

illlk i Mﬁuﬂﬂ "Mﬂhﬂ Vﬂ!ﬂlﬂm ;

4 Con L u_iZZEEUL
R) YapCi GTLAKD v 11 (58 Lo i SNIENR
5 UG Pl i Y b 1 L
B M St rdn bl - Tig

IO “HUELLA

MARIA EUGERIA ROJAS DE URUETA

NOTARIA VEINTIS.ETE
\, REPUBLICA DE COLOMBIA

e R e R e



a L
Ly
-

.- 3
EXE -

AT

! -

& ik )

"

Traduooiédn £icial No. 04-104

Efectuada el dia 2 de marzo de 2004, de un documento escrito
en Inglés, al cual para su identificacién se le estampa el
sello de Sergio Andrés Rueda Iglesias, Traductor e Intérprete
Oficial por Resolucién No. 0138 de Febrero 11 de 2002

expedida por el Ministerio de Justicia de la Repiblica de
Colombia.

Traducciétn oficial de las autenticaclones notariales vy
subsiguientes correspondientes a un Poder otorgado pér
Kimberly-Clark Worldwide, Inc., 'a Carlos R. Olarte, y/o Jamas
Ian ‘Raisbeck y/o Ana Maria rri;ri, documento este que viene
en espafiol y se explica por si solo.

La firma y cargo de Thomas J. Mielke como ﬁicepresidente de
K.i.mbaxlj'-clark Worldwida, Inc. fueron debidamente
certific:ados por el Notario Pdablico Melissa A. Blob, quien
tuvo a la vista el Consentimiento Uninime por escrito de la
Junta Directiva en lugar de Asamblea Anual fechado el 24 de
abril de 2003 y la Escritura de Constitucién del 7 de octubre
de 1996. |

lLa firma del Notario fue certificada asi:

..r
“;53.

g ESTADO DE WISCONSIN
ol ﬁz Oficina de la Secrataria de Estado
=_' )
2% APOSTILLA
i n-
k %g‘ Convencién de La Haya del 5 de octubre de 1961)
gol

: Estados Unidos de América

SERGIO ANDRES RUEDA IGLESIAS
C F NTeRPRETE OFICIAL
OR E INTERPR
Eougmam 7 INGLES - ESPAROL
AESOLUCION No. 0138 DEFEARERO 11,2002
MNISTERIO DE JUSTICIA ¥ DEL DERECHO



El presente documento piblico
Fue firmado por Melissa A. Blob

Qué actud en su calidad de Notarioc Publico del Estado de

- Wisconsin.

10.

Lleva el sello del Notario Piiblico del Estado de
Wisconsin.

Se certificéd

En Madison, Wisconsain 6. El 20 de febrero de 2004

Por parte del Secretario de-Eatado de Wisconsin.

-Bajo el Numero 97478

Aparece Gran Sello del Estado de Wisconsin

Firmado por Douglas La Follette, Secretario de Estado

- Es traduccién fiel y completa efectuada por:

A -

Sergio Andrés Rueda Iglesias

C.C.

Azl

80.424.773 de Bogota

SERGIO ANDRES RUEDA IGLESIAS
C. C. 80.424.773
TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL
ESPANOL . INGLES / INGLES - ESPAROL
RESOLUCION No. 0138 DEFEBRERO 11,2002
MINISTERIO DE JUSTICIA Y DEL DEGECHD
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OLARTERAISBECK

OLARTE RaisBeEEK & FRIER], L'tim
LEGAL & PROFERSIONAL SERVICES

WoRLD TRADE CENTER — TORRE C
CaLLE 100 No. BA-66 Piso 10
BoaoTA, COLOMBLA
. TeLErvonE: +57-1 638-8200

Fax +57-1 838-8201

v, olartaratahack.com
Power of Attorncy Poder
The undersigned, El guscriin,
Kimberly-Clark Worldwide, Inc.
domiciled in . domiciliado en

401 N. Lake Strest
Neensh, Wisconsin 54956 USA

by 'means of thess prosents hereby grants to Carlas
R. Olarte, James Ian Ralsheck and/or

* Ana Maria Frierl full end sufficient Power of
Attorney to file, prosecute, obtain, defend and
enforce any and all of the compsny’s Patenia,
Uttty Madels, Industrial Designs and Ohtalner's
_ Certificates in the Republic of Colombia, to which
end it empowers them to take all steps necessary
before any administrative or judicial authority of sny
clnss for the objects siated, to file petitions, appeals,
replies and oppasitions, pay taxes and annuities,
Tequest testimondes, receive docomenta end
securities, abandon epplications and collect refimds.
Sufficient power is hereby granted to receive
notificationa on behalf of the Company, to confer
powers on those who are to represent the y

judicially and extrajudicially, to answer in court in_, .

the matter of all claims and demands that may be

pregented in connection with the objecta stated,

jying Jhem likewise power to substitnte theso
and revoke such substitutions.

por medio del presente otorga a Carlos R.
Olarte, James Inn Ralsheck y/o Ana

" Marfa Frier! poder especial, amplio y

suficienie para presentar, tramitar, obtener,
defender y hacer regpetar todas y cuslquiem da
Patentes, Modeloa de Utilidad, Disefios
Industriales y Certificadoy de Ohtentor dola
compafi{a en la Repiibtica de Colombis, & cuyo
efecto lns faculta para dar tndos loa pasos
neceaerios ante cualquier autaridad adminigtrativa
o judicial de cualquier jerarquia para cumplir ean
lo encomendado, elevar salicitudes, apelaciones,
reapuestas y oposiciones, pagar imquestos y
anualidades, solicitar testimonios, recibir

. documentos y valores, desistir y percibir. Se

concede poder hastante para recibir notificaciones

.. & nombre de la compaefils, otorgar poderea s
"+ quicnes vayan a representar a la compafie judicial

y extmjudicialmente, responder en juicio a todas
las reclamaciones o demandas que por motivo de
lo encomendado e presentaren, déindoles

" asimismo facultad para sustitnir e} presonte y

g # revocar dichas gustituciones.
G2 f 4 & 3 ilmature/Firma: Thomas J. Mielke
z :; ¥ 2 Vice-President
( m i 3:
1EL §MEBjeree  Fhuarny )7, 2004

- City,Country/Ciudad,Pals: Neensh, Wisconsin, United States of America



OLARTERAISBECK

OLARTE RAISBECK & FRIER), LTDA.
LEGAL & PROFESSIONAL SERvicEs

WoRLD TRADE CENTER -~ TORRE C
CALLE 100 No. BA-55 Pweo 10
BOGOTA, COLOMBIA
TELEPHONE: +57-1 638-8200
Fax; +57-1 638-8201

www.olarteralsback.com

Notarial Certification
On this date,

The undemsigned Notary Public certifies:

Certificacién Notarial
En esta fecha,

el Notario Piblico suscrito certifica:

1. That 1. Que

) Thomas J. Mielke
of legal age and domiciled in mayor de ednd y domiciliado

401 N. Lake Street
Neenah, Wisconsin 54956 USA

signed the foregoing document. gugerihid el documento que antecede.
2. That the grantor has executed the foregoing 2. Que el otorgante ha suscrito el referido
document as Vice-President documento en su carfcter de
of Kimberly-Clark Worldwide, Inc. de
3. That Kimberly-Clark Worldwide, Inc. 4, Que
having its principal placs of businozs located in con sede principal ubicada
Neensh, Wisconsin, United States of
Americe

is duly incorporated, is currently in existence, and
thai the purpases for which the Power of Attorney is
grinted are within the scope of its corporate
puTpOges.

4, That Ihe grlntor has the authority to cxecute the

d 4 was the exhibition of the fellowing
peument(s):
& 4. Unanimous Written Consent
hard of Directors in Lien of Annual
pted April 24, 2003

[y

132

-l

it

eaté legalmente constitnids, qus tiene existencia
legal vigente v que los propdaitos pera loa cusles
#o otorgs €] poder se encuentra dentro de los que
comprenden su objeto social.

4. Que el otorgante tiene la representacién para
suscribir el poder, y que ésta eg legitima,

5. B fondamento de mis certificaciones
contenidas en los puntos 2, 3 y 4 fue 1a exhibicitn
de los (del) siguiente(s) documento(s) anténtico(s):



QOLARTERAISBECK

OLARTE RAISBECK & FRIERL, LTDhA.
LEaAL & PROFESSIONAL SERVICES

WoRLD TRADE CENTER —~ TORRE C
GaLLe 100 No. 8A-55 Pwso 10
Boaota, CoLoMmA
Ta ervione: +57-1 838-8200
Fax: +57-1 636-0201

www.olarfaralaback.com

NGTARY PUBLIC (Signature):

~

Date 3 Melissa A. Blob, Notary Public

My Commission Explres: August 1, 2004 _
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Caso # 17115
COLOMBIA

CERTIFICACION

ESTADO DE WISCONSIN )
) SS
CONDADO DE WINNEBAGO )

Por medio de la presente certifico que el documento anexo constituye una fiel copia de
la cesién hecha a favor de KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. por Ann L.
McCormack, Roger B. Quiney, ITl, y Chuck Edmundson del tema divulgado en una
solicitud de patente de los Estados Unidos de América titulada

PELICULAS DE CAPAS MULTIPLES PARA USARSE EN ARTICULOS
ABSORBENTES

el cual fue suscrito por Ann L. MeCormack, Roger B. Quincy, III, y Chuck
Edmundson el 24 de marzo de 2003

26 de abril de 2005 {firmado: Kerri R, Bruchs)
Fecha Kerri R. Bruchs, Notario Piblico

Mi comisién vence: 01 de julio 2007

(Legalizacién requerida)

|z



OFICINA DE MARCAS Y PATENTES

11 de septiembre de 2003 Bajo la Secretarfa de Comercio de
Propiedad Industrial y Director de la
Oficina de Marcas y Patentes
Washington, DC 20231
www.uspto.gov
Cédigo de Barras *102424050A*
DORITY & MANNING, PA
JASON W, JOHNSTON
P.O. BOX 1449

ONE LIBERTY SQUARE, 55 BEATTIE PL., # 1600
GREENVILLE, SC 29601

OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS
NOTIFICACION DE REGISTRO DE DOCUMENTO DE CESION

El documento adjunto ha sido registrado por la Divisién de Cesiones de la Oficina de
Marcas y Patentes de los Estados Unides de América. En la sala de bilisqueda de
cesiones se encuentra disponible una copia en microfilm completa ubicada en el niimero
de carrete y marco abajo indicados.

Favor revisar toda la informacion contenida en esta notificacién. La informacion
contenida en esta notificacién de registro refleja la informacién presente en el sistema
de cesiones de patentes y marcas. Si encontrara error alguno, o si ti tuviera cualquier
pregunta en relacion con esta notificacién, puede contactar al funcionario cuyo nombre
aparece en la misma en el 703-308-9723. Favor envie la solicitud de correccién a:
Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos, Divisién de Cesiones, Casillero
Cesiones, CG-4, 1213 Jefferson Davis HWY, Suite 320, Washington, DC. 20231.

Fecha de Registro: 04/14/2003 Carrete/Marco: 013960/023 1
Nimero de péginas: 3

Reporte: CESION DEL DERECHO DE LOS CEDENTES (VER DOCUMENTO
PARA INFORMACION ADICIONAL)

CEDENTE:

MCCORMACK, ANN L. FECHA EXPEDIENTE: 03/24/2003
CEDENTE:

QUINCY, 111, ROGER B. FECHA EXPEDIENTE: 03/24/2003
CEDENTE:

EDMONDSON, CHUCK FECHA EXPEDIENTE: 03/24/2003

9



CESIONARIO:
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
401 NORTH LAKE STREET
NEENAH, WISCONSIN 54956

NUMERO SERIAL: 10328758 FECHA DE PRESENTACION: 12/23/2002
NUMERO DE PATENTE: FECHA DE CONCESION:

ANTIONE ROYALL, EXAMINADOR
DIVISION DE CESIONES .
OFICINA DE INSTRUMENTOS PUBLICOS



EN LA OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS

Solicitantes: Ann L. McCormack Expediente No.: KCX-580 (17115)
Roger B. Quincy, III
Chuck Edmundson
Serial No. : 10/328,758 Grupo Unidad del Articulo: 3761
Presentado: 23 de diciembre 2002 Examinador: Desconocido
Para: PELICULAS DE CAPAS MULTIPLES PARA USARSE EN
ARTICULOS ABSORBENTES

Ceslén - Inventores Conjuntos

Comisionado para Patentes
Washington, D.C. 20231

Apreciado Sefior:

CONSIDERANDO QUE Ann L. McCormack, domiciliado en 1265 Poplar Grove
Lane, Cumming, GA 30041; Roger B. Quincy, III, domiciliado en 5520 Tallantworth
Trail, Cumming, GA 30040; y Chuck Edmundson, domiciliado en 107 Autumn Ridge
Trail, Roswell, GA 30076 (en adelante denominados los CEDENTES), han realizado un
invento, y han (1) firmado previamente una solicitud de patente de los Estados Unidos
de América con respecto al invento, o (2) estd contempordneamente firmando una
solicitud de Patente de los Estados Unidos de América para dicho invento que se titula:
“PELICULAS DE CAPAS MULTIPLES PARA USARSE EN ARTICULOS
ABSORBENTES”

y CONSIDERANDO QUE, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., una sociedad
debidamente constituida y existente segiin las leyes del Estado de Delaware y con
domicilio principal en 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956, Estados
Unidos de América, (de ahora en adelante el “CESIONARIO™), desea adquirir la
totalidad de los derechos, titulos e interés del CEDENTE sobre dicho Invento, y la
posterior Patente o proteccién legal similar para los Estados Unidos y paises
extranjeros.

POR CONSIGUIENTE, A QUIEN PUEDA INTERESAR: Sépase que en
contraprestacién al pago realizado por el Cesionario a favor de los Cedentes por valor
de (US$1.00), y a otras contraprestaciones oncrosas, cuyo recibo se acusa por el
presente, los Cedentes, por el medio del presente, venden, ceden, y transfieren a favor
del Cesionario, la totalidad y exclusividad de su derecho, titulo ¢ intereses en el
mencionado invento, y en todas y cualesquiera patentes o proteccién legal similar en los
Estados Unidos y en sus posesiones territoriales, y en todos y cualesquiera paises
extranjeros que se vayan & obtener para el mencionado invento a través de la
mencionada solicitud, o de cualquier continuacidn, continuacién parcial, divisién,
renovacidn, sustitucién, re-examen, conversién o re-expedicién que se haga al respecto,



incluyendo todas las prérrogas, o cualquier equivalente legal en cualquier pafs
extranjero para la totalidad del término o términos para los cuales se otorgue,
incluyendo todos y cualesquiera derechos de convencidn.

Los Cedentes por medio de la presente se comprometen a que no se otorgard ni
celebrard ninguna cesién, venta, contrato, 0 gravamen, que pueda entrar en conflicto con
esta cesidn y venta.

Ademds, los Cedentes se comprometen a que al momento de la solicitud escrita al
respecto, proporcionarén al cesionario todos los hechos y documentos pertinentes en
relacién con la mencionada solicitud, el mencionado invento y las mencionadas patentes
y equivalentes legales en pafses extranjeros, que sean de conocimiento de los Cedentes
y estén disponibles para el mismo, y oportunamente firmard y entregard al Cesionario o
sus representantes legales todos y cualesquiers documentos, instrumentos o
declaraciones para solicitar, obtener, mantener, expedir, prorrogar, y hacer valer la
mencionada solicitud, el mencionado invento, las mencionadas patentes y los
mencionados equivalentes en cualquier pais en que se considere necesario o deseable
llevar a cabo los fines de lo antedicho.

EN FE DE LO CUAL, el CEDENTE se suscribe en la fecha indicada a continuacién:
(firma ilegible) Ann L. McCormmack Fecha: 24 de marzo de 2003
(firma ilegible) Roger B. Quincy, IlI Fecha: 24 de marzo de 2003

(firma ilegible) Chuck Edmundson Fecha: 24 de marzo de 2003



EL ESTADO DE WISCONSIN
Oficina del Secretario de Estado

APOSTILLA
(Convencién de la Haya del 5 de octubre de 1961)

1. Pais: Estados Unidos de América
2. Este documento piiblico ha sido suscrito por Kerri R. Bruchs
3 En calidad de Notario Piblico, Estado de Wisconsin

4, Lleva el sello de Notario Pdablico del Estado de Wisconsin

CERTIFICO PARA COLOMBIA

5. en Madison, Wisconsin 6. 09 de mayo de 2005
7. por el Secretario de Estado de Wisconsin

8. No. 118977

9. Sello: Gran Sello del Estado de Wisconsin

10.  Suscrito por Douglas La Follette
Secretario de Estado

[*



Caso # 17115
COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )
SS
COUNTY OF WINNEBAGO )

| hereby certify that the attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by Ann L. McCormack, Roger B.
Quincy, I, and Chuck Edmundson of the subject matter disclosed in an application for
Letters Patent of the United States entitied

BREATHABLE MULTILAYER FILMS FOR USE IN ABSORBENT ARTICLES

which was signed by the said Ann L. McCormack, Roger B. Quincey, lll, and Chuck

Edmundson on March 24, 2003.

n -

Dat ' Kerri R. Bruchs, Notary Public
My Commission Expires: July 1, 2007

(Legalization required)



UNITED STATES
T PATENT AND
xxxx | RADEMARK OFFICE

. I

Depirty Under Secretary of Commerce For Intaliectual Prapaerty and

SEPTEMBER 11, 2003 Daputy Director of the United States Patant and Trademark Office
PTAS Washington, DC 20231
DORITY & MANNING, PA www.uspto.gov

JASON W. JOHNSTON

P.QO. BOX 1449 "
PO 2K 142 avs, 55 meamenn 7. 41600 Sy E RS

GREENVILLE, SC 29601 *102424050A*

UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE
NOTICE OF RECORDATION OF ASSIGNMENT DOCUMENT

THE ENCLOSED DOCUMENT HAS BEEN RECORDED BY THE ASSIGNMENT DIVISION OF
THE U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE. A COMPLETE MICROFILM COPY 1S
AVAILABRLE AT THE ASSIGNMENT SEARCH ROOM ON THE REEL AND FRAME NUMBER
REFERENCED BELOW.

PLEASE REVIEW ALL INFORMATION CONTAINED ON THIS NOTICE. THE

INFORMATION CONTAINED ON THIS RECORDATION NOTICE REFLECTS THE DATA
PRESENT IN THE PATENT AND TRADEMARK ASSIGNMENT SYSTEM. IF YOU SHOULD
FIND ANY ERRORS OR HAVE QUESTIONS CONCERNING THIS NOTICE, YOU MAY
CONTACT THE EMPLOYEE WHOSE NAME APPEARS ON THIS NOTICE AT 703-308-9723.
PLEASE SEND REQUEST FOR CORRECTION TO: U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE,
ASSIGNMENT DIVISION, BOX ASSIGNMENTS, CG-4, 1213 JEFFERSON DAVIS HWY,
SUITE 3240, WASHINGTON, D.C. 20231.

RECORDATION DATE: 04/14/2003 REEL/FRAME: 013960/0231
NUMBER OF PAGES: 3

BRIEF: ASSIGNMENT OF ASSIGNOR'S INTEREST (SEE DOCUMENT FOR DETAILS) .

ASSIGNOR:
MCCORMACK, ANN L. DOC DATE: 03/24/2003

ASSIGNOR:
OUINCY, III, ROGER B. DOC DATE: 03/24/2003

ASSIGNOR:
EDMONDSON, CHUCK DOC DATE: 03/24/2003

ASSIGNEE:
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
401 NORTHE LAKE STREET
NEENAH, WISCONSIN 54956

SERTAL NUMBER: 10328758 FILING DATE: 12/23/2002
PATENT NUMBER: ISSUE DATE:

9

]



. 0139608/0231 PAGE 2

ANTIONE ROYALL, EXAMINER

ASSIGNMENT DIVISION
OFFICE OF PUBLIC RECORDS

N0



. . .
. '

IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

Applicants: Ann L. McCormack Docket No.: KCX-580 (17115)
Roger B. Quincy, I
Chuck Edmundson

Serial No.: 10/328,758 Group Art Unit: 3761

Filed: December 23, 2002 Examiner: Unknown

For: BREATHABLE MULTILAYER FILMS
FOR USE IN ABSORBENT ARTICLES

Assignment - Joint Inventors

Commissioner of Patents
Washington, DC 20231

Sir:

WHEREAS, Ann L. McCormack, residing at 1265 Poplar Grove Lans, Cumming, GA 30041;
Roger B. Quincy, II1, residing at 5520 Tallantworth Trail, Cumming, GA 30040; and Chuck
Edmundson, residing at 107 Autumn Ridge Trail, Roswell, GA 30076 (hereinafter collectively
referred to as Assignors), have made an invention and have each either (1) previously executed
an application for Letterg Patent of the United States of Americe therefor or (2) are
contemporancously executing an application for Letters Patent of the United States of America
for the invention with is entitled: “BREATHABLE MULTILAYER FILMS FOR USE IN
ABSORBENT ARTICLES"

AND WHEREAS, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a corporation of the State of Delaware,
having offices st 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956, United States of America
(bereinafter referred to as Assignee), is desirous of acquiring the entire right, title and interest in
and te said invention and under said Letters Patent or similar legal protection to be obtained
therefor in the United States and in any sand all foreign countries.

NOW, THEREFORE, TQ ALL WHOM IT MAY CONCERN: Be it known that in congideration
of the payment by the Assignee to the Assignors of the sum of One U.S. Dollar ($1.00 U.S.) and
for other good and veluable consideration, the reccipt and sufficiency of which is hereby
acknowledged, the Assignors hereby sell, assign and transfer to the Assignees the foll and
uclunvenght,utlomdmteruttosudmvuonmdmandto any and all Letters Patent or
similar legal protection in the United States and its territorial posseasions and in any and all
foreign countries to be obtained for said invention by said spplication or auy contimmation,
continuation-in-part, divisional, renewal, substitute, re-examination, conversion or reissne
thereof, including all extensions thereof, or any legal equivalent thereof in any foreign country
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for the fall teym or terms for which the same may be granted, including any and all convention
rights.

The Assignors hereby covenant that no assignment, sale, agreement or encumbrance hag been or
will be made or entered into which would conflict with this assignment and sale.

The Assignors further covenant that the Asgignors will promptly provide, upon written request,
Asgignees with all pertinent facts and documents relating to said application, said invention and
said Letters Patent and legal equivalents in foreign countries as may be kmown and accessibie to
the Assignors and that they will promptly execute and deliver to Assignee or its legal
representatives any and all papers, instruments or affidavits required to apply for, obtain,
maintain, issue, extend and enforce said application, said invention and said Letters Patent and
said equivalents thereof in any foreign country which may be necessary or degirable to carry out
the purposes thereof,

IN WITNESS WHEREOF, the Asgignom have executed this document on the date indicated
below:

\%K Datn;_Masctl 24, P03
Amn, L. M

Date:Mu:,mI

Eém’éﬁw Dute: M uek A4, 4533
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BREATHABLE MULTILAYER FILMS FOR USE IN ABSORBENT ARTICLES
Beckground of the invention

Vapor permeable. liquid Impermeable (e.g., breathable) polymeric ﬂims are
ganerally known In the art, For instance, one method of making a polymeric film
vapor permeable involves mixing a metrix polymer with an organic or inorganic
particulate filler (e.g., calclum carbonate), and extruding a flim-from the blend. The
fiim is.then heated and stretched, causing voids to form In the areas surmounding

" the filer particies. The voided film Is charactarized by thin polymer membranes

and/or fine pora networks that permit the molacular diffusion of water vapor
through the film, but which block the passage of liquids. In essence, a tortuous
path is created from one Tim surfaoe to the other which permits trunsfer of vapors
but not liquids. '
in many absorbent articles (e.g.,.diapers), these breathabie flms are
employed as a back sheet. Fllled, stretched polyolefin films provide good water
vapor tranamission, making the absorbent'nrlicle more ool_nl'ortabla to the wearer.
As a result, the relative humidity and temperatiire within the absorbent article can
be reduced by using breathable films. However, one common problem assoclated
with such articies Is their Inabillty to effectively reduce odors pmducad by the '
absorbed fluids.
As such, a need curranﬂy exists for an effective machanlsm of redudng
odor in an absorbent article. -
' Summary of the invention

_ In accordance with one embodiment of the present Invention, a breathable,
multilayer fiim Is disclosed 1hat. includes a basa layer that containg a thermoplastic
polymer, the base layer hqvlni;'a first exterior surface and a second exterior
surface. A skin layer Is positioned adjacant to the first exterior surface of the base
Iayer The skin layer contalns a thermoplastic polymer and an odor-reducmg
particulate filler. In some embodiments, for Instance. the odor-mduclng particulate
fillar Is selected from the group consisting of activated carbon, zeolites, silica,
alumina, magnesia, titania, clay, cyclodextrin and derivatives thereof, and
combinations thereof. )
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The odor-reducing particulats filler can havé a median particle size of less

than about 100 microns, In some embodiments from about 10 nanometers to
about 100 microns, and in some embodiments, from about 0.5 microns to about
50 microns. The odor-reducing particulate filler(s) (whether one or more fillers are
utilized) constitute from about 1% 1o about 75% by weight of the skin layer, In
some embodiments from about 5% fo about 50% by welght of the skin layer, and
In some embodiments, from about 5% to about 25% by waigﬁt of the skin layer.
Moreover, the skin ldyer niay have & thicknessa of from about 1% to about 25% of
the total thickness of the rhuttllayer fim, and In some smbodiments, from about 2%
to about 10% of the total thickness of the multiayer fim.

If desired, the multilayer film may also contain a second skin layer
positioned adjacent to the second exterior surface of the base layer, In some
embodiments, the second skin layer contains a thermopiastic polymer and an

" .odor-reducing particulate filler. For example, the odor-reducing particulate filier(s)

may constitute from about 1% to about 75% by weight of the second skin layer,
and In some embodiments, from about 5% to about 50% by weight of the second
skin layer. - .
" The resutting fiim may have a water vapor transmission rate greatar than
about 1,000 grams per square meter per 24 hours (g/m?*/24 hours), In some
embodiments grester than about 5,000 g/m?/24 hours, and in some embodiments,
greater than about 10,000 g/m*24 hours. '
. In accordance with another embodiment of the present invention, an
absorbent article (e.g., diaper, training pant, incontinence device, sanitary napkin,
wound covering, etc.) Is disclosed that comprises an absorbent core disposed

. between a liquld permeable top sheet and a back shest. The back sheeat includes

a bmthnblé. multilayer flm. The multilayer film comprises a base layer that

‘contains a thermoplastic polymer and a particulate-filler, the base layer having a

first exterior surface and a seéc_md exterior surface. A first skin layer is po'sitloned
adjacent to the first extarior surface of the base layer. The first skin layer contains
a thermoplastic polyr'her and an oder-reducing particulate filler. The odor-reducing
particulate filler(s) (whether onie or more are utliized) eonstltute_ from about 1% to

2
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about 75% by welight of the skin layer. A second skin layer ls also positioned

adjacent to the first exterior surface of the base layer. The film has a water vapor
transmission rate greater than about 1,000 g/m?/24 hours..

Other features and espects of the present invention are discussed in
greater detall below.

Brief Description of the Drawings

A full and enabling dladosum of the present invantion, including the bost
mode ihareof directed to one of ordinary skill in the art, is set forth inthe
spedﬁcatlon, which makes reference to the appended drawings, In which:

Fig. 1s a cross-sectional side view of a multtayer film formed according to
ane embodiment of the preset invention it which the right side of the fim has
beon spiit apart for exemplary purposes;

Fig.2lsa croes-sectional view of 8 multllayor fim/nonwoven Iamlnato

_ formed according to another embodiment of the present invention;

Fig. 3 Is a schematic lllustration of one embodiment of a process that can
be used to form a muitiayer flim and a multilayer ﬂimlnonwoven laminate In
accordance with the present Invention; and. )

Fig. 4 Is a partially cut away top plan-view of one embodiment of a personal
care article that may be formed according o the pressnt invention,”

Repeat use of reference characters In the present specification and .
drawlnga is Intendad to reprasent the same or analogous features or elements of
the Invention. '

Detalled Descriptio Re ve Embod ments
Definitions

As used herein, an "absorbent articie” refers to any article capable of
absorbing water or other fluids. Examples of some abgorbent articles include, but °
are not limited 16, personal care absorbent articles, such as diapers, training pants,
absorbent underpants, fenestration materials, adult incontinence products,
feminine hygiene products (e.g., sanitary napkins), swim wear, baby wipes, and so
forth; medical absorbent articles, euch es garments, underpads, bandages,
absorbent drapes, and medical wipes; food sarvica wipers; clothing articles: and

3
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80 farth. Materiale and processes suitable for forming such absorbent articles are

well known to those skilled in the art.
As used heraln. the term "breathable” menns penrlous to water vapor and -
gases but impsrmeable to liquid weter. . For Instanca *breathable barriers” and

 "breathable fllms” allow water vapor to pass thersthrough, but are substantially

Impervious to liquid water. Tha “breathabllity” of a material.lIs measured In terms
of water vapor transmission rate (WVTR), with higher values rapménﬂng a more
breathable material and lower vaiues representing a less breathable material.

As used herein the term "nonwoven fabric” or *nonwoven web® means a

-web having a structure of individual fibers or threads which are interiald, but not In

an dentifiable mahner as In a knitted fabric. Soma examples of nonwoven fabrics

or webs Include, but ere not limited to, meltblown webs, spunbonded webs, airlald -
- wabs, bonded carded webes, efc.

As used herein, the term "meitblowp web” mfam to a nonwoven web formed

" by extruding a molten thermoplastic material through a piuraity of fine, usually

circular, die capillaries as motten fibers Into converging high velocity gas (e.g. alr)
streams that attenudte the fibers of molten thermoplastic material to reduce their
dlameter, which may bs to microfiber dlameter. Thereafter, the meltblown fibers
are carried by the high velocity gas stream and are deposited on a collecting
surface to form a web of randomly disbursed meitbiown fibers. Such a process Is
disclosed, for example, in U.S. Pat. No. 3,849,241 to Butin, et al., which Is '
incorporated hersin In Its entirety by reference thereto for all purposes. Generally
speaking, meitblown fibers may be microfibers that may bs continuous or -
discontinuous, are generalty smaller than 10 microns In diameter, and are
generally tacky when deposited onto a collecting surface.

As used herein, the term "spunbonded web" refers to a nonwoven web
containing small diameter substantially continuous fibers thet are formed by
extruding 8 molten thermoplastic material as filaments from a pluraiity of fine,
usually circular, caplliaries of a spinnerette with the diameter of the extruded fibers
then being rapidly reduced as by, for example; eductive drawing and/or other well-
known spunbonding mechanisms. The production of spunbonded nonwoven

4
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webe [s described and llustrated, for exampie, in U.S. Patent Nos. 4,340,563 to

Abpel, et al., 3,692,618 to Dorgchner, et al,, 3,802,817 to Matsukl, et al,
3,338,992 to Kinney, 3,341 SMbM,smz?&bHamn 35025381:0
Levy, 3,542,615 to Dobo, et al., and 5382400»M which ere
Incorporated herein In their entirety by reference thereto for all purposes.
Spunbond fibers are generally not tacky when they are deposited onto a collecting
surface.. Spunbond fibers may somstimes have diameters less than about 40
microns, and are often between about 5 to about 20 microns.
Detatied Descrigtion

Reference now will be made In detall to various embodiments of the
invention, ona or more axamples of which are set forth below. Each example ls
provided by way of explanation, not limitation of the invention. In fact, it will be
apparent to those skillad In the art that various modifications and verlations may
be made In the present invention without départing from the scops or spirit of the
Invention. For Instance, featurés Iustrated or described as part of one
embodiment, may be used on another embodlmentto yield a still further
embodiment. Thus, it is intended that the prasent invention cover such
modifications and variations.

in general, the present mvenﬂon is directed to a muitilayer, breathable film
that contains a beee layer and at least one skin layer. The skin layer includes e
filier that Is capabie of reducing odor. As a result, it has been discovered that the
multilayer ﬁ_lm of the pressnt invention can be used to reduce odor in a varlety of
applications, while still maintaining the desired breathabfiity. .

Referring to Fig. 1, for inetance, one embodiment of & multiayer fim 10 Is
shown that, for purposes of Hlustration, has been epiit apart at the right side of the
drawing. The multilayer film 10 includes a base layer 12 made ffom an extrudable

thermoplastic polymer, such as a polyolefin or a biend of polyolefins. The base

layer 12 has a first exterior surface 14 and a second exterior surface 16. Attached
to the first exterior surface 14 of the base layer 12 is a first ekin layer 18 and
attached to the second exterlor surface 16 of the base layer 12 Is a second skin
layer 20. Although the multllayer fikm 10 Is shown as having threa layers, it should

&
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be understood that the film 10 may have any number of layers desired, solong as -

it containg a base layer and at least one skin layer.

The base layer 12, the first skin layer 18, and the second skin layer 20’ may
be formed from any polymers that are capable of being utiized in multhayer film
constructions including, but not limited to, homopolymers, copolymers, blends
thereof, and so forth. in one particular embodiment, a polyolefin polymer may be
used that ls a predominately linear poiyolefin polymer, such as linear, low-density _'
polyethylene {LLDPE) or polypropylene. The term "inear low density
poly'ethylene' refers to polymers of athylene and higher alpha olefin comonomers,
such as C;,- C,; and combinations thereof, having @ Melt Index (as measured by
ASTM D-1238) of from about 0,5 to about 30 grams.per 10 minutea at 190°C.
Moreover, the term "predominately inear” means that the main polymer chaln Is
linear with less than about 5 long chaln branches per 1000 ethylene units. Lang
chaln branches Include, for example, carbon chains greater than C,,. For
predominately linear polyolefin polymers that are nonelastic, short chain branching
(C3 -C,s) due to comonomer inclusion is typlcally less than about 20 short chains
per 1000 ethylene units and about 20 or greater for polymers that are elastomeric.
Examples of predominately linear polyolefin polymers Inciude, without limitation,
polymers produced from the following monomers: sthylene, propylene, 1-butene,
4-methyl-pentene, 1-hexens, 1-octene and higher olefins as well as copolymers
and terpolymers of the foregoing.' In addition, copolymers of ethylene and other
olefins Including butene, 4-mathyl-pentene, hexene, heptens, octene, decene,
eic.. are also examples of predominataly linear polyolfin polymers. Addttional
film-forming polymers that may be sultable for uee with the present Invention,
alone or in combination with other polymers, Include ethyiene vinyl acetate (EVA), -
athylene ethy! acrylate (EEA), ethylene acrylic acid (EAA), ethylene methyi
acrylate (EMA), ethylene normal butyl acrylate (EnBA), polyester (PET), nylon,
ethylene vinyl alcohol (EVOH), polystyrens (PS), polyurethane (PU).. polybutylene
(PB), and polybutylene terepthalate (PBT). .

The polymer(s) used to form the film 10 may be prepared usmg a Zlegler-
Natta catalyst system, a metallocene catalyst system, and eo forth. Metallocene-
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catalyzed polyolefins are described, for Instance, in U.S. Patent. Nos. 5,571,819 ©o

McAlpin et al.; 5,322,728 to Davis et al.; 5,472,775 to Obileskl et al.; 5,272,238 to
Laj et al,; and 8,080,325 to Whaeat, et al., which are Incorporatad herein In their
entirety by reference thareto for all purposes. Examples of metaliocene catslysts

include bis(n-butylcycopentadienyl)titanium dichioride, bis(n-

" butyicyclopentadienyl)zirconium dichioride, bis(cyclopentadienyl)scandium

chioride, bla(indenyl)zirconium dichioride, bis(methyicyclopentadienyi)titanium
dichloride, bls(methylcyclopentadienyl)zirconium dichioride, cobaliocene,
cyclopentadienyititanium trichloride, ferrocens, hafnocene dichloride,
lsopropyl(cyclopentadienyl.-1-flourenyl)zirconium dichloride, malybdocene
dichioride, nickelocene, niobocene dichloride, ruthenocen, titanocene dichioride,
zirconocene chioride hydride, zirconocene dichloride, and so forth. Polymers
mads using metaliocene catalysts typically have a namow molecular welght range.
For instance, metallocene-catalyzed polymers can have polydlspanﬂv'numbe_m

-(Mw/Mn) of below 4, controlled short chain-branching distribution, and controlied

Isotacticlty: . _
For the-base layer 12, the polymer matrix typically constiutes from about -
30% to about 80% by weight of the layer, In some embodiments from 40% to
about 85% by weight of the layer, and In some embodiments, frorn about 45% to
about 80% by weight of the layer. Likewise, for the skin layers 18 and/or 20, the
polymer matsix typically constitistes from about 25% to about 89% by weight of the
layer, In some embodiments from-50% to about 87% by welight of the layer, and In

" soms embodiments, from about 75% to about 85% by welight of the layer..

Regardiess of the particular potymer(s) used to form the muliiayer fim 10,
one or more of the skin layers 18 and 20 contain a fller that functions to raduce
odor. Any filler that s capable of reducing odor by adsorbing a certaln odiferous
agent (e.g., direthy! disulfide (DMDS), triethylamine (TEA), ammonia, etc.) may
be used In the present invention. The effectiveness of most fillers in reducing odor
may bs measured in terms of the "Relative Adsormption Efficlency” in accordance
with Headspace Ges Chromatography set forth herein. For Instance, the
*Relatively Adsorption Efficiency” of DMDS for most fims formed acdording to the

7
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present invention Is at Jeast about 2 milligrams of DMDS fdsorbed per gram of the

film (mgig), and in some embodiments, at least about 10 mglg. In addition, the
“Relatively Adeorption Efficiency” of TEA for most films formed according to the -
present invention is at least about 2 milligrams of TEA adsorbed per gram of the
film (mg/g), and in'some embodiments, at least about 4 mg/g. It should be _
recognized that the pore structure and surface chemistry of any one kind of odor-
reducing flller or fim may not be sultable to reduce all types of odors, and that low
adsorpilon of one or more odiferous agents may be compensated by good
adsorption of other odoranis..

Some examples of odor-reducing fillers that may be used in the present
invention include, but are nat limited to, activated carbon, zeclites, siica, alumina,
magnesia, titanla, clay, cyclodaxtrin and derivatives thereof, combinations thereof,
and'so forth. For Instance, sultable forms of acﬂvatod carbon and techniques for
formation thereof are described In U.S. Patent No. 5,834,114 to Economy, st al.;
WO 01/87872 to Economy, et al.; and U.S. Patent Publication No. 2001/0024716,
which are Incorporated herein in their entirety by reference thereto for all '
purposes. Some eommelei'ally avallable exampies of activated carbon are made
frn;n saw dust, wood, charcoal, peat, lignite, bituminous coal, coconut shells, and
so forth. One particular example of acttvatsd carbon thet may be used in the
present invention Is Nuchar® RGC 40, a granular activated carbon avallable from-
Westvaco Chemicals. RGC 40 can be provided with a U.S. Maesh Size of 40 x 100
(150 to 425 microns), and ground to any desired median particle size, such as
about 1 micron. ' '

Further, odor-adsolblng forms of zeolltes ard also well known In the ert. For
Instanoa. zeolites generelly have an alurnlnatslsﬂbato framework, with associated
cations, M, providing overall electrical neutrality. Empirically, the zeoiite
framework can be représented as follows:

XAIO, . YSIO,

with the alectrically neutral zeoliite represented as follows:

: x/n M. XAIO,, ySI0;, 2H,0 |
whereln, x and y are each Integers, M is a catlon, and n is the charge on
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the cation. As notad by the empirical formula, zecllies may dlso contaln water

(zH,0). M can be a wide varlety of cations, e.9., Na*, K, NH,", alkylammonium,
heavy metais, and s0 forth. Still other forms of sultable zeolites may be describad
in U.S. Pdtent No. 6,096,209 to Guamacino, et al., which Is Incorporated herein In
Its entirety by reference thereto for all purposss. Moreover, some examples of
cyclodextrins that may be sultable for use In the present invention fndude. but are
not limited to, a-cyclodextrin, hydroxyalkyl a-cyclodextrin, alkyl a-cyclodextrin, B-
cyclodextrin, hydroxyatkyl p-cyclodextrin, alkyl p-cyclodextrin, y-cyclodextrin,
hydraxyalkyl y-cyclodextrin, and alky! y-cyclodextrin.

It should be undersiood that the odor-reducing filler may be présel_lt-ln only
one skin layer of the film, or may be presant in two or more skin layers. In -
addition, any glv'en skin layer may contain one or more odor-reducing fillers, either
alone, or In conjunction with one or more conventional filers, such as calclum ]
carbonata. Moreover, the odor-reducing flller may also be coated with a fatty acid,
such as stearic acid or behenic acid, and/or othermaterials to fadllla_b the free

. flow of the particles (in bulk) and thelr ease of:dhperalon into the polymer.

The particle size and concentration of flller within the skin layers 18 and/or
20 can be varied as desired depending on a variety of factors, such as the nature
of the filler particle, the nature of the flm polymer, the desired level of odor
reduction, etc. For instance, larger filler levels and-particies sizes may reeult In the
formation of volds In the flim upon stretching that may have an adverse éffect on
the Integrity of the fiim. On the other hand, smaller filer levels snd particie stzes
may result In Insufficient odor reduction. Thus, in most embodiments of the
present Invention, the filier lavel within & given skin layer Is from about 1% to about
75% of the total welght the skin layer, In some embodiments from about 5% to
about 50% of the total waight of the skin layer, and in some ambodiments, from
about 5% to about 25% of the total weight of the skin layér. Likewise, the median
particle size of the filler is also typically less than about 100 microns, in some
embodiments from about 10 nanometers to about 100 microns, and In some
embodiments, from about 0.5 microns to about 50 microne. When referred 1o
herein, the “median" particle size refers to tha “D50" size of the filer. Specifically,
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“as Is well known in the art, the designation "D50° meanes that at least 50% of the

particles have the size indicated. For example, In one embadiment, the odor-
reducing filler particies have a D50 size of lesa than about 10 microns, which
means that at least 50% of the partid.es have a particle size less than 10 microns.
Likewise, the same odor-reducing filler particles may also have a D80 size of less
than about 25 microns, which means that at least 90% of the parlicies have a
particle size less than 25 microns. it should ba understood that certain odor-
reducing fillers, such as activated carbon, may be grpund_or milled o achieve the
desired particle size.

Generally speakmg. most odor-raduclng particulate fillers uaed in the
present invention contaln a relatively high level of crganic volatiies. The
meachenical and thermal stresses placaed on the filler duﬂﬁg extrusion can
sometimes drive off the volatiies from the filler. Without intanding to be limited by
theory, It is belleved that, when driven off, the volaties causa the polymer matrix to
break away from the filler, thereby making a greater surface area of the filler
avaliable for adsorbing odiferous agents. In contrast to previous ttsmpts of

: lnoorporatlng such materials within the base layer of a flim, the use of an odor- .

raduclng filier in the skin Iayera 18 andlor 20 does not typlically result In

. degradation of the flim’s Integrity. Specifically, even afier the volatlies ars driven
.from the skin layers 18 and/or 20 during extrusion, the film 10 does not lose Its

integrity because the basa iayer 12 holds the fim 10 together.

The base layer 12 may also contain a filler, which may be the same or
different than the flller used in the skin layers 18 and/or 20. As Indicated above, it
may be desired that the base layer 12 be substantially free of the filler used in the
skin layers 18 and/or 20 (e.g., less than about 5% by welght of the iayer) so that .
the film 10 will not lose its Integrity when the organic volatiles are driven off during
extrusion. In such instances, however, the base layer 12 li\ay nevertheless '
contain a conventional inorganic or c;rganlc filler that is not necessarlly tallored to
provide a desired level of ador reduction. Examples of such fillers can include, but
are not limited to, (CaCO,), various clays, alumina, barflum sulfate, talc,
magnesium sulfate, titanlum dioxide, aluminum sulfate, cellulose-type powders,
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diatomaceous earth, gypsum, magnesium sulfate, magnesium carbonate, barium

carbonate, keaolin, mica, carbon, magnesium axide, aluminum hydroxide, pulp
powder, wood powder, cellulose derivatives, polymeric particies, chitin and chitin
derivatives. The filler particles may optionally be coated with a fatty acid, such as
stearic acid or behenic acid, and/or other material In order to facilitats the free flow
of the particies (in bulk) and their ease of dispersion Into the polymer. In reference ..
to the base layer 12, the filled film will usually contain at least about 35% filler
based upon the total welght of the layer, and In aonnontodlmams from about
45% to about 85% of the filler by weight of the layar.

in addition to a filler and polymeric materisl, other pbnvenuonal edditives,

such as melt stabilizers, pmsslng stabllizers, heat atabllizers, light stabliizers,

antioxidants, heat aging stabiltzers, whitening agents, antiblocking agents,. -
bonding agents, and so forth, may also be, incorporated into the layers 12, 18,
and/or 20 to Impart desired characteristics to the fim. Generally, phosphite
stabliizers {e.g., IRGAFOS avallable from Ciba Specialty Chemicals of Terrytown,
N.Y. and DOVERPHOS avallable from Dover Chemical Corp. of Dover, Ohlo) are
exemplary melt stabliizers. In addition, hindéred amine stabillzers (e.g.,
CHIMASSORB available from Clba Specilalty Chemicals of Terrylnwn.'N.Y.) are
exemplary heat and iight stablizers. Further, hindered phenols are commonty
used as an antioxidant In the production of films. Some suitable hindered phenols
include thosa avallable from Clba Spacialty Chemicals of Temrytown, N.Y. under
the trade name "lr/ganox”, such as lrgahox 1076. Moreover, bonding agents may
also be added to the film to faclliitete bonding of the multilayer film to additional
materials (e.g.. nonwoven web). Examples of such bonding agents include
hydrogenated hydrocarbon resine. Other sultable bonding agents are described in
U.S. Patent Nos. 4,789,899 to Kieffer et al. and 5,885,868 to McCormack, which
are Incorporatad hereln in their entirety by refarence thereto for all purposes. _
The praperties of the resulting film 10 may generefly vary as desired. For
Instance, prior to stretching, the film 10 typically has a basis weight of less than
about 100 grarin per square meter, and In some embodiments, from about 50 to
about 75 grams per square meter. Upon stretching, the multiayer fiim 10 typically
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has &. basis weight of lesa than about 60 grams per square meter, and in some

'embodiments, from about 15 to about 35 grams per square meter. The film 10
can also have a fotal thickness of from about 15 microns to about 50 microns, and
In same embodiments, from about 15 to about 30 microns. Generally speaking,
the base layer 12 may comprise from about 50% to about 98% of the thickness of
the film 10. In addition, each skin layer 18 and 20 may ssparately. comprise from
about 1% to about 25%. of the total thickness of the fiim 10, and in some
embodiments from about 2% to about 10% of the total thickness of the film 10.
Thus, for Instance, each skin layer 18 and 20 may sabarately comprige 3% of the
total thickness of the flim 10, and together, comprise 8% of the total thickness of
the film 10. Further, as indicated above, the fim 10 is also generally constructed
to function as a breathable microporous film. For instance, the film 10 typically
has a water vapor transmission rate of greater than about 1,000 g/m?/24 hours, in -
some embodiments greater than about 5,000 g/m*24 hours, and In some

. embodiments, greater than about 10,000 g/m’/24 hours.

If desired, the resultant multilayer film 10 may be laminated io one or more
support layers 30, such as shown In Fig. 2. The support layers 30 shown in Fig. 2
are fibrous nonwoven webs. The flbrous nonwaoven web Iayara 30 can add
additional propertles to the multllayar flim 10, such as, a more soft, doth-llke fesl.
This is particularly advantageous when the multilayer film 10 Is used as a barrier .
layer to liquids in an outer cover for personal care absorbent articlea or as a barier
material for hospital, surgical, and clean room applications. Attachment of the

" support layers 30 to the first skin layer 18 and second skin layer 20 may be by the

use of & sepBrate adhesive, such as hot-mett or solvent based adhesive, or
through the use of heat and/or pressure. For instance, sultable techniques for
bonding a film to a nonwoven web are described In U. S Patent Nos. 5,843,057 to
McCommack; 5,855,999 to McCormack; 6 002064tnl(otm|vg , ot al.; 6,037,281
to Mﬂh_[g,_L and WO 99/12734, whlch are’ Inoorporated herein In their entirety
bymfarencathemtoforallpurpom ' o

The multilayer fim 10 may be formed By'a wide variety of processes well
known to those of ordinary skill In the art. Two particularly adventageous
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proceuaa are cast fllm coextrusion processas and biown film coextrusion

processes. In such proeouu.twoormreofﬂmﬂlm layers are formed

. simultaneously and exit the extruder in a multllayer fotm Some examplas ofsuch .

ptocesses are described In U.S. Patent Nos. 6 ,075, 179 to MGCOM, al. and
8,309,738 to McCormack, et sl., which are incorporated hersin in their entirety by
reference themto for all purposes. .

One particular process for forming tha multilayer ﬂlm 10 Is shown In Fig. 3.
As shown, in this embodiment, the multilayer flim 10 s formed using a coextrusion
fiim apparatus 40, such as a cast or blown unit. The apparatus 40 typically
Includes two o more polymer extruders 41. The multSayer fim 10 Is extruded into
a pair of nip or chill rollers 42, one of which may be paﬂemad $0 a8 to Impart an
embossed pattem to the newly formed film 10. This is pnrﬂmlarly advantageous
to reduce the gloss of the film and give It a matte finish.

The film 10 I8 directed from the coeXtrusion film apparatus 40 to a fiim-
stretching unit 44, such as a machine direction orlenter that is a commercially
avallable device from vendors such as the Marshall and Williame Company of
Providence, Rhode Island. The apparatus 44 has a plurallty of stretching rollers
48 that progreselively streich and thin the multilayer film 10 in the machine
direction of the film, L.e., In the direction of travel of the fiim 10 through the
procass. The film may be uniaxially stretched, for o:-mmple. to about 1.1 to about

_7.0 imes Ita original length. In some embodiments, the fiim may be stretched to

about 1.5 to about 6.0 times its original length. Further, iIn some embodiments, the
film may be stretched to about 2.5 to about 5.0 times lts original length. The fim
may altemnatively be biaxially stretched using techniques famillar to one of ordinary
skill in the art, including, but not limited to, sequential, simultaneoue, and
incremental biaxial stretching techniques.

If &eaired. the film 10 may be attached to one or more support layers 30 to
form a muitllayer film/nonwoven laminate 32. Referriiig again to Fig. 3, a

~ conventional fibrous nonwoven web forming apparatus 48, such as a pair of
- spunbond machines, is used to form the support layér 30. The long, essentially

continuous fibers 50 are deposited onto a-forming wire 52 as an unbonded web
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54, and the unbonded web 54 Is then sent through a palr of bonding rolls 56 to

bond the fibers together and increase the isar strength of the resultant web
support I_ay_er 30. One or both of the rolls ame soméﬂmes heated to ald in bonding.
Typically, one of the rolls 56 Is also pattemed 80 &8 1o impart a discrets bond -
pattern with a preacribed bond surface area to the web 30. The other roll Is
usually a smooth anvll roll, but this roll also may be patiemed if so desired. Once
the film 10 has been sufficiently thinned and oriented and the support layer 30 has
been formed, the two layers are broughuogelhar and laminated to one ancther
using a ‘pair lamineting rolls or othar means 58. As with the bonding rolie 56, the
laminating rolls 58 may be heatad Also, at least ohe of the rolis may be patterned
to create a discrete bond pattern with a prescribed bond surface area for the
resultant laminate 32. Although not required, the maximum bond point surface
area for a given area of surface on one skie of the laminate 32 typically does not
exceed about 50% of the total surface area. Once the laminate 32 exits the
laminating rolls 58, it may be wound up into a roll 60 for subsequent processing.
Aliematively, the laminate 32 may continue in-line for further procassing or
conversion. ' o '

The process shown In Fij. 3 may also be used to create a three layer
laminate 32, such as Is shown.in Fig. 2 For instance, the above-described
pés_ may ba modified with a supply'ﬁz of a second fibrous nonwoven web -
support layer 30 into the laminating rolls 58 on a side opposite that of the other
fibrous nonwoven web supporl.layorlao. As shown in Fig. 3, the supply of support
layer 30 is in the form of B preformed roli 62. Altemat_lvely. as with the other
layers, the support layer 30 may be formed directly inine. in either event, the
second support layer 30 may be fed into the laminating rnlls 58 and Iamlnated to
the film 10 in the same fashion as the other support Iayer 30.

As stated above, the multilayer film 10 andior the laminate 32 may be used

In a wide variety of applications, such as In personal care absorbent articles (e.g.,
diapers, training pants, incontinence devices) and ferminine hygiene products (e.g.,
sanitary nhpldns). Refering to Fig. 4, an exomi:lary diaper BO Is llustrated that .
includes a liquid permeable top sheet or liner 82, a liquid-impermeable back sheet
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or outercover 84, and an absorbent core 88 dispoeed betwean and contained by

the top sheet 82 and back sheet 84. The diaper BO may also include a fastening
device 88, lueh as adhesive fastening tapoa or mechanical hook and loop type
fasteners. In one ombodlment the multllayer film 10 and/or the multlayer
fiim/support layer laminate 32 may be used to form the top sheet 82.

As a result of the present invention, it has been discovered that a
breathable, multiayer film may be formed that has the ability to reduce odors by
Inoorpomtlng an odor-reducing filler into one or more skin layers of the film..
Moreover, by belng contalned within the skin layer(s), the integrity of the fllm can
be subatantially meintained, even after the organic volatlies of tha filler are driven
aff during extrusion.

The present invention may be bettar understood with reference to the

followlﬁg examples.
EXAMPLE 1 .

The ability to form a muiti-laysr film of the present invention was
demonstreted. The fiim contained a base layer sumounded by two skin layers.
The base layer contained 58% by weight of the layer of OMYAFILM® 2 SS T-FL,
which Is a calcium carbonate filler obtained from Omye, Inc. of Proctor, Vermont
that has a 2 micron median particle size. The-calcium carbonste fller was coated
with 0.85% stearic ackd. The base layer also Included 19% by weight of the layer -
of Dowlex 2547 linear low polyethylene and 23% by weight of the layér Dowlex
2047A linear low polysthylene, which are avallable from Dow Plastics, a division of
Dow Chemical Company of Midland, Michigan.

Each skin layer contained 40.8% by welght of the layer Basell KS357P
catalioy polymer from Basell Polyolefins of Basell North America Inc., Wiimington,
Delaware. The Basell catalloy I8 an olefinic thermoplastic multistep reactor
product wherein an amorphoua ethylana propylene random copolymer ls .
molecularly dispersed in a predomlnately semicrystalline high propylene’ monomer
/ low ethyilene monomer continuous matrix. Each skin layer also contained 25%
by weight of the layer ethylene vinyl acetate LD755 and 25% ethylene viny!
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acetate LD761. LD755 and LD781 are both avaiable from ExxonMabil Chemical

Company of Houston, Texas.

In addition to the above-mfemncad polyrnera the skin layers also contained

5% by welght of the layer Nuchal@ RGC 40 activated carbon and 4.2% by weight
of the layer Jow molecular weight polyethylene A-C18 from Honeywsil Interational
Inc. of Morristown, New Jersey. The Nuchar® activated carbon was obtalnad from
MeadWaestvaco Corp. of Stamford, Connecticut, and was aubsoquently Jotmitied
by WEDCO of Houston, Texas to a median particle size of 1 micron. -The jetmiled
activated carbon was first dlsparuad in the sthylene vinyl acetate resin, and then
compounded into the samlcryslalllne high propytene monomarl low ethylene
monomer continuous matrix.

. The thres layer flm-was extruded using cast fiat or chill roll extrusion onto a
smooth chlll rofl. The die temperature was 204°C, the cast roll temperature was
26.7°C. The air gap between the fim die tip and the chil roll was approximately 7
millimeters. The film was formed at a speed of 125 feat per minute and stretched
4X (5009'6) ﬁ1mugh a machine direction orlenter (MDO) in a single zone at 77°C
and annealed at 99°C. By saying the fllm was streichad 4x, it I8 meant that, for

example, a 1-meter long film would be stretched to a resultant length of 4 meters.

The final basls welght was 18 gramns per square meter (gsrn)
EXAMPLE 2 .
A flim was also formed as set forth In Examplo 1 without the odor-reducing
filler. In particuler, the baee layer was kientical to that described In Example 1.
Each skin layer contained 50% by weight of the layer Basell KS357P catalloy
polymer; 26% by welght of the layer ethylene vinyl acetate LD755; and 25%
athylene vinyt acetate LD761.
The final basis weight was 18 grams per square' meter (osm).
RESULTS OF EXAMPLES 1.2
* -The flims of Exampies 1 and 2 were tested to compere their breathability
and odor reduction capability. ‘Sample A, the film of Exemple 2, had a combined
skin layer thickness that was 3% of the overall thickness of the fim. Three
samples (B-D) of the flim described In Example 1 ware also evaluated. The
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samples B-D were identical to each other, except that the akhlayermldmm for .

the samples B-D was 3%, 5% and 8% of the total film ﬂ1lckne¢s. respectively.
Breathabillty _

Breathabllity was measured for Samples A-D in terme of the “water vapor
transmission rate™ (WVTRY), which generally refers to the rats at which water vapor
permeates through & material a8 measured In units of grams per meter squared
per 24 hours (g/m"/24 hrs). The WVTR was detemined using the test procedurs
standardized by INDA (Assoclation of the Nonwoven Fabrics Induetry), number
IST-70.4-99, entitled "STANDARD TEST MEI'HOD FOR WATER VAPOR
TRANSMISSION RATE THROUGH NONWOVEN AND PLASTIC FILM USING A
GUARD FILM AND VAPOR PRESSURE SENSOR." ‘Tha INDA test method s
well known and s described i U.S. Patent No. 8,414,217 to Ultenbroek, et al.,
which Is Incorporated hersin In its entirety by reference thereto for all purposas.

The test procedure Is generally summarized as follows. A dry chamber was
inttially separated from a wet chamber of known tsmperature and humidity by a
permanent guard film and the sample material to be {ested. The purpose of the
guard film was to define a definite air gap and to qulet or still the alr in the alr gap
while the alr gap Is characterized. The dry chamber, guard film, and the wet
chamber formed a diffusion ceil in which the test fim was seaied. Ths sample
holder was the Permairan-W model 100K, manufactured by Modem Controts, Inc.
of Minneapolis, Minnesota, . .

A first test was made of the W.‘\rl'R'of the guard fiim and air gap between an
evaporator asaembly that ganerated 100% relative humidity. Water vapor diffused
through the alr gap and the guard fiim, and then mixad with a dry ges flow that '
was proportional to water vapor concentration. The elech'lcal slgnal was routed to
a computer for procaulng The computer calculated the transmlulon rate of the
ak gap and guard flim and stores the value for further use. The transmission rate -
of the guard flm and alr gep was stored In the computer as CelC. The sample
material was then sealed in the test cell. Again, water vapor diffused through the
air gap to the guard flm and the tsat material, and then mixad with a dry gas flow
that swept the test material. Also, again, this mixture was carried to the vapor
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sensor. The computer then calculated the transmission rate of the combination of

the alr gap, the guard film, and the test material. This information was used to
calculate the transmission rate at which moisture |s transniltted through the test
material according to the equation:

TR et sttt = TR ot gurntion abes TR",._,..,..
WVTR was calculated as follows:
" WVTR = Fp{TIRHIAP{TI(1-RH))

wherein, _
F = Tha flow of water vapor in cubic centimeters per minuts;
Puu(T) = The density of water in saturated alr at temperature T;
RH = The relative humidity st specified locations In the cell;
A = The cross-sectional area of the cell; and
. P = The saturation vapor pressure of water vapor at temperature T.

Ljsing the test set forth above, it was determined that the WVTR of Semples
A-D was 17,080; 21,680; 22,700; and 13,020 g/m%/24 hours, respeciively. Thus,
the breathabliity of Samples B and C was clearly maintsiried after Incorporation
with activated carbon. . '
Qdor Redugtion |

The abliity of Samples A-D to adsorb certaln odiferous compounds was
determined using a test known as "Headspace Gas Chromatography.” Dimethyl
disulfide (DMDS, Aldrich, 89.0+%) was used to determine the ablity of Samples A--
D to remove malodorous sulfur compounds. Triethylaminé {TEA, Aldrich, 99.5%)
was used to determine the ability of Samples A-D to remove malodorous amine.
compounds. : : '

The headspace gas chromatography testing was conducted or an Agllent
Technologies 5800, Series 1l gas chromatograph with an Agllent Technology 7694
headspace sampler {Agllent Technologies, Waldbronn, Germany). Hellum was
used as the carrler gas (Injection port pressure: 12_.7_ psig; headspace vial
pressure: 16.8 psig; supply line pressure is st 80 palg). . A DB-624 column was
used for the triethylamine (TEA) and dimethyl disulfide (DMDS) that had a length
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of 30 meters and an intemal diametsr of 0.25 milimeters. Such a column is

avallable from J&W Scientific, Inc. of Folsom, California,
The operating parameters used for the headspace gas chrometography are
shown below in Table 1:

Table 1. Opeullng Parnmohra for the Headsplce Gas Chromatography
Devlao

Zone Temps, °C Loop 42
| TR.Line ) 47
GC Cydle time 10.0
|_-.Vial eq. Time 10.0
Pressurtz. Time . 0.20
Event Time, minutes Loop fill ime 0.20
Loop eq. Time 0.15
Injgct ime 0.30
. Firsat vial 1
Vial Parameters _Last vial 1
- shake [off] -

The test procedure invoived piacing 0 12 grams of the film samplo In a 20-
cublc centimeter headspaca vial. Unlng a syrlnge. an allquot of the odoriferous
agent (TEA or DMDS) was also placed in the vial. The viel was then sealed with a
cap and a septum and placed in the headspace gas chromatography oven at -
37°C. After tan minutes, a holiow needie was inserted through the septum and
Into the vial. A 1-cubic centimeter sample of the headspace (air Inside the vial)
was then Injectad into the gas chromatograph. ' _

Iniially a control vial with only the allquot of odoriferous agent (TEA or
DMDS) was tested to define 0% odoriferous agent adsorption. To calculate the
amount of heddspace odoriferous agent removed by the flim, the peak area for the
odoriferous agent from the vial with the film was compared to the peak area from
the odoriferous agent control vial. Testing wais done with 3.8 milligrams of DMDS
(3.6 microliters), 2.2 miligrams of TEA (3.0 microliters), and ca. 0.12 grams of the
sample. Each sample was tested in duplicate. .

The resuits are set forth below In Tablee 2-3 In terms of milligrams (mg)

odor adsarbed per gram (g) of the film sample, |.a,, the "Relative Adsorption
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Efficiency.” The results represent the average of two samples for each type of

film.

‘Table 2;: Removal of TEA

"..

B 0.1180 . | 3.70 _ 20,15
c 0.1103 | 3.30 18.63
D 0.1196 4.00 . - | 22.08

0.1237 9.09

_ As indicated, Semples B-D generally had a higher adsorption of DMDS and
TEA than Sample A. '
EXAMPLE 3

The abllity to form a multl-lay'or film of the presant IMnbn was
demonstrated. The flim contained a base layer surrounded by two skin layers.
The base layer contained 58% by weight of the layer of OMYAFILM® 2 8S T-FL,
which Is a calcium carbonate filler obtelned from Omyn_; Inc, of Proctor, Vermont
that has a 2 micron median particle size. The calcium carbonatas filler was coated
with 0.85% stearic acid. The base layer also included 19% by weight of the layer
of Dowlex 2517 linear low palyethylene and 23% by weight of the layer Dowlex
2047A linear low polyethylene,-which are avallable from Dow Plastics, a division of
Dow Chemical Company of Midland, Michigan. .

'Each skin layer contained 35.8% by weight of the layer Basell KS367P
catalioy polymer from Basell Polyolsfins of Basell North America Inc., Wilmington,
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Delaware. The Basell catalloy is an olefinic thermoplastic multistep reactor

product wherein an amorphous eihylene propylene random copolymer ia - -
molecularly dispersed in a predominately semicrystalline high Propylene monomer

- 1 low ethylene monomer confinuous matrix. Each skin layer also contained 25%

byweaghtoﬂhelayerelhylomWaee\ataLD?%deS%ehy\mvmyl
acstate LD761. LD756 and LD761 are both aveilable from ExxonMoblI CHernI-I
Company of Houston, Texas.

In addition to the above-referenced polymem the ekin layers also contained
10% by weight of the layer Nuchar® RGC 40 activated carbon and 4.2% by weight
of the layer low molecular weight polyethylens A-C16 from Honeywell International
Inc. of Marristown, New Jersey. The Nuchar® activated carbon was obtained from
MeadWestvaco of Stamford, Connecticut, and was subsequsntly jetmilled by

 WEDCO of Houston, Texas to a median perticie size of 1 micron. The jetmilled

activated carbon was first dispersed In the ethylene vinyl acetate resin, and then
compounded Into-the semicrystalline high propylene monomer / low ethylene
monomer continuous matrix. ) '

The three-layer fiim was extruded using cast flat or chifl roll extrusion onto a
smooth chill roll. The die temperature was 204°C, the cast roll temperature was
26.7°C. The air gep between the fiim die tip and the chill roll was approximately 7
millimeters. The film was formed at a epead of 125 feet per minute and stretched
4X (500%) through a machine direction ortenter (MDO) in & single zone at 77°C
and annealed at 89°C. By saying the fllm was streiched 4x, It Is meant that, for
example, a 1-meter long film would be stretched to a resultant iength of 4 meters.

The final basis welight was 18 gramea per square mater (gsm).

RESULTS OF E

Various samples were tested to compare their odor reduction capability as
deacribed above. Samplie E, the film of Example 2, hed a combined skin layer-
thickness that was 3% of the overall thickness of the fllm. Two samples (F & G) of
the fllm described in Example 3 were aiso evalusied. The samples F & Gwere
identical to each other, except that the skin layer thickness for the Sainples F & G
was 3% and 5% of the total fim thickness, respectively.
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The results are set forth below in Tables 4-5 in terme of mAligrams (mg)
odor adsorbed per gram (g) of the film sample, i.e., the "Reiative Adsorption
Efficiency.” The results represent the average of two samples for each type of
film. .

Table 4: Removal of TEA

E 1191 57 - S 1 19.57
F : 01202 |3.08 1713
G 0.1163 2.81 15.10

Table 5: Remowval of DMDS

TR

0.1237 9.00 _ 29.85
F 0.1180 |10.45 - 32.71
G _ 0.1223  |10.66 - 35.25

As indicated, Samples F & G generafly had a higher adsorption of DMDS
than Sarmiple E._ Although Samples F & G exhibited a lower adsorption of TEA
than Sampile E, It should be understood that the pore structure and surface
chemistry of any given odor-reducing filler or flm may not be sull_able to reduce all
types of odors, and that low adsorption of cne or more malodorous compounds
may be compensated by good adsorption of other malodorous compound.

* While the Invention has baen- described in detall with respect to the specific
embodiments thereof, it will be appreciated that those skilled in the art, upon
attaining an understanding of the foraguln. may readily cmicalve of aiterations to, .
variations of, and equivalents to these embodiments. Accordirigly, the scope of
the present Invention should be assessed ae that of the appended dénlm and any
aquivalents thereto. -

g



10

16

20

25

30

WO 2004/060649 PCT/US2003/029174
WHAT IS CLAIMED 18; -
" 1. Abreathable, multllayer film, said flim comprising:
a base layer that contains a thermoplastic polymer, said base layer having
a first exterlor surface and a second exterior surface;

' a skin layer positioned adjacent to said first exterior surface of sald base
layer, sald skin layar containing a thermaplastic polymer and en odorreducing
particulate filler, sald odor-reducing particuiate filler conetituting from about 1% to
about 75% by weight of sak! skin layer; and '

wherein the-fiim has a water vapor transmission rste greater than about
1,000 grams per square meter per 24 hours. _
" 2. Afim as defined In claim 1, wherein sak odor-reducing particulats filler

_ I8 selected from the group consisting of activated carbon, zeolites, silica, siumina,

magnesia, titania, clay, cyciodextrin and derivatives thereof, and combinations
thereof. ' ' -
3. A fim as defined in clalm 1 whereln sald odor-reducing paﬂlwlato filer
includes activated carbon. .

4. A film as defined in clalm 1, whemln_sald odor-teducing particulate filler
constitutes from about 5% to about 25% by weight of said akin layer.

5. A film as defined in clalm 1, wherein said odor-reducing particulate filler .
has a median particle slze of-laas than about 100 microns. -

6. A film as defined In clalm 1, wherein said odor-reducing particulate filler
has a median particle size of from about 0.5 microns to about 50 microns.

7. Afilm as defined in claim 1, whereln sald base layer further contains a
particulate filler that is different than sald odor-reducing particulata filler.

8. A flim as defined in claim 7, whereln saki particulate filler of said base
layer Is calcium carbonate.

8. Afim es defined in clalm 1, wherein said skin layer has a thlcknass of
from about 1% b about 25% of the total thickness of the fim.

10. A fiim as define in claim 1, wherein sald skin layer has a thlckness of
from about 2% 1o about 10% of the total thickness of the film.

11. .A film as defined in claim 1, further compriaing a second skin layer
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positioned adjacent to the second exterior surface of said bese layer.

12. A fim as defined In claim 11, wherein sakd second skin layer containg a
thermoplastic polymer and an odor-reducing particulate filler.
13, A flim as defined in claim 12, wherein sald odor-reducing particulate
filer constitutes from about 1% to about 75% by weight of sald second skin layer.
14. A film as defined In claim 1, wherein the flim has a water vapor
transmission rate greater than about 5,000 grams per sqﬁara meter per 24 hours.
15. A film as defined in claim 1, wherein the fim has @ water vapor

transmias_lon rate greater than about 10,000 grams per square meter per 24 hours.

16. A breathable, multiayer film, said film comprising:

& base layer that contains a thermoplastic polymer and a particulate filler,
sald base iayer having a first exterior surface and a second exterior surface;

a first sicin layer positioned adjacent to said first exterior surface of sald
base layer, said first skin layer contalning a thérmoplastic polymer and an odor-
reducing particulate filer, sald odor-reducing particulate filler being selected from
the group conaslsting of activated éalbon. zeoiites, sfiica, alumina, magnesla, -
titania, clay, cyclodextrin and derivatives thereol’ and combmatlons themof said

odor-feducing particulate filer constiuting from about 5% to about 50% by welght

of sald skin layer;

a second skin layer positioned ad jaoantto said second exterior surface of )

seald base layer; and

wherein the film has a watar vapor tranamission rate greater than about
5,000 grams per square meter per 24 hours.

17. A fim as defined in claim 16, wherein said odor-reducing parﬂculata
filler includes activated carbon. .

18. A fiim as defined in claim 16, wherein said odorsaducing particulate
filler constitutes from about 5% to about 25% by weight of sald first skin layer.

18. A fiim as defined In claim 16, wherein sald odor-reducing particulate
filer has a median particle size of frori about 0.5 microns to about 50 microns.

20. A fiim as define In claim 18, wherein sald first and sald second akin
layer each have a thickness of from about 2% to about 10% of the total thickness

- 24
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of the film.

21. A fim as defined in-clain 18, whereln sald second skin layer contains a
thermoplastic polymer and an odor-reducing particulats filler.

22, A film as defined in claim 18, whereln said odor-reducing particulate
filler constitutss from about 5% to about 50% by welght of said second akin layer.

23. Afiim as defined In claim 18, wherein the film has a weter vapor
transmission rate greater than about 10,000 grams per square meter per 24 hours.

24. An absorbent article comprising an absorbent core disposed between a
liquid permeable top sheet and a back sheet, wherein sald back shest contains a
breathable, multilayer film, said film comprising:

a basa layer that containe a thermoplastic polymer and a particulate filler,
sald base layer hm;lng a first exterior surface and a second extarior surface;

a first skin layer positioned adjacen} to said first exterior surface of sald
base layer, sald first skin layer ebnhlning a thermoplastic polymer and an odor-
reducing particulate filler, sald odor-reducing -particulats filler constituting from
about 1% o about 75% by weight of seid skin layer; _

' a second skin layer positioned adjacent-to sakd second exterior surface of
sald base laysr; and ' '

wherelin the film has a water vapor tranasmission rate greater than about
1,000 grams per square meter per 24 hours.

25. An absorbent article as defined in claim 24, wherein eskd odor-reducing
particulate filler s selected from the group conslsting of activated carbon, zeolites,
silica, alumina, magnesia, titania, clay, cydodexlrln and derivatives thereof, and
combinations thereof.

28. An absorbant articla as defined in claim 24, wherein said odor-reducing
particulets flier constitutes from abouit 5% to about 26% by welght of seid first skin
layer. - )

27. An absorbent article as defined in claim 24, wherein said odor-reducing
particulate filler has a median particle size of from about 10 nanometers to about
100 microns. . _

28. An absorbont aerticle as defined in cleim 24, whereln said firet and sald
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second ekin layer each have a thickness of from about 1% to about 10% of tha
total thickness of the film.

29. An absorbent article a8 defined In clalm 24, whereln sald second skin '

layer comtains a thermoplastic polymer and an odor-reducing parllculaté filler.

30. An absorbent article as defined in claim 29, wherein sald odor-reducing
particulate filler constitutes from about 1% to about 75% by weight of said second
skin layer.

31. An absorbent article as defined in claim 24, wherein the film has.a
water vapor transmission rate greater than about 5,000 grams per squara meter
pér 24 hours. '

32. An absorbent article as defined in claim 24, wherein the film has a
water vapor transmlasloﬁ rate greater than about 10,000 grams per squém meter
per 24 hours. . -

33. An absorbent article as defined In claim 24, whersin said back sheet
further includes a first nonwoven fibrous web positioned adjacent to said fim.

34. An absorbent article as defined in claim 33, wherein said back sheet
further Includes a second nonwoven fibrous web positioned adjacent to sald film
so that sald fllm s sandwiched between sald first and said aaeoqd nonwoven
fibrous webs.

35. An absorbent article as defined In claim 24, whereln sald absorbent
articie ls selected from the group consisting of diapers, tralning pants. mcontlnence
devices, samtary napkins, ard wound coverings. .
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PELICULAS DE CAPAS MULTIPLES CON CAPACIDAD PARA RESPIRAR

PARA. USARSE ARTICULOS ABSORBENTES

Antacadentes de la Invenoidn

Las peliculas poliméricas impermeables al ligquido
(por ejemplo con capacidad para respirar) y permeables al vapor
son generalmente conocidas en el arte. Por ejemplo, un método
para hacer una pelicula polimérica permeable al vapor involucra
el mezclar un polimero matriz con un relleno en particulas
organico o inorganico (por ejemplo carbonato de calcio) vy
extrudir una pelicula desde la mezcla. La pelicula es entonces
calentada y estirada, haciendo que se formen huecos en las areas
que rodean las particulas de rellenc. La pelicula con huecos es
caracterizada por membranas de polimero delgadas y/o redes de
poro fino que permiten a la difusién molecular del vapor de agua
a través de la pelicula, pero que blogquean el paso de los
liquidos. En esencia, una trayectoria tortuosa es creada desde
una superficie de pelicula a la otra que permite la

transferencia de vapores pero no de los liquildos.

En muchos articulos absorbentes (por ejemplo
pafiales) éstas peliculas con capacidad para respirar son
empleadas como una hoja inferior. Las peliculas de poliolefina
estiradas y llenadas proporcionan buena transmisién de vapor de
agua haciendo al articulo absorbente mas cémodo para el usuario.

Como un resultado, la humedad relativa y la temperatura adentro
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del articulo absorbente pueden ser reducidas mediante el uso de
peliculas con capacidad para respirar. Sin embargo, un problema
comin asociado con tales articulos es su incapacidad para

reducir efectivamente los olores producidos por los fluidos

absorbidos.

Como tal, existe actualmente una necesidad de un
mecanismo efectivo para reducir el olor en un articulo

absorbente.

Sintesis de la Invencién

De acuerdo con una incorporacién de la presente
invencién, estd descrita una pelicula de capas miltiples con
capacidad para respirar que incluye una capa de base que
contiene un polimero termoplastico, la capa de base tiene una
primera superficie exterior y una segunda superficie exterior.
Una capa de piel estd colocada a un lado de 1la primera
superficie exterior de la capa de base. La capa de pilel
contiene un polimero termoplastico y un relleno en particulas
reductor de olor. En algunas incorporaciones, por ejemplo, el
relleno en particulas reductor de olor es seleccionado del grupo
que consiste de carbén activado, zeolitas, silice, alimina,
magnesia, titania, arcilla, ciclodextrina y derivados de los

mismos, y combinaciones de los mismos.

El relleno de particulas reductoras de olor puede
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tener un tamafio de particula medio de menos de alrededor de 100
micras, en algunas incorporaciones de desde alrededor de 10
nanémetros a alrededor de 100 micras y en algunas
incorporaciones, de desde alrededor de 0.5 micras a alrededor de
50 micras. El1l relleno o los rellenos en particulas reductores
de olor (ya sea uno © mids rellenos que son utilizados)
constituyen de desde alrededor de 1% a alrededor de 75% por peso
de la capa de piel, en algunas Iincorporaciones de desde
alrededor de 5% a alrededor de 50% por peso de la capa de piel,
y en algunas incorporaciones, de desde alrededor de 5% a
alrededor de 25% por peso de la capa de piel. Ademés? la capa
de piel puede tener in grosor de desde alrededor de 1% a
alrededor de 25% del grosor total de la pelicula de capas
maltiples, y en algunas incorporaciones, de desde alrededor de
2% a alrededor de 10% del grosor total de la pelicula de capas
miltiples.

Si se desea, la pelicula de capas multiples
también puede contener una segunda capa de piel colocada a un
lade de la segunda superficle exterior de la capa de base. En
algunas incorporaciones, la segunda capa de piel contiene un
polimero termoplastico y un relleno en particulas reductor de
olor. Por ejemplo, el relleno o los rellenos en particulas
reductores de olor pueden constituir de desde alrededor de 1% a
alrededor de 75% por peso de la segunda capa de piel, y en
algunas incorporaciones, de desde alrededor de 5% a alrededor de

50% por peso de la segunda capa de piel.
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La pelicula resultante puede tener una tasa de
transmisién de vapor de agua de mds de alrededor de 1,000 gramos
por metro cuadrade por 24 horas (g/metro cuadrado/24 horas), en
algunas incorporaciones mas de alrededor de 5,0000 gramos por
metro cuadrado por 24 horas, y en algunas incorporaciones, mis

de alrededor de 10,000 gramos por metro cuadrado por 24 horas.

De acuerdo con otra incorporacién de la presente
invencién, estad descrito un articuloc absorbente (por ejemplo un
paial, calzoncillo de aprendizaje, dispositivo para
incontinencia, toalla sanitaria, cublerta para herida, etc.) el
cual combrende un niicleo absorbente colocado entre una hoja
superior permeable al liquido y una hoja inferior. La hoja
inferior incluye una pelicula de capas miltiples y con capacidad
para respirar. La pelicula de capas maltiples comprende una
capa de base que contiene un polimero termoplidstico y un relleno
en particulas, la capa de base tiene una primera superficie
exterior y una segunda superficie exterior. Una primera capa
exterior estd colocada a un lado de la primera superficie
exterior de la capa de base. La primera capa de piel contiene
un polimero termoplastico y un relleno en particulas reductor de
olor. El relleno o los rellenos en particulas reductores de
olor (ya sea que se utilicen uno o mas) constituyen de desde
alrededor de 1% a alrededor de 75% por peso de la capa de piel.
Una segunda capa de piel también estd colocada a un lado de la
primera superficie exterior de la capa de base. La pelicula

tiene una tasa de transmisién de vapor de agua mayor de
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alrededor de 1,000 gramos por metro cuadrado por 24 horas.

Otras caracteristicas y aspectos de la presente

invencidén estdn discutidos en mayor detalle abajo.

Breve Desoripcién de los Dibujos

Una descripcién completa y habilitante de la
presente invencién, incluyendo el mejor modo de la misma,
dirigido a uno con una habilidad ordinaria en el arte como se
establece en la descripcién, la cual hace referencia a los

dibujos anexcs, en los cuales:

La Figura 1 es una vista lateral en seccién
transversal de una pelicula de capas miltiples formada de
acuerdo a una incorporacién de la presente invencién en la cual
el lado derecho de la pelicula se ha dividido para propésitos de

ejemplo;

La Figura 2 es una vista en seccién transversal
del laminado no tejido/pelicula de capas miltiples formado de

acuerdo a otra incorporacién de la presente invenclén;

La Figura 3 es una ilustracién esquemidtica de una
incorporacién de un proceso que puede ser usado para formar una
pelicula de capas miltiples y un laminado de no tejido/pelicula

de capas maltiples de acuerdo con la presente invencién; vy
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La Figura 4 es una vista en plano superior cortado
parcialmente de una incorporacién de un articulo para el cuidado

personal que puede ser formado de acuerdo a 1la presente

invencién.

El uso repetido de los caracteres de referencia en
la presente descripcién y en los dibujos se intenta que
represente las mismas o andlogas caracteristicas o elementos de

la invencién.

Descripcién Detallada de las Incorporaciones santativas
Dafiniciones

Como se usé aqui, un “articulo absorbente” se
refiere a cualquier articulo capaz de absorber aguo u otros
fluidos. Los ejemplos de algunos articulos absorbentes
incluyen, pero no se limitan a articulos absorbentes para el
cuidado personal tal como pafiales, calzoncillos de aprendizaje,
calzones interiores absorbentes, materiales de ventanaje,
productos para la incontinencia del adulto, productos para la
higiene de la mujer, ({(por ejemplo, toallas sanitarias), ropa
para nadar, paflos limpiadores para bebé, y otros; articulos
absorbentes médicos, tales como prendas, calzones interiores,
vendajes, cubiertas absorbentes, y pafios limpiadores médicos;
pafios limpiadores para el servicio alimenticio; articulos de

ropa; y otros. Los materiales y procesos adecuados para formar
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tales articulos absorbentes son muy conocidos por aquellos

expertos en el arte.

Como se usé aqui, el término “con capacidad para
respirar” significa permeable al vapor de agua y a los gases,
pero impermeable al agua liquida. Por ejemplo, las “barreras
con capacidad para respirar” y las “peliculas con capacidad
para respirar” permiten que el vapor de agua pase a través de
las mismas, pero esencialmente son impermeables al agua
liquida. La “capacidad para respirar” de un material es medida
en términos de tasa de transmisién de vapor de agua (WVTR), con
los valores superiores representando un material con mas
capacidad para respirar y los valores inferiores representando

un material con menos capacidad para respirar.

Como se usd aqui, el término “tela no tejida” o
“tejido no tejido” significa un tejido que tiene una estructura
de fibras o hilos individuales los cuales estan entrecolocados,
pero no en una manera identificable como en una tela de punto.
Algunos ejemplos de los tejidos o telas no tejidas incluyen,
pero no se limitan a tejidos soplados con fuslidn, tejidos
unidos con hilado, tejidos colocados per aire, tejidos cardados

y unidos, etc.

Como se usdé aqui, el término "tejlido soplado con
fusién" se refiere a una tela no tejida formada mediante el

extrudir un material termoplastico derretido a través de una
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pluralidad de vasos capilares de matriz finos, usualmente
circulares, como hilos derretidos adentro de corrientes de gas
{por ejemplo, de aire) a alta velocidad y convergentes las
cuales atentan las fibras del material termoplastico derretido
para reducir su di&metro, el cual puede ser a un didmetro de
microfibra. Después, las fibras sopladas con fusién son
llevadas por la corriente de gas a alta velocidad y son
depositadas sobre una superficie recolectora para formar un
tejido de fibras sopladas con fusién desembolsadas al azar. Tal
proceso estd descrito, por ejemplo, en la patente de los
Estados Unidos de América No. 3,849,241 otorgada a Butin y
otros, la cual es incorporada aqui en su totalidad por
referencia para todos los propésitos. Generalmente hablando,
las fibras sopladas con fusién pueden ser microfibras que
pueden ser continuas o no continuas, que son generalmente mas
pequeflas de 10 micras de diametro y que son generalmente

pegajosas cuando se depositan sobre una superficie recolectora.

Como se usé aqui, el término "tejido unido con
hilado™ se refiere a una tela no tejida que contiene fibras
esencialmente continuas de didmetro pequeflo que son formadas
mediante el extrudir un material termoplastico derretido como
filamentos desde una pluralidad de vasos capllares finos,
usualmente circulares, de un érgano de hilado con el diametro
de las fibras extrudidas entonces siendo riapidamente reducido
tal como, por ejemplo, con jalado eductivo y/u otros mecanismos

de unién con hilado muy conocideos. La produccién de las telas
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no tejidas unidas con hilado se describe y se ilustra, por
ejemplo, en las patentes de los Estados Unidos de América Nos.
4,340,563 otorgada a Appel y otros; 3,692,618 otorgada a
Dorschner y otros; 3,802,817 otorgada a Matsuki y otros;
3,338,992 otorgada a Kinney; 3,341,394 otorgada a Kinney,
3,502,763 otorgada a Hartmann, 3,502,538 otorgada a Levy;
3,542,615 otorgada a Dobo y otros; y 5,382,400 otorgada a Pike
y otros, todas las cuales son incorporadas aqui en su totalidad
por referencia a las mismas para todos los propésitos. Las
fibras unidas con hilado son generalmente no pegajosas cuando
éstas son depositadas sobre una superficie recolectora. Las
fibras unidas con hilado pueden algunas veces tener diametros
de menos de alrededor de 40 micras y son frecuentemente de

entre alrededor de 5 a alrededor de 20 micras.

Descripcién Detallada

Se hard ahora referencia en detalle a varias
incorporaciones de la invencidn, uno o més ejemplos de los
cuales se establecen abajo. Cada ejemplo se proporciona por
via de explicacién y no de limitacién de la invencién. De
hecho, ser& evidente para aquellos expertos en el arte el que
varias modificaciones y variaciones pueden hacerse en la
presente invencién sin departir del alcance o espiritu de la
invencién. Por ejemplo, las caracteristicas ilustradas o
descritas como parte de una incorporacién, pueden ser usadas

sobre otra incorporacién para dar altn una incorporacién

)i
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adicional. Por tanto, se intenta gqgue la presente invencién

cubra tales modificaciones y variaciones.

En general, la presente invencién esté dirigida a
una pelicula con capacidad para respirar de capas miltiples que
contiene una capa de base y por lo menos una capa de piel. La
capa de piel incluye un rellenoc que es capaz de reducir el
olor. Como un resultado, se ha descubierto que la pelicula de
capas multiples de la presente invencién puede ser usada para
reducir el olor en una variedad de aplicaciones, mientras que

ain mantiene la capacidad para respirar deseada.

Refiriéndonos a la figura 1, por ejemplo, una
incorporacién de una pelicula de capas mﬁltipies 10 esté
mostrada la cual, para los propbésitos de ilustracién, se ha
dividido y separado en el lade derecho del dibujo. La pelicula
de capas miltiples 10 incluye una capa de base 12 hecha de un
polimero termoplastico que puede ser extrudido, tal como una
poliolefina o una mezcla de poliolefina. La capa de base 12
tiene una primera superficle exterior 14 y una segunda
superficie exterior 18. Unido a la primera superficie exterior
14 de la capa de base 12 estd una primera capa de piel 18 y
sujetada a la segunda superficie exterior 16 de la capa de base
12 esti4 una segunda capa de piel 20. AGn cuando la pelicula de
capas miltiples 10 estd mostrada como teniendo tres capas,
deberd entenderse que la pelicula 10 puede tener cualquier

nimero de capas deseado, siempre que contenga una capa de base
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y por lo menos una capa de piel.

La capa de base 12, la primera capa de piel 18 y
la seqgunda capa de piel 20 pueden ser formadas de cualesquier
polimeros que sean capaces de ser utilizados en construcciones
de pelicula de capas mdltiples incluyendo, pero no limitandose
a homopolimeros, copolimeros, mezclas de los mismos y otros.
En una incorporacién particular, un polimero de poliolefina
puede ser wusado el cual es un polimero de policlefina
predominantemente lineal, tal como un polietileno de baja
densidad 1lineal (LLDPE) ¢ polipropileno. El término
“polietileno de baja densidad lineal” se refiere a polimeros de
etileno y comondémeros alfa olefina superiores, tal como C3-Ci; ¥y
combinaciones de los mismos, teniendo un indice de derretido
(como se midié mediante ASTM D-1238) de desde alrededor de 0.5
a alrededor de 30 gramos por 10 minutos a 190° C. Ademés, el
término “predominantemente lineal” significa que la cadena
polimero principal es lineal con menos de alrededor de 5
ramificaciones de cadena larga por 1,000 unidades de etileno.
Las ramificaciones de cadena 1larga incluyen, por ejemplo,
cadenas de carbén mayores de (3. Para los polimeros de
poliolefina predominantemente lineales que no son elésticos, la
ramificacién de cadena corta {C3-C;2) debida a la inclusién del
comonémero es tipicamente menor de alrededor de 20 cadenas
cortas por 1,000 unidades de etileno y alrededor de 20 o mas
para los polimeros que son elastoméricos. Los ejemplos de los

polimeros de poliolefina predominantemente lineales incluyen,
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sin limitacién, los polimeros producidos de 1los siguientes
monémeros: etileno, propileno, l-buteno, 4-metilo-penteno, 1-
hexeno, l-octeno y olefinas superiores asi como copolimeros y
terpolimeros de los siguientes. Ademis, los copolimeros de
etileno y otras olefinas incluyendo butano, 4-metilo-penteno,
hexeno, hepteno, octeno, deceno, etc., también son ejemplos de
polimeros de poliolefina predominantemente lineales. Los
polimeros formadores de pelicula adicionales que pueden ser
adecuados para usarse con la presente invencibén, solos o en
combinacién con otros polimeros, incluyen etileno vinil acetato
(EVA), etileno etil acrilato (EEA), 4&acido acrilico etileno
(EAA), etileno metil acrilato (EMA), etileno normal butil
acrilato (EnBA), poliéster (PET), nylon, alcohol de vinilo
etileno (EVOH) , poliestireno (PS), poliuretano (PU),

polibutileno (PB), y tereftalato de polibutileno (PBT).

El polimero o polimeros usados para formar la
pelicula 10 pueden ser preparados usando el sistema de
catalizador Ziegler-Natta, un sistema catalizador de metaloceno
y otros. Las poliolefinas catalizadas con metaloceno estén
descritas, por ejemplo, en las patentes de los Estados Unidos
de América Nos. 5,571,619 otorgada a McAlpin y otros; 5,322,728
otorgada a Davis y otros; 5,472,775 otorgada a Obijeski vy
otros; 5,272,236 otorgada a Lal y otros; y 6,090,325 otorgada
a Wheat y otros, las cuales son incorporadas aqui en su
totalidad por referencia a los mismos para todos los

propésitos. Los ejemplos de los catalizadores de metaloceno
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incluyen bis(n-butilciclopentadienilo) titanio dicloruro,
bis (n-butilciclopentadienilo) zirconio dicloruro, bis(n-
ciclopentadienilo) escandio cloruro, bis(indenil) =zirconio
dicloruro, bis(metilciclopentadienilo) titanio dicloruro,
bis(metilciclopentadienilo) zirconio dicloruro, cobaltoceno,
ciclopentadieniltitanio tricloruro, ferroceno, hafnoceno
dicloruro, dicloruro de isopropilo{ciclopentadienilo, -1-
fluoroenilo) zirconio, dicloruro de molibdoceno, niqueloceno,
dicloruro de nioboceno, rutenocene, dicloruro de titanoceno,
zirconoceno cloruro hidrido, dicloruro de zirconoceno y otros.
Los polimeros hechos usando catalizadores de metaloceno
tipicamente tienen un rango de peso molecular estrecho. Por
ejemplo, los polimeros catalizados con metaloceno pueden tener
nimeros de polidispersidad (Mw/Mn) de debajo de 4, una
distribucién de ramificacién de cadena corta controlada y una

isotacticidad controlada.

Para la capa de base 12, la matriz de polimero
tipicamente constituye de desde alrededor de 30% a alrededor de
80% por peso de la capa, en algunas incorporaciones de desde
40% a alrededor de 65% por peso de la capa, y en algunas
incorporaciones, de desde alrededor de 45% a alrededor de 60%
por peso de la capa. En forma similar, para las capas de pile
18 y/o 20, la matriz de polimero tipicamente constituye de
desde alrededor de 25% a alrededor de 99% por peso de la capa,
en algunas incorporaciones de desde 50% a alrededor de 97% por

peso de la capa, y en algunas incorporaciones, de desde
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alrededor de 75% a alrededor de 95% por peso de la capa.

Sin importar el polimero o polimeros particulares
usados para formar la pelicula de capas miltiples 10, una o més
de las capas de piel 1B y 20 contienen un relleno que funciona
para reducir el olor. Cualquier relleno que es capaz de
reducir el olor mediante el absorber un cierto agente odorifero
{(por ejemplo disulfuro de dimetilo (DMDS), trietilamina (TEA),
amoniaco, etc.) puede ser usado en la presente invencién. La
efectividad de la mayoria de los rellenos para reducir el olor
puede medirse en términos de la “Eficiencia de Absorcién
Relativa” de acuerdo con una cromatografia de gas de espacio
superior como se establece aqui. Por ejemplo, la “Eficiencia
de Adsorcién Relaéiva" de DMDS para la mayoria de las peliculas
formadas de acuerdo a la presente invencién es de por lo menos
de alrededor de 2 miligramos de dimetil disulfuro absorbido por
gramo de la pelicula {(mg/g), y en algunas incorporaciones, por
lo menos de acreedor de 10 mg/qg. Ademas, la “Eficiencia de
Adsorcién Relativa” de TEA para la mayoria de las peliculas
formadas de acuerdo a la presente invencidén es de por lo menos
de 2 miligramos de trietilamina adsorbidos por gramo de la
pelicula (mg/g) y en algunas incorporaciones, por lo menos de
alrededor de 4 mg/g. Deberd reconocerse que la estructura de
poro y la quimica de superficie de cualquier clase de relleno
reductor de olor o pelicula puede no ser adecuada para reducir
todos los tipos de olores, y que la adsorcién baja de uno o mas

agentes odoriferos puede ser compensada por una buena adsorcién

S«
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de otros olores.

Algunos ejemplos de los rellenos reductores de
olor que pueden usarse en la presente invencién incluyen, pero
no se limitan al carbén activado, zeolitas, silice, alamina,
magnesia, titania, arcilla, ciclodextrina y derivados de los
mismos, combinaciones de los mismos y otros. Por ejemplo, las
formas adecuadas de carbén activado y técnicas para 1la
formacién estan descritos en la patente de los Estados Unidos
de América No. 5,834,144 otorgada a Economy y otros; WO
01/97972 otorgada a Economy y otros; y la publicacién de
patente de los Estados Unidos de América No. 2001/0024716, las
cuales se incorporan aqui en su totalidad por referencia a las
mismas para todos los propésitos. Algunos ejemplos
comercialmente disponibles de carbdédn activado se hacen de polvo
de aserradero, madera, carbén, turba, lignita, carbén
bituminoso, céscaras de coco y otros. Un ejemplo particular
del carbén activado que puede ser usado en la presente
invencién es Nuchar® RGC 40, un carbédn activado granular
disponible de Westvaco Chemicals. El RGC 40, puede ser
proporcionado con un tamaflo de malla de los Estados Unidos de
América de 40 por 100 (150 a 425 micras), y molido a cualquier
tamafio de particula mediano deseado tal como de alrededor de 1

micra.

Ademds, las formas adsorbedoras de olor de las

zeolitas también pueden ser conocidas en el arte. Por ejemplo,
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las zeolitas generalmente tienen un armazén de
aluminato/silicato, con cationes asociados, M, proporcionando
una neutralidad eléctrica global. Empiricamente, el armazén de

zeolita puede ser representado como sigue:

xAlO;. ySiO,

con la zeolita eléctricamente neutral representada

como sigue:

x/n M. xAlO;. ySiO,. zH,0

en donde, x e y son cada uno enteros, M es un
catién, y n es la carga sobre el catién. Como se notd por la
férmula empirica, las zeolitas también pueden contener agua
(zH:0) . M pude ser una amplia variedad de de catidénes, por
ejemplo, Na‘, K', NH,*, alquilamonio, metales pesados, y otros.
AGn otras formas de las zeolitas adecuadas pueden ser descritas
en la patente de los Estados Unidos de América No. 6,096,299
otorgada a Guarracino y otros, la cual se incorpora aqui en su
totalidad por referencia a las mismas para todos los propésitos.
Ademas, algunos ejemplos de las ciclodextrinas que pueden ser

adecuadas para usarse en la presente invencién incluyen, pero no

se limitan a a-ciclodextrina, hidroxialquilo a-ciclodextrina,

alquilo a-ciclodextrina, p-ciclodextrina, hidroxialquilo f-
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ciclodextrina, alquilo p-ciclodextrina, y-ciclodextrina,

hidroxialquilo y-ciclodextrina, y alquilo y-ciclodextrina.

Debera entenderse que el relleno reductor de olor
puede estar presente en s6lo una capa de piel de la pelicula, o
que puede estar presente en dos o mids de las capas de piel.
Ademds, cualquier capa de piel dada puede contener uno o mas
rellenos reductores de olor, ya sea solos, o en conjuncién con
unc © mas rellenos convencionales tal como el carbonato de
calcio. Ademds, el relleno reductor de olor también puede ser
recubierto con un acido graso, tal como Acido estearico, o écido
behénico, y/u otros materiales para facilitar el flujo libre de
las particulas (en volumen) y su facilidad de dispersién en el

polimero.

El tamafio de particula y la concentracién del
relleno dentro de las capas de piel 18 y/o 20 puede variarse
como se desee dependiendo de una variedad de factores, tal como
la naturaleza de la particula de relleno, la naturaleza del
polimero de pelicula, el nivel deseado de reduccién de olor,
etc. Por ejemplo, los niveles de relleno mis grandes y los
tamafios de particulas pueden resultar en la formacidén de huecos
en la pelicula con el estiramiento que pueden tener un efecto
adverso sobre la integridad de la pelicula. Por otro lado, los
niveles de relleno mAs pequefios y los tamafios de particulas mis

pequefios pueden resultar en una reduccién de olor insuficiente.
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Por tanto, en la mayoria de las incorporaciones de la presente
invencién, el nivel de rellenc dentro de una capa de piel dada
es de desde alrededor de 1% a alrededor de 75% del peso total de
la capa de la piel, en algunas incorporaciones de desde
alrededor de 5% a alrededor de 50% del peso total de la capa de
piel, y en algunas incorporaciones, de desde alrededor de 5% a
alrededor de 25% del peso total de la capa de la piel. En forma
similar, el tamafio de particula mediano del relleno también es
tipicamente menor de alrededor de 100 micras, y en algunas
incorporaciones de desde alrededor de 10 nandémetros a alrededor
de 100 micras, y en algunas incorporaciones, de desde alrededor
de 0.5 micras a alrededor de 50 micras. Cuando se refiere aqui
a tamafic de particula “mediana” se hace referencia al tamafio
“D50” del relleno. Especificamente, también como se conoce en
el arte, la designacién ™“D50” significa que por lo menocs 50% de
las particulas tienen el tamafio indicado. Por ejemplo, en una
incorporacién, las particulas de relleno reductoras de olor
tienen un tamafio D50 de menos de alrededor de 10 micras, lo cual
significa que por lo menos 50% de las particulas tiene un tamafo
de particula de menos de 10 micras. En forma similar, las
mismas particulas de relleno reductoras de olor también pueden
tener un tamafio D90 de menos de alrededor de 25 micras, lo cual
significa que por lo menos 90% de las particulas tienen un
tamafio de particula de menos de 25 micras. Deberd entenderse
que ciertos rellenos reductores de olor, tal como el carbdn
activado, puede molerse o reducirse para lograr el tamafio de

particula deseado.
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Generalmente hablando, la mayoria de los rellencs
de particulas reductoras de olor usados en la presente invencién
contienen un nivel relativamente alto de volatiles orgéanicos.
Los esfuerzos mecanico y térmico colocados sobre el relleno
durante la extrusién pueden algqunas veces expulsar los volatiles
del relleno. Sin intentar el limitarse por esa teoria, se cree
que cuando se expulsan los volidtiles se hace que la matriz de
polimero se rompa del relleno, haciendo por tanto un area de
superficie mayor del relleno disponible para la adsorcién de
agentes odoriferos. En contraste, con los intentos previos de
incorporar tales materiales dentro de la capa de base de una
pelicula, el uso de un relleno reductor de olor en las capas de
pelicula 18 y/o 20 no resulta tipicamente en la degradacién de
la integridad de la pelicula. Especificamente, aun después de
que los voldtiles son expulsados de las capas de pelicula 18 y/o
20 durante la extrusién, la pelicula 10 no pierde su integridad

debido a que la capa de base 12 retiene la pelicula 10 junta.

Ia capa de base 12 puede también contener un
relleno, el cual puede ser el mismo o diferente que el relleno
usado en las capas de piel 18 y/o 20. Como se indicé arriba,
puede desearse que la capa de base 12 esté esencialmente libre
del relleno usado en las capas de pelicula 18 y/o 20 (por
ejemplo menos de alrededor de 5% por peso de la capa) de manera
que la pelicula 10 no perderd su integridad cuando los volatiles
organicos son expulsados durante la extrusién. En tales casos,

sin embrago, la capa de base 12 puede no obstante contener un

o1
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relleno inorgédnico u orginico convencional que no es
necesariamente confeccionado para proporcionar un nivel deseado
de reduccién de olor. Los ejemplos de tales rellenos pueden
incluir pero no se limitan a (CaCOj;}, varias arcillas, aldmina,
sulfato de bario, talco, sulfato de magnesio, diéxido de
titanio, sulfato de aluminio, polvos de tipo de celulosa, tierra
diatomacea, yeso, sulfato de magnesio, carbonato de magnesio,
carbonato de bario, caolina, mica, carbén, o6éxido de magnesio,
hidréxido de aluminio, polvo de pulpa, polvo de madera,
derivados de celulosa, particulas poliméricas, quitina, vy
derivados de quitina. Las particulas de relleno pueden
opcionalmente ser recubiertas con un acido graso, tal como el
dcido estéarico o el Acido behénico, y/u otro material a fin de
facilitar el flujo libre de las particulas (en volumen) y su
facilidad de dispersién en el polimerc. Con referencia a la
capa de base 12, la pelicula de relleno usualmente contendra por
lo menos alrededor de 35% de relleno basado sobre el peso total
de la capa, y en algunas incorporaciones, de desde alrededor de

45% a alrededor de 65% del relleno por peso de la capa.

Ademds de un relleno y de un material polimérico,
otros aditivos convencionales tales como los estabilizadores de
derretido, los estabilizadores de procesamiento, los
estabilizadores de calor, los estabilizadores de luz, los
antioxidantes, los estabilizadores de afejamiento con calor, los
agentes blanqueadores, los agentes en contra del bloqueo, los

agentes de unién y otros, también pueden ser incorporados en las

5%
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capas 12, 18 y/o 20 para impartir caracteristicas deseadas a la
pelicula. Generalmente, los estabilizadores de fosfito (por
ejemplo IRGAFOS disponible de Ciba Specialty Chemicals, de
Terrytown, Nueva York y DOVERPROS disponible de Dover Chemical
Corporation de Dover, Ohio) son estabilizadores de derretido de
ejemplo. Ademds, los estabilizadores de amina obstaculizados
(por ejemplo CHIMASSORB disponible de Ciba Specialty Chemicals,
de Terrytown, Nueva York) son ejemplos de estabilizadores de
calor y de luz. Ademds, los fenoles obstaculizados son
cominmente usados como un antioxidante en la producciédn de
peliculas. Algunos fenoles obstaculizados adecuados incluyen
aquellos disponibles de Ciba Specialty Chemicals, de Terrytown,
Nueva York, bajo el nombre de comerclio ™“Irganox”, tal como
Irganox 1076. Ademds, los agentes de unién también pueden ser
agregados a la pelicula para facilitar la unién de la pelicula
de capas miltiples a los materiales adicionales (por ejemplo la
tela no tejida). Los ejemplos de tales agentes de unién
incluyen 1las resinas de hidrocarburo hidrogenadas. Otros
agentes de unién adecuados estdn descritos en las patentes de
los Estados Unidos de América Nos. 4,789,699 otorgada e Kieffer
y otros y 5,695,868 otorgada a McCormack, las cuales son
incorporadas aqui en su totalidad con referencia a las mismas

para todos los propésitos.

Las propiedades de la pelicula resultante 10
pueden generalmente variar como se desee. Por ejemplo, antes

del estiramiento, la pelicula 10 tipicamente tiene un peso base
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de menos de alrededor de 100 gramos por metro cuadrado, y en
algunas incorporaciones, de desde alrededor de 50 a alrededor de
75 gramos por metro cuadrado. Con el estiramiento, la pelicula
de capas multiples 10 tipicamente tiene un peso base de menos de
alrededor de 60 gramos por metro cuadrado y en algunas
incorporaciones de desde alrededor de 15 a alrededor de 35
gramos por metro cuadrado. La pelicula 10 también puede tener
un grosor total de desde alrededor de 15 micras a alrededor de
50 micras, y en algunas incorporaciones, de desde alrededor de
15 a alrededor de 30 micras. Generalmente hablande, la capa
base 12 puede comprender de desde alrededor de 50% a alrededor
de 98% del grosor de la pelicula 10. AdemAs, cada capa de piel
18 y 20 puede comprender separadamente de desde alrededor de 1%
a alrededor de 25% del grosor total de la pelicula 10, y en
algunas incorporaciones de desde alrededor de 2% a alrededor de
10% del grosor total de la pelicula 10. Por tanto, por ejemplo,
cada capa de pelicula 18 y 20 puede comprender separadamente 3%
del grosor total de la pelicula 10, y juntas comprenden 6% del
grosor total de la pelicula 10. Ademds, como se 1indicd
anteriormente, 1la pelicula 10 estd también generalmente
construida para funcionar como una pelicula microporosa con
capacidad para respirar. Por ejemplo, 1la pelicula 10
tipicamente tiene una tasa de transmisién de vapor de agua de
mis de alrededor de 1,000 gramos por metro cuadrado por 24
horas, en algunas incorporaciones de mas de alrededor de 5,000
gramos por metro cuadrado por 24 horas, Yy en algunas

incorporaciones de mis de alrededor de 10,000 gramos por metro
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cuadrado por 24 horas.

Si se desea, 1la pelicula de capas miltiples
resultante 10 puede ser laminada a una © mas capas de soporte
30, tal como se mostrd en la figura 2. Las capas de soporte 30
mostradas en la figura 2 son telas no tejidas fibrosas. Las
capas de tela no tejida fibrosa 30 pueden agregar propiedades
adicionales a la pelicula de capas miltiples 10, tal como, una
sensacién de tipo de tela mids suave. Esto es particularmente
ventajoso cuande la pelicula de capas miltiples 10 es usada como
una capa de barrera a los liquidos en una cubierta exterior para
articulos absorbentes para el cuidado personal o como un
material de barreras para hospitales, aplicaciones quirtrgicas y
de cuarto limpio. La sujecién de las capas de soporte 30 a la
primera capa de piel 18 y a la segunda capa de piel 20 puede ser
mediante el uso de un adhesivo separado, tal como un adhesivo a
base de solvente o derretido y caliente, o a través del uso de
calor y/o presién. Por ejemplo, las técnicas adecuvadas para
unir una pelicula a una tela no tejida estdn descritas en las
patentes de los Estados Unidos de América Nos. 5,843,057
otorgada a McCormack; 5,855,999 otorgada a McCormack; 6,002,064
otorgada a Kobylivker y otros; 6,037,281 otorgada a Mathis y
otros; y WO 99/12734, las cuales son incorporadas aqui en su

totalidad por referencia para todos los propésitos.

La pelicula de capas maltiples 10 puede ser

formada por una amplia variedad de procesos muy conocidos por
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aquellos expertos en el arte. Dos procesos particularmente
ventajosos son los procesos de extrusidén de pelicula fraguada y
los procesos de coextrusién de pelicula soplada. En tales
procesos, dos o mis de las capas de pelicula son formadas
simultdneamente y salen del extrusor en una forma de capas
maltiples. Algunos ejemplos de tales procesos estan descritos
en las patentes de los Estados Unidos de América Nos. 6,075,179
otorgada a McCormack y otros y 6,309,736 otorgada a McCormack y
otros, las cuales sin incorporadas aqui en su totalidad con

referencia a las mismas para todos los propésitos.

Un proceso particular para formar la pelicula de
capas maltiples 10 est4d mostrado en 1la figura 3. Como se
mostrd, en ésta incorporacién, la pelicula de capas maltiples 10
es formada usando un aparato de pelicula de extrusién conjunta
40, tal como una unidad de soplado o de fraguado. El aparato 40
tipicamente incluye dos o mas extrusores de polimero 41. La
pelicula de capas miltiples 10 es extrudida en un par de
rodillos de enfriamiento o de punto de presién 42, uno de los
cuales puede tener un patrén como para impartir un patrén
grabado a la pelicula recientemente formada 10. Esto es
particularmente ventajoso para reducir el brillo de la pelicula

y darle un terminado mate.

La pelicula 10 estd dirigida desde el aparato de
pelicula de coextrusién conjunta 40 a una unidad de estiramiento

de pelicula 44, tal como un orientador en la direccién de la

8%
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maquina que es un dispositivo comercialmente disponible de
vendedores tales como de Marshall Williams Company de
Providence, Rhode Island. El aparato 44 tiene una pluralidad de
rodillos estiradores 46 que estiran progresivamente y adelgazan
la pelicula de capas miltiples 10 en la direccién de la maquina
de la pelicula, bor ejemplo, en la direcciétn de desplazamiento
de la pelicula 10 a través del proceso. La pelicula puede ser
estirada uniaxialmente, por ejemplo, a alrededor de 1.1 a
alrededor de 7.0 veces su longitud original. En algunas
incorporaciones, la pelicula puede ser estirada a alrededor de
1.5 a alrededor de 6.0 veces su longitud original. Ademas, en
algunas incorporaciones, la pelicula puede ser estirada a
alrededor de 2.5 a alrededor de 5.0 veces su longitud original.
La pelicula puede alternativamente ser estirada biaxialmente
usando técnicas familiares a uno con una habilidad ordinaria en
el arte, incluyendo, pero no limitdndose a las técnicas de

estiramiento biaxial en secuencia, simultédnea y de incremento.

S1 se desea, la pelicula 10 puede ser sujetada a
una o mAs capas de soporte 30 para formar un laminado de no
tejido/pelicula de capas miltiples 32. Refiriéndonos de nuevo a
la figura 3, un aparato formador de tela no tejida fibrosa
convencional 48, tal como un par de maAquinas de unién con
hilado, se usan para formar la capa de soporte 30. Las fibras
esencialmente continuas y largas 50 son depositadas sobre el
alambre formador 52 como una tela no unida 54, y la tela no

unida 54 es entonces enviada a través de un par de rodillos de

63
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unién 56 para unir las fibras juntas y aumentar la resistencia
al rasgado de la capa de soporte de tejido resultante 30. Uno o
ambos de los rodillos son algunas veces calentados para ayudar
en la unién. Tipicamente, uno de los rodillos 56 también tiene
un patrén como para impartir un patrédn de unidén discreto con un
area de superficie de unidén prescrita al tejido 30. El otro
rodillo es usualmente un rodille de yunque liso, pero éste
rodillo también puede tener un patrén si se desea. Una vez que
la pelicula 10 se ha adelgazado suficientgmente y se ha
orientado y la capa de soporte 30 se ha formado, las dos capas
son llevadas juntas y laminadas una a otra usando un par de
rodillos de laminacién u otros medios 58. Como con los rodillos
de unidén 56, los rodillos laminadores 58 pueden ser calentados.
También, por lo menos uno de los rodillos puede tener un patrén
para crear un patrén de unidén discreto con un area de superficie
unida prescrita para el laminado resultante 32. Adn cuando no
se requiere, el &4rea de superficie de punto de unién méxima para
un Area de superficie dada sobre un lado del laminado 32
tipicamente no excede de alrededor de 50% del area de superficie
total. Una vez que el laminado 32 sale de los rodillos
laminadores 58, éste puede ser enrollado en un recllo 60 para un
procesamiento subsecuente. Alternativamente, el laminado 32
puede continuar en linea para un procesamiento adicional o

conversién adicionales.

El proceso mostrado en la figura 3 también puede

ser usado para crear un laminado de tres capas 32 tal como se

ey
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mostrd en la figura 2. Por ejemplo, el procesc antes descrito
puede ser modificado con un suministro 62 de una segunda capa de
soporte de tela no tejida fibrosa 30 adentro de los rodillos de
laminacién 58 sobre un lado opuesto a aquel de la otra capa de
soporte de tela no tejida fibrosa 30. Como se mostrd en la
figura 3, el suministro de la capa de soporte 30 estd en la
forma de un rodillo preformado 62. Alternativamente, como con
las otras capas, la capa de soporte 30 puede ser formada
directamente en linea. En cualquier evento, la segunda capa de
soporte 30 puede ser alimentada adentro de 1los rodillos
laminadores 58 y laminarse a la pelicula 10 en la misma forma

que la otra capa de soporte 30.

Como se indicé anteriormente, la pelicula de capas
miltiples 10 y/o el laminado 32 pueden usarse en una amplia
variedad de aplicaciones, tal como los articulos absorbentes
para el cuidado personal {por ejemplo, los paiflales, calzoncillos
de aprendizaje, dispositivos de incontinencia) y los productos
para la higiene de la mujer (por ejemplo, toallas sanitarias).
Refiriéndonos a la fiqura 4, estd ilustrado un pafial de ejemplo
80 que incluye un forro u hoja superior permeable al liquido 82,
una hoja inferior impermeable al liquido o cubierta exterior 84,
y un nicleo absorbente 86 colocado entre y contenido por la hoja
superior 82 y la hoja inferior 84. El pafial 80 también puede
incluir un dispositivo de sujecién 88, tal como las cintas de
sujecién adhesiva o los sujetadores de tipo de ganchos y rizos

mecanicos. En una incorporacién, la pelicula de capas miltiples

€9
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10 y/o el laminade de capa de soporte/pelicula de capas

miltiples 32 puede ser usado para formar la hoja superior 82.

Como un resultado de la presente invencién, se ha
descubierto que una pelicula de capas miltiples con capacidad
para respirar puede ser formada la cual tiene la habilidad de
reducir los olores mediante el incorporar un relleno reductor de
olor adentro de una o mAs capas de piel de la pelicula. Ademds,
mediante el estar contenida dentro de las capas de piel, la
integridad de la pelicula puede ser mantenida esencialmente, aln
después de que los volatiles organicos del relleno son

expulsados durante la extrusioén.

La presente invencién puede ademads ser entendida

con referencia a los siguientes ejemplos.

EJEMPIO 1

Fue demostrada al capacidad para formar una
pelicula de capas miltiples de la presente invencién. La
pelicula contuvo una capa de base rodeada por dos capas de piel.
La capa de base contuvo 58% por peso de la capa de OMYFILM® 2 SS
T-FL, la cual es un relleno de carbonato de calcio obtenido de
Omya, Inc., de Proctor, Vermont que tiene un tamaflo de particula
medio de 2 micras. El relleno de carbonato de calcio fue
recubierto con 0.85% de acido estearico. La capa de base

también incluyd 19% por peso de la capa de polietileno bajo
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lineal Dowlex 2517 y 23% por peso de un polietileno bajo lineal
Dowlex 2047A los cuales estan disponibles de Dow Plastics, una

divisién de Dow Chemical Company de Midland, Michigan.

Cada capa de piel contuvo 40.8% por pesc de un
polimero catalloy de Basell KS357P de Basell Polyolefins de
Basell North America, Inc., de Willmington, Delaware. El
catalloy Basell es un producto reactor de pasos miltiples
termopldstico olefinico en donde un copolimero al azar de
propileno etileno amorfo es dispersado molecularmente en una
matriz continua de monémero de etileno bajo/monémero de
propileno alto semicristalina predominantemente. Cada capa de
piel tamblén contuvo 25% por peso de la capa de etileno wvinil
acetato LD755 y 25% por peso de etileno wvinil acetato LD761.
Ambos el LD755 y LD761 estédn disponibles de Exxcn Mobil Chemical

Company de Houston, Texas.

Ademds de los polimeros antes mencionados, las
capas de piel también contuvieron 5% por peso de la capa Nuchar®
RGC 40 de carbén activado y 4.2% por peso de la capa de
polietilenc de peso molecular bajo A-Clé de Honeywell
International, Inc., de Morristown, New Jersey. El carbén
activado Nuchar® fue obtenido de MeadWestvaco Corporation de
Stamford, Connecticut, y fue molida con chorro subsecuentemente
por WEDCO de Houston, Texas a un tamaflo de particula medio de 1
micra. El carbén activado molido con chorro fue primero

dispersado en la resina de etileno vinil acetato y después se
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combiné en la matriz continua de monémerc de etileno

bajo/monémero de propileno alto semicristalina.

La pelicula de tres capas fue extrudida usandoc una
extrusién de rodillo de enfriamiento o plano fraguado sobre un
rodillo de enfriamiento liso. La temperatura de matriz fue de
204° C, la temperatura del rodillo fraguado fue de 26.7° C. La
separacién de aire entre la punta de matriz de pelicula y el
rodillo de enfriamiento fue de aproximadamente de 7 milimetros.
La pelicula fue formada a una velocidad de 125 pies por minuto y
se estird 4x (500%) a través de un orientador en la direccién de
la maquina (MDO) en una zona tnica a 77° C y se templé a 99° C.
Mediante el decir que la pelicula fue estirada 4x, se quiere
decir que por ejemplo, una pelicula de 1 metro de largo fue

estirada a una longitud resultante de 4 metros.

El peso base final fue de 18 gramos por metro

cuadrado (gsm).

Una pelicula también fue formada como se establece
en el Ejemplo 1 sin el relleno reductor de olor. En particular,
la capa de base fue idéntica a aquella descrita en el Ejemplo 1.
Cada capa de piel contuvo 50% por peso de la capa de polimero
catalloy Basell KS357P; 25% por peso de la capa de etileno vinil
acetato LD755; y 25% de etileno vinil acetato LD761.

6%
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El peso base final fue de 18 gramos por metro

cuadrado (gsm).

RESULTADOS DE LOS EJEMPLOS 1-2

Las peliculas de Jlos Ejemplos 1 y 2 fueron
probadas para comparar su capacidad para respirar y la capacidad
de reduccién de olor. La muestra A, la pelicula del Ejemple 2,
tuvo un grosor de capa de piel combinado que fue de 3% del
grosor global de 1la pelicula. Tres muestras (B-D) de 1la
pelicula descrita en el Ejemplo 1 también fueron evaluadas. Las
muestras B-D fueron idénticas unas a otras, excepto porque el
grosor de capa de piel para las muestras B-D fue de 3%, 5% y B%

del grosor de pelicula total, respectivamente.

Capacidad para Respirar

La capacidad para respirar fue medida para las
muestras A-D en términos de la “tasa de transmisién de vapor de
agua” (WVTR), la cual se refiere generalmente a la tasa a la
cual el vapor de agua permea a través de un material como se
midié en unidades de gramos por metro cuadrado por 24 horas
(g/metro cuadrado/24 horas). La tasa de transmisién de vapor de
agua fue determinada usando el procedimiento estandarizado por
INDA (Asociacién de la Industria de Telas No Tejidas), numero
IST-70.4-99, intitulada “METODO DE PRUEBA ESTANDAR PARA TASA DE
TRANSMISION DE VAPOR DE AGUA A TRAVES DE NO TEJIDO Y DE PELICULA
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DE PLASTICO USANDO UNA PELICULA PROTECTORA Y UN SENSOR DE
PRESION DE VAPOR”. El método de prueba de la Asociacién de la
Industria de Telas No Tejidas es muy conocido y estd descrito en
la patente de los Estados Unidos de América No. 6,414,217
otorgada a Uitenbroek y otros, la cual fue incorporada aqui en

su totalidad por referencia para todos los propésitos.

El procedimiento de prueba es generalmente
resumido como sigue. Una camara seca fue separada inicialmente
de una camara hOmeda de una temperatura y humedad conocidas por
una pelicula de protecciédn permanente y el material de muestra
que va ser probado. El propdsito de la pelicula de proteccién
fue para definir una separacién de aire definida y para acallar
el aire o aquietarlo en la separacién de aire mientras que la
separacién de aire es caracterizada. La camara seca, la
pelicula de proteccién, y la cémara himeda formaron una celda de
difusién en la cual fue sellada la pelicula de prueba. El
soporte de muestra fue el Permatran-W modelc 100K, fabricado por

Modern Controls, Inc., de Minneapolis, Minnesota.

Se hizo wuna primera prueba de 1la tasa de
transmisién de vapor de agua de la pelicula de proteccién y de
la separacién de aire entre un conjunto evaporador que generd
100% de humedad relativa. El vapor de agua difundido a través
de la separaclién de aire en la pelicula de proteccidn y después
se mezcld con el flujo de gas seco que fue proporcional a la

concentracidén de vapor de agua. La sefial eléctrica fue dirigida

R
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a una computadora por el procesamiento. La computadora calculé
la tasa de transmisién de la separacién de aire y de la pelicula
de proteccién y almacena el valor para un uso adicional. La
tasa de transmisién de la pelicula de proteccién y de la
separacién de aire fue almacenada en la computadora como CalcC.
El material de muestra fue entonces sellado en la celda de
prueba. De nuevo, el vapor de agua se difundié a través de la
separacién de aire a la pelicula de proteccidédn y al material de
prueba, y después se mezcld con el flujo de gas seco que barrié
el material de prueba. También, de nuevo, ésta mezcla fue
llevada al sensor de vapor. La computadora entonces calculdé la
tasa de transmisién de la combinacién de la separacién de aire,
de la pelicula de proteccién y del material de prueba. Esta
informacién fue usada para calcular la tasa de transmisién a la
cual la humedad es transmitida a través del material de prueba

de acuerdo a la ecuacidn:

TR patarial de prosbe™ TR 'material de prusba, pelicnla de proteccisn,

suparacisn de aire — TR peliculs de protecaién, separsscién de aire

La tasa de transmisién de vapor de ragua fue

calculada como sigue:

WVTR = Fpeat (T)RE/APyye (T) (1-RE) )

en donde,
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F = El1 flujo de vapor de agua en centimetros

clibicos por minuto;

Psac (T) = La densidad de agua en aire saturado a la

temperatura T;

RH = La humedad relativa en lugares especificados

en la celda;

A = El 4rea en seccién transversal de la celda; y

Psat = La saturacién de presién de vapor de vapor

de agua a la temperatura T.

Usando la prueba establecido anteriormente, fue
determinado que la tasa de transmisién de vapor de agua de las
muestras A-D fue de 17,080; 21,680; 22,700; y 13,020
gramos/metro cuadrado/24 horas, respectivamente. Por tanto, la
capacidad para respirar de las muestras B y C fue claramente

mantenida después de la incorporacién con el carbén activado.

Reduccidén de QOlorx

La capacidad de las muestras A-D para adsorber
ciertos compuestos olorosos fue determinada usando una prueba

conocida como “Cromatografia de Gas de Espacio Superior”. El
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disulfuro de dimetilo (DMDS, de Aldrich, 99.0+%) fue usado para
determinar la capacidad de las muestras A-D para remover los
compuestos de sulfuro mal oliente. La trietilamina (TEA, de
Aldrich, 99,5%) fue usada para determinar la capacidad de las

muestras A-D para remover los compuestos de amina mal olientes.

La prueba de cromatografia de gas de espacio
superior fue llevada a cabo socbre un cromatdgrafo de gas de
Agilent Technologies 5890, serie II con un muestreador de
espacio superior de Agilent Technologies 7694 (Agilent
Technologies, de Waldbronn, Alemania). El helio fue usado como
el gas portador (presién de lumbrera de inyeccién: 12.7 libras
por pulgada cuadrada sobre la presidén atmosférica; presién de
recipiente de espacio superior: 15.8 1libras por pulgada
cuadrada sobre la presién atmosférica; presién de la linea de
suministro estd a 60 libras por pulgada cuadrada scbre la
presién atmosférica). Una columna DB-624 fue usada para la
trietilamina (TERA) y el disulfuro de dimetilo (DMDS) que tuvo
una longitud de 30 metros y un diametro interno de 0.25
milimetros. Tal columna est& disponible de J&W Scientific,

Inc., de Folsom, California.

Los parémetros de operacién usadoes para la
cromatografia de gas de espacio superior estin mostrados en la

Tabla 1:
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Tabla 1. Parémetros de Operacién para el Dispositivo de
Cramatografia de Gas de Espacio Superior

Parémetros de Espacio
Horno 37
Temperaturas de Zona °C
Circuito 42
Linea TR 47
Tiempo de Ciclo GC 10.0
Tiempo eq. Recipiente 10.0
Tiempo Evento, minutos
Tiempo Presurizacién 0.20
Tiempo Lleno Circuito 0.20
Tiempo eqg. Circuito 0.15
Tiempo Inyeccién 0.30
Primer Recipiente 1
Parémetros de Recipiente Gltimo Recipiente 1
Agitar [apagado]

El procedimiento de prueba involucré colocar 0.12
gramos de la muestra de pelicula en un recipiente de espacio
superior de 20 centimetros cibicos. Usando una jeringa, una
parte alicuota del agente odorifero (TEA o el DMDS) también fue
colocado en el recipiente. El recipiente fue entonces sellado
con una tapa y una barrera y se colocdé en el horno de
cromatografia de gas de espacio superior a 37° C. Después de 10

minutos, fue insertada una aguja hueca a través de una barrera y
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adentro del recipiente. Una muestra de 1 centimetro clibico del
espacio superior (aire dentro del recipiente) fue entonces

inyectada adentro de la cromatografia de gas.

Inicialmente, un recipiente de control con sélo la
parte alicuota de agente odorifero (TEA o el DMDS) fue probado
para definir 0% de adsorcién de agente odorifero. Para calcular
la cantidad de agente odorifero de espacio superior removida por
la pelicula, el 4rea pico para el agente odorifero del
recipiente con la pelicula fue comparado con el 4rea mixima del
recipiente de control de agente odorifero. La prueba se hizo
con 3.8 miligramos de DMDS (3.6 microlitros), 2.2 miligramos de
TEA (3.0 microlitros), y ca 0.12 gramos de la muestra. La

muestra fue probada en duplicado.

Los resultados se establecen abajo en las Tablas
2-3 en términos de miligramos (mg) de olor adsorbido por gramo
(g) de la muestra de pelicula, por ejemplo, la “Eficiencia de
Adsorcién Relativa”. Los resultados representan el promedio de

dos muestras de cada tipo de pelicula.

1%
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Tabla 2: Remooién de TEA

Muestra | Peso (g) |Eficiencia de Adsorcién Relativa|®% de lor
(mg de olor removido/g muestra) Removido

A 0.1191 3.57 19.57

B 0.1180 3.70 20.15

C 0.1193 3.39 18.63

D 0.1196 4.00 22.08

Tabla 3: Remoaidén da DMDS

Muestra | Pasc (g) |Eficiencia de Adsorcién Relativa|% da lor
{mg de olor removido/g muestra) Removido

A 0.1237 9.09 29.85

B 0.1166 10.81 33.46

C 0.1223 11.23 36.44

D 0.1219 12.81 41.46

Como se indicd, las muestras B-D generalmente

tiene una adsorcién superior de DMDS y TEA que la muestra A.

La capacidad para formar una pelicula de capas
miltiples de la presente invencidén fue ilustrada. La pelicula
contuvo una capa de base rodeada por dos capas. La capa de base

contuvo 58% por peso de la capa de OMYAFILM® 2 SS T-FL, la cual
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es un relleno de carbonateoc de calcio obtenido de Omya, Inc., de
Proctor, Vermont, que tiene un tamafilo de particula medioc de 2
micras. El relleno de carbonato de calcio fue recublerto con
0.85% de Acido estedrico. La capa de base también incluyé 19%
por peso de la capa de polietileno bajo lineal Dowlex 2517 y 23%
por peso de la capa de polietileno bajo lineal Dowlex 2047A,
los cuales estdn disponibles de Dow Plastics, una divisién de

Dow Chemical Company de Midland, Michigan.

Cada capa de piel contuvo 35.8% por peso de la
capa de polimeroc catalloy de Basell KS357P de Basell Polyolefins
de Basell North America, Inc., de Willmington, Delaware. El
catalloy de Basell es un producto reactor de pasos mialtiples
termoplastico olefinico en donde un copolimero al azar de
propileno etileno amorfo es dispersade molecularmente en una
matriz continua de monémero de etileno bajo/monémerc de
propileno alto semicristalina predominantemente. Cada capa de
piel también contuvo 25% por peso de la capa de etileno vinil
acetato LD755 y 25% por peso de etileno vinil acetato LD761.
Ambos el LD755 y LD761 estan disponibles de Exxon Mobil Chemical

Company de Houston, Texas.

Ademids de los polimeros antes mencionados, las
capas de piel también contuvieron 10% por peso de la capa
Nuchar® RGC 40 de carbén activado y 4.2% por peso de la capa de
polietileno de peso molecular bajo A-Cl6 de Honeywell

International, Inc., de Morristown, New Jersey. El carbdén
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activado Nuchar® fue obtenido de MeadWestvaco Corporation de
Stamford, Connecticut, y fue molida con chorro subsecuentemente
por WEDCO de Houston, Texas a un tamafio de particula medio de 1
micra. El carbén activado molido con chorro fue primero
dispersado en la resina de etileno vinil acetato y después se
combind en la matriz continua de monémero de etileno

bajo/monémero de propileno alto semicristalina.

La pelicula de tres capas fue extrudida usando una
extrusién de rodillo de enfriamiento o plano fraguado sobre un
rodillo de enfriamiento liso. La temperatura de matriz fue de
204° C, la temperatura del rodillo fraguado fue de 26.7° C. La
separaclén de aire entre la punta de matriz de pelicula y el
rodillo de enfriamiento fue de aproximadamente de 7 milimetros.
La pelicula fue formada a una velocidad de 125 pies por minuto y
se estiré 4x (500%) a través de un orientador en la direccidén de
la mdquina (MDO) en una zona tnica a 77° C y se templd a 99° C.
Mediante el decir que la pelicula fue estirada 4x, se quiere
decir que por ejemplo, una pelicula de 1 metro de largo fue

estirada a una longitud resultante de 4 metros.

El peso base final fue de 18 gramos por metro

cuadrado (gsm).

RESULTADOS DEL EJEMPLIO 3

Varias muestras fueron probadas para comparar su
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capacidad de reduccién de olor como se describid anteriormente.
La muestra E, la pelicula del ejemplo 2, tuvo un grosor de capa
de piel combinado que fue de 3% del grosor global de la
pelicula. Dos muestras (F & G) de la pelicula descrita en el
Ejemplo 3 también fueron evaluadas. Las muestras F & G fueron
idénticas unas a otras, excepto porque el grosor de capa de piel
para las muestras F & G fue de 3% y 5% del grosor de pelicula

total, respectivamente.

Los resultados se establecen abajo en las Tablas
4-5 en términos de miligramos (mg) de olor adsorbido por gramo
(g) de la muestra de pelicula, por ejemplo, la “Eficiencia de
Adsorcién Relativa”. Los resultados representan el promedio de

dos muestras para cada tipo de pelicula.

Tabla 4: Remocién de TEA

Muestra | Peso (g) |Eficiencia da Adsorcién Relativa|% de lor
(mg de olor removido/g muestra) Removido

E 0.1191 3.57 19.57

F 0.1202 3.09 17.13

G 0.1163 2.81 15.10
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Tabla 5: Remocidn de DMDS

Muestra | Peso (g) | Eficiencia de Adsorolén Relativa|% da Olor
(mg de olor movido/g muastra) Removido

E 0.1237 9.08 29.85
F 0.1180 10.45 32.71
G 0.1223 10.86 35.25

Como se indicd, las muestras F & G generalmente
tuvieron una adsorcién superior de DMDS que la muestra E. Aln
cuando las muestras F & G exhibieron una adsorcién mis baja de
TEA que la muestra E, deberid entenderse que la estructura de
poro y la quimica de superficie de cualquier pelicula o relleno
reductor de olor dado puede no ser adecuada para reducir todos
los tipos de olores, y que la adsorcién baja de uno o mds
compuestos mal olientes puede ser compensada por una buena

adsorcién de otros compuestos mal olientes.

Aldn cuando la invencién se ha descrito en detalle
con respecto a las incorporaciones especificas de la misma, se
apreciard por aquellos expertos en el arte, lograr un
entendimiento de lo anterior, que pueden concebirse facilmente
alteraciones, variaciones Y equivalentes de éstas
incorporaciones. Por tanto, el alcance de la presente invencién
deberd evaluarse como aquel de las reivindicaciones anexas y

cualesquier equivalentes de las mismas.

40
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REIVINDICACIONES

1. Una pelicula de capas miltiples con capacidad

para respirar, dicha pelicula comprende:

una capa de base que contiene un polimero
termoplastico, dicha capa de base tiene una primera superficie

exterior y una segunda superficie exterior;

una capa de piel colocada a un lado de la primera
superficie exterior de dicha capa de base, dicha capa de piel
contiene un polimero termoplastico y un relleno en particulas
reductor de olor, dicho relleno en particulas reductor de olor
constituye de desde alrededor de 1% a alrededor de 75% por peso

de dicha capa de piel; vy

en donde la pelicula tiene una tasa de transmisién
de vapor de agua mayor de alrededor de 1,000 gramos por metro

cuadrado por 24 horas.

2. Una pelicula tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizada porque el relleno de particulas
reductoras de olor es seleccionado del grupo que consiste de
carbén activado, zeolitas, silice, alGmina, magnesia, titania,
arcilla, ciclodextrina y derivados de los mismos y combinaciones

de los mismos.

<+
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3. Una pelicula tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizada porque el relleno en particulas

reductor de olor incluye carbdn activado.

4, Una pelicula tal y como se reivindica en la
clausula 1, caracterizada porgue el relleno en particulas
reductor de olor constituye de desde alrededor de 5% a alrededor

de 25% por peso de dicha capa de piel.

5. Una pelicula tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizada porque el relleno en particulas
reductor de olor tiene un tamaflo de particula medio de menos de

alrededor de 100 micras.

6. Una pelicula tal y como se relvindica en la
cldusula 1, caracterizada porque el relleno en particulas
reductor de olor tiene un tamafioc de particula medio de desde

alrededor de 0.5 micras a alrededor de 50 micras.

1. Una pelicula tal y como se reivindica en 1la
clausula 1, caracterizada porque la capa de base ademAs contiene
un rellenoc de particulas que es diferente al relleno de

particulas reductoras de olor.

B. Una pelicula tal y como se reivindica en la
cliusula 7, caracterizada porque el relleno de particulas de

dicha capa de base es carbonato de calcio.

Q‘L
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9. Una pelicula tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizada porque la capa de piel tiene un grosor
de desde alrededor de 1% a alrededor de 25% del grosor total de
la pelicula.

10. Una pelicula tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizada porque la capa de piel tiene un grosor
de desde alrededor de 2% a alrededor de 10% del grosor total de

la pelicula.

11. Una pelicula tal y como se reivindica en la
clausula 1, caracterizada ademds porque comprende una segunda
capa de piel colocada a un lado de la segunda superficie

exterior de la capa de base.

12. Una pelicula tal y como se reivindica en la
cldusula 11, caracterizada porque la segunda capa de piel
contiene un polimero termopldstico y un relleno en particulas

reductor de olor.

13. Una pelicula tal y como se reivindica en la
cldusula 12, caracterizada porque el rellenoc en particulas
reductor de olor constituye de desde alrededor de 1% a alrededor

de 75% por peso de dicha segunda capa de piel.

14. Una pelicula tal y como se reivindica en la

clausula 1, caracterizada porque la pelicula tiene una tasa de

%3
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transmisién de vapor de agua mayor de alrededor de 5,000 gramos

por metro cuadrado por 24 horas.

15. Una pelicula tal y como se reivindica en la
clausula 1, caracterizada porque la pelicula tiene una tasa de
transmisién de vapor de agua de méas de alrededor de 10,000

gramos por metro cuadrado por 24 horas.

1e6. Una pelicula de capas miltiples con

capacidad para respirar, dicha pelicula comprende:

una capa de base que contiene un polimero
termoplastico y un rellenc en particulas, dicha capa de base
tiene una primera superficie exterior y una seqgunda superficie

exterior;

una primera capa de piel colocada a un lado de
dicha primera superficie exterior de dicha capa de base, dicha
primera capa de plel contiene un polimero termopldstico y un
relleno en particulas reductor de olor, dicho relleno en
particulas reductor de olor es seleccionado del grupo que
consiste de <carbéon activado, zeolitas, silice, aldmina,
magnesia, titania, arcilla, ciclodextrina y derivados de 1la
misma, y combinaciones de la misma, dicho relleno en particulas
reductor de olor constituye de desde alrededor de 5% a alrededor

de 50% por peso de dicha capa de piel;

3
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una segunda capa de piel colocada a un lado de la

segunda superficie exterior de dicha capa de base; y

en donde la pelicula tiene una tasa de transmisién
de vapor de agua mayor de alrededor de 5,000 gramos por metro

cuadrado por 24 horas.

17. Una pelicula tal y como se reivindica en la
cliausula 16, caracterizada porque dicho relleno en particulas

reductor de olor incluye carbén activado.

18. Una pelicula tal y como se reivindica en la
clédusula 16, caracterizada porque dicho rellenoc en particulas
reductor de olor constituye de desde alrededor de 5% a alrededor

de 25% por peso de dicha primera capa de piel.

19. Una pelicula tal y como se reivindica en la
clidusula 16, caracterizada porque dicho relleno en particulas
reductor de olor tiene un tamaflo de particula medio de desde

alrededor de 0.5 micras a alrededor de 50 micras.

20. Una pelicula tal y como se reivindica en la
clidusula 16, caracterizada porque dichas capas de piel primera y
segunda cada una tienen un grosor de desde alrededor de 2% a

alrededor de 10% del grosor total de la pelicula.

21. Una pelicula tal y como se reivindica en la

%)
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clidusula 16, caracterizada porque la segunda capa de piel
contiene un polimero termopldstico y un relleno en particulas

reductor de olor.

22. Una pelicula tal y como se reivindica en la
clausula 16, caracterizada porque el rellenc en particulas
reductor de olor constituye de desde alrededor de 5% a alrededor

de 50% por peso de dicha segqunda capa de piel.

23. Una pelicula tal y como se reivindica en la
cldusula 16, caracterizada porque la pelicula tiene una tasa de
transmisién de vapor de agua mayor de alrededor de 10,000 gramos

por metro cuadrado por 24 horas.

24, Un articulo absorbente que comprende un
niicleo absorbente colocado entre una hoja superior permeable al
liquido y una hoja inferior, en donde dicha hoja inferior
contiene una pelicula de capas miltiples con capacidad para

respirar, dicha pelicula comprende:

una capa de basé que contiene un polimero
termoplastico y un relleno en particulas, dicha capa de base
tiene una primera superficie exterior y una segunda superficie

exterior;

una primera capa de plel colocada a un lado de

dicha primera superficie exterior de dicha capa de base, dicha
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primera capa de piel contiene un polimero termoplastico y un
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relleno en particulas reductor de olor, dicho relleno en
particulas reductor de olor constituye de desde alrededor de 1%

a alrededor de 75% por peso de dicha capa de piel;

una sequnda capa de piel colocada a un lado de la

segunda superficie exterior de dicha capa de base; vy

en donde la pelicula tiene una tasa de transmisién
de vapor de agua mayor de alrededor de 1,000 gramos por metro

cuadrado por 24 horas.

25. Un articulo absorbente tal y como se
reivindica en la cldusula 24, caracterizado porque el relleno de
particulas reductoras de olor es selecclonado del grupo que
consiste de carbén activado, zeolitas, silice, aldimina,
magnesia, titanla, arcilla, ciclodextrina y derivados de los

mismos, y combinaciones de los mismos.

26. Un articulo absorbente tal y como se
relvindica en la clausula 24, caracterizado porque dicho relleno
en particulas reductor de olor constituye de desde alrededor de

5% a alrededor de 25% por peso de dicha primera capa de piel.

27. Un articulo absorbente tal y como se
reivindica en la cliusula 24, caracterizado porque dicho relleno

en particulas reductor de olor tiene un tamafio de particula
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medio de desde alrededor de de 10 nanémetros a alrededor de 100

micras.

28B. Un articulo absorbente tal y como se
reivindica en la cléusula 24, caracterizado porque dichas capas
de piel primera y segunda tienen un grosor de desde alrededor de

1% a alrededor de 10% del grosor total de la pelicula.

29. Un articulo absorbente tal y como se
reivindica en la cléusula 24, caracterizado porque la segunda
capa de piel contiene un polimero termopldstico y un relleno en

particulas reductor de olor.

30. Un articulo absorbente tal y como se
reivindica en la cldusula 29, caracterizado porgue dicho relleno
en particulas reductor de olor constituye de desde alrededor de

1% a alrededor de 75% por peso de dicha segunda capa de piel.

31. Un articulo absorbente tal y como se
reivindica en la clausula 24, caracterizado porque la pelicula
tiene una tasa de transmisién de vapor de agua mayor de

alrededor de 5,000 gramos por metro cuadrado por 24 horas.

32. Un articulo absorbente tal y como se
reivindica en la clausula 24, caracterizado porque la pelicula
tiene una tasa de transmisién de vapor de agua mayor de

alrededor de 10,000 gramos por metro cuadrado por 24 horas.

13
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33. Un articulo absorbente tal y como se
reivindica en la cléusula 24, caracterizado porque la hoja
inferior ademé&s incluye una primera tela fibrosa no tejida

colocada a un lado de la pelicula.

34. Un articulo absorbente tal y como se
reivindica en la clausula 33, caracterizado porque dicha hoja
inferior ademds incluye una segunda tela fibrosa no tejida
colocada a un lado de la pelicula de manera que dicha pelicula
estd colocada en forma de emparedado entre dichas telas fibrosas

no tejidas primera y segunda.

35. Un articulo absorbente tal y como se
reivindica en la clausula 24, caracterizado porque dicho
articulo absorbente es seleccionado del grupo que consiste de
pafiales, calzoncillos de aprendizaje, dispositivos de

incontinencia, toallas sanitarias y cubiertas para heridas.

89
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R E S U M E N

Se proporciona una pelicula con capacidad para
respirar de capas miltiples que contiene una capa de base y por
lo menos una capa de piel. La capa de piel es incorporada con
un relleno que es capaz de reducir el olor. La capa de base
puede estar esencialmente libre de relleno reductor de olor para
mantener la integridad de la pelicula resultante. Como un
resultado, se ha descubierto que la pelicula de capas miltiples
de la presente invencién puede usarse para reducir el olor en
una variedad de aplicaciones mientras que atn se mantiene la

capacidad para respirar deseada.



HTEV“OHAL SEAACH REPORT

'-'-;F_"

PCT/US 03/29174

Tee T BasBa2e i'?lslzz
A61F13/15
B29CA7/06

B32827/08
co8xX3/p4 C08K3/26

'832827/32  A61L15/46

C08L23/08  B29C55/06

. Acoerdag o intsrnglions] Puissl Classilliosion (PC) or o bath setional Classliculies sad PC

e e T
IPC 7 AGIF AGIL B3zB COBK COBL B29C BAIN

[T 1 . g i rrr—rJ3— 311 -]

Elucioenit: duin hang congliad durieg the iniensstinesl sesrch e of dein base aedd, whe practionl ssarch terrms sl
EPO-Internal

€. DOCUNENTS CONSERERED TO Bl RELEVANT

Catogory® | Chiniion of demsnani, with ndiosien, -n"un.d-n-u- Palsvast fo ciaks No.
X US 5 955 187 A (STRACK DAVID CRAIBE ET 1,4-8,12
AL) 21 September 1999 (1999-09-21)
column 1, 1ine 20 —column 2, 1ine 67
Y column 5, 1ine 35 -colum 8, 1ine 39; 24-28,
fipures 3,4,6 31-33, 3%
Y US 5 00B 296 A (HILL DAYID J ET AL) 24-28,
16 April 1991 (1991-04-16) 31-33,35

column 1, 1ine 7-26

claim 1; ‘examples 1-5,9,10,12,13; table 1

—f—

E] Fuler dotymass tve it In the conisoation of ke C.

" Sl tn f et ' T e ity e w0 I Eoni] it e i

" Gicanemt ouirieg I pasers| shete of e e wilch s o ittty Ensleraigred fes princigls of Bassy

© ey downsat b pﬂ-mu-- [ decinant of pascuter relsvancs; Du Cikaed fyention

w [ 1] . * -—:’-a-—u-zr-‘l.h_-r -..-
- =||-| -1 - e o

<r -"-h---l“-. oxhitite E:-:mﬁ*- S '-_E
Hl- —.'::#-' Hing et tm "A" docaiaint weerrkeer Of the mumy pebl tumily
Duie of he acknd compinion of the nfernationsl ssesch - T T ]
17 December 2003 30/12/2003
Name aad aulling addens of B IBA o1
Emvpees Patenl Offios, P.8. 651 Paisatiown 8
'-l'.d’l‘-_‘!%!m.uﬂ a1 apenl, Lindner, T

Foms PCHABAETO foasaret shunt) (haly 100m)

page 1 of 2



IITEF"H NAL SEARCH REPORT

un-tl-m-

PCT/US 03/29174

C-{Conthuasion) BOCUMNENTS CONSIOERED TO Bl RELEVAMT

Catageny *

Cimdion of docussent, with indication whars apprapriste, of e relsvan! pussages

Y

EP 0 530 619 A (KIMBERLY CLARK CO)
28 October 1992 (1992-10-28)

page 5, line 25-36

page 7, line 21-32

page 9, 1ine 8-27

page 11; example II; table 1

page 13, line 30 -page 15, 1ine 24

|I:=ge 16, 1ine 7 -page 17, 1ine 50; table
claims 1-20

WO 96 19346 A (KIMBERLY CLARK CO)
27 June 1996 (1996-06-27)

page 2, 1ine 5 -page 4, 1ine 8

page 5, 1ine 18 -page 8, 1ine 5

claims 1-23; examples 1-5

US 2002/004350 Al (DALEY MICHAEL ALLEN ET
AL) 10 January 2002 (2002-01-10)

exaaples 1,7; tables 2,3

EP 0 850 617 A (PROCTER & GAMBLE)

1 July 1998 (1998-07-01)

page 3, column 4, 1ine 18 -page 4, cojumn
6, 1tne 35

page 7, column 12, 1ine 55 -page 8, column
13, line 40

DE 196 03 840 A (SANDLER HELMUT HELSA
WERKE) 7 August 1997 (1997-08-07)
column 1, 1ine 54 —column 2, 1ine 26;
clafa 1; figures 1-4

EP 0 806 195 A (PROCTER & GAMBLE)
12 November 1997 (1997-11-12)

page 9, column 16, 1ine 37 -page 10,
column 18, 1ine 34; claims 1,13,14
US 4 539 982 A (BAILLY RICHARD L)
10 September 1985 (1985-09-10)
column 2, 1ine 39 -column 4, 1ine 22;
clain 1

US 5 230 958 A (DABX SHMUEL)

27 July 1993 (1993-07-27)

exaaple 1

GB 898 104 A (ICI LTD)

6 June 1962 (1962-06-06)

claims 1-9; example

1,2,
4-13,
24-30,
33-38

1 ¥ 2 [
4-13,
24-30,
33-35

1,9-11,
14-16,
20,23

1-35

1-35

24-35

1-23

1-23

1-23

Fom PCTARLET feoniireniien of seewnl shwal) Clely 18

page 2 of 2

41



INTERATIONAL SEARCH REPORT — wr—
larvion 6w pitied Sumily St PCT/US 03/29174
Pxtant docunent Publication Pawn tamily Publicalion

cited in search report dale mayebar(a) -

US 5955187 A 21-09-1999 US 6110479 A 29-08-2000
AU 1195799 A 24-05-1999
BR 9813273 A 02-031-2002
CA 2308283 Al 14-05-1999
DE 19882783 T0 28-09-2000
B 2346883 A ,B 23-08-2000
0 9923140 Al 14-05-1999
AU 5882196 A 24-12-1996
CA 2221136 Al 12-12-1996
¥ 9639031 Al 12-12-1996
A 9604597 A 12-12-1996

US 5008296 A 16-04-1991 US 4923650 A 08~05-1990
us 5011698 A 30-04-1991
AU 608169 B2 21-03-1991
AU 3903489 A 01-02-1990
BR #903742 A 20-03-1990
CA 1327259 € 01-03-1994
cN 1041167 A 11~04-1990
DK 370689 A 28-01-1990
EP 0352802 A2 31-01-1990
IL 91130 A 13-05-1993
P 2127445 A 16-05-1990
nx 166789 B 04-02-1993
NZ 230003 A 26-11-1991

EP 0510619 A 28-10-1992 AU 1501192 A 29-10-1992
BR 9201453 A 01-12-1992
CA 2054095 Al 23-10-1992
EP 0510619 Al 28-10-1992
JP 5123358 A 21-05-1953
M 9201838 Al 01-08-1993
7 9202423 A 30-12-1992

WO 9619346 A 27-06-1996 FR 2786726 Al 09-06-2000
AU 698621 B2 05-11-1998
AU 4603596 A 10-07-1996
BR 9510475 A 26-05-1998
CA 2208535 Al 27-06-1996
CN 1175226 A ,B 04-03-1998
EG 20808 A 29-03-2000
EP 0799128 A2 08-10-1997
FR 2728786 Al 05-07-1996
B 2296216 A ,B 26-06-1996
PL 320886 Al 10-11-1997
R 960585 A2 21-07-1996
¥ 9619346 A2 27-06-1996
us 6075179 A 13-06-2000
A 9510604 A 03-07-1996
RU 2147521 C1 20~04-2000
us 6653523 Bl 25-11-2003
us 6309736 B1 30-10-2001

US 2002004350 Al  10-01-2002 AU 5910301 A 12-11-2001
BR 0110181 A 05-03-2003
N 1427863 T 02-07-2003
EP 1299460 Al 09~04-2003
JP 2003531937 T 28-10-2003

Fomn PCTASAIIO Suttetl Randly Sveir) Lluly 1908)

page 1 of 3




INTER@@ETI NAL SEARCHREPORT. ey ———
Teferimaion mm pulmt Sy oA PCT/US 03/29174
Patant dosanent Publioation Patert iy Publication

ciied In search repar dale mambarts) [

US 2002004350 Al W 0183599 Al 08-11-2001
US 2003180525 Al 25-09-2003

EP 0850617 A 01-07-1998 EP 0850617 Al 01-07-1998
AU 724757 B2 28-09-2000
AU 5901298 A 17-07-1998
CA 2274979 C 30-09-2003
DE 69616361 D1 29-11-2001
DE 69616361 T2 27-06-2002
£ 2161959 T3 16-12-2001
&R 3037012 T3 31-01-2002
JP 2000505710 T 16-05-2000
™ 9901357 T2 23-08-1999
W0 9827919 Al 02-07-1998
us 6245693 B1 12-06-2001

DE 19603840 A 07-0B-1997 DE 10603840 Al 07-08-1997
DE 20623533 U1 29-10-1998

EP 0806195 A 12-311-1997 EP 0804913 Al 05-11~1997
EP 0804916 Al 05-11-1997
EP 0804915 Al 05-11-1997
EP 0806195 Al 12-11-1997
AU 2831297 A 19-11-1997
CA 2251898 Al 06-11-1997
P 11508482 T 27-07-1999
) 9740803 Al 06-11-1997
AU 2747797 A 19-11-1997
A 2998197 A 19-11-1997
CA 2252092 Al 06-11-1997
cA 2253356 Al 06-11-1997
DE 69621908 D1 25-07~2002
DE 69621908 T2 13-02-2003
EP 0806194 Al 12-11-1997
EP 0902675 Al 24-03-1999
r 3447748 B2 16-09-2003
JP 2002509450 T 26-03-2002
P 11508481 T 27-07-1999
W0 9740796 Al 06-11-1997
W0 9740802 Al 06-11-1997
Us 6175056 Bl 16-01-2001
AU 2830597 A 19-11-1997
AU 733767 B2 24-05-2001
AU 2997797 A 19-11-1997
CA 2252097 Al 06-11-1997
CA 2252098 Al 06-11-1997
EP 0804917 Al 05-11-1997
» 11500764 T 31-08-1999
) 11510718 T 21-09-1999
) 9740800 Al 06-11-1997
N 9740801 Al 06-11-1997
AU 734652 B2 21-06-2001
AU 2934397 A 19-11-1997
A 2251897 Al 06-11-1997
Jp 11609763 T 31-08-1999
W 9740799 Al 06-11-1997

US 4539982 A 10-09-1985 US 4461099 A 24-07-1984

Foun FOYARAIND (paiivit tnvmily eema) Luly 100}

page 2 of 3

&%



INTERGATIONAL SEARCH REPORT x -
(rfermaction o pelert (ol Srmiors PCT/US 03/29174
Palent dooument Publication Pawnt famnily Publication

clwd In saarch repornt duln memban(s) dnle

US 4539982 A GB 2163356 A ,8 26-02-1986
JP 1494985 C 16-05-1989
JP 61058656 A 25-03-1986
JP 63044373 B 05-09-1988
CA 1205996 Al 17-06-1986
CA 1205997 Al 17-06-1986
cB 2135935 A ,B 12-09-1984
JP 1723812 C 24-12-1992
P 4009135 B 19-02-1992
JP 59174344 A 02-10-1984
us 4469740 A 04-00-1984

US 5230958 A 27-07-1993 US 4992326 A 12-02-1991
AT 84225 T 15-01-1993
AU 2143088 A 02-03-1989
BR 8804401 A 28-03-1989
CA 1330036 C 26-07-1994
CN 1031545 A ,B 08-03-1989
DE 3877281 D1 18-02-1993
DE 3877281 T2 22-07-1993
EP 0304952 A2 01-03-1989
€S 2053649 T3 01-0B-1994
GR 88100555 A ,B 25-05-1989
IE 61194 Bl 19-10-1994
N 171312 Al 19-09-1992
JP 1083264 A 29-03-1989
P 2868522 B2 10-03-1999
NZ 225846 A 26~09-1990
PH 26761 A 28-09-1992
ZA 8806375 A 26-04~1950

GB 898104 A 06-06-1962 NONE

Fratm FCTARAZO {pabant family arvias) Gy T90)
page 3 of 3

.




o\
SYERICKISTRIA Y cRERCI M

Radscacion 0585380 Gesaness

Fold
Fecha M0) 20058682 17,17 35 = A

Tramte TR
beperder-ia 2089 mﬁ?ﬂ: .’;”wﬁ'i,“m'ﬁ}méé: PRESENTAC

REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE
USUARIO  RADICADOR
PATENTE DE INVENCION \/ MODELO DE UTILIDAD { ) {\/
- Indilul:lén de que se solicita la conceswn de una patente { ) { \A
- Dafos de identificacién def sollcitante o de la persona que Se presentalasoliciud () {
- Descripcion de laInvencién {) ( a/
- Dibujos de serastos partinentes {) (
- Comprobante de Pago de las tasas estabiecidas
COMPLETA (o INCOMPLETA { ) ()
DISENO INDUSTRIAL ( )
- Indicaclon de que se solicita et registro de Diseiio Industnal () ( )
= Datos de identificacion del solicitanle o de la persona que presenta () { )
- lasolictud .
= Represeniacion grafica o fotografice del Diseiio Indusinal o muestra del
Materlal que incorpora el disefio ( ) ()
Comprobante de pago de las tasas establecidas () ()
COMPLETA { ) INCOMPLETA () ( )
ESQUEMA DETRAZADO  ( ) s
- Indicacion de que sokcita el registro de un Esquema de trazado () ()
- Datos de Identificacion det solcltante o de [a persona que presenta
La sollcitud () ()
Representacion grafica del esquema de trazado (. ()
Comprobante de pago de las tasas establecidas () ()
COMPLETA ( ( INCOMPLETA () ()
o
Firma Responsabl ! y
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogot4,
2020

Doctor{a)

J. IAN RATIBBECK

Apoderado{a) y/o Representante de
KIMBERLY CLARK WORLDWIDE INC

REFERENCIA Radicacién Mo. 5 53863
Bolicitud internmacional US2003/029174
Fecha iniclo fase nacional 25/07/2005

Tr&mite 11

Evento a7e
Actuacién 430

Oficlo No. -y -7'. ﬂq

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento el articulo 38 de
la Decisiém 486 de la ComisiSn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperaclén en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. 81 fuere el caso, el soliclitante debe adjuntar la traducclfn de los anexos del
reporte de examen preliminar intermaclonal (Art. 36.2.b) del tratado PCT.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articula 3% de la Decisifn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siquientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requlisitos anteriormente enunclados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la eolicitud se
considerari abandonada y perderi su prelacién.

Notifigquese el presente oficlo conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quinto titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

ALIX CARMENZA ES DE VERGEL
Jefe de 1:7 8i8n de Nuevas Creaclones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en 1ligta de
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