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E. 5. D.

Re: P1.-OMYA DEVELOPMENT AG.-Solicitud de Patente de Invencién en Fase Nacional
PCT para "UN COPQLiMERo QUE POSEE AL MENOS UNA FUNCION

INJERTADA _ALCOXI O HIDROXI POLIALQUILENGLICOL Y USO DEL

MISMO".-Clase CO8F 220/32.-Expediente nimero 05-054.344.-

1. Me refiero al auto dictado poriese Despacho notificado por fijacion en lista de 30 de Enero
de 2009.
2. Con el fin de responder las objeciones expuestas por el Sefior Examinador en su Concepto

Técnico No. 195 bajo los acépites de Claridad de la Solicitud, Unidad de Invencion, y
Reivindicaciones Relativas a Uso. me permito presentar las siguientes modificaciones y

argumentos técnicos, por medio de los cuales se superan completamente dichas objeciones

3. MODIFICACIONES VOLUNTARIAS- TiTULO DE LA INVENCION.

Antes de responder a las mencionadas objeciones me permito manifestar que es deseo
del solicitante modificar el titulo de la solicitud en estudio, con el fin de que este refleje de
forma mas precisa el correspondiente titulo de la solicitud internacional.

Consecuentemente, el titulo qnodificado se lee como sigue:

“"UN COPOLIMERO QUE POSEE AL MENOS UNA FUNCION INJERTADA ALCOXI O
HIDROXI POLIALQUILENGLICOL Y USO DEL MISMO".

4, CLARIDAD DE LA §OLIQITQD.

4.1. Claridad del Capitulo Descﬂp}:ivo.

Ahora bien, en referencia al citado Concepto Técnico No. 195, en primera instancia el

Seflor Examinador objeta la cIarid#d del capitulo descriptivo actualmente en estudio sefialando
|

términos y expresiones incluidos dentro del cuerpo del escrito que no son congruentes con el

contexto general de la invencion. |
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El pH de la salsa de estucado es entonces controlado y ajustado a 8,6 mediante una

solucién de sosa al 10 %.

El contenido de materia seca de la salsa de estucado también se controla y ajusta a un

valor de 59,8 %, afiadiendo agua eventualmente.

La viscosidad Brookfield™ de la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante
el viscosimetro Brookfield™ modelo RVT equipado del movil correspondiente es igual

a 1250 mPa.s a 10 r.p.m y 340 mPa.s a 100 r.p.m.

Se utiliza luego esta salsa de estucado para estucar una hoja de papel de dimensiones
21 x 29,7 ¢cm con un peso especifico de 96 g/m’ mediante una estucadora de
laboratorio K-Coater segliin el mismo modo operatorio y con el mismo material quc en

el ensayo n® 14.

El papel asi estucado se calandra luego segun el mismo modo operatorio y con el

mismo material que en ¢l ensayo n® 14.

El valor de brillo 75° TAPPI segin Lehmann mediante ¢l brillémetro de laboratorio

BYK-Gardner es igual a 73,0.

La lectura de los resultados de brillo de los ensayos n° 14 y 17 permite constatar que el
papel estucado con las salsas de estucados que contienen el copolimero segun la
imvencion utilizado como aditivo de la salsa de estucado muestra un brillo mas elevado

que el papel estucado con una salsa de cstucado estandar.

Ejemplo 6

Este ejemplo ilustra una comiposicion de pintura que contiene el copolimero segun la
invencion y concierne al empleo de copolimeros segiin la invencidén como activador de
brillante de una pintura. Este ejemplo también conciemne a la medicion del brillo de la

pintura obtenida.
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Para ello, se prepara las pinturas glicero, mezclando sucesivamente los compuestos

siguientes, expresados en peso seco:

240,0 gramos de sinolac™ 6868 WL 75 (alquide largo en aceite de Cray Valley)
- 20,0 gramos de white spirit BT

- 240,0 gramos de RL 60 (didxido de titanio de Milenio)

- 240,0 gramos de la suspension de carbonato de calcio a probar

- 190,0 gramos de sinolac™ 6868 WL 75 (alquide largo en aceite de Cray Valley)
- 3,5 gramos de un secante (Octa Soligen 69 de Borchers)

- 20,0 gramos de white spirit BT

- 3,5 gramos de un secante (Octa Soligen Calcio 10 de Borchers)

- 20, 0 gramos de white spinit BT

- 2 gramos de antipiel (Borchinox M2 de Borchers)

- 21,0 gramos de white spirit BT.

Una vez efectuadas estas formulaciones de pintura, se determina el valor del brillo a
20° de la forma siguiente. Para cada pintura, dos aplicaciones se rcalizan sobre carton
contraste Leneta a la cala a 150 pm hiumedo. Las aplicaciones se repiten a 24 horas y 1
mes después de la fabricacion.

Las mediciones se realizan luego después de 7 dias y de 1 mes de envejecimicnto.

El aparato utilizado es un brillémetro Minolta MultiGloss 268 bajo un angulo de 20°.

Cada valor apuntado es la media calculada sobre las 2 cartas con 5 puntos por carta.

Ensayon® 18§

Este ensayo ilustra el arte anterior y utiliza una suspension de carbonato de calcio

molida mediante de un poliacrilato de sodio del arte anterior.

Se obtienen los valores siguientes:

- Brillo a 20° 7 dias (aplicacion a 24h) = 59
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- Brillo a 20° 1 mes (aplicacion a 24h) = 45
- Brillo a 20° 7 dias (aplicacion a 1 mes) = 67

- Brillo a 20° 1 mes (aplicacién a 1 mes) = 53

Ensayon® 19

Esic ensayo ilustra la invencién y utiliza una suspensién de carbonato de calcio molida
mediante de un copolimero segin la invencion,
Siendo dicho copolimero. neutralizado por la trietanolamina y siendo constituido
por:
a) 45,1 % de acido acrilico y 0,55 % de acido metacrilico
b) 11,75 % de un mondmero de férmula (I) en la cual:
R representa el hidrogeno
R, representa el hidrogeno
R representa el grupo metacrilato
R’ representa un radical alquile a 15 atomos de carbono
con m=0, p=0, g=1 y n = 50,
c) 42,6 % de¢ acrilamida

Se obtiencn los valores siguientes:

- Brillo a 20° 7 dias (aplicacion a 24h) = 65
- Brillo a 20° 1 mes (aplicac¢ion a 24h) = 55
- Brillo a 20° 7 dias (aplicacién a 1 mes) = 71

- Brillo a 20° 1 mes (aplicacion a 1 mes) = 58

La lectura de los resultados de los ensayos n° 18 y n° 19 permite constatar la eficacia

del copolimero segun la invencién como activador de brillo.
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REIVINDICACIONES

1- Un proceso para activar el brillo cualquiera que sea el angulo de vision, ¢s decir un
angulo inclhuido entre 20° y 85°, y mas especialmente entre 45° y 75°, caracterizado
por:

a) proveer un copolimero que posee al menos una funcién alcoxi o hidroxi
polialquilenglicol injertada sobre al menos un monoémero insaturado etilénico, donde
dicho copolimero tiene una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g

determinada segiin el método ¢onocido como método de viscosidad intrinseca,
b) proveer al menos un material mineral, carga o pigmento;

¢) moler o dispersar o mezclar, en uno o mas pasos, en la forma de una suspension

acuosa, ¢l copolimero del paso a) y ¢l material mineral, carga o pigmento del paso b);

d) opcionalmente, en ¢l caso en donde el paso c) es una dispersion o mezcla, adicionar

aglutinantes y/o otros aditivos antes, durante o después del paso c),

e) opcionalmente, en el caso en donde el paso c¢) es una molienda, adicionar

aglutinantes y/o otros aditivos después del paso c);
f) realizar un recubrimiento con el producto de los pasos ¢) o d) o ).
2- El proceso para activar brillo cualquiera que sea el angulo de visién, segun la

reivindicacion 1, caracterizado en que dicho copolimero se compone de al menos un

monomero de formula (I):
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m y p representan un nimero de unidades de oxido de alquileno inferior o
igual a 150,

n representa un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o igual a
150,

q representa un niimero entero al menos igual a 1y tal que 5 < (m+n+p)q <
150, y preferentemente tal que 15 < (m+ntp)q < 120,

R, representa cl hidrogeno o el radical metilo o etilo,

R, representa el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

R representa un radical que contiene una funcién insaturada polimerizable,
perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de los ésteres
acrilico, metacrilico, maléico, itaconico, crotonico, vinilftalico asi como al
grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano,
a-o’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de
los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las
amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

R’ representa el hidrogeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40
atomos de carbono, y representa prefecrentemente un radical
hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 atomos de carbono y muy
preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de

carbono,

y en que dicho copolimero tiene una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g

determinada segun el método.conocido como método de viscosidad intrinseca.

3- El proceso para activar brillo cualquicra que sea ¢l dngulo de visién, scgun la

reivindicacién 2 caracterizado en que dicho copolimero se compone:
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a) de al menos un monémero anidnico y de funcion carboxilica o dicarboxilica o

fosforica o sulfonica o su mezcla,

b) de al menos un monémero no i6nico, estando el mondémero no idénico constituido

por al menos un mondémero de formula (I):

PE%WR\@;“

/

en la cual:

- my p representan un nimero de unidades de 6xido de alquileno inferior o
igual a 150,

- nrepresenta un numero de unidades de oxido de etileno inferior o igual a
150,

- (representa un nimero entero al menos igual a 1 y tal que 5 < (m+n+p)q <
150, y preferentemente tal que 15 < (m+n+p)q < 120,

- Ry representa el hidrégeno o el radical metilo o etilo,

- Ry representa e hidrogeno o el radical metilo o etilo,

- Rrepresenta un radical que contiene una funcién insaturada polimerizable,
perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de los ésteres
acrilico, metacrilico, maléico, itacénico, crotonico, vinilftalico asi como al
grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano,
oo’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de
los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las
amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

- R’ representa el hidrogeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40
dtomos de carbono, y representa preferentemente un radical
hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 atomos de carbono y muy
preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de

carbono.
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o mezcla de varios monémeros de férmula (1),

eventualmente de al menos un monémero del tipo acrilamida o metacrilamida o
sus derivados como ¢l N-[3-(dimetilamino) propilo] acrilamida o ¢l N-[3-
(dimetilamino) propilo] metacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso de al
menos un monomero no hidrosoluble como los acrilatos o metacrilatos de alquil,
los ésteres insaturados como el metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], o el
acrilato dc N-[2-(dimetilamino) etilo], los vinilicos como el acetato de vinilo, la
vinilpirrolidona, el estireno, el alfametilestireno y sus derivados, o de al menos
un mondémero cationico 0 amonio cuaternario como el cloruro o el sulfato de [2-
(metacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, el cloruro o €l sulfato de [2-(acriloiloxi)
etilo] trimetil amonio, €l cloruro o el sulfato de [3-(acrilamido) propilo] trimetil
amonio, el cloruro o el sulfato de dimetil dialil amonio, el cloruro o el sulfato de
[3-(metacrilamido) propilo] trimetil amonio, o in¢luso de al menos un mondémero

organosilicado u organofluorado, o mezcla de varios de estos monomeros,

eventualmente de al menos un mondmero que posea al menos dos insaturaciones

etilénicas llamado mondmero reticulante,

siendo la suma de la proporcion de los componentes a), b), ¢), y d) igual a 100 %,

y en quc dicho copolimero tiene una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g

determinada segin el método denominado “método de viscosidad intrinseca”.

4- El

proceso para activar brillo cualquiera que sea el angulo de visién, segin la

reivindicacion 3 caracterizado en que el mondmero organosilicado se elige entre las

moléculas de férmulas (Tla) o (IIb):

con formula (Ila)

Ry

M — 1
R R R
5 I|{6 .fl{g 10 11
R
HE oo AL I g
n n p] l I 1 pF
R~ ng
gl — —q2

en la cual;
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ml, pl, m2 y p2 representan un mimero de unidades de 6xido de alquileno
inferior o igual a 150,

nl y n2 representan un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o
igual a 150,

ql y q2 representan un niimero entero al menos igual a 1 y tal que 0 <
(ml+nl+pl)ql < 150 y 0 < (m2+n2+p2)q2 < 150,

r representa un numero tal que 1 <r < 200,

R; representa un radical que contiene una funcién insaturada
polimerizable, perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de
los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itacdnico, croténico, vinilftalico
asi como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano,
metacriluretano, a-o’” dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi
como al grupo de los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso
al grupo de las amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

R4, Rs, Ry y Ry, representan el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

Re, R7, Ry y Ry, representan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o
aril, o alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 4tomos de carbono, o su
mezcla,

Rj2 representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 atomos de
carbono,

Ay B son agrupamientos eventualmente presentes, que representan

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 4tomos de carbono,

con formula (IIb)

en la cual:

R — A - Si (OB);

R representa un radical que contiene una funcién insaturada polimerizable,
perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de los ésteres
acrilico, metacrilica, maléico, itacénico, croténico, vinilftalico asi como al
grupo de los insatuyados uretanos como los acriluretano, metacriluretano,

a-a’ dimetilo-isoprppenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de
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los ¢teres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las
amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

A es un grupo eventualmente prescnte, que representa cntonces un radical
hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 dtomos de carbono,

B represcenta un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de

carbono,

o mezcla de varios de estos monémeros,

y en que el mondmero reticulante se elige en el grupo constituido por el

dimetacrilato de etilenglicol, el trimetilolpropanetriacrilato, el acrilato de alil, los

maleatos de alil, el metileno-bis-acrilamida, el metileno-bis-metacrilamida, el

tetraliloxietano, los trialilcianuratos, los éteres alflicos obtenidos a partir de

polioles como el pentaetitritol, el sorbitol, la sucrosa u otros, o elegido entre las

moléculas de térmula (I1I):

i B

Rys Ry Ry
Rig | Rig
Ry, L | O Ri3
O Or—D |SI—O ?l—E 0
n p n (4
Riy Rio d
~ a3 — —q4
(111)

m3, p3, m4 y p4 representan un niamero de unidades de 6xido de alquileno
inferior o igual a 150,

n3 y n4 representan un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o
igual a 150,

q3 y g4 represcntan un niimero entero al menos igual a 1 y tal que 0 <
(m3+n3+p3)q3 < 150 y 0 < (m4+nd+pd)q4 < 150,

1’ representa un mimero tal que 1 <’ < 200,

Ri; representa un radical que contiene una funcién insaturada
polimerizable, perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de
los ésteres acrilico; metacrilico, maléico, itacénico, croténico, vinilftalico

asi como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano,
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metacriluretano, o-a’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi
como al grupo de los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso
al grupo de las amidas o de las imidas ctilénicamente insaturadas,

- Ris, Rys, Ry y Ry, representan el hidrégeno o el radical metilo o etilo,

- Ry Riz, Rig v Ryg, representan agrupamientos lineales o ramificados
alquil, o aril, o alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 dtomos de
carbono, o su mezcla,

- D y E son agrupamientos eventualmente presentes, que represcntan
entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de carbono,

o mezcla de varios de estos mondémeros,

y en que dicho copolimero tiene una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g

determinada segun el método denominado “método de viscosidad intrinseca”.

5- El proceso para activar brillo cualquiera que sea ¢l angulo de vision, segin una de
las reivindicaciones 1 a 4 caracterizado en que dicho copolimero estd constituido,

expresado en peso:

a) de 2 % a 95 % e incluso mas especialmente de 5 % a 90 % de al menos un
monomero aniénico de insaturacion etilénica y de funcién monocarboxilica
elegido entre los mondmeros de insaturacion etilénica y de funcion
monocarboxilica como el acido acrilico o metacrilico o incluso los hemiésteres
de diacidos como los monoésteres en C; a C, de los dcidos maléico o itacdnico, o
sus mezclas, o de funcion dicarboxilica clegida entre los mondmeros de
insaturaciéon etilénica y funcién dicarboxilica como el &4cido croténico,
isocrotonico, cinamico, itaconico, maléico, o incluso los anhidridos de acidos
carboxilicos, como el anhidrido maléico o de funcién sulfénica elegida entre los
monomeros de insaturacién etilénica y de funcién sulfénica como el acido
acrilamido-metilo-propano~sulfénico, el metalilsulfanato de sodio, el acido vinil
sulfénico y el 4cido estireno sulfénico o bien incluso de funcion fosforica elegida
entre los mondémeros de insaturacion ctilénica y de funcién fosférica como el
acido vinil fosfoérico, el fosfato de metacrilato de etilenglicol, el fosfato de

metacrilato de propilenglicol, el fosfato de acrilato de etilenglicol, ¢l fosfato de
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acrilato de propilenglicol y sus ctoxilatos o bien incluso de funcién fosfonica

elegida entre los mondmeros de insaturacion etilénica y de funcion fosfonica

como el acido vinil fosfonico, o sus mezclas,

b) de 2 a 95 % e incluso mas especialmente de 5 % a 90 % de al menos un

monomero de insaturacion etilénica no iénica de formula (I):

en la cual:

— —

‘ E/Pﬁﬁﬁ/ ﬂn{/fcﬂf

L _lq

_f

)

m y p representan un niumero de unidades de 6xido de alquileno inferior o
igual a 150,

n representa un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o igual a
150,

q representa un numero entero al menos igual a 1 y tal que 5 < (m+n+p)q <
150, y preferentemente tal que 15 < (m+n+p)q < 120,

R, representa el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

R; representa el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

R representa un radical que contiene una funcidn insaturada polimerizable,
pertenecicnte al grupo de los vinilicos asi como al grupo de los ésteres
acrilico, metacrilico, maléico, itacdnico, crotoénico, vinilftalico asi como al
grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano,
a-a’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de
los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las
amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

R’ representa el hidrégeno o un radical hidrocarbonado que tienc de 1 a 40
atomos de carbono, y representa preferentemente un radical

hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 &tomos dc carbono y muy
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preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 dtomos de

carbono.

o mezcla de varios mondmeros de formula (I),

de 0 % a 50 % de al menos un mondémero del tipo acrilamida o metacrilamida o
sus derivados como el N-[3-(dimetilamino) propilo] acrilamida o el N-[3-
(dimetilamino) propilo] metacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso de al menos
un mondémero no hidrosoluble como los acrilatos o metacrilatos de alquil, los
ésteres saturados como el metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], o el
acrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], los vinilicos como el acetato de vinilo, la
vinilpirrolidona, el estireno, el alfametilestireno y sus derivados, o de al menos
un monomero cationico 0 amonio cuaternario como el cloruro o el sulfato de [2-
(metacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, el cloruro o el sulfato de [2-(acriloiloxi)
etilo] trimetil amonio, el cloruro o el sulfato de [3-(acrilamido) propilo] trimetil
amonio, el cloruro o el sulfato de dimetil dialil amonio, el cloruro o ¢l sulfato de
[3-(metacrilamido) propilo] trimetil amonio, o incluso de al menos un monémero
organofluorado, o incluso de al menos un mondémero organosilicado elegido

preferentemente entre las'moléculas de formulas (Ila) o (Ilb):

con formula (ITa)

— — —_—

Rig

Ry ng
- ql — —q2

en la cual:

- ml, pl, m2 y p2 representan un nimero de unidades de éxido de alquileno
inferior o igual a 150,
- nl y n2 representaniun nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o

igual a 150,
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ql y g2 representan un nimero entero al menos igual a 1 y tal que 0 =
(ml+nl+pl)ql < 150 y 0 < (m2+n2+p2)q2 < 150,

r representa un numero tal que 1 <r <200,

R3 representa un radical que contiene una funcién insaturada
polimerizable, perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de
los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itacénico, croténico, vinilftalico
asi como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano,
metacriluretano, «-o’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi
como al grupo de los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso
al grupo de las amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

R4, Rs, Ry v Ryy, representan el hidrégeno o el radical metilo o etilo,

Rs, R7, Ry y Ry, representan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o

aril, o alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 atomos de carbono, o

Ry, representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 atomos de
carbono,
A y B son agrupamientos eventualmente prescntes, que representan

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de carbono,

con formula (IIb)

en la cual:

R- A—Si (OB)

R representa un vadical que contiene una funcion insaturada polimerizable,
perteneciente al .grupo de los vinilicos asi como al grupo de los éstercs
acrilico, metacrilico, maléico, itacénico, crotonico, vinilftalico asi como al
grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano,
a-o’ dimetilo-isppropenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de
los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las
amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

A es un grupo eyentualmente presente, que representa entonces un radical
hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de carbono,

B representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de

carbono,
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o mezcla de varios de estos mondmeros,

d) de 0 % a 3 % de al menos un monomero reticulante elegido en el grupo

constituido por el dimetacrilato de etilenglicol, el trimetilolpropanetriacrilato, el

acrilato de alil, los maleatos de alil, el metileno-bis-acrilamida, el metileno-bis-

metacrilamida, el tetraliloxietano, los trialilcianuratos, los éteres alilicos

obtenidos a partir de polioles como el pentaeritritol, el sorbitol, la sucrosa o

elegido entre las moléculas de formula (1II):

r—

Ry

en la cual:

T bl oA g

- -

Rys Ryg Ry

~q3 - — q4

(111

m3, p3, m4 y p4 representan un nimero de unidades de éxido de alquileno
inferior o igual a 150,

n3 y n4 representan un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o
igual a 150,

q3 y g4 representan un nimero cntero al menos igual a 1 y tal que 0 <
(m3+n3+p3)q3 <150 y 0 < (md+nd+p4)qd < 150,

1’ representa un nimero tal que 1 <1’ <200,

Ri3 representa un radical que contiene una funcién insaturada
polimerizable, perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de
los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itacdnico, crotdnico, vinilftalico
asi como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano,
metacriluretano, oa-o’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi
como al grupo de los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso
al grupo de las amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

Ris, Ris, Ryo y Rj;l, representan el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

Ris, Ri7, Ris y| Ry, representan agrupamientos lineales o ramificados
alquil, o aril, o|alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 atomos de

carbono, o su mezcla,
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- D y E son agrupamientos eventualmente presentes, que representan

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de carbono,
o mezcla de varios de estos mondmeros,

siendo la suma de la proporcién de los componentes a), b), ¢), y d) igual a 100 %
y en que dicho copolimero tiene una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g

determinada segiin el método denominado “método de viscosidad intrinseca™.

6~ El proccso para activar el brillo cualquiera que sea el angulo de vision, scgun una
de las reivindicaciones 1 a 5 caracterizado en que dicho copolimero estd bajo su forma
acida o parcial o totalmente neutralizado por uno o varios agentes de ncutralizacion
que dispone de una funcidén neutralizante monovalente o que dispone de una funcion
neutralizante polivalente tales y como para la funcion monovalente los elegidos en el
grupo constituido por los cationes alcalinos, en particular el sodio, el potasio, el litio, el
amonio o las aminas primarias, secundarias o terciarias alifaticas y/o ciclicas tales
como la estearilamina, las etanolaminas (mono-, di-, trietanolamina), la mono y
dietilamina, la ciclohexalamina, la metilciclohexilamina, el amino metil propanol, la
morfolina o bien incluso para la funcién polivalente los elegidos en el grupo
constituido por los cationes divalentes alcalinotérreos, en particular el magnesio y el
calcio, o incluso el cinc, al igual que por los cationes trivalentes, entre los cuales en

particular el aluminio, o incluso por algunos cationes de valencia mas elevada.

7- Activador de brillo cualquiera que sea el angulo de vision, es decir un angulo
incluido entre 20° y 85°, y mas especialmente entre 45° y 75° caracterizado en que es
un copolimero hidrosoluble, preferentemente débilmente idnico e hidrosoluble, que
dispone de al menos una fun¢idn alcoxi o hidroxi polialquilenglicol injertadas sobre al

menos un monomero insaturado etilénico.

8- Activador de brillo cualquiera que sea ¢l angulo de vision segun la reivindicacion 7
caracterizado en que es un copolimero hidrosoluble, preferentemente débilmente

i6nico e hidrosoluble, compugsto de al menos un monémero de formula (I):
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b

it

by
,,g

m y p representan un nimero de unidades de 6xido de alquileno inferior o
igual a 150,

n representa un nimero de unidades de oxido de ctileno inferior o igual a
150,

q representa un nimero entero al menos igual a 1y tal que 5 < (m+n+p)q <
150, y preferentemente tal que 15 < (m+n+p)q < 120,

R representa el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

R, representa el hidrégeno o el radical metilo o etilo,

R representa un radical que contiene una funcioén insaturada polimerizable,
perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de los ¢steres
acrilico, metacrilico, maléico, itacénico, croténico, vinilftalico asi como al
grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano,
o-a’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de
los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las
amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

R’ representa el hidrégeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40
atomos de carbono, y representa preferentemente un radical
hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 4tomos de carbono y muy
preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de

carbono

y en que es un copolimero de viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g

determinada segin el método conocido como método de viscosidad intrinscca.

9- Activador de brillo cualquiera que sea el angulo de vision segun una de las

reivindicaciones 7 u & caracterizado en que es un copolimero hidrosoluble,

preferentemente débilmente 16nico e hidrosoluble, compuesto:
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a) de al menos un mondémiero anionico y de funcién carboxilica o dicarboxilico o
sulfénico o fosforico o fosfonico o su mezcla,
b) de al menos un monémero no i6nico, estando el monémero no i6Nico constituido

por al menos un mondémero de formula (I):

e
/
<1
!_ﬁl
I—IO\
~

@
en la cual:

- my p representan un nimero dc unidades de 6xido de alquileno inferior o
igual a 150,

- nrepresenta un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o igual a
150,

- g representa un nlimero entero al menos igual a 1 y tal que 5 < (m+n+p)q <
150, y preferentemente tal que 15 < (m+n+p)q < 120,

- R representa el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

- R; representa el hidrdgeno o el radical metilo o etilo,

- R representa un radical que contiene una funcién insaturada polimenzable,
perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de los €steres
acrilico, metacrilico, maléico, itacénico, crotdnico, vinilftalico asi como al
grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano,
a-o’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de
los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las
amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

- R’ representa el hidrogeno o un radical hidrocarbonado que tiene dc 1 a 40
atomos de carbono, y representa preferentemente un radical
hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 4tomos de carbono y muy
preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de
carbono,

o mezcla de varios mondémeros de formula (I),
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eveniualmente de al menos un mondémero del tipo acrilamida o metacrilamida o
sus derivados como el N-[3-(dimetilamino) propilo] acrilamida o el N-[3-
(dimetilamino) propilo] metacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso de al
menos un monoémero no hidrosoluble como los acrilatos o metacrilatos de alquil,
los ésteres insaturados como el metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], o el
acrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], los vinilicos como el acetato de vinilo, la
vinilpirrolidona, ¢l estireno, el alfametilestireno y sus derivados, o de al menos
un mondémero catiénico o amonio cuatcrnario como el cloruro o el sulfato de [2-
(metacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, el cloruro o el sulfato de [2-(acriloiloxi)
etilo] trimetil amonio, el cloruro o el sulfato de [3-(acrilamido) propilo] trimetil
amonio, el cloruro o el sulfato de dimetil dialil amonio, el cloruro o el sulfato de
[3-(metacrilamido) propilo] trimetil amonio, o incluso de al menos un monoémero

organosilicado u organofluorado, o mezcla de varios de estos mondémeros,

eventualmente de al menos un mondémero que posea al menos dos insaturaciones

etilénicas llamado mondmero reticulante,

siendo la suma de la proporcion de los componentes a), b), ¢), y d) igual a 100 %,

y en que dicho copolimero tiene una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g

determinada segin el método.conocido como método de viscosidad intrinseca.

10- Activador de brillo cualquiera que sea el angulo de visién segin una de las

reivindicaciones 7 a 9 caracigrizado en que ¢l monoémero organosilicado se elige entre

las moléculas de formulas (11a) o (ITb):

con formula (ITa)

-

—— — —

Rs Ryo

{)igﬁ/ n (}pf‘ %i*o :Si-BP\Q:‘E/ﬂ\L}R\lé;fn

q2

en la cual:
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ml, pl, m2 y p2 representan un namero de unidades de 6xido de alquileno
inferior o igual a 150,

nl y n2 representan un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o
igual a 150,

ql y g2 representan un nimero entero al menos igual a 1 y tal que 0 <
(ml+nl+pl)ql €150y 0 < (m2+n2+p2)q2 < 150,

r representa un numero tal que 1 <r <200,

Ry representa un radical que contiene una funcion insaturada
polimerizable, perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de
los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itaconico, crotonico, vinilftalico
asi como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano,
metacriluretano, oo’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi
como al grupo de los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso
al grupo de las amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

R4, Rs, Rjo ¥ Ryy, representan el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

R¢, R7, Rg y Ry, representan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o
aril, o alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 atomos de carbono, o su
mezcla,

R}, representa un. radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 dtomos de
carbono,

A y B son agrupamientos eventualmente presentes, quc representan

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 4tomos de carbono,

con foérmula (1Ib)

en la cual:

R - A — Si (OB);

R representa un radical que contiene una funcién insaturada polimerizable,
perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de los ésteres
acrilico, metacrilico, maléico, itaconico, crotonico, vinilftalico asi como al

grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano,
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a-o’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de
los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las
amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

A es un grupo eventualmente presente, que representa cntonces un radical
hidrocarbonado que tienc de 1 a 4 4tomos de carbono,

B representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de

carbono,

0 mezcla de varios de estos monomeros,

y en quc ¢l mondémero reticulante se elige en el grupo constituido por el

dimetacrilato de etilenglicol, el trimetilolpropanetriacrilato, el acrilato de alil, los

malcatos dc alil, ¢l metileno-bis-acrilamida, el metileno-bis-metacrilamida, el

tetraliloxietano, los trialilcianuratos, los éteres alilicos obtenidos a partir de poliolcs

como el pentaeritritol, el: sorbitol, la sucrosa o elegido entre las moléculas de

férmula (TH);

en la cual:

R R,
Rie Rig 2 1
; L. | ( R 3
@) O D+ Si—0O+Si— H O
n p] | l n P

1=

—q3 — — g4

(III)

m3, p3, m4 y p4 representan un nimero de unidades de 6xido de alquileno
inferior o igual a 150,

n3 y n4 representan un nimero de unidades de éxido de etileno inferior o
igual a 150,

g3 y g4 representan un numero entero al menos igual a 1 y tal que 0 <
(m3+n3+p3)q3 <150 y 0 < (md+nd+pd)qd < 150,

r’ representa un rumero tal que 1 < r’ <200,
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- Ry;; representa un radical que contiene una funcién insaturada
polimerizable, perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de
los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itaconico, crotonico, vinilftalico
asi como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano,
metacriluretano, o=’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi
como al grupo de los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso
al grupo de las amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

- Ry, Ris, Ry ¥ Ry, representan cl hidrogeno o el radical metilo o etilo,

- Ris, Ri, Rig v Ry, representan agrupamientos lineales o ramificados
alquil, o aril, o alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 atomos de
carbono, o su mez¢la,

- D y E son agrupamientos eventualmente presentes, que representan
entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de carbono,

o mezcla de varios de estos mondémeros.

11- Activador de brillo cualquiera que sea el dngulo de visién segun una de las
reivindicaciones 7 a 10 caracterizado en que es un copolimero hidrosoluble,

preferentemente débilmente idnico € hidrosoluble, constituido, expresado en peso:

a) de 2 % a 95 % e incluso mas especialmente de 5 % a 90 % de al menos un
monomero aniénico dg insaturacion etilénica y de funcion monocarboxilica
elegido entre los monémeros de insaturacion etilénica y de funcion
monocarboxilica como el acido acrilico o metacrilico o incluso los hemiésteres
de diacidos como los monoésteres en C, a Cy4 de los acidos maléico o itaconico, o
sus mezclas, o de funcion dicarboxilica elegida entre los mondémeros de
insaturaciéon etilénica y funcién dicarboxilica como el 4cido croténico,
isocrotonico, cindmico, itaconico, mal€ico, o incluso los anhidridos de acidos .
carboxilicos, como el anhidrido maléico o de funcién sulfénica elegida entre los
monoémeros de insaturacion etilénica y de funcion sulfénica como el acido
acrilamido-metilo-propano-sulfénico, el metalilsulfanato de sodio, el 4cido vinil
sulfénico y el acido estireno sulfénico o bien incluso de funcion fosforica elegida
entre los mondmeros de insaturacion etilénica y de funcion fosférica como el

acido vinil fosforico, el fosfato de metacrilato de etilenglicol, el fosfato de
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metacrilato de propilenglicol, el fosfato de acrilato de etilenglicol, ¢l fosfato de

acrilato de propilenglicol y sus etoxilatos o bien incluso de funcion fosfénica

elegida entre los mondmeros de insaturacion etilénica y de funcién fosfonica

como el acido vinil fosfénico, o sus mezclas,

b) de 2 a 95 % e incluso mas especialmente de 5 % a 90 % de al menos un

mondmero de insaturacion etilénica no ionica de formula (I):

en la cual:

E/I@i\/ﬂiﬁf

a

m y p representan un nimero de unidades de dxido de alquileno inferior o
igual a 150,

n representa un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o igual a
150,

q representa un nimero entero al menos igual a 1 y tal que 5 < (m+n+p)q <
150, y preferentemente tal que 15 < (m-+n+p)q < 120,

Ry representa el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

R, representa el hidrégeno o el radical metilo o etilo,

R representa un radical que contiene una funcién insaturada polimerizable,
perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de los ésteres
acrilico, metacrilico, maléico, itaconico, croténico, vinilftalico asi como al
grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano,
d-a’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de
los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las
amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

R’ representa el hidrogeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40
atomos de carbono, y representa preferentemente un radical

hidrocarbonado :que tiene de 1 a 12 atomos de carbono y muy



10

15

25

76

preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de
carbono,

o mezcla de varios monpmeros de formula (1),

c) de 0 % a 50 % de al menos un monémero del tipo acrilamida o metacrilamida
o sus derivados como el N-[3-(dimetilamino) propilo]| acrilamida o el N-[3-
(dimetilamino) propilo] metacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso de al menos
un monomero no hidrosoluble como los acrilatos o metacrilatos de alquil, los
ésteres insaturados como el metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], o el
acrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], los vinilicos como el acetato de vinilo, la
vinilpirrolidona, €l estireno, el alfametilestireno y sus derivados, o de al menos
un monomero catiénico 0 amonio cuaternario como el cloruro o ¢l sulfato de |2-
(metacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, el cloruro o el sulfato de [2-(acriloiloxi)
etilo] trimetil amonio, el cloruro o el sulfato de [3-(acrilamido) propilo] trimetil
amonio, el cloruro o el sulfato de dimetil dialil amonio, cl cloruro o el sulfato de
[3-(metacrilamido) propilo] trimetil amonio, o incluso de al menos un monémero
organofluorado, o incluso de al menos un mondémero organosilicado elegido
preferentemente entre las moléculas de formulas (I1a) o (IIb):

con formula (Ia)

en la cual:
- ml, pl, m2 y p2 representan un nimero de unidades de 6xido de alquileno
iﬁferior 0 igual a 150,
- nl y n2 represenian un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o
igual a 150,
- gl y g2 representan un numero entero al menos igual a 1 y tal que 0 <
(ml+nl+pl)ql €150 y 0 < (m2-+n2+p2)q2 < 150,

- rrepresenta un nuraero tal que 1 <r <200,
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Rs; representa un radical que contiene una funcidén insaturada
polimerizable, pertenecicnte al grupo de los vinilicos asi como al grupo de
los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itac6nico, crotonico, vinilftalico
asi como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano,
metacriluretano, a-o’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, alilurctano, asi
como al grupo de los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso
al grupo de las amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

R4, Rs, Rjp y Ryy, representan el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

R¢, R7, Rg vy Ry, representan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o
aril, o alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 atomos de carbono, o su
mezcla,

Rz representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 atomos de
carbono,

A y B son agrupamientos eventualmente presentes, que representan

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de carbono,

con formula (IIb)

R - A - Si(OB);

R representa un radical que contiene una funcién insaturada polimerizable,
perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de los éstercs
acrilico, metacrilico, maléico, itacénico, crotonico, vinilfidlico asi como al
grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, metacrilurctano,
o-o” dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de
los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las
amidas o de las imidas etilénicamente nsaturadas,

A es un grupo eventualmente presente, que representa entonces un radical
hidrocarbonado qu¢ tiene de 1 a 4 4tomos de carbono,

B representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos dc

carbono,

o mezcla de varios de estos mondmeros,

[

%

1%
/

N\
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d) de 0 % a 3 % de al menos un mondémero reticulante elegido en el grupo

constituido por ¢l dimetacrilato de etilenglicol, el trimetilolpropanetriacrilato, el

acrilato de alil, los maleatos de alil, el metileno-bis-acrilamida, el metileno-bis-

metacrilamida, el tetraliloxietano, los trialilcianuratos, los éteres alilicos

obtenidos a partir de polioles como el pentaeritritol, el sorbitol, la sucrosa, o

elegido entre las moléculas de férmula (ITI):

en la cual:

Rys ] F Ry

- 18 g
R]&%‘l\%ﬂ\%‘kﬂfﬂ) gile gi—a{)\ Qi\/%*% ’
n! p " "

Riz | Ri
- — q4
(I11)

m3, p3, m4 y p4 representan un nimero de unidades de 6xido de alquileno
inferior o igual a 130,

n3 y n4 representan un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o
igual a 150,

q3 y g4 representan un numero entero al menos igual a 1 y tal que 0 <
(m3+n3+p3)q3 < 150 y 0 < (m4+nd+p4)g4 < 150,

1’ representa un numero tal que 1 <1’ < 200,

Ry; representa un radical que contiene una funcién insaturada
polimerizable, perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de
los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itacdnico, crotonico, vinilftalico
asi como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano,
metacriluretano, a-¢’ dimetilo-1sopropenil-benciluretano, aliluretano, asi
como al grupo de los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso
al grupo de las amidas o de las imidas etilénicamente insaturadas,

Ri4, Ris, Ry y Ryy, representan el hidrogeno o el radical metilo o etilo,
Ris, Ri7, Ris y Ryg, representan agrupamientos lineales o ramificados
alquil, o aril, o alquilaril, o arilalquil que tiecnen de 1 a 20 dtomos de

carbono, o su mezcla,
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- D y E son agrupamientos eventualmente presentes, que representan
entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de carbono,

o mezcla de varios de estos mondmeros,

siendo la suma de la proporcion de los componentes a), b), ¢), y d) igual a 100 %,
y en que es un copolimero de viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g

determinada segun el método denominado “método de viscosidad intrinseca”.

12- Activador de brillo cualquiera que sea el dngulo de vision segin una de las
reivindicaciones 7 a 11 caracterizado en que es un copolimero e¢n su forma 4cida o
parcial o totalmentc neutralizado por uno o varios agentes de neutralizacién que
disponen de una funcién neutralizante monovalente o que disponen de una funcién
neutralizante polivalente tales y como para la funciéon monovalente los elegidos en el
grupo constituido por los cationes alcalinos, en particular el sodio, el potasio, ¢l litio, €l
amonio o las aminas primarias, secundarias o terciarias alifiticas y/o ciclicas tales
como la estearilamina, las etanolaminas (mono-, di-, trietanolamina), la mono y
dietilamina, la ciclohexalamina, la metilciclohexilamina, el amino metil propanol, la
morfolina, o bien incluso para la funcién polivalente los elegidos en el grupo
constituido por los cationes divalentes alcalinotérreos, en particular el magnesio y ¢l
calcio, o incluso el cine, al igual que por los cationes trivalentes, entre los cuales en

particular el aluminio, o incluso por algunos cationes de valencia mas elevada.

13- Proceso de dispersion en suspension acuosa de materias mincrales caracterizado en
que sc utiliza el copolimero adicionado en el proceso seglin una de las reivindicaciones

1aé.

14- Proccso de dispersion en: suspension acuosa de materias minerales segin la
reivindicacién 13 caracterizado en que se utiliza de 0,05 % a 5 % en peso seco de
dicho copolimero con respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos, y mas
especlalmente en que se utiliza de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero con

respecto al péso seco de las cargas y/o pigmentos.
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15- Proceso de dispersion en suspension acuosa de materias minerales scguin una de las
reivindicaciones 13 ¢ 14 caracterizado en que la materia mineral se elige entre el
carbonato de calcio, las dolomias, el caolin, el caolin calcinado, el talco, el yeso, el
oxido de titanio, el blanco satén o incluso el trihidroxido de aluminio, la mica y la
mezcla de estas cargas entre si, tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio,
carbonato de calcio-caolin, o incluso las mezclas de carbonato de calcio con el
trihidroxido de aluminio, o incluso las mezclas con fibras sintéticas o naturales o
incluso las coestructuras de los minerales como las coestructuras talco-carbonato de
calcio o talco-didxido de titanio, y es preferentemente carbonato de calcio como el

carbonato de calcio natural elegido entre el marmol, la calcita, la creta o sus mezclas.

16- Suspensioén acuosa de materias minerales dispersadas caracterizada en que ésta
contiene dicho copolimero, y/mas especialmente cn que ésta contiene de 0,05 % a 5 %
en peso seco de dicho copolimero con respecto al peso seco de las cargas y/o
pigmentos, y mas especialmente en que ésta contiene de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de

dicho copolimero con respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos.

17- Suspension acuosa de miaterias minerales dispersadas segun la reivindicacion 16
caracterizada en que la materia mineral se elige entre el carbonato de calcio, las
dolomias, el caolin, el caolin calcinado, el talco, el yeso, el 6xido de titanio, el blanco
satén o incluso el trihidroxido de aluminio, la mica y la mezcla de estas cargas entre si,
tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio, carbonato de calcio-caolin, o incluso
las mezclas de carbonato de calcio con el trihidréxido de aluminio, o incluso las
mezclas con fibras sintéticas o naturales o incluso las coestructuras de los minerales
como las coestructuras talco-carbonato de calcio o talco-didxido de titanio, y es
preferentemente carbonato de calcio como el carbonato de calcio natural elegido entre

¢l marmol, la calcita, la cretao sus mezclas.

18- Proceso de molienda en suspension acuosa de materias minerales caracterizado en

que se utiliza el copolimero adicionado en el procecso segun una de las reivindicaciones

1abé6.
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19- Proceso de molienda en suspensién acuosa de materias minerales segin la
reivindicacién 18 caracterizado en que se utiliza de 0,05 % a 5 % en peso scco de
dicho copolimero con respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos, y mas
especialmente en que se utiliza de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero con

respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos.

20- Proceso de molienda en suspension acuosa de materias minerales segiin una de las
reivindicaciones 18 6 19 caracterizado en que la materia mineral sc elige entre el
carbonato de calcio, las dolomias, el caolin, el caolin calcinado, el talco, ¢l yeso, el
6xido de titanio, el blanco satén o incluso el trihidroxido de aluminio, la mica y la
mezcla de estas cargas entre si, tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio,
carbonato de calcio-caolin, o incluso las mezclas de carbonato de calcio con el
trihidroxido de aluminio, o incluso las mezclas con fibras sintéticas o naturales o
incluso las coestructuras de los minerales como las coestructuras talco-carbonato de
calcio o talco-didxido de titanio, y es preferentemente carbonato de calcio como cl

carbonato de calcio natural elegido entre el marmol, la calcita, la creta o sus mezclas.

21- Suspensién acuosa de materias minerales trituradas caracterizada en que ésta
contiene dicho copolimero, y mas especialmente en que ésta contiene de 0,05 % a 5 %
en peso seco de dicho copolimero con respecto al peso seco de las cargas y/o
pigmentos, y mas especialmente en que ésta contiene de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de

dicho copolimero con respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos.

22- Suspensién acuosa de materias minerales trituradas segun la reivindicacion 21
caracterizada en que la materia mineral se clige entre el carbonato de calcio, las
dolomias, el caolin, ¢l caolin calcinado, ¢l talco, €l yeso, el dxido de titanio, ¢l blanco
satén o incluso el trihidréxido de aluminio, la mica y la mezcla de estas cargas entre si,
tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio, carbonato de calcio-caolin, o incluso
las mezclas de carbonato de calcio con el trihidréxido de aluminio, o incluso las
mezclas con fibras sintéticas o naturales o incluso las coestructuras de los minerales
como las coestructuras talco-carbonato de calcio o talco-dioxido de titanio, y es
preferentemente carbonato de calcio como el carbonato de calcio natural elegido entre

el marmol, la calcita, la cretajo sus mezclas.
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23- La suspension acuosa de materias minerales segin una cualquiera de las
reivindicaciones 16 y 17 6 21 y 22 util en el ambito papelero y mas especialmente cn el

estucado del papel.

24- Proceso de fabricacién de salsa de estucado caracterizado en que se utiliza el
copolimero adicionado en el proceso seglin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a

6.

25- Proceso de fabricacion de salsa de estucado segin la reivindicacion 24
caracterizado en que se utiliza de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho copolimero con
respecto al peso seco de las materias minerales, y mas especialmente en que se utiliza
de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero con respecto al peso seco de las

materias minerales.

26- Salsa de estucado caracterizada en que ésta contiene dicho copolimero, y mds
especialmente en que ésta contiene de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho copolimero
con respecto al peso seco total de las materias minerales, e incluso mas especialmente
de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero con respecto al peso seco total de

las materias minerales.

27- Papel estucado caracterizado en que éste contiene al copolimero adicionado en el

proceso segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6.

28- Composicion de pintura caracterizada en que ésta contiene al copolimero

adicionado en el proceso seglin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6.

29- Composicion de materia plastica caracterizada en que ésta contiene al copolimero

adicionado en el proceso segiin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6.
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Intrinsic viscosity !

From Wikipedia, the {rec encyclopedia __:\ R
e
Intrinsic viscosity [r]] is a measure of a solute's contribution to the viscosity n of a solution. It is defined as /7/
7] = lim -
=0 T

where 1y, is the viscosity in the absence of the solute and ¢ is the volume fraction of the solute in the solution. As defined
here, the intrinsic viscosity [?7] is a dimensionless number. When the solute particles are rigid spheres, the intrinsic
viscosity equals 2.5, as shown first by Albert Einstein.

In practical settings, ¢ is usually sojute mass concentration, and the units of intrinsic viscosity [77] are inverse
concentration (deciliters per gram).
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Formulae for rigid spheroids

Generalizing from spheres to spheroids with an axial semiaxis a (i.e., the semiaxis of revolution) and equatorial semiaxes
b, the iTtrinsic viscosity can be written
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Geeral ellipsoidal formulae

It is posgible to generalize the intrinsic viscosity formula from spheroids to arbitrary ellipsoids with semiaxes a, b and c.

Frequency dependence

The i11trinsic viscosity formula may also be generalized to include a frequency dependence.

Appﬁcations

Intrinsic viscosity is very sensitive to the axial ratio of spheroids, especially of prolate spheroids. For example, the
ansic viscosity can provide rough estimates of the number of subunits in a protein fiber composed of a helical array of

teins| such as tubulin. More generally, intrinsic viscosity can be used to assay quaternary structure. In polymer
chemistry intrinsic viscosity is related to molar mass through the Mark-Houwink equation.A practical method for the
determination of intrinsic viscosity is with a Ubbelohde viscometer.
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Sobre este particular me permito manifestar que acatando esta objecion, el solicitante ha
realizado una revisién total del texto de la descripcidon encontrando una serie de errones
involuntarios cometidos en el proceso de preparacion de la traduccion de la solicitbd
internacional al idioma espafiol. Siendo estos errores materiales, el solicitante ha modificadolla
descripcion de forma tal que se ajuste de manera mas exacta a dicha solicitud internacional,
acorde con lo estipulado en el Articulo 34 de la Decisién 486.

De esta forma, el término “implanta” incluido por ejemplo en la sefialada expresion °
proceso de molienda que implanta dicho copolimero” ha sido sustituido por su correcta

traduccion "emplea”.

Asf mismo, el término "mero” resaltado por el Sefior Examinador ha sido reemplazado|a

lo largo del texto de la descripcidn por su correcta interpretacién “unidades”.

Por otro lado, dentro del texto de la descripcion se han corregido otros errores

traduccion que restaban claridad al texto. Asi, se han reemplazado a lo largo de dich

descripcidn las expresiones: “gue dispone” por “que posee”, “enlazada a” por “injertada sobre?,

“denominado” por “conocido como”, "bipermutada” por “desmineralizada” y “visco. intrinseca

por “viscosidad intrinseca”.

Me permito resaltar que estas modificaciones no se constituyen de maner
alguna en una ampliacién del alcance de la invencidn, tal como fue originalment
presentada, toda vez que tienen como unico fin hacer que la descripcién represent

de forma mas fiel el texto de la correspondiente solicitud internacional.

Por otro lado, el Sefior Examinador sefiala “no es claro cudl es el criterio para selecciona

los monémeros de la formula (I) entre cientos de posibilidades. En casi todos los ensayos lo

LR

valores para m y p son iguales a cero, a pesar de gque la férmula (I) contempla la posibilida : ‘

de que m y p asuman un valor hasta 150. No se entiende para gque se indica que m y
l
representan un ndmero de “meros” (sic) inferior o igual a 150 si solo se ensayaron monémeros,

en los que m y p son iguales a cero 0 en el caso mds extremo inferiores a 5.

Con respecto a este particular me permito sefalar que la descripcién de la
solicitud en estudio resulta clara para la persona versada en la materia, quien
reconoceria que no es indispensable ilustrar todas las posibilidades de valores de m y
p, toda vez que en los polimeros que incluyan cualquier valor dentro del rango|
proporcionado para estos parametros se esperaria un comportamiento similar all

encontrado para los copolimeros ejemplificados en la descripcion.

Adicionalmente, la persona versada en la materia se encuentra en la capacidad de
identificar de forma clara que los valores de m y p se relacionan con unidades de etoxi, propoxi

y butoxi, mientras que n se relaciona solo con unidades de etoxi.
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En este sentido, si se tiene en ¢onsideracién que R! y R? pueden corresponder a un atomo
de hidrégeno, significaria que cuando R* y R? corresponden a esta equivalencia, los parametros
m y p se refieren al nimero de repeticiones de unidades etoxi, es decir unidades equivalentes a
las cuales se refiere n. Por lo tanto, se podria decir que dentro de la descripcién se estd
ejemplificando el caso en el cual log sefialados sustituyentes corresponden a hidrogeno, y los
valores sumados de m, p y n son hasta de 150 (es decir que m y p podrian tomar cualquier
valor que cumpliera esta condicion), o lo que es lo mismo m=p=0 y n igual a un ndmero de

hasta 150.

Para la persona versada en la materia seria evidente que la referencia que hace la
solicitud con respecto a m y p pretende indicar que si existen dentro de la cadena polimérica
unidades que poseen grupos pendientes etilo o metilo, esto no tendria una influencia

significativa dentro las propiedades del copolimero ni su funcién como activador de brillo.

Por lo tanto, no serfa necesario ilustrar casos en los cuales los valores de m y p fueran
superiores, porque para dicha persona versada en la materia seria evidente que a partir de lo
ejemplificado en la descripcidn de la presente solicitud es un hecho cierto que el tener una
cadena polimérica con unidades prapoxi ¢ butoxi no afectaria esencialmente las caracteristicas

del copolimero obtenido.

Sumado a lo anterior, dentro del campo de las patentes es reconocido que los
ejemplos proporcionados dentro de la descripcién de una solicitud no son de ninguna
forma limitantes, sino que tienen como Unica finalidad ilustrar la invencién de manera
que esta sea mas facilmente comprensible para el lector con conocimientos medios en

el area técnica correspondiente..

En este sentido es claro que a partir de la lectura de la descripcion de la presente solicitud
la persona versada en la materia podria facilmente entender que la invencidn hace referencia a
procesos de aumento de brillo que emplean cierto tipo de copolimeros hidrosolubles débilmente
i6nicos los cuales estan constituidos de una cadena polimérica alcoxilica que puede incluir

unidades etoxi, propoxi o butoxi sin afectar significativamente las propiedades del copolimero.

En vista de todo lo anterior, me permito sefialar que la descripcién de la solicitud en
estudio, tal como ha sido modificata es totalmente clara al revelar el proceso de aumento de
brillo y los productos de la invencién, y por lo tanto cumple a cabalidad con lo preceptuado en
el Articulo 28 de la Decisiéon Andina 486 de 2000.

4.,2. Claridad del Capitulo Reivindipatorio.
|
De otro lado, el Sefior Examinador sefiala que el capitulo reivindicatorio actualmente
presentado no es claro objetando lalgunos de los términos incluidos en las reivindicaciones en

estudio.
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Con el fin de superar esta objecién, me permito manifestar que es deseo del solicitapte
modificar el capitulo reivindicatorio de manera que este sea totalmente claro al reclamar el

proceso de aumento de brillo y los productos de la invencidn.

En primer lugar, se ha modificado la reivindicacion 1, de manera que describa de fortna
mas precisa el proceso de aumento de brillo de la invencién, incluyendo los pasos que
especificamente contemplados dentro de los ejemplos consignados en las pdginas 25 a
(nuevas 25 a 56) de la descripcién de la solicitud en estudio. Consecuentemente, la nuelva

reivindicacion 1 se lee como sigue:

“Un proceso para activar el brillo cualquiera que sea el dngulo de visién, es decir 4n

angulo incluido entre 20° y 85°, y mds especialmente entre 45° y 75°, caracterizado por:

a) proveer un copolimero que posee al menos una funcidén alcoxi o hidr

dicho copolimero tiene una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 m

determinada segun el método conocido como método de viscosidad intrinseca;

b)  proveer al menos un material mineral, carga o pigmento;

c) moler o dispersar o mezclar, en uno o mas pasos, en 13 forma de una suspensio
acuosa, el copolimero del paso a) y el material mineral, carga o pigmento del pas
b);

d) opcionalmente, en el caso en donde el paso c) es una dispersion 0 mezcla, adiciona

aglutinantes y/o otros aditivos antes, durante o después del paso c);

e) opcionalmente, en el caso en donde el paso c) es una molienda, adiciona

aglutinantes y/o otros aditivos después del paso c); y
f) realizar un recubrimiento con el producto de los pasosc) o d) oe).”

Ahora bien, con respecto al sefalamiento del Sefior Examinador “/a formulacion del objet
de la invencién es confusa porque no se dice el brillo de qué se quiere “activar”, ni tampoco se
entiende qué se quiere decir con “activar brillo”. No esta claro tampoco lo del dngulo de vision”,
me permito manifestar que las modificaciones realizadas sobre la reivindicacidén 1 hacen que se

defina completamente el objeto de la invencion.

En primer lugar, dicha modificacién aclara que se pretende aumentar el brillo de cualquier
superficie, como se ejemplifica en la descripcién para papel! recubierto o aplicaciones de|

pinturas.
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Por otro lado, el término “brillo” es totalmente claro para la persona versada en la
materia, quien en el contexto de la invencion lo reconoceria como lo habilidad que tiene una
superficie de reflejar la luz en una direccion especular, esto es, involucra la medida de que tan
bien la luz incidente de una sola direccion (un rayo), se refleja en una sola direccion saliente.
Este principio esta acorde con la medida de brillo realizado por ejemplo en equipos
ampliamente conocidos en el campo ‘técnico de la invencion como los brillémetros Konica Multi
Gloss 268 o ByK Gardner (cuyas fichas comerciales se anexan al presente escrito) los cuales se
emplean en las medidas consignadasien los ejemplos revelados en la descripcion de la solicitud

en estudio.

Cabe resaltar que las medidas realizadas en dichos equipos se hacen respecto a un
angulo de incidencia especifico y por esta razén es necesario hacer referencia a este parametro
cuando se esté hablando de medidas de brillo, el cual se conoce cominmente como “angulo de

vision”.

Adicionalmente, un “activador de brillo” es ampliamente identificado como una sustancia
que aumenta el valor de brillo medido de una superficie con respecto a una que no ha sido
tratada con dicha sustancia. Este hecho es alun mas claro si se observan los referenciados

ejemplos consignados en la descripcién de la presente solicitud.

Por otro lado, el Sefior Examinador también indica que la palabra "mero” en el castellano

no tiene el significado que pretende darsele dentro de las reivindicaciones presentadas.

A este respecto me permito sefialar que, tal como se menciond con respecto al capitulo
descriptivo, el mencionado término fue erréneamente empleado en la traduccion al idioma
espafiol de la solicitud en estudio, y ha sido reemplazado a lo largo de todo el capitulo

reivindicatorio por su correcta correspondencia “unidad”.
De igual forma se ha corregido la expresion “visco. intrinseca” por “viscosidad intrinseca”.

Con respecto a la expresién anterior el Sefior Examinador indica que “e/ método de visco.
intrinseca” no es claro por si mismo dado que “el denominado método debe ser “"universal” (de
acuerdo con alguna norma reconocida) para que pueda asimilarse como un método claro por sf
mismo”,

En referencia a este sefialamiento me permito manifestar que el método de viscosidad
intrinseca es ampliamente conocido bentro del campo técnico de la invencién, y que la persona
versada en la materia estaria fanhiliarizada con la forma de realizar dicha medida y la

informacion que proporciona.
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Tan es asi que inclusoc en una publicacidén tan general como Wikipedia® se incluye una
definicién de la Viscosidad Intrinseca como la medida de la contribucién de! soluto en|la
viscosidad de una solucién'. Otros textos més especializados son igualmente claros al definir
esta propiedad, como lo hace el "Definitions of Terms Relating to Individual Macromoleculgs,
Their Assemblies, and Dilute Polymer Solutions (1988)” de la IUPAC, como el valor de|la

viscosidad reducida a una dilucién infinita de un polimero.

De la misma manera, el procedimiento de medida y calculo de esta propiedad es tambign
ampliamente conocido por el experto en la materia, tal como se considera en las normas ASTM,
por ejemplo en la D1601 - 99, donde se contemplan las caracteristicas particulares de las

medidas de viscosidad de las soluciones de polimeros etilénicos.

Por lo tanto, el término “método de Viscosidad intrinseca” incluido dentro de Ihs
reivindicaciones en estudio es universal y seria totalmente claro para el técnico con

conocimientos medios en el campo de la invencion.

Adicionalmente, el Sefior Examinador sefiala que el copolimero empleado en el proceso
objeto de la invencién no estd completamente definido en la primera reivindicaci&n

independiente.

A este respecto me permito sefialar que la reivindicacién 1 tal como ha sido modificada
permite identificar claramente el tipo de copolimeros que se encuentran involucrados en el
proceso de la invencién, toda vez que se estan proporcionando caracteristicas estructuralek,
como las cadenas de injerto que se encuentran sobre una cadena etilénica, y fisicas como gu

hidrosolubilidad e ionicidad débil y su valor especifico de viscosidad intrinseca.

En este sentido cabe aqui anotar que la persona versada en la materia reconoceria que
estas caracteristicas definen completamente el copolimero en referencia, y que solo un grugo

restringido de materiales cumpliria simultaneamente con todos estos parametros.

De otro lado, en relacién con el capitulo reivindicatorio el Sefior Examinador tambidn

s

sefala que la formula (I) no tendria sustento en la descripcion, toda vez que no se ejemplific

valores superiores de m, p y n, ni de todos los radicales R,

Sobre este particular me permito sefalar que, tal como se discutié en el numeral anterigr
de este mismo escrito, no se requiere ejemplificar todos los valores posibles de m y p para quE
la persona versada en la materia comprenda gue la presencia de grupos metilo o etilo sobre |

cadena polimérica no tiene una influencia significativa sobre las propiedades del copolimero

=

por lo tanto este tendria el mismo desempefio dentro del proceso de la invencion.

! http://en.wikipedia.org/wiki/Intrinsic_viscosity
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De la misma forma, los posibles significados de R son totalmente soportados gracias a los
ejemplos consignados en la descripgion toda vez que, como seria claro para dicha persona
medianamente versada en la materia, estos son grupos altamente polares que se encuentran al
extremo de la cadena polimérica, y por lo tanto, si bien contribuyen a las caracteristicas del
copolimero, se esperaria un comportamiento similar entre ellos dado que son grupos

relativamente pequefios con respecto;a la longitud total de la cadena.

Consecuentemente, el realizar una restriccién sobre los posibles significados de estos
sustituyentes o parametros dentro de la férmula (I) seria una limitacién injusta, toda vez que a
partir de lo revelado dentro de la descripcién de la solicitud la persona versada en la materia
reconoceria que todas estas posibles variaciones no afectarian de forma significativa las

propiedades del copolimero resultante.

Finalmente, el Sefior Examinador indica que el término “hidrocarbonado” no seria claro

toda vez que en castellano dicho término cubriria un amplio nimero de compuestos.

A este respecto me permito llamar la atencidon a ese despacho al hecho que el sefalado
término seria totalmente claro para la el técnico con conocimientos medios en quimica orgénica
que lo identificaria como alusivo ia un compuesto que "solamente contiene hidrégeno y
carbono”, tal como lo define la IUPAC?, En este sentido evidentemente dicho técnico sabria que,
contraric a lo afirmado por el Sefior Examinador, dentro de esta definicién no estan
contemplados los “carbohidratos” toda vez que dichos compuestos son los denominados
“hidratos de carbono” es decir queitienen como férmula general C,(H,0),, lo que implica que

siempre contienen oxigeno”.

Ahora bien, aun cuando la expresion “radical hidrocarbonado” podria interpretarse como
que abarca un nimero amplio de compuestos dentro de la definicidn del sustituyente R, esta
apreciacion seria errénea toda vez que claramente las reivindicaciones sefialan que dicho
radical presente en el copolimero:de la invencién tiene de 1 a 40 atomos de carbono. La
persona versada en la materia reconoceria que no puede limitarse esta expresion toda vez que
siendo una cadena carbonada perteneciente a un polimero se pueden tener diferente nimero
de ramificaciones e instauraciones gue no afectan de forma significativa las propiedades finales
del material, y por lo tanto el término hidrocarbonado es la mejor manera de definir este

sustituyente.

Sumado a lo anterior, es evidente que dentro de la cadena de un copolimero que puede
tener hasta 150 unidades de etoxilo en su cadena (es decir al menos 300 carbonos) un radical
del cual se define claramente que su méxima extensién es de 40 d&tomos de carbono, no puede
considerarse “amplio” o “indeterhinado” toda vez que es totalmente claro a que hace

referencia, y no es significativamente influyente en el peso molecular de dicho polimero.

j TUPAC Compendium of Chemical Termir{ology 2nd Edition (1997)
Ibid.
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Por Gltimo me permito sefialar que para mejorar la claridad del capitulo reivindicatorio ise
ha modificado la dependencia de la reivindicacién 3 haciendo referencia Unicamente a

reivindicacién 2, y de la reivindicacion 4 para que se refiera solo a la reivindicacion 3.

En relacion con las modificaciones anteriormente sefialadas me permito resaltar que estgs
no constituyen de manera alguna una ampliacion al alcance de la invencién, tal como fue
originalmente presentada, toda vez que se estan realizando cambios que mejoran la claridad de
las reivindicaciones y que se encuentran totalmente soportados en la correspondiente solicityd

internacional.

Por lo tanto, las mencionadas modificaciones y los argumentos discutidos han establecido
que el capitulo reivindicatorio modificado es completamente claro al reclamar el proceso obje
de la invencidon y por lo tanto dicho capitulo se ajusta totalmente a los requerimientas

establecidos por el Articulo 30 de la Decision 486.
5. UNIDAD DE INVENCION.

De otra parte, el Sefior Examinador afirma que la solicitud en estudio no posee unidad d
invencion toda vez que segun su analisis “se reivindican varios usos (“métodos”) de diferente
copolimeros que no comparten un concepto comun inventivo que sea nuevo e inventivo, tant

por su estructura como por su actividad y funcion.”

En este respecto el Sefior Examinador ademas sefiala que el proceso de la reivindicacid
2 usa copolimeros de férmula (I) mientras que el proceso de la reivindicacion 3 tiene adema
un monomero de funcion carboxilica y asi mismo, la reivindicacién 4 usa copolimeros co

monémeros de férmulas (IIa) y (IIb).

En relacion con este sefalamiento me permito resaltar que todos los mondmeros incluidos
en las reivindicaciones dependientes estan incluidos dentro de la definicién proporcionada en la
reivindicacion 1, y que todos ellos hacen parte de copolimeros que actian como activadores de

brillo al ser empleados dentro del proceso objeto de la invencion.

Asi, la reivindicacién 1 claramente sefiala que dentro del proceso de aumento de brillo se
requiere un copolimero hidrosoluble y débilmente iénico con un valor determinado de viscosidad
intrinseca que tiene dentro de su estructura al menos un mondémero que soporta injertos de

alcoxi o hidroxi polialquilenglicol.

Por su parte, la reivindicacion 2 define una de las realizaciones preferidas de dicho |
copolimero, y la reivindicacién 3 se refiere a otros mondmeros que pueden estar incluidos
dentro de la cadena del copolimero sin afectar sus propiedades. De igual forma, la

reivindicacion 4 define un caso particular de los monémeros incluidos en la reivindicacidén 3.
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Vale la pena resaltar que es claro para la persona versada en la materia que un
copolimero tiene mas de un monémiero, y que para el caso que nos atafie, el copolimero de la
reivindicacion 1 siempre posee un monomero etilénico insaturado que soporta injertos de alcoxi

o hidroxi polietilenglicol, junto con otros mondémeros que tienen caracteristicas similares,

Este hecho es aun mas claro ien el capitulo reivindicatorio modificado toda vez que las
dependencias de estas reivindicaciones han sido modificadas para que reflejen de forma mas

precisa la materia que se desea proteger.

Consecuentemente, todo el capitulo reivindicatorio esta dirigido al mismo proceso para
aumentar el brillo, que emplea dopolimeros hidrosolubles débilmente idnicos que poseen
mondémeros dentro de los cuales siempre existe un grupo alcoxi o hidroxi polietilenglicol
injertado sobre al menos un mondmero etilénico insaturado; y a productos involucrados en

dicho proceso.

Por lo tanto, todas las reivindicaciones presentadas comparten el mismo concepto comun

inventivo cumpliendo asi a cabalidad con lo preceptuado en el Articulo 25 de la Decisién 486.

6. REIVINDICACIONES RELATIVAS A UN USO.

Finalmente, el Sefior Examinador sefiala que la presente solicitud estd dirigida a proteger
el uso de los copolimeros de la invencion, y por lo tanto no seria patentable de acuerdo con la

legislacion vigente.

Con respecto a este particular me permito sefialar que la solicitud en estudio en ningun
momento esta dirigida a proteger usos, sino productos y procesos como claramente se muestra

en el preambulo de las reivindicaciones presentadas.

Sumado a lo anterior, la modificacion realizada en la reivindicacion 1 ha clarificado que la
invencion se relaciona con el prodeso de aumentar el brillo que emplea ciertos copolimeros
hidrosolubles débilmente idnicos, los cuales se mezclan con materias minerales para

posteriormente hacer el recubrimiento de la superficie.

Por lo tanto, el capitulo reivindicatorio no hace referencia alguna a un uso de un
copolimero, sino a procesos totalmente definidos por sus pasos, y a productos como un
activador de brillo, una suspension acuosa de materias minerales, una salsa de estucado y una

compaosicion de pintura.

En este punto vale la pena ‘resaltar que dentro de un proceso siempre se emplea un
producto, sin que por ello se esté reclamando indirectamente un uso. Esto es evidente, si se
observa la definicion de reivindicaciones de proceso que brinda el Manual Andino para el
examen de solicitudes de patente} importante publicacién preparada por la Secretaria de la

Comunidad Andina que si bien n¢ es vinculante si brinda una herramienta valiosa para la

9
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unificacién de la interpretacion y la aplicacién de la Decisidon 486 dentro de los paises miembrps

de la Comunidad Andina, Se establece en dicha publicacidn lo siguiente:

"La segunda clase bésica de reivindicacion se aplica a todo tipo de actividades que
supongan la utilizacion de cualquier producto material para efectuar el
procedimiento. Dichas actividades se pueden ejercer sobre productos materiales, energip,
otros procesos (por ejemplo procesos de control) o sobre cosas vivientes, cuando la legislacidn
lo permite. ”(Resaltado fuera de texto).

A la luz de esta consideracion es evidente que el capitulo reivindicatorio maodificado no ge

refiere de ninguna manera a un uso, y por lo tanto es patentable.

Ahora bien, el Sefior Examinador asegura gue los copolimeros empleados dentro de las
procesos y productos reclamados "ya eran conocidos en el estado de la técnica” y por lo tanto

estarian caracterizados Unicamente por su uso.

=]

En relacion con esta afirmacion me permito llamar la atencion a ese despacho al hech

que no existe dentro del estado del arte mas préximo ningun copolimero hidrosolubl

[s*]

débilmente iénico que posea una funcion alcoxi o hidroxi polietilenglicol injertada sobre 3

menos un mondémero etilénico insaturado, como el que es objeto de la presente solicitud.

De igual forma, me permito ademas resaltar que la afirmacion realizada por el Sefior
Examinador no esta fundamentada, toda vez que no se esta citando ninguna anterioridad que
compruebe que los copolimeros objeto de la invencién en efecto han sido revelado$

previamente a la fecha de prioridad de Ia solicitud en estudio.

A la luz de todos estos hechos, es claro que la presente solicitud no hace referencia
alguna a un uso ¢ segundo uso de los copolimeros de la invencién, sino a productos y procesog
que los involucran, y por lo tanto el capitulo reivindicatorio modificado se ajusta totalmente a lg
contemplado dentro del Articulo 14 de la Decisién 486.

7. CONCLUSION.

Para finalizar me permito resaltar que las modificaciones realizadas sobre el capitulo
descriptivo hacen que este revele de forma mds precisa la invencién, siendo por lo tanto
completamente clara y suficiente dicha revelacion acorde con lo preceptuado en el Articuio 28
de la Decisién 486.

* Secretaria General de la Comunidad Andina “"Manual para el examen de solicitudes de patentes de
invencién en las oficinas de propiedad industrial de los paises de la Comunidad Andina”, Lima, Per( 2004.
Pagina 37.

%
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Por otro lado, las modificacipnes realizadas sobre el capitulo reivindicatorio hacen que

este sea completamente claro al reclamar el proceso y los productos objeto de la presente

solicitud.

Asi mismo dichas modificaciones han clarificado que todo el capitulo reivindicatorio se

refiere a un proceso para aumentar el brillo, a copolimeros que son activadores de brillo vy a

productos que los contienen, todo lo cual esta cobijado bajo un mismo concepto comun

inventivo.

Por ultimo los argumentos discutidos demostraron de forma incontrovertible que la

presente solicitud no busca la proteccién de usos ni segundos usos de copolimeros conocidos,

sino que esta encaminada a reclamar un proceso definido por sus pasos y productos

involucrados en dicho proceso.

8. Anexo me permito presentar:

a)

b)

c)

d)

f)

g)

h)

Recibo numero 09-25,818, expedido por la Superintendencia de Industria y

Comercio, que acredita el pago de las modificaciones mencionadas;
Copia de las paginas 1 a 56 correspondientes al capitulo descriptivo modificado;

Copia de las paginas 57 a 82 que corresponden al nuevo capitulo reivindicatorio, en

el cual se han realizado llas modificaciones expuestas anteriormente;
Ficha comercial de los brillometros Konica Multi Gloss 268 o ByK Gardner;
Copia de en http://.wikipedia.org/wiki/Intrinsic_viscosity referenciado en el texto;

Copia de las paginas 1 y 63 de “Definitions of Terms Relating to Individual
Macromolecules, Their Assemblies, and Dilute Polymer Solutions (1988)”, IUPAC:

Copia de las paginas 1y |5 de la ASTM D1601 - 99;

Copia de la definicidn de “hydrocarbons” en IUPAC “Compendium of Chemical
Terminology” 2nd EditiOIh (1997); y

Copia de la definicién ]de "carbohydrates” en IUPAC “Compendium of Chemical
Terminology” 2nd Edition (1997).

11
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UN COPOLIMERO QUE POSEE AL MENOS UNA FUNCION INJERTADA
ALCOXI O HIDROXI POLIALQUILENGLICOL Y USO DEL MISMO.

5 RESUMEN-OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente ‘invencién concierne al sector técnico de las suspensiones de materias
minerales, y antes y/o después de secado, a sus aplicaciones en los sectores del papel,
de la pintura y después de secado de las materias plasticas.

10 También concierne al proccso para activar el brillo, en el cual se adiciona un
copolimero que posee al menos una funcidén alcoxi o hidroxi polialquilenglicol
injertada sobre al menos un monémero insaturado etilénico, como agente quc mejora el

‘ | brillo del producto final y en particular el brillo de la hoja de papel, cualquiera que sea

. el angulo de vision.
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UN COPOLIMERO QUE POSEE AL MENQOS UNA FUNCION INJERTADA
ALCOXI O HIDROXI POLIALQUILENGLICOL Y USO DEL MISMO.

La presente 1nvencion concieine al sector técnico de las suspensiones de materias
minerales, antes y/o después de secado a sus aplicaciones en los sectores del papel, de
la pintura y después de secado de las matcrias plasticas y mas especialmente en sus
aplicaciones papeleras, como e¢n particular el campo de las salsas dc estucado para el

papel, en vista de mejorar el brillo y en particular ¢l brillo de la hoja de papel.

La invencion concierne en primer lugar al proceso para activar el brillo, en el cual sc
adiciona un copolimero hidrosoluble y preferentemente débilmente ionico e
hidrosoluble que posee al menos una funcién alcoxi o hidroxi polialquilenglicol
injertada sobre al menos un monomero insaturado etilénico, como agente que mejora el
brillo del producto final y en particular el brillo de la hoja de papel, cualquiera que sea
el angulo de vision, es decir un angulo incluido entre 20° y 85°, y mas especialmente
entre 45° y 75°, a otros componentes selcccionados de materias minerales, rellenos,

pigmentos, aglutinantes y otros.

La invencién también concierne al agente que mejora cl brillo del producto final,
cualquiera que sea el angulo de vision, es decir un angulo incluido entre 20° y 85°, y

mas especialmente entre 45°y 75°,

La invencion también conciernc al empleo de un copolimero hidrosoluble y
preferentemente débilmente i6nico e hidrosoluble que posee al menos una funcion
alcoxi o hidroxi polialquilengli¢ol injertada sobre al menos un monomero insaturado
etilénico, como agente que mejora el brillo del producto final, y en particular el brillo
de la hoja de papel cualquiera que sea el angulo de vision, es decir un angulo incluido
entre 20° y 85°, y mas especialmente entre 45° y 75°, y su empleo en un proceso de
dispersion de pigmentos y/o de cargas minerales en suspension acuosa. También
concierne al proceso de dispersion que emplea dicho copolimero asi como a las

suspensiones acuosas asi obtenidas.
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La invencion también concierne al empleo de un copolimero hidrosoluble y
preferentemente débilmente i6nico e hidrosoluble que posee al menos una funcién
alcoxi o hidroxi polialquilenglicol injertada sobre al menos un monémero insaturado
etilénico, como agente que megjora ¢l brillo del producto final, y en particular €] brillo
de la hoja de papel cualquiera ique sea el angulo de vision, es decir un angulo incluido
cntre 20° y 85°, y mas especialmente entre 45° y 75°, y su empleo en un proceso de
molienda de pigmentos y/o de cargas minerales en suspension acuosa. También
concierne al proceso de molienda que emplea dicho copolimero asi como a las

suspensiones acuosas asi obtenidas.

También conciemne al empleo de dichas suspensiones acuosas para la fabricacion de las
salsas de estucado. También concierne al proceso de fabricacion de las salsas de
estucado que utiliza dicho copalimero asi como a las salsas de estucado asi obtenidas.

Por 1ltimo conciemme al empleo de dichas salsas de estucado para el cstucado de los

papeles. También concierne a los papeles asi obtenidos.

La invenciéon también concierne al cmpleo de un copolimero hidrosoluble y
preferentemente débilmente 10nico e hidrosoluble que posee al menos una funcion
alcoxi o hidroxi polialquilenglicol injertada sobre al menos un monémero insaturado
etilénico, como agente que mejora ¢l brillo del producto final, y en particular el brillo
de la hoja de papel cualquiera que sea el angulo de vision, es decir un angulo incluido
entre 20° y 85°, y mas especialmente entre 45° y 75°, y su empleo en un proceso de
fabricacién de salsas de estucado. También concicrne a las salsas de cstucado asf

obtenidas.

También concierne al empleo de las salsas de estucado asi obtenidas para el estucado

de los papeles. Por altimo concierne a los papeles asi obtenidos.

La invencién concierne por tltimo al proceso para activar el brillo, en el cual se

adiciona un copolimero hidrosoluble y preferentemente débilmente idnico €
hidrosoluble que posee al menos una funcién enlazada alcoxi o hidroxi
polialquilenglicol injertada sobfe al menos un monémero insaturado etilénico, como

agente que mejora el brillo en el\ campo de la pintura y de las materias plasticas.
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El proceso de fabricacion de un papel se compone de varias etapas, cntre las cuales
estan: puesta en suspension acuosa de los pigmentos y/o de las cargas minerales;
empleo de dichas suspensiongs para fabricar cargas de masa y/o salsas de estucado;
empleo de dichas salsas y de dichas cargas de masa para fabricar y/o cstucar los
papeles. A lo largo de este proceso, el profesional tiene en mente la nccesidad de
obtener un producto final que presente una fuerte activacion del brillo; el aumento del
brillo de la hoja de papel es en efecto una de las grandes preocupaciones de las
papeleras. Esta propiedad de activacién del brillo de la hoja de papel, asi como los
medios conocidos para mejorarla a lo largo del proceso anteriormente descrito, se
ilustran a continuacion a través de los documentos accesibles al profesional en ¢l arte

anterior.

Durante dicho proceso, las cangas minerales y/o los pigmentos, como el carbonato de
calcio, las dolomias, ¢l hidréxido de magnesio, el caolin, ¢l talco, ¢l yeso, el 6xido de
titanio, el blanco satén o incluso el trihidroxido de aluminio, se ponen inicialmente en
suspension acuosa. Para ello, se utilizan agentes de dispersién y/o de ayuda a la

molienda de estos pigmentos y/o cargas minerales aun llamadas materias minerales.

Cabe destacar que en toda la descripcion, se hablara tanto de materias minerales como
de cargas y/o pigmentos, teniendo estos términos el mismo significado para cl

Solicitante.

Estos agentes de dispersion y/o de ayuda a la molienda se comportan como
modificadores de la reologia en el sentido de que fluidifican dichas suspensiones. La
accion mecanica de la molienda, facilitada por el empleo de los agentes de ayuda a la
molienda, aporta ademads un efecto de reduccion del tamafio de las particulas. También
se pueden utilizar aditivos que permitan regular la viscosidad de dichas suspensioncs

de materias minerales.

Asi, el profesional conoce el documento EP 0 610 534 que ensefiaza la preparacion de
polimeros obtenidos mediante: copolimerizacién de un mondmero isocianato y de

mondmeros aproticos, luego por concatcnacion mediante aminas o de éteres
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monoalquilados de polialquilenos glicol. Estos agentes son especialmente eficaces para

la molienda de pigmentos organicos.

Asimismo, conoce el documento WO 00/77058 que describe copolimeros a base de un
derivado insaturado de un acido mono o dicarboxilico, de éter del oxialquileno glicol,
de polialquilenglicol vinilico, :de un compuesto polisiloxano o de un ¢€ster. Estos
copolimeros estin utilizados como agentes dispersantes en las suspensiones de cargas

minerales, en particular en el seclor hormigonero.

También conoce el documento WO 01/96007 que describc un copolimero idnico,
hidrosoluble, y que posee una funcion enlazada alcoxi polialquilenglicol, cuyo papel es

dispersar y/o de ayudar a la molienda de los pigmentos y/o de las cargas minerales.

Asimismo, el profesional conoce también el documento FR 2 707 182 que lc ensefiaza
utilizar una composicion polimérica a base de sales de 4cido poliacrilico y de

fosfonatos, para fluidificar suspensiones de pigmentos inorganicos.

Por otra parte, el documento WO 94/24202 propone latex insolubles en el agua para
composiciones de estucado pero éstos no permiten alcanzar valores de brillo elevados
cualquiera que sea el angulo de vision, es decir un angulo incluido entrc 20° y 85°, y

mas especialmente entre 45° y 75°.

Sin embargo, este documento, al igual que los otros que aparecen cn ¢l arte anterior, no
enseflan que el enlazado de un grupo alcoxi o hidroxi polialquilenglicol mejora el
brillo de la hoja de papel cualquiera que sea el angulo de visién, es decir un dngulo

incluido entre 20° y 85°, y mas especialmente entre 45° y 75°.

Dichas suspensiones acuosas d¢ pigmentos y/o de cargas minerales entran luego en la

composicion de las salsas de estucado.

Continuando sus investigaciones en vista de aumentar el brillo, en particular del brillo

de la hoja de papel, el Solicitante ha encontrado sorprendentemente, que el empleo
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en procesos de molienda de materias minerales, procesos de dispersion de materias
mincrales, procesos de fabricacion de salsas dc estucado, de un copolimero
hidrosoluble y preferentemente débilmente i6nico e hidrosoluble que posee al menos
una funcioén alcoxi o hidroxi pohialquilenglicol injertada sobre al menos un mondémero
etilénico insaturado, y que tiene una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g
determinada segin el método detallado mas adelante de la presente descripcion y
conocido como “método de viscosidad intrinseca”, permitc obtener un aumento del
brillo, en particular del brillo de la hoja de papel, cualquiera que sea el angulo de
vision, es decir un angulo incluido entre 20° y 85°, y mas especialmente entre 45° y

75°.

Asi el proceso para activar: el brillo, seglin la invencion consiste en adicionar un
copolimero débilmente idénico ¢ hidrosoluble como activador del brillo, en particular
del brillo de la hoja de papel, cualquiera que sea el angulo de vision, es decir un dngulo
incluido entre 20° y 85°, y mas especialmente entre 45° y 75° se caracteriza en que el
copolimero posee al menos una funcidn alcoxi o hidroxi polialquilenglicol injertada
sobre al menos un mondmero etilénico insaturado, y en que dicho copolimero tiene
una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g determinada segiin ¢l método

conocido como el método de viscosidad intrinseca.

La viscosidad intrinseca del copolimero esta determinada segin el método descrito en
la publicacion Vollmert “Qutlines of macromolecular chemistry” volumen III,
Vollmert Verlag, Karlsruhe 1985 y por el empleo de una solucion de agua
desmineralizada y de un tubo capilar definido por la norma DIN 53101/0a, de
constante 0,005 y de diametro igual a 0,53 mm. Este método sera denominado en la

presente solicitud “método de viscosidad intrinseca”.

Un segundo metodo de determinacion de la viscosidad intrinseca que puede ser
utilizado, emplca una solucién de NaCl a 6 % y el mismo material que el descrito

anteriormente.
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En los ejemplos donde este segundo método se utiliza ademas del primero, los valores

de viscosidad intrinseca obtenidos por este segundo método corresponden al segundo

valor indicado.

De manera mas particular, el Solicitante ha encontrado que la presencia en dicho

copolimero de al menos un mondémero de formula (I):

en la cual;

/PU
b
It
b

,d_

m y p representan un nimero de unidades de 6xido de alquileno inferior o
igual a 150,

n representa un niimero de unidades de 6xido de etileno inferior o igual a
150,

q representa un nimero al menos igual a 1 y como 5 < (m+n+p)q < 150,

R, representa el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

R; representa el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

R representa un radical que contiene una funcion insaturada polimerizable,
pericneciente preferentemente al grupo de los vinilicos asi como al grupo
de los ésteres  acrilico, metacrilico, maléico, itaconico, crotonico,
vinilftdlico asi como al grupo de los insaturados uretanos como por
ejemplo los acriluretano, metacriluretano, a-o’ dimetilo-isopropenil-
benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de los éteres alilicos o
vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas
etilénicamente insaturadas,

R’ representa el hidrogeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40

atomos de carbono,
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ha permitido la puesta a punto de copolimeros débilmente idénico e hidrosoluble que
contiene al menos una funcion alcoxi o hidroxi polialquilenglicol injertada sobre al
menos un monémero etilénico insaturado, que conduce a una mejora del brillo, en
particular del brillo de la hoja;de papel, cualquiera que sea el angulo de visidn, es decir

un angulo incluido entre 20° y 85°, y mas cspecialmente entre 45° y 75°.

Asi, segun la invencion, dicho copolimero débilmente idnico e hidrosoluble se

compone:

a) de al menos un monomero aniénico y de funcion carboxilica o dicarboxilica o

fostorica o fosfonica o sulfénica o su mezcla,

b) de al menos un mondémero no idnico, estando el monémero no iénico constituido

por al menos un mondémero de [ormula (I):

Lo g

-9

/

M
en la cual:
- mYy p representan un nimero de unidades de 6xido de alquileno inferior o
igual a 150,
- nrepresenta un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o igual a
150,
- qrepresenia un numero entero al menos igual a 1 y tal que 5 < (m+n+p)q <
150, y preferentemente tal que 15 < (m+n+p)q < 120
- Ry representa cl hidrogeno o el radical metilo o etilo,
- Ry representa el hidrogeno o el radical metilo o etilo,
- Rrepresenta un radical que contiene una funci6n insaturada polimerizable,
perteneciente prefex{entemente al grupo de los vinilicos asi como al grupo
de los ¢steres ad;rilico, metacrilico, maléico, itaconico, crotoénico,

vmnilftalico asi como al grupo de los insaturados uretanos como por
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gjemplo los acriluretano, metacriluretano, o~ dimetilo-isopropenil-
benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de los éteres alilicos o
vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas
etilénicamente ingaturadas,

- R’ representa el hidrogeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40
itomos de carbono, y representa preferentemente un radical
hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 4atomos de carbono y muy
preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de
carbono,

o mezcla de varios mondmeros de férmula (I),

eventualmente de al menos un monémero del tipo acrilamida o metacrilamida o
sus derivados como ¢l N-[3-(dimetilamino) propilo] acrilamida o el N-[3-
(dimetilamino) propilo] metacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso de al
menos un monémero np hidrosoluble como los acrilatos o metacrilatos de alquil,
los ésteres insaturadosi como el metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], o el
acrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], los vinilicos como el acetato de vinilo, la
vinilpirrolidona, el estireno, el alfametilestireno y sus derivados, o de al menos
un monémero catiénico o amonio cuaternario como el cloruro o el sulfato de [2-
(metacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, el cloruro o el sulfato de |2-(acriloiloxi)
etilo] trimetil amonio, gl cloruro o el sulfato de [3-(acrilamido) propilo] trimetil
amonio, el cloruro o el sulfato de dimetil dialil amonio, el cloruro o el sulfato de
[3-(metacrilamido) propilo] trimetil amonio, o incluso de al menos un mondémero

organofluorado u organosilicado, o mezcla de varios de estos monémeros,

eventualmente de al menos un monoémero que posea al menos dos insaturaciones

etilénicas llamado en adelante de la solicitud mondmero reticulante,

siendo la suma de la proporcion de los componentes a), b), ¢), y d) igual a 100 %, y a
una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g determinada segun el método

denominado “método de viscosidad intrinseca”.
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Dicho copolimero ha conducida a una mejora del brillo y en particular del brillo de los

papeles , cualquiera que sea el dngulo de vision, es decir un dngulo incluido entre 20° y

85°, y mas especialmente entre 45°y 75°,

Este objetivo se ha alcanzado gracias al empleo de un copolimero débilmente 16nico e

hidrosoluble constituido:

a) de al menos un mondmero anionico de insaturacién etilénica y de funcién

monocarboxilica, o dicarboxilica, o sulfonica, o fosforica, o fosfonica o su

mezcla,

b) de al menos un monémero no i6nico de formula (1),

¢) eventualmente de al menos un monémero del tipo acrilamida o metacrilamida o
sus derivados como el N-[3-(dimetilamino) propilo] acrilamida o el N-{3-
(dimetilamino) propilo] metacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso de al
menos un monodémero no hidrosoluble como los acrilatos o metacrilatos de alquil,
los ésteres insaturados como el metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], o el
acrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], los vinilicos como el acetato de vinilo, la
vinilpirrolidona, el estifreno, el alfametilestireno y sus derivados, o de al menos
un monomero catiénico o amonio cuaternario como el cloruro o el sulfato de [2-
(metacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, el cloruro o el sulfato de [2-(acriloiloxi)
etilo] trimetil amonio, €l cloruro o ¢l sulfato de [3-(acrilamido) propilo] trimetil
amonio, el cloruro o e] sulfato de dimetil dialil amonio, el cloruro o el sulfato de

[3-(metacrilamido) propilo] trimetil amonio, o incluso de al menos un mondémero

organofluorado u organosilicado, o mezcla de varios de estos monomeros,
d) eventualmente de al menos un monomero reticulante,

siendo la suma de la proporcion de los componentes a), b), ¢), y d) igual a 100 %.

El empleo, segun la invencion, de un copolimero débilmente idnico, hidrosoluble, y
que posee al menos una funcion alcoxi o hidroxi polialquilenglicol injertada sobre al

menos un monomero etilénico insaturado que conduce a un aumento del brillo

kwa
/
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cualquiera que sea el angulo de vision, es decir un angulo incluido entre 20° y 85°, y

mas especialmente entre 45°'y 75° y en particular del brillo de la hoja de papel, se

caracteriza en que dicho copolimero débilmente iénico € hidrosoluble estd constituido:

5 a)

10

15

20

b)

de al menos un mondmero anionico de insaturacion etilénica y de funcidn
monocarboxilica elegido entre los monémeros de insaturacion etilénica y de
funcion monocarboxilica como el acido acrilico o metacrilico o incluso los
hemiésteres de didcidos como los monoésteres en C; a C4de los acidos maléico o
itacénico, o sus mezclas, o de funcién dicarboxilica elegida entre los monomeros
de insaturacion etilénica y funcién dicarboxilica como el acido crotdnico,
isocrotonico, cinamico, itaconico, maléico, o incluso los anhidridos de acidos
carboxilicos, como el anhidrido maléico o de¢ funcidn sulfonica elegida entre los
monomeros de insaturacion etilénica y de funcién sulfonica como el acido
acrilamido-metilo-propano-sulfonico, ¢l metalilsulfanato de sodio, €l 4cido vinil
sulfénico y el acido estireno sulfénico o bien incluso de funcion fosfoérica
elegida entre los mondmeros de insaturacion etilénica y de funcion fosférica
como el 4cido vinil fosférico, el fosfato de metacrilato de etilenglicol, el fosfato
de metacrilato de propilenglicol, el fosfato de acrilato de etilenglicol, el fosfato
de acrilato de propilenglicol y sus etoxilatos o bien incluso de funcién fosfonica
elegida entre los mondémeros de insaturacion etilénica y de funcién fosfénica

como el acido vinil fosfonico, o sus mezclas,

de al menos un monémero de insaturacion etiléntca no ionica de féormula (I):

EAI g

/

25 en la cual:

- my p representan un nimero de unidades de oxido de alquileno inferior o

igual a 150,
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- 1 representa un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o igual a
150,

- q representa un nimero entero al menos igual a 1y tal que 5 < (m+n+p)q <
150, y preferentemente tal que 15 < (m+n+p)q < 120,

- R| representa el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

- Rarepresenta el hidrégeno o el radical metilo o etilo,

- Rrepresenta un radical que contiene una funcién insaturada polimerizable,
perteneciente preferentemente al grupo de los vinilicos asi como al grupo
de los ésteres 'acrilico, metacrilico, maléico, itaconico, crotonico,
vinilftalico asi como al grupo de los insaturados uretanos como por
ejemplo los acriluretano, metacriluretano, «-o’ dimetilo-isopropenil-
benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de los éteres alilicos o
vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o dc las imidas
etilénicamente insaturadas,

- R’ representa el hidrogeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40
atomos de carbono, y representa preferentemente un radical
hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 atomos de carbono y muy
preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 itomos de
carbono,

o mezcla de varios mondémeros de formula (1),

¢) eventualmente de al menos un monémero del tipo acrilamida o metacrilamida o

sus derivados como el N-[3-(dimetilamino) propilo] acrilamida o el N-[3-
(dimetilamino) propilo] metacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso de al
menos un mondémero no hidrosoluble como los acrilatos o metacrilatos de alquil,
los ésteres insaturados como el metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], o el
acrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], los vinilicos como el acetato de vinilo, la
vinilpirrolidona, ¢l estireno, el alfametilestireno y sus derivados, o de al menos
un monoémero cationice o amonio cuaternario como ¢l cloruro o el sulfato de [2-
(metacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, el cloruro o el sulfato de [2-(acriloiloxi)
etilo] trimetil amonio, el cloruro o el sulfato de [3-(acrilamido) propilo] trimetil
amonio, ¢l cloruro o el} sulfato de dimetil dialil amonio, el cloruro o el sulfato de

[3-(metacrilamido) propilo] trimetil amonio, o incluso de al menos un mondmero
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organofluorado, o incluso de al menos un mondmero organosilicado elegido

preferentemente entre las moléculas de formulas (11a) o (11b):

con formula (1la)

—_—

T

en la cual:

ml, pl, m2 y p2 representan un nimero de unidades de 6xido de alquileno
inferior o igual a 150,

nl y n2 representan un nimero de unidades de 6xido de etileno inferior o
igual a 150,

ql y g2 representan un nimero entero al menos igual a 1 y tal que 0 <
(mlinl+pl)ql €150y 0 £ (m2+n2+p2)q2 < 150,

r representa un numero tal que 1 <r < 200,

R; representa wun radical que contiene una funcién insaturada
polimerizable, perteneciente preferentemente al grupo de los vinilicos asi
como al grupo de los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itaconico,
crotonico, vinilftdlico asi como al grupo de los insaturados uretanos como
por ejemplo los acriluretano, metacriluretano, o-o’ dimetilo-isopropenil-
benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de los eteres alilicos o
vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas
etilénicamente njsaturadas,

R4, Rs, Ryp y Ry, representan el hidrdgeno o el radical metilo o etilo,

Rs, Ry, Rg v Ry, tepresentan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o
aril, o alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 atomos de carbono, o su
mezcla,

R, representa un radical hidrocarbonado que ticne de 1 a 40 atomos de
carbono,

Ay B son agmpamientos eventualmente presentes, quec representan

entonces un radfpal hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de carbono,

R B R R
R .
4 5 Rfj RS 10 11
| | O ~Rui2
% oA sl;i—o '%1—9
1 D
n n P R7 Rg 1 p
L

—ql - —q2
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con formula (1Tb)

d)

R— A - Si (OB)

en la cual:

- R representa un radical que contiene una funcion insaturada polimerizable,
pertenecicnte preferéntemente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de
los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itaconico, croténico, vinilftalico asi
como al grupo de¢ los insaturados urctanos como por e¢jemplo los
acriluretano, metaeriluretano, o-o’ dimetilo-isopropenil-benciluretano,
aliluretano, asi como al grupo de los éteres alilicos o vinilicos sustituidos o
no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas etilénicamente
insaturadas,

- A es un grupo cventualmente presente, que representa entonces un radical
hidrocarbonado que ticne de 1 a 4 Atomos de carbono,

- B representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de

carbono,
o mezcla de varios de estos mondémeros,

eventuélmente de al menos un mondémero reticulante elegido de manera no
limitativa en el grupo constituido por el dimetacrilato de etilenglicol, el
trimetilolpropanetriacrilato, el acrilato de alil, los maleatos de alil, ¢l metileno-
bis-acrilamida, el metileno-bis-metacrilamida, el tetraliloxietano, los
trialilcianuratos, los éteres alilicos obtenidos a partir de polioles como el
pentaeritritol, el sorbitol, la sucrosa u otros, o ¢legido entre las moléculas de

formula (111):

Rig Ry; Rog Ry
Rig Rig

| ) 0 B

I o prseorsnt T

= n o} 1 i

Ri7 r,Rw p

L

—q3 — q4

(i)

R 3
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en la cual:

15

m3, p3, m4 y p4 representan un nimero de unidades de éxido de alquileno
inferior o igual a 150,

n3 y n4 representan un numero de unidades de 6xido de etileno inferior o
igual a 150,

q3 y g4 represcntbn un numero entero al menos igual a 1 y tal que 0 <
(m3+n3+p3)q3 < 150 y 0 < (m4+nd+p4)q4 < 150,

1’ representa un nimero tal que 1 < r* <200,

Ri; representa un radical que contiene una funcién insaturada
polimerizable, perteneciente preferentemente al grupo de los vinilicos asi
como al grupo de los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itaconico,
crotonico, vinilftalico asi como al grupo de los insaturados uretanos como
por ejemplo los acriluretano, metacriluretano, o-o” dimetilo-isopropenil-
benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de los éteres alilicos o
vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas
etilénicamente insaturadas,

Ri4, Ris, Rao y Ry), representan el hidrogeno o ¢l radical metilo o etilo,

Ris, Ry, Rig ¥y Ry, representan agrupamientos lineales o ramificados
alquil, o aril, o alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 dtomos de
carbono, o su mezcla,

D y E son agmupamientos eventualmente presentes, que representan

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de carbono,

o mezcla de varios de egtos mondémeros,

siendo la suma de la proporcion de los componentes a), b), ¢), y d) igual a 100 %,
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y en que dicho copolimero tiene una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g

determinada segln ¢l método conocido como método de viscosidad intrinseca.

Mas especialmente el empleo del copolimero precitado esta caracterizado en que dicho

copolimero esta constituido, expresado en peso:

a) de 2 % a 95 % e incluso mas especialmente dc 5 % a 90 % de al menos un

b)

mondmero anidénico dc: insaturacion etilénica y de funcion monocarboxilica
elegido entre los monomeros de insaturacién etilénica y de funcion
monocarboxilica como €l acido acrilico o metacrilico o incluso los hemiésteres
de diacidos como los monoésteres en C| a C, de los acidos maléico o ilaconico, o
sus mezclas, o de funciéon dicarboxilica elegida entre los monomeros de
insaturacion etilénica y funcién dicarboxilica como el &acido croténico,
isocrotdnico, cindmico, itaconico, maléico, o incluso los anhidridos de acidos
carboxilicos, como ¢l anhidrido maléico o de funcién sulfonica elegida entre los
monomeros de insaturacion etilénica y de funcién sulfoénica como el acido
acrilamido-metilo-propano-sulfoénico, ¢l metalilsulfanato de sodio, €l acido vinil
sulfonico y el acido estireno sulfénico o bien incluso de funcidon fosférica
clegida entre los mondémeros de insaturacion etilénica y de funcién fosforica
como el acido vinil fosfdrico, el fosfato de metacrilato de etilenglicol, el fosfato
de metacrilato de propilenglicol, el fosfato de acrilato de etilenglicol, el fosfato
de acrilato de propilenglicol y sus etoxilatos o bien incluso de funcion fosfénica
elegida entre los mondémeros de insaturacion etilénica y de funcién fosfonica

como el dcido vinil fosfonico, o sus mezclas,

de 2 a 95 % e incluso ‘mas especialmente de 5 % a 90 % de al menos un

mondmero de insaturacidn etilénica no idnica de formula (1):

/
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(0

en la cual:

- my p representan un nimero de unidades de 6xido de alquileno inferior o
ignal a 150,

- nrepresenta un nurmero de unidades de 6xido de etileno inferior o 1gual a
150,

- qgrepresenta un nimero entero al menos igual a 1y tal que 5 < (m+n+p)q <
150, y preferentemente tal que 15 < (m+n+p)q < 120,

- R, representa el hidrogeno o ¢l radical metilo o ctilo,

- R, representa el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

- Rrepresenta un radical que contiene una funcién insaturada polimerizable,
perteneciente prefeérentemente al grupo de los vinilicos asi como al grupo
de los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itaconico, crotonico,
vinilftalico asi como al grupo de los insaturados uretanos como por
ejemplo los acriluretano, metacriluretano, o-c’ dimetilo-isopropenil-
benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de los éteres alilicos o
vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas
etilénicamente insaturadas,

- R’ representa el hidrogeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40
atomos de carbono, y representa preferentemente un radical
hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 atomos de carbono y muy
ﬁreferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 dtomos de

carbono,
o mezcla de varios monidomeros de férmula (I),

de 0 % a 50 % de al menos un monomero del tipo acrilamida o metacrilamida o
sus derivados como el N-[3-(dimetilamino) propilo| acrilamida o ¢l N-[3-
(dimetilamino) propile] metacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso de al
menos un mondmero no hidrosoluble como los acrilatos o metacrilatos de alquil,
los ésteres insaturadog como el metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], o €l

acrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], los vinilicos como el acetato de vinilo, la
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vinilpirrolidona, el estireno, el alfametilestireno y sus dertvados, o de al menos
un monomero catiénico o amonio cuaternario como ¢l cloruro o el sulfato de [2-
(metacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, el cloruro o ¢l sulfato de [2-(acriloiloxi)
etilo] trimetil amonio, el cloruro de [3-(acrilamido) propilo] trimetil amonio, el
cloruro o el sulfato de dimetil dialil amonio, el cloruro o el sulfato de [3-
(metacrilamido) propilo] trimetil amonio, o incluso de un mondmero
organofluorado, o incluso de wun mondémero organosilicado elegido

preferentemente entre las moléculas de formulas (Ila) o (1Ib):

con formula (Ila)

>

—ql — q2

en la cual:

- ml, pl, m2 y p2 representan un numero de unidades de éxido de alquileno
inferior o igual a 150,

- nl y n2 representan un numero de unidades de 6xido de etileno inferior o
igual a 150,

- ql y q2 representan un nimero entero al menos igual a 1 y tal que 0 <
(ml4+nl+pl)ql €150 y 0 < (m2+n2+p2)q2 < 150,

- rrepresenta un numero tal que 1 <r <200,

- Ri representa un radical que contiene una funcion insaturada
polimerizable, perteneciente preferentemente al grupo de los vinilicos asi
como al grupo de los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itacémnico,
crotonico, vinilftalico asi como al grupo de los insaturados uretanos como
por ejemplo los aciriluretano, metacriluretano, a-a’ dimetilo-isopropenil-

benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de los éteres alilicos o

R R
R Ry 10 1
| [ ~Riz
S1—0+-Si—
| | p
R7 ] Re
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vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas
etilénicamente insaturadas,

- Ra, Rs, Rig y Ry, representan el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

- Re, R7, Ry y R, representan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o
aril, o alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 dtomos de carbono, o su
mezcla,

- Ry, representa un tadical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 atomos de
carbono,

- A y B son agrupamientos eventualmente presentes, que representan

entonces un radical hidrocarbonado que ticne de 1 a 4 atomos de carbono,

con formula (IIb)

R - A-S8i(OB);

en la cual:

d)

- R representa un radical que contiene una funcién insaturada polimerizable,
pertenceciente preferentemente al grupo de los vinilicos asi como al grupo
de los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itacénico, crotonico,
vinilftalico asi como al grupo de los insaturados uretanos como por
ejemplo los acriluretano, metacriluretano, a-o’ dimetilo-isopropenil-
benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de los éteres alilicos o
vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas
etilénicamente insaturadas,

- A es un grupo eventualmente presente, que representa entonces un radical
hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de carbono,

- B representa un radical hidrocarbonado que ticne de 1 a 4 atomos de
carbono,

o mezcla de varios de estos monomeros,

de 0 % a 3 % de al menos un monomero reticulante elegido de manera no
limitativa en el grupo constituido por el dimetacrilato de etilenglicol, el
trimetilolpropanetriacrilato, el acrilato de alil, los maleatos de alil, el metileno-
bis-acrilamida, el metileno-bis-metacrilamida, el tetraliloxictano, los

trialilcianuratos, los éteres alilicos obtenidos a partir de polioles como el
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pentaeritritol, el sorbitol, la sucrosa u otros, o elegido entre las moléculas de

formula (I1T):

— —

Ris Ry

R14 RZI
R I|{16 I|{18 5
s e e A
= n P | | n o
i i

en la cual:

m3, p3, m4 y p4 representan un nimero de unidades de 6xido de alquileno
ihferior 0 igual a 150,

n3 y n4 representan un numero de unidades de 6xido de etileno inferior o
igual a 150,

g3 y g4 representan un numero entero al menos igual a 1 y tal que 0 <
(m3+n3+p3)q3 < 150 y 0 < (mé+nd+p4)q4 < 150,

r’ representa un numero tal que 1 <1’ < 200,

Ry; representa  un radical que contiene una funcién insaturada
polimerizable, perteneciente preferentemente al grupo de los vinilicos asi
como al grupo de los ésteres acrilico, metacrilico, maléico, itaconico,
croténico, vinilftalico asi como al grupo de los insaturados uretanos como
por ejemplo los;acriluretano, metacrilurctano, oo’ dimetilo-isopropenil-
benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de los éteres alilicos o
vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas
etilénicamente insaturadas,

Ri4, Rys, Rao y Roy, representan el hidrogeno o el radical metilo o etilo,

Ris, Ri7, Rig v Ry, representan agrupamientos lineales o ramificados
alquil, o aril, o alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 atomos de
carbono, o su me¢zcla,

D y E son agrupamientos eventualmente presentes, que representan

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 atomos de carbono,

o mezcla de varios de estos monémeros,
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siendo la suma de la proporcidn de los componentes a), b), c), y d) igual a 100 %,

y en que dicho copolimero ti¢ne una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g

determinada segun el método conocido como método de viscosidad intrinseca.

El copolimero hidrosoluble y preferentemente débilmente i6nico ¢ hidrosoluble
utilizado segiin la invencion se obtiene por procesos conocidos de copolimerizacion
radicular en solucion, en emulsién directa o inversa, en suspension o precipitacion en
disolventes apropiados, en : presencia de sistemas cataliticos y de agentes de
transferencia conocidos, o incluso por procesos de polimerizacion radicular controlada
como el método denominado; Reversible Addition Fragmentation Transfer (RAFT), el
método denbminado Atom Transfer Radical Polymerization (ATRP), el método
denominado Nitroxide Mediated Polymerization (NMP) o atin el método denominado

Cobaloxime Mediated Free Radical Polymerization.

Al final de la polimerizacién este copolimero puede eventualmente ser destilado, y sus
funciones carboxilicas pueden ser parcial o totalmente neutralizadas por uno o varios
agentes de neutralizacidon que dispongan de una funcion neutralizante monovalente o
de una funcidon neutralizante polivalente como por ejemplo, para la funcion
monovalente, los elegidos e¢n el grupo constituido por los cationes alcalinos, en
particular el sodio, el potasio, el litio, el amonio o las aminas primarias, secundarias o
terciarias alifiticas y/o ci¢licas tales como por ejemplo la estearilamina, las
etanolaminas (mono-, di-, trietanolamina), la mono y dietilamina, la ciclohexalamina,
la metilciclohexilamina, el amino metil propanol, la morfolina o bien incluso, para la
funcion polivalente, los elegidos en el grupo constituido por los cationes divalentes
alcalinotérreos, en particular;el magnesio y el calcio, o incluso ¢l cing, al ignal que por
los cationes trivalentes, entre los cuales en particular el aluminio, o incluso por algunos

cationes de valencia mas elevada.

Cada agente de neutraliza¢ion interviene entonces segun tasas de neutralizacion

propias a cada funcion de valencia.
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Segiin otra variante, el copolimero procedente de la reaccién de copolimerizacién
puede eventualmente antes o después de la reaccion de neutralizacién total o parcial,
ser tratado y separado en varias fases, seglin procesos estaticos o dindmicos conocidos
por el hombre del arte, por uno o varios disolventes polares pertenecientes en
particular al grupo constituido por el agua, el metanol, el etanol, el propanol, el

isopropanol, los butanoles, la acetona, el tetrahidrofurano o sus mezclas.

Una de las fases corresponde entonces al copolimero utilizado segin la invencion

como agente que permite la mejora del brillo.

La invencion también concierne a dicho copolimero débilmente idnico e hidrosoluble
que posee al menos una funcién alcoxi o hidroxi polialquilenglicol injertada sobre al
menos un mondémero etilénico insaturado que permite la mejora del brillo de los

papeles, de las pinturas y de los plasticos.

Asi segun la invencién el activador de brillo cualquiera que sea el angulo de vision, es
decir un angulo incluido entre 20° y 85°, y mas especialmente entre 45° y 75° estd
caracterizado en que es ¢l copolimero hidrosoluble, preferentemente débilmente

16nico ¢ hidrosoluble precitado.

La mvencion también concierne al proceso de dispersion que emplea dicho

copolimero,

Este proceso de dispersion segun la invencion se caracteriza en que se utiliza dicho
copolimero, y de manera particular en que se utiliza de 0,05 % a 5 % en peso seco de
dicho copolimero con respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos, y mdis
especialmente en que se ufiliza de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero con

respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos,

Este proceso de dispersién en suspension acuosa de materias minerales segiin la
invencion esta caracterizado en que la materia mineral se elige entre el carbonato de
calcio, las dolomias, el caolin, el caolin calcinado, ¢l talco, el yeso, el 6xido de titanio,

el blanco satén o inclusojel trihidréxido de aluminio, la mica y la mezcla de estas
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cargas enire si, tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio, carbonato de calcio-
caolin, o incluso las mezclas;de carbonato de calcio con el trihidroxido de aluminio, o
incluso las mezclas con f{ibras sintéticas o naturales o incluso las coestructuras de los
minerales como las coestructuras talco-carbonato de calcio o talco-dioxido de titanio, y
es mas en particular carbonato de calcio como el carbonato de calcio natural clegido

entre el marmol, la calcita, laicreta o sus mezclas.
La invencidn también concierne al proceso de molienda que emplea dicho copolimero.

Este proceso de molienda en suspension acuosa de materias mincrales segun la
invencion se caracteriza en que se utiliza dicho copolimero, y de manera particular en
que se utiliza de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho copolimero con respecto al peso
seco de las cargas y/o pigmentos, y mas especialmente en que se utiliza de 0,1 % a
2,5 % en peso seco de dicho: copolimero con respecto al peso seco de las cargas y/o

pigmentos.

Este proceso de molienda en suspension acuosa de materias minerales segin la
invencion esta caracterizado ¢n que la materia mineral se elige entre el carbonato de
calcio, las dolomias, el caolin, el caolin calcinado, el talco, el yeso, el oxido de titanio,
cl blanco satén o incluso el trihidroxido de aluminio, la mica y la mezcla dc estas
cargas entre si, tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio, carbonato de calcio-
caolin, o incluso las mezclas de carbonato de calcio ¢on el trihidroxido de aluminio, o
incluso las mezclas con fibras sintéticas o naturales o incluso las coestructuras de los
minerales como las coestructutas talco-carbonato de calcio o talco-dioxido de titanio, y
es mas en particular carbonato de calcio como ¢l carbonato de calcio natural elegido

entre el marmol, la calcita, la creta o sus mezclas.

Las suspensiones acuosas de cargas y/o pigmentos dispersadas y/o trituradas segun la
invencion, se caracterizan en que contienen dicho copolimero y mas especialmentc en
que contienen de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho copolimero con respecto al peso

seco total de las cargas y/o pigmentos, e incluso mas especialmente de 0,1 % a 2,5 %

1)

i ]:)\ /
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en peso seco de dicho agente con respecto al peso seco total de las cargas y/o

pigmentos.

También se caracterizan en que la materia mineral se elige entre el carbonato de calcio,
las dolomias, el caolin, el cdolin calcinado, el talco, el yeso, el oxido de titanio, ¢l
blanco satén o incluso el trihidroxido de aluminio, la mica y 1a mezcla de estas cargas
entre si, tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio, carbonato de calcio-caolin, o
incluso las mezclas de carbonato de calcio con el trihidréxido de aluminio, o incluso
las mezclas con fibras sintéticas o naturales o incluso las coestructuras de los minerales
como las coestructuras talco-carbonato de calcio o talco-didxido de titanio, y es mas
especialmente carbonato de caleio como el carbonato de calcio natural elegido entre el

marmol, la calcita, la creta o sus mezclas.

La invencion también conciemne.al empleo de dichas suspensiones acuosas de materia
mineral segin la invencién en el ambito papelero y mas precisamente en el estucado

del papel.

Las salsas de estucado segun la, invencidn se caracterizan en que contienen dicho
copolimero y mas especialmente en que contienen de 0,05 % a 5 % en peso seco de
dicho copolimero con respecto al peso seco total de las cargas y/o pigmentos, e incluso
mas especialmente de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero con respecto al

peso seco total de las cargas y/o pigmentos.

Los papeles estucados segun la invencién se caracterizan en que contienen dicho

copolimero.

Cabe destacar que un pigmento brillante en estucado puede ser utilizado como
pigmento en carga de masa con una menor influencia sobre la retencién de las cargas

que un pigmento de la misma fineza pero dispersado con un poliacrilato.

Las composiciones de pintura y de materia plastica segin la invencion se caracterizan

en que contienen dicho copolimero.
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El alcance y el interés de la invencion se percibirdn mejor gracias a los siguientes

gjemplos que no seran limitativos.

Ejemplo 1

Este ¢jemplo concierne al empleo de copolimeros segln la invencién en un proceso de
molienda de cargas minerales. También concierne al empleo de las suspensiones asi
obtenidas en la fabricacion de salsas de estucado papeleras, utilizindose dichas salsas
utilizadas para estucar papeles. Este ejemplo también concierne a la medicion del brillo
de los papeles obtenidos.

En estc ejemplo para los ensayos n® 1 y 2, el papel soporte utilizado es un papel
preestucado con un carbonato de calcio comercializado por la sociedad Omya bajo el

nombre Covercarb™ 60ME. Este papel soporte presenta las caracteristicas siguientes:

una densidad igual a 82 g/m® medido segtn la norma 1301 ISO 536

- una blancura R 457+ yvigual a 96 % medida segin la norma ISO 2470
- una blancura R 457_yvigual a 87 % medida segun la norma ISO 2470
- una opacidad igual a 89,5'% medida segun la norma DIN 53 146

- unarugosidad igual a 4,8 pm medida segiin la norma ISO 8791-4

Ensayon® 1

Este ensayo 1lustra el arte anterior y utiliza una suspension de carbonato de calcio
triturada con 0,9 % en peso seco, con respecto al peso seco de carbonato de calcio, de
un poliacrilato de sodio y de magnesio de viscosidad intrinseca igual a 7,8 ml/g segin
el método de viscosidad intrinseca mencionado anteriormente, y de tal granulometria
que el 97 % en peso de las particulas tiene un didmetro inferior a 2 pm y el 81 % cn
peso de las particulas tiene un didmetro inferior a 1 pm medida con el Sédigraph™
5100,

Este carbonato de calcio tiene una solicitud catiénica de polimero PDDPC igual a
33990 p Val/kg, siendo medida esta solicitud catiénica de polimero mediante el
titrador Mettler DL 77 y el detector Miitec PCD 02 por el método de titracion catidnica
que utiliza 0,005 moles de una solucién de 20 % de cloruro de poli(N,N-dimetilo-3,5-

dimetileno-piperidium (PDDPC) vendido por Acros Organics.
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Dicha suspension entra luego en la composicion de la salsa de estucado a probar,

compuesta por:

- 80 partes en seco de la suspensién acuosa de carbonato de calcio a probar,

- 5 partes en seco de una suspension acuosa de carbonato de calcio mas grueso,
- 15 partes de caolin deslaminado,

- 9,5 partes de aglutinante,

- 0,32 partes de carboximetilo celulosa,

- 0,6 parte de alcohol polivinilico,

- 0,15 parte de blanqueo Optico, y

- 0,4 parte de estearato de caleio.

reparada a 68 % de concentracidon de materia seca, de la forma siguiente.
y prep it

Se mezcla, en un recipiente que contiene 20 kg de agua y 0,125 kg de un poliacrilato
de sodio de concentracion de materia seca igual al 42 % y de viscosidad intrinseca
igual al 6,2 ml/g segin el método denominado método de viscosidad intrinseca
mencionado anteriormente, 22,5 kg de una suspension acuosa, al 78,2 % de
concentracion de materia seca, de carbonato de calcio mas grueso comercializado por
Omya bajo la denominacion Hydrocarb™ 60 y 356,5 kg de una suspension acuosa, a
78,5 % de concentracion de materia seca, de la suspension de carbonato de calcio a

probar.

Una vez efectuada la mezcla de los carbonatos de calcio, se afiaden bajo una velocidad
de agitacion media, 52,5 kg de un caolin deslaminado comercializado por Caolin

International B.V. bajo la denominaciéon Amazon™ 88.

La agitacton se mantiene a velocidad media durante 15 minutos y después de la
verificacion visual de la presencia ¢ no de aglomerados, la agitacion continta hasta la

desaparicion de los pocos aglomerados o se para si no hay aglomerados.
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Se afiaden entonces 7,5 kg de una solucién acuosa de 15 % de concentracién, de
carboximetilo de celulosa preyiamente disuclto durante al menos 20 minutos a al

menos 90° C y comercializado por Noviant bajo la denominacién CMC Finnfix™ 10.

También sc -afiaden 8,4 kg de una solucion acuosa de 25 % de concentracion, de
alcohol polivinilico previamente disuelto durante al menos 20 minutos a al menos 90°

C y comercializada por Clariant bajo la denominacion Mowiol™ 4-98.

Como aglutinante, se afladen entonces 28 kg de una dispersion acuosa al 50 % en peso
de un cstireno-butadieno comereializado por Dow Europe bajo la denominacion Dow
Latex DL 940 y 38,5 kg de una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolimero de

éster acrilico comercializado por BASF bajo la denominacion Acronal™ S 360 D.

Por ultimo, se afiaden 1,9 kg de blanqueo dptico bajo la forma de un derivado acuoso
de 4,4-diaminoestilbeno-2,24acido disulfonico comercializado por Bayer bajo el
nombre Blancophor™ P asi como 2,8 kg de una dispersién acuosa al 50 % de
concentracion de materia seca de un estearato de calcio vendido por Henkel-Nopco AS

bajo el nombre Nopcote™ C-104.

Una vez efectuadas estas incorporaciones, la agitacion se mantiene durante 15 minutos

mas,

El piI de 1a salsa de estucado se controla y ajusta a un valor de aproximadamente 9

mediante una solucion de sosa al 10 %.

El contenido de materia seca de la salsa de estucado también se controla y se ajusta a

un valor de aproximadamente 68,5 % afladiendo agua eventualmente.

La viscosidad Brookfield™ de la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante
el viscosimetro Brookfield™ modelo DV-II+ equipado del mévil correspondiente es

igual a 6100 mPa.s a 20 min™ y 1800 mPa.s a 100 min™.
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La salsa de estucado obtenida sirve para estucar hojas de papel soporte precitado
mediante una estucadora pilote Combiblades de la sociedad Jagenberg GmbH

equipada de una hoja de 0,457 mm de espesor.

5 Una cabeza “long dwell” se utiliza con un angulo de hoja de 45°. La velocidad del

estucado es de 1000 m/s y la capa media depositada es de 11 g/m* sobre cada cara del

papel.

La humedad relativa obtenida para cada papel es de aproximadamente de 4,2 % a 4,6

10 % en peso.

El papel asi estucado se calandra luego mediante una supercalandradora de 9 zonas de

_ ' contacto entre los diez rodillos, comercializado por Kleinewefers.

I 15 El didmetro del hierro de calandrado es de 180 mm y de 270 mm con respecto al

‘ algodon.

La medicion del brillo 20°, 60°, 85° ISO 2813 del papel estucado y calandrado, que
consiste en pasar la hoja de papel estucado y calandrado en el brillémetro de
20 laboratorio BYK-Gardner “haze gloss” sobre papel con soporte de vidrio determina el

supercalandrado.

Una vez efectuada esta medicion de brillo, las muestras de papel se cortan en formato
DIN A3 y se acondicionan en una habitacion climatizada y segin la norma DIN EN

25 20187 para determinacion de los valores de brillo 45° DIN y 75° DIN (DIN 54 502) y
75° TAPPL

Los valores de los diversos brillos figuran en el cuadro 1 situado al final del ensayo
n°2,
30

Ensayo n®?2
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Este ensayo ilustra la invencion y utiliza, como agente de ayuda a la molienda, 1.8 %
en peso seco, con respecto al peso seco de carbonato de calcio, de un copolimero

compuesto, expresado en peso, por:

a) 3,0 % dejacido acrilico y 2,0 % de acido maléico
b) 94,0 % de un mondémero de formula (I) en la cual:
R, representa el hidrogeno
R; representa el hidrogeno
R representa el grupo vinilo
R’ representa el radical metilo
conm=p=0;n=114;¢=1y (mn+p)q=114
¢) 1,0 % de un mondémero de férmula (IIb) en la cual
R representa el grupo metacrilato
A representa el radical propilo

B representa ¢l radical metilo

de viscosidad intrinseca igual a 39,5 ml/g segin el método denominado método de
viscosidad intrinseca mencionado anteriormente (e igual a 30,3 ml/g segiin el segundo
método) para obtener mediante una molienda en dos etapas, una suspension de
carbonato de calcio de 74,7 % en peso de materia seca y de tal granulometria que el 98
% en peso de las particulastenga un didmetro inferior a 2 pm y 78 % en peso de las

particulas tenga un didmetro inferior a 1 um medida con el Sédigraph™ 5100.

Este proceso de molienda en dos etapas consiste en moler, durante la primera etapa,
una suspension de carbonatp de calcio de didmetro medio inicial igual a 5 pm medido
mediante el granulémetro Sédigraph™ 5100 en una suspension acuosa de carbonato de
calcio de tal granulometria; que ¢l 62 % en peso de las particulas tenga un diametro
inferior a 2 pm y el 37 % ¢n peso de las particulas tenga un diametro inferior a 1 pm

medida con el Sédigraph™ 5100, luego se tritura esta suspension a la granulometria
final deseada.
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Al final de la molienda, la viscosidad Brookfield™ de la suspension se mide mediante
un viscosimetro Brookfield™ tipo RVT, a una temperatura de 23°C y una velocidad de

rotacion de 100 vueltas por minuto con ¢l mévil adecuado.

Sc obtiene un valor de viscosidad Brookfield™ igual a 750 mPa.s.

Una hora después del final de¢ la molienda, se recupera en un frasco una muestra de la
suspension pigmentaria cuya granulometria de esta suspension (el 98 % en peso de las
particulas tiene un diametro inferior a 2 pm y el 78 % en peso de las particulas ticne un

didmetro inferior a 1 um) se mide mediante un granulémetro Sedigraph™ 5100.

Después de un tiempo de reposo de 7 dias en el frasco, la viscosidad Brookfield™ de la
suspension se mide mediante introduccion, después de 5 minutos de agitacion del
frasco, del movil adecuado del viscosimetro Brookfield™ tipo RVT, a una tempcratura
dc 23°C y una velocidad de rotacion de 100 vueltas por minuto. Se obtiene un valor de
680 mPa.s que constituye el valor de viscosidad Brookficld™ llamada viscosidad

Brookficld™ APAG (después de agitacion).

La superficie especifica BET del pigmento obtenido, determinada segun la norma ISO

9277, es igual a 7,5 m*/g.

La solicitud cationica del pigmento obtenido, determinada segun el método PDDPC

mencionado anteriormente, e$ igual a 3850 p Val/kg.

Dicha suspension entra lucgo en la composicion de la salsa de estucado a probar,
compuesta por:

- 80 partes en seco de la sugpension acuosa de carbonato de calcio a probar,

- 5 partes en seco de una suspension acuosa de carbonato de calclo mas grueso,

- 15 partes de caolin deslaminado,

- 9,5 partes de aglutinante,

- 0,32 partes de carboximetilo celulosa,
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- 0,6 partes de alcohol polivinilico,

- 0,15 partes de blanqueo 6ptico, y

- 0,4 partes de estearato de ¢alcio.

y preparada al 68 % de concentracion de materia seca, de la forma siguiente.

Se mezclan, en un recipiente que contiene 20 kg de agua y 0,125 kg de un poliacrilato
de sodio de concentracién de materia seca igual al 42 % y de viscosidad Intrinscca
igual al 6,2 ml/g segin el método denominado método de viscosidad intrinseca
mencionado anteriormente, 22,5 kg de una suspension acuosa, al 78,2 % de
concentracién de materia seca, de carbonato de calcio mas grueso comercializado por
Omya bajo la denominacién Hydrocarb™ 60 y 375 kg de la suspension acuosa a probar
de carbonato de calcio seglin la invenciéon obtenida anteriormente a 74,7 % de

concentracion de materia secd.

Una vez realizada la mezcla de los carbonatos de calcio, se anaden con una velocidad
de agitacion media, 52,5 kg caolin deslaminado comercializado por Kaolin

International B.V. bajo la denominacién Amazon™ 88,

T.a agitacién se mantiene a velocidad media durante 15 minutos y después de la
verificacion visual de la presencia o no de aglomerados, la agitacion continia hasta Ja

desaparicion de los pocos aglpmerados o se para si no hay aglomerados.

Se afiaden entonces 7,5 kg 'de una solucién acuosa al 15 % de concentracion, de
carboximetilo de celulosa previamente disuelto durante al menos 20 minutos a al

menos 90°C y comercializado por Noviant bajo la denominacion CMC Finnfix™ 10.

También se afiaden 8,4 kg de una solucidn acuosa al 25 % de concentracion, de alcohol
polivinilico previamente disuelto durante al menos 20 minutos a al menos 90°C y

comercializado por Clariant bajo la denominaciéon Mowiol™ 4-98.

Como aglutinante, se afiadenientonces 28 kg de una dispersion acuosa al 50 % en peso
de un estireno-butadieno comercializado por Dow Europe bajo la denominacion Dow
Latex DL 940 y 38,5 kg de una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolimero de

éster acrilico comercializado ipor BASF bajo la denominacién Acronal™ S 360 D.
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Por ultimo se afiaden 1,9 kg deé blanqueo Optico bajo la forma de un derivado acuoso
de 4,4-diaminoestilbeno-2,2-acido disulfonico comercializado por Bayer bajo el
nombre Blancophor™ P asi como 2,8 kg de una dispersion acuosa al 50 % de
concentracién de materia seca de un estearato de calcio vendido por Henkel-Nopco AS

bajo el nombre Nopcote™ C-104.
Una vez afiadidos, la agitacion se mantiene durante 15 minutos mas.

El pH de la salsa de estucado se controla y ajusta entonces a un valor de

aproximadamente 9 mediante una solucion de sosa al 10 %.

El contenido de materia seca de la salsa de estucado también se controla y se ajusta a

un valor de aproximadamentei 68,5 % afiadiendo agua eventualmente.
P g

La viscosidad Brookfield™ de la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante

el viscosimetro Brookfield™ modelo DV-1I+ equipado del movil correspondiente es

igual a 3600 mPa.s a 20 min”' y 1200 mPa.s a 100 min”",

La salsa de estucado obtenida sirve para estucar, con el mismo modo operatorio y el
mismo material que en el ensayo n°1, hojas de papel soporte precitado mediante una
estucadora pilote Combiblades de la sociedad Jagenberg GmbH equipada con una hoja

de 0,457 mm de espesor.

Siendo el papel estucado y: calandrado con el mismo modo operatorio y el mismo
material que en el ensayo n?1, se determinan los valores de brillo 45° DIN y 75° DIN
(DIN 54 502) y 75 ° TAPPI icon el mismo modo operatorio y ¢l mismo material que en

el ensayo n°1.

Los valores de los diversos brillos figuran en el cuadro 1 siguiente.
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CUADRO 1

Ensayo n°1 | Ensayo n® 2

papel estucado DINENISO536 | g/m’ 102 105
Brillo (75°TAPPI) OS " TAPPI % 75 80
Brillo (75°TAPPI) SS T TAPPL | % 77 82
Brillo (75°DIN) OS DN 54 50 % 46 50
"Brllo (75°DIN) SS | DINS54502 | % T m T wm
Brillo (45°DIN) OS " DIN54502 | % 17 23
"Britlo (45°DIN) SS " DIN 54 502 % 19 28
Wm ISO 8791-4 pm 0610 | 0579
Rugosidad (PPS) 1.0 soft SS | 1SO 8791-4 ;m!‘ 0.608 0530 ]

OS = Superficie superior (Oberseite)

SS = Lado de la tela o reverso (Siebseite)

La lectura del cuadro permite constatar que el papel estucado con las salsas de
estucado que contienen las suspensiones acuosas de carbonato de calcio natural segin
la invencion muestra un brillo mas elevado cualquiera que sea el dngulo de vision, es
decir un angulo incluido entre 20° y 85°, y mas especialmente entre 45° y 75° y una
rugosidad menor que el papel estucado con salsas de estucado estandar del arte

anterior.

Ejemplo 2

Este ejemplo concierne al empleo de copolimeros segiin la invencion en otro proceso
de molienda de cargas minerales. También conciere al empleo de las suspensiones asi
obtenidas en la fabricacion de salsas de estucado papeleras, utilizindose dichas salsas
utilizadas para estucar papeles. Este ejemplo también concierne a la medicion del brillo

de los papeles obtenidos.
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Ensayvon®3
Este ensayo ilustra el arte anterior y utiliza la suspensién de carbonato de calcio

triturada del ensayo n° 1 y de tal granulometria que €l 97 % en peso de las particulas
tiene un didmetro inferior a 2 pm y el 81 % en peso de las particulas tiene un diametro

inferior a 1 um medida con el Sédigraph™ 5100.

Dicha suspensién esta diluida auna concentracion igual al 50 % de materia seca, luego
mezclada, con una relacion 5016, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un
copolimero de ¢€ster acrilico comercializado por BASF bajo la denominacién Acronal™

S360D.

La salsa de estucado asi obtenida sirve para estucar hojas de papel soporte Synteape

mediante una estucadora Erichsen.

El papel asi estucado se calandra luego 4 veces mediante una calandradora Dixon
modelo 8000 cuyas muestras de papel se cortan en formato DIN A3 y se acondicionan
en una habitacion climatizada y segin la norma DIN EN 20187 para determinacion de
los valores de brillo 20°, 60°, 85° ISO 2813 mediante el brilldémetro de laboratorio
BYK-Gardner.

Los resultados obtenidos som:
Brillo a 20° = 2,25

Brillo a 60° = 28

Bnllo a 85° = 84,5.

Ensayon® 4 -

Este ensayo ilustra la invencion y utiliza 2,08 % en peso seco, con respecto al peso

seco de carbonato de calcio, de un copolimero compuesto, expresado en peso, por:

a) 8,7 % de acido acrilico y 1,5 % de dcido metacrilico
b) 89,4 % de un mondmero de formula (1) en la cual;

R representa el hidrégeno
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R, representa el hidrégeno

R representa el grupo metacrilato

R’ representa el radical metilo
conm=p=0;n=114;q=1y (m+tntp)q=114

5 c) 0,4 % de un mondémero de formula (Ilb) en la cual

R representa el grupo metacrilato
A representa el radical propilo

B representa ¢l radical metilo

10 de viscosidad intrinseca igual a 20,7 ml/g segin el método denominado método de
viscosidad intrinseca mencionado anteriormente, para obtener a partir de un carbonato

de calcio de un didmetro cuya:mediana es 15 um, una suspension acuosa de carbonato

de calcio triturado que tiene una concentracion de materia seca igual al 75 % en peso y

o

uc tiene tal granulometria que €l 81 % en peso de las particulas tiene un diametro
q g q p p

15 inferior a I pm medida con el Sédigraph™ 5100.

Para ello, se ufiliza un moledor industrial del tipo Dyno-Mill™ de cilindro fijo e
impulsor giratorio, cuyo cuerpo triturante esté constituido por bolas a base de zirconio
de diametro incluido entre 0,6 y 1 milimetro.

20
El volumen total ocupado por el cuerpo triturante es de 1000 centimetros cibicos

mientras que su masa es de 2700 g.

La camara de molienda tiene un volumen de 1400 centimetros cubicos.

25

La velocidad circunferencial del moledor industrial es de 10 metros por segundo.
La suspensiéh de pigmento; se recicla a razon de 40 litros por hora.
La salida del Dyno-Mill™ posee un separador de mallas de 200 micras que permite
separar la suspension resultante de la molienda y el cuerpo triturante.

30 ‘
La temperatura durante qrada ensayo de molienda se mantiene a aproximadamente
60°C. |
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Al final de la molienda, la concentraciéon de materia seca final es igual a 74,7 % y la
viscosidad Brookfield™ de la suspension se mide mediante un viscosimetro
Brookfield™ tipo RVT, a una temperatura de 23°C y una velocidad de rotacion de 100

vueltas por minuto con el moévil adecuado.
Se obtiene un valor de viscosidad Brookficld™ igual a 712 mPa.s.

Después de un tiempo de reposo de 7 dias en el frasco, la viscosidad Brookfield™ de la
suspension se mide mediante introduccion, en el frasco no agitado, del moévit adecuado
del viscosimetro Brookfield™ tipo RVT, a una temperatura de 23°C y una velocidad de
rotacion de 100 vueltas por nﬁinuto. Se obtiene un valor de 2240 mPa.s que constituye
el valor de viscosidad Brookfield™ llamada viscosidad Brookfield™ AVAG (antes de

agitacion).

Las mismas mediciones de viscosidad Brookfield™ también son efectuadas después de
agitar el frasco durante 5 minutos y constituyen los resultados de viscosidad APAG

(después de agitacion). Se gbtiene 686 mPa.s.

Una vez efectuadas estas. mediciones de viscosidad Brookfield™, se procede a la

determinacion de la solicitud catidnica del pigmento obtenido.

Esta ultima, determinada segin el método PDDPC mencionado anteriormente, es igual

a 7050 u Val/kg.

La suspension acuosa de carbonato de calcio asi obtenida es entonces diluida al 50 %y
luego mezclada, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolimero de éster
acrilico comercializado por BASF bajo la denominacién Acronal™ S 360 D, en las
mismas condiciones y con la misma relacién que en el ensayo n° 3 con el fin de formar

una salsa de estucado que se estuca sobre el mismo papel soporte que ¢l del ensayo n°
3. |
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Los valores de brillo 20°, 60° 85° ISQO 2813 se miden utilizando el brilldémetro de
laboratorio BYK-Gardner, después de un cuddruple calandrado rcalizado en las

mismas condiciones y con el mismo material que en el ensayo n° 3,

I.os resultados obtenidos son:
Brillo a 20° =425

Brillo a 60° = 44

Brillo a 85° = 87,5.

Ensayo n® 5
Este ensayo ilustra la invencion y utiliza 2,02 % en peso seco, con respecto al peso
seco de carbonato de calcio, de un copolimero compuesto, expresado en peso, por:
a) 8,7 % de acido acrilico y 1,5 % de acido metacrilico
b) 89,5 % de un mondmero de férmula (I) en la cual:
R, representa el hidrégeno
R; representa el hidrégeno
R representa el grupo metacrilato
R’ representa el radical metilo
conm=p=0;n=114;q=1y (m+ntp)q=114
¢) 0,4 % de un monémero de formula (ITb) en la cual
R representa el grupo vinilo
A estd ausente

B representa el radical metilo

de viscosidad intrinseca igual a 20,4 ml/g segin el método denominado método de
viscosidad intrinseca mencionado anteriormente, para obtener a partir de un carbonato
de calcio de un didmetro cuya mediana es 15 um, una suspension acuosa de carbonato
de calcio triturado que tiene una concentracién de materia seca igual al 75 % en peso y
que tiene tal granulometria que el 83 % en peso de las particulas tiene un didmetro

inferior a 1 pm medida con el Sédigraph™ 5100.
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Para ello, se utiliza el mismo equipo y el mismo modo operatorio de molienda para

obtener la suspension acuosa de carbonato de calcio.

Los resultados de concentracion dc materia seca y de viscosidad Brookfield™

obtenidos con el mismo método.que el ensayo n°4 son los siguientes:

Concentracién de materia seca = 74,3 %
Viscosidad (Ty) = 613 mPa.s

Viscosidad AVAG (T7 gias) = 3030 mPa.s
Viscosidad APAG (T7 gias) = 650 mPa.s

Una vez efectuadas estas mediciones de viscosidad Brookfield™, se procede a la

determinacion de la solicitud cationica del pigmento obtenido.

Esta ultima, determinada segun ¢l método PDDPC mencionado anteriormente, es igual

a 7180 p Val/kg.

La suspension acuosa de carbonato de calcio asi obtenida es entoncces diluida al 50 % y
luego mezclada, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolimero de éster
acrilico comercializado por BASF bajo la denominacién Acronal™ S 360 D, en las
mismas condiciones y con la misma relacion que en el ensayo n° 3 con ¢l fin de formar
una salsa de estucado que se estuca sobre el mismo papel soporte que el del ensayo n°

3.

Los valores de brillo 20°, 60°, 85° ISO 2813 se miden utilizando el brillometro de
laboratorio BYK-Gardner, después de un cuadruple calandrado realizado en las

mismas condiciones y con el mismo material que en el ensayo n° 3.

Los resultados obtenidos son:
Brillo a 20° = 4,25

Brillo a 60° =46

Brillo a 85° = 89,
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Ensayon® 6

Este ensayo ilustra la invencion y utiliza 2,08 % cn peso seco, con respecto al peso
seco de carbonato de calcio, de un copolimero compuesto, expresado en peso, por:
a) 8,7 % de 4cido acrilico y 1,5 % de acido metacrilico
b) 87,0 % de un mondémero de férmula (T) en la cual:
R representa el hidrogeno
R, representa el hidrégeno
R representa el grupo metacrilato
R’ representa el radical metilo
conm=p=0;n=114;q=1y (mtntp)qg =114
¢) 3,0 % de un monodmero de férmula (IIb) en la cual
R representa el grupo metacrilato
A representa el grupo propilo

B representa el radical metilo

de viscosidad intrinseca igual a 23,2 ml/g segin el método denominado método de
viscosidad intrinseca mencionado anteriormente, para obtener a partir de un carbonato
de calcio de un didmetro cuya mediana es 15 um, una suspension acuosa de carbonato
de calcio triturado que tiene una concentracién de materia seca igual al 75 % en peso y
que tiene tal granulometria que el 81 % en peso de las particulas tienc un didmetro

infertor a I pm medida con el Sédigraph™ 5100.

Para ello, se utiliza el mismo equipo y el mismo modo operatorio de molienda para

obtener la suspension acuosa de carbonato de calcio.

Los resultados de concentracion de materia seca y de viscosidad Brookfield™

obtenidos con el mismo método que el ensayo n°4 son los siguientes:

Concentracion de materia seca = 77,0 %
Viscosidad (Tp) = 648 mPa.s
Viscosidad AVAG (T7 gizs) = 2840 imPa.s
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Viscosidad APAG (T7 gips) = 747 mPa.s

Una vez efectuadas estas mediciones de viscosidad Brookfield™, se procede a la

determinacion de la solicitud catiénica del pigmento obtenido.

Esta Gltima, determinada segin.el método PDDPC mencionado anteriormente, es igual

a 6900 p Val/kg.

La suspension acuosa de carbonato de calcio asi obtenida es entonces diluida al 50 % y
luego mezclada, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolimero de ¢ster
acrilico comercializado por BASF bajo la denominaciéon Acronal™ S 360 D, cn las
mismas condiciones y con la misma relacion que en el ensayo n° 3 con el fin de formar
una salsa de estucado que se estuca sobre el mismo papel soporte que el del ensayo n®

3.

LLos valores de brillo 20°, 60°, 85° ISO 2813 se miden utilizando ¢l brillémetro de
laboratorio BYK-Gardner, después de un cuadruple calandrado realizado en las

mismas condiciones y con el mismo material que en el ensayo n° 3.

Los resultados obtenidos son:
Brillo a 20° = 3,75

Brillo a 60° =43

Brillo a 85° = 88,5.

Ensayo n®7

Este ensayo ilustra la invencion y utiliza 2,08 % en peso seco, con respecto al peso
seco de carbonato de calcio, de un copolimero compuesto, expresado en peso, por:
a) 8,7 % de acido acrilico y 1,5 % de acido metacrilico
b) 87,0 % de un monémero de formula (I) en la cual;
R, representa el hidrégeno
R, representa ¢l hidrégeno

R representa cl grupo metacrilato
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R’ representa el radical metilo

conm=p=0;n=114; g=1 y (m+ntp)q =114
¢) 3,0 % de un mondmero de formula (1Ib) en la cual

R representa el grupo vinilo

A esta ausente

B representa el radical metilo

de viscosidad intrinseca igual a 20,0 ml/g segin el método denominado método de
viscosidad intrinseca mencionado anteriormente, para obtener a partir de un carbonato
de calcio de un diametro cuya mediana es 15 pm, una suspension acuosa de carbonato
de calcio triturado que tiene una concentracion de materia seca igual al 75 % en peso y
que tiene tal granulometria que el 83 % en peso de las particulas tiene un diametro

inferior a 1 pm medida con el Sédigraph™ 5100.

Para ello, se utiliza el mismo equipo y el mismo modo operatorio de molienda para
obtener la suspension acuosa de carbonato de calcio.
Los resultados de concentracion de materia seca y de viscosidad Brookfield™

obtenidos con el mismo método que el ensayo n°4 son los siguientes:

Concentracion de materia seca = 74,3 %
Viscosidad (Tp) = 808 mPa.s

Viscosidad AVAG (T gias) = 3000 mPa.s
Viscosidad APAG (T7 gias) = 802 mPa.s

Una vez efectuadas estas mediciones de viscosidad Brookfield™, se procede a la

determinacion de la solicitud cationica del pigmento obtenido.

Esta altima, determinada segtin el método PDDPC mencionado anteriormente, es igual

a 7710 p Val/kg.

La suspension acuosa de carbonato dd calcio asi obtenida es entonces diluida al 50 %y

luego mezclada, con una dispersién acuosa al 50 % en peso de un copolimero de éster

1
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acrilico comercializado por BASF bajo la denominacién Acronal™ § 360 D, en las
mismas condiciones y con la misma relacion que en el ensayo n° 3 con el fin de formar
una salsa de estucado que sc astuca sobre ¢l mismo papel soporte que el del ensayo n°

3.

Los valores de brillo 20°, 60°, 85° ISO 2813 se miden utilizando el brillémetro de
laboratorio BYK-Gardner, después de un cuadruple calandrado realizado en las

mismas condiciones y con el mismo material que en el ensayo n° 3.

Los resultados obtenidos son:
Brillo a 20° = 5,0

Brillo a 60° = 46

Brillo a 85° =90,5.

Ensayo n°8

Este ensayo ilustra el arte anterior y utiliza la suspensiéon de carbonato de calcio
comercializado por Omya bajo la denominacion Hydrocarb™90ME.

La valore de brillo 75° TAPPI se miden utilizando el brillémetro de laboratorio,

después el estucado sin calandrado.

Lo resultado obtenido es brillo 73° TAPPI = 27,3.

Ensayon®9

Este ensayo ilustra la invencién y utiliza 1,21 % en peso seco, con respecto al peso
seco de carbonato de calcio, de un copolimero compuesto, expresado en peso, por:
a) 6,0 % de acido acrilico y 1,7 % de acido metacrilico
b) 87,2 % de un mondémero de férmula (I) en la cual:
R, representa el hidrégeno
Rj representa el hidrégeno

R representa el grupo metacrilato
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R’ representa el radical metilo

conm=p=0;n=113;g=1 y (mtn+p)q =113
y 5,0 % de un monomero de formula (I) en la cual:

R, representa el hidrogeno

R; representa el hidrogeno

R representa el grupo metacriluretano

R’ representa el radical metilo

conm=p=0;n=113;q=1y (m+nt+p)q =113
¢) 0,1 % de acrilato de etilo,

de viscosidad intrinseca igual a 32,1 ml/g segin ¢l método denominado método de
viscosidad intrinseca mencionado anteriormente, para obtener a partir de un carbonato
de calcio de un diametro cuya mediana es 15 pm, una suspension acuosa de carbonato
de calcio triturado que tiene una concentracion de materia seca igual aproximadamente
al 76 % en peso y que tiene tal granulometria que el 91 % en peso de las particulas

tiene un didmetro inferior a 2 pm medida con el Sédigraph™ 5100.

Para ello, se utiliza el mismo equipo y el mismo modo operatorio de molienda para
obtener la suspension acuosa de carbonato de calcio.

Los resultados de concentracion de materia seca y de viscosidad Brookfield™ a T,
obienidos con el mismo método que el ensayo n°4 son los siguientes:

Concentracion de materia seca.= 74,7 %

Viscosidad (Ty) = 295 mPa.s

La suspensidn acuosa de carbonato de calcio asi obtenida es entonces diluida al 50 % y
luego mezclada, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolimero de éster
acrilico comercializado por BASF bajo la denominacién Acronal™ S 360 D, en las
mismas condiciones y con la misma relacion que en el ensayo n° 3 con el fin de formar

una salsa de estucado que se estuca sobre el mismo papel soporte que el del ensayo n°
3.
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Los valores de brillo 20°, 60°, 85° ISO 2813 se miden utilizando el brillémetro de
laboratorio BYK-Gardner, después de un cuaddruple calandrado realizado en las

mismas condiciones y con €l mismo material que en el ensayo n° 3.

Lo resultado obtenido es brillo.75° TAPPI = 46,3.

Ensayo n® 10
Estc ensayo ilustra la invencidn y utiliza 1,60 % en pcso seco, con respecto al peso
seco de carbonato de calcio, dejun copolimero compuesto, expresado en peso, por:
a) il,S % de acido acrilico y 16,1 % de acido metacrilico
b) 69,1 % de un monémero de formula (I) en la cual:
R; representa el hidrogeno
R; representa el hidrogeno
R representa el grupo metacrilato
R’ representa el radical metilo
conm=p=0;n=113;g= 1y (m+tntp)q=113
y 3,0 % de un monémero de formula (1) en la cual:
R, representa el radical metilo
R, representa ¢l hidrégeno
R representa el grupo metacrilamido
R’ representa el radical metilo

conm=3;n=9;p=0;q=1y (mtntp)q=12

de viscosidad intrinseca igual a 61,1 ml/g segun el método denominado método de
viscosidad intrinseca mencionadp anteriormente, para obtener a partir de un carbonato
de calcio de un diametro cuya mediana es 15 um, una suspension acuosa de carbonato
de calclo triturado que tiene una concentracion de materia seca igual al 76 % en peso y
que tiene tal granulometria que el 92 % en peso de las particulas tiene un diametro

inferior a 2 pm medida con el Sédigraph™ 5100.

Para ello, se utiliza el mismo equipo y el mismo modo operatorio de molienda para

obtener la suspension acuosa de carbonato de calcio.
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Los resultados de concentracion de materia seca y de viscosidad Brookfield™ a T
obtenidos con el mismo métado que el ensayo n°4 son los siguientes:
Concentracién de materia sega = 76,0 %

Viscosidad (Ty) = 610 mPa.s

La suspension acuosa de carbonato de calcio asi obtenida es entonces diluida al 50 % y
luego mezclada, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolimero de éster
acrilico comercializada por BASF bajo la denominacion Acronal™ S 360 D, en las
mismas condiciones y con laimisma relacién que el ensayo n° 3 con el fin de formar
una salsa de estucado que se estuca sobre ¢l mismo papel soporte que el del ensayo n°

3.

Los valores de brillo 20°, 60°, 85° ISO 2813 se miden utilizando el brillometro de
laboratorio BYK-Gardner, después de un cuddruple calandrado realizado en las

mismas condiciones y con ¢l mismo material que en el ensayo n° 3.
Lo resultado obtenido es brillo 75° TAPPI = 50,0.

La lectura de los resultados de brillo de los ensayos n® 3 a 7 permite constatar que el
papel estucado con las salsas de estucado que contiene las suspensiones acuosas de
carbonato de calcio segun la invencién muestra un brillo mas clevado cualquiera que
sea el angulo de vision, es:decir un angulo incluido entre 20° y 85° y mas
especialmente entre 45° y 75° que el papel estucado con salsas de estucado cstandar

del arte anterior.

La lectura de los resultados de brillo de los ensayos n° 8 a 10 permite constatar que el
papel estucado con las salsas de estucado quec contienc las suspensiones acuosas de
carbonato de calcio segin la invencion muestra un brillo mas elevado mismo por cl

papel no calandrado.

Ejemplo 3
Este ¢jemplo concierne al empleo de copolimeros seglin la invencién en un proceso de

dispersion de cargas minerales, y mas especialmente de carbonato de calcio. También



10

15

20

25

30

46

concierne al empleo de las spspensiones asi obtenidas en la fabricacién de salsas para
papel, utilizandose dichas salsas utilizadas para estucar papeles. Este ejemplo también

concierne a la medicion del brillo de los papeles asi obtenidos.

En los ensayos correspondientes a este ejemplo, s¢ empieza por dispersar una
suspension de materias minerales, segin uno de los métodos bicn conocidos por el

profesional.

La viscosidad dc dichas suspensiones esta determinada por el empleo del mismo modo

operatorio y el mismo material que los utilizados en el ejemplo 2.

Dichas suspensiones entran luego en la composicion de las salsas de estucado.

En este ejemplo, cada una de: las salsas de estucado se realiza mediante el empleo del

mismo modo operatorio y el mismo material que los utilizados en el ejemplo 2.

Se mide por ultimo el brillo de 1a hoja de papel estucado y calandrado, por el empleo

del mismo modo operatorio y del mismo material que los utilizados en el ejemplo 2.

Ensayon® 11

Este ensayo ilustra el arte anterior y utiliza 0,49 % en peso scco, con respecto al peso
seco de carbonato de calcio, de un poliacrilato neutralizado de magnesio y de sodio de
viscosidad intrinseca igual a 7,8 ml/g segin el método denominado método de
viscosidad intrinseca mencionado anteriormente, para dispersar en ¢l agua y a una
concentracién de materia seca igual a 72,2 %, un carbonato de calcio de tal
granulometria que el 96 % en peso dc las particulas tiene un didmetro inferior a 2 pm y
el 74 % en peso de las particulas tiene un diametro inferior a 1 um medida con el
Sédigraph™ 5100.

Los resultados obtenidos son:

Brillo a 20°=2,70



10

15

20

25

30

47 7

Brillo a 60° =32
Brillo a 85° = 86.

Ensayon® 12

Este ensayo ilustra la invencion y utiliza, segin el mismo modo operatorio que el
ensayo anterior, 0,77 % en peso seco, con respecto al peso seco de carbonato de calcio,

del copolimero del ensayo n° 2 segin la invencion.

Los resultados obtenidos son:
Brillo a 20° = 3,25

Brillo a 60° =42

Brillo a 85° = 87.

Ensayo n® 13

Este ensayo ilustra la invencion y utiliza, segiin el mismo modo operatorio que ¢l
ensayo anterior, 0,87 % en peso seco, con respecto al peso seco de carbonato de calcio,

del copolimero del ensayo n° 6 segun la invencion.

Los resultados obtenidos son:
Brillo a 20° = 2,75

Brillo a 60° = 36

Brillo a 85° = 86,5.

La lectura de los resultados de brillo de los ensayos n® 11 a 13 permite constatar que el
papel estucado con las salsas de estucado que contiene las suspensiones acuosas de
carbonato dc calcio segun la invenciéon muestra un brillo més elevado que el papel

estucado con salsas de estucado estandar del arte anterior.

Ejemplo 4

Este ejemplo ilustra un proceso de fabricacién de salsa de estucado y concierne al
empleo de copolimeros segin la invencién como aditivos en la suspension de materias

minerales utilizadas en la fabricacién de salsas de estucado papeleras. Este ejemplo
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también concierne a la medicién del brillo de los papeles asi obtenidos. Por ultimo,
este gjemplo tiene por objeto tlustrar la eficacia de copolimeros segin Ja invencion

como activador de brillo de los papeles estucados.

Ensayo n® 14

Este ensayo es un ensayo testigo que ilustra una salsa de estucado que no utiliza

ningun aditivo en la suspension de cargas minerales.

Sc realiza asi la salsa de estucado mezclando en primer lugar una suspension de
carbonato de calcio comergializada por la sociedad OMYA bajo el nombre
Covercarb™ 75ML, y una suspensiéon de caolin comercializada por la sociedad
HUBER bajo el nombre Ilydragloss™ 90 correspondiente a 100 partes cn peso dc
pigmento seco compuesto de 70 partes de carbonato de calcio y de 30 partes de caolin,
y luego afiadiendo sucesivamente para estas 100 partes:

- la cantidad dc agua necesaria para la obtencion de una suspension de concentracion
de materia seca igual a 60 %,

- 1 parte expresada cn pcso: seco de alcohol polivinilico vendido bajo el nombre
Mowiol™ 4-98 por la sociedad CLARTANT,

- 1 parte expresada en peso seco de carboximetilo cclulosa vendido bajo el nombre
Finnfix® 10 por la sociedad NOVIANT,

- 12 partes expresadas en peso seco de un latex estireno-butadieno comercializado por

la sociedad DOW CHEMICAL bajo el nombre de DL966™ ,

-y 0,8 parte en pcso en: el estado de abrillantador o6ptico Blancophor P™
comercializado por la sociedad BAYER.

Una vez efectuadas estas incorporaciones, la agitacion se mantiene durante 15 minutos

mas.

El pH de la salsa dc estucado es entonces controlado y ajustado a 8,6 mediante una
solucion de sosa al 10 %,
EI contenido de materia seca de la salsa de estucado también se controla y ajusta a un

valor de 59,8 %, afiadicndo agua eventualmente.

N
)
?

)
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La viscosidad Brookfield™ de la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante
el viscosimetro Brookfield™ modelo RVT equipado del movil correspondiente es igual

a 7020 mPa.s a 10 r.p.my 1240 mPa.s a 100 r.p.m.

Se utiliza luego csta salsa de estucado para estucar una hoja de papel de dimensiones
21 x 29,7 cm con un pesa especifico de 96 g/m2 mediante una estucadora de

laboratorio K-Coater.,

Esta hoja de papel esta asi estucada a 10 g/m? luego secada en una estufa no ventilada

durantc 5 minutos a 50 °C.

El papel asi estucado se calandra luego en 2 pasos mediante una calandradora de
laboratorio Ramisch tipo RK22HU a una temperatura de 80°C y bajo una presion de
40 bares.

Las muestras de papel calandrada son luego cortadas en formato DIN A3 y se
acondicionan en una habitacion climatizada segun la norma DIN EN 20187 para
determinacién del valor de brillo 75° TAPPI segin Lehmann mediante el brillémetro

de laboratorio BYK-Gardner.

El resultado obtenido cs:
Brillo a 75° TAPPI = 70,6.

Ensayon® 15

Iiste ensayo ilustra la invencién y utiliza una salsa de cstucado que contiene un

copolimero segtin la invencion afiadido en la suspension de cargas minerales.

Se realiza asi la salsa de estucado mezclando en primer lugar una suspension de
carbonato dc calcio comercializada por la sociedad OMYA bajo el nombre
Covercatb™ 75ME, y una suspension de caolin comercializada por la sociedad

HUBER bajo el nombre Hydragloss™ 90 correspondiente a 100 partes en peso de
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pigmento seco compuesto de 70 partes de carbonato de calcio y de 30 partes de caolin,
y luego afladiendo succsivamente para estas 100 partes:
- 0,35 parte cn peso seco del copolimero scgun la invencion,
siendo dicho copolimero neutralizado por la sosa y siendo constituido por:
a) 5,9 % de acido acrilico y 1,6 % de 4cido metacrilico
b) 92,5 % de un mondmero de férmula (1) en la cual:
R, representa el hidrogeno
R, representa el hidrégeno
R representa el grupo metacrilato
R’ representa el radical metilo
conm=p=0;n=113;q=1y (mintp)q =113,
y que tiene una viscosidad intrinseca igual a 21,0 ml/g segun el método denominado
método de viscosidad intrinseca mencionado anteriormente,
- 1a cantidad de agua necesaria para la obtencion de una suspension de concentracion
de materia seca igual a 60 %,
- 1 parte expresada en peso seco dc alcohol polivinilico vendido bajo el nombre
Mowiol™ 4-98 por la sociedad CLARIANT,
- 1 parte expresada en peso seco de carboximetilo celulosa vendido bajo el nombre
Finnfix® 10 por la sociedad NOVIANT,
- 12 partes expresadas en peso seco de un latex estireno-butadieno comercializado por
la sociedad DOW CHEMICAL bajo el nombre de DL966™ ,
-y 0,8 parte en peso en el estado dec abrillantador o6ptico Blancophor P™

comercializado por la sociedad BAYER.

Una vez efectuadas estas incorporaciones, la agitacion se mantiene durante 15 minutos

mas.

El pH de la salsa de estucado es entonces controlado y ajustado a 8,6 mediante una

solucion de sosa al 10 %.

El contenido de materia seca de la salsa de estucado también se controla y ajusta a un

valor de 59,8 % afladiendo agua eventualmente.
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Ta viscosidad Brookfield™ dg la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante
el viscosimetro Brookfield™ modelo RVT equipado del moévil correspondiente cs igual

a 9340 mPa.sa 10 rp.my 1640 mPa.s a 100 r.p.m.

Se utiliza luego esta salsa de estucado para estucar una hoja de papel de dimensiones
21 x 29,7 cm con un peso especifico de 96 g/m® mediante de una estucadora de
laboratorio K-Coater segiin el mismo modo operatorio y con el mismo material que en

el ensayo n° 14.

El papel asi estucado se calandra luego segin el mismo modo operatorio y con el

mismo material que en el ensayo n° 14.

El valor de brillo 75° TAPPI segin Lehmann mediante el brillometro de laboratorio

BYK-Gardner es igual a 72,7.

Ensayon® 16

Fste ensayo ilustra la invencion y utiliza una salsa de cstucado que contiene un

copolimero segun la invencion anadido en la suspension de cargas minerales.

Se realiza asi la salsa de estucado mezclando en primer Ilugar una suspension de

carbonato de calcio comercializada por la sociedad OMYA bajo el nombre

Covercarb™ 75ML, y una :suspensiéon de caolin comercializada por la sociedad

HUBER bajo el nombre Hydragloss™ 90 correspondiente a 100 partes en peso de

pigmento seco compuesto de 70 partes de carbonato de calcio y de 30 partes de caolin,

luego afiadiendo sucesivamente para estas 100 partes:

- 0,70 parte en peso seco del mismo copolimero segin la invencioén que el utilizado
en el ensayo anterior,

- la cantidad de agua necesaria para la obtencion de una suspension de concentracion

de materia seca igual a 60 %,

- 1 parte expresada en pecso seco de alcohol polivinilico vendido bajo el nombre

Mowiol™ 4-98 por la sociedad CLARIANT,

- 1 parte expresada en peso jseco de carboximetilo celulosa vendido bajo el nombre

Finnfix® 10 por la sociedad NOVIANT,
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- 12 partes expresadas en peso seco de un ldtex estireno-butadieno comercializado por
la sociedad DOW CHEMICAL bajo el nombre de DL966™ ,
-y 0,8 parte en peso en el estado de abrillantador optico Blancophor P™

comercializado por la sociedad BAYER.

Una vez efectuadas estas incorporaciones, la agitacion se mantiene durantc 15 minutos

mas.

El plI de la salsa de estucado cs entonces controlado y ajustado a 8,6 mediante una

solucion de sosa al 10 %.

E! contenido de materia seca de la salsa de estucado también sc controla y ajusta a un

valor de 59,8 % afiadiendo agua eventualmente.

La viscosidad Brookfield™ de la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediantc

el viscosimetro Brookfield™ modclo RVT equipado del mévil correspondiente es igual

a 10000 mPa.s a 10 r.p.m y 1760 mPa.s a 100 r.p.m.

Sc utiliza luego esta salsa de estucado para estucar una hoja de papel de dimensiones
21 x 29,7 cm con un peso especifico de 96 g/m2 mediante una estucadora de
laboratorio K-Coater segin el mismo modo operatorio y con el mismo material que en

el ensayo n® 14.

El papel asi estucado se calandra luego segun el mismo modo operatorio y con cl

mismo material que en el ensayo n° 14,

El valor de brillo 75° TAPPI segun Lehmann mediante el brillémetro de laboratorio

BYK-Gardner es igual a 73,5,

La lectura de los resultados de brillo de los ensayos n°® 14 a 16 permite constatar que ¢l
papel estucado con las salsas de estucados que contienen las suspensiones acuosas de
carbonato de calcio aditivadas segin la invencién muestra un brillo mas elevada que el

papel estucado con salsas de estucado estandar.
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Ejemplo 5

Este ejemplo ilustra un proceso de fabricacion de salsa de estucado y concierne al
empleo de copolimeros segun la invencién como aditivos en la fabricacion de salsas de
estucado papeleras. Este ejemplo también concierne a la medicion del brillo de los
papeles asi obtenidos. Por ultimo, este ejemplo tiene por objeto ilustrar la eficacia de

copolimeros segin la invencidn como activador de brillo de los papcles estucados.

Para ello, el ensayo n® 14 también sirve de testigo, ilustrando el ensayo n° 17 siguiente

la invencién.

Para ¢llo, se realiza la salsa de cstucado mezclando en primer lugar una suspension de
carbonato de calcio comercializada por la sociedad OMYA bajo el nombre
Covercarb™ 75ME, y una suspensiéon de caolin comercializada por la sociedad
HUBER bajo el nombre Hydragloss™ 90 correspondientc a 100 partes en peso de
pigmento seco compuesto de 70 partes de carbonato de calcio y de 30 partes de caolin,
y luego afiadiendo sucesivamente para estas 100 partes:

- la cantidad de agua necesaria para la obtencion de una suspension de concentracién
de materia seca igual a 60 %,

- 1 parte expresada en peso. seco de alcohol polivinilico vendido bajo el nombre
Mowiol™ 4-98 por la sociedad CLARIANT,

- 1 parte expresada en peso seco de carboximetilo celulosa vendido bajo ¢l nombre
Finnfix® 10 por la sociedad NOVIANT,

- 12 partes expresadas en peso seco de un latex estireno-butadieno comercializado por

la sociedad DOW CHEMICAL bajo el nombre de DL966™ |

- 1,0 parte en peso seco del mismo copolimero segin la invencion que el utilizado en el
ensayo anterior,
-y 0,8 parte en peso en el estado de abrillantador éptico Blancophor P™

comercializado por la sociedad BAYER.

Una vez efectuadas estas incotporaciones, la agitacién se mantiene durante 15 minutos

mas.



