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JOSE LI..OREDA CAMACHO & CO. 
ABOGADOS 

CIle 72 No, 5-83 Pso 5, Bogota, D.C. Tel: 6069700 Fx 6069701 

Seæor 

SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

SUhLkIN I LNDLNCIA DL INDUS I RIA Y COMLRC!O 

lIlIIIIIIIllIlIIlIiIIIiIlIIIliIIiIiiiiiiiiii No. 05-054344. -00007-0000 
Fecha 2009-04-28 16 27 28 Dep 2020 NULCRLAC!QNL r. 11 PAIONTEIyII Eve 378 FASENACIONAL Act 444 RESPULSIAREQUL Folios 100 

Re: P1.-OMYA DEVELOPMENT AG.-Solicitud de Patente de Invención en Fase Nacional 

PCT para "UN COPcLIMERO QUE POSEE AL MENOS UNA FUNCION 

INERTADA ALCOXI 0 HIDROXI POLIALOUILENGLICOL Y USO DEL 

MISMO".-Clase C08F 22O/32.-ExDediente nümero  05-054.344.-

1. Me refiero al auto dictado poriese Despacho notificado por fijación en lista de 30 de Enero 

de 2009. 

2. Con elfin de responder las objeciones expuestas por el Seæor Examinador en su Concepto 

TØcnico No. 195 bajo los acÆpits de Claridad de la Solicitud, Unidad de Invención, y 

Reivindicaciones Relativas a Uso me permito presentar las siguientes modificaciones y 

argurnentos tØcnicos, por medio de:Ios cuales se superan completamente dichas objeciones 

3. MODIFICACIONES VOLUN1ARIAS- TITULO DE LA INVENCIÔN. 

Antes de responder a las mncionadas objeciones me permito manifestar que es desea 

del solicitante modificar el titulo de la solicitud en estudio, con elfin de que este refleje de 

forma ms precisa el correspondierte titulo de la solicitud internacional. 

Consecuentemente, el titulo riodificado se lee como sigue: 

"UN COPOLIMERQ QUE POEE AL MENOS UNA FUNCIÔN INJERTADA ALCOXI 0 

HIDROXI P0LI4LQLJILENGLIC0L V USO DEL MISM0" 

4. CLARIDAD DE LA SOLICITUD. 

4.1. Claridad del Canitulo Descriotivo. 

Ahora bien, en referenda a citado Concepto TØcnico No. 195, en primera instancia el 

Seæor Examinador objeta la claridd del capItulo descriptivo actualmente en estudlo seæalando 

tØrminos y expresiones incluidos 4tentro del cuerpo del escrito que no son congruentes con el 

contexto general de la invención. 
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El pH de la salsa de estucado es entonces controlado y ajustado a 8,6 mediante una 

solución de sosa al 10 %. 

5 El contenido de matcria seca ide la salsa de estucado tambiØn se controla y ajusta a un 

valor de 59,8 %, aMdiendo agua eventualmente. 

La viscosidad Brookfield TM dQ la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante 

ci viscosImetro Brookfield TM modelo RVT equipado del móvil conespondiente es igual 

10 a 1250 mPa.s a 10 r.p.m y 340 mPa.s a 100 r.p.m. 

Se utiliza luego esta. salsa de estucado para estucar una hoja de papel de dimensiones 

21 x 29,7 cm con un peso especifico de 96 g/m2 mediante una estucadora de 

kP laboratorio K-Coater segUn ci mismo modo operatorio y con ci mismo material que en 

15 elensayon° 14. 

El papel asI estucado se caiandra luego segin ci mismo modo operatorio y con ci 

mismo material que en ci ensayo no 14. 

20 El valor de brillo 75° TAPN segün Lehmann mediante ci briilómetro de iaboratorio 

BYK-Gardner es igual a 73,0. 

La lectura de los resultados de brillo de los ensayos no 14 y 17 permite constatar que ci 

papel estucado con ]as salsas de estucados que contienen ci copolImero segün la 

25 invención utiiizado como aditivo de la salsa de estucado muestra un brillo mÆs elevado 

que ci papel estucado con una. salsa de estucado estÆndar. 

Ejemplo 6 

30 Este ejemplo ilustra una coniposición de pintura que contiene ci copolimero segin la 

invención y concierne al empico de copolImeros segün la invención corno activador de 

brillante de una pintura. Este,ejempio tambiØn concierne a la medición del brillo de la 

pintura obtenida. 



Para ello, se prepara las pinuras glicero, mezclando sucesivamente los compuestos 

siguientes, expresados en peso seco: 

- 240,0 gramos de sinolacTM 6868 WL 75 (aiquide largo en aceite de Cray Valley) 

5 - 20,0 gramos de white spirit BT 

- 240,0 gramos de RL 60 (dióxido de titanio de Milenio) 

- 240,0 gramos de la suspeilisión  de carbonato de calcio a probar 

- 190,0 gramos de sinolaCTM 6868 WL 75 (alquide largo en aceite de Cray Valley) 

- 3,5 gramos de un secante (Octa Soligen 69 de Borchers) 

10 - 20,0 gramos de white spirit BT 

- 3,5 gramos de un secante (Octa Soligen Cale lo 10 de Borchers) 

- 20, 0 gramos de white spirit BT 

- 2 gramos de antipiel (Borhinox M2 de Borchers) 

- 21,0 gramos de white spirit BT. 

15 

25 

Una vez efectuadas estas foilinulaciones de pintura, se determina el valor del brillo a 

20° de la forma siguiente. Para cada pintura, dos aplicaciones se realizan sobre carton 

coritraste Lcneta a la cala a 150 gm hümedo. Las aplicaciones se repiten a 24 horas y 1 

mes despuØs dc la fabricación. 

Las mediciones se realizan 1uego despuØs de 7 dIas y de 1 mes de envejecimicnto. 

El aparato utilizado es Ufl briflómetro Minolta MultiGloss 268 bajo un angulo de 20°.  

Cada valor apuntado es la media calculada sobre las 2 cartas con 5 puntos por carta. 

Ensayo n° 18 

Este ensayo ilustra el arte anterior y utiliza una suspension de carbonato de calcio 

30 molida mediante de un poliaorilato de sodio del arte anterior. 

Se obtienen los valores siguintes: 

- Brillo a 20° 7 dIas (aplicción a 24h) = 59 
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- Brillo a 200 1 mes (aplicación  a 24h) = 45 

- Brillo a 20° 7 dias (aplicación  a 1 rnes) = 67 

- Brillo a 20° 1 mes (aplicación  a I mes) = 53 

5Ensayon°19  

Este ensayo ilustra la invención y utiliza una suspension de carhonato de calcio molida 

mediante dc un copoilmero segün la  invenc iOn, 

Siendo dicho copolImero neutralizado por la trietanolamina y siendo constituido 

10 por; 

a) 45,1 % de Æcido acrIlico y 0,55 % de Æcido metacrilico 

b) 11,75% de un monOmero de formula (I) en la cual: 

R1 representa ci hidrógcno 

R2 representa el hidrogeno 

15 R representa el grupo metacrilato 

R’ representa un radical aiquile a 15 Ætornos de carbono 

con nipO, p=O, q1 y n = 50, 

c) 42,6 % de acrilamida 

20 Se obtiencn los valores siguieites: 

- Brillo a 20° 7 dias (aplicaión a 24h) = 65 

- Brillo a 20° 1 mes (ap1icai6n a 24h) = 55 

- Brillo a 20° 7  dias (ap1icai6n a 1 mes) 71 

25 - Brillo a 20° 1 mes (ap1icai6n a I mes) = 58 

30 

La lectura de los resultados de los ensayos n° 18 y no 19 permite constatar Ia eficacia 

del copolImero segün Ia inveIción como activador de brillo. 
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REIVLNIMCACIONES 

1- Un proceso para activar ci brillo cualquiera que sea ci Ængulo de ViSiÔfl, es decir un 

5 Ængulo incluido entre 20° y 85°, y mÆs especialmente entre 45° y 75°, caracterizado 

por: 

a) proveer un copoiimero que posee al menos una función alcoxI o hidroxi 

polialquilcnglicol injertada sobre al menos un monómero insaturado etilØnico, donde 

dicho copoilmero tiene una viscosidad intrmnseca inferior o igual a 100 rnl/g 

10 determinada segün ci mØtodo (zonocido como mØtodo de viscosidad intrinseca; 

b) proveer al menos un material mineral, carga o pigmento; 

c) moler o dispersar o mezciar, en uno o mÆs pasos, on la forma de una suspension 

15 acuosa, ci copolimero del paso a) y ci material mineral, carga o pigmento del paso b); 

d) opcionaimente, en ci caso en donde el paso c) es una dispersion o mezcia, adicionar 

aglutinantes y/o otros aditivos antes, durante o despuØs del paso c); 

20 e) opcionalmente, on ci caso en donde ci paso c) es una molienda, adicionar 

aglutina.ntes y/o otros aditivos despuØs del paso c); 

f) realizar un recubrimiento con el producto de los pasos c) o d) o e). 

25 2- El proceso para activar brillo cualquiera quo sea ci Ængulo de visiOn, segOn La 

reivindicación 1, caracterizdo en quo dicho copolImero se compone de al menos un 

monómero de fOrmula (I): 
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en la cual: 

-
 
 m y p representaili un nümero de unidades de óxido de aiquileno inferior o 

igual a 150, 

5 - n representa un nUmero de unidadcs de óxido dc etileno inferior o igual a 

150, 

q representa un nimero entero al menos igual a 1 y tal que 5 !? (rn+n+p)q :? 

150, y preferentemente tal que 15 :!? (m+n+p)q :!? 120, 

- R1 representa ci hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

10 - R2 representa ci hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R representa un radical que contiene una función insaturada polimerizabie, 

pertenecienle al grupo de los vinIlicos asi como al grupo de los Østcrcs 

acrIlico, metacrilico, malØico, itacónico, crotónico, vinilftÆlico asI como al 

grupo de los ins4turados uretanos como los acriiuretano, metacriluretano, 

15 a-a’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asI como al grupo de 

los Øteres alilicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las 

amidas o de las iiidas etilØnicaniente insaturadas, 

- R’ representa ci hidrogeno o un radical hidrocarbonado que tiene de i a 40 

Ætomos de carbono, y representa prefcrenternente un radical 

20 hidrocarbonado que tiene dc 1 a 12 Ætomos de carbono y rnuy 

preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono, 

y en que dicho copoiImero tiene una viscosidad intrInseca inferior o igual a 100 ml/g 

determinada segün el mØtodo conocido como mØtodo de viscosidad intrInseca. 

25 

3- El proceso para activar lriIIo cualquicra que sea ci angulo de vision, scgün la 

reivindicación 2 caracterizadQ en que dicho copolimero se compone: 

2’ 
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a) de at menos un monómero aniónico y de función carboxIlica o dicarboxIlica 0 

fosfórica o sulfónica o  su mezcla, 

b) de at menos un n1on6mro no iónico, estarido ci rnonórnero no iónico constituido 

5 por al menos un monómro de formula (1): 

RJR 

(I) 

en la cual: 

- m y p representafl un nürnero de unidades de óxido de aiquileno inferior o 

ivaI a 150, 

10 - n representa un nimero de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

150, 

- q representa un niimero entero at menos iguai a 1 y tal que 5 :!? (rn+n+p)q <-

150, y preferenteiinente tal que 15 :!? (m+n+p)q :c? 120, 

- R1 representa ci lidrOgeno o ci radical metilo o duo, 

15 - R2 representa el hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R representa un radical que contiene una funciOn insaturada polimerizabic, 

perteneciente at grupo de los vinIlicos asi como at grupo de los Østeres 

acrIiico, metaerIljco, malØico, itacónico, crotOnico, vinilftÆlico asI como at 

grupo de los ins4turados uretanos como los acriluretano, metacriluretano, 

20 -u’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asI como at grupo de 

los Øteres alilicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso at grupo de las 

amidas o de las imidas etilØnicaniente insaturadas, 

- R’ representa ci liidrógeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 

Ætomos de carbono, y representa preferentemente un radical 

25 hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 Ætomos de carbono y muy 

preferentemente iUfl radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono. 



MI 

o mezcla de varios moIómeros de formula (I), 

c) eventualmente de al menos un monómero  del tipo acrilamida o metacrilamida o 

sus derivados como 
el 

N[3-(dimcti1amino) propilo] acrilamida o ci N-[3-

5 (dimetilarnino) propiloj metacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso de al 

menos un monómero no hidrosoluhie como los acrilatos o metacrilatos de aiquil, 

los Østeres insaturados como el metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], o ci 

acrilato dc N-[2-(dimetjlamino) etilo], los vinIlicos como el acetato de vinilo, la 

vinilpirrolidona, el estieno, ci aifametilestireno y sus derivados, o de al menos 

10 un monómero catiónico 0 amonio cuaternario como el cloruro o ci sulfato de [2-

(metacriloiloxi) etilol trimetil amonio, el cloruro o ci sulfato de [2-(acriloiioxi) 

etilo] trimetil amonio, ci cloruro o el sulfato de [3-(acriiamido) propilo] trimetil 

amonio, ci cloruro o el sulfato de dimetil dialil amonio, ci cloruro o el sulfato de 

[3-(nietacril amid o) propilo] trimetil amonio, o inciuso de al menos un monómero 

15 organosilicado u organofluorado, o mezcla de varios de estos rnonómeros, 

d) eventualmente de al menos un monómero que posea al menos dos insaturacioncs 

etilØnicas liamado monOmero reticulante, 

siendo la suma de Ia proporciOn de los componentes a), b), c), y d) igual a 100 %, 

20 y en que dicho copolImero tiene una viscosidad intrInseca inferior o igual a 100 mug 

determinada segün el mØtodo denominado "mØtodo de viscosidad intrInseca". 

4- El proceso para activar bitillo cualquiera que sea ci Ængulo de visiOn, segün la 

reivindicación 3 caracterizado en que el monómero organosilicado se elige entre las 

25 molØculas de formulas (ha) o hlb): 

con fOrmula (ha) 

R5 1 R6 R8 
R10 R11 1 

R3}fIi 

pf 
I L’7 -1r9 
ql ]q2 

en Ia cual: 



- ml, p1, m2 y p2 representan un nümero de unidades de óxido de aiquileno 

inferior o igual a 150, 

n1 y n2 representan un nümero de unidades de óxido de etileno inferior o 

5 igual a 150, 

- qi y q2 representn un niimero entcro al menos igual a 1 y tal que 0 

(ml+nl+pl)ql :?- 150 y 0 :c? (m2+n2+p2)q2 !?- 150, 

- r representa un nümero tal que 1 r :!? 200, 

- R3 representa un radical que contiene una función insaturada 

10 polimerizable, pertneciente al grupo de los vinIlicos asi como al grupo de 

los Østeres acrIlico metacrilico, rnalØico, itacónico, crotOnico, viniiftàlico 

asi como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, 

metacriluretano, 

ccL’ dimetilo-isopropcnil-benciluretano, al iluretano, asi 

como al grupo de los Øteres alIlicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso 

15 al grupo de ]as amidas o de ]as imidas etilØnicamente insaturadas, 

- R4, R5, R10 y R11, rpresentan ci hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R6, R7, R8 y R9, representan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o 

an!, o alquilanil, o irilalquil que tienen dc 1 a 20 Ætomos de carbono, o su 

mezcla, 

20 - R12 representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 Ætomos de 

carbono, 

- A y 13 son agrupamientos eventualmente presentes, que representan 

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de carbono, 

25 

con formula (JIb) 

R - A - Si (OB)3 

en la cual: 

- R representa un radical que contiene una función insaturada polimerizable, 

perteneciente al grupo de los vinilicos asi como al grupo de los Østeres 

30 acrilico, metacnIlico, malØico, itacónico, crotónico, vinilftÆlico asi como al 

grupo de los insatutados uretanos como los acriluretano, metacriluretano, 

o -u’ dimetiio-isoprłpenii-benciluretano,  aliluretano, asi como al grupo de 



los Øteres alIlicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las 

amidas o de las inidas etilØnicamente insaturadas, 

- A es un grupo eventualmente prescnte, que representa entonces un radical 

hidrocarbonado que tiene de I a 4 Ætornos dc carbono, 

5 - B representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono, 

o mezcia dc varios de estos monómeros, 

y cii que el monómero reticulante se elige en ci grupo constituido por el 

10 dimetacrilato de etiiengicol, ci trirnetiloipropanetriacrilato, ci acriiato de alil, los 

maleatos de au!, ci metiieno-bis-acrjlamjda, ci metileno-his-metacrilamida, el 

tetraiiioxietano, los trialilcianuratos, los Øteres aillicos obtenidos a partir de 

I 
polioles como el pentaeritritol, ci sorbitol, la sucrosa u otros, o elegido entre las 

molØculas de formula (III): 

15 

R14 R15 1 R16 R18 
R20 R2 

R13, 0 R13 
D--Ni�U  �SI 

� nL 0. 

in 1 1 P4 L17 JR19 
Jq3 q4 

(III) 

en Ia cual: 

- m3, p3, m4 y p4 rtpresentan un niimero de unidades de óxido de aiquileno 

I20
 inferior o igual a 150, 

- 

- n3 y n4 representan un nümero de unidades de óxido de etileno inferior o 

igual a 150, 

- q3 y q4 represcntn un nUmero entero al menos igual a 1 y tal qie 0 

(m3+n3+p3)q3 150 y 0 (m4+n4+p4)q4 150, 

25 -. r’ representa un nümero tal que I !? r’ 15 200, 

R11 representa un radical que contiene una función insaturada 

polimerizable, perteneciente al grupo de los vinIlicos asi como al grupo de 

los Østeres acrilico metacrIlico, malØico, itaeónico, crotOnico, vinilftÆiico 

asI como al grupp de los insaturados uretanos como los acriluretano, 



metacriluretano, cr-a’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asI 

como al grupo de los Øteres alIlicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso 

al grupo de las aniiidas o de las imidas etilØnicamente insaturadas, 

- R14, R15, R20 y R2, representan el hidrógeno o el radical metilo o etilo, 

5 - Rl(, R17, R18 y R19, representan agruparnientos lineales o ramificados 

alquil, o aril, o aiquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 Ætomos de 

carbono, o su mecla, 

- D y E son agniparnientos eventualmente presentes, que representan 

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætornos de carbono, 

10 o mezcla de varios de estos monómeros, 

y en que dicho copolimero tierie una viscosidad intrInseca inferior o igual a 100 ml/g 

determinada segün el mØtodo denominado "mØtodo de viscosidad intrinseca". 

15 5- El proceso para activar brilio cualquiera que sea el Ængulo de vision, segün una de 

las reivindicaciones 1 a 4 cairacterizado en que dicho copolImero estÆ constituido, 

expresado en peso: 

a) de 2 % a 95 % e incluso mÆs especialmente de 5 % a 90 % de al menos un 

20 monOrnero anjónjco de insaturación etilØnica y de función monocarboxulica 

elegido entre los moflómeros de insaturación etilØnica y de función 

monocarboxIlica como eiÆcido acrIlico o metacrilico o incluso los hemiØsteres 

de diÆcidos como los monoØsteres en C1 a C4 de los Æcidos nialØico o itacónico, o 

sus mezelas, o de función dicarboxIlica clegida entre los monórneros de 

25 

insaturación etilØnica y función dicarboxIlica como el Æcido crotónico, 

isocrotónico, cinÆmico, itacónico,  rnalØico, o incluso los anhIdridos de Æcidos 

carboxIlicos, como ci anhIdrido malØico o de función sulfónica eiegida entre los 

monómeros de insaturaciç5n etilØnica y de función sulfónica como el Æcido 

acriIamido-metilo-propanosuifónico, ci inetalilsulfanato de sodio, ci Æcido vinil 

30 sulfónico y ci Æcido estirenp sulfónico o bien incluso de función fosfórica elegida 

entre los rnonómeros de iXlsaturación etilØnica y de funciOn fosfórica como ci 

Æcido vinil fosfórico, el  fosfato de metacrilato de etilenglicoi, ci fosfato de 

metacrilato de propiienglicpl, el fosfato de acrilato de etilenglicol, el fosfato de 
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acrilato de propilenglicol y sus etoxilatos o bien incluso de función fosfónica 

elegida. entre los monómeros de insaturación etilØnica y de función fosfónica 

como el Æcido vinil fosfónico, o sus mezclas, 

5 b) de 2 a 95 % e incluso rnÆs especialmente de 5 % a 90 % de al menos un 

monómero de insaturacón etilØnica no iónica de formula (I): 

rR, 
R2R

 

1-’P-I Oil
 R’

 

(1) 

en la cual: 

10 - in y p representan un nümero de unidades de óxido de aiquileno inferior o 

igual a 150, 

- ii representa un niFimero de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

150, 

- q representa un nümero entero  at menos igual a 1 y tal que 5 !?- (m+n+p)q ? 

15 150, y preferenteniente tal que 15 :!?- (m+n+p)q :-< 120, 

- R1 representa ci hiirogeno o el radical metilo o etilo, 

- R2 representa el hklrógeno  o ci radical metilo o etilo, 

- R representa un radical que contiene una función insaturada polirnerizable, 

pertenecicnte at grupo de los vinIlicos asI como at grupo dc los Østeres 

20 acrIlico, metacrIlico, rnalØico, itacónico, crotónico, vinilftÆiico asi como at 

grupo de los insatrados uretanos como los acriluretano, metacriluretano, 

a-a’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asI como al grupo de 

los Øteres alulicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso at grupo de las 

amidas o de ]as imidas etilØnicamente insaturadas, 

25 - R’ representa ci hilrógeno o un radical hidrocarbonado que tienc de 1 a 40 

Ætomos de carbono, y representa preferentemente un radical 

hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 Ætomos dc carbono y rnuy 
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preferentemente un radical hidrocarbonado quo tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono. 

o mezcia de varios monØmeros de formula (I), 

5 

c) do 0 % a 50 % de al menos un monómcro del tipo acrilamida o metacrilamida o 

sus derivados como el N-[3-(dimetilamino) propilo] acrilamida o ci N-[3-

(dimetilamino) propilo] rnetacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso do al menos 

un monómero no hidro$olubic como los acrilatos o metacrilatos de aiquil, los 

10 Østeres insaturados como ci metacrilato do N-[2-(di met] iamino) etilo], o ci 

acrilato do N-[2-dimetilamino) etiioj, los vinilicos como ci acetato de vinilo, Ia 

vinilpinolidona, el estirno, ci alfametilestireno y sus derivados, o do ai menos 

jun
 monómero catiónico 

o 

amonio cuaternario como el cloruro o ci sulfato de [2-

rnetacriloi1oxi) etilo] trimetil amonio, el cloruro o el sulfato de [2-(acriloiloxi) 

15 etiio] trimetil amonio, ci cloruro o ci sulfato do [3-(acrilamido) propilo] trimetil 

amonio, ci cloruro o el sulfato do dimetil dialil amonio, ci cloruro o el sulfato de 

[3-(metacrilamido) propilo] trimetil amonio, o incluso de al menos un monómcro 

organofluorado, o incluso do al menos un monómero organosilicado elegido 

pre ferentemente entre las’molØculas do formulas (ha) o (Jib): 

20 

con formula (ha) 

1(4 R5 1 R6 R8) 
R1 

R3jJ}TI 

LR7 JR9 
-qi q2 

en la cual: 

- ml, p1, m2 y p2 representan un nümero de unidades de Oxido do alquilcno 

25 inferior o igual a 150, 

- ni y n2 representaniun nümero do unidades do óxido de etileno inferior o 

igual a 150, 
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MI. 
- qi y q2 representan an nümero entero al menos igual a 1 y tal que 0 < 

(ml+nl+pl)ql :!?- 150y0(m2+n2+p2)q2 150, 

- r representa an nüiiriero tal que I �< r !?- 200, 

- R3 representa tn radical que contiene una función insaturada 

5 polimerizable, peiteneciente al grupo de los vinIlicos asI como al grupo de 

los Østercs acrIlicł, metacrilico, malØico, itacónico, crotónico, vinilftÆlico 

asI como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, 

metacriluretano, ct-a’ dimetilo-isopropenil-henciluretano, aliluretano, asI 

como al grupo de’ los Øteres alihicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso 

10 al grupo de las aniidas o de las imidas etilØnicamente insaturadas, 

- R4, R5, R0 y R11, representan el hidrógeno o el radical metilo o etilo, 

- R6, R7, R8 y R9, representan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o 

aril, o alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 ªtomos dc carbono, o 

su mezcla, 

15 - R12 representa an radical hidrocarbonado que tiene de I a 40 Ætornos de 

carbono, 

- A y B son agirupamientos eventualmente presentes, que representan 

entonces an radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de carbono, 

20 con formula (Jib) 

R-A�Si(OB)3 

en la cual: 

- R representa an radical que contiene una función insaturada polimerizable, 

perteneciente al grupo de los vinIlicos asI como al grupo de los Østercs 

25 acrilico, metacrIftco, malØico, itacOnico, crotOnico, vinilftªlico asI corno al 

grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano, 

ct-a’ dimetilo-ispropenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de 

los Øteres alIlicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las 

amidas o de las inidas etilØnicamente insaturadas, 

30 - A es an grupo eventualmente presente, que representa entonces an radical 

hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de carbono, 

- B representa an radical hidrocarbonado que tiene de I a 4 ªtomos de 

carbono, 
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o rnezcla de varios de esos monórneros, 

d) de 0 % a 3 % de al menos un monómcro reticulante clegido en ci grupo 

constituido por ci dimeticrilato de etilenglicol, ci trimetiloipropanetriacrilato, ci 

5 acrilato de alil, los maleatos de alil, ci rnetiieno-bis-acriiamida, el metileno-bis-

metacrilamida, ci tetrnliloxietano, los trialilcianuratos, los Øteres alilicos 

obtenidos a partir de polioles como ci pentaeritritoi, ci sorbitol, la sucrosa o 

elegido entre las mol6c1as de formula (III): 

r R 
R161 R 

R20 R211 
R14 

18 
Ri3}}---? H_--1 0]- P-1 3 

R17 _jrtR19 
q q3 4 

(’Ii) 

10 en la cual: 

- m3, p3, m4 y p4 representan un niImero de unidades de óxido de aiquileno 

inferior o igual a 150, 

- n3 y n4 represenan un nmero do unidadcs de óxido de etileno inferior o 

igual a 150, 

15 - q3 y q4 represeutan un niimero entero al menos igual a I y tal que 0 :c? 

(m3+n3+p3)q3 ? 150 y 0 !!? (m4+n4+p4)q4 150, 

- r’ representa Un rlümero tal que 1 ---- r’ :!? 200, 

- R13 representa un radical que contiene una función insaturada 

polimerizabie, perteneciente al grupo de los vinIiicos asI como al grupo de 

20 los Østeres acrIliCo, metacrIlico, maiØico, itacónico, crotónico, vinilftÆlico 

asI como al gnpo do los insaturados uretanos como los acriluretano, 

metacriluretano, a-ct’ dinietiio-isopropenii-benciluretano, au luretano, asI 

como al grupo de los Øtercs alIlicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso 

al grupo de las amidas o dc las imidas etilØnicamentc insaturadas, 

25 - R14, R15, R20 y R1, rcpresentan el hidrógeno o ci radical metilo o ctilo, 

R16, R17, R15 y R19, rcpresentan agrupamientos lineales o ramificados 

alquil, o an!, o ’aiquilaril, o arilaiquil que tienen de 1 a 20 Ætomos do 

carbono, o su mzcla, 



I 

5 

- D y E son agipamientos eventualmente presentes, que representan 

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de carbono, 

o rnezcia de varios de etos monómcros, 

siendo la surna de la proporci4n de los componentes a), b), c), y d) igual a 100 % 

y en que dicho copolimero tiCne una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 mug 

determinada segÆn ci mØtodo denominado "mØtodo de viscosidad intrInseca". 

10 6- El proceso para activar el brillo cuaiquiera que sea ci Ænguio de visiOn, segün una 

de las reivindicaciones 1 a 5 caracterizado en que dicho copolimero estÆ hajo su forma 

Æcida o parcial o totalmente :neutralizado por uno o varios agentes de neutraiización 

que dispone de una función neutralizante monovalente o que dispone de una función 

neutralizante polivalente tales y como para la función monovalente los eiegidos en el 

15 grupo constituido por los cationes aicalinos, en particular ci sodio, ci potasio, ci litio, ci 

amonio o las aminas primailias, secundarias o terciarias alifÆticas y/o ciclicas tales 

como la estearilamina, las ’etanolaminas (mono-, di-, trietanolamina), la mono y 

dietilamina, la ciciohexalamiia, Ia metilciclohexilamina, ci amino metii propanol, la 

morfolina o bien inciuso para la funciOn polivalente los ciegidos en ci grupo 

20 constituido por los cationes divalentes aicalinotØneos, en particular ci magnesio y ci 

calcio, o incluso ci cinc, al igual que por los cationes trivalentes, entre los cuales en 

particular ci aiuminio, o inchso por aigunos cationes de valencia mªs cievada. 

7- Activador de brillo cuaiquiera que sea ci Ængulo de vision, es decir un Ængulo 

25 incluido entre 20° y 85°, y mÆs especialmente entre 450 y 750 caracterizado en que es 

un copolimero hidrosoluble, preferentemente dØbilmente iónico e hidrosoluble, que 

dispone de al menos una funión alcoxi o hidroxi poiiaiquilenglicol injertadas sobre al 

menos un rnonOmero insaturado etilØnico. 

30 8- Activador de brillo cualquiera que sea ci Ænguio de vision segØn la rcivindicaciOn 7 

caracterizado en que es un copolimero hidrosoluble, preferentemente dØbilmente 

iónico c hidrosoluble, compuesto de al menos un monómero de fOrmula (I): 
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en la cual: 

- rn y p representan un nümero de unidades de óxido de aiquileno inferior o 

igual a 150, 

- n representa un rniXnero de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

5 150, 

- q representa un nÆmero entero al menos igual a 1 y tal que 5 :!? (rn+n+p)q ? 

150, y preferentemnte tal que 15 :?:, (m+n+p)q 120, 

- R1 representa ci hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R2 representa ci hidrógcno o el radical metilo o etilo, 

10 - R representa un radical que contiene una función insaturada polimerizable, 

perteneciente al grupo de los vinilicos asI como al grupo de los Østcres 

acrIlico, metacrIlic, malØico, itacónico, crotónico, vinilftÆlico asI como al 

grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano, 

a-a’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de 

15 los Øteres alIiicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las 

arnidas o de las imidas etilØnicamente insaturadas, 

- R’ representa ci hidrógeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 

Ætomos de carbono, y representa preferenternente un radical 

hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 Ætomos de carbono y muy 

20 preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono 

y en que es un copolirnero de viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 mi/g 

determinada segün ci mØtodo cłnocido como mØtodo de viscosidad intrinscca. 

25 9- Activador de brillo cualqiiera que sea ci Ængulo de vision segOn una dc las 

reivindicaciones 7 u 8 carcterizado en que es un copoiImero hidrosoluble, 

preferentemente dØbilmente ióflico e hidrosoluble, compuesto: 



a) de al menos un monónjero aniónico y de furieión carboxIlica o dicarboxIlico o 

sulfónico o fosfórico o fosfónico o su mezcla, 

h) de al menos un monómro no iónico, estando ci monómero no iónico constituido 

por al menos un monómero de formula (I): 

T R1 R21 

5 (I) 

en la cual: 

- m y p representan un næmero dc unidades de óxido de aiquileno inferior o , igual al50, 

- n representa un nOmero de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

10 150, 

- q representa un nUmero entero al menos igual a 1 y tal que 5 (m+n+p)q :5 

150, y preferentemente tal que 15 :!? (m+n+p)q :? 120, 

- R1 representa el hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R2 representa el hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

15 - R representa un radical que contiene una funciOn insaturada polimerizable, 

perteneciente al grupo de los vinilicos asI como al grupo de los Østeres 

acrIlico, metacriljco, rnalØico, itacónico, crotónico, viiiilftÆlico asi como al 

grupo de los insturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano, 

cc-a’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asI como al grupo de 

20 los Øteres alilicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso al grupo dc las 

amidas o de ]as iinidas etilØnicamente insaturadas, 

- R’ representa ci liiidrógeno o un radical hidrocarbonado que tiene dc 1 a 40 

Ætomos de carbono, y representa preferentemente un radical 

hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 Ætomos de carbono y rnuy 

25 preferentemente iun radical hidrocarbonado que tiene de I a 4 Ætomos de 

carbono, 

o niezcla de varios moiómeros de formula (I), 
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c) evcrituaimente de al menos un monórnero del tipo acrilamida o metacrilarnida o 

sus derivados como ci N-[3-(dimetilarnino) propilol acrilamida o ci N-[3-

(dimetilamino) propilo] met’acrilamida, y sus rnezcias, o bien inciuso de al 

menos un monómero no hidrosolubie como los acrilatos o inetacrilatos de aiquil, 

5 los Østeres insaturados como ci metacrilato de N-[2-(dimetilamino) ctiio], o el 

acrilato de N[2-(dimctiiamino) ctilo], los vinIlicos como ci acetato dc vinilo, la 

vinilpirrolidona, ci estireno, ci alfametilestireno y sus derivados, o de al menos 

un nionOmero catiónjco o amonio cualernario como ci cloruro o ci sulfato de [2-

(metacriioiioxi) etiio] trimetil amonio, ci cloruro o ci suifato de [2-(acriioiloxi) 

10 ctilo] trimetil amonio, ci cloruro o ci sulfato de [3-(acriiamido) propilo] trimetil 

anionio, ci cloruro o ci sulfato de dirnetii dialil amonio, ci cloruro o ci sulfato dc 

[3-(metacrilamido) propilol trimetil amonio, o inciuso de al menos un monOmero 

organosilicado 

u organofiuorado, o mezcla de varios de estos rnonómeros, 

15 d) eventualmente de al menos un monómero que posea al menos dos insaturaciones 

etilØnicas liamado monOmero reticulante, 

siendo la suma de la proporcin de los componentes a), b), c), y d) igual a 100 %, 

y en que dicho copoilmero tienc una viscosidad intrInscca inferior o igual a 100 mug 

20 determinada scgün ci mØtodo :conocido como mØtodo dc viscosidad intrinseca. 

10- Activador de briiio cuauquiera que sea ci Ængulo de vision segün una dc las 

reivindieacioncs 7 a 9 caracterizado en que ci monómero organosiiicado se ciigc entre 

ias inoiØculas de formulas (ha) o (Jib): 

25 

con formula (Ha) 

Jn 

R4 R5 1 R6
 RIO 
 

Rill 
R3, R12 

07-j 
1q1 Jq2 

en la cuai: 
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- ml, p1, m2 y p2 representan un næmero de unidades de óxido de aiquileno 

inferior o igual a 150, 

- ni y n2 representan un nilmero de unidadcs de óxido de etileno inferior o 

igual a 150, 

5 qi y q2 representati un ndmero entero al menos igual a I y tal que 0 

(ml+nl+pl)ql :!? 10y0:?-(m2+n2+p2)q2? 150, 

- r representa un nünero tal que I r :!? 200, 

- R3 representa un radical que contiene una función insaturada 

polimerizable, pertneciente al grupo de los vinIlicos asI como al grupo de 

10 los Østeres acrIlico metacrilico, malØico, itacónico, crotónico, vinilftÆlico 

asI como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, 

metacriluretano, ct-a’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, alliluretano, asI , como al grupo de los Øteres alulicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso 

al grupo de las amidas o de las imidas etilØnicarnente insaturadas, 

15 - R4, R5, R() y R11, representan ci hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R6, R7, R8 y R9, representan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o 

aril, o aiquilaril, oi arilaiquil que tienen de 1 a 20 Ætomos de carbono, o su 

mezcla, 

- R12 representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 Ætomos de 

20 carbono, 

- A y B son agrupamientos eventuaimente presentes, que representan 

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de I a 4 Ætomos de carbono, 

25 con formula (IJb) 

R�A�Si(OB)3 

en la cual: 

30 - R representa un radical que contiene una función insaturada polimerizable, 

perteneciente al grapo de los vinilicos asi como al grupo de los Østeres 

acrIiico, metacrilco, malØico, itacónico, crotónico, vinilftÆlico asI como al 

grupo de los instturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano, 
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a-ct’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asI como a! grupo de 

los Øteres alIlicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo dc las 

amidas o de las imidas etilØnicamerite insaturadas, 

A es un grupo evcntualrnente presente, que representa cntonces un radical 

5 hidrocarboniado que tienc de 1 a 4 Ætornos de carbono, 

- B representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono, 

o mezcla de varios de estos monómeros, 

10 y en que ci rnonómero reticulante se elige en el grupo constituido por ci 

dimetacrilato de etilenglicol, el trimetiloipropanetriacrilato, ci acrilato de alil, los 

malcatos dc alil, ci metileno-bis-acrilamida, el metileno-bis-inetacrilamida, ci 

tetraliloxietano, los triaiilc!anuratos, los Øteres alIlicos obtenidos a partir de polioles 

como el pentaeritritol, el sorbitol, la sucrosa o elegido entre las molØculas de 

15 formula (III): 

R14 R15 1 R16 R13 
r R20 R2 

R1,

 R13 : ?? d 0 

’3S

 i � 
CT 

}fI’I 
11  

n 

p4 L17 ],R19 

q3 q4 

(III) 

enlacual: 

20 

- m3, p3, m4 y p4 representan un nümero de unidades de óxido de alquileno 

inferior o iguai a 150, 

- n3 y n4 represcntan un nümero de unidades de óxido de etileno inferior o 

igual a 150, 

25 - q3 y q4 represerflan un nümero entero al menos igual a 1 y tal que 0 ? 

(m3+n3+p3)q3 150 y 0 (m4+n4+p4)q4 :? 150, 

- r’ representa un rUmero tal que 1 !? r’ !? 200, 
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- R13 representa un radical que contiene una función insaturada 

polimerizable, perteneciente al grupo de los vinIlicos asI como al grupo de 

los Østeres acrilico,, metacrIlico, malØico, itacónico, crotOnico, vinilftÆlico 

asI como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, 

S metacriluretano, ac’’ dinietilo-isopropenil-benciluretaflo, aliluretano, asI 

como al grupo de los Øteres alIlicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso 

al grupo de las amidas o de las imidas etilØnicamente insaturadas, 

- R147 R15, R2() y R21, representan ci hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R16, R17, R18 y R9, representan agrupamientos lineales o ramificados 

10 aiquil, o aril, o aquilaril, o arilaiquil que tienen de 1 a 20 Ætomos de 

carbono, o su rnezçla, 

- D y E son agrqparrientos eventualmente presentes, que representan 

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 ªtoinos de carbono, 

o rnezcla de varios de estos rnonómeros, 

15 

 

11- Activador de brillo cualquiera que sea el Ænguio de vision segün una de las 

reivindicaciones 7 a 10 caracterizado en que es un copolImero hidrosoluble, 

preferentemente dØbilmente iónico e hidrosoluble, constituido, expresado en peso: 

20 a) de 2 % a 95 % e incluso mÆs especialmente de 5 % a 90 % de al rncnos un 

monómero aniOnico dł insaturación etilØnica y de función monocarboxIiica 

elegido entre los monOineros de insaturación etilØnica y de función 

nionocarboxilica como ci Æcido acrilico o metacrulico o incluso los hemiØsteres 

de diÆcidos como los mQnoØsteres en C a C4 de los Æcidos malØico o itacOnico, 0 

’ 25 sus mezclas, o de función dicarboxilica elegida entre los monómeros de 

insaturación etilØnica y función dicarboxilica como ci Æcido crotónico, 

isocrotónico, cinÆmico,, itacónico, malØico, o incluso los anhIdridos de Æcidos 

carhoxIlicos, como el ahIdrido malØico o de funcion suifónica elegida entre los 

rnonómeros de insatuilaciOn etilØnica y de furición sulfónica como ci Æcido 

30 acriiamido-metilo-propino-suifónico, ci metalilsulfanato de sodio, el Æcido vinil 

sulfónico y ci Æcido estlreno sulfónico o hien incluso de función fosfOrica elegida 

entre los monómeros Ie insaturación etilØnica y de funciOn fosfórica como el 

Æcido vinil fosfórico, ’el fosfato de metacrilato de etilenglicol, ci fosfato de 
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metacrilato de propilenglicol, el fosfato de acrilato de etilenglicol, ci fosfato de 

acrilato de propilenglicol y sus etoxilatos o bien incluso de función fosfónica 

elegida entre los monómeros de insaturación etilØnica y de funcion fosfónica 

como ci Æcido vinil fosfóico, o sus mezclas, 

b) de 2 a 95 % e incluso mÆs especialmente de 5 % a 90 % de al mcnos un 

monómero de insaturación etilØnica no iónica de formula (I): 

R R21 

RJR’ 

(I) 

en la cual: 

10 - m y p representan un nÆmero de unidades de Oxido de aiquileno inferior o 

iguala 150, 

- n representa un nilmero de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

150, 

- q representa un rnmero entero al menos igual a I y tal que 5 :? (m+n+p)q 

15 150, y preferentemente tal que 15 :? (m+n–p)q 120, 

- R1 representa ci hidrOgeno o ci radical metiio o etilo, 

- R2 representa ci hidrOgeno o ci radical metilo o etiio, 

- R representa un radical que contiene una función insaturada polimerizable, 

perteneciente al grupo de los vinilicos asI como al grupo de los Østeres 

20 acrIlico, metacriljco, malØico, itacOnico, crotónico, vinilftÆlico asi como al 

grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano, 

d-c’ dimetilo-isQpropenii-benciluretano, aliluretano, asI como al grupo de 

los Øteres alIiicos o vinilicos sustituidos o no, o iricluso al grupo de las 

amidas o de las iimidas etilØnicarnente insaturadas, 

25 - .R’ representa ci hidrógeno o un radical hidrocarbonado que tiene de I a 40 

Ætomos de carbono, y representa preferentemente un radical 

hidrocarbonado que tienc de 1 a 12 Ætomos de carbono y rnuy 
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preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de I a 4 ªtomos de 

carbono, 

o mezcla de varios mon6meros de formula (1), 

5 c) de 0 % a 50 % de at menos un monómero del tipo acrilamida o metacrilamida 

o sus derivados como el N-[3-(dimetilamino) propilol acrilamida o el N-13--

(dimetilamino) propilo] metacrilamida, y sus mezcias, o bien incluso de at menos 

un rnonómero no hidro$oluble como los acrilatos o metacrilatos de aiquil, los 

Østeres insaturados como el metacrilato de N-[2-(dirnetiiamino) etilo], o ci 

10 acrilato de N-[2-(d1metilamino) etilo], los vinIlicos como ci acetato de vinilo, la 

vinilpirrolidona, el estirno, el aifametilestireno y sus derivados, o de al menos 

un monOmero catiónico o amonio cuaternario como ci cloruro o ci sulfato de [2-

(melacriioiloxi) etilo] trimetil amonio, ci cloruro o ci sulfato de [2-(acriloiloxi) 

etilol trimetil amonio, ci cloruro o ci suifato de I3-(acriiamido) propilo] trimetil 

15 amonio, el cloruro o ci sulfato de dirnetil dialil amonio, el cloruro o el sulfato de 

[3-(metacrilamido) propilo] trimetil amonio, o incluso de at menos un monómcro 

organofluorado, o incluso de at menos un monómcro organosilicado elegido 

preferentemente entre ]as molØculas de formulas (ha) o (JIb): 

con fOrmula (ha) 

20 

R}Ti 
12 

R5 1 R6 R8 
Rjo R1 

3 

 1 
IR7]r& 

q1 ]q2 

en ia cual: 

- ml, pi, m2 y p2 representan un riümero de unidades de óxido de alquileno 

inferior o igual a 150, 

- ni y n2 representan un niimero de unidades de óxido de etileno inferior o 

25 igual ai50, 

- qi y q2 representap un nümero entero  at menos igual a 1 y tal que 0 

(mi+nl+pl)ql !? 150 y 0 :!? (m2+n2+p2)q2 :? 150, 

- r representa un nOn’ero tal que 1 :!g r 200, 
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- R3 representa un radical que contiene una función insaturada 

polimerizabie, pertenecicnte al grupo dc los vinilicos asi como al grupo de 

los Østcres acrIlico, metacrIlico, malØico, itaconico, crotónico, vinilftÆlico 

asi como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, 

5 metacriluretano, a -u’ dimetilo-isopropenil -benciluretano, aliluretano, asi 

como al grupo de los Øteres alIlicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso 

al grupo de las amidas o de las iniidas etilØnicamentc insaturadas, 

- R4, R5, R10 y R11, representan el hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R6, R7, R8 y R9, representan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o 

10 aril, o aiquilaril, oi arilaiquil que tierien de 1 a 20 Ætomos de carbono, o su 

mezcla, 

- R12 representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 Ætomos de 

carbono, 

- A y B son agrupamientos eventualmente presentes, que representan 

15 entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 ªtomos de carbono, 

con formula (lib) 

R - A - Si (OB) 

en la cual: 

20 - R representa un radical que contiene una función insaturada polirnerizable, 

perteneciente al grupo de los vinilicos asi corno al grupo dc los Østercs 

acrIlico, metacrIlico, rnalØico, itacónico,  crotónico, vinilftÆlico asi como al 

grupo de los insatiirados uretanos como los acriluretano, metacriluretano, 

a-a’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de 

25 

los Øteres alIlicos o vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las 

amidas o de las imidas etilØnicamente insaturadas, 

- A es un grupo eveitua1mente presente, que representa cntonces un radical 

hidrocarbonado quo tiene de 1 a 4 Ætomos de carbono, 

- B representa un radical hidrocarbonado que tiene de I a 4 Ætomos dc 

30 carbono, 

o mezcla de varios de estØs  monómeros, 
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d) de o a 3 % de al menos un monórnero reticulante elegido en ci grupo 

constituido por ci dirnetacrilato de etilenglicol, el trimetiloipropanetriacrilato, ci 

acrilato de alil, los maicatos de au], ci metileno-bis-acrilamida, ci mctileno-his-

metacrilamida, ci tetr4liloxietano, los trialilcianuratos, los Øteres alilicos 

5 obtenidos a partir de polioles como el pentaeritritol, ci sorbitol, la sucrosa, o 

elegido entre las molØculas de fónriula (III): 

R15 1 R16 R18 
R20 R21 1 

R,3}fI’I 

oJ13 

LR17 jrR19 
.t q4 q3 

(II’) 

en la cual: 

10 - m3, p3, m4 y p4 representan un nümero de unidades de óxido de aiquileno 

inferior o igual a 1$0, 

- n3 y n4 represcutaiti uri niimero de unidades de óxido de etileno inferior o 

igual a 150, 

- q3 y q4 represelitan un nilmero entero a! menos igual a 1 y tai que 0 

15 (m3+n3+p3)q3 c 1$0 y 0 !?(rn4+n4+p4)q4 150, 

- r’ representa un niimero tal que 1 r’ :!? 200, 

- R13 representa un radical que contiene una función insaturada 

polimerizabie, perteneciente al grupo de los vinIlicos asi como al grupo de 

los Østeres acrIlico, metacrilico, malØico, itacónico, crotónico, vinilftÆlico 

20 

asi como al grupo de los insaturados uretanos como los acriluretano, 

metacriluretano, a-s’ dimetilo-isopropenil-benciluretano, alil uretano, asi 

como al grupo de las Øteres alIiicos o vinIlicos sustituidos o no, o incluso 

al grupo de las amids o de las imidas etilØnicamente insaturadas, 

-

 

914, R15, R70 y R21, rpresentan ci hidrógeno o el radical metilo o etilo, 

25 - R16, R17, R18 y R1, represeritan agruparnientos lincales o ramificados 

aiquil, o aril, o alquilaril, o arilaiquil que tienen de 1 a 20 Ætomos de 

carhono, o su mezck, 
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- D y E son agrupamientos eventualmente presentes, que representan 

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de carbono, 

o mczcia de varios de estos monómeros, 

S siendo la suma de la proporcióili de los componentcs a), b), c), y d) igual a 100 %, 

y en que es un copolimero de viscosidad intrInseca inferior o igual a 100 
mug 

deterrninada segün ci mØtodo dnominado "mØtodo de viscosidad intrInseca". 

12- Activador de brillo cualquiera que sea ci Ængulo de vision segün una de las 

10 reivindicaciones 7 a 11 caracterizado en que es un copolimero en su forma Æcida o 

parcial o totaimentc neutralizado por uno o varios agentes de neutraiización que 

disponen de una función neuttalizante monovalente o que disponen de una función 

neutralizante polivalente tales y como para Ia función monovalentc los elegidos en el 

grupo constituido por los cationes aicalinos, en particular ci sodio, el potasio, el litio, ci 

15 amonio o las aminas primaria, secundarias o terciarias alifÆticas y/o cIclicas tales 

como la cstearilamina, las etanolaminas (mono-, di-, trietanolamina), la mono y 

dietilarnina, la ciclohexalamina, la metilciclohexilamina, el amino metil propanol, la 

n1orfolina, o bien inciuso para Ia función polivalente los elcgidos en ci grupo 

constituido por los cationes di’alentes alcalinotØrreos, en particular el magnesio y ci 

20 calcio, o incluso ci cinc, al igual que por los cationes trivalentes, entre los cuales en 

particular ci aluminio, o inclusopor algunos cationes de valencia mÆs elevada. 

13- Proceso de dispersion en suspension acuosa de materias mincrales caracterizado en 

que se utiliza ci copolimero adiQionado en ci proceso segün una de las reivindicaciones 

25 1a6. 

14- Proccso de dispersion en suspension acuosa de materias minerales segOn Ia 

reivindicaciOn 13 caracterizado en que se utiliza de 0,05 % a 5 % en peso seco de 

dicho copolimero con respcctQ al peso seco de las cargas y/o pigmentos, y mÆs 

30 especialmente en que se utiliza 4c 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero con 

respccto al peso seco de las cargos y/o pigmentos. 

7�7 



15- Proceso de dispersion en suspension acuosa de materias minerales scgün una de las 

reivindicaciones 13 ó 14 caacterizado en que la materia mineral se elige entre el 

carbonato de calcio, las dolomlas, el caolIn, ci caolIn calcinado, ci talco, ci yeso, el 

óxido de titanio, ci blanco satØn o incluso ci trihidróxido de aluminio, la mica y la 

5 mczcia de estas cargas entre si, tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio, 

carbonato de calcio-caolIn, o incluso las mczclas de carbonato de calcio con ci 

trihidróxido de aluminio, o incluso las mezclas con fibras sintØticas o naturales o 

incluso las coestructuras de los minerales como las coestructuras talco-carbonato de 

calcio o talco-dióxido de titanio, y es preferentemente carbonato de calcio como ci 

10 carbonato de calcio natural elegido entre ci mÆrmol, la calcita, la creta o sus mezclas. 

16- Suspension acuosa de materias minerales dispersadas caracterizada on que Østa 

contiene dicho copolImero, ymÆs especialmente en que Østa contieiie de 0,05 % a 5 % 

en peso seco de dicho copoiImero con respecto al peso seco de las cargas y/o 

15 pigmentos, y mÆs especia1rnete en que Østa contiene de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de 

dicho copolImero con respecto ai peso seco de las cargas y/o pigmentos, 

17- Suspension acuosa de materias minerales dispersadas segün la reivindicaciOn 16 

caracterizada en que la maeria mineral se elige entre ci carbonato de calcio, las 

20 dolomIas, ci caoiIn, ci caolIn calcinado, ci taico, ci yeso, ci óxido de titanio, ci blanco 

satØn o incluso ci trihidróxjdł de aluminio, la mica y la mezcla de estas cargas entre 51, 

tal y como las mczcias talco-carbonato de calcio, carbonato de calcio-caolin, o incluso 

las mezclas de carbonato do calcio con ci trihidróxido de aluminio, o incluso las 

mezclas con fibras sint6ticasi o naturales o incluso las coestructuras de los minerales 

25 

como las coestructuras talco-carbonato de calcio o talco-dióxido de titanio, y es 

preferentemente carbonato do calcio como ci carbonato de calcio natural elegido entre 

ci mÆrmoi, la calcita, la cretao sus mezclas. 

18- Proceso de molicnda en suspension acuosa de materias minerales caracterizado en 

30 que se utiliza ci copoilmero adicionado en ci proccso segün una de las reivindicaciones 

I a 6. 
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19- Proceso de molienda en suspension acuosa de materias minerales segün  la 

reivindicación  18 caracterizado en que se utiliza de 0,05 % a 5 % en peso seco de 

dicho copolimero con respecto, al peso seco de las cargas y/o pigmentos, y mÆs 

especialmente en que se utiliza de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero con 

5 respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos. 

20- Proccso de molienda en sispcnsión acuosa de materias minerales segün una do las 

reivindicaciones 18 0 19 caracterizado en que la niateria mineral se elige entre ci 

carbonato de calcio, las dolomias, ci caolin, ci caolIn caicinado, ci taico, ci yeso, ci 

10 óxido de titanio, el blanco stØn o incluso ci trihidróxido de aluminio, Ia mica y Ia 

mezcla de estas cargas entre si, tai y como las mezclas talco-carbonato do calcio, 

carbonato dc calcio-caolin, o incluso las mezclas de carbonato de calcio con ci 

trihidróxido de aluminio, o incluso las mezclas con fibras sintØticas o naturaics 0 

incluso las coestructuras de los minerales como las coestructuras talco-carbonato de 

15 calcio o ta1codi6xido de titanio, y es preferentemente carbonato de calcio como ci 

carbonato de calcio natural elegido entre ci mÆrmoi, la caicita, la crcta o sus mezclas. 

21- Suspension acuosa de materias minerales trituradas caracterizada en que Østa 

contiene dicho copolimero, y mÆs especialmente en que Østa contiene de 0,05 % a 5 % 

20 en peso seco de dicho copolimero con respecto al peso seco de las cargas yb 

pigmentos, y mÆs especialmente en que Østa contiene de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de 

dicho copolimero con respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos. 

22- Suspension acuosa de materias minerales trituradas segOn la rcivindicaciOn 21 

25 

caracterizada en que la materia mineral se elige entre el carbonato de calcio, las 

doiomias, el caolIn, ci caolIn caicinado, ci talco, ci yeso, ci óxido de titanio, ci blanco 

satØn o incluso ci trihidróxido de aluminio, la mica y Ia mezcla de estas cargas entre si, 

lal y como las mezclas talcocarbonato de calcio, carbonato de calcio-caoiIn, o incluso 

las mezclas de carbonato de calcio con ci trihidróxido de aluminio, o incluso las 

30 mezclas con fibras sintØticaS o naturales o incluso las coestructuras de los minerales 

como las coestructuras talco-carbonato de calcio o talco-dióxido de titanio, y es 

preferentemente carbonato dc calcio como ci carbonato de calcio natural elegido entre 

ci rnÆrniol, la caicita, la crctao sus mezclas. 
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23- La suspensiOn acuosa de materias minerales segün una cualquiera de las 

reivindicaciones 16 y 17 ó 21 y 22 ütil en el Æmbito papelero y mÆs especialmente en el 

estucado del papel. 

24- Proceso de fabricación de salsa de estucado caracterizado en que se utiliza ci 

copolimero adicionado en ci proceso segtin una cualquiera de las reivindicaciones I a 

6. 

10 25- Proceso de fabricacióti dc salsa de estucado segin la reivindicación 24 

caracterizado en que se utiliza de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho copolimero con 

respecto at peso seco de las materias minerales, y mÆs especialmente en que se utiliza 

de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero con respecto at peso seco de las 

materias minerales. 

15 

26- Salsa de estucado caracterizada en que Østa contiene dicho copolimero, y mÆs 

especialmente en que Østa contiene de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho copolimero 

con respecto at peso seco total de las materias minerales, e incluso mÆs especialmente 

de 0,1 % a 25 % en peso seco de dicho copolimero con respecto at peso seco total de 

20 las materias minerales. 

27- Papel estucado caracterizado en que Øste contiene at copolimero adicionado en ci 

proceso segün una cualquiera  de las reivindicaciones I a 6. 

25 28- Composición de pintura caracterizada en que Østa contiene at copolimero 

adicionado en ci proceso segEin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6. 

30 

29- Composición de materia plÆstica caracterizada en que Østa contiene at copolimero 

adicionado en ci proceso seg.in una cualquiera de las reivindicaciones I a 6. 
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Intrinsic viscosity 

From Wikipedia, the free encyclopedia 

Intrinsic viscosity [i] is a measure of a solute’s contribution to the viscosity r of a solution. It is defined as 

= Urn Lii 7° 
r° 

where is the viscosity in the absence of the solute and p is the volume fraction of the solute in the solution. As defined 

here, the intrinsic viscosity [] is a dimensionless number. When the solute particles are rigid spheres. the intrinsic 

viscosit’ equals 2.5, as shown first by Albert Einstein. 

In practical settings, p is usually solute mass concentration, and the units of intrinsic viscosity [17] are inverse 

concentration (deciliters per gram). 
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Foriliulae for rigid spheroids 

Gencraizing from spheres to spheroids with an axial semiaxis a (i.e., the semiaxis of revolution) and equatorial scrniaxes 
b, the 

irrrirlsic 
viscosity can be written 

[M = ( -t- ) U + K � L) + L, 
+ 114- R N 

15 3 15 

where the constants are defined 
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The I coefficients are the Jeffery functions 
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Genral ellipsoidal formulae 

It is possible to generalize the intrinsic viscosity formula from spheroids to arbitrary ellipsoids with semiaxes a, b and c. 

Frequency dependence 

The intrinsic viscosity formula may also be generalized to include a frequency dependence. 

Applications 

intr nsic viscosity is very sensitive to the axial ratio of spheroids, especially of prolate spheroids. For example, the 
1nsie viscosity can provide rough estimates of the number of subunits in a protein fiber composed of a helical array of 
teins such as tubulin. More generally, intrinsic viscosity can be used to assay quaternary structure. In polymer 

chemistty intrinsic viscosity is related to molar mass through the Mark-Houwink equation.A practical method for the 
determination of intrinsic viscosity is with a Uhbelohde viscometer. 
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JOSE LLOREDA CAMACHO & Co. 

Calle 72 No. 5-83 Piso 5, Bogota, D.C. Tel: 6069700 Fax 6069701 

Sobre este particular me permito manifestar que acatando esta objeción, el solicitante a 

realizado una revision total del texto de la descripciOn encontrando una serie de erro s 

involuntarios cometidos en el proceso de preparación de la traducción de la  solicit d 

internacional al idioma espaæol. Siendo estos errores materiales, el solicitante ha modificado a 

descripción de forma tal que se ajuste de manera mÆs exacta a dicha solicitud internacion I, 

acorde con lo estipulado en el ArtIculo 34 de la Decision 486. 

De esta forma, el tØrmino "imp/anta" incluido por ejemplo en la sePIalada expresión 

proceso de molienda que imolanta dicho copoilmero" ha sido sustituido por su corr 

traducción "emplea ". 

AsI mismo, el tØrmino "mero" resaltado por el Seæor Examinador ha sido reemplazado 

lo largo del texto de la descripción por su correcta interpretación "unidades". 

a 

Por otro lado, dentro del texto de la descripción Se han corregido otros erroresric 

traducciOn que restaban claridad al texto. As, se han reemplazado a lo largo de dich 

descripciOn las expresiones: "que dispone" por "enlazada a" por "faLertada sobr’, 

"denominado" por 
"cigjipcido 

como", "bipermutada" por "desmineralizada" y "visco. intrInsec ’ 

por "viscosidad intrinseca ’ 

Me permito resaltar que estas modificaciones no se constituyen de man 

alguna en una ampliación del alcance de la invención, tal como fue originalme 

presentada, toda vez que tienen como Ænico fin hacer que la descripción represe 

de forma mÆs fiel el texto de la correspondiente solicitud internacional. 

Por otro lado, el Seæor Examinador seæala "no es claro cuÆl es el criterio para 

los monómeros de la formula (I) entre cientos de posibilidades. En casi todos los ensayos / 

valores para m y p son iguales a cet-o, a pesar de que la fOrm u/a (I) contempla la posibiid 

de que m y p asuman un valor hasta 150. No se entiende para que se id/ca que m y 

representan un nümero de "meros" (sic) inferior o igual a 150 si solo se ensayaron monOmer 

en los que m y p son iguales a cero o en e/ caso mØs extremo infer/ores a 5". 

$ 

S 

Con respecto a este particular me permito seæalar que la descripción de la  

solicitud en estudio resulta clara para la persona versada en la materia, quien 

reconocerIa que no es indispensable ilustrar todas las posibilidades de valores de m y 

p, toda vez que en los polImeros que incluyan cualquier valor dentro del rango 

proporcionado para estos parÆmetros Se esperarIa un comportamiento similar al 

encontrado para los copolimeros ejemplificados en la descripción. 

Adicionalmente, la persona versada en la materia se encuentra en la capacidad de 

identificar de forma clara que los valores de m y p se relacionan con unidades de etoxi, propoxi 

y butoxi, mientras que n se relaciona solo con unidades de etoxi. 

2 



en"JOSE LL.OREDA CAMACHO & CO. 

CalIe 72 No. 5-63 Pilo 5, Bogota, D.0 Tel: 6069700 Fax 6069701 
IX 

En este sentido, si se tiene en donsideraci6n que R1 y R2 pueden corresponder a un Ætomo 

de hidrógeno, significarla que cuandØ R’ y R2 corresponden a esta equivalencia, los paræmetros 

m y p se refieren at nümero de repeticiones de unidades etoxi, es decir unidades equivalentes a 

las cuales se reflere n. Por lo tantp, se podria decir que dentro de la descripción se estÆ 

ejemplificando el caso en el cual los seæalados sustituyentes corresponden a hidrÆgeno, y los 

valores sumados de m, p y n son hasta de 150 (es decir que m y p podrIan tomar cualquier 

valor que cumpliera esta condici6n)1 o lo que es lo mismo m=p=0 y n igual a un nümero de 

hasta 150. 

Para la persona versada en ila materia seria evidente que la referenda que hace la 

solicitud con respecto a m y p pretnde indicar que si existen dentro de la cadena polimØrica 

unidades que poseen grupos pendientes etilo o metilo, esto no tendrIa una influencia 

significativa dentro las propiedades del copolimero ni su función como activador de brillo. 

Por to tanto, no serla necesarlo ilustrar casos en los cuales los valores de m y p fueran 

10 
superiores, porque para dicha persona versada en la materia serIa evidente que a partir de to 

ejemplificado en la descripción de la presente solicitud es un hecho cierto que el tener una 

cadena polimØrica con unidades prnpoxi o butoxi no afectarla esencialmente las caracteristicas 

del copolimero obtenido. 

Sumado a lo anterior, dentro del campo de las patentes es reconocido que los 

ejemplos proporcionados dentro de Ia descripción de una solicitud no son de ninguna 

forma limitantes, sino que tienefl como Ænica finalidad ilustrar la invención de manera 

que esta sea mÆs fÆcilmente comprensible para el lector con conocimientos medios en 

el area tØcnica correspond iente., 

En este sentido es claro que 
a 

partir de la lectura de la descripción de la presente solicitud 

la persona versada en la materia pdria fÆcilmente entender que la invenciÆn hace referenda a 

. procesos de aumento de brillo que emplean cierto tipo de copoilmeros hidrosolubles dØbilmente 

iOnicos los cuales estÆn constituidos de una cadena polimØrica alcoxIlica que puede incluir 

unidades etoxi, propoxi o butoxi sin afectar sign ificativamente las propiedades del copolimero. 

En vista de to do lo anterior, me permito seæalar que la descripción de la solicitud en 

estudio, tal como ha sido modifica1a es totalmente clara al revelar el proceso de aumento de 

brillo y los productos de la invenckn, y por lo tanto cumple a cabalidad con lo preceptuado en 

el Articulo 28 de la Decision Andinal 486 de 2000. 

4.2. Claridad del Cajiltulo Reivindiatorio. 

De otro lado, el Seæor Exaninador seæala que el capItulo reivindicatorio actualmente 

presentado no es claro objetando algunos de los tØrminos incluidos en las reivindicaciones en 

estudlo. 
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Con el fin de superar esta objeción, me permito manifestar que es deseo del solicitate 

modificar el capItulo reivindicatorio de manera que este sea totalmente claro al reclama el 

proceso de aumento de brillo y los productos de la invención. 

En primer lugar, se ha modificado la reivindicación 1, de manera que describa de for  

ms precisa el proceso de aumento de brillo de la invención, incluyendo los pasos que 4Dn 
especIficamente contemplados dentro de los ejemplos consignados en las pÆginas 25 a 7 

(nuevas 25 a 56) de la descripción de la solicitud en estudio. Consecuentemente, la flue a 

reivindicación 1 se lee como sigue: 

"Un proceso para act/var el brillo cuatquiera que sea el Ængulo de vision, es decir 

Ængulo inc/u/do entre 200 y 8501 y mÆs especia/mente entre 450 y 750, caracterizado por: 

a) pro veer un copolimero que posee at menos una functón alcoxi o hidr 

polialqullenglicol injertada sobre at menos un rnonómero insaturado etilØnico, don 

dicho copotimero tiene una viscosidad intrInseca inferior o igual a 100 rn 

determinada segOn el mØtodo conocido como mØtodo de vtscosidad intrInseca; 

b) pro veer at menos un material mineral, carga o pigmento; 

C) moler o dispersar o mezctar, en uno o mÆs pasos, en la forma de una suspe 

acuosa, el copolIrnero del paso a) y el material mineral, carga o pigrnento del 

b); 

d) opcionalmente, en el caso en donde el paso c) es una dispersiOn o mezcla, 

agtutinantes y/o otros aditivos antes, durante o despuØs del paso c); 

e) opcionalmente, en el caso en donde el paso c) es una molienda, 

ag/ut/nan tes y/o otros aditivos despuØs del paso c); y 

f) realizar un recubrimiento con et producto de los pasos c) o d) o e)." 

Ahora bien, con respecto al seæalamiento del Seæor Examinador "la formulación del objet 

de la invenciOn es con fusa porque no se dice et brillo de quØ se quiere "activar’ç  ni tarnpoco se 

entiende quØ se quiere decir con "act/var brillo". No estÆ ctaro tampoco to del Ængulo de vision 

me permito manifestar que las modificaciones realizadas sobre la reivindicación 1 hacen que se 

defina completamente el objeto de la invención. 

En primer lugar, dicha modificación aclara que Se pretende aumentar el brillo de cualquier 

superficie, como se ejemplifica en la descripciÆn para papel recubierto o aplicaciones de 

pinturas. 
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Por otro lado, el tØrmino ’briiIo" es totalmente claro Para la persona versada en la 

materia, quien en el contexto de la iinvenci6n lo reconocerla como lo habilidad que tiene una 

superficie de reflejar la Iuz en una dirección especular, esto es, involucra la medida de que tan 

bien la Iuz incidente de una sola dircción (un rayo), se refleja en una sola direcciÆn saliente. 

Este principio estâ acorde con la medida de brillo realizado por ejemplo en equipos 

ampliamente conocidos en el campo tØcnico de la invención como los brillómetros Konica Multi 

Gloss 268 o ByK Gardner (cuyas fichas comerciales se anexan al presente escrito) los cuales se 

emplean en las medidas consignadasen los ejemplos revelados en la descripción de la solicitud 

en estudio. 

Cabe resaltar que las medidap realizadas en dichos equipos se hacen respecto a un 

Ængulo de incidencia especIfico y poresta razón es necesarlo hacer referenda a este parmetrO 

* 
cuando se estØ hablando de medidasi de bulb, el cual se conoce comünmente como "àngulo de 

vision". 

Adicionalmente, un "activador de brillo" es ampliamente identificado como una sustancia 

que aumenta el valor de brillo medldo de una superficie con respecto a una que no ha sido 

tratada con dicha sustancia. Este hecho es aün mÆs claro si se observan los referenciados 

ejemplos consignados en la descripciOn de la presente solicitud. 

Por otro lado, el Seæor Examinador tambiØn indica que la palabra "mero" en el castellano 

no tiene el significado que pretende dÆrsele dentro de las reivindicaciones presentadas. 

A este respecto me permito sæalar que, tal como se mencionó con respecto al capItulo 

descriptivo, el mencionado tØrmino fue erróneamente empleado en la traducción al idioma 

espaæol de la solicitud en estudio, y ha sido reemplazado a lo largo de todo el capItulo 

reivindicatorio por su correcta correspondencia "un/dad". 

De igual forma se ha corregidola expresión "visco, intrInseca" por "viscosidad intrInseca". 

Con respecto a la expresión anterior el Seæor Examinador indica que "el mØtodo de visco. 

/ntrInseca" no es claro por si mismo idado que "el denominado mØtodo debe ser "universal" (de 

acuerdo con alguna norma reconociqa) para que pueda asim/larse como un mØtodo claro por SI 

mismo". 

En referencia a este seæaIaminto me permito manifestar que el mØtodo de viscosidad 

intrinseca es ampliamente conocido Jentro del campo tØcnico de la invención, y que la persona 

versada en la materia estarla fartiIiarizada con la forma de realizar dicha medida y la 

información que proporciona. 
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Tan es asI que incluso en una publicación tan general como Wikipediafi se incluyena 

definición de la Viscosidad IntrInseca como la medida de la contribución del soluto en la 

viscosidad de una soluci6n1. Otros textos mÆs especializados son igualmente claros at deli ir 

esta propiedad, como lo hace el "Definitions of Terms Relating to Individual Macromolecul s, 

Their Assemblies, and Dilute Polymer Solutions (1988)" de la IUPAC, como el valor de la 

viscosidad reducida a una dilución infinita de un polImero. 

De la misma manera, el procedimiento de medida y cÆlculo de esta propiedad es tambin 

ampliamente conocido por el experto en la materia, tal como se considera en las normas ASTV1, 

por ejemplo en la D1601 - 99, donde se contemplan las caracteristicas particulares de I  

medidas de viscosidad de las soluciones de polImeros etilØnicos. 

Por lo tanto, el tØrmino "mØtodo de Viscosidad intrInseca" incluido dentro de I s 

reivindicaciones en estudio es universal y serla totalmente claro para el tØcnico C fl 

conocimientos medios en el campo de la invención. 

Adicionalmente, el Seæor Examinador seæala que el copolimero empleado en el proc� 

objeto de la invención no  est6 completamente definido en la primera reivindicaci 

independiente. 

A este respecto me permito seæalar que la reivindicación 1 tat como ha sido modifica a 

permite identificar claramente el tipo de copolimeros que se encuentran involucrados en I 

proceso de la invención, toda vez que se estàn proporcionando  caracteristicas estructurale 

como las cadenas de injerto que se encuentran sobre una cadena etilØnica, y fIsicas como u 

hidrosolubilidad e ionicidad dØbil y su valor especifico de viscosidad intrmnseca. 

En este sentido cabe aquI anotar que la persona versada en la materia reconocerla qL e 

estas caracteristicas definen completamente el copoilmero en referenda, y que solo un gru o 

restringido de materiales cumplirIa simultàneamente con todos estos parÆmetros. 

De otro lado, en relaciÆn con el capItulo reivindicatorio el Seæor Examinador tambi 

seæala que la formula (I) no tendrIa sustento en la descripción, toda vez que no se ejemplific 

valores superiores de m, p y n, ni de todos los radicales R. 

Sobre este particular me permito seæalar que, tat como se discutió en el numeral anteri 

de este mismo escrito, no se requiere ejemplificar todos los valores posibles de m y p para qu 

la persona versada en la materia comprenda que la presencia de grupos metilo o etilo sobre I 

cadena polimØrica no tiene una influencia significativa sobre las propiedades del copolImero 

por to tanto este tendrIa el mismo desempeæo dentro del proceso de la invenciOn. 

1 http://en.wikipedia.org/wiki/Intrinsic_viscosity 
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De la misma forma, los posibles, significados de R son totalmente soportados gracias a los 

ejemplos consignados en la descripión toda vez que, como seria claro para dicha persona 

medianamente versada en la materia estos son grupos altamente polares que se encuentran al 

extremo de la cadena polimØrica, y por 10 tanto, si bien contribuyen a las caracterIsticas del 

copolImero, se esperarIa un comçortamiento similar entre ellos dado que son grupos 

relativamente pequeæos con respectoa la longitud total de la cadena. 

Consecuentemente, el realizar una restricción sobre los posibles significados de estos 

sustituyentes o parÆmetros dentro do la formula (I) seria una limitación injusta, toda vez que a 

partir de lo revelado dentro de la dscripción de la solicitud la persona versada en la materia 

reconoceria que todas estas posibles variaciones no afectarlan de forma significativa las 

propiedades del copolImero resultante. 

Finalmente, el Seæor ExaminaJor indica que el tØrmino ’hidrocarbonado" no seria claro 

toda vez que en castellano dicho tØrrrino cubriria un amplio nilmero de compuestos. 

A este respecto me permito Ilmar la atención a ese despacho al hecho que el seæalado 

tØrmino serla totalmente claro para la el tØcnico con conocimientos medios en qulmica orgÆnica 

que lo identificarIa como alusivo a un compuesto que "solamente contiene hidrógeno y 

carbono", tal como lo define la IUPA2. En este sentido evidentemente dicho tØcnico sabria que, 

contrarlo a lo afirmado por el Seæor Examinador, dentro de esta definición no estÆn 

contemplados los "carbohidratos" toda vez que dichos compuestos son los deriominados 

"hidratos de carbono" es decir que tienen como formula general C(H20),, 10 que implica que 

siempre contienen oxIgeno3. 

Ahora bien, an cuando la expresiOn "radical hidrocarbonado" podria interpretarse como 

que abarca un nt)mero amplio de compuestos dentro de la definiciOn del sustituyente R’, esta 

apreciaciOn seria errónea toda vez que claramente las reivindicaciones seæalan que dicho 

radical presente en el copollmero de la invención tiene de 1. a 40 Ætomos de carbono. La 

persona versada en la materia recqnocerIa que no puede limitarse esta expresiOn toda vez que 

siendo una cadena carbonada pertneciente a un polImero se pueden tener diferente nt)mero 

de ramificaciones e instauraciones que no afectan de forma significativa las propiedades finales 

del material, y por lo tanto el tØrmino hidrocarbonado es la mejor manera de definir este 

sustituyente. 

Sumado a lo anterior, es eviçlente que dentro de  la cadena de un copoilmero que puede 

tener hasta 150 unidades de etoxilb en su cadena (es decir al menos 300 carbonos) un radical 

del cual se define claramente que u maxima extension es de 40 Ætomos de carbono, no puede 

considerarse "amplio" o "indeterninado" toda vez que es totalmente claro a que hace 

referencia, y no es sign ificativamerjte influyente en el peso molecular de dicho polimero. 

2 IUPAC Compendium of Chemical Termirology 2nd Edition (1997) 
Ibid. 
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Por iiltimo me permito seæalar que para mejorar la claridad del capItulo reivindicatorio Ise 

ha modificado la dependencia de la reivindicación 3 haciendo referencia ünicamente a Ia 

reivindicación 2, y de la reivindicación 4 para que se refiera solo a la reivindicaciOn 3. 

En relación con las modificaciones anteriormente seæaladas me permito resaltar que est S 

no constituyen de manera alguna una ampliación al alcance de la invención, tal como f e 

originalmente presentada, toda vez que se estÆn realizando cambios que mejoran la claridad e 

las reivindicaciones y que se encuentran totalmente soportados en la correspondiente solicit d 

internaciorial. 

Por lo tanto, las mencionadas modificaciones y los argumentos discutidos han estableci 

que el capItulo reivindicatorio modificado es completamente claro al reclamar el proceso obj 

de la invención y por lo tanto dicho capItulo se ajusta totalmente a los requerimient 

establecidos por el Articulo 30 de la Decision 486. 

5. UNIDAD DE INVENCION. 

De otra parte, el Seæor Examinador afirma que la solicitud en estudio no posee unidad d 

invención toda vez que segün su anàlisis "Se rely/nd/can var/os usos ("rnØtodos’9 de diferente 

copolImeros que no corn parten un concepto corn ün in ventivo que sea nuevo e in ventivo, tant 

por su estructura como por su actividad y funciÆn." 

En este respecto el Seæor Examinador ademàs seæala que el proceso de la reivindicació 

2 usa copolImeros de formula (I) mientras que el proceso de la reivindicación 3 tiene ademÆ 

un monómero de función carboxIlica y asI mismo, la reivindicaciOn 4 usa copolimeros co 

monOmeros de formulas (ha) y (IIb). 

En relaciOn con este seæalamiento me permito resaltar que todos los monómeros incluidos 

en las reivindicaciones dependientes estàn incluidos dentro de la definición proporcionada en la 

reivindicaciOn 1, y que todos ellos hacen parte de copolImeros que actian como activadores de 

brillo al ser empleados dentro del proceso objeto de la invención. 

As, la reivindicaciOn 1 claramente seæala que dentro del proceso de aumento de brillo se 

requiere un copolImero hidrosoluble y dØbilmente iÆnico con un valor determinado de viscosidad 

intrInseca que tiene dentro de su estructura al menos un monómero que soporta injertos de 

alcoxi o hidroxi polialquilenglicol. 

Por su parte, la reivindicación 2 define una de las realizaciones preferidas de dicho 

copolImero, y la reivindicación 3 se refiere a otros monómeros que pueden estar incluidos 

dentro de la cadena del copollmero sin afectar sus propiedades. De igual forma, la 

reivindicación 4 define un caso particular de los monómeros incluidos en la reivindicación 3. 

0 
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Vale la pena resaltar que es claro para la persona versada en la materia que un 

copolimero tiene mÆs de un monómero, y que para el caso que nos ataæe, el copolimero de la 

reivindicación 1 siempre posee un rnonómero  etilØnico insaturado que soporta injertos de alcoxi 

o hidroxi polietilenglicol, junto con otros monómeros que tienen caracterIsticas similares. 

Este hecho es aün mÆs claro :en el capItulo reivindicatorio modificado toda vez que las 

deperidencias de estas reivindicacknes han sido modificadas para que reflejen de forma mªs 

precisa la materia que se desea proteger. 

Consecuentemente, todo el capftulo reivindicatorio està dirigido al mismo proceso para 

aumentar el brillo, que emplea Copolimeros hidrosolubles dØbilmente iónicos que poseen 

monómeros dentro de los cuales Isiempre existe un grupo alcoxi o hidroxi polietilenglicol 

injertado sobre al menos un moncmero etilØnico insaturado; y a productos involucrados en 

dicho proceso. 

Por lo tanto, todas las reivindicaciones presentadas comparten el mismo concepto comcin 

inventivo cumpliendo asi a cabaIida1 con lo preceptuado en el ArtIculo 25 de la Decision 486. 

6. REIVINDTCACIONES RELA1IVAS A UN USO. 

Finalmente, el Seæor Examinador seæala que la presente solicitud est6 dirigida a proteger 

el uso de los copolImeros de la invención,  y por lo tanto no serIa patentable de acuerdo con la 

legislación vigente. 

Con respecto a este particular me permito seæalar que la solicitud en estudio en ningün 

momento està dirigida a proteger u$os, sino productos y procesos como claramente se muestra 

en el prembulo de las reivindicaciories presentadas. 

Sumado a lo anterior, la modlficación realizada en Ia reivindicación 1 ha clarificado que la 

invención se relaciona con el prodeso de aumentar el brillo que emplea ciertos copolImeros 

hidrosolubles dØbilmente iónicos, los cuales se mezclan con materias minerales para 

posteriormente hacer el recubrimiento de la superficie. 

Por 10 tanto, el capItulo revindicatorio no hace referencia alguna a un uso de un 

copolimero, sino a procesos totaImente definidos por sus pasos, y a productos como un 

activador de brillo, una suspensiOn acuosa de materias minerales, una salsa de estucado y una 

composición de pintura. 

En este punto vale la pena resaltar que dentro de un proceso siempre se emplea un 

producto, sin que por ello se estØ reclamando indirectamente un uso. Esto es evidente, Si se 

observa la definiciOn de reivindicciones de proceso que brinda el Manual Andino para el 

examen de solicitudes de patente importante publicación preparada por  la Secretaria de la 

Comunidad Andina que si bien no es vinculante si brinda una herramienta valiosa para la 
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unificaciÆn de la interpretación y la aplicación de la Decision 486 dentro de los palses miemb 

de la Comunidad Andina. Se estabiece en dicha publicación Jo siguiente: 

"La segunda clase bÆsica de reivindicaciôn se apilca a todo tipo de actividades 

supongan la utiización de cualquier producto material para efectuar 

procedimiento. Dichas actividades se pueden ejercer sobre productos mater/ales, enel 

otros procesos (por ejemplo procesos de control) o sobre cosas v/v/en tes, cuando la leg/s/a 

/0 permite. ’4(Resaltado fuera de texto). 

A la luz de esta consideración es evidente que el capItulo reivindicatorio modificado no 

refiere de ninguna manera a un uso, y por lo tanto es patentable. 

Ahora bien, el Seæor Examinador asegura que los copolimeros empleados dentro de 

procesos y productos reclamados "ya er-an conocidos en el estado de la tØcn/ca" y por Jo ta 

estarlan caracterizados ünicamente por su uso. 

En relación con esta afirmación me permito Ilamar  la atención a ese despacho al hech 

que no existe dentro del estado del arte mÆs prOximo ningün copolimero hidrosolub 

dØbilmente iÆnico que posea una función alcoxi o hidroxi polietilenglicol injertada sobre 

menos un monOmero etilØnico insaturado, como el que es objeto de la presente solicitud. 

De igual forma, me permito ademâs resaltar que la afirmación realizada por el Seæc 

Examinador no est6 fundamentada, toda vez que no se estÆ citando ninguna anterioridad qu 

compruebe que los copolimeros objeto de la invención en efecto han sido revelado 

previamerite a la fecha de prioridad de la solicitud en estudio. 

A la Juz de todos estos hechos, es claro que la presente solicitud no hace referenci 

alguna a un uso o segundo uso de los copolimeros de la invención, sino a productos y proceso 

que los involucran, y por Jo tanto el capItulo reivindicatorio modificado se ajusta totalmente a Ic 

contemplado dentro del ArtIculo 14 de la DecisiOn 486. 

7. CONCLUSION. 

Para finalizar me permito resaltar que las modificaciones realizadas sobre el capitulc 

descriptivo hacen que este revele de forma ms precisa la invenciOn, siendo por lo tantc 

completamente clara y suficiente dicha revelación acorde con Jo preceptuado en el Articulo 2 

de la Decision 486. 

Secretaria General de la Comunidad Andina "Manual para el examen de solicitudes de patentes de 
invención en las oficinas de propiedad industrial de los paIses de la Comunidad Andina". Lima, Peri 2004. 
Pgina 37. 
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Por otro lado, las modificacipnes realizadas sobre el capftulo reivindicatorio hacen que 

este sea completamente claro al reclamar el proceso y los productos objeto de la presente 

solicitud. 

AsI mismo dichas modificaciOnes han clarificado que todo el capItulo reivindicatorio Se 

refiere a un proceso para aumentar el brillo, a copolImeros que son activadores de brillo y a 

productos que los contienen, todb 10 cual est6 cobijado bajo un mismo concepto comün 

inventivo. 

Por iItimo los argumentos discutidos demostraron de forma incontrovertible que la 

presente solicitud no busca la protcción de usos ni segundos usos de copolImeros conocidos, 

sino que esta encaminada a relamar un proceso definido por sus pasos y productos 

involucrados en dicho proceso. 

a 

8. Anexo me permito presentar: 

a) Recibo nUmero 09-25818, expedido por la Superintendencia de Industria y 

Comercio, que acredita el pago de las modificaciones mencionadas; 

b) Copia de las pâginas 1 
a 

56 correspond ientes al capItulo descriptivo modificado; 

c) Copia de las pâginas 57 a 82 que corresponden al nuevo capItulo reivindicatorlo, en 

el cual se han realizado las modificaciones expuestas anteriormente; 

d) Ficha comercial de los brillómetros Konica Multi Gloss 268 o ByK Gardner; 

e) Copia de en http://.wikipedia.org/wiki/Intrinsic_viscosity referenciado en el texto; 

f) Copia de las pginas 1 y 63 de "Definitions of Terms Relating to Individual 

Macromolecules, Their Assemblies, and Dilute Polymer Solutions (1988) ", I U PAC; 

g) Copia de las pginas 1 y 5 de la ASTM D1601 - 99; 

h) Copia de la definición de "hydrocarbons" en IUPAC "Compendium of Chemical 

Terminology" 2nd Editioih (1997); y 

i) Copia de la definición de "carbohydrates" en IUPAC "Compendium of Chemical 

Terminology" 2nd Editioi (1997). 
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1 

UN COPOLIMERO QUE POSEE AL MENOS UNA FUNCION INJERTADA 

ALCOXI 0 HIDROXI POLIALQUILENGLICOL Y USO DEL MISMO. 

5 RESUMEN-0BJIT0 Y FINALIDAD DE LA INVENCION 

La presente invención concirnc al sector tØcnico de las suspensiones de materias 

miiierales, y antes y/o despuØs de secado, a sus aplicaciones en los sectores del papel, 

de la pintura y despuØs de secdo de las materias piÆsticas. 

10 TambiØn concierne al proccso para activar ci brillo, en ci cual se adiciona un 

copolImcro que posee al mnos una función alcoxi o hidroxi polialquiienglicol 

injertada sobre al inenos un mqnómero insaturado etilØnico, como agente que mejora ci 

brillo del producto final y en particular ci brillo de la hoja de papel, cuaiquiera que sea 

ci Ængulo de vision. 
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UN COPOLIMERO QUE 1OSEE AL MENOS UNA F’LJNCION INJIERTAI)A 

ALCOXI 0 HIDROXI POLIALQUILENGLICOL Y US() DEL MISMO. 

5 La presente invención concielne al sector tØcnico dc las suspensiones de materias 

minerales, antes y/o dcspuØs de secado a sus aplicaciones en los sectores del papel, de 

la pintura y despuØs de secadO de las materias plÆsticas y mÆs especialmente en sus 

aplicaciones papeleras, como on particular el campo de las salsas dc estucado para ci 

papel, en vista dc mejorar ci brillo y en particular ci brillo de la hoja de papel. 

10 

La invención concierne en primer lugar al proceso para activar el brillo, en ci cual so 

adiciona un copolImero hidrosolubie y preferentemente dØbiImcnte iOnico e 

hidrosoluble que posee al menos una función alcoxi o hidroxi poiialquiiengiicol 

injertada sobre al menos un motiórnero insaturado etilØnico, como agente que mejora ci 

15 brillo del producto final y on particular ci brillo de la hoja de papel, cualquiera que sea 

ci Ængulo de vision, es decir un Ænguio iricluido entre 200 y 85°, y mÆs especialmente 

entre 450 y 750, a otros componentes seicccionados de materias minerales, reilenos, 

pigmentos, aglutinantes y otros. 

20 La invención tambiØn concienie al agente quo mejora ci brillo del producto final, 

cualquiera que sea el Ænguio dei vision, es decir un Ængulo incluido entre 20° y 85°, y 

rnÆs especialmente entre 450 y 7150.

La invcncion tambiØn concirnc al empieo de un copoiImero hidrosolubic y 

25 preferenternente dØbilmente iónico e hidrosoluble que posee al menos una funciOn 

aicoxi o hidroxi polialqui1englio1 injertada sobre al menos un monórnero insaturado 

etilØnico, como agente que mejora ci brillo del producto final, y en particular ci brillo 

de la hoja de papel cualquiera que sea ci Ængulo de ViSiOn, es decir un Ængulo incluido 

entre 20° y 85°, y mªs especialmente entre 45° y 75°, y su empleo en un proceso de 

30 dispersion de pigmentos y/o do cargas minerales en suspension acuosa. TambiØn 

concierne al proceso de dispeitsión que emplea dicho copoilmero asi como a las 

suspensiones acuosas asi obtenidas. 
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La invención tambiØn concierne al empleo de un copolImero hidrosoluble y 

preferentemente dØbilmente iSnico e hidrosoluble que posee al menos una función 

alcoxi o hidroxi poIia1qui1cngicol injertada sobre al menos un rnonómero insaturado 

etilØnico, como agente que mejora ci brillo del producto final, y en particular ci brillo 

5 de la hoja de papcl cualquiera ique sea ci angulo de visiÆn, es decir un Ængulo incluido 

entre 200 y 85°, y mÆs especiimente entre 450 y 750, y su empleo en un proceso de 

molienda de pigmentos y/o de cargas mineraics en suspension acuosa. TamhiØn 

concierne al proceso de molienda que emplea dicho copolImero asi como a las 

suspensiones acuosas asi obtenidas. 

10 

TambiØn concierne al empleo de dichas suspensiones acuosas para la fabricación de las 

salsas de estucado. TambiØn iconcleme al proceso de fabricación de las salsas de 

estucado que utiliza dicho copiimero asi como a las salsas de estucado asi obtenidas, 

Por Uitimo concierne al empleo de dichas salsas de estucado para ci estucado de los 

15 papeles. TambiØri concierne a los papeles asi obtenidos. 

La invención tambiØn concirne al empleo de un copoilmero hidrosoluble y 

preferentemente dØbilmente iónico e hidrosoluble quo posee al menos una función 

alcoxi o hidroxi polialquilenglco1 injertada sobre al menos un monómero insaturado 

20 etilØnico, como agente que mejora ci brillo del producto final, y en particular el brillo 

de la hoja de papel cuaiquiera que sea ci angulo de vision, es decir un Ængulo inciuido 

entre 20° y 85°, y mÆs especialmente entre 45° y 75°, y su empleo en un proceso de 

fabricación de  salsas de estucado. TambiØn concicrne a las salsas de estucado asi 

obtenidas, 

25 

TarnbiØn concieme al empleo de las salsas de estucado asi obtenidas para ci estucado 

de los papeles. Por ültimo concerne a los papeles asi obtenidos. 

La invención concierne por ütimo al proceso para activar ci brillo, en el cual se 

30 adiciona un copolImero hid4osoluble y preferentemente dØbilmente iOnico e 

hidrosoluble que posee al Imenos una funciOn enlazada alcoxi o hidroxi 

poiiaiquilenglicol injertada sobe al menos un monómero insaturado etilØnico, como 

agente que mejora el brillo en el campo de la pintura y de las materias plÆsticas, 
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El proceso de fabricación de un papel se compone de varias etapas, cntre las cuales 

estÆn: puesta en suspensiOn acuosa de los pigmentos y/o de las cargas minerales; 

empleo de dichas suspensions para fabricar cargas de masa y/o salsas de estucado; 

empleo de dichas salsas y do dichas cargas de masa para fabricar y/o cstucar los 

5 papeles. A lo largo de este proceso, el profesional tiene en mente Ia nccesidad de 

obtener un producto final que presente una fuerte activación del brillo; ci aumcnto del 

briflo de la hoja de papel es en efecto una de las grandes preocupaciones de las 

papeleras. Esta propiedad de activación del brillo de la hoja de papel, asI como los 

medios conocidos para mejoilarla a lo largo del proceso anteriorrnentc descrito, se 

10 ilustran a continuación a travØ$ de los documentos accesibles al profesional en ci arte 

anterior. 

Durante dicho proceso, las cagas minerales y/o los pigmentos, como ci carbonato de 

caicio, las dolomlas, ci hidróxjdo de magnesio, ci caolIn, el talco, ci yeso, ci óxido de 

15 titanio, el bianco satØn o inciuo ci trihidróxido de aluminio, se ponen inicialmente en 

suspension acuosa. Para ello, se utilizan agentes de dispersiOn y/o de ayuda a Ia 

molienda de estos pigmentos y/o cargas minerales aün liamadas materias minerales. 

Cabe destacar que en toda Ia dscripción, se hablarÆ tanto de materias minerales como 

20 de cargas y/o pigmentos, teiiendo estos tØrminos ci mismo significado para ci 

Solicitante. 

Estos agentes de dispersion y/o de ayuda a la molienda se comportan como 

modificadores de la reologla on el sentido dc que fluidifican dichas suspensiones. La 

25 acción rnecÆiiica de Ia molienda, facilitada por el empleo de los agentes de ayuda a Ia 

molienda, aporta ademÆs un efecto de reducción del tamaæo de las partIculas. TambiØn 

se pueden utilizar aditivos que permitan regular Ia viscosidad de dichas suspensiones 

de materias minerales. 

30 AsI, ci profesional conoce ci documento EP 0 610 534 que enseæaza la preparación de 

polImeros obteiiidos mediante copolimerizaciOn de un monómero isocianato y de 

monómeros apróticos, luego por concatcnación mediante arninas o de Øteres 



monoalquilados de poiiaiquiienos glicol. Estos agentes son especialmente eficaces para 

la molienda de pigmentos orgÆnicos. 

Asimisino, conoce ci documento WO 00/77058 que describe copolimeros a base de un 

5 derivado insaturado de un Æcidł mono o dicarboxIiico, de Øter del oxiaiquileno glicol, 

de polialquiiengiicol vinIlico, de un compuesto polisiloxano o de un ester. Estos 

copolimeros estÆn utilizados cQmo agentes dispersantes en las suspensiones de cargas 

minerales, en particular en el sector hormigonero, 

10 TarnbiØn conoce el documento WO 01/96007 que describe un copolimero iOnico, 

hidrosolubic, y que posee una fiiinción enlazada alcoxi poliaiquilenglicol, cuyo papel es 

dispersar y/o de ayudar a la moiienda de los pigmentos y/o de ]as cargas minerales. 

4f 
. Asimismo, ci profesional conoqe tambiØn ci documento FR 2 707 182 que Ic ensefiaza 

15 utilizar una composición polimØrica a base de sales de Æcido poliacrilico y de 

fosfonalos, para fluidificar suspensiones de pigmentos inorgÆnicos. 

Por otra parte, ci documento WO 94/24202 proponc latex insolubles en ci agua para 

composiciones de estucado pero Østos no permitcn aicanzar vaiores de brillo elevados 

20 cualquiera que sea el anguio dł vision, es decir un Ængulo incluido entre 20° y 850, y 

mÆs especialmente entre 45° y 75°. 

Sin embargo, este documento, l igual que los otros que aparecen en ci arte anterior, no 

ensefian que el enlazado de un grupo alcoxi o hidroxi poliaiquiienglicoi mejora el 

0 25 brillo de la lioja de papel cuaiquiera que sea el Ængulo de vision, es decir un Ængulo 

inciuido entre 20° y 85°, y mÆs especialmente entre 45° y 75°. 

ci. 

Dichas suspensiones acuosas do pigmentos y/o de cargas minerales entran luego en Ia 

cornposición de ias salsas de es1ucado. 

Continuando sus investigacions en vista de aumentar ci brillo, on particular del brillo 

de la hoja de papel, el Solicitane ha encontrado sorprendentemente, que ci empleo 
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en procesos de molienda de materias minerales, procesos de dispersion de matcrias 

mincrales, procesos de fabricaciOn de salsas de estucado, de tin copolImero 

hidrosoluble y preferentemeite dØbilmente iónico e hidrosoluble que posee al menos 

una función alcoxi o hidroxi poiialquilenglicoi injertada sobre al menos un monómero 

5 etilØnico insaturado, y que tiene una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 mug 

determinada segün ci mØtoo detailado mÆs adelante de la presente descripción y 

conocido como "mØtodo de viscosidad intrinseca", permite obtener un aumento del 

brillo, en particular del brillo de Ia hoja de papci, cualquiera que sea ci Ænguio de 

vision, es dccii- un ªngulo incluido entre 20° y 85°, y mÆs especialmente entre 450 y 

10 75°. 

AsI ci proceso para activar ci brillo, segÆn Ia invención consiste en adicionar un 

copolImero dØhilmente iónico e hidrosoiubie como activador del brillo, en particular 

del brillo de la hoja de papel, cualquiera que sea ci Ængulo de vision, es decir un anguio 

15 incluido entre 200 y 85°, y mÆs especialmente entre 45° y 75° se caracteriza en que ci 

copolimero posee al menos una función alcoxi o hidroxi polialquiienglicoi injertada 

sobre al menos un monOmeio etilØnico insaturado, y en que dicho copoilmero tiene 

una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 mlIg determinada segün ci mØtodo 

conocido como ci mØtodo de viscosidad intrinseca. 

20 

La viscosidad intrinseca del copoiImero estÆ determinada segtmn ci mØtodo descrito en 

la publicación Voilmert "Outlines of macromolecular chemistry" voluinen III, 

Volimert Verlag, Karlsruhe 1985 y por ci empieo de una solución de agua 

desmineralizada y de un Who capilar dcfinido por la nonna DIN 53101/0a, de 

25 constante 0,005 y de diÆmctiio igual a 0,53 mm. Este mØtodo serÆ denominado en la 

presente soliØitud "mØtodo de viscosidad intrinseca". 

Un segundo mØtodo de detjerminaciOn dc la viscosidad intrinseca que puede ser 

utilizado, empica una so1ucin de NaCI a 6 % y ci mismo material que ci descrito 

30 anteriormente, 
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En los ejemplos donde este segtndo mØtodo se utiliza ademÆs del primero, los valores 

de viscosidad intrInseca obtenios por este segundo mØtodo corresponden al segundo 

valor indicado. 

5 De manera rnÆs particular, ci Solicitante ha encontrado que la presencia en dicho 

copolImero de al rnenos un moómero de formula (I): 

01 

on la cual: 

- in y p representan un nØmero de unidades de Oxido de aiquileno inferior o 

10 iguala 150, 

- n representa un ntImero de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

150, 

- q representa un nilmero al menos igual a 1 y como 5 5 (m+n+p)q 150, 

- R1 representa el hidrogeno o el radical metilo o etilo, 

15 - R2 representa ci liidrógeno  o ci radical metilo o etilo, 

- R representa un radical que contiene una función insaturada polimerizable, 

perteneciente prferentemente al grupo de los vinIlicos asI como al grupo 

de los Østeres acrilico, metacrilico, malØico, itacónico, crotónico, 

viniiftÆlico asi oomo al grupo de los insaturados uretanos como por 

20 ejemplo los aciiuretano, nietacriluretano, u-ct’ dimetilo-isopropenil-

benciluretano, aliluretano, asI como al grupo de los Øteres aliuicos o 

vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas 

etilØnicamente iiisaturadas, 

- R’ representa ci hidrógeno o en radical hidrocarboriado que tiene de I a 40 

25 Ætomos de carboio, 
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ha permitido la puesta a puno de copoiImeros dØbilmente iónico e hidrosoluble que  

contiene ai menos una funcin aicoxi o hidroxi polialquilengiicol injertada sobre ai 

menos un monómero ctiiØnieo insaturado, que conduce a una mejora del brilio, en 

particular del brillo de la hojade papel, cualquiera que sea ci Ængulo de visiÆn, es decir 

5 un Ænguio incluido entre 200 y 85°, y mÆs cspecialrnente entre 45° y 75°. 

AsI, segUn Ia invención, diho copoilmero dØbilmente iónico e hidrosoiuble Se 

COmpone: 

10 a) de al menos un rnonórnero  aniónico y de función carboxilica o dicarboxilica o 

fosfórica o fosfónica o splfónica o su mczcla, 

b) de a! menos un monómeo no iónico, estando ci monómero no iónico constituido 

por al menos un monómro de formula (I): 

15 (1) 

en Ia cuai: 

- m y p representan un nümero de unidades de óxido de aiquileno inferior o 

igual a 150, 

n representa un niituero de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

20 150, 

� 

- q representa un nurnero entero al menos igual a I y tal que 5 :!? (m+n+p)q :!? 

� 150, y preferentemente tal que 15 :!? (m+n+p)q :!? 120 

- R1 representa el hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R2 representa el hidógeno o ci radical metilo o etiio, 

25 - R representa un radical que contiene una funciOn insaturada polimerizabie, 

pertenecierite prefeicntemcnte al grupo de los vinilicos asI como al grupo 

de los Østeres arIlico, metacrIlico, malØico, itacónico, crotOnico, 

vinilftÆlico asi cortio al grupo de los insaturados uretanos como por 
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10 
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25 
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ej crnplo los aciluretano, metacriluretano, c -(x’ dimetilo-isopropenil-

benciluretano, aijiuretano, asI como al grupo de los Øteres alIlicos o 

vinihcos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas 

etilØnicamente inaturadas, 

R’ representa ci ljidrógeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 

Ætomos de carbono, y representa preferentemente un radical 

hidrocarbonado ique tiene de 1 a 12 Ætomos de carbono y rnuy 

preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono, 

o mezcla de varios morómeros de formula (I), 

c) eventualmente de al mcnos un monómero del tipo acrilamida o metacrilamida o 

sus derivados como el N-[3-(dimetilamino) propilo] acrilamida o el N-[3.-

(dimetilamino) propilo] metacrilamida, y sus mezcias, o bien incluso de al 

menos un monómero  no hidrosoluble como los acrilatos o metacrilatos de aiquil, 

los Østeres insaturadosi como el metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], o el 

acrilato de N-[2-(dimeilamino) etilo], los viriIlicos como el acetato de vinilo, la 

vinilpirrolidona, ci estireno, ci alfametilestireno y sus derivados, o de al menos 

un rnonómero  cati6mco o amonio cuaternario como el cloruro o el sulfato dc [2-

(metacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, el cloruro o ci sulfato de 2-(acriioiloxi) 

etilo] trimetil amonio, rl cloruro o ci sulfato de [3-(acrilamido) propilo] trimetil 

amonio, ci cloruro o el sulfato de dimetil dialil amonio, el cloruro o el sulfato de 

[3-(rnetacrilamido) propilo] trimetil amonio, o incluso de al menos un monómcro 

organofluorado u organosiiicado, o rnezcla de varios de estos monónieros, 

d) eventualmente dc al mnos un monómero que posea al menos dos insaturaciones 

etilØnicas llamado en aJelante de la solicitud monómero reticulante, 

siendo la suma de la proporción de los componentes a), b), c), y d) iguai a 100 %, y a 

30 una viscosidad intrInseca inferior o igual a 100 mug determinada segOn ci mØtodo 

denorninado "mØtodo de viscosidad intrInseca". 
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Dicho copoilmero ha conducido a una inejora del brillo y en particular del brillo de los 

papeics , cualquicra que sea ci 4ngulo de vision, es decir un Ængulo incluido entre 200 

85°, y mÆs especialmente eritre 45° y 75°. 

5 Este objctivo se ha aicanzado gracias al empieo de un copolirnero dØbilnicntc iOnico e 

hidrosolubie constituido: 

a) de al menos un monOinero aniónico de insaturación etilØnica y de funciOn 

monocarboxIlica, o dicarboxiiica, o sulfónica, o fosfórica, o fosEónica o su 

10 mezcla, 

b) de al menos un monómero no iónico de formula (I), 

c) eventualmente de al menos un monOmero del tipo acrilarnida o metacrilamida o 

sus derivados como el. N-[3-(dimetiiamirio) propilo] acrilamida o ci N-[3-

15 (dimetilamino) PTOPIIOJ metacriiamida, y sus mezclas, o bien inciuso de al 

menos un monómero  no hidrosolubic como los acrilatos ometacrilatos de aiquil, 

los Østeres insaturados como ci metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilol, o ci 

acrilato dc N-[2-(dimetiiamino) etiio, los vinIlicos como ci acetato de vinilo, la 

viriilpirrolidona, ci estijreno, ci alfametiiestircrio y sus derivados, o de al menos 

20 un rnonómero catiónicØ o amonio cuatcrnario como ci cloruro o ci suifato de 2-

(mctacriloiioxi) etilo] trimetil amonio, ci cloruro o ci suifato de [2-(acriloiioxi) 

ctiio] trirnetil amonio, el cloruro o ci suifato dc 3-(acriiamido) propilo] trimctii 

amonio, ci cloruro 0 ej suifato de dimetil diaiii amonio, ci cloruro o el suifato de 

[3-(metacriiamido) prqpilo] trimetii amonio, o inciuso de al menos Ufl monómero 

25 organofluorado U orgaiosilicado, o mezcia de varios de estos monOmeros, 

d) eventuaimente de al menos un monOmero reticulante, 

siendo la suma de la proporción  dc los componentes a), b), c), y d) igual a 100 %. 

30 

El empico, segün la invcnción, de un copoiImero dØbiimente iOnico, hidrosoiuhlc, y 

que posce al menos una fnción alcoxi o hidroxi poiialquilenglicoi injertada sobrc al 

menos un monOmero ctilnico insaturado que conduce a un aumcnto del briilo 
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cualquiera que sea ci Ængulo de vision, es dccir un Ængulo incluido entre 200 y 85°, , 

mÆs especialmcnte entre 45° y 75° y en particular del brillo de la hoja de papel, se 

caracteriza en que dicho copoUmero dØbilmente iónico e hidrosoiublc cstÆ constituido: 

5 a) de al menos un rnonmero aniónico de insaturación etilØnica y dc función 

monocarboxIiica elegido entre los monómeros de insaturación etilØnica y dc 

función monocarboxIiica como ci Æcido acrIlico o mctacrIiico o incluso los 

herniØsteres de diÆcidos como los monoØstercs en C1 a C4 de los Æcidos malØico o 

itacónico, o sus mezcla$, o de función dicarboxIlica elegida entre los monOrncros 

10 de insaturación eti16nica y función dicarboxIlica como ci Æcido crotónico, 

isocrotónico, cinÆmico, itacOnico, malØico, o incluso los anhidridos de Æcidos 

carboxilicos, como ci ahidrido maiØico o de función sulfónica elegida entre los 

monómeros de insathrción etilØnica y de UunciOn sulfónica como ci Æcido 

acri1amido-mcti1oproptno-sulf6nico, ci metal iisulfanato de sodio, ci Æcido vinil 

15 sulfónico y ci Æcido estircno suifónico o bien incluso dc funci(5n fosfórica 

elegida entre los monmeros de insaturación etilØnica y de función fosfórica 

como ci Æcido vinil fosórico, ci fosfato de metacrilato de etilenglicol, ci fosfato 

de metacrilato de propilenglicol, ci fosfato de acrilato de etilenglicoi, ci fosfato 

de acrilato de propilenglicol y sus etoxilatos o bien incluso de función fosfónica 

20 elegida entre los monmeros de insaturación etilØnica y de función fosfónica 

como ci ªcido vinil fosftónico, o sus mezclas, 

b) de al menos un monómro de insaturación ctiiØnica no iónica de formula (I): 

R_ 0]_ R’ 

(I) 

25 enlacual: 

- m y p representafl un nümero de unidades de óxido de alquiieno inferior o 

igual a 150, 



12 

- n representa un nIimero de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

150, 

- q representa un nümero entero al menos igual a 1 y tal que 5 (m+n+p)q ? 

150, y preferentemente tal que 15 :? (rn+n+p)q :?, 120, 

5 - R1 representa ci hjdrógcno o el radical metilo o etilo, 

- R2 representa ci hdrógeno o el radical metilo o etilo, 

- R representa un radical que contiene una función insaturath polimerizable, 

perteneciente preferentemente al grupo de los vinIlicos asi corno al grupo 

de los Østeres acrIlico, metacrIlico, maiØico, itacónico, crotónico, 

10 vinilftÆlico asi como al grupo de los insaturados uretanos como por 

ej emplo los aciiiluretano, metacriluretano, a-(Y.’ dirnetilo-isopropenil-

benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de los Øteres alilicos o 

ft
 I vinIlicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o dc las imidas 

etilØnicamente inaturadas, 

15 - R’ representa ci bidrogeno 0 Ufl radical hidrocarbonado que tiene de I a 40 

Ætomos de carbono, y representa preferentemente un radical 

hidrocarhonado que tide de 1 a 12 Ætomos de carbono y muy 

preferentemente tin radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono, 

20 o mezcla de varios moómeros de formula (I), 

c) eventualmente de al mnos un monórnero  del tipo acrilamida o metacrilamida o 

sus derivados como el N-[3-(dimetiiamino) propilo] acrilamida o ci N-[3 

(dirnetilamino) propilo] metacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso de al 

25 menos un monómero no hidrosoluble como los acrilatos 0 metacrilatos de aiquil, 

los Østeres insaturados como ci metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], o el 

acriiato de N-[2-(dimetiiamino) etilo], los vinIlicos como el acetato de vinilo, la 

vinilpirrolidona, el estrdno, ci alfametilestireno y sus derivados, o de al menos 

un monómero catiónicØ  o amonio cuaternario como el cloruro o ci sulfato de [2-

30 (mctacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, ci cloruro 0 el sulfato de [2-(acriloiloxi) 

cub] trimetil amonio, iel cloruro o el sulfato de [3-(acrilamido) propilo] trimetil 

amonio, el cloruro o el sulfato de dimetil dialil amonio, ci cloruro o ci sulfato dc 

[3-(metacrilamido) proi1o] trimetil amonio, o inciuso de a! menos Ufl monómero 
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organofluorado, o inclu$o de al menos un monómero organosilicado elegido 

preferentemente entre las molØculas de formulas (ha) o (Jib): 

con formula (I La) 

R4 R 1  Rio R11 
R6 
R8R3,
 R12 

1 

p 1 LR jr R9 1q17 ]q2 

en la cual: 

5 - ml, p1, m2 y p2 representan un nümero de unidades de óxido de aiquileno 

inferior o igual a 150, 

- ni y n2 representan un nümero de unidades de Oxido de etileno inferior o 

iguala 150, . 
- q   y q2 represenan un nØmero entero al menos igual a I y tal que 0 ? 

10 (ml+nl+pl)ql :5 150y0(m2+n2+p2)q2:? 150, 

- r representa un n(mero tal que 1 :? r :!? 200, 

- R3 representa iun radical que contiene una función insaturada 

polimerizable, pe-teneciente preferentemente al grupo de los vinilicos asI 

como al grupo de los Østcres acrilico, metacrIlico, malØico, itacOnico, 

15 crotónico, vinilft4lico asI como al grupo de los insaturados uretanos como 

por cj emplo los icriluretano, metacriluretano, a-a’ dirnetilo-isopropenil-

benciluretano, aliluretano, asI como al grupo de los Øteres alIlicos o 

vinilicos sustituios o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas 

etilØnicarnente insaturadas, 

20 - R4, R5, R10 y R11 representan ci hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R, R7, R8 y R9, tepresentan agrupamientos lineales o ramificados aiquil, o 

aril, o aiquilaril, o arilalquil que tienen dc 1 a 20 Ætomos de carbono, o su 

mezcla, 

- R12 representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 Ætomos de 

25 carbono, 

- A y B son arupaInientos eventualmente presentes, que representan 

entonces un radipal hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de carbono, 
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con fómiula (Jib) 

R�A- Si(OB)3 

en la cual: 

5 - R representa un radical que contiene una función insaturada polirnerizable, 

pertenecicnte preferntemente al grupo de los vinIlicos asi como al grupo de 

los Østeres acrIlico, ifletacrIlico, malØico, itacónico, crotOnico, vinilftÆlico asI 

como al grupo do los insaturados uretanos como por ejemplo los 

acriluretano, metaçriluretano,  c-(’ dimetilo-isopropenil-benci luretano, 

10 aliluretano, asI como al grupo de los Øteres alilicos o vinIlicos sustituidos o 

no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas etilØnicarnente 

insaturadas, 

* 
- A es an grupo eventualmente presente, que representa entonces un radical 

. hidrocarbonado que ticne de 1 a 4 Ætomos de carhono, 

15 - B representa an radical hidrocarhonado que tiene de I a 4 Ætornos de 

carbono, 

o mezcla dc varios de e$tos monómeros, 

20 d) eventualmente de al menos an monómero reticulante elegido de manera no 

lirnitativa en el grupo constituido por ci dimetacrilato dc etilenglicol, ci 

trimctiloipropanetriacrflato, ci acrilato de alil, los maleatos de alil, el mctileno-

bis-acrilamida, ci iinetileno-bis-metacrilamida, el tctraliloxietano, los 

trialilcianuratos, los Øteres alIlicos obtenidos a partir de polioles como ci 

25 pentaeritritol, ci sorbitQi, la sucrosa u otros, o elegido entre las molØculas de 

formula (Ill): 

R14R151 R20 R21 1 I rR161 R18 

_-,O]_RI3 
O}D1Si�O�Si�’It 

-J14-

i 
Li]rti9 

]q4 q3 
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10 

15 

20 

25 

30 

en la. cual: 

- m3, p3, m4 y p4 representan un nümero de unidades dc óxido de aiquileno 

inferior o igual a 150, 

- n3 y n4 representn un nümero de unidades de óxido de etileno inferior o 

igual a 150, 

q3 y q4 representan un nümero entero al menos igual a 1 y tal que 0 

(m3+n3+p3)q3 :? 150 y 0 (m4+n4+p4)q4 150, 

- r’ representa un nümero tal que 1 :!? 200, 

- R13 representa un radical que contiene una función insaturada 

polimerizabie, peztenccientc preferentemente al grupo de los vinIlicos asi 

como al grupo de los Østeres acrIlico, metacrilico, malØico, itacónico, 

crotónico, vinilflÆlico asi como al grupo de los insaturados uretanos como 

por ejemplo los acriluretano, metacriluretano, (t-a’ dimetilo-isopropenil-

benciluretano, alfiuretano, asi como al grupo de los Øteres alilicos o 

vinilicos sustituids o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas 

etilØnicamente inaturadas, 

- R14, R15, R20 y R21, representan ci hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R16, R17, R18 y R19, representan agruparnientos lineales o ramificados 

aiquil, o aril, o alquilaril, o arilaiquil que tienen de I a 20 Ætomos de 

carbono, o su meZcia, 

- D y E son agilupamientos eventualmente presentes, que representan 

entonces un radical hidrocarhonado que tiene de I a 4 Ætomos de carbono, 

o mezcla dc varios de eStos monómeros, 

siendo la suma de la proporcin de los componentes a), b), c), y d) igual a 100 %, 
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y en que dicho copolImero tiene una viscosidad intrInseca inferior o igual a 100 mi/g 

determinada segün ci mØtodo cionocido como mØtodo de viscosidad intrinseca. 

MÆs especialmente ci empico 4e1 copolimero precitado estÆ caracterizado en que dicho 

5 copoilmero estÆ coristituido, eçpresado en peso: 

a) de 2 % a 95 % e incluso mÆs especialmente dc 5 % a 90 % de al menos un 

monórnero aniónico dc insaturación etilØnica y de función monocarboxilica 

elegido entre los rnQnómeros de insaturación etiiØnica y de función 

10 monocarboxilica como Ol Æcido acrIiico o metacrIlico o incluso los hcmiØsteres 

de diÆcidos como los moioØsteres en Cia C4 de los Æcidos malØico o itacónico, o 

sus mezclas, o de fuiición dicarboxulica eiegida entre los monórneros de 

insaturación etilØnica y función dicarboxIlica como ci Æcido crotónico, 

isocrotónico, cinÆmico, jtacónico, rnaiØico, o incluso los anhidridos de Æcidos 

15 carboxIlicos, como ci aniidrido malØico o de función suII’ónica clegida entre los 

monómcros de insaturaCión etilØnica y dc función suifónica como ci ªcido 

acriiarnido-metiio-propaio-suifónico, ci metalilsuifanato de sodio, ci Æcido vinil 

sulfónico y ci Æcido estireno suifónico o bien incluso de función fosfórica 

eicgida entre los monóineros  de insaturación etilØnica y de función fosfórica 

20 como ci Æcido vinil fosfrico, ci fosfato de metacrilato de etilenglicol, ci fosfato 

de metacrilato de propi1ngiico1, ci fosfato dc acrilato de etilenglicol, ci fosfato 

dc acrilato de propilenglicol y sus etoxilatos o bien incluso de función fosfónica 

elegida entre los monóntieros de insaturación etilØnica y de Iunción fosfónica 

como ci Æcido vinil fosfóico, o sus mezclas, 

� 25 

b) de 2 a 95 % e incluso mÆs especialmente de 5 % a 90 % de al menos un 

monómero de insaturaciOi etilØnica no iónica de formula (1): 
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(1) 

/2 

en Ia cual: 

- in 
y p 

representan in nimero de unidades de óxido de aiquileno inferior o 

s 

iguala 150, 

- n representa un nümero de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

150, 

- q representa, an nümero entero al menos igual a 1 
y 

tal que 5 (m+n+p)q 

150, 
y 

preferenternnte tai que 15 (m+n+p)q 120, 

10 - R1 representa ci hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R2 representa ci hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R representa un radical que contiene una función insaturada polimerizable, 

perteneciente prefrentemente al grupo de los vinIlicos asI como al grupo 

de los Østeres acrilico, metacrIlico, malØico, itacónico, crotónico, 

15 viniiftÆiico asI como al grupo de los insaturados uretanos como por 

ejemplo los acriluretano, nietacriluretano, -(x dimetilo-isopropenil-

benciluretano, aliluretano, asI como al grupo de los Øteres alIlicos o 

vinilicos sustituids o no, o incluso al grupo de las ainidas o de las imidas 

etilØnicaniente insaturadas, 

20 - R’ representa ci hdrogeno o un radical hidrocarbonado que tiene de I a 40 

Ætomos de cabono, 
y 

representa preferenteniente un radical 

hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 Ætomos de carbono 
y 

muy 

preferenteinente irn radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono, 

25 

o niezcla de varios morómeros de formula (I), 

c) de 0 % a 50 % de al menos un monómero  del tipo acriiamida o metacrilamida o 

sus derivados como el N-[3-(dimetiiamino) propilol acrilarnida o ci N-[3-

30 (dimetilamino) propiic] metacrilamida, y sus rnezcias, o bien incluso de al 

menos un monómero no  hidrosolubie como los acrilatos o metacrilatos de alquil, 

los Østeres insaturados como ci metacrilato dc N-[2-(dimetilamino) etilo], o el 

acrilato dc N-{2-(dimti1amino) etilol, los vinilicos como ci acetato de vinilo, la 
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vinilpirrolidona, el estiteno, ci alfametilestireno y sus derivados, o dc al menos 

un monómcro catiónico o amonio cuatcmario como ci cloruro o el sulfato de [2-

(metacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, el cioruro o ci sulfato de [2-(acriloiloxi) 

etilo] trimetil amonio, el cioruro de [3-(acriiarnido) propilo] trimetil amonio, ci 

5 cioruro o el sulfato de dimetil dialil amonio, el cioruro o el sulfato de [3-

(metacrilamido) propio] trimetil amonio, o incluso de un monómero 

organofluorado, o iiiicluso de un monómcro organosilicado elegido 

prelerentemente entre ]as molØculas de formulas (ha) o (lib): 

10 con formula (ha) 

4 R R5 1 R6 R8Rio 
 

R1 1 . R3}fI}I,?dj,jj 

b 

-1q1 

12 

I L- r 
R) 

]q2 

en Ia cual: 

15 - ml, pi, m2 y p2 rpresentan un nümero de unidades de óxido de alquileno 

inferior o igual a 150, 

- ni y n2 representa*i un nUmero de unidades de Oxido de etileno inferior o 

igual a 150, 

- q   y q2 representn un riümero entero al menos igual a 1 y tai que 0 ? 

20 (ml+nl+pl)ql :!? 150y0(m2+n2+p2)q2 150, 

- r representa un nümero tai que 1 r 200, 

- R3 representa un radical que contiene una función insaturada 

polimerizable, pertneciente preferentemente al grupo de los vinIlicos asi 

como al grupo de los Østeres acrilico, metacrIlico, malØico, itacónico, 

25 crotónico, vinilftÆiio asi como al grupo de los insaturados uretanos como 

por ejemplo los aci1uretano, metacriluretano, a-a’ dimetiloisopropenil-

benciluretano, aiihretano, asi como al grupo de los Øteres alIlicos o 
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vinIlicos sustituido$ o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas 

etilØnicamente insaturadas, 

- R4, R5, R10 
y 

R11, rpresentan el hidrógeno o el radical metilo o etilo, 

- R6, R7, R8 
y 

R9, representan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o 

5 aril, o aiquilaril, o arilaiquil que tienen de 1 a 20 Ætomos de carbono, o su 

mezcla, 

- R12 representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 Ætomos de 

carbono, 

- A 
y 

B son agrupamientos eventualmente presentes, que representan 

10 entonces un radical: hidrocarbonado que tiene de I a 4 Ætomos de carbono, 

con formula (JIb) 

R - A 
- Si (OB)3 

4 en la 

- R representa un radical que contiene una funciOn insaturada polimerizable, 

15 perteneciente prefrenternente al grupo de los vinIlicos asI como al grupo 

de los Østeres acrIlico, metacrIlico, malØico, itacónico, crotónico, 

vinilftÆlico asi como al grupo de los insaturados uretanos como por 

ejemplo los acri1iretano, metacriluretano, a-ct’ dimetilo-isopropenil-

benciluretano, aliltiretano, asI como al grupo de los Øteres alIlicos o 

20 vinIiicos sustituidos o no, o incluso al grupo dc las amidas o de las imidas 

etilØnicamente insaturadas, 

- A es Ufl grupo evefltualmente presente, que representa entonces un radical 

hidrocarbonado qup tiene de 1 a 4 Ætomos de carbono, 

- B representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

25 carbono, 

o mezcla de varios de estps monómeros, 

d) de 0 % a 3 % de al nenos un monórnero reticulante elegido de manera no 

limitativa on ci grupo constituido por ci dimetacrilato de etiicnglicol, el 

30 trimetilolproparietriacrilao, ci acrilato de alil, los maleatos de alil, ci metileno-

bis-acriianiida, el mti1eno-bis-metacrilamida, el tetraliloxietano, los 

trialilcianuratos, los Øtees alIlicos obtenidos a partir de polioles como cI 



pcntaeritritol, el sorbito, la sucrosa u otros, o elegido entre las molØculas de 

formula (III): 

r R14 R15 1 R6 R18 
r R20 R21 1 

R13}ITI. 
OTp 4 

In
 P 

LRI7 jr19 

(III) 

5 en la cual: 

- rn3, p3, m4 y p4 representan un ntimero de unidades de óxido de alquilcno 

inferior o igual a 150, 

- n3 y n4 representan un nürnero de unidades de óxido de etileno inferior o 

iguala 150, 

10 - q3 y q4 representan un nürnero entero al menos igual a 1 y tal que 0 

(m3+n3+p3)q3 --,? 150 y 0 :!?- (m4+n4+p4)q4 150, 

- r’ representa un Iiümero tal que 1 !?- r’ 200, 

- R13 representa un radical que contiene una función insaturada 

polimerizable, prtcneciente preferentemente aJ grupo de los vinIlicos asI 

15 como al grupo dc los Østeres acrIlico, metacrilico, malØico, itacónico, 

crotónico, vinilftÆlico asi como al grupo de los insaturados uretanos como 

por ejemplo los acriluretano, metacrilurctano, a-a’ dimetilo-isopropenil-

benciluretano, ailuretano, asI como al grupo de los Øteres alilicos o 

0 vinflicos sustitui1os o no, o incluso al grupo de las amidas o de las irnidas 

20 etilØnicamente iElsaturadas, 

- R14, R15, R20 y R71, representan el hidrógeno o el radical metilo o etilo, 

- R169 R17, R18 y R19, representan agrupamientos lincales o ramificados 

aiquil, o an!, a alquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 Ætomos de 

carbono, o su mzc1a, 

25 - D y E son agrupamientos eventualmente presentes, que representan 

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de I a 4 Ætomos de carbono, 

o mezcla de varios de pstos monómeros, 
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2 

siendo la suma de la proporcidn de los componentes a), b), c), y d) igual a 100  

y en que dicho copoiImero tine una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 ml/g 

5 dcterminada segün ci mdtodo ponocido como mØtodo de viscosidad intrInseca. 

El copolImero hidrosoluble y preferentemente dØbilrnente iónico e hidrosoluble 

utilizado segØn la invcnción se obtiene por procesos conocidos de copolimerización 

radicular en soiución, en emilsión directa o inversa, en suspension o precipitación en 

10 disolventes apropiados, en presencia de sistemas catailticos y de agentes de 

transferencia conocidos, o in1uso por procesos dc polimcrización radicular controlada 

como ci mØtodo denominado Reversible Addition Fragmentation Transfer (RAFT), el 

4 mØtodo denominado Atom Transfer Radical Polymerization (ATRP), ci mØtodo 

Sdenominado Nitroxide Medüted Polymerization (NMP) o aün ci mØtodo denominado 

15 Cobaloxime Mediated Free Radical Polymerization. 

Al final de la polimerizacióneste copoilmero puede eventualmente ser destilado, 
y 

sus 

funciones carhoxIlicas pueden ser parcial o totalmente neutralizadas por uno o varios 

agentes de neutralización 
que 

dispongan de una funciOn neutralizante monovalente o 

20 de una �función neutralizatite polivalente como por ejemplo, para la función 

inonovalente, los elegidos en el grupo constituido por los cationes alcalinos, en 

particular ci sodio, el potasio, el litio, ci amonio o las aminas primarias, secundarias o 

terciarias alifÆticas y/o clelicas tales como por ejemplo la estearilamina, las 

etanolaminas (mono-, di-, trietanolamina), la mono 
y 

dietilamina, la ciclohexalamina, 

25 Ia metilciclohexilamina, ci amino metil propanol, la morfolina o bien incluso, para la 

5 función polivalente, los eleidos en el grupo constituido por los cationes divalentes 

alcalinotØrreos, en particularel magnesio 
y 

el calcio, o incluso ci cinc, al igual que por 

los cationes trivalentes, entre los cuales en particular el aluminio, o incluso por aigunos 

cationes de valencia mÆs eleada. 

30 

Cada agente de neutralizaión interviene entonces segün tasas de neutralización 

propias a cada función de valencia. 
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Segün otra variante, ci copolimero procedente de la reacciOn de copolimerización 

puede eventualmente antes o despuØs de la reacción de neutralización  total o parcial, 

ser tratado y separado en varias fuses, segün procesos estÆticos o dinÆmicos conocidos 

por ci hombre del arte, por urio o varios disolventes polares pertenecientes en 

5 particular at grupo constituido por ci agua, ci metanol, ci etanol, el propanol, ci 

isopropanol, los butanoles, la acetona, ci tetrahidrofurano o sus mezcias. 

Una de las fases corresponde entonces at copoiimcro utilizado segün la invención 

como agente que permite la mejora del brillo. 

10 

La invención tambiØn concierre a dicho copolimero dØbilmente iónico e hidrosoluble 

que posee at menos una función aicoxi o hidroxi poliaiquilenglicol injertada sobre at 

menos un monómero etilØnico insaturado que permite la mejora del brillo de los 

� papeles, de las pinturas y de lois plÆsticos, 

15 

20 

AsI segün la invención ci activador de brillo cualquiera que sea ci Ængulo de VSifl, es 

decir un Ænguio incluido entre 200 y 85°, y mÆs especialmente entre 450 y 750 estÆ 

caracterizado en que es ci copolimero hidrosoluble, preferentemente dØhilmente 

ionico e hidrosoluble precita1o. 

La invenciOn tambiØn concierne at proceso de dispersion que emplea dicho 

copolimero. 

Este proceso de dispersion segün la invenciOn se caracteriza en que se utiliza dicho 

25 copolimero, y de manera particular en que se utiliza de 0,05 % a 5 % en peso seco de 

dicho copolimero con respecto at peso seco de las cargas y/o pigmentos, y mÆs 

especialmente en que se utiliza de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero con 

respecto at peso seco de las cargas y/o pignientos. 

30 Este proceso de dispersón en suspension acuosa de materias minerales scgdn la 

invención estÆ caracteriztdo en que la niateria mineral se elige entre ci carbonato de 

calcio, las dolomias, ci caolIn, ci caolIn caicinado, ci talco, ci yeso, ci Oxido de titanio, 

ci blanco satØn o inciusoiel trihidróxido de aluminio, la mica y la mezcla de estas 
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cargas entre SI, tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio, carbonato de calcio-

caolIn, o incluso las mezclasde carbonato de calcio con el trihidróxido de aiurninio, o 

incluso las mczclas con fibras sintØticas o naturales o incluso las coestructuras de los 

5 minerales como las coestructiras talco-carbonato de calcio o talco-dióxido de titanio, y 

es mÆs en particular carbonato, de calcio como el carbonato, de calcio natural clegido 

entre el mÆrmoi, la calcita, lacreta o sus mezcias. 

La invención tambiØn concieiIne al proceso de molienda que emplea dicho copolIrnero. 

10 

Este proceso de molienda on suspension acuosa de materias mincrales segün Ia 

inverición se caracteriza en q,ie se utiliza dicho copolImero, y de manera particular en 

$ 
que se utiliza de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho copolImero con respecto al peso 

. seco de las cargas y/o pigmentos, y mÆs especialmente en quo se utiliza de 0,1 % a 

15 2,5 % en peso seco de dicho: copolImero con respecto al peso seco de las cargas yb 

pigmentos. 

Este proceso de molienda on suspension acuosa de materias minerales segün la 

invcnción cstÆ caracterizado on que la materia mineral se elige entre el carbonato de 

20 calcio, las doiomIas, el caoiIn el caolin calcinado, el talco, ci yeso, ci óxido de titanio, 

cl blanco satØn o incluso el trihidróxido de aiuminio, la mica y la mezcla de estas 

cargas entre si, tal y como Iasi mezclas talco-carbonato de calcio, carbonato de calcio-

caolIn, o incluso las mezclas de carbonate, de calcio con ci trihidróxido dc alurninio, o 

incluso las mezclas con fibras sintØticas o naturales o incluso las coestructuras de los 

25 minerales como las coestructutas talco-carbonato de calcio o talco-dióxido de titanio, y 

es niÆs en particular carbonato de calcio como el carbonato de calcio natural elegido 

entre ci mÆrmol, la calcita, la dreta o sus mczclas. 

Las suspensiones acuosas de cargas y/o pigmentos dispersadas y/o trituradas segün la 

30 invención, Se caracterizan en que contienen dicho copolImcro y rinds especialmentc en 

que contienen de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho copolImero con respecto al peso 

seco total de las cargas y/o pimentos, e incluso mÆs especialmente dc 0,1 % a 2,5 % 
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en peso seco de dicho agnte con respecto al peso seco total de las cargas yb 

pigmeritos. 

TanibiØn se caracterizan en que la materia mineral se elige entre ci carbonato de calcio, 

S las dolomias, ci caolin, ci caolmn calcinado, ci taico, ci yeso, ci óxido de titanio, ci 

bianco satØn o incluso ci trihiróxido de aiuminio, la mica y la mezcla de estas cargas 

entre si, tal y como las m.ezcia taicocarbonato de calcio, carbonato de calcio-caolIn, o 

incluso las mezclas de carbonato de calcio con ci trihidróxido de aluminio, o incluso 

las mezclas con fibras sint6ticas o naturales o incluso las coestructuras de los minerales 

10 como las coestructuras talco-carbonato de calcio o talco-dióxido de titanio, y es mÆs 

especialmente carbonato dc calcio como ci carbonato de calcio natural ciegido entre ci 

mÆrniol, Ia calcita, Ia creta 0 sus mezclas. 

* ,. 
La invencion tambien concierne a! enipleo de dichas suspensiones acuosas de materia 

15 mineral scgn la invención en ci Æmbito papelero y mÆs precisamentc en ci estucado 

del papel. 

Las salsas de estucado segün la invención se caracterizan en que contienen dicho 

copolimero y rnÆs especialmente pn que contienen de 0,05 % a 5 % en peso seco de 

20 dicho copolimero con respecto al peso seco total de las cargas y/c, pigmentos, c incluso 

mÆs especialmente de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero con respecto al 

peso seco total de las cargas y/o pigmentos. 

Los papeles estucados segün la iivención se caracterizan en que contienen dicho 

25 copolimero. 

Cabe destacar que un pigmento brillante en estucado puede ser utilizado como 

pigmento en carga de masa con una menor influencia sobre la retenciOn de las cargas 

que un pigmento de la misma fineza pero dispersado con un poliacrilato. 

30 

Las composiciones de pintura y de materia plÆstica segin la invención se caracterizan 

en que contienen dicho copolimero. 
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El alcance y ci interØs de 14 invención Se percibirÆn mejor gracias a los siguientes 

ejemplos que no serªn 1imitativos. 

5 Ejemplo 1 

Este ejemplo concierne al enp1eo de copoilmeros segün la invención en un proceso de 

molierida de cargas minerales. TambiØn concierne al empleo de las suspensiones asi 

obtenidas en la fabricación do salsas de estucado papeleras, utilizÆndose dichas salsas 

10 utilizadas para estucar pape1e. Este ejemplo tambiØn concierne a Ia mediciOn del brillo 

de los papeles obtenidos. 

En este ejemplo para los ensayos n° 1 y 2, ci papel soporte utilizado es un papel 

preeslucado 

con un carbonato de calcio cornercializado por la sociedad Omya bajo ci 

nombre CovercarbTM 60ME. Este papel soporte presenta las caracterIsticas siguientes: 

15 - una densidad igual a 82 gm2 medido segdn Ia norma 1301 ISO 536 

- una blancura R457 + uv igual a 96 % medida segæn la norma ISO 2470 

- una blancura R 457 - uv igual a 87 % medida segün la norma ISO 2470 

- una opacidad igual a 89,5% medida segiin la norma DIN 53 146 

- una rugosidad igual a 4,8 tm medida segón la norma ISO 8791-4 

20 

Ensayo n’ 1 

Este ensayo ilustra el arte anterior y utiliza una suspension de carbonato de calcio 

triturada con 0,9 % en peso sco, con respecto al peso seco de carbonato de calcio, de 

fun
 poliacrilato de sodio y de magnesio de viscosidad intrInseca igual a 7,8 mug segÆn 

- - 25 ci mØtodo de viscosidad intrnseca mencionado anteriormente, y de tal granulometria 

que ci 97 % en peso de las prtIcu1as tiene un diÆmetro inferior a 2 tm y ci 81 % en 

peso de las particulas tiene un diÆmetro inferior a 1 gm medida con ci SØdigraphTM 

5100. 

Este carbonato de calcio tiene una solicitud catiónica de polImero PDDPC igual a 

30 33990 t Vai/kg, siendo mdida esta solicitud catiónica de polimero mediante ci 

titrador Mettler DL 77 y el detector MUtec PCD 02 por el mØtodo de titración catiónica 

que utiliza 0,005 moles de uia solución de 20 % de cloruro dc poli(N,N-dimetilo-3,5-

dimetileno-piperidiurn (PDDPC) vendido por Acros Organics. 



r’ 
26 

Dicha suspension enfra luegp en la coniposicion de la salsa de estucado a probar, 

compuesta por: 

5 - 80 partes en seco do la susension acuosa de carbonato de calcio a probar, 

- 5 partes en seco do una suspension acuosa do carbonato de calcio mÆs grueso, 

- 15 partes de caolin deslamnado, 

- 9,5 partes de aglutinante, 

- 0,32 partes do carboxirnetilł celulosa, 

10 0,6 parte do alcohol polivinilico, 

- 0,15 parte do blanqueo óptioo. y 

- 0,4 parte de estearato do calcio. 

y preparada a 68 % do concentración do materia seca, de la thrnia siguiente. 

15 Se niezcla, on un recipionte que. contiene 20 kg do agua y 0,125 kg de tin poliacrilato 

de sodio de concentraciOn de materia seca igual at 42 % y do viscosidad intrinseca 

igual at 6,2. mI/g segün ci mtodo denominado mØtodo do viscosidad intrinseca 

mencionado anteriormente, 22,,S kg do una suspensiOn acuosa, at 78,2 % do 

concentración de materia seca, de carbonato do calcio mÆs grueso coniercializado por 

20 Omya bajo la denominación Hydrocarb1M 60 y 356,5 kg do una suspension acuosa, a 

78,5 % do concentraciOn de materia seca, de la suspensiOn de carbonato de calcio a 

probar. 

$4Una
 vez efectuada la niezcla de los carbonatos de calcio, se afiaden bajo una velocidad 

25 de agitación media, 52,5 kg de un caolin deslarninado comercializado por Caolin 

International B.V. bajo Ia denominciOn AmazonTM 88. 

La agitaciOn so mantiene a vo1ocidad media durante 15 minutos y despuØs de la 

verificaciOn visual de la presencia 0 no de aglomerados, la agitación continua hasta Ia 

30 desaparición de los pocos aglomerados o so para si no hay aglomerados. 
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Se aæaden entonces 7,5 kg de, una solución acuosa dc 15 % de concentración, de 

carboximetilo de celulosa previamente disuelto durante al menos 20 minutos a al 

menos 900 C y comercializado por Noviant bajo la deriominación CMC FinnfixTM 10. 

5 TambiØn se afiaden 8,4 kg de una solucion acuosa de 25 % de concentración, de 

alcohol polivinIlico previamente disuelto durante al menos 20 minutos a al menos 90° 

C y comercializada por C1ariat bajo la denominación MowiolTM 4-98. 

Como aglutinante, se afiaden entonces 28 kg de una dispersion acuosa al 50 % en peso 

10 de un estireno-butadieno comrcializado por Dow Europe bajo la denominación Dow 

Latex DL 940 y 38,5 kg de una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolImero de 

ester acrilico comercializado por BASF bajo la denominación AcronalTM S 360 D. 

Por ültimo, se afladen 1,9 kg 1e blanqueo óptico bajo la forma de un derivado acuoso 

15 de 4,4-diaminoestilbeno-2,2HÆcido disulfónico comercializado por Bayer bajo ci 

nombre BlancophorTM P asI como 2,8 kg de una dispersion acuosa al 50 % de 

concentración de materia sec4 de un estearato de calcio vendido por Henkel-Nopco AS 

bajo ci nombre NopcoteTM C-104. 

20 Una vez efectuadas estas incłrporacioncs,  la agitacióri se mantiene durante 15 minutos 

mÆs. 

El p1l dc la salsa de estucalo se controla y ajusta a un valor de aproximadamente 9 

mediante una solución de sosa al 10 %. 

25 

El contenido de materia seca de la salsa de estucado tambiØn se controia y se ajusta a 

un valor de aproximadamene 68,5 % afiadiendo agua eventualmente. 

La viscosidad BrookfieldTM de la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante 

30 el viscosImetro Brookfield TIM modelo DV-11+ equipado del móvil correspondiente es 

igual a 6100 mPa.s a 20 mi*1 y 1800 mPa.s a 100 min1. 
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La salsa de estucado obtenidi sirve para estucar hojas de papel soporte precitado 

mediante una estucadora pilote Combiblades de la sociedad Jagenberg GmbH 

equipada de una hoja de 0,457 mm de espesor. 

Una cabeza "long dwell" se iitiliza con un Ængulo de hoja de 45°.  La velocidad del 

estucado es de 1000 m/s y la capa media depositada es de 11 g/m2 sobre cada cara del 

papel. 

La humedad relativa obtenida para cada papel es de aproximadamente de 4,2 % a 4,6 

10 %enpeso. 

El papel asI estucado se calatidra luego mediante una supercalandradora de 9 zonas de 

contacto entre los diez rodillo, comercializado por Kleincwefers. 

15 El diÆmetro del hierro de calandrado es de 180 mm y de 270 mm con respecto al 

algodón. 

La medición del brillo 200, 60°, 85° ISO 2813 del papel estucado y calandrado, que 

consiste en pasar Ia hoja de papel estucado y calandrado en ci brillómetro de 

20 laboratorio BYK-Gardner "haze gloss" sobre papel con soporte de vidrio determina ci 

supercaiandrado. 

Una vez efectuada esta medición de brillo, las muestras de papel se cortan en formato 

DIN A3 y se acondicionan on una habitación climatizada y segün la norma DIN EN 

25 20187 para determinación do los valores de brillo 45° DIN y 75° DIN (DIN 54 502) y 

75° TAPPI. 

30 

Los valores de los diversosi brillos figuran en ci cuadro 1 situado al final del ensayo 

n°2. 

Ensayo n° 2 
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Este ensayo ilustra la inve11660 y utiliza, como agente de ayuda a la molienda, 1.8 % 

en peso seco, con respecto al peso seco de carbonato de calcio, de un copolimero 

compuesto, expresado en peso, por: 

a) 3,0 % del Æcido acrilico y 2,0 % de Æcido maiØico 

h) 94,0 % de un monórnero de formula (1) en la cual: 

R1 representa ci hidrOgeno 

10 R2 representa ci hidrogeno 

R representa ci grupo vinilo 

R’ representa ci radical metilo 

tcon
 in = p = 0; n = 114; q= I y (m+n+p)q = 114 

c) 1,0 % de 
un

 monórncro de formula (lib) en la cual 

15 R representa ci grupo metacrilato 

A representa ci radical propilo 

B representa ci radical metilo 

de viscosidad intrInseca igual a 39,5 mug segün ci mØtodo denominado mØtodo de 

20 viscosidad intrInseca iriencionado anteriormente (e igual a 30,3 mug segØn ci segundo 

mØtodo) para obtener rnediante una molienda en dos etapas, una suspensiOn de 

carbonato de calcio de 74,7 % en peso de materia seca y de tal granulornetria que ci 98 

% en peso de las particu1astenga un diÆmetro inferior a 2 jim y 78 % en peso de las 

partIculas tenga un didmetro inferior a I jim medida con ci SØdigraphTM 5100. 

I25 Este proceso de molienda en dos etapas consiste en moler, durante la primera etapa, 

una suspension de carbonato de calcio de diÆmetro medio iniciai igual a 5 tm medido 

mediante ci granulOmetro SØdigraphTM 5100 en una suspensiOn acuosa de carbonato de 

calcio de tal granuiometria: que ci 62 % en peso de las partIculas teriga un diÆmetro 

30 inferior a 2 jim y ci 37 % on peso de las partIculas tenga un diÆmetro inferior a 1 jim 

medida con ci SØdigraphTM 5100, luego se tritura esta suspension a la granuiometrIa 

final deseada. 
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Al final dc la molienda, la viscosidad BrookfieldTM de la suspension se mide mediante 

un viscosImetro Brookfield TI tipo RVT, a una temperatura de 23°C y una velocidad de 

rotaciOn de 100 vueltas por minuto con ci móvil adecuado. 

Sc obtiene un valor de viscosidad BrookfieldTM igual a 750 mPa.s. 

Una hora despuØs del final de la molienda, se recupera en un frasco una muestra de Ia 

suspension pigmentaria cuya igranulometria de esta suspension (el 98 % en peso dc las 

10 partIculas tiene un diÆmetro inferior a 2 .tm y ci 78 % en peso de las particulas ticne un 

diÆrnetro inferior a 1 tm) se mide mediante un granulómetro SedigraphTM 5100. 

t DcspuØs de un tiempo de reposo de 7 dias en el frasco, la viscosidad Brookfield TM de la 

suspension se mide mediante introducción, despuØs de 5 minutos de agitación del 

15 frasco, del mOvil adecuado del viscosimetro Brookfield TM tipo RVT, a una ternperatura 

dc 23°C y una velocidad de rłtación  de 100 vueltas por minuto. Se obtiene un valor de 

680 mPa.s que constituye el valor de viscosidad l3rookficldTM liamada viscosidad 

BrookficldTM APAG (despuØs de agitacion). 

20 La superficie especIfica BET del pigmento obtenido, dcterrninada segün  la norma ISO 

9277, es igual a 7,5 m2/g. 

La solicitud catiOnica del pigmento obtenido, deterniinada segün ci mØtodo PDDPC 

(mencionado anterionnente, es igual a 3850 t Val/kg. 

-. 25 

Dicha suspensiOn entra lucgo en la composición de la salsa de estucado a prohar, 

compuesta por: 

- 80 partes en seco de Ia supensión acuosa de carbonato de calcio a probar, 

- 5 partes en seco de una suspensiOn acuosa de carbonato de caicio mÆs grueso, 

30 - 15 partes de caolIn deslaitinado, 

- 9,5 partes de aglutinante, 

- 0,32 partes de carboximetilo celulosa, 
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- 0,6 partes de alcohol po1iiini1ico, 

- 0,15 partes de blanqueo óptico, y 

- 0,4 partes de estearato de oalcio. 

y preparada al 68 % de concntración de materia seca, de la forma siguiente. 

5 Se mezclan, en un recipiente que contiene 20 kg de agua y 0,125 kg de un poliacrilato 

de sodio de concentración de materia seca igual al 42 % y de viscosidad intrInscca 

igual al 6,2 ml/g segün el mØtodo denominado mØtodo de viscosidad intrinseca 

mencionado anteriormente, 22,5 kg de una suspension acuosa, al 78,2 % de 

concentración de materia seca, de carbonato de calcio mÆs grueso comercializado por 

10 Omya bajo la denominación FlydrocarbTM 60 y 375 kg de la suspension acuosa a probar 

de carbonato de calcio segtin la invencióri obtenida anteriormente a 74,7 % de 

conccntración de materia seca. 

Una vez realizada la mezcla de los carbonatos de calcio, se aæaden con una velocidad 

15 de agitación media, 52,5 kg caolIn deslaminado comercializado por Kaolin 

International B.V. bajo la denominación AmazonTM 88. 

La agitación se mantiene a velocidad media durante 15 minutos y despuØs de la 

verificación visual de la presncia o no de aglomerados, la agitación continua hasta Ia 

20 desaparición de los pocos aglpmcrados o se para si no hay aglonierados. 

Se aæaden entonces 7,5 kg dc una solución acuosa al 15 % de concentración, de 

carhoximetilo de celulosa previamente disuelto durante al menos 20 minutos a al 

’ menos 90°C y comercializado por Noviant bajo la denominación CMC FinnfixM 10. 

25 

TarnbiØn se afiaden 8,4 kg deuna solución acuosa al 25 % de concentración, de alcohol 

polivinhlico previamente distielto durante al menos 20 minutos a al menos 90°C y 

comercializado por Clariant bajo la denominación MowiolTM 4-98. 

30 Como aglutinante, se afiaden entonces 28 kg de una dispersiOn acuosa al 50 % en peso 

de un estireno-butadieno comercializado por Dow Europe bajo la denominación Dow 

Latex DL 940 y 38,5 kg de una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolimero de 

ester acrilico comercializado por BASF bajo la denominaciOn AcronalTM 5 360 D. 
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Por iiltimo se aæaden 1,9 kg de blanqueo óptico bajo la fornia de un derivado acuoso 

de 4,4-diarninoestilbeno-2,2-ÆPido disuifónico comercializado por Bayer bajo ci 

nombre BlancophorTM P asI como 2,8 kg de una dispersion acuosa al 50 % de 

5 concentración de materia seca de un estearato de calcio vendido por Henkel-Nopco AS 

bajo ci nombre NopcoteTM C-104. 

Una vez afladidos, la agitación  se mantienc durante 15 minutos rnÆs. 

10 El pH de la salsa de estucado se controla y ajusta entonces a un valor de 

aproximadamente 9 mediante una solución de sosa al 10  

15 

El contenido de materia seca ide la salsa de estucado tambiØn se controla y se ajusta a 

un valor de aproximadamente 68,5 % afladiendo agua eventuaimente, 

La viscosidad BrookfleldTM do la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante 

ci viscosImctro BrookfieidTM modelo DV-11+ equipado del móvil correspondiente es 

igual a 3600 mPa.s a 20 min-11 y 1200 rnPa.s a 100 min’. 

20 La salsa de estucado obtenida sirve para estucar, con el mismo modo operatorio y ci 

mismo material que en ci erisayo n°l, hojas de papel soporte precitado mediante una 

estucadora pilote Combibladcs de la sociedad Jagenherg GmbH equipada con una hoja 

de 0,457 mm de espcsor. 

( 25 Siendo ci papel estucado y: calandrado con el mismo modo operatorio y ci mismo 

material que en ci cnsayo n9l, se determinan los valores de brillo 45° DIN y 75° DIN 

(DIN 54 502) y 75 ° TAPPI con ci mismo modo operatorio y ci mismo material que en 

elensayon°i. 

30 Los valores de los diversos brillos figuran en ci cuadro 1 siguiente. 
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CUADRO I 

Norma utilizada unidad Arte anterior 

Ensayo n° I 

Invención 

Ensayo n° 2 

papel estucado 15-IN EN ISO 536 102 105 

Brillo (75°TAPPT)OS 75 

- 

80 

Brillo (75°TAPPI) SS TAPPI -% 77 82 

Brillo (75°DIN) OS 

Brillo (75°DIN) SS 

DIN 54 502 

DIN 54 502 

46 50 

48 54 

Brillo (45°DIN) OS DIN 54 502 
% 

17 23 

Brillo (45°DIN) SS DIN 54 502 % 19 28 

Rugosidad (PPS) 1,0 soft OS ISO 8791-4 VLM 0.610 0,579 

Rugosidad (PPS) 1.0 soft SS ISO 8791-4 im 0.608 0.530 

5 OS = Superficie superior (Obrseitc) 

SS Lado de la tela o reverso (Siebseite) 

La lectura del cuadro pernite constatar que ci papel estucado con las salsas de 

estucado que contienen las sispensiones acuosas de carbonato de calcio natural segi3n 

10 Ia invención muestra un brilip mÆs elevado cualquiera que sea ci Ængulo do vision, es 

decir un Ænguio incluido ente 20° y 85°, y mÆs especialmente entre 450 y 750 y una 

rugosidad menor quo ci papel estucado con salsas de estucado estÆndar del arte 

tanterior. 

15 

.Ejemplo 2 

Este ejemplo concieme al epIeo de copoilmeros segin la invenciOn en otro proceso 

de molienda de cargas mineiaIes. TarnbiØn concieme al empleo do las suspensiones asI 

obtenidas en la fabricaciOn 1e salsas de estucado papeieras, utilizªndose dichas salsas 

20 utilizadas para estucar papeis. Este ejempio tambiØn concierne a la medición del brillo 

de los papeies obtenidos. 
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Ensavo  

Este ensayo ilustra el arte anterior y utiliza la suspension de carbonato de calcio 

triturada del ensayo n0 I y do tal granulometria quo ci 97 % en peso do las particulas 

hone un diÆmetro inferior a 2 gm y ci 81 % en peso de las particulas hone un diÆrnetro 

5 inferior a 1 p.m medida con ci SdigraphTM 5100. 

Dicha suspension estÆ diluida a una concentrac iOn igual a! 50 % de materia seca, Juego 

mezclada, con una relaciOn 50:6, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un 

copolimero do ester acrIlico comercializado por BASF bajo la denominaciOn AcronalTM 

10 S360D. 

La salsa do estucado asI obteiiiida sirve para estucar hojas do papel soporte Synteape 

_j mediante una estucadora Ericlisen. 

15 El papel asI estucado se calndra luego 4 veces mediante una calandradora Dixon 

modelo 8000 cuyas muestras de papel so cortan en formato DIN A3 y so acondicionan 

en una habitación climatizada y segCn la norma DIN EN 20187 para determinación de 

los valores do brillo 20°, 60°, 85°  ISO 2813 mediante ci briliórnetro do laboratorio 

20 

BYK-Gardner. 

Los resuitados obtenidos song 

Brillo a 20° 2,25 

Brillo a 60° = 28 

fBrillo a 850 = 84,5. 

-, 25 

Ensayo no 4 

Este ensayo ilustra la invención  y utiiiza 2,08 % en peso seco, con rospecto al peso 

seco de carbonato do calci, de un copolimero compuesto, expresado en peso, por: 

30 
a) 8,7 % de Æcidł acrIlico y 1,5 % de Æcido metacrilico 

b) 89,4 % de un monómero do formula (I) en la cual: 

R1 representa ci hidrOgeno 
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12 representa ci hidrógeno 

IZ representa ci grupo metacrilato 

R’ representa el radical metilo 

,con mp0;n=114;q=1y(m+n+p)q114 

5 c) 0,4 % de un monóinero de formula (Jib) en la cual 

R representa el grupo metacrilato 

A representa ci radical propilo 

B representa ci radical nietilo 

10 de viscosidad intrInseca igual a 20,7 nil/g segdn ci mØtodo denorninado mØtodo de 

viscosidad intrInseca menciondo anteriormente, para obtener a partir de un carbonato 

de calcio de un diÆmetro cuya mediana es 15 .tm, una suspensiOn acuosa de carbonato 

� de calcio triturado que tiene uaa concentraciOn de niateria seca igual al 75 % en peso y 

que tiene tal granulometria que ci 81 % en peso de las particulas tiene un diÆmetro 

15 inferior a i pm medida con el SØdigraphTM 5100. 

20 

Para ello, se utiliza un moledor industrial del tipo Dyno-MiIVM de ciiindro fijo e 

impulsor giratorio, cuyo cuepo triturante estÆ constituido por bolas a base de zirconio 

de diÆmetro incluido entre 0,6 y 1 mulimetro, 

El volumen total ocupado por ci cuerpo triturante es de 1000 centImetros cübicos 

mieniras que su masa es de 2700 g. 

La cÆmara de molienda tiene tin volumen de 1400 centImetros cUhicos. 

25 

La velocidad circunferencial del moledor industrial es de 10 metros por segundo. 

La suspension de pigmento: se recicla a razOn de 40 litros por hora. 

30 

La salida del DynoMi1lTM posee un separador de mallas de 200 micras que perrnite 

separar Ia suspension resultante de la molienda y ci cuerpo triturante, 

La temperatura durante Oada ensayo de molienda se mantiene a aproximadamente 

60°C. 
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Al final de la inolienda, la conentración de rnateria seca final es igual a 74,7 % y Ia 

viscosidad BrookfieldTM de la suspension se mide mediante un viscosimetro 

BrookfieldTM tipo RVT, a una temperatura de 23°C y una velocidad de rotación de 100 

5 vueltas pot minuto con ci móvjl adccuado. 

Se obtiene un valor de viscosidad BrookficldTM igual a 712 mPa.s. 

DespuØs de un tiempo de repQso de 7 dias en ci frasco, la viscosidad Brookfield TM de la 

10 suspension se mide rnedianteintroducciOn, en ci frasco no agitado, del rnOvil adecuado 

del viscosimetro Brookfield TM tipo RVT, a una temperatura de 23°C y una velocidad de 

, rotación de 100 vueltas pot iiinuto. Se obtiene un valor de 2240 mPa.s que constituye 

ci valor de viscosidad .BrookfjeJdTM Ramada viscosidad BrookfieldTM AVAG (antes de 

agitación). 

15 

Las inismas mediciones de viscosidad BrookfieldTM tambiØn son efectuadas despuØs de 

agitar ci frasco durante 5 rtiinutos y constituyen los resultados de viscosidad APAG 

(dcspuØs de agitación). Se obtiene 686 mPa.s. 

20 Una vez efectuadas estas mediciones de viscosidad BrookfieldTM, se procede a la 

deterrninaciOn dc la solicitiid catiOnica del pigmento obtenido. 

Esta ültima, detcrminada segün ci mØtodo PDDPC mencionado anteriormente, es igual 

a 7050 .t Val/kg. 

25 

La suspension acuosa de oarbonato de calcio asI obtenida es enlonces diluida al 50 % y 

luego mczclada, con una idispersi6n acuosa a] 50 % en peso de un copolIrnero de ester 

acrilico comercializado por BASF bajo la denominación AcronalTM S 360 D, en las 

mismas condiciones y cob la misma relaciOn que en ci ensayo no 3 con ci fin de fonnar 

30 una salsa de estucado qu se estuca sobre el niisrno papel soporte que ci del ensayo no 

3. 
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Los valores de brillo 20°, 60, 850 ISO 2813 se miden utilizando el briliómetro de 

iaboratorio BYK-Gardner, depuØs de un cuÆdruple calandrado realizado on ]as 

mismas condiciones y con el mismo material que en ci ensayo no 3. 

5 Los resultados obtenidos son: 

Brillo a 20° = 4,25 

Brillo a 60° 44 

Brillo a 85° 87,5. 

10 Ensayo no 5 

Este ensayo ilustra la invenciói y utiliza 2,02 % en peso seco, con respecto al peso 

seco de carbonato de caicio, de tin copolImero compuesto, expresado en peso, por: 

� a) 8,7 % de Æcido acr1ico y 1,5 % de Æcido metacrilico 

b) 89,5 % de un mondmero de formula (I) en la cual: 

15 R1 representa ci hidrógeno 

R2 representa ci hidrógeno 

R representa el grupo metacrilato 

R’ representa el radical metilo 

con m=p=0;n=114;q=i y(m+n+p)q= 114 

20 c) 0,4 % de un monóniero dc formula (lib) en la cual 

R representa el grupo vinilo 

A estÆ ausente 

B representa ci radical metilo 

25 

de viscosidad intrInseca iguai a 20,4 mug segün ci mØtodo denominado mØtodo de 

viscosidad intrinseca mencionado anteriormente, para obtener a partir de un carbonato 

de caicio de un diÆmetro cuya nediana es 15 p.m, una suspensiOn acuosa de carbonato 

de calcio triturado que tiene una concentracióri de materia seca iguai al 75 % en peso y 

que tiene tal granulometria quo el 83 % en peso de ]as particuias tiene un diÆmetro 

30 inferior a I gm medida con ci SdigraphTM 5100. 
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Para ello, se utiliza ci mismo equipo y el mismo modo operatorio de molienda para 

obtener la suspension acuosa de carbonato de calcio. 

Los resultados de concenfracón de materia seca y de viscosidad Brookfield TM 

5 obtenidos con el mismo mØtodo que ci ensayo n°4 son los siguientes: 

Concentración de materia seca 74,3 % 

Viscosidad (TO) = 613 mPa.s 

Viscosidad AVAG (J’7 di,,)30$0 mPa.s 

10 Viscosidad APAG (T7 di,,) = 650 mPa.s 

Una vez efectuadas estas medciones de viscosidad Brookfield T1, se procede a la 

deterrninaciOn de la solicitud catónica del pigmento obtenido. 

15 Esta ültima, detcrminada segün 
el 

mØtodo PDDPC mencionado anteriormente, es igual 

a 7180 j2 Val/kg. 

La suspension acuosa de carbonato de eaicio asi obtenida es entonces diluida al 50 % y 

20 luego rnezciada, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copoilmero de ester 

acrilico cornercializado por BASF bajo la denorninación AcronalTM S 360 D, en las 

mismas condiciones y con la misma relación que en el ensayo n° 3 con el fin de formar 

una salsa dc estucado que se estiica sobre el mismo papel soporte que ci del ensayo n° 

3. 

t25 
Los valores de brillo 20°, 601, 85°  ISO 2813 se miden utilizando ci briilómctro de 

iaboratorio BYK-Gardner, despuØs de un cuÆdruple calandrado realizado en las 

mismas condiciones y con ci mismo material que en el ensayo n° 3. 

30 Los resultados obtenidos son: 

Brillo a 20° = 4,25 

Brillo a 60° = 46 

Brillo a 85°  = 89. 

e7  
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Este ensayo ilustra la invencin y utiliza 2,08 % on peso seco, con respecto al peso 

seco de carbonato de calcio, de un copoilmero compuesto, expresado en peso, por: 

a) 8,7 % de Æcido acillico y 1,5 % de Æcido metacrIlico 

b) 87,0 % de un rnonómero de fórmuia (I) en la cual: 

R1 representa el hidrógeno 

R, representa ci hidrogeno 

R representa el grupo metacrilato 

R’ representa ci radical metilo 

con mp0;n = 114;q=1 y(rn+n+p)q=114 

I 
 c) 3,0 % de un monórflero de formula (JIb) en la cual 

R representa ci grupo metacrilato 

15 A representa ci grupo propilo 

B representa ci radical metilo 

de viscosidad intrInseca igual 
a 

23,2 mi/g seglIn ci mØtodo denominado mØtodo de 

viscosidad intrinseca mencionado anteriormente, para obtener a partir de un carbonato 

20 de calcio de un diÆmetro cuya niediana es 15 pLm, uria suspension acuosa de carbonato 

de calcio triturado que tiene una iconcentraci6n de materia seca igual al 75 % on peso y 

que tiene tal granulonietrIa que el 81 % en peso de las partIculas tiene un diÆmetro 

inferior a 1 tm medida con ci SØdigraphTM 5100. 

25 

Para elio, se utiliza el mismo equipo y ci mismo modo operatorio de inolienda para 

obtener ia suspension acuosa de carbonato de calcio. 

30 

Los resultados de concentraci6n. de materia seca y de viscosidad Brookfield TM 

obtenidos con ci mismo mØtodo que ci ensayo ii°4 son Jos siguientes: 

Concentración de materia seca = 77,0 % 

Viscosidad (To) = 648 mPa.s 

Viscosidad AVAG (T7 dias) = 2840 mPa.s 
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Viscosidad APAG (T7 dias) = 747 mPa.s 

Una vez efectuadas estas meiiciones de viscosidad BrookfieldTM, se procede a Ia 

determinación de la solicitud ctiónica del pigmerito obtenido, 

5 

Esta (iltima, determinada segÆnel mØtodo PDDPC mencionado anteriormente, es igual 

a 6900 .i Val/kg. 

La suspension acuosa de carboato de caicio asI obtenida es entonces diluida a! 50 % y 

10 luego mezclada, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolimero de aster 

acrIlico comercializado por BASF bajo Ia denominación AcronalTM S 360 D, cii ]as 

mismas condiciones y con Ia misma relación que en el ensayo no 3 COfl ci fin de formar 

una 

salsa de estucado que se estuca sobre ci mismo papel soporte que ci del ensayo no 

3. 

15 

Los valores de brillo 200, 600, 850 ISO 2813 se miden utilizando ci brllómetro de 

iaboratorio BYK-Gardner, despuØs de un cuÆdruple calandrado realizado en las 

mismas condiciones y con ci mismo material que en ci ensayo no 3. 

20 Los resuitados obtenidos son: 

Brillo a 20° = 3,75 

Brillo a 60° = 43 

Brillo a 85° = 88,5. 

it 25 Ensayo n°7 

Este ensayo iiustra la invcnción y utiliza 2,08 % en peso seco, con rcspecto al peso 

scco de carbonato de calcio, dc up copo!Imcro compuesto, cxpresado on peso, por: 

a) 8,7 % de Æcido acrIiio y 1,5 % dc Æcido metacrIlico 

b) 87,0 % dc un monóncro de fOrmula (I) en la cual: 

30 R1 representa ci hidrogeno 

R2 representa ci hidrógeno 

R representa ci grupo mctacrilato 
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R’ representa ci radical metiio 

con np0;n=l14;q 1 y(m+n+p)q1l4 

c) 3,0 % de un rnoiórnero de formula (Jib) en Ia cual 

R representa el grupo vinilo 

5 A estÆ ausente 

B representa el radical metilo 

de viscosidad intrinseca igual a 20,0 mug segOn ci mØtodo denorninado mØtodo de 

viscosidad intrinseca mencion4do anteriormente, para obtener a partir de un carbonato 

10 de caicio de un diÆmetro cuya mediana es 15 .Lm, una suspension acuosa de carbonato 

de calcio triturado que tiene UDa concentraciOn de materia seca igual al 75 % en peso y 

que tiene tal granulornetrIa quo ci 83 % en peso de las particulas tiene un diÆmetro 

inferior a I pm medida con ci SdigraphTM 5100. 

15 Para ello, se utiliza ci mismo e4uipo y ci mismo modo operatorio de molienda para 

obtener la suspension acuosa de Qarbonato de caicio. 

Los resultados de coricentración de materia seca y de viscosidad BrookfjeldTM 

obtenidos con ci mismo mØtodo qie el ensayo n°4 son los siguientes: 

20 Concentración de materia seca 74,3 % 

Viscosidad T0) = 808 mPa.s 

Viscosidad AVAG (T7 di,,) 3000 mPa.s 

Viscosidad APAG (T7 dias) 802 mPas 

’ 25 Una vez efectuadas estas mediciones de viscosidad Brookfield TM, se procede a Ia 

determinación de la solicitud catiónia del pigmento obtenido. 

out 

Esta Oltima, determinada segün ci mtodo PDDPC mencionado anteriormente, es igual 

a 7710 j.i Val/kg. 

La suspension acuosa de carbonato do calcio asi obtenida es entonces diluida al 50 % y 

luego mezciada, con una dispersion auosa al 50 % en peso de un copolimero de ester 
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acrIlico comercializado por BASF bajo la denominación AcronallM S 360 D, en ]as 

mismas coridiciones y con Ia misma relación que en el ensayo n° 3 con elfin de formar 

una salsa de estucado que so estuca sobre ci mismo papel soportc que ci del ensayo n° 

3. 

5 

Los valores de brillo 200, 60°, 85° ISO 2813 Se miden utilizando el brillómetro de 

laboratorio 13YK-Gardner, dspuØs de un cuÆdruple calandrado realizado en las 

mismas condiciones y con ci ruismo material que en ci ensayo n° 3. 

10 

Los resuitados obtenidos son: 

Brillo a 20°  = 5,0 

$-
 Brillo a 60° 46 

Brillo a 85° = 90,5. 

15 

Ensayo 

Este ensayo ilustra el arte anterior y utiliza la suspension de carbonato de calcio 

comercializado por Omya hajo 
la 

denominación HydrocarbTM90ME. 

20 La valore de brillo 750 TAPPI se miden utilizando ci brillOmetro de laboratorio, 

despuØs ci estucado sin calandraIo. 

Lo rcsultado obtenido es brillo 75° TAPPI = 27,3. 

25 

� 

Este ensayo ilustra la invención y utiliza 1,21 % en peso seco, con respecto al peso 

seco de carbonato de calcio, de un copolimero compuesto, expresado on peso, por: 

a) 6,0 % dc Æcido acrIiio y 1,7 % de Æcido metacrIIico 

30 h) 87,2% de un monómro de formula (I) en Ia cual: 

R1 representa ci hidrogeno 

Rj representa ci hidrógeno 

R representa ci grupo metacrilato 
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R’ representa el radical metilo 

con rnp=0;nll3;q=ly(m+n+p)q=113 

y 5,0 % de un monómero  de formula (I) en Ia cual: 

R1 representa ci hidrógeno 

5 R2 representa ci hidrogeno 

R representa ci grupo metacriluretano 

R’ representa ci radical metilo 

con m p = 0; n = 113; q= I y (m+n+p)q = 113 

10 c) 0,1 % de acrilato de etilo, 

de viscosidad intrInseca iguai a 32,1 ml/g segün ci mØtodo denominado mØtodo de 

S 
viscosidad intrInseca menciortado anteriorrnente, para obtener a partir de un carbonato 

de caicio de un diÆmetro cuya mediana es 15 pim, una suspension acuosa de carbonato 

15 de calcio triturado que tiene una concentración de materia seca igual aproximadamente 

al 76 % en peso y que tiene La] granulometria que ci 91 % en peso de las particulas 

tiene un diÆmetro inferior a 2 ktm medida con ci SÆdigraphTM 5100. 

Para ello, se utiliza ci mismo equipo y el mismo rnodo operatorio de molienda para 

20 obtener la suspensiOn acuosa de carbonato de calcio. 

Los resuitados de concentracjón de materia seca y de viscosidad BrookfieidTM a To 

obtenidos con ci mismo m6todo que ci ensayo n°4 son los siguientes: 

Concentración de materia seca 74,7 % 

, Viscosidad (To) = 295 mPa.s 

25 

La suspension acuosa de carbonato de caicio asI obtenida es entonces diluida al 50 % y 

luego mezciada, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolimero de ester 

acrIlico comercializado por BASF bajo la denominación AcronalTM S 360 D, en las 

mismas condiciones y con la nisma relación que en ci ensayo n° 3 con ci fin de formar 

30 una salsa de estucado que Se e$tuca sobre ci mismo papel soporte que el del ensayo n° 

3. 
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Los valores de brillo 20°, ÔOP, 85° ISO 2813 se miden utilizando ci hrillómetro de 

laboratorio BYK-Gardner, dçspuØs de un cuÆdruple calandrado realizado en ]as 

mismas condiciones y con ci mismo material que en ci ensayo n° 3. 

5 Lo resultado obtenido es briiio75° TAPPI  = 46,3. 

Ensaypn° 10 

Este ensayo ilustra Ia invencin y utiliza 1,60 % en peso seco, con respecto al peso 

seco de carbonato de calcio, deun copoilmero compuesto, expresado en peso, por: 

10 a) 11,8 %deÆcidoacriiicoy 16,1 %deÆcidometacrIlico 

b) 69,1 % de un monómero de formula (1) en la cuai: 

R1 representa ci hidrógcno 

R2 representa ci hidrógeno 

R representa ci grupo metacrilato 

15 R’ representa ci radical metilo 

con rn=p0;n= 113; q= I y(m+n+p)q 113 

y 3,0 % de un monórnero de formula (1) en la cual: 

R1 representa ci radical metilo 

R2 representa ci hidrógeno 

20 R representa ci grupo metacriiamido 

R’ representa ci radical metilo 

con m=3;n9;p=0;q=1y(rn+n+p)q12 

- de viscosidad intrInscca iguai a 61,1 mug segün ci mØtodo denominado mØtodo de 

’ 25 viscosidad intrinseca mencionadp anterionnente, para obtencr a partir de un carbonato 

de caicio de un diÆmetro cuya mdiana es 15 gm, una suspension acuosa dc carbonato 

de caicio triturado que tiene una concentrac16n de materia seca igual al 76 % en peso y 

que tiene tal granulometria que ’ci 92 % en peso de las partIculas tiene un diÆmetro 

inferior a 2 jim medida con ci SØjligraphlM 5100. 

30 
Para ello, se utiiiza ci mismo equipo y el mismo modo operatorio de moiicnda para 

obtener Ia suspension acuosa de carbonato de caicio. 
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Los resuitados de concentración de materia seca y de viscosidad BrookfieidTM a To 

obtenidos con el mismo mØtdo que el ensayo 04 son los siguientes: 

Concentración de materia seQa 76,0 % 

Viscosidad (T0) = 610 mPa.s 

5 

La suspension acuosa de carbonato de calcio asI obtenida es entonces diluida al 50 % y 

luego mezciada, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolImero de ester 

acrilico comercializada por BASF hajo Ia denominaciOn AcronalTM S 360 D, en las 

mismas condiciones y con la rnisma reiaciOn que el ensayo n° 3 con ci fin de formar 

10 una salsa de estucado que se estuca sobre ci mismo papel soporte que el del ensayo n° 

3, 

$ Los valores de brillo 20°, 60°, 85° ISO 2813 se miden utilizando el briliOmetro de 

laboratorio BYK-Gardner, despuØs de un cuÆdrupie calandrado realizado en ]as 

15 mismas condiciories y con ci mismo material que en ci ensayo n° 3. 

Lo resultado obtenido es brillo 750 TAPPI 50,0. 

La iectura de los resuitados de brillo de los cnsayos n° 3 a 7 perrnite constatar que ci 

20 papel estucado con ]as salsas de estucado que contienc ias suspensiones acuosas de 

carbonato de caicio segÆn la invención  muestra un brillo mÆs cievado cualquiera que 

sea el Ængulo de vision, es decir un Ænguio incluido entre 20° y 85°, y rnÆs 

especiainiente entre 45° y 75° que ci papel estucado con salsas de estucado cstÆndar 

’ del arte anterior. 

25 

La lectura de los resuitacios de briiio de los ensayos n° 8 a 10 permite constatar que ci 

papel estucado con ias salsas de estucado que contienc ]as suspensiones acuosas de 

carbonato de calcio segün  la iivención muestra un brillo nias elevado rnismo por ci 

papel no caiandrado. 

30 

Ejemplo 3 

Este ejemplo concierne al empIo de copoiImeros segün la  invención en un proccso de 

dispersiOn de cargas mineraies, :y mÆs especialmente de carbonato de caicio. TambiØn 



concicrne al empleo de las sispensiones asi obtenidas en la fahricacióri de salsas para 

papcl, utilizÆndose dichas salsas utilizadas para estucar papeics. Este ejemplo tambiØn 

concierne a la medición del brillo de los papeles asI obtenidos. 

5 En los ensayos correspondentes a este ejemplo, se empieza por dispersar una 

suspension de materias minarales, segOn uno de los mØtodos bicn conocidos por ci 

profesional. 

La viscosidad dc dichas suspensiones estÆ determinada por ci empleo del mismo modo 

10 operatorio y ci mismo material que los utilizados en ci ejemplo 2. 

Dichas suspensiones entran hego en la composición de las salsas de estucado. 

En este ejemplo, cada una dc las salsas de estucado se realiza mediantc ci empleo del 

15 mismo modo operatorio y ci mismo material que los utilizados en ci ejemplo 2. 

Se mide por ültimo ci brillo de Ia hoja de papel estucado y calandrado, por ci empleo 

del mismo modo operatorio y del mismo material que los utilizados en ci ejemplo 2. 

20 Ensayon°1.1 

Este ensayo ilustra el arte anterior y utiliza 0,49 % en peso seco, con rcspccto al peso 

seco de carbonato de calcio, de un poiiacriiato neutralizado de magnesio y dc sodio de 

viscosidad intrinseca igual a 7,8 mug segÆn ci mØtodo denominado mØtodo de 

, viscosidad intrInseca mencioniado anteriormente, para dispersar en ci agua y a una 

25 concentración de materia sea igual a 72,2 %, un carbonato de calcio de tal 

granulometria que ci 96 % en peso dc las partIculas tiene un diÆmetro inferior a 2 jrn y 

30 

el 74 % en peso de las partIculas tiene un diÆmetro inferior a 1 im medida con ci 

SØdigraphTM 5100. 

Los resultados obtenidos son: 

Brillo a 20’ = 2,70 
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Brillo a 600 = 32 

Brillo a 85° 86. 

Ensayon°  12 

5 Este ensayo ilustra la invenCión y utiliza, segün ci mismo modo operatorio que el 

ensayo anterior, 0,77 % en peso seco, con respecto al peso seco de carbonato de calcio, 

del copoilmero del ensayo n° 2 segün la invención. 

Los resultados obtenidos son: 

10 Brillo a 20° = 3,25 

Brillo a 60° = 42 

Brillo a 85° 87. 

Ensayo 
n° 13 

15 Este ensayo ilustra la invençión  y utiliza, segiin ci mismo modo operatorio que ci 

ensayo anterior, 0,87 % en peso seco, con respecto al peso seco de carbonato de calcio, 

del copolImero del ensayo n°6 segün la invención. 

Los resultados obtenidos son 

20 Brillo a 20° = 2,75 

Brillo a 60° = 36 

Brillo a 85° = 86,5. 

La lectura de los resultados de brillo de los ensayos no ii a 13 permite constatar que ci 

t 25 papel estucado con las salsas de estucado que contiene ]as suspensiones acuosas de 

carbonato dc calcio segiin la invención mucstra un brillo mÆs eievado que ci papel 

estucado con salsas de estucado estÆndar del arte anterior. 

30 

Ejemplo 4 

Este ejemplo ilustra un proeso dc fabricación de salsa de estucado y concierne al 

empleo de copoiimeros següxi la invención corno aditivos en la suspension de materias 

minerales utilizadas en la fbricación de salsas de estucado papeleras. Este ejemplo 
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tambiØn concierne a la medidión  del brillo de los papeles asI obtenidos. Por Ultirno, 

este ejeniplo tiene por objetoi ilustrar la eficacia de copoilmeros segün la invención 

como activador de brillo de los papeles estucados. 

5 Ensayon°14  

Este ensayo es un ensayo tetigo que ilustra una salsa de estucado que no utiliza 

ningün aditivo en la suspensióti de cargas minerales. 

10 Sc rcaliza asi la salsa de estucado mczclando en primer lugar una suspension de 

carbonato de calcio comerializada por Ia sociedad OMYA bajo ci nombre 

CovercarbTM 75ME, y una suspension de caolIn comercializada por la sociedad 

, HUBER bajo ci nombre IlydragiossTM 90 correspondiente a 100 partes en peso de 

pigmento seo compuesto de 70 partes de carbonato de calcio y de 30 partes de caolin, 

15 y luego afiadiendo sucesivameite para estas 100 partes: 

- la cantidad do agua necesarii para la obtención de una suspension de concentraciOn 

de materia seca igual a 60 %, 

- 1 parte expresada en peso seco de alcohol poiivinIlico vendido bajo ci nombre 

MowiolTM 4-98 por la sociedad CLARTANT, 

20 - 1 parte expresada en peso seco de carboximetilo celulosa vendido bajo el nombre 

Finnfixfi 10 por la sociedad NOVIANT, 

- 12 partes expresadas en peso seco de wi latex estireno-butadieno comercializado por 

la sociedad DOW CHEMICAL bajo ci nombre de DL966TM, 

- y 0,8 parte en peso en ci estado de abrillantador óptico Blancophor PTM 

25 comercializado por Ia sociedad BAYER. 

Una vez efectuadas estas incoirporaciones, la agitación se mantiene durante 15 minutos 

mÆs. 

30 El pH de la salsa de estucado es entonces controlado y ajustado a 8,6 mediante una 

solución de sosa al 10 %. 

El contenido de materia seca 4e Ia salsa de estucado tambiØn se controla y ajusta a un 

valor de 59,8 %, afladiendo agia eventualmente. 
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La viscosidad Brookfield TM do la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante 

el viscosImetro Brookfield TM iiode10 RVT equipado del móvil correspondiente es igual 

a 7020 mPa,s a 10 r.p.m y 1240 niPa.s a 100 r.p.m. 

5 Se utiliza luego csta salsa de estucado para estucar una hoja de papel de dimensiones 

21 x 29,7 cm con un peso especIfico de 96 g/m2 mediante una estucadora dc 

laboratorio K-Coater. 

Esta hoja de papel estÆ asI estucada a 10 g/m2 luego secada en una estufa no ventilada 

10 durantc 5 minutos a 50 °C. 

El papel asI estucado se ca1ndra luego en 2 pasos mediante una calandradora de 

S 
laboratorio Ramisch tipo RK22HU a una temperatura de 80°C y bajo una presión de 

40 bares. 

15 

Las muestras de papel calatidrada son luego cortadas en formato DIN A3 y se 

acondicionan en una habitación climatizada segün la norma DIN EN 20187 para 

determinación del valor de btillo 75° TAPPI segün Lehmann mediante el brillómetro 

de laboratorio BYK-Gardner. 

El resultado obtenido Cs: 

Brillo a 75° TAPPI = 70,6. 

ayo n° 15 

25 

Este ensayo ilustra la invenión y utiliza una salsa de estucado que contienc un 

copolImero segÆn la invenci6ji aæadido en la suspension de cargas minerales. 

Sc realiza asi la salsa de estucado rnezclando on primer lugar una suspension de 

30 carhonato dc calcio comextcializada por la sociedad OMYA bajo el nombre 

CovcrcarbTM 75ME, y una suspension de caolin comercializada por la sociedad 

HUBER bajo ci nombre HydraglossTM 90 correspondiente a 100 partes en peso de 
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pigmento seco compuesto de 70 partes de carbonato de calcio y de 30 partes de caolIn, 

y luego afladiendo succsivamente para estas 100 partes: 

- 0,35 parte en peso seco del copoiImero scgün  la invención, 

siendo dicho copolImero neutralizado por la sosa y siendo constituido por: 

5 a) 5,9 % de ªcido acrilico y 1,6 % de Æcido metacrIlico 

b) 92,5 % de un rnonómero de formula (1) en la cual: 

R1 representa el hidrógeno 

R2 representa ci hidrógeno 

R representa ci grupo metacrilato 

10 R’ representa ci radical metilo 

con mp=0;n= 113;q= 1y(m+n+p)q = 113, 

y que tiene una viscosidad intrinseca igual a 21,0 mug segün el mØtodo denominado 

, mØtodo de viscosidad intrinseca mencionado anteriormente, 

- la cantidad de agua necesara para la obtención de una suspensiOn de concentración 

15 de materia seca igual a 60 %, 

- 1 parte expresada en peso seco dc alcohol polivinIlico vendido bajo ci nombre 

MowiolTM 4-98 por la sociedad CLARIANT, 

- I parte expresada en peso seco de carboximetilo celulosa vcndido bajo ci nombre 

Finnfixfi 10 por la sociedad NOVIANT, 

20 - 12 partes expresadas en peso seco de un latex estireno-butadieno comercializado por 

la sociedad DOW CHEMICAL bajo ci nombre de DL966TM, 

- y 0,8 parte en peso em ci estado de abrillantador óptico Biancophor PTM 

comercializado por la sociedad BAYER. 

’ 25 Una vez efectuadas estas incorporaciones, Ia agitación se mantiene durante 15 minutos 

rnÆs. 

30 

El pH de la salsa de estucado es entonces controlado y ajustado a 8,6 mediante una 

soiución de sosa al 10 %. 

El contenido de materia secade la salsa de estucado tambiØn se controla y ajusta a un 

valor de 59,8 % auiadiendo aua eventualmente. 



La viscosidad Brookfield TM dp la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante 

el viscosImctro BrookfieldTM inode10 RVT equipado del móvil correspondiente es igual 

a 9340 mPa.s a 10 r.p.m y 1640 mPa.s a 100 r.p.m. 

5 Se utiliza luego esta salsa de estucado para estucar una hoja dc papel de dimensiones 

21 x 29,7 cm con un peso especIfico de 96 g/m2 mediante de una estucadora de 

laboratorio K-Coater segün el mismo modo operatorio y con ci mismo material que en 

el ensayo no 14. 

10 El papel asI estucado se calandra luego segÆn ci mismo modo operatorio y con ci 

mismo material que en ci ensayo no 14. 

’ El valor de briiio 750 TAPPI segün Lehmann mediante ci briliómetro de iaboratorio 

BYK-Gardner es igual a 72,7. 

15 

Ensayon°16 

Este ensayo ilustra la invención y utiliza una salsa de estucado que contiene un 

copolImero segün  la invencióU afiadido en la suspension de cargas minerales. 

20 Se realiza asI la salsa de estucado mezclando en primer lugar una suspension de 

carbonato de calcio comercializada por la sociedad OMYA bajo ci nombre 

CovercarbTM 75ME, y una suspension de caolIn comercializada por la sociedad 

HUBER bajo el nombre Hy4lragiossTM 90 correspondiente a 100 partes en peso de 

Spigmento seco compuesto de 70 partes de carbonato de caicio y de 30 partes de caoiIn, 

25 luego afladiendo sucesivamente para estas 100 partes: 

- 0,70 parte en peso seco del mismo copoilmero segOn la invenciOn que ci utilizado 

en ci ensayo anterior, 

- la cantidad de agua necesara para la obtención de una suspension de concentración 

de materia seca igual a 60 %, 

30 - 1 parte expresada en peso seco de alcohol polivinIlico vendido bajo ci nombre 

MowiorrM 4-98 por la sociedad CLARIANT, 

- 1 parte expresada en peso seco de carboximetilo celulosa vendido bajo ci nombre 

Finnfixfi 10 por Ia sociedad T’OVIANT, 
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- 12 partes expresadas en peso seco de un latex estireno-butadieno comercializado por 

la sociedad DOW CHEMICAL bajo ci nombre de DL966"M, 

- y 0,8 parte en peso en ci estado de abrillantador óptico Blancophor TM 

comercializado por la socieda4 BAYER. 

Una vez efectuadas cstas incorporaciones, la agitación se mantiene durantc 15 minutos 

mÆs. 

El piT de Ia salsa de estucado es entonces controlado y ajustado a 8,6 mediante una 

10 solución de sosa al 10 %. 

El contenido de matcria seca de Ia salsa dc estucado tambiØn se controla y ajusta a un 

valor de 59,8 % aæadiendo agua eventualmente. 

15 La viscosidad Brookfield TM de la salsa de estucado obtenida medida a 32°C  mediante 

el viscosImetro Brookfield T11 tuodclo RVT equipado del móvil correspondiente es igual 

a 10000 mPa.s a 10 r.p.m y 1760 mPa.s a 100 r.p.m. 

Sc utiliza luego esta salsa de: estucado para cstucar una hoja de papel de dimensiones 

20 21 x 29,7 cm con un peso especifico dc 96 g/m2 mediante una estucadora de 

laboratorio K-Coater segün ci mismo modo operatorio y con el mismo material que en 

ci ensayo n° 14. 

El papel asI estucado se calandra luego segUn el mismo modo operatorio y con ci 

25 mismo material que en ci ensayo n° 14. 

El valor de brillo 75° TAPPI segün Lehmann mediante ci brillórnetro de laboratorio 

BYK-Gardner es igual a 73,5, 

30 La lectura dc los resultados de brillo de los ensayos n° 14 a 16 perrnite constatar que ci 

papel estucado con las salsas de estucados que contienen las suspensiones acuosas de 

carbonato de calcio aditivadap segün la invención muestra un brillo mªs elevada que ci 

papel estucado con salsas de ostucado estÆndar. 
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Ejemplo 5 

Este ejemplo ilustra un proceso de fabricación de salsa de estucado y concierne al 

ernpleo de copolImeros segün, la invención como aditivos en la fabricación de salsas de 

5 estucado papeleras. Este ejemplo tambiØn concierne a la medición del brillo de los 

papeles asI obtenidos. Por üiimo, este ejemplo tiene por objeto ilustrar la eficacia de 

copolImeros segün la invención como activador de brillo de los papcles estucados. 

Para ello, ci ensayo n° 14 tamibiØn sirve de testigo, ilustrando ci ensayo n° 17 siguiente 

10 la invención. 

Para ello, se realiza Ia salsa dp estucado mezclando en primer lugar una suspension de 

carbonato de caicio comercializada por la sociedad OMYA bajo ci nombre 

CovercarbTM 75ME, y una suspension de caolIn comercializada por Ia sociedad 

15 HUBER bajo el nombre HyragIossTM 90 correspondiente a 100 partes en peso de 

pigmcnto seco compuesto de 70 partes de carbonato de calcio y de 30 partes de caolin, 

y luego aæadiendo sucesivamente para estas 100 partes: 

- la cantidad de agua necesarja para Ia obtención de una suspension de concentración 

de materia seca igual a 60 %, 

20 - 1 parte expresada en peso seco dc alcohol polivinIiico vendido bajo ci nombre 

MowioITM 4-98 por Ia sociedad CLARIANT, 

- 1 parte expresada en peso seco de carboximetilo celulosa vendido bajo ci nombre 

Finnfixfi 10 por la sociedad NOVIANT, 

- 12 partes expresadas en peso seco de un latex estireno-butadieno comcrciaiizado por 

25 la sociedad DOW CHEMICAL bajo el nombre de DL966TM, 

- 1,0 parte en peso seco del mimo copolImero segün la invención que ci utilizado en ci 

ensayo anterior, 

- y 0,8 pane en peso en ci estado de abrillantador óptico Biancophor PTM 

30 comercializado por la sociedad BAYER. 

Una vez efectuadas estas inco1poraciones, la agitación se mantiene durante 15 minutos 

mÆs, 


