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Seæor 

SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA V COME 

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

SUPERIN I END ENCIA DE INDUS[RIA Y COMERCIC 

III UNION III II III IIIfflhiIIIIIIII 
No. 05.054344. -00010.0000 

Fecha: 2009-11-27 17:22:21 Dep. 2020 DIR.NUEVASCR 
Ira 11 PAIENIEIYII Eve: 378 FASENACIONALI 
Act. 444 RESHUESTAREQUE Folios: 71 

Re: P1.-OMYA DEVELOPMNT AG.-Solicitud de Patente de Invención en Ease 

Nacional PCT para "UN COPOLiMERO QUE POSEE AL MENOS UNA FUNCION 

INJERTADA ALCOXI Q HIDROXI POLIALOUILENGLICOL V USO DEL 

MISMO".-Clase C08F 20/32.-ExDediente nUmero 05-054.344.-

1. Me refiero al auto dictado por, ese Despacho notificado por fijación en lista de 17 de 

Julio de 2009 y a ml memorial de pIazo de 8 de Octubre del mismo aæo. 

2. Con el fin de responder las objeciones expuestas por el Seæor Examinador en su 

Concepto Tthcnico No. 1572 bajo los acÆpites de Claridad de la Solicitud, Unidad de 

Invención, y Reivindicaciones Relativas a Uso me permito presentar las siguientes 

modificaciones y argumentos tØcnic,s, por medio de los cuales se superan completamente 

dichas objeciones 

3. En primera instancia el Seæor Examinador indica que se ha modificado a solicitud al 

entrar en fase nacional, lo cual es linadmisible segün la legislaciOn vigente, y por lo tanto 

requiere al Solicitante para que presente nuevamente una traducción de  la descripciÆn de la 

solicitud que se ajuste al contenido presentado en fase internacional. 

Tomando en consideración e$tas objeciones, me permito manifestar que anexo al 

presente memorial se adjunta nuevmente la descripción de la solicitud en estudlo, siendo 

esta una fiel traducción al idioma espaæol de la correspondiente solicitud internacional. 

!7 !iIW.W-1il.(N VIflJ] 

4.1. Claridad del CapItulp Descr!ptivo. 

En el mencionado Concepto Tcnico No. 1572 el Seæor Examinador objeta la claridad 

del capItulo descriptivo, seæalarido due: 

"no es claro cuÆl es el criteria para seleccionar los monOmeros de la formula (I) entre 

los cientos de posibilidades." 

(JI.1.CC’O: 20 ()33.l)(X’ , I) 
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En relación con lo anterior, el Seæor Examinador tambiØn resalta que "no se ent/ende 

para quØ se id/ca que m y p representan un nOrnero de unidades inferior o igual a 150 si 

solo se ensayaron monórneros en los que rn y p son iguales a cero o en el caso rnÆs extremo 

inferiores a 5" 

A este respecto me permito seæalar que el hecho que los ejemplos especIficos 

revelados dentro de la descripción de la solicitud no ilustren todos los valores posibles de m 

y p no resta de ninguna manera claridad a la descripción de la solicitud, toda vez que para la 

persona versada en la materia serla claro el objeto de la invención a partir de las 

revelaciones hechas en dicha descripción de la solicitud. 

Tal como lo seæala el ArtIculo 28 de la Decision 486 de la Comunidad Andina: 

"ArtIculo 28.- La descripción deberÆ divulgar la invención de manera suficientemente 

clara y comp/eta para su corn prensión y para que una persona capacitada en la 

materia tØcnica correspondiente pueda ejecutarla. La descripción de la invencidn 

indicarÆ el nombre de la invencidn e incluirÆ la siguiente información: 

a) el sector tecnológico al que se refiere o al cual se aplica la invención; 

b) la tecnologIa anterior conocida por el solicitante que fuese Otil para la 

cornprensión y el examen de la invenciOn, y las referencias a los documentos y 

pub//ca clones anteriores re/a tivas a dicha tecnologIa; 

c) una descripción de la invención en tØrminos que permitan la comprensión del 

prblema tØcnico y de la soluciOn aportada por la invenc/ón, exponiendo las diferencias 

y eventuales ventajas con respecto a la tecnologIa anterior; 

d) una reseæa sobre los dibujos, cuando los hubiera; 

e) una descripción de la mejor manera conocida por el solicitante para ejecutar o 

lIe var a la prªctica la  in vención, ut-il/zando ejemplos y referencias a los dibujos, de ser 

Østos pertinentes; y, 

f) una iæçlicac/ón de la manera en que la invención satisface la  condiciOn de ser 

susceptible de aplicación industrial, Si ello no fuese evidente de la descripción o de la 

naturaleza de la invenciOn." 

La descripción de una solicitud de patente debe contener suficiente información para 

que Ia persona versada en la materia pueda comprender y reproducir la invención. 

En este sentido la descripción de la presente solicitud, a partir de los 

ejemplos especIficos aIlI revelados, permite que la persona versada en la materia 

identifique que la invención se relaciona con copolImeros aumentadores de brillo y 

con el proceso de aumento de brillo que emplea dichos copolImeros, indicando 

ademÆs que tipos de comonómeros conforman los copolImeros involucrados en la 

invención. 

1.1 LLCM: 201033.1)0(2 v. 11 2 
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De esta forma, para la persona versada en la materia es claro que dentro del 

comonómero de formula (I) las uniiades repetitivas multiplicadas por el subIndice "n", 

difieren de las unidades repetitivas multiplicadas por los subindices ’m" o "p" en al menos 

un grupo hidrocarbonado lateral de muy corta extension, siendo todas estas unidades 

repetitivas contributivas al momento, de formar la cadena poli(etoxilada). Al ejemplificar Ia 

descripciOn de la solicitud una realización  preferida en la cual un grupo metilo puede estar 

presente como cadena lateral (ensayo 10, pÆgina 44 de la descripción de  la solicitud), y 

ademÆs que el nümero total de dichs unidades repetitivas puede variar entre 12 y 114 (12 

unidades en dicho ensayo 10 de la pgina 44, 114 en el ensayo 2 de la pÆgina 28), dicha 

descripción permite a la persona versada en la materia reconocer de manera evidente que 

aün cuando los mencionados grupos etoxilos de la cadena principal posean a no pequeæas 

cadenas laterales hidrocarbonadas, si SU nümero de unidades repetitivas se encuentra 

dentro del rango reclamado por la solicitud, las cadenas formadas serÆn esencialmente 

equivalentes entre si, y representarÆn realizaciones funcionales de la invención. 

De esta forma, la cadena polimØrica principal siempre estÆ constituida por una serie 

de grupos etoxilos unidos, los cuals, pueden o no tener una cadena lateral de maxima 2 

atomos de carbono, tal como lo iIstra la siguiente figura, correspondiente a uno de los 

comonómeros empleados en el mençionado ensayo 10 de la pÆgina 44 de la descripciOn de 

la solicitud en estudio (nt.imero de unidades repetitivas= 12): 

m= 3 

f OH, ’1= 
H.,G C 

CH 

\ HU CH./ 

,-, o___ f��. 

Rr 

Coma es claro de la figura anterior, la cadena bÆsica del copollmero es siempre Ia 

misma, una serie de grupos etoxilos, sin importar si los monómeros corresponden a los 

abarcados por los subIndices m, fl ó p. Este hecho es atn mas significativo cuando el 

nümero de unidades repetitivas es superior, par ejemplo 50 (ensayo 19, pÆgina 56 de la 

descripción de la solicitud) o 114 (ensayo 2, pagina 28, de la mencionada descripción), 

permitiendo comprobar que aün ciiando existan cadenas laterales cortas (grupos metilo a 

etilo) en dicha cadena polimØrica, Is propiedades del copolimero se mantienen. Vale la pena 

resaltar que dichas cadenas laterles tienen una longitud muy inferior a la longitud de la 

cadena principal, por ejemplo en el caso del mencionado ensayo 19 al ser 50 unidades 

repetitivas dicha cadena principal tiene 150 atomos enlazados, mientras que las cadenas 

laterales solamente cuentan con uqo o dos Ætomos de carbono. 

ii I .(:CO: 201033.1)0U v. 11 3 
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Consecuentemente, los ejemplos consignados en la descripción de la solicitud son 

suficientes para que la persona versada en la materia conozca y comprenda la presente 

solicitud. 

Si a la luz de este hecho se tiene en consideración el seæalamiento que con respecto a 

a descripción de una solicitud hace el Manual Andino para el examen de solicitudes de 

patente, importarite publicación preparada por la Secretaria de la Comunidad Andina que Si 

bien no es vinculante si brinda una herramienta valiosa para la unificaciOn de la 

interpretación y la aplicacion de la Decision 486 dentro de los palses miembros de la 

Comunidad Andina: 

"El propósito de la descripción es asegurar que por un lado, la solicitud contenga la 

suficiente información tØcnica para que una persona con conocimiento medio en el arte 

pueda poner en prÆctica la /nvención, y por el otro que esta divulgación sea suficiente para 

conocer el aporte que se estÆ haciendo a la tecnologIa’Y(Resaltado fuera de texto). 

Es claro que la descripciOn de la presente solicitud cumple a cabalidad con las 

exigencias del Articulo 28 de la Decision 486, toda vez que dicho documento contiene 

información suficiente  para que la persona versada en la materia comprenda que la 

invención se relaciona con nuevos copolImeros aumentadores de brillo y con el proceso de 

aumento de brillo de una superficie que emplea dichos copolImeros, siendo este el aporte 

que dicha solicitud hace al campo tØcnico de la invención, y que reproduzca la invención 

gracias a los mencioriados ejemplos de las pÆginas 25 a 56. 

Sumado a lo anterior, me permito resaltar que dentro del Æmbito de las patentes es 

ampliamente aceptado que los ejemplos que hacen parte de la descripciOn de una solicitud 

son inicamente ilustrativos, y no se requiere hacer una inclusion exhaustiva de todas y cada 

una de las realizaciones preferidas de la invención, toda vez que dichos ejemplos se 

constituyen solo en una gula que mejora la comprensión de la invención. 

Tan es asf que a publicaciOn de la oficina Europea de Patentes "Guidelines for 

Examination in the European Patent Office" seilala con respecto a la suficiencia de la 

descripción: 

"Como la aplicación estÆ dirigida a la persona versada en la materia, no es necesario ni 

deseable proporcionar detalles de caracterIsticas accesorias b/en conocidas, pero la 

descripción debe revelar cualquier caracterIstica esencial para Ilevar a cabo la invención en 

detalle suficientes para volver aparente para la persona versada en la materia como poner la 

invención en prÆctica. Un solo ejemplo puede ser suficiente, pero donde las 

reivindicaciones cubran un campo am p1/0, la solicitud no debe usualrriente considerarse 

como que satis face los requerimientos del Art. 83 a menos que la descripcidn de un nümero 

de ejemplos o describa realizaciones alternativas o variaciones que se extiendan sobre el 

1 Secretaria General de Ia Comunidad Andina Manual para el examen de solicitudes de patentos de irivención 
en las oficinas de propiedad industrial de los paIses de la Comunidad And/na", Lima, 2004. Pªgina 33. 
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area protegida por las reivindicaciones. Sin embargo, se debe considerar los hechos de cada 

caso particular. Existen algunos icasos donde incluso un campo muy ampilo es 

suficientemente ejemplificado por un nümero limitado de ejemplos, o incluso un 

ejempIo’. (Resaltado fuera de textł).  

Consecuentemente, no se requiere que todas las posibles realizaciones preferidas de la 

invención estØn ilustradas para que la descripción de la solicitud revele de forma clara y 

suficiente dicha invención. 

En vista de todo lo anterior, ddo que la materia revelada dentro de la descripción de 

la solicitud en estudio es suficiente para que la persona versada en la materia comprenda la 

invención y pueda reproducirla, dicha descripción cumple a cabalidad con lo preceptuado en 

el Articulo 28 de la Decision Andina 486. 

4 W 
4.2. Clpridad del CapItulo Reivirdicatorip. 

El Seæor Examinador objeta la claridad del capItulo reivindicatorio actualmente en 

estudio (correspondiente al presentdo en fase internacional) indicando que este contendria 

tØrminos muy amplios que no contrian con plerio sustento en la descripciOn de la presente 

solicitud. 

Tomando en consideración  estas objeciones es deseo del solicitante modificar el 

capitulo reivindicatorio de manera que este refleje de forma ms clara y concisa el objeto de 

la invención. 

Con respecto a estas modiicaciones me permito resaltar que no constituyen de 

manera alguna una ampliación al alcance de la invención, tal como fue originalmente 

j 

presentada, toda vez que se est6 clarificando la materia reclamada de acuerdo con lo 

revelado en la descripción de la solicitud en estudio. 

En primer lugar, se ha modificado el preâmbulo de las reivindicaciones 1 a 6 para que 

hagan referenda no al "uso de un copolImero como activador de br/I/o" sino a un "proceso 
para activar el br/I/o cualquiera que sea el Ængu/o de visión’ Dicho proceso cuenta con pleno 

sustento dentro de los ejemplos especIficos revelados en las pÆginas 25 a 56 de la 

descripción, en los cuales se muetra el tratamiento de una superficie con una suspension, 

dispersion o mezcla acuosa de yn material mineral triturado junto con un copoilmero 

aumentador de brillo que posee cIertas caracteristicas particulares. 

2 European Patent Office, ’Guidelines for Examination in the European Patent Office" Munich, Diciembre 2007. 
Parte C, 11-4 Y 11-5. 
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Sumado a Jo anterior, se ha definido de forma mâs clara el mencionado copolImero 

aumentador de brillo empleado en el proceso de la invenciÆn. Para este fin se han 

introducido dentro de la nueva reivindicación 1 las caracterIsticas particulares de dicho 

copolimero que eran expuestas en las reivindicaciones 2 y 3 anteriormente presentadas. 

Adicionalmente, se ha eliminado la referenda a los posibles comonômeros c) y d), 

estando el copoilmero que hace parte del proceso de la invención ünicamente constituido por 

los comonómeros a) y b). AsI mismo, se ha restringido la funcionalidad del comonómero a) 

de manera que sea un monómero aniónico ünicamente con una función carboxulica o 

dicarboxilica. 

De otro lado, como consecuencia de las modificaciones descritas anteriormente, se han 

eliminado las reivindicaciones 2, 3 y 4 anteriormente presentadas. 

Por su parte, la reivindicación 5 (nueva reivindicación 2), se ha modificado de tal 

manera que haga referenda al proceso para activar brillo de la reivindicación 1, en donde el 

copoilmero empleado en el paso I) de dicho proceso estÆ constituido por un cierto porcentaje 

de cada uno de los comonómeros a) y b). 

AsI mismo, la reivindicación 6 (nueva reivindicación 3), ha sido modificada en su 

preÆmbulo para hacer referenda al proceso de la reivindicación 1 en donde el copollmero 

empleado en el paso I) de dicho proceso est6 en su forma 6cida o parcialmente neutralizada. 

De otra parte, para guardar coherencia con las modificaciones realizadas en la 

reivindicación 1, se ha definido de forma màs precisa el activador de brillo de la anterior 

reivindicación 7 (nueva reivindicación 4) incorporando las caracterIsticas incluidas en las 

reivindicaciones 8 y 9 y realizando las mismas restricciones hechas en Ia reivindicación 1. 

Como consecuencia de esta modificación la reivindicación 10 ha sido eliminada del 

capitulo reivindicatorio, y la reivindicación 11 (nueva reivindicación 5) ha sido modificada 

para que dependa de la nueva reivindicación 4, eliminando la alusión a los posibles 

comonómeros c) y d). 

De igual forma la reivindicaciOn 12 (nueva reivindicación 6) ha sido modificada para 

depender de las nuevas reivindicaciones 4 y 5. 

De otro lado, se ha modificado la reivindicación 13 anteriormente presentada (nueva 

reivindicación 7), uniendo la materia alII reclamada con aquella contenida en la anterior 

reivindicación 14 (la cual es eliminada del capItulo reivindicatorio), y haciendo que su 

preÆmbulo se refiera al proceso de activar brillo de la reivindicación 1. De manera similar, se 

ha modificado la dependencia de la reivindicación 15 (nueva reivindicación 8) para que haga 

referencia al proceso de activar brillo de la nueva reivindicación 7. 

I 
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Por su par-te, se ha modificado la reivindicación 16 (nueva reivindicación 9) para que 

haga referenda a una suspension acuosa de material mineral, la cual contiene el copolimero 

activador de brillo de acuerdo con Ia reiviridicaciOn 4. Congruentemente con dicha 

modificación, la reivindicación 17 (niiieva reivindicación 10) se ha hecho dependiente de la 

nueva reivindicación 9. 

AsI mismo, para guardar coherencia dentro del capItulo reivindicatorio se han 

eliminado las reivindicaciones 18 a 21L. 

De otro [ado, se ha modificadola reivindicación 22 (nueva reivindicación 12) para que 

sea dependiente de la nueva reivindiación 11, y se han eliminath las reivindicaciones 23 a 

25 

Finalmente se han modificado las reivindicaciones 26 a 29 (nuevas reivindicaciones 

13 a 16) de tal manera que hagan referenda al copolimero activador de brillo de acuerdo 

con la reivindicaciOn 4. 

De esta forma, el capitulo reivindicatorio modificado queda constituido por 16 

reivindicaciones, las cuales sort totalmente claras all reclamar el proceso de 

activación de brillo y el copolimero activador de brillo objeto de la presente 

solicitud. 

Ahora bien, toda la materia reclamada por dicho capftulo reivindicatorio modificado 

cuenta con total sustento en la desripciÆn de la presente solicitud. Por ejeniplo, el proceso 

de activación de brillo reclamado en la reivindicación 1 tiene como sustento los mencionados 

’ ejemplos consignados en las pÆgins 25 a 56 de la descripciOn de la solicitud, donde se 

muestra cómo se realiza el recubrithiiento de una superficie con una mezcla, suspensiOn o 

dispersion de materia mineral en agua, junto con un copolimero aumentador de brillo con 

una composiciÆn y propiedades espcIficas. 

De igual manera, los mencioriados ejemplos ilustran el caso cuando el monómero a) 

corresponde a 6steres acrIlicos o metacnilicos, y por lo tanto, la definición de este monómero 

como "aniónico con un grupo carboiIico o bicarboxilico" estâ totalmente soportada en dichos 

ejemplos. 

Los mencionados ensayos, açlemas incluyen un copolimero que contiene siempre al 

menos un comonómero a) y un corionOmero b), brindando asI total sustento a la definición 

brindada para el copolimero aumenador de brillo revelado en la presente invenciOn. 

7 



JOSE LLOREDA CAMACHO & Co. 

CaIle 72 No. 583 Piso 5, D.C. Tel: 6069700 Fax 6069701 

AsI mismo, todos los posibles significados de los radicales R y R’ estàn completamente 

soportados por los mencionados ejemplos especIficos. Para el caso de R, dentro de Ios 

ensayos revelados este puede corresponder a metacrilato (soportando los monómeros que 

poseen una función carboxIlica o dicarboxIlica como acrIlico, malelco, itacónico y protónico), 

metacriluretano (erisayo 9, soportando los uretanos insaturados) y metacrilamido (ensayo 

10, soportando las amidas o imidas insaturadas). 

Por su parte R’ puede ser metilo o un radical con 15 Ætomos de carbono, lo cual 

proporciona suficiente evidencia desde el punto de vista de la persona versada en la materia 

para soportar que dicho radical es un grupo hidrofóbico que puede tener de 1 a 40 Ætomos 

de carbono (los cuales no son significativamente màs largos que la cadena polimØrica 

completa, mxime si se tiene en consideración que al existir 150 unidades repetitivas del 

monómero b) se tendria una cadena constituida por 450 Ætomos -300 Ætomos de carbono y 

150 ªtomos de oxigeno-, ademÆs de los Ætomos de cadena correspond ientes a las unidades 

repetitivas de monómero a)). 

Consecuentemente, el capItulo reivindicatorio modificado es claro al reclamar el objeto 

de la invención y cuenta con total sustento en la descripciOn de la solicitud, ajustàndose asI 

completamente a los requerimientos establecidos por el ArtIculo 30 de la Decision Andina 

486. 

l._____I1.i 1!LtiI’] .. tiii iiuiie1’! 

De otra par-te, el Seæor Examinador afirma que Ia solicitud en estudio no posee unidad 

de inveición toda vez que segn su anlisis "Se re/vind/can varios usos de diferentes 

copolImeros que no comparten un concepto comOn inventivo que sea nuevo e inventivo, 

tanto por su estructura como por su act/v/dad y funcion’ç indicando, ademÆs, que la 

reivindicación 3 incluye monOmeros que no fueron de ninguna manera considerados en la 

reivindicación 1. 

A este respecto me permito resaltar que las modificaciones realizadas sobre 

el capItulo reivindicatorio hacen que este se refiera (inicamente a 

productos o procesos estrechamente relacionados entre si por el mismo concepto 

inventivo. 

De esta forma, las nuevas reivindicaciones 1 a 3 se refieren a un proceso para activar 

el brillo de una superficie, el cual emplea un copolImero que estÆ constituido por dos 

comonOmeros a) y b), mientras que las nuevas reivindicaciones 4 a 6 se refieren al 

copollmero activador de brillo empleado en dicho proceso de la reivindicación 1, dicho 

0) 
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copolimero teniendo las rnismas caracteristicas que las consideradas en el proceso de la 

mencionada reivindicación 1 (solo dos comonÆmeros a) y b)). 

AsI mismo, las reivindicaciones posteriores se refieren al proceso de activir brillo de la 

reivindicación 1 o al copolImero activador de brillo de la reivindicaciOn 4. 

Como consecuencia de 10 anterior, todas las reivindicaciones que constituyen el 

capItulo reivindicatorlo modificado comparten el mismo concepto inventivo, cumpliendo asi a 

cabalidad con 10 preceptuado en el ArtIculo 25 de la Decision Andina 486. 

Finalmente, el Seæor Examinador seæala que la presente solicitud estÆ dirigida a 

proteger el uso de los copolimeros de la invención, y por lo tanto no serla patentable de 

acuerdo con la legislaciOn vigente. Adicionalmente, el Seæor Exanilnador resafta que ain 

cuando se reclamara un proceso, si este posee como ünica caracteristica el ernplear un 

copoilmero, seguirª implicando el uso de dicho copolImero. 

Con respecto a este particular me permito seæalar las modificaciones realizadas sobre 

el capItulo reivindicatorio, expuestas en el numeral 4.2 de este mismo memorial, hn hecho 

que la solicitud estØ dirigida a on proceso para activar el brillo y a on copoilmero activador 

de brillo, es decir a on proceso y un producto que se circunscriben totalmente a lo estipulado 

por la Decision 486. 

De 

esta forma, el proceso de activaciOn de brillo de la invención no solo estÆ 

caracterizado por el empleo de un copolImero activador de brillo con unas caracterIsticas 

particulares, sino que adems implica una serie de pasos como la molienda, dispersion o 

suspension acuosa de una materia Mineral mezclada con dicho copolimero y el recubrimiento 

posterior de la superficie. 

As( mismo, el copoilmero activador de brillo de la invenciOn es on producto que se 

caracteriza completamente por stJs:caracterIstiCas tØcnicas principales, como son el tipo de 

comonómeros presentes y la proporión en masa de dichos comonómeros. 

Por lo tanto, el capItulo revindicatorio no hace referenda alguna a un uso de 

un copolImero, sino a procesos  total mente definidos por sus pasos, y a productos 

como un activador de brillo, u1a suspension acuosa de materias minerales, una 

salsa de estucado y una compoSición  de pintura. 

9 
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CalIe 72 No. 5-83 Piso 5, Bogota, D.C. Tel: 6069700 Fax 6069701 

Er, vista de todo lo anterior, es claro que el capItulo reivindicatorio modificado no hac 

referenda alguna a un uso o segundo uso de los copolimeros de la invención, sino 

productos y procesos que los involucran, y por lo tanto el capitulo reivindicatorio modificad 

se ajusta totalmente a lo contemplado dentro del ArtIculo 14 de la DecisiÆn 486. 

Para finalizar me permito seæalar que los argumentos discutidos con respecto a la 

descripción de la solicitud en estudio demostraron de manera incontrovertible que la materia 

allI revelada es completamente clara y suficiente para que la persona versada en la materia 

coriozca y reproduzca la presente invención. 

Por su parte, las modificaciones realizadas sobre el capitulo reivindicatorio hacen que 

este sea totalmente claro al reclamar el proceso de activación de brillo y el copolimero 

activador de brillo objeto de la presente solicitud. 

De otro lado, dichas modificaciones hacen ain mÆs evidente que el capitulo 

reivindicatorio estâ dirigido a la reclamación de materia que comparte un mismo concepto 

inventivo, y por lo tanto dicho capitulo reivindicatorio cumple con el requisito de Unidad de 

invención. 

Por ültimo los argumentos discutidos en este escrito establecieron irrefutablemente 

que el capitulo reivindicatorio modificado no estÆ dirigido de ninguna a manera a usos ni 

segundos usos de copolImeros conocidos, sino que se enfoca en reclamar un proceso 

definido por sus pasos y los productos irivolucrados en dicho proceso. 

8. Anexo me permito presentar: 

(1)Copia de las pâginas 1 a 56 correspondientes al capitulo descriptivo 

el cual corresponde a una fiel traducción de  la correspondiente solicitud 

interriacional; 

(2) Copia de las pÆginas 57 a 65 que corresponden al nuevo capitulo reivindicatorio, 

constituido por 16 reivindicaciones, en el cual se han realizado las 

modificaciones expuestas anteriormente; 

10 
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En vista de lo anterior, atentamente me permito solicitar a ese Despacho, proceder 
a estuciar nuevamente la solicitucj a la luz de las modificacjones realizadas y de los 
argumentos aqul expuestos y con base en ellos conceder el pnvilegio de patente 
solicitado. 

Seæor Superintendente, 

qALI CLI REDA RICAURTE 

T.P. 53.215 

’-’’- � - 

El Not2riC 41 dJ Ci . 
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UN COPOLtMERO QUE POSEE AL MENUS TJNA FUNCION INJERTADA 

ALCOXI 0 HIDROXI POLIALQUILENG.LICOL Y USO DEL MISMO. 

RESUMEN-OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION 

61 

La presente invenciOn conciem al sector tºcnico de las suspensiones de materias 

minerales, y antes y/o despuØs de secado, a sus aplicaciones en los sectores del papel, 

de la pintura y despuºs de secado de las materias plÆsticas. 

Tarnbiºn concierne al uso de un copolIn-iero que posee al menos una función alcoxi o 

10 hidroxi polialquilenglicol injertada sobre al menos un monOrnero insaturado etilØnico, 

como agente que mejora el brillo del producto final y en particular el brillo de la hoja 

de papel, cualquiera que sea ci Ærigulo de visiOn. 

4# 
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UN COPOLIMERO QUE POSEE Al., MENOS UNA FUNCION fNJERTADA 

ALCOXI 0 HIDROXI POLIALQUILENGLICOL Y USO DEL MISMO 

5 La presente invenciOn concierne al sector tØcnico de las suspensiones de materias 

minerales, antes y/o despuØs de secado a sus aplicaciones en los sectores del papel, de 

la pintura y despuØs de secado de las materias piÆsticas y mÆs especialmente en sus 

aplicaciones papeleras, como en particular ci campo de las salsas de estucado para ci 

papel, en vista de me] orar ci brillo y en particular ci brillo de la hoja de papel. 

10 

La invención concierne en primer lugar al uso de un copolimero hidrosoluble y 

preferenternente dØbilmente iónco e hidrosoluble que posee al menos una ftmciOn 

alcoxi o hidroxi polialquiienglicol injertada sobre al menos un monOmero insaturado 

etilØnico, como agente que mejora ci brillo del producto final y en particular ci brillo 

15 de la hoja de papel, cuaiquiera que sea ci Ænguio de vision, es decir un Ængulo incluido 

entre 200 y 85°, y mÆs especialmente entre 45° y 750� 

La invención tambiØn concierne al agente que mejora el brillo del producto final, 

cualquiera que sea el anguio dc visiOn, es decir un Ængulo incluido entre 201 y 85°, y 

20 mÆs especialmente entre 450 y 75°. 

La invenciOri tambiØn concierne al empieo de un copolimero hidrosoluble y 

preferentemente dØbilmente ióflico  e hidrosoluble que posee al menos una funciOn 

alcoxi o hidroxi polialquiienglieol injertada sobre al menos un rnonómero insaturado 

25 etilØnico, como agente que mejora el brillo del producto final, y en particular ci brillo 

de la hoja de papel cua!quiera que sea el Ængulo de visiOn, es decir un anguio incluido 

entre 200 y 85°, y mÆs especiamente entre 45° y 750, y su empieo en un proceso de 

dispersion de pigmentos y/o ide cargas rninerales en suspension acuosa. Tambidn 

concierne al proceso de dispersion que eniplea dicho copolimero asi como a las 

30 suspensiones acuosas asi obtendas. 

La invenciOn tamblØn concierne al ernpleo de un copolimero hidrosoluble y 

preferenteinente dØbilmente inico e hidrosoluble que posee al menos una funciOn 
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alcoxi o hidroxi pollaiquilenglicol injertada sobre al menos un monOmero insaturado 

etilØnico, como agente que mejora el brillo del producto final, y en particular ci brillo 

de la hoja de papel cualquiera que sea ci ªngulo de vision, es decir un Ængulo incluido 

entre 200 y 85°, y mÆs especialmente entre 450 y 750, y su empleo en un proceso de 

5 molienda de pigmentos y/o de cargas minerales en suspensiOn acuosa. TambiØn 

concierne al proceso de molieda que emplea dicho copolImero asi como a las 

suspensiones acuosas asi obtenidas. 

Tambiºn  concierne al empleo de dichas suspensiones acuosas para la fabricaciOn de las 

10 salsas de estucado. TambiØn concierne al proceso de fabricaciOn de las salsas de 

estucado que utiliza dicho copolftnero asi como a las salsas de estucado asi obtenidas. 

. Por Ultimo concierne al empleo ide dichas salsas de estucado para ci estucado de los 

papeles. TambiØn concierne a los papeles asi obtenidos. 

15 La invenciOn tambiØn concierne al empleo de un copolImero hidrosoluble y 

preferentemente dØbilmente iOnico e hidrosoluble que posee al menos una función 

alcoxi o hidroxi polialquilengliaol injertada sobre al menos un nionómero insaturado 

etilØnico, como agente que mejora ci brillo del producto final, y en particular ci brillo 

de la hoja de papel cualquiera que sea el Ængu!o de visiOn, es decir un ªngulo incluido 

20 entre 20° y 85°, y mÆs especialmente entre 450 y 750, y su empleo en un proceso de 

fabricaciOn de salsas de estucado. TambiØn concierne a las salsas de estucado asi 

obtenidas. 

TambiØn concierne al empleo de las salsas de estucado asi obtenidas para ci estucado 

25 de los papeles. Por ültimo concirne a los papeles  asi obtenidos. 

La invención concierne por ültimo al uso de un copolImero hidrosoluble y 

preferentemente dØbilniente iOico e hidrosoluble que posee a! menos una funciOn 

enlazada alcoxi o hidroxi po1iIquilenglicol injertada sobre al menos un monOmero 

30 insaturado etilØnico, como age1te que mejora ci brillo en ci campo de Ia pintura y de 

las materias plÆsticas. 
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El proceso de fabricación de un papel se compone de varias etapas, entre las cuales 

estÆn: puesta en suspension acupsa de los pigmentos y/o de las cargas minerales; 

empieo de dichas suspensiones para fabricar cargas de masa y/o salsas de estucado; 

cmpieo de dichas salsas y de dichas cargas de masa para fabricar y/o estucar los 

5 papeles. A lo largo de este proceso, el profesional tiene en mente la necesidad de 

obtener un producto final que presente una fuerte activación del  brillo; el aumento del 

brillo de la hoja de papel es en efecto una de las grandes preocupaciones de las 

papeleras. Esta propiedad de activación del brillo de la hoja de papel, asi como los 

medios conocidos para mejorarla a lo largo del proceso anteriormente descrito, se 

10 ilustran a continuación a travØs de los documentos accesibles al profesional en ci arte 

anterior. 

0 Durante dicho proceso, las cargasi minerales y/o los pigmentos, como ci carbonato de 

caicio, las dolomias, el hidróxido ilde magnesio, el caolIn, ci talco, el yeso, ci óxido de 

15 titanio, ci blanco satºn o incluso el trihidróxido de aluminio, se ponen inicialmente en 

suspensiOn acuosa. Para ello, se utilizan agentes de dispersion y/o de ayuda a la 

molienda de estos pigmentos y/o cargas minerales ann Ilamadas materias minerales. 

Cabe destacar que en toda Ia descripciOn, se hab!arÆ tanto de materias minerales como 

0 de cargas y/o pigmentos, teniedo estos tºrminos ci mismo significado para ci 

Solicitante. 

Estos agentes de dispersion y/o de ayuda a la molienda se comportan como 

modificadores de la reologIa en el sentido de que fluidifican dichas suspensiones. La 

25 acciOn mecÆnica de la molienda, ficilitada por ci emplco de los agentes de ayuda a la 

molienda, aporta adeniÆs un efecto de reducciOn del tamaæo de las particulas. TambiØri 

se pueden utilizar aditivos que pemitan regular la viscosidad de dichas suspensiones 

de materias minerales. 

30 Asi, ci profesional conoce ci documento EP 0 610 534 que cnseflaza Ia prcparación de 

polImcros obtenidos mediante cqpolimcrización dc un monOmcro isocianato y de 

monómeros apróticos, iucgo per concatcnaciOn mediante aminas o dc Øtercs 
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monoalquilados de polialquilenos glicol. Estos agentes son especialmente eficaces para 

Ia molienda de pigmentos orgÆnicos. 

Asimismo, conoce el documento WO 00/77058 que describe copoilmeros a base de un 

derivado insaturado de un Æcido mono o dicarboxIlico, de Øter del oxialquilcno glicol, 

5 de polialquilenglicol vinIlico, de un compuesto polisiloxano o de un ester. Estos 

copolImeros estÆn utilizados come agentes dispersantes en las suspensiones de cargas 

minerales, en particular en el sector hormigonero. 

TambiCn conoce el documento WO 01/96007 que describe un copoilmero iOnico, 

10 hidrosoluble, y que posee una funiOn erilazada alcoxi polialquilenglicol, cuyo papel es 

dispersar y/o de ayudar a la molienda de los pigmentos y/o de las cargas minerales. 

Asimismo, el profesional conoce tmbiØn ci documento FR 2 707 182 que le enseæaza 

utilizar una composición poiimrica a base de sales de Æcido poliacrIlico y de 

5 fosfonatos, para fluidificar suspensiones de pigmentos inorgÆnicos. 

Por otra parte, el documento WO 94/24202 propone latex insolubies en ci agua para 

composiciones de estucado pero Ctos no permiten aicanzar valores de brillo elevados 

cualquiera que sea el Ængulo de vision, es decir un Ængulo incluido entre 20° y 85°, y 

0 mÆs especialmente entre 45° y 75°, 

Sin embargo, este documento, al igual que los otros que aparecen en el arte anterior, no 

’ enseæan que el enlazado de un $rupo alcoxi o hidroxi polialquilenglicol mejora ci 

brillo de la hoja de papel cuaIquira que sea ci ªngulo de visiOn, es decir un Ængulo 

25 inciuido entre 20° y 85°, y mÆs especialmente entre 45° y 75°. 

Dichas suspensiones acuosas de pigmentos y/o de cargas minerales entran luego en la 

composición de las salsas de estucado. 

30 Continuando sus investigaciones ep vista de aumentar ci brillo, en particular del brillo 

de la hoja de papel, ci Solicitante ha encontrado sorprendentemente, que ci empleo en 

procesos de molienda de materits minerales, procesos de dispersion de materias 

minerales, procesos de fabricación de salsas de estucado, de un copolimero 



hidrosoluble y preferentemente d4bilmente iónico e hidrosoluble que posee al menos 

una función alcoxi o hidroxi poiialquiiengiicol injertada sobre al menos un monômero 

etilØnico insaturado, y que tiene una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 mug 

deterrninada segün ci mØtodo detaliado mÆs adelante de la presente descripción y 

5 conocido como "mØtodo de viscosidad intrinseca", permite obtener un aumento del 

brillo, en particular del brillo de la hoja de papel, cualquiera que sea ci Ængulo de 

visiOn, es decir un Ængulo incluido entre 20° y 85°, y mÆs especialmente entre 450 y 
750� 

0 AsI ci uso, segUn Ia invención de un copolImero dØbiimente iOnico e hidrosoluble 

como activador del brillo, en particular del brillo de la hoja de papel, cuaiquiera que 

sea el Ængulo de vision, es deir un Ænguio incluido entre 20° y 85°, y mÆs 

especialmente entre 45° y 750 se Qaracteriza en que ci copolimero posee al menos una 

función alcoxi o hidroxi polialqi4ilenglicol injertada sobre al menos un monOmero 

15 etilØnico insaturado, y en que dicho copolimero tiene una viscosidad intrinseca inferior 

o igual a 100 mug deterrninada segOn el mØtodo conocido como ci mØtodo de 

viscosidad intrinseca. 

La viscosidad intrinseca del copo1mero estª determinada segün ci mØtodo descrito en 

0 la pubiicación Voilmert "Outlines of macromolecular chemistry" volumen IT!, 

Volimert Verlag, Karlsruhe 1985 y por ci empleo de una soluciOn de agua 

desmineralizada y de un tubo Qapilar definido por la norma DIN 53101/0a, de 

constante 0,005 y de diÆmetro igita1 a 0,53 mm. Este mØtodo serÆ denominado en la 

presente solicitud "mØtodo de viscosidad intrinseca". 

25 

Un segundo mØtodo de determitiaciOn de la viscosidad intrinseca que puede ser 

utilizado, emplea una soluciOn de NaCl a 6 % y ci mismo material que ci descrito 

anteriormente. 

30 En ios ejemplos donde este segunlo mØtodo se utiliza ademÆs del primero, los valores 

de viscosidad intrinseca obtenidoo por este segundo mØtodo corresponden al segundo 

valor indicado. 
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Dc manera mÆs particular, ci Stilicitante ha encontrado que la presencia en dicho 

copolimero de a! menos un monóinero  de formula (I): 

rR, 
R20]_ R’

 

en la cual: 

5 - m y p representan un flÆmero de unidades de Oxido de aiquileno inferior o 

igual a 150, 

- n representa un nümero  de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

150, 

- q representa Un næmerQ al menos igual a 1 y como 5 :!? (m+n+p)q :? 150, 

0 - R1 representa ci hidrOgeno o ci radical metilo o etilo, 

- R2 representa ci hidrOeno o ci radical metilo o etilo, 

- R representa un radical que contiene una funciOn insaturada polimerizable, 

perteneciente preferenemente al grupo de los vinilicos asI como al grupo 

de los ºsteres acrIlico, metacrilico, malØico, itacOnico, crotónico, 

5 vinilftÆlico asI como al grupo de los insaturados uretanos como por 

ejemplo los acriluretano, metacriluretano, a-a’ dimetilo-isopropenil-

benciluretano, a1i1ureano, asi como al grupo de los Øteres alIlicos o 

vinIlicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas 

etilØnicamente insaturadas, 

20 - R’ representa ci hidrógeno o  un radical hidrocarbonado que tiene de I a 40 

Ætomos de carbono, 

ha permitido la puesta a punto dc copolimeros dØbiimente iónico e hidrosoluble que 

contiene a! menos una funciOn a1oxi o hidroxi polialquilenglicol injertada sobre al 

25 menos un nionómero etilØnico in$aturado, que conduce a una mejora del brillo, en 

particular del brillo de la hoja de ptpel, cualquiera que sea ci Ængulo de visiOn, es decir 

un ªngulo incluido entre 20° y 850,,y mÆs  especialmente entre 45° y 75°. 



?K 

AsI, segUn la invención, dichQ copolimero dØbilmente iónico e hidrosoluhie se 

compone: 

a) de at menos un monómero aniónico y de función carboxIlica o dicarboxilica o 

5 fosfOrica o fosfOnica o suiflónica o su mezcla, 

b) de at menos un monórnerono iónico, estando el rnonOmero no iónico constituido 

por at menos un monómerO de formula (I): 

0]_ R’ 

(I) 

10 enlacual: 

- m y p representan un nÆmero de unidades de óxido de aiquileno inferior o 

igual a 150, 

- n representa un næmero de unidades de Oxido de etileno inferior o igual a 

150, 

15 - q representa un nUmero entero at menos igual a I y ta! que 5 :? (m+n+p)q ? 

150, y preferentemente tal que 15 :? (m+n+p)q :5 120 

- R1 representa el hidogeno o ci radical metilo o etilo, 

- R2 representa el hidiiogeno o el radical metilo o etilo, 

- R representa un radical que contiene una funciOn insaturada polimerizable, 

20 perteneciente preferentemente at grupo de los vinIlicos asi como at grupo 

de los Østeres acrIlico, metacrIlico, malØico, itacónico, crotónieo, 

viniiftÆiico asi como at grupo de los insaturados uretanos como por 

ejemplo los acrihretano, metacriluretano, a-a’ dimetilo-isopropenil-

benciluretano, aliluretano, asi como at grupo de los Øteres alilicos o 

25 vinilicos sustituidos o no, o incluso at grupo de las amidas o de las imidas 

etilØnicamente insatiradas, 

- R’ representa ci hidógeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 

Ætomos de carbno, y representa preferentemente un radical 
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hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 Ætonios de carbono y muy 

preferentemente un radical hidrocarhonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono, 

o mezcia de varios monómeros  de formula (I), 

c) eventualmente de at menos un monómero del tipo acrilamida o metacrilamida o 

sus derivados como ci N-[3-(dimetilamino) propilo] acrilamida o el N-{3-

(dimetilamino) propilo] metacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso de at 

menos un monómero no h!drosoluble como los acrilatos o metacrilatos de aiquil, 

10 los Østeres insaturados como ci metacrilato de N-[2-(dinietilamino) etilo], o el 

acrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], los vinIiicos como ci acetato de vinilo, la 

.vinilpirrolidona, ci estirenł, el aifametilestireno y sus derivados, o de at menos 

- un monómero catiónico o amonio cuaternario como el cioruro o ci sulfato de [2-

(metacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, el cloruro o el sulfato de [2-(acriloiioxi) 

15 etilo] trimetil amonio, ci cloruro o ci sulfato de [3-(acriiamido) propilo] trimetil 

amonio, ci cioruro o ci sulfato de dimetil dialil amonio, el cioruro o ci suifato de 

[3-(metacriiamido) propilo] trimetil amonio, o incluso de at menos un monOmero 

orgariofluorado u organosiiicado, o mezc!a de varios de estos monOmeros, 

20 d) eventualmente de at menos un monOmero que posea al menos dos insaturaciones 

etilØnicas liamado en adeinte de la demanda monómero reticulante, 

# siendo la suma de la proporciOil de los componentes a), b), c), y d) igual a 100 %, y a 

una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 mug determinada segttn ci mØtodo 

25 denominado "mØtodo de viscosjdad intrinseca". 

Dicho copolImero ha conducido a una mejora del brillo y en particular del brillo de los 

papeies , cualquiera que sea ci Ænguio de vision, es decir un Ænguio incluido entre 20° y 

85°, y mÆs especialmente entre 45° y 750� 

30 

Este objetivo se ha alcanzado racias at empleo de un copo!Imero dØbilmente iónico e 

hidrosoluble constituido: 
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a) de al menos un monómro aniOnico de insaturaciOn etilØnica y de funciOn 

monocarboxilica, o dicarboxIlica, o sulfónica, o fosfórica, o fosfónica o su 

mezcla, 

h) de al menos un mon6meroi no iónico de formula (I), 

5 

c) eventualmente de al menos un monómero del tipo acrilamida o metacrilamida o 

sus derivados como ci N-[3-(dimetilamino) propilo] acrilamida o el N-[3-

(dimetilamino) propilo] iinetacrilamida, y sus mezclas, o bien incluso de al 

menos un monOmero no hidrosoluhie como los acrilatos o metacrilatos de aiquil, 

10 los Østeres insaturados como el metacrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], o el 

acrilato de N-[2-(dimetilarnino) etilo], los vinIlicos como ci acetato de vinilo, la 

vinilpirrolidona, el estireno, el aifametilestireno y sus derivados, o de al menos 

un monOmero catiOnico o amonio cuaternario como ci cloruro o ci sulfato de [2-

(metacriloiloxi) etilo] trintietil amonio, ci cloruro o el sulfato de [2-(acriloiioxi) 

15 etilo] trimetil amonio, ci qloruro o el sulfato de [3-(acrilamido) propilol trimetil 

amonio, ci cloruro o el sulfato de diinetil dialil amonio, el cloruro o el sulfato de 

[3-(metacrilamido) propiił] trimetil amonio, o incluso de al menos un monOinero 

organofl.uorado u organosjlicado, o rnezcia de varios de estos monómeros, 

20 d) eventualmente de al menos un monómero reticulante, 

siendo la suma de la proporciónde los componentes a), h), c), y d) iguai a 100 %. 

El empleo, segün la invenciOn,, de un copolImero ddbilmente iónico, hidrosoluble, y 

25 que posee al menos una funci6ti alcoxi o hidroxi poliaiquilenglicol injertada sobre al 

menos un monómero etilØnico insaturado que conduce a un aumento del bri!Io 

cualquiera que sea ci Ænguio dc visiOn, es decir un ªnguio incluido entre 20° y 85°, y 

mªs especialmente entre 45° y 75° y en particular del brillo de la hoja de papel, se 

caracteriza en que dicho copoiIrero dØbilmente iónico e hidrosolubie estÆ constituido: 

30 

a) de al menos un monOmero aniónico de insaturación etilØnica y de funciOn 

monocarboxulica e!egido entre los monómeros de insaturación etilØnica y de 

funciOn monocarboxilical como ci Æcido acrIlico o metacriiico o incluso los 
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hemiØsteres de diÆcidos como los monoØsteres en C1 a C4 de los Æcidos malØico 0 

itacónico, o sus mezcias, o de función dicarboxIlica elegida entre los monómeros 

de insaturación etilØnica y función dicarboxIiica como ci Æcido crotOnico, 

isocrotónico, cinÆmico, itacónico, maiºico, o inciuso los anhidridos de Æcidos 

5 carboxIlicos, como ci anhidrido maiØico o de funciOn sulfónica elegida entre los 

monómeros de insaturación etilØnica y de función sulfónica como ci Æcido 

acrilamido-rnetilo-propano-suifónico,  ci inetalilsuifanato de sodio, ci Æcido vinil 

sulfOnico y ci Æcido estireno suifónico o bien inciuso de función fosfórica 

elegida entre los monómeros de insaturaciOn etilØnica y de función fosfOrica 

10 como ci Æcido vinil fosfóiiico, el fosfato de metacrilato de etilenglicol, ci fosfato 

de metacrilato de propilctglicoi, ci fosfato de acrilato de etilenglicol, ci fosfato 

de acrilato de propilengikoi y sus etoxilatos o hien incluso de funciOn fosfónica 

elegida entre los monOmeros de insaturaciOn etilØnica y de función fosfónica 

como ci Æcido vinil fosfónco, o sus mezclas, 

15 

b) de al menos un monOmerO de insaturaciOn etilØnica no iOnica de fOrmula (I): 

en Ia cual: 

I 
- m y p representan un nümero de unidades de óxido de aiquileno inferior o 

20 igualal50, 

- n representa un nümero de unidades de Oxido de etileno inferior o igual a 

150, 

- q representa un nt’imero entero al menos iguai a 1 y tal que 5 :!? (m+n+p)q :? 

150, y preferentemeite tal que 15 :!? (m+n+p)q :5 120, 

25 - R1 representa ci hidogeno o ci radical metilo o etilo, 

- R2 representa ci hidogeno o ci radical metilo o etilo, 

- R representa un radical que contiene una función insaturada polimerizable, 

perteneciente prefeentemente al grupo de los vinIlicos asi como al grupo 
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de los Østeres arflico, metacrIlico, malØico, itacónico, crotOnico, 

vinilftÆlico asI como al grupo de los insaturados uretanos como por 

ej empi o los acriluetano, metacri luretano, a-a’ di meti lo-isopropeni I - 

benciluretano, aliluretano, asI como al grupo de los Øteres alilicos o 

5 vinIlicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas 

eti lØnicamente insatiiradas, 

- R’ representa el hidiogeno 0 un radical hidrocarbonado que tiene de I a 40 

Ætomos de carbono, y representa preferentemente un radical 

hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 Ætomos de carbono y muy 

10 preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono, 

o mezcia de varios monónieros de formula (I), 

c) eventualmente de al menos Ufl monómero del tipo acrilamida a metacrilamida o 

15 sus derivados como el N-[3-(dimetilamino) propilo] acrilamida o el N-[3-

(dimetilamino) propilo] metacrilamida, y sus mezclas, 0 bien incluso de al 

menos un monOmero no llidrosoluble como los acrilatos o metacrilatos de aiquil, 

los Østeres insaturados coma el metacrilato de N-[2-(dimetilarnino) etilo], a el 

acrilato de N-[2-(dimetilamino) etilo], los vinIlicos como el acetato de vinilo, la 

20 vinilpirrolidona, el estirero, el alfametilestireno y sus derivados, o de al menos 

un monómero catiOnico ol amonio cuaternario como ci cloruro 0 el sulfato de [2-

(metacriloiloxi) etilo] triieti1 amonio, ci cloruro 0 ci sulfato de [2-(acriloiloxi) 

etilo] trimetil amonio, el cloruro o ci sUlfato de [3-(acrilamido) propilo] trimetil 

amonio, el cloruro 0 ci sulfato de dimetil dialil amonio, ci cloruro a ci sulfato de 

25 [3-(metacriiamido) propilo] trimetil amonio, a incluso de al menos un monómero 

organofluarado, 0 incluso de al menos un monOmero organosilicado elegido 

preferentemente eritre las imol6culas de formulas (ha) o (Jib): 

30 

con formula (ha) 
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R5 1 R6 R8 
R10 R11 

R3nt
 ?’ 

}fk.OT. 2 
LR7 1r9 

q1 

J1
 
q2 

en la cual: 

- ml, p1, m2 y p2 representan un nómero de unidades de Oxido de alquilcno 

inferior o igual a 150, 

5 - ni y n2 representan un nümero de unidades de Oxido de etileno inferior o 

iguala 150, 

- qi y q2 representan un nümero entero al menos igual a 1 y tal que 0 ? 

(ml+nl+pl)ql :? 150 y 0 !? (m2+ri2+p2)q2 :? 150, 

- r representa un nümero tal que 1 15 r:5 200, 

10 - R3 representa uni radical que contiene una función insaturada 

polimerizable, pertneciente preferentemente al grupo de los vinIlicos asI 

como al grupo de los Østeres acrilico, metacrIiico, malØico, itacOnico, 

crotónico, vinilfiÆli4o asI como al grupo de los insaturados uretanos como 

por ejemplo los actiluretano, metacriluretano, a-ct’ dimetilo-isopropenil-

15 benciluretano, alikiretano, asI como al grupo de los Øteres alilicos o 

vinflicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas 

etilØnicamente insatradas, 

- R, R5, R10 y R11, representan ci hidrogeno o el radical metilo o etilo, 

- R6, R7, R8 y R9, representan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o 

20 aril, o aiquilaril, o arilaiquil que tienen de 1 a 20 Ætomos de carbono, o su 

mezcla, 

- R12 representa un radical hidrocarhonado que tiene de I a 40 Ætomos de 

carbono, 

- A y B son agrupamientos eventualmente presentes, que representan 

25 entonces un radical hidrocarbonado que tiene de I a 4 Ætornos de carbono, 
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con formula (Jib) 

R�A�Si(OB)3 

en la cual: 

5 - R representa un radical que contiene una función insaturada polimerizabie, 

perteneciente preferenemente al grupo de los vinflicos asi como al grupo de 

los Østeres acrIlico, metacrilico, malØico, itacónico, crotónico, vinilftalico asI 

como al grupo de los insaturados uretanos como por ejemplo los 

acri luretano, metacrfturetano, a-& dimetilo-isopropeni 1-benci iuretario, 

10 aliluretano, asI como 
al 

grupo de los Øteres alIlicos o vinIlicos sustituidos o 

no, o incluso al gnpo de las amidas o de las imidas etilØnicamente 

insaturadas, 

- A es un grupo eventualmente presente, que representa entonces un radical 

hidrocarbonado que tine de 1 a 4 Ætomos de carbono, 

15 - B representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 ªtomos de 

carbono, 

o mezcla de varios de estos monOmeros, 

20 d) eventualmente de al meflos un monOmero reticulante elegido de manera no 

limitativa en el grupo constituido por ci dimetacrilato de etilenglicoi, ci 

trimetiloipropanetriacrilato, el acrilato de alil, los maleatos de alil, ci metileno-

’ his-acrilamida, el metileno-bis-metacrilarnida, el tetraliloxietano, los 

trialilcianuratos, los Øteres aillicos obtenidos a partir de polioles como ci 

25 pentaeritritol, el sorbitol, Ia sucrosa u otros, o elegido entre las molØculas de 

formula (III): 

H R14 R15 
R16 1 R18 

r R20 R21 1 
RI3}}fl

 I 
_’ 

d_ RI 3 i-
I I 

nL’ 
LR17 ] 

q3 q4 
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en lacual: 

- m3, p3., m4 y p4 representan un nümero de unidades de Oxido de aiquileno 

inferior o igual a 150, 

5 - n3 y n4 representan un nümero de unidades de Oxido de etileno inferior o 

iguala 150, 

- q3 y q4 representan un nümero entero al menos igual a I y tal que 0 :5 

(m3+n3+p3)q3 15 150 y 0 (rn4+n4+p4)q4 :? 150, 

- r’ representa un nünero tal que 1 :!? r’ !? 200, 

10 - R13 representa un radical que contiene una función insaturada 

polimerizable, perteneciente preferentemente al grupo de los vinIlicos asI 

como al grupo de los Østeres acrIlico, metacrIlico, malØico, itacOnico, 

41 
crotónico, vinilftÆliło asI como al grupo de los insaturados uretanos como 

por ej emplo los aciluretano, metacri luretano, a-a’ dimetilo-i sopropeni 1-

15 benciluretano, aiiluetano, asI como al grupo de los Øteres alIlicos o 

vinflicos sustituidosi o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas 

etilØnicamente insaturadas, 

- R141 R151 R20 y R21, representan ci hidrógerio o ci radical metilo o etilo, 

- R16, R17, R18 y R9, representan agrupamientos lineales o ramificados 

20 aiquil, o aril, o alquilaril, o arilaiquil que tienen de I a 20 Ætomos de 

carbono, o su mezcla, 

- D y E son agrupamientos eventualmente preserites, que representan 

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de I a 4 ªtomos de carhono, 

25 o niezcla de varios de estOs monOmeros, 

siendo la suma de la proporciOi de los componentes a), b), c), y d) igual a 100 %, 

y en que dicho copolImero tiee una viscosidad intrjnseca inferior o igual a 100 mug 

30 deterrninada segiin el mØtodo cnocido como mØtodo de viscosidad intrinseca. 

MÆs especialmente ci empieo del copoilmero precitado estÆ caracterizado en que dicho 

copoilmero estÆ constituido, expresado en peso: 
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a) de 2 % a 95 % e incluso mÆs especialmente de 5 % a 90 % de al menos un 

rnonOmero aniónico de iilisaturación  etilØnica y de función monocarboxilica 

elegido entre los monOmeros de insaturaciOn etilØnica y de función 

5 monocarboxIiica como el Æcido acrIlico o rnetacrIlico o incluso los hemiØsteres 

dc djÆcidos como los monQØsteres en C1 a C4 de los Æcidos malØico o itacónico, 0 

sus mezclas, o de función dicarboxIlica elegida entre los monómeros de 

insaturación etilØnica y función dicarboxIlica como ci Æcido crotónico, 

isocrotónico, cinÆmico, itacónico, malØico, o incluso los anhIdridos de Æcidos 

10 carboxilicos, como el anhIdrido malØico o de función suifónica elegida entre los 

monOn-ieros de insaturacin etilØnica y de función sulfOnica como el Æcido 

acrilamido-metilo-propano-sulfónico,  el metal ilsulfanato de sodio, ci Æcido vinil 

sulfónico y el Æcido estlreno sulfOnico o bien incluso de función fosfórica 

elegida entre los monómeros de insaturación etilØnica y de función fosfórica 

15 como ci Æcido vinil fosfóico, ci fosfato de metacrilato de etilenglicol, ci fosfato 

de metacrilato de propileiiigiicol, ci fosfato de acrilato de etilenglicol, ci fosfato 

de acrilato de propi1engiioi y sus etoxilatos o bien incluso de funciOn fosfónica 

elegida entre los monómeros de insaturación etilØnica y de funcion fosfónica 

como ci Æcido vinil fosfónico, o sus mezclas, 

20 

h) de 2 a 95 % e incluso mÆs especialmente de 5 % a 90 % de al menos un 

I monómero de insaturaci6n etildnica no iOnica de fOrmula (I): 

RI R2 

Cj 

(I) 
25 enlacual: 

- m y p representan in nümero de unidades de óxido de alquiicno inferior o 

iguaia 150, 
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- n representa un niimro de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

150, 

- q representa un nümero entero at menos igual a I y tal que 5 :5 (m+ri+p)q :!? 

150, y preferentemente tal que 15 :5 (m+n+p)q :5 120, 

5 - R1 representa ci hidrgeno o el radical metilo o etilo, 

- R2 representa el hidrógeno o el radical metilo o etilo, 

- R representa un radical que contiene una funcion insaturada polimerizable, 

perteneciente preferentemente al grupo de los vinIlicos asI como at grupo 

de los Østeres acrflico, metacrIlico, malºico, itacónico, crotOnico, 

10 vinilftÆlico asI corro at grupo de los insaturados uretanos como por 

ejernplo los acriiretano, metacriluretano, cc-a’ dimetilo-isopropenil-

benciluretano, aliluretano, asi corrio at grupo de los Øteres alilicos o 

vinIlicos sustituidos o no, o incluso at grupo de las amidas o de las iinidas 

etilØnicamente insaturadas, 

15 - R’ representa ci hidOgeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 

Ætomos de carbono, y representa preferentemente un radical 

hidrocarbonado qie tiene de 1 a 12 Ætomos de carbono y muy 

� preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de I a 4 Ætomos de 

carbono, 

20 

o niezcla de varios monómeros de formula (1), 

c) de 0 % a 50 % de at menos un monómero del tipo acrilamida o metacrilamida o 

sus derivados como el � N-[3-(dimetilainino) propilo] acrilamida o ci N-{3-

25 (dirnetilarnino) propilo] rnetacriiamida, y sus mezclas, o bien incluso de at 

menos un monOmero no hidrosoluble como los acrilatos o metacrilatos de aiquil, 

los Østeres insaturados como ci metacrilato de N-[2-(dimetiiamino) etilo], o ci 

acrilato de N-[2-(dimetijamino) etilo], los vinflicos como el acetato de vinilo, la 

vinilpirrolidona, el estirno, el alfarnetilestireno y sus derivados, o de at menos 

30 un monOrnero catiOnico 0 amonio cuaternario como ci cloruro o el sulfato de [2-

(metacriloiloxi) etilo] trimetil amonio, ci cloruro o ci sulfato de [2-(acriioiloxi) 

etilo] trimetil amonio, ql cloruro de [3-(acrilamido) propilol trimetil amonio, ci 

cloruro o ci sulfato dq dimetil dialil amonio, ci cloruro o ci sulfato de [3-
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(metacrilamido) propilo] trinietil amonio, o incluso de un monómero 

organofluorado, o incluso de un monómero organosilicado elegido 

preferentemente entre las molØculas de fOrmulas (ha) o (tib): 

5 con fOrmula (ha) 

1 
rR6 R5 RHi 

I LR jrR9 
]q2 Jqi 

en la cual: 

10 - ml, ph, m2 y p2 representan un nümero de unidades de Oxido de alquileno 

inferior o igual a 150, 

- ni y n2 representan un ni’imero de unidades de Oxido de etileno inferior o 

iguala 150, 

- qi y q2 representan un nilmero entero al menos igual a 1 y tat que 0 ? 

15 (ml+nl+pl)ql :5 10 y 0 (m2+n2+p2)q2 :!?- 150, 

- r representa un nümero tat que 1 :!,? r:5 200, 

- R3 representa un radical que contiene una función insaturada 

polimerizable, pertneciente preferentemente al grupo de los vinIlicos asI 

como at grupo de los Østeres acrilico, metacrIlico, maiØico, itacónico, 

20 crotOnico, vinilftªlco asI como al grupo de los insaturados uretanos como 

por ejemplo los ariluretano, metacriluretano, a-cit’ dimetilo-isopropenil-

benci1uretano alibiretano, asi como al grupo de los Øteres alIlicos o 

vinIlicos sustituidcs o no, o incluso al grupo de las amidas o de las imidas 

etilØnicarnente instturadas, 

25 - R4, R5, R10 y R11, itepresentan ci hidrOgeno o ci radical metilo o etilo, 

- R6, R7, R8 y R9, rpresentan agrupamientos lineales o ramificados alquil, o 

an!, o aiquilaril, ol arilaiquil que tienen de 1 a 20 ªtomos de carbono, o su 

mezcia, 
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- R12 representa un radical hidrocarbonado que tiene de I a 40 Ætomos de 

carbono, 

- A y B son agrupamientos eventualmente presentes, que representan 

entonces un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de carbono, 

5 con formula (Jib) 

R�A�Si(OB)3 

en la cual: 

- R representa un radical que contiene una funciOn insaturada polimerizable, 

perteneciente prefereitemente at grupo de los vinIlicos asi como at grupo 

10 de los Østeres acrflico, metacrIlico, malØico, itacOnico, crotOnico, 

vinilftÆlico asi coma al grupo de los insaturados uretanos como por 

ejemplo los acriiurłtano, metacriluretano, a -a’ dimetilo-isopropenil-

is 

benciiuretano, alilureano, asI como a] grupo de los Øteres alIlicos o 

vinulicos sustituidos ono, o incluso at grupo de las amidas o de las imidas 

15 etilØnicamente insaturdas, 

- A es Ufl grupo eventualmente presente, que representa entonces un radical 

hidrocarbonado que tine de 1 a 4 ªtomos de carbono, 

- B representa un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono, 

20 o mezcia de varios de estos monOmeros, 

d) de 0 % a 3 % de al menos un monOmero reticulante elegido de manera no 

# limitativa en ci grupo costituido por el dirnetacriiato de etilenglicol, ci 

trimetiloipropanetriacrilato, ci acrilato de alit, los maleatos de alit, ci metileno-

25 his-acrilamida, el metil eo-bis-metacrilamida, el tetra] iloxietano, los 

trial ilcianuratos, los Øteres alIlicos obtenidos a partir de polioles como ci 

pentaeritritol, ci sorbitol, la 5ucrosa u otros, o elegido entre las molØculas de 

fOrmula (III): 

30 
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r R14 R15 1 
rRl6 R18 r R20 R21 1 

RJ3+ 
III,??dj 

(T)p I I in P4 
LRI7 rR19 

q3 Jq4 

(III) 

en la cual: 

5 - m3, p3, m4 y p4 reprsentan un nümero de unidades de Oxido de aiquileno 

inferior o igual a 150, 

. 

- n3 y n4 representan un nümero de unidades de óxido de etileno inferior o 

igual a 150, 

- q3 y q4 representan un nümero eritero al menos igual a 1 y tal que 0 ? 

10 (m3+0+p3)q3 :? 150 y 0:-< (m4+n4+p4)q4 :? 150, 

- r’ representa un nÆmeito tal que 1 :!? r’ :? 200, 

- R13 representa un radical que contiene una funciOn insaturada 

polimerizable, perteneiente preferentemente al grupo de los vinilicos asi 

como al grupo de los Østeres acrilico, metacrIlico, malØico, itacónico, 

crotOnico, viniiftÆlico asi como al grupo de los insaturados uretanos como 

por ej emplo los acrihretano, metacriluretano, a-a’ dimetilo-i sopropenil-

benciluretano, aliluretano, asI como al grupo de los Øteres alIlicos o 

vinilicos sustituidos o no, o incluso al grupo de ]as amidas o de las imidas 

etilØnicamente insaturadas, 

20 - R14, R15, R20 y R21, representan el hidrOgeno o ci radical metilo o etilo, 

- R163 R17, R18 y R19, representan agrupamientos lineales o ramificados 

alquil, o aril, o aiquilaril, o arilalquil que tienen de 1 a 20 Ætomos de 

carbono, o su mezcla, 

- D y E son agmpamentos eventualmente presentes, que representan 

25 entonces un radical hidocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de carbono, 

o mezcla de varios de estos nonómeros, 
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siendo la suma de la proporciOn de los componentes a), b), c), y d) igual a 100 %, 

y en que dicho copolimero tiene una viscosidad intrinseca inferior o igual a 100 mug 

determinada segiin el mØtodo conocido como mØtodo de viscosidad intrinseca. 

El copoilmero hidrosoluble y preferentemente dØbilmente iónico e hidrosoluble 

utilizado segÆn la invención se obtiene por procesos conocidos de copolimerizaciOn 

radical en solución, en emulsion directa o inversa, en suspensiOn o precipitación en 

disoiventes apropiados, en preencia de sistemas catailticos y de agentes de 

10 transferencia conocidos, o incluso por procesos de polimerizaciOn radical controlada 

como el mØtodo denominado Reversible Addition Fragmentation Transfer (RAFT), el 

mØtodo denominado Atom Transfer Radical Polymerization (ATRP), el mØtodo 

denominado Nitroxide Mediated Polymerization (NMP) o aOn ci mØtodo denominado 

Cobaloxime Mediated Free Radical Polymerization. 

15 

Al final de la polimerización este oopolimero puede eventualmente ser destilado, y sus 

funciones carboxIlicas pueden ser parcial o totalrnente neutralizadas por uno o varios 

agerites de neutralizaciOn que dispongan de una funciOn neutralizante monovalente o 

de una funciOn neutralizante polivalente como por ejemplo, para la funciOn 

monovalente, los elegidos en ci grupo constituido por los cationes alcalinos, en 

particular el sodio, ci potasio, ci iitio, el amonio o las aminas priniarias, secundarias o 

terciarias alifÆticas y/o cIclicas tales como por ejemplo la estearilamina, las 

# etanolaminas (mono-, di-, trietanojamina), la mono y dietilamina, la ciclohexalamina, 

la metilciciohexilamina, el amino metil propanol, la morfolina o bien incluso, para la 

25 funciOn polivalente, los elegidos en el grupo constituido por los cationes divalentes 

aicalinotØrreos, en particular el magnesio y el calcio, o incluso ci cinc, al igual que por 

los cationes trivalentes, entre los cuales en particular ci aluminio, o incluso por algunos 

cationes de valencia mÆs elevada. 

30 Cada agente de neutraiización iltiterviene entonces segün tasas de neutralizaciOn 

propias a cada funciOn de valencia. 
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\J) 
SegUn otra variante, el copolimcro procedente de la reacción de copolirnerización 

puede eventualmente antes o despuØs de la reacción de neutraiización total o parcial, 

ser tratado y separado en varias fases, segün procesos estÆticos o dinÆmicos conocidos 

por ci hombre del arte, por ulilo o varios disoiventes polares pertenecientes en 

5 particular al grupo constituido por ci agua, ci metanol, ci etano!, ci propanol, ci 

10 

15 

isopropanol, los butanoies, Ia acetØna, el tetrahidrofurano 0 SUS mezelas. 

Una de las fases corresponde cfltonces al copolImero utilizado segæn la invención 

como agente que permite la mejora del brillo. 

La invención tambiØn concierne a dicho copolimero dºbilmente iOnico e  hidrosoluble 

que posee al menos una función ajcoxi o hidroxi poiialquilenglicoi injertada sohre al 

menos un monOmero etilØnico isaturado que permite la mejora del brillo de los 

papeles, de las pinturas y de los pi4sticos. 

Asi segün Ia invención ci activador de brillo cuaiquiera que sea ci angulo de vision, es 

decir un Ængulo incluido entre 20 y 85°, y mÆs especiaimente entre 450 y 750 estÆ 

caracterizado en que es ci copolimro hidrosoluble, preferenternente dØbilmente 

iOnico e hidrosoluble precitado. 

La invención tambiØn concierne al proceso de dispersiOn que empiea dicho 

copoiIrnero. 

4* Este proceso de dispersion segün Ia invención se caracteriza en que se utiliza dicho 

25 copolImero, y de manera particular: en. que se utiliza de 0,05 % a 5 % en peso seco de 

dicho copoifinero con respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos, y mÆs 

especialmente en que se utiliza de 01 % a 2,5 % en peso seco de dicho copoilmero con 

respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos. 

30 Este proceso de dispersion en supensión acuosa de materias minerales segæn la 

invención estÆ caracterizado en quq la materia mineral se elige entre ci carbonato de 

calcio, las dolomias, ci caolin, ci caqlIn calcinado, ci taico, ci yeso, ci óxido de titanio, 

ci blanco satØn o inciuso el trihidr5xido de aluminio, la mica y la mezcla de estas 
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cargas entre sI, tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio, carbonato de calcio-

caolin, o incluso Las mezclas de carbonato de calcio con ci trihidróxido de aluminio, o 

incluso las mezclas con fibras sintØticas o naturales o incluso Las coestructuras de los 

minerales como las coestructuras talco-carbonato de calcio o talco-diOxido de titanio, y 

5 es mÆs en particular carbonato de calcio como el carbonato de calcio natural elegido 

entre el mÆrmol, la calcita, la crea o sus mezclas. 

La invenciOn tambiØn concierne 
al 

proceso de molienda que emplea dicho copolimero. 

10 Este proceso de molienda en suspension acuosa de materias minerales segæn la 

invenciOn se caracteriza en que se utiliza dicho copoilmero, y de manera particular en 

que se utiliza de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho copolimero con respecto al peso 

seco de las cargas y/o pigmentos, y mªs especialmente en que se utiliza de 0,1 % a 

2,5 % en peso seco de dicho copolimero con respecto al peso seco de las cargas yb 

15 pigmentos. 

Este proceso de molienda en suspension acuosa de rnaterias minerales segæn la 

invenciOn estÆ caracterizado en que la materia mineral se elige entre ci carbonato de 

calcio, las dolomlas, el caolIn, el caolin calcinado, ci talco, ci yeso, el óxido de titanio, 

20 ci hianco satØn o incluso el trihldrOxido de aluminio, La mica y la mezcla de estas 

cargas entre si, tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio, carbonato de calcio-

caoiIn, o incluso las mezclas de carbonato de calcio con ci trihidrOxido de aluminio, o 

’ incluso las mezclas con fibras sinitØticas o naturales o incluso las coestructuras de los 

minerales como las coestructurastalco-carbonato de calcio o talco-dióxido de titanio, y 

25 es mÆs en particular carbonato de calcio como el carbonato de calcio natural elegido 

entre el mÆrmol, la calcita, la creta o sus mezclas. 

Las suspensiones acuosas de cargas y/o pigmentos dispersadas y/o trituradas segUn La 

invención, se caracterizan en que çontienen dicho copolimero y niÆs especialmente en 

30 que contienen de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho copolimero con respecto al peso 

seco total de las cargas y/o pigmeitos, e incluso mÆs especialmente de 0,1 % a 2,5 % 

en peso seco de dicho agente con respecto al peso seco total de las cargas yb 

pigmentos. 
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TambiÆn se caracterizan en que la materia mineral se elige entre ci carbonato de calcio, 

las dolornias, ci caolIn, el caoluiii caicinado, ci taico, el yeso, el Oxido de titanio, ci 

bianco satØn o incluso ci trihidrOddo de aiuminio, Ia mica y la mezcla de estas cargas 

5 entre si, tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio, carbonato de calcio-cao!in, o 

incluso las mezcias de carbonato de calcio con ci trihidróxido de aluminio, o incluso 

las mezelas con fibras sintºtjcas a naturaics o incluso las coestructuras de los minerales 

como las coestructuras talco-carbonato de calcio o talco-diOxido de titanio, y es mÆs 

especialmente carbonato de calcio como ci carbonato de calcio natural ciegido entre ci 

10 mÆrmol, La calcita, la creta o sus mezclas. 

La invención tambiØn concieme 
al 

empieo de dichas suspensiones acuosas de materia 

mineral segün La invención en ci Æmbito papelero y mÆs precisamente en ci estucado 

del papel. 

15 

Las salsas de estucado segUn la invenciOn se caracterizan en que contienen dicho 

copolImero y mÆs especialmente len que contienen de 0,05 % a 5 % en peso seco de 

dicho copoilmero con respecto al peso seco total de las cargas y/o pigmentos, e incluso 

mÆs especialmente de 0,1 % a 2,5 Va en peso seco de dicho copoilmero con respecto a! 

0 peso seco total de las cargas y/o pgmentos. 

Los papeles estucados segün  la invención se  caracterizan en que contienen dicho 

copoilmero. 

25 Cabe destacar que un pigmento briilante en estucado puede ser utilizado como 

pigmento en carga dc masa con upa menor influencia sobre La retenciOn de las cargas 

que un pigmento de Ia misma finea pero dispersado con un poliacriiato. 

Las composiciones de pintura y de materia piÆstica segün La invención se caracterizan 

0 en que contienen dicho copolIm.erQ. 

El alcance y ci interØs de Ia invnciOn se percibirÆn mejor gracias a los siguientes 

ejemplos que no serdn limitativos. 
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Ejemplo 1 

Este ejemplo concierne & empleo de copoilmeros segUn la invención en un proceso de 

molienda de cargas minerales. TambiØn concierne al empleo de las suspensiones asI 

5 obtenidas en la fabricaciOn de salsas de estucado papeleras, utiiizÆndose dichas salsas 

utilizadas para estucar papeles. Ete ejemplo tarnbiØn concierne a la medición del brillo 

de los papeles obtenidos. 

En este ejemplo para los ensayos n° 1 y 2, ci papel soporte utilizado es Ufl papel 

preestucado con un carbonato de icalcio comercializado por la sociedad Omya bao ci 

10 nombre CovercarbTM 60ME. Este papel soporte presenta las caracteristicas siguientes: 

- una densidad igual a 82 g/m2 medido segün Ia norma 1301 ISO 536 

- una biancura R 457 + uv igual a 96 % medida segün la norma ISO 2470 

- una biancura R 457 - uv igual a 87 % medida segün la norma ISO 2470 

- una opacidad igual a 89,5 % medida segün la norma DIN 53146 

15 - una rugosidad igual a 4,8 im medida segün la norma ISO 8791-4 

Ensayo n° 1 

Este ensayo ilustra ci arte anterior y utiliza una suspension de carbonato de calcio 

triturada con 0,9 % en peso seco, con respecto al peso seco de carbonato de calcio, de 

20 un poliacrilato de sodio y de magnesio de viscosidad intrInseca igual a 7,8 mug segi.in 

ci mØtodo de viscosidad intrInseca mencionado anteriormente, y de tal granulometrIa 

quo ci 97 % on peso de las particu1s tiene un diÆmetro inferior a 2 p.m y ci 81 % en 

$ peso de Las partIculas tiene un diametro inferior a I p.m medida con ci SØdigraphTM 

5100. 

25 

Este carbonato de calcio tiene una demanda catiOnica de polImero PDDPC igual a 

33990 p. Val/kg, siendo medida esta demarida catiónica de polimero mediante ci 

titrador Mettler DL 77 y ci detector Mttec PCD 02 por ci mØtodo de titraciOn catiónica 

que utiiiza 0,005 moles de una solucin de 20 % de cioruro de poii(N,N-dimetilo-3,5-

30 dimetiieno-piperidium (PDDPC) ven4ido por Acros Organics. 

Dicha suspensiOn entra luego on Ia oomposici6n. de la salsa de estucado a probar, 

coinpuesta por: 
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- 80 partes en seco de la suspension acuosa de carbonato de calcio a probar, 

- 5 partes en seco de una suspensiOn acuosa de carbonato de calcio mÆs grueso, 

- 15 partes de caolIn deslaminado, 

5 - 9,5 partes de aglutinante, 

- 0,32 partes de carboxirnetilo celulosa, 

- 0,6 pane de alcohol polivinIlico, 

- 0,15 parte de bianqueo óptico, y 

- 0,4 parte de estearato de calcio. 

10 y preparada a 68 % de concentraiOn de materia seca, de I   forma siguiente. 

Se mezcla, en un recipiente que Contiene 20 kg de agua y 0,125 kg de un poliacrilato 

de sodio de concentración de materia seca igual al 42 % y de viscosidad intrinseca 

igual al 6,2 
mug segOn ci mØtodo denominado mØtodo de viscosidad intrInseca 

15 mencionado anteriormente, 22,5 kg de una suspension acuosa, al 78,2 % de 

concentraciOn de materia seca, de carbonato de calcio mÆs grueso comercializado por 

Omya bajo la denominaciOn HydrocarbTM 60 y 356,5 kg de una suspensiOn acuosa, a 

78,5 % de concentraciOn de materia seca, de la suspensiOn de carbonato de calcio a 

probar. 
20 

Una vez efectuada Ia mezcia de los carbonatos de calcio, se afladen bajo una velocidad 

’ de agitación media, 52,5 kg de un caolmn deslaminado comercializado por CaolIn 

International B.V. bajo la denominaciOn AmazonTM 88. 

25 La agitación se mantiene a velqcidad media durante 15 minutos y despuØs de Ia 

verificación visual de la presencia o no de agloinerados, la agitación continUa hasta la 

desapariciOn de los pocos agiomerdos o se para si no hay aglomerados. 

Se afiaden entonces 7,5 kg de uia soluciOn acuosa de 15 % de concentraciOn, de 

30 carboximetilo de celulosa previapente disuelto durante al menos 20 ininutos a al 

menos 90° C y comercializado poHNoviant bajo la denominación CMC FinnfixTM 10. 
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TambiØn se aæaden 8,4 kg de una solución acuosa de 25 % de concentraciOn, de 

alcohol polivinilico previamente disuelto durante a! menos 20 minutos a al menos 90° 

C y comercializada por Clariant bajo la denominación MowiolTM 4-98. 

5 Como aglutinan.te, Se afiaden entonces 28 kg de una dispersion acuosa a! 50 % en peso 

de un estireno-butadieno comercializado por Dow Europe bajo la denominación Dow 

Latex DL 940 y 38,5 kg de una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copoilmero de 

ester acrilico comercializado por BASF bajo la denominaciOn AcronalTM S 360 D. 

10 Por ültirno, se afladen 1,9 kg de blanqueo Optico bajo la forma de un derivado acuoso 

de 4,4-diaminoestilbeno-2,2-Æcido disulfOnico comercializado por Bayer hajo el 

.nombre BlancophorTM P asI como 2,8 kg de una dispersiOn acuosa al 50 % de 

- concentración de materia seca de un estearato de calcio vendido por Henkel-Nopco AS 

15 

bajo el nombre NopcoteTM C-104. 

Una vez efectuadas estas incorporaciones, la agitación se mantiene durante 15 minutos 

mÆs. 

El p1-I de la salsa de estucado se controla y ajusta a un valor de aproximadamente 9 

20 mediante una solución de sosa al 10 %. 

El contenido de materia seca de la salsa de estucado tambiØn se controla y Se ajusta a 

un valor de aproximadamente 68,5 % afladiendo agua eventualmente. 

25 La viscosidad BrookfieldlM de la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante 

el viscosimetro Brookfield T11 modelo DV-II+ equipado del móvil correspondiente es 

igual a 6100 mPa.s a 20 min1 y 1800 mPa.s a 100 min1. 

La salsa de estucado obtenida sfrve para estucar hojas de papel soporte precitado 

30 mediante una estucadora pilote Combiblades de la sociedad Jagenherg GmbH 

equipada de una hoja de 0,457 mm de espesor. 



Una cabeza "long dwell" se uti1za con un Ængulo de hoja de 45°. La velocidad del 

estucado es de 1000 m/s y la capi media depositada es de 11 g/m2 sobre cada cara del 

papel. 

5 La humedad relativa obtenida pira cada papel es de aproximadamente de 4,2 % a 4,6 

en peso. 

10 

El papel asi estucado se calandra luego mediante una supercalandradora de 9 zonas de 

contacto entre los diez rodillos, comercializado por Kleinewefers. 

El djÆmetro del hjerro de calandrado es de 180 mm y de 270 mm con respecto al 

algodón. 

La mediciOn del brillo 20°, 60°, 85°  ISO 2813 del papel estucado y calandrado, que 

15 consiste en pasar la hoja de papel estucado y calandrado en ci hrillOmetro de 

laboratorio BYK-Gardner "haze gloss" sobre papel con soporte de vidrio determina ci 

supercalandrado. 

Una vez efectuada esta mediciOn de brillo, las muestras de papel se cortan en formato 

2 0 DIN A3 y se acondicionan en una habitación climatizada y segün la  norma DIN EN 

20187 para determinaciOn de los valores de brillo 45° DIN y 75° DIN (DIN 54 502) y 

75° TAPPI. 

Los valores de los diversos blios figuran en ci cuadro 1 situado al final del ensayo 

25 n°2. 

Ensayo no 2 

Este ensayo ilustra Ia invenciói y utiliza, como agente de ayuda a la molienda, 1.8 % 

30 en peso seco, con respecto all peso seco de carhonato de caicio, de un copolimero 

compuesto, expresado en peso, par: 
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a) 3,0 % de Æcido acrflico y 2,0 % de Æcido n’ialØico 

b) 94,0 % de un monómero de fOrmula (1) en la cual: 

R1 representa el hidrOgeno 

5 R2 representa ci hidrógeno 

R representa ci grupo vinilo 

R’ representa ci radical metilo 

con m=p=0;n= 114;q= 1 y(m+n+p)q= 114 

c) 1,0 % de uili monOmero de formula (lib) en la cual 

10 R representa ci grupo metacrilato 

A representa ci radical propilo 

B representa ci radical metilo 

de viscosidad intrinseca igual a 39,5 mug segUn ci mØtodo denominado mØtodo de 

15 viscosidad intrInseca mencionado anteriormente (e igual a 30,3 mug segün ci segundo 

mØtodo) para obtener mediante una molienda en dos etapas, una suspensiOn de 

carbonato de calcio de 74,7 % en peso de materia seca y de tal granulometrIa que ci 98 

% en peso de las particulas tenga un diÆrnetro inferior a 2 tm y 78 % en peso de las 

particulas tenga un diªmetro inferior a 1 tm medida con ci SedigraphTM 5100. 

20 

Este proceso de molienda en dos etapas consiste en moler, durante la primera etapa, 

una suspensiOn de carbonato de calcio de diÆmetro medio inicial igual a 5 tm medido 

I mediante ci granulometro SØdigraphTM 5100 en una suspension acuosa de carbonato de 

calcio de tal granulometrIa que ci 62 % en peso de las particulas tenga un diªmetro 

25 inferior a 2 p.m y ci 37 % en peso de las particulas tenga un diªmetro inferior a I p.m 

rnedida con ci SØdigraphTM 5100, luego se tritura esta suspensiOn a la granulometrIa 

final deseada. 

Al final de la molienda, la viscosidad Brookfield TM de la suspensiOn se mide mediante 

30 un viscosimetro Brookfield TM tipo RVT, a una temperatura de 23°C y una velocidad de 

rotación de 100 vueltas por mifluto con ci mOvil adecuado. 
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Se obtiene un valor de viscosidad Brookfield TM igual a 750 mPa.s. 

Una hora despuØs del final de la molienda, se recupera en un frasco una muestra de la 

suspensiOn pigmentaria cuya granulometrIa de esta suspensiOn (el 98 % en peso de las 

5 partIculas tiene un diÆmetro inferior a 2 Vim y el 78 % en peso de ]as partleulas tiene un 

diÆmctro inferior a 1 p.m) se mide mediante un granulOrnetro SedigraphTM 5100. 

DespuØs de un tiempo de reposo de 7 dIas en el frasco, la viscosidad BrookfieldTM de la 

suspension se mide mediante itroducción, despuºs de 5 rninutos de agitación del 

10 frasco, del mOvil adecuado del viscosImetro Brookfield TM tipo RVT, a una temperatura 

de 23°C y una velocidad de rotaión de 100 vueltas por minuto. Se obtiene un valor de 

680 mPa.s que constituye el valor de viscosidad BrookfieldTM llamada viscosidad 

Brookfield T" APAG (despuØs de agitaciOn). 

15 La superficie especIfica BET dl pigmento obtenido, determinada segün la norma ISO 

9277, es igual a 7,5 m2/g. 

20 

La demanda catiónica del pigmento obtenido, determinada segUn el mØtodo PDDPC 

mencionado anteriormente, es igual a 3850 p. Val/kg. 

Dicha suspension entra luego en la composición de la salsa de estucado a probar, 

compuesta por: 

- 80 partes en seco de la suspension acuosa de carbonato de calcio a probar, 

- 5 partes en seco de una suspensiOn acuosa de carbonato de calcio mÆs grueso, 

25 - 15 partes de caolIn deslamiado, 

- 9,5 partes de aglutinante, 

- 0,32 partes de carboxirnetilo celulosa, 

- 0,6 partes de alcohol poliviIlieo, 

- 0,15 partes de blanqueo Optco, y 

30 - 0,4 partes de estearato de calcio. 

y preparada al 68 % de concentración  de materia seca, de la forma siguiente. 
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Sc mezclan, en un recipiente que! conhiene 20 kg de agua y 0,125 kg de un poliacrilato 

de sodio de concentración de materia seca igual al 42 % y de viscosidad intrInseca 

igual a! 6,2 mug segiln ci m4todo denominado mØtodo de viscosidad intrInseca 

mencionado anteriormente, 22,5 kg de una suspension acuosa, a! 78,2 % de 

5 concentraciOn de materia seca, de carbonato de calcio mÆs grueso comercializado por 

Omya bajo Ia denominación HydrocarbTM 60 y 375 kg de la suspensiOn acuosa a probar 

de earbonato de calcio segün la invención obtenida anteriormente a 74,7 % de 

concentración de materia seca. 

10 Una vez realizada la mezcla dc los carbonatos de calcio, se afiaden con una velocidad 

de agitaciOn media, 52,5 kg caolIn deslaminado comercializado por Kaolin 

International B.V. bajo la denominación AmazonTM 88. 

La agitaciOn se mantiene a v1ocidad media durante 15 minutos y despuØs de la 

15 verificación visual de Ia presenqia o no de aglomerados, la agitaciOn continua hasta la 

desapariciOn de Jos pocos aglomerados o se para si no hay aglomerados. 

Sc afladen entonces 7,5 kg dc una soluciOn acuosa a! 15 % de concentraciOn, de 

carboximetilo de celulosa previamente disuelto durante al menos 20 minutos a a! 

20 menos 90°C y comercializado por Noviant bajo la denominaciOn CMC FinnfixTM 10. 

TambiØn se afiaden 8,4 kg de una soluciOn acuosa a! 25 % de concentraciOn, de alcohol 

40 
polivinilico previamente disuelto durante al menos 20 minutos a al menos 90°C y 

comercializado por Clariant bajo la denominaciOn MowiolTM 4-98. 

25 

Como aglutinante, se afladen efltonces 28 kg de una dispersion acuosa al 50 % en peso 

de un estireno-butadieno comeicializado por Dow Europe bajo la denominaciOn Dow 

Latex DL 940 y 38,5 kg de unadispersión acuosa al 50 % en peso de un copoilmero de 

ester acru!ico comercializado pr BASF bajo la denominaciOn AcronaiTM S 360 D. 

30 
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Por ültimo se aFiaden 1,9 kg de blanqueo Optico bajo la forma de un derivado acuoso 

de 4,4-diaminoestilbeno-2,2-ªcidlo disulfónico comercializado por Bayer balo ci 

nombre BlancophorTM P asI como 2,8 kg de una dispersion acuosa al 50 % de 

concentración de materia seca de’ un estearato de calcio vendido por Henkel-Nopco AS 

5 bajo el nombre NopcoteTM C-104. 

Una vez afiadidos, Ia agitación se mantiene durante 15 minutos rnÆs. 

El pH de la salsa de estucado se controla y ajusta entonces a un valor de 

10 aproxirnadamente 9 mediante una soluciOn de sosa al 10 %. 

El contenido de materia seca de la salsa de estucado tambiºn se controla y se ajusta a 

un valor de aproximadamente 6,5 % afiadiendo agua eventualmente. 

15 La viscosidad BrookfieldTM de 14 salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante 

ci viscosfmetro BrookfieldTM modelo DV-11+ equipado del mOvil correspondiente es 

igual a 3600 mPa.s a 20 min1 y 1200 mPa.s a 100 min1. 

La salsa de estucado obtenida sirve para estucar, con ci mismo modo operatorio y ci 

20 mismo material que en ci ensayo n°1, hojas de papel soporte precitado mediante una 

estucadora pilote Combiblades de la sociedad Jagenberg GmbH equipada con una hoja 

de 0,457 mm de espesor. 

Siendo ci papel estucado y caandrado con ci mismo modo operatorio y ci mismo 

25 material que en ci ensayo n°l,  se determinan los valores de brillo 45° DIN y 750 DIN 

(DIN 54 502) y 75 ° TAPPI  con el mismo modo operatorio y el mismo material que en 

ci ensayo n°1. 

Los valores de los diversos brilos figuran en el cuadro I siguiente. 

30 
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CUADRO I 

I 

papel estucado 

Norma utjlizada 

DIN EN ISO 536 

unidad 

g/m2 

Arte anterior 

Ensayo n° i 

102 - 

InvenciOn 

Ensayo no 2 

- 105 

Brillo (75°TAPPI) OS TAPPI 

- 

75 80 

Brillo (75°TAPPI) SS TAPPI 77 82 

Brillo (75°DIN) OS DIN 54 502 46 50 

- Brillo (75°DIN) SS DIN 54 502 % 48 54 

Brillo (45°DIN) OS DIN 54 502 17 

- 

23 

Brillo (45°DIN)SS DIN 54502 19 28 

Rugosidad (PPS) 1.0 soft OS ISO 879 1-4 un 0.610 0.579 

Rugosidad (PPS) 1.0 soft SS ISO 8791-4 0.608 0.530 

OS = Superficie superior (Oberseite) 

5 SS = Lado de la tela o reverso (Siebseite) 

La lectura del cuadro permite constatar que ci papel estucado con las salsas de 

estucado que contienen las suspensiones acuosas de carbonato de calcio natural segün 

la invencion muestra un brillo inÆs elevado cualquiera que sea ci Ængulo de vision, es 

10 decir un anguio incluido entre 20° y 85°, y mÆs especialmente entre 45° y 75° y una 

rugosidad menor que ci papel estucado con salsas de estucado estÆndar del arte 

anterior. 

15 Ejempo2 

Este ejernplo concierne al empeo de copolimeros segün la invención en otro proceso 

de molienda de cargas minerals. TarnbiØn concierne al empleo de las suspensiones asI 

obtenidas en la fabricaciOn de aisas de estucado papeleras, utilizÆndose dichas salsas 

utilizadas para estucar papeles. Este ejemplo tambidn concierne a la medición del brillo 

20 de los papeles obtenidos. 
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Ensayo n° 3 

Este ensayo ilustra ci arte anterior y utiliza la suspension de carbonato de calcio 

triturada del ensayo n° 1 y de tali granulometria que el 97 % en peso de las particulas 

tiene un diÆmetro inferior a 2 
m 

y el 81 % en peso de las partIculas tiene un diÆmetro 

5 inferior a 1 tm medida con el SØ4tigraphTM 5100. 

Dicha suspensiOn estª diluida a una concentraciOn igual a! 50 % de materia seca, luego 

mezclada, con una relaciOn 50:6, con una dispersiOn acuosa al 50 % en peso de un 

copolImero de ester acrIlico comçrcializado  por BASF bajo la denorninación AcronalTM 

10 S360D. 

�La salsa de estucado asI obteni4a sirve para estucar hojas de papel soporte Synteape 

- mediante una estucadora Erichsn, 

15 El papel asI estucado se calan4ira iuego 4 veces mediante una calandradora Dixon 

modelo 8000 cuyas muestras depapel se cortan en formato DIN A3 y se acondicionan 

en una habitación climatizada y segün  la norma DIN EN 20187 para determinación de 

los valores de brillo 20°, 60°, 850 ISO 2813 mediante ci brillómetro de laboratorio 

BYK- Gardner. 

20 

Los resultados obtenidos son: 

25 

Brillo a 20° = 2,25 

Brillo a6O°=28 

Brillo a 85° = 84,5. 

Ensayo n° 4 

Este ensayo ilustra la invención  y utiiiza 2,08 % en peso seco, con respecto al peso 

seco de carbonato de calcio, de un copolIrnero compuesto, expresado en peso, por: 

30 
a) 8,7 % de Æcido acrlico y 1,5 % de Æcido rnetacrIIico 

b) 89,4 % de un monmero de fOrmula (I) en la cual: 

R1 representa ci hidrOgeno 
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R2 representa ci hidrógeno 

R representa el grupo metacrilato 

R’ representa el radical metilo 

con mp=0;n= 114; q= 1 y(m+n+p)q = 114 

5 c) 0,4 % de un monómero de formula (JIb) en la cual 

R representa ci grupo rnetacriiato 

\ representa ci radical propilo 

B representa ci radical metilo 

10 de viscosidad intrinseca igual a 20,7 mug segün ci mØtodo denominado mØtodo de 

viscosidad intrInseca mencionado anteriormente, para obtener a partir de un carbonato 

de caicio de un diªmetro cuya mediana es 15 pm, una suspension acuosa de carbonato 

de calcio triturado que tiene una concentraciOn de materia seca igual al 75 % en peso y 

que tiene tal granulometrIa queel 81 % en peso de las particulas tiene un diÆmetro 

15 inferior a tm medida cone! SdigraphTM 5100. 

Para ello, se utiliza un moiedr industrial del tipo Dyno-Mi1iTM de cilindro fijo e 

impuisor giratorio, cuyo cuerpo triturante estÆ constituido por bolas a base de zirconio 

de diÆmetro incluido entre 0,6 y :1 milImetro. 

El voiumen total ocupado por ci cuerpo triturante es de 1000 centImetros ciThicos 

mientras que su rnasa es de 2700 g. 

9 
La cÆmara de molienda tiene un volumen de 1400 centImetros cubicos. 

25 

30 

La velocidad circunferenciai del moiedor industrial es de 10 metros por segundo. 

La suspension de pigmento se rcicia a razón de 40 litros por hora. 

La salida del Dyno-MiL1TM pose un separador de maiias de 200 micras que perrnite 

separar la suspension resultante de la molienda y ci cuerpo triturante. 

La temperatura durante cada qnsayo de molienda se mantiene a aproximadamente 

60°C. 
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Al final de la molienda la concentración  de materia seca final es igual a 74,7 % y la 

viscosidad BrookfieldTM de la suspension se mide mediante un viscosImetro 

Brookfield T11 tipo RVT, a una temperatura de 23°C y una velocidad de rotación de 100 

5 vueltas por minuto con el móvil adecuado. 

Se obtiene un valor de viscosidad Brookfield T11 igual a 712 mPa.s. 

DespuØs de un tiempo de reposode 7 dIas en ci frasco, la viscosidad Brookfield TM de la 

10 suspensiOn se mide inediante introducción, en el frasco no agitado, del mOvil adecuado 

del viscosImetro l3rookfieldTM tipo RVT, a una temperatura de 23°C y una velocidad de 

rotaciOn de 100 vueltas por minUto. Se obtiene un valor de 2240 mPa.s que constituye 

15 

el valor de viscosidad Brookfield TM ilamada viscosidad Brookfield T" AVAG (antes de 

agitaciOn). 

Las mismas mediciones de viscosidad Brookfield TM tambiØn son efectuadas despuØs de 

agitar ci frasco durante 5 minutos y constituyen Jos resultados de viscosidad APAG 

(despuØs de agitaciOn). Se obtiene 686 mPa.s. 

20 Una vez efectuadas estas mediciones de viscosidad BrookfieldTM, se procede a la 

determinaciOn de Ia demanda catiOnica del pigmento obtenido. 

0 Esta ültima, determinada segün el mØtodo PDDPC mencionado anteriormente, es igual 

25 

a 7050 Val/kg. 

La suspensiOn acuosa de carboato de caicio asI obtenida es entonces diluida al 50 % y 

luego mezclada, con una disperión acuosa al 50 % en peso de un copolimero de ester 

acrIlico comercializado por BASF bajo Ia denominación AcronaiTM S 360 D, en las 

mismas condiciones y con la msma relación que en ci ensayo n° 3 Con ci fin de formar 

30 una salsa de estucado que se esuca sobre ci mismo papel soporte que ci del ensayo n° 

3. 
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Los valores de brillo 20°. 600, 850 ISO 2813 se miden utilizando el hriliómetro de 

iaboratorio BYK-Gardner, despuØs de un cuÆdruple calandrado realizado en las 

rnisrrias condiciones y con ci mismo material que en ci ensayo n° 3. 

5 Los resuitados obtenidos son: 

Brillo a 20° = 4,25 

Brillo a6O°=44 - 

Brillo a 85° = 87,5. 

10 Ensayon°5 

Este ensayo iiustra Ia invención y utiiiza 2,02 % en peso seco, con respecto al peso 

seco de carbonato de calcio, de un copoilmero compuesto, expresado en peso, por: 

aa) 8,7 % de Æcido acrilico y 1,5 % de ªcido metacrIiico 

h) 89,5 % de un monómero de fOrmuia (I) en la cual: 

15 RI representa ci hidrOgeno 

R2 representa ci hidrOgeno 

R representa ci grupo metacrilato 

R’ representa ci radical metilo 

con rn=p=0;n=114;q= I y(m+n+p)q 114 

20 c) 0,4 % de un nionónliero  de fOrmula (JIb) en la cual 

R representa ci grupo vinilo 

A estÆ auserite 

B representa ci radical metiio 

25 de viscosidad intrinseca igual t 20,4 mi/g segün ci mØtodo denominado rnØtodo de 

viscosidad intrInseca mencionado anteriormente, para obtener a partir de un carbonato 

de calcio de un diÆmetro cuya inediana es 15 pm, una suspension acuosa de carbonato 

de calcio triturado que tiene una concentraciOn de materia seca iguai al 75 % en peso y 

que tiene tai granuiomctria que ci 83 % en peso de las particulas tiene un diÆmetro 

30 inferior a I .im medida con ci 86digraphTM 5100. 

Para eilo, se utiliza ci mismo pquipo y ci mismo modo operatorio de molienda para 

obtener la suspensiOn acuosa do: carbonato dc calcio. 
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Los resultados de concentraci6n de materia seca y de viscosidad Brookfield TM 

obtenidos con el mismo mØtodo qie ci ensayo n°4 son los siguientes: 

5 Concentración de materia seca = 74,3 % 

Viscosidad (TO) = 613 mPa.s 

Viscosi dad AVAG (T7 di) = 3030 mPa.s 

Viscosidad APAG (T7 di,,) 650 mPa.s 

10 Una vez efectuadas estas mediiones de viscosidad Brookfield TM, se procede a la 

determinación de la  demanda catiónica del pigmento obtenido. 

3 Esta Ultima, determinada segün  el mØtodo PDDPC mencionado anteriormente, es igual 

a 7180 t Val/kg. 

of 

15 

La suspension acuosa de carbonaito de calcio asI obtenida es entonces diluida al 50 % y 

luego mezciada, eon una dispersiOn acuosa al 50 % en peso de un copolimero de ester 

acrIlico comercializado por BASF bajo Ia denominación AcronalTM S 360 D, en las 

20 mismas condiciones y eon la mima relaciOn que en ci ensayo n° 3 con el fin de formar 

una salsa de estucado que se esti.ica sobre el mismo papel soporte que el del ensayo n° 

3. 

Los valores de brillo 20°, 60°, 85° ISO 2813 se miden utilizando el hrillOmetro de 

25 Iahoratorio BYK-Gardner, despuØs de un cuÆdruple calandrado realizado en las 

mismas condiciones y eon ci mismo material que en ci ensayo n° 3. 

Los resultados obtenidos son: 

Brillo a 20°  = 4,25 

30 Brillo a 60° = 46 

Brillo a 85° = 89. 
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Ensayo n° 6 

Este ensayo ilustra la invención y utiliza 2,08 % en peso seco, con respecto at peso 

seco de carbonato de caicio, de un copolimero compuesto, expresado en peso, por: 

5 a) 8,7 % de Æcido acrIlieo y 1,5 % de Æcido metacrIlico 

b) 87,0 % de un monóniero de fórniula (I) en la cual: 

R1 representa el hidrOgeno 

R2 representa el hidrógeno 

R representa ci grupo metacrilato 

10 R’ representa el radical metiio 

con m = p = 0; n 114; q= 1 y (m+n+p)q = 114 

c) 3,0 % de un monOmro de fOrmula (JIb) en la cual 

* R representa ci grupo metacrilato 

A representa ci grupo propilo 

15 lB representa ci radical metilo 

de viscosidad intrInseca igual a 23,2 mug segün el mØtodo denominado mØtodo de 

viscosidad intrinseca mencionado anteriormente, para obtener a partir de un carbonato 

de calcio de un diÆmetro cuya mdiana es 15 tim, una suspensiOn acuosa de carbonato 

20 de caicio triturado que tiene una concentración de materia seca igual at 75 % en peso y 

que tiene tat granulometria que ci 81 % en peso de las particulas tiene un diªmetro 

inferior a i im medida con ci SØdigraphTM 5100. 

Para eiio, se utiliza ci mismo equipo y ci rnismo modo operatorio de moiienda para 

25 obtener la suspension acuosa de carbonato de caicio. 

Los resultados de concentracin de materia seca y de viscosidad Brookfield TM 

obtenidos con ci misrno mØtodo que ci ensayo n°4 son ios siguientes: 

30 Concentración de materia seca = 77,0 % 

Viscosidad (To) = 648 mPa.s 

Viscosidad AVAG (T7 Was) = 2840 mPa.s 

Viscosidad APAG (T7 dim) 74 mPa.s 
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Una vez efectuadas estas mediiones de viscosidad BrookfieldTM, se procede a la 

determinación de la demanda catónica del pigmento obtenido. 

5 Esta æ!tiina, determinada segiln el mØtodo PDDPC mencionado anteriormente, es igual 

a 6900 .i Val/kg. 

La suspensiOn acuosa de carbonato de calcio asi obtenida es entonces diluida a! 50 % y 

luego mezclada, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copoilmero de ester 

10 acrilico comercializado por BASF bajo la denominación AcronalTM S 360 D, en las 

mismas condiciones y con la misma reiación que en ci ensayo n° 3 con ci fin de forrnar 

una salsa de estucado que se estuca sobre el mismo papel soporte que el del ensayo n° 

3. 

15 Los valores de brillo 20°, 60°, 5° ISO 2813 se miden utilizando el brillOrnetro de 

laboratorio BYK-Gardner, despuØs de un cuÆdruple calandrado realizado en las 

mismas condiciones y con ci mismo material que en el ensayo n° 3 

Los resultados obtenidos son: 

20 Brillo a 20° = 3,75 

Brillo a 60° = 43 

Brillo a 85° = 88,5. 

Ensayo n° 7 

25 Este ensayo ilustra la invenciOn y utiliza 2,08 % en peso seco, con respecto al peso 

seco de carbonato de caicio, de un copolImero compuesto, expresado en peso, por: 

a) 8,7 % de Æcido acrIlico y 1,5 % de Æcido metacrIlico 

b) 87,0 % de un monOmero de formula (I) en la cual: 

R1 representa ci hidrógeno 

30 P12 representa ci hidrógeno 

P, representa ci grupo metacrilato 

R’ representa ci radical metilo 

con mp0;n = 114;q= 1 y(m+n+p)q = 114 
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c) 3,0 % de un monómero de formula (Ub) en la cual 

R representa ci grupo vinilo 

A estÆ ausente 

13 representa ci radical metilo 

de viscosidad intrinseca igual a 20,0 mug segtin ci mØtodo denominado mØtodo de 

viscosidad intrInseca mencionado anteriormente, para obtener a partir de un carbonato 

de calcio de un diÆmetro cuya mediana es 15 tm, una suspension acuosa de carbonato 

de caicio triturado que tiene una concentraciOn de materia seca igual a! 75 % en peso y 

10 que tiene tat granulometrIa que ci 83 % en peso de las particulas tiene un diªmetro 

inferior a I tm medida con ci SØdigraphTM 5100. 

41 
Para ello, se utiliza ci mismo equipo y ci mismo modo operatorio de molienda para 

obtener la suspension acuosa de carbonato de caicio. 

15 Los resultados de concentraciOn de materia seca y de viscosidad Brookfield TM 

obtenidos con ci mismo mØtodo que ci ensayo n°4 son los siguientes: 

Concentración de materia seca 74,3 % 

Viscosjdad (To) = 808 mPa.s 

20 Viscosidad AVAG (T7 di) = 3000 mPa.s 

Viscosjdad APAG (T7 di,,) = 802 mPa.s 

25 

Una vez efectuadas estas mediciones de viscosidad BrookfieidTM, se procede a la 

determinaciOn de la demanda catiOnica del pigmento obtenido. 

Esta æitima, determinada segiinei mØtodo PDDPC mencionado anteriorniente, es igual 

a 7710 t Val/kg. 

La suspensiOn acuosa de carbonato de caicio asI obtenida es entonces diluida al 50 % y 

30 luego mezclada, con una dispeisiOn acuosa al 50 % en peso de un copoilmero de ester 

acrilico comerciaiizado por BASF hajo la denominaciOn AcronaiTM S 360 D, en ias 

mismas condiciones y con la msma reiación que en ci ensayo n° 3 con ci fin de formar 
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una salsa de estucado que se estuca sobre ci mismo papel soporte que el del ensayo n° 

3. 

Los valores de brillo 20°, 600, 5° ISO  2813 se miden utilizando el brillOmetro de 

5 laboratorio BYK-Gardner, despnØs de un cuÆdruple calandrado realizado en las 

mismas condiciones y con el mismo material que en el ensayo n° 3. 

Los resultados obtenidos son: 

10 Brillo a 20° = 5,0 

Brillo a 60°  = 46 

Brillo a 85° = 90,5. 

Ensayo n°8 

15 

Este ensayo ilustra el arte anterior y utiliza la suspension de carhonato de calcio 

comercializado por Omya bajo 
la 

denominación HydrocarbTM90ME. 

La valore de brillo 75° TAPPI se miden utilizando el hrillómetro de laboratorio, 

despuØs ci estucado sin calandraclo. 

20 

Lo resultado obtenido es brillo 75° TAPPI = 27,3. 

Ensayo n° 9 

25 Este ensayo ilustra la invencióii y utiliza 1,21 % en peso seco, con respecto al peso 

seco de carbonato de calcio, de in copolImero compuesto, expresado en peso, por: 

a) 6,0 % de Æcido acrIjico y 1,7 % de Æcido metacrIlico 

b) 87,2 % de un monóiero de formula (1) en la cual: 

R1 representa ci hidrógeno 

30 R2 representa ci hidrógeno 

R representa ci grupo metacrilato 

R’ representa el radical metilo 

con mp0;n = 113; q= 1 y(m+n+p)q= 113 
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y 5,0 % de un monômero de formula (I) en la cual: 

R1 representa ci hidrógeno 

R2 representa ci hidrógeno 

R representa el grupo metacriluretano 

5 R’ representa el radical metilo 

conmp=0;n= 113;q= 1 y(m+n+p)q 113 

c) 0,1 % de acrilato deetilo, 

10 de viscosidad intrInseca igual a 32,1 mug segün el mØtodo denominado mØtodo de 

viscosidad intrinseca mencionado anteriormente, para obtener a partir de un carbonato 

iv 
decalcio de un diÆmetro cuya mdiana es 15 pin, una suspension acuosa de carbonato 

de calcio triturado que tiene una poncentración de materia seca iguai aproximadamente 

al 76 % en peso y que tiene tali granulometria que ci 91 % en peso de las partIcuias 

15 tiene un diÆmetro inferior a 2 
p.m 

medida con ci SØdigraphTM 5100. 

Para ello, se utiliza ci mismo equipo y ci mismo modo operatorio de molienda para 

obtener Ia suspension acuosa de çarbonato de calcio. 

Los resultados de concentraciói de materia seca y de viscosidad BrookfieidTM a To 

20 obtenidos con ci mismo rnØtodo que ci ensayo n°4 son los siguientes: 

ConcentraciOn de materia seca = 74,7 % 

Viscosidad (To) = 295 mPa.s 

La suspension acuosa de carbonato de calcio asI obtenida es entonces diluida al 50 % y 

25 luego mezclada, con una dispersion acuosa al 50 % en peso de un copolImero de ester 

acrilico comerciaiizado por BASF bajo Ia denominación AcronalTM S 360 D, en las 

mismas condiciones y con la msma relación que en ci ensayo n° 3 con ci fin de formar 

30 

una salsa de estucado que se estuca sobre ci mismo papel soporte que el del ensayo n° 

3. 

Los valores de brillo 20°, 60° 85°  ISO 2813 se miden utilizando el brillOmetro de 

iaboratorio BYK-Gardner, depues de un cuÆdruple calandrado realizado en las 

nhicni’z rnnd’nne.c v ’rn el rnnir n,iteri1 niie en p.1 pnivn n° 
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Lo resultado obtenido es brillo 750 TAPPI = 46,3. 

Ensayo n° 10 

5 Este ensayo ilustra la invenciOn y utiliza 1,60 % en peso seco, con respecto al peso 

10 

seco de carbonato de calcio, de un copoilmero compuesto, expresado en peso, por: 

a) 11,8 % de ªcido acrilico y 16,1 % de Æcido metacrilico 

b) 69,1 % de un monóinero  de fOrmula (I) en la cual: 

R1 representa el hidrógeno 

12 representa ci hidrógeno 

R representa ci grupo metacrilato 

R’ representa ci radical metilo 

con mp=0;n = 113;q= 1 y(m+n+p)q= 113 

y 3,0 % de un monómero de fOrmula (I) en la cual: 

15 R1 representa ci radical metilo 

R2 representa ci hidrógeno 

R representa ci grupo metacrilamido 

I R’ representa ci radical metilo 

20 

con   = 3; n 9; p = 0; q= I y (m+n+p)q = 12 

de viscosidad intrInseca igual 
a 

61,1 mug segün ci mØtodo denominado rnØtodo de 

viscosidad intrInseca mencionado antcriorrnentc, para obtener a partir de un carbonato 

de calcio de un diªmetro cuya ririediana es 15 jLm, una suspension acuosa de carbonato 

de calcio triturado que tiene una concentración de materia seca igual al 76 % en peso y 

25 que tienc tai granuiometria que ci 92 % en peso de las partIcuias tienc un diÆmetro 

inferior a 2 tm medida con ci SdigraphTM 5100. 

Para eiio, se utiliza ci mismo equipo y ci mismo modo operatorio de molienda para 

obtener la suspension acuosa do carbonato de calcio. 

30 Los resultados de concentracin de materia seca y de viscosidad Brookfield TM a To  

obtenidos con ci mismo mØtodc que el ensayo n°4 son los siguientes: 

Concentración de materia seca # 76,0 % 

Viscosidad (Tn 610 mPa.s 
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La suspensiOn acuosa de carbonato de calcio asI obtenida es entonces diluida al 50 % y 

luego mezclada, con una dispersOn acuosa al 50 % en peso de un copolimero de ester 

acrilico comcrcializada por BASF bajo Ia denorninación AcronaiTM S 360 D, en las 

5 mismas condiciones y con la misma relaciOn que el ensayo n° 3 con el fin de formar 

una salsa de estucado que se estuca sobre ci mismo papel soporte que ci del ensayo n° 

3. 

Los valores de brillo 20°, 60°, 85° ISO 2813 se miden utilizando ci briilómetro de 

10 lahoratorio BYK-Gardner, despuºs de un cuÆdruple calandrado realizado en las 

mismas condiciones y con ci mismo material que en el ensayo n° 3. 

Lo resultado obtenido es brillo 750 TAPPI = 50,0. 

15 La lectura de los resultados de brillo de los ensayos n° 3 a 7 permite constatar que ci 

papel estucado con las salsas dp estucado que contiene las suspensiones acuosas de 

carbonato de calcio segün la inención muestra un brillo mÆs elevado cualquiera que 

sea ci Ænguio de vision, es decir un Ænguio incluido entre 20° y 850, y mÆs 

especialmente entre 45° y 75° que ci papel estucado con salsas de estucado estªndar 

20 del arte anterior. 

La lectura de los resultados de brillo de los ensayos n° 8 a 10 permite constatar que ci 

papel estucado con las salsas de estucado que contiene las suspensiones acuosas de 

carbonato de calcio segün la inlvención muestra un brillo mÆs elevado mismo por ci 

25 papel no calandrado. 

Ejemplo 3 

Este ejemplo concierne al emplo de copoilmeros segUn la invenciOn en un proceso de 

30 dispersiOn de cargas minerales, y mÆs especiaimente de carbonato de calcio. TambiCn 

concierne al empieo de las suspensiones asI obtenidas en la fahricación de salsas para 

papel, utilizÆndose dichas salsas utilizadas para estucar papeles. Este ejemplo tambiØn 

concierne a la mediciOn del brillo de los papeles asI obtenidos. 
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En los ensayos correspondientes a este ejemplo, se empieza por dispersar una 

suspensiOn de materias minerals, segün uno de los mØtodos bien conocidos por el 

profesional. 

La viscosidad de dichas suspensiones estÆ determinada por el empleo del mismo modo 

operatorio y el mismo material qiiie los utilizados en el ejemplo 2. 

Dichas suspensiones entran luego en la composiciOn de las salsas de estucado. 

En este ejemplo, cada una de las salsas de estucado se realiza mediante ci empleo del 

10 mismo modo operatorio y ci mismo material que los utilizados en el ejemplo 2. 

Se mide por Ultimo el brillo de 1a hoja de papel estucado y calandrado, por el empleo 

15 del mismo modo operatorio y del mismo material que los utilizados en ci ejemplo 2. 

Ensayo n° 11 

Este ensayo ilustra el arte anterior y utiliza 0,49 % en peso seco, con respecto al peso 

seco de carbonato de calcio, de un poliacrilato neutralizado de magnesio y de sodio de 

20 viscosidad intrInseca igual a 1,8 mug segUn ci mØtodo denominado mØtodo de 

viscosidad intrInseca mencionado anteriormente, para dispersar en ci agua y a una 

I concentración de materia seca igual a 72,2 %, un carbonato de calcio de tal 

granulometrIa que el 96 % en peso de las partIculas tiene un diÆmetro inferior a 2 p.m y 

ci 74 % en peso de las partfculas tiene un diÆmetro inferior a 1 p.m medida con ci 

25 SØdigraphTM 5100. 

30 

Los resultados obtenidos son: 

Brillo a 20° = 2,70 

Brillo a 60° = 32 

Brillo a 85° = 86. 

Ensayo n° 12 
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Este ensayo ilustra Ia invenci6n y utiliza, segün ci mismo modo operatorio que el 

ensayo anterior, 0,77 % en peso seco, con respecto al peso seco de carbonato de calcio, 

del copolimero del ensayo 
no 

2 sgün la invención. 

5 Los resultados obtenidos son: 

Brillo a 20° = 3,25 

Brillo a 60° = 42 

Brillo a 85° = 87. 

10 Ensayon°13 

Este ensayo ilustra la invención y utiliza, segæn ci mismo modo operatorio que el 

ensayo anterior, 0,87 % en peso 3eco, con respecto al peso seco de carbonato de calcio, 

del copolIniero del ensayo n° 6 sgün la invenciOn. 

15 Los resultados obtenidos son: 

Brillo a 20° = 2,75 

Brillo a 60° = 36 

Brillo a 85° = 86,5. 

20 La lectura de los resultados de brillo de los ensayos n° I I a 13 permite constatar que ci 

papel estucado con las salsas de estucado que contiene las suspensiones acuosas de 

carbonato de calcio següri la invención muestra un brillo mÆs elevado que ci papel 

estucado con salsas de estucado etÆndar del arte anterior. 

25 Ejemplo 4 

Este ejemplo ilustra un proceso :de fabricación de salsa de estucado y concieme al 

empleo de copoifmeros segün la invenci6n como aditivos en la suspension de materias 

m.inerales utilizadas en Ia fabricición de salsas de estucado papeleras. Este ejemplo 

30 tambiØn concierne a la medici6nj del brillo de los papeles asI obtenidos. Por ültimo, 

este ejemplo tiene por objeto ilustrar la eficacia de copolimeros segün la invención 

como activador de brillo de los peles estucados. 
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Ensayo n° 14 

Este ensayo es un ensayo testigo que ilustra una salsa de estucado que no utiliza 

ningUn aditivo en la suspension dc cargas minerales. 

Se realiza asi la salsa de estucado mezclando en primer lugar una suspension de 

carbonato de calcio comercializada por Ia sociedad OMYA hajo ci nombre 

CovercarhTM 75ME, y una suspension de caoiIn cornercializada por la sociedad 

HUBER bajo ci nombre HydragiossTM 90 correspondiente a 100 partes en peso de 

10 pigmento seco compuesto de 70 ptrtes de carbonato de calcio y de 30 partes de caolIn, 

y luego aæadiendo sucesivamente para estas 100 partes: 

- la cantidad de agua necesaria para la obtención de una suspension de concentración 

de materia seca igual a 60 %, 

- 1 parte expresada en peso seep de alcohol polivinIlico vendido bajo ci nombre 

15 MowiolTM 4-98 por la sociedad CLARIANT, 

- 1 parte expresada en peso seco de carboximetilo celulosa vendido bajo ci nombre 

Finnfixfi 10 por la sociedad NOVANT, 

- 12 partes expresadas en peso seco de un latex estireno-butadieno comercializado por 

la sociedad DOW CHEMICAL bajo ci nombre de DL966TM, 

20 - y 0,8 parte en peso en ci estado de abrillantador óptico Blancophor PT11 

25 

comercializado por Ia sociedad BAYER. 

Una vez efectuadas estas incorporaciones, Ia agitación se mantiene durante 15 minutos 

mÆs. 

El pH de la salsa de estucado es entonces controlado y ajustado a 8,6 mediante una 

solución de sosa a! 10 %. 

El contenido de materia scca de lasalsa de estucado tambiØn se controla y ajusta a un 

30 valor de 59,8 %, afiadiendo agua etentualmente. 
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La viscosidad BrookfieldTM de la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante 

ci viscosimetro Brookfield TM mocteIo RVT equipado del mOvil correspondiente es igual 

a 7020 mPa.s a 10 r.p.m y 1240 mPa.s a 100 r.p.m. 

5 Se utiliza luego esta salsa de estucado para estucar una hoja de papel de dimensiones 

21 x 29,7 cm con un peso especIfico de 96 g/m2 mediante una estucadora de 

lahoratorio K-Coater. 

Esta hoja de papel estÆ asi estucada a 10 g/m2 luego secada en una estufa no ventilada 

10 durante5 minutosa50°C. 

. El papel asi estucado se calandra !uego en 2 pasos mediante una calandradora de 

!aboratorio Ramisch tipo RK221-JU a una teniperatura de 80°C y bajo una presión de 

15 

I]  

25 

40 bares. 

Las muestras de papel caIandrda son iuego cortadas en formato DIN A3 y se 

acondicionan en una habitación climatizada segün la norma DIN EN 20187 para 

determinación del valor de brillo 750 TAPPI segin Lehmann mediante ci hrillómetro 

de laboratorio BYK-Gardner. 

El resultado obtenido es: 

Brillo a 750 TAPPI = 706. 

Ensayo n° 15 

Este ensayo ilustra Ia invención y utiiiza una salsa de estucado que contiene un 

copoilmero segUn la invención aæadido en Ia suspension de cargas minerales. 

Se realiza asI la salsa de estucado mezclando en primer lugar una suspension de 

30 carbonato de calcio comercialiada por la sociedad OMYA hajo el nombre 

CovercarbTM 75ME, y una suspensiOn de cao!In comercializada por la sociedad 

HUBER bajo ci nombre Hydrag1ossTM 90 correspondiente a 100 partes en peso de 



i;is 

pigmento seco compuesto de 70 partes de carbonato de calcio y de 30 partes de caolIn, 

y luego afiadiendo sucesivamento para estas 100 partes: 

- 0,35 parte en peso seco del copolImero segün la invención, 

siendo dicho copolImero neutralizado por Ia sosa y siendo constituido por: 

5 a) 5,9% de Æido acrilico y 1,6% de Æcido metacrIlico 

b) 92,5 % de un rnonómero de formula (1) en la cual: 

R1 representa ci hidrógeno 

R2 representa ci hidrógeno 

R representa ci grupo metacrilato 

10 R’ representa ci radical metilo 

con m=p=0;n=113;qly(m+n+p)q=lI3, 

y que tiene una viscosidad intInseca igual a 21,0 ml/g segün el mØtodo denominado 

mØtodo de viscosidad intrinseca imencionado anteriormente, 

- la cantidad de agua necesaria para la obtenciOn de una suspension de concentración 

15 de materia seca igual a 60 %, 

- I parte expresada en peso seco de alcohol polivinilico vendido bajo ci nombre 

MowioiTM 4-98 por la sociedad CLARIANT, 

- 1 parte expresada en peso seco de carboximetilo celulosa vendido bao ci nombre 

Finnfixfi 10 por la sociedad NOVIANT, 

20 - 12 partes expresadas en peso seco de un latex estireno-hutadieno comercializado por 

la sociedad DOW CHEMICAL hao ci nombre de DL966T1,1, 

- y 0,8 parte en peso en ci estado de abrillantador óptico Blancophor PT11 

- cornerciaiizado por la sociedad BAYER. 

25 Una vez efectuadas estas incorporaciones, la agitación se mantiene durante 15 minutos 

30 

mÆs. 

El pH de la salsa de estucado es entonces controlado y ajustado a 8,6 mediante una 

soluciOn de sosa al 10 % 

El contenido de materia seca d la salsa de estucado tambiØn se controla y ajusta a un 

valor de 59,8 % afiadiendo agu4 eventualmente. 
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La viscosidad BrookfieldTM de la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante 

ci viscosImetro Brookfield TM modio RVT equipado del mOvii correspondiente es igual 

a 9340 mPa.s a 10 r.p.m y 1640 mfPa.s a 100 r.p.m. 

5 Se utiliza luego esta salsa de estucado para estucar una hoja de papel de dimensiones 

21 x 29,7 cm con un peso espcIfico de 96 g/m2 mediante de una estucadora de 

laboratorio K-Coater segin ci mismo rnodo operatorio y con ci mismo material que en 

ci ensayo n° 14. 

10 El papel asi estucado se calandxa luego segün ci mismo modo operatorio y con ci 

mismo material que en el ensayo i° 14. 

40 El valor de briiio 751 TAPPI segün Lehmann mediante ci hriliómetro de laboratorio 

I3YK-Gardner es igual a 72,7. 

15 

Ensayo n° 16 

Este ensayo ilustra la invenci6n y utiiiza una salsa de estucado que contiene un 

copoiIrnero segün  la invención afiadido en la suspension de cargas minerales. 

20 Se realiza asi la salsa de estucado mezelando en primer lugar una suspensiOn de 

carbonato de caicio comerciaiizada por la sociedad OMYA bajo ci nombre 

CovercarbTM 75ME, y una supensión de caolIn comerciaiizada por la sociedad 

0 HUBER hajo ci nombre Hydr4glossTM 90 correspondiente a 100 partes en peso de 

pigmento seco compuesto de 70 partes de carbonato de calcio y de 30 partes de caoiIn, 

25 luego anadiendo sucesivamente para estas 100 partes: 

- 0,70 parte en peso seco del mismo copoilmero segün la invención que ci utilizado 

en ci ensayo anterior, 

- Ia cantidad de agua necesariapara la obtenciOn de una suspension de concentración 

de materia seca iguai a 60 %, 

30 - I parte expresada en peso $eco de alcohol polivinIlico vendido hajo ci nombre 

MowioiTM 4-98 por la sociedad CLARIANT, 

- 1 parte expresada en peso sco de carboximetilo celuiosa vendido bajo ci nombre 

Finnfixfi 10 por la sociedad NVIANT, 
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5 

- 12 partes expresadas en peso seco de un latex estireno-butadieno comercializado por 

la sociedad DOW CHEMICAL bajo el nombre de DL966TM, 

- y 0,8 parte en peso en ci estado de abrillantador óptico Blancophor PTM 

comercializado por Ia sociedad BAYER. 

Una vez efectuadas estas incorporaciones, la agitación se mantiene durante 15 minutos 

mas. 

El pH de la salsa de estucado es entonces controlado y ajustado a 8,6 mediante una 

10 soiución de sosa al 10 %. 

El contenido de materia seca de la salsa de estucado tambiØn se controla y ajusta a un 

- valor de 59,8 % aæadiendo agua eventualrnente, 

15 La viscosidad BrookfieldTM de la isalsa de estucado obten Ida medida a 32°C mediante 

ci viscosImetro BrookfieldTM modelo RVT equipado del móvil correspondiente es igual 

a 10000 mPa.s a 10 r.p.m y 1760 tnPa.s a 100 r.p.m. 

Se utiliza luego esta salsa de estucado Para estucar una hoja de papel de dimensiones 

20 21 x 29,7 cm con un peso especIfico de 96 g/m2 mediante una estucadora de 

iaboratorio K-Coater segün ci mismo modo operatorio y con ci mismo material que en 

ci ensayo n° 14. 

El papel asI estucado se calandra luego segin ci mismo modo operatorio y con ci 

25 mismo material que en ci ensayo 
n° 

14 

El valor de brilio 75° TAPPI segün Lehmann mediante ci briilómetro de laboratorio 

BYK-Gardner es igual a 73,5. 

30 La lectura de los resuitados de hriio de los ensayos n° 14 a 16 permite constatar que ci 

papel estucado con las salsas de ostucados que contienen las suspensiones acuosas de 

carbonato de calcio aditivadas seün la invenciOn muestra un brillo mªs eievada que ci 

papel estucado con salsas de estucido estÆndar. 
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Ejemplo 5 

Este ejemplo ilustra un proceso de fabricaciOn de salsa de estucado y concierne al 

einpleo de copolimeros segün la invención como aditivos en la fabricación de salsas de 

5 estucado papeleras. Este ejemplo tambith concierne a La medición del brillo de los 

papeles asI obtenidos. Por üitimo, este ejemplo tiene por objeto ilustrar la eficacia de 

copolimeros segün Ia invenciOn como activador de brillo de los papeles estucados. 

Para ello, ci ensayo n° 14 tamhiºn sirve de testigo, liustrando ci ensayo n° 17 siguiente 

10 Ia invención. 

Para ello, se realiza Ia salsa de estucado mezciando en primer lugar una suspensiOn de 

0 carbonato de calcio comercialiada por la sociedad OMYA bajo el nombre 

CovercarbTM 75ME, y una suspension de caolIn comercializada por la sociedad 

15 HUBER bajo ci nombre HydraglossTM 90 correspondiente a 100 partes en peso de 

pigmento seco compuesto de 70 partes de carhonato de calcio y de 30 partes de caolIn, 

y luego aæadiendo sucesivamente para estas 100 partes: 

- la cantidad de agua necesaria para la obtenciOn de una suspension de conccntración 

de materia seca igual a 60  

20 - I parte expresada en peso seco de alcohol polivinIlico vendido bajo el nombre 

MowioiTM 4-98 por Ia sociedad CLARIANT, 

- I parte expresada en peso seco de carboximetilo celulosa vendido bajo ci nombre 

Finnfixfi 10 por la sociedad NOVIANT, 

- 12 partes expresadas en peso sew de un latex estireno-butadieno comercializado por 

25 Ia sociedad DOW CHEMICAL bajo el nombre de DL966TM 

- 1,0 parte en peso seco del mismo copolimero segUn la invenciOn que ci utilizado en ci 

ensayo anterior, 

- y 0,8 parte en peso en ci estado de abrillantador Optico Biancophor TM 

comercializado por Ia sociedad BAYER. 

30 

Una vez efectuadas estas incorpoIaci ones, la agitación se mantiene durante 15 minutos 

mÆs. 
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El pH de Ia salsa de estucado es entonces controlado y ajustado a 8,6 mediante una 

solución de sosa al 10 %. 

El contenido de materia seca de la salsa de estucado tambiØn se controla y ajusta a un 

5 valor de 59,8 %, aiadiendo agua eventualmente. 

La viscosidad BrookfieidTM de la salsa de estucado obtenida medida a 32°C mediante 

el viscosimetro BrookfieldTM modelo RVT equipado del móvil correspondiente es igual 

a 1250 mPa.s a 10 r.p.m y 340 mPa.s a 100 r.p.m. 

10 

Se utiliza luego esta salsa de estucado para estucar una hoja de papel de dimensiones 

0 
21 x 29,7 cm. con un peso especIfico de 96 g/m2 mediante una estucadora de 

laboratorio K-Coater segtin ci mismo modo operatorio y con ci mismo material que en 

ci ensayo n° 14. 

15 

El papel asI estucado se calan1ra luego segæn el mismo modo operatorio y con ci 

mismo material que en el ensayo n° 14. 

El valor de brillo 75° TAPPI sgün Lehmann mediante ci brillómetro de laboratorio 

20 BYK-Gardner es igual a 73,0. 

La lectura de los resultados de brillo de los ensayos n° 14 y 17 permite constatar que el 

0 
papel estucado con las salsas de estucados que contienen el copolImero segün Ia 

invención utilizado como aditivo de la salsa de estucado muestra un brillo mªs elevado 

25 que ci papel estucado con una salsa de estucado estÆndar. 

Ejemplo 6 

30 Este ejemplo ilustra una comosición de pintura que contiene ci copolimero segün la 

invención y concierne a! emp10 de copolImeros segün la invención como activador de 

brillante de una pintura. Este jemp!o tambiØn concierne a la mediciOn del brillo de la 

pintura obtenida. 

p;7 



Para ello, se prepara las pinturas glicero, mezclando sucesivamente los compuestos 

siguientes, expresados en peso seao: 

5 - 240,0 gramos de sinolacTM 6868 WL 75 (aiquide largo en aceite de Cray Valley) 

- 20,0 gramos de white spirit BT 

- 240,0 gramos de RL 60 (dióxido  de titanio de Milenio) 

- 240,0 gramos de la suspensiOn de carbonato de calcio a probar 

- 190,0 gramos de sinolacTM 6868 WL 75 (alquide largo en aceite de Cray Valley) 

10 - 3,5 gramos de un secantc (Octa Soligen 69 de Borchers) 

- 20,0 gramos de white spirit BT 

- 3,5 gramos de un secante (OQta Soligen Calcio 10 de Borchers) 

0 - 20, 0 gramos de white spirit 1T 

- 2 gramos de antipiel (Borchiiiiox M2 de Borchers) 

15 - 21,0 gramos de white spirit BT. 

Una vez efectuadas estas form1aciones de pintura, Se determina el valor del brillo a 

20° de la forma siguiente. Para oada pintura, dos aplicaciones se realizan sobre carton 

contraste Leneta a Ia cala a 150 m hæmedo. Las aplicaciones se repiten a 24 horas y I 

20 mes despuØs de la fahricación. 

Las mediciones se realizan luegp despuØs de 7 dIas y de 1 nies de envejecimiento. 

El aparato utilizado es un brillOmetro Minolta MultiGloss 268 bajo un Ængulo de 20°. 

25 Cada valor apuntado es la media calculada sobre las 2 cartas con 5 puntos por carta. 

Ensyo n° 18 

30 Este ensayo ilustra el arte anerior y utiliza una suspension de carbonato dc calcio 

molida mediante de un poliacrijato de sodio del arte anterior. 

Se obtienen los valores siguientes: 
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- Brillo a 20° 7 dIas (aplicación a 24h) = 59 

- Brillo a 200 1 mes (aplicaciOn a 24h) = 45 

- Brillo a 20° 7 dias (aplicaciOn a I mes) = 67 

- Brillo a 20° 1 mes (aplicaciOn a 1 mes) = 53 

Ensayo no 19 

Este ensayo ilustra Ia invencion y utiliza una suspension de carbonato de calcio molida 

mediante de un copolImero segUn la invención, 

Siendo dicho copolImero neutralizado por la trietanolamina y siendo constituido 

por: 

a) 45,1 % de Æeido acrIlico y 0,55 % de Æcido metacrilico 

b) 11,75 % de tin monOmero de formula (I) en Ia cual: 

R1 representa ci hidrOgeno 

15 R2 representa el hidrOgeno 

R representa ci grupo metacrilato 

R’ represnta un radical aiquile a 15 Ætomos de carbono 

con m0, p0, q=1 y n = 50, 

c) 42,6 % de acrilamida 

20 

Se obtienen los valores siguiente: 

0 
- Brillo a 20° 7 dias (aplicación a 24h) 65 

- Brillo a 20° 1 mes (aplicación a 24h) = 55 

25 - Brillo a 20° 7 dias (aplicaciOn a 1 mes) = 71 

- Brillo a 20° 1 mes (aplicacióna 1 mes) = 58 

La lectura de los resultados de los erisayos n° 18 y n° 19 permite constatar la eficacia 

30 del copolImero segün  la irivenciófl como activador de brillo. 
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REIVINDICACIONES 

1- Un proceso para activar el brillo cuaiquiera que sea ci Ængulo de vision, es decir 

un Ængulo incluido entre 200 y 85°, y mÆs especialmente entre 450 y 750, caracterizado 

5 por: 

I) proveer al menos un copolimero que comprende: 

a) al menos un monómero aniOnico y de funcion carboxIlica o dicarboxilica o su 

mezela, 

10 h) al menos un monómero  no iónico, estando el monómero no iónico constituido 

por al menos un monómero de formula (I): 

R,1 R2 

R If _--, 0]_ R’ 

(I) 

en la cuai: 

- In y p representan un nümero de unidades de óxido dc aiquileno inferior o 

is igual ai50, 

- n representa un nUmero de unidades de Oxido de etiieno inferior o igual a 

1 150, 

- q representa un nümero  entero al menos igual a I y tal que 5 !? (m+n+p)q < 

150, y preferentemente tal que 15 :? (m+n+p)q :? 120, 

20 - R1 representa el hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R2 representa ci hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

R representa un radical que contiene una funciOn insaturada polimerizable, 

perteneciente al grupo de los vinIlicos asi como al grupo de los Østeres 

acrilico, metacrIlio, maiØico, itacónico, crotónico,  asi como al grupo de 

25 los insaturados 4retanos como los acriluretano, metacriluretano, a-cC 

dimetilo-isopropeil-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de los 

Øteres alIlicos o vinilicos sustituidos o no, o inciuso al grupo de las amidas 

o de las imidas etilØnicamente insaturadas, 



- R’ representa el hidrógeno o un radical hidrocarbonado que tiene de I a 40 

Ætomos de carbono, y representa preferentemente un radical 

hidrocarbonado que tiene de I a 12 Ætomos de carbono y muy 

preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

5 carbono; o mezcla do varios monOmeros de fOrmula (I), 

siendo la suma de la proporciOn de los componentes a) y b) igual a 100 %, teniendo 

dicho copolimero una viscosidad intrInseca inferior o igual a 100 mug determinada 

segün ci mØtodo denominado "mØtodo de viscosidad intrinseca". 

10 II) proveer al menos un material mineral, carga o pigmento; 

II]) moler o dispersar o mezclar, en uno o mÆs pasos, en la forma de una suspension 

acuosa, ci copolimero del paso I y el material mineral, carga o pigmento del paso II); 

15 IV) opcionalmente, en el caso en donde el paso III) es una dispersiOn o mezcla, 

adicionar aglutinantes y/o otros aditivos antes, durante o despuØs del paso III); 

V) opcionalmente, en ci caso en donde ci paso III) es una molienda, adicionar 

aglutinantes y/o otros aditivos despuØs del paso III); 

20 

SVI) realizar un recubrimiento con ci producto de los pasos III) o IV) o V). 

2- El proceso para activar brillo cualquiera que sea ci ªngulo de visiOn, segün  la 

25 reivindicación 1, caracterizado en que dicho copolimero provisto en ci paso I) estÆ 

constituido, expresado en peso por: 

a) de 2 % a 95 % e incluso mªs especialmente de 5 % a 90 o,/ de al menos un 

monOmero aniónico de insaturaci6n etilØnica y de función monocarboxilica 

30 elegido entre los monómeros de insaturación etilØnica y de función 

monocarboxIlica como ci Æcido acrilico o metacrIlico o incluso los herniØsteres 

de diÆcidos como los monØsteres en C1 a C4 de los Æcidos niaiØico o itacónico, o 

sus mezclas, o de función dicarboxIlica elegida entre los monOmeros de 
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insaturaciOn etilØnica y función dicarboxIlica como ci ªcido crotónico, 

isocrotOnico, cinÆmico, itacOnico, malØico, o incluso los anhIdridos de Æcidos 

carboxIlicos, como ci anhIdrido malØico o sus mezclas, 

5 b) de 2 a 95 % e inciuso mªs especialmente de 5 % a 90 % de al menos un 

monómero de insaturaci6ni etilØnica no iónica de fOrmula (I): 

0 
R2R 

(I) 

en Ia cual: 

10 - m y p representan un nimero de unidades de Oxido de aiquileno inferior o 

iguala 150, 

- n representa un nümero de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

150, 

- q representa un nümero entero al menos igual a I y tat que 5 :? (m+n+p)q < 

15 150, y preferentemnte tal que 15 :5 (m+n+p)q :5 120, 

. - R representa ci hidrogeno o ci radical metilo o etilo, 

- R2 representa ci hidrógeno o el radical metilo o etilo, 

R representa un radical que contiene una función insaturada polimerizable, 

perteneciente al grupo de los vinIlicos asi como at grupo de los Østercs 

20 acrilico, metacrilicp, malØico, itacónico, crotónico, asi como al grupo de 

los insaturados u1etanos como los acriluretano, metacriiuretano, a-a’ 

dimetilo-isopropenU-benciluretano, aliluretano, asi como al grupo de los 

Øteres alIlicos o virIiicos sustituidos o no, o inciuso al grupo de las amidas 

o de las imidas eti1nicamente insaturadas, 

25 - R’ representa ci hi4lr6geno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 

Ætomos de carlono, y representa preferentemente un radical 

hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 ªtomos de carhono y muy 



preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 ªtomos de 

carbono; o mezcia de varios monómeros de formula (I), 

siendo la suma de la proporciOn de los componentes a) y b)igual a 100 % y en que 

5 dicho copolImero tiene una viscosidad intrinseca inferior o iguai a 100 mug 

determinada segi’in ci mØtodo derominado "mØtodo de viscosidad intrInseca". 

3- El proceso para activar ci brillo cuaiquiera que sea ci Ænguio dc visiOn, segi:in 

la reivindicación 1 caracterizado en que dicho copoilmero provisto en ci paso I) estÆ 

10 hajo su forma Æcida o parcial o totalmente neutraiizado por uno o varios agentes de 

neutralizaciOn que dispone de una función neutralizante monovalente o que dispone de 

una funciOn neutralizante polivalente tales y como para la funciOn monovalente los 

elegidos en ci grupo constituido por los cationes alcalinos, en particular ci sodio, ci 

potasio, ci litio, ci amonio o ]as aminas primarias, secundarias o terciarias aiifªticas yb 

15 cIclicas tales corno la esteariiamina, las etanolaminas (mono-, di-, trietanolamina), la 

mono y dietilamina, la ciclohexalamina, la metilciclohexilamina, ci amino mclii 

propanol, la morfolina o bien icluso para la funeiOn polivalente los elegidos en ci 

grupo constituido por los cations divalentes aicalinotØrreos, en particular ci magnesio 

y ci calcio, o incluso ci cinc, al igual que por los cationes trivalentes, entre los cuales 

20 en particular ci aiuminio, o inciuso por aigunos cationes de valencia mÆs elevada. 

is 4- Activador de brillo cuaiquiera que sea ci Ænguio de ViSiOn, es decir un Ænguio 

incluido entre 201 y 85°, y mÆs especialmente entre 45° y 75° caracterizado en que es 

un copolimero hidrosoluble, prferentemente dØbilmente iónico e hidrosoluble, que 
25 Consiste de: 

a) de al menos un monómero  ani6nico y de funciOn carboxIiica o dicarboxIlica o su 

mezcla, 

h) de al menos un monómero 
no iónico, estando ci monómero no iónico constituido 

30 por al menos un monOmero de formula (I): 
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RI R2 

R 

01- 

R’ 

(1) 

en la cual: 

- m y p representan un niimero de unidades de óxido de aiquileno inferior o 

igual a 150, 

- n representa un nüniero de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

150, 

- q representa un nmro entero al menos igual a 1 y tal que 5 :!? (m+n+p)q < 

150, y preferenternerite tal que 15:5 (m+n+p)q :? 120, 

- R1 representa el hidrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R2 representa ci hidrógeno o el radical metilo o etilo, 

- R representa un radial que contiene una función insaturada polimerizable, 

perteneciente a! grupo de los vinIlicos asI como al grupo de los Østeres 

acrIlico, metacrilico, malØico, itacónico, crotónico, asI corno al grupo de 

los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano, a-u’ 

dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asI como al grupo de los 

Øteres aillicos o vinflicos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas 

o de las imidas etilØicamente insaturadas, 

R’ representa ci hidrogeno o un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 40 

Ætomos de carbono, y representa preferentemente un radical 

hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 Ætomos de carbono y muy 

preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de I a 4 Ætomos de 

carbono, 

o mezela de varios monóieros de formula (I), 

25 siendo la suma de la proporciOfl de los componentes a) y b) igual a 100 %, y en que 

dicho copoilmero tiene una viscosidad intrInseca inferior o igual a 100 mug 

determinada segæn el mØtodo cQnocido como niØtodo de viscosidad intrInseca. 
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5- Activador de brillo cuaiquieraque sea el Ænguio de vision segün la rcivindicaciOn 4 

caracterizado en que es un copolimero hidrosolubie, preferentemente dØbilmente 

iónico e hidrosoluhie, constituido, expresado en peso por: 

5 a) de 2 % a 95 % e incluso mÆs especialmente de 5 % a 90 % de al menos un 

monómero aniónico de irtsaturación etilØnica y de función monocarhoxilica 

elegido entre los monOmeros de insaturaciOn etilØnica y de funciOn 

monocarboxilica como ci dcido acrilico o metacrilico o incluso los hemiØsteres 

de diÆcidos como los monoØsteres en C1 a C4 de los Æcidos malØico o itacónico, o 

S10 sus mezelas, o de funciOn dicarhoxIlica elegida entre los monómeros de 

insaturación etilØnica y función dicarboxIlica como ci Æcido crotónico, 

isocrotónico, cinÆmico, itacOnico, malØico, o incluso los anhidridos de Æcidos 

carboxIlicos, como ci anhidrido maiØico o sus inezclas, 

15 h) de 2 a 95 % e incluso mÆs especialmente de 5 % a 90 % de at menos un 

monómero de insaturación etilØnica no iónica de fOrmula (I): 

Rl? 

--’ 0 

R’ 

(I) 

en la cual: 

-
 in y p representan un nUmero de unidades de Oxido de aiquileno inferior o 

20 igual als0, 

- n representa un nümero  de unidades de óxido de etileno inferior o igual a 

150, 

- q representa un nünliero entero at menos igual a I y tai que 5 :5 (m+n+p)q < 

150, y preferentemnte tai que 15 :? (rn+n+p)q < 120, 

25 - .R1 representa ci hidfrógeno o ci radical metilo o etilo, 

- R2 representa ci hidrógeno  o ci radical metiio o etilo, 

- R representa un radical que contiene una función irisaturada polimerizable, 

perteneciente at grupo de los vinIlicos asI como at grupo de los Østeres 

acrIlico, metacrilicp, maiØico, itacOnico, crotónico, asi como at grupo de 
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los insaturados uretanos como los acriluretano, metacriluretano, a-a’ 

dimetilo-isopropenil-benciluretano, aliluretano, asI como al grupo de los 

Øteres alIlicos o viniljcos sustituidos o no, o incluso al grupo de las amidas 

o de las imidas etilØnicamente insaturadas, 

5 - R’ representa el hidrôgeno o un radical hidrocarbonado que tiene de I a 40 

Ætomos de carboiiio, y representa preferentemente un radical 

hidrocarbonado que tiene de 1 a 12 Ætomos de carbono y muy 

preferentemente un radical hidrocarbonado que tiene de 1 a 4 Ætomos de 

carbono,o mezcla de varios monómeros de formula (I), 

S10 siendo la surna de Ia proporción  de los componentes a) y b) igual a 100 %, y en que es 

un copolimero de viscosidad intrriseca inferior o igual a 100 mug determinada segitn 

el mØtodo denominado "mØtodo de viscosidad intrInseca". 

6- Activador de brillo cualquiera que sea el Ængulo de vision segün una de las 

15 reivindicaciones 4 ó 5 caracterizado en que es un copolimero en su forma ªcida o 

parcial o totaimente neutralizado por uno o varios agentes de neutralizaciOn que 

disponen de una función neutralizante monovalente o que disponen de una funciOn 

neutralizante polivalente tales y como para la función monovalente los elegidos en el 

grupo constituido por los catione$ alcatinos, en particular ci sodio, el potasio, el litio, el 

20 amonio o las aminas primarias, secundarias o terciarias aiifÆticas y/o cIclicas tales 

como la estearilamina, las etanolaminas (mono-, di-, trietanolamina), la mono y 

dietilamina, Ia ciclohexalamina, la metilciciohexilamina, el amino metil propanol, la 

morfolina, o bien incluso para la funciOn polivalente los eiegidos en el grupo 

constituido por los cationes divalentes alcaiinotØrreos, en particular el magnesio y ci 

25 calcio, o incluso el cinc, al igual que por los cationes trivalentes, entre los cuales en 

particular el aluminio, o incluso por algunos cationes de valencia mÆs elevada. 

7- El proceso de para activr el brillo cualquiera que sea ci Ænguio de vision de 

acuerdo con la reivindicación I, caracterizado en que se utiliza de 0,05 % a 5 % en 

30 peso seco de dicho copolimero con respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos, 

y mÆs especialmente en que se utiliza de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho 

copolimero con respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos. 



8- El proceso de para activar el brillo cuaiquiera que sea el Ængulo de vision de 

acuerdo con la reivindicación 7, caracterizado en que  la materia mineral se elige entre 

ci carbonato de calcio, las dolomias, el caolin, ci caolin calcinado, el talco, el yeso, ci 

óxido de titanio, el blanco satØiti o incluso el trihidrOxido de aluminio, la mica y Ia 

5 mezcla de estas cargas entre si, tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio, 

carbonato de calcio-caolin, o incluso las mezclas de carbonato de calcio con ci 

trihidrOxido de aluminio, o incluso las mezclas con fibras sintØticas o naturales o 

incluso las coestructuras de los minerales como las coestructuras talco-carbonato de 

calcio o talco-dióxido de  titanio, y es preferentemente carbonato de calcio como el 

0 
10 carbonato de calcio natural elegido entre ci mªrmol, la calcita, la creta o sus mezclas. 

9- Una suspensiOn acuosa de materias minerales dispersadas caracterizada en que 

Østa contiene ci copolimero activador de brillo de acuerdo con la reivindicaciOn 4, y 

mÆs especialmente en que Østa contiene de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho  

15 copolimero con respecto at peso seco de las cargas y/o pigmentos, y mªs 

especialmente en que Østa contiene de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero 

con respecto at peso seco de las cargas y/o pigmentos. 

10- Una suspension acuosa de materias minerales dispersadas segün la 

20 reivindicación 9, caracterizada en que la materia mineral se elige entre ci carbonato de 

calcio, las dolomias, ci caolin, ci caolin calcinado, ci talco, ci yeso, ci Oxido de titanio, 

ci bianco satØn o incluso ci trihidróxido de aluminio, la mica y la mezcla de estas 

cargas entre si, tal y como las mezclas talco-carbonato de calcio, carbonato de calcio-

caolin, o incluso las mezclas de carbonato de calcio con ci trihidróxido de aluminio, o 

25 incluso las mezclas con fibras sintØticas o naturales o incluso las coestructuras de los 

minerales como las coestructuras talco-carbonato de calcio o talco-diOxido de titanio, y 

es preferentemente carbonato do calcio como ci carbonato de calcio natural elegido 

entre ci mªrmol, la calcita, la crta o sus mezclas. 

30 11- Una suspension acuosa de materias minerales trituradas caracterizada en que 

Østa contiene ci copolimero actvador de brillo de acuerdo con Ia reivindicación 4, y 

mÆs especialmente en que Østa contiene de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho 

copolimero con respecto at peso seco de las cargas y/o pigmentos, y mÆs 
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especialmente en que Østa contiene de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de dicho copolimero 

con respecto al peso seco de las cargas y/o pigmentos. 

12- Una suspension acuosa de materias minerales trituradas segün la reivindicación 

5 11, caracterizada en que la matria mineral se elige entre ci carbonato de calcio, las 

dolomIas, ci caoiIn, ci caoiIn calcinado, ci taico, ci yeso, ci óxido de titanio, ci hianco 

satØn o incluso ci trihidróxido de alum inio, la mica y la mezcla de estas cargas entre si, 

tal y como las mezclas taico-carbonato de calcio, carbonato de calcio-caoiin, o incluso 

las mezclas de carbonato de calcio con el trihidróxido de aiuminio, o incluso las 

10 mezclas con fibras sintØticas o naturales o incluso las coestructuras de los minerales 

como las coestructuras taico-carbonato de calcio o taico-dióxido de titanio, y es 

preferentemente carbonato de calcio como el carbonato de calcio natural elegido entre 

ci marmol, la calcita, la creta o sus mezclas. 

15 13- Salsa de estucado caracterizada en quc Østa contiene ci copolimero activador 

20 

de brillo de acuerdo con la reividicaciOn 4, y mÆs especialmente en que Østa contiene 

de 0,05 % a 5 % en peso seco de dicho copolimero con respecto al peso seco total de 

las materias minerales, e incluso mªs especialmente de 0,1 % a 2,5 % en peso seco de 

dicho copolimero con respecto al peso seco total de las materias minerales. 

14- Papel estucado caracterizado en que Øste contiene el copolimero, activador de 

brillo de acuerdo con la reivindiación 4. 

15- Una composición de pintura caracterizada en que Østa contiene ci copolimero 

25 activador dc brillo de acuerdo con la reivindicación 4. 

16- Una composición de n3ateria plÆstica caracterizada en que Østa contiene ci 

copolimero activador de brillo de acuerdo con la reivindicación 4. 

30 
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Como resultado del examen de fQndo, realizado con fundamento en el articulo 45 
de la Decision 486 de la Comisiór de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

Descripciôn: folios 401 a 455 
Reivindicaciones: folios 456 cl 464 

, Respuesta del solicitante: folis 394 a 399 
Prioridad: Francia, 02/13999 de 2002-11-08 

2. Objeto de la invención 

Titulo de la solicitud: un copolimero que posee al menos una funciOn injertada 
alcoxi o hidroxi polialquilengliQol y uso del mismo 

El objeto de la presente soIcitud de patente de invención consiste en: "un 
proceso para activar el brillo cualquiera que sea el ângulo de vision, es decir 
un Ængulo incluido entre 201 y 85°, y mÆs especialmente entre 450 

caracterizado por I) proveer al menos un copollmero tal como se define en los 
folios 456 y 457 del expedinte, II) proveer al menos un material mineral, 
carga o pigmento; Ill) moler ci dispersar o mezclar el polimero del paso I) y el 
material del paso II); IV) y V adicionar aditivos; VI) realizar un recubrimiento 
con el producto de los pasos II o IV 0 V. 

3. De la solicitud de Patente 

La reivindicaciOn No. I indepndiente no es clara porque no se especifica el o 
los objetos cuyo brillo Va a se  activado. Asi mismo, el paso VI) se refiere a un 



recubrimiento pero no Se espcifica quØ se va a recubrir. Las reivindicaciones 
deben ser claras por si mismas. 

AdemÆs, la activaciOn del brillQ es el problema tØcnico planteado en la solicitud 
en estudio. El solicitante reiyindica un problema tØcnico que se resuelve 
mediante el uso de un copolimero ya conocido en el estado de la tØcnica 
Proveer el copolimero no es un paso de la activación del brillo de algün objeto 
ya que es una acciOn que pude consistir en adquirir dicho copolimero en el 
comercio. La adquisiciOn del copoUmero no puede ser parte de un proceso 
cuya finalidad sea la activaqiOn de brillo porque no es una etapa tØcnica. 
Luego, mezclar el copolimero y aplicarbo es esencialmente usarlo en un 
proceso ya conocido en el estado de la tØcnica. Proveer el material mineral 
tiene la misma connotaciOn que proveer el copolimero, puede ser solo el 
hecho de adquirir dicho el material. AdemÆs, el uso de dicho material ya es 
conocido normalmente en el Ostado de Ia tØcnica. 

Asi mismo, otro indicio de que la activación de brillo se debe al uso del 
copolimero es que el objeto de todas las reivindicaciones dependientes de la 
primera reivindicaciOn se cracteriza por el copolimero ya conocido en el 
estado de la tØcnica. De hecho, formalmente un proceso no debe 
caracterizarse por el productQ. 

4. Reivindicaciones relativas 
a 

un uso o a un segundo uso (artIculos 14 y 21 
0 486) 

A pesar del cambio de redacciOn, el proceso reivindicado consiste 
fundamentalmente en el uso del copolimero descrito en la reivindicación 1. 
Como ya se indicô en el numeral anterior, el proceso reivindicado reside 
compbetamente en el uso del copolimero conocido en el estado de la tØcnica a 
partir, por ejempbo, de en el cual Se habia divulgado un copolimero con 
caracteristicas iguabes a Is del copolimero usado para activar brillo. El 
proceso como tal ya era conocido y to afirma el propio solicitante en el ensayo 
No, I que ilustra el estado de la tØcnica y en el cual Se Ileva a cabo el mismo 
proceso con la Cinica diferncia del uso del copolimero en cuestiOn. Por to 

$ tanto, el objeto de la solicitud sigue siendo un uso de un material ya conocido 
en otros campos de la tØcnica. 
Asi las cosas, se yen afectadas todas las reivindicaciones y especialmente 
aquellas en las que se rei’indica el copolimero como activador de brillo, en 
donde el proceso se caracteriza especificamente porque se utiliza el 
copolimero 

5. Determinación del Estado 1e la TØcnica 

La fecha tomada en cuento para determinar el estado de la tØcnica es 2002-
11-08, la cual corresponde 

a 

la fecha de la prioridad reivindicada. 

No Documento TItulo Fecha do 
publicación 

Polymer, volumen "$ynthesis of thermoassociative 
Dl 38, nUmero 10, copolymers" D. Hourdet 

y 

1997 
p6g2535-2547, coIaboradore  

6. Notificaciôn 

En cumpbimiento del artic.iIo 45 de la DecisiOn 486 de la Comisiôn de la 
Comunidad Andina, se le idica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de 



60 dIas contados a partir de la fecha de notificación de la presente 
corn unicaciôn. En caso de nol dar respuesta al presente req uerimiento, o si a 
pesar de la respuesta subsitieran los impedimentos para la concesión, Se 

denegarÆ la patente. 

Notifiquese el presente oficio çonforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal 
e), iel capItulo quint  del titulc primero de la Circular Unica No 10 de 2001. 

LGARCJAARCA 
Director Nuevas Creaciones (E) 

El anterior requerimiento fue notificado por fijaciOn en lista, de fecha 
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