j

Industria y Comercio
SUPERINTENDENTCIA

N\ Delegatura de propiedad Industrial
J
‘ \ Division de Nuevas Creaciones

weme PCT

PATENTE DE INVENCION

- PCT ENTRADA EN FASE NACIONAL -

e 09~ 69330

54. TITULO "METODO Y PLANTA PARA API.IGAR A RECIPIENTES UNA ETIQUETA ENCOGIBLE
CON CALOR"

51. CLASIFICACION INTERNACIONAL
—

71. SOLICITANTE BENCO PACK S.p.A.

DOMICILIO Via Toscana, 1, I-29100 Placenza - ITALIA

74. APODERADQ _ DRA. MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO
{4 JUL. 2005

- 22. BOGOTA, D. C.,

(FORMA P-10)



PETITORIO
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‘I * RPERIRNSTPIR Y CHERCID

. Radicacion : USDE3330 S0SGO0E0 Folios:
Industria y Com rcio Fecka (AD): 2085-07-14 131125
Trnite : M) PCT-MATENY 379 FASE NACT 411 PRESONTAC
SUPERINTENDENCIA Daemirecia: 2829 DIVISION JE MEVRS CREACIINES
| J
FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
© SOLICITUD DE:
[ X"JPatente de Invencién. [ IPatente de Modelo de Utilidad.
[_Jcasitule! [XJcapitulon
Nombre: BENCO PACK S.P.A. :
IDENTIFICACION
SOLICITANTE (71)|  Direccién: Via Toscana, 1
1-29100 Placenza - [TALIA lcc. [ vt
Nacionalidad o Domicillo:  Placerma -
ITALIA —~ .
. Luger de Constitucion:  ITALIA — ce. [ oo [J
‘ . Teléfono: Fax Cual
E-mail: Numero
Nombre: MARGARITA CASTELLANOS A. IDENTIFICACION
REPRESENTANTEI
O APODERADO (74){  Direccitn: CALLE 94A No. TA-08 lcc. [x NT [
Teléfono: 8107420  Fax: 610 0708 Ice [ oo []
Cual
E-mall: mailfalvarocastelianos.com |Nﬂrnom 77654 TPA TO.819
O
Nombre: GIANNI MINGANTI
INVENTOR (ES) (72){
Direccién: Via Selice, 84, 140026 imola (Bologna) - ITALIA
Naclonalidad o Domicilio  ITALIANO
< ) PCTE6)
' Solicitud Internacional No. PCTAT2002/000034 __ Fecha 29/01/2003
Publicacin Intemacional No. WO 2004/067385 Fecha 12/08/2004
(&) Thula (54) METODO Y PLANTA PARA APLICAR A RECIPIENTES UNA ETIQUETA ENCOGIBLE
CON CALOR

z : s Clasificacién internaclonal (51) B&5C 308

L e
@ Prioridad (33) Pals de Origen (3 Fecha {31) Ndmero de Solicitud

sif] No [X]

Comprobante de pago No. 05-47,978 Fecha Junlo 28 de 2005

Instruccliones para ¢l diligenclamlento del presents formulario, ver reverso de esta pdgina.
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Anexos

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el sclicliante sea persona juridica.

Poderes, si fuere el caso, Junto con |a sustitucién de! mismo a mi favor

Documento de cesion dal inventor al solicitante o a su causante. (declaracifn de acuerdo con Regla
Dedlaraciones. 4.17, Hoja No. 4, del Petitorio FCT)
Copia de ia solicitud intemacional (Resumen, descripcion, relvindicaclones, dibujos).

Traduccién de la sollcitud intemacional al castellano (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos).

Copia del examen preliminar intemacional efectuado por la Autoridad Infernacional de Examen Prellminar (IPEA).
Traduceién del examen preliminar intemacional efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser 8l caso, documento que acredite la licencla o autorizadén de uso de conocimientos tradicionales de las I
comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material biolégico.

Arte final 12x12

De ser el caso, Informacién sobre olras saoliciudes de petenta o tilulos obtenidos en el extranjera por el mismo titular
0 su causante, relacionadas parcial o totalmente con I Invencion de esta soliclud.

De ser ol caso, modificaciones efectuadas a la solicitud intemacional.

Otros

FIGURA CARACTERISTICA:

——————————————————
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Solicito la concesién de la patente,

NOMBRE: MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO

FIRMA:
C.C. No. 33.779.654 Usaquén - TPA 70.819 C.S.J.

14 JUL. 2005

instrucciones para el diligenclamiento del presants formulario, ver reverso de esta pigina. - MCA/geh - 4997-FNPCT
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SUPERINTEMDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800174089-: SPSRTRUSTRIA ¥ CMERCI i

Radlcecion : 5RETIN 0G00I pies:

Fecha (WD) 2OAS-97-14 14:31125 "

RECIBD OFICIAL DE CAJA : 05 - 47.97% Tranite o 1) PCT-DATENT 379 FAEE m{u&lm

FECHA s JUNID 20 BE 2005 Dependenciar 2088 DIVISION DE WIEVRS CREAC

19 CONSIBNACION taast

GEPOSITAKTE TIPD PAGD BANCD CUENTA WG, PAGO FECHA PG0 Vr. PAGD

ALVARD CASTELLANDS CONSIGNACION  DANCD POPULAR  050-00110-4 35419054 28/06/2003 4,453,000.00
108 C O NCEPT 0 thss

CANT. RENTISTICD CONCEPTD TOTAL CONCEPTD

1 50005-61-0f SBLICITUDES 1 TRAMITES DE 5OL. DE PATEMTE DE IN 13, 000,00

TOTAL : $ 43,000.00

S0K:  CUATROCIENTOS CUARENTA Y TRES MIL PESDS

— /

RECIBD DE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE No.
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PCT

Internations) Application No.
. REQUEST
| Entesnstions) Filing Dute
- The undersigned requests that the prua:: .
"jntemational huhm D& proceay . )
sccording to tha?n’iu:t Coapm.uon 'I‘:uty | Name of receiving Office knd "PCT International Applicatiop™

l ur t's fils referenca
# maximan) 242 63
Box No.1 TITLE OFMTION

METHOD 'AND PLANT FOR APPLYING A HEAT-SHRINKABLE LA.'BEL TO CONTAINERS

BoxNo.II, APPLICANT [] s perwon fa alsc investor
' d acldrees; .
. ;lhune-m ﬂ"ﬂ s foli bjmm’fnw-ﬂﬂmmm T:lephnneNo
unmw&mmumqmp i inciinel B} ! .
BENCO PACK S.P.A. Facximile No.
1, Yia Toscana .
1-29100 PIACENZA < ITALY . Telaprinter No.
Applicmflmsimlﬁmﬂu.lﬁﬁmOﬁu
, .| State (that i, mmy}nfl‘nﬁanlitr T ' St Mmit.mm:ynhmdmce- 1T
: Er“ﬂ:l:mfh L] ™ Ehdlhﬁmsmﬂn:ms e omacy [ 5 et
BoxNo.II FURYHER APPLICANT(S} AND/OR. (FURTHER}) INVENTOR{Y)
e g2 mdﬁmmw”*r“#mﬁﬁ_ﬂmm Thie pen i
nnnmwm:mmhmfm m-!m D wpplicant oaly
MINGANTT Gianni -
94, Via Bellice [X] epplicent and investor
I-40026 TMOLA (BOLOGNA) - ITALY [T ot 2 i ey
Applicant's registrarian No. with the Office
Siase (that L. coumy) o Sationaliy: ﬂ“ _ | Stitn (thot s, courury] of regidence: LT
is mpplicent 0 des ‘Tﬁ"‘ Unind 25 =
. Emn::.pgﬁlﬂn D g D I.igs Unfted Statsa an.tnm- ?Amw g: iﬁm%
‘ D Fmtberupphunnmdlor(ﬁlrﬂ!u)mmmmdmnﬂmlnmmm?uhm

BoxNo.]JY  AGENT OR COMMON REPRESENTATIVE; O.Ii ADDRESE FOR CORRESFONDENCE

The peran idantified below is herely/has been appointad to aet on behaif comuan
ufﬂmp:pl:unm)befmﬂmmpmhmm Anthoities ’ El"““ Dmpruumwa

N dad o ""'juhd_"”_‘ﬁ'hﬂmﬂ'ﬁmm Telephane No.
pastal code and name
CORRADINT Correds " 0039 0527 440344

N ; ) Faesimile No.
BONFRESCHI Mario . 70, .
4, Via Dante Alighieri ‘ ' - 0(133!? 05sz .A36270
1-42100 REGGIO EMTILIA - ITALY : Teleprinter o.
| Agent'sTegistration No. with the Office

Addru: for carreapandenca: Mark this check-box where oo q_mturemmon repreasntative inhas been appointad and the
D space above is used ingtead to indicate s special address to whic: corespondence should bs sent.

Farm PCT/RO/101 (first aheat) (March 2001; reprint Ianuary 2003) Seg Notes to the request form
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SheetNo. ..2...
Box No. V DESIGNATION OF STATES Mark the appliceble chect-baxer below: at laast one must be marked.

The follawing designations are hereby mads under Rule 4.9(s):

Reglonal Patent

0 AP ARIPO Patent: GR Ghana, GM Gambis, XE Xagya, L8 Lesotho, MW Malawi, MZ Mozambique, SD Sudsn,
SL Siems Leone, SZ. Swaziland, TZ United Republic of Tsuzania, UG Ugsada, ZM Zambia, ZW Zimbabwe, and any other
State which is a Contracting Stats of the Harare Protocol and of the PCT (i cther kind of protection or treatment desired,

E e T

[X EA Eurasian Patent: AM Armenia, AZAmbqu, BY Belerus, KG Kyrgyzstan, KZ Kazakhstan, MD Republic of Moldowa,
RU Russian Federation, TJ Tuijikistan, TM Turkmegistan, and any other State which is a Contracting State ofthe Eurasian
Patent Convention and of the PCT

B EP RuropesnPatent: AT Austria, BE Belgium, BG Bulgaria, CH & L] Switzerlend and Liechtenstein, CY Cyprus, CZ Czech
Republic, DE Germany, DK Denmark, EE Estonie, ES Spain, FI Pinland, FR France, GB United Kingdom. GR Greece,
IE Irelond. IT lmly, LU Luxembourg, MC Monaca, NL Netheriands, PT Portogal, BE Sweden, 51 Slovenia, SK Slovakia,
TR Turkey. and anry other State which is & Contracting Stute of the Eurcpean Patent Canvention and of the PCT

X OA OAPI Patent: BF Burkina Paso, BJ Benin, CF Central Adrican Republic, CG Congo, C1 Céte d'Ivoire, CM Cameroan,
GA Gabon, GN Quines, GQ Egquatusial Guinea, GW Quinea-Biasau, ML Mauli, MR Mauritanin, NE Niger, SN Senegal,
TD Ched, TG Togo, and any ather State which is a member State of OAPI and a Contrmcting State of the PCT (§f ather kind

of protection or treotment destred, specifyondoded Hng) . . ... ... . i ia e i et e it
National Patent (i orhar kind of protection or tregtment dexived, speclfy on dotted line):
I AE United Arab Emirates........... X GM Gambia Xl NZ New Zealand ... ..............
@ AG Antigua and Barbuda B HR Croatie .......cvcvinennnnnns Xl oM Oman
X AL Albamif.......ccvvnnnnnnnnnns B HU Hungasy .....cevveeeennnnnns X! PH Philippines..........c..untee
B AMAMERiR....cnnnenneennnns K D Indonesia B PL Poland.......ocovneennn.ne.
M AT Austria......... PO [ I3 T T Kl Pr Porugal.......coeeneeeene
MAUV Ausmalia ..o oeeee e B IN Indin............... cereeees Kl RO Romenia
X AZ Azerbaijan .. .ovvvvrvnnnnnnn.. XIS leeland KT RU Ruasian Federation . ...........
Xl BA Boanie and Herzegovina . ........ Bl aP Japmn...oieriiviiiiriiirees e eiaeie e,
(Xl AR Barbados ' B KEKenya....oocoovvvennnnnnnnns &l 8C Seychslies
B BG Bulgarin......oceeevvenennnnn. B KG Kyrgyotan........c.oveiani K sD Sudan
EIBR Brazil.......ccovvvennannnnnn. X] KP Democratic People’s Republic K] SE Sweden
EIBY Belanus........oenvenninnnnnns Of Kare ... covovvvernnnnen Kl 8G Singapore
I BZ Belize.....covvieeerenirnnnnns B KR Republic of Korea ............. W SK Siovakif.........coinmnunnns
X CA Canada B KZ Kazakhstan .. ........ccennee. & sL Siemalemme.................
CH & LI Switzeriand and Liechtenstein [ LC Saint Lucia Kl TJ Tejikisten.............. vere
ECNChnR......ovvveenennnnn. B LK Sri Lacks @ T™ Turkmenistan . ...............
&l co Colombia B LR Liberia & TN Tunisia
BICR CostaRita.....oovvvvevrnenns LS Lesotho.-ooveeevveennnnnnnns Kl TR Tukey............. everens
B CUCHR...ccvvveeiviiiiinannn Bl LT Lithuania Kl TT Trinidad and Tobago ..........
@ CZ Czech Republic............... @ LU Laxembowrg e e
KIDE Germany ......covevvvnnennn. &l LV Latvia Bl T2 United Rapublic of Tanzania
B DK Denmark. ......ocunnnunennss B MAMorocea........ccovevnninnins & UA Ukmine ..............
Kl DM Dominica ! MD Republic of Moldova ... . . .. ... B UGUpnda ........c.nvvntenn.
- AN [ uS United States of America . . . ,..
DD, EC Eourdor. .. .vvveveeeirenraes D) MGMadRgascar. ....occvvvevinie eiaereiceiiinee i
B EE Estomin .......ovvenennnninnnns ] MK The former Yugoalay Republic of Kl UZ Uzbekisman ...........
BIES Spain ....ooovvvvnnernnnnnans Mpcedoni .. ..vevianriiannas &I vC Saint Vincant and the Grenadines
EF Finland.......ocoeoviinnnnn. MN Mongolia VN Vit NEm . . ocveevernnnne.
Xl GB United Kingdom K MWMalewi .. ...... e K YU Yugoslavin .................
X! GD Grenads B MXMexico......ccvveeerennnens Xl ZA South Africa................
FIGE Georgin . ...ocueeinens verrr. K MZ Mozambique...........eeuess. Kl ZM Zambia
BIGHGhenE ....ccoovveniennn.s X NO Norway Kl zw Zimbabwe . . ...............
Check-boxes below reserved for designating Stetes which have become party to the PCT after issuance of this sheat: .
|00 [ rrerraan | feereerarerraanvees S 18
[ PP 0 N a...... eereremererennranaens

Precautionary Designation Statement: In addition to the designations made above, tae epplicant also makes under Rule 4.9¢b) all
other designations which would be permitied under the PCT except any designation(s) indicated in the Supplementai Box as being
excluded from the scope ofthis statement. The applicant declares that thoee sdditional designations are subject to confirmation and that
anmy designation which is not confirmed before the expiration of 15 montha from the priority date is to be regarded as withdrawn by the
applicant at the expiration of that time limit. (Confirmation (Inchuding fear) maut reach the recaiving Office within the | S-month time lim#t.)

Form PCT/RO/N 01 (second sheet) (January 2003) See Notes i the raguest form



Box No. V1 PRIORITY CLATM

The priority of the following earlier application(s) is heyeby claimed:

Piling date Number Where earliar application is:

of earlier application of earlier epplication : —
ticoal application: : - . . .
(dawmonth/vear} nm' antry regional epplication:* | inzmational application:
nf%'}ro ber regional Office receiving Office

iem (1)

item (2)

item (3)

iwm (4)

item (5)

[[] Further priority claima are indicated in the Supplemental Box.

The recedving Office ia requested to prepare end tanemit to the Intemational Buresu a certifisd copy of the eardier applicarion(s) fomy
if the acrlier opplicotion was filad with the Office which for the purpases of this international application i the receiving Office) identified

abovo s

Oaiems Jwmm [ tem@ [ tem@ [ tem@ [ tene O o0
* Where the sariler application J/ courdry the Pariz Corvention for the Protection
bﬂnﬁdhmarmjbnba'qfﬂul’mf amm:n.;r':ﬁuﬂmm:pﬂwhwﬂd{hﬁlme...?

Box No. VII  INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY

Clwlr.eoflllnlﬂ al Searching Autho 8A) (3 two lmmbnd&-n Awthoritiay the
nternation nm g Au rltya ){r arm foprah hing are competani io omTy out

ISA / European Patent Office

Raquest to use results of earller search; reference to that search (if on sarlier search hay basn cevried our byorrqumdﬁ-nm the
Imernational Searcking Authority):
Date (dawinanthAwar) Number Country (or regional Office)

Boex No. VII DECLARATIONS

The following declarations are contained in Boxes Nos. VIII (i) 1o (v) (mark the qpplicable Number of
check-baxes beiow and indicats In the right coliumn the number of each type of declarotion): . declartions
[ BexNo. VI (i) Declarstion as to the identity of the inventor
m Bax Na. VITI (i) Daclaration as to the applicant’s entitlement, as at the international filing

date, 1o apply for and be granted & patent : 1

[0 BaxNa. vii (iii) Decleration as to the applicant’s entitlem=nt, as at the international filing
date, to claim the priority of the earier application

D Box No. VI {iv) Declamation of inventorship (only for the purposes of the designation of the
United Stateg of America)

[J BexNo. VIl (v) Declaration a8 10 non-prejudicial disclosures or exceptions to iack of novelty

Form PCT/RO/101 (third sheet) (July 2002; reprint January 2003) See Notex to the regumst form



SheeNo. .. 6&.... q’

BoxNo.VIII (I} DECLARATION: ENTITLEMENT TO APPLY FOR AND BE GRANTED A PATENT

The decioration must corgform to the stiendardixed wording provided for In Section 212, see Notey to Baxes Nat. VI, V111 (1) to (v) (in general)
ond the specific Notes ro Bax No.VIIT (). }f thir Box ix not used, this shast should not be included in the request.

Declamtion as to the applicant's eptitiement, as at the internationa? filing date, to apply for and be granted a patent (Rules 4.17(ii)
and 51542, 1(8)(ii)), in a case where the declaration under Rule 4.17(i) is not appropriate:

in relation to this international application BENCO PACK S.P.A. 1s entitled
to apply for snd be granted a patent by virtue of the following:
BENCO PACK S.P.A. is entitled as employer of the inventor Mr. MINGANTI Gidnni:

This declaration is made for the purposes of all designationa, except the
designation of the United States of America.

D This declarstion is continned on the following shees, “Contimuion of Box No. V11 {ii)".

Form PCT/RO/101 (declarstion sheet (ii)) (March 2001; repriot Janvary 2003) Sea Notex to the reguest form



SheetNo. ...P...

Box No.1X CHECK LIST; LANGUAGE OF FILING

This imternational spplication contatus:
(e) In pnper form, the following number of

uest (includi
?ﬂmﬁ‘m sheets : 5

deacription (excludin

sequence listings and/or

tables related thereto) t 11
claims H 4
ehstract : 1
drawings : 9

aequence listmge
tables related thereto

Total numberofsheets : 30

.| in ter readable fo
O Setion 0TGN -

{1y [ sequence listings

(i) [ tables related therein
() O slso in comprter readable form

(Section BOI{a)(ii)}

{1) [ sequence listings

(if) [ tables relatad thereto

;I:‘Ea and pumber of earriers dnhﬂn,

ROM, CD-R ar ather, ich are
M, ar ) on

Sub-tota] number of shesty : 30

This international application is accompanied by the following

applicable check-boxes below and indicate in of i
lm{mtﬁnmbrq'mdlm) fems
1.[4] foe calculation sheet i1

2. [ criginal yeparsize power of etiomey : 1
3. ] original gen=al power of attorney :
4.0 uopyof;enuﬂpuwarofmomsy-nfumummbn,

5.0 mmmtnplnnmghckcfnm

60 PFHT document(s) identified in Box No. VI as

--------------------------------------------

........................................

8. [ separate mdlcannu conceming depositad microorganism
or oﬂwho‘lnpul mxterial

5. equence listi cotmputér readable form
D e irings n coprter endable
@ 0O gﬂy gubmitted for the purposes of international search under
13er anly (and not an part of the intenational application) :
iy O ¢ (amly where check-bax (5} o (c}) s mark g colum)
b lu'.l\\ég thi forthe
mu?m ticnal search unzrp Rule f:‘iu: cony :

(i) {3 together with relevant statement a5 to tha identity of the copy or
copies with the saquence ligtinga mentioned in left column :

a. tabl readabl i
1.0 uu'xl mmb“: }um reletad to sequence listings
submitted for the pusposes of internationa) search undar
® 0 ﬁmlm),(b-qm:r) only (and no‘tnu pm?tI ﬁﬂw m:mnnonul
on
® O e etin e ot sonien e,
Parposes uﬁrﬁnmom] leunhunESecuoe;: 802 eeﬁp-:ﬂﬂlﬂ') :
@ifi) [J rogother with relevant statament as to the jdentity of the copy or
capies with the tables mentioned in left column

(additional coples to be indicated under 1L ] other peeif): ...iiiiieii e e cenrrrcneeneneananannns
Itemy 9{%i) and/or 10(il), in right column)

Figure of the drewings which Language of fliing of the

should eccompany the abstract: 1 intarational application: Italian

Box No. X

SIGNATURE OF APPLICANT, AGENT OR COMMON REPRESENTATIVE
Nex to ench signature, mu-mw.mmkwhmwmmmwmnummmww

A Lol

—
CORRADINI Corrado

MPocdn

BONFRESCHI Mario

For receiving Offics use only

1. Date of actusl receipt of the purported
internationa! epplication:

2. Dmwings:

timely received papers or drawings comp
the pt’l’rpcn'lad mP-’gnuonl.l application:

3. Corrected date of actual receipt due fo latar but

4. Datr of timely recei
cormrections undey

f th NTllrui
nArh:lc 2y

[ ] not reccivee:

5. International Searching Amhumy

(if two or more are competent):  ISA /

Transmittal of search dela;
unulnnrchfuupum yed

O

Date of receipt of the record
by the lnlnmgtnonll Bureau: i

For International Buresn use only

Farm PCT/ROQ/101 (lust sheet) (January 2003)

See Notex fo the reypiast form




This sheat is noi part of and does not count at a sheet of the international application.

.)..
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PCT For recaiving Office use only ——
FEE CALCULATION SHERT ] o
Annex to the Request International Application No.
Applicant’s or agent's
ﬂﬂp 24263 Date starp of the recaiving Office
Applicent BENCO PACK S.P.A,

MTNGANTI Gianni

CALCULATION OF PRESCRIBED FEES  EURO

I TRANSMITTALFEE . . . .« o v o v v et e e e e s | 30,99  [T]
2. SEARCHFEE . . . . . .o oo e ennn .. e | 945,00 [5]

International gearch 1o be caried out by  European Patent Office

(b’mwmlmmﬂhgdml:mw%qzﬂmm
3. INTERNATIONAL FEE

Baiic Fee

Where items (b) and/or (c) of Box No. IX apply, enter Sub-total number of sheets 30

Where items (b) and (c) of Box No. IX do not spply, enter Toml number of sheets

b frtsommeen . . .. ... ... |__444,00 [oi]

= . -L =

number of sheets fee per gheet
in excessy of 30
additional em:&)mt (only if sequence listinge and/or tables related
thereto are filed in computer le form under Section B01{a)i},
or bath in that farm and on paper, under Section BO1{a)ii)):
400 x - l 'ﬂ
Tee per sheet

Ad4 emouta entered st b, b2and b3 end enter toal weB . . . . [444,00 [8]

Designation Feex

‘The intarnational application containg _ 94  designaiions.

5 ‘'« 96,00 .| 480,00 5]
number of designation fecy amomt of designation fee
payuble (maxirmm 3)

Add amounts entered et B and Dand enter fotalatl . . . . . . . . .. l 924,00 m i

Applicants certain ed reduction qf 75% of the

fmmm Mwuhmi;k%@ﬂ;mnwmgm ﬂzfnﬁ

o ba at ] ir 2556 of the sum of the omounis euered ¢t B and D)
4. FEE FOR PRIORITY DOCUMENT (fopplicable) . . . . . . . . .. I [7]
5. TOTALFEESPAYABLE . . . . . . . . .. e 1899,99

Add smounts entered at T, S, ] and P, and enter total in the TOTAL bax TOTAL
[C] The designation fees are not paid at this time.
MODE OF PAYMENT
D) Sepeat aecanom (oot Betaw) [ postal money order [ cazh [] coupone
] eheque [X] bank drett [J revenve stamps [ other @pectiy:
AUTHORIZATION TO CHARGE (OR CREDIT) DEPOSIT ACCOUNT .
(Thiz madke of payment may not be avallable ot all recaiving Offices) Receiving Office: RO/

Deposit Account No.:
[] Authorization to charge the total fecs indicated sbove. °
O (This cheobax may bs marikad only the cancifons for depastsaccount Date:
he recelw Authorization to charge any deficiency
grnudit mymml&n ol fees indiu'mi lbn.:z Name:

[ Authorizmtion to charge the fee for priority document. Signature:

Form PCT/RO/O1 {Annex) {Jumusry 2003} “Saa Notes fo the jou colculation sheet
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Pars uso de 1a Oficine solamante
PETITORIO No. de Solicitud Intemacional

El absjo firnante solicita que la presente golicitud
intemacional sea procesada de scuerdo al Tratado de Fecha de presentacién intermnacional

Cooperacidn en Materia de Patentes
Nombre de ls oficina receptom y "Solicitud Intemacional de PCT
Referencia de archivo del solicitante o agente

(wi se deses) (12 caructeres miiximo) 24263
Cuadro No. 1 TITULO DE LA INVENCION

METODO Y PLANTA PARA APLICAR A RECIPIENTES UNA ETIQUETA ENCOGIBLE CON CALOR
Cuadre No. Il SOLICITANTE C1Esta persona es también inventor

Nombre y direceién: (Apelkidn, seguido por nombre propio; pars una entidad Jegal, desigraciin oficial complema. | No. de teléfono
La dirceckim debe ineluir codign postal y nombre del puls. Bl pals de b direceldn (ndicwdn, en exdd condro e ef
wxinde del soliciinic (Bs decir, o pais) do residencin, xi no s indira ol esindn do residencia, postoriorments).

No. de facsimile
BENCO PACKS.PA 7
1, Via Toscana No. de teleimpresors

I-29100 PIACENZA - ITALIA

No. de registro de agente con Ia oficina

Estado (ea decir, pais) de nacionalided: Estado (es decir, pals) de residencia:

IT IT
Esta prsons & solleiiante [ todos Jos peises desigracing [ todos Jos patses designrdes excepta ] Jos Estadas Unidos do CJtos paises indicados en
| para los propésitos de Tos Extedos Unidos de Nonieamériea  Noriesmdrics solaments £l cundro complementario

Cuadro No. Il SOLICITANTES ADICIONALES Y/O INVENTORES (ADICIONALES) _

Nombre y direcchia: (Apallide, seguise pae nonibre prophe; pare uns enided fegal, dexigancién oficial conplets. | Bsta persona es:
La direceidn debe incluir cédigo postal y nombre del pals. Hl pads de 1a direccidn indiesce, n osté cundro o
estado ded goliclients (Bs decir, el pais) de residencia, sl 1o an indica el eatado do residencis, posterformente).

O solicitante solamente
MINGANTI Gianni .. .
94, Via Selice @ solicitante & inventor

140026 IMOLA (BOLOGNA) — ITALIA : [} inventtor solaments (si se marca
este cuadro, no llenar lo que siguo)

Eetado (es decir, pais) de nacionalidad: Bstado (es decir, pals) de regidencia:
IT IT

Essa perscon es soficitante [ todow loa paises desigmados [ todos los paises desigrsdos oxcepte [ los Estadns Unridos de [ 1cn paises indiradon en

 pers los propdalios de loa Egtadop Unidos do Nortgamérics _Norteamdries mismente ol cusdro complomentario |
Los solicitantes adicionales y/o inventores (sdicionales) se indican en una hoja de comtinuacién

Cuadre No. IV AGENTE O REPRESENTANTE COMUN; O DIRECCION PARA CORRESPONDENCIA

La persona identificads posteriormente co/ha sido citads para actuar en nombre B agente [ representante
del(los) solicitante(s) ante las Autoridades Internacionales competentes como: comiin

Nowkre y diroceién; (Apellido, scguido por nambre proplo; para uns cutidad legal, designacién oficial completa. | No. de teléfono
La divacchdn debe inclulr cadign postal ¥ nombre del puts. El pais de In direcridn indicade, on et cundre o ol | 0039 0522 440344
extado dol soticitamo (Es decir, ol puls) de myidancia, &) 0o se indice ¢} estado da rosldensia, posteriorments).

No. de facsimil
CORRADINI Corrado 0039 0522 436270
BONFRESCHI Mario No. de teleimpresora
4, Via Dante Alighieri
142100 REGGIO EMILIA — ITALIA No. de registro de agexte con I oficina

[ Marque este recuadro cusndo ningiin agente o representante contin es/haya sido citado y ¢l espacio anterior se um en ou lugar

para indicar una direccitn especial s ]2 cual se debe enviar la correspondencia.
Porma PCT/RO/01 (prhmers hojs) (Miran de 2001; rvimprosidn Encro do 2003) Vilanze notax a la forma die petitorio
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[Cuadro No. V DESIGNACION DE ESTADOS

L-lipi-lhh‘—fu--huuuﬂhhhp“hjahu;hﬂd(wlumm-ﬁemﬂhmmmw

B AP Patente ARIPO: GH Ghana, GM Gambis, KE Kenis, LS Lesotho, MW Malxwi, MZ Mozemblque, SD Sudan, SL Siars Leons, 8Z Susxilandia y TZ
Republica Unidad do Tempaia, UG Ugnade, ZW Zintigewe y cualquier otro estado o cual sea un pals contratants del Protocslo de Harre y del PCT

[ EA Patonte Eurcaslitics AM Armenis, AZ Azerbaljen, BY Belaris, KG Kirgistin, KZ Kaxsjatan, MD Repdblica do Moldova RU Federscida Rusa, T/,
Tajikistin, TM Turkmenistin, y cusiquier otro Estado que sea Estado Contrayente de Is Convencidn de Prtetes Eurosshiticas y dal PCT.

@ EP Patorte Earopes: AT Austria, BE Bélgica, CH y L1 Subm y Liechienateln, CY Chipre, CZ Ropublica Cheea, DE Alomania, DK Dinamares, EE Estonia,
ES Expatia, FI Finlendia, FR

Frencla, GB Reino Unide, GR Greeia, TE iriends, IT Ialia, LU Lunewiburgo, MC Masaco, NL Paiscs Bajos, PT Parnugal, SE Sueria, 51 Exlovenia, 8K
Eslovakia, TR Turquia y cusiquics otro pais ef cual sea un estada contratants de I Conveacida de Patentos Europm y dol PCT.

& OA Puiente OAPI: BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Repdblica Centroafticana, CG Conga, C1 Costs de Maxfil, CM
Camerin, GA Gabdn, GN Guines, GQ Guinea Eamiortal, GW Guines-Blssar, ML Mali, MB. Mauritanis, NE Nigeris, SN Seaggal, TD Chad, TG Togo ¥
w otro pabs ¢l conl s o extaudo miembro de Is QAP y o estado contratanie del PCT (s 90 dosan otra elase de proteccidn o tretamiantn, expecifigoe en bn

Putente Nacional (s/ 4s dtsea otra clase de proteccion o iratamiento, especifiqus en la linea ds puning):
[H] AE Emtrates Arsbes Unldos..eemmurs .. & GE Georgla...ccommmmm B MZ Mozambiaque......cmmeememrins
B AG Antipm Y Barboda.....cesocreiee -2 el [e: P T E— - [ NO Noruegs......o.....
8 AL Albanls.....ccom...— B GM Oambis....comererseces 5 NZ Nueve Zelsda e oooeencii
B AM Amenia _............... - B HR Croscla....ccomnee [+ o] T A —
[ F Y P -2 (VR 150 — & PL Palonis-....c—.........
B AU Aummabis.............. & D Indonesin.— ..., H PT Portegal....corresiome
B AZ Azsrbalfln.....cocciamees - -2 | P —— B RO Rumania............ -
&l BA Bosnia y Herzegovina............—..... BNk B RU Pederacitn Ro........eeenrneee
3 BB Borbadas.....—....—..... . LR T —— 8D Sudm...............
EBGBulgaris._...... 2 . — - 5§ T —
HEBRBmsll.. ... 2 ] 4§ 7T — X 3G Singmpwr— ...
E BY Belarm......con...o... B KG Kirguistin............c... [l 51 Ealovenia....cee......—.
& BZ Belice.......—........ 2] XP Repoblica Popular Democrities de B2 SK Eslowaquis ..o s
B CACKsdL.....—........ [ — - [ F{ TS o S
B CHYLISumy B XR Republiea de Cores. e ueceen-ce- ~ B2 TI Tejixissbn...........—. -
Lischionsigin.......__ B XZ Kaxxjstiin...cocn-ce— Rl T -
BoNChina. .. — [ PO P T — 3 TN Tunisla
[ CO Colombia [ PR — BTRToquis ...
HCRComRia ... ... BILR Libera..cmrmmriermm Bl TT Trinidad y Tobag0....commeervses
M CcuCobe.—..... H LS Lesoto....... oo B TZ Repiblics de Tanzanls....— ...
B CZ Republica Cheear...........ccunn.e EILT Litmnla. ... [ RIT T T — -
X DE Alemania._ H LU Luxemburge..—...cc..—.. -2 L —
] DK Dinamares...—...... E LV Letonla......-soom- 21 US Ertados Unidos de
Xl DM Daominies ..........comeene Bl MA Marromsont. o e e Ambrics .........x... _
[ Dz Algwis.....—......... 2 MD Republica do MoldoVi....cccscemmeene B UZ Usbekigmin_............
[l BC Econdor..........comn.e B MG Madagesrar........... ... R VNVieNm.. ...
(X EE Estonla...cocovninirerinee ] MK La Formada Republica Yugesiava do & YU Yugoslavin.....cccen.
&1 ES Bgpalla................... ¥ R S — & ZA Sodiftes__........
& A Finlandia . —........ 2} MN Mongolls.......crm.-..- - B ZM Zumbia.............coonen
B3 GB Reino Unido..........coossees [+ BTy T T — B ZW Zimbabwe._.......cc..
B GD G ...._.......—. B MX Mixico.....—ooeenm

Verificar los cundros reservados pare Estados daignados (pars ke propdsitos da patente aacionsl} que se han da ser parte de! PCT despuds da s
crmisidén de esta hoja
Emwmnme-mmqﬂmnmm-m

................................................... | I
)__ﬁuhﬁ_.-m—h—-.—h_m- = gl 4.9(3) s e Svigencios i comics merian poriios Daje o1 PCT, excapio |
dnigmciln inllenis w of o que 50 cxcinge dol skomey do gt declerncifn. X solishenss dociors que gl deplgencirs wiishonsi axcis joray » confinrnciin y qus cosliguler
- Tt r Yy ¥ I3y Yy R Ty ry.  rr_ _rrr—I1s7fr _r3r “"rr-irj "%’

copirmasiie dr nas deiguachin cowtlr o hp—ﬂrd—#ﬁw#ﬁ-ﬁydwdh—ﬁ“;# e congirmmciin dels Eeger o ks Cjficien

recapters derw del Reids dr Snge dy /5 m——)

Forma PCT/ROV101 (sogumda hoje) (Enero de 2001) Viames Nota a is forma de petitorio



L1

Hoja No. 3

Cuadro No. VI REIVINDICACION DE PRIORIDAD
La prioridad de la(s) siguiente(s) solicitud{es) anterior(es) se reivindica mediante s presents:

Fecha de presentacién (dis, mey, wiio) | No. de solicitud Donde In solichnd enierior en:
__nacional Oficim regional | _ Offeirs Recwptors |

ftem (1)

tem (2)

tem (3)

tern (4)

tem (5)
00 Las reivindicacioncs de adicionales indican en ¢l cusdro complementario

3¢ pida a Iy oficios recepton pare preparer y tranemitir & s oficina interaacional ons copla ecrtificads do be solicitudes anteriores (adlo i Ls solicitod anterier
prencnis ¢on 1s oficios que pare los propdaitos de exta policitod intemacions e ks oficins recepstars) identificads como:

Otodoslospuntos [OClpunte(l) Opunto(?) DOpumo(3) Opunto(4d) DOpunto(5) [ otros, ver

cundro complementario
* Dands la solicitud anterior ex una solicitud ARIPO headicer 5] menas un pais parte de ln coaversidn do Paris pam Ia proteccida de la propiedad industrial o
miembre de s onpanizeciin mundisl do comercio pers e cual se prepeto la solicitud asterior (Regls 4.10(b)XH)):

i:uldmNo. V1l AUTORIDAD DB BU&UTEDA INTERNACIONAL
Elgeeiin do b Autoridad de Biisqueds Internacional (1SA) (8§ dos o mis Autoridedes do Bisqueda Internacional son compotentes para lievar a cabo a bisqueds
intermacional, indique In Autorided escogids; s pueds utilizar ol cddigo de doa letrs):

IBA/ Oficina Buropea de Patentes

Pothciln pars User resulindios Bilsgoeds essrior; Refivencls o e bisareeds (o] sw bn Hovslo s cabo we biksyueda nterior por 0 pedida do ba sslorkind encargads da lIa bisueds

Fecha (dia/meg/irlin): Nimero: Puis (u oficina regiemal):

Las siguientes declaraciones estin contenidas en los cuadros V1II (i) A (v) (marcar los cuadros Niimero de
de edificaciéin aplicables a costinuacidn indicar en la columma derecha ¢l niimero de cada tipo Declaraciones
redeclaracién):

O Cuadro Ne. VIl (i) Declaracién en cuanto a la identidad del inventor

Cuadro No. VIII (ii) Declaracién en cuanto a la facultad del solicitante, 1

CUADRDO VIII DECLARACIONES

en la fecha de presentacién internacional, pare scliciter y
que s¢ le otorguc una patento:

O Cuadro No. VI (iif) Decleracién en cuanto a la titulacién del solicitante, como
en la fecha de presentacién imternacional, plnrelvmdu:r
la prioridad de In solicitud anterior

[ Cuadro No. VTII {iv) Declaracién del inventor (sélo pars los propésitos de la
designecidn de los Estados Unidos de América.)

O Cuadro No. VIII (v) Declaracién en cuanto a descripciones no pequd:clllel o

acepeiones de caroncia de novedad

Forma PCT/ROV10] (tervem bajs) (Jullo de 2002; reimpresidn Enero de 2003) Vilanae Nuotas o la forma de petitorio




Hoja No. 4
Cuado No. DECLARACION: PARA SOLICITAR Y QUE SE OTORGUE UNA PATENTE

La declarscién debe ajustarse s el texto egtandarizado provisto para la seccitn 212; ver Notas a Cuadros Nos. VIII, VII (i) s (V)
(en genersl) y las Notas especificas a Cuadro No. VIII(ii). Si este cuadro no se uss, esta mlmndebemclulrmelm
Declaracién en cuanto al titulo del solicitente, como en Ia ficchs de presentacion internacional, para solicitar una patente (Regias
4,17 (ii) y 51 bis 1(a)(ii)), en el caso donde la declaracién de acuerdo con Regla 4.17(iv) no sca spropiade:

con relacion a esta solicitud internacional

BENCO PACK S.P.A estd facultada para solicitar y que se le otorgue una patente en virtud
de lo siguiente:

BENCO PACK S.P.A esté faculatada como patrén del inventor Mr. MINGANTI Gianni
Esta declaracién se hace para los propdsitos de todas las designaciones, excepto la
designacién de los Estados Unidos de América.

] Esta declaracién sc contintia en la siguiente hoja "Continuacién de Cuadro No. VI1II (ii)"
Forom PCT/RO/101 (hoja de declameidn (i5))(Marzo 2001 ; nlmdhhm) Ver notas a a forma de petitorio




Hoja No. 5
Cuadro No. IX LISTA DE VERIFICACION; LENGUAJE DE PRESENTACION

Esta solicind intemacions] contiene: Esta solicitud intermaciconal estl acompafiada por los siguientes Nimero
(a) el siguiente Mimero de hojas en forma articulos (rarcar los cuadro de verificacién aplicables a de purios
pupel: continuacién e indicar on In columna derecha ¢l nimero de
. cada pumtn):
petitorio (incluyendo hoja de : 5 1. (1 hoja de clculos 42 las tares 1
declaracidn) 2. (8] poder de abogado, scpamado , criginal 1
3. O poder de shogado genemnl, original
descripcidn (exchiyendo partede : 11 4. [ poder de abogado, general, copla; mdmero de referencia; 8i lo hay;
listado de secuoncias) 5. O declaracién que explics Ia carencis de firma:
6. O documenios de prioridad identificados en ¢l coadro No. VI como punin(s):
reivindicaciones : 4 7. O tmduccifin de 1a solicitud internacional en (lenguajc);
8. O indicaciones separadas que se refleren o los microorganismos depositados u
resumen O | otro material biclégico
9. O listado de secuencia en forna Hbre por computadora (indicar también tipo y ndmero
dibujos : 9 de potadores) (disquets, CD-ROM, CD-R u otros))

0] 0 copin presentada parn los propésitos de 1a bisqueds intermmcional
delmﬂdomhmuﬁmnm(ymmmdeh

Sub-mial de niimero de hojas : 30 solicind
(3] O (sblo donde se manque el cuadro de verificacidn (d) (7) o (b)ii) en

Pariz de listado de secuencias de I columna izquierda) copiss adicionales inchiyen, donde sea
hldwlplh(nhuomldc aplicable, In copis pam los propdaitos de Ia bisqueda intermacional de
hojas i se presento en papel, ai no scucrdo con Ia Regia 13
ya soa tambiéa prosentadas en (iii) O junin con declamcién pertinent: en cuanio s la identidad de la copin
forma libre por computedom o no; o copias de Ia parte listado de secuenciss mencionads en ia columma
ver (b) posterior) izquienin

10 [] tablas en forma leible por computsdom relacionadas al listado de secuenciag (indicar
Niimero total do hojes : 3 tipo y mimero deportadores):

() O copia preseniada para los propdsitos de iisqueda internscional de
(b) parte del estado da secuencia de Ia descripcién acverdo a seceidn 802(b-cuarto) sélo (y no como parte de 1a solicited

presentada en la forma libre por computadomn
(i) O dmicaments es (de acuerdo a scccidn 801 (a)if)

internacioml).
()0 (sdlo donde cuadro (b)(ii) o (c)(ii) se marqua en columna ixquierds)
DClcopias adicionsles incluyendo, donde es aplicable. 1a copis para los

(ii) O adernis de ser presentads en papel (de scuerdo propadsitos de bisqueds intermacionsl de acuerdo a seccidn 802(b-
a seccidn 801 (a)(if)) cusario);
(ii) O junto con declamcidn pertinente en cuanto a la identidad de In copia o

tipo y mimero de portadores (disquete, CD-ROM, copins con tablas mancionadas en Ta columna izquicrda
CD-R u otros) en los cuales este contenido en In parte
delimdnhm-n‘-(eupiuldhiolllﬂqueu 11. O otros (especificar): Carta y Forrm

indican bajo ¢] punto (iji) en In columna derecha):
Flgndeludibujnlqudebe Lenguaje de presentacién de la
el resumen: solicitud Internacional: Italiang

Cuadro No. IX FIRMA DEL SOLICITANTE O AGENTE O REPRESENTANTE COMUN
A contimuacién firmar, indicar el nombre de la persona que firme la copacidad en la cual firma la persona (31 esta capacidad no ex
obvia de la lectura del petitorio)

(nibrica) (nibrica)
CORRADINI Cortrado BONFRESCHI Mario
Para ugo de la Oficina receptora solamente
1. Fecha de! recibo real de la solicitud internacional alegada: 2, Dibujos
3. Fedneomdadelmmmdelmmomdlludncummmodlbujummldm O recibidos:
nti ue lementan la uollcuud mumuml ale [ no recibidos:
4. Fecha del recibo a 6 i del PCT:

6. ] Trangmisién de copia de blsqueda retardada hasta que la

5. Autovidad de Bisqueds Internacional especificada
por la solicitante: ISA/

cuota de bisqueda sea pagada

Para uso de la Oficina Internacional solamente

[Fecha del recibo de 1a copia de registro por Ia Oficina Intenacional:

|

Forma PCT/R0/101 {fltima hoja) (Enero 2003) Viéanse notes & Ia forma de petitorio
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(57) Abstraci: A conlainer labelling method consisting of predisposing means (3) for supporting al least one container {2}in an erecl
& position: from below, mounting onto the body of said a1 Jeast one contuiner a heat-shrinkable Jobel in the form of an annuler band;
and cauging the (5) label (o adhere 1o gaid conlainer. The method is implemented by a plant (1) comprising & device for supporting
o and transporting (3) at feast one container which acts from above on the container suspendex in an erect position; means for mounting
a heat-shrinkable annular band (4) onto the conteiner from below; and meens for causing said lubel to adhere 10 said container (6)

by heat-shrinkage.



WO 2004/067385 A1 [HEINENENIIRENERINERN

(AM, AZ, BY. XG. KZ. MD. RU, TJ. TM), European paient  For two-latter codes and other abbreviations, refer 1o the "Guid-
(AT, BE. BG, CH. CY, CZ DE. DK. EE, ES, Fl, FR, GB, ance Notes on Codes and Abbreviations" appearing at the begin-
GR. HU, IE, IT, LI, MC, NL. PT, SE, 5I. SK. TR), CAP! ning of each regular Issue of the PCT Gazerts,

patent (BF. BJ, CF, CG, Cl, CM. GA. GN. G(2. GW, ML,

MR, NE. SN, TD, TG)

Published:
—  with intemational searck repornt




WO 2004/067385 PCT/IT2003/000034

10

15

20

25

DESCRIPTION
METHOD AND PLANT FOR APPLYING A HEAT-SHRINKABLE LABEL
TO CONTAINERS

TECHNICAL FIELD

This invention relates in general to a method for labelling containers by
means of a heat-shrinkable label, and a plant for implementing said
method.

The method of the invention can be applied generally to any container,
and in particular to those containers in the form of a containing tub, with
the upper mouth of which there is associated an outer rim or collar

projecting beyond the outer surface of the tub.

BACKGROUND ART

In the known art, containers are labelled by suitabie labelling machines
positioned in series with the machines which form and fill the containers.
Specifically, in the known art a plurality of containers are formed
simultaneously such that their outer rims are joined together. When the
containers have been formed with their mouths facing upwards, they are
filled with the product which they are 1o receive, after which the container
mouth is sealed by a suitable lid. The filled and sealed containers pass
through a separation station where blade-type cutting devices are present
which incise and/or cut the rims joining the containers together in order to
separate them.

Each container is then inverted and fed to a labelling machine, which

mounts from above onto the body of the container a heat-shrinkable label
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in the form of an annular band, so that it rests on the container outer rim.

The container provided with the label is then fed through a heating tunnel
where the label is made to adhere to the container body by heat. On
termination of this operation the container must be again inverted, and
then fed to packaging means of usual type.

The aforesaid method is complicated to carry out as each container must
be inverted to enable the band-shaped label to be mountsd on it from
above. This complication is accentuated if the containers contain different
products or the same product but of a different flavour. In such a case
suitable means must be provided for handling the containers so that the
correct labei for the product concemned is applied.

An object of this invention is to overcome the drawbacks of the known art
within the framework of a simple, reliable and rational solution, able to

reduce the final cost.

DISCLOSURE OF THE INVENTION

The invention attains this and other objects by virtue of the characteristics
defined in the claims.

In particular, the invention provides a contaliner labelling method
comprising the following operative steps:

a. predisposing a support device for at least one container having a
mouth with which an outer rim is associated,

b. from below, mounting onto the body of said at least one container a
Heat-shrinkable label in the form of an annular band,

¢. causing the label to adhere to said container.
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According to the invention the label is made to adhere to the container
body by a hot fluid which by heating the label causes it to heat-shrink.
Said hot fluid is preferably a jet of steam or hot air.

The method of the invention is implemented by a plant comprising a
device for supporting and transporting at least one container, means for
mounting a heat-shrinkable label onto said at least one container from
below, and means for causing said label to adhere to said container by
heat-shrinkable.

Said support device generally grips the container in proximity to its mouth,
but can also support the container from below depending on the type of
container to be labslled. .

In a first embodiment of the invention the support device comprises two
parallel steel cables which support the container rim by acting on the
lower surface of the rim. The container is made to translate by a gripper
which grips the container rim.

In a different embodiment the support device comprises grippers for
gripping the container rim. In other embodiments of the invention the
container is gripped from the interior of its mouth.

According to a first embodiment of the invention said means for causing
the label to adhere to the container comprise a shrinkage tunnel provided
with heating devices arranged to release a hot fluid which acts on the
outer surface of the label. The hot fluid heats the label which by heat-
shrinkage then shrinks to adhere to the container.

According to a second and preferred embodiment of the invention, said
means for causing the label to adhere to the container are associated with

means for mounting the label onto the container from below.

k¥
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From the aforegoing it is apparent that by virtue of the invention, labeis
can be applied to containers while still joined together, so enabling multi-
packs to be made up. Moreover the method of the invention is suitable for
direct application along the container forming and filling line, leading to an
overall size reduction and prevention of interface problems. In this
respect, the label can be mounted at any point of the machine after the
containers have been formed.

For a better understanding of the operation of the method of the invention
and the characteristics and constructional merits of the relative means of
implementation, reference is made hereinafter to the figures of the
accompanying drawings which illustrate, by way of non-limiting exampie,
two preferred embodiments of the plant for implementing the aforesaid
method.

Figure 1 is a schematic view of a first embodiment of the invention.

Figure 2 is an enlarged partial view of Figure 1.

Figure 3 is an eniarged pall'tial view in the direction Il of Figure 2.

Figure 4 is an enlarged partial view in the direction IV of Figure 1.

Figures 5, 6, 7 and 8 show the operative steps of the first embodiment of
the invention.

Figure 9'shows a second embodiment of the invention.

Figure 10 is a partial view in the direction X of Figure 9.

Figures 11 and 12 show two operative steps of the second embodiment of
the invention.

Figure 13 is a partial view in the direction XIl| of Figure 12.

Said figures show the plant 1, which comprises two paralle! rows of

containers 2 obtained by thermoforming. Each container 2 comprises a
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cup-shaped body 20 with an outer upper rim 21 which projects beyond
said body 20, and by means of which each container is joined to the
adjacent container. The containers 2 of each row are supported by a
support and transport device 3 comprising two spaced-apart paralle! steel
cables 30 (Figure 2) on which the rim 21 of each container rests.

The containers are advanced along the cables 30 by a usual gripper, not
shown, which grips the rim 21 of the containers and causes then to
advance along said cables 30.

Below the containers 2 there are positicned means 4 for applying an
annuiar band-shaped label 5 to the body 20 of the containers 2. In this
embodiment said means 4 are able to mount a label onto four containers
2 simuitaneously. in detail, the means 4 comprise a carriage 40 arranged
to transiate on guides 410 by virtue of a linkage, not shown.

On the carriage 40 there are provided four vertical hydraulic cylinder-
piston units 41, two of which are visible in Figure 1, for supporting a first
horizontal plate 42 and causing it to translate vertically.

With the plate 42 there are associated four identical label support units 50,
each comprising four rods 45 branching from a movable second plate 43
supported by the plate 42 by virtue of the cylinder-piston units 44.

Said rods 45 are inserted through four matching holes present in the plate
42 and pass beyond the plate to extemzlly receive the annular labels 5.
In practice, the function of the rods 45 is to maintain the labels 5 widened
while they are mounted ont-cn the body 20 of the container 2.

With reference to Figure 3, the rods 45 of each support unit are disposed
on the perimeter of an imaginary circumierence, the centre of which

passes through the vertical axis of each container and are spaced equally

48
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apart. Moreover as the label 5 has to adhere to only an axial portion of
the container bod;r. each label rests on an annular spacer 46 extending
from the plate 42,

Downstream of the carriage 40, means 6 are provided to cause the iabels
to adhere to the bodies of the containers 2. Said means 6 comprise a
tunnel 60 of usual type provided with devices, not shown as they are of
known type, for heating the label by means of a hot fiuid, such as a jet of
steam or hot air. By the effect of the hot fluid the labels 5 are heated and
shrink to adhere to the body 20 of the container 2.

The operation of the invention is described hereinafter with reference to
Figures 1, 5,6, 7 and 8.

The labels 5 are firstly positioned on the carriage 40 by means not shown.
The carriage 40 is then moved below the containers 2 so that each label 5
lies below the respective container 2_on which it is to be mounted. At this
point, by operating the cylinder-piston units 41 the plate 42 is made to rise
to mount the label on the body of the overlying container 2, as shown in
Figure 5.

When the labels 5 have been mounted on the containers 2, the cylinder-
piston units 41 are operated to lower the plate 43 carrying the rods 45, so
that the rods lying between the labels and the container bodies are
themselves lowered (Figure 6).

At this point the carriage 40 is made to translate to bring the containers 2
into the interior of the heat-shrinkage tunnel 60, where .;.uitable heating
devices heat the labels 5 which, by the effect of the heat, shrink to adhere

to the body 20 of the containers 2,
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On termination of the shrinkage process the plate 42 is lowered and the
carriage 40 repositioned outside the shrinkage tunnel, into its initial
position shown in Figure 1. At this point the cycle is repeated in an
identical manner.

Figures 9 to 13 show a second embodiment of the invention for labelling
containers 35. As can be seen from the figures the individuai containers
35 are supported by a support device 36 comprising grippers 37 arranged
to grip them in correspondence with an upper collar 38.

In the description of the second embodiment of the invention the same
reference numerals are used to indicate components identic.al to those
already described.

With reference to Figure 4, this shows that the carriage 40 supports, by
means of four identical columns 400, a fixed plate 51 on which four
support units 50 for the labels 5 are present.

Each unit 50 comprises four fixed rods 45 on which there is mounted a
movable plate 52 which can translate vertically retative to said rods 45 by
virtue of two cylinder-piston units 53 which connect it to the fixed plate 51.
The movable plate. 52 carries both said label support means and the
means for causing each label 5 to adhere to the body of the respective
container 35. Specifically, the support means for the labels comprise the
annular spacers 46, and the means for causing the labels to adhere
comprise for each unit 50 a cylinder 54 mounted about each group of four
rods 45 and a series of dispenser nozzles 55 (Figure 13).

The dispenser nozzles 55 are supported by the movable plate 52, which

comprises a circuit, not shown, for connecting the dispenser nozzles 55 to
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a usual system, not shown, for delivering a hot fluid, such as hot air or
steam.

With reference to Figure 13, the dispenser nozzles 55 are equidistant and
disposed on an imaginary circumference, the centre of which lies on the
label axis, and are-external o the circumference on which the rods 45 are
positioned. In this case the operation of the invention is very simple, and
is llustrated in Figures 9 to 13. With reference to the figures the labels 5
are firstly positioned on the units 50, then the carriage 40 is positioned
below the containers 35, so that each container 35 lies exactly above the
unit 50 carrying the label 5.

When the carriage 40 is in position the cylinder-piston units are operated
to raise the movable plate 52 so as to mount the labels 5 on the
containers 35 by withdrawing them from the rods 45. At this point the
pressurized fluid delivery system is operated to he.at the labels, which by

heat-shrinkage adhere to the containers 35.
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CLAIMS

1. A container labelling method comprising the following operative
steps:

a. predisposing means for supporting at least one container in an erect
position,

b. from below, mounting onto the body of said at least one container a
heat-shrinkable label in the form of an annular band,

c. causing the label to adhere to said container.

2. A method as claimed in claim 1, characterised in that said support
means act in proximity to the upper end of the container.

3. A method as claimed in claim 1, characterised in that said at least
one container upperly presents an outer rim or collar.

4. A method as claimed in claim 3, characterised in that said support
means act on said rim or collar.

5. A method as claimed in claim 2, characterised in that the label
adheres to the container by heat-shrinkage due to the action of a hot fluid.
6. A method as claimed in claim 5, characterised in that said fluid is
steam.

7. A method as claimed in claim 5, characterised in that said fluid is hot
air.

8. A container labelling plant, comprising a device for supporting and
transporting at least one container, and means for mounting a heat-
shrinkable annular band onto said container, characterised in that said
device for supporting said at least one container acts from above on the
container suspended in an erect position, the means for mounting a heat-

shrinkable label onto said container acting from below, means being

F

PCT/IT2003/000034 ? 0



WO 2004067385 PCT/TT2003/600034

" 10

15

20

25

10

provided to cause said {abel to adhere to said container by heat-
shrinkage.

9. A plant as claimed In claim 8, characterised in that said at least one
container comprises a rim or collar, said support and transport device
comprising at least two steel cables supporting the container rim, and at
least one gripper arranged to grip said rim to cause said at least one
container to translate along said steel cables.

10. A plant as claimed in claim 8, characterised in that said support
device supports said container by means of a gripper arranged to act in a
region close to the container mouth.

11. A plant as claimed in claim 10, characterised in that said support
device acts on a collar or rim of the container.

12. A plant as claimed in claim 8, characterised in that said means for
mounting said label onto said container comprise at least one movable
support plate for the label disposed verticaliy.

13. A plant as claimed in claim 8, characterised in that a unit for
maintaining the label vertical is associated with said plate.

14. A plant as claimed in claim 13, characterised in that said unit
comprises four rods.

15. A plant as claimed in claim 13, characterised in that said unit for
maintaining the label vertical is movable relative to said plate.

16. A plant as claimed in claim 13, characterised in that said unit is
fixed relative to said plate.

17. A plant as claimed in claim 8, characterised in that said means for
causing the label to adhere by heat-shrinkage comprises a system for

delivering a hot fluid.
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18. A plant as claimed in claim 17, characterised in that said hot fluid is
steam.

19. A plant as claimed in claim 17, characterised in that said hot fluid is
air.

s 20. A plantas claimed in claim 8, characterised in that said means for
causing the label to adhere by heat-shrinkage are associated with said
means for mounting the label onto the container.

21. A plant as claimed in claims 12 and 20, characterised in that said
means are associated with said plate.

10 22. A plant as claimed in claim 17, characterised in that said means for
causing the label to adhere to the container comprise a cylinder and a
plurality of dispensing nozzles for a hot fluid.

23. A plant as claimed in claims 21 and 22, characterised in that said
plate comprises a circuit for connecting said dispensing nozzles to said

15 hot fluid delivery system.

24. A plant as claimed in claim 10, characterised by being positioned

along the container foerming and filling line.
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METODO Y PLANTA DPARA APLICAR A RECIPIENTES UNA ETIQUETA

ENCOGIBLE CON CALOR

Campo de la Invencidn

La invencitn se refiere en general a un método
para etiquetar recipientes por medio de una etiqueta
encogible con caleor, y a una planta para implementar este
método. El método de la invencién se puede aplicar en
general a cualquier recipiente, y en particular a
aquellos recipientes en la forma de wuna tina de
contencidn, con la boca superior de la cual que se asocia
a una orilla exterior, o collar, que sobresalen mis alla

de la superficie exterior de la tina.

Antecedentes de la Invencién

En la técnica conocida, se etiquetan
recipientes por miAgquinas adecuadas de etiquetado
colocadas en serie con las miquinas que forman y rellenan
los recipientes. De manera especifica, en 1la técnica
conocida se forman una pluralidad de recipientes de forma
similténea tal que pus orillas exteriores estin unidas de
forma conjunta. Cuando los recipientes se han formado con
sus bocas dando hacia arriba, ese rellenan con el producto
que van a recibir, después de 1lo cual la boca del

recipientes se psella por una tapa adecuada. Los
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recipientes llenos y sellados paean a través de una
estacién de separacién donde dispositivos de corte tipo
cuchilla estin presentes los cuales cortan y/o sajan las
orillas que unen a los recipientes conjuntamente a fin de
separarlos.

Entonces cada recipientes se invierte vy
alimenta a una mlquina de etiquetado, la cual monta desde
arriba en el cuerpo del recipiente una etiqueta encogible
con calor en la forma de una banda anular, de modo que
ésta descansa en la orilla exterior del recipiente. El
recipiente provisto con la etiqueta entonces se alimenta
a través de un tfinel de calentamiento donde la etiqueta
se hace adherirse al cuerpoc del recipiente por calor. Al
término de esta operacién, el recipiente se debe invertir
nuevamente, y entonces 8e alimenta al medio de
empaquetado del tipo usual.

El método anterior se complica para llevarse a
cabo puesto que cada recipiente se debe invertir para
permitir que la etiqueta en forma de banda se monte del
mismo desde arriba. Esta complicacifn se acentfia si los
recipientes contienen diferentes productos o el mismo
producto pero con un diferente sabor. En este caso, se
debe proporcionar un medio adecuado para el manejo de los
recipientes de modo que se aplique la etiqueta correcta

para el producto relacionado.
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El documento D10023658 describe una planta para
aplicar una etiqueta o Lkanda encogible con calor a
recipientes; las etiquetas se transfieren a un
dispositivo de transporte y luego sBe mueven a una
posicidn por abajo de los recipientes que cuelgan desde
una banda transportadora. Finalmente, las etiquetas se
toman del dispositivo de transporte y se montan en la
pared del recipiente, y posteriormente el recipiente con
etiqueta montado en el mismo se prefiere a un tGnel de
calentamiento para provocar que cada etiqueta se adhiera
al cuerpoc del recipiente respectivo. Todas las
operaciones anteriores se pueden llevar a cabo antes del
llenado del recipiente.

8in embarge, la planta descrita en DE 10023658
presenta la desventaja que el calentamiento de las
etiquetas en una ubicacién separada, después de que las
etiquetas se han insertado ya en el recipiente vuelve
dificil poner el dispositivo de etiquetado en lfinea con
la linea de llenado y formacién del recipiente.

En otras palabras, la necesidad de proporcionar
un tdnel de calentamiento separado del aparato de
etiquetado no siempre estd de acuerdo con una disposicién
conveniente de la linea de etiquetado a lo largo de la
linea de llenado y formacién de recipientes.

Un objeto de esta invencién es superar las

3
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desventajas de la técnica conocida dentro del encuadre de
una golucién simple, confiable y racional, para ser capaz

de reducir el costo final.

Deacripcién de la Invencién

La invencién logra este y otros objetos en
virtud de 1las caracteristicas definidas en las
reivindicaciones.

En particular, la invencién proporciona el
método de etiquetados de recipientes que comprende los
siguientes pasos operativos.

a. Predisponer un dispositivo de soporte para
al menos un recipiente que tiene una boca con la cual
esti asociada una orilla exterior,

b. Desde abajo, montar en el cuerpo de al menos
un recipiente, una etiqueta encogible con calor en la
forma de una banda anular,

€. hacer que 1la etiqueta 8se adhiera al
recipiente.

De acuerdo a la invencién, la etiqueta se hace
que se adhiera al cuerpo del recipiente por un fluido
caliente que por calentamiento hace que la etiqueta se
encoja térmicamente. Este fluido caliente es
preferentemente un chorro de vapor o aire caliente.

El método de la invencifn se implementa por una

36
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planta que consiste de un dispoeitivo para soportar y
transportar al menos un recipiente, un medio para montar
una etiqueta encogible con calor en al wmenos un
recipiente desde abajo, y un medio para hacer que 1la
etiqueta se adhiera al recipiente por encogimiento
térmico.

En general este dispositivo de soporte sujeta
al recipiente en proximidad a su boca, pero también puede
soportar al recipiente desde abajo dependiendo del tipo
de recipiente que se va a etiquetar.

En una primera modalidad de la invencién, el
dispositivo de soporte comprende dos cables paralelos de
acero que soportan la orilla del recipiente por accién en
la superficie inferior de la orilla. El recipiente se
hace que se traslade por un sujetador que sujeta la
orilla del recipiente.

En una modalidad diferente, el dispositivo de
soporte comprende sujetadores para sujetar la orilla del
recipiente. En otras modalidades de la invencién, el
recipiente se etiqueta deede el interior de su boca.

De acuerdo a una primera modalidad de 1la
invencién, el medio para hacer que la etiqueta se adhiera
al recipiente comprende un tinel encogible provisto con
dispoeitivos de calentamientc arreglados para liberar un

fluido caliente que act(ia en la superficie exterior de la
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etiqueta. El fluido caliente calienta la etiqueta por
encogimiento térmico que encoge para la adhesién al
recipiente.

De acuerdo a una segunda modalidad preferida de
la invencién, el medio para hacer que la etiqueta Bse
adhiera al recipiente estd4 asociado con un medio para
montar la etiqueta del recipiente desde abajo.

De lo anterior es evidente que en virtud de la
invencién, se pueden aplicar etiquetas a recipientes en
tanto que estdn unidos conjuntamente, permitiendo de este
modo que se hagan miltiples empaques. Ademés, el método
de la invencién es adecuado para la aplicacién directa a
lo largo de la 1linea de 1llenade y formacién de
recipientes, que conduce a una reduccién del tamafio total
Y a una prevencién de los problemas de Iinterconexidén. A
este respecto, la etiqueta se puede montar en cualquier
punto de la mAquina después de que se hayan formado los
recipientes.

Para un mejor entendimiento de la operacién del
método de la invencién y las caracteristicas y méritos de
construccién del medio relativo de implementacién, se
hace referencia a continuacién a las figuras de las
figuras anexas que ilustran, a manera de ejemplo no
limitante, dos modalidades preferidas de la planta para

implementar el método anterior.
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La Figura 1 es una vista esquemitica de una
primera modalidad de la invencién.

La Figura 2 es una vista parcial agrandada de
la Figura 1.

La Figura 3 es una vista parcial agrandada en
la direccién III de la Figura 2.

La Figura 4 es una vista parcial agrandada en
la direccidén IV en la Figura 1.

Las Figuras 5, 6, 7 y 8 muestran los pasos
operativos de la primera modalidad de la invencién.

La Figura 9 muestra una segunda modalidad de la
invencién.

La Figura 10 es una vista parcial en 1la
direccién X de la Figura 9.

Las Figuras 11 y 12 muestran dos pascos
operativos de la segunda modalidad de la invencién.

La PFigura 13 es una vista parcial en 1la
direccién XIII de la Figura 12.

Estas figquras muestran 1la planta 1, que
comprende dos filas paralelas de recipientes 2 obtenidos
por termo formacién. Cada recipiente 2 comprende un
cuerpo 20 en forma de copa y una orilla 21 superior,
exterior que sobresale mis alld del cuerpo 20, y por
medio de la cual cada recipiente est& unido al recipiente

adyacente. Los recipientes dos de cada fila estén

9
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que comprende doe cables 30 paralelos de acero (Figura 2)
separados en loe cualea descansa la orilla 21 de cada
recipiente.

Los recipientee se hacen avanzar a través de
los cables 30 por un sujetador usual, no mostrado, gque
sujeta la orilla 21 de los recipientes y hace que avancen
a lo largo de los cables 30.

Por debajo de los recipientes 2, hay medios 4
colocados para aplicar una etiqueta 5 en forma de banda
anular al cuerpo 20 de los reciplentes 2. En esta
modalidad, los medios 4 scn capaces de montar una
etiqueta simult&neamente en cuatro recipientes 2. En
detalle, el medio 4 comprende un carro 40 arreglado para
trasladarse en 1las guias 410 en virtud de una
articulacién, no mostrada.

En el carro 40, se proporcicnan cuatreo unidades
41 verticales, hidr&ulicas de cilindro-pistén, dos de las
cuales son visibles en la Figura 1, para soportar una
primera placa horizontal 42 y hacerle que se traslade
verticalmente.

Con la placa 42, est&n asociadas cuatro
unidades 50 idénticas de soporte de etiqueta, cada una
que comprende cuatro varillas 45 que se ramifican desde

una segunda placa mévil 43 popcrtada por la placa 42 en
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virtud de las unidades 44 del cilindro-pistén. Estas
varillas 45 se insertan a través de cuatro agujeros de
correspondencia presentes en la placa 42 y pasan mis alld
de la placa para reciblr de forma externa que las
etiquetas anulares 5. En la oréctica, la funcién de las
varillas 45 es mantener las etiquetas 5 ensanchadas en
tanto que se montan en el cuerpo 20 del recipiente 2.

Con referencia a la Figura 5, las varillas 45
de cada unidad de soporte se colocan en el perimetro de
una circunferencia imaginaria, el centro de la cual pasa
a través del eje vertical de cada recipiente y se sgeparan
igualmente. Ademés, puesto que la etiqueta 5 tiene que
adherirpe 80lo a una porcisn axial del cuerpo del
recipiente, cada etiqueta descansa en un separador anular
46 que se extiende desde la placa 42.

Corriente abajo del cable 40, se proporciona un
medio 6 para hacer que las etiquetas se adhieran a los
cuerpos de los recipientes 2. Los medios 6 comprenden un
tGnel 60 del tipo usual provisto con dispositivos, no
mostrados puesto que son del tipo conocido, para calentar
la etiqueta por medio de un fluido caliente, tal como un
chorro de vapor o aire caliente. Por el efecto del fluido
caliente, las etiquetas 5 Bse calientan y encogen para
adherirse al cuerpo 20 del recipiente 2.

La operacién de la invencién se describe a

1/
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continuacién con referencia a las Figuras 1, 5, 6, 7 y 8.

Las etiquetas 5 se colocan primero en el carro
40 por un medio no mostrado. El carro 40 entonces se
mueve por abajo de los recipientes 2 de modo que cada
etiqueta 5 estd por abajo del recipiente 2 respectivo en
el cual se va a montar. En este punto, al operar las
unidades 41 de cilindro de un pistén, la placa 42 se hace
levantar para montar la etiqueta en el cuerpo del
recipiente 2 inferior, como se muestra en la Figura 5.

Cuando las etiquetas 5 se han montado en los
recipientes 2, las unidadese 41 de cilindro-pistén se
operan para bajar la placa 43 que tiene las varillas 45,
de modo que lam varillas que estén entre las etiquetas y
los cuerpoe de los recipientes se bajan por si mismas
(Figura 6).

En este punto, el carro 40 se hace que ge
traslade para llevar los recipientes 2 al interior del
tdnel 60 de encogimiento térmico, donde dispositivos
adecuados de calentamiento calientan las etiquetas 5 que,
por el efecto del calor, se encoge para adherirse al
cuerpo 20 de los recipientes 2.

Al término del proceso de encogimiento, la
placa 42 se baja y el carro 40 se vuelve a colocar fuera
del tinel de encogimiento, en su posicién inicial

mostrada en la Figura 1. En este punto, se repite el
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ciclo de una manera idéntica.

Las Figuras 9 a 13 muestran una segunda
modalidad de la invencifn para etiquetar recipientes 35.
Como se puede ver en las figuras, 1los recipientes
individuales 35 estdn soportados por un dispositivo 36 de
soporte que comprende sujetadores 37 arreglados para
sujetarlos en correspondencia con un collar superior 38.

En la descripcién de la segunda modalidad de la
invencién, se usan los mismos mSdulos de referencia para
indicar componentes idénticos a aquellos descritos
anteriormente.

Con referencia a la Figura 4, ésta muestra que
el carro 40 soporta, por medio de cuatro columnas
idénticas 400, una placa fija 51 en 1la cual estédn
presentes cuatro unidades 50 de soporte para las
etiquetas 5.

Cada unidad 50 comprende cuatro varillas fijas
45 en las cuales se monta una placa m&vil 52 que puede
trasladarse verticalmente con relacién a las varillas 45
por virtud de dos unidades 53 de cilindro-pist6n que las
conectan a la placa fija 51. La placa m&évil 52 transporta
tanto el medio de soporte de etiqueta como el medio para
hacer que cada etiqueta 5 se adhiera al cuerpo del
recipiente 35 respectivo. De manera especifica, el medio

de soporte para las etiquetas comprende los separadores

%3



10

15

20

25

12

anulares 46, y el medio para hacer que las etiquetas se
adhieran comprende para cada unidad 50 un cilindro 54
montado alrededor de cada grupo de las cuatro varillas 45
y una serie de boquillas 55 distribuidoras (Figura 13).

Las boquillas 55 distribuidoras estén
soportadas por wuna placa mévil 52, que comprende un
circuito, no mostrado, para conectar las boquillas &%
distribuidoras a un sistema usual, no mostrado, para
distribuir un fluide caliente, tal como aire caliente o
vapor.

Con referencia a la Figura 13, las bogquillas 55
distribuidoras estin equidistantes y colocadas en una
circunferencia imaginaria, el centro de la cual estd en
el eje de la etiqueta, y estin externas a la
circunferencia en la cual se colocan las varillas 45. En
egte caso, es muy simple la operacién de la invencién, y
e ilustra en las Figuras 9 a 13. Con referencia a las
figquras, las etiquetas 5 8e colocan primero en las
unidades 50, luego el carro 40 se coloca por abajo de los
recipientes 35, de modo que cada recipiente 35 esté&
exactamente por arriba de la unidad 50 que tiene la
etiqueta 5.

Cuando el carro 50 esti en su posicidn, las
unidades de cilindro-pistén se operan para levantar la

placa mévil 52 para montar las etiquetas 5 en los
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recipientes 35 y retirarlas de las varillas 45. En este
punto, el sistema de distribucién del fluido presurizadc
se opera para calentar 1las etiquetas, gque por

encogimiento térmico se adhieren a los recipientes 35.
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REIVINDICACIONES

1. Una planta de etiquetado para un
recipiente que tiene una orilla o collar, gue comprende
un dispositivo para soportar y transportar al menos un
recipiente suspendido en una posicién erguida que actda
desde arriba en el recipiente, un medio para montar una
banda anular encogible con calor en el recipiente que
actGa desde abajo, un medio que Be proporciona para hacer
que la etiqueta se adhiera al recipiente por encogimiento
térmico, caracterizada en que el medio para montar una
banda anular encogible con calor en el recipiente
comprende al menos una placa mévil de soporte para la
etiqueta colocada verticalmente con el cual estén
asociados los medios para hacer que la banda anular
encogible con calor se adhiera por encogimiento térmico.

2. Una planta Bsegin la reivindicaci6n 1,
caracterizada en que el medio para hacer que la banda
anular encogible con calor se adhiera por encogimiento
térmico comprende un sistema para distribuir un fluido
caliente.

3. Una planta seglin la reivindicacién 2,
caracterizada en que el fluido caliente es vapor.

4, Una planta segGn 1la reivindicacién 2,
caracterizada en que el fluido caliente es aire.

5. Una planta seglin la reivindicaci6n 1,

%\a
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caracterizada en que el medio para hacer que la banda
anular encogible con calor se adhiera al recipiente
comprende un cilindro y una pluralidad de boguillas y
distribucién del fluido caliente soportadas por la placa
mévil de soporte.

6. Una planta sgeqgin la reivindicacién 1,
caracterizada porque la placa de soporte mévil esté
asociada con una unidad para mantener vertical la banda
anular encogible con calor.

7. Una planta segfin la reivindicacién &6,
caracterizada en que la unidad para mantener vertical la
banda anular encogible c¢on calor comprende cuatro
varillas verticales que se ramifican desde una segunda
placa conectada a la placa mévil de soporte en virtud de
al menos una unidad del cilindro-pistén.

8. Una planta seglin 1la reivindicacién 7,
caracterizada en que las varillas verticales se colocan
en el perimetro de una circunferencia imaginaria para
mantener la etiqueta 5 ensanchada en tanto que se monta
en el recipiente.

9. Una planta seglin la reivindicacién 1,
caracterizada en que las varillas se insertan a través de
agujeros de acoplamiento correspondientes presentes en la
placa m6vil de soporte y pasan mfis alld de la placa para

recibir externamente la banda anular encogible
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térmicamente.

10. Una planta seglin la reivindicacién 6,
caracterizada en que la unidad para mantener vertical la
banda anular encogible con calor comprende cuatro
varillas verticales que se ramifican desde una placa fija
e insertan a través de agujeros de acoplamiento
correspondientes presentes en la placa mb&vil de soporte
soportada por la placa fija en virtud de al menos una

unidad de cilindro-pistén.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un método de etigquetado de recipientes que
consiste de disponer un medio (3) para soportar al menos
un recipiente (2) en una posicién erguida; desde abajo,
montada en el cuerpo de al menos un recipiente una
etiqueta encogible con calor en la forma de una banda
anular; y hacer que 1la etiqueta (5) s8e adhiera al
recipiente. El método se implementa por una planta (1)
que comprende el dispositivo para soportar y transportar
(3) al menos un reciplente que actfia deade arriba en el
recipiente es desprendible a una posicién erguida; un
medio para montar una banda anular (4) encogible con
calor en el recipiente desde abajo; y un medio para hacer
que la etiqueta se adhiera al recipiente (6) fue de

encogimiento térmico.

49
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in the form of an annular band, 5o that it rests on the container outer rim,
The container provided with the labal is then fed through & heating tunnel
where the label is mads to adhsrs o the container bady by hest. On
termingtion of this operation the container must be again inverted, and
3 MMbpadagingmmndeWp&
The aforesaid mathod is“mmplw'tuanyoutauadamnhlnar must
Eelnvartadtomablatheband—shapad labsl to ba mountad on it from
above. Thia complication i accenftueted if the comtainers contain difersit
i . ?mdudsormo:ameproductbmﬁudiﬂ’ﬂuﬂﬂavour. In such a case
10 -sultable means must be provided for handling the containers so that the
corract labsl for the product concemed is appliad.

15

defined In the clalma, .

In particulsr, the invention provides a jner labelling method

20 comprising the following opamaiive steps:
e predisposing a support device for at least one cohtainer having a
mouth with which an outer fim is assoclated, '
b. from below, mounting onto the body of said at least one o

_ heat-shrinkable label in the form of an annular band,
25 & causing the label to adhere to said container.

W
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- 20,

Tha documant DE 100230858 discloses & plant for applying & heat-shrinkable kabel or
band to containers; the labels are transfered to g transport devics and then-moved to
a position beneath the containers hanging fram a conveyor balt . Lestly the absls ams
takan from the transport device and mountad onto the wall of the corntainer, and iater

5 _on the contalner with the labael mounted thereon ls fransferred to a heating tunnel for
causing each label io adhers to the body of the respective contalner. All the oparations
above can be canied out before the coniainer filling.
Notwithstanding the piant disciosed In DE 10023658 prosants the drawback that the
heating of the labels in a separate location, afier the kabsis have aiready baen inserted

10 onio the container renders difficult to put the jabeling devics In line with the container
forming and fllling line. : -

" In other words, the need to provide a healing tunnsl separated from the labelling

apparatus not always consent @ convenient iay out of the labelling line along the
contalner forming and filfing line, )

15
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he form of an annulss band, ioﬂvatitrastsnnmscuntaineroulnrﬁgn.

cormact label for the product concemed Je applied,
An object of this invention Is to overcoms the drawbacks of the known art
within the framework of a simple, rafiabls and rational solution, able fo
reduce the final cost. '

c OF TH
The invention attains this and other objects by virtue of the characteristics
defined In the claime. '
in particuiar, the invention provides a contalner labslling method
camprising the following opemiive steps:
a. predisposing & support device for at least one container having a
mouth with which an outsr rim is associated,
b. from below, mounting onto the body of_said at least one container a
heat-shrinkable labsl in the form of an annular band,
c. causing the fabel to adhere to said containsr.
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CLAIMS

1. A Isbelling piant for a container having a rim or coller, comprising a device (3) for
supporting and fransporiing at least one container suspended in an arect position acting
from above on the container, means (4) for mounting & haat-shrinkebls annulsr band (5)
onto said contalner acting from below, means (B)balngpmvldadhc-amhlaldlabelm_

adhers to sald contalner by heat-shrinkags, characterised in that said means for mounting - -

u heat-shvinkable annular band onio said container compriss st least one movable
support plate (42,52) for the lebel disposed vertically with which the meana (5) for causing
the haat-shrinkable annuar band (5) to adhers by heat-shrinkage are associated,

2. Aplantas claimed in claim 1, characterised In thet sald means (8) for causing the
heat-shrinkabls annular band (7) to adhsre by heat-shrinkage comprises a system for
dallvering a hot fluid.

3. Aplantasdaimed In clalm 2, dmdmisadinﬂu.tsai:lhutﬂuidlaﬁam. .

4, A plant es daimed In dalm 2, charachrised In that sald hot fluld Is sir.

5. A plant as claimed in claim 1, characterised in that sald means for causing the heat-
shrinkable annular bard (5) to adhere to the container comprise a cylinder (54) ard a

plurality of hot fluid dispensing nozzles (55) supported by the moveble si.lppu-t plate (52).

6. A plantas ciaimed in clalm 1, characterised by that sald movabls support plate (42,
52) is associated with a unlt for malniaining vesiical the heat-shiinkable annular band (5).

AMENDED SHEET
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7. Aplantas claimed in ciaim 8, characterised In that sald unit for malntalning vertical
the heat-shrinkable annular band (7} verfical comprises four varfical rods (45) branching
from & sscond piats (43) connected 1o the mavabls support plta (4,52) by virtua of at
Isast one cylindar-piston unit (44).

8. Aplant as daimed in clalm 7, charactersed in that sald vertical rods (45) are
. dhpa:ednnihaparlmihr&fanimagimrydmnfuanmtnnﬁinhﬁ\mehbdswldamd
while Kk Is mountad onto the container. _

10 5. Aplantas dahmed in claim 1 characierised in that sald roda (45) are Insected

through comssponding matching holes presant In the moevable support plate (42,52) and
pass bayond sald piats o externally receive the heat-shrinkeble annular band (5).

10. A plantas caimed in dalm 6, charactarised in that sald unft for melntaining vestical
15 the heat-slrinkable annular band (7) vertical comprisas four vertical mds (45) branching
from a fbed plaie (51) and inseried through coresponding matching holes present in tha -
movable support plats (52) suppuhdbyﬁafbmdplate(ﬂ)byv'imdallaaatma '
3 " cylinder-plsion untt (53). -

20
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TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES

PCT

INFORME DE EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL
(Articulo 36 y Regla 70 del PCT)

Raferancia ds rogistro det Sollciteals o del Ageats | FARA TOMAR ACCION  Véase In Notificacion ds Is Tramsmisida del Infermo de
24263 ADICIONAL Baumen Preliminar Intersacional (Forme PCT/IPEA/16)
Solicitad Intermacinnal No. Facha d» Pressntacién Inremacional Fechs de Prioridad
PCT/IT 03/00034 29.01.2003 29.01.2003
Chasificaciéa do Patonts Tutersacionul (IPC) o Clusificacids naclonal & IPC
B65C3/06
Selicitante

BENCO PACK S. p. A. et al.

|. Este informe de examen preliminar internacional ba sido preperado por esta Aataridad de Examen Preliminar
Interuacional y es transmitido al solicitante de acnerdo con el Articolo 6.

2. Ente INFORME consiste do _4 _ hojas, incluyendo esta hoja do cublorta

' 2  Este (nforme tumbién ostd scompafindn por ANEXOS, o5 docir, hojas do ln deseripetdn, las reivindicacionss yfo los
dibujos, los cunles han sido enmendados y yon la base pars este informe y/o Ins hojas que contisnsn las rectificaciones
hochas antes de esta Autoridad. (Véase In Regls 70.16 y Ia Seccidn 607 da 1sa Instrucciones Administrativa bajo ol PCT).

Estos anéxos comsisten do un total de _3_ Hojas.

3. Ente informe contiene lan Indicaciones qus eatin relacionndas con los siguientes puntos:

1 (2 Base del informe

[ Prioridad

1t [ Ningén establecimiento del informe con respecta a 1n novednd, paso inventive, o aplicabilidsd Industrial

IV [ Carencia de unidad de Ia invencién

Vv B Declaratién razonads de neuerdo con In Regla 66.7 con respecta a Ia novedad, pase inventivo o aplicabilidad
Industrial; las citus y explicaciones que soporian tal declarucidn

vl [ Ciartos documentos citados

vl [ Cleros defectos en Ia solicitud internaclonal

vill [ Ciertas obsorvaciones en la solicitud internacioonl,

Fucha ds presontacién de la sollcltod Fecha do terminacién de este informe
Nombre y direccién para envio de la IPEA/EP Funcionarie Antorizade

Oficins Europea de Patentes, Balz. O

D- 80298 Munich alz,

;::: ng'.g%::'ﬂ:g 323636 eprmu d Teléfano No. +49 89 2399-7218

Forma PCT/IPEA/409 (hoja de cubierta) (Enero de 2004)
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REPORTE DEL EXAMEN W T e—
FRELIMINAR INTERNACIONAL AT 0 4
L Bases del reporte

1. Con respecto & los slamentos de la soliciud intemacional {Laa hojas de reemplazo que ss han suminisirado
a la Oficina recepinra en respuesta a una [nvitackdn bajo ol Articuio 14 se refieran en eate reparte como
“prosantadas originaiments”™ y no se anexan a sste reportes pussio que no contlensn enmiandas.):

descripcin, péginas

1,38 cOmo se presantd originaiments

2, 28,2 presentada con telefax del 25.01.2005
Reivindicaciones, Ndmeros

1.10 presentada con telefex del 25.01.2005
Dibujos, Hojas.

10-60 como se prasentaron originakments

2 Con respecio al ldioma, todos [os alementos marcados con anterioridad estaban disponibies o se
presantaron a esta autoridad en el idioma en el cual ss presantd la Solicitud Internacional, 2 menos
que sa indique de oiro modo en sste punto.

Estos siemenios estaban disponibles o sa prasantaron a esta autoridad en el idioma en el cual se
present) fa sollcitud internacional, a menos que sa Indique de ol modo bejo este punto.
Eatos slementos estaban disponibles o se presantaron & esta utiided en ol sigulente klloma, que os:

O Idbmdetgahduﬁﬁnmhdnmdmummlmm (de acuerdo
con Regla 23.1(b

] elidioma de w&l&dﬂndﬂasﬂmﬂ Internacional de acuardo con la Regla 48.3 (b)).

O elidioma de la traduccién presentads para el propdelio del examen preliminar intarnacional {de
acuerdo con las regias 55.2 y/o 55.3).

3 Con respecio a cuelquier secuencia de nuciedtidos y/o aminodcidos descrita en la sollciiud
imtemacional, ol axamen preliminar intemecional se Tlevd a cabo an base al sstado de secuencia;

conisnido an la solicitud Intemnacional en forma escrite

presantado junio con la soliciiud Intemecional sh una forma fbre por computadora
presariado subsacueniaments a esta autoridad en forma escrita.

presantado subsecusntamente a esta aulorided sn una forma libre por computadore.

se ha proporcionado la declaracion que el astado da secuencias escrito subsecusntaments
presentado no va mis ali de la descripcion en la solickud Intemacional como ee presantd.
a se ha proporcionado a la declarecidn que la lnformacién registrada en la forma ITbre por
compuindora es idéntica al estacdo de secuencla descrifo.

4, Las enmiendas han dedo por resultado la cancelacidn de:
O la descripcidn, paginas

] 1as relvindicaciones, Nimeros
O losdibujos, hojasMguras_

000o0oO

Forma PCT/IPEA/409 Hoja l (Enerc de 2004)
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REPORTE DEL EXAMEN NodeSulcin Totermmiurnl
FRELIMINAR INTERNACIONAL PCIAT 03/00034
5. O Este reports ss ha esiablecido como al (aiguna de) las enfiendas no ee hayan hecho,

puesio que ss han considerado que van més alld de la descripcidn como se presantd como se Indica
en al recundro complementario (Regila 70.2 ()

{Cuaiquier hoja de rmemplazo que contanga esias enmiendas se deba referir bejo el punto 1 y anexo a
oste reports.)
6. Observaciones adicionales, el son nacesarias

V. Daclaracién razonada bajo ol Articulo 33{2) con respecio a la novedad, paso Inventive, y
aplicabliidad Industrial; citaclonss y explicacionss que soportan esia declaracion.

1. DECLARACION

Novedad (N) S| Reivindicaciones 1-10
No Relvindicacionea

Activided 8| Rahvindicacionea  1-10
inventiva (Al) No Relvindicaciones
Aplicabllidad 8| Relvindicacionea 1-10
Industrial (Al) No Ralvindicacionaa

2. CITACIONES Y EXPLICACIONES

ver hola ssparada

Forma PCT/IPEA/409 Hoja 2 (Eneroc de 2004)



REPORTE DEL EXAMEN Node Sl tpramiual
PRELIMINAR INTERNACIONAL PCI/IT 03/00034
HOJA SEPARADA

Con referencia al punto V
DaclaraciSn rasonads respecte a la novedad, actividad inventiva o
splicabilidad industrial) citas y sxplicaciones que soportan esta declaracidm.

1. 8a hace referencia a los siguientes documentos:

Dl: DE 100 23 654 C (ADOLF ILLIG MASCHB GMBN & CQ K) 18 da octubre de 2001 (2001-
10-19)

D2: UBA-A-4,208,237 (HEYNE A) 17 de junio de 1980 {1960-06-17)

DI: PATENT ABSTRACTS OF JAPAN Vol. 010, No. D77 (M-464), 26 de marzo de 1%6
{1986-03-26}) & JP 60 219030 A (FUJSI BEAL KOGYO KK}, 1 de noviembre 1985 (1585-11-
01)

Di: UB-A-3 767 496 (DOHERTY T ET AL) 21 da octubre des 1973 (1973-10-21)

DE 198 S9 063 A (RERRENBAUM FRANK} 29 de juaio 2000 (2000-06-29).

2. El documento D1 se considera comd que es la técnica anterior mis cercana a la
materia de la reivindicacién 1, y muestra (las referencias en los paréntesis que
aplican a este documento}:

Una planta de etiquetado para un reciplente (14) qgue tiene una orilla o un
collar, que comprende un dispositivo (21) para soportar y transportar al menos un
recipiente suspendidc en una posicifm erguida actusndo desda arriba el
racipiente, un medio (15) para montar uwma banda anular (10) eancogible con calor en
el recipients actusnin dasde abajo, un medio (ver plrrafo 27) que se proporciona para
hacer qus 1la etigqueta se adhiers al recipienta por encogimiento térmico.

La materia de la reivindicacién i difiare de esta planta conocida ya que un medio
para wmontar una banda anular ancogible cont calor en el recipiente comprende al
menos una placa wivil de scporte para la etiquets colocada verticalmente con la
cual se asocian medios para hacer que la banda anular encogible con calor se
adhiera por encogimiento térmico.

Por lo tanto la materia de la reivindicacisn 1 es nueva (Articulo 33(2) dsl PCT.
El problema qus se va a soluciomar por la presente invencién se puede considerar
comd el de facilitar la integracién de la linea ds etiquetado a lo largo de la
linea da llenado y formaciSn del recipiente.

La solucién a este problema presentada en la reivindicacién 1 de la presente
soclicitud no se describe en la técnica anterior (Documento D1-D5) y de asta
manera se considera como que comprends una actividad inventiva {(Articulo 33(3)
dal PCT).

2. Las reivindicaciones 2-10 son dspendientes ds la reivindicacién 1 y como tales
también cumplen con los requisitos del PCT con respecto a la novedad y actividad
invemtiva.

Forma PCT/Hoja Separada/409 (Hoja 1) (EPO-Abril de 1997)
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogoté,
2020

Doctor{a)
CASTELLANOS ABONDANO MARGARITA

REFERENCIA Radicacién No. 5 69310
Solicitud internacicnal IT2003/000034
Fecha inicio fase nacional 29/08/2005

Trémite 11

Evento 379
Actuacién 430

Oficio No. ~ 69’!7

Como resultado dal examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decipifn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacifn en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica gque:

1. La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, com el lleno de los
requisitos exiglidos por los articulos 63 y subsigulentes del Cédigo de
Procedimiento Civil. Adicionalmente, deberi presentar el documento que acredita la
existencia y representacién legal de la sociedad solicitante, cuando é&sta fuere
persona juridica.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisifn 486, se le
requiers para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente reqguerimiento, la solicitud se
considerari abandonada y perderi su prelaclén.

onforme a lo dispuesto el numeral 5.2, literal

Notifiquese el presente ofigle
pr titulg primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

e}, del capitulo ¢

/CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la dfvieién de Nuevas Creaclones

El anteripor requerimiento fue notificado por fijacién en 1lista de

fecha
acpari 1260, 2005
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