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Asunto : Solicitud de patente para: PROCESO Y APARATO 

PARA EL LLENADO DE ALTA VELOCIDAD DE FILTROS 

COMPUESTOS PARA CIGARRILLOS 

Solicitante : FILTRONA INTERNATIONAL LTD. 

Clase A24D 003/002 

Fecha solicitud: Jun10 17 de 2005 

1. Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado del solicitante en el 

asunto antes identificado me refiero al oficio No. 7852 notificado por 

fijación en lista del 13 de junio de 2008. 

2. Mediante oficio No. 7852 se puso en conocimiento del solicitante el 

informe que contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la 

presente solicitud de patente. Atiendo a las observaciones de la manera 

siguiente: 

2.1 Reivindicaciones 

De acuerdo con su Despacho, la reivindicación 9 hace referencia a Un 

producto (filtro) y que sin embargo depende de las reivindicaciones 1 a 

8 que se ref ieren a un mØtodo. 

2.2 Novedad 

El Examinador considera que el documento Dl: US 4,015,514 (Apparatus 

for Making Cigarette filters), publicado en abril 05 de 1997 podrIa 
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afectar la novedad de la presente solicitud. Seglin el Examinadar, al 

comparar elemento par elementa de la invención tal coma estÆ definido 

en la reivindicación 1, can el dacumenta Dl, se encuentra que el 

mencionada documenta revela tados los elementas y las caracterIsticas 

de dicha reivindicación. 

Adicianalmente, se presenta un cuadra camparativa entre las 

caracterIsticas de la presente solicitud y las de la invención revelada 

en Dl y el Examinadar concluye que tados los elementas caracterizadas 

ya fueran divulgadas en Dl. 

Par ültima el Examinadar seæala que el capItula reivindicataria no 

muestra en forma cancisa la nueva que se pretende apartar a la tØcnica 

y segün Øl, no aparta diferencias a la ya existente. 

3. Can el fin de subsanar las abjecianes presentadas par su Despacha, 

me permita presentar las siguientes madificacianes, aclaracianes y 

camentarias: 

3.1 Modificación de una solicitud en trÆmite 

De acuerda can el articula 34 de la Decision 486 de la CamisiOn de la 

Camunidad Andina, dande se establece que la madificaci-On de una 

solicitud es pasible en cualquier momenta del trÆmite mientras no 

implique una ampliaciOn de la solicitud inicial, me permita presentar 

un nueva capItula reivindicataria canfarmada par 8 reivindicacianes. 

Respecta al pliega reivindicataria inicialmente presentada, las 

madificacianes son las siguientes: 

� Se ha madificada la reivindicación 1 para indicar de manera mÆs 

clara las caracteristicas navedasas de la presente invenciOn (Las 

pasajes insertadas en el pasa c de la reivindicaciOn 1 estân 
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claramente soportados por la figura 3e y lIneas 20 a 23 de la 

pâgina 11 de la descripción) 

� Se ha eliminado la reivindicación 9 

De esta manera quedarla superada la objeción por claridad formulada al 

capItulo reivindicatorio. 

3.2 Novedad 

De acuerdo con el Manual Andino de Patentes: "Para determinar la 

novedad de la invención, se debe comprobar si existen anticipaciones 

del estado de la tØcnica que contengan explIcitamente todas las 

caracterIsticas tØcnicas esenciales de la invención. El examen de 

novedad se efectüa comparando elemento por elemento de la invención tal 

. como estÆ definido por las reivindicaciones con los estados de la 

tØcnica". 

Ahora bien, el Examinador ha considerado que la presente invención 

habIa sido previamente divulgada en todas sus caracteristicas por el 

documento Dl y que por lo tanto las reivindicaciones 1 a 8 se yen 

afectadas al carecer de novedad. 

Sin embargo, se desea poner de presente que contrario a lo que indica 

el Examinador, el documento Dl no revela ni sugiere todas las 

caracterIsticas de la presente invención y por lo tanto no carece de 

novedad a la luz de este documento. Las caracterIsticas tØcnicas de la 

� presente invención que aparecen reveladas en la reivindicación 1 y que 

no habIan sido reveladas por el documento citado como anterioridad 

sonlas siguientes: 

3.2.1 Aplicar sirnultÆneamente un vaclo o succión adyacente a la 

abertura angosta. Tal como ya fue mencionado en la descripción de la 

presente solicitud, en Dl el vaclo es aplicado a travØs de los 

segmentos del filtro durante el llenado (ver figura 4, tubo 50, 

aberturas 68, 70 de Dl) y no de manera "adyacente a la abertura 
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angosta" como se indica para la presente inverición. Adicionalmente, en 

Dl otra succión menor es aplicacla por medio del tubo 48, conductos 78 

a-d en las proximidades de las aberturas 72 a-d para eliminar los 

materiales desechados en las conexiones 56 sin remoción sustancial de 

los espacios lienos. Esto es ilevado a cabo dentro de una parte tubular 

del pasaje 40. 

3.2.2 La abertura de llenado angosta (que enfrenta simultÆneamente 

varias cavidades) es extendida en dirección del movimiento de la tira 

portadora (sobre una longitud correspondiente a un camino de viaje 

predeterminado de la tire portadora): En Dl, la abertura de lienado 76 

no es extendida como en la presente invención. La longitud de la 

abertura 76 en Dl es igual a la longitud de una cavidad 74 (figura 2). 

De esta manera el dispositivo de Dl permite llenar las cavidades 54 una 

por una y no simultâneamente varias cavidades. 

3.2.3 Lienar simultÆneamente las cavidades con el material particulado 

sobre una longitud correspondiente a un camino de viaje predeterminado 

de la tira portadora: El dispositivo de Dl por su diseflo no permite 

ilenar simultÆneamente varias cavidades. 

Por lo tanto, es claro que todas las caracterIsticas tØcnicas de la 

presente invenciôn no se encuentran reveladas en el docurnento citado 

como anterioridad por el Examinador. En consecuencia, este documento no 

es una anterioridad vÆlida susceptible de afectar su novedad y esta 

objeciOn se debe tener por superada. 

Adicionalmente, dado que se ha demostrado que la presente invención es 

novedosa, se demuestra tambiØn que la misma aporta diferencias respecto 

al estado del arte, contrario a lo que estableció el Examinador. 

4. Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas por 

su Despacho sobre la presente solicitud de patente, atentamente 

solicito que se continue su tramitación. En caso de que su Despacho 

considere que todavia existen objeciones respecto a esta invención, 
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SUPERINTENDENCIA 

FORMULARJO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES 

I SOLICITUD DE: 

0 CorrecdOn de Error Material X ModificaciOn a una solicitud 

Nombre: FILTRONA INTERNATIONAL LTD. 
constituida 

y 

existente bajo las leyes de OSociedad 
2 Reino Unido. 

SOLICITANTE IDENTIFICACION 
Dirección: Avebury House, 

201-249 Avebury Boulevard, EI Milton Keynes MK9 1AU, C.C. NIT 
Reino Unido 

CE. 0 Otro 0 
Domicilio: 201-249 Avebury Boulevard, 

Milton Keynes MK9 IAU, Numero:  

Reino Unido 

TelØfono: 546 09 70 Fax: 249 40 70 
E-mail: clientes(camyc.com 

IDENTIFICACION 0 Nombre: Emilio FERRERO 

Dirección: Carrera  41 No. 72-35 C.C. II NIT 0 
REPRESENTANTE TelØfono: 347 36 11 Fax: 217 92 11 C E 0 Otro 0 

OAPODERADO . E-mail: caveIfer(caveIier.com 
9 

N6mero:438.019 TP_31.929 

0 NUmero de expediente: 05.059.499 

0 Descripción de la  corrección o modificaciôn solicitada: 

Presento nuevo capItulo reivindicatorio compuesto por 8 reivindicaciones con elfin de superar las 

objeciones hechas por Su Despacho a esta solicitud 
y 

pido que el examen de patentabilidad sea 

realizado sobre estas nuevas reivindicaciones presentadas. 

0 Comprobante de pago No. 08-69,288 Fecha: I de septiembre de 2008 

(u;P 

Anexos 

Comprobante de pago de la tasa por $103.000, por concepto de modificaciones. 

El Poderes, Si fuere el caso 

U Documento que acredita la existencia 
y 

representaciOn legal de las partes, cuando sean 
personas jurIdicas. 

’ 

8 NOMBRE: EMILIO FERRERO FIRMA: ----

C.C. 438.019 de Usaquen T.P.A. 31.929 
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REIVINDICACIONES 

1. Un proceso de manufactura de un material de filtro 

compuesto que comprende los pasos de: 

a) depositar segmentos de filtro fibroso en una tira 

portadora en una relaciOn separada, definiendo de este 

modo cavidades entre los segmentos de filtro 

adyacentes; 

b) alimentar (a tira portadora con el segmento de filtro 

depositado a lo largo de una trayectoria de viaje en una 

cÆmara de soporte alargada, la cual rodea 

substancialmente la circunferencia de Ia tira portadora 

que retiene el segmento de filtro 
y 

Ia cual deja una 

abertura de Ilenado angosta opuesta a la abertura de 

Ilenado del particulado de un ensamble de Ilenado, 

siendo alargada la abertura de Ilenad-o angosta a 10 

largo de la direcciOn de movimiento de (a tira 

portadora, aplicando un vaclo o succiOn, Ilenando las 

cavidades 
y 

aplicando una porciOn de sellado la cual 

encapsula los segmentos de filtro 
y 

el particulado, 

caracterizado porque: 

c) la abertura angosta que enfrenta simultÆneamente 

varias cavidades, es extendida a lo largo de la 

dirección de movimiento de la tira portadora sobre una 

Iongitud correspondiente al camino de viaje 
. 

predeterminado de la tira portadora; 

d) se aplica simultÆneamente el vaclo 0 SUCCIOfl 

adyacente a Ia abertura angosta, creando (a succiOn un 

impulso hacia abajo de una corriente de alimentaciOn 

por gravedad del material particulado 
y 

extrayendo el 

material particulado suelto; 
y 

e) se Ilena simultÆneamente las cavidades con el material 

particulado por una longitud correspondiente a una 

trayectoria de viaje previamente determinada de la tira 

portadora; 

2. El proceso tat y como se describe en (a reivindicaciOn 

1, caracterizado porque la succiOn es aplicada con dos entradas 

de succiOn, colocada cada una a to largo de las orillas opuestas 
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de la abertura angosta. 

3. El proceso tal y como se describe en la reivindicación 

1, caracterizado porque el material particulado es una mezcla de 

componentes activos e inactivos. 

4. El proceso tal y como se describe en la reivindicaciOn 

1, caracterizado porque el material particulado incluye particulado 

a romÆtico. 

5. El proceso tal y como se describe en la reivindicaciOn 

1, caracterizado porque el material particulado extraIdo por vaclo 

es reciclado. 

6. El proceso tal y como se describe en la reivindicaciOn 

1, caracterizado porque el material del filtro es cortado a una 

longitud a travØs de los segmentos de filtro con el objeto de crear 

segmentos de filtro compuestos separados. 

7. El proceso tal y como se describe en la reivindicaciOn 

1, caracterizado porque el ensamble de Ilenado incluye una 

abertura en forma de embudo dirigida hacia el flujo del material 

particulado entrante, ayudando de este modo a dirigir y acelerar 

el material particulado dentro de las cavidades. 

8. El proceso tal y como se describe en la reivindicaciôn 

1, caracterizado porque la abertura de Ilenado angosta es de un 

ancho entre 2 mm y 3mm. 

JMS\ID-133760\WPC 14798 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicación No. 05059499 
Clasificación Internacional (IPC): A24D3/02; A24133/00 
Concepto TØcnico No. 2701 

Patente de Invención FK Patente de Modelo de Utilidad fl 
Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) 

No. Sol. Internacional 
Fecha de Presentación Internal 

Cap.I Cap. II 

PCT/1B2002/00551 9 
19 de Diciembre de 2002 

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el artIculo 48 
de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. DescripciOn: 

1.2. Reivindicaciones 

1.3. Dibujos: 

1.4. Rta. del Solicitante 

1.5. Prioridad: 

2. Objeto de la invención 

Folios: 21 a 35 

Folios: 89 a 90 

Folios: 10a16 

Folios: 83 a 87 

Folios: 4a20 

� Titulo de la Solicitud: "PROCESO Y APARATO PARA EL LLENADO DE 
ALTA VELOCIDAD DE FILTROS COMPUESTOS PARA CIGARRILLOS" 
(folio 21). De acuerdo a la materia a proteger el titulo se modifico de la 
siguiente manera: "PROCESO PARA EL LLENADO DE ALTA 
VELOCIDAD DE FILTROS COMPUESTOS PARA CIGARRILLOS". 

� Objeto de la invenciOn: la solicitud tiene que ver con un proceso y un 
aparato para la utilizarlos en la fabricaciOn de filtros para cigarrillos. 

EspecIficamente la solicitud tiene que ver con un proceso y un aparato para 
el llenado de alta velocidad de material particulado en diferentes cavidades 
separadas. Segün el autor el porcentaje de llenado de las cavidades de los 
filtros es muy importante. Debido a que conforme el cigarrillo es colocado 
en la boca, este yace horizontalmente por lo tanto el material particulado se 
desplaza hacia abajo lejos dela parte superior de la cavidad, por esto se 
presenta una desviación no filtrada. Si se tiene en cuenta que el fluido 
prefiere fluir a lo largo e una trayectoria de menos resistencia, indicando de 



este modo que la eficiencia de la filtración del material particulado puede 
verse afectada por la presencia de cualquiera de dichas porciones que se 
encuentren a travØs del paso. SegUn la solicitud Ia que se necesita es un 
proceso para Ilenar rÆpidamente las cavidades de filtro de carbon activado 
en una velocidad que excede 200 rn/mm. 

Los pasos del proceso para llenado rÆpido de filtros son: 

a) Depositar segmentos del filtro fibroso en una tira portadora, definiendo 
cavidades entre los segmentos del filtro adyacente; 

b) Alimentar la tira portadora con los segmentos de filtro depositados a Ia 
largo de una trayectoria de viaje dentro de una cÆmara de soporte 
a Ia rg ad a 

c) Aplicar consecutivamente un vaclo o succiOn adyacente a la abertura 
angosta, aumentando de este modo la succiOn y aplicando vacio al 
material particulado; 

d) Lienar concurrentemente las cavidades con el material particulado 
sobre una longitud correspondiente a una trayectoria de viaje 
previamente determinada de la tira portadora; 

e) Aplicar una pardOn de sello la cual encapsule los segmentos de filtro y 
el material particulado. 

� El objeto de la solicitud definido anteriormente se clasificO de acuerdo con 
el IPC asi: A24D3/02; A24D3/00. 

3. Determinación del Estado de la TØcnica 

Considerando que la fecha de presentaciOn internacional es 19 de diciembre de 
2002 y consultada la base de datos y los archivos con que cuenta la entidad, no 
se encontrO documento alguno que afecte la patentabilidad. 

4. Anàlisis de patentabilidad (articulo 14 D486) 

� 4.1Novedad (artIculo 16 D486) 

De acuerdo con la definiciOn de novedad del ArtIculo 16 de la DecisiOn 486 de la 
ComisiOn de la Comunidad Andina y basÆndonos en el objeto de la invenciOn, se 
determina que la solicitud en estudio es novedosa toda vez que realizada la 
bUsqueda de anterioridades en los archivos, no se encontrO docurnento alguno, 
cuyas caracteristicas sean iguales a las seæaladas en el objeto de la invenciOn. 

4.2 Nivel inventivo (artIculol8 0486) 

La invenciOn se Ileva acabo de acuerdo con las reivindicaciones 1-8 (folios 89 a 
90) que se refieren a un "PROCESO PARA EL LLENADO DE ALTA 
VELOCIDAD DE FILTROS COMPUESTOS PARA CIGARRILLOS". 

Dentro del estado de la tØcnica no se encontrO una descripción escrita u oral, 
utilizacmOn, comercializaciOn o cualquier otro medio antes de la fecha de 
presentaciOn de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida. 
Por Jo tanto, basÆndonos en el anÆlisis de la invenciOn y del estado de Ia tØcnica, 
se determina que la presente solicitud de patente posee nivel inventivo, ya que la 
invenciOn no resulta de manera obvia ni evidente del estado de la tØcnica. 



4.3 Aplicacion industrial (artIculo19 D 486) 

Se considera que esta solicitud de patente de invención titulada "PROCESO 
PARA EL LLENADO DE ALTA VELOCIDAD DE FILTROS COMPUESTOS 
PARA CIGARRILLOS" la cual estÆ caracterizada en las reivindicaciones 1-8 
(folios 89 a 90) es susceptible de ser aplicada a nivel industrial. Con lo anterior se 
puede afirmar que cumple con lo estipulado en el artIculo 19 de la DecisiOn de la 
Comunidad Andina de Naciones. 

S. Conclusion: 

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder 
las reivindicaciones 1-8 (folios 89 a 90). 

De acuerdo a la materia a proteger definida en las reivindicaciones 1-8 (folios 89 
a 90), el titulo se modifico de la siguiente manera: "PROCESO PARA EL 
LLENADO DE ALTA VELOCIDAD DE FILTROS COMPUESTOS PARA 
CIGARRILLOS". 

Bogota, D.C., 

CONCEPTO TECNICO No 2701 EXAMINADOR TECNICO 
COdigo No.202086 


