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S (54) Title: AN APPARATUS FOR DRIVING ONE OR MORé PR
APPARA’I'US

ING STATIONS, AND A CHAIN FOR USE IN THE

as for driving one or more processing stations, comprising
endless path (1) which includes a plurality of links (1b)
a first predetermined length (B) and at least one pinion
) which is disposed to engage with said links (1b) and
ive said endless path (1), the path (1) being disposed to
pport said one or more processing stations at a number
predetermined positions along the extent of the path (1),
haracterised in that each section of the path (1) extend-
between said positions, comprises at least one link (1a)
a second length (A) deviating from the first length (B).
e present inThe present invention relates to an appara-
for driving one or more processing stations, comprising
endless path (1) which includes a plurality of links (1b)
a first predetermined length (B) and at least one pinion
) which is disposed to engage with said links (1b) and
ve said endless path (1), the path (1) being disposed fo
pport said one or more processing stations at a number
predetermined positions along the extent of the path (1),
haracterised in that each section of the path (1) extend-
between said positions, comprises at least one link (1a)
a second length (A) deviating from the first length (B).
Te present invention further relates to a chain of the above
entioned type.
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An aﬁparatus for driving one or more 'proq%,ss_ing stations, and a chain for

use in the apparatus
The present invention relaies

processing stations, comprising an en

an||apparatus for dxi'Ving one or more
s path which includes a plurality of links of

a first predetermined length and at least gne ifnion which is disposed to engage with

said links and drive said endless path, the

|
001e P

path.

he present invention further :relaies

links of a first predetermined length whith
they fom:‘ an endless path.
BACKGROUND ART

USPS 2,741,079 discloses a

forming of a tube from a planar web

portion and subsequent transverse seali
pat:ka_ges%.‘“rhe sealing is realised with ajn

from. opy sing sides, to clamp toge th

chains. %\_long its oval extent, each Chhi
which afe intended sequentially to enga

path being disposed to support said one or
essing stations at a number of predgtermined points along the extent of the

a chain consisting of a plurality of
are disposed to be joined together so that

ing machine system for continuous
ontinuous filling of the finished tube
he tube for the formation of tetrahedral
of sealing jaws which are disposed,
8¢ fogether plastic layers included in

isposing the transverse seals in two
the tetrahedral configuration will be

yair supports a number of sealing jaws

}h and seal the tubefagajnst an opposing

USPS 2,738,631 discloses such 2 congtruction which has moreover been provided

ism for guiding the movement of the

r gccasions.
ifferent customer- and consumer needs it is

ifferent sizes. In order to be able to vary

el, oval endless parts in the form of two-

-
197
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' between the se

the distance al&ng the lpngltudmal direction of the tube between the seals, it is
necessary to V&ij the distance bctween the sealing jaws along the oval section of the
path. This, for 1t::mnple, may be put into effect by varying the number of ki

g jaws. However, this entails that it is only possmble to vary the
size of the packnges in steps whmh correspond to the length of oue link. In order
further to mcrease the number of options, it is also possible to sw1tch between
different standar dimensions for tqe chains. However, the problem rernains that itis
the dimensions of the chmn which deﬁne the options and not, as would be desirable,
that it is poss1blﬁa without hmxtatmn to exactly select the packagmg size which is
desired. | ;
W000164k751 discloses a more recent variation With belt- or chain-driv
sealing jaws. Wiﬂh the belt driving feature it would in principle be posmble to move
the sealing jaws ‘\freely so that they can form packages of any opnonal size.
introduction of i)elts instead of chmns however introduces a number of ne
difficulties as reg#zrds posiuomng and dnvmg Belts which are not pmwded with an|
form of cogs or teeth slip to a greater or lesser extent at the pinion, yvhmh impli
that positioning n:*ust be gmded and momtored with some form of sensor. In order t
avoid this necesaFy use is made of belts which are provided with toothing, but the
the problem stmd(nma wxll be the same as in chain operation. The toothing has
certain pitch (the Tkstance between the teeth) which corresponds to the link length in
a chain, and the d\stance between thg sealing jaws may thus only be changed in step
which correspond To the pitch be:tweeh the teeth,

SUMMARY OF 'L'HE INVENTION

The prese ‘t mvenuons thus has for its object to realise a solution whic
obviates or at least reduces the above-toutlmed problems.

One pamcl‘hlar object of the gpresent invention is to realise a principle fo
attaining driving tpossibiliﬁes which in principle increase the possibility o
constructing drivin, feamreé which dé not suffer from the above outlined limitations
as regards stepwis opuons of d1stance ‘and which nevertheless constitutes a simple

and dependable solﬁmon. g ;

\
\
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{
This object has been aftained acc
an apparatﬁsfaf the type disclosed by wa

characteriging features that each section

dipg td|the present invention by means of
intfoduction which has been given the
the path extending between the above
mentioned points consists of at least one igk of|a second Iengthdex?iating from the
first length, - I )

By iﬁj:mducing, in this mapner, a
the length of the remaining links, it is possiple t realise a drive means in which it is
| i tanc ] be,tween the processing stations

que link of a length which deviates from
! |

possible steplessly to define different
which, in a packing and filling machine, for example consist of sealing jaws. This
entails thus that it is possible to design the machine to produce packages of optional
length without being obliged to.take int onsxeratxon the standard dimensions for
the links oﬁ the chains. By selecting a suitable e gth of the abovc mentioned specific
links, it is bossible steplessly to vary the distance between the processing stations.
When a fifferent packaging length is td be produced, the chain and pinion are
changed ¢ that a different distance betwgen e sealing jéws will be obtained. By

_such means, it is possible to employ ﬂTL foame. standard dimensions, with the resuit
ing jaws to the chain may be of

that, for example, the fixing points for fhe se
standard design regardless of what distande between the jaws is desired. Purther, any
dg:m tensioners or other compohents which cooperate -vs?ith the chain may
e regardless of what dimensi ired. | '
lence, the design and constructi¢n ‘agcording to the present invention have

possible ¢

be the s  are des

offered a| solution by means of which it is possible to a_major extent to employ
standard ?omponents and only use on
between the different processing stations|

ia] lmk in each one of the chain sections

!

‘lith_ the present invention, it has bgcome possible to éteplessly vary the
distance between the jaws, i.e. the I

they pass in connection with advance:

of the package, in relation to how rapidly
et and sealing of the tube. As was mentioned
above, thxs has previously only been p sible # steps corresponding to the lengths of
the links*] | | N :

F*refened embodiments of e| pres fm‘. invention are apparent from the

appended subclaims.

Y%
(T
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Constructionsi‘g‘feamﬁng five o ten processing stations on each drive means &
unconumon. Tixe exact number of processing stations, such as for example seali
jaws in a pacg and filling machine, depends upon the selected application of
invention. ‘

Advantélgeously, the endless path is led over at least two wheels or sliding
sections in ordé;r to define said endless path. This is a simple manner of realising the
desired endless Econﬁguration of the path or the chain.

: Preferali;y, the above mentioned wheel or sliding sections cornprise said
pinion, By empioying a pinion which deflects the chain in order to define the endless
configuration, a large contact or surrounding angle will be obtained for the chain
around the pinié?n, with the result ihat it is possible in a reliable manner to transfer
the requisite pov%er from the pinion to the chain.

Accordiﬂg to one preferred embodiment, the above mentioned pinion consists

links, and that at ljd;ast one of said distances corresponds to the length of said at least
one link of a second length. By employing specially adapted pinions which engage
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er transmission will be obtained as
abuts against the pinion.

According to one preferred embofliment, the pinion comprises a number of

two o‘pppf‘;ing positions with teeth

variation is shown in Fig. 2. Naturally,

more.

u1t1p1e of the number of link
said one 4:1' more processing stations di
Iength whlch each section dlsplays

¢ above outlined objects ha

pacing, corresPond to whole number
of the path between said one or more
ay be designed so that it comprises
first distance between them between
scond distance between them. This

imber of multiples may also be three or

t, the pinion comprises a number of
al spacing, correspond to a whole

 between each section of the path between

v the number of links of said second

 this variation, each section of the chain

length. By uniform placing of these

- devi_ating; Iin_ks, it is pbssible to obtaiy Wﬁ le number multiples divided by the
J|This further increases the freedom to

J
Hoks, it iis possible to steplessly v
When another package length is to b
that another distance will be obtaine

ible by such means to introduce a unique
oth of the remaining links so as to realise
> to steplessly define different distances
acking and filling machine, for example

design the machi;xe so as to produce

ing|to take into consideration the standard

ling a suitable length of said special

stance between the processing stations.

ed, the chain and pinion are changed so

ween the sealing jaws. By such means, it is

»
\%
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possible to employ the same standard dimensions, entailing that, for example, the
anchorages for #he seaﬁng jaws tol‘ the chain may be of standard design regardless of
what distance bfetween the jaws 1s des:red Furthezx, any poss1ble cham tensioners or

chain which is dlsposed to extend¢ between two processing statlons compnsing at
least one link of de sacond length As a result of the posmb:hty of d15posmg severa

machine or the i where,‘ ina rapid but nevertheless sunple and robust manner, it is
possible to achieve a large number qf processmg operations per unit of time, without

to this end needm% to place less demand on‘the stepless option.

BRIEF DESCRIPTION OFTHEACCOMPANYING DRAWINGS
The present invention will n‘ow be described in greater detail hereinbelow,
with reference to|the accompanymg schematic Drawings which, for purposes o

" exemplification, show presently preferred embodiments of the present inventio

according to both of its aspects In thgs accompanying Drawings:

Fig. 1 shows how an endless \path is led between two wheels and supports
number of sealing jaws; and J‘ |

Fig. 2 is a side elevation of a pimon and a part of a chain which is led abou

and driven by the fmon
|

|

-
|
i
\
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DETAILED DESCRIPTION OF PREFERREI EMBODIMENTS
consists of a chain 1, a pinion 2

As is apparent from Fig. 1, the dri eme_

and some other form of guide in the form of pn additional gear rim 3 or some form of

i |
sliding surface (not shown). The chain sué rts 4 number of sealing jaws 4a-e which
tube (not shown) for the formation of

are disposed to clamp together a packagin}
shown of which only the right-hand is

packages. In Fig. 1, two jaw systems

‘the right-hand system about the contact

provided with reference numerals. The left-

hand) jaw system is a micror reflection of

line| between sealing jaw 4a and the

associated jé.w belonging to the Ieft-handﬁa

system.

In order to obtain the comect para
system is usually provided with at least |

¢l alignment of the sealing jaws, each jaw
o chains which run parallel in an endless

path. Of these two chains, only the forw%.r chain in the plane of the paper is shown

and, parallél with the plane of the drawing paper, the rear chain is offset inwards into
the paper s? that the axle centre for th\:j 1 on and the gear rim 3 are the same also
for the reaﬂ chain. ‘ |

In dn“der to produce tetrahedral packages, the jaw systems illustrated in Fig. 1

are supplemented with an additional two jaw systems which are tumed through 90°

in relation to the illustrated jaw systemg. The jaws in these systems follow their

chains and are placed on them so that hey [enter into engagement with the tube

between each respective engagement o

e illystrated jaw system.

he described drive means and

number of different practical applicationg.

he ¢hain 1 may be employed in a large
One application is, for example, a filling

- machine of the type which is disclosed] in USPS 2,741,079 and USPS 2,738,631,

not relate to the manner in which the
tube is j:med or the marnmer in which the sefl is realised, this will not be described

in greater detail in the pre:s;ent specification. or a more detailed description of how

Since the| present invention for exaraple|does

such filling machines function, referenpe is|made to the above mentioned patent
specifications. The chatacterising feaf fes which are essential for an understanding
of the ?resent' invention and how it may be employed in optional practical
applicati}on_s has been described in detail in the present specification.

Fig. 2 shows the lower pinion |2 and a part of the chain 1 in detail. As is

apparcn\ from Fig. 2, the chain com n‘%ed d plurality of links 1b which have a first

‘)Mn
I
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this position may vary somewhat. |

length B, in d:he manner of a cpnventzonal chain, Moreover, the cham 1 comprises,
inciple

construction makes it possxbla to employ standard components to a very 1arge exte
at the same m{ae as it is posmblc to steplessly select the he1ght of the package

deviating length A. F1g 2 shows a wheel with teeth 2b which engage with every
other standard link 1b, but the pmion 2 may naturally also be designed so a
engage with evéry hnk, i e. with tw1ce as many teeth.

length B and ;o spemal recesses Wthh are adapted to receive the links 1a of!the

The musimated pinion compnsas only teeth intended to engage with every
other link, but n y it is also possxble to employ standard designs with toothing
adapted to engage with each link of t;hﬁ chain. In addition, the extended section of the
pinion is also shy wn, adapted to recexvc the link of deviating length without anj
tooth. If the dewagng link is shorter than the other links, it may be difficult to design
a sufficiently stroﬂrg tooth, but if the deviatmg link is longer than the other links, it is
a matter of free option to demgn the plmon with an extended tooth or not.

The exact form of the cross sgcuon and flank profile of the teeth depend upon
what type of standard chain it is elecfﬂg.ad to employ and is not critical to realisation of
the present invent;; |
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It will be readily perceived |that a number of modifications of the
embodiments of the present imvention described herein are possible without
departing from the scope of the invgntion as this is defined in the appended Claims.

For example, it is conceivaple in certain cases that each section of the chain

5  extending between two processing tatioms may include two or more links of a length
which deviates from that of the re
possible to accommodate larger length adjustments in those cases where the length of

aining links in the chain. By such means, it is

the links occasions excessively Inge erteps in order for it, for example, purely

geometrically or in terms of povvlar transmission, to be suitable to accommodate the

10  entire adjustment by means of a sirlgle link in each chain section. In this design, it is
possible, if the spccial links are J|.u:|.\f'.“':ncunnly placed, to design the pinion as whole
ber of special links in each part between the

number multiples divided by the
sealing jaws.
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WHAT IS CLAIMED IS:

1. An apparaxujgs for driving one or more processing stations, comprising an
endless path (1) whichj encompasses a plurality of links (1b) of a first predetermined
length (B), and at 1ea§t one pinion (2) which is disposed to engage with said links
(1b) and drive said enéless path (1), the path (1) being disposed to support said one
Or more processing stajtions at a number of piedetermined positions along the extent
of the path (1), characterised in that each section of the path (1) extending between
said positions includesj at least one link (1a) of a second length (A) deviating from
the first length (B).

2. The' apparatus as claimed in Claim 1, wherein said one or more processing
stations (4a-e) are disﬁosed to be secured to each respective link (1b) at one or.a
number of prcdctcrmimtad positions along the longitudinal direction of the path (1).

3. The apparaﬁus as claimed in Claim 1 or 2, comprising at least two

processing stations.

4. The apparafﬁs as claimed in any of the preceding Claims, wherein the
endless path (1) is ledi over at least two wheels (2, 3) or sliding sections so as to
define said endless path (1).

5. The apparatus as claimed in Claim 4, wherein said wheels or sliding

sections comprise said ﬁinion (2).
6. The apparatus as claimed in any of the preceding Claims, wherein said
pinion (2) includes todﬂled sections (2b) which are disposed to engage with each

respective link (1b).

7. The apparatu% as claimed in Claim 6, wherein said toothed sections (2b)

are disposed at predetermined mutual spaced apart relationship which, along the
mean contact circumfe#ence (C) of the pinion (2) corresponds to a multiple of said
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first predetermined length (B) of the links (Ib), pnd at least one of said distances
corresponds to the length (A) of said at 1easfi ipk (1a) of a second length (A).

number of toothed sections (2b) which, in m ber and mutual spacing, correspond to
- a whole number multiple of the numbe:; f 11 (lb la) of each section of the

!
10. A chain comprising a plux;‘al ty o links (1b) of a first predetermined
length (B) which are disposed to be j‘foi. ogether so that they form an endless

flO, which is disposed to support, at
0 processing stations, each section of

en two processing stations including at

)%
\o
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banda sinfin (1) la cual incluye i:r

Iongitu'E predeterminada (B) y
|

colocado para engranar con dlch

un eslabén (1a) de una segun&la lon
|
longitud (B). La presente mvenT ns

del tij’o antes mencionado. ’
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ltud (A) desviandose de la primera

‘wrelac:lona ademas con una cadena
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AREA TECNICA

La presente invencién se relaciona conjun gparato para conducir una o mas
estaciones de procesamiento, comprendjendo una banda sinfin que incluye una
pluralidad de eslabones de una longitud predeterminada y por io menos un
pifién colocado para engranar con diclos eslabones y accionar dicha banda
sinfin, la ;banda dispuesta para sostener una o mas estaciones de
' procesamiejnto en un nimero de punfos predeterminados, a lo largo de la
longitud defla banda sinfin.
La presente invencién se relaciona ade has ton una cadena que consta de una
pluralidad de eslabones de una longjtud predeterminada, Ibs cuales estan
dispuestos para ser unidos juntos, de nevf que integren una banda sinfin.

ANTECEDENTES DE LA TECNICA

USPS 2.741.079 pone en evi e*\cia un sistema de maquina de

empaquetamiento para la formacion cdntinya de un tubo desde una red planar

y el rellenp continuo de la porcién d l‘tubo acabado y el subsiguiente sellado

transvers l del tubo para la formacioh de empaques de forma tetraedral. El

sellado se efectia con varios mordazas de sellado colocadas en lados

opuestos, para sujetar y fundir juntas las capas plasticas incluidas en el

ediante dos partes paralelas, ovales

go de su longitud oval, cada par de },

Agosto de 1998

Inglés Espau & ¢ <+
Resolucién Migjusticia No. 0920 .

Traductor ¢ Interperre Oficin NN




A=A

sostiene mediante la cadena par opu ska. En una construccién de este tipo hay

por lo tanto ocho cadenas que estan

lados del tubo. USPS 2.738.631 revell

sido provista con plataformas de rodill
para guiar el movimiento de las morg
ocasiones de sellado.

|

Para poder satisfacer a diferentes clier

es necesario poder hacer empaques

la distancia a lo largo de la direccion fongi

necesario variar la distancia entre IL ' mo

' dis

aza

tes y

uestas en pares sobre los cuatro

una construccién tal que ademas ha
pdra efectuar un mecanismo de leva

selladoras contra el tubo, en las

a las necesidades de los mismos,

tamanos diferentes. Para poder variar
udinal del tubo entre los sellos, es

dazas de sellado a lo largo de la

seccién oval de la banda. Esto puede Jlevarse a cabo por ejemplo, variando el

nimero de eslabones entre las mord zas de sellado. Sin embargo, esto trae

consigo que sblo es posible variar
corresponden a la longitud de un esl

opc:ones también es posible

cambiar
estandar para las cadenas. Sin embat

Ias 4 cwnes y ho, como seria deseable,

las dlmen lones de la cadena definen
la posibilidad sin limitacion de selec
deseado.i |

WO00/64751 revela una variacion r

conducid' s mediante correa o cad

mediante | correa, habria en principio

mordazas de sellado para que ell

tamafio optativo. La introduccion de

embargo | varias nuevas diﬁcultadf

go,

mafio de los empaques, en pasos que
on el fin de aumentar el nimero de

ntre las diferentes dimensiones

| problema permanece por cuanto

iohar exactamente el tamario del empaque

as regiente con las mordazas de sellado %

nA.

Con la caracteristica de conducién

a posibilidad de mover libremente las

han formar paquetes de cualquier

en lugar de cadenas, presenta sin

I’no son el posicionamiento y el

i,
il
§

1%

Traducﬁnreinmmm
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accionamiento. Las correas no equi aﬁdas
rueda resbalan en una magnitud mayorjo m

ese posicionamiento debe guiarse y uL)erv

on alguna forma de dentado de

enor en el pifion; lo que implica que

sarse con alguna forma de sensor.

Para evitar esta necesidad, se utilizan cor

cadena. El dentado tiene un cierto espaci
qué correéponde ala Iongitud' del eslghoén
entre las mordazas de sellado pu d" car

corresponden al espaciado entre los di

RESUMEN DE LA INVENCION
| presentes invenciones tie

Laj
una solucién la cual obvie o por lo

anteriormente.

-

lograr poTnb:lidades de accionamientg

posnblhdad de construir caracteristic

Iimitaciones perfiladas anteriormente gon re

distancia y las cuales no obstante congtitu

Este objetivo se ha logrado segun I#\ pré

aparato del tipo revelado a manera de int
|

caracteristica de que cada seccion d la {

antedichags puntos consista de por o

longitud, desviandose de la primera ongtu .

entonces la estructura del problema s bré ig

eas provistas con dentados, pero

ual que en el funcionamiento con

ado (la distancia entre los dientes)

en una cadena. Y asi la distancia

biarse solamente en pasos que

lo tanto cémo objetivo materializar

reduzca los problemas delineados

6n es materializar un principio para

cuales en principio aumenten la

accionamiento que no padezcan las
specto a las Opcigﬁnes de pasos de
an una solucidén simple y confiable.

isente invencion, por medio de un
oduccién, al cual; se le ha dado la

ayectoria que se extienda entre los

nos un eslabéon de una segunda

Traductor e Interpete Oficial
Ingiés Espafiol Inglés

Resolucién Minjusticia No. 0920
© Agostode 1996 - )
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Introduciendo, de esta manera, un eglabdn tnico, de una longitud que se

desvia de IF longitud de los eslabones restantes, es viable obtener un medio en
el cual es jposible definir de una mangra progresiva las diferentes distancias

entre las estaciones del proceso las| cuales, en una maquina de embalaje y

llenado por ejemplo, conste de mordazas| de sellado. Esto trae consigo la

posibilidad (de disefiar la maquina para producir empaques de longitud optativa,

sin estar obligado a tener en cuenia las dimensiones estandar para los
eslabones (de las cadenas. Seleccionando una longitud apropiada de los

antedichos| eslabones especificos, es lel posible de una manera progresiva

variar la distancia entre las estaciones |del proceso. Cuando se deba producir

una longitud de empaquetamiento difErente se cambian la cadena y el pifion,

para obtener una distancia diferente entre las mordazas de sellado. Mediante

tales medios, es posible emplear las mismas dimensiones estandar, con el

resultado que, por ejemplo, los puntgs d ‘sujecién para las mordazas de
sellado a la cadena pueden ser de un disefio normal, sin tener en cuenta qué

distancia entre las mordazas se despa. Adicionalmente, cualquier posible

tensor de lr cadena u otros componenies que trabajan con la cadena pueden
ser los mismos, sin importar de qué dimgnsiones se desean.

Por consiguiente, el disefio y construdcion| segin la presente invencion han

ofrecido una soluciéon por medio de Iq cual es posible, en un grado mayor, fZZ//4

emplear los componentes estandar y ysar solamente un eslabon especial en

cada una de lag secciones de la cadepha entre las diferentes estaciones del

proceso. | g %‘
g o
)
=

Con la presente invencién, se hace posgible progresivamente variar la distancia

entre las mordazas, es decir la longitud del empaque, respecto a qué tan




9

rapidamente ellos pasan en relacién cof el avance y sellado del tubo. Cémo se

expresd antes, esto previamente hl sido |posible solamente en pasos que

corresponden a las longitudes de los
Las incorporaciones preferidas de la

sub-reivindjcaciones adjuntas.

Segln una la incorporacion preferida

procesamiento se disponen para ser

una o varias posiciones predeterming
del recorrido. Como se expresé an
emplear un nimero limitado de const
obstante, empleando el eslabon es
logran las opciones de progresion
estaciones del proceso.
Preferentemente, el aparato consta d
No son &'lx‘ti aordinarias las construcci
de proceso en cada medio de avan
procesamiento, tales coémo las mor
maquina de empaque y llenado, dep
invencion.

Ventajosamente, la banda sinfin es
0 secciones corredizas para definir

manera simple de lograr la configura

cadena.

slabones.

ptesente invencién se evidencian de las

, |a antedicha una o mas estaciones de

jlan das a cada eslabdn respectivo a
$ a |o largo de la direccion longitudinal
e$, esto trae consigo la posibilidad de
utciories de anclaje esténdarizadas y ho
gcial egun presente Ié invencién, se

cpn respecto a la distancia entre las

ngs que ofrecen cinco a diez estaciones
g. El|nlimero exacto de estaciones de
gzas |de sellado, por ejemplo en una

ride de la aplicacién seleccionada de la

nducida sobre por lo menos dos ruedas

dicho |movimiento sinfin. Esta es una

gor lg menos dos estaciones de proceso.

ign sinfin deseada, de la correa o de la

ILBAR A. ESPANOL
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Preferentemente, la antes mencionad

incluyen dicho pifion. Empleando un pif

10

6ne

a rueda o las secciones corredizas,

cual flexa la cadena para definir la

configuracion sinfin, se obtendra un copta ? amplio o0 angulo circundante para

la cadena alrededor del pifidn, con
es posible transferir la potencia requ rir%i

Segln una incorporacion preferida, %l

j nesul ?do que, de una manera confiable,

ad b pifidn a la cadena.
|
anteapicho pifibn consiste en secciones

\
|
dentadas que se disponen para eh&ranan* en la ranura con cada eslabén

respectivo. Empleando tal construccign
cada eslabon respectivo, es posible

controlada; y se obtendra una coloc

dentada que engrana en las ranuras de

fransferir las fuerzas de una manera

cibn exacta de la posicion de la cadena a

lo largo de su direccién longitudinal, ¢on respecto al pifién; lo cual a su vez

conlleva la posibilidad de definir y re\gulaﬁ la posicibn de las estaciones de
| |

procesamiento de una manera simple.

Segln una incorporacién preferi#a,

——

dispuestas en una predeterminada rl‘el

lo largo de la circunferencia dei

correspon!de a la de dicha predetermi

hada

\
dichas secciones dentadas estan

cién mutua espaciada aparte; la cual, a

punt4 medio de contacto del pifion,

longitud de los eslabones, y por lo

menos una de dichas distancias corrgspo ’Yde a la longitud de un eslabén de

una segunda longitud. Empleando

cuales engranan con los eslabone

transmisidn de potencia favorable, a?i

en cuenta qué tipo de eslabdn se ap#ya co

Seglin una incorporacién preferida,

dentadas las cuales, en nimero y esppcio

|
del nimero de eslabones cada seccibr

| |
|
|

|

com

bifiones especialmente adaptados, los

de esta manera, se obtendréd una

? también posicionamiento: sin tener

tra el pifion.

el Jiﬁén consta de varias secciones

mutuo, corresponden a los multiplos

de |a trayectoria entre dichas una o mas

&\

A NOL
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|
estaciones de procesamiento. Por
conste dos veces el nimero reque
entre ellos enire dos posiciones co

distancia entre ellos. Esta variacion

Segln una incorporacién preferida,

dentadas las cuales, en nimero y

entero multiple del nimero de eslaborjes el

dicha una o mas estaciones de pr

11

ejLemp
rido de

nt'ariasL:on los dientes con una segunda
I

SI mu
ntimero dé multiplos también puede sefr fres

sSpacio

o, pifién puede disefiarse para que

dientes con una primera distancia

stra en Fig. 2. Naturalmente, este

0 mas.

el pifibn consta de varias secciones

mutuo corresponden a un nimero

ntre cada seccién del trayecto entre

esamiento, dividido por el nimero de

eslabones de dicha segunda longitug qu@ despliega cada seccién. En esta

variacién, cada seccion de la cadena incluye mas de un eslabon de una

longitud ﬁliferente. Mediante la coloc

longitud diferente, es posible obten

el nimero de eslabones de longitud

]‘ 3
adicionalmente acrecienta la libertad

|
| .
de una manera optativa.

r muit

p;arad

uniforme de éstqs eslabones de

plos del nimero entero dividido por
difelTnte, por seccién de cadena. Esto

isefiar los medios de accionamiento

Los objet Qos explicados anteriormente también se han logrado por medio de

una cadena del tipo descrito a man

I

|
la caracteristica que la cadena incluye

deunas gunda longitud.

Como se iossxpresé antes, es factible
Unico, de}una longitud que se desvia de la
como palja logar una cadena para un
de una farma progresiva, definir difergnte

procesamiento las cuales, en una mag

r

|

uing

de [ntroduccion, a la cual se le ha dado

adi&i nalmente por lo menos un eslabén

por |tales medios introducir un eslabén

ongitud de los eslabones restantes,

meCJo de conduccion donde es posible,

distancias entre las estaciones de

de empaque y llenado, por ejemplo

%

k
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producir empaques de longitud o t%tiva

consista mordazas de sellado. Es pls

12

dimensiones estandar para los eslabgnes

longitud

progresivamente variar la distanci7

Cuando se necesite otra longitud de
para obtener ofras distancias entre |

es factible emplear las mismas din

conveniente de dichos

e

hsior

es

entre

ag mo

/

|
ble por lo tanto, disefiar la maquina para

sin necesitar tener en cuenta las

Fe las cadenas. Seleccionando una
#bones especiales, es posible
|

las estaciones de procesamiento.

empadgue, se cambian la cadena y el pifion;

rdazas de sellado. Por tales medios,

ejemplo, los anclajes a la cadena p ra las

disefio estandar, sin tener en cuel

mordazas. Adicionalmente, cualquier

hta

componentes que trabajan con la ¢ dena

cuenta qué distancia se desea.

Asi, el disefio y construccién segin

la p

ordazas de sellado puedan ser de

aué distancia se desea entre las

poTibIe tensor de la cadena u otros

| . . N
Tueden ser los mismos, sin tener en

resente invencion han ofrecido una

solucién por medio de la cual es posible emplear a una magnitud mayor, los

componentes estandar y usar solamente

i
i
i

las secci?nes de la cadena, entre Ia$ o

Las incorporaciones preferidas de ILa

sub-reivindicaciones adjuntas.
J

Seglin uT'a incorporacion preferida,

lo menos dos estaciones de procesan

otra; cada seccion de la cadena la

dos estaf:iones de procesamiento,

segunda ?Iongitud. Como resultado

estacionels de procesamiento sobre
|
;
B

a

ifere

clal e

q

e la

in eslabon especial en cada una de

ntes estaciones del procesamiento.

pres%nte invencién se evidencian de las

|
|

cad ha esta dispuesta para sostener por
|

jiento, a un espaciado uniforme de una a

ta dispuesta para extenderse entre

\
consta de por lo menos un eslabén de

}posibilidad de disponer de varias
|

| .
Iq cadpna y de disefiar la cadena con un

1es estandar, consiguiendo que, por

ILBAR A. ESPANOL ESPANOL
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tinico eslabdon en cada espacio entre $ecc
la cadena para una maquina de empaqu
maneéra rapida, aunque no obstante [sim

nimero grande de operaciones de pkoce

para este fin necesitar poner menoel dema

1

DESCRIFQ"CI()N BREVE DE LOS PLA}IO
La preSjnte invencién se describirajen
referencig a los Dibujos esqueméticoT adj
de ejemplificacion, muestran las ingorp

actualmente preferidas, segin ambos|de

La figura 1 muestra cémo ula b

ruedas y sostiene un nimero de morgaza;

La figura 2 es una elevacic’Jn later,

Ln de la cadena, es viable emplear
o llenado o similar donde, de una
e y enérgica, es posible lograr un
amiento por unidad de tiempo, sin

1da sobre la opcidn progresiva.

ADJUNTOS

nseguida mas detalladamente con
intos los cuales, para los propésitos
raciones de la presente invencién

us aspectos. En los Dibujos adjuntos:

nda sinfin es conducida entre dos

de sellado; y

| de un pifién y una parte de una

cadena que es dirigida y accionada pdfr el pifién.

DESCRIPCION DETALLADA DE LABS INCORPORACIONES PREFERIDAS

Como eL evidente de la Figura 1, *oj me

cadena 1, un pifién 2 y algunas otra

polea dentada adicional 3 o alguna fgrma

N o S

lios de conduccién consisten de una

formas de guia como en la forma de una

La cadena sostiene un numero de niord

dispuestas para sujetar un tubo de ¢mp

de los empaques. En la Figura 1, s(e muestran dos sistemas de mordaza en los .

que so6lo el de la derecha esta provisto ¢

zas selladoras 4a-e, las cuales estan

que (no mostrado) para la formacion

numerales de referencia. El sistema

de superficie corrediza (no mostrado).

ILBAR A. ESPANOL ESPANOL NN\
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de mordaza de la izquierda es u
derecho sobre la linea de contacto e
asociada gque pertenece al sistema ¢
Para obtener la alineacion paralela

sistema de mordaza se provee nor

que corren paralelas en una banda s

sblo la cadena delantera en el plano
de dibujd, la cadena trasera es de
manera o;ue el

eje central del pifién 2 y el anillo d

cadena trasera.

Para producir empaques de forma tefraed
en la Fig. 1 se complementa con un

giran 90° respecto a los sistemas| de m

estos sistemas siguen sus cadena
entren contacto con el tubo entre
|
i
mordaza jlustrado.

El medio de conduccion descrito

14

e

malme

sviada

ntada

y se

cada 6

y [l

snfre la

na reflexion-espejo del sistema del lado

mordaza selladora 4a y la mordaza

mordaza izquierda.
correcta de las mordazas selladoras, cada

:nte con por lo menos dos cadenas

De estas dos cadenas, se muestra

sLnﬁn
del pépel y, paralela con el plano del papel

hacia adentro dentro del papel, de

3, son los mismos también para la

ral, el sistema de mordaza ilustrado

sistema adicional de dos mordazas que

rdaza ilustrados. Las mordazas en

[ ]

colocan sobre ellas para que ellas

i

ngranaje respectivo del sistema de

dena 1 pueden emplearse en un

nimero grande de diferentes aplifaciones practicas. Por ejemplo, una

aplicacion| es una maquina de llenado

2.741.079 y USPS 2.738.631. Pue

el tipo que se revela en USPS

td que| la presente invencion no relaciona

por ejemplo, la manera cémo se forma el fubo o la manera como se efectua el

sellado, ﬁsto no se describird en mayor d

Para und descripcién mas detallada

llenado,

de

se hace referencia a lag .es

talle en la especificacion presente.
mo funcionan tales maquinas de

ecificaciones de patente antes

36
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mencionadas. Los rasgos caracteristicos que son esenciales para una

comprension de la presente invend

aplicaciones précticas opcionales, ST ha

especificacion.
|

La ﬁgurai 2 muestra el pifidn inferior @ y u

Como eé evidente de la figura 2, la ¢

eslabones 1b los cuales tienen una primer

cadena convencional. Ademas, la cadena

de sellado 4a-e, un eslabén especial

se desvia de la longitud B de los

principio las posiciones de las dos mg
mordazai selladoras 4d-e se afianzgn a
relacién con el eslabon especial 1a, ¢
hace pos;ible emplear componentes gstang

mismo tibmpo que le es posible selecc

empaque.

El pifién |2 puede ser en principio euélqu

cualquiera que sea; cuyo diametro y

L

aden

tros

émg

ion |y como élla puede emplearse en

descrito en detalle en la presente

na parte en detalle de la cadena 1.
a se compone de una pluralidad de
a longitud B, en la manera de una

1 comprende, enire cada mordaza

gue tiene una segunda longitud A, la qué

eslabones. La figura 2 muestra en

rdazas selladoras 4d-e. Las dos

a cadena 1 en la misma posicién en

se expreso antes, esta construccion
lar en una magnitud muy grande; al

ohar progresivamente la altura del

Hent

jr rueda de engranaje convencional.

do se hayan adaptado a la longitud

total de cada repeticién de la seccipn de la cadena entre las mordazas de

sellado. La figura 2 muestra un pifi6r

para engranar con el eslabén 1b de

especiales que se adaptan para recibi los

2 di

una

A. La figura 2 muestra una rueda co
eslabén estandar 1b, pero el pifion

para engranar con cada eslabén, es d

die
‘ o

cir:

feﬁado con dientes qué se adaptan

longitud estandar B y dos espacios

slabones 1a de la longitud diferente
tes 2b qué engranan con cada otro
de naturalmente disefiarse también

on dos veces la cantidad de dientes.

3

\
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El contacto medio de la circunferen

distancia entre los costados de los digntes

coloca ligeramente fuera de ese diam

el caso normal, este contacto

aproximadamente a lo largo de la li

16

cia

tro

se ha definido pafa clarificar que la
es de interés, en un diametro que se
donde los dientes tienen su fondo. En
de la circunfefencia se coloca

simetria de la cadena, pero para las

cadenas asimétricas y otros perfiles del costado de los dientes del pifién, esta

posicién puede variar un poco.

El pifién jilustrado comprende solame
cada ofro eslabén, pero naturalm:rL

estandar, con el dentado adaptado

par:

hte d

ientes destinados para engranar con

te, también es posible emplear los disefios

engranar con cada eslabén de la

cadena. Ademds, también se muestrd la seccion extendida del pifion, adaptada

para recibir el eslab6n de longitud diferen

de longitud diferente es mas corto

disefiar lm diente suficientemente fuerte,

largo que los otros eslabones, es una cue

con un diente extendido o no.

La forma exacta de la secciéon transver:

dependej del tipo de cadena estandar

para la réalizacién de la presente in

Se perci ira instantaneamente qu

incorporaciones de la presente inverjcion

del alcance de la invencién, como
adjuntas

Por ejemplo, es concebible en cie

que se extiende entre dos estaciongs de

que |

veincion.

son

ésta

te, sin ningln diente. Si el eslabon

s otros eslabones, puede ser dificil
ero si el eslabén diferente es mas

stion de opciodn libre, disefiar el pifidn

al y el peffil lateral de los dientes

elegida para ser empleada y no es critico

osibles varias modificaciones a las
descritas en el presente, sin salirse

se define en las Reivindicaciones

ds casos, que cada seccién de la cadena

procesamiento, pueda incluir dos o




més eslabones de una longitud un

restantes de la misma. Por tales

longitudes mayores en aquellos

ocasiona pasos excesivamente gran
geométrico o por lo que se refiere a |a tr

para acomodar el ajuste completo

17

e desvia de la longitud de los eslabones
edios, es posible acomodar ajustes de
‘sos onde la longitud de los eslabones
es para éllo, por ejemélo, completamente
nsmisién de potencia, ser apropiado

bor medio de un solo eslabdon en cada

seccion de la cadena. En este disefig es viable, si los eslabones especiales se

colocan uniformemente; disefiar e

dividido por el nimero de eslaboﬁis e

mordazas de sellado.

REIVIN

1. Un aparato para conducir una p

consta de una banda sinfin (1) el ¢t

| [pifioh como nt’lmerosf multiplos enteros

peciales en cada parte entre las

DICAGIONES:
méﬁ estaciones de procesamiento, que

1al incluye una pluralidad de eslabones (1b)

de una longitud predeterminada (B

coloca para engranar con dichos e‘ﬁla

(1), la banda (1) instalada para

estaciones de procesamiento en va

), Iy por lo menos un piﬁén (2) el cual se

ones (1b) y conducir dicha banda sinfin

ostener las mencionadas una o mas

rigs pgsiciones predetenﬁinadas a lo largo

de la longitud de la banda (1), caractgriza

(1) exten iéndose entre dichas posici

de una segunda longitud (A) desviandgse o

|
|

0 en que cada seccion de la banda
ncluye por lo menos un eslabén (1a)

e la primera longitud (B).

2. El aparéto como se afirma en la Reivindicacion 1, en donde dicha una o més

e di

—C

ponen para ser afianzadas a cada

8
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eslabon respectivo (1b) en una o Jar{ias §

de la direccion longitudinal de la band

3. El aparato como se afirma en la R

menos dos estaciones de procesami#nto.

4. El aparato como se afirma

precedentes, en donde la banda sinfi

dos ruedas (2, 3) 0 secciones corrediz

5. El aparato como se afirma en la

las secciones corredizas incluyen di

18

a (1)

yosiciones predeterminadas a lo largo

eivinldicacién 1 0 2, comprendiendo por lo

6. El aparato como se afirma
precedentes, en qué dicho pifién (2)

estan dispuestas para enganchar con

cualquiera de las Reivindicaciones
1) es conducida sobre por lo menos

as, para definir dicha banda sinfin (1).

Reivindicacién 4. en donde dichas ruedas o

crfo pifien (2).

tada

cualquiera de las Reivindicaciones

luy{el secciones dentadas (2b) las cuales

ie.=.:~sl::1b6n respectivo (1b).
!

7. El aparato como se afirma en la Reil/indit:acién 6, en donde dichas secciones

dentadas (2b) estan dispuestas en
mutuamepte aparte la cual, a lo lar

S ————

(C) del pinén (2) corresponden a un

los eslébones (1b) y por lo menos

longitud (A) de dlChO por Io menos un

yna

O

m

un

lﬁiacién predeterminada, espaciada,

| contacto medio de la cnrcunferencna

__J.
dichas distancias corresponde ala

__._H-__.—-

mti}p de Iongltud predetermmada (B) de

— T —

«%slah 6n (1a) de una segunda longitud (A).

Yo
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8. El aparato como se afirma en la ITe‘vmdlbacwn 7, en donde dicho pifién (2)

comprende varias secciones dentarqs (A’P) las cuales, en cantidad y en

espacio mutuo, corresponden a un

eslabones, (1b, 1a) de cada seccu{m

dichas una o mas estaciones de proces

9. El aparato como se afirma en la

incluye varios secciones dentadas (2b
mutuo, corresponden a un nimero en
(1b-1a) de cada seccién de la banda ﬁn

estaciones de procesamiento, dividiqo

dicha segunda longitud (A) qué despli%gla

|
10. Una cadena que comprende una
\

primera longitud predeterminada (B) lo

juntos, para formar una banda sinfin (
; \
adicionalmente incluye por lo menos un
1

®). |

11. La cadena como se afirma en la Reivind

| |

para sostener a un espacio uniform

estaciones de procesamiento; cada sec

rume+o entero multiplo del numero de

ia banda (1) extendiéndose entre

mie'hto.

de

|
eivindicacién 8, en donde el pifién (2)
\

las fcuales, en cantidad y en espacio
1

ero multiplo del nimero de eslabones

extendiéndose entre dichas una o mas

el numero de eslabones (1a) de

plurglidad de eslabones (1b) de una
|

| . .
cugles se disponen para ser unidos

1), o;racterizado en que la cadena (1)

eslaioén (1a) de una segunda longitud

|
fcaclén 10, la cual esta dispuesta
entrea} uno y otro, por lo menos dos

" -
ion de la cadena esta dispuesta para
\

extenderse entre dos estaciones de pr: o%sanr‘ﬁento incluyendo por lo menos un

eslabdn (1a) de dicha segunda longitud (

|

n). ||

5{;&?

\
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&l rightsinherent to said invention and
that the above mentioned company
hereby is enabled to apply, in its name,
for the comresponding patent in the

" Republic of Colombia.

Given and signed this

" Signature
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bocuments cited in the Int-ernatio

Dl: EP 0728668 Al |

p2: DE 29822122 Ul |
D3: DR 4331.432 a1 |

The cz.ted documents represent
The invention defined in claims
of these documents.

The cited prior art does- not
lead a person skilled in the art
driving one or more process‘
claimed invention is not obvm
art.

Accordingly, the invention deﬁ
and is considered to involve an
is industrially applicable. Jr
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REPORTE INTERNACIONAL PRELIMINAR SOBRE PATENTABILIDAD

PCT Articulo

6 y|Norma 70

(Capitulo Il del Tratado d}Cooperacién de Patentes)

Archivo dé; referencia del solicitante 9

dgenis TP 1486 WO

Para acmén adicional vea formulario U?TIIITPEAIM 6

Solicitud internacional N° PCT / SEZ(?OF / 090035

Fecha de fegistro internacional (dia, rnés aﬂio) 15.01. 2004

Fecha de prioridad (dia, mes, aﬁo)

J01. TOO?:

Clasificacién de Patente InternacionT (IPC) o clasificacién nacional e IPC

B65G51/30, B6SG17/38 F16H7/06

Solicitante:
TETRA LAVAL HOLDINGS & FINANC

1)

S./J. y otros

1. Este reporte es el informe del exal
por esta f\utondad de Examen Prelin
remitido al solicitante de conformidad ¢
2. Este REPORTE consta de un tota

P

hen [preliminar interna¢i6nal, establecido |
hinan | Internacional bajo el Articulo 35 y
on ﬁl Articulo 36.

| m——

jas, incluyendo la cubierta.

4. Este reborte contiene indicaciones relacipnadas con los siguientes asuntos:

- QSeccmn N° 1 Base del repor
- iSeccic‘m N° V Declaracidn
Jnove‘dad, paso inventivo
explicaciones de apoyo aiﬁc

e
 bajo el Articulo 35(2) con 'respecto a

o | aplicabilidad industrial; citas y
has declaraciones

Fecha de|presentacion de la peticion 1

8. 05. 2004

Fecha de|finalizacion de este repdftee 3

”o.o .2005

Nombre Y direccion del IPEA/SE

Patent och registreingsverket Box 5(5515 S-1 b2 42 Estocolmo

Funcuonarlo autorizado
Ann Béneson /EK Tel. N° + 46 8 782 25 00

ILBAR A. ESPANOL ESPAN
Tonductor & Interpeire Oficial
Inglés Espaiiol Inglds
Resolucion Minjusticia No. 0920
Agosto de 1996 '
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| Solicitud Internacional N° PCT/SE2004/000035
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Declaracidn bajo el Articulo 35(2) icon| respecto a la novedad, paso
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1. Declaracion
Novedad (N) Reivindicagiones 1 - 11 Sl
Paso Inventivo (I1S) Reivindicationgs 1 =11 Sl
Aplicabilid%d Industrial JA) Reivindicaciones 1 —11 8l

2. Citas y txplicaciones (Norma 70.7) |

Document“ s citados en el Informe de B‘qu da Internacional:
D1: EP 0728668 Af
D2: DE 29822122 U1
D3: DE 4331482 A1
l.os docunhentos citados representan el estado de la técnica en general.

La invencion definida en las reivindicagiones 1 — 11 no es revelada en ninguno
de estos documentos.
El estado| de la técnica citado previamente no ofrece ninguna indicacién que
pudiera conducir a una persona ver: c‘a en/ la técnica, al aparato para conducir

reivindicada no es obvia para una p na versada en la técnica.
De conformidad, la invencion defi
novedosd y se considera que incluye un paso inventivo. La invencidén es

una o mas estaciones de proceso, reivindicado. Por lo tanto, la invencién
'j(;a n las reivindicaciones 1 -11 es

aplicable industrialmente.

———
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Agosto de 1996
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Bogota DC

Doctora

PATRICIA CAMPO JARAMILLO

Apoderado

TETRA LAVAL HOLDINGS & FINANCE §A.
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REFERENGIA

i
[

i

Teniendo en chenta que la solicitud de privild
indicado en la referencia, retine los requisitos|de fi
Comisién de la Comunidad Andina, el Tratado
‘Circular Unica de la Superin
de la solicitud|a la Oficina de Comunicacion

Reglamento vl

Propiedad Indystrial.

o]
H A

Cumplase e
Dado en Bogotd DC

202030 |

Radicacion No.

. Solicitud Intern
Fecha inicio-fase gacio

Tramite
Evento
Actuacion
Oficio No.
Folios

29 SET. 2005

/A CESPEDES DE VERGEL
ivigfon de Nuevas Creaciones

cional

~ Folio

05-70582

"~ PCT/SE2004/000035
al  29-08-2005

011

378

416

733

001

patente que se tramita bajo el expediente
rma establecidos en la Decisién 486 de la
operacion en Materia de Patentes (PCT), el
ia de Industria y Comercio, se envia el extracto
ra efecto de su publicacion en la Gaceta de
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RADICACION EXPEDIENTE No. 05‘#0

|
EL EXTRACTO DE LA PRESENTE S
|

PCT FUE PUBLICADO EN LA GAQ’JE

|
DE FECHA 30 DE NOVIEMBRE DEL. -

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

POR LA LEY EXPIRA EL 24 DE FE%RE 0 DEL 2006

. ! |
NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meges s guuentes a partir de la fecha de publicacion

en la gaceta de Propiedad Industngl de eré solicitar y cancelar el examen de

establecido en el Articulo 44 de la Deci;si
|
SE PRESENTARON OPOSICIONES

Y NO

Bogota D.C., Diciembre de 2006
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