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STATIONS, AND A CHAIN FOR USE IN THE 

!) Abstract: The present invention relates to an appara-
for driving one or more processing stations, comprising 
endless path (1) which includes a plurality of links (lb) 
a first predetermined length (B) and at least one pinion 
which is disposed to engage with said links (lb) and 

ye said endless path (1), the path (1) being disposed to 
,port said one or more processing stations at a number 
predetermined positions along the extent of the path (1), 
stacterised in that each section of the path (1) extend-
between said positions, comprises at least one link (la) 

a second length (A) deviating from the first length (B). 
,e present inThe present invention relates to an appara-
for driving one or more processing stations, comprising 
endless path (1) which includes a plurality of links (lb) 
a first predetermined length (B) and at least one pinion 
which is disposed to engage with said links (lb) and 

ye said endless path (1), the path (1) being disposed to 
port said one or more processing stations at a number 

predetermined positions along the extent of the path (1), 
iracterised in that each section of the path (1) extend-
between said positions, comprises at least one link (la) 

a second length (A) deviating from the first length (B). 
e present invention farther relates to a chain of the above 
nfioned type. 
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An apparatus for driving, one or 
use fti the apparatus 

TECUNICAL FIELD 

stations, and a chain for 

S The .present invention relates t an apparatus for driving one or more 

processing stations, comprisingan endi pa which includes a plurality of links of 

a first predetermined length and at least ne in ion which is disposed to engage with 

said links and drive said endless path, th pa being disposed to support said one or 

more processing stations at a number of red tennined points along the extent of the 

10 path. 

The present invention further re ates to a chain consisting of a plurality of 

links of a first predetermined length. whi h disposed to be joined together so that 

they fomi an endless path. 

15 BACKGROUND ART 

USPS 2,741,079 discloses a Ic g machine system for continuous 

forming of a tube from a planar we  d onthiuous filling of the finished tube 

portion and subsequent transverse sealin3 of e tube for the formation of tetrahedral 

packages. The sealing is realised with a n r of sealing jaws which are disposed, 

20 fromopposing sides, to clamp together and fuse together plastic layers included in 

the packaging material. By alternatin ly sing the transverse po  seals in two 

0 directions at right angles to one an er, the tetrahedral configuration will be 

achieved. Each jaw is supported by two ar ci, oval endless parts in the form of two 

chains. Along its oval extent, each  supports a number of sealing jaws 

25 which are intended sequentially to en  e w th and seal the tube against an opposing 

jaw which is supported by an opposing h pair. In a construction of this type there 

are thus eight chains which are dis ose in pairs on four sides of the tube. 
IJSPS 2,738,631 discloses such a coni truc on which has moreover been provided 

with roller beds for realising a camr Lech ism for guiding the movement of the 

30 sealing jaws against the tube on the sea ing casions. 

In order to be able to satisfy ffe nt customer- and consumer needs it is 

necessary to be able to make packages of erent sizes. In order to be able to vary 
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the distance akng the lpngitudinal direction of the tube between the seals, it is 

necessary to vary the distance between the sealing jaws along the oval section of 

path. This, for xample, may be put into effect by varying the number of li 

between the se * g jaws. However, this entails that it is only possible to vary e 

5 size of the packages in steps which correspond to the length of one link. In or er 

farther to increase the number of options, it is also possible to switch betwe  

different standarI dimensions for the chains. However, the problem remains that it is 

the dimensions the chain which define the options and not, as would be desirab e, 

that it is possiblewithout limitation to exactly select the packaging size which s 

10 desired. 

W000/64fr51 discloses a more recent variation with belt- or chain-driv 11 

sealing jaws. With the belt driving feature, it would in principle be possible to mo e 

the sealing jaws freely so that they can form packages of any optional size. e 

introduction of belts instead of chains however introduces a number of ne 

15 difficulties as regrds positioning and driving. Belts which are not provided with an 

form of cogs or t?eth slip to a greater or lesser extent at the pinion, which impli 

that positioning n.ust be guided and monitored with some formof sensor. In order t 

avoid this necessity, use is made of belts which are provided with toothing, but the 

the problem structure will be the same as in chain operation; The toothing has 

20 certain pitch (the 1istance between the teeth) which corresponds to the link length i. 

a chain, and the distancebetween the sealing jaws may thus only be changed in step 

which correspondo the pitch between the teeth. 

SUMMARY OF INVENTION 

25 The presel*t inventions thus has for its object to realise a solution whic 

obviates or at least reduces the aboveoutlined problems. 

One particular object of the present invention is to realise a principle for 

attaining driving possibilities whiQh in principle increase the possibility of 

constructing drivin features which do not suffer from the above outlined limitations 

30 as regards stepwis options of distance and which nevertheless constitutes a simple 

and dependable soltion. 
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This object has been attained ace or g t the present invention by means of 

an apparatus of the type disclosed by way o in oduction which has been given the 

characterising features that each section the path extending between the above 

mentioned points consists of at least one of a second length deviating from the 

5 first length. 

By introducing, in this manner, a que of a length which deviates from 

the length of the remaining links, it is possi le t realise a drive means in which it is 

possible steplessly to define different di tanc s between the processing stations 

which, in a packing and filling machine, r e ample consist of sealing jaws. This 

10 entails thus that it is possible to design the mac e to produce packages of optional 

length without being obliged to take into onsi eration the standard dimensions for 

the links of the chains. By selecting a si.iita ]e 1 ngth of the above mentioned specific 

links, it is possible steplessly to vary the st ce between the processing stations. 

When a different packaging length is t be roduced, the chain and pinion are 

15 changed so that a different distance betw en e sealing jaws will be obtained. By 

such means, it is possible to employ the ame standard dimensions, with the result 

that, for example, the fixing points for e ealing jaws to the chain may be of 

standard design regardless of what clistan e be ween the jaws is desired. Further, any 

possible chain tensioners or other compo en which cooperate with the chain may 

20 be the same regardless of what dimensio are desired. 

Hence, the design and constructi n cording to the present invention have 

offered a solution by means of which is ossible to a major extent to employ 

standard components and only use one $ i link in each one of the chain sections 

between the different processing stations 

25 With

 

the present invention, it as b come possible to steplessly vary the 

distance between the jaws, i.e. the len of e package, in relation to how rapidly 

they pass in connection with advanceme t an sealing of ’the tube.: As was mentioned 
above, this has previously only been pos ble in steps corresponding to the lengths of 
the links. 

31) Preferred embodiments of the p ent invention are apparent from the 

appended subelaims. 
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According to one preferred embodiment, the above mentioned one or more 

processing stations are disposed to be secured to each respective link at on  or a 

number of pedetermined positions along the longitudinal direction of the pat. As 

was mentioned above, this entails that it is possible to employ a limited num1er of 

5 standardised anchorage constructions and nevertheless, by employing the special link 

according to the present invention, achieve stepless options as regards the distance 

between the processing stations. 

Preferably, the apparatus comprises at least two processing stations, 

Constructions featuring five to ten processing stations on each drive means ar not 

10 uncommon. The exact number of processing stations, such as for example seling 

jaws in a packing and filling machine, depends upon the selected application o the 

invention. 
Advantageously, the endless path is led over at least two wheels or slicing 

sections in order to define said endless path. This is a simple manner of realising the 

15 desired endless configuration of the path or the chain. 

Preferably, the above mentioned wheel or sliding sections comprise sid 

pinion. By employing a pinion which deflects the chain in order to define the endlss 

configuration, a large contact or surrounding angle will be obtained for the chin 

around the piniØn, with the result that it is possible in a reliable manner to tram er 

20 the requisite pocVer from the pinion to the chain. 

According to one preferred embodiment, the above mentioned pinion consits 

of toothed sections which are disposed to engage with each respective link. y � 

employing such a construction with teeth which engage in recesses in each respectie 

link, it is possible to transfer forces in a controlled manner and an accurae 

25 positioning of the position of the chain along its longitudinal direction will le 

obtained in relation to the pinion, which in turn entails that it is possible to define an1 

regulate the position of the processing stations in a simple manner. 

According to one preferred embodiment, said toothed sections are disposed a 

predetermined nuatual spaced apart relationship which, along the mean contac 

30 circumference of the pinion, corresponds to said first predetermined length of th 

links, and that at least one of said distances corresponds to the length of said at leas 

one link of a second length. By employing, specially adapted pinions which engage 
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with the links in this manner, a favou4i4e 

well as positioning regardless of what tp� Of 

According to one preferred em1oliw 

toothed sections which, in number and 

5 multiples of the number of links of eac] 

processing stations. For example, the 

two tines the requisite number of teet] 

two oppoing positions with teeth 

variation i shown in Pig. 2. Naturally, 

10 more. 

A4ording to one preferred em 

toothed stions which, in number 

number nultiple of the number of lin 

said one r more processing stations 

15 length which each section displays. 

includes more than one link of a de 

deviating links, it is possible to obt 

number cf deviating links per chain 

design th drive means in an optional 

20 The above outlined objects hav 

type desfribed by way of iniroductc 

feature that the chain further includes 

As was mentioned above, it i 

link of a length which deviates from 

25 a chain r a dive means where it is 

between the processing stations wbic, 

consist of sealing jaws. It is thus p 

packages of optional length without 

dimensions for the links of the chaii 

30 links, it is possible to steplessly var, 

When another package length is to b 

that another

 

 distance will be obtain& 

F] 

PCTISE2004I000035 

transmission will be obtained as 

abuts against the pinion. 

the pinion comprises a number of 

icing, correspond to whole number 

of the path between said one or more 

Lay be designed so that it comprises 

first distance between them between 

distance between them. This 

of multiples may also be three or 

the pinion comprises a number of 

1 spacing, correspond to a whole 

i each section of the path between 

the number of links of said second 

variation, each section of the chain 

gth. By uniform placing of these 

number multiples divided by the 

further increases the freedom to 

attained by means of a chain of the 

has, been given the characterising 

link of a second length. 

by such means to introduce a unique 

of the remaining links so as to realise 

to steplessly define different distances 

king and fliThig machine, for example 

design the machine so as to produce 

to take into consideration the standard 

a suitable length of said special 

between the processing stations. 

L the chain and pinion are changed so 

the sealing jaws. ’By such means, it is 

)27 
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possible to em 

anchorages for 

what distance 1 

other compone 

5 distance isde 

Thus, 

offered a so] 

standard coin 

between the c 

10 Prefei 

appended su 

Accoi 
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ioy the same standard dimensions, entailing that, 
for:rgar

e, 

be sealing jaws to the chain may be of standard design es 

tween the jaws is desired Further, any possible chain tensioner 

is which cooperate with the chain can be the same regardless of w 

design and construction according to the present invention  

by means of which it is possible to a major extent to emp 

ients and only use one special lthk in each. one of thechain sect 

rent processing stations. 

embodiments of the present invention are farther apparent from 

to one preferred embodiment, the chain is disposed to support 

unifonu spacing from another, at last two processing stations, each section oft] 

chain which is 4isposed to extend between two processing stations comprising 

15 least one link of aid second length As a result of the possibility of disposing sever 

processing statiois on the chain and designing the chain with a unique link in ea 

interjacent chain ection, it is possible to employ the chain for a packing or fun  

machine or the liie where, in a rapi4 but nevertheless simple and robust manner, it 

possible to acbiee a large number of processing operations per unit o time, witho 

20 to this end needin to place less demd on-the stepless option. 

BRIEF DESCRI4)TION OF THE ACCOMPANYING DRAWINGS 
The pros  invention will now be described in greater detail hereinbelo 

with reference to I the accompanying schematic Drawings which, for purposes 

25 exemplification, 4iow presently pxferred embodiments of the present inventh 

30 

according to both ,f its aspects. Tn th4 accompanying Drawings: 

Pig. I shpers bow an endless path is led between two wheels and supports 

number of sealing jaws; and 

Pig. 2 is a ide elevation of apinion and a part of a chain which is led abo 

and driven by the p’on. ’ 

of 

Mt 
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DETAILED DESCRIPTION OF PRE} 

As is apparent from Fig. 1, the di 

and some other form of guide in the form 

sliding surface (not shown). The cbain su 

5 are disposed to clamp together a packa 

packages. In Fig. 1, two jaw systems a 

provided with reference numerals. The le 

the right-hand system about the cont 

associated 
jaw belonging to the left-hand 

10 In order to obtain the correct part 

� 

system is usually provided with at least 

path. Of these two chains, only the forW 

and, parallel with the plane of the drawi4 

the paper s that the axle centre for the 

15 for the rear chain. 

In Order to produce tetrahedral 
p 

are supplemented with an additional to 

in relatio9 to the illustrated jaw syste4 

chains anII are placed on them so tht 

20. between ech respective engagement of U 

i1e described drive means ani � 

number different practical appiicatin 

machine of the type which is disclos 

Since the] present invention for exam1Ø 
25 tube is fcrthed or the manner in whicl 

in great detail in the present specifl 

such filling machines function, refer 

specifications. The characterising fea 

of the resent invention and how 

30 applicati]ons has been described in det 

Fig. 2 shows the lower pini 

app aren 

 

from Fig. 2, the chain com 

PCT/SE2004/000035 

EMBODIMENTS 

consists of a chain 1, a pinion 2 

ional gear rim 3 or some form of 

of sealing jaws 4a-e, which 

(not shown) for the formation of 

of which only the right-hand is 

system is a mirror reflection of 

between sealing jaw 4a and the 

mt of the sealing jaws, each jaw 

which run parallel in an endless 

in the plane of the paper is shown 

the rear chain is offset inwards into 

and the gearrim 3 are the same also 

the jaw systems illustrated in Fig. 1 

sterns which are turned through 90 

jaws in these systems follow their 

iter into engagement with the tube 

jaw system. 

the iain 1 may be employed in a large 

1.Or application is, for example, a filling 

in iSPS 2,741,079 and USPS 2,738,631. 

not relate to the manner in which the 

is realised, this will not be described 

or a more detailed: description of how 

made to the above mentioned patent 

ich are essential for an understanding 

be employed in optional practical 

inz
present specication. 

apartofthechain lin detail. Asis 

plurality of links lb which have a first 
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length 13, in 

between each 

deviates fro4 

of two sealini 
5 sathe posifio 

construction 

at the same tli 

The p 

whose diamet 

10 of the chain 

designed with 

length   and  

deviating leag 

other standard 

15 engage with e 

The m 

distance betwe 

outside that d 

mean contact 

20 chain, but for 

this position n 

The 111 

other link, but 

adapted to eng 

25 pinion is also 

tooth. if the de 

a sufficiently s 

8 

e maniier of a conventional chain. Moreover, the chain 1 comprises, 

sealing jaw 4a-e, a special link la which has a second length A vhich 

the length B of t1c other links. Pig. 2 shows the positions in prixciple 

jaws 4d-e. The two sealing jaws 4d-e are secured t* the chain I t the 

in relation to the special link la. As was, mentioned above, this 

iakes it possible to employ standard components to a very large e tent 

ae as it is:,possible to stepiessly select the height of the package. 

aion 2 may be in principle any conventional gear wheeL wbatver 

r and toOthing have been adapted to the total length of each repettion 

ction between th sealing jaws. Pig. 2 shows a pinion 2 whic is 

teeth which are adapted to engage with the links lb of a stan d 

vo special recesses which are adapted to receive the links la of the 

4,. A. Pig, 2 shows a wheel with teeth 2b which engage with e cry 

link ib, but the pin1on 2 may naturally also be designed so to 

37link I. 
ie.

 with twice as many teeth. 

contact circumference has been defined so as to, clarify that e 

ei the flanks of the teeth is of Interest in a diameter which lies sligh y 

Laneter where the teeth have their bottom. In the normal case, t 

cicwnference lies approximately along the line of symmetry of e 

as’mmetriä  chains and other flank profiles of the teeth of the pinicn, 

La vary somewhat. 

usrated pinion comprises only teeth intended to engage with evey 

n  it is also pOssible to employ standard designs with toothixg 

ag with each link of the chain. In addition, the extended section of tFe 

shwn, adapted to receive the link of deviating length without ai4 

viaxg link is shorter than the other links, it may be difficult to desigi 

tooth, but if the deviating link is longer than the other links, it 
lro?g

 

a matter of free option to design the pinion with an extended tooth or not. 

The exact form. of the cross section and flank profile of the teeth depend up 

30 what type of stan4rd chain it is elected to employ and is not critical to realisation 

the present it 
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5 

10 

It will be readily perce 

embodiments of the present ii 

departing from the scope of the ii 

For example, it is conceive 

extending between two processin 

which deviates from that of the 

possible to accommodate larger lr 

the links occasions excessively I 

geometrically or in terms of poe: 

entire adjustment by means of a 

possible, if the special links are 1 

number multiples divided by the, 

sealing jaws. 

at a number of modifications of the 

described herein are possible without 

as this is defined in the appended Claims. 

certain cases that each section of the chain 

s may include two or more links of a length 

g links in the chain. By such means, it is 

ustments in those cases where the length of 

steps in order for it, for example, purely 

ission, to be suitable to accommodate the 

Lbk in each chain section. Tn this design, it is 

xily placed, to design the pinion as whole 

r of special links in each part between the 
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WHAT IS CLAThIED IS: 

1. An apparatus for driving one or more processing stations, comprising an 

endless path (1) which encompasses a plurality of links (ib) of a first predetermined 

5 length (B), and at least one pinion (2) which is disposed to engage with said links 

(ib) and drive said endless path (1), the path (1) being disposed to support said one 

or more processing stations at a number of predetermined positions along the extent 

of the path (1), characterised in that each section of the path (1) extending between 

said positions includes at least one link (la) of a second length (A) deviating from 

10 the first length (B). 

2. The apparatus as claimed in Claim 1, wherein said one or more processing 

stations (4a-e) are disposed to be secured to each respective link (ib) at one or. a 

number of predetermined positions along the longitudinal direction of the path (1). 

15 

3. The apparati.s as claimed in Claim 1 or 2, comprising at least two 

processing stations. 

4. The apparatus as claimed in any of the preceding Claims, wherein the 

20 endless path (1) is led over at least two wheels (2, 3) or sliding sections so as to 

define said endless path (1). 

5. The apparatus as claimed in Claim 4, wherein said wheels or sliding 

sections comprise said pinion (2). 

25 

6. The apparatus as claimed in any of the preceding Claims, wherein said 

pinion (2) includes toothed sections (2b) which are disposed to engage with each 

respective link (ib). 

30 7. The apparatus as claimed in Claim 6, wherein said toothed sections (2b) 

are disposed at predetermined mutual spaced apart relationship which, along the 

mean contact circumfeence (C) of the pinion (2) corresponds to a multiple of said 
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first predetermined length (B) of the 

corresponds to the length (A) of said at 

8. The apparatus as claimed in Cl 

5 number of toothed sections (2b) which, in 

a whole number multiple of the numbei 

path (1) extending between said one or inc 

9. The apparatus as claimed in 

10 number of toothed sections (2b) which, 

a whole number multiple of the nunil 

path (1) extending between said one 

number of links (la) of said second lenR 

15 10. A chain comprising a plum 

length (B) which are disposed to be jb 
path (1), characterised in that the chain 

a second length (A). 

20 11. The chain as claimed in 9 
unifonnpacing from one another, at 1 

the cbaii which is disposed to extend 
least one link (la) of said second length ( 

Of 

PCT/SE2004/000035 

b), nd at least one of said distances 

e ii.k (la) of a second length (A). 

7, 

herein

 said pinion (2) comprises a 

and mutual spacing, correspond to 

liis (ib, la) of each section of the 

ro4essing stations. 

wherein the pinion (2) includes a 

k and mutual spacing, correspond to 

ib (Ib, la) of each section of the 

processing stations, divided by the 

iich each section displays. 

links (ib) of a first predetermined 

ether so that they form an endless 

her includes at least one link (la) of 

), which is disposed to support, at 

processing stations, each section of 

two processing stations including at 
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to enos un piæon (2) el cual estâ 

coiocako para engranar con dicIi eslabones (1b) 
y 

para conducir dicha 

bandalsinfin (1), la banda (1) dislu sta ara sostener una a mÆs estaciones 

de procesamiento en un nUmero 
p 

siciones predeterminadas a Jo largo 

de la longitud de la bands (1), c ract rizada en que cada secdión de la  

band (1) extendiØndose entre ci has Oosiciones, consta de por Ia menos 

un eslabOn: (Ia) de una segunla on itud (A) desviÆndose de la primera 

Iongitud (B). La presente inveni n s relaciona ademÆs con una cadena 

del ti ’o antes mencionado. 
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AREA TECN (CA 

La presente invenciOn se relacionà cnj un $parato para conducir una o mÆs 

estaciones de procesamiento, 

pluralidad de eslabones de una long 

una banda sinfin que incluye una 

nada y por to menos un 

piæon colocado para engranar con di os tabones y accionar dicha banda 

o sinfin, (a :banda dispuesta para 

tenliedeterminada,

una o mÆs estaciones de 

procesarniento en un nimero de pin osedeterrninados, a to largo de (a 

longitud de la banda sinfin. 

La presente invenciOn se relaciona ace asn una cadena que consta de una 

pluralidad de eslabones de una lo  ud  los cuales estÆn 

dispuestos para ser unidos juntos, de 

ANTECEDENTES DE LA TECNICA 

USPS 2141.079 pone en 

empaquetmiento para (a formaciOn 

y el reHen continua de la porciOn 

transversI del tubo para la forma 

sellado se efectUa con varios rn 

opuestos, para sujetar y fundir ju 

material de empaquetamiento. E 

transvers les en dos direcciones, a 

tetraedra Cada mordaza Se sosti 

sinfin en forma de dos cadenas. 

cadena sostiene varias mordazas d 

secueJlrnente y sellar el tuba 

que integren una banda sinfin. 

un sistema de mÆquina de 

a de un tubo desde una red planar 

acabado y el subsiguiente sellado 

empaques de forma tetraedral. El 

de sellado colocadas en lados 

capas plÆsticas incluidas en at 

do alternativamente los sellos 

rectos, se tograra (a configuraciOn 

iiante dos partes paralelas, ovales f ’ 
a de su longitud oval, cada par de 

lo; con to qua se pretende engranar 
I Ifl .-

una mordaza opuesta, (a cual sejj 



sostiene mediante la cadena par 

por Jo tanto ocho cadenas que 

lados del tuba. USPS 2.738631 

sido provista con plataformas de 

para guiar el movimiento de las 

ocasiones de sellado. 

Para poder satisfacer a diferentes 

una construcciOn de este tipo hay 

en pares sobre los cuatro 

urja construcción tat que ademÆs ha 

HID pra efectuar un mØcanismo de leva 

es ncesario poder hacer empaques d ta 

� 

la distancia alo largo de la direcciô fong 

necesarlo variar la distancia entre l mc 

sección oval de la banda. Esto 

nUmero de eslabones entre las m 

consigo que solo es posibie variar 

corresponden a la longitud de un 

opciones, tambiØn es posible 

estÆndar ara las cadenas. Sin emi 

las dimen jones de la cadena define 

la posibilidad sin Iimitación de selec 

deseado. 

W000/641751 revela una variaciOnr 

conducids mediante correa o cad 

mediante correa, habria en princip 

mordaza de sellado para que ell 

tamafo otativo. La introducciOn de 

embargo varias nuevas 

ar 

Eli 

la 

selladoras contra el tubo, en las 

a las necesidades de los mismos, 

diferentes. Para poder variar 

inal del tubo entre los seilos, es 

de sellado a Jo largo de la 

a cabo por ejemplo, variando el 

sellado. Sin embargo, esto trae 

de los empaques, en pasos que 

el fin de aumentar el nümero de 

las diferentes dimensiones 

probtema permanece, por cuanto 

y no, como seria deseable, 

actamente el tamaæo del empaque 

ante con las mordazas de sellado 

on la caracteristica de conduciOn 

sibilidad de mover libremente las 

an formar paquetes de cualquier IJJ 
en Iugar de cadenas, presenta sin  

0 son et posicionamiento y el 



accionamlento. Las correas no equi 4das on alguna forma de dentado de 

rueda resbalan en una magnitud maypro rnnor en el piæon; to que imptica que 

ese posicionamiento debe guiarse y uerv arse con alguna forma de sensor. 

Para evitar esta necesidad, se utiiizrj co eas provistas con dentados, pero 

entonces la estructura del problema s4rÆ I. ual que en el funcionamiento con 

cadena. El dentado tiene un cierto esaciado

 

(la distancia entre los dientes) 

quØ corresponde a a longitud del esl4bón  en una cadena. Y as! la distancia 

entre las mordazas de seflado puOdO canbiarse solamente en pasos que 

corresponden al espaciado entre los 

RESUMEN DE LA INVENCION 

La presentes invenciones 
tie  

por to tanto cOmo objetivo materializar 

una soIucOn Ia cual obvie o por Ia rrŁno reduzca los probtemas delineados 

Un objetio particular de (a presente infren4ón es materializar un principio para 

lograr paibilidades de accionamietc? la cuales en principio aumenten la 

posibilida de construir caracterIsticsi 
de ccionamiento que no padezcan las 

Ilmitacion a perfitadas anteriorment cn r specto a las opciones de pasos de 

distancia las cuales no obstante c tituy 
n una soluciOn simple y conflable. 

Este objtivo se ha logrado segün I pr sente invenciOn, por medlo de un 

aparato cel tipo revelado a manera e in oducciOn, at cuat se le ha dado (a 

caracterl tica de qua cada secciOn d la ayectoria qua se extienda entre los 
wl 

antedich s puntos consista de po a nos un eslabón de una segunda 

Iongitud, desviÆndose de la primera o gitu . 



lntroducierdo, de esta manera, un 

desvla de l longitud de los eslab 

el cual es posible definir de una 

entre las Ostaciones del proceso 

llenàdo pot ejemplo, conste de m 

posibilidad de diseæar Ia mÆquina 

sin estar Obligado a tener en 

eslabones I de las cadenas. 

antedichos eslabones especificos, 

variar la distancia entre las estacic 

una longitud de empaquetamiento di 

para obtener una distancia diferente 

tales medios, es posible emplear l 

resultado que, por ejemplo, los p 

sellado a l cadena pueden ser de 

distancia Øntre las mordazas se 

tensor de l cadena u otros 

ser los misnios, sin importar de quØ d 

Por consigiiente, el diseæo y consti 

ofrecido ura soluciOn por medio de 

emplear lo componentes estÆndar 

cada una de las secciones de la ca 

proceso. 

Con la preente invención, se hace p 

entre las mordazas, es decir la 

ünico, de una longitud que se 

es viable obtener un medio en 

ogresiva las diferentes distancias 

en una mÆquina de embalaje y 

de seHado. Esto trae consigo la 

ir empaques de longitud optativa, 

dimensiones estÆndar para los 

una longitud apropiada de los 

de una manera progresiva 

Cuando se deba producir 

se cambian la cadena y el piæon, 

s mordazas de sellado. Mediante 

isras dirnensiones estÆndar, con el 

sujecion para las mordazas de 

normal, sin tener en cuenta quØ 

icionalmente, cualquier posible 

trabajan con la cadena pueden 

s se desean. 

egün la  presente invención han 

es posible, en un grado mayor,,’ 

lamente un eslabón especial en 0 

tre las diferentes estaciones del 

Hill 
ogresivamente variar la distancia .g . 

I empaque, respecto a quØ tan 



=I 

rÆpidamente ellos pasan en relaciOn 

expresó antes, esto previamente h 

corresponden a las longitudes de los 

Las incorpraciones preferidas de Is 

sub-reivindcaciones adjuntas. 

SegUn una,Is incorporación preferid, 

procesamiŁnto se disponen pars ser 

una o varias posiciones predetermina 

del recorrido. Como se expresó antf 

emplear un nUrnero limitado de const 

obstante, empleando el eslabOn es 

logran las opciones de progresion 

estaciones del proceso. 

Preferenteriente, el aparato consta d 

No son extraordinarias (as construcci 

; 

i 

de proceso on cada medlo de avan 

procesaminto, tales cOmo las mord 

mÆquina d empaque y Ilenado, dep 

invención. 

VentajosarrØnte, Is bands sinfmn es cr 

o secciones corredizas pars definir d 

manera simple de lograr Is configura i 

cadena. 

el Avance y sellado del tubo. COmo se 

do posible solamente en pasos que 

invenciOn se evidencian de las 

antedicha una o mÆs estaciones de 

n das 
a cada eslabOn respectivo a 

a I largo de la direcciôn longitudinal 

e o trae consigo Is posibilidad de 

ones de anclaje estandarizadas y no 

31 egün presente Ia invenciOn, se 

specto a Is distancia entre las 

Ic menos dos estaciones de proceso. 

q e ofrecen cinco a diez estaciones 

El nOmero exacto de estaciones de 

se sellado, �por ejemplo en una 

Is aplicación seleccionada de Is 

sobre por lo menos dos ruedas 

41 ovimiento sinfmn. Esta es una 40 

0 -�-’ 
n deseada, de Is correa a de Is ’Z ’ 

M2f7’ 



Preferentemente, (a antes 

incluyen dicho piæon. Empleando un 

configuraciôn sinfIn, se obtendrÆ un 

0 (as secciones corredizas, 

cual flexa la cadena para definir la 

amplio a angulo circundante para 

la cadena alrededor del pinOn, con pl esuItdo que, de una manera confiable, 

es posible transferir la potencia requri4la dol piæOn a la cadena. 

Segün una incorporación preferida,  011antooicho piæon consiste en secciones 

dentadas quo so disponen para eOdranor en la ranura con cada eslabOn 

respectivo. Empleando tal construcci5rj denada que engrana en las ranuras do 

cada eslabOn respectivo, es posibe I trarferir las fuerzas de una manera 

controlada; y se obtendrâ una colocc35n eacta de (a posiciOn de (a cadena a 

Ia largo de su direcciOn longitudinal 4on tpspecto al piæon; 10 cual a su vez 

conlieva la posibilidad do definir y rguIa la posiciOn de las estaciones do 

procesamiento de una manera simpI. 

Segün una incorporaciOn preferiJ , d thas secciones dentadas estØn 

dispuestas en una predeterminada rl ciOrmutua espaciada aparte; la cual, a 

to largo de la circunferencia del 
I 

ount? media de contacto del piæOn, 

corresponie a la de dicha 
Predeterr1itad 

longitud de los eslabones, y por 10 

menos una do dichas distancias cor4spode a (a longitud do un eslabOn de 

una segunda longitud. EmpIeandc 

cuales egranan con los eslabor!e 

transmisi6n de potencia favorable, a1 

en cuenta quØ tipo do eslabOn se apy co 

SegCin una incorporaciOn preferid, el 

dentadas las cuales, en nimero y eSpci 

del nümero de eslabones cada secciort de 

esta manera, se :btendrô u:: 

tambiØn posicionamiento: sin toner 0 

raelpiæOn. 

æón consta de varias secciones 

utuo, corresponden a los mUltiplos 

trayectoria entre dichas una 0 mÆs 

ill 
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estaciones de procesarniento. Par 

conste dos veces el rumero req 

entre ellos entre dos posiciones cc 

distancia entre eHos. Esta variaciOn 

nUmero do mCiltiplos tambiØn puede 

Segcin una incorporaciOn preferid, ef 

dentadas las cuales, en nümero y 

entero mCiltiple del nUmero de 

dicha una o rnÆs estaciones de 

eslabones de dicha segunda long 

variación, cada sección de  la 

longitud diferente. Mediante la 

longitud diferente, es posible ol 

el nUmer9 de eslabones de 

acrecienta la 

de una mnera optativa. 

Los objet vos explicados 

una cadeha del tipo descrito a mai 

la caract ristica que la cadena inch 

de una segunda longitud. 

Como se Łxpresó antes, as facti 

Unico, deuna longitud que se des 

cOmo para logar una cadena para 

de una forma progresiva, definir d 

procesa iento las cuales, en una 

piæon puede diseæarse para que 3? 

dientes con una primera distancia 

con los dientes con una segunda 

stra en Fig. 2. Naturalmente, este 

0 mÆs. 

n consta de varias secciones 

mutuo corresponden a un nümero 

cada secciOn del trayecto entre 

dividido por el nümero de 

despliega cada sección. En esta 

mÆs de un eslabOn de una 

uniforme de Østos eslabones de 

ultplos del nürnero entero dividido por 

por sección de cadena. Esto 

los medios de accionamiento 

M. taibiØn se han logrado por medio de 

de iitroducciOn, a la cual se Ia ha dado 

adi inalmente por 10 menos un eslab!

 

n  

por ales medios introducir un eslabOn 

e la ongitud de los eslabones restantes, 
: 

med o de conducciOn dônde es posible, I 
zu 

nte distancias entre las estaciones de 

uin de empaque y llenado, por ejemplo 

c 
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consista mordazas de sellado. Es pcs ble or Jo tanto, diseæar la mÆquina para 

producir empaques de longitud olttiva I sin necesitar tener en cuenta las 

dimensiones estÆndar para los eslaxnes le las cadenas. Seleccionando una 

longitud conveniente de dichos I esbones especiales, es posible 

progresivamente variar la distancio Ontr las estaciones de procesamiento. 

Cuando se necesite otra longitud deeipaue, se cambian la cadena y el piæon; 

para obtener otras distancias entre la4 modazas de sellado. Par tales medios, 

es factible emplear las mismas din1e,sio les estÆndar, consiguiendo que, par 

ejemplo, los anclajes a la cadena p ra las mordazas de sellado puedan ser de 

diseæo estÆndar, sin tener en c1eJita qu6 distancia se desea entre las 

mordazas. Adicionalmente, cuaJque poible tensor de la cadena u otros 

componentes que trabajan con la cdna Oueden ser los mismos, sin tener en 

cuenta quØ distancia se desea. 

Asi, el diseflo y construcciOn segU’n Ila pesente invenciôn han ofrecido una 

solución por medio de la cual es pible jmpJear a una magnitud mayor, los 

componentes estÆndar y usar solamente fl eslabOn especial en cada una de 

. las secciqnes de la cadena, entre las c ifer iites estaciones del procesamiento. 

Las incorporaciones preferidas de I res nte invención se evidencian de las 

sub-reivir!dicaciones adjuntas. 

Segün u1a incorporaciOn preferida, a cad na estØ dispuesta para sostener por 

lo menosdos estaciones de procesondent , a un espaciado uniforme de una a 

otra; cada secciOri de la cadena la c al e tÆ dispuesta para extenderse entre 

dos estaciones de procesamiento, c anst de par Jo menos un eslabOn 
deCA

 
segunda longitud. Coma resultado e la posibilidad de disponer de varias 

estacions de procesamiento sabre I cadena y de diseæar la cadena con un 



Unico eslabôn en cada espaclo entr 

la cadena para una mÆquina de et 

manera rÆpida, aunque no obstani 

nümero grande de operaciones de 

para este, fin necesitar poner rneno 

A? 

3 139 ?CC fl de la cadena, es viable emplear 

ul o lienado o similar donde, de una 

imp e y energica, es posible lograr un 

)ce Iamiento por unidad de tiempo, sin 

matda sobre la opcion progresiva. 

DESCRIPCION BREVE DE LOS PLA NO 

La presnte invenciôn se describiÆ en 

referenda a los Dibujos esquemÆtko ac 

de ejemplificación, muestran las n orç 

actuatmente preferidas, segn ambs de 

La figure I muestra cOmo r a 1 

ruedas y sostiene un nümero de m   I= 

La figure 2 es una elevacin late 

cadena ciue es dirigida y accionada p r el 

DESCRI dON DETALLADA DE LAS IN 

Como e evidente de la Figure i, o me 

cadena , un piæon 2 y algunas otrc forr 

polea dntada adiconal 3 o algunaf. rma 

La cadena sostiene un nimero de ord 

dispues as para sujetar un tubo f,mpc, 

de los mpaques. En la Figure I, e mue 

quo s6lc el de la derecha estÆ pro is occ 

ADJUNTOS 

nseguida rnÆs detalladamente con 

ntos los cuales, para los propósitos 

aciones de la presente invención 

is aspectos. En los Dibujos adjuntos: 

da sinfTn es conducida entre dos 

de sellado; y 

I de un piæOn yuna parte de una 

ORPORACIONES PREFERIDAS 

ios de conducción consisten de una 

s de guia cOmo en la forma de una 

Fe superficie corrediza (no mostrado). 

as selladoras 4a-e, las cuales estÆn 

tue (no mostrado) para la formación jj : 
:ran dos sistemas de mordaza en los . nr 
numerates de referenda. El sistema - 
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de mordaza de la izquierda es 

derecho sobre la linea de contacto 

asociada que pertenece al sisterna 

Para obtener la ahneación paralela 

sisterna de mordaza se provee 

que corren paralelas en una ba 

solo la cadena delantera en el p1 

de dibujó,  la cadena trasera es 

manera que el 

eje central del piæOn 2 y el anillo 

cadena trasera. 

Para producir empaques de forma 

en la Fig. I se complementa con 

giran 900 respecto a los sistema: 

estos sistemas siguen sus cad 

entren contacto con el tubo entre 

40 mordaza lustrado. 

El medio de conducciOn descrito 

nürnero  arande de diferentes 

apIicacióri es una mÆquina de 

2.74t07 y USE’S 2.738.631. P 

por ejemplo, la manera cOmo se 

sellado, sto no se describir4 en 

Para una descripciOn mÆs detal 

Ilenado, ise hace referenda a 

o del sistema del lado 

mordaza selladora 4a y la mordaza 

izquierda. 

de [as mordazas selladoras, cada 

Imite con por Jo menos dos cadenas 

nfinj De estas dos cadenas, se muestra 

I peel y, paralela con el piano del papel 

dahacia adentro dentro del papel, de 

tc qu 

na el 

or 

al de 

3, son los mismos tambiOn para la 

el sisterna de mordaza ilustrado 

adicional de dos mordazas que 

ilustrados. Las mordazas en 

locan sobre ellas para que ellas 

-anaje respectivo del sistema de 

ena I pueden emplearse en un 

es prÆcticas. Por ejemplo, una 

el tipo que se revela en USPS 

..aaa..4a n* an 

11:0  

10 JIlIL tulVIIIVII tIU 1w CA%, V"CA ’ I 

bo o la manera cOmo se efectüa el 

talle en la especificaciOn presente. : 

5mo funcionan tales maquinas de ’ .v 

cificaciones de patente antes 
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mencionadas. Los rasgos ca 

comprensión de  la presente i 

aplicaciones prØcticas opcionales, 

especificación. I 
La figura 2 muestra el piæon inferi r 2 y 

COmo es evidente de la figura 2, Iq c1ad 
eslabonØs lb los cuales tienen una pfrIm 

cadena ôonvencional. AdemÆs la 

de sellado 4a-e, un eslabOn especi I Mue 

se desvia de la longitud B de loc. 

principio las posiciones de las 

mordaza selladoras 4d-e se afiar 

relaciOn on el eslabOn especial la 

hace posible emplear componente 

mismo tiØmpo que le es posible 

empaque. 

El piæOn 2 puede ser en principlo 

cualquieta que sea; cuyo diÆmetro 

total de bacla repeticiOn de la sec 

seflado. figura 2 muestra un pit 

para enranar con 
el 

eslabón lb 

a 

2 

una 

especial  qua Se adaptan para recibi Ic 

A. La fifira 2 muestra una rueda cot d 

eslabón ØstÆndar Ib, pero el pinOr r 

para eng 
i 
ranar con cada eslabôn, 

que son esenciales para una 

cOmo ella puede emplearse en 

descrito en detalle en la presente 

parte on detalle de la cadena 1. 

se compone de una pluralidad de 

longitud B, en la manera de una 

I comprende, entre cada mordaza 

una segunda longitud A, la quØ 

La figura 2 muestra en 

rdazas selladoras 4d-e. Las dos 

cadena I en la misma posiciOn en 

se expresó antes, esta construcciôri 

ar en una magnitud muy grande; al 

progresivamente la altura del 

rueda de engranaje convencional. 

se hayan adaptado a la longitud 

la cadena entre las mordazas de 

con dientes quØ se adaptan 
-4 

estÆndar B y dos espacios 

la de la longitud diferente 

2b quØ engranan con cada otro 

naturalmente diseæarse tambiOn 

dos veces la cantidad de dientes. r: 
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El contacto medlo de la circu 

distancia entre los costados de los 

cofoca ligeramente fuera de ese d 

el caso normal, este contacto 

aproximadamente a lo largo de la 

cadenas asimØtricas y otros 

posición puede variar un poco. 

El pión ilustrado comprende 

cada otro eslabOn, pero natur 

estÆndar, con el dentado 

cadena. AdemÆs, tambiØn se 

para recibir el eslabón de longitud 

de Iongitd diferente as mÆs cortc 

diseæar tin diente suficlØntemente 

largo que los otros e&abones es u 

con un dente extendido o no. 

La forma exacta de la secciôn tr 

dependel del tipo de cadena estând 

para la realizaciôn de la presente 

Se perciirÆ instantÆneamente q 

incorporciones de la presente ir 

del alcaice de la invención, co 

adjuntas 

Por ejenplo, es concebible en ci 

que se extiende entre dos 

la 

e ha definido para clarificar que la 

s de interØs, en un diÆmetro que se 

Onde los dientes tienen su fondo. En 

de la circunferencia se coloca 

de la cadena, pero para las 

o de los dientes del piæon, esta 

destinados para engranar con 

biØn es posible emplear los diseæos 

engranar con cada eslabOn de la 

extendida del piæOn, adaptada 

sin ningün diente. Si el eslabôn 

otros eslabones, puede ser dificil 

si el eslabOn diferente es mØs 

de opciOn libre, diseæar el piæOn 

y el perril lateral de los dientes 

a para set empleada y no es critico 

sibles varias modificaciones a las 

descritas en el presente, sin salirse 

se define en las Reivindicaciones 

os, que cada secciOn de la cadena t 
procesamiento, pueda incluir dos o 

’’ 



mÆs eslabones do una longitud 

restantes do la misma. Por tales 

longitudes mayores en aquellos 

ocasiona pasos excesivamente 

geornØtrico a por Jo quo se refiere 

para acomodar el ajuste comp 

sección do la cadena. En este 

colocan uniformemente; diseæar 

dividido por el nümero de 

mordazas do sellado. 

REIVl1 

1. Un a arato para conducir una 

consta do una banda sinfln (1) el 

do una ligitud predeterminada (I 

coloca p&a engranar con dichos E 

(1), la banda (1) instalada para 

estacions de procesamiento en v 

de la longitud do la banda (1), cara 

(1) extencindose entre diôhas posi 

do una segunda longitud (A) 

2. El aparÆto como so afirma en la F 

(7 estaciones de procesamient (4a-e 

17 

9 d svIa do la longitud do los eslabones 

es posible acomodar ajustes de 

e la longitud do los eslabones 

ØIIo, por ejemplo, completamente 

isión do potencia, ser apropiado 

de un solo eslabOn en cada 

es able, silos eslabones especiales se 

cOmo nümeros mültiplos enteros 

los en cada parte entre las 

estaciones de procesamiento, que 

incli.  una pluralidad de eslabones (1 b) 

y po, to menos un piæOn (2) el cual so 

*on  (Ib) y conducir dicha banda sinfin 

r las mencionadas una o mÆs 

iones predeterminadas a Jo largo 

en que cada secciOn de la bandaA+ 

luye por lo menos un eslabón (1 a) 

la primera longitud (B). 

iciOn I, en donde dicha una a mÆs re’ 
IJ43 

onen para ser afianzadas a cada 



eslabón respectivo (lb) en una o 

de la dirección longitudinal de la 

3. El aparato como se afirma en la 

menos dos estaciones de p 

4. El aparato como se afirma 

precedentes, en donde la banda 

dos ruedas (2, 3)0 secciones, 

6. El aparato como se afirma en la 

las secciones corredizas incluyen 

6. El aparato como se afirma 

precedentes, en quØ dicho piæon 

estÆn dispuestas para enganchar 

7. El aparato como se afirma en la 

18 

(1 

predeterminadas a 10 largo 

icaciôn 1 o 2, comprendiendo por lo 

uiera de las Reivindicaciones 

n () es conducida sobre por 10 menos 

definir dicha banda sinfin (1). 

4. en donde dichas ruedas 0 

pioOn (2). 

uiera de las Reivindicaciones 

secciones dentadas (2b) las cuales 

eslabón respectivo (1b). 

6, en donde dichas secciones 

dentadas (2b) estØn dispuestas en Lna laciOn predeterminada, espaciada, 

mutuameflte aparte la cual, a lo larac del çontacto medio de  la circunferencia,J’ 

(C) del piæon (2) corresponden a un rr Oltiplp de longitud predeterrninada_(B)de  
-- - - - I 

- - 

los eslabones (1 b), y por lo menos Ora d dichas distancias corresponde a la 

longitud (A) de dicho por lo menos uæ eslat n (I a) de una segunda longitud (A). ’ 
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8. El aparató como se afirma en la evindibaciOn 7, en donde dicho piæon (2) 

comprende varias secciones dentai s ( ) las cuales, en cantidad y en 4 1 
espaclo mutuo, corresponden a un 

eslabones, (Ib, Ia) de cada 

dichas una a mÆs estaciones de p 

9. El aparato coma se afirma en la 

incluye varios secciones dentadas 

mutuo, carresponden a un nimero 

ni de 

(lb-la) de cada sección de  la banda (I 

estaciones de procesamiento, divid 

dicha segunda longitud (A) quØ 

10. Una cadena que comprende 

primera longitud predeterminada (B) 

entero mtItiplo del ntmero de 

banda (1) extendiØndose entre 

icación 8, en donde el piæon (2) 

cuales, en cantidad y en espaclo 

del nümero de eslabones 

lØndose entre dichas una a mÆs 

por el nümero de eslabones (1) de 

ca asección. 

plurJidad de eslabones (Ib) de Una 

juntos, para formar una banda sinfir ( ), 

adicionaImnte incluye por lo menos Un e 

(A). 

II. La cadena coma se afirma en la 

para sostener a un espaclo uniforr 

estaciones de procesamiento; cada 

extenderse entre dos estaciones de p 

eslabón (1 a) de dicha segunda longiti 

les se disponen para ser unidos 

en que (a cadena (1) 

n (Ia) de una segunda longitud 

4* 

ciOn 10, la cual estÆ dispuesta 

uno y otro, por to menos dos 

la cadena estÆ dispuesta para 

?nto inctuyendo par to menos un 
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RAAIL CAMPO ASOCIADOS LTDA. 
INDUSTRIAL PROPERTY 
ABOGADOS 

1924 

CESION 

Nosotros (abajo firmados) 

Domicihados en 

Declaramos bajo jurameæto ser Unico(s) 
y verdadero(s) inventor (es) de la 
irivencióri: 

Declaramos asi misrno que cedo, emos) 
y trarisfiero (erimos), sin lirnitapión, a 
favor de la sociedad 

Sociedad Organizada y existente de 
conformidad con las leyes de 

y Domiciliadaen 

Todos Ios derechos inherentes a dicha 
invención y qua la citada compaIa 
queda facultada pare solicitar en su 
nombre la patente correspondiente en la 
Republics de Colombia. 

/ 

Dado y firmado hoy 

Firmado 

ASSIGNMENT 

I (we), the undersigned 

State(s) under oath to b sole and true 
inventor(s) of the invention 

State as well, that assign, without 
reservations or limitations in favour of 

0 corporation constituted and existing in 
conformity with the laws of 

Domiciled in 

Ul rights inherent to said invention and 
that the above mentioned company 
hereby is enabled to apply, in its name, 
for the corresponding patent in the 
Republic of Colombia. 

Given and signed this 

Signature 

BOGOTA ftC - COLOMBIA S1JRAMERICA P.O. Box 3423- TELEPOaT BUSINESS PARK CIL 114W.9-01 TORRE A OFICJNA 508 
IELEFONOS: 6291770- 6291781 - 6291793 FAX: 6291805 E.MAL: bcraeampo@yahoo.com 
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1. 8tinent 

Novelty (N) Caias _1=11J 
cubw 

hiveMiv step () Claims  

ktdustrial app1ibility(ZA) clthms  

Claim  

doRu707) 

Documents cited in the iuternai4c 
DI: HP 0728668 Al 
D2: DE 29022122 m. 
D3: DR 43$1482 Al 

The cited documents represent 
The invention defined in claims 

I
 

of these documents. 
The cited prior art does- not 
lead a person skilled in the act 
driving one or more procełsii 
claimed invention is not obvic 
art. I 

Accordingly, the invention dei1 
and is considered to involve an 
is industrially applicable. 

BOGOTA D.C. COLOMBIA STJRAMERICA P.O. Box 3423 
116291770-6291781-6291793 1A 

to 

PEP -, RAFAEL CAMPO 41094 

i1ionNo. 

[’laB 2004/000035 

step or induatthl app5sabflty; 

YES 

NO 

Yn 

NO 

YES 

NO 

Report 

eral state of the art. 

.. is not disclosed by any 

ny indication that would 
the claimed apparatus for 
3tations. Therefore, the 
a person skilled in the 

n claims 1- U is novel 
IntiVe step. The invention 

SS PARK CU. 1I4N9-01 TOR" AOFIcINASO8 
bcracampo@?’alioo.ont 



REPORTE INTERNACIONAL 

(Capltulo II del Trata 
PCTArt1 

INA 

SOME PATENTABILIDAD 

de Patentes) 
D 

Archivo de referenda del solicitante gen P 1486 WO 

Para accin adicional yea forrnulario 1111 AI418 

Solicftud iternacional NO PCT / SE21 a /0 0035 

Fecha de registro internacional (die, i sa 0)15. 01. 2004 

Fecha de )rioridad (dia, mes, afo) 9. 01. 003 

Clasificac 6n de Patente lnternacion I IPC 0 clasificaciOn nacional e IPC 

B65G51 /0, B65G1 7/38, F161-17/06 

Solicitante: 

TETRA LAVAL HOLDINGS & FINA1 C r S. . y otros 

1. Este reporte es eiliiforme del ex’  n ?preliminar internacional, establecido 

por esta utoridad de Examen Pre itdna Internacional bajo el Articulo 35 y 

remitido al solicitante de conformida’ ,n I Articulo 36. 

2. Este RPORTE consta de Un tota c 
. 

incluyendo la cubierta. 

4. Este reorLe contiene indicacione r Iaci nadas con los siguientes asuntos: 

- Sección NO I Base del rep i e 

- SecciOn NO V Dectarack n baj el ArtIculo 35(2) con respecto a 

novedad, paso inventhio o apilcabilidad industrial; citas y 

explicaciones de apoyo a dighas leclaraciones 

Fecha de presentación de la peticiOi 18.0 . 2004 

Fecha de finalización  de este report’ . 2005 

Nombre dirección del IPENSE 

Patent och registreingsverket Box & 5 5 8- )2 42 Estocolmo 

Funcionario autorizado - 

Ann Bärjeson I EK Tel. NO +46878 50 

LBAR k ESPMOL ESPA 
Taductor e hflerp*e O*lci*i 

InglØs EspaSo1 1n& 
Rcsohiciôn Mlnjtwjcia No. 0920 

Agosto de 1996 



REPORTE INTERNACIONAL PRE IN  SOBRE PATENTABILIDAD 
Solicitud 1nternacion1 IM° PCT/SE2004/000035 

Sección NO I Base del Reporte 

una 

REPORTE INTERNACIONAL PR Ll MIN R SOBRE PATENTABILIDAD 
Solicitud InternacionI 10 PT/SE2OO4/OO0035 

Seccion NV 
Dec1ara0icn bajo el Articulo 35() 

inventivo, 0 aplicabilidad industria; 

declaraciôn 

co r 

Mta 

respecto a la novedad, paso 

y 

explicaciones de apoyo a tal 

I. Declaraclón  

Novedad (N) Reivindka lofli 1-11  SI 

Paso Inventivo (IS) Reivindica ion’ 1-11  SI 

AplicabHidd Industrial (IA) R&vindi Aon s1-11  SI 

2. Citas 
y 

xplicaclones (Norma 70 

Document  citados en el Informe de E 6sq da Internacional: 

D1:EP0728668 Al 

D2: DE 29822122 UI 

D3:DE4331482 Al 

Los docurnentos citados representane est o de la tØcnica en general. 

La invencón definida en las reivindia ion I - 11 no es revelada en ninguno 

de estos cocumentos. 

El estado de la tŒcnica citado previi ’ent no ofrece ninguna indicación que 

pudiera c nducir a una persona vers a er la tŁcnica, al aparato para conducir 

una a m s estaciones de proces, eividicado. Por lo tanto, la invenciôn 

reivindlcada no es obvia para una pr ma ersada en la tØcnica. 

De conformidad, la invención de  r ida n las reivindicaciones I -Il es 

novedosa y se considera que incu r paso inventivo. La invenciôn es 

aplicable industrialmente. 

ILBAR A BSPAROLESPAAW�
Traduaw t Iuzerpeire 0&iaL 

IniŒs Espałol In$Œ 
I&cso1uci* M3jjusci No 0920 

AVosto.dc 1996 



U 

Comprobante do  

Docurnento quo acrdta laedstenda 

Poderes, & fuere el óaso, I1tW 

Docurnento do cesIón del inntoral sc 

IjDedemones 

Cq dole sc4icitudintenacknal. (Rs 
Treckicclónde lasodtudinternadonaI 

Copia del examen prelhiilnar lnWnsdo 
Treducdón del  examen prefinthar Inter 

Deserelcaso, copiadelcontratodeac 

Do serel caso, documento qua aoredtE 
daft indigonas. 
Deserel case, oertificadodedepositoc 

Artelinal 12x12. 

Do serel caso, hifoimadôn sobre ots 
causanto, tadonadaspardal o totalrn 
Do serel case, mocflcacbnes efectuad 

13 ohm 
FIRACARCTERIS11Ck 

AEXOS 

twi6i i do la solicitud. 
: ónlegel cuando of solidtante sea persona judlca. 

-. 1481 

nteo sucausante. 

rck -dpción, reMncadones,dbujos) 
steU o. (Resumen, descripción, reMnlcaofones4ibujos) 

fect lo por IaAutoddad Internacional do xamen Preilminar (IPEA). 
male, tudoporlaIPk 

=k I ,autorlzación do usodeconocirnientos wddonalesdelas comud-

swal )lológlco 

tude: epol-nofexnjeoporofsrnoflarosu 
con la 1 wend6ndeestsdUcib4 
Is soli tud intemonal. 

-.... 
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*121* CONS I GA AC I 0 N *2*2* 

DEPOSITANTE IlPO PASO BANCO 

RAEEAL CANPO ASOCIADO L t*INSISNACLON DANCO POPULAR 

CANT. RENTISTICO L ------------------------

1 50005-01-01 

SON: CIJATROCIENTOS 

No. PASO FECHA P80 
------------------------

36519815 18/07/2005 

*2*2* C 0 N Cl El P IL 0 2*2*2 

V TRES NIL PESOS 

DE 501. DE PATENTE 1W IN 
TOTAL: $ 

/r. PASO 

88L 200.00 

TOTAL CONCEPTO 
--------------

443000.0O 
443,000.00 
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2020 
Bogota DC 

Doctora 
PATRICIA C P0 JARAMILLO 
Apoderado 
TETRA LAVA. HOLDINGS & FINANC 

REFERENCI Radicación No. 
Solicitud Intern c 
Fecha inieio fas 
Trniite 
Evento 
Actuación 

1. Oficio No. 
Folios 

Teniendo en ctenta que la, solicitud de priv I 
indicado en Ia ireferencia, 

reune los 

requisit s c 
Comisión d l Comunidad Andina, ci Trata o d 
Reg1amentoy1 Circular Unica de la Superin 
de la solicitud a Ia Oficina de Comurneaci n s 
Propiedad 14d thtrial. 

Folio 

05-70582 
PCT/SE2004/000035 

al 29-08-2005 
011 
378 
416 
733 
001 

patente que se traniita bajo ci expediente 
ma estabiecidos en la Decision 486 de la 
peraciOn en Materia de Patentes (PCT), ci 
de Industria y Comercio, se envia el extracto 
efecto de su publicaeión en la Gaceta de 



r] 

DIVISION DE 

RADICACION EXPEDIENTE No. 

ELEXTRACTO DE LA PRESE 

PCT FUE PUBLICADO EN LA 

DE FECHA 30 DE NOVIEMBRE 

POR LA LEY EXPIRA EL 24 DE 

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) mi 
en Ia gaceta de Propiedad lndustri 
patentabilidad so pena de que la soli 
establecido on el ArtIculo 44 de la Decis 

SE PRESENTARON OPOSICIONE 

Si Nb, 

Bogota D.C., Diciembre de 2006 

dl; 
Industria y Comercio 
S U P E R I N T E N D E N C I A 

CREACIONES 

ITUD DE PATENTE DE INVENCION 

PROPIEDAD INDUSTRIAL No 558 

EL TERMINO HABIL SEIALADO 

0 DEL 2006 

uientes a partir de la fecha de publicaciOn 
rÆ solicitar y cancelar of examen de 
aiga en abandono, de acuerdo con Jo 

PARTE DE TERCEROS. 


