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ANEXOS

Comprobante de pago de |a tasa de presentacién de Ia solicibud.

Documento que acredita la existencla y representacin legal cuando e solicitante sea persona juridica.
Poderes, s} fuere el caso. Ver Expediente No. 05-053.277. Copla simple adjunto.

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante,

Declaraciones.

Copia de Ia solidtud Internacional. (Resumen, descripcién, relvindicaclones, dibujos).

Traduccidn de Ia solicitud Internacional al castellano. (Resumen, descripcidn, relvindicaciones, dibujos).

Copla del examen preliminar Internacional efectuado por la Autoridad Intemacional de Examen Preliminar
(IPEA).

Traduccidn del examen preliminar Internacional efectuade por la IPEA.
De ser el caso, copla del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencla o autarizacidn de uso de conodmientos tradicionales de (as
comunidades Indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material bloldgico.
Arte final 12 x 12.

De ser el caso, Informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo
titular o s5v causante, relaclonadas parclal o totalmente con Ja Invendidn de esta solictud.

De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud Intemacional.
Otros. Blsqueda Internacional

© (LU0 000000 HE0EEDE®

FIGURA CARACTERISTICA:
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Solicito Ia concesidn de la patente, H i q 6
NOMBRE:__], JAN RAISBECK FIRMA: o

C.C.79,376.996 Btd T.P. 135799




LISTA DE INVENTORES PC'I'IUSIO!IWQIIOi

BERNHARDT E. KRESSNER
525 North Bateman Street,
Appleton, Wisconsin 54911

Estados Unidos de América
Nacionalidad : ESTADOUNISENSE

TIMOTHY M. MCFARLAND
744 Yorkshire Road,

Neenah, Wisconsin 54956

Estados Unidos de América
Nacionalidad : ESTADOUNISENSE

PAMELA M. THOMPSON

N1858 Snow Drop Court

Greenville, Wisconsin 54942
Estados Unidos de América
Nacionalidad : ESTADOUNISENSE

WENDY JAHNER

2671 Wintney Street,

Olatha, Kansas 66061

Estados Unidos de América
Nacionalidad : ESTADOUNISENSE
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Traduooién Oficial No 04-104

Efectuada el dia 2 de marzo de 2004, de un documentc escrito
en Inglés, al cual para su identificacién se le estampa el
sello de Sergio Andrés Rueda Iglesias, Traductor e Intérprete
Ofacial por Resolucién No 0138 de Febrero 11 de 2002

expedida por el Ministerio de® Justicia de la Republica de
Colombia

Traduccién oficlal de las autenticaciones notariales vy
subsiquientes correspondientes a un Poder otorgado por
Kimbarly—-Clark Worldwide, Inc , a Carlos R Olarte, y/o James
Ian Raisbeck y/o Ana Maria Fraieri, documento este que viene
en espaflol y se explica por s1 solo

La firma y cargo de Thomas J Mielke como Vicepresidente de
Kimberly-Clark Woxldwide, Inc fueron debidamente
certificados por el Motario Pidblico Melissa A Blob, quien
tuvo a la vista el Congentimiento Undnime por escrito de la
Junta Directiva en lugar de Asamblea Anual fechado el 24 de
abril de 2003 y la Escritura de Constitucidédn del 7 de octubre
de 1996

La firma del Notario fue certificada asil

. — O s
i 8 8 ESTADO DE WISCONSIN

Ofioina da la Seacretaria da Estado

APOSTILLA

Convenclén de La Haya del 5 de octubre de 1961)

w0
g
1 =2 s Estados Unidos de América
3" 44 SR
' SERGIO ANDRES RUEDA IGLESIAS

c. G 80.424773 OFICIAL
UCTOR E INTERPRETE
l?ot. INGLES 7 INGLES ESPAROL
AESOLUCION No 0138 DEFEBRERA 11,2002
MINISTERIO DE JUSTICIA ¥ DEL DERECHO



El presente documento publico

2. Fue firmado por Melissa A. Blob

3. Que actud en su calidad de Notario Publico del Estado de
Wisconsin.

q. Lleva el sello del Notario Piblico del Estado de
- Wisconsin.
Se certificéd

5. En Madison, Wisconsin 6.El 20 de febrero de 2004

7. Por parte del Secretario de Estado de Wisconsin.

B. ° Bajb el Nimero 97478

9. Aparece Gran Sello del Estado de Wisconsin

10. Firmado por Douglas La Follette, Secretario de Estado

Es traduccién fiel y completa efectuada por:

Ao :

Sergio Andrés Rueda Iglesilas
C.C.80.424.773 de Bogotd

SERGIO ANDRES RUEDA IGLESIAS
C C. 80.424.773
TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL
ESPAROL - INGLES / INGLES - ESPAROL
REBOLUCION No. 0138 DEFEBRERO 11,2002
MINISTERIO DE JUSTICIA Y DEL DERECHO
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OLARTERAISBECK

WortD TRADE CENTER—- TORRE C
CALLE 100 No. 8A-55 3o 10
BOGOTA, COLOMBIA
TELEPHONE: +57-1 638-8200
Fax +57-1 838-8201

www. alartaralabhaeck.com

Power of Attorney
The undersigned,

Poder

El suscrito,

Kimberly-Clark Worldwide, Inc.

domiciliedo en

401 N. Lake Streat
Neensh, Wisconsin 54956 USA

by means ot‘ these presents horehy grants to Carlas
R, Olarte, James Inn Ralsbeck and/or

Ana Maria Frier] full and sufficient Power of
Attomney to file, prasecute, obtain, defend and
enforce any and all of the company’s Patents,
Uttty Models, Indunstrial Designs and Obtalner's
Certificates in the Republic of Colombis, to which
end it empowers them to take all steps nocessary
before any administrative or judicial suthority of sny
cluss for the objects stated, to file petitions, appeals,
replies and oppositions, pey taxes and ammuities,
Tedjuest tesiimondes, receive docnmenis and
securitics, sbandon spplications and callect refunda.
Sufficient power in herehy granted to receive
nofifications on behalf of the Company, to confer
powers on those who are to represent the company

judicially end extrajudicially, to answer in coutt in_, ...

the matter of all claims smd demands that may be
prelented in connection with the objects stated,
likewise power to substitute these
snd revoke such substitutiona.

por medin del presente otorga 8 Carlos R.
Olarte, James Ian Raisbeck y/o Ana
Maria Frierl poder especial, smplio y
suficiente para presentar, tramitar, obtener,
defender y hacer respetur todes y cunlquiers de
Patentes, Modelos de Utilidad, Disefios
Industriules y Certificados de Obtentor dela
compaflla en la Repiiblica de Colombis, a cuyo
efecto los faculta para dar todos loa pasos
necessrios ante cualquier autoridad ldmmlstmun
a judicial de cualquier jerarqula para cumplir con
lo encomendado, elevar solicitudes, apelaciones,
respuestas y oposiciones, pagar inpuestas y
anualidades, solicitar testimonics, recibir

_ documentos y valares, desistir y percibir. Se

concede poder bastante para recibir notificaciones
a nombre de la compaflia, otorgar poderes a

" - quienes vayan a representar a la compailla judicial

¥y extrajudicialmente, responder en juicio a todaa
las reclamacionea o0 demandas que por molive de
lo encomendado se presentaren, dindoles
asimismo facultad para sustituir ] presente y
revocar dichas sustituciones.

P

ature/Firma: Thomas J, Mielke
Vice-President

City,Country/Ciudad, Pafs: Neenah, Wisconsin, United States of America



OLARTERAISBECK

OLARTE RAISBECK & FRIERS, LTDA,
LecAs & PROFESSIONAL SrRWICER

Wor.0 TRADE CENTER— TORRE C
CaLLE 100 No. 8A-55 P1so 10
BoGOTA, COLOMBIA
TELEPHONE: +57-1 838-8200
Fax: +57-1 838-8201

www.olarteralsheck.com

" Notarial Certification
On this date,
The undersigned Notary Public cerfifica:
1. That

Certificacién Notarial

En estn fecha,

. & Notario Piiblicn suacrito certifica:

1. Que

Thonas J. Mielke

of 1agal age and domiciled in

signed the foregoing document.

2. That the grantor has executed the foregoing
document as Vice-President

of Kimberly-Clark Worldwide, Inc.

3. That Kimberly-Clark Worldwide, Inc.

having its principal place of bugineas located in
Neenah, Wisconsin, United States of
America

is duly incorporated, is currently in existence, and
that the purposes for which the Power of Attorney is
grnted are within the scops of ils carporate
purpnses.

4, Thlt the grantor has the authority to execute the

mtion for my cerlifications contained in
d 4 wae the exhibition of the following
fument(s):

4: Unanimous Written Consent
of Directors in Lieu of Annual
hted April 24, 2003

ot ﬂ..a.. The Certificate of Incorporation
dalod ber 7, 1996

mayor de edad vy domiciliado

401 N. Lake Street
Neonah, Wisconsin 54956 USA

suscribid el documento que antecede.

2. Que el otorgants ha suscrito el referido
documento on su carficter de
do

4. Qua
can sede principal ubicada en

eatd legalmente constituids, que tiene existencia
legal vipents y que los propdsitos pera fos cuales
e olorga &l poder se encuenira dentro de lng que
comprenden su objeto social.

4. Que el otorgunte tiene la reprezentacidn parm
suscribir el poder, y que éatu ez legitima,

5. El fundamento de mis certificaciones
contcnidas en log puntos 2, 3 y 4 fue la exhibicidn
de los {del) signiente(s) documento(s) auténtico{s):



OLARTERAISBEGK

OLARTE RAIBRECK & FRIERI, LTDA.
Leaar & PROFESSIONAL SERVICES

. WORLD TRADE CENTER ~ TORRE C
CaLLE 100 No. BA-65 Pig0 10
BOGOTA, CoLouMata
TeLEPHONE: +57-1 838-6200
Fax: +57-1 838-8201

www.olarteraleback.com

NOTARY PUBLIC (Signature):

Date 5 ; Maeliasa A. Biob, Notary Public

My Commisslon Explras; August 1, 2004
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THE STATE OF WISCONSIN

’ 'l Offlce of the
Secreta:y of State
i
{
, : wApomLu-: . ‘
* (Convenilon de La Haye du 5 ociobre 1961) .
! 3
Country  Unlted States of America " 1 P
Thls publl. document has-been ‘s signed b'yHeIlssa A Blob ,
m:dng In the capaclty of Notary Publlc State of Wl:cOnsLn )
bears the seal/stamp ofNotary Publlc Statégf Wisconsin B -
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Caso # 18046
COLOMBIA

CERTIFICACION

ESTADO DE WISCONSIN )
) SS
CONDADO DE WINNEBAGO )

Por medio de la presente certifico que el documento anexo constituye una fiel copia de
la cesion hecha a favor de KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. por Bernhardt
Edward Kressner, Timothy M. McFarland, Pamela M. Thompson, y Wendy
Jahner del tema divulgado en una solicitud de patente de los Estados Unidos de
América titulade

PRODUCTOS NO TEJNDOS QUE TIENEN INDICIOS CON PATRON
el cual fue suscrito por Wendy Jahner el 27 de marzo de 2003; Bernhardt Edward

Kressner, Timothy M. McFariand el 31 de marzo de 2003; y Pamela M. Thompson
¢l 02 de abril de 2003.

20 de mavo de 2005 firmado: Meli Bl
Fecha . Melissa A. Blob, Notario Piblico

Mi comisién vence: 27 de julio, 2008

(Legalizaci6n requerida)

\
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OFICINA DE MARCAS Y PATENTES
DE LOS ESTADOS UNIDOS 18046

10 de septiembre de 2003 Bajo el Secretario de Comercio para
la Propiedad Intelectual y
Dircctor de la oficina de Marcas y Patentes
Washington DC 20231
www.uspto.gov

Cédigo de Barras *102424002A*

DORITY & MANNING, P.A.
TIMOTHY A. CASSIDY
P.O. BOX 1449
GREENVILLE, SC 29602

OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS
NOTIFICACION DE REGISTRO DE DOCUMENTO DE CESION

El documento adjunto ha sido registrado por la Divisién de Cesiones de la Oficina de
Marcas y Patentes de los Estados Unidos de América. En la sala de bisqueda de
cesiones se encuentra disponible una copia en microfilm completa ubicada en el nimero
de carrete y marco abajo indicados.

Favor revisar toda la informacién contenida en esta notificacion. La informacidn
contenida en esta notificacion de registro refleja la informacion presente en el sistema
de cesiones de patentes y marcas. Si encontrara error alguno, o si ti tuviera cualquier
pregunta en relacidén con esta notificacion, puede contactar al funcionario cuyo nombre
aparece cn la misma en el 703-308-9723. Favor envie la solicitud de correccifn a:
Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos, Divisién de Cesiones, Casillero
Cesiones, CG-4, 1213 Jefferson Davis HWY, Suite 320, Washington, DC. 2023].

Fecha de Registro: 04/14/2003 Carrete/Marco: 013952/0245
Nimero de paginas: 7

Reporte: CESION DEL DERECHO DE LOS CEDENTES (VER DOCUMENTO
PARA INFORMACION ADICIONAL)

CEDENTE:

KRESSNER, BERNHARDT E. FECHA EXPEDIENTE: 03/31/2003
CEDENTE:

MCFARLAND, TIMOTHY M. FECHA EXPEDIENTE: 03/31/2003

CEDENTE:



THOMPSON, PAMELA M. FECHA EXPEDIENTE: 04/02/2003
CEDENTE:

JAHNER, WENDY FECHA EXPEDIENTE: 03/27/2003
CESIONARIO:

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
401 NORTH LAKE STREET
NEENAH, WISCONSIN 54956

Nl.:JMERO SERIAL: 10325469 FECHA DE PRESENTACION: 12/19/2002
NUMERO DE PATENTE: FECHA DE CONCESION:

Sello de recibido de DORITY AND MANNING 15 de Septiembre de 2003.
SHAREILL COLES, EXAMINADOR

DIVISION DE CESIONES ]
OFICINA DE INSTRUMENTOS PUBLICOS

15



EN LA OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS
Solicitantes: Bernardt E. Kressner et. al. Expediente: KCX-552 (18046)

Serial No.:  10/325,469 Grupo Unidad del Articulo: 1731
Examinador: Desconocido
Presentado: 19 de diciembre de 2002

Para: PRODUCTOS NO TEJIDOS QUE TIENEN INDICIOS CON PATRON

Cesién — Inventores Conjuntos

Asistente Comisionado para Patentes
Washington, D.C. 20231

Apreciado Sefior:

CONSIDERANDO QUE Bernhardt E. Kressner, domiciliado en 525 North Bateman
Street, Appleton, Wisconsin 54911; Timothy M. McFarland, domiciliado en 744
Yorkshire Road, Neenah, Wisconsin 54956; Pamela M. Thompson, domiciliada en
1705 Dublin Trail, #9, Neenah, Wisconsin 54956; y Wendy Jahner domiciliada en 2671
Wintney Street, Olatha, Kansas 66061 (en adelante denominados los CEDENTES), han
realizado un invento, y han (1) firmado previamente una solicitud de patente de los
Estados Unidos de América con respecto al invento, o (2) estd coniempordneamente
firnando una solicitud de Patente de los Estados Unidos de América para dicho invento
que se titula:

PRODUCTOS NO TEJIDOS QUE TIENEN INDICIOS CON PATRON

y CONSIDERANDO QUE, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., una sociedad
debidamente constituida y existente segin las leyes del Estado de Delaware y con
domicilio principal en 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956, Estados
Unidos de América, (de ahora en adelante el “CESIONARIQ™), dcsca adquirir la
totalidad de los derechos, titulos e interés del CEDENTE sobre dicho Invento, y la
posterior Patentec o proteccién legal similar para los Estados Unidos y paises
extranjeros.

POR CONSIGUIENTE, A QUIEN PUEDA INTERESAR: Sépase que en
contraprestacion al pago realizado por el Cesionario a favor de los Cedentes por valor
de (US$1.00 U.S.), y a otras contraprestaciones onerosas, cuyo recibo se acusa por el
presente, los Cedentes, por el medio del presente, venden, ceden, y transfieren a favor
del Cesionario, la totalidad y exclusividad de su derecho, titulo ¢ intereses en el
mencionado invento, y en todas y cualesquiera patentes o proteccion legal similar en los

Y



Estados Unidos y en sus posesiones territoriales, y en todos y cualesquicra palses
extranjeros que se¢ vayan 8 obtener para el mencionado invento a través de la
mencionada solicitud, o de cualquier continuacidén, continuacién parcial, division,
renovacidn, sustitucion, re-examen, conversién o re-expedicidn que se haga al respecto,
incluyendo todas las prérrogas, o cualquier equivalente legal en cualquier pals
extranjero para la totalidad del término o términos para los cuales se otorgue,
incluyendo todos y cualesquiera derechos de convencion.

Los Cedentes por medio de la presente se comprometen a que no se otorgard ni
celebrard ninguna cesién, venta, contrato, o gravamen, que pueda entrar en conflicto con
esta cesion y venta.

Ademids, los Cedentes se comprometen a que al momento de la solicitud escrita al
respecto, proporcionardn al cesionario todos los hechos y documentos pertinentes en
relacién con la mencionada solicitud, el mencionado invento y las mencionadas patentes
y equivalentes legales en paises extranjeros, que sean de conocimiento de los Cedentes
y estén disponibles para el mismo, y oportunamente firmaré y entregara al Cesionario o
sus representantes legales todos y cualesquiera documentos, instrumentos o
declaraciones para solicitar, obtener, mantener, expedir, prorrogar, y hacer valer la
mencionada solicitud, el mencionado invento, las mencionadas patentes y los
mencionados equivalentes en cualquier pals en que se considere necesario o deseable
llevar a cabo los fines de lo antedicho.

EN FE DE LO CUAL, el CEDENTE se suscribe en la fecha indicada a continuacién:

(fimma ilegible) Fecha: 31 de marzo de 2003
Bemhardt Edward Kressner

fi ilegibl Fecha: 31 de marzo de 2003
Timothy M. McFarland
(firma ilegible) Fecha: 02 de abril de 2003

Pamela M. Thompson

]



EN LA OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS

Solicitantes: Bernardt E. Kressner et. al. Expediente: KCX-552 (18046)
Serial No.:  10/325,469 Grupo Unidad del Artlculo: 1731
Examinador: Desconocido

Presentado: 19 de diciembre de 2002

Para: PRODUCTOS NO TEJIDOS QUE TIENEN INDICIOS CON PATRON

Ceaién — Inventores Conjuntos

Asistente Comisionado para Patentes
Washington, D.C. 20231

Apreciado Seflor:

CONSIDERANDO QUE Bemhardt Edward Kressner, domiciliado en 525 North
Bateman Street, Appleton, Wisconsin 54911; Timothy M. McFarland, domiciliado en
744 Yorkshire Road, Neenah, Wisconsin 54956; Pamela M. Thompson, domiciliada en
1705 Dublin Trail, #9, Neensh, Wisconsin 54956; y Wendy Jahner domiciliada en 2671
Wintney Street, Olatha, Kansas 66061 (en adelante denominados los CEDENTES), han
realizado un invento, y han (1) firmado previamente una solicitud de patente de los
Estados Unidos de América con respecto al invento, o (2) estd contemporincamente
firmando una solicitud de Patente de los Estados Unidos de América para dicho invento
que se titula:

PRODUCTOS NO TEJIDOS QUE TIENEN INDICIOS CON PATRON

y CONSIDERANDO QUE, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., una sociedad
debidamente constituida y existente segln las leyes dcl Estado de Delaware y con
domicilio principal en 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956, Estados
Unidos de América, (de ahora en adelante el “CESIONARIO"), desea adquirir la
totalidad de los derechos, titulos e interés del CEDENTE sobre dicho Invento, y la
posterior Patente o proteccién legal similar para los Estados Unidos y palses
extranjeros.

POR CONSIGUIENTE, A QUIEN PUEDA INTERESAR: Sépase que en
contraprestacién al pago realizado por el Cesionario a favor de los Cedentes por valor
de (US$1.00 U.S.), y a otras contraprestaciones onerosas, cuyo recibo se acusa por el
presente, los Cedentes, por el medio del presente, venden, ceden, y transfieren a favor
del Cesionario, la totalidad y exclusividad de su derecho, titulo ¢ intereses en el
mencionado invento, y en todas y cualesquiera patentes o proteccion legal similar en los
Estados Unidos y en sus posesiones territoriales, y en todos y cualesquiera palses
exiranjeros que se vayan a obicner para el mencionado invento a través de la
mencionada solicilud, o de cualquier continuacién, continuacion parcial, division,
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renovacion, sustitucién, re-cxamen, conversién o re-expedicion que se haga al respecto,
incluyendo todas las prérrogas, o cuslquier equivalente legal en cualquier pals
extranjero para la totalidad del término o términos para los cuales se otorgue,
incluyendo todos y cualesquiera derechos de convencién.

Los Cedentes por medio de la presenie se comprometen a que no se otorgard ni
celebrard ninguna cesién, venta, contrato, 0 gravamen, que pueda entrar en conflicto con
esta cesion y venta.

Ademis, los Cedentes se comprometen a que al momento de la solicitud escrita al
respecto, proporcionardn al cesionario todos los hechos y documentos pertinentes en
relacién con la mencionada solicitud, el mencionado invento y las mencionadas patentes
y equivalentes legales en paises extranjeros, que sean de conocimiento de los Cedentes
y estén disponibles para ¢l mismo, y oportunamente firmaré y entregard al Cesionario o
sus represcntantes legales todos y cualesquiera documentos, instrumentos o
declaraciones para solicitar, obiener, mantener, expedir, prorrogar, y hacer valer la
mencionada solicitud, el mencionado invento, las mencionadas patentes y los
mencionados equivalentes en cualquier pafs en que se considere necesario o deseable
llevar a cabo los fines de lo antedicho.

EN FE DE LO CUAL, el CEDENTE se suscribe en la fecha indicada a continuacién:

firma ilegi Fecha: 27 de marzo de 2003
Wendy Jahner



EL ESTADO DE WISCONSIN
Oficlua del Secretario de Estado

APOSTILLA
(Convencién de Ia Haya del 5 de octubre de 1961)

1. Pafs: Estados Unidos de América
2. Este documento piblico ha sido suscrito por Melissa A. Blob
3. en calidad de Notario Piblico, Estado de Wisconsin

4, Lleva el sello de Notario Piblico del Estado de Wisconsin

CERTIFICO PARA COLOMBIA

5. en Madison, Wisconsin 6. 25 de mayo de 2005
7. por el Secretario de Estado de Wisconsin

8. No. 119908

9. Sello: Gran Sello del Estado de Wisconsin

10.  Suscrito por Douglas La Follette
Secretario de Estado
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STATE OF WISCONSIN )

) SS§
COUNTY OF WINNEBAGO )
| hereby certify that the. attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by Bernhardt Edward Kressner,
Timothy M. McFariand, Pamela M. Thompson, and Wendy Jahner of the subject matter

disclosed in an application for Letters Patent of the United States entitied

NONWOVEN PRODUCTS HAVING A PATTERNED INDICIA
which was signed by the said Wendy Jahner on March 27, 2003; Bernhardt E. Kresaner
and Timothy M. McFariand on March 31, 2003; and Pamela M. Thompson on April 2,

My Commission Expires: July 27, 2008

(Legalization required)
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IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE,

Applicants: Bernardt E. Kressner, et al, Docket No.: KCX-552 (18046)
Serial No.:  10/325,469 Group Art Unit: 1731
Filed: December 19, 2002 Examiner: Unknown

For: Nonwoven Products Having a Patterned Indicia

Assignment - Joint Inventors

Commissioner of Patents
Washington, DC 20231

Sir:

WHEREAS, Bernhardt E. Kressner, residing at 525 North Bateman Street, Appleton, Wisconsin
54911; Timothy M. McFarland, residing at 744 Yorkshire Road, Neenah, Wisconsin 54956;
Pamela M. Thompson, residing at 1705 Dublin Trail, #9, Neenah, Wisconsin 54956; and
Wendy Jahner, residing at 2671 Wintey Street, Olatha, Kansas 66061 (hereinafter collectively
referred to as Assignors), have mede an invention and have each cither (1) previously executed
an application for Letters Patent of the United States of America therefor or (2) are
contemporaneously executing an application for Letters Patent of the United States of America
for the invention with is entitled:

Nonwoven Products Having a Patierned Indicia

AND WHEREAS, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a corporation of the State of Delaware,
having offices at 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956, United States of America
(hereinafter referred to as Assignee), is desirous of acquiring the entire right, title and interest in
and to said invention and under said Letters Patent or similar lega] protection to be obtained
therefor in the United States and in any and all foreign countries.

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN: Be it known that in consideration
of the payment by the Assignee to the Assignors of the sum of One U.S. Dollar ($1.00 U.S.) and
for other good and valuable consideration, the receipt and sufficiency of which is hereby
acknowledged, the Assignors hereby sell, assign and transfer to the Assignees the full and
exclusive right, title and interest to said invention and in and to any and all Letters Patent or
similar legal protection in the United States and its territorial possessions and in any and all
foreign countries to be obtained for said invention by said application or any continuation,
continuation-in-part, divisional, renewal, substitute, re-examination, conversion or reissue
thereof, including all extensions thereof, or any legal equivalent thereof in any foreign country



for the full term or texms for which the same may be granted, including any and. all convention
rights.

The Assignors hereby covenant that no assignment, sale, agreement or encumbrance has been or
will be made or entered into which would conflict with this assignment and sale.

The Assignors further covenant that the Assignors will promptly provide, upon written request,
Assignee with all pertinent facts and documents relating to said application, said invention and
said Letters Patent and legal equivalents in foreign countries as may be known and accessible to
the Assignors and that they will promptly execute and deliver to Assignee or its legal
representatives any and all papers, instruments or affidavits required to apply for, obtain,
maintain, issue, extend and enforce said application, said invention and said Letters Patent and
said equivalents thereof in any foreign country which may be necessary or desirable to carry out
the purposes thereof. -

IN WITNESS WHEREOF, the Assignors have executed this document on the date indicated
below:

AM Kresner Date: 55,/3{ 03

t B. Kressner

D) AT P, Date:_ 03/ 21/ 03
Timothy M. McFarl ’ f
Wz Date:__ 04 /02 /A3
Pamela M. Th LR

%,
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IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

Applicants: Bemardt E. Kresaner, et al. Docket No.: KCX-552 (18046)
Serial No.:  10/325,469 Group Art Unit: 1731
Filed: December 19, 2002 Examiner;: Unknown

For: Nonwoven Products Having a Patterned Indicia

Assignment - Joint Inventors

Commigsioner of Patents

Washington, DC 20;31
Sir:

WHEREAS, Bernhardt E. Kressner, residing at 525 North Bateman Street, Appleton, Wisconsin
54911; Timothy M. McFarland, residing at 744 Yorkshire Road, Neenah, Wisconsin 54956;
Pamela M. Thompson, residing at 1705 Dublin Trail, #9, Neenah, Wiscongin 54956; and
Wendy Jahner, residing at 2671 Wintney Street, Olatha, Kansas 66061 (hereinafter collectively
referred to as Assignors), have made an invention and have each either (1) previously executed
an application for Letters Patent of the United States of America therefor or (2) are
contemporaneously executing an application for Letters Patent of the United States of America
for the invention with is entitled:

Noowoven Products Having a Patterned Indicia

AND WHEREAS, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a corporation of the State of Delaware,
having offices at 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956, United States of America
(hereinafier referred to as Assignee), is desirous of acquiring the entire right, title and interest in
and to said invention and under said Letters Patent or similar legal protection to be obtained
therefor in the United States and in any and all foreign countries. )

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN: Be it known that in consideration
of the payment by the Assignee to the Assignors of the sum of One U.S. Dollar ($1.00 U.S.) and
for other good and valuable consideration, the receipt and sufficiency of which is hereby
acknowledged, the Assignors hereby sell, assign and transfer to the Assignees the full and
exclusive right, title and interest to said invention and in and to any and all Letters Patent or
similar legal protection in the United States and its territorial posgessions and in any and all
foreign countries to be obtained for said invention by said application or any continuation,
continuation-in-part, divisional, renewal, substitute, re-examination, conversion or reissue
thereof, including all extensions thereof, or any legal equivalent thereof in any foreign country



for the full term or terms for which the same may be granted, including any and all convention
rights.

The Assignors hereby covenant that no assignment, sale, agreement or encumbrance has been or
will be made or entered into which would conflict with this assignment and sale.

The Assignors further covenant that the Assignors will promptly provide, upon written request,
Assignee with all pertinent facts and documents relating to said application, said invention and
said Letters Patent and legal equivalents in foreign countries as may be known and accessible to
the Assignors and that they will promptly execute and deliver to Assignee or its legal
represmtnuves any and all papers, instruments or affidavits required to epply for, obtain,
maintain, isgue, extend and enforce said application, said invention and said Letters Patent and
said equivalents thereof in any foreign country which may be necessary or desirable to carry out
the purposes thereof,

IN WITNESS WHEREOF, the Assignors have executed this document on the date indicated
below:

/? \/ Date; 03— 27 "53

Wendy J
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NONWOVEN PRODUCTS HAVING A PATTERNED INDICIA
u Invention

Many wiping products, such as standard tissues, are normally white or of a
uniform color. In some Instances, such as for example, paper towels, decorative
patterns may be printed on the outside of the product to enhance Its appeal to the
consumer. Nevertheless, tissues having additional epacial ingredients, such as
lotlons, virucides, encapsulated scents, and the like do not normally have a visually
distinctive appearance that differentiatas them from other products. instead, thay
are typically whits, colored or printed Just Ifke other wiping products and rely on
thelr packaging to convey to the consumer that they have distinctive properties or
characteristics.

In order to mhke tissuas containing special ingredients visually
distinguishable from other tissues, a multi-ply tissue having Intemal indicla is
disciosed in U.S. Patent No. 6,221,211 to Hollenber et al., which Is incorporated
herein by reference. in Hollenberg et al., 8 visual Indicator which indicates that the
product contains unique ingredients or properties I8 printed, dyed, or otherwise
appiied to an Intemnal surface of one or more plies in a multi-ply tiesue. The visual
Indicator can be In the form of decorative pattarms such as floral patierms,
caricatures, and the llke or geometric and absiract pattemns, such as repeating
dots, aquares, rhombokis, triangles and the like.

Although Hollepberg et al. haa provided great advancements n the art, the
present Invention Is directed to further Improvements. In particular, aftthough the
use of printed Indicla to indicate that a tissue product contains unique Ingredients
Is effective for its purpose, the present inventors have realtzed that printing
relatively large amounts of Ink onio a product can adversely interfere with the
overall aesthetics of the product. Specifically, some usere of a tissue product can
perceive Ink as a contaminant and therefore less desirable. inks may also
Increase the stiffness of base sheets and can create odor lssues.

As such, a need currently exists for a pattemed indicia that can be appiled
to nonwoven products that is effective In Indicating the presaence of a particular
additive without adversely interfering with the overall aesthetice of the product
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Definition
As used herein, parcent area coverage of a pattam versus dllation !s io be

determined using 8 QUANTIMET Image-analysls system commercially marketed
by Leica, inc. of Bannockbum, lllinols, such as the QUANTIMET 970 image

analysis system or any simiiar llike system.  Such systems are capable of analyzing

pattens by dilating (or "growing™) an already formed pattem and plotting the
resuiting percent surface area coverage. The resulting plot can then be fitted to a
second-order polynomal which provides a means of distinguishing one pattern
from another. The operation of a QUANTIMET Image-analysis system Is further
deacribed in the exampie below.

Summary of the Invention

The present invantion Is generally directed to nonwoven products, such as
nonwoven materials containing pulp fibers, and/or synthetic polymeric fibers, that
are provided with a distinctive visual cue or pattemed Indicla which indicates that
the product contains a particular additive, such as a chemical Ingredient. The
present inventors have discovered that a particular pattemn provides benefits and
advantages In comparison to various other patterns. The paitem of the present
invention Includes a burst-like design or patitem that conveys to a user that the
product contains a particular additive and differentlates the product from other
competitor products. The pattem of the present invention has been found to be
wall sulted for indicating the presencs of an additive In a nonwoven product while
at the same time using a minimal amount of ink or dye In constructing the pattem.

in one embodiment, for Instance, the present Invention Is directed to a
nonwoven product that comprises a base sheet. The base sheet can contaln one
or more plles of a honwoven web. According to the present invention, the base
sheet Includes a patterned indicla indicating the presence of an addltive that has
been applled to the base sheet. The patterned indicia Is vislble from at least one
side of the base sheet. The patierned indicia has a bursi-llke design that, when
comparing percent area coverage of the indicla varsus dllation, the patterned
indicla s defined by the following mathematical expression:

fix)=AE + Bx +Y
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wherein A |s from about —0.7 to about -0.4; B Is from about 12 to about 16: and Y
is from about 2 to about 5. '

The pattemed Indicia of the present Invention can be used to indicate the
presance of any sultable additive. Examples of additives inctude, for instance,
virucides, softeners such a polyslioxanes, emolllents, antiseptic agents,
encapsulated scents, cleansing agents, molsturizers, antimicroblal agents, and the
lke.

In one ambodiment, the nonwoven product can contain multiple piles. The
pattamed indicla can be printed, dyed, or otherwise applled to an intemal surface
of one or more of the plies. The patterned Indicia can be applied such that the
indicla s visible through the outer plies of the product. The visibliity of the
intemally epplied pattemed indicia can be controlled by the basls weight of the
outer plies and/or the Intensity of the coloration.

it should be understnod, that In other embodiments, the pattemed Indicla
can aleo be locatad on the outslde surfaces of the base sheet.

The nonwoven product treated In accordance with the present invention can
be, for instance, a issue product made with pulp filbers. The tissus product can
be, for instance, a bath tisaue, a faclal tissue, a paper towel, and the like. The
tissue product can have a basis weight of from about 10 gsm to about 100 gam.

The nonwoven product of the present invention can also be & pre-
molstened wipe, induding wet wipes and pre-molstened bath tissue. Other
products treatad In accordancs with the presant invention include dispasable
products made from polymeric fibers, such as products contalning meitblown
webs, spunbond weba, and laminates thereof.

The color of the pettemaed indicia can be any sultable coilor, such as green,
peach, whita, or pink. In one pariicular emhodiment, for Instancs, the non-woven
product has a white color, while the patterned indicia ls light blue.

Brief Descr] the Drawin

A full and enabling disclosure of the presant invention, including the best
mode thereof to one of ordinary ekill In the art, Is set forth more particularly in the
remainder of the specification, including reference to the accompanying figures in
which:
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Figure 1 Is a plan view of one embodiment of a patterned Indicia to be used
In accordance with the present invention;

Figure 2 Is a crass sectional view of one embodiment of a norwoven
product treated In accordance with the present Invention;

Flgure 3 is a cross sectional view of another embodiment of a nonwoven
product treated In accordance with the present Invention;

Figure 4 |s a plan view of ancther embodiment of a pattemed Indicla for use
in the present invention;

Figure 5 la a plan view of still another embodiment of a pattemed Indisia for
use in the present invention;

Figure 8 is a plan view of another embadiment of a pattemed indicla for usa
In the present invention;

Figures 7 through 21 are plan views of different pattemns used in the
Example below to compare with the pattema of the present invention; and

Figure 22 is a graphical representation of the results obtained In the
Example when percent area was plotted versus dllation step using the
QUANTIMET 970 image anaiysls system for the pattemned indicla lllustrated in
Figure 1 that has been rotated 20 degrees.

Repeated uss of reference characteristics in the present specification and
drawings Is intended to represent the same or analogous features or elements of
the present invention.

Detalled Description

itis to be understood by one of ordinary akdll in the art that the present
discussion Is a deacription of exemplary embodiments only, and s not intended as
limiting the broader aspecis of the presant invention.

In general, the present invention Is directed to eheet-like products that
contain a pattemed indicia that Indicates the presence of an additive, such as a
chemical additive, that has been appiled to the product Referring to Figure 1, for
instance, one embodiment of the pattemed Indicia of the present invention is
shown. As lliustrated, the pattemed Indicla of the present invention generally hae
a repeating burstike design. Through focus groups and different studles, the
present inventors have discovered that the burst-like pattern as shown in Figure 1
provides various advantages and benefits aver ather various pattemns.

4
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The patiemed Indicia is intended to signify the, presence of a particular
addltive or special ingrediant and to distinguleh the product from other competing
products. It s belleve that visual cues are more effective for this purpose then
ather cues, such as an olfactory cue. With respect to the burst-like pattem as
shown In Figure 1, this particular pattemn as opposed to other patterns has been
found to convey the impression to a consumer that the product does In fact contaln
a desired additive and that the additive ls somehow randomiy applled to the
product which was found to be appeeling. Further, the patiem signifies the
prasence of the additive while using a minimal amount of Ink or dya. Whan
prasent [n, for instance, a tiesue product, Inks and dyes may have an unappsaling
effect to consumers as they made view the ink or dye as a contaminate. This
adverse effect, however, has been found to be minimized by the burst-iike pattem
as ahown In Figure 1. Further, by using minimal amounts of ink, the properties of
the product, such as etiffness and odor, are not adversely affected.

Overall, the present inventors have diecovered that the burst-like pattern is
well-sulted to differentiating a treated tissuse from other producte. Further, the
burst-like pattem communicatss to the consumer that the product containe a
beneficlal additive without adversely Interfering with the overall aesthetice of the
product.

In order to characterize the buret-ilke pattern of the present invention, the
pattern has bean image analyzed as will be described in more detall in the
following Example. Specifically, when comparing percent area coverage of the
pattemned Indicia versus dilation, the paiiemed Indicia of the present Invention may
be defined by the following mathematical expression:

fix)=Ax? + Bx + Y

wherein A Is from about 0.7 to about —0.4; B Is from about 12 to about 16; and Y
is from about 2 to about 5. The above mathematical equation ls believed to
charactertze or "fingerprint® the pattemed Indicla of the present invention and may
be used to differentiate the pettern from other pattemns not falling within the ecope
of the present invention.
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The pattemed Indicla of the present Invention can be applied to any sheet-
like product by any sultable technique. For instance, the patterned Indicla can be
applied to a product by printing, spraying, beater dyeing fibers, coating, and the
like.

The pattemed Indicla can be appliled to single ply or multi ply products. in
one embodiment, for instance, the patterned indicla can be applied to one or both
outside services of a product. Altematively, when the product contalns multiple
piles, the pattemed indicla can be applied to an Internal surface as long as the
pattemed indicia Is visible from at least one eide of the product.

For example, Figure 2 Is a schematic cross-eectional view of a 3-ply sheet-
like product made in sccordance with the present invention. Shown as  first outer
ply 10, a seecond outer ply 11, and a single inner ply 12. The product includes
Internal ply surfaces 13, 14, 15 and 18. In accordance with the present invention,
the burst-like pattemed indicla 17, in this embodiment, has been applled to the
intemnal ply surface 14. By controfling the basis weight and opacity of the outer ply
10, and the intensity of the colomation of the pattemed indicla 17, the pattamed
indicla can remain visible through the ply 10 for Indicating the presence of an
additive.

in addition to or Instead of applying the pattemed Indicia 17 to the Intemnal
surface 14, It should also be understood that the pattemed Iindicla can also be
applied to intemal surfaces 13, 15 and 186.

Referring to Figure 3, a schematic cross-sectional view of an embodiment of
a 2-ply product made in accordance with the present invention i shown. In thie
embodimaent, the product includes outer plles 20 and 21 and intemal ply surfaces

' 22 and 23, A pattemed Indicla 24 made In accordance with the present invention

is shown applied to the intemal surface 22. In this manner, the pattemed indicia
can be vislble from the product through one outside surface or through both of the
outside surfaces.

The color and shade of the pattemed indicia of the present invention can
vary depending upon the particuler spplication. In general, any suitable color can
be used as long as the pattemed Indicia I8 visible to the user of the product. When
the sheet-llke product is white In color, for Instance, the pattemed Indicla can be
green, peach, biue, pink, and the ilke. In cne pariicular embodiment, for example,
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the pattemned indicla has a light biue color. The present inventors have discovered
that a light blue color, In some applications, is perceived by consumers as safe,
sterlle and clean. Other colors and shades, however, may have particular benefits
In various applications.

The pattemed Indicia of the present invention can be used to signify the
presence of any particular chemical additive or special ingredient contalned within
the sheetdlke product. For examgple, In one smbodiment, the pattemed Indicia can
be used to Indicate the presence of a viruckde. For example, sultable virucidal
compositions include but are not limited to thosse disciosed in U.S. Patent
4,738,847 to Rothe et al, Such composltions include, but are not limited to, acids
having the formula R-COOH, where R Is salected from the group consisting of
lower alkyl; substitutad lower alkyl; carboxy iower alkyl; carboxy hydroxy lower
alkyl; carboxy halo lower alkyl; carboxy dye hydroxy lower alkyl; die carboxy
hydroxy lower alkyl; lowar alkenyl; carboxy lower alkenyl; dye carboxy lower
alkenyl; and phenyl and substituted phenyl groups. Also included are surfactants
and/or combinations of ackis and surfactants, such as combinations of acids and
anlonic surfactants. Exemplary virucidal compositions include citric acid, mallc
acid, mixtures of citric acld and malic acid, and combinations of these ackis with
sodium lauryl sulfate. it should be understood, however, that many other virucidai
composltions may also be used in conjunction with the pattemned indicla.

In another embodiment, the pattemed indicia can be used to signify the
presence of a softener, such as a polyslioxane. Suitable polyafioxanes include,
without limitation, polydimathyl elloxanes; mbxtures of polydimethyl elioxanes; and
alkylane oxide-modified polydimethyl slloxanes; organomodified polyslioxanes;
mbdures of cylic- and non cydlic-modified dimethy! slloxanes; and the ltke. Amino-
modified polyslioxanes can also be usaed.

in addition to Virucides and softeners, the patterned Indicla of the prasent
Invention can aleo be used to signify the prasence of, for instance, emolilents,
encapsulated scents such as menthol, eucalyptus, bayberry, potpourr, and the
Iike, claansing agents, moisturizers, antimicroblel agents, antiseptic agents, and
any other sultable Ingredient.

The addltive can be applied to the sheet-llke product independently of the
pattemed indicla. For exampls, a virucide can be sprayed or printad over the
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entira surface of a sheet-like product, while the pattemed Indicla can be a printad
ink or dye pattemn. Altematively, the additive can be incorporated into the
pattamad indicia so that the Iindicla marks the portions of the product that contaln
the additive. Either way, the pattemed Indicia indicates the presence of the
additive in the product.

In general, any sultable sheet-ilke product may be treated with the patterned
indicla In accordance with the present Invention for indicating the presence of an
additive. For example, in one embodiment, the sheet-like product can be a tissue
product, such as a bath tissue, a faclal tissue, a paper towel, an Industrial wiper,
and the llke. Tissue products typically have a bulk density of at least 2 cc/g. The
tissue products can contain one or more plies and can be made from many
sultable types of fiber.

Fibers suitable for making paperweba comprise any natural or synthetic
cellulosic fibers Including, but not Umited to nonwoody fibers, such as cotton,
abaca, kenaf, sabal grass, flax, esparto grass, siraw, jute hemp, bagasss,
milkweed floss fibers, and pineapple leaf fibers; and woody fibers such as those
obtained from declduous and conliferous trees, including softwood fibers, such as
northem and southem aoftwood kraft fibers; hardwood fibers, such as eucalyptus,
maple, birch, and aspen. Woody fibers can be prepared In high-yleld or low-yleld
forms and can be pulped In any known method, including kraft, sulfite, high-yield
pulping methods and other known pulping methods. Fibers prepared from
organosolv pulping methods can also be used, including the fibers and methods
disciosed In U.S. Patent No. 4,783,898, lssued Dec. 27, 1688 to Laamanen et al.;
U.S. Patent No. 4,504,130, issued June 10, 1886 to Chang et al.; and U.S. Patent
No. 3,585,104. Useful fibers can also be produced by anthraquinone puiping,
exempilfied by U.S. Patent No. 5,505,628, issued Jan. 21, 1987 to Gordon et al. A
portion of the fibers, such as up to 50% or less by dry weight, or from about 5% to
about 30% by dry weight, can be synthetic fibers such as rayon, polyolefin fibers,
polyester fibers, bicomponent sheath-core fibars, multi-component binder fibers,
and the like. An exsmplary polyathylene fiber Is Pulpex®, avallabie from Hercules,
inc. (Wiimington, DE). Any known bleaching method can be used. Synthetic
celiulose fiber types include rayon In all ts varieties and other fibers derived from
viscose or chemically modlified celiulose. Chemically treated natural celluiosic
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fibers can be used such as mercerized pulpe, chemically stiffenad or crossiinked
fibers, or sulfonated fibers. For good mechanical properties In using papermaking
fibers, It can be desirable that the flbers be relatively undamaged and largely
unrefined or anly lightly refined. Whie recycled fibers can be used, virgin fibers are
generally useful for thelr mechanical properties and lack of contaminants.
Mercertzed fibers, regenerated celiulosic fibers, ceflulose produced by microbes,
rayon, and cther cellulosic materiel or cellulosic derivatives can be used. Sultable
pepermaking fibers can aleo Include recycled fibers, virgin fibers, or mixes therecf.
fn certain embodiments capable of high bulk and good compressive properties, the
fibers can have a Canadlan Standard Freeness of at feast 200, more specifically at
least 300, more specifically still at least 400, and most specifically at lesst 500.

Other paparmaking fibers that can be used in the present invention include
papgrbmlworncydadﬂben and high yleld fibers. High yleld pulp fibers are
those papermaking flbers produced by pulping processes providing a yield of
about 85% or greatsr, more specifically about 75% or greater, and still more
specifically about 75% to about 856%. Yield Is the resulting amount of processed
flbers expressed as a percentage of the Inittal wood mass. Such pulping
processes include bleached chemithermomechanical pulp (BCTMP),
chemithermomechanical pulp (CTMP), pressure/pressure thermomechanical pulp
(PTMP), thermomechanical pulp (TMP), thermomechanical chemical puip (TMCP),
high yield sulfite pulps, and high yleld Kraft puips, all of which leave the resulting
fibers with high levels of lignin. High yleld fibare are well known for their stiffness
in both dry and wet states relative to typical chemically pulped fibere.

In generl, any process capable of forming a paperweb can also be utiiized in the
present Invention. For example, a papermaking process of the present invention
can utiiize creping, wet creping, double creping, emboasing, wet pressing, air
pressing, through-air drying, creped through-air drying, uncreped through-alr
drying, es well as other stepa known in the art.

The basls weight of paper webs used in the presant invention can vary
depending upon the particular application. In general, for most applications, the
besls weight can be from about 6 gem to about 140 gam, and particularly from
about 10 gam to about 80 gem. For example, bath tissues and faclal tissues
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typically have a basis weight of lees than about 40 gam. Paper towels, on the
other hand, typically have a basis weight of greatar than about 30 gsm.

in addition to dry wiping products, the pattemed Indicla of the present
invention can also be applied to pre-moistened wiping products or wet wipes which
can include pre-molstened bath tissue.

The wet wipes may comprise a single layer or a layered base sheet that
contains a liquid. The liquid Is typically any solution which can be absorbed Into
the wet wipe base shest and may Inciude any sultable components which provide
the desired wiping propertles. Typlcally, the components include water, emollients,
surfactants, fragrances, preservatives, chelating agents, pH buffers or
combinations thereof as are well known to those skilled In the art. The liquid may
also contaln certain lotions and/or medicaments. The emulsion compoeition ls
designed to provide Improved skin health benefits, such as enhanced barrier
function and protection of the skin.

The amount of the ol-in-water emulsion compoaition contained within each
wet wipe may vary depending upon the type of material being used to provide the
wet wipe or wipe-type product, the type of contalner being used to store the wet
wipes, and the desired end use of the wet wipe. Generally, sach wet wipe or wipe-
type product can contaln from about 100 to about 600 welight percent and
deeirably from about 260 to about 450 weight parcent liquid based on the dry
weight of the wipe for Improved wiping.

Each wet wipe |s generally rectangular in shape and may have any sultable
unfolded width and length. Typlcally, each individual wet wipe Is arranged In a
folded configuration and stacked one on top of the other to provide a stack of wet
wipes. Such folded configurations are well known to those skllled in the art and
include c-foilded, z-folded, quarter-folded configurations and the like. The etack of
folded wet wipes may be placed in the interlor of a container, such as 2 plastic tub,
to provide a package of wet wipes for eventual eale to the consumer. Altematively,
the wet wipes may Include a continuous strip of material which has perforations
between each wipe and which may be arranged In a stack or wound into a roll for
dispensing.

The materials of the bass sheet, single or mutti-layered, of the wet wipe or
the wipe-type product of the present invention may be varied to provide different

10
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physical properties. The different physical properties which a layer may be
configured o provide by selecting the appropriate materials Include softness,
reslliency, strength, flaxiblitty, integrity, toughness, absorbency, liquid retention,
thickness, tear resistance, surface texture, drapabiity, hand, wettablity, wicking
ability and the like and combinations thereof. The wipe can be configured to
provide all desired physical properties within one layer or configured o provide
only specific phyelcal properties within Individual layers of a mult-layered wipe.
For example, the wet wipea may Include at least one layer of material that ls
configured o provide strength and resliience to the wet wipe and at least one other
layer which is configured to provide a soft, gentie wiping surface to the wet wipe.
Deslrably, the wet wipes provide a soft wiping surface for contact with the ekin.

The layer or layers of the wet wipe or wipe-type products can be made from
a varlety of materials Including meitblown materiale, coform materiale, alr-iaid
materials, bonded-carded web materials, hydroentangled materials, spunbond
materials and the itke and can comprise synthetic or natural fibers. Examples of
natural fibers suitable for use in the present invention Include cellulosic fibers such
as wood pulp fibers, cotton fibars, flax fibers, jute flbers, slik fibera and the like.
Examples of thermoplastic polymeric fibers aultable for use with the present
Invention inciude polyclefins such as polypropytane and polysthylene, polyamides,
and polyesters such as polyethylene terephthalate. Aemative synthetic flbers
which meay be sultable include staple nylon and rayon fibers. The layer or layers of
the wet wipe or wipe-type products can he woven or nonwoven materiate.

If a Jayer of the base sheet Is a combination of polymeric and natural fibers,
such as polypropylens and celiulosic fibers, the relative percantages of the
polymeric fibers and natural fibers In the layer can vary over & wide range
depending on the desired characteristics of the wet wipes. For example, the layer
may comprise from about 20 to about 95 weight percent, desirably from about 20
o about 60 welight percent, and mo!adaslmblyfrmahwtaobahunmwelght
percent of polymeric flbers based on the dry weight of the layer. Such a layer of
palymeric and natural flbers may be manutactured by any method known to those
skilled in the art.

Generally, It Is desirable that such a layer be formed by a coform process
for a more uniform distribution of the polymeric and natural fibera within the layer.

11
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Such coform layers are manufactured generally as described In U.S. Patent No.
4,100,324 to Anderson et al. which Issued Jul. 11, 1978; U..S. Patent No.
4,804,313 to McFarland et al. which lssued August 5, 1886; and U.S. Patent No.
5,350,624 which issued Sep. 27, 1894; which are herein incorporated by reference
to the extent they are consistent herewith.

Typlcally, such coform leyers comprise a gas-formed matrix of thermoplastic
polymeric meltblown microfibers, such as, for example, polypropyiene microfibers,
and cellulosic fibers, such as, for example, wood pulp flbera. A coform layeris
formed by initialty forming at least one primary alr stream containing the synthetic
or polymeric fibere and merging the primary etream with at least one secondary
stream of natural or cellulosic flbars. The primary and secondary streams are
merged under turbulent conditions to form an integrated stream containing a
thorough, homogeneous distribution of the different fibers. The Intagrated air
stream Is directed onio a forming surface to alr form the layer of material. A
multiplicity of these coform layers can then be formed In succession to provide a
web of muitiple coform layars.

The base sheet for the wet wipee or wipe-type products may have a total
basis weight of from about 10 to sbout 120 grame par square meter, such as from
about 40 to about 80 grams per square meter. The basls weight of the layered
base sheet may vary depending upon the desired end usa of the wet wipe or wipe-
type products.

In addition to tissue products and wet wipes, the pattemed indicia of the
present invention can also be applisd to polymeric fims, nonwoven webs made
from synthetic polymeric flbers, and laminates contalning the filme and nonwoven
webs. Such materials can be used In forming absorbent wipers, towels, industrial
garments, medical gamments, medical drapes, and the like. The above materials
are also well suited for use in the manufacture of personal care articles, such as
dlapers, feminine hyglene products, and the like.

The nonwoven webs Identifled above particularly refer to webs made on the
spunbond and meitbiown proceases. For [nstance, spunbond webs are typically
produced by heating a thermoplastic polymeric resin to at least its softening
temperature. The polymeric resin Is then extruded through & spinnersits to form
continuous fibers, which can then be subsequently fed through a flber draw unit
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From the fiber draw unit, the fibers are spread onto a foraminous surface where
they are formed Into a wab and then bonded such aa by mechanical, thermal, or
uttrasonic means.

Meitbiown fabrics, on the other hand, have bean conventionally made by
exiruding a thermoplastic polymeric material through a dle to form fibers. As the
moiten polymer flaments exit the die, high pressure fiuld, such as heated alr or
steam atienuates the molten polymer flaments to fomr fine fibers. Sumounding
cool alr ks inducad into the hot air stream which cools and sofidifies the fibers. The
fibers are then randomly deposited onto a foraminous surface to form a web. The
web has intagrity as made but may be additionally bonded.

The above normwoven webs can generally have a basls welght of from about
20 gam to about 200 geam. The nonwoven webs may be used fo construct various
laminates. For sxample, spunbond-meitblown-epunbond laminates have many
diverse applications. Such multHayer laminates may be formed by a number of
different techniques Including but not limited to using adhesives, needle punching,
ultrasonic bonding, thermal calendering and any other method known in the art.

The peatterned indicia of the present invention may be applled fo any of the
above described products to indicats the presence of an additive in the product.

The present invention may be better understood with respect to the
following example.

EXAMPLE

The following axample was performed jn order to charactartze the burst-lke
pattemn of the present invention in comparison to other paitems.

Specifically, various patierns were dilated or "grown" and a piot was created
of the resulting surface aree percent coverage versus dilation step. After the
results wers obtained, a second-order polynomial was determined from the plot.
The sacond-order polynomial characterized the pattemn that was analyzed and
provided a point of comparison between different pattems.

In order to conduct the Image analysls of the patierns, a QUANTIMET 970
image analysis systam was used which was obtained from Lelca, Inc. of
Bannockbum, Ifincls. The QUANTIMET 870 image analysis system was equipped
with a CHALNICON camsera and a 20 mm Nikon lens, 2.8, which was obiained
from the Nikon OEM sales group of New York, New York. The camem was
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mounted on a KREONITE macroviewer manufactured by the KREONITE
Company of St. Louls, Missourt. The KREONITE macroviewer was equipped with
four Incident flood lamps. The camera was placed at the 75 cm pole position on
the macroviewer above a 6 inch high auto stage used as a spacer.

Samples of the patterns tested were placed under glaes below the camera.
The total field-of-view was 210 mm x 168 mm with a live frame of 83 mm x 110
mm.

The following routine was programmed Into the iImage analysls system.

ROUTINE

DOES = %A VS DILATION AND TESSELATION HISTOGRAMS
COND = 20 MM NIKON. F/2.8: VNDF: 4 FLOODS: AUTOSTGE AS SPACER:
GLASS 75-CM POLE POSITION: WHITE BCKGRND UNDER SAMPLES

Entsr specimen identity

Scanner ( No. 2 Chalnicon LV= 0.00 SENS =2.07 )

SUBRTN STANDARD

Load Shading Corrector ( paitem — BURST )

Callbrate User Specified (Cal Value = 0.2332 millimetree per pixet)

Scanner { No. 2 Chainicon AUTO-SENSITIVITY LV=0.00)
Image Frame |s Rectangle { X: 223. Y: 153. W: 405. H: 475.)
Live frame 18 Rectangle { X: 225. Y- 165. W:400. H: 470.)
Detect 20 ( Darkerthan 58. Delin PAUSE )
For LOOPCOUNT = Oto 15
Measure field ~ Parametars into armay FIELD
PERCAREA = 100. * FIELD AREAFRACT
Distribute PERCAREA (Units % AREA )} va LOOPCOUNT
into GRAPHfrom 0.00to 15.00 into 15 bins. differential
Measure feature  AREA X.FCP Y.FCP
into array FEATURE ( of 1000 features and 5 parameters )
FEATURE CALC:= ( ( 4.*area/Pl)~0.50000)
Distribution of COUNT v CALC (Units MM
from FEATURE In HIST02 FROM 1.000 TO 100.0
In 25 bins (log)
Amend ( DILATE by 1 - Hortzontaliy )
Amend ( DILATE by 1 — Vertically )
Next

Scanner ( No. 2 Chalnicon AUTO-SENSITIVITY LV=0.00)
Issue Frame Is Rectangle (X: 222, Y: 155, W: 471. H: 508.)
Live Frame is Rectangle { X: 180. Y: 135, W: 538. H: 551.)
Detect 20 ( Darker than 55. Delin )
Amend (INVERSE SKELETON - by 150 )
Measure feature  AREA X.FCP Y.FCP

Into array FEATURE ( of 1000 features and 5 parametera )
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Print "COUNT VS ECD VS DILATION"
For LOOPCOUNT = 1 TO 15
Pﬂnt | B

Next

END OF PROGRAM

WO 2004061179 PCT/US2003/0295003
FEATURE CALC. = ((4.*area/Pl) A 0.50000)
Distribution of COUNT v CALC (Units MM

from FEATURE In HISTO1 from 1.000 TO 100.0
in 25bins (LOG))
‘PAnt® " .
Print Distribution { GRAPH. differential. ber chart. scale = 0.00)
Pﬂm [ B}
Pﬂm "N -
Print Distribution ( HISTO1. differential. bar chart. scale = 0.00 )
Print "CT V8 ECD VS INV SKELETTON"
For LOOPCOUNT = 1TO 15
mm. [ |
Next
Print” * ' _ _
Print Distribution ( HISTO2. differential. bar chart. scale = 0.00)

Once a patiem was viewed by the aystem, the QUANTIMET 870 image
analysis system caused the pattemn to grow in the X and Y directions pixel by pixel.
Aas the paitern was dilated, the parcent surface area covered was recorded at
particular dilation stepa. Also, an Inltial reading was taken which accounted for the
amount of surface area the patiem occupled prior to any dilation. The following Is

the dilation step size starting with a 2 pixel “seed” or core.

DILATION STEP SIZE
"AMEND ECD. W
0. 052027
1 1118 X
2. T804 2176
3. 2202 3807
4, 2786 GHTS
B, 32808
"8, §.795 11311
7 4.504 14588
B, 4552 LY
0. B350 .73
10, 6.907
11. 6435 50
K3 8.062 55,088
EER 7.480 4048
14. 8010 B0ASh
16. 8548 BT 31T
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The patterns that were analyzed in this example are shown In the figures.
Specificalty, the bursi-like pattern lliustrated in Figure 1 was analyzed, rotated 20

~ degrees and analyzed again, and rotated 40 degrees and analyzed again. Other

burst-llke patterns made according to the present invention that were analyzed
include the patterns shown in Figures 4, 5 and 6. Flgure 5 is eimilar to Figure 4

axcept the dots thst transition from one burest-like design to the next were removed.

The pattern shown In Figure 6 Is also similar to the pattern shown In Figure 4
axcapt the dots appearing In the center of each of the burst-like designs were
removed.

For comparative purposes, the pattems lllustrated in Figures 7 through 21
were aleo analyzed.

As described above, onceapaltamwaaanalyzad a graph was obtalned
that comparad percent surface area coverage versus dilation step. |_=or example,
referring to Flgure 22, the plot of percent surface area coverage versus dilation
step for the burst-lke pattern Mustrated In Figure 1 is shown after the pattemn had
been rotated 20 degrees. As shown in Figure 22 from the plot, a second-order
polynomial was derived. The y-intercept of the polynomial represents the Initial
surface area coverage of the pattem. :

The following results were obtained for the pattems tested.

JABLE1
2"°.Order Polynomial of % Area va. Dilation Step from Varlous Patterns

CosfiOFX*2 | Coaffof X Y-intarcept
Liur:tﬂﬁg. 1) - 0.53 142 402
6 TotElion -0.60 188 412
1 -deq 048 13.6_ 14
Bursi 2 a’ﬂ 2 143 a.
Bursi 2, No JoinDole (Fig. 8 0.6 143 I
Burst 2, No CenterDots (Fig. ) | -0.682 1148 3
nterconnected Circes (Fig. 035 8. 4.7
Dots (Fig. 0 0.33 . .73 156
LIIREmOonc 1 Li_:'-ﬂ 0 ﬁi m
Dlamonds2 (Fig. 10 ] 18.8 77
m-' Li"‘[j] 0.1 168 174
rus (Fig. 12 . 0.040 0.0
Deco 1_1 ) =0 16.7 245
amily (Fig. 14 0.28 A 128
[Fig 16 177 188 80.3
Lﬂv- (Fig. 0] 035 10.1 132
Spring (Fig. 17 0.12 5.7 134
Vines n, 16 -1.4 - 10.7 30.7
1{Flg. 18 .63 8.2
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From the above results, It can be ssen that the pattemns made according to
the present invention are distinct and can be distinguished from other pattams

based upon the output polynomial.

These and cther modifications and variations to the present invention may
be practiced by those of ordinary siill In the art, without departing from the spirit
and scope of the present Invention, which Is more particularly set forth In the
appended clalms. In addition, it should be understood that aspects of the various
embodiments may be Intsrchanged both In whole or in part  Furthermore, thosa of
ordinary skil in the art will appreciate that the foregoing description Is by way of
example only, and Is not intended to limit the invention o further deecribed in such

appended cialms.
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WHAT IS CLAIMED: .
1. A nonwoven product comprising:
a base sheet comprising a nonwoven web; and
_ a pattemed Indicla indicating the presence of an additive that has
been applied to the base sheet, the pattemed Indicia being vislble from at least
one side of the base sheet, the pattemed Indicia having a burst-lke design that,
when comparing percent area coverage of the indicia versue dilation, the patterned
indicla is defined by the following mathematical expreesion:
fix=A2 + Bx + Y

whereln A s from about --0.7 to about -0.4; B Is from about 12 to about 16; and Y
Is from about 2 to about 5.

2. A nonwoven product as defined In claim 1, wherein the product
comprises a tissue product.

3. A nonwoven product as defined In claim 1, wherein the nonwoven
web comprises polymeric fibers.

4, A nonwoven product as defined In claim 3, wherein the nonwoven
web comprises a spunbond web or a meltblown web.

5. A nonwoven product as defined In claim 1, wherein the nonwoven
web comprises pulp fibers.

8. A nonwoven product as defined in claim 1, wherein the base sheet
containe muitiple plles. _

7. A nonwoven product as defined in claim 6, wherein the base sheet
Includes Intemnal ply eurfaces, the patterned Indicla being applied to at ieast one of
the intemnal ply surfaces.

8. A nonwoven product as defined In claim 1, wherein the patterned
Indicia compriees a printed pattem.

9. A nornwoven product as defined In claim 1, wherein the hase sheet is
white and the pattemned indicla is biue.

10. A nonwoven product as defined In clalm 1, wherein the base sheet is
white and the pattamed indicia Is green,

11. A nonwoven product as defined In claim 1, wherein the additive
comprises a viruclde.
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12. A nonwoven product as defined In claim 1, wherein the additive
comprises a softener.

13. A nomwoven product as defined In claim 12, whereln the softener
comprises a polyslioxane.

14. A nonwoven product as defined In claim 1, wherein the additive
comprises an emollient, an encapseulated scent, a cleansing agent, a molsturizer,
an antimicroblal agent, or an antieeptic.

15. A nonwoven product as defined In clalm 1, wherein the base sheet
Msabaslswelghtoffmmabun‘it)gsmbabouHOOgam.

16. A tiasue product comprising two or more plies and thereby having
two or more Intamal ply surfaces, wo of the plies being outer plies, whersin one or
more of the internal surfaces contains a pattemed indicia which s visibie through
at least one of the outer plies, the pattemed indicia having a burst-like design that,
when comparing percent area coverage of the indicla versus dilation, the patterned
indicia Is defined by the following mathematical expression:

f(x)=Ax® + Bx + Y
wherein A ls from about -0.7 to about —0.4; B Is from about 12 to about 16; and Y
ls from about 2 to about 5.

17.  Aftissue product as defined In claim 16, whereln the tissue product ls
a two-ply product.

18. A tlesue product as defined In clialm 10, wherein the pattamed indicia
comprises a printed pattern.

18. A tlssue product gs defined in claim 16, wherein the tissue product
comprises two outer plies and a cantsr ply, the pattemed indicla belng applied to
the center ply. .

20. A tissue product as defined In claim 16, whenein the tissue product
contsins a viruclde.

21. A tissue product ae defined In claim 16, wherein the tissue product
containe a softener, an emollient, an encapsulated scent, a cleansing agent, a
molsturizer, an antimicroblal agent, or an antieeptic.

22. Aftissue product as defined In clalm 16, wherein the patismed Indicia
ks biue In color.

19
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23. A tissue product as defined in ciaim 22, wherein the plles have a
white color.

24. A nonwoven product comprising:

a base sheet compriaing a nonwoven web;

a pattamed Indicla indicating the presence of an additive that
has been applled to the base shest, the additive comprising a virucide, a softening
agent, an emolilent, an encapsulated acent, a cleansing agent, a molsturizer, a
antimicroblal egent, or an antiseptic, the patterned Indicia being visibia from et
least one side of the base sheet, the pattemed Indicia having a blue color and
having a burst-like design that when comparing percent area coverage of the
Indicla versus dilation, the pattermed indicla |s defined by the following
mathematical expression:

fix)=Ax? + Bx + Y
wherein A is from about —0.7 to about -0.4; B Is from about 12 to about 16; and Y
is from about 2 to about 5.

25. A nonwoven product as defined In clalm 24, wherein the nonwoven
product comprises a ssue product having muitiple plies defining internal ply
surfaces, the patterned Indicla being applied to at least one of the intemal ply
surfaces.

28. A nonwoven product as defined In claim 25, wherein the product
comprises a faclal tissue or bath issue and wherein the base sheet has a basis
walght of from about 10 gem to about 45 gam.

27. A nonwoven product as defined In claim 24, wherein the product
comprises & wet wipe, the nonwoven web comprising a coform web comprising
pulp and polymeric fibers.

28. A nonwoven product as defined in clalm 24, whereln the patiemed
indicla comprises a printed pattern.

20. A nonwoven prodhct as defined in claim 24, wherein the nonwoven
web comprises a meltblown web.

30. A nonwoven product as defined In claim 24, wherein the nonwoven
web comprises a epunbond web. ’

31. A nonwoven product as defined In claim 24, wherein the base sheet
comprises a spunbond-meltblown-spunbond laminate.

20



WO 2004/061179 PCT/US200302%003

32. A nomwoven product as defined in claim 24, whereln the nomwoven

web of the hase sheet comprises pulp fibers, the nonwaven product comprising a
paper towel,

33. A nonwoven product as dafined in clalm 24, wherein the base sheet
has a single ply.

34. A nonwoven product as defined In claim 24, wherein the pattemed
indicia only covers a portion of a surface contained In the base shest.
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Plot of Percent Area vs Dilation Step for Burst 1 with 20° Rotation
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PRODUCTOS MO TEJIDOS QUE TIENEN INDICI S CON PATRON

Antecedentes de la Invencidn

4

Muchos productos limpiadores, tales como pisos .

estandar, son normalmente blancos, o de color uniforme. En
algunos casos, tal como por ejemplo, las toallas de papel, los
patrones decorativos, pueden ser impresos sobre el exterior del
producto para mejorar su atraccién al consumider. No obstante
esto, los tisues que tienen ingredientes especiales adicionales,
tal como lociones, dilucidas, perfumes encapsulados y similares,
normalmente no tienen una apariencia distintiva visualmente que
los diferencie de otros productos. En vez de eato, son
tipicamente blancos, coloreades o impresos, justo como otros
productos limpiadores y se basan en su empaque para llevar al
consumidor, el que tiene propiedades o caracteristicas

distintivas.

A fin de hacer a los tisGes que contienen
ingredientes especiales visualmente distinguidos de otros
tistdes, un tist de estratos miltiples teniendo indicios internos
esta descritc en la patente de los Estados Unidos de América

nimero 6,221,211 otorgada a Hollenberg y otros, la cual se

incorpora aqui por referencia. En la patente de Hollenberg y

otros, un indicador visual el cual indica gque el producto
contiene ingredientes o propiedades Gnicas se imprime, se tifie o

de otra manera se aplica, a una superficie interna de uno o més
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estratos en un tis@ de estratos miltiples. El indicador visual
puede estar en la forma de patrones decorativos, tales, patrones
florales, caricaturas, y similares o patrones geométricos y

abstractos, tal como, puntos repetitiveos, cuadrados, rombos,

tridngulos y similares.

AGn cuando Hollenberg y otros ha proporcionado

grandes ventajas, y avances en el arte, la presente invencién,
estd dirigida a mejoras adicionales. En particular, alin cuando
el uso de indicios impresos para indicar que un producto de tisd
contiene ingredientes Gnicos es efectivo para su propésito, los
presentes inventores se han dado cuenta de que imprimiendo
cantidades relativamente grandes de tinta sobre un producto
puede interferir adversamente con la estética global del
producto. Especificamente, algunos usuarios de un producto de
tisd pueden percibir a las tintas como un contaminante por tanto
ser menos deseables. Ahora las tintas también pueden aumentar la

rigidez de las hojas de base pueden crear problemas de olor.

Como tal, existe actualmente una necesidad de
indicios con patrén que puedan ser aplicados a los productos no
tejidos que sean efectivos para indicar la presencia de un
aditivo particular sin interferir adversamente con la estética

global del producto.
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Definicidén

Como se usé aqui “por ciento de cobertura de &rea

de un patrdn en contra de la dilacién es como se determind

usando un sistema de andlisis de imagen QUANTIMET comercialmente
vendido por Leica, Inc. De Bannockburn, Illinols, tal como el
sistema de andlisis de imagen QUANTIMET 970 o cualquier sistema
similar. Tales sistemas son capaces de analizar patrones
mediante el dilatar (o hacer crecer) un patrén ya formado y
discernir el por ciento resultante de la cobertura de Area de
superficie. El esquema resultante puede ser ajustado a un
polinomal del segunde orden el cual proporciona unos medios para
distinguir un patrén de otro. La operacién de un sistema de
andlisis de imagen QUANTIMET estd ademds descrito en el ejemplo

que se da abajo.

Sintesis de la Invencién

La presente invencién, estd dirigida generalmente
a productos no tejidos, tales como materiales no tejidos que
contienen fibras de pulpa y diagonal o fibras poliméricas
sintéticas, que son proporcionadas con wuna clave visual
distintiva o indicios con patré4n que indican que el producto
contiene un aditivo particular, tal como un ingrediente quimico.
Los presentes inventores han descubierto que un patrén
particular proporciona beneficios y ventajas en comparacién a

varios otros patrones. El1 patrén de la presente invencidn
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incluye un patrén o disefio de tipo de despliegque que da a un
usuario a conocer que el producto contiene un aditivo particular
y diferencia el producto de otros productos del competidor. El
patrén de la presente invencidén se ha encontrado que es muy
adecuado para indicar la presencia de un aditivo en un producto
no tejido mientras que al mismo tiempo se usa una cantidad

minima de tinta o de tinte en la construccién del patrén.

En una incorporacién, por ejemplo, la presente
invencién esta dirigida a un producto no tejido que comprende
una hoja de base. La hoja de base puede contener uno o més
estratos de una tela no tejida. De acuerdo a 1la presente
invencién, la hoja de base incluye indicios con patrén que
indican la presencia de un aditivo que ha sido aplicado a la
hoja de base. Los indicios con patrxén sin visibles desde por lo
menos un lado de la hoja de base. Los indicios con patrén tiene
un disefio de tipo de desplieque, que, cuando se compara el por
ciento de cobertura de Area del indicio contra la dilacién, los
indicios con patrén, se definen por la siguiente expresién

matematica:
£ (x) =Ax2+Bx+Y
en donde A es desde alredec}or de menos -0.7 a alrededor de -0.4,

B es desde alrededor de 12 alrededor de 16; e Y es desde

alrededor de 2 alrededor de 5.
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Los indicios con patrén de la presente invencién
pueden ser usados para indicar la presencia de cualquier aditivo
adecuado. Los ejemplos de los aditivos adecuados incluyen por
ejemplo, virusidas, suavizadores tales como polisiloxanos,
emolientes, agentes antisépticos, perfumes encapsulados, agentes

limpiadores, humedecedores, agentes antimicrobiales y similares.

En una incorporacién, el producto no tejido, puede
contener estratos miltiples. Los indicios con patrén pueden se
impresos, tefiidos o de otra manera aplicados, a una superficie
interna de uno o mas de los estratos. Los indicios con patrén
pueden ser aplicados de manera que dichos indicios sean visibles
a través de los estratos exteriores del producto. La visibilidad
de los indicios con patrén aplicados internamente puede ser
controlada por el peso base de los estratos exteriores vy

diagonal o de la intensidad de la coloracidn.

Debera entenderse que en otras incorporaciones,
los indicios con patrén también pueden estar localizados sobre

las superficies exteriores de la hoja de base.

El producto no tejido tratadoe de acuerdo con la
presente invencién puede ser como por ejemplo, un producto de
tisi hecho con fibras de pulpa. Un producto de tisd puede ser
como por ejemplo, un tisd para baflo, un tisd facial, una toalla

de papel y similares. El producto de tisd puede tener un precio
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base desde alrededor de 10 gramos por metro cuadrado alrededor

de 100 gramos por metro cuadrado.

El producto no tejido de la presente invencién
también puede ser un pafio limpiador prehumedecidc, incluyendo
pafios limpiadores himedos y tisid para cuarto de Dbafio
prehumedecido. Otros productos tratados de acuerdo con la
presente investigacién incluyen productos desechables hechos de
fibras poliméricas, tales como los productos que contienen
tejidos soplados con fusién, tejidos wunidos con hilado vy

laminadeos de leos mismoes.

El color de los indicios con patrén puede ser
cualquier color adecuado, tal como el verde, durazno, blanco o
rosa. En una incorporacién particular, como por ejemplo, el
producto no tejido tiene un color blanco, mientras que los

indicios con patrédn son de color azul.

Brave Descripcibn de los Dibujos

Una descripcién completa y habilitante de 1la
presente invencién, incluyendo el mejor modo le la misma para
uno con una habilidad ordinaria en el arte, se establece mis
particularmente en el resto de 1la descripcién, incluyendo

referencia a las figuras acompafantes en las cuales:
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La figura 1 es una vista en plano de una

incorporacién de indicios con patrén que van a ser usados de

acuerdo con la presente invencién.

La figura 2 es una vista en seccidén transversal
de la incorporacién de un productoc no tejido tratado de acuerdo

con la presente invencién.

La figura 3 es una vista en seccién transversal de
otra incorporacién de un producto no tejido tratado de acuerdo

con la presente invencién.

La fiqura 4 es una vista en plano de otra
incorporacidén de indicios con patrén para usarse en la presente

invencién.

La figura 5 es una vista en plano de otra
incorporacién a un de indicios con patrén para usarse en la

presente invencidn.

La figura 6 es una vista en plano de otra
incorporacién de indicios con patré4n para usarse en la presente

invencién.

Las figuras 7 a 21 son vistas en plano de
diferentes patrones usados en el ejemplo dado abajo para

compararse con los patrones de la presente invencién; y aparte
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la figura 22 es una representacién grafica de los resultados
obtenidos en el ejemplo cuando el por ciento de 4&drea fue
discernido en contra de el paso de dilacién usando el sistema de
anélisis de imagen QUANTIMET 970 para los indicios con patrén

ilustrados en la figura 1 que se han girado 20 grados.

El uso repetido de las caracteristicas de
referencia en la presente descripcién en los dibujos se intenta
que represente las mismas o andlogas caracteristicas o elementos

de la presente invencién.

Descripcién Detallada

Deberd entenderse por uno c¢on una habilidad
ordinaria en el arte que 1la presente discusién es una
descripcién de las incorporaciones de ejemplos solamente, aqui
no se intenta comc limitante de los aspectos mAs amplios de la

presente invencién.

En general, la presente invencidén estd dirigida a
los productos de tipo de hoja que contienen indicios con patrén
gue indican la presencia de un aditivo, tal como un aditivo
quimico, que se ha aplicado al producto. Refiriéndonos a la
figura 1, por ejemplo, una incorporacié4n de los indicios con
patrén de la presente invencién esta mostrado. Como se ilustré,
los indicios con patrén de la presente invencidén generalmente

tienen un disefio de tipo de desplegado repetitivo. A través de
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los grupos de enfoque y de diferentes estudios, los presentes

inventores han descubierto que el patrén de tipo de despliegue

"como se muestra en la figura 1 proporciona varias ventajas vy

beneficios sobre otros varios patrones.

Los indicios con patrén se intenta que signifiquen
la presencia de un aditivo particular o de un ingrediente
especial y que distingan al producto de otros productos
competitivos. Se cree que las claves visuales son mas efectivas
para este propésito que otras claves tal como la clave olfativa.
Con respecto al patrén de tipo de despliegue como se mostrd en
la Figura 1, este patrén particular en oposicién a otros
patrones se ha encontrado que transmite la impresién a un
consumidor de gque el producto contiene de hecho un aditivo
deseado y que el aditivo esta aplicado algo al azar al producto
lo cual se encontrdé que es atractivo. Ademds, el patrén
significa la presencia de un aditivo mientras que se usa una
cantidad minima de tinta o color. Cuando estidn presentes en,
como por ejemplo, un producto, los colores y las tintas pueden
tener un efecto no atractivo para los consumidores ya que estos
los pueden ver como que la tinta o el color es un contaminante.
Este efecto adverso sin embargo, se ha encontrado que se
minimiza por el patrén de tipo de desplegado como se mostrd en
la Figura 1. Ademds, mediante el uso de una cantidad minima de
tinta, las propiedades del producto, tal como la rigidez y el

olor no se afectan adversamente.
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En general, los presentes inventores, han
descubierto que el patrén de tipo de despliegue es muy adecuado
para diferenciar un tisd tratado de otros productos. Ademas, el
patrén de tipo de despliegue, comunica al consumidor que el
producto contiene un aditivo benéfico sin interferir

adversamente con la estética global del producto.

A fin de caracterizar el patrdén de tipc de
despliegue de la presente invencién, el patrén ha sido analizado
comc se describird en mayor detalle en el siguiente ejemplo.
Especificamente, cuando se compara el por ciento de cobertura de
Area de los indicios con patrén en contra de la dilatacién, los
indicios con patrén de 1la presente invencidn pueden ser

definidos por la siguiente expresién matemética:
£ (x) =Ax*+Bx+Y

En donde A es desde alrededor de -0.7 a alrededor
de -0.4; B es desde alrededor de 12 a alrededor de 16; vy Y es
desde alrededor de 2 a alrededor de 5. La ecuacién matematica
anterior se cree que caracteriza o proporciona una “huella” de
los indicios con patrén de la presente invencién y puede usarse
para diferenciar el patrdn de otros patrones que no caen dentro

del alcance de la presente invenciédn.

Los indicios con patrén de la presente invencién

pueden ser aplicados a cualquier producto de tipo de hoja por
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cualquier técnica adecuada. Por ejemplo, los indicios con patrén
pueden ser aplicados a un producto mediante impresidn, rociado,

fibras de teflido, recubrimientc y similares.

Los indicios con patrén pueden ser aplicados a
productos de estrato Unico o de estratos miltiples. En una
incorporacién, por ejemplo, los indicios con patré4n pueden ser
aplicades a una o ambas de las superficies exteriores de un
producteo. Alternativamente, cuando el producto contiene estratos
maltiples, los indicios con patrén pueden ser aplicados a una
superficle interna siempre que los indicios con patrén sean

visibles de por lo menos de un lado del producto.

Por ejemplo, la Figura 2 es una vista en seccién
transversal esquematica de un producto de tipo de hoja de 3
estratos hecho de acuerdo con la presente invencién. Mostrado
como el primer estrato exterior 10, un segundo estrato exterior
11 y un estrato interior dGnico 12. El1 producto incluye las
superficies de estrato interno 13, 14, 15 y 16. De acuerdo con
la presente invencién, 1los indicios con patrén de tipo de
despliegue 17, en esta incorporacién, se han aplicado a 1la
superficie de estrato interna 14. Mediante el controlar el peso
base y la opacidad del estrato exterior 10 y la intensidad de 1la
coloracién de los indicios con patrén 17, los indicios con
patrén pueden permanecer visibles a través del estrato 10 para

indicar la presencia de un aditivo.
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Ademids de o en vez de aplicar los indicios con
patrén 17 a la superficie interna 14, deberéd también entenderse
que los indicios con patrén también pueden ser aplicados a las

superficies internas 13, 15 y 16.

Refiriéndonos a la Figura 3, una vista en seccién
transversal esquemidtica de una incorporacién de un producto de 2
estratos hecho de acuerdo con la presente invenciédn esta
mostrada. En esta incorporacién, el producto incluye los
estratos exteriores 20 y 21 y las superficies de estrato
internas 22 y 23. Unos indicios con patrén 24 hechos de acuerdo
con la presente invencién estan mostrados aplicades a la
superficie interna 22. En esta manera, los indicios con patrén
pueden ser visibles desde el producto a través de una superficie

exterlor o a través de ambas de las superficies exteriores.

El color y el tono de los indicios con patrén de
la presente invencién pueden variar dependiendo de la aplicacién
particular. En general, cualquier color adecuado puede usarse
siempre que los indicios con patrén sean visibles para el
usuario del producto. Cuando el producto de tipo de hoja es de
coler blanco, por ejemplc los indicios con patrdén pueden ser
verdes, de color durazno, azules, rosa y similares. En una
incorporacién particular, por ejemplo, los indicios con patrén
tienen un color azul claro. Los presentes inventores han
descubierto que un color azul claro en algunas aplicaciones se

percibe por 1los consumidores como seguro, estéril y limpio.
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Otros colores y tonos, sin embargo, pueden tener beneficios

particulares en varias aplicaciones.

Los indicios con patrén de la presente invencién
pueden ser usados para significar la presencia de cualquier
aditivo quimico particular o de un ingrediente especial
contenido dentro del producto de tipo de hoja. Por ejemplo, en
una incorporacién, los indicios con patrdn pueden ser usados
para indicar la presencia de un dilucida. Por ejemplo, las
composiciones virusidales adecuadas se incluyen pero no se
limitan a aquellas descritas en la patente de los Estados Unidos

de América numero 4,738,847 otorgada a Rothe y otros. Tales

composiciones se incluyen, pero no se limitan, a &cidos que
tienen la formula R-COOH, en donde R es seleccionado el grupo
que consiste de alquil inferior, alquil inferior sustituido,
alquil inferior carboxi, alquilo inferior hidroxi carboxi,
alquilo inferior halo carboxi, alquilo inferior hidroxi tinte
carboxi; alquil inferior hidroxi carboxi matriz; alquenilo
inferior, alquenilo inferior carboxi, alquenilo inferior carboxi
tinte y fenilo y grupos de fenilos substituidos. También
incluidos estédn los surfactantes y/o combinaciones de acidos y
surfactantes, tales como las combinaciones de Acidos ¥y
surfactantes anibdnicos. Los ejemplos de las composiciones
virusidales incluyen &cido citrico, &cido mélico, mezclas de
dcido citrico y acido malico, combinaciones de estos Acidos con

sulfato laurel sédico. Deberd entenderse, sin embargo que muchas

¥,/
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otras composiciones virusidales también pueden ser usadas en

conjuncién con los indicios con patrén.

En otra incorporacién, los indicios con patrén
pueden ser usados para significar la presencia de un suavizador
tal comc un polisiloxano. Los polisiloxanos adecuados incluyen
sin limitacién, polidimetil siloxanos; mezclas de polidimetil
siloxanos; y siloxanos polidimetil modificados-éxido de
alquileno; polisiloxanos organomedificados; mezclas de siloxanos
de dimetilo ciclicos y no ciclicos modificados y similares. Los

polisiloxanos amino-modificados también pueden ser usados.

Ademas de los virusidas y suavizadores, los
indicios con patrén de la presente invencién también puede ser
usados para significar la presencla de, por ejemplo, emolientes,
perfumes encapsulados, tales como mentol, eucalipto, fruta de
bayberry, potpurri, y similares, agentes limpiadores,
humedecedores, agentes antimicrobiales, agentes antisépticos y

cualquier otro ingrediente adecuado.

El aditivo puede ser aplicado al producto de tipo
de hoja independientemente de los indicios con patrén. Por
ejemplo, un virusida puede ser rociado o impreso sobre la
superficie completa del producto de tipo de hoja, mientras que
los indicios con patré4n pueden ser un patré4n de tinta o color
impresc. Alternativamente, el aditivo puede ser incorporado en

los indicios con patrén de manera que los indicios marcan las

H,-
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partes del producto que contienen el aditivo. De cualquier
manera, los indicios con patrén indican la presencia del aditivo

en el producto.

En general, cualquier producto de tipo de hoja
adecuado puede ser tratado con los indicios con patrén de
acuerdo con la presente invenciédn para indicar la presencia de
un aditivo. Por ejemplo, en una incorporacidén, el producto de
tipo de hoja puede ser un producto de tisd, tal como un tisd
para bafo, un tisd facial, wuna toalla de papel, un pafo
limpiador industrial y similar. Los productos de tisd
tipicamente tienen una densidad de volumen de por lo menos de
2cc/g. Los productos de tisd pueden contener uno o mds estratos

y pueden hacerse de mucho tipos de fibras adecuados.

Las fibras adecuadas para hacer los tejidos de
papel comprenden cualquier fibras celulésicas naturales o
sintéticas incluyendo, pero no limitdndose a fibras no leflosas,
tal como de algodbébn, abacé, kenaf, pasto sabai, 1lino, pasto
esparto, paja, cafiamo de yute, bagazo, fibras de seda de
vencetdésigo y fibras de hoja de pifia; y fibras leflosas tal como
aquellas obtenidas de arboles deciduos y coniferos, incluyendo
fibras de madera suave tal como fibras kraft de madera suave del
norte y del sur; fibras de madera dura tal como de eucalipto,
arce, abedul y dalamo temblén. Las fibras lefiosas pueden ser
preparadas en formas de alto rendimiento o de bajo rendimiento y

pueden ser convertidas en pulpa por cualquier método conocido,
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incluyendo kraft, sulfito, métodos de reduccién a pulpa de alto
rendimiento y otros métodos de reduccién a pulpa conocidos. Las
fibras preparadas de los métodos de reduccién a pulpa crganosolv
pueden también ser usados, incluyendo las fibras y los métodos
descritos en las patentes de los Estados Unidos de América
nimeros 4,793,898 otorgada el 27 de diciembre de 1988 a Laamanen
y otros; 4,594,130 otorgada el 10 de junio de 1986 a Chang y
otros; y 3,585,104. Las fibras Gtiles también pueden ser
producidas por medio de reduccién a pulpa de antragquinona,
ejemplificado por la patente de los Estados Unidos de América
numero 5,595,628, otorgada el 21 de eneroc de 1997 a Gordon y
otros. Una parte de las fibras, tal como de hasta 50% menos por
peso seco, o desde alrededor del 5% alrededor de 30% por ser
peso seco, puede ser simplemente fibras sintéticas tales como
rayén, fibras de policolefina, fibras de poliéster, fibras de
vaina-niclec de bicomponente, fibras de aglutinante de
componentes multiples y similares. Una fibra de polietileno de
ejemplo es Pulpex®, disponible de Hercules In. (Wilmington, DE).
Cualquier método de blanqueado conocido puede ser usado. Los
tipos de fibra de celulosa sintética incluyendo rayén y todas
sus variedades y otras fibras derivadas de viscosa o de celulosa
quimicamente modificada. Las fibras celulésicas naturales
quimicamente tratadas pueden ser usadas tal como las pulpas
mercerizadas, las fibras entrecruzadas o] quimicamente
rigidizadas o las fibras sulfonatadas. Para buenas propiedades
mecidnicas en el uso de fibras para hacer papel, puede ser

deseable el que las fibras estén relativamente no dafladas y
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principalmente no refinadas o s6lo ligeramente refinadas. Auln
cuando pueden ser usadas las fibras recicladas, las fibras
virgenes son generalmente Utiles por sus propiedades mecdnicas y
su falta de contaminantes. Las fibras mercerizadas, las fibras
celulésicas, regeneradas, las celulosas producidas por
microbios, rayén y otro material celulbésico o derivado
celuldésico pueden ser usados. Las fibras para hacer papel
adecuadas pueden también incluir las fibras recicladas, las
fibras virgenes, muestras de las mismas. En clertas
incorporaciones capaces de alto volumen y de propiedades
compresivas buenas, las fibras pueden tener una libertar
estdndar canadiense de por lo menos de 200, mas especificamente
de por lo mencs de 300, mas especificamente ain de por lo menos

de 400, y ain mAs especificamente de por lo menos de 500.

Otras fibras para hacer papel que pueden se usadas
en la presente invencién incluyen las fibras de papel roto o
recicladas y las fibras de alto rendimiento. Las fibras de 1la
pulpa de alto rendimientc son esas fibras para hacer papel
producidas por procesos de reduccidén a pulpa que proporcionan un
rendimientoc de alrededor de 65% mas, mas especificamente de
alrededor de 75% mas, y ain mas especificamente de alrededor de
75% alrededor de 95%. El rendimiento es la cantidad resultante
de las fibras procesadas expresadas con un porcentaje de la masa
de madera inicial. Tales procesos de reduccién a pulpa incluyen
la pulpa quimiotermomecdnica blanqueada (BCTMP), la pulpa

quimiotermomecénica (CTMP) , la pulpa termomecanica de
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presién/presién (PTMP), la pulpa termomecanica (TMP), la pulpa
quimica termomecdnica (TMCP), las pulpas de sulfito de alto
rendimiento, las pulpas kraft de rendimiento alto, todas las
cuales dejan las fibras resultantes con altos niveles de
lignina. Las fibras de alto rendimiento son muy conocidas por su
rigidez en ambos estados seco y himedo relativos a las fibras
reducidas a pulpa quimicamente tipicas. En general, cualquier
proceso capaz de formar un papel tejido puede también ser
utilizado en la presente invencién. Por ejemplo, un proceso para
hacer papel de la presente invencidén puede utilizar el crepado,
el crepado himedo, el crepado doble, el grabado, el grabado
humedo, el prensado con aire, el secado a través de aire, el
secado a través de aire crepado, el secado a través de aire no

crepado, asi como otros tipos conocidos en el arte.

El peso base de los tejidos de papel usados en la
presente invencién puede variar dependiendo de la aplicacién
particular. En General, para la mayoria de las aplicaciones, el
peso base puede ser de desde alrededor de 6 gramos por metro
cuadrado alrededor de 140 gramos por metro cuadrado, vy
particularmente de desde 10 gramos por metro cuadrado alrededor
de 80 gramos por metro cuadrado. Por ejemplo, los tistes para
bafic y los tisdes faciales tipicamente tienen un peso base de
mencs de alrededor de 40 gramos por metro cuadrado. Las toallas
de papel, por otro lado tipicamente tienen un peso base de mas
de alrededor de 30 gramos por metro cuadrado. Ademids de los

productos de limpieza secos, los indicios con patrén de 1la
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presente invencién también pueden ser aplicados a los productos
de limpieza prehumedecidos o a los pafios limpiadores himedos los

cuales pueden incluir un tisd para bafio prehumedecido.

Los pafios limpiadores himedos pueden comprender
una capa Unica o una hoja de base en capas que contiene un
liquido. El liquido es tipicamente cualquier solucién la cual
puede ser absorbida en la hoja de base del pafio limpiador himedo
y puede incluir cualquier componentes adecuados los cuales
proporcionan las propiedades de limpieza deseados. Tipicamente,
los componentes incluyen agua, emolientes, surfactantes,
fragancias, preservativos, agentes quelatantes, amortiguadores

de pH o combinaciones de los mismos como se conoce bien por
aquellos expertos en el arte. El liquido puede también contener
lociones y/o medicamentos. La composicién de emulsién esta
diseflada para proporcionar beneficios de salud a la piel
mejorados, tal como una funcién de barrera mejorada y proteccién

a la piel.

La cantidad de 1la composicién de emulsidén de
aceite—en-agua contenida dentro de cada pafio limpiador htmedo
puede variar dependiendc del tipo de material que estd siendo
usado para proporcionar el pafio limpiador himedo o el producto
de tipo de pafio limpiador, el tipo de recipiente que esta siendo
usado para almacenar los pafios limpiladores humedos, el uso final
deseado del pafic limpiador htmedo. Generalmente, cada pafo

limpiador humedo o producto de tipo de pafio limpiador puede
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contener de desde alrededor de 100 a alrededor de 600% por peso
y deseablemente de desde alrededor de 250% a alrededor de 450%
por peso de liquido basado sobre el pesoc seco del pafio limpiador

para una limpieza mejorada.

Cada pafio limpiador hiumedo es generalmente de
forma rectangular y puede tener cualquier ancho desdoblado y
longitud. Tipicamente, cada pafic limpiador himedo individual
estd arreglado en una configuracién doblada y apilada uno sobre
la parte superior del otro para proporcionar una pila de parfios
limpiadores himedos. Tales configuraciones dobladas son muy
conocidas por aquellos expertos en el arte e incluyen las
configuraciones de dobles-C, dobles-Z, y de doblado de un cuarto
y similares. La pila de pailos limpiadores himedos doblados puede
ser colocada en el interior de un recipiente, tal como un tubo
de pléstico, para proporcionar un paquete de pafios limpiadores
himedos para la venta eventual al consumidor. Alternativamente,
los panos limpladores himedos pueden incluir una tira continua
de material 1la cual tiene perforaciones entre cada pailo
limpiador y la cual puede estar arreglada en un pila o enrollada

en un rollo para el surtido.

Los materiales de la hoja de base, de capa dnica o
de capas miltiples, del pafio limpiador htimedo o del producto de
tipo de pafio limpiador de la presente invencidén pueden ser
variados para proporcionar diferentes propiedades fisicas. Las

diferentes propiedades fisicas que pueden configurar una capa
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para poder seleccionarse mediante los materiales apropiados
incluyendo suavidad, elasticidad, resistencia, flexibilidad,
integqridad, dureza, absorbencia, retensién de liquido, grosor,
resistencia al rasgade, textura de superficie, caida, tacto,
humectabilidad, capacidad de transmisién y similares vy
combinaciones de las mismas. El1 pafio limpiador puede ser
configurado para proporcionar todas las propiedades fisicas
deseadas dentro de una capa o puede estar configurada para
proporcionar sélo propiedades fisicas especificas dentro de
capas individuales de un pafio limpiador de capas mdltiples. Por
ejemplo, los pafios limpiadores himedos pueden incluir por lo
menos una capa de material que esta configurada para
proporcionar resistencia y elasticidad al pafio limpiador himedo
y por lo menos une a otra capa la cual estd configurada para
proporcionar una superficie de pafic limpiador suave al pafio
limpiador huimedo. Deseablemente, los pafios limpiadores himedos
proporcionan una superficie de limpieza suave para el contacto

con la piel.

La capa o las capas del pafio limpiador himedo o de
los productos de tipo de pafioc limpiador pueden hacerse de una
variedad de materiales incluyendo los materiales soplados con
fusidén, los materiales coform, los materiales colocados por
aire, los materiales tejidos, cardados y unidos, los materiales
hidroenredados, los materiales unidos con hilado y similares que
pueden comprender fibras sintéticas o naturales. Los ejemplos de

las fibras naturales adecuadas para usarse en la presente
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invencién incluyen fibras celulésicas tales como fibras de pulpa
de madera, fibras de algoddén, fibras de lino, fibras de yute,
fibras de seda y similares. Los ejemplos de las fibras
poliméricas termoplasticas adecuadas para usarse con la presente
invencién incluyen poliolefinas tales como polipropileno vy
polietileno, poliamidas, y poliésteres tales como tereftalato de
polietilenc. Las fibras sintéticas alternas las cuales pueden
ser adecuadas incluyen fibras de nylon y rayén cortas. La capa o
las capas de un pafio limpiador himedo o de productos de tipo de

pafio limpiador pueden ser materiales tejidos o no tejidos.

Si una capa de la hoja de base es una combinacién
de fibras naturales y poliméricas, tal como polipropileno vy
fibras celulésicas, los porcentajes relativos de las fibras
poliméricas y de las fibras naturales en la capa pueden variar
sobre un rango amplio dependiendo de 1las caracteristicas
deseadas de los pafios limpiadores himedos. Por ejemplo, la capa
puede comprender de desde alrededor de 20 alrededor de 95 por
ciento por peso, deseablemente de desde alrededor de 20
alrededor de 60 por ciento por peso, y més deseablemente, de
desde alrededor de 30 alrededor de 40 por ciento por peso de las
fibras poliméricas basadas sobre el peso seco de la capa. Tal
capa de fibras poliméricas y naturales puede ser fabricada por

cualquier método conocido por aquellos expertos en el arte.

Generalmente, es deseable el que una capa sea

formada por un proceso coform para una distribucién m&s uniforme
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de las fibras poliméricas y naturales dentroc de la capa. Tales

23

capas coform son fabricadas generalmente, se describe en las
patentes de los Estados Unidos de America No. 4,100,324 otorgada
a Anderson y otros la cual se otorgd el 11 de julio de 1978;
4,604,313 otorgada a McFarland y otros la cual se otorgd el 5 de
agosto de 1986 y 5,350,624 la cual se otorgé el 27 de septiembre
de 1994, todas las cuales se incorporan aqui por referencia en

la extensidén en que estas son consistentes con la presente.

Tipicamente, tales capas coform comprenden una
matriz formada con gas de microfibras sopladas con fusién
poliméricas termoplésticas, tal como, por ejemplo, microfibras
de polipropileno y fibras celulésicas, tales como, por ejemplo,
fibras de pulpa de madera. Una capa coform esta formada mediante
el formar inicialmente por lo menos una corriente de aire
primaria que contiene las fibras sintéticas o poliméricas y
fusionar la corriente primaria con por lo menos una corriente
secundaria de fibras naturales o sintéticas. Las corrientes
primarias secundarias son fusionadas bajo condiciones
turbulentas para formar una corriente integrada que contiene una
distribucién homogénea completa de las diferentes fibras. La
corriente de aire integrada esta dirigida sobre una superficie
formador para formar por aire la capa de material. La
multiplicidad de estas capas coform pueden entonces ser formadas
en sucesidén para proporciocnar un tejido de capas coform
miltiples. La hoja de base para los paflos limpiadores hiumedos o

los productos de tipo de pafic limpiador pueden tener un peso
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base total de desde alrededor de 10 o alrededor de 120 gramos
por metro cuadrado, tal como desde alrededor de 40 alrededor de
90 gramos por metro cuadrado. El peso base de la hoja de base en
capas puede variar dependiendo del uso final deseado del parfio

limpiador himedo o de los productos de tipo de pafio limpiador.

Ademds de 1los productos de tisd y de los parlos
limpiadores hiimedos, los indicios con patrén de la presente
invencién también pueden ser aplicados a las peliculas
poliméricas, a las telas no tejidas hechas de fibras poliméricas
sintéticas y laminados conteniendo las peliculas y las telas no
tejidas. Tales materiales pueden ser usados para formar pafios
limpiadores absorbentes, toallas, prendas industriales, prendas
médicas, cubiertas quirdrgicas y similares. Los materiales
anteriores, también pueden ser adecuados para usarse en la
fabricacién de articulos para el cuidado personal tal como

pafiales, productos para la higiene de la mujer y similares.

Las telas no tejidas identificadas arriba
particularmente se refieren a telas hechas sobre procesos de
unién con hilado y soplar con fusidén. Por ejemplo, los tejidos
unidos con hilados son tipicamente producidos mediante el
calentar una resina polimérica termopldsticas a por lo menos su
temperatura de suavizamiento. La resina polimérica es entonces
extraida a través de un érgano hilandero para formar fibras
continuas las cuales pueden entonces ser subsecuentemente

alimentadas a través de una unidad de jalado de fibra. Desde la
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unidad de jalado de fibra, la fibras son extendidas sobre una
superficie perforada en donde estas son formadas en un tejido y
entonces son unidas tal comc mediante los medios mecanicos,

térmicos o ultrasénicos.

Las telas sopladas con fusién, por otro lado, se
han hecho convencionalmente mediante el extrudir un material
polimérico termoplastico a través de una matriz para formar
fibras. Al salir los filamentos de polimero derretido de 1la
matriz, el fluido a alta presién, tal como el aire calentado o
el vapor atentan 1los filamentos de polimero derretido para
formar fibras finas. El aire frio circundante es inducido
adentro de la corriente de aire caliente la cual enfria y
solidifica las fibras. Las fibras son entonces depositadas al
azar sobre una superficie perforada para formar un tejido. El
tejido tiene integridad como se hace pero puede ser unido

adicionalmente.

Las telas no tejidas anteriores pueden
generalmente tener un peso base de desde alrededor de 20 gramos
por metro cuadrado alrededor de 200 gramos por metro cuadrado.
Las telas no tejidas pueden ser usadas para construir varios
laminados. Por ejemplo, los laminados unidos con hilado-soplado
con fusién-unido con hilado pueden tener diversas aplicaciones.
Tales laminados de capas miltiples pueden ser formados por un

nimero de técnicas diferentes, incluyendo pero no limitandose a

i
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usar adhesivos, perforacién con aguja, unién ultrasébdnica,

26

calandrado térmico y cualquier otro método conoccido en el arte.

Los indicios con patrén de la presente invencidn
pueden ser aplicados a cualquiera de 1los productos antes
descritos para indicar la presencia de un aditive en el

producto.

La presente invencién puede ser entendida mejor con respecto al

siguiente ejemplo

EJEMPLO

El siguiente ejemplo fue llevado a cabo a fin de
caracterizar el patrén de tipo de despliegue de la presente

invencién en comparacién a otros patrones.

Especificamente, los varios ©patrones fueron
dilatados o “crecidos” y un esquema fue creado del porcentaje de
drea de superficie de cobertura en contra del paso de dilacién.
Después de que los resultados fueron obtenidos, un segundo orden
polinomial fue obtenido del esquema. El segundo orden obtenido
polinomial caracterizé el patrén que fue analizado y proporcionéd

un punto de comparacién entre los diferentes patrones.

A fin de llevar a cabo el andlisis de imagen de

los patrones, un sistema de andlisis de imagen QUANTIMET 970 fue
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usado el cual fue obtenido de Leica Inc. de Bannockburn,
Illincis. El sistema de andlisis de imagen QUANTIMET 970 fue
equipado con una camara CHALNICON y unos lentes Nikon de 20mm
£f2.8, los cuales fueron obtenidos de Nikon OEM grupo de ventas
de Nueva York, Nueva York. La cémara fue montada sobre un macro
observador de KREONITE fabricado por KREONITE Company de St.
Louis, Missouri. El macro visor KREONITE fue equipado con cuatro
lémparas de inundacién inclidente. La camara fue colocada en la
posicién de polo de 75 centimetros sobre el macro visor arriba

de un auto escenario altc 6 pulgadas usado como un espaciador.

Las muestras de 1los patrones probadas fueron
colocadas debajo de vidrio debajo de la camara. El1 total de
campo de visién fue de 210mm x 168mm con un cuadro vivo de 93mm

por 110 mm,.

La rutina siguiente fue programada en el sistema
de andlisis de imagen.

DOES = %A CONTRA DILACION E HISTOGRAMAS DE MOSAICO
COND = 20MM NIKON F/2.8: VNDF: 4 INUNDACIONES: AUTOESCENARIO COMO ESPACIADOR:
VIDRIO 75-CM POSICION DE POLO: FONDO BLANCO DEBAJO DE MUESTRAS

Meter identidad espécimen
Scanner (No. 2 Chalnicon LV= 0.00 SENS=2.07)
SUBRUTINA ESTANDAR

Cargar corrector de sombreade (patrén-DESPLIEGUE)
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Calibrar usuario especificado (Valor de calibrado=0.2332 milimetros
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por pixel)

Scanner (No. 2 Chalnicon AUTO-SENSIBILIDAD LV= 0.00)
Cuadro de imAgenes recténgulo (X:223, Y:153. W:405. H: 475.}
Cuadro vivo es rectangulo (X: 225. Y: 155. W: 400. H: 470.)
Detectar 20 {MAs oscuro de 56. Delin pausa)
Para cuenta de loop = 0 a 15
Canpo medido - paradmetros en arreglc de CAMPO)
PERCAREA = 100 * CAMPO AREAFRACT
Distribuir PERCAREA {(Unidades % AREA) contra LOOPCOUNT

en foxrma grédfica 0.00 para 15.00 en 15 bins diferencial
Caracteristica medida AREA X.FCP Y,FCP

en arreglo CARACTERISTICA (de 100C caracteristicas y 5 parimetros)
CARACTERISTICA CALC:= ((4.*area/PI)~0.50000)
Distribucién de CUENTA Y CALC (unidades MM

de CARACTERISTICA en HIST02 de 1.000 a 100 .0

en 25 bins (log)
Modificar (Dilatar por l-horizontalmente)
Medificar (Dilatar por l-verticalmente)

Siguiente

Explorador (No. 2 Chalnicon AUTO-SENSIBILIDAD LV= 0.00)
Cuadro de expediciones recténgulo {X:222, Y:155, W:471. H:506.)
Cuadro vivo es rectdngulo (X:180. Y:135. W:538. H:551.)
Detectar 20 (MAs oscuro que 55.Delin}
Modificar (INVERTIR ESQUELETO- por 150)
Caracteristica de medicién AREA X.FCP Y.FCP
En arreglo CARACTERISTICA (de 1000 caracteristicas y 5 parametros)
CARACTERISTICA CALC:= ((4.* Area/PI) ~ 0.5000)
Distribucitn de CUENTA contra CALC {(unidades MM )
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de CARACTERISTICA en HISTOl de 1,000 a 100.0

en 25 bins (10OG))
Imprimir » ~

AY bl

Distribucién de impresién (GRAFICA. diferencial. esquema barra. escala =

0.00)
Imprimir w ”

Imprimir “ *

Distribucién de impresién (HISTO0l. diferencial.

0.00)
Imprimir “CT contra ECD contra INV ESQUELETO”
Para LOOPCOUNT = 1 a 15
Imprimir “ #
Siguiente

Imprimir “ “

Distribucién de impresiétn (HIST02. diferencial.

0.00)
Imprimir “CUENTA contra ECD contra DILACION”
Para LOOPCOUNT = 1 a 15
Imprimir ™ #
Siguiente

FIN DE PROGRAMA

aesquema de barra.

esquema de barra.

escala =

escala =

Una vez que un patrdédn fue visto por el sistema ,

el sistema de andlisis de imagen QUANTIMET 970 hizo que el

patrén creciera en las direcciones X e Y pixel por pixel. Al ser

dilatado el patrén, el por cientoc de area de superficie cubierta

fue registrado en pasos de dilacién particular.

También, una

lectura inicial fue tomada en la cual da cuenta de la cantidad

de 4rea de superficie del patrén ocupado antes de cualguier



dilaciébn. El1 siguiente es
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el tamafio de paso de dilacién

empezando con una “semilla” o nicleo de 2 pixeles.

TAMANO DE PASO DE DILACION

[ MODIFICAR AMT ECD.MM AREA MILIMETRO GCUADRADG |
0. 0.52627 0.21752

1. 1.116 0.97885

2. 1.664 2.175

3. 2.202 3.807

4, 2.735 5.873
5. 3.265 8.375

6. 3.795 11.311

T. 4.324 14.683

8. 1.852 18.489

9. 5.380 22.731

10. 5.907 27.408

11. 6.435 32.520

12. 6.962 38.066

13. 7.489 44,0498

14, §.016 50.465
- 105, B8.543 57.317

Los patrones que fueron analizados en este ejemplo

estdn mostrados en las figuras. Especificamente, el patrén de
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tipo de despliegue ilustradoc en la Figura 1 fue analizado,
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girado 20 grados y analizado de nuevo, y girado 40 grados y
analizado de nuevo. Otros patrones de tipo de despliegue hechos
de acuerdo a 1la presente invencién que fueron analizados
incluyen el patrédn mostrado en las Figuras 4, 5 y 6. La Figura 5
es similar a la Figura 4 excepto porque los puntos de transicién
desde un disefio de tipo de despliegue al siguiente fueron
removidos. El patrén mostrado en la Figura 6 también es similar
al patrén mostrado en la Figura 4 excepto porgque los puntos que
aparecen en el centro de cada uno de los disefios de tipo de

despliegue fueron removidos.

Para propésitos comparativos, los patrones

ilustrados en las Figuras 7 a 21 también fueron analizados.

Como se describié anteriormente, una vez gque un
patrén fue analizado, fue obtenida una grédfica que compard el
por ciento de cobertura de Area de superficie en contra del paso
de dilacién. Por ejemplo, refiriéndonos a 1la figura 22, el
esquema de por ciento de cobertura de Area de superficie en
contra del paso de dilacién para el patrén de tipo de despliegue
ilustrado en la Figura 1 estd mostrado después de que el patrédn
se habia girado 20 grados. Como se mostré en la figura 22 del
esquema, fue derivade un segundo orden polinomial. La
intercepcién y del peclinomial representa la cobertura de area de

superficie inicial del patrén.
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Los siguientes resultados fueron obtenides para

los patrones probados.

TABLA 1

2° - Orden polinomial de por cisnto de Area contra paso da Dilacién de

varios patrones

Patrén de Muestra Coeff de X*2 | Coeff da X | ¥-intercepcidn
Despliegque 1 (Fig. 1) -0.53 14.2 4.02
Despliegue 1, 20-grados -0.50 13.8 1.12
rotaclén
Desplieque 1, 40-grados —0.48 13.5 3.14
rotacién
Despliegue 2 (Fig.d) -0.66 14.9 3.60
Despliegue 2, No hay puntos de | -0.61 14.3 3.00
unidn (Fig.5)

Despliegue 2, No hay puntos -0.62 1738 3.05
centrales (Fig.6)

Clrculos Interconectados -0.35 B.95 34.7
(Fig. 7)

Puntos (Fig. 8) 0.33 Y ke 1.56
Diamantesl (Fig. 9) 0.29 2.91 1.33
DiamantesZ (Fig.10) -0.13 16.8 7.7

Burbuja (Fig. 11) =0.71 15.8 171
Clitrico (Fig. 12) 0.049 3.0 6.7
Deco (Fig. 13) -0.94 16.7 24.5

Familia (Fig. 14) -0.28 5.1 12.5
Padre (Fig. 15) -1 16.8 60.3

Hojas (Fig. 6) =0.35 10.1 13.2
Primavera (Fig. 17) -0.12 5.7 13.4

[ Viflas (Flg. 1B) -1.7 19.7 30.7
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Hondal (Fig. 19) -0.63 19.2 34.0
HondaZ (Fig. 20) =2.7 29.8 50.4
' TeJido (Fig. 21} -1.6 3.2 35.4

De los resultados anteriores, puede verse que los
patrones hechos de acuerdo a la presente invencidédn son distintos
y que pueden distinguirse de otros patrones basados scbre el

polinomial de salida.

Estas y otras modificaciones y variaciones para la
presente invencién pueden ser practicadas por aquellas con una
habilidad ordinaria en el arte, sin departir el espiritu y
alcance la presente invencién la cual es mds particularmente
establecida en 1las reivindicaciones anexas. Ademas deberé
entenderse que los aspectos de las varias incorporaciones pueden
ser intercambiados todos o en parte. Ademds con una habilidad
ordinaria en el arte apreciaridn que la descripcién anterior es
por via de ejemplo solamente y que no se intenta limitar la

invencién asi descrita en tales reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

1. Un producto no tejido que comprende:

una hoja de base que comprende una tela no tejida;

indicios con patré4n que indican la presencia de un
aditivo que se ha aplicado a la hoja de base, los indicios con
patrén siendo visibles desde por lo menos un lado de la hoja de
base, los indicios con patrén teniendo un disefio de tipo de
despliegue que, cuando compara el por ciento de cobertura de
Area de los indicios en contra de la dilacién, los indicios con

patrén se definen por la siquiente expresién matemitica

f (x)=Ax*+Bx+Y

en donde A es de desde alrededor de -0.7 alrededor de -0.4; B es
de desde alrededor de 12 alrededor de 16; e Y es de desde

alrededor de 2 alrededor de 5.

2. Un producto no tejide, tal y como se
reivindica en la cléusula 1 caracterizado porque el producto

comprende un producto de tisd.

3. Un producto no tejido, tal y como se
reivindica en la clausula 1 caracterizado porque la tela no

tejida comprende fibras poliméricas.
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4, Un producto no tejido, tal y como se
reivindica en la cléusula 3 caracterizado porque la tela no
tejida comprende un tejido unido con hilado o un tejido soplado

con fusidn.

5. Un producto no tejido, tal y como se
reivindica en 1la clausula 1 caracterizado porque la tela no

tejida comprende fibras de pulpa.

6. Un producto no tejido, tal y como se
reivindica en la cliausula 1 caracterizado porque la hoja de base

contiene estratos miltiples.

7. Un producto no tejido, tal y como se
reivindica en la cldusula 6 caracterizado porque la hoja de base
incluye superficies de estrato internas, los indicios con patrén
siendo aplicados a por lo menos una de las superficies de

estrato interno.

8. Un producto no tejido, tal y como se
reivindica en la cléAusula 1 caracterizado porque los indicios

con patrén comprenden un patrén impreso.
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9. Un producto no tejido, tal y como se
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reivindica en la clausula 1 caracterizado porque la hoja de base

es blanca y el indicio con patrén es azul.

10. Un producto no tejido, tal y como se
reivindica en la cliusula 1 caracterizado porque la hoja de base

es blanca y el indicio con patrén es verde.

11. Un producto no tejido, tal y como se
reivindica en la clausula 1 caracterizado porgque el aditivo

comprende un virucida.

12. Un producto no tejido, tal y como se
reivindica en la clausula 1 caracterizado porque el aditivo

comprende un suavizador.

13. Un producto no tejido, tal y como se
reivindica en la clausula 12 caracterizado porque el suavizador

comprende un polisiloxano.

14, Un producto no tejido, tal y como se
reivindica en la clausula 1 caracterizado porque el aditivo
comprende un emoliente, un perfume encapsulado, un agente
limpiador, un humedecedor, un agente antimicrobial o un

antiséptico.
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15, Un producto no tejido, tal y como se
reivindica en la cldusula 1 caracterizado porque la hoja de base
tiene un peso base de desde alrededor de 10gr por metro cuadrado

alrededor de 100gr por metrec cuadrado

le. Un producto de tisd que comprende dos o mas
estratos y por tanto teniendo dos o mas superficies de estrato
internas, dos de los estratos siendo estratos exteriores, en
donde una o mis de las superficies interiores contienen un tisu
con patrén los cuales son visibles a través de por lo menos uno
de los estratos exteriores, los indicios con patrén tienen un
disefio de tipo de despliegue que, cuando se compara el por
ciento de cobertura de 4rea de los indicios en contra de 1la
dilacién, los indicios con patrén son definidos por la siguiente

expresién matematica:
f {x) =Ax?+Bx+Y

en donde A es de desde alrededor de -0.7 alrededor de -0.4; B es
de desde alrededor de 12 alrededor de 16; e Y es de desde

alrededor de 2 alrededor de 5.

17. Un producto de tisa tal y como se
reivindica en la cléusula 16 caracterizado porque el producto de

tisid es un producto de dos estratos.
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18. Un producto de tisd tal y como se

38

reivindica en la clausula 16 caracterizado porque los indicios

con patrén comprenden un patrén impreso.

19. Un producto de tisi tal y como se
reivindica en la cldusula 16 caracterizado porque el producto de
tisli comprende dos estratos exteriores y un estrato central, los

indicios con patrén son aplicados al estrato central.

20, Un producto de tisd tal y como se
reivindica en la clausula 16 caracterizado porque el producto de

tisd comprende un virucida.

21. Un producto de tisi tal y como se
reivindica en la cldusula 16 caracterizado porque el producto de
tisi contiene un suavizador, un emoliente, un perfume
encapsulado, un agente limpiador, un humedecedor, un agente

antimicrobial, o antiséptico.

22. Un producto de tisu tal y como se
reivindica en la cliusula 16 caracterizado porque los indicios

con patrén son de color azul.

23. Un producto de tisit tal y como se
reivindica en la clausula 22 caracterizado porque los estratos

tienen un color blanco.
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24. Un producto no tejido que comprende:

una hoja de base que comprende una tela no

tejida;

unos indicios con patrdn que indican la presencia
de un aditivo que se ha aplicado a la hoja de base, el aditivo
comprende un virucida, un agente suavizador, un emoliente, un
perfume encapsulado, un agente limpiador, un humedecedor, un
agente antimicrobial, o un antiséptico, los indicios con patrén
son visibles desde por lo menos un lado de la hoja de base, los
indicios con patrén tienen un color azul y tienen un disefio de
tipo de despliegue que cuando se compara el por ciento de
cobertura de &rea de los indiciocs en contra de la dilacién, los
indicios con patrén se definen por la siguiente expresién
matemética:

£ (x) =Ax*+Bx+Y

en donde A es de desde alrededor de -0.7 alrededor de -0.4; B es
de desde alrededor de 12 alrededor de 16; e Y es de desde

alrededor de 2 alrededor de 5.

25. Un producto no tejido tal y como se
reivindica en la clausula 24 caracterizado porque el producto no
tejido comprende un producto de tisd que tiene estratos

miltiples que definen superficies de estrato internas, en los
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indicios con patrén siendo aplicados a por lo menos una de las
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superficies de estrato internas.

26. Un producto no tejido tal y como se
reivindica en la clausula 25 caracterizado porque el producto
comprende un tisd facial o un tisi para baflo y en donde la hoja
de base tiene un pesc base de desde alrededor de 10gr de metro

cuadrado a alrededor de 45gr por metro cuadrado.

27. Un producto no tejido tal y como se
reivindica en la cliusula 24 caracterizado porque el producto
comprende un pafio limpiador humedo, la tela no tejida comprende

un tejido coform que comprende pulpa y fibra poliméricas.

28. Un producto no tejido tal y como se
reivindica en la cléusula 24 caracterizado porque los indicios

con patrén comprenden un patrdén impreso.

29. Un producto no tejido tal y como se
reivindica en la clAusula 24 caracterizado porque la tela no

tejida comprende un tejido soplado con fusién.

30. Un producto no tejido tal y como se
reivindica en la c¢lausula 24 caracterizado porque la tela no

tejida comprende un tejido unido con hilado.
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31. Un producto no tejido tal y como se
reivindica en la cliusula 24 caracterizado porque la hoja de
base comprende un laminado unido con hilado-soplado con fusién-

unido con hilado.

32. Un producto no tejido tal y como se
relvindica en la clausula 24 caracterizade porque en la tela no
tejida de la hoja de base comprende fibras de pulpa, el producto

no tejido comprende una toalla de papel.

33. Un producto no tejido tal y como se
reivindica en la cliusula 24 caracterizado porque la hoja de

base tiene un estrato Gnico.

34. Un producto no tejido tal y como se
reivindica en la clausula 24 caracterizado porque los indicios
con patré4n sélo cubren una parte de una superficie contenida en

la hoja de base.
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RESUMEN

Un producto de tipo de hoja estéd descrito el cual
tiene unos indicios con patrdén para significar la existencia de
un aditivo o un ingrediente que esta contenido dentro del
producto. Los presentes inventores han descubierto que un patrén
de tipo de despliegue particular proporciona varias ventajas y
beneficios en comparacién a otros patrones. A fin de diferenciar
los patrones de la presente invenciédn de otros patrones, 1los
patrones hechos de acuerdo a la presente invenciétn fueron

imigenes analizadas durante un proceso de dilatacién.
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- Datos de identificacion del solicitante o de la persona aue se presenta la solicitud () { (/f P
- Descnpcion de la invencion () { 1/)/
- Dibujos de ser estos pettinentes ( U/

Comprobante de Pago de las tasas establecidas
\/

COMPLETA ( INCOMPLETA ( ) { )
DISENO INDUSTRIAL ()
- Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial () ()
- Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta () ()
- lasolicitud
=~ Representacion grafica o folografica del Diseiio Industrial o muestra del
Matenal que incorpora el disefio () ()
Comprobante de pago de las tasas establecidas () {)
COMPLETA () INCOMPLETA () ()
ESQUEMA DE TRAZADO ()
- Indicacion de que solicita el registro de un Esquema de trazado () ()
- Datos de Identiflcaclon del solcitante o de |a persona que presenta
La gollcitud () ()
Representacion grafica del esquema de trazado () () .
Comprobante de pago de las tasas establecidas. , () ()
COMPLETA () lN,COMPLETA () {)
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Doctor

J. IAN RAISBECK

Apoderado

KIMBERLY - CLARK WORLDWIDE, INC.

REFERENCIA: Radicacidn No. 05-59509

Solicitud Intermacional PCT/US2003/029003
Fecha inicio fuse nacional  12-09-2003

Tramite 011

Evento 378

Actuacion 416

Oficio No. 709

Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo ¢l expediente
indicado en la referencia, retine los requisitos de forma establecidos en la Decisién 486 de la
Comision de la Comunidad Andina, el Tratado de Cooperacién en Materia de Patentes (PCT). el
Reglamento y la Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio. se envia cl extracto
de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacion en la Gaceta de
Propiedad Industrial.

Cumplase ‘ B QET m

Dado en Bogoti DC

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Divigién de Nuevas Creaciones
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