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1.Yo, Emilio FERRERO, identificado como aparece al pie de ml firma, actuando 

como apoderado en el asunto de la referencia, atentamente, solicito se efectUe el examen 

de paentabilidad de la solicitud en referencia presentada de acuerdo con el Capitulo II del 

PCT i segUn lo establecido en el artIculo 44 de Ia Decision 486 de la Comisión de  la 

Comnidad Andina. Para tal efecto presento junto con este escrito el recibo por valor de 

$202?111de

900.00, que corresponde a la tasa fijada segün 10 dispuesto en  la resolución No. 

3615  28 de diciembre de 2006. 

2. Ruego atentamente a la Seæora Jefe se sirva ordenar que se anexe este recibo 

para que se efectUe dicho examen y se continUe con el trÆmite de la solicitud. 

/ No. 

Seæora Jefe, 

1256-841-064-4 
MID-1 13228\WPCI 1256 
)07-1 I 3228\ASG 

EMILIO FERRERO 
T.P.A. No. 31.929 

NIT 860.041.367-3 
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Industria y Cornercio 
S U P E R I N T E N D E N C I A 

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

ICACION EXPEDIENTE No. 05-60052 

EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION  �

FOE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 576 DE 

E71

CHA 31 DE MAYO DE 2007 EL TERMINO HABIL SEISIALADO POR LA LEY 

RA EL 31 DE AGOSTO DE 2007 

rA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir do la fecha de publicación 
la gaceta do Propiedad Industrial, deberÆ solicitar y cancelar el examen de 
ntabHidad so pena do quo la solicitud caiga on abandono, do acuerdo con lo 
blecido en el Articulo 44 do la Decision 486/2000. 

PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS. 

NO X 
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INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT) 

(19) World Intellectual Property Organization Go International Bureau 

(43) International Publication Date (10) International Publication Number 
4 April 2002 (04.04.2002) PCT WO 02127098 Al 

(51) International Patent Cisification’: D21H 27/00, ZOLLEE, Gliniher (DuDE]; Beathovenstrdsse 26, 
5100, B31F 1/07 69198 Schrieaheim (DE). BOCRER, Dieter [DFJDE]; 

Aucrstrassc 53B, 83115 Neubcucrn (Dli). 
(21) nternatIonal Application Number: PCT/EPOI/09462 

(74) Agents: F1)CHSLE, Klaus el ab; Iloffmann.Eitle, Am-

(22) nternational Filing Date: 16 August 2001 (16.08.2001) 
bdllastrasse 4,81925 Mllnchon (DE). 

(81) Designated States (tar/tonal): AE, AG, AT, AM, AT, AU, 
(25) ?Lllng Language: English AZ, BA, BB, BG, BR, BY, BZ, CA, CH, CN, CO, CR, CU, 

CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, BE, ES, Fl, GB, GD, GE, Gil, 
(26) Publication Language: English GM, RE, 1111, ID, If., TN, IS, JP, KR, KG, KP, KR, KZ, LC, 

LK, LR, LS, 11, LU, LV, MA, MD, MG, MK, MN, MW, 

(30) PrIority Data: MX, MZ, NO, NZ, PL, PT, RO, RU, SD, SE, SO, SI, SK, 

10048 206.6 28 September 2001) (28.09.2000) DE SL, TJ, TM, MTI, 1Z UA, UG, US, U4YN, YU, ZA, 
7w. 

(71)1’"’
(fin’ all designated States except U): SCA (84) Designated States (regional): ARIPO patent (Gil, GM, 

HYGIENIPRODUCtS GMBH [DFJDRJ; Sandhofcr Mz, SD, SL, SZ, 1, UG, ZW), Eurasian Strasac i1,6:.,68305  Mannhcim (DII). patent (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU Ti, TM), European 
patent (AT, BE, CH, CY, DE, DK, ES, Fl, FR, GB, OR, IB, 

(72) Inventors; and IT, LU, MC, NL, PT, SE, TR), OAPI patent (BF, 131, CF, 
(75) Inventors/Applicants (for US only): BREDAHL, Gun- CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, 

nar IDE/DEl; Alzeycr Strassa 236, 67549 Worms (DE), TO). 

[Continued on next page] 

(54) Iritle: METHOD OF AND APPARATUS FOR PRODUCING A PRINTED INK PATTERN ON A TISSUE PRODUCT, AS 
WFJL AS A PRINTED TISSUE PRODUCT AS SUCh 

C) ern.] 
app 
tot] 

(3 
Abstt The present invention relates to a method of and an apparatus for producing a printed ink pattern on a tisaric The 
oci comprises the steps of applying ink onto a first embossing roll, passing the at least two plies through anip formed between 
rat embossing roll and a second embossing roll, and embossing the at least two plies in the nip and simultaneously printing the 
rite a surface of the plies being embossed which surface defines an exterior surface of the tissue. The apparatus comprises a first 
asing roll and a second embossing roll, the first and second embossing rolls forming an embossing nip therebetween, and an ink 
ring device. The Ink applying device is arranged to apply ink onto the first embossing roll at such a position that, simultaneously 
embossing of the at least two plies in the nip, the ink is printed in the nip onto the exterior surface of the plies being embossed. 
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presently not unknown to have deviations of several tenths of 

a millimeter. This problem stems from the fact that the 

printed pattern must be applied in a separate operatin, for 

example, before or after the embossing operation. Fluctuating 

5 tensions in the tissue web lead to the printed attern 

"slipping" so that the optical impression of the printed 

pattern of the product, and therefore also of the entire 

product, is significantly deteriorated. 

10 

Based on the above, the present invention has been made to 

solve the problem of providing a method of producing a tissue 

product which does not suffer from the above drawbaqks and 

15 has a printed pattern which is clearly visible and still has 

optimal raster correlation. It is a further object of the 

present invention to provide an apparatus for produciig such 

a tissue product and to provide a tissue product without the 

above-mentioned deficiencies. 

20 

25 

30 

35 

se objects are solved by a method comprising the faturee 

claim 1, an apparatus comprising the features of claim 12 

a product comprising the features of claim 29 or 30. 

antageous further embodiments are defined in the dependent 

1mg. 

e inventive solution of the above-mentioned pobleme 

nsist in effecting the printing process at the same time as 

e embossing of the tissue product so that there is perfect 

rrelation between the printed and embossed patternth. This 

so provides the advantage of reducing the number of 

erational steps required to make the final product Thus, 

e present invention is realized by a so-called coloured 

bossing, in which the printing and embossing steps are 

rfoxmed simultaneously. For example, one or both of the 

bossing rolls are continuously coated with ink befcre the 

tual embossing step is performed in the nip between the two 

bossing rolls. In this case, when the embossing 
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räteries on the embossing roll press into the tissue 

terial of the at least two plies making up the tissue 

roduct in order to press the plies together, the transfer of 

he ink takes place simultaneously at the desired location 

5 Alithbut any risk of -’slippage" known in previous systems. 

htt, one or both external sides of the embossed tissue 

roduct is or are printed with the designed pattern in such a 

anner that there is an exact correlation of the areas of 

rint with the areas of embossing. Therefore, the raster 

10 porrelation can be optimized even though this is achieved in 

. relatively simple manner without complicated processing 

steps or the need for complicated additional machinery. 

Rather, the embossing of the tissue is utilized not only 

additionally for printing, but moreover for an infallable 

15 positioning of the printed pattern at the desired location. 

Additionally, in contrast to already known processes and 

products, the inventive process and apparatus implies that it 

is not necessary to use an adheBive, in particular, for 

20 Jexamp e,,,,t  produce a bond between the plies of the tissue 

oie. Further, as the ink is applied to the exterior of 

the tissue product in a manner positioned precisely wit1 

regard to the embossed pattern, a clear and distinctive 

coloured pattern of high definition is achieved. 

25 

e present invention will now be described by way of 

ef erred exemplary embodiments with reference to the 

companying drawings, wherein: 

30 Fig. 1 shows a schematic view of an apparatus according to a 

first embodiment of a present invention and a detail 

of the simultaneous embossing and printing of a two-

ply tissue at the nip between the embossing rolls1 

35 � 2 shows a second embodiment of an apparatus according 

to the present invention; 
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rikhe ink 3 transferred by means of the ink transfer roll 9 
nto the first embossing roil 10 will, upon Suitable 

election of the relative arragetenL of rui1 9 and 10 and a 

5 UlLabie choice of the selected materials, be transferred 

niy onto the surfaces of the protuberances 14. It is 

ref erred that the depressions 16 are devoid of any ink 3. In 
the alternative, however, it is equally possible to only 

rovide ink in the depressions 16 and leave the ptuberances 
10 L4 devoid of ink. 

?rning now to the tissue 20 depicted ift detail I of rig. 1, 
he tissue 20 is evidently a multi-ply tissue. fl 

1t conprises a first ply 21 and a second ply 22. The plies 
15 pass through the nip between the first and second eussing 

-, , -. .. .. . 
_- - - ,. - -- 

’LUllS IV, .L. L1L LI1C U.LLCLLIULI 
-- - 

,. - .. I... - - - - 
£1LUiLd.Le..L by LLL cLLLOW ILL rig. Rig -

- --- - -- - - - - - - - . ’I r.-.. - ------------------- - - - ---

 Correspondingly, I!. J.L1 eLLUuSLLA LUllS LU.LL.L LOL-Lsu ely, SLJ LJ.WL LUCL lb 

o relative movement between the contacting surfaces Of the 
’first and second embossing rolls 10, 12 on the be hand, &.d 

20 etween the suL’fdee of either 4olil and the tissue 20 on the 
- 
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eiative movement between the 
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jL eiuL-a,_t  J.   

first ply 2]. and the second ply 
22. 

25 ?rdsrsinq the tissue piles 21, 22 Lh.tough the nip between the 

u1.1 10 and the second embossing toil 12 will 
a - - 

__� - __ - 1_. I 
____ S.- - S ’I-------------- - - - - -- - - CUjJLL y.LLCLLL LU LLL ULiJ.iwLbC pLLrn-LE  LIbbU hU. 

vioreover, imparting this pattern to the tissue 20 can be 
effected in dependence on the adjustment of the nip to 

30 lastically deform the first ply 21 and th secuiid ply 22 dnd 
tess them to such an extent that a mechanical bonding is 
£U
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U plies IL -5 hi and 22, or -I 

_L-

 -A J2 -
 can

i.. C 
adjusted to only impart a structure to the plies without a 
iiechanical bond being produced. After having passed through 

35 he press zdp, tissue 20 Will be handable without a 
separation of plies 21 and 22. 
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FIG. 3 

FIG. 4 

PT/M1/09462 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

D.C., 

ILIO FERRERO 

NTO 

de lnvención 

a Nacional 

RadicaciOn 05060052 
TrÆmite 011 
Evento 379 
Actuación 430 
Oficio N 4495 
Folios 12 

LI Patente de Modelo de Utilidad LI 
LI 

ía PCT (fase nacional) Cap.I LI Cap. II EXI 
o. Sol. Internacional PCT/SE2003/001959 
Bcha de Presentación Internal. 16-12-2003 

)mo resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el artIculo 45 de 
Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

Documentos estudiados 

escripciOn: 

eivindicaciones: 

ibujos: 

M. 

Folios: 68a 101 

Folios: 102a 110 

Folios: 23 a 27 

Folios: 9a27 
20-12-2002;SE 0203801-6 

Objeto de la invención 

� TItulo de la solicitud: "PRODUCCION DE UNA RED PATRONADA 
TINTURADA" (folio 68). 

� Objeto de la invenciôn:  la invenciôn se refiere a un mØtodo para producciôn 
de un macro patron tinturado tridimensional. 
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Segün el autor existen varios inconvenientes en las tØcnicas 
convencionales de este tipo (sangrado pasante de goma), alil el adhesivo 
es presionado a travØs de la capa, ensuciando el adhesivo, el contra 
rodillo, la maquinaria y otras partes que intervienen en el proceso. Otro 
inconveniente consiste en que en este proceso las superficies con 
encrustamiento aparecen en ambos lados de la capa, hecho que no es 
agradable para el usuarlo. Adicionalmente el uso de adhesivo coloreado 
dificulta la combinaciôn de otros mØtodos de union. 

La solicitud propone entonces un mØtodo mejorado de entintado y realzado 
de una red. Para esto es necesarlo entintar y unir juntas una red 
multicapa, obteniendo un patron mejorado sin importar el grosor de las 
capas. Lo anterior trae como consecuencia un producto mas suave y 
confortable al usuario ademÆs de estØtico. El patron consiste en areas de 
union tridimensionales que se originan en los puntos de uniOn y tambiØn 
en tintado de las areas de union y/o los puntos de uniOn.. 

� El objeto de esta invenciôn se clasifico como B29C59/04; B29C65102 segUn 
la ClasificaciOn Internacional de Patentes (IPC.). 

3 De la solicitud de Patente 

I Titulo 

Se sugiere al solicitante modificar el titulo de acuerdo al tema especifico 
de la solicitud incluyendo los tØrminos: MØtodo y Dispositivo (equipo). 
Debido a que el actual es demasiado general "PRODUCCION DE UNA 
RED PATRONADA TINTURADA". 

2 Reivindicaciones (artIculo 30 D 486) 

sugiere al solicitante: 

� Mejorar la redacciOn de la reivindicación uno (1) ya que se encuentran 
tØrminos mal usados como por ejemplo: "estando siendo", 

� Definir claramente el dispositivo (23) que aparece en el grupo de 
reivindicaciones 17-24, ya que este numero de referencia no aparece 
en ninguna de las figuras. 

Determinación del Estado de la TØcnica 

eniendo en cuenta que la fecha de prioridad reivindicada es 20-12-2002, se 
ncontraron los siguientes documentos relevantes: 

N. Documento Titulo Fecha de pub. 
)1 WO 02/27098 METHOD OF AND APPARATUS FOR 04-04-2002 

PRODUCING A PRINTED INK PATTERN 
ON A TISSUE PRODUCT, AS WELL 

AS A PRINTED TISSUE PRODUCT AS 
SUCH  

AnÆlisis de patentabilidad (artIculo 14 D486) 

1 Novedad (artIculo 16 D486) 
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al estado de la tØcnica: 

El documento WO 02/27098 (llamado en adelante como documento Dl) se refiere a 
unj mØtodo y un dispositivo para la formaciOn de un patron entintado 
tn imensional que se caracteriza por tener una estructura de crestas que forman 
en los puntos altos puntos de union y tinte del material flexible. 

Al comparar elemento por elemento de la invenciôn tal como esta definido en la 
revindicación uno (1) con el documento Dl, encontramos que el mencionado 
dc cumento revela todos los elementos y caracteristicas de dicha reivindicaciôn. 
D nde Dl contiene: 

Reivindicación Uno (1, folio 102) Dl 

1) El mØtodo para producciOn de un macro patron SI 
entintado tridimensional (20, 21) en la red (1, 101) de Ver: elementos 20, 10, 
ma 

11
 flexible en forma de red, cuyo mØtodo comprende 12, 14, 16, figura 1. 

al ih 11 enos partes de un dispositivo de patron (6), que tiene 
un macro patron tridimensional de macro porciones 
levntadas alternantes 

y 

macro porciones descendientes o 
ms bajas (1 Oa, 11). 

2) Estando siendo puesto en contacto con el dispositivo de SI 
ap icaciOn de tinte (7) de tal forma que el tinte es aplicado Ver: elementos 3, 5, 7, 
al dispositivo de patrOn (6) solamente a las partes 10, 14, 16, 12 figura 1. 

sueriores (13) de las macro porciones levantadas (lOa), 
r  

3) 11 Siendo la red puesta en contacto con las partes SI 
superiores (13) de las macro porciones levantadas Ver: elementos 3, 5, 7, 
reçubiertas de tinte (1 Oa) de tal forma que el entintado de 10, 14, 16, 12 figura 1. 
Pa I red tiene lugar en un macro patron entintado que se 
corresponde con el diseæo de las partes superiores de las 
micro porciones levantadas (1 Oa), cuya red es puesta en 
cqntacto con un dispositivo de uniOn (4) que forma puntos 
d union (15a) en Pa red 

y 

tambiØn areas de uniOn 
tridimensional (15b) coincidentes con los puntos de union 
(1a),  

4) Caracterizado porque el dispositivo de uniOn (4) es SI 
h cho, en interacciOn con las partes superiores recubiertas Ver: elementos 3, 5, 7, 
d tinte (13) de las macro porciones levantadas (lOa). 10, 14, 16, 12 figura 1. 

5)f Para formar los puntos de union (15a) 
y 

las areas de SI 
uiion tridimensional (15b) al mismo tiempo que las areas Ver: elementos 3, 5, 7, 
d union (15b) y/o los puntos de uniOn (15a) son 10, 14, 16, 12, 20 figura 
e?tintados, siendo formado el macro patron entintado 1. 
tridimensional (20, 21) en esta operacion. 

acuerdo con lo anterior, todos los elementos y caracteristicas que forman parte 
la "PRODUCCION DE UNA RED PATRONADA TINTURADA" mostrados en la 

ivindicaciOn independiente uno (1, folio 102 a 103), ya fueron divulgados en Dl, 
r lo cual se podrIa considerar que carece de novedad. 
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La reivindicaciones 1-9 no muestran en forma clara lo nuevo que se pretende 
aprtar a la tØcnica ni aporta diferencias a lo ya existente. El anÆlisis anterior 
pemitirIa afirmar que la presente solicitud no cumplirla con to estipulado en el 
art’culo 16 de la Decision 486 de la Comisiôn de  la Comunidad Andina de Naciones. 

Al comparar elemento por elemento de la invenciôn tat como esta definido en la 
reiindicaciôn diez (10, folio 105) con el documento Dl, encontramos que el 
mncionado documento revela todos los elementos y caracteristicas de dicha 
reivindicaciOn. Donde Dl contiene: 

- Reivindicaciôn Diez (10, folio 105) DI 

1) Ea red (1,101) de material flexible en forma de red SI 
cor un macro patron entintado tridimensional (20,2 1), Ver: Elemento 10,12 figuras 3 
cu   red comprende macro patrones entintados, y 6. 
cu   red comprende mas aun puntos de union 
(15a) 

y 

areas de uniOn tridimensional (15b) que 
coiiciden con los puntos de union (15a). 

2)paracterizado porque los puntos de uniOn (15a) SI 
consisten de un fundido solidificado proveniente de Ver: Elemento 10,12, 14, 
un material unido producido mediante un dispositivo figuras 3 

y 

6. 
deun iOn (4) en interacciôn con las partes superiores 
(1 3) de las macro porciones levantadas (lOa), de 
Ufl dispositivo de patrOn (6), 

3) cuyas areas de uniOn (1 5b) yio los puntos de SI 
unOn (1 5a) son entintados con un tinte por via de Ver: Elementos 30, 24, 49, 50, 
la partes superiores (13) de las macro porciones 52, figura 5-6. 
leantadas (1 Oa) al mismo tiempo que los puntos de 
upiOn (1 5a) se forman, en macro patrOn entintado 

triimensional (20, 21) siendo formado en esta 
oleraciOn.  

e acuerdo con to anterior, todos los elementos y caracterIsticas que forman parte 
e I a "PRODUCCCION DE UNA RED PATRONADATINTURADA" mostrados en la 
ivindicaciOn independiente diez (10, folios 105), ya fueron divulgados en Dl, por 
cual se pod na considerar que carece de novedad 

as reivindicaciones 10-24 no muestran en forma clara 10 nuevo que se pretende 
portar a la tØcnica ni aporta diferencias a lo ya existente. El anÆlisis anterior 
ermitiria afirmar que la presente solicitud no cumplirla con lo estipulado en el 
rtIculo 16 de la Decision 486 de la Comisiôn de la Comunidad Andina de Naciones. 

Conclusion: 

requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados as!: 

N° Documento N° Reivindicaciones I 
I Requisito que afecta afectadas 

Dl WO 02/27098 1-24 NOVEDAD 
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Encurnplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comisiôn de la Comunidad 
AnFlina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de sesenta (60) dias 
co-itados a partir de la fecha de notificación de  la presente comunicaciôn. En caso 
de no dar respuesta al presente requerimiento, 0 si a pesar de la respuesta 
susistieran los impedimentos para la concesiôn, se denegarÆ la patente. 

ifIquese el presente oficlo conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del 
Itulo quinto del titulo primero de la Circular Unica NO 10 de 2001. 

A.JX CARMENA CESPEDES DE VERGEL 
Me de Divisià’n de Nuevas Creaciones 

anterior requerimiento fue 

1 7 ABR. 2009 

CONCEPTO TECNICO No 470 

notificado por fijaciôn en lista, de fecha 

EXAMINADOR TECNICO 
Codigo No.202086 


