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Referencia . Expediente No. 05.060.052
Asunto :  Solicitud de Patente para PRODUCCION DE UNA RED
] PATRONADA TINTURADA
Solicitante :  SCA HYGIENE PRODUCTS AB
Clase :  D21H 027/002
. Publicada en : LaGaceta No. 576 Del 31 de mayo de 2007
Fechg de Solicitud : 20 de junio de 2005
1. Yo, Emilio FERRERO, identificado como aparece al pie de mi firma, actuando

comolapoderado en el asunto de la referencia, atentamente, solicito se efectie el examen
de pa;tentabilidad de la solicitud en referencia presentada de acuerdo con el Capitulo Il del
PCT y segin lo establecido en el articulo 44 de la Decision 486 de la Comision de la
Com }‘nidad Andina. Para tal efecto presento junto con este escrito el recibo por valor de
$202.5000.00, que corresponde a la tasa fijada segln lo dispuesto en la resolucion No.

36155 de 28 de diciembre de 2006.

‘ 2. Ruego atentamente a la Sefiora Jefe se sirva ordenar que se anexe este recibo
para que se efectue dicho examen y se continde con el tramite de la solicitud.

Sefiora Jefe

f | A SIS

EMILIO FERRERO
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]

NIT 860.041.367-3
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RADICACION EXPEDIENTE No. 05-60052

| EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION

FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 576 DE

{
FECHA 31 DE MAYO DE 2007 EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY

#XPIRA EL 31 DE AGOSTO DE 2007

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacion

jn la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
atentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
stablecido en el Articulo 44 de la Decisién 486/2000.
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= WE[L(L AS A PRINTED TISSUE PRODUCT AS SUCIL

= (54) Title: METHOD OF AND APPARATUS FOR PRODUCING A PRINTED INK PATTERN ON A TISSUE PRODUCT, AS

)| Abstract: The present invention relates to a method of and an apparais for producing a printcd ink pattern on a tissuc. The
compriscs the steps of applying ink onto a first embossing roll, passing the at lcast two plics through a nmip formed between
the first embossing roll and a second embossing roll, and embossing the at least two plies in the nip and simultaneously prinfing the

ink nto u surface of the plies being embossed which surfuce defines an exterior surface of the tissue. The upparatus comprises a first
embossing roll and a second embossing roll, the first and second embossing rolls forming an embossing nip therebetween, and an ink

WO 02/27098 Al
3

app. Sring device. The ink applying device is arranged to apply ink onto the first embossing roll at such a position that, simultancously

to the embossing of the at least two plies in the nip, the ink is printed in the nip onto the exterior surface of the plies being embossed.
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presently not unknown to have deviations of several tenths of
a millimeter. This problem stems £rom the fact that the
printed pattern must be applied in a separate operatién, for
example, before or after the embossing operatiomn. Fluckuating
tensions in the tissue web lead to the printed 1attern
"slipping"” so that the optical impression of the Printed
pattern of the product, and therefore also of the entire

product, is significantly deteriorated. i
\

Summar !

Based on the above, the present invention has been r%lade to
solve the problem of providing a method of producing a\: tissue
product which does not guffer from the above drawbacks and
has a printed pattern which is clearly visible and still has
optimal raster correlation. It is a £further object lof the
present invention to provide an apparatus for produciﬁg such
a tissue product and to provide a tissue product without the
above-mentioned deficiencies. :
\

These objects are solved by a method comprising the features
of claim 1, an apparatus comprising the features of claim 12
and a product compriging the features of c¢laim 29 lor 30.
Advantageous further embodiments are defined in the de%uendent
claims.

\

The inventive solution of the above-mentioned problems
consist in effecting the printing process at the same time as
the embossing of the tissue product so that there is perfect
correlation between the printed and embossed patterns. Thisg
also provides the advantage of reducing the nunber of
operational steps required to make the final product.: Thus,
k:he present invention is realized by a so-called cqloured
embossing, in which the printing and embogsing steps are
Performed simultaneously. For example, one or both of the
embossing rolls are continuously coated with ink befdre the
actual embossing step is performed in the nip between the two
embossing rolls. In this case, when the embossing
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brotuberances on the embossing roll prees into the tissue

terial of the at least two plies making up the tissue
product in order to press the plies together, the transfer of
the ink takes place simultaneocusly at the desired location
without any risk of ““slippage'' known in previous systems.
thus,
ﬁroduct is or are printed with the designed pattern in such a

one or both extexrnal sides of the embossed tissue

that there is an exact correlation of the areas of

print with the areas of ewbossing. Therefore, the raster
correlation can be optimized even though this is achieved in
a relatively simple wanner without complicated processing

or the need for complicated additional machinery.
the embossing of the tissue is utilized not only

additionally for printing, but woreover for an infallable
positioning of the printed pattern at the desired location.

Additionally, 4in contrast to already known processes and

products, the inventive process and apparatus implies that it

ig not necessary to uge an adhegive, in particular, for

example, to produce a bond between the plies of the tissue
product. Further, as the ink is applied to the exterior of

the ti
regard

Fig. 1

Fig. 2

ssue product in a wmanner positioned precisely with
to the exbossed pattern, a clear and distinctive

coloured pattern of high definition ig achieved.
The present invention will now be described by way of
Freferred exemplary embodiments with reference to the

jaccompanying drawings, wherein:

phows a schematic view of an apparabtus according to a .

first embodiment of a present invention and a detail
of the simultaneous éembossing and printing of a two-
ply tissue at the nip between the embossing rolls;

shows a second embodiment of an apparatus according
to the present invention;
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The ink 3 transferred by means of the ink transfer roll 9
onto  the first ewmbossing roll 10 will, wupon

=}

selection of the relative arrangewent of rolls $ and 10 an
suitable choice of ithe selected waterials, be transfexrred
only onto the surfaces of the protuberances 14. It is
preferred that the depressions i6 are devoid of any ink 3. iIn
the alternative, however, it is equally possible to only
%rovide ink in the depressious 16 aud leave the protul

i4 devoid of ink.

Turning now to the tissue 20 depicted in detail I of Fig. 1,
the tissue 20 is evidently a wmulti-ply tissue. In partieular,
t comprises a first ply 21 and a secound ply

88 through the nip between the firs
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first and second embossing rolls 10, 12 on the one hand, and
ertlicr roll and the tissue 20 an the
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Pagsing the tissue plies 21, 22
Cirgl embussing coll 10 and the & i

impart & pattern to the otherwise pattern-free tissue 20.
Tﬁoreover, imparting this pattern to the tissue 20 can be
effected in dependence on the adjustwent of the nip to
plastically deform the first ply 21 and the sSecouad ply 2Z and

press them Lo such an extent that a mechanical bondi: is
produced between these two plies 21 and 22, or the nip can be

adjusted to only impart a structure to the plies without a
nechanical bond being produced. After having passed through
the press wuip, tissue 20 will DLe handable wit

|

separation of plies 21 and 22.
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de
la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1.

f

Documentos estudiados

Descripcion: Folios: 68 a 101
Reivindicaciones: Folios: 102 a 110
Pibujos: Folios: 23 a 27
Prioridad: Folios: 9a27

20-12-2002;SE 0203801-6

2. Objeto de la invencion

TINTURADA” (folio 68).

de un macro patrén tinturado tridimensional.

e Titulo de la solicitud: “PRODUCCION DE UNA RED PATRONADA

e Objeto de la invencion: la invencion se refiere a un método para produccién
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Segun el autor existen varios inconvenientes en las técnicas
convencionales de este tipo (sangrado pasante de goma), alli el adhesivo
es presionado a través de la capa, ensuciando el adhesivo, el contra
rodillo, la maquinaria y otras partes que intervienen en el proceso. Otro
inconveniente consiste en que en este proceso las superficies con
encrustamiento aparecen en ambos lados de la capa, hechoque no es
agradable para el usuario. Adicionalmente el uso de adhesivo coloreado
dificulta la combinaciéon de otros métodos de unién.

La solicitud propone entonces un método mejorado de entintado y realzado
de una red. Para esto es necesario entintar y unir juntas una red
multicapa, obteniendo un patrén mejorado sin importar el grosor de las
capas. Lo anterior frae como consecuencia un producto mas suave y
confortable al usuario ademas de estético. El patrén consiste en areas de
unién tridimensionales que se originan en los puntos de unién y también
en tintado de las areas de unién y/o los puntos de unién..

o Elobjeto de esta invencion se clasifico como B29C59/04;, B29C65/02 segun

la Clasificacion Internacional de Patentes (IPC.).

De la solicitud de Patente
Titulo
Se sugiere al solicitante modificar el titulo de acuerdo altema especifico
de la solicitud incluyendo los términos: Método y Dispositivo (equipo).
Debido a que el actual es demasiado general “PRODUCCION DE UNA
RED PATRONADA TINTURADA".

Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

sugiere al solicitante:

o Mejorar la redaccion de la reivindicacion uno (1) ya que se encuentran
términos mal usados como por ejemplo: “estando siendo”,

e Definir claramente el dispositivo (23) que aparece en el grupo de

reivindicaciones 17-24, ya que este numero de referencia no aparece
en ninguna de las figuras.

4. Determinacion del Estado de la Técnica

|

leniendo en cuenta que la fecha de prioridad reivindicada es 20-12-2002, se
ncontraron los siguientes documentos relevantes:

N,

Documento Titulo Fecha de pib.

D1

WO 02/27098 | METHOD OF AND APPARATUS FOR 04-04-2002
PRODUCING A PRINTED INK PATTERN
ON A TISSUE PRODUCT, AS WELL
AS A PRINTED TISSUE PRODUCT AS
SUCH

5.1

|
\
L. Anadlisis de patentabilidad (articulo 14 D486)

Novedad (articulo 16 D486)




Respecto al estado de la técnica:
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El documento WO 02/27098 (llamado en adelante como documento D1) se refiere a

|

un| método y un dispositivo para la formacién de

un patrén entintado

tridimensional que se caracteriza portener una estructura de crestas que forman

enlos puntos altos puntos de uniony tinte del material flexible.

A

comparar elemento por elemento de la invencion tal como esta definido en la

relvindicacion uno (1) con el documento D1, encontramos que el mencionado
dacumento revela todos los elementos y caracteristicas de dicha reivindicacion.

Donde D1 contiene:

Reivindicacion Uno (1, folio 102)

D1

1) |El método para produccion de un macro patrén

entintado tridimensional (20, 21) en la red (1, 101) de
[ . .

material flexible en forma de red, cuyo método comprende

al Hﬁwenos partes de un dispositivo de patrén (6), que tiene

un macro patrén tridimensional de macro porciones

levantadas alternantes y macro porciones descendientes o

m3ds bajas (10a, 11).

Sl
Ver: elementos 20, 10,
12, 14, 16, figura 1.

2) Estando siendo puesto en contacto con el dispositivo de
aplicacion de tinte (7) de tal forma que el tinte es aplicado
al |dispositivo de patron (6) solamente a las partes
superiores (13) de las macro porciones levantadas (10a),

Si
Ver: elementos 3, 5, 7,
10, 14, 16, 12 figura 1.

3) | Siendo la red puesta en contacto con las partes
superiores (13) de las macro porciones levantadas
recubiertas de tinte (10a) de tal forma que el entintado de
lared tiene lugar en un macro patrén entintado que se
corresponde con el disefio de las partes superiores de las
macro porciones levantadas (10a), cuya red es puesta en
contacto con un dispositivo de unién (4) que forma puntos
de unién (15a) en la red y también areas de union
tridimensional (15b) coincidentes con los puntos de unién
(16a),

Si
Ver: elementos 3, 5, 7,
10, 14, 16, 12 figura 1.

4); Caracterizado porque el dispositivo de unién (4) es
hecho, en interaccion con las partes superiores recubiertas
de tinte (13) de las macro porciones levantadas (10a).

Sl
Ver: elementos 3, 5, 7,
10, 14, 16, 12 figura 1.

5)| Para formar los puntos de uni6én (15a) y las areas de
quién tridimensional (15b) al mismo tiempo que las areas
de unién (15b) y/o los puntos de unién (15a) son
entintados, siendo formado el macro patrén entintado

tridimensional (20, 21) en esta operacion.
\

Sl
Ver: elementos 3, 5, 7,
10, 14, 16, 12, 20 figura
1.

De acuerdo con lo anterior, todos los elementos y caracteristicas que forman parte
fde la “PRODUCCION DE UNA RED PATRONADA TINTURADA” mostrados en la
reivindicacién independiente uno (1, folio 102 a 103), ya fueron divulgados en D1,
por lo cual se podria considerar que carece de novedad.
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La# reivindicaciones 1-9 no muestran en forma clara lo nuevo que se pretende
ap&)rtar a la técnica ni aporta diferencias a lo ya existente. El analisis anterior
pefmitiria afirmar que la presente solicitud no cumpliria con lo estipulado en el -
artlfculo 16 de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina de Naciones.

Al icomparar elemento por elemento de la invencién tal como esta definido en la
reivindicacion diez (10, folio 105) con el documento D1, encontramos que el
mencionado documento revela todos los elementos y caracteristicas de dicha
rejvindicacién. Donde D1 contiene:

Reivindicacién Diez (10, folio 105) D1
1) La red (1,101) de material flexible en forma de red Sl
con un macro patrén entintado tridimensional (20,21), | Ver: Elemento 10,12 figuras 3
cuya red comprende macro patrones entintados, y 6.

cu31a red comprende mas aun puntos de unién

(15a) y areas de union tridimensional (15b) que

coi‘ ciden con los puntos de unién (15a).

2) ;'caracterizado porque los puntos de unién (15a) Si

consisten de un fundido solidificado proveniente de Ver: Elemento 10,12, 14,
un| material unido producido mediante un dispositivo figuras 3y 6.

dejunién (4) en interaccién con las partes superiores
(18) de las macro porciones levantadas (10a), de
unidispositivo de patrén (6),

3) :,’cuyas areas de unién (15b) y/o los puntos de SI
unjon (15a) son entintados con un tinte por via de | Ver: Elementos 30, 24, 49, 50,
las partes superiores (13) de las macro porciones 52, figura 5-6.

levantadas (10a) al mismo tiempo que los puntos de
unién (15a) se forman, en macro patréon entintado
tridimensional (20, 21) siendo formado en esta

o) ‘eracién.

e acuerdo con lo anterior, todos los elementos y caracteristicas que forman parte
le | a “PRODUCCCION DE UNA RED PATRONADA TINTURADA" mostrados en la
n‘|eivindicaci6n independiente diez (10, folios 105), ya fueron divulgados en D1, por
IF cual se podria considerar que carece de novedad.

aportar a la técnica ni aporta diferencias a lo ya existente. El analisis anterior
ermitiria afirmar que la presente solicitud no cumpliria con lo estipulado en el

|
gas reivindicaciones 10-24 no muestran en forma clara lo nuevo que se pretende
?rticulo 16 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina de Naciones.

6. Conclusion:

_os requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

Reivindicaciones

N Documento N afectadas Requisito que afecta

D1 WO 02/27098 1-24 NOVEDAD
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En|cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso
de| no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
supsistieran los impedimentos para la concesién, se denegara la patente.

Natifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

El anterior requerimiento fue notificado por fijacibn en lista, de fecha

—17 ABR. 2009

CONCEPTO TECNICO No 470 EXAMINADOR TECNICO
‘ Codigo No.202086




