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Ref:

Expediente: 2012-56869

Tramite: PATENTE DE INVENCION CAPITULOS I Y II

DISPOSITIVO DE ENVASADO DE PRODUCTOS A GRANEL EN PARTICULAR PARA
ALIMENTOS.

Asunto: Interposicion del recurso de reposicién y en subsidio de apelacion contra
la Resolucion No. 79202 del 30 de septiembre de 2015

MYRIAM JEANNETTE GOMEZ DE VALENCIA, identificada con cédula de ciudadania
No. 38.964.620 y tarjeta profesional No. 27.786 del CSJ, obrando como apoderaca del
solicitante de la patente, DOMENICO MALCANGIO, nacido en Canosa de Puglia, con
pasaporte 503915 emitido por la policia de Milan, dentro del termino legal con todo
comedimiento manifiesto a usted que interpongo RECURSO DE REPOSICION y en
subsidio DE APELACION, contra la Resolucion 76202 del 30 de septiembre de 2015,
que denego la patente de invencion titulada “DISPOSITIVO DE ENVASADO DE
PRODUCTOS A GRANEL, EN PARTICULAR PARA ALIMENTOS", que entr6 en fese
nacional en virtud del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT).

MOTIVOS DE INCONFORMIDAD

Discrepamos de la decision contenido en la Resolucion 79202 del 30 de septiembre de
2015, en la cual se deniega la sclicitud de patente de invencion titulada “DISPOSITINVO
DE ENVASADO DE PRODUCTOS A GRANEL, EN 2ARTICULAR PARA ALIMENTOS",
sustentando su decisién en que la misma “no tiene claridad las reivindicaciones, falta
claridad de la descripcion, carencia de novedad y nivel inventivo, de acuerdo con ias
exigencias de los articulos 16, 18, 28 y 30 de la Decision 486."

Al respecto, es necesario es necesario aclarar cada uno de los puntos establecidos =n
la resolucién que sirven de fundamento para denegar la patente, en los siguientss
términos:
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De confarmidad con la resolucion 2n controvarsia, se puede establecer se establece
que las reivindicaciones 1 a 14 carecan de novedad y nivel inventivo y les
reivindicaciones 7 y 8 carecen de nivel inventivo frente a lo cual se han establecicc
algunos conceptos en tcrmo a lo que debe ser conisiderado como invencion, trayendo &
colacion la definicién segdn la cual “/a invencion €s una idea que consiste en una regia
para el obrar humaro en la que se indica la solucién para un prcblema técnico”.”, como
también “el concepto de invencion, a efectos de ser objeto cle una concesion de
paientes comprende todos aquellos nuevos productos o procedimientes que, como
consecuencia de la actividad creativa del hombre, impliquen un avance tecnologico —
por tantc no se deriven ce manera eviden'2 del ‘estado de [a téecnica*- y, ademas sean
susceptinles de ser producidos o utilizados en cualquier tipo de industria”?

Abora kien, respecto a que la patents de invencion titulada “DISPOSITIVO DE
ENVASADO DE PRODUCTOS A GRANEL, EN PARTICULAR PARA ALIMENTOS”, 12
cumple zon la exigencia de los articulos 16, 18, 28 y 30 de la Decision 486, sobre Iz
ncvedac de invencion, la normatividad ha sefalado jue una invencidn es nueva cuando
nc esta comprendida en el estado de la tecnica.

Zuccherino, acerca ce la novedad de la invencior, dize que “Un invento es novedoso cuando 'a
re'acion causa efecio entre el medio enpleacz y el resulrado obtenido ro ere conocido.™

Aqui es necesario ener en cuenta los criterios exg.estos por ka doclrira con la finglidad de
establecar el concapto d2 novedad, para 'o cual Guillermo Cabanzllas determina que las
caracter sticas del concepio de novecad son ias que se destacan a continuacion:

a, “Objetividad. La novedad de la tecnologia a ser patentada no se determina en relecion zon
persones determinadas ni con el pretendidc inventor, sino en relacicn ccn el estado objetivo
d2 la técnica en un momento determinado.

b) “Irreversibilidad de la pérdida de novedad” “(..} vna vez que una tecriologia pierde su
caracter novedoso, por haber pasado a integrar el estado de (a téznica, esa perdida ce
novedad se hace irraversible”.

¢) “Caracter Universal d2 la Novedad” “(...) la novedad de la invencidn se determina en relazion
con los conocimier tos existentes en el pais o er. el extranjero”.

OTERO LASTRES, José Manuel. Seminaric sobre patenzes en la Comunidad Andina. “La invencion y las
excepciones 2 la peatentabilidad en la Decision 486 cel Acuerdo de Caragena”. Mayo de 2001 CORPIC,
cuando cita a BERCCVITZ. “Lcs requisitos positivos ce patentabilided en el derecno aleman”. Madrid 1963,
pp- 73 y siguizntes.

(3]

Proceso 21-IP-2003, sentencia de 2° de oclubre de z000. G.O.A.C. N° €31, de 10 de enero de 2001, caso:
“DERIVADOS DE EILIS HUMANA”. TRIBUNAL DE JUSTICIA DE LA COMUNIDAD ANDINA.

3 ZUCCHERINO, Danie R., “MARCAS Y PATENTEZ EN EL GATT. R=GIMEN LEGAL". Editadc cor
Abeledo Perot. 1937. Pag. 15).
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“(...) no puede pretenderse una patente respecto de una tecnologia ya conocida en el
extranjero, aunque fuera novedosa en el pais”

d) “Caracter publico de la novedad” “(...) la invencion patentada pasara a ser conocida a partic
de su publicacion implicita en su patentamiento, y posteriormente entrara en el dominio ptblico
al expirar la patente™.

Ahora bien, segun lo establecido en el articulo 18 de la Decision 486, el requisito de
novedad exige que la invencion no esté contamplada en el estado de la técnica, el cual
es el conjunto de conocimientos tecnalogicos accesibles al publico antes de la fecha de
presentacion de la solicitud de patente o de la prioridad, frente a lo cual es importante el
que se realice el estudio de la técnica basado en las caracteristicas o condiciones
innovadoras del invento, por lo tanto para que la invencion sea novedosa se requiere
que antes de la presentacion de la fecha de la solicitud la innovacion y conocimientos
técnicos que se despendan de la misma hayan tenido acceso al publico.

Al respecto es necesario aclarar que si bien el examinador considera que el estad> de
la técnica con base en la fecha de prioridad 9 de enero de 2009 se encontraror
documentos que anticipan el objeio de la solicituc, no puede predicarse que
corresponde a invenciones similares, toda vez que el estado de la técnica de uno y otrc
son diferentes, demostrandose el nivel inventivo de la patente de invencion titulada
“‘DISPOSITIVO DE ENVASADO DE PRODUCTOS A GRANEL, EN PARTICULAR
PARA ALIMENTOS”, de acuerdo con las reivindicaciones solicitadas, sin que se
demuestre por parte del examinador que esta solicitud no es nueva.

Por otra parte, es necesario hacer caer en cuenta a/ examinador que patente de
invencién titulada “DISPOSITIVO DE ENVASADO DE PRODUCTOS A GRANEL, EN
PARTICULAR PARA ALIMENTOS" solicitada en los términos presentados fue
concedida de la siguiente forma:

PAIS PATENTE TITULO FECHA | FECHA ‘ INVENTOR

. SOLICITUD | CONCESION |
iRepub!ica P-2010-0220 | Dispositivo 19 de julio | 19 de enero | DOMENICO ]
Dominicana de envasaco | de 2010 de 2012 MALCANGIO |
de productos
a granel en
particular
para .
envasar ‘ ‘

alimentos
| como  los

? CABANELLAS, Guillermo. "DERECHO DE LAS PATENTES DE INVENCION". Tomo 1. Editorial Helasta,
Buenos Aires 2004, Pags. 697 a 714. (Proceso 07-1P-2004, sentencia del 17 de marzo de 2004.).
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grenos de
café, cacao,
especias ¥y
samillas, en
general,

,‘ prcductos

‘ liquidos
cristalizacion
sdlido.

Adicionalmente la solicitud cu=nta con declaraciones de prioridad presentada er Italia
del 9 de septiembre de 2009 con numero ce solicitud MI2009A001548 y presenzada en
la Oficina Intarnacional de la OMPI del 15 de abril de 201C con numero de solicitud
PCT/IB2010/051€76.

Frente a lo enterior, es importente tener en cu=nta lo establecidc en el articulo 22¢& de la
Constitucion olitica de Colombia que estableze o siguiente:

“La Administracior. de Justicia es funcion publica. Sus decisiones son independientes.
Las actuaciones s2ran publicas y permanentes con Ias excepciones que estabiezca la
ley y en ellas prevalecera el derechc sustancial. Los t2rminos procasales se obsarvaran
con diligenzia y su incumplimiento sera sancicnado. Su funcionamiento sera
desconcentrado v autonomo”

Asi mismo, a Ccrie Constituc onal en su s2ntencia C-029 de 1995 ha marifestaco gue
“Cuando el articu'o 228 de la Corstitucion establece que en las actuacionzss de la
Administracion de Justicia “prevalecera el derscho sustancia”, este reconcciendo que el
fin de la actividad jurisdiccional y del proceso, es la realizacion de los derechos
consagrados en abstracto por el derecho objetive y, por consiquiente, la solucién de los
conflictos de intereses. Es evidente que en relacion con la realizacion de los der=chos y
la solucién de los confiictos, el derecho procesal, y especificamente el proceso, es un
medio”

Es importarte reconocer que la administracion debe aplicar de manera rigurosa las
leyes, pero tamktién es importanie qus ajusie sus actuaciones a los principios
orientadores que la rigen, por lo tanto se debe dar aplicacion a los principios
establecidos en el articulo %° del Codigd de Procedimiznto Administrativo y de lo
Contencioso Administrativo, en esgecial a los princ pios de eficacia y economia que
establecen lo siguiente:

“(...)11. En virtud del principio de efizacia, las autcridades buscaran que 'os
procedimier.tos logren su fina'idad y, para el efecto, removeran de oficio ios obstacu'os
puramente formales, evitaran decisiones mhibitorias, dilaciores o retardos y sanearan,

\j'
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de acuerdo con este Cédigo las irregularidades prccedimentales que se presenten, en
procura de la efectividad del derecho material objetc de la actuacion administrativa.

12. En virtud del principio de economia las autoridades deberan proceder con
austeridad y eficiencia, optimizar el uso del tempo y de los demas recursos, procurando
el méas alto nivel de calidad en sus actuaciones y 'a proteccion de los derechos de las
personas.(...)"

De acuerdo con lo anterior y con el fin de cemostrar que la invencion titulada
‘DISPOSITIVO DE ENVASADO DE PRODUCTOS A GRANEL, EN PARTICULAR
PARA ALIMENTOS” cumple con los requisitos previstos para que la invencion pueda
ser objeto de patente (novedad, nivel inventivo y susceptibilidad de aplicacion
industrial), se reitera la descripcion y reivindicaciones, realizando ajustes de forma para
mayor claridad, respetando el documento original depositado, en los siguientes
terminos:

DESCRIPCION

La presente patente se refiere a un dispositivo para el embazlaje a granel, en particular
para su uso con alimentos como los granos de café, cacao, arroz, especias y semillas
en general, y mercancias que durante el proceso de transformacion industrial pasan de
liquidas a solidas como por ejemplo la manteca de cacao o similares. En la distribucion
de grandes cantidades de mercancias alimenticias a granel cosechadas en
plantaciones como, por ejemplo, en el caso de granos de café, de cacao, de arroz, de
especias o0 de granos en general, estamos acostumbrados a transportar y almacenzr
las mismas mercancias en sacos de yute o de polipropileno, que llenados pesan hastz
70 kilogramos.

Estas bolsas se cargan, por lo general a mano, en contenedores de 30 o 60 metros
cubicos para permitir el transporte desde la plantacién donde se cosecharon y se
envasaron, hasta los lugares donde se utilizaran.

Los sacos que se conocen y se usan normalmente no estan libres de inconvenientes y
tenemos que recordar que la proteccion que ofrecen a la mercancia contenida en ellas
es, solamente, de tipo mecanico.

En efecto, a través del tejido de la malla con que los sacos de yute estan hechos, as
mercancias contenidas en ellos pueden interactuar con el ambiente exterior,
permitiendo el cambio de los valores de la humedad relativa en la misma mercancia,
produciendo una consiguiente proliferacion del moho y la alteracion de las
caracteristicas organolépticas, como muchas veces pasa con los granos de cacao
durante el transporte.

Para remediar los inconvenientes antes expuestos, sin olvidarnos, entre otras cosas, de

%
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la falta de higiene relacionada con el uso de los mismos sacos de yute, es bien
conocida ‘a técnica allernativa de utilizar bo'sas de material plastico que, una vez
llenas, se vacian del aire antes de szr selladas.

Aun sea posible aislar d= esta mane-a la mercancia contenica en las bolsas del entorno
externc, les bolsas de plasticc, especialmente durante la carga y descarga del
conteredor o por lo menos, en las pr meras fases ce almacenamiento y transporte, son
facilimente objeto de dafios como la perforacion de las mismas bolsas, es decir, en este
caso sz pierce el aislami=nto d= la mercancia ccntenida en la bolsa.

Otra desventaja de las ktolsas tradicionales que se conoczsn. sean éstas hechas tanto
de yute como de material plastico, es que son de dificil manejo.

Mas concretamente, al no tener los sacos de tipo conoc do, una forma predeterminada
y ergondmicamente comoda para sostenerlos sin esfuerzo, llevando una forma
indefinibie dependiendo ae la disposicién interna de las marcancias transportacas, no
son facimente controlables por medios mecanicos auxiliares, obligando &l cperador a
mover manualmente cada saco, accion que es contraria @ la normative eurooea
actualmente en vigor relativa a Ia segunidad y salud de los obreros.

De hecho, una vez que las boisas de tipo conocido estédn llenas, sesan
aproximadamente 70 kilogramos, obligando a los obreros a realizar rep=tidaments
esfuerzos demasiado fuertes que puedzn afectar su salud fisica.

Ademas, ia manipulacién de bolsas tar pesadas obliga, a los obreros que -ienen que
levantarla y llevarla, a trabajar en cond ciones de =quilibrio muy inestables, y por tanto
en condiciones de trabajo inseguras.

Una desventaja adicional de las boisas de tipo conocido 2s que el apilamieato d= las
mismas dentro de contenedores o depdsitos de almacznamiento, conduce a una
perdida de espzcio ya que las bclsas apiledas no tieren una forma edecuzsca pa-a el
almacenamiento optimc de |as mismas.

Mas conc-etamente, las bclsas de tipo conocido ocupan el mismo espacio de un
paralelepipedo, pero al tener esquinas redondeadas, no lc llenan por completo.

Con el fin ae optimizar el almacenamiento de las bolsas del tipo conocido, ya se usa,
especialmente para las bolsas mas pequenas que contienen granos de arroz puestos
en tiendas para venderse, colocar la boisa en una caja con forma de paralelepipedo,
hecha por I3 general, con cartén.

Este exped ente no solucionz el desperd.zio de espacio en cualquier caso relacionado
con la diferencia entre el volumen real y 2l volumen ocupzadc por las mercanc as

\
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contenidas en el empaque, porque con €l fin de promover la inclusién de la bolsa llena
dentro de la caja, y considerando que la forma de la misma bolsa es bastan‘e incierta,
la bolsa al final se encuentra en la caja can un relativo juego.

Ademas, cuando las cajas de carton que contienen las bolsas se apilan uras scbre las
otras, por el peso de las cajas de arriba se pueden romper las cajas de abajc, pues en
este caso son las paredes de carton que soportan toda la carga.

Siempre en este sector es usual transportar mercancias que durante el proceso
industrial son licuadas y soldificadas, y después toman una forma deseada, por
egjemplo, una forma sustancialmente paralelepipeda, y luego se introduce- en una
bolsa de plastico de tipo conocido como las descritos anteriormente. Tambiér en este
caso, el saco es luego encerrado en una cgja en forma de paralelepipedo.

En detalle para dar forma a la mercancia sin envase, la misma se vierte en maldes de
forma basicamente paralelepipeda, y luego se pone a enfriar hasta la completa
solidificacion. Para permitir la posterior extraccion de la mercancia, dichos moldes
deberan presentar los bordes laterales inclinados, en la practica la forma del molde y de
la mercancia que solidifica en su interior sor basicamente tronco-piramidal.

Tambieén en este caso por lo tanto se prefigura un derroche de espacio vinculado a la
diferencia entre el volumen ocupado por la caja (de forma paralelepipeda regular) y el
volumen real de las mercancias contenidas en la bolsa de plastico.

La tarea principal de la presenie patente es de proporcionar un dispositivo para el
envasado a granel, en particular para su uso con alimentos como los granos de café,
cacao, arroz, especias y semillas en general y también con mercancias que curants el
proceso de transformacion industrial pasan de liquidas a sélidas como por eiemplo la
manteca de cacao o similares, qu= resuelva los inconvenientes de la técnica conccida.
Bajo esta tarea, el objetivo de la invencion es proporcionar un dispositivo para el
envasado a granel, particularmente ventajosc en comparacion con la técnica corocida
desde el punto de vista estructural, funcional y técnico-economico.

Otro propésito del objetivo de la invencion es de proporcionar una sclucion pera un
embalaje para mercancias a granel que sea estructuralmente simple y de muy
economica implementacion.

Esta tarea, asi como estcs y otros propdsitos que aparecen a continuacion, son
obtenidos a través de un dispositivo de envasado a granel, en particular para su uso en
alimentos como los granos ae cafe, cacao, arroz, especias y semillas en general, el cual
incluye, por lo menos, una bolsa para envasado al vacio que lleva un lado atierto para
la introduccion de los granos en el sistema, y gue se puede herméticamente cerrar en el
lado abierto, después de la aspiracion del aire contenido dentro de ella, cue se
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caracteriza por el hecho que inciuye por lo menos un elemerto llano hecho de un
material mas rigido que el material con el cual esta hecha, oor lo menos, la bolsa de
vacio, fijado a la superficie exterior de dicha, por ‘0 menos, la bolsa ce vacio y que
definen las partes que se colocan transversaimente y respectivamente entre ellas, por
efecto de la cons guiente de‘ormacion de dicta, por lo menos, bolsa de vacio de modo
que dicho por los menos, elemento llano cresent2 unas porciones puestas
transversalmente entre ellas en presencia de unza depresion realizada internamente a
dicha, por Io menos, bolsa de vacio.

Ulteriores caractzristicas y ventajas de este invencién se podrén descubrir a través de
la descripcién de una forma de solucién pre‘erida, pero no 2xciusiva, de un dispositivo
para empacar mercancias a granel, en particular para su usc en alimentos como los
granos de café, cacao, arroz, especias y s2millas =n general, resp=tando [a invencion,
ilustrada, a titulo indicativo y sir limitacion, en los dibujcs anexos, en Ics cuales:

o La figura 1 es una vista en perspectiva del dispositivo de ervasado a granel, de
acuerdo & la presente invencion,

o La figura 2 es una vista en perspectiva del dispositivo de envasado a granel, de
acuerdo a la presente invencion, antes de la etapa de insercion de 'as mercancias a
granel;

o es una vista en perspectiva del dispositivo de envasado a granel, de acuerdo a la
presente invencion, durante la etapa de ins=rcion de las mercancias a granel;

° La figura 4 es una vista en perspec:iva del dispcsitivo de envasado 2 granel, de
acuerdo a la presente invencion, durante la succion del aire contenido en la bolsa d=
vacio;

. La figura 5 es una vista en perspectiva del dispositivo de envasado a granel, de
acuerdo 2 la presente invencion, que ya contiene las mercancias a granel cargada y !
disposit'vo se'lado;

s La figura 6 es ur diagrama de bloques que representa el mézodo de realizacion
del dispositivo de envasado a granel, de acuerco a la presente invencion;

o La figura 7 es una vista en perspectiva del disgositivo de envasado a granel, de
acuerdo a la presente invencidn, en una riueva forma de -ealizacion;

. Le figura 8 es una vista en perspectiva del dispositivo de envasado a granel de a
figura 3, de acuerdo a la presente invencién, antes de la etapa de insercion de las
mercancias a granel;

. La figura 9 es una vista en perspectiva del dispos'tive de envasado a granel de la
figura 6, de acuerdo @ la presente invercion, que ya contiene kas mercarcias a granel
cargada y el dispositivz sel'ado,

o La ficura 10 es un dizgrama de bloques que representa el método de realizacion
del dispositivo de envasado a granel, en una nueva forma de realizacion;

Con referencia a las figuras del 1 nasta el 5 el dispositivo para envasar mercancias a
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granel, especialmente para su uso en alimentos como los granos de café, cacao, arroz,
especias y semillas en general, se encuentra con el nimero de referencia 1 e inc'uye al
menos una bolsa de vacio (2) que =s basicamente de forma plana y rectangular con
tres de sus lados 2a, 2b y 2c cerrados y sellados por continuidad y un lado abierto 2d
para la introduccion de mercancias a granel (3) en su interior.

Mas detalladamente, la bolse de vacio (2) puede ser fabricada con dos hoias de
material plastico soldable térmicamerte entre ellas, transparente u opacas, de fcrma
rectangular cuyas caras 4 y 5 reciprocamente asomadas son eventualmente,
respectivamente, una lisa y la otra 'levando costillas en relieve determinando unos
canales entre ellas utiles para el paso del aire durante la operacion de vacio.

Las dos laminas de plastico se apilan juntas y presentan las correspondientes paries
laterales soldadas térmicamente entre ellas, excepto una para definir el lado abierto 2d
de la bolsa de vacio de (2).

Como se describe mas adelante, la bclsa de vacio se puede sellar herméticamente
mediante un proceso de unién térmica, que corresponde al lado abierto 2d después de
la succion del aire contenido dentro de ella.

Segun la invencion, el dispositivo de envase 1 incluye al menos un elemento llano

hecho de un material, por ejemplo cartéon, material mucho mas rigido del material con
que esta hecha la bolsa de vacio (2).

Segun una primera forma de realizacion es posible prever dos elementos llanos 8 y 12
separados entre ellos.

Estos elementos llanos se fijan a la superficie externa 6 de la bolsa de vacio (2) y se
pueden colocar en sentido transversal respectivamente entre ellos cuando se llena lz
bolsa de vacio (2) con las mercancias a granel (3) y por efecto de la consiguiente
deformacion de la bolsa de vacio (2) misma, en modo que los elementos llanos se
mantengan transveralmente entre ellos en presencia de una depresion creada dentro
de la misma bolsa de vacio (2) durante la fase de succién y se mantengan en esta
posicion una vez que se cierra la bolsa de vacio (2).

Mas detalladamente, el dispositivo de envase 1 incluye un primer perfil de cartén 7 que

define un primer elemento llano 8 y una pluralidad de segundos elementos llanos 9,
respectivamente, de forma sustancialmente poligonal v de forma sustancialmente
rectangular y fijados a la superficie exterior de ia bolsa de vacio (2).

Mas detalladamente, esta previsto un segundo elemento llano 9 para cada lado 10 del
primer elemento llano 8.

3{
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Ventajosamente, el primer elemento llano 8 tiene también una forma sustancialmente
rectengular, y los segundos elementos llanos 9 se desarrollan a partir del primer
elemento ilano 8 en la correspondencia de los lados 10 del primer elemento llano 8

mismo.

En la parte opuesta al primer perfil de carton 7, en la superficie exterior 6 se
proporciona un segundo perfil de cartdn 11 que define un tercer elemento llano 12, que
tiene substancialmante ka misma forma que corresponde a la forma del primer elementc
llano 8, y una pluralidad de cuartos elementos llaros 13 ellos mismos también de forma

suostancialmente rectangular.

Mas precisamentz es*d previsto un cuaro elemento llanc 123 para cada lado 14 del
tercer elemento llano 12.

Ventajosamente, os cuartos elementos llanos 13 se desarrollan a partir del tercer
elemento llano 12 en la correspondencia de Ics lados 14 del mismo tercer elemento

liano &.

Como se describpe Tas adelante, los segundos elementos llanos 9 y los cuarics
elementos llanos 13 se desarrolian, respectivamente, del primer elemento llano 8 y del
tercer elementz llano 12 para una longitud, practicamante y substancialmente,
constante e igual o menor de la mitad del espesor del cispositivo de embalaje 1, para
evitar la superoosicidn de las partes externas laterales y ofrecer la posibilidad de variar
el velumen (til efectivo del contenedor, una vez que se llena y se cierra.

En la forma de construccion presentada, la superficie exterior del dispositivo de
embalaje 1 es compuesta de dos perfide de carion 7y “1, ambos fundamentalmente en
forma de cruz cuycs apéndices, denominados anteriormente como segundos elemantos
llanos 9 y cuartos elementos ‘lanos 13, se doblan respecto a la parte central de la
silueta de carton 7 o 11 respectivas, es decir, respectivamente con relacion al primer
elemento llano 8 v el tercer elemento llaro 12, a fin de posicionarse practicamente
perpendicularmente al primer elemenrto 'lanio 8 y el tercer elemanto llano 12.

De este moco, el dispositivo de envases 1 asume una forma substancialmente Je un
paralelepipedo cuyos lados laterales son definidos, respectivamente, del primer
elemento "ano &, del tercero elemento llano 12 y de la unidon de los seguncos
elementos lanos 9 con los cuartos elementos llanos 13.

Mas precisamente, el prime- elemento llano 8 define la caa frcntal del dispos'tive de
embalaje 1, el tercer elemanto llano 12 define la superficie posterior del dispositivo d2
embalaje 1, opuesta a la cara frontal, y los segundos elementos llanos 9 con los cuartes
elementos llanas 13 definen las cuatro caras laterales.
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Preferentemente dichos elementos llanos presentan por lo menos una cara, y mas
precisamente, la cara externa, con la superficie corrugada o no perfectamente lisa. Por
ejemplo dicha superficie podra presentar una serie de estrias que consiituyen otras
tantas crestas y valles de dimensiones compatibles con el espesor dzl elemento
cintiforme. En particular, si dicho elemento cintiforme es fabricado en cartén, dicho tipo
de superficie esta constituida precisamente de la misma capa de material soporte de
papel ondulado que se utiliza para conferir rigidez al carton.

La presencia de la superficie exterior asi realizada es Util tanto para facilitar el agarre y
la manipulacion de estos empaques por parte de los operadores, sino también para
favorecer el roce entre los embalajes cuando estos son apilados y almacenados.

En una posible variante del dispositivo de embalajz 1, puede ser que el segundo perfil
de carton 11 esté privado de los cuartos elementos llanos 13. De esta manera, las
caras laterales del dispositivo de embalaje 1 estaran determinadas Unicamerte por los
segundos elementos llanos 9, que se desarrollan con una longitud practicamente

constante, igual o inferior al espesor del dispositivo de embalaje 1, una vez llenc y
cerrado.

la forma de paralelepipedo del dispostivo de embalaje 1 es una forma ideal para
permitir un optimo apilamiento y almacsnamiento de los dispositivos de emoalaie 1,
cambiando las formas del primer elemento llano 8 y del tercer elemento llaro 12, el

dispositivo de embalaje 1 podra asumir cualquiera forma prismatica con una base
poligonal.

Ventajosamente, a fin de utilizar menos material y con el fin de obtener perfiles de
carton que tengan formas mas simples ce las propuestas, pero llegando como sea a
cumplir la finalidad prefijada que se requiere, en una posible variante del dispositivo de
embalaje 1, respetando de cualqu'er modo la presente invencion, ademas del primer
elemento llano 8 se puede prever por lo menos un segundo elemento llano 9, no
necesariamente unido al primer elemento llano 8, y colocado en las superficies

exteriores 6a y 6b en proximidad de al menos uno de los lados 10 del primer elemerto
llano 8.

De este modo, el dispositivo de envasado 1 adquiere, sin embargo, una forma
substancialmente de paralelepipedo, o mas generalmente, de acuerdo con la forma del
primer elemento llano una forma substancialmente prismatica con base poligonal que
presenta una cara frontal y una sola vista lateral definida, respectivamente, del primer
elemento llano 8 y del segundo elemento llano 9. Siguiendo con esta filosofia, es decir,
variando el numero de los elementos llanos 9 y el nimero de los segundos elementos
llanos 13, respecto al nimero de lados del primero y del tercero elemento llano 8 y 12 y
variando la longitud total, se pueden obtener mlltiples variantes del dispositivo de
embalaje 1, siempre incluidas dentro del concepto inventivo de la presente invencion.

11



Abcgada, MYRIAM JEANNETTE GOMEZ DE VALENCIA
Carrera 75 Mo 9-35 CIUDAD CAPRI
TEL: 31530€2, 3003398335, 3003014182
Samtiaco de Cali
myriamjgomez@hotmail.com

Con especial referencia a la figura 9, el método ce realizacion del dispositivo de
embalaje 1 para envasar mercancas a cranel 3, especialmente para su uso en
alimantos como los granos de cafe, cacao, arroz, especias y senmillas en general,
indicado globalmente con el nimero de referencia 100 incluye los pasos descritos a
conziruac.on.

Como prmer paso. a través de una primera stapa 101 se preoara, por medic de un
troquel, 'a primera silueta de cartori 7 que define el primer elemento llano 3 y los
segundos elementos llanos 12.

En esta primera etapa 101, se dibujan las lineas de plegado entre el primer elemento
llano 8 y los segundos elementos llanos 12, en correspondencia de los lados 10,
necesar.as para permitir la colocacion transversa' reciproca antre ellos.

Posteriormente o simultaneamant= con la primara fase 101, hay una segunda etapa
102, y por medio de un troquel de corte, s2 prepara la segunda silusta d= cartén 11 que
dzfine el tercer elemento llano 12 y los cuartos e'ementos llanos 13; posiblemente la
primera y segunda siluetas puecen ser una sola pieza y replegable para definir los
cistintcs elementos llanos.

En esta segunda etapa 102, comc para la orimera etapa 101, se dibujan las lineas de
plegado entre e' tercer elemerto llano 12 vy los cuartos elementos llanos 13, en
correspondenciz de los lados 14, neczsarias para permitir la colocacion transversal
reciproca entre ellos.

Una vez que las siluetas de cartén o de ofro material adecuado 7 y 11 estan listas, se
fijaran las mismas a la bolsa de vacio (2) a través de una fase de superposicién 105 en
la que la primera silusta 7 y la segunda siluea “1, se encuentran solidariamentecon la

bolsa de vacio puesta entre ellas

=sta unién es posible gracias a una primera fase 103 en la cual se deposita un liquido
adhesivo 15 entre la primera cara de la primera silueta de cartén y la bolsa de vacio 7'y
por medio de una segunda fase de aeposito 104 de adhesive 15 entre una segunda
cara de la segunda silueta de carton 11 y le bolsa de vacio; el adhesivo se aplica, de
acuerdo a las distintas necesicades sobre una de las superficies cue queremos reunir.

Este deposito de adhesive 15 se puede lograr con un sistema de rodillos que es bien
conocido, y por lo tanto no se descrioe en cztzlle.

Oportunamente, durante la etapa ce superposicidn 105 a primera cara de la primera

silueta de carton 7 y la segunda cara de la secunda silueta de cartén 11 con el adhesivo
liquido 15 ya pues‘o, se encuentran muiuamente 2l uro frante al otro.
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Una vez unidas entre ellas las tres partes del dispositivo de embalaje 1, o sea las dos
siluetas de carton 7 y 11 junto a la bolsa de vacio (2), se puede proceder al paso 106,
llenar la bolsa de vacio (2) ccn la mercancia a granel 3.

En esta fase, por efecto del empuje ejercido por las mercancias a granel 3, la oolsa de
vacio (2) se deforma colocando los segundos elementos llanos 9 transversalmente
respecto al primer elemento liano 8 v los cuartos elementos llanos 13 transversalmente
respecto al tercer elemento llano 12,

Luego, una vez llena la bolsa de vacio (2), se ejecuta la fase de succion 137 en la que
el aire contenido en la bolsa de vacio(2) que contiene las mercancias a granel 3 se
aspira para la creacion de una depresion dentro de la misma bolsa de vacio ‘2)de
manera que los segundos elementos llanos 9 vy los cuartos elementos llanos 13 se
mantengan transversalmente, respectivamente, respecto al primer elementc llano 8 y al
tercer elemento llano 12 para definir la forma de paralelepipedo del dispositivo de
embalaje 1.

Por ultimo, se realiza la fase de sellado 108 por la cual, a través de un proceso de
sellado por calor, la bolsa de vacio (2] que contiene las mercancias a granel 3 se sella
con una soldadura 16 con el fin de conservar en el tiempo la depresién interna y el
aislamiento de las mercancias 2 granel 3 del ambiente exterior.

Segun una nueva forma de realizacion del dispositivo de embalaje, el mismo dispositivo
de embalaje puede ser obtendo por un Unico elemento plegado en si mismo, y
convenientemente soldado, para realizar un embalaje de forma basicamente
paralelepipeda.

Mas detalladamente, con referencia a las figuras 3 y 8, el dispositivo de emba'aje 1
incluye una silueta de cartéon 207 definente al menos un primer elemento llano 2C8, un
segundo elemento llano 209, un tercer elemento llano 212, un cuarto elemento 'lano
213 respectivamente, de forma basicamente poligonal y de forma basicamente
rectangular y fijados a la superficie externa 6 de la bolsa para vacio 2.

Mas precisamente dicho segundo elemento llano 209 esta previsto en correspondencia
de un borde 210a del primer elemento llano 208 y dicho cuarto elemento llano 213 esta
previsto en correspondencia de un lado 214a de dicho segundo elemento llano 212.

Mas en detalle se prevén también quintos elementos llanos 215 y sextos elementos
llanos 216. Dichos quintos elementos llanos 215 estan previstos en correspondencia de
los bordes 210b y 214b respectivamente del primer y segundo elemento llano 203 vy
212,

Los elementos llanos 116 son previstos er corresponcencia de los bordes 210c y 214c
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respectivamente del primer y segundo elemento llano 208 y 212.

En particular, dichos juintos elementos llanos 215 se desarrollan, respectivamente por
el primer elemento llano 208 y el tercer elemento llano 212 para una longtud
sustancialmente constante y igual al esoesor del dispositivo de embalae 1.

El primer segundc y el cuarto =lemento llanc 209 y 213 se desarrollan,
respactivamente, po- el primer elemento llano 208 y el tercer elemeno llano 212 para
una lcngitud sustancialmente constente y igual o menor de la mitad del espesor del
dispositive de embalgje 1 para evitar la superposicion de los limbos.

Los saxtas elementos llanos 216 puestos en coresoondencia de los bordes 210c y
214c del primer y segundo elemento llano, pueden ser <rabajados de manera de
pararse a encastre, una vez que 'a silueta ae cartcn (207) esta replegaca para formar el
embzlaje 1,y hacer solido el fondo de dicho embalaje 1, como se explica en la figura.

En la forma de realizacion presentada, la superficie externa del dispositivo de embalaje
1 es, pues formada pcr una silueta de carton 207 cuyas apéndices, anteriormente
dencminadas como elementos llanos 209, 213, 275 y 216 se pongan respecto al primer
elemento llano 208 y al tercer elemeniwo llano 212, de manera sustancialmente
perpend cular respecto a dicho primer e'zmento llano 208 y a dicho tercer elemento
llano 212.

De este modo, 2| dispositivo d=2 embalajs = asume una forma sustanciamente
paralelepipeda cLyas caras laterales estan definidas, resoectivamente, por e' primer
elemento llano 208, por el tercer elemento llano 212 y por Ics elamentos llanos 209,
213,215y 218.

Mas precisament2, el primer elemento llano 203 define la care frontal d2l dispositivo de
embalzje 1, el tercer elemento llano 212 define la cara trasera del dispositivo de
embalaje 1, opuesta a la cara fronzal, ' segundo y el cuarto slemento llano 209 y 213
definen la cara superior del embaiaje 1, los quintos elementos llanos 215 definen las
caras laterales d=l embalaje 1y Ios sextos elemeritos llanos 216 definen la cara inferior
del embalaje.

A diferencia de la primera forma de reaiizacion donde todos los elementos llanos
estaban vinculados a la superficie externa 6 de ka bolsa 2, en esta segunda forma de
realizacion dicha bolsa 2 quedz fijada en €l primer elemento llano 208, al tercer
e'emento llano 212 y al segundo y cuarto e'emento llano 209 y 213.

Mas precisamente la oolsa 2 queda fijada solc parcialmente al primer y tercer elemento
llano 208 y 212, y preferentemen‘e en porcior superior o hacia la apertura del embalaje
(segun lo explicado en la figura).

\,
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Esta segunda forma de realizacion resulta especialmente ventajosa en caso de que las
mercancias a granel, sean me-cancias que puedan ser licuadas, y posteriormente
solidificadas mediante refrigeracidn como por ejemplo la manteca de cacao o similares,
como se describe mejor después

Con especial referencia a la figura 10, el método de realizacion del dispcsitivo de
embalaje 1 para mercancias a ¢ranel 3, y en particular de mercancias a granel que
pueden ser licuadas, y posteriormente solidificadas mediante refrigeracion como la
manteca de cacao, como primer paso, esta prevista una primera fase de troquelado 301
de la silueta de carton 207 que define todos los elementos llanos 208, 209, 212, 213,
215y 216.

En esta primera fase de troquelado 301, se trazaran las lineas de plegado entre los
distintos elementcs llanos, necesarias para permitir el posicionamiento transversal de
unos elementos respecto a los otres.

Una vez realizada la silueta de carton 207 se fija la misma a la bolsa para vacio (2) por
medio de una fase de superposicidn 304 en la cual el primer elemento llano z08 v el
segundo elemento llano 212, la bolsa para vacio (2) interpuesta, para que sean girados
hasta que dichos elementos llanos 208 y 212 sean superpuestos vy fijados a la misma
bolsa.

Esta fijacion es posible por medio de una primera fase de depédsito 302 de adhesivo 15
liquido entre una primera cara del primer y del segunco elemento llano 208 y 29, y la
bolsa, y por medio de una segunda fase de deposito 303 de adhesivo 15 entre una
segunda cara del tercer y cuarto elemento llano 212 y 213, y la bolsa.

El adhesivo es aplicable, en funcién de las distintas necesidades del proceso sobre una
de las superficies a unificar.

Dicho deposito de adhesivo 15 puede ser realizado con un sistema de rodillos bien
conocido y por lo tanto no descrito en detalle. Montadas las dos partes del dispcsitivo
de embalaje 1, es decir, la silueta de cartdon 207 y le bolsa para vacio 2, se podra
proceder a la fase de cierre lateral 307 del embalaje 1.

Este cierre se realiza por medio de una primera fase 305 de deposito de adhesivo 15
sobre una primera cara 215a de un quinto elemento llano 215 puesto al final de la
sagoma de carton 207 y una segunda fase 306 de depdsito de adhesivo 15 sobre una
segunda cara 215b de un quinto elemento llano 215 puesto al extremo opuesto de
dicha silueta de cartén 207.

El cierre se realiza haciendo ingresar las dos caras 215a y 215b para que se unan. Una
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vez cerrado lateraimente el embalaje, es nosible proceder con la fase de cierre inferior
308 del mismo embalaje 1.

Para r=alizar esta cperacién es suficiente I'evar los dos elementos llanos 216
oportunamente trzbajacos en posicién transversal resoecto al primer y tercer elemenito
llano 208 y 212, v bloquearse entre ellos. EI embalaje asume la fcrma representada =n
la figura 7, y esta listo para la fase d= llenado 30S de la bolsa para vacio (2) con
mercancias a grane! en estado liquido, como por ejemplo manteca de cacad o
similarss.

En esia fase, pcr efecto del empuje ejercido por las mercancias a granel liquidas 3, a
holsa para vacio (2) se deformz llenando todo el volumen interior del embalaje 1
definido por la silueta de cartén 207 replegada.

Posteriormente, después haber lenado completamente la bolsa para vacio (2), se
procedera con |z fase de solidificacion 310 en la que se deja solidificar, eventualme-te
enfriando la me-cancia liquida contenica en la bolsa.

Una vez terminzda la solidificaci¢n se realiza la fase de aspiracion 311 durante la cual,
el aire contenico en la bolsa para vacio (2) que cortiene las mercancias a grane. 2 es
aspirado para efecto de una depresion internz ai bolsa para vacio (2], de forma tal que
el segundo elemeno llano 2C9 y el cuato elemento llano 213 se mantengan
transversales, respectivamente, con relacion al primer elemento llano 208 y al tercer
elemento llano 212, asi determinar la definitiva forma paralelepipeda del dispositivo de
embalaje 1. Por dltimo, se realizara una fase de sellado 312 gracias a la cual, por medio
de un proceso de termosoldadura, la bolsa para vacio (2) que contiene dichas
merzancias a granel 3 solidificadas sera sellada ccn ura soldadura 217 para mertener
en el tiempo la degresion intema y el aislamisnto de las mercancias a granel 3 de
medio externc.

Practicamente esta demostrado que el dispcsitivo de embalaje para mercancias a
granel, en particula- para su uso en alimentos como los granos de cafe, cacao, arroz,
especias y semillas en generzl, en virtud de la presente invercion, realiza plenar-ent2
la tarea y la finalidad que se requieten, ya que ofrece proteccion, a las merzancias
contenidas enr el, de todos los factores extzrnos, tanto de tipo mecanico como de tipo
quimico.

Er. efecto, a través de un seilado al vacio, las mercancias incluidas en la bolsa no
pueden interactuar con e' ambiente externo a la bolsa sin, por lo tanto, ser capaz de
intercambiar humadad deferdienco los valores de equilbrio higroscopico de la
mercancia misma, y la consiguiente elimnacién de su deterioro relacionado con la
proliferacion de moho y la alte-acion de las caracteristicas organolépticas.

¥
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La envoltura de carton por lo menos una parte de la superficie exterior de la bolsa de
plastico ayuda a proteger la misma de eventuales darios que podrien producir la
perforacion de las bolsas mismas y la pérdida de aislamiento de las mercancias del
ambiente exterior.

Mas precisamente, los productos contenidos en el dispositivo de embalaje, de acuerdo
con la invencion, se encuentran protegidos de la humedad del ambiente al momento de
ser envasados, protegidos de la humedad presente en el contenedor durante el
transporte o en los depdsitos de almacenamiento, protegidos de la condensaciéon que
inevitablemente se desarrolla por efecto de las diferente temperaturas entre lcs paises
de origen de las plantaciones y las estaciones mas frias de los paises ccnsumidorss,
protegidas de la posible contaminacion producide de un ambiente a veces contaminado,
protegida de la luz solar y de la oxidazién cuando esta en contacto con el aire.

Otra ventaja del dispositivo de embalaje para mercancias a granel, de actLerdo con la
presente invencion es que, ya gque tiene una forma substancialmente de paralelepipedo,
es facilmente apilable, y puede ser almacenado en paletas y estanterias.

En particular, ya que los dispositivos de embalaje para mercancias a granel se pueden
apilar, de acuerdo con la invencion, se logra que cada dispositivo de embala e tenga un
tamano que permita un peso final, unz vez lleno, de menos o igual a 25 kilogramos, en
cumplimiento de la normativa europea vigente en materia de seguridad del trebajo.

De este modo, se podran mover manualmente los dispositivos de embalaje, usando
paletas o estanterias, sin ningln esfuerzo especial para el operador y, al mismo tiempo
se pueden mover grandes cantidades de mercancias contenidas en una pluralidad de
dispositivos de embalaje apilados y puestos encima de paletas que son facimente
manejables con sistemas automatizados, ayudando al operador.

Otra ventaja del dispositivo de embala’e, de acuerdo con esta invencion, es que los
bienes contenidos en el, llenan tcdo el volumen definido por el envase eliminando todos
los espacios perdidos, como por ejemplc en almacenes o en contenedores desperdicios
que se generan normalmente por el uso de enveses que no tienen una formz de
paralelepipedo que, al tener una forma irregular como los sistemas de embalajz que se
conocen, no pueden llenarse completamente. De hecho, con el dispositivo de embzlaje,
segun la invencién, las mercanciss también llenan por completo los bordes de la capa
externa, porque no hay juegos ent-e la bclsa de vacic y el embalaje exterior.

De esta manera se puede llevar mas carga en el mismo espacio ocupado de los
dispositivos de embalaje, segin la invencion, en comparacién con la menor cerga
ofertada de la técnica conocida, con evidentes beneficios econémicos.

Otra ventaja del dispositivo de embalaje, de acuerdo con la presente invencion, es que

X
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dado que no existen espacios vacios en el dispositvo de emktalaje, cuando se apilan
muchos envases, el peso de los dispcsitivos que se encuentran arriba se descarga
encima de 'os envases que estan més abajo sin huandir las paredes de carton de os
mismos dispositivos inferiores.

El dispositvo de embalaje de mercancias a granzl, en particuar para su uso con
alimentos como los granos de café, cacao, arroz, especias y s2milas en general, ccmo
también cen mercancias que durante el proceso de transformacién industrial pasan de
liquidas a sélidas, ccmo por ejemplo Iz mantsca de cacao o similares y los respectivos
métcdos ce aplicac’on, en confermidad con la presente invencién, asi como estan
concebidos, son suszeptibles a numerosos cambios y variantes, todos los cuales entran
en el concapto inventivo.

Por otra parte, todos los detalles pueden ser sustituidos por otros elementos
técnicamente equivalentes. En |z practica, los ma‘eriales utilizados, siempre que sean
compatibies con el uso especifico, asi come las d'mensiones y les formas contingentes,
pocrén ser de cualquier tipo respetando la funcior de las necesidades y el estado de |a
tecnica.

REIVINDICACIONES

1) Dispositivo de smbalaje (1) por mercancias a granel (3), en particuler para su uso en
alimentos como los granos de café, cacao, arroz, especias y semillas en genera,, incluyendo al
menos:

Ura bolsa para emtalaje de vacio (2) de forma llana y rectangular que 'leva res lados cerrados
(2a, 2b v 2¢) y uno abierto (2d) con una aberiura quz se extience de uno de estos dichos tres
lados se-rados a ur otro de dichos lados serrados, donce dicha abertura esta configurada para
la inclusion de los granos en el sistema (3) y para que se pueda herméticamente cerrar después
de la inzlusion de los granos en el sistema (3) y después de la aspiracion dzl aire contenido
dentro de ella;

Ln primer elementc llano (8, 208) hecho en un material rigido fijado a la superficie exterior (6)
de dicha, bolsa Je vacio (2) y cue defne partes que s2 colocan transversalmente vy
raspectvamente ertre ellas, cuando se llena la dicna; polsa de vacio (2) con las mercancias a

granel (3);
Un secundo elemento llano (9, 209) fijado a la sugerficie exte-ior (6) de dicha, bolsa de \acio
2);

El cua: dicho un segundo elemento llano (9, 203) se coloca transversalmente respecto al primer
elemento llano (8, 208) asi que el d soositivo de enrbaaje toma una forma de un parallzlep dedo
en presencia de una depresion rea'izada internamente a dicha, oor lo menos, bolse de vacio

(2).

el cual dicho segundo elemento 'leno (9. 209) s2 coloca cerca del lado akierto (2d) de dicha
bolsa de vacio (2) con el lado abierto (2d) que se extiende mas alla de un borde de extremidad
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de dicho segundo elemento llano asi que la abertura sea accesible para la inclusion ce los
granos en el sistema (3) antes de ser sellada.

2) Dispositivo de embalaje (1), segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho que cicho
primer elemento llano (8, 208) y dicho segundo elemento llano (9, 209), son de forma poligonal
y de forma rectangular dicho segurdo elemento llano (3, 209) que esta colocado en dicha
superficie exterior (6) de la bolsa de vacio (2) en la vecindad de un borde (10, 210a) de dicho
primer elemento llano (8, 208).

3) Dispositivo de embalaje (1), segun la reivindicacion 1, caracterizado por comprender una
primera silueta de carton (7) que define sea dicho primer elemento llano (8, 208) sea cicho
segundo elemento llano (9, 209), dicho segundo elemento llano (9, 209) desarrollandose de un
borde (10,210a), de dicho primer elemento llano.

4) Dispositivo de embalaje (1), segdn las reivindicaciones 3, caracterizado por el hecho de
incluir unos segundos elementos llanos (9) que se desarrollan de dicho primer componente
llano ( 8) en la correspondencia de lados (10) de dicho pcr lo menos primero elemento llano y
fijados a dicha superficie exterior (6) de la bolsa de vacio (2).

5) Dispositivo de embalaje (1) segun una o mas reivindicaciénes anteriores, caracterizado por
el hecho de comprender un tercer elemento llano (12, 212} que tiene forma que corresponde a
dicho primer elemento llano (8, 208) fijado a dicha superficie exterior (6) a través del lado
opuesto de dicha bolsa de vacio (2) y zorrelativamente respecto a dicho -primer elemento llano
(8, 208) y un cuarto elemento llano (13, 213) que tiene forma rectangular fijado a dicha
superficie externa (6) en las proximidades de un borde (10, 214a) de dicho tercer elemento
llano (12, 212), dicha bolsa de vacio siendo entrepuesta entre dicho primer y dichc tercer
elemento llano.

6) Dispositivo de embalaje (1) segun una o mas reivindicaciones anteriores, caracterizedo por
el hecho que dichos elementos llanos (208, 209, 212, 213) son realizados en una sola pieza.

7) Dispositivo de embalaje (1) de acuesrdo con las reivindicaciones 5, caracterizado por inclu'r
una segunda silueta de carton (11) que define sea dicho tercer elemento llano (12) y sea dicho
cuarto elemento llano (13), dicho cuarto elemento llano (13) desarrollandose de dicho tercer
elemento llano (12) correlativamente respecto de por lo menos un borde (14) de dicho tercer
elemento llano (12).

8) Dispositivo de embalaje (1), segun la reivindicacion 7, caracterizada por incluir unos cuartos
elementos llanos (13) que se desarrollan de dicho tercer elemento llano (12) er
correspondencia de dichos bordes (14) de diclo tercer elemento Illano (12) y fijados a dicha
superficie exterior (6).

9) Dispositivo de embalaje (1) segin una o mas reivindicaciones anteriores, caracterizado po-

el hecho de que dicho primer elemento llano (7) y dicho terczsr elemento llano (12) tienen una
forma rectangular.

10) Dispositivo de embalaje (1), segun la reivindicacién 6, caracterizado por el hecho de incluir

X
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una silueta de cartén (207) que define dicho primer elemento llano (208). dicho segundo
elemento llano (209) y dicho tercer elemento llana (212), dicho cuarto elemento llano (213,
cicho segundo elemento llano (209) desarrollardose de dicho primer eemento llano en
correspondencia de uro o mas bcrdes (210a) de dicho primer elemanto lano (208), dicho
cuarto elemento llano (213), desaTollandose de dicho tercer elemento llano (212) en
co-respondencia cel borcde (214a), de dicho tercer elemento llaro (212).

11) Dispositivo de emka aje (1), segun la reivindicacion 10, caracterizado por el hecho de incluir
juintos elementos llaros (215) desarrollandose c2 dicho primer elemento llano (208) y un
te-cer elemento llzno (212) en correspondencia de los bordes (210b, 214b), de dicho primer y
tercer elemento Ilano.

12) D spositivo d= embalaje (1), segun la reivindicacién 11, caracterizado por el hecho de incluir
sextos elementos llanos (216) desarrollandose de dicho primer elementc llano (208) y tercer
e emento llano (212) en correspondencia de los bordes (210c, 214c), de dicho primer y tercer
elemento llano.

13) Dispositivo de emtalaje (1) segun la reivindicacién 11, caracterizado por el hecho de que
estos sextos eementas llanos (216) son tratajados en forma de poder bloquearse y
engancharse, ura vez que la silueta de carton (2C7) esta replegada para formar el embalaje (1),
para hacer solido el fondo de dicho embalaje (1).

14) Dispositivo Je embalaje (1) segun una o mas reivindicaciones antecedentes, caracterizado
por el echo que dichos elementos llanos ( 8, 9, 12, 13, 208, 2C9, 212, 273 ) muestran ocr lo
menos la cara exterior con la superficie corrugada.

15) Método de consirucciéon de un dispositivo d2 embalaje (1) para mercancias a granel (3}, er
particular para su uso en alimentos como los granos de café, cacao, ar-oz, especias y semillas
en general, que se caracteriza por el hecho de que incluye:

- er un primer paso por medio de un troquel (1C1) se realiza una primera silueta de car:dn (7)
que define un primer elemento llana (7) de ferma rectangular y unos segundos elementos llanos
(9) de forma ractangular, uno para cada lado (10) de dicho primer elemento llano y cue se
desarrollan, caca uno, de dicho primer elamento llano (7) en correspondencia de uno de dichos
lados (10), en =sta primera etapa 101) estan trazadas las lineas de plegado entre dicho primer
elemento llano (7) y dichos segundos elementos llanos (9),

- una segunda fase de troquelad> (102’ de una segunda silueta de cartdn (11) que de‘ine un
terzer elemento llano (12) de ferma rectanguar y cuartos elementos llanos (13) de forma
rectangular, uno por cada lado (14) de dicho terser elemento llano, que se desarrollan cada uro
de dicho tercer elemento llano (12) correlativemente de uno de dichos lados (14), en dicha
segunda etapa de troquelado (1J1) esién trazadas las lineas de plegado entre dicho tercar
elemento llano (12) y dichos cuarios elementos llanos (13),

- una primera etapa de depdsito 1103) de adhesivo (15) entre una primera cara de dichz silueta
de cartén (7) y dicha bolsa (2),

- una segunda etapa de depésito (104) de adhesivo (15) entre una segunda cara de dicha
siueta de cartdn (“ 1) y dicha bolsa (2),

osilueta de cartén (7) y de dicha segunda silueta de cartén (11) ccn una bolsa de vacio
interpuesta (2 fabricada en mzterial plastico termosoldable, dicha primera cara y dicha segurda

.
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cara ya que estan reciprocamente asomadas entre ellas,

- una etapa de relleno (106) de dicha bolsz de vacio (2) con dichas mercancias a granel (3) zon
una consiguiente deformacion de dicha bolsa de vacio (2) y colocaciéon de dichos segundos
elementos llanos (9) tansversalmente respecto de dicho primer elemento llano (7) y de dic1os
cuartos elementos llanos (13) transversalmente respecto a dicho elemento llano (12),

- una etapa de aspiracion (107) del aire contenido en dicha bolsa de vacio (2) contenieado
dichas mercancias a granel (3) para la realizacion de una dep-esién interna de dicha bolsa de
vacio (2) de manera que dichos segundos elementos llanos (3) se mantengan transversales
respecto a dicho primer elemento llano [7) y que dichos crLartos elementos llanos (13) se
mantengan transversales respecto a dicho tercer elemento llano ( 12), dichos elementos llanos
(8,9,12,13) definiendo un volumen con forma de un paralalepipedo,

- una etapa de sellado (108) a través de un proceso de termosoldadura de dicha bolsa de vacio
(2) conteniendo dichas mercancias a granel (3) para permitir que la depresion interna se
mantenga, y se mantenga ademas el aislamiento de dichas mercancias a granel (3) del
ambiente exterior.

16) Metodo de realizacion de un dispositivo de embalaje (1) para mercancias a granel (3), en
particular para su uso en alimentos como Ias granos de café, cacao, arroz, especias y semillas
en general, que se caracteriza por el hechc de que incluye:

- en un primer paso por medio de un troquel (301) se realiza una primera silueta de
carton (7) que define todos los elementos planos (208, 209, 212, 213, 215y 216);

- una primera etapa de depdsito (302) de adhesivo (15) entre una primera cara del
primer elemento plano (208) y del segundo plano (209), y la bolsa de vacio;

- una segunda etapa de depoésito (303) de adhesivo (15) entre una segunda cara del
tercer elemento plano (212) y del cuarto elemento plano (213), y la bolsa de vacio;

- una etapa de superposicién (304) de dicho primer elemento plano (208) y de dicho
tercer elemento plano (212) con una bolsa de vacio interpuesta (2) fabricada en material
plastico termo soldable, dicha primera cara y dicha segunda cara ya que esian
reciprocamente asomadas entre ellas;

- una primera etapa (305) de depésito de adhesivo (15) en una primera cara (215a) de
un quinto elemento plano (215) que se encuentra al extremo de la silueta de car:on
(207);

- una segunda etapa (306) de deposito de adhesivo (15) en una segunda cara (212b)
de un quinto elemento plano (215) que se encuentra al extremo opuesto de dicha
silueta de carton (207);

- una etapa de cierre lateral (307) del embalaje (1), hecho para obtener la adhesién de
dicha primera cara (215a) y dicha cara (215b) de dichos quintos elementos planos (215)
pegandola establemente entre ellas;

- una etapa de cierre inferior (308) del embalaje (1), para llevar los dos sexios
elementos planos (216), que tienen una silueta conveniente, en posicion transversal
respecto al primer elemento plano (208) y al tercer elemento plano (212),
blogueandolos entre ellos;

- una etapa de relleno (309) de dicha bolsa de vacio (2) con dichas mercancias a granel
(3), en un estado liquido, que llenan todo el volumen interior del embalaje (1) defin do

X
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por la silueta en cartén (207) replegada;

- una etapz de endurecimien-o (310), a través de un eventual oroceso de enfriamiento,
para solidificar las mercancias a granel licuada, contenida en la bolsa de vacio;

- una etapa de aspiracion (311) del ere contenido en dicha bolsa de vacio (2)
conteniendo dichas mercancias a gransl (3) para la realizacion de una depresion
interna de d cha bolsa de vacio (2) de manera que d chc segurdc elemento plano (209)
se mantenga transversa' respecto a dicho primer elemento plano (208) y que dicho
cuarto elemento plano (213) se mantenga transversal respectc a dicho tercer elemento
plano (212}, dichos elemenics planos (208, 209, 212, 213) definiendo un volumen con
forma de paralelepipedo,

- una etape de sellado (312) a traves de un proceso de termo soldadura de dicha bolsa
de vacio (2) conteniendo dichas mercancias a granel (3) para sermitir que la depresion
interna se mantenga, y se manterga ademas el aislamiento de dichas mercancias a
granel (3) cel ambiente exterior.

RESUMEN

La presente patente se refiere a un dispositivo para el embalaje (1) a granel (3), en
particular para sL uso en aimentos como los granos de café, cacao, arroz, esp=cies y
semillas er general, el cual incluye una tolsa para envasado al vacio (2) que lleva un
lado abierto (2d} para la introduccion de los granos (3) en el sistema de empaque, y que
se puede csrrar herméeticamente er el lado abierto(2d) después de la aspiracion del aire
contenido dentro de ella.

La peculiaridad de la invencion ccnsiste en el hecho que el d spositivo d= embalaje(1)
incluye por lo menos cos elementos llanos (8, 9, 12, 13, 208, 209, 212, 213),
fabricados £n un materiz! esencialmente mas rigido del material con el cual se realiza el
tradicional empaque al vacio(2). Los elementos llanos se encuentran fijadcs en las
superficies externas (6a y 6b) de la bolsa de vacio (2) y se pueden colocar
transversalmente el uno respecto al otro, zomo =fecto d=l llenedc de la misma bolsz de
vacio (2) con las mercancies a granel. y a la consecuente transformacior de la misma.
De forma tal que los dos ekementos llancs (3, 9, 12. 13,208, 209, 212, 213) se puedan
mantener en una posici¢n transversal ent-e ellos, en presencia de una depresién que se
realiza internamante, en la misma bolsa de vacio (2)

De acuerdo con todo lo anterior y en aplicacion de los principios que rigen la actuacion
administrativa, en especial la preponderaci¢én del derecho sustancial sokre lo formal y
presumiendo |z buna fe de que trata =l articulo 83 de la Constitucion Politica de
Colombia, se sclicita a su despacho ravocar la Resolucion 79202 del 30 de septiembre
de 2015 y se proceda a estudiar nuevamente la solicitud de patente de invencion
fitulada “DISPOSITIVC DE ENVASADC DE PRODUCT0OS A GRANEL, EN
PARTICULAR PARA ALIMENTOS'.

p:
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PRETENSIONES
Solicito respetuosamente a la Administracion:

1. Revocar la Resolucion No. 79202 del 30 de septiembre de 2015,

2. En vista de lo anterior y de acuerdo con los argumentos esgrimidos, se solicita
respetuosamente proceder a estudiar nuevamente la solicitud de patente de
invencion titulada “DISPOSITIVO DE ENVASADO DE PRODUCTOS A GRANEL,
EN PARTICULAR PARA ALIMENTOS".

PODER
Se menciona al despacho que el documento que acredita mi calidad de representante
legal del sefor Domenico Malcangio para asuntos relacionados con la propiedad
industrial fueron presentados y admitidos por su despacho.

PRUEBAS

Solicito sean tenidas en cuanta los documentos gue se relacionan a continuacion y los
cuales se anexan:

1. Certificacion expedida por la oficina Nacional de la Propiedad Industrial de
Republica Dominicana, en donde consta que los documentos anexos
corresponden a la patente P2010-0220, en 50 folios.

2. Muestra del Dispositivo de envasado de productos a granel, en particular para
alimentos.

NOTIFICACIONES
Mi poderdante y yo recibiremos notificaciones en la secretaria de su Despacho o en la
Carrera 75 No. 9-65 de la ciudad de Cali.

Atentamente,

-l-jli‘ "‘”(‘f..'f;/—’({( LC—L"IF"‘
MYRIAM JEANNE'I"I‘E GOMEZ DE VALENCIA
c. de c. 38.964.620

RP.27.786 del C.8.J
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REPUBLICA LOMINICANA

OFICINA NACIONAL DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

Afo de |la Transparencia y el Fortalecimiento Institucional

CERTIFICACION

YO, Licda. Luisa A. Castillo Bautista, Directora del Departamento de
Invenciones de la Oficina Nacional de la Prapiedad Industrial de la Republica
Dominicana, CERTIFICO que los docurmentos anexos a la presente,
corresponden a la siguiente de Patente de Invencion:

Patente No.: P2010-0220

Titulo: CISPOSITIVO DE ENVASADO DE PRODUCTOS A
CRANEL EN PARTICULAR PARA  ENVASAR
ALIMENTOS COMO LOS GRANOS DE CAFE, CACAQ,
ESPECIAS Y SEMILLAS, EN GENERAL, PRODUCTOS
L QUIDOS CRISTALIZAN SOLIDO.

Fecha de solicitud: 19 de julio de 2010

Fecha de concesion: 19 de enero de 2012

Solicitante: DOMENICO MALCANGIO.

Inventor: DOMENICO MALCANGIO, ITALIANA.

En Santo Domingo, Distrito Nacional, capital de la Republica Dominicana, a los
once (11) dias del mes de junio dal afno dos mil doce (2012).

Los documentos que se enexan constan de cuzrentisiete (4?)/g_agiv{;és_'-=~‘..;--“. "
'-_‘.’_:.'_‘..‘\

i 1= ,1_: ‘-. .".'-'I‘_”’I I,‘ LS| i. ik ‘.-- ‘, i.'_:/ li .' £ ;.‘ _. ‘__' i - ' ;
B i T i ) sl Licda. L “Castillo Biutista
Enfisgedu o) JOMEN ‘00 WS LCANGD | v

""f('.e'cf_oré_gie 1 _r,wepfciones

[ilriom ds Céoila: L@y}%fcgﬂ—ﬁ ’H’J(K '

Av. Los Proceres No, 11, Santo Dominga, Rep. Dom.
Tel.: (809)367-7474 Fax: (809)732-7758



REPUBLICA DOMINICANA

OFICINA NACIONAL DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

Afo de 13 Transparencia ( el Fortalecimiento Institucional

CERTIFICACION

YO, Licda. Luisa A. Castillo Bautista, Directora del Departamento de
Invenciones de la Oficina Nacional de la Propiedad Industrial de la Republica
Dominicana, CERTIFICO que los documentos anexos a la presante,
corresponden a la siguiente de Patente de Invencion:

Patente No.: P2010-0220

Titulo: DISPOSITIVO DE ENVASADO DE PRODUCTOS A
GRANEL EN PARTICULAR PARA  ENVASAR
ALIMENTOS COMO LOS GRANOS DE CAFE, CACAOQ,
ESPECIAS Y SEMILLAS, EN GENERAL, PRODUCTOS
LIQUIDOS CRISTALIZAN SOLIDQ.

Fecha de solicitud: 19 de julio de 2010

Fecha de concesion: 19 ae enero de 2012

Solicitante: DOMENICO MALCANGIO.

Inventor: DOMENICO MALCANGIO, ITALIANA.

5.4 En Santo Domingo, Distrito Nacional, capital de la Republica Dominicana, a los
il once (11) dias del mes de junio del afic dos mil doce (2012).

i

Los documentos que se anexan constan de cuarentisizste (47) pagipas.~ -“=~.
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REPUBLICA DOMINICANA
Wonistorio de SFndinitria y Crnicrois

OFICINA NACIONAL DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

Afio de la Transparencia y el Fortalecimiento Insutucional

CERTIFICACION

YO, Licda. Luisa A. Castillo Bautista, Directora del Departamento de
Invenciones de la Oficina Nacionzl ce la Propiedad Industrial de la Republica
Dominicana, CERTIFICO que los documentos anexos a la presente,
corresponden a la siguiente de Patente de Invencién:

Patente No.: P2010-0220

Titulo: DISPOSITIVO DE ENVASADO DE PRODUCTOS A
GRANEL EN PARTICULAR PARA  ENVASAR
ALIMENTCS COMO LOS GRANOS DE CAFE, CACAQ,
ESPECIAS Y SEMILLAS, EN GENERAL, PRODUCTOS
LIQUIDOS CRISTALIZAN SOLIDO.

Fecha de solicitud: 19 de julio de 2010
Fecha de concesion: 19 de enero de 2012
Solicitante: DOMENICO MALCANGIOQ.

Inventor: DOMENICO MALCANGIO, ITALIANA.

En Santo Domingo, Distrito Nacional, capital de la Reptblica Dominicana, a los
once (11) dias del mes de junio del afio dos mil doce (2012).

Los documentos que se anexan constan de cuarentisiete (47) paginas. St
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N A Pr;l. ‘ DEPARTAMENTO DE INVENCIONES. ‘ S
SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION Y 12/01/2009

QFICINA NACIONAL
DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL | MODELO DE UTILIDAD. | REV. 01

| ———
E‘;eccién Ll (.'Para uso exclusivo de ONAP[)- Fecha de Deposito: / / [Hura: Minutos: s |
No. Solicitud: /)rjﬁn/&} PR 27 7‘ ‘70—-—-/Z+ 0 CP ?2( |
o s & 20 'J echa de Presentauo Fecha de divulgacion presvia dcl

lasificacion Internacional de Patentes: | p;u.ﬁentucir_ n en lugar distinto |

_ [ il ONAPI: |
‘beccmn I1. Seccion II1. !
_ | Tipo de solicitud : | Fase Nacional PCT No Salicitud originaria: |

| Solicitud: v | Patente de Invencién. Solicitud divisional — ‘
Medelo de Utilidad. Cambio de modalidad [ | ‘

Seccion IV. Titulo. DISPOSITIVC DE ENVASADO DE PRODLCTOS A GRANEL EN PARTICULAR PARA ENVASAR ALIMENTOS COMO LOS GRANOS |

DE CAFE, CACAD, ARROZ, ESF’ELIAS Y SEMILLAS, EN GENERAL, PRODUCTOS LIQUIDOS CRIST, ALIZAN EN S0LIDO |

Seccion V. Solicitante. ,g_sgo de persona: ) o
|

Nombres: DOMENICO _Ilv] Fisiea [ ] Juridica
Apellidos: MALCANGIO | )

Nacionalidad: ITALANA i '_iEsla persona es; "
|Pat’s de residencia; REP. DOM. - | ‘
lProviﬂci:—I / Estado: LA VEGA - ([ ]Solicitante unicamente -
Municipio /Ciudad: JARABACOA - | /| Solicitante ¢ invantor ‘|

Sector:

4;”[?- CavaNo CALLE FEDERICO BASILIS 74 FRENTE A LA JUNTA ELECTORAL — Sexo: |
Codigo Postal: “[v] Masculino [ ] Femeniro ‘
Heléfono: 809-390-6240 |

i{:orreoe.u.uun,{,o. dmalcangio@alice.it |

[Lipo de Identificacion [ IrNC [ Jcédula [V]Pasaporte: No. ¥503915 |

Seccion V1. Otros Solicitantes y/u (otros) Inventores. Tipo de persona: |
[Nombres: -
IL] Fisica [ ] Juridica ‘

Apellidos: _

Nacionalidad: - o |

Pais de residencia: Eb[d pucuna 88: i
Inventor unicamente

Provincia/ Estado: o
[Vtunicipio /Ciudad: |Ij80]mtdmr: Gnicamente

Sector: So[mnnh, e inventor ‘
Calle / Casa No.: o . |
[Codigo Postai: I Sexo: |
(il fhmor T C] Masculino ':] Femznino ‘

orreo electronico: - .
iTipo de ldentificacidn DRNC DCédula DPasapjrte: No. ‘

Seccion VII. Gestor o representante. Tipo de persona:
LNombres: DOMENICO — ‘ Y] Fisica [ ]Juridica |
Apellidos: MALCANGIO ;

Nacionalidad: [TALIANA _ Sexo: W
l]—“’r:_wincia: LA VEGA |E Masculino D Femenino

Municipio /Ciudad: JARABACOA R =3

'%uor me |

Calle / Casa No.: CALLE FEDERICO BASILIS #4, FRENTE ATA JUNTAELECTORAL |

'( odigo Postal: . \ \ o |
Teléfono: 809-390-6240 = Sk g s ™ -bt)ﬂ/{’o J
. p— - |

Correo electronico: 9malcangio@alice. it
ipo de [dentificacion [ JRNC []Cédula: No. Y502915 | ]
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Fecha solicitud internacional l\’o solicitud internacional | No. publicacion internacional 'Fecha DLlh]]u..C in internacic na.|
09309 2009 | MI2009A001548 ‘ |

L | |
Seccion IX. Reivindicacion de Prioridad del Convenio de Paris. (APLICA A SOLICITUDES PCT) (Si es
necesario puede reproducir esta hoja). ‘

1

‘ Pais. e Fecha Presentacion. 1 No. gafcirud.

[ ITALIA 09/058/2009 | MI2009A001548 |

- , |

| | |
| |
‘ |

Seccion X. Lista de documentos dep051tados en esta solicitud. (Sera verificada por la O\I;&PI) 4‘

‘ Esta solicitud contiene los siguientes documentos: i Esta solicitud se acompana ademas de: |

1. Formulario de solicitud. z Cant. Pags. ‘ ]Z Ejemplar de la memoria descriptiva en espario
|2‘ Resumen. 2 Cant. Pags. | || Memoria descriptiva en soporte electron co |
3. Descripcion. o5 Cant. Pags. ‘ 4 E.rlenltlarla de§c|r|pt|va en otro idioma que no ‘

4. Reivindicaciones. (Cant. 14 ) 5 Cant. Pags. = ik i gy S

5 Dibuios I ps Cant. Pags. | — Documelr?to de Cesion.

i3 108, - i : ol Traduccion Documento de Cesion.

8. Relacion de secuencia de nucledtido y - ‘ /| Copia Certificada Prioridad Converciona . |
| Aminoacidos (en papel y Diskette). __ Cant. ®4gs. | ™ Traduccion Copia Certificada Prioridad. -
| 7. Comprobante de pago de presentacion Cant. Pags. i — Foder de Representacion. ‘

8. Comprobante de pago de publicacion ______ Cant Pags. I'___ Traduccion del Poder de Represen-acion ‘

4

Certificado de depdsito de microorganismo,

| Otros documentos:
| INFORMACION COMERCIAL SOBRE EL INVENTD, !
' |

}?ELLIOI’I XI. Firma del solicitante o de su representdnte L
|
| wx_,, .
|

|beu,10n XIIL. Personal de la ONAPI que recibe la solicitud.

‘.\ombru (s) y Apellido(s) Firma.
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"DISPOSITIVO DE ENVASADO DE PRODUCTOS A GRANEL,

en particular para envasar alimentos como los granas de café, cacao, arroz, espec
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En la distribucidn de grardes cantidades de mercanclas
allmenticias a granel cosechadas en plantaciones comoc; por

e emplo, en el caso de grancs de cafe, de cacao, de arroz, de
éspec.as ¢ de granos en general, estamos acostumbrades 3
transportar y almacenar las mismas mercancias en sacos de yute ©
ds polipropileno, que lleanados pesan hasta 70 kilogramos

celsas se cargan, por lo general a mano, en contenedores d= 30 o
ou melfcs CUDlCcos para permitir el Cransporte desde la plantacién
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Para remediar Los 1ngonvenlisntes antes expusstos, 51t

en 1as bolsas del erntornc externo; las bpelsas de pléstice,
especialmente durante la cezga y descarga del contereder o por lo

as primeras fasss de almacenzmiento y transporte, son
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Mas poncretamente, Llas belsas 32 tipo ccnocide dcupsn el
mismo espaclio de un paralelepipedo, pero a4l tener esguinas
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redondeadas, no lo llerar por comipleto.
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Otro proposito del objetivg de ls 1nwvencidén es  de
proporcionar una solucidén para un embalaje para mercancias a
granel que sea estructurelmente simple y de muy econdmica

eavesado a granhel, en particular parsz su uso en alimentos como los
grancs de cafe, cacag, arroz, especias y semillas =n generzl, el
cual incluye, por lo mencs, und bolsa para envasado al vacio que
lleva un lado abierto para la introducién de les granos en el
sistema, y gque se puede hermsticamente cerrar en el lado abierto,
despues de la aspiracion del aire contenido deatro de ella, que se
caracteriza por el hecho gue incluve por lo menos un elemento
llane hecho de un material més rigido que &l materia

g gL cual esta hecha, por l¢ menas, li boelsa de vacte, fiiado s

que definen las partes gue se colecan transvezsalmente y
respectivamente entre gllas, por efecte de la censiguiente

deformdcion de dicha, por lo menos; bolsa de vacio de mode

» per los menos, elerento llano presente unas porciones
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ofrecer la posibilidac de wvariar el volumen Gktil efeztive del
contanador, una vez que se llera y se cierra.
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de cartén 7 y 11, ambos Zundamentalmente en forma de cruz cuvos

lianocs 9 y cuartos elementes llanes 13, s¢ doblan respecto a la
parte central de la silueza de cartén 7 o 11 respectivas, es
decir, respectivamente con zelacidn al crimer elsmento llano 8 v

el tercer elemento llane 12, a fin d& posicionarse priacticamente
perpendicularmente 2l primer elemsnto llans 8 y el tarcer elemsnto
4L e 12

e este modo, el dispcsitivo de envases 1 asume unz forma
substanclaimente de un paralelepipedo cuyos lados laterales sorn
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crestas y valles de dimensiones compatibles con el espessor dsl
1 e o o - - i i e I
elemento cintiforme. En particular, si cicho elemesnte cintiforme

cndulado gie se utiliza pard coniferir rigidez al cartdn.
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almacenamiento de _gs dispositives de embalsie 1, cambiands las
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prismatice con una pase peligonal.




entajesamente, & fin de utilizar menos material y corr el fin
de obtencr perfiles de cartdn gue tengah formas mas simples de
las propuestas, pero llegande como sea a cumplir la finalidad
prefijada §u&e se regulere, én ura posible variante del
dispositivo de embalaje 1, respetando de cualguier mode la
presente Invencidn, ademds del primer elemento llanc 8 se puede
prever por lo menos un segundo elemento llano 9, 1no fdecesariamente
unide al primer elementc llanc B8, v colocade en las
superficies exteriores 6a y 6b en proxinidad de &l tencs uno de
los lados 10 del primer elemento Ilano 8.

De este modo; el dispositive de esvasade 1 adguiesre; sin
embargo, una Iorma substancialmente de paralelepipedo, © mas
generalmente, de acuerdo con la forma del primer elements llanc 8,
una forma substancialmente prismatica cen base poligonal que
zresenta una cara frontal y una secla vista lateral definida,
respectivamente, del primer elemento llanc 8 y del segundo
glementg lldrc 9.

Siguiendo con esta filosefia, es decis, variands el nimero de
igs elementos llaros 9 y €l numer> de _os segundos
llanos 13, respecto al numero de lados cel primero y del tetrcero
elemente llano 8 y 12 vy variando la longitud total, se cuzden
coreneyr multiples variantes del dissositivo de embalagie 1, _
slempre Lnclu-das dentro del concepto inventivo de la presentce’ k
invencidn &

Con especial referencia a laz figura 9, el métode de EK
realizacién del dispesitive de empbalaje 1 para env
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Cg cale, cacao, arroz, especlas y semillas en generzal, incicado
: g
Pars - _ s
g.obalmente con el numero ds referencia 100, incluye los pasos

descrites a ceatinuacion
Cemo primer paso, 4 traves de una orimerz etapa 101 se
preparsa, por medic de un troquel, la primera silueta de cartén 7
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correspondencia de un lade 214z de dicho segundo elsmernto 1llano

212

Mes en detalle se prevén también quintos elenentzos llarncs 215
v sextos elementos llanos Z16. Dichos quintos elementos llaros 215
gstan previstos en correspondencia de los bordes 21Cb y  214b
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Los elementos llanos 116 son previstos en correspondencia de los
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bordes 2iCc y Z21l4c respectivamante del primer , ssgundo 2lements
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En par:ciculer, dichos quintos elementos llanas 215 se
cdesarrollan, respectivamente, por el primer elemento llanc 208 Y
. tercer elemento llano 212 para una longitud sustancialpients
conglante y igual al espesor del dispositive de embalase 1

Bl primer segunde y el cuarte elements llato 209 ¥y 213 sa
cesarrollan, respectivamente, por €l primer elemento llano 253§ Y
el tercer elemento llan® 212 para una longitud sustancialments

constante y igual o menor de la mitad del espesor del dispositivo
ce smpalaje 1, para esvitar la supercosicidn de los limbos.
Los sextos elementos llanos 216 piestos en correspondstic
i
Tiormren: o i 7ok i H P . £ —~ 1] "‘I i
los berdes 210c y 214c del primer y segurdo elemerto ‘Llaro
puscsn ser trabajados de manera de parsrse a encastre, a8 v
-'\\\.\
= = iy e CROTA 4 2 =~ :
la siiusta de cartdén (207) estd replejada paza formar el emb
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1, ¥ hacer sélide el fonde de dichos embalaje 1, como se sxpliza

En la forma de realizacidn presentada, la superficie sxterna
del dispositiveo de embalaje 1 ©s, vues formadd por ufia silueta de
cartdn 207 cuyas apéndices, anteriormente derominadas como
s ementos llancs 208, 213, 215 y 216 s& pongan respecto al primer
elemento llano 208 y al tercer elemento llano 212, de marera
sustancialmente perpendicular respecto a dicho primer elemento
l.ang 208 y a dicho tercer elsmentc llanc 212.

De este modd, el dispositivo de embalajie 1 asume una forma
sustancialmente paralelepipeda cuyas carzs laterales estan
defiridas, respectivamente, por el primer element> 1lano 208, por
&. Lercer elemento llano 212 y por los elementes llanes 2039, 213,
Z15 oy 21le

Mas precisamente, el primer elemento llanc 208 defifie 1z cara

cefine la cara trasera del dispositivo de embalaje 1, vpuesta
2 la cara frontel, el segundo y el cuarte elémento llahc 209 y 213

definen la cara superior del embalaje 1, los guintes

,_.
&

alenentos llancs 215 definen las caras laterzles cel embalzde

extos elementos llanos 216 definen la cara inferior

t
i
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)]
(0
>

del embalaje

A diferenciz de la primera forma de

les szlementos llanas estaban vinculados
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(g9}

elemente llanc 212 y al segundo y cuarto elemenzo llano 209 y

Mds precisamente la bolsa 2 gueda fijada sdlo parcialmente a2l
primer y tercer slemento llano 208 y 212, y preferentemente en

vorcifén superior o haclia la apertura del embalaje (sesgin lo
oxplicado er la figura):
Esta segunda Iforma de realizacidn resulta sspecialments

rezlizacidn del dispositivo de embalaje 1 para mercancias a granel
3, ¥y en particular de mercancias a grahel gue pueden ser licuadas,

¥ pusteriorments solidificadas mediante refrigeracids cone la
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elementos llanes 208, 209; 212, 213, 215 y 216
En. esta primere fase de troguslads 301; & trazards 143 1insas
de glegade erntre los distintos eleémentos llanos, necesarias-para

permitir el posicionamiento transversal ce uncs elementgs ressecto
g los obres
Una vez realizade la silueta de icartdn 207 se fija s misna a

en la cuzal el primer elemento llano 208 y el segundo elemento

laac 212, 1z beolse para vacio (2) interpuesta, para que ssap
girados hasta gue gichos elementos llangs 208 y 217 ssas



superpuesteos y fijados a la misma bolsa.
acion es posible por medie de una pzimera fdsge da

302 de adhesiwo 15 liguido entre una primera cara del

primer y del segunde elemento llang 208 y 209, v la bolsa, y per
nedio de una segunda fase de depdsito 303 de achesive 15 entre una
segunca cara del tercer y cuarto slemente llame 212 v 213, v la
pelsa

El adhesivo es aplicable; en funcién de las distintas
ascesidades gel proceso sebre una de las superficies s urificar

sistema de rodillos bien conccido y por leo tanto no descrits en

Este cierre se realiza por medio de una primera f 1=
lepdsito de adhesivo 15 scbre una primera cara 213z de un guinco

(3]

T

[
=]
D
L=
—+
Q
t
5"
]
0
N2
£ !
(o1
o
£
(o
V)]
it
o
i
f—s
th
[
)
1
'_l
L
1]
'_l
joN]
0]
-
b
£
=
(]
L
ty
A
]
s
ch
O
b
&
<
3

ura segunda Lase 306 de depdsito de adhesive 15 sobre una sécunda
cara 215b de urn guinto eleémento llaro 215 pueste al extrenmo

opuesto de dicha silueta de cartén 207
El cilerre se realiza haciendo ingresar las dcs caras 215z vy
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mercancias & granel 3 solidificadas serd seliad

adislamienco de las mercancias a granel 3 del medic externc.
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ofrece proteccidn, & las mercancias conternidag en el, de todos
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transporte o en los depdsitcs de almacenamiento, protsgidos de la

goridensacidr que inevitablements se desarzralla por efecto de las
difsrente temperaturas entre los paises de origen de las

plantaciones y las estdcionss mas frias de los pdaises
consumidores, protecidas de la pesible ceontaminacidn preducida de

ur amkbiente a wveces contaminadeo, protegida de la ltz solar y de la
oxlcacidn cuando sstd en contacto con el aire.

Otra veéntaja del disgosizivo de embalaje para mercancias a

granel, de acuerde con la presente invencidn es gue, ya gue tiene
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no tieden una forma de pardlelepipedo o gue, a2l tener uns forma
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ctivamente, de Zorma sustangialmente poligonal y de
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48}
(44}
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(1

forma sustanc.almente rectangular y ambos fijados a dicna

superficie exterior (8], dicop por lu mernos segundo elemencte llano
(9, 2C0%) cus se coloca en dicrha superficie exterior (6) an la

vecindad de por lo menos uno de leos lados (10, 210a) de dichec por

lg mercs primer elemento llano (7).

)

3) Dispositive de embalaje (1), segun la reivindicaciéa 2,

gque defife sea diche per lo mencs unl primer elemento llano (7

207) sea dicho per lo menos un segundo elemence llarne (S, 209),
dicke por ¢ menos un segundo elemenze llahoe (9, 209)
desarrclléndese de cicho por lo menos un primer elemento llzro en
correspordercia de por lo menos unc de diches ladss 10, 210a) de
dicho per lo Mends un primer elemento llanc (7).

4) Dispcsitivo de embzala] (1} segin las reivindicaciénes 3,

S O,

1

it . .
sugstancialmente a dichd por lo mends un pfimar SHEETES & uvs Y
istancialmente a dichd po mencs un primer elemento dlanc {
. X
o~ Y . kY - 3 II
2J8)] fijadc a dicha superficie exterior (6] a2 través del l3dp 1

g b oY
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12) Dispositive de embalaje (1), segin la reivindicacidn 11,

llancs (218) son trabajados en forma de peder bloguearss v
gagancharse, tna vez que la silueta de carten (207) esta replegada
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- en un primer pasc por medic de un troguel (101)
 lueta de cartén (7) gue define un primer
3} ancialmente rectangular y unos secundos
de forma substancialmente reactangu
de dicheo primer elemento llang vy
n, cade uno, de dicho primer elsmente llanc .
dencia de uneg de dichos lados (1C), en esta priméraie
- trazadas las lineas de plegade entre diéhc
no (7) y dichos segundes elementos llanes (§F,
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(5]

na segunda fase de troquelado (102) de una segunda s

- una g 1 £
caArLO 11} que define un tercer elementc llano(l2) de forma

5 I tangular y cuartos elementos llanos(l3) de
farma substancialmente rectangular, uno por cada lade (14

ang, gue se desarrcllan zada uno de dicho
) d

F

correlativamerte de ufio
1) 5 se de troqueladc({lf0l) en esta primera
apa (101} estédn trazadas las lineas de plegado entre dichoe
rarcer elementco llano (12) y dichos cuar-os elemsixtos llanos(13),

- unha primera etapd de depésito (103) de adhesive (12} entre una
primera cara de dicha silueta de cartén (7 iic] 82

- una etapa de superposicidn (105) de dicha primera silusta de

7 egunda siluesta d=z cartén (1l) con una balsa
, u (2) fabricaca en material plast
termcsaldable, dirha primera c¢idra Yy dicha segunhda cara ya gque
madas entre ellas,
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- una etapa de rellenc (1086) de dicha bolsa ce va
iichas mercancias a granel (3) con una consiguiente des
dicha bol a 2) y colocacidn de dichos segund:
Ilanos (9 =h respecto de dicho primer el
Ty g de elementos llancs {(12) tran

L g

lano (12),
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- una etapa de aspiracidn (107) del aire contsnide en dicha tolsa
d= wvacic (2) conteniendo dichas mercancias a grarsl (3] para la
realizacién de una depresidn interna de dicha bol de wvaclio (2)

sa )
gue dichos segundos elementes llanos (9) s=2 mantengan
sales respecto a dicho 3rimer elemento lla

rtos elementos llanos (13) sé manteng

£ =)

respecte a dicho tercer elemento lleno ( 12}, 3
llanocs (8T TH 15 definiendoc un veolumen cen forma de un
paralalepipedo,

- ura etapa de sellado (108) a travé

cermosoldadura de dicha belsa de wvacio [

marcancias & granel (3) para permitir gue la

mantenga, vy s2 mantenga ademéas el aislamiento

a2 granel (3) del ambiente extericr.




15) Método de realizacion de un dispositivo de embalaje (1) a grane! (3), en
particular para su uso en alimentos como los granos de café, cacao, arroz,

especias v semillas en general, que se caracter:za por el hecho de que incluye:

- en un primer paso por medio de un troquel (301) se realiza una primera silueta
de carton (7) que define todos los elementos planos (208, 209, 212, 213, 215 ¥
218).
- una primera etapa de depésito (302) de adhesivo (15) entre una primera cara
del primer elemento plano (208) y del segundo plano (209), y la bolsa de vacio;
- una segunda etapa de depédsito (303) de adhesivo (15) entre una segunda cara
del tercer elemento plano (212) y del cuarto elemento plano (213), v la bolsa de
vacio;

una etapa de superposicion (304) de dicho primer elemento plano (208) y de
dicho tercer elemento plano (212) con una bolsa de vacio interpuesta (2) fabricada
en material plastico termo soldable, dicha primera cara y dicha segunda cara ya
que estan reciprocamente asomadas entre zllas;
- una primera etapa (305) de deposito de adhesivo (15) en una primera cara
(215a) de un quinto elemento plano (21&) que se encuentra al extremo de la
silueta de cartén (207);
- una segunda etapa (306) de depédsito de adhesivo (15) en una segunda cara

(215b) de un quinto elemento plano (215) que se encuentra al extremo opuesto de

dicha silueta de cartén (207); ST

51
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- una etapa de cierre lateral (307) del embalaje (1), hecho para obtener la
adhesion de dicha primera cara (215a) y dicha cara (215b) de dichos quir.tos
elementos planos (215) pegando.a establemente eatre ellas;

- una etapa de cierre inferior (308) del embalaje (1), para llevar los dos sextos
elementos planos (216}, que tienen una silusta conveniente, en posic:6n
transversal respecto al primer elemento plano (208) y al tercer elemento plano
(212), bloqueandolos entre ellos;

- una etapa de relleno (309) de d:cha bolsa de vacio (2) con dichas mercancias a
grane! (3), en un estado liquido, cue llenan todo el volumen interior del embalaje
(1) definido por la silueta en cartéon (207) replegada;

- una etapa de endurecimiento (310). a través de un eventual proceso de
enfriamiento, para solidificar las mercencias a granel licuada contenida en la
bolsa de vacio;

- una etapa de aspiracion (311) del aire contenido en dicha bolsa de vacio (2)
conteniendo dichas mercancias a granel (3) para la realizacién de una depresiéon
interna de dicha bolsa de vacio (2) de manera que dicho segundo elemento plans
(209) se mantenga transversal respecto a dicho primsr elemento plano (208) v que
dicho cuarto elemento plano (213) se mantenga transversal reSpectol a dicho
tercer elemento plano (212), dichos elementos planos (208, 209, 212, 213)
definiendo un volumen con forma de= para_elepipedo,

- una etapa de sellado (312) a través de un proceso de termo soldadura de dicha,
- 4"

bolsa de vacio (2) conteniendo dichas mercancias a granel (3) para permitir que

5 T

i
I

depresiéon interna se mantenga, y se mantenga ademas el aislamiento.de dichgg™”
(e ;"-_-;
N

mercancias a granel (3) del ambiente exterior.






SY




74—

74—

43






CH

72

71




|
|
|
B »
TROQUELAR LA
101~ ~_PRIMERA SILUETA [

i DE CARTON

|
TROQUELAR LA J
102 /-\erbE(ID\D A SILUETA DE [
[ CARTON |

—

l
|
| DEPOSITAR EL. |

| ADHESIVO ENCIMA DE

10377 \T’L A PRIMERA SILUETA
| DE CARTON |

|

[ DEPOSITAR EL

| ADHESIVO ENCIM/

104” LA SEGUNDA SILUETA
| DE CARTON

f
|

| SOBREPONER LAS ‘
SILUETAS DE CARTON
105 /\T-/I\JSI:RT ANDO ENTRE
| ELLAS LA BOLSA DE
| EMPAQUE AL VACIO }
|

v

|
F‘“_'_'"'—_!m““j
| INTRODUCIR LAS |
. MERCANCIAS A |
GRANEL|DENTRO
DE LA BOLSA DE
EMPAQUE AL
VACIO

.5 108

|
r
|
J

|.
| SUCCION DELT(HQP‘{
Y REALIZACION |

|

|

| DEL VACIO AL
|

|

|

|

|

INTERNO DEL
EMPAQUE AL

VACIO
[ |
| SELLADO CON
TERMOSOLDADURA |
j TERMOSOLDADURA fh\_/ 108
|
|

[
|
/r“\__/ 107
|
|
|

DE LA BOLSA DEL 7|
EMPAQUE AL VACIO |

|




215b

C9



Fig. 8

;0



213

208~

216

6 |



—

- Y

CIERRE LATERAL
DEL EMPAQUE

|

v

| TROQUELAR LA
301 >3~ SILUETA DE

| CARTON

|

|

|
|
/L‘\h/' 307

1

CIERRE INFERIOR |‘
DEL EMPAQUE ~~_-308

‘r DEPOSITAR EL

_ ADHESIVO SOBRE EL
302’M PRIMER ELEMENTO

| LLANO

INTRODUCCION DE
LAS MERCANCIAS A ~___ 309
GRANEL DENTRO DE

el

[ DEPOSITAREL |
| |
|

—~_|_ADHESIVO SOBRE EL ! .
3037 “"SEGUNDO ELEMZENTO | l LA BOLSADE
: LLANO ' EMPAQUE AL VACIO
: i |
SOBREPONER FL SOLIDIFICACION DE

PRIMER Y SEGUNDO
ELEMENTO LLANO
304~ “~INSERTANDO ENTRE
ELLAS LA BOLSA DE

EMPAQUE AL VACIO

LAS MERCANCIAS A
GRANEL (EN EL CASO |
DE QUE SE TRATE DE 1~ — 310
MERCANCIAS
LIQUIDAS, QUE |
PUEDEN CRISTALIZAR)|

e e _._»__ EEETIIEE————————— _4__-1

DEPOSITAR EL
ADHESIVO SCBRE LA
PRIMERA CARA DE UN
305" " QUINTO ELEMENTC

SUCCION DEL AIRE Y |
REALIZACION DEL K
VACIO AL INTERNO < >N— 311

LLANO DEL EMPAQUE AL |

| VACIO. |
| ~ i
DEPOSITAR EL —L

SEGUNDA CARA DE UN
306~ 4~ QUINTO ELEMENTO
LLANO

¥

TERMOSOLDADURA
DE LA BOLSA DEL/
EMPAQUE AL VACIO | "§ {12

|
|
|
|
|
|

£



T . ]

Iz
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCA |
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Dependencia Jerarquica: DEL PROPIEDAD ~ Cédigo ]
INDUSTRIAL 2000 |
‘Dependencia Productora: GRUPO DE NUEVAS Cadigo 2020 |
| CREACIONES SIS |
' Tipo de Radicac6n: Entrada: X  Salida: -  Traslado: ©  Convenio. - f
— —

l Radu:ador l
l Nombre de la Serie / Subserie: |
l ' Caédigo: ||
| P S e Wl
: Expediente: Solicitante / Quejoso / Demandante / ﬂ.
otros. |

[2-C6R69- 22 |
| N |
| Prueba excluida: |
| F(9dia e (CH@ |
|

i N°. de Pruebas erciLLdas
—

debloque R __
| N°. de rodante:

LN“ de estante:
| N°. de archivador:

\ N°. de entrepafio; | |

N degaveta |

|
|
|
|
|
|
|
|
| N°. de caja; | !
Ve AL B L e L R |
\
]
\
|

El matenal gréfico o especial que se excuentra dentro o anexo a las unidades documentales o |

expedientes, debe extraerse y llevarse a aquella seccion del archivo que se haya dispuesto para |

conservar documentos en distintos formaros. |
* Entiéndase por material grafico todos acuellos dibujos croquis, mapas, planos, fotografias, |

ilustraciones, pictografias, codices, prensa objetos tridimensionales, entre ofros. I

|
l IMPORTANTE:
E
|

' Observaciones:

Unidac de Conservacion

|

|

|

| Bolsa

Caja

| Libro |
|

|

|

Sobre |

: . Temo
'y Otro
I =
: Soporte Jocumental
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|

|

Disquete |

| VD |
Folleto
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|

|

|

|

Plano
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