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1. Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado del solicitante en 

el?isunto antes identificado me refiero al oficio No. 4495 

noti icado por fijación en lista del 17 de Abril de 2009. 

2. Mediante oficio No. 4495 se puso en conocimiento del 

soliitante el informe que contiene las observaciones hechas por 

su Dspacho sobre la presente solicitud de patente. Atiendo a las 

obsevaciones de la manera siguiente: 

2.1 De la solicitud de patente 

2.1. Titulo 

El Examinador ha sugerido modificar el titulo de la solicitud 

para incluir dentro del mismo el mØtodo y el dispositivo. 

2.1. Reivindicaciones 

Se ha sugerido mejorar la redacción de la reivindicaciÆn 1, 

por uanto se encuentran algunos tØrminos incorrectos. 

NIT 860.041.367-3 
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2.2 

Asimismo se ha solicitado definir claramente el dispositivo 

ya que este elemento no aparece en ninguna de las figuras. 

sis de patentabilidad 

2.24Novedad 

El Examinador considera que el documento Dl: WO 02/27098 

afeca la novedad de la presente solicitud. De acuerdo con los 

argentos expuestos, dicho documento revela un mØtodo y un 

dispsitivo para la formación de un patron entintado 

tridi-mensional que se caracteriza por tener una estructura de 

cresLaterial
as que forman en los puntos altos puntos de uniOn y tinte 

del  flexible. 

3. on el fin de subsanar las objeciones expuestas, se presentan 

las siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentos: 

3.1 De la solicitud de paterite 

3.1 1 Reivindicaciones 

A este respecto deseamos llamar la atención sobre el hecho de 

que el Examinador realizO el Examen de patentabilidad sobre el 

pligo reivindicatorio inicial y no sobre el pliego 

rei indicatorio modificado durante la fase internacional y 

pre entado junto solicitud. Este pliego 

reiindicatorio, presentado junto con la solicitud de Examen 

Pre iminar Internacional, modificO la reivindicación 1 para 

ind car adicionalmente, fion.as�que dan lugar a los puntos de 

unicn (15a). Esta caracteristica tØcnica no fue tenida en cuenta 

par, iTexamen de novedad de la solicitud, otorgÆndole novedad 

sob   el documento citado por el Examinador. 

3.2Modificaciones a una solicitud en trÆmite 

Teniendo en cuenta lo anterior y de acuerdo con el articulo 

34 pe la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, donde 

se establece que la inodificaciOn de una solicitud es posible en 

cu4quier momento del trÆmite mientras no implique una ampliaciOn 
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solicitud inicial, me permito presentar un nuevo titulo para 

licitud asI como un nuevo pliego reivindicatorio conformado 

24 reivindicaciones y un nuevo juego de figuras. Las 

icaciones realizadas sobre la solicitud son las siguientes: 

De acuerdo con las observaciones del Exaniinador se ha 

modificado el titulo de la solicitud, para reflejaf con 

mayor clarldÆdTtamateria reivindicada 

La reivindicación 17 del pliego modificado durante la fase 

internacional ha sido modificado en esta oportunidad para 

hacer referencia a las fusiones mencionadas en la 

reivindicación 1. EsitamolcionseºhuØii1ra soportada 

iladescripciôn, pÆginas 5 y 6 en donde se establece que 

el dispositivo de union forma puntos de uniOn (Ver pÆgina 

6, primer pÆrrafo) y que Østos consisten de un fundido 

solidific ado (Ver pÆgina 6, lineas 14 y 15). Los puntos de 

ThniOn en razOn del dispositivo de uniOn, son el resultado 

de conectar tØrmicamente partes del material en la red 

(Ver pÆgina 5, segundo pÆrrafo) 

- Las figuras 1, 2 y 3 han sido modificadas para incluir el 

elemento (23) 

nÆ1isis de patentabi].idad 

1 Novedad 

El articulo 16 de la DecisiOn 486 establece: 

Articulo 16.- Una invención se considerarÆ nueva cuando no estÆ 

comprendida en el estado de la tØcnica. El estado de la tØcnica 

comprenderÆ todo lo que haya sido accesible al pÆblico por una 

descripciÆn escrita u oral, utilización, comercialización o 

cualquier otro medio antes de la Lecha de presentación de la 

solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida. 

En concordancia con este articulo y de acuerdo con lo 

sto anteriormente, el pliego reivindicatorlo modificado en 

internacional posee una diferencia tØcnica con respecto al 

3nto citado por el Examinador. De esta manera, la 

3 
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reivjndicaciOn 1 hace referenda a fusiones que dan lugar a los 

punts de uniOn. Dichas fusiones no se encuentran revºladas por el 

docunento Dl y por lo tanto, este documento no da a conocer todas 

las/baracteristicas tØcnicas esenciales de la invenciOn. 

En efecto se tiene que la presente solicitud estÆ dirigida 

ha ia la coloraciOnde una fusion mientras que el documento Dl 

est relacionado solatheæte con la coloraciOn y el grabado en 

relieve. 

Cons ecuentemente, el documento Dl no puede ser considerado 

una anterioridad vÆlida capaz de afectar la novedad de la presente 

solicitud. Solicitamos atentamente tener esta objeciOn por 

superada. 

4.Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones 

hecIas por su Despacho sobre la presente solicitud de patente, 

ater4tamente solicito que se continue su tramitaciOn. 

5. 

Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 24 

reivindicaciones 

Formulario de modificaciones correspondiente 

Recibo por concepto de modificaciones para 9 

reivindicaciones adicionales a la quinceava, por valor de 

$225.000 

Nuevo juego de figuras numeradas de la 1 a la 5 

Seæora Jefe, 

COL -11256-841-064-4 
JMsJMs\Ip-153930\wPc11256 
No. M-2009-153930\JMS 

EMILIO FERBERO 

T.P.A. No. 31.929 

I!’ 

ri 
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(1 1. 
I Espaclo reservado para el adhesivo de radicactón Indu tria 

y 

Comercio  

S U P E R I N T E N D E N C I A 

F.JORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODUFICACIONES 

ISOLICITUD DE: 
0 Correcciön de Error Material 19 ModificaciOn a una solicitud 

Nombre: SCA HIGIENE PRODUCTS AS 
Sociedad constituida 

y 

existente bajo las leyes de 
2 Suecia.. IDENTIFICACION SOLICITANTE Dirección: 405 03 GOteborg, 0 NIT 0 

Suecia 
0 0 C.E. Otro 

Domicillo: GOteborg, 
Suecla NUmero:  

TelØfono: 546 09 70 Fax: 2494070 
E-mail: cIientescavelier.com 

IDENTIFICACION 
Nombre: Emillo FERRERO 

Dlrección: Carrera 48 No. 72-35 C.C. II NIT D 
REPRI SENTANTE TelØfono: 34736 11 Fax: 2179211 0Otro 0 
0 API DERADO E-mail: caveIiertcavelier.com 

NOmero: 438.019 TP 31.929 

NUmero de expediente: 05.060.052 :0 
() Descripción de la  correcciôn o modlficación solicitada: 

Presento nuevo capitulo reivindicatorlo compuesto par 24 reivindicaciones con el fin de superar las 

objeciones hechas par Su Despacho a la presente solicitud de patente 
y 

pido respetuosamente que 
el 

examen de patentabilidad sea realizado sobre estas nuevas reivindicaciones presentadas. 

Comprobante de pago No. 09-41,956 Fecha: 8 de jun10 de 2009 

(17. 
Anexos 

Comprobante de pago de la tasa por $111.000, por concepto de modificaciones. 

IIComprobante de pago por 9 reivindicaciones adicionales despues de la decimoquinta 
reivindicaciOn por 225.000.00. 

0 Poderes, Si fuere el 

0 Documento que acredita la existencia 
y 

representaciôn legal de las partes, cuando sean 
personas juridicas. 

NOMBRE: EMJLIO FERRERO FIRMA: j 

CC. 438.019 de UsaquØn T.P.A. 31.929 

JMS 
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REIVINDICACIONES 

El mØtodo para producciOn de un macro patron entintado tridimensional (20,) 

21n la red (1, 101) de material flexible en forma de red, cuy -Om Øtodo 

comprende al menos partes de un dispivodtrnjue tiene un macro 
-- -------

patron tridimensional de macro porciones levantadas altemantes y macro 

porciones descendientes a mÆs bajas (1 Oa, 

11) 

/e  siendo puesto en 
/ 

contacto con el dispositivo de aplicación de tinte(7) de tal forma que el tinte es 

aplicdo al dispositivo de patron (6) solamente a las partes superiores (13) de 
\ffsJ 

/ 

las macro porciones levantadas (lOa), Øendo  la red puesta en contacto con las 
/ (--

partes superiores (13) de las macro orciones levantadas recubiertas de tinted 

(lOa) de tal forma que el entintado de la red tiene lugar en un macro patrOn 

entintado quse corresponde con el diseæo de las partes superiores de las 

macro porcidnes levantadas (lOa), cuya red es puesta en contacto con un 

dispositivo de uniOn (4) que forma puntos de uniOn (15a) en Ia red y tambiØn 

areas de uniOn tridimensional (15b) coincidentes con los puntos deuniôn (15a), 

) caracterizado porque el dispositivo de union (4) es hecho, en interacción con 

las partes superires recubiertas de tinte (13) de las macro porciones 

levantadas (1 Oa 

Para

formar fusiones que dan lugar a los puntos de uniOn 

(15a) i las areas de uniOn tridimensional (15b) al mismo tiempo que las 

fusiones de las areas de uniOn (15b) y/o los puntos de union (15a) son 

entintados, siendo formado el macro patron entintado tridimensional (20, 21) en 

esta operación. 

El mØtodo de acuerdo a la reivindicaciOn 1, donde la red (1) consiste de una 

red multicapa (101) que comprende la primera capa (2) y la segunda capa (3) 

de material flexible en forma de red, la primera capa (2) siendo puesta en 

contacto con las partes superiores (13) de las macro porciones levantadas 

recubiertas de tinte (lOa), cuya primer capa (2) estÆ conectada a la segunda 

capa (3) de tal forma que los puntos de uniOn (15a) son formados entre ellas, 

caracterizado porque el dispositivo de uniOn (4) forma los puntos de uniOn 

(15a) al unir la primera capa (2) y la segunda capa (3) en interacciOn con las 

partes superiores recubiertas de tinte (13), de cuya manera la red multicapa 

(101) es provista con el macro patrOn tridimensional (20, 21) donde las areas 

de uniOn (15b) y/o los puntos de uniOn (15a) son entintados. 

El mØtodo de acuerdo a la reivindicaciOn 1 o 2, en donde las partes supenorØs 

de las macro porciones levantadas comprenden una superficie topogrÆfica que 

comprenden micro porciones levantadas (lOb), caracterizadas porque las 
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micro porciones levantadas (lOb) son recubiertas con tinte y dan origen al 

macro patron entintado tridimensional (20, 21). 

El mØtodo de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque el dispositivo de patrOn forma el macro patrOn 

tridimensional por medio de un rodillo de realce (6). 

El mØtodo de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque al menos partes de la red comprenden material 

tØrmicamente unible. 

El mØtodo de acuerdo a la reivindicaciOn 5, caracterizado porque el dispositivo 

de union (4) forma puntos de uniOn (15a) por via de un fundido en la red 

mediante el uso de un dispositivo ultrasOnico (5) 

El mØtodo de acuerdo a la reivindicación 6, caracterizado porque el dispositivo 

ultrasónico (5) 

se hace operar con una frecuencia por encima de los 18 kHz, preferiblemente 

en el rango de 20-60 kHz, y mÆs ventajosamente en el rango de 20-40 kHz. 

El mØtodo de acuerdo a Ia reivindicaciOn 7, caracterizado porque el dispositivo 

de uniOn (4) forma puntos de union (1 5a) en la red (1) por via de una fusiOn por 

el uso de un rollo de soporte (16). 

El mØtodo de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque el entintado tiene lugar por medlo de un tinte no 

adhesivo. 

10. La red (I, 101) de materiaLflexjbie en forma de red con un macro patron 

entintado tridimensional (20, 21),  6uya red comprende macro patrones 

entintados, cuya red comprende mÆs aun puntos de uT6I5a)y areas de 

uniOn tridimensional (15br ŁTh&æäiden con los puntos de uniOn (15a),/ 

caracterizado porque los puntos de uniOn (15a) consisten de un fundidô 

solidificado,,proveniente de un material unidoproducido mediante un dispositivo 

de union (4)en interacción con las partes superiores (131 de las macro 

porciones levantadas (lOa), Je un dispositivo de patron (6)/cuyas areas de 

union (15b) y/o los puntos de uniOn (15a) son entintados con Jn tinte por via de 

las partes superiores (13) de las macro porciones levantadas (lOa) al mismo 
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tiempo que los puntos de union  (15a) se forman, en macro patron entintado 

tridimensional (20, 21) siendo formado en esta operacion. 

La red de acuerdo a la reivindicaciOn 10, caracterizada porque el macro patron 

tridimensional (20, 21) consiste de un nUmero de micro patrones (22), el dicho 

micro patrOn (22) ha sido aplicado a la red (1) par via de micro porciones 

levantadas (lOb) localizada en las partes superiores (13) de las macro 

porciones levantadas (10a). 

La red de acuerdo a la reivindicación 10 u 11, caracterizada porque el tinte es 

no adhesivo. 

La red (1) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 10-12, la red (1) 

consiste de una red multicapa (101) que comprende la primera capa (2) y la 

segunda capa (3) de material flexible en forma de red, cuya primer capa es 

entintada por via de las partes superiores (13)de las macro porciones 

levantadas (1 Oa), y estÆ conectada a la segunda capa (3) por via de los puntos 

de uniOn caracterizada porque los puntos de uniOn fueron formados por el 

dispositivo de uniOn (4) que une la primera capa (2) con la segunda capa (3) en 

interacción con las partes superiores recubiertas de tinte (13), al mismo tiempo 

que las areas de uniOn (15b) y/o los puntos de uniOn (15a) fueron entintados, 

de cuya forma el macro patron tridimensional (20, 21) fue obtenido en la red 

multicapa (101). 

4. La red (1) de acuerdo a una cualquier de las reivindicaciones 10-13, 

caracterizada porque la red comprenden material tØrmicamente unible. 

5. La red (1) de acuerdo a una cualquier de las reivindicaciones 10-14, 

caracterizada porque el fundido fue producido par media de un dispositivo 

ultrasónico (5) a en una linea de presiOn. 

16. La red -(1) de acuerdo a una cualquier de las reivindicaciones 10-15, 

caracterizada porque el tinte en los puntos de uniOn (15a) se fija en los puntos 

de union (1 5a) par via de fundido. 

17. El dispositivo (23) para la producciOn de un macro patron entintado 

�’ tridimensional (21, 22) en una red (1) de material flexible, cuyo dispositivo (23) 

comprende un dispositivo de patron ,(6ue tiene un mac?R patrOn 

tridimensional de macro porciones altemadas altemantes (1 Oa) y macro 
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porciones mÆs bajas (11), el dispositivo (23) dispuesto para formar fusiones 

que dan lugar a los puntos de uniOn y comprendiendo ademÆs un dispositivo 

de aplicaciOn de tinte (7) dispuesto con el fin de aplicar un tinte solamente a las 

partes superiores (13) de las macro porciones levantadas (lOa), el dispositivo 

de patrOn dispuesto para entintar la red con el macro patrOn entintado (21, 22), 

cuyo dispositivo (23) comprende mÆs aun un dispositivo de uniOn (4) que estÆ 

dispuesto con el fin de formar puntos de union (15a) en la red (1) y tambiŒn 

areas de union tridimensional (1 5b) coincidentes con los puntos de uniOn (1 5a), 

caracterizada porque el dispositivo de uniOn (4) estÆn dispuestos con el fin de, 

en interacciOn con las partes superiores recubiertas de tinte (13) de las macro 

porciones levantadas (1 Oa), para formar fusiones que dan lugar a los puntos de 

uniOn (15a) y las areas de uniOn tridimensional (15b) al mismo tiempo que las 

fusiones de las areas de uniOn (15b) y/o los puntos de union (15a) son 

entintados, el macro patrOn entintado tridimensional (20, 21) siendo formado en 

esta operaciOn. I 

El dispositivo (23) de acuerdo a la reivindicaciOn 17, donde la red consiste de 

una red multicapa (101) con una primer capa (2) y una segunda capa (3) de 

material flexible en forma de red, la primer capa (2) siendo conformada con el 

fin de ser puesta en contacto con las partes superiores (13)de las macro 

porciones levantadas recubiertas de tinte (lOa), cuya primer capa (2)est6 

dispuesta con el fin de, en el dispositivo de uniOn (4), ser conectado a la 

segunda capa (3) en los puntos de uniOn (15a) entre ellos, caractenzada 

porque el dispositivo de uniOn (4) forma los puntos de uniOn al unir la primer 

capa (2) a la segunda capa (3)en interacciOn con las partes superiores 

recubiertas de tinte (13), de cuya forma se suministra la red multicapa 

(101).con un patron tridimensional de las areas de uniOn (15b) y/o los puntos 

de uniOn (15a) son entintados. 

9. El dispositivo (23) de acuerdo a Ia reivindicaciOn 17 a 18, donde las partes 

superiores de las macro porciones levantadas comprenden una superficie 

topogrÆfica que comprende micro porciones levantadas (lOb), caracterizadas 

porque las micro porciones levantadas (lOb) estÆn dispuestas con el fin de re 

recubiertas con tinta y dar origen a un macro patrOn entintado tridimensional 

(20, 21). 

El dispositivo (23) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 17-19, 

caracterizado porque el dispositivo de patrOn comprende un rodillo de realce 

(6). 
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El dispositivo (23) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 17-19, 

caracterizado porque al menos partes de la red compreriden material 

tØrmicamente unible. 

El dispositivo (23) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 17-19, 

caracterizado porque el dispositivo de union (4) comprende un dispositivo 

ultrasOnico (5). 

El dispositivo (23) de acuerdo a Ia reivindicaciOn 22, caracterizado porque el 

dispositivo ultrasOnico (5) estÆ dispuesto con el fin de operar con una 

frecuencia por encima de los 18 kHz, prefenbiemente en el rango de 20-60 

kHz, y mÆs ventajosamente en el rango de 20-40 kHz. 

El dispositivo (23) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 17-21, 

caracterizado porque el dispositivo de union (4) comprende un rodillo de 

soporte (16). 

D-1 54021WPC1 1256 
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Abstract: The present invention relates to a method of and an apparatus for prodening a printed ink pattern on a tissue. The 
A comprises the steps of applying ink onto a first embossing roll, passing the at least two plies through a nip formed between 
rst embossing roll and a second embossing roll, and embossing the at least two plies in the nip and simultaneously printing the 
ito a surface of the plies being embossed which surface defines an exterior surface of the tissue. The apparatus comprises a first 
ssing roll and a second embossing roll, the first and second embossing rolls forming an embossing nip therebetween, and an Ink 
ing device. The ink applying device is arranged to apply ink onto the first embossing roll at sueh a position that, simultaneously 
’embossing of the at least two plies in the nip, the ink is printed in the nip onto the exterior surface of the plies being embossed. 
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protüberances  on the embossing roll press into the tissue 

material of the at least two plies making up the tissue 

product in order to press the plies together, the transfer of 

the ink takes place simultaneously at the desired location 

without any risk of slippage" known in previous systems. 

Thus, one or both external sides of the embossed tissue 

product is or are printed with the designed pattern in such a 

manner that there is an exact correlation of the areas of 

print with the areas of embossing. Therefore, the raster 

correlation can be optimized even though this is achieved in 

a relatively simple manner without complicated processing 

steps or the need for complicated additional machinery. 

Rather, the embossing of the tissue is utilized not only 

additionally for printing, but moreover for an infallable 

positioning of the printed pattern at the desired location. 

Additionally, in contrast to already known processes and 

products, the inventive process and apparatus implies that it 

is not necessary to use an adhesive, in particular, for 

example, to produce a bond between the plies of the tissue 

product. Further, as the ink is applied to the exterior of 

the tissue product in a manner positioned precisely with 

regard to the embossed pattern, a clear and distinctive 

coloured pattern of high definition is achieved. 

The present invention will now be described by way of 

preferred exemplary embodiments with reference to the 

accompanying drawings, wherein: 

Fig. 1 shows a schematic view of an apparatus according to a 

first embodiment of a present invention and a detail 

of the simultaneous embossing and printing of a two-

ply tissue at the nip between the embossing rolls; 

Fig. 2 shows a second embodiment of an apparatus according 

to the present invention; 
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PC/EP01/09462 

1. A method of producing a printed ink pattern on a tissue 

S having at least two plies, the method comprising the 

steps of; 

applying ink onto a first embossing roil, 

10 passing the at least two plies through a nip formed 

between the first embossing roll and a second embossing 

roll, and 

embossing the at least two plies in the nip and 

15 simultaneously printing the ink onto a surface of the 

plies being embossed which surface defines an exterior 

surface of the tissue. 

2. A method according to any one of the preceding claims, 
20 characterized by applying ink also onto the second 

embossing roll and, simultaneously, printing ink also 

onto another surface of the embossed plies being 

embossed, which other surface defines the other exterior 

surface of the tissue. 
. 25 

3. A method according to claim 1 or 2, characterized by 

applying the ink by means of a chamber doctor blade 

process onto the first and/or second embossing roll. 

30 4. A method according to claim 1 or 2, characterized by 

applying the ink by means of a dip cylinder process onto 
the first and/or second embossing roll. 

S. A method according to any one of the preceding claims 
35 and in which the first embossing roll is a positive 

embossing roil with protruberances and depressions, 

characterized by applying the ink onto some or all of 
the protruherances of the first embossing roll. 
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mo resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el artIculo 45 de 
DecisiOn 486 de la comisiOn de (a Comunidad Andina, se le comunica: 

�  11 1. Documentos estudiaclos 

DescripciOn: 

Reivindicaciones: 

Dibujos: 

Prioridad: 

Folios: 68 a 101 

Folios: 102 a 110, 140 a 143 

Folios: 23 a 27 

Folios: 9 a 27 
20-12-2002; SE 0203801-6 

Rta. del solictante: Folios: 135 a 138 

2. Objeto de Ia invenciOn 

Titulo de la solicitud: "MET000 Y DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION 
DE UNA RED PATRONADA TINTURADA" (folio 135). 
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Objeto de la invenciOn: la invención se refiere a un mØtodo para producciôn 
de un macro patron tinturado tridimensional. 
Segün el autor existen varios inconvenientes en las tØcnicas 
convencionales de este tipo (sangrado pasante de goma), alil el adhesivo 
es presionado a travØs de la capa, ensuciando el adhesivo, el contra 
rodillo, la maquinaria y otras partes que intervienen en el proceso. Otro 
inconveniente consiste en que en este proceso las superficies con 
encrustamiento aparecen en ambos lados de Ia capa, hecho que no es 
agradable para el usuarlo. Adicionalmente el uso de adhesivo coloreado 
dificulta la combinaciôn de otros mØtodos de union. 

La solictud propane entonces un mØtodo mejorado de entintado y realzado 
de una red. Para esto es necesario entintar y unir juntas una red 
multicapa, obteniendo un patron mejorado sin importar el grosor de las 
capas. Lo anterior trae como consecuencia un producto mas suave y 
confortable al usuarlo ademÆs de estØtico. El patron consiste en areas de 
union tridimensionales que se originan en los puntos de uniOn y tamblØn 
en tintado de las areas de uniOn y/o los puntos de union. 

� El objeto de esta invenciOn se clasiflco coma B29C59104; B29C65/02 segn 
la Clasificación Intemacional de Patentes (IPC.). 

De la solicitud de Patente 

Reivindicaciones (artIculo 30 D 486) 

de estudiar completamente la solicitud se hacen las siguientes 

� El MØtodo contenido en las reivindicacionesl-9 no es un mØtodo de 
construcciôn, fabricaciôn o ensamblaje, dentro del contenido de dichas 
reivindicaciones se esta definiendo dicho mØtodo par el funcionamiento y las 
caracterIsticas del equipo que conforma dicha red como por ejemplo en las 
expresiones: "cuyo mØtodo comprende al menos partes de un dispositivo de 
patron (6).........descendientes a mas bajas (1 Oa, 11)", "siendo la red puesta 
en contacto con las partes supenores (13) ............coincidente con los puntos 
de uniOn (15a") y "caractenzado porque el dispositivo de union (4) es 
hecho............entintado tridimensional (20, 21) en esta operaciOn". SegUn el 
articulo 14 D486, solamente se otorgaran patentes a las invenciones que sean 
de producto a procedimiento, par 10 tanto se sugiere al solicitante e(iminar este 
grupo de reivindicaciones. 

� La reivindicaciOn independiente uno (1, folio 140) que so reflere a un mØtodo 
para producciOn de un macro patron tridimensional no esta definida de forma 
adecuada, en ella no estÆn claramente delimitadas las etapas que deben 
conformar un proceso o mØtodo y coma se dijo anteriormente el contenido 
habla Unicamente de las caracteristicas del equipo y describe el 
funcionamiento del mismo. 

� A pesar de las observaciones hechas en el anterior requenmiento sobre la 
pØsima redacciôn y claridad de las reivindicaciones, estas fueron presentadas 
de igual forma, por lo tanto, se sugiere al solicitante NUEVAMENTE mejorar 
en general la redacciOn del capitulo reivindicatorio utilizando tØrminos 
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tØcnicos adecuados que definan claramente el objeto de la solicitud (deflnir 
mejor expresiones como "macro patron tridimensional", "macro porciones 
levantadas", etc.). Dentro de la redacciôn de las reivindicaciones se 
encuentran expresiones no adecuadas con pesima redacciOn como por 
ejemplo: "estando siendo puesto en contacto", "siendo la red puesta", etc. 

� Se sugiere al solicitante en aras de la clandad utilizar tØrminos tØcnicos mÆs 
adecuados por ejemplo en el caso del tØrmino "entintado", utilizar la expresiOn 
"teæido", etc., 

� Teniendo en cuenta que en Colombia los usos no son patentables se sugiere al 
solicitante eliminar y no incluir expresiones como. "mediante el uso de un 
dispositivo ultrasónico (5)". 

� Dentro de las reMndicaciones se encuentran nÆmeros de referencia de 
elementos que no se encuentran en las liguras por lo tanto se sugiere al 
solicitante eliminarlos de dicho capitulo o incluirlos dentro de las figuras 
(elementos 20, 21). 

� No es claro porque se presentan dos reMndicaciones independientes para el 
dispositivo, una para la denominada red (reivindicación 10, folio 141) y otra 
reivindicación independiente para el denominado dispositivo de producción 
(23) (reivindicaciôn 17, folio 142), ya que se componen de los mismos 
elementos, par Ia tanto, en aras de la concision se sugiere al solicitante 
presentar una Unica reivindicaciôn independiente para el dispositivo a red de 
producción. 

4. Determinación del Estado de la TØcnica 

Teniendo en cuenta que la fecha de prioridad reivindicada es 20-12-2002, se 
ncontraron los siguientes documentos relevantes: 

’iN. Documento Titulo Fecha de pUb. 
Dl WO 02/27098 METHOD OF AND APPARATUS FOR 04-04-2002 

PRODUCING A PRINTED INK PATTERN 
ON A TISSUE PRODUCT, AS WELL 

AS A PRINTED TISSUE PRODUCT AS 
SUCH  

AnÆlisis de patentabilidad (articulo 14 D486) 

I Novedad (artIculo 16 D486) 

al estado de la tØcnica: 

El documento WO 02/27098 (Ilamado en adelante como documento 01) se reflere a 
un mØtodo y un dispositivo para la formaciôn de un patron entintado tridimensional 
que se caractenza par tener una estructura de crestas que forman en los puntos 

altos puntos de uniOn y tinte del material flexible. 

Al comparar elemento por elemento de la matena reclamada y definida en la 
reivindicaciôn uno (1) con el documento Dl, encontramos que el mencionado 
documento revela todos los elementos y caracteristicas de dicha reivindicaciOn. 
Donde Dl contiene: 
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ReivindlcaclOn Uno (1, folio 140) Dl 

I 
$ 

El mØtodo para prod ucción de un macro patrOn 
e,tintado tridimensional (20, 21) en la red (1, 101) de Ver: elementos 20, 10, 
material flexible en forma de red, cuyo mØtodo 12, 14, 16, figura 1. 
cPmprende al menos partes de un dispositivo de patron 

que tiene un macro patrOn tridimensional de macro 
p1orciones levantadas altemantes y macro porciones 
descendientes o mÆs bajas (1 Oa, 11). 

) 

Estando siendo puesto en contacto con el dispositivo 
teaplicaciôn  de tinte (7) de tat forma que el tinte es Ver. elementos 3, 5, 7, 

icado al dispositivo de patron (6) solamente a las 10, 14, 16, 12 figura 1. 
Fartes superiores (13) de las macro porciones 
levantadas (1 Oa), 

Siendo la red puesta en contacto con las partes 
superiores (13) de las macro porciones levantadas Ver: elementos 3, 5, 7, 
ecubiertas de tinte (1 Oa) de tat forma que el entintado 10, 14, 16, 12 figura I. 

Oe la red tiene lugar en un macro patron entintado que 
e corresponde con el diseæo de las partes superiores 

de las macro porciones levantadas (10a), cuya red es 
puesta en contacto con un dispositivo de uniOn (4) que 
forma puntos de union (1 5a) en la red 

y 

tamblØn areas 
:de uniOn tridimensional (15b) coincidentes con los 
puntos de uniOn (1 5a), 

4) Caracterizado porque el dispositivo de uniOn (4) es SI 
hecho, en interacciOn con las partes supenores Ver: elementos 3, 5, 7, 
recubiertas de tinte (13) de las macro porciones 
levantadas (I Oa). 

10, 14, 16, 12 figura 1. 

5) Para formar fusiones que dan lugar a los puntos de SI 
union (1 5a) y las areas de uniOn tridimensional (1 5b) al Ver. elementos 3, 5, 7, 
mismo tiempo que las fusiones de las aØreas de urflôn 10, 14, 16, 12, 20 figura 
(1 5b) y/o los puntos de uniOn (1 5a) son entintados, 1. 
siendo formado el macro patron entintado tridimensional 
(20, 21) en esta operaciOn. 

De acuerdo con to anterior, todos los elementos y caracterIsticas que forman parte de 
la "METODO PARA LA PRODUCCION DE UNA RED PATRONADA TINTURADA" 
mostrados en Ia reivindicaciOn independiente uno (1, folio 140), ya fueron divulgados 
en Dl, por to cual se podrIa considerar que carece de novedad. Aunque Dl no define 
la uniOn en la interacciOn de las capas cubiertas con tinta como "fusiones" es claro 
que el tratamiento mecÆnico de realzado (presiOn y calor) como to describe DI 
(reivindicaciOn 1) lleva a puntos de uniOn fundidos. El mismo documento establece 
que no se necesitan adhesivos especiales para unir las dos capas juntas (ver en Dl: 
columna 4 fllas 16 a 21) to que establece claramente que hay fusiones entre los 
materiales. 

Las reivindicaciones 1-9 (folios 140-141) no muestran en forma clara to nuevo que se 
pretende aportar a la tØcnica ni aporta diferencias a lo ya existente. El anÆlisis anterior 
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permitirla afirmar que la presente solicitud no cumplirla con lo estipulado en el articulo 
16de la DecisiOn 486 de (a ComisiOn de (a Comunidad Andina de Naciones. 

Al comparar elemento por elemento de la invenciôn tal coma esta definido en la 
re vindicaciOn diez (10, folio 141) con el documento Dl, encontramos que el 
mØncionado documento revela todos los elementos y caracterIsticas de dicha 
reivindicaciOn. Donde Dl contiene: 

ReWlndicaciOn Diez (10, folio 141) DI 

i) La red (1,101) de material flexible en forma de 
red con un macro patron entintado tridimensional Ver: Elemento 10,12 figuras 3 
(0,21), cuya red comprende macro patrones y6. 

ntintados, cuya red comprende mas aun puntos 
le uniOn (15a) 

y 

areas de uniOn tridimensional 
15b) que coinciden con los puntos de uniOn (15a). 

) 

Caracterizado porque los puntos de union 
(15a) consisten de un fundido solidificado Ver. Elemento 10,12, 14, 
roveniente de un material unido producido figuras 3 y6. 

’mediante un dispositivo de union (4) en 
interacción con las partes superiores (13) de las 
macro porciones levantadas (1 Oa), de un 

dispositivo de patron (6), 

3) Cuyas areas de uniOn (15b) y/o los puntos 
de uniOn (1 5a) son entintados con un tinte por Ver Elementos 30, 24, 49, 50, 
vIa de las partes superiores (13) de las 52, figura 5-6. 
macro porciones levantadas (lOa) al mismo 
tiempo que los puntos de uniOn (15a) se 
forman, en macro patron entintado tridimensional 
(20, 21) siendo formado en esta operación. 

11 

De acuerdo con (a anterior, todos los elementos y caracterIsticas que forman parte de 
I a "PRODUCCCION DE UNA RED PATRONADA TINTURADA" mostrados en la 
reivindicaciOn independiente diez(10, folios 141), ya fueron divulgados en Dl, por (o 
cual se podria considerar que carece de novedad. Aunque Dl no define la uniOn en 
(a interacciOn de las capas cubiertas con tinta como "fusiones" es claro que el 
tratamiento mecÆnico de realzado (presiôn y calor) coma Ia describe Dl 
(reivindicaciOn 1) ((eva a puntos de uniOn fundidos. El mismo documento establece 
que no se necesitan adhesivos especiales para unir las dos capas juntas (ver en Dl: 
columna 4 filas 16 a 21)10 que establece claramente que hay fusiones entre los 
materiales. 

Las reivindicaciones 10-24 no muestran en forma clara 10 nuevo que se pretende 
aportar a la tØcnica ni aporta diferencias a lo ya existente. El anÆlisis anterior 
permitirla alirmar que (a presente solicitud no cumplirla con lo estipulado en el artIculo 
16 de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina de Naciones. 

Al comparar elemento por elemento de (a invenciOn tal coma estÆ definido en (a 
reivindicaciOn diecisiete (17, folios 142-143) con el documento Dl, encontramos que 
el mencionado documento revela todos los elementos y caracteristicas de dicha 
reivindicaciôn. Donde Dl contiene: 
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FeivindIcaciôn diecisiete (17, folios 142-143) Dl 

El dispositivo (23) para Ia producciOn de un 
rracro patron entintado tridimensional (21, 22) en Ver: Elemento 3, 7, 10,12, 14, 
upa
 

d (1) de material flexible cuyo dispositivo 16, 20 figuras 1-6. 
Zmprende(3)  un dispositivo de patrOn (6) que 

tiene un macro patrOn tridimensional de macro 
pprciones altemadas altemantes (ba) 

y 

macro 
pbrciones mÆs bajas (11). 

El dispositivo (23) dispuesto para formar 
fjsiones... entintar la red con el macro patron Ver: Elemento 3, 7, 10,12, 14, 

ntintado (21, 22). 16, 20 figuras 1-6. 

) 

Cuyo dispositivo (23) comprende mÆs 
un ....... yb los puntos de union (15a) son Ver: Elemento 3, 7, 10,12, 14, 

Łntintados, el macro patrOn entintado 16, 20 figuras 1-6.5-6. 
tridimensional (20, 21) siendo formado en esta 
operación. 

De acuerdo con lo anterior, todos los elementos y caracterIsticas que forman parte de 
I "El dispositivo (23) para la prod ucciôn de un macro patron entintado tridimensional" 
¶nostrados en la reivindicaciOn independiente diecisiete (17, folios 142-143), ya 
ueron divulgados en Dl, por lo cual se podria considerar que carece de novedad. 
unque Dl no define la uniOn en interacciOn de las capas cubiertas con tinta como 

fusiones" es claro que el tratamiento mecÆnico de realzado (presiOn y calor) como to 
’describe Dl (reivindicaciOn 1) lleva a puntos de union fundidos. El mismo documento 
establece que no se necesitan adhesivos especiales para unir las dos capas juntas 
(ver en Dl: columna 4 filas 16 a 21) lo que estabtece claramente que hay fusiones 
entre los materiales. 

Las reivindicaciones 17-24 (folios 142-144) no muestran en forma clara Ia nuevo que 
se pretende aportar a la tØcnica ni aporta diferencias a lo ya existente. El anÆlisis 
anterior permitiria afirmar que la presente solicitud no cumplirIa con lo estipulado en el 
artIculo 16 de la Decision 486 de la Comisión de la Comunidad Andina de Naciones. 

6. Conclusion: 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados as[: 

N° Documento N° Reivindicaciones I Requisito que afecta 1 afectadas 
LDI WO 02/27098 1-24 NOVEDAD 

En cumplimiento del artIculo 45 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de (a Comunidad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de sesenta (60) dIas 
contados a partir de la fecha de notificaciOn de la presente comunicaciOn. En caso de 
no dar respuesta at presente requerimiento, o si a pesar de Ia respuesta subsistieran 
los impedimentos para (a concesiOn, se denegarÆ la patente. 
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se el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 52, literal e), del 
quinto del tItulo primero de la Circular Unica NO 10 de 2001. 

ME,IA CESPEDES DE VERGEL 
deA1uevas Creaciones 

anterior requerimiento fue notificado 
16 JUL 2010 

CONCEPTO TECNCO No 1765 

S 

por fijaión  en lista, de fecha 

EXAMINADOR TECNICO 
Codigo No.202086 


