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“FINTURADA \

Soliritante : SCA HYGIENE PRODUCTS AB
Clase : D21H 027/002
Fecha solicitud: Junio 20 de 2005

1. Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado del solicitante en

asunto antes identificado me refiero al oficio No. 4495
ficado por fijacién en lista del 17 de Abril de 2009.

Mediante oficio No. 4495 se puso en conocimiento del

citante el informe que contiene las observaciones hechas por

su Despacho sobre la presente solicitud de patente. Atiendo a las

rvaciones de la manera siguiente:

2.1 De la solicitud de patente

por

2.1.1 Titulo
El Examinador ha sugerido modificar el titulo de la solicitud
paralincluir dentro del mismo el método y el dispositivo.

2.1.2 Reivindicaciones

Se ha sugerido mejorar la redaccién de la reivindicacién 1,
cuanto se encuentran algunos términos incorrectos.
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Asimismo se ha solicitado definir claramente el dispositivo

ya que este elemento no aparece en ninguna de las figuras.

4lisis de patentabilidad

2.2.1 Novedad

El Examinador considera que el documento Dl: WO 02/27098

afecta la novedad de la presente solicitud. De acuerdo con los
argumentos expuestos, dicho documento revela un método y un
disppositivo para la formacién de un patrén entintado
tridimensional que se caracteriza por tener una estructura de
cresitas que forman en los puntos altos puntos de unién y tinte

material flexible.

3. Con el fin de subsanar las objeciones expuestas, se presentan

siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentos:

De la solicitud de patente

. 3.141 Reivindicaciones

A este respecto deseamos llamar la atencibén sobre el hecho de
el Examinador realizé el Examen de patentabilidad sobre el

reivindicatorio modificado durante 1la fase internacional vy
presentado junto con —la~ presente solicitud. Este pliego
reivindicatorio, presentado junto con la solicitud de Examen
‘Preliminar Internacional, modificé la reivindicacién 1 para

lcar adicionalmente, fusiones—que dan lugar a los puntos de
bn (15a). Esta caracteristica técnica no fue tenida en cuenta

par& el examen de novedad de la solicitud, otorgandole novedad

re el documento citado por el Examinador.

Modificaciones a una solicitud en tramite

Teniendo en cuenta lo anterior y de acuerdo con el articulo
de la Decisibén 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, donde

iestablece que la modificacién de una solicitud es posible en
lquier momento del tramite mientras no implique una ampliacién
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de lp solicitud inicial, me permito presentar un nuevo titulo para
la solicitud asi como un nuevo pliego reivindicatorio conformado

24 reivindicaciones y un nuevo Jjuego de figuras. Las
ficaciones realizadas sobre la solicitud son las siguientes:

- De acuerdo con las observaciones del Examinador se ha
modificado el titulo de la solicitud, para reflejar con
“mayor claridad 1a materia reivindicada
- La reivindicacién 17 del pliego modificado durante la fase
internacional ha sido modificado en esta oportunidad para
hacer referencia a las fusiones mencionadas en 1la
reivindicacién 1. Esta modificacion se encuentra soportada
en la d;écripcién, paginas 5 y 6 en donde se establece que
el dispositivo de unién forma puntos de unién (Ver pagina
6, primer pérrafo) y &ue éstos consisten de un fundido
solidificado (Ver padgina 6, lineas 14 y 15). Los punEbS de
/ﬁﬂggﬁ~;5\razén del dispositivo de unién, son el resultado
de conectar térmicamente partes del material en la red
(Ver padgina 5, segundo parrafo)
- Las figuras 1, 2 y 3 han sido modificadas para incluir el
elemento (23)

|Andlisis de patentabilidad

l
3.3]

fase

1 Novedad .
El articulo 16 de la Decisién 486 establece:

Articulo 16.- Una invencidén se considerard nueva cuando no estd
comprendida en el estado de la técnica. El estado de la técnica
comprenderd todo lo que haya sido accesible al piublico por una
descripcidén escrita u oral, utilizacidn, comercializacidén o
cualquier otro medio antes de la fecha de presentacién de la
solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida.

En concordancia con este articulo y de acuerdo con lo

expliesto anteriormente, el pliego reivindicatorio modificado en

internacional posee una diferencia técnica con respecto al

documento citado por el Examinador. De esta manera, la
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ﬁndlcac1on 1 hace referencia a fusiones que dan lugar a los

—— T ——— e )
bs de unién. Dichas fusiones no se encuentran reveladas por el
mento D1 y por lo tanto, este documento no da a conocer todas

caracteristicas técnicas esenciales de la invencién.

En efecto se tiene que la presente solicitud estd dirigida
a la colorac16n de una fus1on mientras que el documento D1
relacionado solamente con la coloracién y el grabado en

eve.

Consecuentemente, el documento D1 no puede ser considerado
anterioridad vdlida capaz de afectar la novedad de la presente

citud. Solicitamos atentamente tener esta objecién por
rada.
Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones

as por su Despacho sobre la presente solicitud de patente,
tamente solicito que se continte su tramitacién.

5. ANEXOS
° Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 24
reivindicaciones

Formulario de modificaciones correspondiente

Recibo por concepto de modificaciones para 9
reivindicaciones adicionales a la quinceava, por valor de
$225.000

Nuevo Jjuego de figuras numeradas de la 1 a la 5

o

EMILIO FERRERO
T.P.A. No. 31.929

Sefiora Jefe,

COLO-11256-841-064-4
) JMS\JMS\ID-153930\WPC11256
No. |M~2009-153930\JMS
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Industria y Comercio
SUPEJRINTENDENCIA

Espacio reservado para el adhesivo de radicacién

ORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

Teléfono: 546 09 70 Fax: 2494070

fl E-mail: clientes@cavelier.com
IDENTIFICACION
3 Nombre: Emilio FERRERO
Direccién: Carrera 4° No. 72-35 c.C. Bd ~t O
REPRESENTANTE | Teléfono: 347 36 11 Fax: 2179211 CE. O owe [
O APODERADO E-mail: cavelier@cavelier.com
Numero: 438.019 TP 31.929

@ Anexos
Comprobante de pago de la tasa por $111.000, por concepto de modificaciones.

reivindicacién por 225.000.00.

E Comprobante de pago por 9 reivindicaciones adicionales después de la decimoquinta
D Poderes, si fuere el caso
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'2?) n la red (1, 101) de material flexible en forma de red, cuyo metodo

El método para produccién de un macro patrén entintado tridimensional
- N

comprende al menos partes de un dispositivo de patrén ue tiene un macro
— e

o P
patrén tridimensional de macro porciones levantadas alternantes-y macro

porciones descendientes o mas bajas (10a, 11 ) Jestando siendo puesto en
contacto con el dispositivo de aplicacién de tinte/(?) dm el tinte es
\a{p\lli?%do al dispositivo de patrén (6) solamente a las partes superiores (13) de
las macro porciones levantadas (10a), giendo la red wita en contacto con las |

e,

partes superiores (13) de las macro porciones levantadas recubiertas de tinte;,

/-

(10a) de tal forma que el entintado de la red tiene lugar en un macro patrén ~
entintado qugi‘
macro porciones levantadas (10a), cuya red es puesta en contacto con un

dispositivo de unién (4) que forma puntos de unién (15a) en la red y también

Lo areas de unién tridimensional (15b) coincidentes con los puntos de unién (155),
~ /" caracterizado porque el dispositivo de unién (4) es hecho, en interaccion con

las partes supe

‘ . . ?
se corresponde con el disefio de las partes superiores de las )‘2/7” -

"

st ¢
i

" ;e
=

(15a) ¥

7res recubiertas de tinte (13) de las macro porciones

levantadas (10a), jpara formar fusiones que dan lugar a los puntos de unién

las areas de union tridimensional (15b) al mismo tiempo que las

fusiones de las areas de union (15b) y/o los puntos de unién (15a) son
entintados, siendo formado el macro patrén entintado tridimensional (20, 21) en
esta operacion.

El método de acuerdo a la reivindicacién 1, donde la red ‘(1) consiste de una
red multicapa (101) que comprende la primera capa (2) y la segunda capa (3)
de material flexible en forma de red, la primera capa (2) siendo puesta en
contacto con las partes superiores (13) de las macro porciones levantadas
recubiertas de tinte (10a), cuya primer capa (2) esta conectada a la segunda
capa (3) de tal forma que los puntos de unién (15a) son formados entre ellas,
caracterizado porque el dispositivo de unién (4) forma los puntos de unién
(15a) al unir la primera capa (2) y la segunda capa (3) en interaccién con las
partes superiores recubiertas de tinte (13), de cuya manera la red multicapa
(101) es provista con el macro patrén tridimensional (20, 21) donde las areas
de unién (15b) y/o los puntos de union (15a) son entintados.

El método de acuerdo a la reivindicaciéon 1 o 2, en donde las partes superiores
de las macro porciones levantadas comprenden una superficie topografica que
comprenden micro porciones levantadas (10b), caracterizadas porque las
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micro porciones levantadas (10b) son recubiertas con tinte y dan origen al
macro patrén entintado tridimensional (20, 21).

El método de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el dispositivo de patron forma el macro patrén
tridimensional por medio de un rodillo de realce (6).

El método de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque al menos partes de la red comprenden material
térmicamente unible.

El método de acuerdo a la reivindicacion 5, caracterizado porque el dispositivo
de unién (4) forma puntos de unién (15a) por via de un fundido en la red
mediante el uso de un dispositivo ultrasénico (5)

\.
El método de acuerdo a la reivindicacién 6, caracterizado porque el dispositivo
ultrasénico (5)
se hace operar con una frecuencia por encima de los 18 kHz, preferiblemente
en el rango de 20-60 kHz, y mas ventajosamente en el rango de 20-40 kHz.

El método de acuerdo a la reivindicacién 7, caracterizado porque el dispositivo
de unién (4) forma puntos de unién (15a) en la red (1) por via de una fusioén por
el uso de un rollo de soporte (16).

El método de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el entintado tiene lugar por medio de un tinte no
adhesivo.

La red (1, 101) de mater;al_ﬂe&ble en forma de red con un macro patrén
entintado tridimensional (20, 21), ,¢uya red comprende macro patrones
entintados, cuya red comprende més aun puntos de um1 5a) y areas de
unién tridimensional (15b)’zmue coinciden con los puntos de unién (15a), //
caracterizado porque los puntos de unién (15a), con5|sten de un fundldo
solidifi cado,/provenlente de un material unido pradumdo mediante un dlspc;é/ltlvo
de unién (4) en mteraccmn con las partes supenores (13 de las macro
porcmnes Ievantadas (10a), gle un dispositivo de patrén (6) cuyas areas de
union (15b) y/o los puntos de unién (15a) son entintados con/ n tinte por via de

las partes superiores (13) de las macro porciones levantadas (10a) al mismo
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14.

15.

16.

117.
b
’ tridimensional (21, 22) en una red (1) de material flexible, cuyo dispositivo (23)

tiempo que los puntos de union (15a) se forman, en macro patrén entintado
tridimensional (20, 21) siendc@/rmﬁago en esta operacion.
M~

La red de acuerdo a la reivindicacion 10, caracterizada porque el macro patrén
tridimensional (20, 21) consiste de un nimero de micro patrones (22), el dicho
micro patrén (22) ha sido aplicado a la red (1) por via de micro porciones
levantadas (10b) localizada en las partes superiores (13) de las macro
porciones levantadas (10a).

La red de acuerdo a la reivindicacién 10 u 11, caracterizada porque el tinte es

g

La red (1) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 10-12, lared (1)

no adhesivo.

consiste de una red multicapa (101) que comprende la primera capa (2) y la
segunda capa (3) de material flexible en forma de red, cuya primer capa es
entintada por via de las partes superiores (13)de las macro porciones
levantadas (10a), y esta conectada a la segunda capa (3) por via de los puntos
de union caracterizada porque los puntos de unién fueron formados por el
dispositivo de unién (4) que une la primera capa (2) con la segunda capa (3) en
interaccioén con las partes superiores recubiertas de tinte (13), al mismo tiempo
que las areas de union (15b) y/o los puntos de unién (15a) fueron entintados,
de cuya forma el macro patron tridimensional (20, 21) fue obtenido en la red
multicapa (101).

La red (1) de acuerdo a una cualquier de las reivindicaciones 10-13,
caracterizada porque la red comprenden material térmicamente unible.

La red (1) de acuerdo a una cualquier de las reivindicaciones 10-14,
caracterizada porque el fundido fue producido por medio de un dispositivo
ultrasénico (5) o en una linea de presioén.

La red (1) de acuerdo a una cualquier de las reivindicaciones 10-15,
caracterizada porque el tinte en los puntos de unién (15a) se fija en los puntos
de unién (15a) por via de fundido.

I;Ip_gispositivo (23) para la produccion de un macro patréon entintado

comprende un dispositivo de patrén ,(G%Je tiene un macro patrén
tridimensional de macro porciones alternadas alternantes (10a) y macro

Qv A
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porciones mas bajas (11), el dispositivo (23) dispuesto para formar fusiones
que dan lugar a los puntos de unién y comprendiendo ademas un dispositivo
de aplicacién de tinte (7) dispuesto con el fin de aplicar un tinte solamente a las
partes superiores (13) de las macro porciones levantadas (10a), el dispositivo
de patron dispuesto para entintar la red con el macro patrén entintado (21, 22),
cuyo dispositivo (23) comprende mas aun un dispositivo de union (4) que esta

o

dispuesto con el fin de formar puntos de unién (15a) en la red‘ﬂ(1) y también
areas de unién tridimensional (15b) coincidentes con los puntgg ge unién (15a),
caracterizada poque—mm de unién (4) estan dispuesto; gon“&ﬁn—de
en interaccién con las partes superiores recubiertas de tinte (13) de las macro
porciones levantadas (10a), para formar fusiones que dan lugar a los puntos de
unién (15a) y las areas de unién tridimensional (15b) al mismo tiempo que las
fusiones de las areas de unién (15b) y/o los puntos de unién (15a) son
entintados, el macro patrén entintado tridimensional (20, 21) siendo formado en -

y R
esta operacién.

El dispositivo (23) de acuerdo a la reivindicacion 17, donde: la red consiste de
una red multicapa (101) con una primer capa (2) y una segunda capa (3) de
material flexible en forma de red, la primer capa (2) siendo conformada con el
fin de ser puesta en contacto con las partes superiores (13)de las macro
porciones levantadas recubiertas de tinte (10a), cuya primer capa (2)esta
dispuesta con el fin de, en el dispositivo de union (4), ser conectado a la
segunda capa (3) en los puntos de unién (15a) entre ellos, caracterizada
porque el dispositivo de unién (4) forma los puntos de unién al unir la primer
capa (2) a la segunda capa (3)en interaccion con las partes superiores
recubiertas de tinte (13), de cuya forma se suministra la red multicapa
(101).con un patrén tridimensional de las areas de unién (15b) y/o los puntos
de unién (15a) son entintados.

El dispositivo (23) de acuerdo a la reivindicaciéon 17 o 18, donde las partes
superiores de las macro porciones levantadas comprenden una superficie
topografica que comprende micro porciones levantadas (10b), caracterizadas
porque las micro porciones levantadas (10b) estan dispuestas con el fin de re
recubiertas con tinta y dar origen a un macro patrén entintado tridimensional
(20, 21).

El dispositivo (23) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 17-19,
caracterizado porque el dispositivo de patrén comprende un rodillo de realce

(6).



El dispositivo (23) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 17-19,
caracterizado porque al menos partes de la red comprenden material
térmicamente unible.

El dispositivo (23) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 17-19,
caracterizado porque el dispositivo de unién (4) comprende un dispositivo
ultrasénico (5).

El dispositivo (23) de acuerdo a la reivindicacion 22, caracterizado porque el
dispositivo ultrasénico (5) esta dispuesto con el fin de operar con una
frecuencia por encima de los 18 kHz, preferiblemente en el rango de 20-60
kHz, y mas ventajosamente en el rango de 20-40 kHz.

El dispositivo (23) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones 17-21,
caracterizado porque el dispositivo de unidn (4) comprende un rodillo de
soporte (16).

JMS\WMS\ID-154021\WPC11256
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(54)Title: METHOD OF AND APPARATUS FOR PRODUCING A PRINTED INK PATTERN ON A TISSUE PRODUCT, AS

‘WELL AS A PRINTED TISSUE PRODUCT AS SUCH

O T O OO0 A

o (57) Abstract: The present invention relates to a method of and an apparaius for producing & printed ink pattern on a tissze. The
~—~ method comprises the steps of applying ink onto a first embossing roll, passing the at least two plies through a nip formed between
g the first embossing roll and a second embossing roll, and embossing the af least two plies in the nip and simultaneously printing the
ink onto a surface of the plies being embossed which surface defines an exterior surface of the tissue. The apparatus comprises a first
embossing roll and a second embossing roll, the first and second embossing rolls forming an embossing nip therebetween, and an ink
applj[ing device. The ink applying device is arranged to apply ink onto the first embossing roll at siuth a position that, simultaneounsly
to the embossing of the at Jeast two plies in the nip, the ink is printed in the nip onto the exterior surface of the plies being embossed.




10

15

20

25

30

35

WO 02/27098 PCT/EP01/09462

4

_|protuberances on the embossing roll press into the tissue

imaterial of the at least two plies making up the tissue
|product in order to press the plies together, the transfer of
'the ink takes place simultanecusly at the desired location
'without any risk of ““slippage'' known in previous systems.
Thus, one or both external sides of the embossed tissue
product is or are printed with the desigmed pattern in such a
manner that there is an exact correlation of the areas of
iprint with the areas of embossing. Therefore, the raster
correlation can be optimized even though this is achieved in
'a relatively simple manner without complicated processing
|steps or the need for complicated additional machinery.
Rather, the embossing of the tissue is utilized not only
|additionally for printing, but moreover for an infallable
|positioning of the printed pattern at the desired location.

YAﬁditionally, in contrast to already known processes and
(products, the inventive process and apparatus implies that it
'is not necessary to use an adhesive, in particular, for
| example, to produce a bond between the plies of the tissue
iproduct. Further, as the ink is applied to the exterior of
|the tissue product in a manner positioned precisely with
;regard tc the embossed pattern, a clear and distinctive
| coloured pattern of high definition is achieved.

ﬁThe present invention will now be described by way of
preferred exemplary embodiments with reference to the
accompanying drawings, wherein:

first embodiment of a present invention and a detail
of the simultaneous embossing and printing of a two-
ply tissue at the nip between the embossing rolls;

Fig. 2 shows a second embodiment of an apparatus according
to the present invention;

Fig. 1 shows a schematic view of an apparatus according to a .
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Claims
. A method of producing a printed ink pattern on a tissue

having at least two plies, the method comprising the
steps of:

applying ink onto a first embossing roll,

passing the at least two plies through a nip formed
between the first embossing roll and a second embossing
roll, and

embossing the at least two plies in the nip and
simultaneously printing the ink onto a surface of the
plies being embossed which surface defines an exterior
surface of the tissue.

A method according to any one of the preceding claims,
characterized by applying ink also onto the second
embossing roll and, simultaneously, printing ink also
onto another surface of the embossed plies being
embossed, which other surface defines the other exterior
surface of the tissue.

A method according to claim 1 or 2, characterized by
applying the ink by means of a chamber doctor blade
process onto the first and/or second embogssing roll.

A method according to claim 1 or 2, characterized by
applying the ink by means of a dip cylinder process onto
the first and/or second embossing roll.

A wethod according to any one of the preceding claims
and in which the first embossing roll is a positive
embossing roll with protruberances and depressions,
characterized by applying the ink onto some or all of
the protruberances of the first embossing roll.

\Y
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de

}rla Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

E1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios: 68 a 101
Reivindicaciones: Folios: 102 a 110, 140 a 143
Dibujos: Folios: 23 a27
Prioridad: Folios: 9a27

20-12-2002; SE 0203801-6

Rta. del solictante: Folios: 135 a 138

2. Objeto de la invencion

e Titulo de la solicitud: “METODO Y DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION
DE UNA RED PATRONADA TINTURADA'” (folio 135).
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¢ Objeto de la invencion: la invencion se refiere a un método para produccién
de un macro patrén tinturado tridimensional.
Segln el autor existen varios inconvenientes en las técnicas
convencionales de este tipo (sangrado pasante de goma), alli el adhesivo
es presionado a través de la capa, ensuciando el adhesivo, el contra
rodillo, la maquinaria y otras partes que intervienen en el proceso. Otro
inconveniente consiste en que en este proceso las superficies con
| encrustamiento aparecen en ambos lados de la capa, hechoque no es
| agradable para el usuario. Adicionaimente el uso de adhesivo coloreado
dificuita ia combinacion de otros métodos de union.

f La solicitud propone entonces un método mejorado de entintado y realzado

; de una red. Para esto es necesario entintar y unir juntas una red

muiticapa, obteniendo un patréon mejorado sin importar el grosor de las

' capas. Lo anterior trae como consecuencia un producto mas suave Yy
confortable al usuario ademas de estético. El patrén consiste en areas de

J unién tridimensionales que se ongman en los puntos de unién y también

‘ en tintado de las areas de unién y/o los puntos de union.

!

|

!

o El objeto de esta invencién se clasifico como B29C59/04; B29C65/02 segun
la Clasificacion Internacional de Patentes (IPC.).

l
i
|
q De la solicitud de Patente

l

’4 1 Reivindicaciones (articulo 30 D 486)
7

espués de estudiar completamente la solicitud se hacen las siguientes
bservaciones:

|
) e El Metodo contenido en las reivindicaciones1-9 no es un método de
f construccion, fabricacién o ensamblaje, dentro del contenido de dichas
| reivindicaciones se esta definiendo dicho método por el funcionamiento y las
| caracteristicas del equipo que conforma dicha red como por ejemplo en las
J expresiones: “cuyo método comprende al menos partes de un dispositivo de
| patrén (6)......... descendientes o mas bajas (10a, 11)”, “siendo la red puesta
en contacto con las partes superiores (13) ............ coincidente con los puntos
de union (152") y “caracterizado porque el dispositivo de union (4) es
hecho............ entintado tridimensional (20, 21) en esta operacién”. Segtin el
} articulo 14 D486, solamente se otorgaran patentes a las invenciones que sean
!, de producto o procedimiento, por lo tanto se sugiere al solicitante eliminar este
grupo de reivindicaciones.

¢ La reivindicacion independiente uno (1, folio 140) que se refiere a un método
para produccion de un macro patrén tridimensional no esta definida de forma
adecuada, en ella no estén claramente delimitadas las etapas que deben
conformar un proceso o método y como se dijo anteriormente el contenido
habla dnicamente de las caracteristicas del equipo y describe el
funcionamiento del mismo.

e A pesar de las observaciones hechas en el anterior requerimiento sobre la
pésima redaccion y claridad de las reivindicaciones, estas fueron presentadas
de igual forma, por lo tanto, se sugiere al solicitante NUEVAMENTE mejorar
en general la redaccibn del capitulo reivindicatorio utilizando términos
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técnicos adecuados que definan claramente el objeto de la solicitud (definir
mejor expresiones como “macro patrén tridimensional’, “macro porciones
levantadas”, etc.). Dentro de la redaccion de las reivindicaciones se
encuentran expresiones no adecuadas con pésima redaccion como por
ejemplo: “estando siendo puesto en contacto’, “siendo la red puesta’, etc.

o Se sugiere al solicitante en aras de la claridad utilizar términos técnicos mas
adecuados por ejemplo en el caso del término “entintado”, utilizar la expresién

“tefiido”, etc.,

| e Teniendo en cuenta que en Colombia los usos no son patentables se sugiere al
) solicitante eliminar y no incluir expresiones como. “mediante el uso de un

dispositivo ultrasénico (5)".

|

{ e Dentro de las reivindicaciones se encuentran nimeros de referencia de
] elementos que no se encuentran en las figuras por lo tanto se sugiere al
: solicitante eliminarios de dicho capitulo o incluirlos dentro de las figuras
’ (elementos 20, 21).
|
|
|
|
;
|
|
i

¢ No es claro porque se presentan dos reivindicaciones independientes para el
dispositivo, una para la denominada red (reivindicaciéon 10, folio 141) y otra
reivindicaciéon independiente para el denominado dispositivo de produccion
(23) (reivindicacion 17, folio 142), ya que se componen de los mismos
elementos, por lo tanto, en aras de la concision se sugiere al solicitante
presentar una Unica reivindicacién independiente para el dispositivo o red de

produccion.

4. Determinacion del Estado de la Técnica

Teniendo en cuenta que la fecha de prioridad reivindicada es 20-12-2002, se
?ncontraron los siguientes documentos relevantes:

l

'N. | Documento Titulo Fecha de pub.

['D1 WO 02/27098 | METHOD OF AND APPARATUS FOR 04-04-2002
PRODUCING A PRINTED INK PATTERN
ON A TISSUE PRODUCT, AS WELL
AS A PRINTED TISSUE PRODUCT AS
SUCH

5.1 Novedad (articulo 16 D486)

|
|
f
F Analisis de patentabilidad (articulo 14 D486)
|
/

|
Respecto al estado de la técnica:

El documento WO 02/27098 (llamado en adelante como documento D1) se refiere a
un método y un dispositivo para la formacién de un patrén entintado tridimensional
que se caracteriza por tener una estructura de crestas que forman en los puntos
altos puntos de union y tinte del material flexible.

Al comparar elemento por elemento de la materia reclamada y definida en la
Ireivindicacién uno (1) con el documento D1, encontramos que el mencionado
documento revela todos los elementos y caracteristicas de dicha reivindicacion.
Donde D1 contiene:

o
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Reivindicacién Uno (1, folio 140) D1

1) El método para produccién de un macro patrén
ehtintado tridimensional (20, 21) en la red (1, 101) de | Ver: elementos 20, 10,
material flexible en forma de red, cuyo método 12, 14, 16, figura 1.
c{omprende al menos partes de un dispositivo de patrén
(@), que tiene un macro patrén tridimensional de macro
porciones levantadas alternantes y macro porciones
descendientes o méas bajas (10a, 11).

|

2) Estando siendo puesto en contacto con el dispositivo
le aplicacion de tinte (7) de tal forma que el tinte es | Ver: elementos 3, 5, 7,
plicado al dispositivo de patrén (6) solamente a las | 10, 14, 16, 12 figura 1.
artes superiores (13) de las macro porciones

levantadas (10a),

|

3) Siendo la red puesta en contacto con las partes
superiores (13) de las macro porciones levantadas | Ver: elementos 3, 5, 7,
Tecubiertas de tinte (10a) de tal forma que el entintado { 10, 14, 16, 12 figura 1.
pe la red tiene lugar en un macro patrén entintado que
se corresponde con el disefio de las partes superiores
de las macro porciones levantadas (10a), cuya red es
puesta en contacto con un dispositivo de union (4) que
forma puntos de unién (15a) en la red y también areas
de unién tridimensional (15b) coincidentes con los
jpuntos de unién (15a),

I

J14) Caracterizado porque el dispositivo de unién (4) es Si

|hecho, en interaccién con las partes superiores | Ver: elementos 3, 5, 7,
irecubiertas de tinte (13) de las macro porciones | 10, 14, 16, 12 figura 1.
’J levantadas (10a).
|
'5) Para formar fusiones que dan lugar a los puntos de Si

union (15a) y las areas de union tridimensional (15b) al | Ver: elementos 3, 5, 7,
mismo tiempo que las fusiones de las aéreas de unién | 10, 14, 16, 12, 20 figura
(15b) y/o los puntos de unién (15a) son entintados, 1.

siendo formado el macro patrén entintado tridimensional
(20, 21) en esta operacion.

De acuerdo con lo anterior, todos los elementos y caracteristicas que forman parte de
la “METODO PARA LA PRODUCCION DE UNA RED PATRONADA TINTURADA’
mostrados en la reivindicacion independiente uno (1, folio 140), ya fueron divulgados
en D1, por lo cual se podria considerar que carece de novedad. Aunque D1 no define
la unién enla interaccion de las capas cubiertas con tinta como “fusiones” es claro
que el tratamiento mecanico de realzado (presién y calor) como lo describe D1
(reivindicacién 1) lleva a puntos de unién fundidos. El mismo documento establece
que no se necesitan adhesivos especiales para unir las dos capas juntas (ver en D1:

columna 4 filas 16 a 21) lo que establece claramente que hay fusiones entre los
materiales.

Las reivindicaciones 1-9 (folios 140-141) no muestran en forma clara lo nuevo quese
pretende aportar a la técnica ni aporta diferencias a lo ya existente. E! analisis anterior

W
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pehnitiria afirmar que la presente solicitud no cumpliria con lo estipulado en el articulo

16 ;de la Decision 486 de la Comision de fa Comunidad Andina de Naciones.

|

Al comparar elemento por elemento de la invencién tal como esta definido en la
relvindicacion diez (10, folio 141) con el documento D1, encqntfamos que el
mencionado documento revela todos los elementos y caracteristicas de dicha

reivindicacion. Donde D1 contiene:
!

| Reivindicacién Diez (10, folio 141) D1

1)‘) Lared (1,101) de material flexible en forma de
red con un macro patrén entintado tridimensional | Ver: Elemento 10,12 figuras 3
(20,21), cuya red comprende macro patrones y 6.

entintados, cuya red comprende mas aun puntos
de unién (15a) y areas de unién tridimensional
?1 5b) que coinciden con los puntos de unién (15a).
|

2) Caracterizado porque los puntos de union
(15a) consisten de un fundido solidificado Ver: Elemento 10,12, 14,
proveniente de un material unido producido figuras 3 y 6.
mediante un  dispositivo de unién (4) en
interaccion con las partes superiores (13) de las
macro porciones levantadas (10a), de un
}dispositivo de patrén (6),

I
[
[

3) Cuyas areas de unién (15b) y/o los puntos
de unién (15a) son entintados con un tinte por | Ver: Elementos 30, 24, 49, 50,
via de las partes superiores (13) de las 52, figura 5-6.

macro porciones levantadas (10a) al mismo
'tiempo que los puntos de wunion (15a) se
forman, en macro patrén entintado tridimensional
(20, 21) siendo formado en esta operacion.

1

f' De acuerdo con lo anterior, todos los elementos y caracteristicas que forman parte de
1 a “PRODUCCCION DE UNA RED PATRONADA TINTURADA” mostrados en la
jreivindicacion independiente diez (10, folios 141), ya fueron divulgados en D1, por lo
jcual se podria considerar que carece de novedad. Aunque D1 no define la unién en
la interaccién de las capas cubiertas con tinta como “fusiones” es claro que el
tratamiento mecanico de realzado (presién y calor) como lo describe D1
(reivindicacion 1) lleva a puntos de union fundidos. El mismo documento establece
que no se necesitan adhesivos especiales para unir las dos capas juntas (ver en D1:
columna 4 filas 16 a 21) lo que establece claramente que hay fusiones entre los
materiales.

Las reivindicaciones 10-24 no muestran en forma clara lo nuevo que se pretende

aportar a la técnica ni aporta diferencias a lo ya existente. El analisis anterior
permitiria afirmar que la presente solicitud no cumpliria con lo estipulado en el articulo
16 de la Decision 486 de la Comisién de Ia Comunidad Andina de Naciones.

Al comparar elemento por elemento de la invencion tal como esta definido en la
reivindicacion diecisiete (17, folios 142-143) con el documento D1, encontramos que
el mencionado documento revela todos los elementos y caracteristicas de dicha
reivindicacion. Donde D1 contiene:
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ﬂ?eivindicacién diecisiete (17, folios 142-143) D1
|
1) El dispositivo (23) para la produccién de un
yacro patrén entintado tridimensional (21, 22) en | Ver: Elemento 3, 7, 10,12, 14,
una red (1) de material flexible cuyo dispositivo 16, 20 figuras 1-6.
(23) comprende un dispositivo de patrén (6) que
tiq‘{ene un macro patron tridimensional de macro
porciones alternadas alternantes (10a) y macro
p}‘orciones mas bajas (11).
2}') El dispositivo (23) dispuesto para formar
fusiones..... entintar la red con el macro patron | Ver: Elemento 3, 7, 10,12, 14,
Tntintado (21, 22). 16, 20 figuras 1-6.

3) Cuyo dispositivo (23) comprende mas
aun....... y/o los puntos de unién (15a) son | Ver: Elemento 3, 7, 10,12, 14,

entintados, el macro patrén entintado 16, 20 figuras 1-6.5-6.
tridimensional (20, 21) siendo formado en esta
pperacién.

;!

|

|

De acuerdo con lo anterior, todos los elementos y caracteristicas que forman parte de
la “El dispositivo (23) para la produccién de un macro patrén entintado tridimensional”
ifnostrados en la reivindicacion independiente diecisiete (17, folios 142-143), ya
fueron divulgados en D1, por lo cual se podria considerar que carece de novedad.
JAunque D1 no define la unién en interaccién de las capas cubiertas con tinta como
*fusiones” es claro que el tratamiento mecanico de realzado (presién y calor) como lo
“’describe D1 (reivindicacion 1) lleva a puntos de unién fundidos. El mismo documento
establece que no se necesitan adhesivos especiales para unir las dos capas juntas
(ver en D1: columna 4 filas 16 a 21) lo que establece claramente que hay fusiones
'entre los materiales.

Las reivindicaciones 17-24 (folios 142-144) no muestran en forma clara lo nuevo que
Ise pretende aportar a la técnica ni aporta diferencias a lo ya existente. El analisis
anterior permitiria afirmar que la presente solicitud no cumpliria con lo estipulado en el
articulo 16 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina de Naciones.

5 6. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

Reivindicaciones

N° Documento N° afectadas Requisito que afecta

D1 WO 02/27098 1-24 NOVEDAD

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacién de la presente comunicacién. En caso de
no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran
los impedimentos para la concesién, se denegara la patente.
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No ( ifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal ), del
|tulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

ﬁ

5 .

LIX CARM CESPEDES DE VERGEL
qirectora de Nuevas Creaciones
EI anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

‘ 16 JUL. 2010
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